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UDVOZOLIUK

AZ ELELMEZES A SZANTOFOLDON KEZDODIK -

DONTSON A NOVEKEDES MELLETT: AXIS ES EMC.

A vildag ndvekvé népességét ellatni képes korszerd élelmiszer-
termelés ma mar elképzelhetetlen modern mezégazdasagi
és foldmdvelési technologidk nélkil. Az AXIS mitragyaszorok
kivalo és jovébemutatd technoldgidikkal adnak valaszt a
mez8gazdasagi Uzemek hatékonysagat, jovoallosagat és
versenyképességét érintd kérdésekre. Ezzel biztosithato,
hogy a jovében is biztonsdgosan lehessen el&dllitani jo S
mindségU élelmiszereket, és a termelék is biztonsdgosabban E;,._—a-——

végezhessék munkdjukat.
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4 | MINOSEG PEa

FOBB JELLEMZOK -

A MINOSEG MAGAERT BESZEL

Jahre Garantie

gegen Durchrostung

yea

ACS - ANTI CORROSION SHELL —— =

kétrétegli porfestéssel

TERFOGAT: b > -

4200 LITER ‘
. Js lassan forgod 1—; - ’
KEVEROMU, 17 RPM L

TOLOLAPALLITAS
SPEEDSERVO MOTOROKKAL

a gyors nyitashoz és zarashoz (OptiPoint)

SARVEDOK

gyorszarral

EMC-ERZEKELO
az automatikus
adagoldsi mennyiségszabalyozéshoz

HIDRAULIKUS TARCSAHAJTAS
beépitett jobb és bal oldali
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FELHAJTHATO TAKAROPONYVA P
kémleldablakkal ISOBUS FELADATSZAMITOGEP

‘ WLAN-on keresztiili csatlakozas a szorasitablazat-kezeld

alkalmazéashoz

VXR PLUS BEVONATOS

SZOROLAPATOK
a kisebb kopas érdekében

SZOROTARCSA 900 RPM .
12 - 50 méteres munkaszélességhez AXMAT

nagy szorasi pontossag mellett SZO RAS KE P'ERZEKE Lé

az automatikus széraskép-bedllitashoz




6 | SOKFELE MODELL

PONTOS MUNKAVEGZES — Az Axis MODELLEKIATTEKINTESE.

JRAUIH axis
Y & & 4

2

GYARAPODASRA TERVEZVE

AXIS M 20.2 AXIS M/H 30.2

MUNKASZELESSEG 12-36 METER MUNKASZELESSEG 12 - 42 METER
HASZNOS TEHER 2300 KG HASZNOS TEHER 3200 KG

v SN

LENYUGOZO ERO

RUGALMAS HAJTAS - EZZEL JOL JAR.

AXIS M-DRIVE AXIS H-DRIVE

A tulterhelésvédelemmel rendelkezd karddntengelyes hajtas A szintén karbantartdsmentes, innovativ H-Drive hajtast a
minden teljesitményosztalyu traktorhoz Megbizhatd traktor hidraulikus rendszere hajtja. Egyszertien és gyorsan
mUkodés, egyszer( kezelés és konnyd tisztitas: Az M-Drive felszerelhetd, mivel nem kell csatlakoztatni a karddntengelyt,
hajtomivek zart olajfirdében futnak, azaz nem igényelnek és lehetdvé teszi a jobb és bal szérétércsa fordulatszamanak
karbantartast. moédositasat a hatdrszordshoz és részszélesség-kapcsoldshoz.
Az AXIS M-Drive modellek minden hasznos teherhez Az AXIS H-Drive modell a 30.2 és 50.2 tipushoz rendelhetd.
és munkaszélességhez, EMC adagolastechnikdval vagy Ezeknél a modelleknél szériatartozék a nagy pontossagu €s

anélkal. jovébe mutaté EMC adagolastechnika.



Az AXIS mUtragyaszordk biztonsagos, kényelmes és gazdasagos munkavégzést tesznek lehetévé minden teljesitmé-

nyosztaly( traktorral. A méretet, a hajtast, az adagolastechnikat és a digitalis felszereltséget On hatérozhatja meg kdve-

telményei és igényei alapjan, igy minden esetben tokéletes dontést hozhat gazdasaga jovéje szempontjabol.

ZRAUIH axis
o T

A CSUCSKATEGORIA

AXIS M/H 50.2
MUNKASZELESSEG 18 - 50 METER

HASZNOS TEHER 4200 KG

EMC - CSUCSTECHNOLOGIA A MAXIMALIS HATEKONYSAGERT.

EMC AUTOMATA 118 kg/ha
ADAGOLO

118 kg/ha

119 kg/ha
Az EMC egy innovativ rendszer a RAUIH s

szOrasi mennyiség szabalyozasara. Az Y & ¥ 4 A % %

egyedlallo, oldalanként szabalyoz- 120 kg/ha . s - S 120 kg/ha
hat6 automata adagold kilon-kdlén 3

meéri és szabdlyozza a tragya atfolyasat
a jobb és bal oldalon. Kiemelkedéen

pontos, gyorsan reagal és igazodik az
igényekhez. 122 kg/ha

119 kg/ha

121 kg/ha 121 kg/ha

122 kg/ha

Az AXIS akcidban - nézze meg
az elényoket a videdban.

>AZ EMC-ROL: 12. OLDAL




8 | sZORASTECHNOLOGIA

PONTOS, MINT EGY ORAMU -

AZ AXIS INNOVACIOJA

CDA SZORASTECHNOLOGIA

A koaxidlis adagolas- és feladasipont-allitas (CDA) még
nehezitett felhasznalési korilmények kozott is kivald
eredményeket garantal. M(tragya, csigairtd szer, biopellet
vagy vetémag, normal vagy kései tragyazas: az AXIS minden
alkalmazasnal megbizhatd és pontos szérasképet garantal.

SpeedServo
a feladasi pont allitdésdhoz

......... : SpeedServo
a mennyiség bedllitdsdhoz

£

AXIS FELADASIPONT-ALLITAS

Az AXIS megkonnyiti a beéllitast. A tragya feladasi pontja a £ s ; .

tartalyfenék elforditasaval vélaszthaté ki a munkaszélességtd o T | Szupergyors elektromos feladasipont-_;
és a szordanyag repilési tulajdonsagaitdl fiiggden. Akar ) allitas SpeedServo motorokkal 1/, =%
kézzel szeret szabélyozni, akar az elektromos kezelést részesiti e e
elényben: mindkét véltozat kimagaslé megbizhatdsagot és
pontossagot kinal.

Kézi feladasipont-allitas

A koltségtakarékos megoldas csupdn egy egyszer(
kézmozdulatot igényel a mUtragyaszéré munkaszélességé-
nek beallitdsahoz. Még szerszamra sincs szliksége ahhoz,
hogy megadhassa a munkaszélességet. Az AXIS 20 model-
leknél a kézi feladasipont-allitas az alapfelszereltség része.

Elektromos feladasipont-allitas

Az elektromos feladasipont-allitas kényelmesen és gyorsan
elvégezhetd a fulkébdl. Ha a fejlett VariSpread pro automa-
tikus részszélesség-kapcsolast kivanja hasznalni, akkor erre a
valtozatra lesz sziiksége.

SpeedServo

Az egyeduldllo, turbosebességi SpeedServo allitomotorok
rendkivil gyorsan reagélinak és még hatékonyabb adagolast
és eloszlast biztositanak. Kézi feladasipont-allitas




Az AXIS az egyedulalld CDA szérastechnoldgianak koszonhetden kimagasld mindségl szorasképet kinal. A nagy
sebességl szoras funkcid éltal lehetévé tett fellletteljesitmény, a kényelmes kezelés és hasznalat szintén rendkivili

hatékonysagot biztosit.

ESSEGU SZORAS

A szorasi pontossag nem csokkenhet akkor sem,
ha gyorsan kell dolgozni. Még nagy, 20 km/éra folotti
sebességnél és nagy munkaszélességnél is nyugodtan
szamithat az AXIS-tol megszokott szérasi pontossagara.

Kiméli a granulatumszemcséket. Az AXIS GranuSafe
rendszer mar a kezdetektd| védi a mdtradgya-granuldtumot.
A rendszer aktivan gondoskodik a szemcsezizalék és a por
mennyiségének minimalisra csokkentésérdl. A pontossag
szempontjabol kritikus szordsi paraméterek érzékeny
szoérdanyagok esetén is érvényesilnek.

Munkaszélességek

Karbamid Korn-Kali Ammc’)niumszulfétMészammon-salétrom

' 1" ‘
r?- ',Ai' v‘ ‘ z::«% g
“%n Qi 1*

pt '14 L.-d‘;rfi"-ﬂ:}l

NPK PK Csigairt6 szer  Apré vetémagvak

>TOVABBI JOVOBE MUTATO ADAGOLASTECHNOLOGIA A 18. OLDALON (AXMAT DUO)




MENNYISEGADAGOLAS

SZABALYOZOTT ADAGOLAS

AZ AXIS ELONYEI NOVELIK A GAZDASAGOSSAGOT

pONTOSSAGRA TERVEZVE B A toldlapok kilonbozdképpen vezérelhetdk:

» A bevalt hidraulikus médon
A K és D valtozatnal egyszeres vagy kettés mikodésu
hidraulikus hengerekkel vezérelheték a toldlapok a traktor
vezérléegységén keresztll. A bevalt és egyszer( vezérlés-
TRAGYAFAJTA | MUNKASZELESSEG | ADAGOLASI sel kilon-kalon nyithato’ ajobb és bal oldal.
MENNYISEG i

Az optimalis adagoldshoz szikséges paraméterek a CDA
bedllitokdzpontban futnak 6ssze, ahol pillanatok alatt
elvégezheti a beallitasokat.

» A kényelmes elektromos médon
A C valtozatndl a vezérlés kényelmesen és gyorsan végez-
heté elektromos allitéhengerekkel az E-Click kezel6egy-
ségrél.

» A jovobe mutaté elektronikus médon
A Q valtozatndl a QUANTRON-A kezel6egység hasznalatos.
Az elektronikus toldlap-vezérlés automatikus vezérlést tesz
lehetévé a menetsebességtdl fliggden.

A QUANTRON-A sokféle bévitési lehetéséget kinal, tobbek
kozott a GPS-Control funkcidt, a CCl.800 terminalt és a zse-
nidlis OptiPoint kapcsoldst, amellyel pontosabban szérhat és
kevesebb vesztesége lesz a forduldkban.

A RAUCH egyedi megolddsa, a jél leolvashatd, mennyisé-

garanyos DfC-skala megbizhaté mennyiségkorrekciét tesz

lehetévé a leforgatdsi proba utan.

X

Hidraulikus tolélapvezérlés 2 egyszeres miikodésu vezérl6szelephez, kiilon jobb/al
Hidraulikus tololapvezérlés 2 kettés miikdést vezérlészelephez, kiilon jobb/bal
Elektromos toldlapvezérlés E-Clickkel

Menetsebességtol fliggé elektronikus QUANTRON-A tragyaadagolas

Menetsebességtdl és mennyiségtdl fliggo elektronikus tragyaadagolas

| EXCE] Bl EXC EXCH BN
X X X X X

EMC maradékmennyiség-mérleggel




A hozam és a gazdasagossag szempontjabdl dontd tényezd, hogy

mennyi trdgya vagy széréanyag kerdl ténylegesen a szantéfoldre.

USB-interfész
a WLAN modul szamara

Adagolé toldlap nyit/zar

Szines grafikus kijelz6
jol olvashato, nagy bettikkel

kgsha

kmsh

kg Trip : )
Logikus menii

az egyszerl kezelésért

[
-+

Tobbfunkciés.gombok

VariSpread funkciok
a jobb/bal oldalon

INTELLIGENSEBB VEZERLES A QUANTRON-A-VAL

Az adagol6 elektronika, amely gondolkodik.

» Automatikus > Jovéallo
A QUANTRON-A az EMC automata adagolét ve- soros RS 232 interfésszel a precizios mezégazda-
zérli, illetve Ugy szabalyozza az tfolyasi mennyi- sag szamara
séget, hogy valtozd menetsebességnél is allandd
maradjon az elére bedllitott kihordasi mennyiség.

» Hatékony
A QUANTRON-A megkdnnyiti a dokumentaciot:
» Kényelmes

Minden funkcio elektromos tavvezérelt, valamint
megbizhatdan és biztonsdgosan vezérelhetd egy

® 200 szorasi feladat Uzemi adatainak
dokumentécidja és mentése

kézzel is:

* adagolé toldlapok nyitasa és zarasa » Pontos

* mennyiségallitis menet kozben Az adagol6 toldlapok rendkivil pontos és auto-

* mennyiségcsokkentés hatarszorasnal matikus nyitasa és zarasa a forduldban és ék ala-
* a munkaszélesség és a kihorddsi mennyiség ki tertleteken opcionalis GPS-Control funkciéval.

véltoztatédsa a VariSpread V8 esetében nyolc
részszélesség kdzott vagy a VariSpread pro
esetében dinamikusan és fokozatmentesen




AUTOMATA ADAGOLO

MINDEN OLDAL EGY SIKERTORTENET

EMC, AZ INNOVATIV ADAGOLO

KETSZER OLYAN JOL SZABALYOZ EGYSZERUEN ZSENIALIS

Egy sz6ro, két adagolérendszer: Az EMC az Electronic Mass- Az EMC mUkodése a szorétércsék hajtési forgatdnyomatéka-
flow Control kifejezés roviditése, és a RAUCH Uttord innovaci- nak pontos érzékelésén alapszik, és ugyanugy érintés nélkdili
Ojat takarja. A rendszer kilon-kulon szabalyozza a mitragya érzékeldket hasznal, mint a korszer( elektromos kerékparok és
atfolyasat a jobb és a bal adagolé tolélappal. Az EMC haszné- a Segway-ek.

lata kényelmes, késleltetés nélkdli és rendkiviil pontos. }
P Elvezze az innovativ technika el6nyeit
Minden funkcio elektromosan tavvezérelt, valamint
megbizhatdan és biztonsdgosan vezérelhetd egy kézzel is:

Bal étfolyés Jobb étfolyés * Gazdasagos a kétoldali nagy pontossagu
. . adagolds révén
tul kevés M * Megbizhatd teljesitmény: rézs(itél és rezgésektd|
fuggetlendl

* Gyors reagalas a vezérléparancsokra: a valtozd munka-
szélességek, a nem bevetni kivant nyomvonalak és az
alkalmazastérképek azonnal lekovethetdk, kilondsen a
SpeedServo motorokkal.

* Akdr 5-sz6r révidebb beszabalyozési idék: pontosabb
adagolas, a tultragyazas és a veszteségek minimalizalasa

* Eldugulds elleni védelem: A rendszer gyorsan
reagal az egyes oldalakon fellépé rendellenességekre, és
hamar visszaszabalyoz a kivant kihordasi mennyiségre

Optimalis
forgatonyomaték-
tartomany

i

-

Hagyomanyos mérlegcellas SZOr6! EMC sz6ré6 (EMC)

Beszabalyozasi id6 / beszabalyozasi ut ———

Az EMC
Az EMC-sz6rok még néhany masodperc/ miitragyaszérok

A mérlegcellas sz6rok beszabalyozasi ideje
lényegesen hosszabb. méter utan nagy pontossaggal érzékelik sokkal gyorsabban
az adagolasi mennyiséget. reagalnak és

szabalyoznak



RAUIH Axis

X &4

.y AXIS EMC~ nyomatekmeres mag-
L netostrlkcws e}rzekelokkel (az elektro-

" Jalkalmazott megoldassal
W Az EMG@ oldalanként szabalyoz azels6 1
ilogrammtdl az utolsoig - rézsttol, 4
{ in §yva|toztatasoktol és razkodasoktol‘
fu

etllenuL\ V
i { ‘1 I\ ) t \

EMC sz6ro6 (EMC)

Egy idegentest
zarja el a bal
adagoldényilést

Az idegentest
atjut az
adagoldnyilason

A mérlegcellas sz6rék nagyon hosszu id6é Az EMC igen gyorsan reagal. Az
utan reagalnak. A két tolélap mindig egyiitt idegentest gyors eltavolitasa utan
mozgathato. minimalis id6 alatt szabalyoz

a helyes kihordasi mennyiségre.

=
m—-ah.u.

W Tultragyazas
[ Alultragyazas
O Optimalis




G-KAPCSOLAS &

LITHATO PONTOSSAG:

#

_ -\'\_fa'rihSpread

VariSpread pro

Az AXIS H 30.2/50.2 EMC (+W) és az AXIS M 30.2/50.2 EMC
(+W) a VariSpread pro funkciéval fokozatmentesen valtoz-
tatja a munkaszélességet és a kihordasi mennyiséget.

Ezaltal a korszerU részszélesség-kapcsolds dsszes lehetdségét
biztositjak:

P Section Control: Szoftver a fokozatmentes
szabalyozashoz

P Szoras csak kiiltéren
P Szoras kozéprol kifele

» Automatikus médositas a nem bevetni kivant
nyomvonalak vagy akadalyok kikeriilése k6zben

i

P A VariSpread pro mar a szant6fold melletti
elhaladas kozben bekapcsol

RIS

P A 2,5-szer gyorsabb SpeedServo
allitomotorok még hatékonyabba teszik a
mlitrdgya szorasat, ami a kdrnyezetet is kiméli

P A VariSpread pro felismeri a kimaradt folyosékat
két nyomvonal k6zott, és nagy pontossaggal
juttatja ki a széréanyagot



VariSpread V8

Az AXIS M 20.2/30.2 és a QUANTRON-A , valamint a kézi
CDA feladasipont-allitds kombindacié esetében szériatartozék
a 8 részszélesség-kapcsolds. A VariSpread pro-t helyettesitd
funkcidval oldalanként négy részszélesség valdsithaté meg az
adagold toldlap tavvezérlésa allitasaval.

Optimalis
..................... > kapcsolési pont
az A miitragyanal

OPTIPOINT - ‘
FORDULASKAPCSOLAS

Pont oda, ahova szeretné

Kerlje el a tul- vagy alultragyazast a forduldban! A zsenialis
OptiPoint forduldkapcsolds képes minden tragyafajtara és
munkaszélességre pontosan kiszamitani a be- és kikapcsolasi
poziciét. A GPS-Control funkcidval kombinélva az adagold
tolélapok ezutdn pont a megfeleld idében nyitnak és zarnak.
A bedllités egyszerlien és gyorsan elvégezhetd a szérasi tabla-
zatban megadott réptavtényezébdl.

Az On elénye: Tokéletesen kényelmes kezelés, nagy szérés-
pontossag az ék alaku tertleteken és a forduldknal, valamint
nagyobb hatékonysdg a precizen igazodé haladasnak (Parallel
Tracking) kdszénhetéen.




HALOZAT

ISOBUS ES SEMMI MAS -

A CCITERMINALLAL MINDENT SZEMMEL TARTHAT

{4 800

CCl 800

» Egyértelmii el6nyok

* Nincsenek kompatibilitasi
gondok csatlakoztataskor

* Egyszerlbb kezelés

* Jobban attekinthetd a
vezet6filke, mivel csak egy
terminal van

* Gyakran alacsonyabbak a
koltségek is

04 1200

CCl 1200

Az AXIS ISOBUS szérékhoz kindlt RAUCH CCl terminalok
attekinthetéek, rugalmasak és sokféle feladatra hasznélhatok.

P Attekinthetd

Kényelmes 12,1 hivelykes vagy kompakt
8 hiivelykes szines képernyé

» Személyre szabhato
Bedllithatd, néhdny koppintassal egyedileg konfiguralhatéd
kezeldfelulet all6 vagy fekvé tajolassal, osztott képernyd-
ként vagy kinagyitott megjelenitéssel

» Intuitiv

Logikusan elrendezett, azonnal kiismerheté menu

» Mindig kéznél

Alapfelszereltséghez tartozé Sugé alkalmazas gyakorlati
megoldasi javaslatokkal, grafika és széveg formajéban

» A korral haladva

Opcionalis WLAN-modul a digitalis mezégazdasdghoz
szUkséges haldzatba kapcsolashoz, példaul az Agrirouter
készuléken keresztll, szoftverfrissitésekhez, valamint a

tavoli telemetriai hozzaféréshez

P Testre szabott

A részszélesség- és forduldkapcsoldshoz, valamint a
valtozé mdtragyaszérashoz készilt GPS-alkalmazasok az
alkalmazastérképekkel egytt megbizhatdan javitjak a

sz6rds hatékonysagat




Az ISOBUS rendszer megkénnyiti a gazda életét. A rendszer egy egységes csatlakozasi szabvanyt hataroz meg,

amelynek segitségével egy termindlrol vezérelheték a kilonbdzd berendezések a traktorbal.

CCl-alkalmazasok
Alapfelszereltség: Opcio:
_ CCl.Control
— CCl.Convert dokumentacllo és
@E@ Soros port feladatkezelés
pl. N-érzékel6k
csatlakoztatasahoz — Section Control
(csak a CCl.Controllal % Automatikus rész-
egyltt) szélesség-kapcsolas
CCI A3 : e Parallel Tracking
CCl.Tecu } @ Parhuzamos haladas
Az AUX-N interfészre valo csatlakoztatast ﬁ Traktoradatok 3

kovetden a kis érintéképernyén megjelennek a

berendezéskezeléshez tartozé szimbolumok. A ‘ ) CC|-/l-\SSiSt )
vezetd igy mindig latja, hogy melyik funkcié van "ﬁi‘ Segédprogram és
hozzarendelve. hatétavolsag-kijelz6

Osszehangolt tartozékok a még hatékonyabb munkahoz

Kezelés: az irdnyitokar Halézat: WLAN-modul a RAUCH CCl.Assist: Segédprogram és
megkdnnyiti a vezérlést szbrasitablazat-kezel6 alkalmazassal DGPS a pontos hatétavolsag-kijelzé
valé kommunikaciohoz helymeghatérozasért

Ellenérzés: Az AXMAT duo radar- Biztonsag: A tolato-kamera Fényszorok: A SpreadLight nappali
hulldmok segitségével ellenérzi mindent lat fényt varazsol az éjszakaba
és szabalyozza a szérasképet

> A RAUCH ISOBUS SZOROI SOK MAS ISOBUS TERMINALLAL IS KOMPATIBILISEK. TUDJON MEG TOBBET: WWW.RAUCH.DE




TELJESEN AUTOMATIKUS

AXMAT DUO -

SZINTE MAGATOL SZOR

N :
et
ye-
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N, - L

[> TARTSON MINDEN SZEMMEL

Innovativ radartechnolégiaval
Az AXMAT duo minden pillanatban nagy pontossaggal

elemzi a szorasképet. Ehhez a szordtércsak kertletén elhe-

lyezett 54 radarérzékeld jelét és intelligens szoftvert hasznal.
Ez utébbi azonnal beavatkozik, ha a trdgya szemcsemérete,
a rézsy, a szoérolapatok allapota stb. eltéré szérasképet
eredményez.

> VILLAMGYORS

SpeedServo motorok

A tesztkészlettel végzett kalibralds utdn az AXMAT duo a
feladasi pont éllitadséval szabélyozza a szérasképet. Mindez
tavvezérléssel és villamgyorsan torténik a SpeedServo
allitomotorok segitségével. Az EMC automata adagold
kulon-kulon szabélyozza a jobb és bal adagolé toldlapot.
lgy nem megy pocsékba a tragya és a teljes fellletre
szorhat.

> MINDIG MEGBIZHATO ; .

A strapabiré technika révén

Az AXMAT duo széles alkalmazasi tartomannyal rendelkezik
trdgyagranulatumokhoz, valamint stabil technolégiaval,
amely csak akkor Utkozik korlatokba, ha a trdgya minésége,
az id&jaras vagy a szorétarcsak dllapota lehetetlenné teszi
az észszer( munkat. Az AXMAT érzékel6k teljesen toko-
zottak és tomitéanyaggal vannak kifdjva, igy tokéletesen
alkalmasak a kemény mindennapos feladatokra.

> MEG PONTOSABB

Alkalmazastérképpel

A rendszer kildndsen hatékonyan hasznéalhato az alkalma-
zastérképekkel, amelyeket minden széntohoz kilon lehet
|étrehozni és azokhoz pontos mennyiséget rendelni.



Mindig és mindenhol a leheté legpontosabb széraskép, minden idépillanatban és teljesen automatikusan: pontosan
ezt kindlja az AXMAT duo. Az innovativ automatikus széraskép-allitas pillanatok alatt képes reagalni az olyan kilsé hata-

sokra, amelyeket On talan észre sem vesz. Ezzel () mércét allit fel a professzionalis tragyazastechnika tertiletén.

gy T
. -«:}::f_-_*i’#‘*%
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Pontos szérasképelemzés
54 radarérzékelovel
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» Hal6zatosodas

X

MEZOGAZDASAG

wiRAUTH

A korszer( és hatékonysagra optimalizalt mezégazdasag mar régota alkalmazza a digitalis tech-

nolégidkat. Az alkalmazasok pontosabb és kdnnyebb munkavégzést tesznek lehetéveé, haldzat-

ba kapcsoljdk az dgazati szerepléket, gépeket és szolgéltatokat, ami nagyobb termelékenységet

és az er6forrasok célzottabb felhasznélasat teszi lehetévé. A RAUCH mtragyaszérok kivaldan

megfelelnek a digitdlis mezégazdasag jelenlegi és jovébeli kdvetelményeinek. A véllalat nagy

hangsulyt fektet a kutatés-fejlesztésre, és sajat szoftverekkel és hardverekkel biztositja, hogy min-

den terméklnkkel a jdvébe is fektessen.

DIGITALIS MEZOGAZDASAG

A WLAN-modul hasznalataval a RAUCH alkalmazasok és a
sz6rok mindig kapcsolatban éllnak egymassal. Hasznalja ki
az AXIS kényelmes automatikus bedllitési lehetdségeit vagy
a RAUCH szorasi tablézatai kdzotti adatcserét. A rendszerbe
konnyen integrélhaték mas alkalmazasok is, példaul a
MyJohnDeere, birtok- és gépkezeld rendszerek stb.

P Testre szabott tragyazas

Az N-érzékeldk pontosan megmondjak, mire van sziksége
novényeinek, igy elkertlheti azok tul- vagy alultragyazésat
az értékes nitrogénnel. A CCI ISOBUS terminalokkal felszerelt
RAUCH mtragyaszérok minden szokvanyos N-érzékelével
kompatibilisek.

» Kényelmes kiértékelés

A,Next Machine Management”nev( birtokkezelé és
-informéacids rendszert kifejezetten az,agrirouter” plat-
formba bekotott gépek 6sszehangoldsara és vezérlésére
fejlesztették ki. A RAUCH ennek a jévébe mutatd alkalma-
zasnak a fejlesztésében is részt vesz.

» Okos szoras
Az ingyenes RAUCH alkalmazassal mindig kéznél lesznek
a fontos informaciok, és mindent el tud intézni ezzel az
egyetlen egy, tableten vagy okostelefonon futé alkalma-
zassal. Példaul:
e aktudlis mdtragyadrak
e AutoCalibration - ECU és John Deere
¢ LoadControl - fennmaradd kg kijelzése
* szélméré adatai
* szamitasok leforgatasi prébakhoz



AGRIROUTER

Gyorsabb adatcsere

A RAUCH az agrirouter” platform tagja. Ez az Uj eszkdz markasemlegesen és
gyartoktdl fuggetlendl teszi lehetévé a gazdasag szempontjabdl fontos adatok
OsszegyUjtését és hatékony felhasznalasat. A platformba mind a régi, mind az
Uj gépek bekothetdk. Az, agrirouter” ugyanakkor teljesen testre szabhatd és
nem tarol érzékeny adatokat.

weRTRSS TR

diglepinlt

Aktualis mitragyadrak megjelenitése

agrirouter nélkiil

P [ o

%2
89

:
:
:

v

agrirouter platformmal

jol

Farmer
App szolgaltato Vallalkozok
4 a
Berendezés gydrtdja

Kiskereskedd -

Tandcsadd

i )

Elelmiszeripar

LoadControl fennmaradé mennyiség ‘ cg
kijelzése az okostelefonon

Kiilsd adatcsere platformok Kiilsd szolgaltatok

alkalmazastérképek ISOXML vagy
Shape formatumban idedlis alapot biztositanak
a preciziés mezégazdasag szamara.

>TUDJON MEG TOBBET AZ AGRIROUTER PLATFORMROL A WWW.RAUCH.DE WEBOLDALON
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GAZDASAGOSSAG ES FELELOSSEG

KORNYEZETKIMELO SZORAS

B \

|l ¢ - :
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AXIS H - Szegélyszoras a jobb és bal oldalon a

fordulatszam és a feladasi pont allitasaval

TELIMAT T50
elektromos vezérléssel

SZORAS A HATARTERULETEN = :

A TELIMAT T25 az AXIS M EMC szérdkhoz egy hidraulikusan
tdvvezérelt hatar- és szegélyszord berendezés, amely pontos
szorast tesz lehetévé az elsé nyomvonalon haladva.

P Id6veszteség nélkiili atkapcsolas hatarszérasra
mlitrdgyaszéras kozben

P Konnyedén beallithato a tragyafajtara
és a nyomvonalrendszerre

P Biztonsagosan kezelhet6é a mechanikus
pozicidkijelzés révén

P Kiegészit6 pozicidkijelzés a kezel6terminalon
(TELIMAT érzékel0)

A TELIMAT T50 az AXIS M 50.2 EMC+W sz6rok esetében
gombnyoméssal kapcsolhatd be az ISOBUS terminalon

A GSE pro lehet6vé teszi az egyoldali, er6sen behatarolt
szorast kdzvetlenll a szantdhatdron. A berendezés mar
alapkivitelben is hidraulikusan tavvezérelheté.

garantdl, még a szegély- és hatarterileteken is. Ennél a gép-
nél a nagy pontossagu szegély- és hatarszoras a bal és jobb
oldalon mar az alapfelszereltség része, és akar tavvezérléssel is
valthat a szegély- és hatdrszords funkcid kozott.

TELIMAT 25



Az EN 13739 eurdpai kdrnyezetvédelmi szabvéany szigoru el6irasokat fogalmaz meg a tragyaszérassal kapcsolatban.
A szantohatdrokon csak akkor engedélyezett a teljes terlletet érinté kihordas, ha olyan technolégidt alkalmaznak,

amely pontos szérast tesz lehetévé. A RAUCH szegély- és hatarszord rendszerek, példaul a TELIMAT, megfelel ezeknek a

kovetelményeknek. Es ezmég nem minden: A pontos RAUCH szérastechnolégiaval tragyat, azaz pénztis megtakarithat,

mivel pontosan a szantéhatarig szér, azon tul mar nem.

Normal szoras

200% —
180% — P ] 2 = A AR
160% — P . Haromszdgleti széraskép
140% — — dupla atfedéssel

120% — = Lo

100% —

80% —

60% —

40% —

20% — -2
O%j\\\\\f\i\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\;\f\\\\\ )

Hatarszoras
200% —
180% —
160% —
140% —
120% —
100% —
80%
60% —
40% —
20% —

(03 e R

Szegélyszoras
200% —
180% —
160% —
140% —
120% —
100% —
80% —
60% —
40% —
20% —

0%7\\\\\i\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\

> RESZLETES INFORMACIOK A VARISPREAD FUNKCIOROL A 14.| 15. OLDALON
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FENOMENALISAN FUNKCIONALIS

TARTOZEKOK A TOKELETES FOLYAMATOKHOZ

SpreadLight

» Toldat minden feladathoz

lgazitsa hozza szoréit a meglévé traktorjaihoz a rugalmas
AXIS toldatrendszerrel az L 603-t6l a GLW 2000-ig.

» Mindig képben
A toltésszint-érzékel6k megbizhatdan téjékoztatjak, ha fel
kell télteni a tartalyt.

» Fényer6
A minéségi,Spreadlight” LED-fényszérokkal
sotétben is lat és Ont is latjak.

» Megvédi a széréanyagot
A RAUCH takaroponyvai megvédik a széréanyagot
a nedvességtdl és a szennyezédésektdl. Nagy
kémlelSablakkal rendelkeznek, UV-stabilak és gyorsan . i
nyithatok a tavvezérld segitségével. > Biztonsag
A tolatékamera mindent lat.

P Egyszerdi fel- és leszerelés

A gyorscsatlakozds tamasztégdrgdk megkdnnyitik a sz6rd
ledllitdsat a gazdasagban, és meggyorsitjdk a le- és
felszerelést.

» A magasba toréknek

A RAUCH létraival biztonsagosan kdzelitheti meg
a tartalyt.

P Torvénytisztel6 médon

A jogszabalyban el&irt leforgatasi prébahoz sziikséges
késziilék és a maradékmennyiség-lelrités elegans és
kényelmes médon van beépitve a mtragyaszéroba (az
AXIS M esetében).

A PPS 5 tesztkészlet a mUtragya keresztiranyu eloszldsanak
ellenérzésére és korrekciodjara, valamint az AXMAT
kalibralasara szolgal. [gy a mtragya minéségétdl
fuggetlendl mindig betarthatja a torvényeket.

P Konnyen tisztithato

A kivalé anyaghasznalat és strapabird feltletkezelés
nem csak meghosszabbitja a RAUCH mUtragyaszorok
élettartamat, hanem a tisztitast is megkdnnyiti.

» Tiszta marad

A gyorszaras RAUCH sérfogoknak kdszénhetdéen a
mUtragyaszord gyorsan és egyszerUen tisztithato.



A sokféle, dtgondolt felszerelési lehetéségnek és a RAUCH toldatrendszerének koszonhetéen az AXIS gépek tokélete-

sen testre szabhatok az On igényeihez és Gzemi kdvetelményeihez. [gy még zokkendmentesebben és idétakarékosan

tervezheti meg gazdasagaban a folyamatokat.

= A

Tamasztogorgok gyorscsatlakozoéval Gyorscsatlakozds sarvédo

Egyszerdi tisztitas és karbantartas PPS 5 tesztkészlet Kiuriilésjelzo érzékelok

L1500

L 800 XL 1800

J

XL 1103 GLW 1000

XL 1300 GLW 2000

Létra
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AXIS M EMC
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Toldatok Tartalyméret Betoltési magassag Témeg Ossztérfogat literben g ,'\'

VXR plus

AXIS 20.2 AXIS 30.2 AXIS 50.2

Szorotarcsak (nem szériatartozék)

S1VXR plus 12-18 m*

S4 VXR plus Rendkiviil hosszu
élettartamu,

S6 VXR plus bevonatos

S8 VXR plus szorélapatok

S12VXR plus

* Csak AXIS H 50.2

i



. CDA feladésipont-allitas

& Variable Rate Control

Géptipus

AXIS M 20.2/20.2 W

AXIS M 30.2/30.2 W

AXIS M 20.2 EMC

AXIS M 20.2 EMC+W

AXIS M 30.2 EMC

AXIS M 30.2 EMC+W

AXIS M 30.2 EMC

AXIS M 30.2 EMC+W
» AXIS M 30.2 EMCISOBUS
f AXIS M 30.2 EMC+W ISOBUS
- AXIS M 50.2 EMC+W ISOBUS

Alapfelszereltség

Részszélesség-kapcsolas

Vari- Munka- | Tartély- Maximalis Betoltési Tartély- Tomeg
Spread szélesség | térfogat | hasznos teher | magassag méret
m I kg cm cm kg
V2/V8 12-36 1000 2300 95 240x 130 300/355
V2/V8 12-42 1400 3200 107 240x 130 335/390
V8 12-36 1000 2300 95 240x 130 300
V8 12-36 1000 2300 95 240x 130 355

12-42

1400

3200

240x 130

12-42 1400

3200

240x 130

12-42 1400

3200

240 x 130

12-42 1400

3200

240x 130

12-42

1400

3200

240x 130

12-42

1400

3200

240x 130

2200

18-50

AXIS M 20.2/30.2V8
VariSpread V8

4200

AXIS M 30.2 VS pro
VariSpread pro

290 x 150

AXIS M 50.2 ISOBUS

VariSpread pro

manualis

elektromos tavvezérlés

elektromos tavvezérlés

/| Elektronika

ISOBUS*/QUANTRON-A

ISOBUS/QUANTRON-A

ISOBUS

| Teljesen automatikus adagolas

EMC

EMC

EMC

Maradékmennyiség-mérleg, W

csak AXIS EMC+W-nél

csak AXIS EMC+W-nél

Széria

. GPS-Control el6készités

RS 232 port

ISOBUS/RS232

ISOBUS

El6készités

El6készités

El6készités

Karbantartast nem igénylé mechanikus hajtas

540 rpm eréleadd tengely

540 rpm eréleado tengely

750 rpm eréleadd tengely

(e Egyéb

+ Szabadonfuté kardantengely
+ Nagy sebességu szoras funkciéd

+ LED-vilagitas figyelmeztetd tabldkkal
- Leforgatdproba-készlet

+ Granusafe rendszer alacsony fordulatszdmu keverémuvel (csak 17 rpm)

+ Rozsdamentes acél terelékengyel, szérotarcsavédo és tartalyfenék

* csak AXIS M 20.2

\

Tartozékok

AXIS M 20.2

- Tartdlytoldatok, takaréponyva
+ Létra, tdmasztogorgdk

+ TELIMAT T25/T50, GSE pro

- GPS-Control és CCI 800

+ Szérotarcsak VXR-bevonatu lapatokkal

AXIS M 30.2

(opcié: elektromos vezérlés)

- Elsd vilagitas, bal/jobb toltésszint-érzékelék

AXIS M 50.2

Nagy sebességU szoras, leforgatdpréba-készlet, 2 nagy toltérosta;
rozsdamentes acél szérotarcsavédd, terelékengyel, tartélyfenék, adagold toldlap, szérdlapét as keverémutengely;
zart, karbantartdsmentes Walterscheid olajfirdés hajtomd, levehetd sarfogok

+ CDA széréstechnoldgia
- Kardantengely nyirdcsavarral

- |I. kategdridju, harompontos geometria

- 540 rpm eréleadd tengely

+ CDA szérastechnolégia
- Szabadonfuté kardantengely
tulterhelésvédelemmel

- Il kategdridju hdrompontos geometria
+ 540 rpm er6leado tengely

+ 2 kémleléablak a toltési szint ellendrzéséhez

+ CDA szérastechnolégia
- Szabadonfuté kardantengely

tllterhelésvédelemmel

+ hajtomuU 750 rpm eréleadd tengelyhez
- 2 kémleléablak a toltési szint ellendrzéséhez
- [Il/IV. kategoridju, harompontos geometria




MUSZAKI ADATOK

AXIS H EMC

H-DRIVE

| hi{‘illli(ll Axis
P 4
77

cam

B —

am

AXIS 20.2

AXIS 30.2

g
oA '.\f'ﬁ’l’

ssztérfogat literben

AXIS 50.2

240x 130

+0

1600

2000

240x 130

+ 26

1800

2200

240 x 130

+50

2900

| XL1103 280 % 130

+23

2500

XL 1300 280 x 130

+38

2700

y Il R
% 280 x 130

+52

3200

"R XL 1800

/!! GLW 1000 290 x 150

+25

GLW 2000 290 x 150

+45

Szorotarcsak (nem szériatartozék)

S1VXR plus

S4 VXR plus

S6 VXR plus

S8 VXR plus

S12VXR plus

VXR plus

Rendkivil hosszu
élettartamu,
bevonatos
szérolapatok

AXIS 20.2 AXIS 30.2 AXIS 50.2
12-18 m 12-18 m 12-18 m*
18-28 m 18-28 m 18-28 m
24-36m 24-36m 24-36m

- 30-42m 30-42m
- - 36-50m

* Csak AXIS H 50.2



Géptipus

AXIS H 30.2 EMCISOBUS

AXIS H 30.2 EMC+W ISOBUS

AXIS H 50.2 EMC+W ISOBUS

Traktorra vonatkozé kévetelmények

Vari-Sp- Munka- Tartaly- Maximalis | Betoltési Tartaly- Tomeg
read szélesség térfogat hasznos | magassig méret
m | teher cm cm kg
kg
pro 12-42 1400 3200 107 240 x 130 355
pro 12-42 1400 3200 107 240x 130 415
pro 12-50 2200 4200 131 290 x 150 710

AXIS H 30.2 EMC (+W)

AXIS H 50.2 EMC+W

Hidraulikateljesitmény

min. 45 I/min 150 bar nyomason

min. 65 I/min 180 bar nyomason

allandé térfogatdaramu tizemmaédban

1 kettds mUkodést vezérlészelep (reteszelhetd) és 1 nyomasmentes visszatérd dg

Load-Sensing tizemmaddban

1 klsé LS-csatlakozd, 1

Power csatlakoz, 1

nyomasmentes visszatérd ag

Alapfelszereltség

Részszélesség-kapcsolas

AXIS H 30.2 EMC (+W)
VariSpread pro

AXIS H 50.2 EMC +W

VariSpread pro

Szegély- és hatarszoras bal és jobb oldalon Széria Széria

CDA feladésipont-allitas elektromos tavvezérlés elektromos tavvezérlés .
Elektronika ISOBUS terminal nélkul ISOBUS terminal nélkul " F'Tr |
Teljesen automatikus adagolas EMC EMC

Maradékmennyiség-mérleg, W csak AXIS EMCH+W-nél Széria

GPS-Control el6készités CCl-alkalmazasok T
Variable Rate Control Elékészités Elékészités

Létra Opcid bal oldalon, szériatartozék

Karbantartast nem igénylé hidraulikus hajtomu H-Drive H-Drive

Egyéb

- elektromos keverémhajtas start-stop automatikaval
+ Granusafe rendszer alacsony fordulatszdmu keverémuvel (csak 17 rpm)
- Nagy sebességui szoras funkciod
+ Rozsdamentes acél terelékengyel, szérotarcsavédo és tartalyfenék
- LED-vildgitds figyelmeztetd tablakkal
- Leforgatéproba-készlet

. Szegély- és hatérszérés bal és jobb oldalon

. CCI ISOBUS umverzahs terminél szorasitablazat-kezel alkalmazassal és WLAN—moduIIaI
+ CCl-alkalmazasok: CCl.Control, Section Control, Parallel Tracking
- Tartdlytoldatok, takaréponyva (opcié: elektromos vezérlés)

+ Nyomooldali hidraulikasz(iré, tdmasztogorgdk, elsd vilagitas GSE 30/ 60
- Szorétarcsék VXR-bevonatu lapatokkal




UGYFELSZOLGALAT

KEZ A KEZBEN

A MI SZAKMANK AZ UGYFELSZOLGALAT

> ELSO HASZNALAT

On megbizik technolégiainkban, mi pedig megmutat-
juk, hogyan hozhatja ki beléle a legtobbet: Minden Uj
mutragyaszéronkat szakérté betanitas keretében adjuk at. A
kiszallitaskor és az elsé hasznalatkor részletesen bemutatjuk a
gép teljesitményjellemzéit és kezel6elemeit. lgy mar kezdet- :
t6l fogva eredményesen hasznalhatja termékiinket. W

> UGYFELSZOLGALAT

De a vasarlas utan is szivesen allunk rendelkezésére. Az Uj
vagy hasznalt mutragyaszéréval kapcsolatos muiszaki kérdé-
seivel a szakkeresked6jéhez fordulhat. Ehhez tartsa kéznél a
miitragyaszoro sorozatszamat.

[> UGYFELSZOLGALATI GRLAP

Weboldalunkon irasban is felteheti nekiink a kérdéseit, ami-
hez egy Grlapot hasznalhat. Szakembereink szivesen valaszol-
nak a felmerult mdszaki kérdésekre.

[ PONTOS ADATOK

A RAUCH Eurépa legnagyobb tesztcsarnokaban maga

is végez szorasi kisérleteket, példaul Uj tragyafajtakkal. Ezek
segitségével hatdrozzuk meg bedllitasi ajanlasainkat, amelye-
ket ingyenesen bocsatunk a gazdalkodok rendelkezésére a
szorasitablazat-kezeld alkalmazasban és az interneten. Az it-
teni szakérté csapatunk ugyanakkor a mdtragyafajtakkal vagy
-mintékkal kapcsolatos egyéni kérdéseket is megvalaszol.

> ALKATRESZKOZPONT

Sziksége van egy bizonyos alkatrészre? Nalunk (szinte)
minden raktaron van.




A RAUCH véllalattél nem csak innovativ és megbizhaté mitragyaszorokat vasarolhat, hanem egy atfogo kihordasi kon-

cepciodt is. Ez a tdg értelemben vett Ugyfélszolgélatot is magéban foglalja, amely gyakorlatias vélaszokat ad kérdéseire,

valamint gyorsan és helyben oldja meg problémiit, ha szikséges.

Ugyfélszolgalati Grlap Szorasi tablazatok, lizemeltetési és szerelési utmutatok, termékborsorak,

A kovetkezd weboldalon taldlhato: videdk, garanciafeltételek stb.

Weboldalunkon széles kord szolgdltatasokat nydjtunk. Latogasson el hozzank barmikor, és
nézzen korul a Letdltéskdzpontban vagy az e-tanuldsi anyagok kozott:
www.rauch.de/Service

www.rauch.de/Service
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RAUCH weboldal
Tovabbi hasznos informéaciokért
latogasson el a RAUCH weboldaldra

RAUCH Landmaschinenfabrik GmbH
Victoria Boulevard E 200 Tel. +49 7229 8580-0

77836 Rheinmunster - Deutschland info@rauch.de in f [ > ]
www.rauch.de

AXIS-5800250-hu-d-1223



