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EMC: Minden szabdlyozva
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AXIS M 20.2 EMC (+W)

12-36 m munkaszélesség 2,3 t hasznos terhelés

Két meghajtastipus
.-_ ‘l:'"

= M-Drive: karbantartast nem igénylé

- ANEY HA_I][ T / . mechanikus hajtds talterhelés elleni

g, AN
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AXIS M 30.2 EMC (+W)
AXIS H 30.2 EMC (+W)

12-42 m munkaszélesség 3,2 t hasznos terhelés
h 4 )\ I

| H-Drive: innovativ hidraulikus
hajtastechnika



7 RAUCH

wir nehmen's genau

w5y RAUCH—2%,,

" AXIS H 50.2 EMC+W
AXIS M 50.2 EMC+W

12-50 m munkaszélesség

Kompromisszumoktdl mentes csucsteljesitmény

Ezt csak az AXIS EMC tudja: A bal és jobb oldalt kiilon kezeld, preciz EMC adagolérendszer Uj mércét allit
fel a precizids tragyazas hatékonysaga, gazdasagossaga és jovébiztossaga terén.

A teljesen taviranyitasu, onbealld AXIS szérastechnoldgia vezeték nélkiili hozzaférést biztosit szamos
tragyaszoré alkalmazashoz és mezégazdasagi platformhoz, és mar ma megnyitja a jovo digitalis
mez6gazdasaganak kapuit.

A szérétarcsakhoz két karbantartdsmentes meghajtérendszer (mechanikus vagy hidraulikus) all
rendelkezésre, amelyek minden teljesitményosztalyban garantaljak az AXIS EMC biztonsagos és
megbizhaté hasznalatat.

A tokéletesen 6sszehangolt AXIS EMC alapmodellek az igényes gazdak és mez&gazdaségi alvallalkozok
minden elvarasanak megfelelnek.



AXIS szérastechnoldgia

Elektromosan allithato kirepitési pont: Szupergyors
bedllitds SpeedServo egységek hasznalataval*

Manualis beallitas

Preciz és kényelmes

A m(tragyaszoro bedllitdsa még
soha nem volt ennyire egyszer( és
kényelmes. A CDA kirepitésipont-
beallité egyszer( elforgatasaval az
AXIS kdnnyedén beallithato a kivant
tragyatipushoz és
munkaszélességhez.



Beallitas a szérasitablazat-kezel6 alkalmazassal: Az
opcionalis WLAN-modulon keresztiil az ingyenes RAUCH
szorasitablazat-kezel alkalmazasbdl minden beallitasi
adat kozvetlenil dtvihetd az AXIS Gizemi menijébe. A
szOrasi tablazat naprakész verzidja természetesen az
interneten is elérhetd, a www.rauch.de cimen.

A teljesen elektromos taviranyitasu CDA
szorastechnikaval az AXIS EMC teljesen automatikusan,
kezel8i beavatkozas nélkiil is képes precizen bedllitani
magat. igy az AXIS felhasznaloi végleg elfelejthetik a
bosszanté bedllitasi hibakat.

SpeedServo - szupergyors beallitas: A tartos és
rendkivil gyors mikodést SpeedServo bedllitdmotorok*
késedelem nélkil, nagy pontossaggal hajtjak végre az

adagolasra és elosztasra vonatkozo szoérasi parancsokat.

Integralt szérasi pontossag: Legyen szé akar tragyakrol,
csigairto szerekrél vagy vetémagokrdl, illetve normal
vagy kései tragyazasrol, az AXIS minden alkalmazasban
garantalja a megbizhato, preciz szérasképet.
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GranuSafe - miitragyakimélé megoldas, szemcsérol
szemcsére: Az AXIS GranuSafe rendszer mar a
kezdetektdl védi a mitrdgya-granuldtumot. A rendszer
aktivan gondoskodik a szemcsezuzalék és a por
mennyiségének minimalisra csokkentésérél. A pontossag
szempontjabdl kritikus szérasi paraméterek érzékeny
szort anyagok esetén is érvényesilnek.

High Speed Farming - pontos, nagy sebességii széras
minden alkalmazasban: Az AXIS rendszert kifejezetten a
nagy szorasi pontossagu, gyors munkavégzéshez
terveztiik. Még 30 km/dra fol6tti rendkivil nagy
sebességnél és nagy munkaszélességnél is nyugodtan
szamithat az AXIS-t6l megszokott szérdsi pontossagara.

* Az AXIS H, AXIS M 50.2 EMC+W SpeedServo egységekkel
van felszerelve

Apré magvak |




EMC automatikus adagolé

Az oldalankénti ktilén
vezérlés megdupldzza a 118
kg/ha
munka hatékonysdgat
119 kg/ha

121 kg!ha_ |
122

Dupla hatékonysdg: Egy szord — két kilo

AXIS EMC az egész vilagon az egyetlen olyan mtragyaszoéro,
amely két kiilonb6z6 online mérérendszerrel kiilon-kilon
szabalyozza a mUitragya dramlasat a bal és a jobb oldali
adagolo tolélapon keresztil.

Az EMC nagy elényei a klasszikus mérleges mitragyaszoérokkal
szemben:

AXIS M EMC - nyomatékmérés torzios
szenzorokkal
« Az EMC (Electronic Massflow Control) a kiszorasi mennyiséget
a bal és jobb oldalon is mindig allandé szinten tartja.

« A SpeedServo egységek 2,5-szer gyorsabban reagalnak a
vezérléparancsokra, mint a hagyomanyos allitdmotorok.

« Az EMC nagy pontossaggal méri és szabalyozza a kiszért
mennyiséget. Az EMC beszabalyozasi id6i akar 5-szor
révidebbek.

AXIS EMC - nyomatékmérés
magnetostrikcios érzékeldokkel (az
elektromos kerékparokon és Segwayeken
is alkalmazott megoldassal)
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mindkét oldalon kiilon szabalyozas

> rezgésektal fiiggetlen
lenyiig6z6 adagolasi pontossag
elakadasok automatikus megsziintetése

‘\ ‘\ 8 kg/ha lejtosségtol fiiggetlen

1 1 9 ka/ha

_{ 120 i |

12 1 kg/ha
12 2 kg/ha

adagoldrendszer
g Pontos nyomatékleadds:

« Az EMC megbizhatéan mikédik, fliggetlentil a vibracios A csucstechnolégiat képviseld,

hatasoktol és a lejtoktdl. érintésmentes érzékelk az AXIS H EMC-ben

» Az EMC a kihordasi mennyiséget masodpercek alatt nagy magnetostrikcios médon, az AXIS M EMC
pontossaggal médositja, még ék alaku tertileteken lévé
véltozatos munkafellleteken, nem felfelé mutaté
nyomvonalakon vagy a precizi6s gazdalkodas szorasi meg a szérotarcsakhoz sziikséges pontos

alkalmazaskartyainak hasznalata esetén is. meghajtasi nyomatékokat.

esetén pedig torzidés méréssel hatarozzak

» Az EMC teljesen automatikusan felismeri és megszlinteti az
egyoldali elakadédsokat és eltomdédéseket az adagold
toldlapoknal.

A fizikai EMC elvnek készénhetéen
(= a hajtas nyomatéka aranyos a

Az oldalankénti pontossagot kinalé EMC adagolérendszer j mitragya dramlasi sebességevel) a

tavlatokat nyit és megtakaritasi lehetéségeket kinal a kiszorasi sebességet a rendszer kg/ha-ban
koltségigényes tragyazas minden egyes m(iveletéhez. kilogrammra pontosan szamitja, allitja be

és szabdlyozza.

EMC+W: Mindig lathaté a maradék mennyiség

Az opciondlis mérdkerettel a tartaly tartalma allandéan
megjelenithet6 a kezelépanelen. Kiemelt funkcié: A WLAN-
modul megjeleniti az aktualis mdtrdgyamennyiséget a RAUCH
szorasitablazat-kezeld alkalmazas LoadControl képernydjén az
okostelefonon. Igy pl. kerekes rakodéval térténé betdltéskor a
toltési mennyiség pontosan bedllithatd.



EMC automatikus adagoldé

Klasszikus mérleges rendszer (W) / EMC-mitragyaszoro (EMC)

Beszabalyozasi id6/beszabalyozasi ut

Az EMC-

A mérleges m(itragyaszorok esetében

Az EMC-mUtragyaszérok az adagolo toldzarak
a tartaly és a benne Iévé miitragya miitragyaszorok nyitasa utan azonnal meghatéarozzak az egyes
,Sulymérése” miatt Iényegesen sokkal gyorsabban oldalak tényleges 4tfolyé mennyiségét. gy az
hosszabb beszabalyozasi EMC-mUtragyaszérék mar néhany
id6é/beszabdlyozési ut sziikséges. masodperc/méter utdn nagy pontossaggal
dolgoznak.

reagalnak és
szabalyoznak

1. Idegen test zarja el a
bal oldali adagolényilést

- 2.Azidegen test most
atjut az adagolényilason

M Tultragyazas
Alultragyazas
B Optimalis

A mérleges mltragyaszoré mindkét adagold Az EMC rovid id6 alatt megszabadul a bal
tolézarat kinyitja, amig a bal oldalon az idegen test oldalon megjelenté idegen testtél, mikozben
nem jut 4t az adagolonyilason. Most mindkét tolozar ez a jobb oldalt nem érinti. Ezt kévetéen az
tagra van nyitva és sokaig tart, amig a rendszer EMC nagyon révid idén bell djra a helyes
ismét eléri a megfelel6 szérasi mennyiséget. kijuttatott mennyiségre all be.
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QUANTRON-A

az AXIS M EMC (+W)-hez

USB-port

Adagolé tolézér nyit/zar

Logikus menu az
egyszer( kezelésért

Adagolényilas

Kiszérasi mennyiség

Menetsebesség

Aramlasi tényez6 bal/jobb

oldalon
Tobbfunkciés gombok
VariSpread funkciok, Grafikus szines kijelzé jol
bal/jobb oldalon olvashaté, nagy bettikkel
Tokéletes kezelési kényelem GPS-es haszndlat:

Az AXIS M EMC (+W) biztonsagos és kényelmes kezelését a
csucstechnoldgiat képvisel6 QUANTRON-A elektronikus
kezel6panel teszi lehetévé nagy szines kijelzéjével.

A QUANTRON-A a kilonlegesen hatékony EMC automatikus
adagolot az aktudlis munkasebesség fliggvényében vezérli.

Az AXIS M EMC (+W) esetében a kirepitési pont manualis allitasaval
négy részszélesség kapcsolhatd egyszerlien gombnyomasra.

Az AXIS M EMC (+W) esetében a kirepitési pont elektromos
tavvezérléses allitasdval az VariSpread dynamic lehet6vé teszi a
munkaszélesség és a kiszorasi mennyiség fokozatmentes
modositasat. (Iasd a 14. oldalt)

A VariSpread az ék alaku teriletek és a forgdk szérasanak
pontossagat optimalizalja. A VariSpread a GPS-vezérlés
segitségével nagy precizitassal automatizalhato.

Trimble CFX 750

A plusz-minusz kapcsolassal a kiszérasi mennyiség menet kozben
célirdanyosan médosithaté egyik vagy mindkét oldalon.

A QUANTRON-A az RS 232 soros portnak kdszonhetéen készen all a
Precision Farming munkavégzésre. Miiller Track Guide Il
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ISOBUS

Az ISOBUS ilyen
egyszert is lehet

011200

CCl osztott képernyos

Az 0j CCI-1200 ISOBUS univerzalis terminal
konzekvensen rogziti a CCl sikeres muveleteit.

A 12,1 hiivelykes CCI-1200 kezel&felllet
egyszerlen bedllithaté a felhasznalo igényei
szerint: Kivalaszthato allé vagy fekvé méd,
osztott képerny6 két nagy ablakkal és tovabbi
4 mininézettel vagy az egész képerny6t kitoltd,
jol lathato MaxiView nézet is. Az uj CCI-1200
felileten mindez néhany érintéssel
elvégezhetd.

Az intuitiv menurendszer egyszer(vé és
kényelmessé teszi a kezelést. Akar két
kilonb6z6 ISOBUS-gép is kezelhetd egyszerre.

Ha elakad, a szabvanyosan telepitett
sugdalkalmazas azonnal hivatkozasokkal
szolgal a gyakorlati megoldasokhoz, grafikus
vagy szoveges formatumban.

Az opciondlis WLAN-modulon keresztiil az
AXIS EMC 0sszekapcsolhat6 a digitalis
gazdalkodas vilagaval és a kényelmes RAUCH
szorasitablazat-kezeld alkalmazassal.

) CREo . 1 90 kg/ha 2Rl R
e 3 g 24 m,S4

TEET ST . .

2%/S _ RAUCH
P o N

CCl MaxiView nézettel

A részszélesség- és forgokapcsoldshoz, valamint a valtozé
mtragyaszérashoz készilt GPS-alkalmazasok az
alkalmazaskartyakkal egyltt megbizhatdan javitjak a szérds
hatékonysagat:

Y A CCl-alkalmazasok segitségével a berendezést
) | tokéletesen a kivant munkahoz igazithatja:

Szériatartozék:

CCl.Convert
& =Y "2 Soros port pl. N-szenzorok
|'=| | | csatlakoztatéséhoz (csak a
2% I CCl.Controllal egyiitt)

éﬂ CCl.Tecu

(0) Oj’Traktoradatok
Opcio:

CCl.Control saaze= | Parallel Tracking

Dokumentéci6 és Segitség a
feladatkezelés ! I parhuzamos

nyomvonalakhoz

Section Control
)| | RESZSZElességek

24

BN automatikus kapcsolasa

g



CCI 50: Gazdasagos alternativa
8 hiivelykes szines kijelzével

N _..-‘
RAUCH szorasitablazat-kezel6

alkalmazas AutoCalibration,
LoadControl és StockManager
funkciokkal

Egnos A101, AGstar DGPS- AXMAT duo: Radarral témgafott,
vevo: Pontos helymeghatérozés

i\

7 RAUCH

wir nehmen's genau

2 gép kezelése egy vezérlopanelrol
Digital Farming-kompatibilis
Minden GPS-funkciora felkészitve

A sugoalkalmazas mindig kéznél van

All6 vagy fekvé tajolas

Kényelmes multi-touch érintésvezérlés

Nagy felbontasu 12 hiivelykes érintoképernyo

automatikus szérasképvezérlés és -
szabdlyozés (Iasd a 12. oldalt)

Botkormanyos kezelés: Tolatékamera:
Egyszer( vezérlés Biztonsagos ralatas tolataskor is

—

WLAN-modul: Kommunikacioé a SpreadLight:
RAUCH szérésitablazat-kezeld Ejjel is gy dolgozhat, mint nappal

alkalmazassal

11
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Digital Farming

AXMAT duo:
Onbedllito
mdtragyaszoro — az

dlom valoésdggd vdlt

AXMAT duo: Minden igényt kielégit6 6nbedllito
AXIS H EMC

Az Uj AXMAT duo 54 radarérzékel6vel rendelkezik, amelyek fixen, félkor alakban
helyezkednek el a két mltragyaszoro tarcsa alatt.

Az AXMAT duo az innovativ radartechnolégiaval online szkenneli be a szérasképet.
A szkennelés utan az intelligens szoftver azonnal felismeri a széraskép helyzetét,
jellegét és kiterjedését. Az AXIS szérastechnoldgia a masodperc tortrésze alatt
kiszamitja a megallapitott szorasi eltéréshez sziikséges Uj beallitast, és az extra gyors
SpeedServo szervomotorok tavvezérléssel alkalmazzak azt. A szérasképet a rendszer
automatikusan optimalizélja Ugy, hogy a mutragya kivetési pontjat mindkét oldalon
kiilon-kilon masodpercenként allitja a ropitétarcsakon.

Az AXMAT duo Uj tavlatokat nyit a professziondlis mitragyazas terén. A rendszer
szoras kozben teljesen automatikusan ismeri fel a mitragyaminéség vagy a
kornyezeti feltételek hatasait, és megfelel6éen kompenzélja azokat. Az AXMAT a
mUtragya-granulatumok széles skaldjanak alkalmazasat teszi lehetévé, nagy
megbizhatésaggal. A rendszer csak akkor éri el a hatdrait, ha a mitragya minésége,
az id6jarasi korilmények, illetve a kivélasztott munkaszélesség vagy ropitétarcsak
miatt a pontos széras technikailag mar nem kivitelezhetd.

A bal és jobb adagolé toldlapokhoz tartozé EMC automatikus adagoldval egyitt az
AXIS H 50.2 EMC+W vagy az AXENT és AXMAT duo megvaldsitja azt, amirél eddig
csak dlmodtunk: a teljesen 6nbeallité mUtragyaszorast.
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Automatikus szorasképvezérlés és -szabalyozas

N-szenzor hasznalata
Szoras alkalmazaskartyakkal

Kiilonb6zo6 szérasi mennyiségek a jobb és bal oldalon

Automatikus beallitas a szorasitablazat-kezel6 alkalmazassal

Fit for Future
AXIS EMC kovetkezetesen teljesiti a digitalis Szoras kiillonb6z6 mennyiségekkel a bal
mezégazdasag kovetelményeit. és a jobb oldalon:

A RAUCH sajat maga fejleszti a szlikséges ISOBUS szoftver- és
hardverkomponenseket. Ennek kdszénhetéen a RAUCH
mindig képes teljesiteni a professziondlis gazdalkodok igényeit
és megfelelni a digitalis mezégazdasag Uj trendjeinek. Ez
meggydz6 érvet jelent a jovéorientalt RAUCH-ligyfelek
szamara, akik hosszu évekig élvezhetik majd az AXIS- 185 kg/ha || 154 kg/ha
fejlesztések és -innovaciok minden elényét.

WLAN-adatcsere interneten keresztiil és a RAUCH

szoérasitablazat-kezel6 alkalmazassal:

« AXIS automatikus beallitdsa a szorasitablazat-kezeld
alkalmazassal

« LoadControl-kijelz6 a W maradékmennyiség-mérleghez a
szorasitablazat-kezeld alkalmazasban

+ Adatatvitel a RAUCH mUtragya-logisztikai alkalmazasba

RAUCH digitalis mezégazdasagi megoldasok:

Sz6ras ISOXML vagy Shape-
formatumu alkalmazaskartyakkal

Egyszerii adatcsere a RAUCH szérasitablazat-kezel6
alkalmazassal, a MyJohnDeere.de weboldallal, a
RAUCH-StockManager megoldassal, a kiilonféle
gazdalkodasi és gépkezel6 rendszerekkel, az
agraralkalmazasokkal és a digitalis mezégazdasagi
portalokkal a DKE-Agrirouter segitségével
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Kérnyezetvédelem

s B

*CCI-1200 QUANTRON-A és QUANTRON-Guide

VariSpread: Fokozatmentes bedllitds

A VariSpread dynamic a klasszikus részszélesség-
kapcsolasokkal ellentétben fokozatmentesen éllitja be a
munkaszélességet és a kiszérasi mennyiséget. A VariSpread
az ék alaku teriiletek, a nem felfele mutaté nyomvonalak
vagy akadalyok elkertilése kozbeni sziik helyek kozel
fokozatmentes beszorasat teszi lehetové.

A VariSpread pro*/dynamic** rendelkezik mindazokkal
a funkciékkal, amelyek a nagy precizitasi modern
részszélesség-kapcsolasokhoz sziikségesek.

- Szbras csak a kilso részen
- Sz6rés kozéprél kifelé

- Automatikus modositas a nem parhuzamos miiveléutak
vagy akadalyok elkertilése kozbeni sziik helyeknél

- A VariSpread pro mar a szantéfold korbejarasa kzben
aktiv, ha a szantofoldhatarokat el6z6leg elmentette.

* Minden AXIS H és AXIS M 50.2 EMC+W extra gyors
SpeedServo motorokkal van felszerelve, és fel van készitve
a VariSpread pro hasznalatéra.

**Minden elektromos tavvezérlési kirepitésipont-
szabalyozassal rendelkezé AXIS M 30.2 fel van készitve a
VariSpread dynamic hasznalatéra. Kiilonbség a VariSpread
pro megoldashoz képest: A VariSpread dynamic linedris
allitémotorokkal mukodik.

1
* |.

Fiir un; mwelt
* Pour notr nnement *
For our nment

\

A manualis kirepitésipont-szabalyozassal rendelkez6
AXIS M 20.2 és 30.2 alapfelszereltsége a VariSpread V4
megoldas 4 részszélességgel. A bedllitas preciz
szorasmennyiség-szabalyozassal torténik.
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OptiPoint a forgékapcsoldshoz

Minden GPS-Controllal rendelkezé RAUCH AXIS
mUtragyaszoéronal szériatartozék a rendkiviil hatékony

OptiPoint forgdkapcsolas. Az OptiPoint minden
mutragyafajta és munkaszélesség esetében kiszamitja
a forgéban az adagol6 toldzér nyitdsahoz és zardsahoz

tartozo optimalis kapcsolasi pontokat. Az OptiPoint a
szorasi tablazatban szerepld szorasi szélességérték
alapjan minden alkalmazashoz egyszertien és gyorsan
allithato be.

A SpeedServo elonye:
Az AXIS még gyorsabban reagal

A sajat fejlesztési RAUCH SpeedServo kivald pozicionalasi
idékkel rendelkezik, amelyek 2,5-szer gyorsabbak, mint a
hagyomanyos szervomotorok. igy az AXIS
mUtragyaszérok még gyorsabban reagalnak az
utasitasokra és még nagyobb teljesitményre képesek.

Az ék alaku teriiletek szorasa még pontosabba valik a
munkaszélesség és a szérasi mennyiség extra gyors
bedllitdsanak koszonhetben. Az egyszer( és robusztus
felépitésnek koszonhetéen a SpeedServo motorok hosszu
élettartammal és nagy megbizhatésaggal rendelkeznek,
és még mostoha koriilmények kozott is optimalisan
mukodnek.

Az OptiPoint elonye:

A GPS-Control segitségével az adagol6 tolozarak
automatikusan és pontosan az optimalis pozicidban
nyilnak ki a forgoban.

Az extra gyors SpeedServo motorok az OptiPont
forgokapcsolas esetén is javitjak a szérasi pontossagot a
forgokban.

A SpeedServo motorok a teljesen automatikus,
oldalpontos EMC automata adagolé hasznalatakor
mutatjdk meg minden elényiiket a sebesség terén. Az
EMC-rél az adagol6 toldzaraknak kiildott szorasi
parancsok a bal és jobb oldalon kilon-kilon, a pillanat
tortrésze alatt kerlilnek végrehajtasra.

Az eredmény: A SpeedServo motorokkal és a VariSpread

pro funkcidival az ék alaku teriileteken akar 20%-kal jobb
hatékonysag érhetd el a hagyomanyos allitdmotorokhoz
képest. Ez Uj tavlatokat nyit a professzionalis mUitragyazas
terén. 15



Szegély- és hatarszoras

TELIMAT T25/T50 két
finombeallitasi
lehet6séggel és
pozicidkijelzéssel

Preciz szegély- és hatdrszdrds

Az AXIS M EMC a TELIMAT T25 megoldassal egyitt hidraulikus,
tavvezérelt szegély- és hatérszorast tesz lehetévé, hogy a szérds mar
az els6 nyomvonaltol pontosan torténjen. A munka soran az AXIS
ledllas nélkil allithatd be a szegély- és hatarszéras igényeihez. Ehhez
csupan két kdnnyen szabalyozhatd finombeallitasra van sziikség a
nyomvonalrendszer és a szért anyag kdvetelményei szerint. A
szabvanyos, mechanikus pozicidkijelz6 megkdnnyiti a biztonsagos
kezelést. Az opcionalis TELIMAT-szenzor a kezel6panelen is mutatja
az aktualis helyzetet, és automatikusan csokkenti a
szoérasmennyiséget a hatarszorashoz.

Az AXIS M 50.2 EMC+W esetén a TELIMAT T50 egyszerten,
gombnyomadssal allithaté a kivant munkapozicidba az ISOBUS-
panelrél.

A GSE 30/60 hatarszord berendezés preciz, egyoldali szorast tesz
lehetévé kozvetlenil a szantofoldhataron. A menetirany az egész
terlileten szabadon megvalaszthaté. A GSE opcionalisan hidraulikus
maodon is tavvezérelhetd.

AXIS H EMC: Szegély- és hatarszoras maximalistaknak

Az AXIS H EMC hidraulikus hajtasu szérastechnolégiaja a kdvetkez6
elényokkel rendelkezik: Nagy pontossagu szegély- és hatarszéras
kilonb6z6 mennyiségekkel a bal és a jobb oldalon, az
alapfelszereltség részeként. A kivetési pont és a tarcsafordulatszam
kombinalt szabalyozasaval az AXIS szinten minden szérasképet

képes kezelni, nem csak a szantofoldhataron.
CCI-1200 hatarszoré menu

16
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Praktikus tartozékok

Nagyobb funkcionalitds
testreszabott
megolddsokkal

PPS 5 tesztkészlet

\

Tamasztogorgok gyorscsatlakozoval

Kiiiriilésjelz6 szenzorok

18
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L 603 L 800 XL 1300

Az AXIS egytitt né a kévetelményekkel

A rugalmas AXIS tartalybévité rendszer lehetévé teszi a
mUtragyaszorok meglévé traktorokkal vald optimalis
0sszehangoldasat. A nagy kémlel6ablakokkal elldtott min6ségi
UV-stabil takaréponyvak biztonsdgosan megvédik a kiszérando
anyagot a nedvességtdl és a szennyez6déstol.

Az AXIS fellépdlétrai megkonnyitik a tartaly megkozelitését. A
mUtragyaszoro fel- és leszerelése soran nagyobb rugalmassagot
tesznek lehet6vé a nagy méretd és gyorscsatlakozéval ellatott
ASR 25 tdmasztogorgok.
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Nagy hatékonysagu SpreadLight LED-fényszéréok

XL 1103 L 1500 XL 1800 GLW 1000* GLW 2000*
* AXIS H 50.2-h6z

Toldatok Tartalyméret Betdltési magassag Tomeg Ossztérfogat, |

cm cm kg 20.2 30.2 50.2
L 603 240x 130 +0 +30 1600 2000 -
L 800 240x 130 +26 + 45 1800 2200 -
L 1500 240x 130 +50 +75 - 2900 -
XL1103 280 x 130 +23 + 60 - 2500 -
XL 1300 280 x 130 + 38 + 65 2300 2700 -
XL 1800 280 x 130 +52 +75 - 3200 -
GLW 1000* 290 x 150 + 25 + 80 - - 3200
GLW 2000* 290 x 150 +45 +130 - - 4200

19



AXIS M EMC

Géptipus

AXIS M 20.2 EMC

AXIS M 20.2 EMC+W

AXIS M 30.2 EMC

AXIS M 30.2 EMC+W

AXIS M 30.2 EMC

AXIS M 30.2 EMC+W

AXIS M 30.2 EMC ISOBUS
AXIS M 30.2 EMC+W ISOBUS
AXIS M 50.2 EMC+W ISOBUS

Alapfelszereltség
Részszélességek
Kirepitési pont allitasa, CDA

Elektronika

Vari-
Spread
V4
V4
V4
V4
dynamic
dynamic
dynamic
dynamic

pro

Teljesen automatikus adagolas

Maradékmennyiség-mérleg, W

GPS-Control el6készités
Variable Rate Control

USB-port

Karbantartast nem igénylé mechanikus hajtés

Munkasz | Tartdlytérfog | Maximalis Betoltési | Tartdlymér | Tomeg
élesség at hasznos magassag et
m | terhelés, kg cm cm kg
12-36 1000 2300 95 240x 130 300
12-36 1000 2300 95 240x 130 355
12-42 1400 3200 107 240x 130 335
12-42 1400 3200 107 240x 130 390
12-42 1400 3200 107 240x 130 360
12-42 1400 3200 107 240x 130 395
12-42 1400 3200 107 240x 130 360
12-42 1400 3200 107 240x 130 395
18 -50 2200 4200 131 290 x 150 710

AXIS M 20.2/30.2V4 | AXIS M 30.2VSdyn. | AXIS M 50.2 ISOBUS

VariSpread V4 VariSpread dynamic VariSpread pro
manudlis elektromos tavmUkodtetés | elektromos tavmikadtetés
QUANTRON-A ISOBUS/QUANTRON-A | ISOBUS terminal nélkdil
EMC torzids EMC torzids EMC magnetostrikciés
csak AXIS EMC+W-nél | csak AXIS EMC+W-nél Széria
RS 232 port ISOBUS ISOBUS
El6készités El6készités El6készités
igen igen igen

540 rpm eréleadd tengely | 540 rpm eréleadd tengely | 750 rpm eréleadé tengely

Egyéb Szabadonfutds kardantengely
Granusafe rendszer alacsony fordulatszdmu keverémvel (csak 17 rpm)
High Speed Spreading funkcid
Védokengyel, szérédtarcsa-védo, tartalyfenék
LED-vilagitas figyelmeztet6 tablakkal
Leforgatdproéba-készlet
Tartozékok Tartalytoldatok, takaréponyva (opcio: elektromos kezelés)
Fellépélétra, tamasztdgorgdk
TELIMAT T25/T50, GSE 30/60
GPS-Control QUANTRON Guide-dal
Elsé vilagitas
Kiliriilésjelz6é szenzorok bal/jobb oldalon
Szorétarcsak VXR-bevonatu lapatokkal
Szorotarcsak (nem részei az alapfelszereltségnek) VXR plus AXIS 20.2 | AXIS 30.2 @ AXIS 50.2
S1 VXR plus 12-18m | 12-18m -
S4 VXR pl 18-28 - 18-28
P Rendkivil hosszu mj18-28m m
S6 VXR plus élettartamu 24-36m | 24-36m | 24-36m
S8 VXR plus krémkarbid bevonatu - 30-42m | 30-42m
lapatok
$10 VXR plus apato - ] 36-48 m
20 S12VXRplus - - 42-50m
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Géptipus Vari- | Munkasz | Tartalytérfog | Maximalis Betoltési | Tartdlyméret | Tomeg
Spread | élesség at hasznos magassag cm
m I terhelés, kg cm kg
AXIS H 30.2 EMC ISOBUS pro 12-42 1400 3200 107 240 x 130 355
AXIS H 30.2 EMC+W ISOBUS pro 12 -42 1400 3200 107 240x 130 415
AXIS H 50.2 EMC+W ISOBUS pro 12-50 2200 4200 131 290 x 150 710

Traktorra vonatkozé kovetelmények
Hidraulika teljesitménye
allando térfogataramu tizemmadban

Load-Sensing lizemmaodban

Alapfelszereltség
Részszélesség-kapcsolas

Szegély- és hatdrszéras bal és jobb oldalon
Kirepitési pont allitdsa, CDA

Elektronika

Teljesen automatikus adagolas
Maradékmennyiség-mérleg, W
GPS-Control el6készités

Variable Rate Control

USB-port

Fellépblétra

Karbantartast nem igényld hidraulikus hajtas

Egyéb

Tartozékok

Szorotarcsak (nem részei az alapfelszereltségnek)

S1 VXR plus
S4 VXR plus
$6 VXR plus
S8 VXR plus
S10 VXR plus
S$S12 VXR plus

AXIS H 30.2 EMC (+W) AXIS H 50.2 EMC+W

min. 45 |/min 150 bar nyomason min. 65 |/min 180 bar nyomason
1 kettés miikodési vezérl6szelep (reteszelhetd) és 1 nyomdasmentes visszatér6 ag

1 kilsé LS-csatlakozo, 1 Power csatlakozd, 1 nyomdasmentes visszatérd ag

AXIS H 30.2 EMC (+W) AXIS H 50.2 EMC +W

VariSpread pro VariSpread pro
Széria Széria
elektromos tavmdkodtetés

ISOBUS terminal nélkul

elektromos tavmukodtetés
ISOBUS terminal nélkul

EMC magnetostrikcios EMC magnetostrikcios

csak AXIS EMC+W-nél Széria
CCl-alkalmazésok
El6készités El6készités
igen igen
Opcid bal oldalon, szériatartozék
H-Drive H-Drive

elektromos keverémuhaijtas start-stop automatikaval

Granusafe rendszer alacsony fordulatszdmu keverémdvel (csak 17 rpm)
High Speed Spreading funkcié

Védbékengyel, szorétarcsa-védo, tartélyfenék,

LED-vilagitas figyelmeztetd tablakkal

Leforgatdpréba-készlet

CCI-100 ISOBUS univerzalis termindl szorasitablazat-kezel alkalmazassal
CCl-alkalmazasok: CCl.Control, Section Control, Parallel Tracking
Tartalytoldatok, takaréponyva (opcio: elektromos kezelés)
Nyomodoldali hidraulikasz(irg, tdmasztogorgok, elsé vilagitas

GSE 30/60, szorotarcsak VXR-bevonatu lapatokkal

VXR plus AXIS 30.2 AXIS 50.2
12-18 m 12-18 m
18-28m 18-28m

Rendkiviil hosszu 24-36m 24-36m
élettartamu kréomkarbid

bevonatu lapatok 30-42m 30-42m

- 36-48m

- 42 -50m
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TWS 85.1

Pontos és hatékony
szords

A TWS 85.1 az AXIS EMC-vel kombinalva a nagy

hatékonysagnak, a csekély fellileti nyomasnak és a maximalis

szorasi pontossagnak kdszonhetéen minden igényt kielégit.

Nagyobb hatékonysag: A nagy hasznos teher (8160 kg)
csokkenti az Uiresjaratok szamat. A 40 km/6ras szallitasi
sebesség rendkivili mobilitast tesz lehetévé.

Szorastechnolégia a legmagasabb szinten:

A TWS 85.1 két valtozatban érhetd el: a mechanikus vagy
hidraulikus meghajtas az AXIS M 30.2 EMC, illetve az AXISH
30.2 EMC és AXIS HT 50.2 EMC rendszerekhez lehetévé teszi,
hogy teljesen kihasznalja az AXIS szérastechnika minden
elényét. A TWS 85.1 az ISOBUS-mlitragyaszérékhoz vagy az
AXIS M EMC és QUANTRON-A rendszerekhez egyarant
hasznalhato.

AT 4
Ty

ARNT
N |

—

Automatikus atrakodasi funkcié: Az dtrakodasi funkcio
vezérlése teljesen automatikusan torténik a
maradékmennyiség-szenzorok és az atrakodocsiga

segitségével. A jol attekinthetd TWS-kezel6egységen a
kezel6 minden funkciéhoz gyorsan hozzaférhet.

Kivalésag minden téren: Az atrakoddkocsi és az AXIS
EMC intelligens kombindcidjanak készonhetéen a TWS a
RAUCH megoldasainak minden elényével rendelkezik:

- EMC automatikus adagol6

- GPS-Control VariSpread pro és OptiPoint funkcidkkal

- A legmodernebb termindltechnolégia ISOBUS
megolddéssal vagy anélkiil
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Teljesitményadatok

| JarmUhossz (vondberendezés — véddkengyel AXIS) | 6,97 m |

|Tenge|ytévo|ség (vondberendezés - tengely) | 451 m |

| Tengely karimamérete ” 2,00 m |

| Szallitasi szélesség (520/85 R42 2,0 méteres nyomtavval és AXIS 50.2 HT-vel) ” 2,79 m |

| Széllitdsi magassag (520/85 R42 normal kerékkel) | 320m |

| Tartalytérfogat (a tartély felsé pereméig) ” 8.200 | |

| Toltési magassag (a tartdly felsé pereméig) ” 2,80m |

| Megengedett 6ssztomeg (vonohoroggal felsé rogzitéshez) ” 12 000 kg |

| Megengedett fliggdleges terhelés (vondhoroggal felsé régzitéshez) ” 2000 kg |

|Tenge|yterhe|és ” 10 000 kg |

| Ures tdmeg AXIS 50 HT-vel || 3840 kg |

| Hasznos terhelés ” 8160 kg |

TWS 85.1 1 kettés mUikodésl vezérldszelep

Csiga, tololap, takaréponyva Olajigény 40 I/min

AXISM 30.2Q/K/M 30.2 EMC K valtozat: 1 egyszeres vezérlGszelep

TELIMAT T25 12-42m 1 egyszeres vezérlészelep

AXIS H 30.2 EMC dynamic ,P" nyomévezeték, ,T" visszatérd vezeték, ,LS” LS-vezeték,
12-42m olajigény 45 |/min

AXIS HT 50.2 EMC dynamic .P" nyomovezeték, ,T" visszatérd vezeték, ,LS” LS-vezeték,

Kat. Il 12-50m olajigény 65 I/min

Alapfelszereltség

Hidraulikus vagy mechanikus széromeghajtas

TWS kezel6panel intelligens atrakdautomatikaval
Rozsdamentes acél atrakdcsiga hidr. tololemezzel
Tavvezérlés( takaroponyva

Bet6lt6szird, toltottségszenzorok, nagy kontrollablak
LED-vilagitas elol

Mindségi BPW-tengely mlanyag sarvéddkkel
Osszecsukhato fellépélétra munkaallvannyal
Hidraulikus tartolab

Pneum. kétkorods fékrendszer rugdval

Porszort vaz és tartaly

Kiilénleges felszereltség
Vonoéhorog gombfejjel
Ponyvék kapcsolt szérékhoz

Konverzids készlet H-meghajtasu allandé dramhoz
terhelésérzékel6n
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Ug
NEVER

6 év atrozsdasodas elleni garancia
ProTect kettos porszort bevonat

VXR szordlapat-bevonat

A berendezések fejlesztését célzé6 modositasok jogat fenntartjuk.

RAUCH Landmaschinenfabrik GmbH
76545 Sinzheim - Postfach 1162

Telefon +49 (0) 7221/985-0 - Fax +49 (0) 7221/985-200

info@rauch.de - www.rauch.de

AXIS-EMC-5800113-hu-b-1217




