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Sicherheits- und Unfallverhiitungsvorschriften

Vor etwaigen Einstell- oder sonstigen Arbeiten z.B. Reinigung, Wartung, Umbau oder Anbau

Wichtig Zapfwelle ausschalten, Motor abstellen und Ziindschliissel abziehen.
@ Beachten Sie auch die Sicherheitshinweise in der Betriebsanleitung zu diesem Zubehor!
Accident prevention and safety regulations
Always disconnect the PTO (power take-off) , shut down the engine and remove the
ignition key before carrying out any adjustments or other work on the machine (e.g. cleaning,
Important maintenance, additions or modifications).
@ Refer also to the safety instructions in the user manual provided with the fittings.
Consignes de sécurité et de prévention des accidents
Avant d'éventuels travaux de réglage ou autres, par exemple nettoyage, entretien,
transformation ou ajout, désactiver la prise de force, arréter le moteur et retirer la clé de
Important  contact.

Respecter également les consignes de sécurité figurant dans le manuel d"utilisation de
cet accessoire !

JAN

Importante

Norme di sicurezza e antinfortunistiche

Prima di qualsiasi intervento di regolazione o lavoro, ad es. pulizia, manutenzione, modifica o
montaggio
disinserire la presa di forza, spegnere il motore ed estrarre la chiave dell’accensione.

Rispettare anche le norme di sicurezza contenute nel manuale d’uso di questo
accessorio!

JAN

Belangrijk

o

Veiligheids- en ongevallenpreventievoorschriften

Voor alle instel- of andere werkzaamheden, bijv. reiniging, onderhoud, ombouwen of aanbouwen
de aftakas uitschakelen, de motor uitzetten en de contactsleutel uit het contactslot
trekken.

Neem ook de veiligheidsinstructies in de bedieningshandleiding ten aanzien van dit
accessoire in acht!

JAN

Viktigt

©

Foreskrifter om sdkerhet och olycksforebyggande atgarder

Fore instéllningar eller andra arbete som t.ex. rengdring, underhall, ombyggnad eller montering
Stang av kraftuttaget och motorn samt ta ut tandningsnyckein.

Beakta dven sadkerhetsinformationen i bruksanvisningen for de aktuella tillbehoren!

JAN

Importante
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Normativa para la seguridad y prevencion de accidentes

Previo a las labores de ajuste o de cualquier otro tipo como, p. €j., limpieza, mantenimiento,
modificacion o montaje,
desacople el eje de toma de fuerza, apague el motor y extraiga la llave de encendido.

jObserve asimismo las indicaciones de seguridad contenidas en el manual de
instrucciones de este accesorio!

JAN

Fontos

@

Biztonsagi és balesetvédelmi el6irasok

A gép beallitasa vagy egyéb munkalatai elétt (pl. tisztitas, karbantartas, atépités vagy
felszerelés) kapcsolja ki az er6lead6 tengelyt, allitsa le a motort és huzza ki a
gyujtaskulcsot.

Ugyeljen a tartozék kezelési Gtmutatéjaban talalhaté biztonsagi tudnivalok betartasara.
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Viktig

Sikkerhets- og ulykkesforebyggende forskrifter

Far eventuelle innstillings- eller andre arbeider som f.eks. rengjgring, vedlikehold, ombygging
eller pabygging:

Koble ut tappakselen, sla av motoren og trekk ut tenningsngkkelen.

Folg ogsa sikkerhetsanvisningene i bruksanvisningen for dette tilbehgret!

>e

Tarkeata

Turvallisuusmaaraykset

Voimanottoakseli on kytkettéva irti, moottori sammutettava ja virta-avain vedettava irti
virtalukosta ennen kaikkia saato- tai muita toimia kuten esim. puhdistusta, huoltoa, muutostoéita
tai lisélaitteiden kytkemista.

Noudata myos lisdavarusteiden kayttoohjeissa olevia turvallisuuteen liittyvia neuvoja!

>e

Wichteg

Virschréfte fir d’Sécherheet a fir Onfall ze vermeiden

Virun eventuellen Astellungen oder aneren Aarbechten, wéi z.B. Botzen, Manutentioun,
Annerungen oder Erweiderungen,
d’prise de force ausmaachen, de Motor ausmaachen an de Schléssel erauszéien.

Halt lech w.e.g. och un d’Indikatioune fir d’Sécherheet, déi Dir am Handbuch vun désem
Accessoire fannt!

>e

Wazne

Przepisy bezpieczenstwa i zapobiegania wypadkom

Przed rozpoczeciem wszelkich prac nastawczych lub innych,
np. czyszczenie, konserwacja, przebudowa lub montaz
Wylaczy¢ wat odbioru mocy, zatrzymac silnik i wyciagna¢ kluczyk ze stacyjki.

Przestrzega¢ rowniez wskazéwek dotyczacych bezpieczenstwa
zamieszczonych w instrukcji obstugi tego urzadzenia!

>e

Vigtigt

Forskrifter om sikkerhed og forebyggelse af ulykker

Far eventuel indstilling eller andet arbejde, f.eks. rengaring, vedligeholdelse, ombygning eller
pamontering af dele, skal kraftudtaget frakobles, motoren standses og taendingsnaglen
traekkes ud.

Folg ogsa sikkerhedsanvisningerne i driftsvejledningen til dette tilbehor!

>e
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Propisi o sigurnosti i sprje€avanju nezgode

Prije eventualnih podeSavanija ili ostalih radova npr. €iS¢enja, odrzavanja, prepravljanja ili
montaze

iskljucite prijenosnik snage, ugasite motor i izvucite klju¢eve za paljenje.

Uvazite i upute o sigurnosti iz uputa za upotrebu ovog pribora!

>e

Onemli

Giivenlik ve kaza 6nleme ile ilgili talimatlar

Muhtemel ayar ¢al ismalarindan veya diger islerden 6rn. temizlik, bakim, tadilat veya montaj
muylu mili kapat in, motoru durdurun ve kontak anahtarini gikarin.

Bu aksesuarin kullanim kilavuzundaki emniyet talimatlarini da dikkate alin !

>e

Importante
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Normas de seguranca e prevencgao de acidentes

Antes de qualquer trabalho de ajuste ou de outra natureza, como limpeza, manutencao,
modificacdo ou montagem,
desligar o eixo de tomada de forga, desligar o motor e retirar a chave da ignigao.

Devem também ser tidas em conta as recomendacdes de seguranga constantes do
manual de instrugées deste acessoério!




/AN

Varnostni predpisi in predpisi za preprecevanje nesrec¢

Pred namestitvijo ali drugimi deli ali posegi, na primer ¢&iS¢enjem, vzdrzevanjem, rekonstrukcijo

Pomembno ali montao, izklopite kardansko gred, zaustavite motor in izvlecite klju¢ za vzig.
Q Upostevajte tudi varnostne napotke v navodilih za uporabo te opreme!
Bezpecnostné predpisy a predpisy na prevenciu urazov
Pred pripadnymi nastavovacimi alebo inymi pracami, ako napr. €istenim, udrzbou,
o eer s rekonstrukciou alebo pristavovanim, vypnite vyvodovy hriadel’, odstavte motor a vytiahnite
Délezité  gy¢ 20 zapalovania.
@ Dbajte pritom tiez na bezpec¢nostné pokyny v navode na obsluhu k tomuto prislusenstvu!
& Ohutus- ja ettevaatuseeskirjad
Enne vbimalikke seadistus- vm t6id, néiteks puhastamine, hooldus, Umber- véi juurdeehitus,
Tihtis tuleb kaitusvaoll vélja lilitada, mootor seisata ja siilitevoti eemaldada.

Jargige ka konealuse varustuse Kasutusjuhendis sisalduvaid ohutusjuhiseid!

Saugos ir atsargumo priemoniy instrukcijos

Montuojant arba atliekant panasius darbus, pvz., valant, atliekant technine prieZidrg, atliekant
permontavimo arba papildomy jrenginiy montavimo darbus bitina atjungti papildom aja
pavara, iSjungti variklj istraukti uzvedimo raktelj.

Taip pat laikykités Sio jrenginio eksploatavimo vadove pateikty saugos nurodymuy!

Norades drosibai un nelaimes gadijumu noveérsanai.

Pirms iesp&jamiem iestatiSanas vai citiem darbiem, pieméram, tiriSanas, apkopes, parbaves vai
pieblvésanas

Svarigi atslédziet jligvarpstu, izslédziet motoru un iznemiet aizdedzes atslégu.
Q levérojiet arT droStbas norades, kas minétas Sipiederuma ekspluatacijas instrukcija!
iif Bezpecnostni predpisy a predpisy pro ochranu pied trazem
Pred pfipadnym sefizovanim nebo jinou praci, napf. ¢isténi, udrzba, pfestavba nebo montaz,
Dulezité vypnéte vyvodovou hridel, vypnéte motor a vytahnéte klicek ze zapalovani.

Dodrzujte také bezpe€nostni pokyny v navodu k obsluze tohoto prislusenstvi!

Propisi za zastitu na radu i spre€avanje nesrec¢a

Pre eventualnih podeSavanja ili ostalih radova npr. €iS¢enja, odrzavanja, prepravljanja ili mon-
tazeiskljucite prenosnik snage, ugasite motor i izvucite kljuceve za paljenje.

Obratite paznju i na uputstva za zastitu na radu iz uputstva za upotrebu ovog pribora!

Tabhachtach

©

Rialuchain um shabhailteacht agus seachaint timpisti

Déan i gconai an Cumhachtdhuiseoir a dhinascadh, an t-inneall a mhichadh agus an
eochair adhainte a bhaint as sula ndéanann tu aon choigeart né obair eile ar an meaisin
(m.sh. glanadh, cothabhail, breiseain né mionathruithe).

Féach freisin na treoracha sabhailteachta i lamhleabhar an Gsaideora, a cuireadh ar fail i
dteannta na bhfeisteas seo.




/AN

>

Aridandi

Oryggisleidbeiningar og fyrirmali vegna slysahattu

A undan stillingavinnu eda &8ru vidhaldi t.d. hreinsun, vidgerdum, breytingum eda via-

botum verdur ad taka drifskaftid ur sambandi, slokkva a métornum og fjarlagja kveikjulykil.

Farid einnig eftir 6ryggisleidbeiningum i notendahandbokinni sem fylgir pessum bunadi!

>e

ZnUAvVTIKO

Odnyieg ao@aAciag kal TPOANYNG ATUXNHATWY

Mpiv a1mé k&Be puBIoN A oTToI0dATIOTE AAAN £pyaCia, OTTWG TT.X. KABAPIoUOG, TUVTAPNON,
TPOTTOTTOINON 1 ETTEKTACN

ATTEVEPYOTTOINCTE TOV KIVNTAPIO d§ova Kal Tov KivnTApa Kal TpaBnére To KA&1Si avapAegng.

AdBete uTTOWN Kai TIG UTTOdEi§EIG ao@aleiag Tou eEOTTAICHOU AUTOU, TTOU TTEPIEXOVTAI OTO
TTapov eyxeipidio Aeitoupyiag!

> e

BaxHo

MpeanucaHusa No TexHuke 6e3onacHoOCTU U npaeuna 6e3onacHocTH

Mepen BbINOMHEHMEM HACTPOWKM UMW APYrMX paGoT, HanpUMepP YNCTKM, TEXHUYECKOTO
obcnyxmBaHus, NepeobopyaoBaHUst UM YCTAHOBKW, BbIKIIOYMTE Ban OTGOpa MOLLHOCTH,
OTKITIOUUTE ABUraTesib U BbIHbTE KITH0Y 3aXKUraHUs.

BbinonHsamnTte YKa3aHusA no TexHuke 6e3onacHocTy, copgepxawmecsa B UHCTPyKuuu no
JKcnnyaTtaumm 3Tux ﬂpVIHaAne)KHOCTeVI!

>e

YBara!

BkasiBKku 3 TexHiku 6e3neku Ta 3anobiraHHA HelacHMM BUnagkam

Mepen BMKOHAHHAM ByAb-SKMX YCTAHOBOYHUX UM IHLINX POBIT, TAKMX SK YNLLEHHSI, TEXHIYHE
0obcnyroByBaHHsi, MOHTaX ab0 AEMOHTaX, HEOOXiAHO 3yNUHUTU po3noainbL4yni Ban,
BUMKHYTM MOTOP Ta BUTATHYTU KJ1HOY 3anasieHHA.

Takox AOTPUMMYyMTECH BKa3iBOK 3 TeXHIKU 6e3neku, Wo nofaHi B iHCTPYKLiT 3
KOPUCTYBaHHA o6nagHaHHAM!

>e

BaxHo

MpaBuna no TexHnkKa Ha 6e30MacHOCT U oxpaHa Ha TpyAa

Mpenn eBeHTyanHu paboTn No HacTporikaTa unu apyrn paboTu, Hanp. NOYNUCTBAHE,
noaapbXKa, PEKOHCTPYKUUSA UMK NPUCTPOSIBAHE

M3KINo4YeTe CMNOOTBOAHMUSA Barl, cnpeTe ABUraTens U n3BageTe Krro4a 3a 3ananBaHeTo.

CwboniogaBanTe u WUHCTpPYKUMuTE No 6e3onacHocTTa B PBKOBOACTBOTO 3a paGOTa KbM
Te3n npuHaanexHocTu!

®
Important

@

Prevederi de siguranta si prevenire a accidentelor

nainte de orice lucrari de instalare sau de alt fel, cum ar fi curatarea, intretinerea, modificarea
sau montarea de piese suplimentare a se decupla priza de putere, a se opri motorul si a se
scoate cheia de contact.

Respectati si indicatiile de siguranta din manualul de utilizare al acestui accesoriu!

JAN
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RERELB LU BHBHLERE

ABERL B/, AVTF VA W BN GEDEEZTIRIL. H5H CoHEN
DY HLEBOBRETY, TVIVERLEEE, 192y aryF—2HKOTIEEY,

e, FNRROBEEGHBEICRHINTVWERL LOFRFRLFOTLLEL!




KomnnekT ons nepeobopynosaHns MDS

POWER FOR PRECISION

01. Bbe3onacHocTb
Mpun BbINONHEHUM BCex paboT Ha pa3bpacbiBaTene cneayer
cob6nigatb cneagyrowme npaBvna:

» K BbINONMHEHNIO MOHTaXHbIX paboT JONYCKAETCH UCKMIOYMTENBHO
o0y4YeHHbIN nepcoHan, paboTalLnin B 3alUTHbLIX nep4yaTkax!

» [NonHocTbio pasrpysuTe pasbpacbiBaTenb U OCTaHOBUTE ero paboTy
cornacHo ykasaHusiM B pykoBoAcCTBe no 3kcnnyaTtauum! (3acrnoHka
OTKpbITa, BO3BpaTHas NpyXunHa pasxaTta)

» BbIKNO4YUTE TPAKTOP U BbITalUTe KN4 3axKuraHms!

» KappgaHHbIn Ban, anekTpuyeckue n rmgpasnuyeckne nogkovyeHns no
oTAenbHocTu!

» [NpenoxpaHnTenbHYIO peleTKy pasbpacbiBatens cnegyeT aepxaTb
3aKpbiTon!

» CobnoganTe ykasaHus, cogepxalimecs B pyKkoBOACTBE MO 3KCnyaTaumm
pasbpacbiBatens! Ocoboe BHMMaHUe yaenanTte rnase «besonacHoOCTbY.

Ecnu pasbpacbiBaTenb NOAKMIOYEH K TAravy, rugpoarperaTty unm
ycTtponctey QUANTRON:

» Cobniogante OCTAaTOUHYIO AUCTAHLMIO OT 3aCfOHKM Jo3aTopa U Beex
ABVXYLLMXCS YacTen pa3bpacbiBaTens.
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02. MNepep Hayanom pab6oT

02.1. OcTaHOBWTE MaLLVHY B
COOTBETCTBMU C MHCTPYKLUAMU
B pyKoBoAcTBe Mo
3KcnsyaTauum 1 NOSIHOCTbIO
oTcoeAuHUTe OT TpakTopa,
SMNEKTPUYECKUX U
TMAPaBINYECKUX NOOKIHOYEHNA.

A NPEOOCTEPEXEHUE

OnacHoOCTb 3aLieMIieHusi U NOPe30B Npu OTCOeANHEHUN
pa3bpacbiBaTenss MMHepanbHbIX yA0OpeHun

Ecnv npu oTBUHYMBaHWM CTONOPHOrO BUHTA (aKkTuBaums
3acnoHok K 1 R) Bo3BpaTHas npyxuHa 3axara, YNnopHbIn pblyar
MOXeT pe3Ko yAapuTbCA O Kpan HanpasnsoLwen Lwenu.

CyuiecTByeT OnacHOCTb 3alleMIeHusl, Nope3oB U ApYrMx TpaBMm.
» OcTaHaBnMBanTe MalUMHY TONbKO Toraa, Koraa 3acrnoHka

[03aTopa MOMTHOCTLIO OTKPbITa (BO3BpaTHas NpyXuHa
pasxaTta).

» Hwu B koem cnyyvae He BCTaBnsnTe nasnblpbl B
HanpaBnsoLWue Wenu perynmpoBkn obbema BHOCUMbIX
yaooopeHui.

02.2. BblkntounTe gBuratenb TpakTopa
1 BbIHbTE KIOY 3aXXUTraHusl.

i

C-@®
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02.3. TNpoBepbTe Hanuuue Bcex
JeTtanein B KOMMNNEKTe.

YcnoeHble 0603HaYeHUs:

a)
b)
c)
d)
e)

)

9)
h)
i)
1)
k)

QUANTRON-A
USB-+Hakonumernb
KpenneHue

2 Oepxkamens

Jleeasi u npasas
Hanpaenswouue

UcrnionHumernbHbie
MexaHu3Mbl

Kaberb

MauwuHHbIl Kabesb
KabenbHas cmsixka

Latbbr 13 x 24 x 2,5

6 npedoxpaHumerbHbIX
waub

lManey ¢ 6ypmukom

ll/atbbl 8,4 x 24 x 2,0
LLlecmuzpaHHbie eatiku M10
LllecmuepaHHble 2aliku M6

BuHmbi ¢ 6ypmukom u
1710CKOBbIMYK0U 205108K0U
M5 x 10

LlecmuepaHHsbie 2alku M8

BuHmbi ¢ wecmuepaHHoU
2onoekou M8 x 20

l/albbr 6,4 x 12,5 x 1,6

BuHmbi ¢ nonynomadHou
2ornoekol M6 x 20
YcmaHosouHbIe 6051mbl
@9,2/M10

Bonmb1 @30/ 12 x 37
l/at6b! us

rnonuokcumemuneHa (POM)
13x40x 3

BuHm ¢ nonynomadHou
eonoskoli M8 x 25

BuHmbi ¢ 6ypmukom u
M710CKO8bINYKIIoU 207108K0U
M6 x 20

Latibbl 8,4 x 17 x 1,6

aa) Ckoba @13, B20
bb) Lalbsbi us

nonuokcumemurneHa (POM)
13,5 x 30 x 2,5 (4epHnbie)

cc) Baanywku

dd) PacriopHasi emyrika

12,6 x 17,2 x 22

ee) Laubbr 10,5 x 30 x 2,5
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03. [deMoOHTaX uMnNuHAOpPOB

A NPEOOCTEPEXEHUE

OnacHocTb TpaBMNpoBaHUA BbiTeKaroWnMmMm noa AaBrieHuem
rmapaBrinyeckmmMm macriom

BbiTekalolee noa AaBneHWeM rmapaBnmnyeckoe Macro MoxeT
noBpeanTb KOXY U CTaTb NPUYMNHON CePbe3HbIX TPaBM, a TaKke
npeacTaBnsieT ONacHOCTb 4SS OKpyXKatoLlen cpeapl.

» PekomeHayeTcs Mcnonb3oBaTbh UHAMBUAYaNbHbLIE CPEACTBA
3alNThI (KaK MMHMMYM 3aLLMTHbIE NEepYaTKM U OYKN).

» [lepen npoBeaeHneM nobbIX paboT NO TEXHUYECKOMY
obcnyxunsaHuio Heobxoammo caenatb Tak, YToObI
rmgpaBnuyeckne cuctemMbl Obiniv 6e3HanoOpPHLIMM.

» B cnyyae TpaBMbl HeMeaieHHO obpaTuTech k Bpayy!
OnacHocTb MHgekumn!

» YTunuaupyiTe BbiCTynarwLlee ruapasnmyeckoe Macro
Hagnexawum obpasom.

03.1. Tpu HeobxoaMMOCTM NOACTaBbLTE
noA, UUnuHApPbI NOAXOOALLYI0
MacnsiHylo BaHHY.
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03.2. OTcoeguHuTe rugpaBnuyeckne
TpybGONpoBOAbLl HA LIMNMHOPAX.

03.3. Cnewnte macno B BaHHbI U
CHUMUTE rnapaBnmyeckue
TpybonpoBoabl.

03.4. OTkpyTuTE NpeaoxpaHnTernbHbIe
LWanodbl Ha UUNMHOpaXx.
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03.5. BbIHbTE UMAMHAPLI U3 Land u
NOMNoOXWUTe Ha LieHTparnbHy
KOHCOIb.

03.6. YcrtaHoBWTE 00a yNOpHbIX
pbidara Ha «0».

lpu amom yunuHApsbI
nepemMecmsimcsi K UeHmpy
MawuHbl. Ternepb obecrieyeH
docmyn K aUHMam Ha
8UNIKOOBPa3HbIX 20/108KaxX
MOPLWHEBbIX WIMOKO8.

03.7. OcnabbTe 1 U3BNEKUTE BUHTbI Ha
8UJSIKOOBPAa3HbIX 20/108KaX
MOPUWIHEBbIX WMOKOS.
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03.8. W3eneknTe oba uunuHapa u3s
MaLLMWHbI.

03.9. Ypanute anemMeHTbl MHOAUKaLUN.

03.10. OTkponTe NPeAoXpaHUTENbHYIO
peLLETKY.




@ KomnnekT gna nepeobopynosaHus MDS

03.11. OTkpyTUTE 0Oa BUHTa guUcnnes.

03.12. CHuMuUTE aucnnen.

03.13. 3akponTe 3arnywkamm oba
OTBEPCTUS UBHYTPW.
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03.14. 3akpoinTe 1 3abnokupyte
NpefoXpaHNTENbHYIO peLLeTKy.
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04. lpoBepka HACTPOMKM LUKanbI

Ycnosusi:

Lns npogepku HacmpouUku 3acioHKU 0o3amopa MexaHu3m 0osmKkeH c80600HO
nepemewamscsi.
BosspammHasi npyxuHa dosmkHa 6bimb pacuerieHa.

ludépouyunuHdp dormkeH 6bimb pacuerisieH.

04.1. YcTaHOBWTE YNOPHbINA pblyar Ha e
«130» n 3adoukcupynte ero T-
06pasHoON py4Kon.

04.2. Bpy4HYIO NOTSHUTE 3aCITOHKY
[osaTtopa 4O COOTBETCTBYIOLLEro
ynopa.




KomnnekT gna nepeobopynosaHus MDS
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04.3. BcraBbTe B oTBEpCTUE OONT
OnameTpom 28 MMm.

Lns 3moao MOoXHOo ucnonb308ams
6onm HuxHel msizu MDS.

04.4. TMpoBepka: bonT gomkeH BXxoanTb
B oTBepcTue 6e3 3a30poB.

lpu Hanu4uu 3a30po8
O3HaKOMbMECh C
donosiHUMersnbHoU UHghopmayuel
8 pykogodcmee o aKcrnyamayuu
MDS, e enase «[llposepka u
Hacmpolika 3acrioHKu do3amopay.

04.5. BblHbTe 60MT.
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04.6. CHumwute T-06pasHble py4km.

04.7. ToeTtopute paboune warn 1-6
Ansi NpaBoW 3acoHKM go3aTopa.

HononHumenbHas uHgopmauyusi codepxxumcs 8 pykogodcmee 110 skcrnyamayuu MDS.
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05. YctaHoBKa MCNOSTHUTESNILHOIO MeéXaHu3ma

05.1. TMpuBnHTUTE
pacnpegenuTenbHbIn SWmMK nog,
LleHTpanbHOM KOHCOSbHO.

Momernm 3amsikku: = 7 Hm

YcnoeHbie 0603HaYeHuUs:
a) Lllatba 6,4x 12,5x 1,6

b) BuHm ¢ nonyrnomadHol
20r108K0U Unu 8UHM C
6ypmukom u
1710CKO8bIMyKI10U 20/108K0U
M6 x 20

c) [lauka M6

05.2. BbIKpyTUTE N3 KOHCONMX NPaBbLIN
BWHT C NOMynoTanHoOW rofioBKOM
(N0 HanpaBneHUIo OBWXKEHUS).

05.3. Coxmute ckoby.
YcnoeHbie 0603HavYeHuUsI:
a) Ckoba @13, B20

b) BuHm ¢ nonyrnomadHol
eornoskol M8 x 25




N
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@ Komnnekt gna nepeobopynosaHus MDS

05.4. TMponoxuTe kabenb K
NPUBMHTUTE CKOOY.

MomeHT 3aTtsxkn: 15 Hm

YcnoeHbie 0603HaYeHuUs:
a) Lllauba 17 x 8,4 x 1,6

b) ratika M8

05.5. BcTaBbTe neBbiv 1 NpaBbIi
YCTAHOBOYHbIE BUHTHLI B
COOTBETCTBYHOLLMI NPOAOSIbHbLIN
nas.

05.6. Ha HwxHen CTOpOHEe BPYYHYILO
noasioxuTe Wwarody n
LIECTUIPAHHYIO ramky.

YcnoeHbie 0603HaYeHuUs:
a) [ladka M10

b) Ladba 10,5 x 30 x 2,5
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05.7. BkpyTuTe NOpLUHEBOW LUTOK A0

ynopa.
lNosopayvuealime nopuiHegou
WIMOoK 1o Yacoeoul cmperike.

05.8. CHoBa OTKpYyTUTE MOPLUHEBOM

05.9.

LUTOK Ha nosn-obopoTa Hasag.

lNopuwiHesoUl WMok He GOIIKeH
bornbwe HaxoOumbcs Ha
KOHUEB80M 8bIKItoyamersie
ucrnosIHUMesibHo20 MexaHu3ma.

YCTaHOBUTE NCMNOSNHUTENBbHbIE
MexaHn3Mbl No 06enm CTopoHam
1 3apmKcnpymnTe Kaxapin
MeXaHM3M C MOMOLLbIO
npeaoxpaHnTenbHON LWanobl.

lNposedume kabersnb 6HU3.

YcnoeHbie 0603HaYeHus:
a) UcnonHumernbHbIU MexaHu3m

b) [lpedoxpaHumernbHas waliba




KomnnekT anga nepeobo oBaHuga MDS
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05.10. BcTtaBbTe 06a UCMONMHUTENBHBLIX
MexaHn3Ma BHyTpb 40 ynopa.




KomnnekT gna nepeobopynosaHus MDS

POWER FOR PRECISION

06. lMpoknagka kabens/nogknro4YeHNe NCNONHUTENbHbIX MEXaHU3MOB

06.1. 3admkcupynTe kabernb Ha HKHEN
CTOPOHE KOHCOMM C NMOMOLLIbO
KabenbHOWM CTSXKKU.

06.2. Tllogkno4ymTe NCNONHUTENbHbIE
MeXaHN3Mbl K
pacnpegenuTenbHoni Kopobke B
COOTBETCTBUM C MAapPKUPOBKOM.
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@ Komnnekt ans nepeobopyaosaHna MDS

06.3. C nomoulbto kabenbHbIX CTSKEK
3aukenpymte kabenb
UCMOMNHUTENTBHOrO MexaHu3Ma Ha
[AOCTaTOYHOM PacCTOSAAHUM OT
LUTencernbHOro pasbema.

06.4. Bce Heucnonb3yemble
LTencernbHble pasbembl
CoeIHUTE BMECTE C MOMOLLbIO
KabenbHbIX CTSXEK.
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07. MoaknryeHUe UCNONHUTESIbHbIX MeXaHU3MOB K 3aCfTOHKam

07.1. TpoBepbTe Nanblbl C GYPTUKOM.

Pasmepsbi! nanbuyes ¢ 6ypmukom
OOJKHbI MOSTHOCMbIO
coomeemcmeosamab
Hanpasnsowed.

07.2. TonbKo B TOM crny4ae, ecnm
naney He COOTBETCTBYeT
TpebyeMbiM pa3mepam:

3auuctute OoTBEPCTUE B
HaI'IpaBJ'IFllOLLI,eVI 4YacTtu.

07.3. YctaHoBuUTe 0be 3aCroHKK
[o3aTopa B cpefHee NonoXeHue.
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07.4.

07.5.

07.6.

HanoxwuTe ynopHbIn pblyar Ha
COOTBETCTBYIOLLYIO 3aCIOHKY
gosaTopa.

Mexdy dsymsi Oemansimu He
0o/IKHO 6bIMb 3a30pa.

CoeguHute HanpaBnsawLYyo C
3aCroHKON.

Mexdy Hanpasnsowel, yrnopHbIM
pblyazoMm u 3acrioHKol do3amopa
He O0/WKHO 6bimb 3a30pa.

MpvBMHTUTE 06e HanpaBnsowmne
K 3acrioHkam josatopa.

MomeHT 3aTskku: 15 Hm

YcnoeHbie 0603HaYeHUs:

a) BuHm c wecmuepaHHOU
2ornoskol M8 x 25

b) Lai6a 17 x 8,4 x 1,6

c) LllecmuepaHHas ealika M8
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07.7. CmaxbTe HanpaBnsoLLyo.

07.8. CoeanHnTe UCMONHUTENbHbIE
MeXaHM3Mbl C HanpaemsLWUMMU.

YcnoeHbie 0603HaYeHUs:
a) [aneuy c 6ypmukom

07.9. 3admkcmpywnte oba
coefuHUTENbHbIX 6onTa.

PaccTosiHue mexagy HWKHen
KPOMKOW narnbLa ¢ 6ypTUKOM U
YMOPHOTO pblyara 4OJPKHO ObITb
HE MmeHee 4 MMm.

B npomueHom criyqae naney c
6ypmUuKOM MOXXem repekocumscsi
u 3auyenumscs 3a yrnopHbIU
pblyae.

YcnoeHbie 0603HaYeHUs:
a) [aneuy c 6ypmukom

b) [lpedoxpaHumernbHas waliba

c) YnopHbil pbiyae
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07.10. BctaBbTe 60NT B LWKany.

YcnoeHbie 0603HaYeHus:
a) bonm
b) Llat6a us

rnonnuokcumemureHa (POM)
13x40x 3

c) Ladba us
rnonnuokcumemureHa (POM)
13,6 x 30 x 2,5

07.11. 3admkcmpywnTte nanew, ¢ OypTUKOM.

YcnoeHbie 0603HaYeHUs:

a) Lauba us
rnonnuokcumemurieHa (POM)
13,5x30x 2,5

b) Laiba us
nonuokcumemurneHa (POM)
13x40x 3

c) LUaiba 13 x 24 x 2,5

d) [llpedoxpaHumensHas walba

07.12. BblABUHbTE UCNOMHUTENbHbIE
MeXaHM3Mbl HapyXXy Tak, YTOObI
YMOPHbIN pblyar nokasbisarn
NPVYMEPHO Ha NOMOBUHY AeNeHUst
6onbLue 550 (cTpenka).
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07.13. 3aTsaHuUTe ranky Ha yCTaHOBOYHOM
bonte.

MowmeHT 3aTskku: =30 Hm
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08. QUANTRON-A

08.1. TINOTHO NPUBUHTUTE OZHY U3
KpenexXHbIX NnacTyH yCTPONCTBa
QUANTRON-A.

YcnoeHbie 0603HavYeHus:

a) BuHm c 6ypmukom u
M710CKO8bIMNYK0U 205108KOU
M5 x 10

08.2. TNpwxmuTe KpenneHue K
KpenexxHon nnacTtuHe C NOMOLLbIO
BUHTA.

YcnoeHbie 0603HaYeHuUs:
a) Lllalba 8,4 x 24 x 2

08.3. YcTaHOBUTE pacnopHyo BTYMKY U
CMOHTUPYWTE BTOPYIO KPENEXHYIO
NMacTuHy C 3a30POM.
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08.4. YcTaHOBUTE U 3aTAHUTE ranky.

08.5. 3aTsiHMTE BUHTbI C BYPTUKOM U
NSIOCKOBLINYKMOW FONTIOBKOW Ha
BTOPOW KpeneXKHOM nracTuHe.

YcnoeHbie 0603HaYeHUs:

a) BuHum c 6ypmukom u
M710CKO8bINYK0U 205108KOU
M5 x 10
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09. Kanub6poska QUANTRON-A

A OMNACHOCTb!
3acnoHka gosatopa ¢ BHELLHUM ynpaBlieHueM
OnacHocCTb 3alleMneH1s n Nopesos, a Takke noTepu
KOHe4HocTeMu!

» [lpenoxpaHnTenbHYO peLLEeTKY crneayeT aepxaTtb
3aKpbITOMN.

» CobGniogante AOCTAaTOYHYIO AUCTAHLMIO OT BCEX
NOABWXHbIX AieTanei pasbpacbiBaTens.

» Cobntoganite ykazaHusi, U3roXXeHHble B PyKOBOACTBE MO
akcnnyaTauumn pasbpacbiBatens, B 0CO6EHHOCTHU
TpeboBaHus rnaebl «be3onacHoCTb!

09.1. CoeamHnte QUANTRON-A ¢
pasbpacbiBaTenem.
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09.2. TMoakntounte QUANTRON-A K
WCTOYHUKY NMUTaHUS.

09.3. Bknounte QUANTRON-A.

09.4. HaxmuTte knasuwwy MeHto.

100 kg/fha

o




Komnnekt ans nepeobopyaosaHna MDS

RAUIH
09.5. Bebibepute onumio TecTupoBaHue System / Test 272
cuctembl > Service n
noarsepaute Haxxatnem ENTER. Dateniibertragung

Gesamtdatenzdhler

Service

09.6. C nomoLLbIO KnaBuw €O .
Freigabecode

cTpenkamu Beeaute koa 3354 un
noareepanTte Haxatnem ENTER.

09.7. Bbibepute meHo Onunmn - 3 173
Maschinenoptionen
MawwuHbl > LWkana makc. v
noaTeepauTe Haxatvem ENTER. Leermelder v
Telimatsensoren v
Ak tuator RHO3

Wiegezellen
MHC
AGP
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09.8. Heckonbko pa3 HaxmuTe ENTER
1 BblGepuTe MakcumanbHoe
3Ha4eHune «550».

09.9. BuibepuTte meHio Service,
Heckonbko pa3 Haxas ESC.

09.10. Beibepute onumio Hactpouka
aktyatopa 1 Haxmnte ENTER.

Maschinenoptionen L3
Leermelder v
Telimatsensoren v
Ak tuator RHO3
Skala max 550

Wiegezellen
MHC
AGP

. 172
Service

aschinenoptionen
Screenshot
erkseinstellungen

Boot

Schieber kalibrieren
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09.11. NepemecTnTe NpaByO 3aCNOHKY
K HWXXHEMY YNopy € NOMOLLbIO
(pyHKLUMOHaNbHbIX KNaBULL.

09.12. C nomoLpbio PyHKLMOHANbHbIX
KnaBuLL YCTaHOBUTE NpaByH
3aCNOHKY Ha «0» 1 HaxmuTe
ENTER.

09.13. C nomoLpbio PyHKLMOHANbHbIX
KnaBuLL YCTaHOBUTE NpaByH
3acrnoHKy Ha 130 u HaxmuTe
ENTER.

Schieber kalibrieren

Ak tuator Rechts

anfahren
weiter mit

Kkala 0

anfahren

weiter mit a
Schieber kalibrieren

Ak tuator Rechts

Kkala XXX

|+ |
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09.14. C nomoupio (pyHKLMOHANbHbIX
KNaBuvLI YCTaHOBUTE NpaBYyHo
3acnoHKy Ha 550 u HaxmuTe
ENTER.

09.15. C nomoLpbio PyHKLMOHANbHbIX
KnaBuLl YCTaHOBWTE NpaByo
3acroHKY B 3Ha4deHne mexay «0»
N HWKHUM YMOPOM.

Schieber kalibrieren

Aktuator Rechts
Skala

anfahren

weiter mit

XXX

¥ |

Schieber kalibrieren

Ak tuator Rechts
Kkala

anfahren

weiter mit
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09.16. NMponsseanTe BU3yanbHbIN
KOHTpOSb: Tenepb npasas
3acnoHkKa JoJkHa ObITb
MOMHOCTbBIO 3aKpbITa.

Ecnu 3acrioHka ewe omkpbima,
npoymume O0rnoJIHUMEIbHYH
uHhopmauyuro 8 enase 10 «Ecnu
3acrioHKa bblia Yacmu4YHO
OmKpbImMa rpu Kanubposke».

09.17. Haxmute ENTER. Schieber kalibrieren

Ak tuator Rechts

Kkala -1
anfahren

weiter mit a

| | |0

09.18. C nomoLpbio PyHKLMOHANbHbIX
KnaBuLL YCTaHOBUTE NEBYH
3acrnoHKy Ha «0» u HaxmuTe
ENTER.

Schieber kalibrieren

Aktuator Links

Kkala 0
anfahren

weiter mit a

| | |0
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ons

RAULH
09.19. C nomoupio (hyHKLMOHANbHbIX Schieber kalibrieren
KnaBuL yCTaHOBUTE NeBYIO
3acnoHKy Ha 130 u HaxmuTe
ENTER. Ak tuator Links
Skala XXX
anfahren
reiter mit a
09.20. C nomoLubo ¢hyHKLUMOHaNbHbIX Schieber kalibrieren
KNaBuL YCTaHOBUTE NEBYIO
3acnoHKy Ha 550 u HaxmuTe
ENTER. Aktuator Links
Skala XXX

anfahren
weiter mit

v |
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09.21. C nomoupio (pyHKLMOHANbHbIX
KNaBuLI YCTaHOBUTE NEBYHO
3acCroHKY B 3Ha4yeHne mexay «0»
N HDKHUM YTIOPOM.

Schieber kalibrieren

Aktuator Links

Kkala -1
anfahren

weiter mit a

| | |0

09.22. lNMponsseanTe BU3yanbHbIN
KOHTpoOnb: Tenepb nesas
3acnoHkKa JoJkHa ObITb
MOMHOCTbBIO 3aKpbITa.

Ecnu 3acnioHka ewe omkpbima,
npoymume O0MoJIHUMEIbHYH
uHhopmauyuro 8 enase 10 «Ecnu
3acsioHka bbina 4acmu4yHoO
OmKpbImMa rpu Kanubposke».
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09.23. Haxxmute ENTER.

09.24. OTkponTe pabouunn sakpaH,
Heckonbko pa3 Haxas ESC.

Schieber kalibrieren

Aktuator Links

Kkala

anfahren

weiter mit a

| | |0
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10. Ecnu 3acnoHka 6bina 4acTUYHO OTKPbITa NpU KanubposBke

A ONACHOCTb!

3acnoHka gosaTtopa c BHEeLHUM ynpasreHuem

OnacHocTb 3allemMneHns n Nopes3oB, a TakkKe NnoTepu
KOHeYyHocTen!

» OTkniounTe ABuraTens TpakTopa Unu rugpoarperaTa.
» BbiTawmTe KoY 3aXXuraHus.

» OTtknmounte QUANTRON-A n otcoegmnHmTe ero ot
pa3bpacbiBaTens.

» OTkntoumTe pasbpacbiBaTerb COrNacHO ykasaHusaM
PYKOBOACTBA MO 3KCMnnyaTauum.

» [MonHocTbio OTCcoeanHUTe pasbpackiBaTenb OT TpakTopa
Unu rmapoarperaTa.

» Cobnogarite ykasaHusi, N3rnoXeHHble B PyKOBOACTBE MO
aKcnnyatauum pasbpaceiBatensi, B 0CO6GEHHOCTH
TpeboBaHus rnaebl «be3onacHoOCTb!

10.1. OTKpyTUTE ramky Ha
yCTaHOBOYHOM BonTe.




@ KomnnekT ans nepeobopynosaHms MDS {@}
RAUH
10.2. TllepemecTuTe UNNUHAP. '

-

10.3. 3aTaHuTE ranky Ha yCTaHOBOYHOM
bonTe.

MowmeHT 3aTskku: =30 Hm

10.4. TlloBTOpPUTE KANUBPOBKY
(cm. rnmasy 09).
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11. KoHTponb KannbpoBku

A OMNACHOCTb!
3acnoHka gosatopa ¢ BHELLHUM ynpaBlieHueM
OnacHocCTb 3alleMneH1s n Nopesos, a Takke noTepu
KOHe4HocTeMu!

» [NpenoxpaHuTenbHY peLleTKy creayeT AepXxatb
3aKpbITOWN.

» CobGnropante A4OCTAaTOYHYHO AUCTAHLIMIO OT BCEX
NoaBWXHbIX AeTanen pa3bpacbiBaTens.

» Cobntoganite ykazaHusi, U3roXXeHHble B PyKOBOACTBE MO
akcnnyaTauumn pasbpacbiBatens, B 0CO6EHHOCTHU
TpeboBaHus rnaebl «be3onacHoCTb!

11.1. CoeanHnte QUANTRON-A ¢
pasbpacbiBaTenem.




Komnnekt gna nepeobopynosaHus MDS

11.2. Nopkntounte QUANTRON-A K
WCTOYHWKY NMUTaHUS.

11.3. HaxmuTe knasvwy MeHto.

11.4. Bbibepute onuuto
TecTnpoBaHue
cuctembl > Tect/anarHocTuka >
Touku TecTMpoBaHuA 1
nogreepante Haxatnem ENTER.

100 kg/fha

o

Test/Diagnose

estpunkte Schieber
Schieber

Spannung
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11.5. 3anycTtuTe TOUYKM TECTUPOBAHUS,
npoBepbTe Ha 06enx CTopoHax n
noaTeBepanTe.

11.6. OTkKponTe paboumnii sKpaH,
Heckonbko pa3 Haxas ESC.

Testpunkte Schieber

2 0
130
200
300
400
550
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12. Hactpouka QUANTRON-A

A OMNACHOCTb!

3acnoHka go3aTtopa ¢ BHELWHUM yrnpaBrieHuem
OnacHocTb 3allemMneHns n Nopes3oB, a Takke NnoTepu
KOHeYyHocTen!

» [penoxpaHuTenbHYHO peLeTKy creayeT aepxatb
3aKpbITON.

» Cobnropante AOCTAaTOYHYHO AUCTAHLMUIO OT BCEX
NOABWXHbIX AeTanen pasbpacbiBaTens.

» Cobnogarite ykasaHusi, N3noXeHHble B PyKOBOACTBE MO
aKcnnyatauum pasbpacbiBatensi, B 0CO6GEHHOCTH
TpeboBaHus rnaebl «be3onacHoOCTby!

Hacmpoliku, onucaHHbie 8 amol enase, 00cmyrHbl NUWb 8 MOM cily4dae, ecru ycmpolcmeo
QUANTRON-A HaxoOumcs 8 pexume «Kcrepm».

HononHumensHas uHghopmayusi codepxumcsi 8 pykosodcmee 1o KCrlyamayuu
QUANTRON-A.

12.1. HaxmuTe knasuwy MeHto.

AUTOD kmsh

100
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12.2. Bbibepute onunto HacTpoiku
yaob6penun > Tun
pa3bpacbiB.AUCKA N HAXMUTE
ENTER.

12.3. Bbibepute TN
pasbpacbiBaloLLEero ancka u
Haxmute ENTER.

12.4. OTkponTe paboumnii sKpaH,
Heckonbko pa3 Haxas ESC.

Diinger Einstellungen /3

urfscheibent

Fapfwelle 540
Grenzstreuwart Grenze
Telimat Grenze

Dingungsart Hormal

Anbauhihe 50/50

Wurfscheibentyp

M1XC
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12.5. Haxwmwute knasuwy MeHto.

12.6. Bbibepute onuunio BeicTpas
pa3srpy3ka u Haxmute ENTER.

12.7. C nomoubto QYHKUNOHAMNBbHbLIX

KnaBuL BbibepuTe 06e CTOPOHbI.

AUTOD kmsh

I

100

Hauptmenii

Dinger Einstellungen

asch. Einstellungen

Schlagdatei

System f Test
Info
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12.8. Haxwmute 3anyck.

12.9. Otkntounte QUANTRON-A.
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12.10. OTtcoeaunnte QUANTRON-A ot
WCTOYHUKA NMUTAHNS U
pasbpacbiBaTens .
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OCTOPOXHO

NMoBpexpeHusa BcneacTteBue Bo3fencTBus BoAbI U
3arpsi3HeHUMn

Bopaa v 3arpssHeHnsa noBpexaaroT WTencerbHbI pasbeM.

» Cnepyet pacnonaraTtb LUTENCENbHbIN PAa3beM OTBEPCTUEM
BHN3.

12.11. Cnoxute MalUNHHbIN Kabenb.
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@ Sada pro prestavbu MDS {@}n

01. Bezpecnost

Pfi vSech pracich na rozmetadle plati:

» Montazni prace smi provadét vyhradné vyskoleny personal, vybaveny
bezpeénostnimi rukavicemi!

» Uplné& vyprazdnéte rozmetadlo a odstavte podle navodu k obsluze!
(hraditko oteviené, vratna pruzina uvolnéna)

» Vypnéte tazny stroj a vytahnéte kliCek zapalovani!

» Kloubovy hfidel, elektrické a hydraulické pfipojky odpojené!

» Nechavejte ochranné mrizky na rozmetadle zaviené!

» Dodrzujte navod k obsluze rozmetadla! Zejména kapitolu ,Bezpecnost®.

Je-li rozmetadlo spojeno s traktorem, hydraulickym agregatem nebo
jednotkou QUANTRON:

» Udrzujte dostateCny odstup od davkovacich hraditek a vSech pohyblivych
soucasti rozmetadia.



Sada pro prestavbu MDS {@}

POWER FOR PRECISION

02. Nez zacnete

02.1. Odstavte stroj podle navodu k
obsluze a kompletné odpojte
od tazného stroje a od
elektrickych a hydraulickych
pfipojek.

A VYSTRAHA

Nebezpeci zhmozdéni a strfihu pfi odpojeném rozmetadle
mineralniho hnojiva!
Je-li vratna pruzina pfi povoleni stavéciho Sroubu (ovladani
hraditka K a R) napnuta, muize dorazova paka prudce narazit na
konec vodici drazky.
Hrozi nebezpecli zhmozdéni, amputace a dalSich zranéni.

» Stroj odstavte jen s uplné otevienym davkovacim

hraditkem (vratna pruzina uvolnéna).

» Nikdy nesahejte prsty do vodicich drazek nastaveni
rozmetaného mnozstvi.

02.2. Zastavte motor tazného stroje a
vytahnéte klicek zapalovani.

C-@®
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02.3. Zkontrolujte Uplnost sady dil{.

Legenda

a)
b)
c)
d)
e)
f
9)
h)
i)
V)i
k)
)
m)
n)
0)
p)

Q)
r)

s)
t)

u)
v)

w)

X)

)

2)

QUANTRON-A

USB flash disk

Drzéak

2 x drzék

Vedeni vpravo a vlevo
Aktuatory

Kabel

Kabel stroje

Stahovaci pasek
PodloZzky 13 x 24 x 2,5
6 x pojistna podloZka
Sroub s nakruzkem
Podlozky 8,4 x 24 x 2,0
Sestihranné matice M10
Sestihranné matice M6

Srouby pfiruby s ¢oékovitou
hlavou M5 x 10

Sestihranné matice M8

Srouby se $estihrannou
hlavou M8 x 20

Podlozky 6,4 x 12,6 x 1,6

Srouby s plochou kulovou
hlavou M6 x 20

Loziskové cepy @9,2/M10
Srouby @30/ 12 x 37
Podlozky POM 13 x 40 x 3

Sroub s plochou kulovou
hlavou M8 x 25

Srouby pfiruby s ¢oékovitou
hlavou M6 x 20

Podlozky 8,4 x 17 x 1,6

aa) Objimka trubky @13, B20
bb) Podlozky POM

13,56 x 30 x 2,5 (Cerné)

cc) Zatka

dd) Distanéni pouzdro

12,6 x 17,2 x 22

ee) Podlozky

10,6 x 30 x 2,5
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03. Demontaz valcu

A VYSTRAHA
Nebezpecdi zranéni hydraulickym olejem vytékajicim pod
tlakem
Hydraulicky olej vytékajici pod tlakem muze proniknout do kize,
téZce vas zranit nebo ohrozit Zivotni prostfedi.

» Pouzivejte osobni ochranné prostfedky (min. ochranné
rukavice a ochranné bryle).

» Pred vSdemi udrzbovymi pracemi uvolnéte z hydraulickych
zarizeni tlak.

» PFi zranéni okamzité vyhledejte Iékafe! Nebezpeci infekce!

» Vytekly hydraulicky olej podle pfedpist zlikvidujte.

03.1. Vzdy postavte pod valce vhodnou
vanu na olej.




@ Sada pro prestavbu MDS {@}

POWER FOR PRECISION

03.2. Povolte na valcich hydraulické
potrubi.

03.3. Vypustte olej do vany a odpojte
hydraulické potrubi.

03.4. Odstrarnite pojistné podlozky na
valcich.
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03.5. Vyjméte valce z ¢epll a polozZte
na stfedovou konzolu.

03.6. Nastavte obé dorazové paky
na 0"
Pak mizete pritahnout valce ke
stfedu stroje. Nyni jsou pfistupné
Srouby na hlavach vidlic pistnich
tyci.

03.7. Povolte a vyjméte Srouby na
hlavach vidlic pistnich tyci.




Sada pro prestavbu MDS {@}

POWER FOR PRECISION

03.8. Vyjméte ze stroje oba valce.

03.9. Odstrante zobrazovaci prvky.

03.10. Otevrete ochrannou mftizku.
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03.11. VySroubujte oba Srouby displeje.

03.12. Odstrarite displej.

03.13. Uzaviete oba otvory zevnitf
zatkami.
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03.14. Zaviete a zamknéte ochrannou
mrizku.
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04. Kontrola nastaveni stupnice

Predpoklady:

P¥i kontrole nastaveni davkovacich hraditek musi byt mechanika volné pohybliva.
Vratna pruZina je vyvéSena.

Hydraulicky vélec je vyvéSeny.

04.1. Nastavte dorazovou paku na
hodnotu ,130“ a zajistéte rukojeti
tvaru T.

04.2. Rukou pfitdhnéte davkovaci

raditko k pislugnemy dorazy, T W,
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04.3. Zasunte Srouby 0 @ 28 mm do
otvoru.
Mdzete pritom pouZit Sroub
jednotky MDS.

04.4. Zkontrolujte: Sroub se musi bez
vule vejit do otvoru.

Pokud tomu tak neni, vyhledejte si
dalsi informace v navodu k
obsluze jednotky MDS, kapitola
,Kontrola a nastaveni davkovacich
hraditek”.

04.5. Vyjméte Sroub.
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04.6. Odstranéni rukojeti tvaru T

04.7. Opakujte pracovni kroky 1 - 6 pro
pravé davkovaci hraditko.

Dalsi informace najdete v navodu k obsluze MDS.
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05. Montaz aktuatoru

05.1. PriSroubujte spinaci skfifku
zespoda ke stfedové konzole.
Utahovaci moment: = 7 Nm

Legenda
a) Podlozka 6,4 x 12,6 x 1,6
b) Sroub s plochou kulovou

hlavou nebo Sroub pfFiruby s
¢ockovitou hlavou M6 x 20

c) Matice M6

05.2. Vysroubujte pravy (ve sméru
jizdy) Sroub s plochou kulovou
hlavou z konzoly.

05.3. Stisknéte objimku trubky.
Legenda
a) Objimka trubky @13, B20

b) Sroub s plochou kulovou
hlavou M8 x 25
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05.4. Polozte kabel a nasroubujte
objimku trubky.

Utahovaci moment: 15 Nm

Legenda
a) Podlozka 17 x 8,4x 1,6

b) Matice M8

05.5. Zasurite pravy a levy loziskovy
Cep do pfislusného podélného
otvoru.

05.6. Na spodni strané vlozte rukou po
jedné podlozce a jedné
Sestihranné matici.

Legenda
a) Matice M10

b) Podlozka 10,5 x 30 x 2,5
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05.7. ZaSroubujte pistni ty€ az na
doraz.
Otacejte pritom pistni ty¢i ve
sméru hodinovych rucicek.

05.8. Povolte opét pistni ty¢ o polovinu
otacky.
Pistni ty¢ pak jiz neni na
koncovém vypinaci aktuatoru.

05.9. Na obou stranach vlozte aktuator
a zajistéte vzdy jednou pojistnou
podlozkou.

Vyvedte kabel doli.

Legenda
a) Aktuator

b) Pojistna podlozka
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05.10. Zasurite oba aktuatory dovnitf na
doraz. '
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06. Polozeni kabelu / pripojeni aktuatoru

06.1. Zajistéte kabel na spodni strané
konzoly stahovacim paskem.

06.2. Spojte aktuatory podle oznaceni
se spinaci skfifkou.
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06.3. Zajistéte kabel aktuatoru v
dostatec¢né vzdalenosti od
zastréky stahovacimi pasky.

06.4. Svazte vSechny nepotfebné
zastréky stahovacimi pasky.
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07. Spojeni aktuatora a hraditka

07.1. Zkontrolujte Srouby s nakruzkem.

Srouby s nékruzkem se musi vejit
do vedeni.

07.2. Pouze kdyz se Sroub nevejde:
Zbavte bfitt otvor ve vodici ¢asti.

07.3. Nastavte obé davkovaci hraditka
do prostfedni polohy.
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07.4. Prilozte dorazovou paku na
prislusné davkovaci hraditko.

Mezi obéma soucastmi nesmi byt
Zadna viile.

07.5. Spojte vedeni s hraditkem.

Mezi vedenim, dorazovou pakou a
davkovacim hraditkem nesmi byt
Zadna viile.

07.6. SeSroubujte obé vedeni s
davkovacimi hraditky.

Utahovaci moment: 15 Nm

Legenda

a) Sroub se $estihrannou hlavou
M8 x 25

b) Podlozka 17 x 8,4 x 1,6

c) Sestihranna matice M8
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07.7. Namazte vedeni.

07.8. Spojte aktuatory s vedenimi.

Legenda
a) Sroub s nakruzkem

07.9. Zajistéte oba spojovaci Srouby.

Vzdalenost mezi spodnim okrajem
Sroubu s nakruzkem a dorazové
paky min. 4 mm.

Jinak by se mohl Sroub s
nakruzkem s dorazovou pakou
protacet.

Legenda
a) Sroub s nakruzkem

b) Pojistna podlozka

¢) Dorazova paka
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07.10. Zasurite Srouby na stupnici.

Legenda
a) Sroub

b) Podlozka POM 13 x 40 x 3
¢) Podlozka POM 13,56 x 30 x 2,5

07.11. Zajistéte Sroub s nakruzkem.

Legenda
a) Podlozka POM 13,5 x 30 x 2,5

b) Podlozka POM 13 x 40 x 3
c) Podlozka 13 x 24 x 2,5
d) Pgjistna podlozka

07.12. Posunte aktuatory smérem ven
tak, aby dorazova paka byla cca o
polovinu dilku nad 550 (Sipka).
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07.13. Utahnéte matici na loziskovém
Cepu.
Utahovaci moment: =30 Nm
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08. QUANTRON-A

08.1. Pevné priSroubujte jeden z
pfidrzovacich plechu pro
QUANTRON-A.

Legenda
a) Sroub pfiruby s Sockovitou
hlavou M5 x 10

08.2. Zasunte drzak se Sroubem do
pridrzovaciho plechu.

Legenda
a) Podlozka 8,4 x 24 x 2

08.3. Vlozte distan¢ni pouzdro a druhy
pfidrzovaci plech a volné
namontujte.
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08.4. Nasadte matici a pevné utahnéte.

08.5. Utahnéte Srouby pfiruby s
¢ockovitou hlavou na druhém
pfidrzovacim plechu.

Legenda
a) Sroub priruby s Sockovitou
hlavou M5 x 10
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09. Kalibrace jednotky QUANTRON-A

A NEBECPEC!
Davkovaci hraditko je externé ovladané.
Nebezpedi stfihu a zhmozdéni, muZzete pfijit o koncetiny!
» Nechavejte ochranné mfizky zaviené.

» Udrzujte dostateCny odstup od vSech pohyblivych soucasti
rozmetadla.

» Dodrzujte navod k obsluze rozmetadla, zejména kapitolu
.Bezpecnost’!

09.1. Spojte jednotku QUANTRON-A s
rozmetadlem.

09.2. Pr¥ipojte jednotku QUANTRON-A k
elektrickému napajeni.
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09.3. Zapnéte jednotku QUANTRON-A.

09.4. Stisknéte klavesu Menu.

100 kg/fha
0.0
1.00
0
R
+ 0%
09.5. Vzdy vyberte Z/2
Systém / Test > Servis a System / Test
klavesou ENTER potvrdte. Pateniibertragung

Gesamtdatenzdhler

Service
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09.6. Pomoci Sipkovych klaves zadejte
kéd 3354 a potvrd’te klavesou
ENTER.

Freigabecode

09.7. Vzdy vyberte PrisluSenstvi - 3 173
. f Maschinenoptionen
> Stupnice max. a klavesou
ENTER potvrdte. Leermelder v
Telimatsensoren v
Ak tuator RHO3
Wiegezellen
MHC
AGP
09.8. Opakované stisknéte klavesu Maschinenootionen 173
ENTER a vyberte maximalni D
hodnotu ,550". Leermelder v
Telimatsensoren v
Ak tuator RHO3

Wiegezellen
MHC
AGP
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09.9. Vyvolejte Servis tak, ze nékolikrat
stisknete klavesu ESC.

152

09.10. Vyberte Nastaveni aktuatoru a

stisknéte klavesu ENTER. Service

aschinenoptionen
Screenshot

erkseinstellungen
Boot

Schieber kalibrieren

09.11. Najed'te s pravym hraditkem
pomoci funkénich klaves na
spodni doraz.
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0942.va?hmdnkopomom Schieber kalibrieren
funkénich klaves nastavte na
hodnotu ,0“ a stisknéte klavesu
ENTER. Ak tuator Rechts
Kkala 0
anfahren
weiter mit a
OQJS.vaghnﬂﬂKopomom Schieber kalibrieren
funkénich klaves nastavte na
hodnotu 130 a stisknéte klavesu
ENTER. Aktuator Rechts
Skala XXX
anfahren
pmeiter mit a
0914.va?hnmn50pomom Schieber kalibrieren
funkénich klaves nastavte na
hodnotu 550 a stisknéte klavesu
ENTER. Ak tuator Rechts
Kkala KX X

anfahren
weiter mit

v |
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09.15. Pravé hraditko pomoci
funkénich klaves nastavte na
hodnotu mezi ,,0“ a spodnim
dorazem.

Schieber kalibrieren

Ak tuator Rechts

Kkala -1
anfahren

weiter mit a

09.16. Pohledem zkontrolujte: Pravé
hraditko nyni musi byt upiné
zaviené.

Je-li hraditko je§té otevriené,
vyhledejte si dalsi informace v
kapitole 10 ,Pokud bylo pfi
kalibraci jedno hraditko ¢astecné
oteviené*
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09.17. Stisknéte klavesu ENTER. Schieber kalibrieren
Ak tuator Rechts
Kkala -1
anfahren
weiter mit a
09.18. Levé hraditko pomoci funkénich : : :
. “ Schieber kalibrieren
klaves nastavte na hodnotu ,0“ a
stisknéte klavesu ENTER.
Aktuator Links
Kkala 0
anfahren
weiter mit a
09.19. Levé hraditko pomoci funkénich Schieber kalibrieren
klaves nastavte na hodnotu 130 a
stisknéte klavesu ENTER.
Ak tuator Links
Kkala XXX

anfahren
weiter mit

v |
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09.20. Levé hraditko pomoci funkénich
klaves nastavte na hodnotu 550 a
stisknéte klavesu ENTER.

09.21. Levé hraditko pomoci funkénich
klaves nastavte na hodnotu mezi
,0“ @ spodnim dorazem.

Schieber kalibrieren

Aktuator Links
Skala

anfahren
weiter mit

XXX

| o+ |2

Schieber kalibrieren

Aktuator Links
Kkala

anfahren
weiter mit
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09.22. Pohledem zkontrolujte: Levé
hraditko nyni musi byt upIné
zaviené.

Je-li hraditko jesté otevriené,
vyhledejte si dalsi informace v
kapitole 10 ,Pokud bylo pfi
kalibraci jedno hraditko ¢astecné
oteviené”

09.23. Stisknéte klavesu ENTER. Schieber kalibrieren

Aktuator Links

Kkala -1
anfahren

weiter mit a

| | |0

09.24. Vyvolejte provozni obrazovku tak,
Ze opakované stisknete klavesu
ESC.
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10. Pokud bylo pri kalibraci jedno hraditko ¢asteé¢né otevirené

A NEBECPEC!

Davkovaci hraditko je externé ovliadané.
Nebezpedi stfihu a zhmozdéni, mizete pfijit o koncetiny!

» Zastavte motor tazného stroje, resp. hydraulicky agregat.

» Vytahnéte klicek zapalovani.
» Vypnéte jednotku QUANTRON-A a odpojte od rozmetadla.
» Odstavte rozmetadlo podle navodu k obsluze.

» Kompletné odpojte rozmetadlo od tazného stroje, resp.
hydraulického agregatu.

» Dodrzujte navod k obsluze rozmetadla, zejména kapitolu
,Bezpecnost’!

10.1. Povolte matici na loziskovém
Cepu.
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10.2. Posurnite valec.

10.3. Utahnéte matici na loziskovém
Cepu.
Utahovaci moment: =30 Nm

10.4. Opakujte kalibraci
(viz kapitola 09)
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11. Kontrola kalibrace

A NEBECPEC!

Davkovaci hraditko je externé ovladané.
Nebezpedi stfihu a zhmozdéni, muZzete pfijit o koncetiny!
» Nechavejte ochranné mfizky zaviené.

» Udrzujte dostate€ny odstup od vSech pohyblivych
soucasti rozmetadla.

» Dodrzujte navod k obsluze rozmetadla, zejména kapitolu
.Bezpecnost’!

11.1. Spojte jednotku QUANTRON-A s
rozmetadlem.

11.2. Pfipojte jednotku QUANTRON-A
k elektrickému napajeni.
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11.3. Stisknéte klavesu Menu.

100 kg/fha

11.4. Vzdy vyberte Systém / Test >
Test / Diagnostika > Testov.
body hradit. a stisknutim klavesy estpunkte Schieber
ENTER potvrdte.

Test/Diagnose

Schieber

Spannung

11.5. Najedte na'testovam body, na Testpunkte Schieber
obou stranach zkontrolujte a
potvrdte. o |

2 0

130
200
300
400
550
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11.6. Vyvolejte provozni obrazovku tak,
Ze opakované stisknete klavesu
ESC.
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12. Nastaveni jednotky QUANTRON-A

A NEBEZPECI!
Davkovaci hraditko je externé ovliadané.
Nebezpedi stfihu a zhmozdéni, mizete pfijit o koncetiny!
» Nechavejte ochranné mrizky zaviené.

» Udrzujte dostate€ny odstup od vSech pohyblivych
soucasti rozmetadla.

» Dodrzujte navod k obsluze rozmetadla, zejména kapitolu
.Bezpecnost’!

Nastaveni v této kapitole jsou mozna pouze, kdyzZ nastavite jednotku QUANTRON-A do
rezimu ,Expert”.

Dal3i informace najdete v navodu k obsluze jednotky QUANTRON-A.

12.1. Stisknéte klavesu Menu.

AUTO km/h
5 0
=
100 kg/fha
0.0 km/h
1.00 FF
0 kg Trip

12.2. Vyberte Nastaveni hnojiva >
Typ disku a stisknéte klavesu

Diinger Einstellungen /3

ENTER. urfscheibent
Fapfwelle 540
Grenzstreuart Grenze

Telimat Grenze

Dingungsart Hormal

Anbauhihe 50/50
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12.3. Vyberte namontovany typ disku a

stisknéte klavesu ENTER. Wurfscheibentyp

1C
H1XC

12.4. Vyvolejte provozni obrazovku tak,
Ze opakované stisknete klavesu
ESC.

12.5. Stisknéte klavesu Menu.

100 kg/fha
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12.6. Vyberte Rychlé vyprazdnéni a —
stisknéte klavesu ENTER. Hauptmeni

Dinger Einstellungen

asch, Einstellungen

Schlagdatei

System / Test
Info

12.7. Pomoci funkénich klaves vyberte
obé strany.

12.8. Stisknéte klavesu Start.
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12.9. Vypnéte jednotku QUANTRON-A.

12.10. Odpojte jednotku QUANTRON-A
od elektrického napéjeni a od
rozmetadla.
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OPARTNE

Poskozeni vodou a necistotami
Voda a necistoty poSkozuji konektor.
» Otvor konektoru musi byt oto¢eny dolu.

12.11. Ulozte kabel stroje.
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01. Seguridad

Para todos los trabajos en la abonadora se aplica lo siguiente:

» Los trabajos de montaje unicamente los puede realizar personal formado
equipado con guantes de seguridad.

» Vaciar la abonadora por completo y colocarla segun el manual de
instrucciones. (Corredera abierta, muelle de recuperacion extendido)

Desconectar la maquina tractora y sacar la llave de encendido.
Eje articulado, conexiones eléctricas e hidraulicas desconectadas.

Mantener la rejilla protectora de la abonadora cerrada.

v v vy

Observar el manual de instrucciones de la abonadora. Especialmente el
capitulo "Seguridad".

Si la abonadora con el gancho esta unida al médulo hidraulico o
QUANTRON:

» Mantener una distancia suficiente con respecto a la corredera de
dosificacion y a todas las piezas moviles de la abonadora.
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02. Antes de comenzar

02.1. Colocar maquina segiin manual
de instrucciones y separar
completamente del tractor, de
las conexiones eléctricas e
hidraulicas .

A ADVERTENCIA

Peligro de corte y aplastamiento con la abonadora mineral
de dispersion desacoplada

Si al soltar el tornillo de sujecién (accionamiento de correderas K
y R), se tensa el muelle de recuperacion, se puede golpear la
palanca de tope hacia atras contra el extremo de la guia del
ajuste.

Existe peligro de aplastamiento, cortes y otras lesiones.

» Colocar maquina solamente con corredera de dosificador
abierta (muelle de recuperacién extendido).

» No introducir jamas los dedos en la ranura de guia del
ajuste de la cantidad de dispersion.

02.2. Parar el motor de la maquina
tractora y extraer la llave de
i

encendido. @
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02.3. Comprobar la integridad del
juego de piezas.

Leyenda

a)
b)
c)
d)
e)
f)

9)
h)
i)

)

k)
)

m)
n)
0)
p)
q)
r)

s)
t)

u)
v)
w)

X)

y)
2)

QUANTRON-A

Lapiz-USB

Montura

2 X soportes

Guia derecha e izquierda
Actuadores

Cable

Cables de la maquina
Abrazadera para cables
Arandela 13 x 24 x 2,5

6 x arandelas de sequridad
Pernos con collar
Arandelas 8,4 x 24 x 2,0
Tuercas hexagonales M10
Tuercas hexagonales M6
Tornillos alomados M5 x 10
Tuercas hexagonales M8

Tornillos hexagonales
M8 x 20

Arandelas 6,4 x 12,5 x 1,6

Tornillos de cabeza redonda
M6 x 20

Pivotes roscados @9,2 / M10
Pernos @30/ 12 x 37
Arandelas POM 13 x40 x 3

Tornillo de cabeza redonda
M8 x 25

Tornillos alomados M6 x 20
Arandelas 8,4 x 17 x 1,6

aa) Abrazadera de tubos @13,

B20

bb) Arandela POM

13,5 x 30 x 2,5 (negro)

cc) Obturador
dd) Casquillo distanciador

12,6 x 17,2 x 22

ee) Arandelas 10,5 x 30 x 2,5
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03. Desmontar el cilindro

A ADVERTENCIA

2 Peligro de lesion por presion de aceite hidraulica saliente

Con presion de aceite hidraulica saliente, se puede danar la piel,
puede lesionarse gravemente y puede danar el medioambiente.

» Llevar equipo de proteccion personal (min. guantes y gafas
de proteccion).

» Deje el sistema hidraulico antes de todos los trabajos de
mantenimiento sin presion.

» En caso de sufrir lesiones, acuda de inmediato al médico.
Peligro de infeccion.

» Eliminar correctamente el aceite hidraulico que salga.

03.1. Colocar cada vez un recipiente
de aceite adecuado debajo del
cilindro.
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03.2. Soltar los tubos hidraulicos de los
cilindros.

03.3. Vaciar el aceite en los recipientes
y retirar los tubos hidraulicos.

03.4. Retirar las arandelas de
seguridad de los cilindros.
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03.5. Sacar los cilindros del pivote y
poner sobre la consola central.

03.6. Establecer ambas palancas de
tope en la posicién "0".
De esta forma, los cilindros se
arrastraran hacia el centro de la
maquina. Los tornillos de las
cabezas de horquilla de las bielas
ahora estan accesibles.

03.7. Aflojar y extraer los tornillos de
las cabezas de horquilla de las
bielas.
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03.8. Extraer ambos cilindros de la
maquina.

03.9. Retirar los elementos de
indicacion.

03.10. Abrir la rejilla de proteccion.




@ Kit de reforma MDS

03.11. Desenroscar los dos tornillos de
los indicadores.

03.12. Retirar los indicadores.

03.13. Cerrar los agujeros, desde
dentro, con obturadores.
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03.14. Cerrar la reja de proteccion y
bloquearla.
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04. Verificar el ajuste de la escala

Condiciones previas:

Para la comprobacién del ajuste de la compuerta de dosificacién, los elementos mecanicos
deben moverse libremente.

El muelle de recuperacion esta desenganchado.

El cilindro hidraulico esta desenganchado.

04.1. Establecer la palanca de tope en
el valor "130" y asegurarla con el
mando en T.

04.2. Tirar de las correderas de
dosificacion a mano hasta el tope
correspondiente.
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04.3. Colocar pernos con @ 28 mm en
la apertura.

Para ello puede usar un perno de
brazo inferior del MDS.

04.4. Comprobar: que los pernos
tengan libertad de movimiento en
la abertura.

Si este no es el caso, consulte
mas informacién en el manual de
instrucciones de MDS, en el
capitulo "Comprobacién y ajuste
de las correderas de dosificacion”.

04.5. Retirar el perno.
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04.6. RetirarelmangoenT

04.7. Repita los pasos 1-6 parala
corredera de dosificacion
derecha.

Encontrara mas informacién en el manual de instrucciones de MDS.
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05. Montar actuador

05.1. Atornillar la caja de distribucion
desde abajo a la consola central.

Par de apriete: =7 Nm

Leyenda
a) Arandela 6,4 x 12,5x 1,6

b) Tornillo de cabeza redonda o
tornillo alomado M6 x 20

c¢) Tuerca M6

05.2. Retirar el tornillo de cabeza
redonda derecho (en el sentido
de la marcha) de la consola.

05.3. Apretar la abrazadera de tubos.

Leyenda
a) Abrazadera de tubos @13,
B20

b) Tornillo de cabeza redonda
M8 x 25
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05.4. Tender el cable y atornillar la
abrazadera de tubos.

Par de apriete: 15 Nm

Leyenda
a) Arandela 17 x 8,4x 1,6

b) Tuerca M8

05.5. Colocar los pivotes roscados
izquierdo y derecho en el orificio
longitudinal correspondiente.

05.6. Colocar en la parte superior una
arandela y una tuerca hexagonal
a mano.

Leyenda
a) Tuerca M10

b) Arandela 10,5 x 30 x 2,5




N
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05.7. Enroscar la biela hasta el tope.

Para enroscar la biela, girarla en
el sentido de las agujas del reloj.

05.8. Volver a bajar la biela medio giro.

De este modo la biela ya no
estara en el interruptor terminal
del actuador.

05.9. Colocar actuador en ambos lados
y asegurarlo con una arandela de
seguridad.

Llevar el cable hacia abajo.

Leyenda
a) Actuador

b) Arandela de seguridad
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05.10. Desplazar ambos actuadores
hacia dentro hasta el tope.
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06. Tender el cable / conectar el actuador

06.1. Asegurar el cable en la parte
inferior de la consola con un
sujetacables.

06.2. Conectar el actuador con la caja
de distribucion conforme a la
marca.
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06.3. Asegurar el actuador con
sujetacables a suficiente
distancia del conector.

06.4. Atar todos los conectores que no
sean necesarios con sujetacables.
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07. Unir actuadores y correderas

07.1. Comprobar los pernos con collar.

Los pernos con collar deben
adaptarse a la guia.

07.2. Solamente en caso de que un
perno no se adapte:

Desbarbar el orificio en la pieza de
introduccién.

07.3. Colocar ambas correderas de
dosificacion en el punto central.
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07.4. Colocar la palanca de tope en la
corredera de dosificacion
correspondiente.

Entre los dos componentes no
debe haber juego.

07.5. Conectar la guia con la corredera.

Entre la guia, la palanca de tope y
la corredera de dosificaciéon no
debe haber juego.

07.6. Atornillar ambas guias a las
correderas de dosificacion.

Par de apriete: 15 Nm

Leyenda
a) Tomnillo hexagonal M8 x 25

b) Arandela 17 x 8,4 x 1,6

c¢) Tuerca hexagonal M8




Kit de reforma MDS

-

POWER FOR PRECISION

07.7. Lubricar la guia.

07.8. Conectar actuadores con las
guias.

Leyenda
a) Pernos con collar

07.9. Asegurar ambos pernos de
conexion.

La distancia entre el lado inferior
del perno con collar y la palanca
de tope es min. 4 mm.

De lo contrario, los pernos con
collar podrian inclinarse con la
palanca de tope.

Leyenda
a) Pernos con collar

b) Arandela de seguridad

¢) Palanca de tope
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07.10. Colocar el perno en la escala.

Leyenda
a) Perno

b) Arandela-POM 13 x 40 x 3
c) Arandela POM 13,5 x 30 x 2,5

07.11. Asegurar los pernos con collar.

Leyenda
a) Arandela POM 13,5 x 30 x 2,5

b) Arandela-POM 13 x 40 x 3
c) Arandela 13 x 24 x 2,5
d) Arandela de sequridad

07.12. Desplazar actuadores hacia fuera
hasta que la palanca de tope se
encuentre aprox. media raya por
encima de 550 (flecha).
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07.13. Fijar la tuerca a los pivotes
roscados.

Par de apriete: =30 Nm
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08. QUANTRON-A

08.1. Atornillar una de las chapas de
soporte para QUANTRON-A.

Leyenda
a) Tornillo alomado M5 x 10

08.2. Colocar el soporte con un tornillo
en la chapa de soporte.

Leyenda
a) Arandela 8,4 x 24 x 2

08.3. Colocar el casquillo distanciador y
la segunda chapa de soporte y
montarlos sin fijarlos.
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08.4. Colocar la tuerca y apretarla.

08.5. Fijar los tornillos alomados en la
segunda chapa de soporte.

Leyenda
a) Tomnillo alomado M5 x 10
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09. Calibrado de QUANTRON-A

A PELIGRO

La corredera de dosificacion se ha activado externamente
Peligro de perder las extremidades por corte o aplastamiento.
» Mantener cerrada la rejilla protectora.

» Mantener una distancia suficiente con respecto a todas las
piezas moviles de la abonadora.

» Tener en cuenta el manual de instrucciones de la
abonadora, especialmente el capitulo "Seguridad".

09.1. Conectar QUANTRON-A con la
abonadora.

09.2. Conectar QUANTRON-A con la
alimentacion de tension.
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09.3. Conectar QUANTRON-A.

09.4. Pulsar la tecla Menu.

09.5. Seleccionar Sistema / prueba >

Service/servicio y confirmar con
ENTER.

100 kg/fha

System f Test
Dateniibertragung

Gesamtdatenzdhler

Service
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09.6. Introducir el codigo 3354 con las .
. Freigabecode
teclas de la flecha y confirmar
con ENTER.
09.7. Seleccionar Opciones de - 3 173
. . Maschinenoptionen
maquina > Escala max. y
confirmar con ENTER. Leermelder v
Telimatsensoren v
Ak tuator RHO3

Skala max 410

Wiegezellen

MHC
AGP

09.8. Pulsar ENTER varias veces y - - 173

. e A Maschinenoptionen
seleccionar el valor maximo "550".

Leermelder v
Telimatsensoren v
Ak tuator RHO3

Wiegezellen
MHC
AGP
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09.9. Acceder a Service/servicio y
pulsar ESC varias veces.

09.10. Seleccionar ajuste de corredera
y pulsar ENTER.

09.11. Situar la corredera derecha con
las teclas de funcion hasta el
tope inferior.

Service

152

aschinenoptionen
Screenshot

erkseinstellungen
Boot

Schieber kalibrieren
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09.12. Situar la corredera derecha con
las teclas de funcion en el valor
"0" y pulsar ENTER.

09.13. Situar la corredera derecha con
las teclas de funcion en 130 y
pulsar ENTER.

09.14. Situar la corredera derecha con
las teclas de funcion en 550 y
pulsar ENTER.

Schieber kalibrieren

Ak tuator Rechts
Kkala

anfahren

weiter mit

| | |0

Schieber kalibrieren

Aktuator Rechts
Skala

anfahren

weiter mit

XXX

| o+ @

Schieber kalibrieren

Ak tuator Rechts
Kkala

anfahren

weiter mit

XXX

|+ |
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09.15. Situar la corredera derecha con
las teclas de funcion en un valor
entre "0" y el tope inferior.

Schieber kalibrieren

Ak tuator Rechts

Kkala -1
anfahren

weiter mit a

09.16. Realizar una comprobacion
visual: Ahora debe cerrarse
completamente la corredera
derecha.

Si la corredera todavia esta
abierta, encontrara mas
informacién en el capitulo 10 "Si al
calibrar una corredera estaba
parcialmente abierta”
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09.17. Pulsar ENTER.

09.18. Situar la corredera izquierda con
las teclas de funcién en el valor
"0" y pulsar ENTER.

09.19. Situar la corredera izquierda con
las teclas de funcion en 130 y
pulsar ENTER.

Schieber kalibrieren

Ak tuator Rechts

Kkala -1
anfahren

weiter mit a

| | |0

Schieber kalibrieren

Aktuator Links

Kkala 0
anfahren

weiter mit a

| | |0

Schieber kalibrieren

Ak tuator Links

Kkala XXX
anfahren
pmeiter mit a

|+ |
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09.20. Situar la corredera izquierda con
las teclas de funcion en 550 y
pulsar ENTER.

09.21. Situar la corredera izquierda con
las teclas de funcién en un valor
entre "0" y el tope inferior.

Schieber kalibrieren

Aktuator Links
Skala

anfahren
weiter mit

XXX

| o+ |2

Schieber kalibrieren

Aktuator Links
Kkala

anfahren
weiter mit
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09.22. Realizar una comprobacion
visual: Ahora debe cerrarse
completamente la corredera
izquierda.

Si la corredera todavia esta
abierta, encontrara mas
informacién en el capitulo 10 "Si al
calibrar una corredera estaba
parcialmente abierta”

09.23. Pulsar ENTER. Schieber kalibrieren

Aktuator Links

Kkala -1
anfahren

weiter mit a

| | |0

09.24. Acceder a la pantalla de servicio,
pulsar ESC.
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10. Si al calibrar una corredera estaba parcialmente abierta

A PELIGRO

2 La corredera de dosificacion se ha activado externamente

Peligro de perder las extremidades por corte o aplastamiento.
» Parar el motor maquina tractora o del médulo hidraulico.

» Extraer la llave de encendido.

\4

Desconectar QUANTRON-A y separarlo de la abonadora.

\4

Colocar abonadora segun manual de instrucciones.

\4

Separar la abonadora completamente de la maquina
tractora o del mdédulo hidraulico.

» Tener en cuenta el manual de instrucciones de la
abonadora, especialmente el capitulo "Seguridad”.

10.1. Soltar la tuerca de los pivotes
roscados.
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10.2. Desplazar el cilindro.

10.3. Fijar la tuerca a los pivotes
roscados.

Par de apriete: =30 Nm

10.4. Repetir el calibrado
(véase capitulo 09)
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11. Controlar calibrado

A PELIGRO

La corredera de dosificacion se ha activado externamente
Peligro de perder las extremidades por corte o aplastamiento.
» Mantener cerrada la rejilla protectora.

» Mantener una distancia suficiente con respecto a todas
las piezas moviles de la abonadora.

» Tener en cuenta el manual de instrucciones de la
abonadora, especialmente el capitulo "Seguridad".

11.1. Conectar QUANTRON-A con la
abonadora.

11.2. Conectar QUANTRON-A con la
alimentacion de tension.
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11.3. Pulsar la tecla Men.

100 kg/fha

11.4. Seleccionar Sistema / prueba >
Prueba/Diagnéstico > Alcanzar
ptos prueba y confirmar con estpunkte Schieber
ENTER.

Test/Diagnose

Schieber

Spannung

11.5. Poner en marcha los puntos de Testpunkte Schieber
prueba, controlar en ambos lados

y confirmar. o |
20

130
200
300
400
550
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11.6. Acceder a la pantalla de servicio,
pulsar ESC.
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12. Ajuste de QUANTRON-A

A PELIGRO

La corredera de dosificacion se ha activado externamente
Peligro de perder las extremidades por corte o aplastamiento.
» Mantener cerrada la rejilla protectora.

» Mantener una distancia suficiente con respecto a todas
las piezas méviles de la abonadora.

» Tener en cuenta el manual de instrucciones de la
abonadora, especialmente el capitulo "Seguridad".

Los ajustes de este capitulo solo son posibles si QUANTRON-A se encuentra en el
modo "Expert”.

Encontrara mas informaciéon en el manual de instrucciones de QUANTRON-A.
12.1. Pulsar Menu.

AUTO km/h
5 § i : 0
[
100 kg/fha
0.0 km/h
1.00 FF

12.2. Seleccionar Ajustes de
fertilizante > Tipo disco

Diinger Einstellungen /3

dispersion y pulsar ENTER. urfscheibent
Fapfwelle 540
Grenzstreuvart Grenze

Telimat Grenze

Dingungsart Hormal

Anbauhihe 50/50
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12.3. Seleccionar Tipo disco dispersion
y pulsar ENTER.

12.4. Acceder a la pantalla de servicio,
pulsar ESC.

12.5. Pulsar Menu.

Wurfscheibentyp

1C
H1XC

100 kg/fha

o
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12.6. Seleccionar vaciado rapido y
pulsar ENTER.

12.7. Con las teclas de funcion,
seleccionar ambos lados.

12.8. Pulsar Start.

Hauptmenii
Dinger Einstellungen

asch, Einstellungen

Schlagdatei

System / Test
Info
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12.9. Desconectar QUANTRON-A.

12.10. Desconectar QUANTRON-A de
la alimentacion de tension y de la
abonadora.
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CUIDADO

Danos por agua y suciedad
El agua y la suciedad danan el conector.
» La abertura del conector debe apuntar hacia abajo.

12.11. Guardar los cables de la maquina.
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