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Predslov

Vazeny zakaznik,

zakupenim obsluznej jednotky QUANTRON-K2 pre zimné rozmetadlo AXEO ste prejavili doveru
v nas vyrobok. Dakujeme! Vasu déveru nechceme sklamat. Nadobudli ste vykonnu a spolahlivu
obsluznu jednotku. Ak by sa mali napriek o€akavaniam vyskytnut’ problémy: nas popredajny ser-
vis je tu vzdy pre vas.
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Prosime vas, aby ste si pred uvedenim do prevadzky starostlivo preéitali tento navod na
obsluhu a navod na obsluhu zimného rozmetadla a aby ste dodrziavali pokyny.

V tomto navode mdzu byt popisané aj vybavenia, ktoré nie su sucastou vybavy vasej obsluznej
jednotky.

Dovolujeme si vas upozornit, Ze za $kody, ktoré vzniknu v désledku nespravnej obsluhy alebo ne-
odborného pouzivania, nemézu byt uplatnené zaruéné naroky na nahradu.

Zohl'adnite sériové Cislo riadenia stroja a stroja

Obsluzna jednotka QUANTRON-K2 je z vyroby kalibrovana na zimné rozmetadlo, s ktorym bola
dodana. Nie je mozné ju bez dodato&ného nového kalibrovania pripojit k inym zimnym rozme-
tadlam.

Pri objednavke nahradnych dielov alebo doplnitefného Specialneho vybavenia, ako aj pri rekla-
maciach uvadzaijte vzdy tieto udaje:

Sériové Ggislo obsluznejjednotky  Sériové Cislo Rok vyroby
Zimné rozmetadlo

Technické vylepsenia

Neustale sa usilujeme zlepsovat’ nase vyrobky. Preto si vyhradzujeme pravo bez predcha-
dzajuceho oznamenia vykonat’ vSetky vylepsenia a zmeny na nasich zariadeniach, ktoré
pokladame za potrebné, avsak bez toho, aby sme boli zaviazani k tomu, zZe tieto vylepSenia
alebo zmeny budeme aplikovat’ na uz predané stroje.

Radi vdm odpovieme na dalSie otazky.
S priatefskym pozdravom

RAUCH
Landmaschinenfabrik GmbH
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1 Pokyny pre pouzivatelov

1.1 Informacie o tomto navode na obsluhu

Tento navod na obsluhu je suéast’'ou obsluznej jednotky QUANTRON-K2.

Navod na obsluhu obsahuje dblezité pokyny pre bezpeéné, odborné a
hospodarne pouzivanie a udrzbu obsluznej jednotky. Jeho dodrziavanie
napomaha zabranit’ nebezpecenstvam, znizit naklady na opravu a ¢asy
vypadku, ako aj zvySit spoflahlivost a zZivotnost’ stroja.

Navod na obsluhu je su¢astou stroja. Celd dokumentaciu treba uschovat na
dosah na mieste nasadenia obsluznej jednotky (napr. v traktore).

Navod na obsluhu nenahradza vlastnu zodpovednost’ prevadzkovatela
ani obsluhy obsluznej jednotky QUANTRON-K2.

Kratky navod je dodany spolu s obsluznou jednotkou QUANTRON-K2. Ak by
tento nemal byt obsiahnuty v rozsahu dodavky, obratte sa, prosim, na nas.

1.2 Pokyny na zobrazenie

1.21  Vyznam vystraznych upozorneni

V tomto navode na obsluhu su zosystematizované vystrazné upozornenia v
zavislosti od zavaznosti nebezpecenstva a pravdepodobnosti jeho vyskytu.

Vystrazné znacky upozornuju na zvySkoveé nebezpec€enstva, ktorym nie je mozné
konstrukéne zamedzit a ktoré vznikaju pri manipulacii so strojom. Pouzité
vystrazné upozornenia su pritom zoradené nasledovne:

Signalne slovo

Symbol Vysvetlenie

Priklad

A NEBEZPECENSTVO

Nebezpecéenstvo ohrozenia zivota pri nedodrziavani
iji vystraznych upozorneni
Popis nebezpeéenstva a mozné dbsledky.
NereSpektovanie tychto vystraznych upozorneni vedie k najtazsim

zraneniam, ako aj k smrtefnym urazom.

» Opatrenia na zabranenie vzniku nebezpecenstva.
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Stupne nebezpeéenstva vystraznych upozorneni

Stupen nebezpecenstva je oznaceny signalnym slovom. Stupne
nebezpedenstva su klasifikované nasledovne:

A NEBEZPECENSTVO

VAN

Druh a zdroj nebezpeéenstva

Toto vystrazné upozornenie varuje pred bezprostredne hroziacim
nebezpefenstvom pre zdravie a zivot 0sdb.

NereSpektovanie tychto vystraznych upozorneni vedie k
najtazs§im zraneniam, ako aj k smrtelnym urazom.

» Na zabranenie tomuto nebezpecéenstvu bezpodmienecne
dodrZiavajte popisané opatrenia.

VAN

A VAROVANIE

Druh a zdroj nebezpecenstva

Toto vystrazné upozornenie varuje pred moznou nebezpecnou
situaciou pre zdravie oséb.

NereSpektovanie tychto vystraznych upozorneni vedie k tazkym
zraneniam.

» Na zabranenie tomuto nebezpecéenstvu bezpodmienecne
dodrziavajte popisané opatrenia.

VAN

A UPOZORNENIE

Druh a zdroj nebezpeéenstva

Toto vystrazné upozornenie varuje pred moznou nebezpeénou
situaciou pre zdravie osbb alebo pred vecnymi Skodami alebo
Skodami na Zivotnom prostredi.

Nerespektovanie tychto vystraznych upozorneni vedie k
zraneniam alebo po$kodeniam na vyrobku, ako aj v okoli.

» Na zabranenie tomuto nebezpecenstvu bezpodmienecne
dodrziavajte popisané opatrenia.

OZNAMENIE

VSeobecné upozornenia obsahuju tipy na pouZzitie a zvlast uzitoéné informacie,
ale Ziadne vystrahy pred ohrozeniami.
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1.2.2 Navody a pokyny

Kroky pri obsluhe, ktoré musi vykonat obsluzny personal, su zobrazené ako
ocislovany zoznam.

1. Pokyn k obsluhe krok 1
2. Pokyn k obsluhe krok 2

Pokyny, ktoré zahffiaju iba jediny krok, sa necisluju. To isté plati pre kroky
obsluhy, pri ktorych nie je nevyhnutne predpisané poradie ich vykonania.

Pred tymito pokynmi je umiestnena bodka:
e Pokyn k obsluhe

1.2.3 Vypodty
Vypodty bez nutného poradia su znazornené ako zoznam s bodmi vypoctu
(aroven 1) a odrazkami (Uroven 2):
e Vlastnost' A
- BodA

- BodB
e Vlastnost B

1.2.4 Odkazy

Odkazy na ostatné miesta v texte v dokumente su zobrazené s Cislom odseku,
textom nadpisu a udajom o strane:

e Priklad: DodrZiavajte tieZ kapitolu 3: MontaZz a inStalcia, strana 13.

Odkazy na dalSie dokumenty su zobrazené ako upozornenie alebo pokyn bez
presnejSich udajov o kapitole a stranach:

e Priklad: Dodrziavajte pokyny v navode na obsluhu od vyrobcu kibového
hriadela.

1.2.5 Hierarchia menu, tla¢idla a navigacia

Menu su polozky, ktoré su uvedené v okne Hlavné menu.

V menu su uvedené podmenu, resp. polozky menu, v ktorych vykonate
nastavenia (vyberové zoznamy, zadanie textu alebo Cisel, spustenie funkcie).

Rozlicné menu a tlacidla obsluznej jednotky su zobrazené tuénym pismom:
e Oznacené podmenu otvorte stlacenim tlacidla Enter.

Hierarchia a cesta k poZadovanej polozke menu su oznacené symbolom
> (Sipka) vlozenym medzi menu, podmenu a polozkou menu:

e Systém/Test > Test/Diagnostika > Napatie znamena, Ze polozku menu
Napatie otvorite cez menu Systém/Test a podmenu Test/Diagnostika.

- Sipka > zodpoveda potvrdeniu tladidlom Enter.
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2

2.1

Konstrukcia a funkcia

Prehlad podporovanych verzii AXEO

AXEO 2.1 Q
AXEO 2.1 Q-100
AXEO 2.1 Q-100 HC

AXEO 6.1 Q
AXEO 6.1 Q-100
AXEO 6.1 Q-100 HC

AXEO 18.1 Q
AXEO 18.1 Q-200
AXEO 18.1 Q-200 HC



2 Konstrukcia a funkcia

2.2 Usporiadanie obsluznej jednotky — prehlad

Obrazok 2.1: Obsluzna jednotka QUANTRON-K2

C. Oznacenie

Funkcia

1 Obsluzny panel

Pozostavajuci z féliovych tlagidiel na obsluhu
pristroja a displeja na zobrazenie prevadzkovych
obrazoviek.

2 Datova pripojka
V24

Sériové rozhranie (RS232) s protokolom LH 5000,
vhodné na pripojenie kabla Y-RS232 na napojenie
na cudzi terminal.

Zasuvny konektor (DIN 9684-1/ISO 11786) na
pripojenie 7-polového na 8-pdélovy kabel pre snimac
rychlosti.

3 USB port s krytom

Na vymenu dat a na aktualizaciu pocitaca Kryt
chrani pred znedistenim.

4 Zasuvne spojenie
kabla stroja

39-polovy zasuvny konektor na pripojenie kabla
stroja k snima¢om a nastavovaciemu valcu.

5 Napdjaci zdroj

3-poélovy zasuvny konektor podla
DIN 9680/ISO 12369 na pripojenie napajacieho
zdroja.

6 Drziak pristroja

Upevnenie obsluznej jednotky na traktore.
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23 Ovladacie prvky

Ovladanie sa vykonava cez 17 féliovych tlacidiel (13 pevne definovanych a 4
volne obsaditelné foliové tlacidla).

Obrazok 2.2: Obsluzny panel na prednej strane pristroja

OZNAMENIE

Navod na obsluhu popisuje funkcie obsluznej jednotky QUANTRON-K2 od
verzie softvéru 2.00.00.

C. |Oznacenie Funkcia

1 ZAP./VYP. Zapnutie/vypnutie pristroja

2 Displej Zobrazenie prevadzkovych obrazoviek

3 Mimoriadne e Pre rozmetavanie s prednastavenymi
rozmetavanie mnozstvami mimoriadneho rozmetavania

(percentualne nadbytoéné mnozstvo pocas
beZnej prevadzky rozmetavania).

e Na rozmetavanie so simulovanou rychlostou
(priblizovanie sa ku krizovatke).

4 Start/Stop Spustenie, resp. zastavenie rozmetavania.
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(@]

Oznacenie

Funkcia

C/100 %

e \Vymazanie zadania v zadavacom poli
e Vynulovanie zvy$eného mnozstva na 100 %
e Potvrdenie alarmovych hlaseni

L/P

Prepinanie medzi tromi moznostami nastavenia
plechov obmedzenia Sirky rozmetavania.

e L -vlavo

e R -vpravo

e L —vlavo+ R - vpravo

Alebo v zavislosti od konfiguracie, prestavenie:
e Pracovna Sirka

e Otacky

Menu

Vymena medzi prevadzkovou obrazovkou a
hlavnym menu.

ESC

PreruSenie zadani alebo suc¢asny navrat do
predchadzajuceho menu.

Navigacné pole

4 tlac€idla so Sipkou a tlac¢idlo Enter na navigaciu
v menu a zadavacich poliach.

e Tlacidla so Sipkou na pohyb kurzora na displeji
alebo na oznacenie zadavacieho pola.

e Tlacidlo Enter na potvrdenie zadania.

10

Funkcéné tlacidla F1
azF4

Volba funkcii zobrazenych na displeji cez funkéné
tlacidlo.

11

kg

e Zobrazenie zvySkového mnoZstva, ktore sa
eSte nachadza v zasobniku.

e Pocitadlo jazd
® Kkg zvysSok
o Poditadlo metrov
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24 Displej

Displej zobrazuje aktualne stavové informacie, moznosti vyberu a zadania
obsluznej jednotky.

Podstatné informacie na prevadzku zimného rozmetadla sa zobrazia na
prevadzkovej obrazovke.

Popis prevadzkovej obrazovky

OZNAMENIE

Presné zobrazenie prevadzkovej obrazovky zavisi od aktualne zvolenych
nastaveni, pozri kapitolu 4.10.2: Vyber zobrazenia, strana 60.

dddobe

Obrazok 2.3: Displej obsluznej jednotky (priklad)

©



2

Konstrukcia a funkcia

10

Symboly a zobrazenia na obrazku s prikladom maju nasledujuci vyznam:

'3

C. | Symbol/zobrazenie | Vyznam (v zobrazenom priklade)

1 | Poloha pravého Momentalna poloha otvoru plechu obmedzenia Sirky
plechu obmedzenia |rozmetavania vpravo, sa rozdeluje do 5 poléh.
Sirky rozmetavania

2 | Prevadzkovy rezim | Zobrazenie nastaveného prevadzkového rezimu

(MAN stupnica, MAN km/h, AUTO)

3 | Dokumentacia Symbol sa zobrazi hned po spusteni dokumentacie.

4 | Mimoriadne Pocas stlagenia tlaCidla mimoriadne rozmetavanie
rozmetavanie (pozri Obrazok 2.2) sa rozmeta zobrazené
prebytoéného percentudlne prebytoné mnozstvo.
mnozstva

5 | Poloha Zobrazenie polohy davkovacieho posuvaca v
davkovacieho rozsahu od 0 do 56.
posuvaca

6 | Poloha posuvaca Zobrazenie polohy posuvaca polovi¢nej Sirky
polovi¢nej Sirky rozmetavania v rozsahu od 0,0 do 5,0.
rozmetavania

7 | Posuvac poloviénej | Symbol sa zobrazi, akonahle nie je posuvac
Sirky rozmetavania | polovi¢nej Sirky rozmetavania v otvorenej polohe.
otv./zat.

8 | Davkovaci posuvac¢ | Ram sa vyplni ¢ervenou, ak je davkovaci posuvac
otv./zat. otvoreny.

9 | Prispésobenie Prestavenie hustoty rozmetavania nahor (+) a nadol
hustoty (-).
rozmetavania

10| Prispésobenie Toto umoziiuje nastavenie plechov obmedzenia Sirky
obrazu rozmetavania v 5 stupfioch. V zavislosti od
rozmetavania konfiguracie su k dispozicii nasledujuce moznosti

prestavenia:
e |ba vpravo
e |ba vlavo
e Vpravo a vlavo spolocne
Alebo v zavislosti od konfiguracie, prestavenie:
e Pracovna Sirka
e Otacky
11| Zobrazovacie polia | Individualne obsaditelné zobrazovacie polia, tu
rozmetavacia Sirka a rychlost.
e Mozné obsadenie: pozri kapitolu 4.10.2: Vyber
zobrazenia, strana 60.
12| Simulovana rychlost’ | Symbol oznacduje, Ze simulovana rychlost’ je aktivna.
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C. | Symbol/zobrazenie | Vyznam (v zobrazenom priklade)
13| Minimalny Varovanie pocCas rozmetavania: rozmetadlo pracuje
hmotnostny prud nezavisle od nastavenej hustoty rozmetavania s
minimalnym hmotnostnym pradom 5 kg/min.
14 | Otacky diskov Symbol zobrazuje vo variante HydroControl
aktualne otacky rozmetavacieho disku.
15| Hustota Zobrazuje nastavenu hustotu rozmetavania v
rozmetavania gramoch na meter $tvorcovy (g/m?).
16| Rozmetavany Zobrazenie nastaveného rozmetavaného materialu.
material Zobrazenie je obmedzené na 10 znakov.
17| Poloha lavého Momentalna poloha otvoru plechu obmedzenia Sirky
plechu obmedzenia |rozmetavania vlavo, sa rozdeluje do 5 poldh.
Sirky rozmetavania
18| Symbol Symbol sa zobrazi hned, ako je vrhacie rozmetadlo s

pripravenosti na
prevadzku

jednym diskom pripravené na prevadzku.

1"
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Strukturalny prehl'ad menu
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Montaz a instalacia 3

3 Montaz a instalacia
3.1 Poziadavky na traktor

Pred montaZou obsluZnej jednotky skontrolujte, &i vas traktor spifia nasledovné

poziadavky:

e Minimalne napatie 11 V musi byt vzdy zarucené, aj ked su pripojené
sucCasne viaceré spotrebice (napr. klimatizacna jednotka, svetlo).

e Otacky vyvodového hriadela su nastavitelné na 540 ot./min a musia sa
dodrzat (zakladny predpoklad pre korektnu pracovnu Sirku).

OZNAMENIE

Pri traktoroch bez prevodovky riaditefnej pod zataZenim sa musi jazdna rychlost
cez spravne odstupfiovanie prevodovych stupfiov zvolit’ tak, aby zodpovedala
otackam vyvodového hriadela 540 ot./min.

e 7-pblova zastrcka (DIN 9684-1/1SO 11786). Cez tuto zastréku dostane
obsluzna jednotka impulz pre aktualnu jazdnu rychlost.

OZNAMENIE

7-pélovu zastrcku pre traktor a snimac jazdnej rychlosti je mozné dostat ako
supravu dodato¢ného vybavenia (moznost), pozri kapitolu Specialne vybavenie.

3.2 Pripojky, zasuvky
3.21 Napajaci zdroj

Cez 3-podlovu zasuvku napajacieho zdroja (DIN9680/ISO12369) sa napaja
prudom obsluzna jednotka z traktora.

[1]1 PIN 1: nebude potrebné
[2] PIN 2: (15/30): +12 V
[3] PIN 3: (31): Zem
Obrazok 3.1: Obsadenie PIN elektrickej zasuvky

13



3 Montaz a instalacia

3.2.2 Zasuvné spojenie 7-pblové

Cez 7-polové zasuvné spojenie (DIN 9684-1/ISO 11786) dostane obsluzna
jednotka impulzy pre aktualnu jazdnu rychlost. Na tento ucel sa na zasuvné
spojenie k snimacu jazdnej rychlosti pripoji 7-pélovy na 8-polovy kabel
(prislusenstvo).

[11 PIN 1: skuto€na jazdna rychlost (radar)

[2] PIN 2: teoreticka jazdna rychlost’ (napr. pre-
vodovka, snimac kolesa)

Obrazok 3.2: Obsadenie PIN zasuvné spojenie 7-polové

14
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3.3

Pripojenie obsluznej jednotky

OZNAMENIE

Respektujte Cislo stroja

Obsluzna jednotka QUANTRON-K2 je z vyroby kalibrovana na zimné
rozmetadlo, s ktorym bola dodana.

Obsluznu jednotku pripojte iba k prisluSnému zimnému rozmetadiu.

Podla vybavenia mdZzete pripojit obsluznu jednotku na zimné rozmetadlo rézne.
Schematické prehlady pripojenia najdete:

e pre Standardné pripojenie na strana 16,
e pre pripojenie so snimacom kolesa na strana 17,

e pre pripojenie so snimatom kolesa a napdjaci zdroj cez zamok zapalovania
na strana 18.

Vykonaijte pracovné kroky v nasledujucom poradi.

e Zvolte vhodné miesto v kabine traktora (v zornom poli vodi¢a), kde chcete
upevnit obsluznu jednotku.

e Obsluznu jednotku s drziakom pristroja pripevnite v kabine traktora.

e Obsluznu jednotku pripojte k 7-polovej zasuvke alebo k snimacu jazdne;j
rychlosti (podla vybavenia, pozri obrazok 3.3 az obrazok 3.5).

e Obsluznu jednotku pripojte s 39-pélovym kablom stroja na ovladace stroja.

e Obsluznu jednotku pripojte na 3-pdlovom zasuvnom spojeni na napajaci
zdroj traktora.

15
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Schematicky prehlad pripojenia Standard:

Obrazok 3.3: Schematicky prehlad pripojenia QUANTRON-K2 (Standard)

(1]
(2]
3]
(4]
(3]
(6]
[7]
(8]
(9]

Sériové rozhranie RS232, 8-pdlovy zasuvny konektor

39-pdblova zastréka stroja

Aktivacné prvky obmedzenia Sirky rozmetavania (moznost EFQ-GT alebo EFG-GE)
Snimac¢ posuvaca polovi¢nej Sirky rozmetavania

Aktivagny prvok davkovacieho posuvaca

Snimac otacok rozmetavacieho disku (moznost HydroControl)

Proporcionalny ventil (moznost HydroControl)

Aktivaény prvok posuvaca polovi€nej Sirky rozmetavania

SpreadLight (moznost)

[10] Batéria

[11] 3-polovy zasuvny konektor podla DIN 9680/ISO 12369

[12] Moznost Y-kabel (V24 rozhranie RS232 pre pamatové médium)
[13] 7-pdlové zasuvné spojenie podla DIN 9684

[14] Moznost (GPS-kabel a prijimac)
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Schematicky prehlad pripojenia snimaca kolesa:

O P
Obrazok 3.4: Schematicky prehlad pripojenia QUANTRON-K2 (snimac¢ kolesa)

[1]1 Sériové rozhranie RS232, 8-pdlovy zasuvny konektor

[2] Aktivagné prvky obmedzenia Sirky rozmetavania

[3] Aktivacné prvky obmedzenia Sirky rozmetavania (moznost EFQ-GT alebo EFG-GE)
[4] Snimac posuvaca polovicnej Sirky rozmetavania

[5] Aktivaény prvok davkovacieho posuvaca

[6] Snimac otacok rozmetavacieho disku (moznost HydroControl)
[71 Proporcionalny ventil (moznost HydroControl)

[8] Aktivagny prvok posuvaca poloviénej Sirky rozmetévania

[9]1 SpreadLight (moznost)

[10] Batéria

[11] 3-pdlovy zasuvny konektor podla DIN 9680/ISO 12369

[12] Moznost: Y-kabel (V24 rozhranie RS232 pre pamatové médium)
[13] Snimac jazdnej rychlosti

[14] Moznost: GPS-kabel a prijimac
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Schematicky prehlad pripojok: Napajaci zdroj cez zamok zapal'ovania

Obrazok 3.5: Schematicky prehlad pripojok QUANTRON-K2

(1]
(2]
(3]
(4]
(5]
(6]
[7]
(8]
(9]

(napajaci zdroj cez zamok zapalovania)

Sérioveé rozhranie RS232, 8-pdlovy zasuvny konektor

39-pdlova zastréka stroja

Aktivacné prvky obmedzenia Sirky rozmetavania (moznost EFQ-GT alebo EFG-GE)
Snimag posuvaca polovicnej Sirky rozmetavania

Aktivacny prvok davkovacieho posuvaca

Snimac otacok rozmetavacieho disku (moznost HydroControl)

Proporcionalny ventil (moznost HydroControl)

Aktivacny prvok posuvaca polovi¢nej Sirky rozmetavania

SpreadLight (moznost)

[10] Batéria

[11] 3-pdlovy zasuvny konektor podla DIN 9680/ISO 12369

[12] Moznost: Y-kabel (V24 rozhranie RS232 pre pamatové médium)
[13] Snimac jazdnej rychlosti

[14] 7-pdlové zasuvné spojenie podla DIN 9684

[15] Moznost: GPS-kabel a prijimad

[16] Moznost: Napajaci zdroj QUANTRON-K2 cez zamok zapalovania
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3.4 Priprava davkovacieho posuvaca

Zimné rozmetadlo AXEO Q disponuje elektronickym ovladanim posuvaca na
nastavenie rozmetavaného mnozstva.

A UPOZORNENIE

Dbajte na polohu davkovacieho posuvaca

A Ovladanie aktivacného prvku cez QUANTRON-K2 méze
davkovaci posuvac na zimnom rozmetadle AXEO Q poskodit, ked
je doraz v nespravnej polohe.

» Doraz upnite vzdy pri maximalnej polohe stupnice.

Obrazok 3.6: Priprava davkovacieho posuvaca (priklad)

OZNAMENIE

DodrZiavajte navod na obsluhu rozmetadla hnojiva.

19
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4 Obsluha QUANTRON-K2

A UPOZORNENIE

Nebezpecenstvo poranenia v désledku vystupujiceho

iji rozmetavaného materialu
Pri poruche sa mdze davkovaci posuvac¢ pocas jazdy na mieste

rozmetavania neoCakavane otvorit. Hrozi nebezpecenstvo
poSmyknutia a poranenia os6b v désledku vystupujuceho
rozmetavaného materialu.

» Pred jazdou na miesto rozmetavania bezpodmienec¢ne
vypnite elektronicku obsluznu jednotku QUANTRON-K2.

4.1 Zapnutie obsluznej jednotky

Predpoklady:

e Obsluzna jednotka je spravne pripojena k zimnému rozmetadlu a k traktoru
(pre priklad pozri kapitolu 3.3: Pripojenie obsluznej jednotky, strana 15).

e Je zaruCené minimalne napatie 11 V.

OZNAMENIE

Navod na obsluhu popisuje funkcie obsluznej jednotky QUANTRON-K2 od
verzie softvéru 2.00.00.
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Zapnutie:
e Stlacte spina¢ ZAP./VYP.

> Po niekolkych sekundach sa objavi ivodna obrazovka obsluznej
jednotky.

> Kratko na to obsluzna jednotka na niekolko sekund zobrazi aktivaéné
menu.

e Stlacte tlacidlo Enter.
> Kratko na to sa na niekolko sekund zobrazi diagnostika Start.
> Nasledne sa zobrazi prevadzkova obrazovka.

Obrazok 4.1: Start QUANTRON-K2
[1] Spina¢ ZAP/NVYP
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4.2

Navigacia v ramci menu

OZNAMENIE

DéleZité pokyny k zobrazeniu a navigacii medzi menu su uvedené v kapitole
1.2.5: Hierarchia menu, tlaidla a navigacia, strana 3.

Vyvolanie hlavného menu
e Stladte tlacdidlo menu. Pozri 2.3: Ovladacie prvky, strana 7.

> Na displeji sa zobrazi hlavné menu.
> Cierny pruh oznaduje prvé vedlajSie menu.

OZNAMENIE

Nie vSetky parametre sa zobrazia su€asne v jednom okne menu. Takto mbzete
pomocou tla€idiel so Sipkou skoc€it do susedného okna.

Otvorenie vedlajSiemu menu:

1. Pohybujte pruhom hore a dole pomocou tlacidiel so Sipkou.
2. Oznadte Zelané vedlajSie menu s pruhom na displeji.

3. Oznaclené vedlajsie menu otvorte stlatenim tlacdidla Enter.
Objavia sa okna, ktoré vyzva na rozliéné akcie.

e Zadanie textu

e Zadanie hodndt

e Nastavenia cez dalSie vedlajSie menu

Zatvorenie menu
e Potvrdte nastavenia stladenim tlacidla Enter.
> Prejdete spat na predchadzajice menu.

alebo

e stlacte tlacidlo ESC.
> Predchadzajuce nastavenia zostanu zachované.
> Prejdete spat na predchadzajice menu.

e Stlacte tla€idlo menu.

> Prejdete spat na prevadzkovu obrazovku.

D> Pri opatovnom stlaceni tla€idla menu sa znova zobrazi ponuka, ktoru ste
zatvorili.
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Pocitadlo jazd

V tomto menu najdete hodnoty k vykonanému rozmetavaniu.
e Stlacte tlacidlo kg na obsluznej jednotke.

> Objavi sa menu Pogéitadlo jazd.

Jazda

Den
Sezdna

Zvwvsok (kg.

ha .

km)

Obrazok 4.2: Menu Pocitadlo jazd

drahy so zvySnym mnozstvom.

VedlajSie menu Vyznam Popis
Deh Zobrazenie hodn6t vykonanych pocas dna v
prevadzke rozmetavania.
Strana 25
Sezbdna Zobrazenie hodnét vykonanych pocas
sezony v prevadzke rozmetavania.
Zvysok (kg, ha, km) | Zobrazenie moznej rozmetacej plochy a Strana 26
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4.3.1 Den/sezéna

V tomto menu mézete zobrazit hodnoty (mnozstvo, draha, plocha) vo
vykonanom rozmetavani v zodpovedajucom ¢asovom obdobi dei a sezéna.

Den Sezona
rozmetane kg 196 rozmetané kg 2303
rozmetane km 0.0 rozmetane km o.0
rozmetaneé ha 0.0 rozmetané ha 0.0
rozmetane m? 0 rozmetané m?2 1)

Obrazok 4.3: Menu Den a Sezéna

Vymazat’ Pocitadlo jazd:
1. Vyvolat menu Den alebo Sezéna.
> Pole Vymazat’ poéitadlo jazd je oznacené na displeji.
2. Stlacte tla€idlo Enter.
> VSetky hodnoty pocitadla jazd sa nastavia na 0.
3. Stlacte tlacidlo kg.
> Prejdete spat na prevadzkovu obrazovku.

Otazka pocitadla jazd pocas rozmetavania:

Pocas rozmetavania (s otvorenymi posuva&mi) mozete prejst do menu
Poditadlo jazd a odcitat’ tak aktualne hodnoty.

OZNAMENIE

Ak chcete hodnoty po€as rozmetavania neustale sledovat, tak moézZete aj volne
volitelné zobrazovacie polia na prevadzkovej obrazovke obsadit s kg jazda,
km jazda oder ha jazda, pozri kapitolu 4.10.2: Vyber zobrazenia, strana 60.

25
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4.3.2 Zobrazit’ zvySné mnozstvo

Menu zobrazuje moznu plochu (ha) a drahu (km) , ktora sa eSte moze
rozmetavat so zvySnym mnozstvom. Obidve zobrazenia sa vypo itaju na
zaklade nasledovnych hodndt:

e Nastavenia rozmetavaného materialu:
- Hustota rozmetavania (g/m?)
- Sirka rozmetavania (m)

OZNAMENIE

Vypocet zvySného mnozZstva sa tyka nastaveni rozmetavaného materialu a
stroja, ako aj jazdného signalu. Mnozstvo plnenia musi byt zadané manualne.

kg zvvsok

404 kg — |

©

Davkovanie posvypu 15

OB

Sirka rozmetavania 4.0

mozne ha 29.3

mozne km ¥3.4

X

Obrazok 4.4: Menu ZvySok (kg, ha, km)

[1] Zadavacie pole Zvy3né mnoZstvo

[2] Hustota rozmetavania (zobrazovacie pole z menu nastaveni rozmetavaného mate-
ridlu)

[3] Pracovna Sirka (zobrazovacie pole z menu nastaveni rozmetavaného materialu)

[4] Zobrazenie mozZnej plochy a drahy, ktora sa moze rozmetavat so zvySnym mnozst-
vom

26
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Zadanie zvySného mnozstva pri novej naplini:
1. Vyvolajte menu Poéitadlo jazd > Zvysok (kg, ha, m).

> Na displeji sa zobrazi zostavajuce zvy$né mnozstvo z posledného
rozmetavania.

Naplrite zasobnik.

3. Zadajte novu celkovu hmotnost rozmetavaného materialu nachadzajuceho
sa v zasobniku.

Pozri tiez kapitolu 4.11.2: Zadanie hodnbt pomocou kurzorovych tlacidiel,
strana 66.

4. Zadanie potvrdte stlacenim tlacdidla Enter.

D> Pristroj vypocita hodnoty pre moznu rozmetavanu plochu a moznu
rozmetavanu drahu.

OZNAMENIE

Hodnoty pre hustotu rozmetavania a pracovnu Sirku v tomto menu nie je mozné
zmenit. Tieto hodnoty slazia iba pre informaciu.

5. Stlacte tlacidlo kg.
D> Prejdete spat’ na prevadzkovu obrazovku.

Zistenie zvySného mnozstva po€as rozmetavania:

Pocas rozmetavania sa zvy3né mnozstvo neustéle prepocitava a zobrazuje
nanovo. Pozri kapitolu 5: ReZim rozmetavania s obsluZznou jednotkou
QUANTRON-K2, strana 67.
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Hlavné menu

Hlavne menu

Informacia

NMastavenia posvyp. mat .
Mastav. stroja
SpreadlLight

Rvychle vvprazdnenie
Dokumentacia

SvstemsTest

Obrazok 4.5: Hlavné menu QUANTRON-K2

V hlavhom menu sa zobrazia mozné vedlajSie menu.

verzia softvéru a hardvéru a nastavenia v
obsluznej jednotke

VedlajSie menu |Vyznam Popis
Nastavenia Nastavenia k rozmetavanému materialu | Strana 29
rozmetavaného a prevadzke rozmetavania.
materialu
Nastavenia stroja | Nastavenia k traktoru a zimnému Strana 42
rozmetadiu.
SpreadLight Nastavenia k moznosti SpreadLight Strana 51
Rychle Priame vyvolanie menu na rychle Strana 53
vyprazdnenie vyprazdnenie zimného rozmetadla.
Dokumentacia e Importovanie a exportovanie suborov | Strana 54
medzi poc&itatom a obsluznou
jednotkou
e Vyvolanie menu na vyber, vytvorenie
alebo vymazanie dokumentacie.
Systém/Test Nastavenia a diagnostika obsluzne;j Strana 58
jednotky.
Informacie Zobrazenie sériového ¢isla rozmetadla, | Strana 63
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4.5 Nastavenia rozmetavaného materialu

V tomto menu vykonate nastavenia k rozmetavanému materialu a prevadzke
rozmetavania.

e Vyvolajte menu Hlavné menu> Nastav. rozm. mat.

1-¢
Nastavenia posvyp. mat .

Charakterist. S0l jemna
Davkovanie posvypu 35
Sirka rozmetavania 4.0
Faktor tecenia 1.50
Otacky disku 190

Skiska otacania

Obrazok 4.6: Menu nastavenia rozmetavaného materialu, strana 1

2rE
Nastavenia posvyp. mat .

Davkovanie posvypu +..- 5

Zozn . posvp . material.

Obrazok 4.7: Menu nastavenia rozmetavaného materialu, strana 2

OZNAMENIE

VedlajSie menu Otacky diskov sa zobrazi na displeji iba vtedy, ak je
aktivovana moznost HydroControl. Pozri 4.5.4: Otacky diskov (moznost
HydroControl), strana 34.
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Vedlajsie menu |Vyznam/Mozné hodnoty Popis
Nazov Manualne zadanie nazvu pre novy
rozmetavaného |rozmetavany material.
materialu
Charakteristicka |Vyber jedného zo Siestich rozmetavanych
krivka materialov alebo typov na uréenie
charakteristickej krivky hmotnostného pradu:
e Sol jemnozrnna
e Sof hrubozrnna
e Sol vihka
e Piesok
e Drvina
e Hnojivo
Hustota Zadanie hustoty rozmetavania na zaklade
rozmetavania predvolenej charakteristickej krivky.
Sirka Zadanie Sirky rozmetavania (pracovna Sirka). |Strana 32
rozmetavania
Faktor teCenia Zadanie faktora teCenia pre pouZzity Strana 33
rozmetavany material.
Otacky diskov Vyber otacok diskov. Strana 34
Skuska otacania |Vykonanie skusky otacania a novy vypocet Strana 35
faktora te€enia.
posuvacé Zadanie polohovacich hodnét pre posuvac Strana 38
polovi¢nej Sirky polovi¢nej Sirky rozmetavania.
rozmetavania
Hustota Ur&enie dizky kroku, v ktorej mozete neskor Strana 39
rozmetavania +/- |hustotu rozmetavania manualne zvysit alebo
znizit.
Zoznam Sprava tabuliek rozmetavania. Strana 40
rozmetavaného

materialu
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451 Hustota rozmetavania

Vo vedlajSom menu Hustota rozmetavania mézete zvolit pozadovanu hustotu
rozmetavania pre rozmetavany material, ktory ma byt pouZity na rozmetavanie.

1. Vyvolat vedlajSie menu Nastavenia rozmetavaného materialu > hustota
rozmetavania.

> Na displeji sa zobrazi prave platna hustota rozmetavania.
2. Pomocou tlacidiel so Sipkou zadate novu hodnotu do zadavacieho pola:
Pozri tiez 4.11.2: Zadanie hodndt pomocou kurzorovych tlacidiel, strana 66.

Rozmetavany material (vlastnost’) Hustota rozmetavania (g/m?)

Sol hrubozrnna/jemnozrnna (topiaci u¢inok) |5-40

Piesok, drvina (zdrsiujuci u¢inok) 75-300

Hnojivo 1-300

3. Zadanie potvrdte stlacenim tlacidla Enter.
> Nova hodnota sa ulozi do obsluznej jednotky.
D> Displej zobrazi menu Nastavenia rozmetavaného materialu.

OZNAMENIE

Programovatelné oblasti su iba orientacné hodnoty. Hustotu rozmetavania
mdbzete prispdsobit’ vaSim pracovnym poZziadavkam.

Ak zadate hodnotu mimo rozsah, zobrazi sa alarmové hlasenie.
e Stlacte tlacidlo C/100%: zadana hodnota je ulozena.
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Sirka rozmetavania

OZNAMENIE

Sirka rozmetavania méoZe byt iba v hodnote medzi 1 a 10 metrov.

V tomto menu mdzZete stanovit pracovnu Sirku (v metroch).
1. Vyvolat menu Nastavenia rozmetavaného materialu > Sirka rozmetavania.

> Na displeji sa objavi momentalne nastavena Sirka rozmetavania.

2. Zapiste novu hodnotu do zadavacieho pola.
Pozri kapitolu 4.11.2: Zadanie hodnét pomocou kurzorovych tlagidiel,
strana 66.

3. Zadanie potvrdte stlacenim tlacidla Enter.

> Nova hodnota sa uloZi do obsluznej jednotky.

OZNAMENIE

Ak je funkcia Rozmetavana Sirka AUTO aktivna, automaticky sa pri prestaveni
Sirky rozmetavania prestavia nasledujuce hodnoty:

e Obmedzenie Sirky rozmetavania
e Poloha davkovacieho posuvaca
e Poloha posuvaca polovi¢nej Sirky rozmetavania
e Otacky diskov (iba pri variante HydroControl).

Ak je deaktivovana funkcia Sirka rozmetavania AUTO, hodnoty musite v
zodpovedajucom menu zadat manualne.
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Faktor tecenia

Faktor te€enia je v rozsahu medzi 0,4 az 2,10. Pri rovnakych zakladnych
nastaveniach (km/h, pracovna Sirka, kg/ha) plati:

e Pri zvysSeni faktora teCenia sa znizi davkované mnozstvo.
e Pri znizeni faktora teCenia sa zvysi davkované mnozstvo.

Ak uz poznate faktor te€enia z predchadzajucich skusok otacania alebo z tabulky
rozmetavania, mézete ho v tejto ponuke zadat ruéne.

OZNAMENIE

Cez menu Skuska otac¢ania sa moze zistit a zadat faktor te€enia pomocou
QUANTRON-K2. Pozri kapitolu 4.5.5: Skuska otac¢ania, strana 35

OZNAMENIE

Vypodet faktora teéenia zavisi od pouzitého prevadzkového rezimu. Dal$ie
informacie k faktoru teCenia najdete v kapitole 4.6.2: AUTO/MAN prevadzka,
strana 46.

Zadat’ faktor tec¢enia:

1. Vyvolat menu Nastavenia rozmetavaného materialu > Faktor te€enia.
> Na displeji sa objavi momentalne nastaveny faktor tecenia.
2. Zapiste novu hodnotu do zadavacieho pola.

Pozri kapitolu 4.11.2: Zadanie hodnét pomocou kurzorovych tlagidiel,
strana 66.

OZNAMENIE

Ak vas rozmetavany material nebude uvedeny v tabulke rozmetavania, potom
zadaijte faktor te€enia 1,00.

V prevadzkovom rezime AUTO km/h sa dérazne odporuca vykonat skasku
otacania, aby bolo mozné zistit presny faktor te¢enia rozmetavaného materialu.

3. Zadanie potvrdte stlacenim tlacidla Enter.
> Nova hodnota sa ulozi do obsluznej jednotky.
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34

Otacky diskov (moznost’ HydroControl)

Vo vedlajSom menu Otacky diskov je mozné zadat hodnotu otacok
rozmetavacieho disku.

OZNAMENIE

Ak je aktivovana funkcia Sirka rozmetavania AUTO, obsluzna jednotka
QUANTRON-K2 stanovuje otacky rozmetavacieho disku v zavislosti od
vybraného rozmetavaného materialu a pracovnej Sirky.

Ak je deaktivovana funkcia Sirka rozmetavania AUTO, hodnotu otacok diskov
musite v zadat manualne.

Pozri 5.2.5: Prispdsobte $irku rozmetavania pomocou funkcie Sirka
rozmetavania AUTO a aktivaéného prvku pre posuvac poloviénej Sirky
rozmetavania, strana 75

Pozri 5.10: Prispbdsobenie ota¢ok diskov (iba pri HydroControl), strana 82

Vv eNd

Vyvolat vedlajSie menu Nastavenia rozmetavaného materialu > otacky
diskov.

> Na displeji sa zobrazi momentalne nastavena hodnota otacok
rozmetavacieho disku.

Zadaijte novu hodnotu.
Stlacte tlacidlo Enter.
Nova hodnota sa ulozi do obsluznej jednotky.

Displej zobrazi menu Nastavenia rozmetavaného materialu.

OZNAMENIE

Pre postacujucu presnost rozmetavania nastavte otacky na minimalne 150 U/min.
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4.5.5 Skuska otacania

V tomto menu zistite faktor te€enia na zaklade skusky otacania a ulozite ho
v obsluZnej jednotke.

A VAROVANIE
Nebezpecéenstvo poranenia pri realizacii skisky otacania

A Otacajuce sa Casti stroja, pohybujuce sa obmedzenie Sirky
rozmetania a vystupujuci rozmetavany material mézu viest
k poraneniam.

» Pred spustenim, pri preruseni a pri ukonéeni skusky
otacania sa uistite, Ze su splnené vSetky predpoklady.

» Dodrziavajte k tomu kapitolu Skuska otaéania v navode na
obsluhu vrhacieho rozmetadla s jednym diskom.

Vykonajte skusku otacania:
e Pred prvym rozmetavanim.

e Ked sa vyrazne zmenila kvalita rozmetavaného materialu (vihkost, vysoky
podiel prachu, polamané zrno).

e Ked sa pouZije novy druh rozmetavaného materialu.

Skusku otacania vykonavaijte pri spustenom miesadle a so stojacim strojom
alebo pocas jazdy na skudobnej drahe.

e Na zem pod vrhacie rozmetadlo s jednym diskom umiestnite zachytny
prostriedok (vana, folia atd'.).

Zadat’ pracovnu rychlost’:
1. Vyvolat menu Nastavenia rozmetavaného materialu > Skaska otacania.
2. Zadajte priemernu pracovnu rychlost.
Tato hodnota bude potrebna na vypocet polohy posuvaca pri skuske
otacania.
3. Stlacte tla¢idlo Enter.
> Nova hodnota sa uloZi v obsluznej jednotke.
> Displej zobrazi prevadzkovu obrazovku skiska otacéania.

Vykonat’ skusku otacania:

OZNAMENIE

Moznost HydroControl: po stlageni tlagidla Start/Stop sa zobrazi alarmové okno.
o Pre aktivaciu spustenia disku stlacte tla¢idlo Enter.

4. Stlacte tlagidlo Start/Stop (pri HydroControl stladte aj tlagidlo Enter).
> Davkovaci posuvac sa otvori, skuska otacania sa spusti.
> Moznost HydroControl: MieSadlo a rozmetavaci disk sa spustia.
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OZNAMENIE

Cas skusky otacania mozete kedykolvek prerusit stlacenim tlagidla ESC.
Davkovaci posuvac sa zatvori a na displeji sa zobrazi menu Nastavenia
rozmetavaného materialu.

T F .Y

0 min ~1 43 .4
T
Kg?
Skiuska otdcania /®
b sekundyo/

Obrazok 4.8: Vykonat prevadzkovy obraz Skuska otacania

[1] Zobrazenie Casu, ktory uplynul od spustenia skusky otacania

OZNAMENIE

Pre presnost vysledku nehra €as skusky otacania Ziadnu ulohu. Malo by sa ale
otaCanim zmerat minimalne 20 kg.

5. Stladte znova tlacidlo Start/Stop.
> Skuska otacania sa dokondila.
> Davkovaci posuvac sa zatvori.
> Moznost HydroControl: MieSadlo a rozmetavaci disk sa zastavia.
> Displej zobrazi menu Zadat’ otaéané mnozstvo.

Novy vypocet faktora tecenia

A VAROVANIE

Nebezpecenstvo v dosledku rotujucich dielov stroja

& Kontakt s rotujucimi dielmi stroja (mieSadlo, rozmetavaci disk)
moZe viest k podliatindm, odreninam a pomliazdeninam. Mézu sa
zachytit’ alebo vtiahnut' Casti tela alebo predmety.
» Vypnite motor traktora.

» Vypnite vyvodovy hriadel a zabezpecte ho proti
neumyselnému zapnutiu.

6. Odvazte otaCané mnozstvo (zohladnite prazdnu hmotnost zachytnej
nadoby).
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7. Zadajte hmotnost otacaného mnozstva.

Pozri kapitolu 4.11.2: Zadanie hodndt pomocou kurzorovych tladidiel,
strana 66.

8. Stlacte tlacidlo Enter.
> Nova hodnota sa ulozi do obsluznej jednotky.

> Displej zobrazi okno Vypocet faktora tecenia.

Faktor tecenia

Faktor tec. novy 1.47

V?PDCEt '/®
Faktor tec .starvy 1.50

A\

Faktor tec. potvr.
a

Obrazok 4.9: Okno pre vypocCet faktora te€enia

[1] Zobrazenie doteraz ulozeného faktora te¢enia
[2] Zobrazenie novo vypocitaného faktora tecenia

OZNAMENIE

Faktor te¢enia musi mat hodnotu medzi 0,4 a 2,1.

9. Stanovte faktor te€enia.
Na prevzatie novo vypoc¢itaného faktora te€enia stlacte tlacidlo Enter.
Na potvrdenie doteraz ulozeného faktora te€enia stlacte tlacidlo ESC.
> Faktor teéenia sa ulozi.
D> Displej zobrazi menu Nastavenia rozmetavaného materialu.
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Posuvaé poloviénej Sirky rozmetavania

Ak je funkcia Sirka rozmetavania AUTO deaktivovana, moZete vo vedlajSom
menu Posuvaé polovi¢nej Sirky rozmetavania manualne zadat hodnotu pre
polohovanie posuvac¢a polovi¢nej Sirky rozmetavania.

Polohovanie sa uskutocriuje v krokoch po 0,5, ale hodnoty od 0 do 9 su mozné
za desatinnou Ciarkou. Ak je zadana hodnota vysSia ako 5,0, zobrazi sa chybové
hlasenie a predchadzajuca hodnota sa zachova.

OZNAMENIE

Ak je funkcia Rozmetavana Sirka AUTO aktivna, automaticky sa pri prestaveni
Sirky rozmetavania prestavia nasledujuce hodnoty:

e Obmedzenie Sirky rozmetavania
Poloha davkovacieho posuvaca
Poloha posuvaca polovi¢nej Sirky rozmetavania
Otacky diskov (iba pri variante HydroControl).
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4.5.7 Hustota rozmetavania +/-

Vo vedlajsom menu Hustota rozmetavania +/- moZete nastavit, v ktorej dizke
kroku sa hustota rozmetavania na prevadzkovej obrazovke zvysi alebo znizi.
Uréenie dizky kroku hustoty rozmetavania:

1. Vyvolat vedlajSie menu Nastavenia rozmetavaného materialu > hustota
rozmetavania +/-.

2. Oznadte jednu z pozadovanych diZok kroku (5, 10, 25 alebo 50 g/m?).
3. Stlacte tlacidlo Enter.
> Obsluzna jednotka automaticky prijima dizku kroku zvolenej hustoty ro-

zmetania.
Displej zobrazi menu Nastavenia rozmetavaného materialu.

Pocas prevadzky rozmetavania mbzete prispdsobit hustotu rozmetavania na
prevadzkovej obrazovke stlacenim funkéného tlacidla F3 a F4.

o Pozritiez 5: Rezim rozmetavania s obsluznou jednotkou QUANTRON-K2,
strana 67
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Zoznam rozmetavaného materialu

V tychto menu mézete vytvorit a spravovat tabulky rozmetavaného materialu.

OZNAMENIE

Vyber jednej tabulky rozmetavaného materialu ma vplyv na nastavenia
rozmetavaného materialu, na obsluznej jednotke a na zimnom rozmetadle.
Nastavenie rozptylovaného mnoZstva zostane neovplyvnené.

Vytvorenie novej tabulky rozmetavaného materialu
Mate mozZnost vytvorit maximalne 30 tabuliek rozmetavania v obsluZznej jednotke.

1. Vyvolajte menu Nastavenia rozmetavaného materialu > Zoznam rozmeta-
vaného materialu.

"ann.pnsyp.materic—ll 2-8 =
5.%and Vi
-0 . Piesok o150 g/u. FER0.78
6.Dunger
8.0 n., Hnojivo . 100 g/m?, FF=1.00
IIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIhﬁ%\\\<::>
8. o

Obrazok 4.10: Menu Zoznam rozmetavaného materialu

[11 Zobrazenie aktivneho zoznamu rozmetavania

[2] Zobrazenie s hodnotami vyplneného zoznamu rozmetavaného materialu
[3] Poli¢ko s nazvom zoznam rozmetavaného materialu

[4] Prazdny zoznam rozmetavaného materialu

2. Oznacte policko s nazvom prazdneho zoznamu rozmetavaného materialu.
3. Stlacte tlacidlo Enter.
> Displej zobrazi vyberové okno.
4. Oznacte moznost Otvorit’ prvok....
5. Stlacte tlaéidlo Enter.

> Na displeji sa zobrazi menu Nastavenie rozmetavaného materialu a
zvoleny prvok sa nacita do nastaveni rozmetavaného materialu ako
aktivny zoznam rozmetavaného materialu.

6. Oznacte polozku menu Nazov rozmetavaného materialu.
7. Stlacte tla€idlo Enter.

8. Zadajte nazov pre zoznam rozmetaného materialu.

OZNAMENIE

Odporu¢ame pomenovat zoznam rozmetavaného materialu nazvom
rozmetavaného materialu. Vdaka tomu k tabulke rozmetavania lahS$ie priradite
rozmetavany material.
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9. Upravte parametre zoznamu rozmetavaného materialu.

Pozri kapitolu 4.5: Nastavenia rozmetavaného materialu, strana 29.

Vyber zoznamu rozmetavaného materialu:

1. Vyvolajte menu Nastavenia rozmetavaného materialu > Zoznam rozmeta-
vaného materialu.

2. Oznacte pozadovany zoznam rozmetavaného materialu.

3. Stlacte tlaéidlo Enter.
> Displej zobrazi vyberové okno.

4. Oznadte moznost Otvorit’ prvok....

5. Stlacte tla€idlo Enter.

D> Na displeji sa zobrazi menu Nastavenie rozmetavaného materialu a zvo-
leny prvok sa nacita do nastaveni rozmetavaného materialu ako aktivny
zoznam rozmetavaného materialu.

OZNAMENIE

Pri vybere dostupného zoznamu rozmetavaného materialu sa vSetky hodnoty v
menu Nastavenie rozmetavaného materialu prepiSu hodnotami uloZzenymi vo
zvolenom zozname rozmetavaného materialu vratane hustoty rozmetavania a
Sirky rozmetavania.

Skopirovanie existujuceho zoznamu rozmetavaného materialu
1. Oznacte pozadovany zoznam rozmetavaného materialu.
2. Stlacte tla€idlo Enter.
> Displej zobrazi vyberové okno.
3. Oznaclte moznost Prvok kopirovat’.
4. Stlacte tla€idlo Enter.

> Kopia zoznamu rozmetavaného materialu sa nachadza teraz na prvom
vol'nom mieste v zozname.

Vymazanie existujuceho zoznamu rozmetavaného materialu
1. Oznacte pozadovany zoznam rozmetavaného materialu.
2. Stlacte tla€idlo Enter.
> Displej zobrazi vyberové okno.
3. Oznatte moznost Odstranit’ prvok.
4. Stlacte tla€idlo Enter.

> Zoznam rozmetavaného materialu je vymazany zo zoznamu.

OZNAMENIE

Aktivny zoznam rozmetavaného materialu sa neméze vymazat.
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Nastavenia stroja

V tomto menu vykonate nastavenia pre traktor a stroj.

e Vyvolajte menu Nastavenia stroja.

Mastav.

stroja

Otédcky +-—

Ealibracia traktora

AUTO ~ MAN prevadzka

Spec. posvyvp (+X) 100
Tyvce ziad.
Simulovana rvchlost 0.0

Sirka rozmetavania AUTO

20

Obrazok 4.11: Menu Nastavenia stroja

VedlajSie menu Vyznam Popis
Kalibracia traktora Stanovenie alebo kalibrovanie signalu | Strana 43
rychlosti.
AUTO / MAN Stanovenie prevadzkového rezimu Strana 46
prevadzka Automatika alebo Manuaine.
Mimoriadne Prednastavenie pre mimoriadne Strana 47
rozmetavanie (+%) | rozmetavanie
Sutycie Nastavenie pre zobrazenie aktivaénych | Strana 48
prvkov plechov obmedzenia Sirky
rozmetavania na displeji.
Simulovana rychlost | Prednastavenie na rozmetavanie so Strana 48
simulovanou rychlostou pri pribliZovani
sa ku krizovatke
Sirka rozmetavania Aktivovanie/deaktivovanie funkcie Strana 50
AUTO Sirka rozmetavania AUTO
Otacky Prednastavenie zmeny poctu ota€ok | Strana 50

(moznost HydroControl).
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4.6.1

Kalibrovanie rychlosti

Kalibrovanie rychlosti je zakladnym predpokladom pre presny vysledok
rozmetavania. Faktory, ako napr. velkost pneumatik, vymena traktora, pohon
v8etkych kolies, prekizavanie medzi pneumatikami a podkladom, vlastnosti pody
a tlak pneumatik, maju vplyv na uréenie rychlosti a tym na vysledok
rozmetavania.

Pripravit’ kalibrovanie rychlosti:

Presné zistenie poctu impulzov rychlosti na 100 m je velmi délezité pre presné
rozptylované mnoZzstvo.

e Kalibrovanie vykonaijte na ulici. Tym je vplyv vlastnosti pédy na vysledok
kalibrovania nizsi.

e Podla moznosti stanovte presne 100 m dlha referenénu drahu.

e Zapnite pohon vSetkych kolies.

e Stroj naplrite podla moznosti iba do polovice.

Vyvolanie nastaveni rychlosti:

Do obsluznej jednotky QUANTRON-K2 je mozné ulozit' az 4 rézne profily pre
druh a pocet impulzov. Tymto profilom mdzete priradit nazvy (napr. nazov
traktora).

Pred rozmetavanim skontrolujte, &i je vyvolany spravny profil v obsluznej
jednotke.

KEalibracia traktora

Impulzvy knlesa}i

—()
Imp-100 m a
NManovo kalibrovat :::gg%

Obrazok 4.12: Menu Traktor (km/h)

[11 Oznacenie traktora

[2] Zobrazenie snimac¢a impulzov pre signal rychlosti
[3] Zobrazenie poctu impulzov na 100 m

[4] VedlajSie menu Kalibrovanie traktora

[5] Symboly pre paméatové miesta profilov 1 az 4

1. Vyvolajte menu Nastavenia stroja > Traktor (km/h).

Zobrazené hodnoty pre nazov, pévod a pocet impulzov platia pre profil,
ktorého symbol je zvyrazneny nacerveno.

2. Stlacte funkéné tlacidlo (F1 — F4) pod symbolom paméatového miesta.
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Nanovo kalibrovat’ signal rychlosti:

Bud mézete prepisat’ uz existujuci profil, alebo mdzete jednym profilom obsadit
prazdne pamatové miesto.

1. Oznacte v menu Traktor (km/h) poZzadované paméatové miesto pomocou
funk&ného tlacidla nachadzajuceho sa pod nim.

Oznacte pole Nanovo kalibrovat'.
Stlacte tlacidlo Enter.

Displej zobrazi menu kalibrovania.

v e

Impulzyv kolesa

.7

KEalibracia traktora
——
®

Obrazok 4.13: Menu kalibrovania

[1]1 Poli¢ko s nazvom traktora

[2] Zobrazenie pévodu signalu rychlosti

[3] Zobrazenie poc&tu impulzov na 100 m

[4] Funkéné tlaCidlo F4: VedlajSie menu Automatické kalibrovanie
[5] Funkéné tlagidlo F2: Snima¢ impulzov radaru

[6] Funkéné tlagidlo F1: Snimac impulzov kolesa

4. Oznacte Policko s nazvom traktora [1].
5. Stlacte tla€idlo Enter.
6. Zadajte nazov profilu.

OZNAMENIE

Zadanie nazvu je obmedzené na 16 znakov.
Pre lepsie pochopenie odpori¢ame pomenovat profil nazvom traktora.

Zadanie textu do obsluznej jednotky je popisané v odseku 4.11.1: Zadanie textu,
strana 64.

7. Zvolte zobrazenie snimac€a impulzov pre signal rychlosti.
e Pre impulzy radaru stlacte funkéné tla¢idlo F1 [5].
e Pre impulzy kolesa stlacte funkéné tladidlo F2 [6].
> Displej zobrazi snima¢ impulzov [2].



Obsluha QUANTRON-K2

4

V nasledujucej €asti musite este stanovit’ po€et impulzov signalu rychlosti. Ak
poznate presny pocet impulzov, mézete ho zadat' priamo:

8. Vyvolajte poloZzku menu Traktor (km/h) > Nanovo kalibrovat'.
9. Oznacte polozku menu Imp/100 m [3].
10. Stlacte tla€idlo Enter.

D> Na displeji sa zobrazi menu Impulzy na manualne zadanie poétu im-
pulzov.

Zadavanie hodnét do obsluznej jednotky je opisané v odseku 4.11.2: Zadanie

hodnbt pomocou kurzorovych tladidiel, strana 66.

Ak nepoznate presny pocet impulzov, spustite kalibraény chod.
11. Stlacte funk&né tlacidlo F4.
> Displej zobrazi okno Kalibraény chod.

Ealibracia traktora
0 Impulzy

e
T E]é’ﬂ
8

|¢&— 100m —3)
O =@
Obrazok 4.14: Okno Kalibracny chod

[11 Zobrazenie impulzov
[2] Funkéné tlacidlo F4: Spustenie zaznamu impulzov
[3] Funkéné tlacidlo F1: Zastavenie zaznamu impulzov

—(

12. Na zaciatoénom bode referencnej drahy stlacte funkéné tlacidlo F4 [2].
> Zobrazenie impulzov sa teraz nastavi na nulu.
> Obsluzna jednotka uz je zapnuta na pocitanie impulzov.

13. Prejdite 100 m referencnu drahu.

14. Zastavte traktor na konci referen¢nej drahy.

15. Stlacte funkéné tlacidlo F1 [3].
> Displej zobrazi pocet prijatych impulzov.

16. StlacCte tla€idlo Enter.

D> Ulozi sa novy pocet impulzov.

D> Vrat'te sa spat’ do menu kalibrovania.
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4.6.2 AUTO/MAN prevadzka

Standardne pracujete v prevadzkovom rezime AUTO km/h. Obsluzna jednotka
riadi ovladaCe automaticky na zaklade signalu rychlosti.

V manualnej prevadzke pracujete iba vtedy, ked:

e nie je dostupny signal rychlosti (radar, GPS prijimac alebo snimac kolesa nie
su k dispozicii alebo maju poruchu),

OZNAMENIE

Na rovnomerné rozptylenie rozmetavaného materialu musite pri manualne;j
prevadzke bezpodmienecne pracovat na konstantnej jazdnej rychlosti.

AUTO ~» MAN prevadzka

e

MAN km-h ll:l|

AUTO —

Oe

Obrazok 4.15: Menu AUTO/MAN prevadzka

[11 Nastavenie davkovacieho posuvaca pre manualnu prevadzku
[2] Nastavenie jazdnej rychlosti pre manualnu prevadzku
[3] Vyber automatickej prevadzky

Vyber prevadzkového rezimu

Zapnite obsluznu jednotku QUANTRON-K2.

Vyvolajte menu Nastavenia stroja > AUTO/MAN prevadzka.
Oznacte pozadovanu polozku menu.

Stlacte tlac¢idlo Enter.

Postupujte podla pokynov na obrazovke.

I

Délezité informacie o pouzivani prevadzkovych rezimov pri prevadzke
rozmetavania najdete v kapitole 5: Rezim rozmetavania s obsluznou
jednotkou QUANTRON-K2, strana 67.

OZNAMENIE

Nastaveny prevadzkovy rezim sa zobrazi na prevadzkovej obrazovke. Pozri
2.4: Displej, strana 9.
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4.6.3 Mimoriadne rozmetavanie (+%)

Prostrednictvom tohto vedlajSieho menu Mimoriadne rozmetavanie (+%)
mobZete pre normalny spésob rozmetavania stanovit’ percentualnu zmenu
mnozstva.

e Zaklad je prednastavena hodnota hustoty rozmetavania.

e 100 % hustota rozmetavania zodpoveda zdvojnasobeniu nastavene;j
hustoty rozmetavania.

OZNAMENIE

Pocas prevadzky mézete pomocou tlac¢idla mimoriadne rozmetavanie
kedykolvek percentualne zmenit rozmetavané mnozstvo. Rozmetavané
mnozstvo mézZete iba zvysit', znizenie nie je mozné.

Stanovit’ zmenu mnozstva:

1. Vyvolajte vedlajSie menu Nastavenia stroja > Mimoriadne rozmetavanie
(+%).

2. Zadajte percentualnu hodnotu, o ktoru chcete zvysit rozmetavané mnozstvo.

Zadavanie hodnét do obsluznej jednotky je opisané v odseku
4.11.2: Zadanie hodnét pomocou kurzorovych tlacidiel, strana 66.

3. Stlacte tlacidlo Enter.
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4.6.4 Sutycie (voliternd moznost)

OZNAMENIE

VedlajSie menu Suty¢ie je aktivne, ked je pripojeny iba 1 aktivacny prvok.

Vo vedlajSom menu Sutyc¢ie zadajte, na ktorej polohe je primontovany aktivacny
prvok na plechu obmedzenia Sirky rozmetania.

OZNAMENIE

V zavislosti od urenia vo vedlajSom menu Sutycie sa na displeji vedla
rozmetadla zobrazi aktualna poloha plechov obmedzenia Sirky rozmetania.

Nastavenie |Popis

vp. Aktivacny prvok namontovany na pravej strane vrhacieho
rozmetadla s jednym diskom ovlada pravu stranu plechov
obmedzenia Sirky rozmetania.

vl Aktivacny prvok namontovany na lavej strane vrhacieho
rozmetadla s jednym diskom ovlada lavu stranu plechov
obmedzenia Sirky rozmetania.

vp./vl. Aktivacny prvok namontovany na pravej alebo lavej strane
vrhacieho rozmetadla s jednym diskom ovlada pomocou
suty¢€ia pravu alebo lavu stranu plechov obmedzenia Sirky
rozmetania.

4.6.5 Simulovana rychlost’

Pomocou vedlajSieho menu Simulovana rychlost’ ur€ite simulovanu rychlost
pre normalny spdsob rozmetavania.

Simulovanu rychlost mdzete aktivovat pri pribliZovani sa ku krizovatke. Vdaka
funkcii simulovanej rychlosti sa davkovaci posuvac¢ okamzite otvori a
rozmetavanie sa spusti od prvého metra.

OZNAMENIE

Simulovanu rychlost mézete spustit iba, ked je traktor zastaveny.
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Salz AUTO

ON R
~e 0.0 Km/h

@ 4.0 m AB

Obrazok 4.16: Simulovana rychlost

Stanovenie simulovanej rychlosti:

OZNAMENIE

Nastavenie z vyroby pre simulovanu rychlost je 0,0 km/h!

-

Vyvolajte vedlajSie menu Nastavenia stroja > Simulovana rychlost’.

N

Zadajte rychlost, ktora sa ma simulovat.

Zadavanie hodnét do obsluznej jednotky je opisané v kapitole
4.11.2: Zadanie hodnét pomocou kurzorovych tlacidiel, strana 66.

3. Stlacte tlacidlo Enter.

OZNAMENIE

Rozmetavanie s rozlicnymi funkciami obsluznej jednotky QUANTRON-K2 je
popisané v kapitole 5: Rezim rozmetavania s obsluznou jednotkou
QUANTRON-K2, strana 67.
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4.6.6 Sirka rozmetavania AUTO

Aktivaciou funkcie Sirka rozmetavania AUTO mate moznost pri nastaveni
pracovnej Sirky automaticky prispdsobit’ polohu davkovacieho posuvaca, polohu
posuvaca polovi¢nej Sirky rozmetania a otacky rozmetavacieho disku (volitelna
moznost HydroControl).

Posuvac poloviénej Sirky rozmetavania ma pritom tri preddefinované polohy:
e Poloha 0: Posuvac poloviénej Sirky rozmetavania je otvoreny

e Poloha 2,5: Posuvac polovi¢nej Sirky rozmetavania sa zatvara o 25 %
davkovacieho otvoru

e Poloha 5: Posuvac polovi¢nej Sirky rozmetavania sa zatvara o 50 %
davkovacieho otvoru

Vyvolajte vedlajsie menu Nastavenia stroja > Sirka rozmetavania AUTO.
Stlacte tladidlo Enter.

Na displeji sa zobrazi hacik.

vvbdh-=

Funkcia je aktivna.

4.6.7 Otacky +/- (volitePna moznost’ HydroControl)

OZNAMENIE

Funkcia otaéky +/- mdZe byt nastavena iba IBA pri deaktivovanej funkcii Sirka
rozmetavania AUTO!

Pomocou funkcie Otaéky +/- mozete prednastavit hodnotu, o ktoru sa maju
otaCky rozmetavacieho disku pri stlaceni funkéného tlacidla F1 znizit, pripadne
stlatenim funkéného tlacidla F2 zvysit.

1. Vyvolajte vedlajSie menu Nastavenia stroja > Otacky +/-.
2. Zadajte pocCet otacok, o ktory chcete zvysSit/znizit.

Zadavanie hodnét do obsluznej jednotky je opisané v kapitole 4.11.2: Zadanie
hodnét pomocou kurzorovych tlacidiel, strana 66.

3. Stlacte tla¢idlo Enter.
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4.7

Pracovny svetlomet (SpreadLight)

V tomto menu mézete aktivovat funkciu SpreadLight a monitorovat obraz
rozmetavania aj v no¢nej prevadzke.

Spreadlight /j::)

Turn off delay (s) 01(@®

Activate o
SpreadlLight AUTO e— V|
|

Obrazok 4.17: Menu SpreadLight

[11 Doba vypnutia
[2] Zapnut pracovny svetlomet
[3] Aktivovat automatiku

Pre funkciu SpreadLight su k dispozicii 2 rezimy:

Zapnutie

Pracovné svetlomety sa zapnu a zostanu zapnuté dovtedy, kym nevymazete hacik.

1. Otvorte menu Hlavné menu > SpreadLight.

2. V polozke menu zvolte Zapnutie [2].

3. Stlacte tlacidlo Enter.
> Na displeji sa zobrazi hacik.
> Funkcia je aktivna.

4. V polozke menu Zapnutie znovu stlacte tla€idlo Enter.
> Hacik zmizne.

> Pracovny svetlomet sa vypne.
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SpreadLight AUTO

V automatickom reZime sa pracovné svetlomety zapnu, hned ako sa otvori
davkovaci posuvac a ako sa spusti proces rozmetavania.

1.
2.
3.

OZNAMENIE

Otvorte menu Hlavné menu > SpreadLight.

V polozke menu zvolte SpreadLight AUTO [3].
Stlacte tladidlo Enter.

> Na displeji sa zobrazi hacik.

> Funkcia je aktivna.

Dobu vypnutia [1] zadajte v sekundach.

e Rozsah od 0 do 100 sekund.

> Pracovné svetlomety sa vypnu po zadanom Case, ked' je davkovaci
posuvac zatvoreny.

V polozke menu SpreadLight AUTO znovu stlacte tlacdidlo Enter.
> Hacik zmizne.

> Automaticky rezim je deaktivovany.

Funkcia SpreadLight sa musi aktivovat po kazdom spusteni.
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4.8

Rychle vyprazdnenie

Aby bolo mozné stroj po rozmetavani vycistit alebo aby bolo mozné rychle
vyprazdnit zvy$né mnozstvo, mdzete zvolit menu Rychle vyprazdnenie.

Okrem toho odporu¢ame pred uskladnenim stroja uplne otvorit’ davkovaci
posuvaé pomocou rychleho vyprazdnenia a v tomto stave vypnut obsluznu
jednotku QUANTRON-K2. Takto zabranite nahromadeniu vlhkosti v zasobniku.

OZNAMENIE

Pred zaéiatkom rychleho vyprazdnenia sa uistite, Ze su splnené vSetky
predpoklady. Dodrziavajte pri tom navod na obsluhu zimného rozmetadla
(vyprazdnenie zvy$ného mnozstva).

Vykonat’ rychle vyprazdnenie:
1. Vyvolajte menu Hlavné menu > Rychle vyprazdnenie.

TS

| BO

41 .4 ¢

0 min—1

Obrazok 4.18: Menu Rychle vyprazdnenie

[11 Zobrazenie otvorenia davkovacieho posuvaca

2. Stlacte tlagidlo Start/Stop (pri HydroControl stladte aj tlagidlo Enter).
> Rychle vyprazdnenie sa spusti.

3. Znova stlaéte tlagidlo Start/Stop.

> Rychle vyprazdnenie je ukonéené.
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4.9 Dokumentacia

V menu Dokumentacia mozete zalozit a spravovat az 200 suborov.
e Vyvolajte menu Hlavné menu > Dokumentacia.

o Dokumentacia ﬂl/Zﬂ-I’_@
01. TEST_1 v

®—onz.
®.

RO
04. \@
—®

05.
06.
0z,
0g.
09,
10.

s

T
@\Eb@

Obrazok 4.19: Menu Dokumentacia

[1] Zobrazenie poctu stran

[2] Zobrazenie s hodnotami vyplnenej dokumentacie
[3] Zobrazenie aktivnej dokumentacie

[4] Nazov dokumentacie

[5] Funkéné tlagidlo F3: Vymazat dokumentaciu

[6] Funkéné tladidlo F2: Vymazat vSetky dokumentécie
[7]1 Zobrazenie pamatového miesta

491 Vyber dokumentacie

M6zZete znova vybrat a dalej pokragovat' v uz uloZenej dokumentacii. Udaje uz
ulozené v dokumentacii sa pritom neprepisu, ale sa doplnia novymi hodnotami.

OZNAMENIE

Pomocou tlacidiel so Sipkou vFavo/vpravo je mozné prechadzat dopredu
a spat’' v menu Dokumentacia.

1. Zvolte poZadovanu dokumentaciu.
2. Stlacte tlacidlo Enter.
> Na displeji sa zobrazi prva strana aktualnej dokumentacie.
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4.9.2

Spustenie zaznamu

003 ] 173
Dokumentacia |\®

Davkovanie posypu 15

rozmetaneg km D.D%
kg vwpocitane 294

003 — 73|
Dokumentacia

Cas spustenia DD:DDT\\\T::>
Datum startu ago:00:00
Cas zastavenila DD:DDI::E%::>

Datum zast. 00:00:00

Dokumentdcia

Obrazok 4.20: Zobrazenie aktualnej dokumentacie

[1] Zobrazenie poctu stran

[2] Poli¢ko s nazvom dokumentacie

[3] Polia s hodnotami

[4] Zobrazenia ¢asu/datumu spustenia

[5] Zobrazenia ¢asu/datumu zastavenia

[6] Poli¢ko s nazvom rozmetaného materialu

[7] Poli¢ko s ndzvom vyrobcu rozmetaného materialu
[8] Funkéné tlacidlo Spustit

[9] Funkéné tlacidlo Zastavit

[10] Zobrazenie pamatového miesta
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3. Stladte funkéné tlagidlo F1 pod symbolom Start.
> Spusti sa nahravanie zaznamu.

> Menu Dokumentacia zobrazuje symbol zaznamu pre aktualnu
dokumentaciu.

> Prevadzkova obrazovka zobrazuje symbol zaznamu.

OZNAMENIE

Ak sa otvori ina dokumentacia, toto nahravanie sa zastavi. Aktivna
dokumentéacia sa neméze vymazat.

01. TEST_1
0z.

04.
05.
0e.

7.
0.
9.
10.

e Dokumentacia 0120 =
v

e H@®.
o k.

0 I'I'Iil'l.-] [— 41 . 4
= 15 g./m?
iy 0.0 Km/h

B+ B =L

—|

Obrazok 4.21: Zobrazenie symbolu zaznamu

[11 Symbol zaznamu

4.9.3 Zastavenie zaznamu

1. V menu Dokumentacia otvorte 1. stranu aktivnej dokumentacie.
2. Stlacte funkéné tlacidlo F2 pod symbolom zastavenia.
> Nahravanie zaznamu sa ukongi.
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49.4 Vymazat dokumentaciu

Obsluznd jednotka QUANTRON-K2 umoziiuje vymazanie zaznamenanych
dokumentacii.

OZNAMENIE

Vymaze sa iba obsah dokumentacie, nazov dokumentacie sa bude nadalej
zobrazovat v poli¢ku s nazvom.

Vymazat’ dokumentaciu

1. Vyvolajte menu Dokumentacia.

2. Vyberte dokumentaciu zo zoznamu.

3. Stlacte funkéné tlacidlo F3 pod symbolom Vymazat’ (pozri Obrazok 4.19).
> Zvolena dokumentacia sa vymaze.

Vymazat’ vSetky dokumentacie
1. Vyvolajte menu Dokumentacia.

2. Stlacte funkéné tlacidlo F2 pod symbolom VSetky vymazat’ (pozri
Obrazok 4.19).

[> Zobrazi sa hlasenie, Ze sa Udaje vymazu. Pozri 6.1: Vyznam alarmovych
hlaseni, strana 83.

3. Stladte tladidlo Start/Stop.
D> V8etky dokumentacie su vymazané.
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4.10

58

Systém/Test

V tomto menu vykonate nastavenia systému a testu k obsluznej jednotke.
e Vyvolajte menu Hlavné menu > Systém/Test.

172
SvstemsTest

Jas

Jazryvk - Language

Vvhber zobrazenia

Test s-diagnostika

Datum 22:11:1°7

Cas 11:17

Prenos utdajov

272
Svstéem- Test

Pocit. celk. adajov

Servis
Obrazok 4.22: Menu Systém/Test

Vedlajsie Vyznam Popis

menu

Jas Nastavenie zobrazenia na displeji | Zmena nastavenia

(jas/kontrast). pomocou funkénych
tlacidiel +, resp. -.

Jazyk — Nastavenie jazyka pri prehliadani | Strana 59
Language menu.

Vyber Nastavenie zobrazeni na Strana 60
zobrazenia prevadzkovej obrazovke.

Test/diagnosti |Kontrola ovladacov a snimacov. |Strana 61

ka

Datum Nastavenie aktualneho datumu.

Vyber a zmena nastavenia
pomocou tlacidiel so
Sipkou Potvrdenie
pomocou tla¢idla Enter




4101

pomocou tlacidiel so
Sipkou Potvrdenie
pomocou tla€idla Enter

Obsluha QUANTRON-K2 4
Vedlajsie Vyznam Popis
menu
Cas Nastavenie aktualneho ¢asu. Vyber a zmena nastavenia

Prenos udajov

Menu pre vymenu udajov
a sériové protokoly

Strana 63

Pocit. celk. Zobrazenie/vymazanie vSetkych |Na odstranenie vSetkych
udajov stavov pocitadla udajov je potrebny

e rozmetané mnozstvo v kg schvalovaci kod.

e rozmetana plocha v m?2 a ha yymaza_nle’moze vy’konat

. iba servisny personal.

e Casu rozmetavania v hod

e prejdena draha v km
Servis Servisné nastavenia Chranené heslom;

pristupné iba pre servisny
personal

Nastavenie jazyka

Na obsluznej jednotke QUANTRON-K2 su k dispozicii rozli€né jazyky.

Jazyk pre vasu krajinu je prednastaveny z vyroby.

1. Vyvolajte menu Systém/Test > Jazyk — Language.

> Na displeji sa zobrazi prva strana.
[
Jazvk - Language
Berapckt  BG
Sloventina SK v
Tiirk TR
Concku SR
islenska 1S
Slovenstina SL
Obrazok 4.23: VedlajSie menu Jazyk, strana 1

2. Vyberte poZadovany jazyk menu.

OZNAMENIE

Jazyky su uvedené na viacerych stranach menu. Takto mdzete pomocou
tlacidiel so Sipkou skocit do susedného okna.

3. Stlacte tla¢
> Potvrdi sa

idlo Enter.
vyber.

> Obsluzna jednotka QUANTRON-K2 sa automaticky restartuje.

D> Ponuky sa

zobrazuju vo zvolenom jazyku.
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4.10.2 Vyber zobrazenia

Zobrazovacie polia na prevadzkovej obrazovke obsluznej jednotky je mozné
individualne prispdsobit. Dve zobrazovacie polia mdzete lubovolne obsadit
nasledujucimi hodnotami:

Jazdna rychlost
Faktor tecenia (FF)
Cas

ha jazda

kg jazda

km jazda

kg zvySok

km zvySok

ha zvysok

s PS (pracovna $irka)

Vvber zobrazenia

'{:}' /@
- o

4.0 m ABe— |

Obrazok 4.24: Menu Vyber zobrazenia

[1] Zobrazovacie pole 1
[2] Zobrazovacie pole 2

Vyber zobrazenia
1. Vyvolajte menu Systém/Test > Vyber zobrazenia.
2. Oznacte prisludné zobrazovacie pole.
3. Stlaéte tlacidlo Enter.
> Na displeji sa v zozname zobrazia dostupné polozky zobrazenia.
Oznacte novu hodnotu, ktora sa ma dosadit’ do zobrazovacieho pofla.
5. Stlacte tlacidlo Enter.

> Displej zobrazi prevadzkovu obrazovku. V prislusnom zobrazovacom
poli je teraz uvedena nova hodnota.
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4.10.3 Test/Diagnostika

V menu Test/Diagnostika moZete sledovat’ a kontrolovat funkciu niektorych

snimacov/oviadacov.

OZNAMENIE

Toto menu sluzi iba pre informaciu.

Zoznam snhimacov zavisi od vybavenia daného stroja.

Tests/diagnostika

172

F ]

Test/diagnostika

SBB manuadlne

Davkovacl posavac

SBEB testowvacie body

Pols. posuvac test.
Pols. posdvac manudalne
LIN-bus

body

SpreadlLight

Hydraulicky pohon

Obrazok 4.25: Menu Test/Diagnostika

VedlajSie menu Vyznam Popis
Testovacie body Test na nabehnutie do rozlicnych
posuvaca polohovacich bodov daného
davkovacieho posuvaca.
Davkovaci posuva¢ | Manualny pojazd davkovacieho Strana 62

posuvaca.

SBB testovacie body

Test na nabehnutie na rozlicné
polohovacie body plechu
obmedzenia Sirky rozmetania.

SBB manualne

Manualny posuv plechov
obmedzenia Sirky rozmetavania.

HSS snimac
(posuvag polovicnej
Sirky rozmetavania)

Kontrola snimacov posuvaca
polovi¢nej Sirky rozmetavania.

Testovaci bod HSS

Test na nabehnutie do rozlicnych
polohovacich bodov daného
posuvaca polovi¢nej Sirky
rozmetavania.

HSS manualne

Manualny pojazd posuvaca
polovi¢nej Sirky rozmetavania

LIN-Bus

Kontrola komunikacie posuvaca
polovi¢nej Sirky rozmetavania a
SpreadLight
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62

VedlajSie menu Vyznam Popis
Napatie Kontrola prevadzkového napatia
HydroControl Test a kontrola funkcie HydroControl
SpreadLight Test a kontrola funkcie SpreadLight

Priklad Test/Diagnostika posuvaca

A UPOZORNENIE

Nebezpecenstvo poranenia v désledku pohybujtcich sa

A dielov stroja.
Pocas testu sa mézu diely stroja automaticky pohybovat.

P Pred testom sa uistite, Ze sa v nebezpecnej oblasti stroja
nenachadzaju ziadne osoby.

1. Otvorte menu Systém/Test > Test/diagnostika.

Oznacte polozku m

enu Postlvaé¢ manualne.

Stladte tlacidlo Enter.

D> Displej zobrazi stav ovladacov/snimacov.

Davkovaci

posavac

Pol

AsD

43.4'/
?55/

HO

=

|

Obrazok 4.26: Test/Diagnostika; priklad: Posuvac¢

[11 Zobrazenie polohy posuvaca

[2] Zobrazenie signalu

[3] Funkéné tlacidla aktivaénych prvkov

Aktivacné prvky je mozné zasunut a vysunut prostrednictvom funk&nych tlacidiel

F1-F4.
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4.10.4 Prenos udajov

Prenos udajov sa vykonava cez datovy protokol LH5000.

Prenos dadajowv

Quantron K

Obrazok 4.27: Menu Prenos udajov

LH5000 Komunikacia cez sériové rozhranie, napr. rozmetavanie s aplikaénymi
kartami

4.10.5 Poéit. celk. udajov

V tomto menu sa zobrazia vSetky stavy pocCitadiel rozmetadla.
e rozmetané mnozstvo v kg

e rozmetana plocha v ha a m?

e Casu rozmetavania v hod

e prejdena draha v km

OZNAMENIE

Toto menu sluzi iba pre informaciu.

4.10.6 Servis

OZNAMENIE

Pre nastavenia v menu Servis bude potrebny zadavaci kod. Tieto nastavenia
mdbze menit iba autorizovany servisny personal.

Zasadne odporu¢ame vsetky nastavenia v tomto menu nechat vykonat
autorizovanym servisnym personalom.

4.10.7 Informacie

V menu Informacie modzete zistit informacie k riadeniu pristroja.

OZNAMENIE

Toto menu sluzi iba ako informacia o konfiguracii stroja.

Zoznam informacii zavisi od vybavenia daného stroja.
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411 Specialne funkcie
4111 Zadanie textu

V niektorych menu mézZete zadat' volne editovatelny text.

Nazov posvpoveho materialu

@

ABCDEFGHIJKLM_
NOPQRSTUVWXYZ_
0123456789+-/ .&—

=" oK
AB[S:. | ACCH L~

Obrazok 4.28: Menu Zadanie textu

[11 Zadavacie pole
[2] Znakové pole, zobrazenie dostupnych znakov (v zavislosti od jazyka)
[3] Funkéné tlacidla na navigaciu v zadavacom poli

Zadavanie textu:
1. Prejdite z nadradeného menu do menu Zadanie textu.

2. Prejdite kurzorom pomocou funkénych tlacidiel F1 a F2 na polohu prvého
pisaného znaku v zadavacom poli.

3. Oznacte pomocou tlacidiel so Sipkou znak v znakovom poli, ktory ma byt
napisany.

4. Stlacte tla€idlo Enter.

> Oznaceny znak sa zobrazi v zadavacom poli.

> Kurzor prejde na nasledujucu polohu.
Pokracujte v tomto postupe, az kym nebudete mat’ zadany cely text.
5. Na potvrdenie zadania stlacte funkéné tlacidlo OK [F4].

> Obsluzna jednotka ulozi text.

> Displej ukaze predchadzajice menu.
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Prepisanie znakov:
Mézete jednotlivy znak nahradit inym znakom.

1. Prejdite kurzorom pomocou funkénych tla€idiel F1 a F2 na polohu znaku
v zadavacom poli, ktory ma byt vymazany.

2. Oznacte pomocou tla€idiel so Sipkou znak v znakovom poli, ktory ma byt
napisany.

3. Stlacte tla€idlo Enter.
> Znak sa prepiSe.

4. Na potvrdenie zadania stlacte funkéné tlacidlo OK.
[> Text sa uloZi v obsluznej jednotke.
> Na displeji sa zobrazi predchadzajlice menu.

OZNAMENIE

Vymazanie jednotlivych znakov je mozné iba nahradenim prazdnym znakom
(podciarknutie na konci prvého z 2 riadkov pre znaky).

Vymazanie zadania:
MobZete vymazat kompletné zadanie.
1. Stlacte tla€idlo C 100 %.
> Vymaze sa celé zadanie.
2. Pripadne zadajte novy text.
3. Zadanie potvrdte stlacenim funkéného tlacidla OK.
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411.2 Zadanie hodnét pomocou kurzorovych tlacidiel

V niektorych menu mézZete zadat’ Ciselné hodnoty.

()

Davkovanie posypu

[fi15 9/m=

Obrazok 4.29: Zadanie Ciselnych hodnét (priklad hustoty rozmetania)

[11 Zadavacie pole

Predpoklad:
Nachadzate sa uz v menu, v ktorom vykonate zadanie Ciselnych hodnét.

1. Prejdite kurzorom pomocou vodorovnych tlacidiel so Sipkou na polohu ¢i-
selnej hodnoty v zadavacom poli, ktora ma byt napisana.

2. Pomocou zvislych tlacidiel so Sipkou zapiste pozadovanu ¢iselnu hodnotu.
Sipka nahor: Hodnota sa zvysi.
Sipka nadol: Hodnota sa zniZi.
Sipka vlavo/vpravo: Kurzor sa pohybuje smerom dolava/doprava.

3. Stlacte tlacidlo Enter.

Vymazanie zadania:
MézZete vymazat kompletné zadanie.
1. Stlacte tla¢idlo C 100 %.

> Vymaze sa celé zadanie.
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5 Rezim rozmetavania s obsluznou jednotkou QUANTRON-K2

Obsluzna jednotka QUANTRON-K2 vam poméze pri nastaveni stroja pred
pracou. PoCas rozmetavacej prevadzky su funkcie obsluznej jednotky taktiez

aktivne v pozadi. Tym mozete kontrolovat kvalitu rozdelovania rozmetavaného
materialu.

5.1 Minimalny hmotnostny prud

V prevadzkovej obrazovke a vedlajSie menu Skuska otacania sa pri
niektorych nastaveniach vrhacieho rozmetadla s jednym diskom zobrazi symbol,
ktory ozna€uje minimalny hmotnostny prud.

e Ak je hmotnostny prud v zavislosti od nastavenia pod hranicou 5 kg/min,
rozmetavanie prebieha automaticky s minimalnym hmotnostnym priadom
5 kg/min.

e V tomto pripade rozmetavanie neprebieha vami zvolenou hustotou
rozmetavania.

e Skuto€na hustota rozmetavania je vy$Sia ako nastavena hustota
rozmetavania.

OZNAMENIE

Alarmové hlasenie k minimalnemu hmotnostnému prudu sa zobrazi iba pri
prevadzkovych rezimoch MAN km/h a AUTO km/h.

Salz AUTO
B®
&
43 4 \ l]min_l 414
“.'E’ 15 g/m?2
=) K97 53 0.0 Em-h
Skuska otacania 4.0 m AB

e V| By

Obrazok 5.1: Alarmovy symbol vo vedfajSom menu Skuska otacania a na
prevadzkovej obrazovke

[11 Symbol minimalneho hmotnostného prudu
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5 Rezim rozmetavania s obsluznou jednotkou QUANTRON-K2

Hmotnostny prud mézete vypoditat pomocou nasledujuceho vzorca:

Hustota Sirka , :

e e Rychlost

Hmotnostny prad rozmeta\Z/ama X rozmetavania x (km/h)
(kg/min) - (g/m) (m)
60

Priklad: Aby ste mohli pracovat nad minimalnym hmotnostnym pradom 5 kg/min,
musite nastavit napriklad tieto hodnoty:

25 g/m2 x4 mx5km/h
60

OZNAMENIE

Ak chcete nastavit minimalny hmotnostny prad na ind hodnotu ako 5 kg/min,
kontaktujte vasho predajcu alebo vyrobcu. Na poziadanie nakonfiguruju vasu
obsluznu jednotku.

= 8,33 kg/min

5.2 Prispésobenie Sirky rozmetavania po¢as prevadzky rozmetavania

Obmedzenie Sirky rozmetavania umozniuje nastavit réznymi sposobmi
prestavenia Sirku rozmetavania v rozsahu od 1 m do 10 m pri montaznej vyske
cca. 55 cm (pozri navodu na obsluhu zimného rozmetadla AXEO).

V zavislosti od vybavenia vasho stroja je mozné Sirku rozmetavania nastavit
réznymi spdsobmi.

A UPOZORNENIE

Poskodenie zivotného prostredia v désledku nevhodnych

iji nastaveni stroja
Ak je funkcia Sirka rozmetavania AUTO deaktivovana, otacky
diskov a poloha plechov obmedzenia Sirky rozmetavania sa
automaticky neprispdsobia zmenSenegj Sirke rozmetavania. Z
dévodu nevhodnych nastaveni existuje riziko pre Zivotné prostredie.

P Otacky rozmetavacieho disku, pripadne polohu plechov
obmedzenia Sirky rozmetavania je mozné prispbsobit' na
prevadzkovej obrazovke pomocou funkénych tlacidiel F1
alebo F2. K symbolom sa dostanete, ked niekolkokrat stlacite
tlacidlo L/P.

» Funkciu Sirka rozmetavania AUTO deaktivuijte iba v
pripade potreby.
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5

5.21

Zimné rozmetadlo s aktivaénym prvkom pre obmedzenie Sirky rozmetavania

Bez sutyc€ia (Sirka rozmetavania AUTO deaktivovana)

Aktivacny prvok pre obmedzenie Sirky rozmetavania je namontovany vpravo (v
smere jazdy). Pozri 4.6.4: SutyCie (volitefna moznost), strana 48.

Salz AUTO
0 min =1 41 .4
15 g.m?2
o.o KEm. h
4.0 m AB
10 10
~ | 7| o<
O |J Q ifa]laf L "::::+

(D

Obrazok 5.2: Prispésobenie Sirky rozmetavania pomocou aktivaéného prvku

e Stlacte funkéné tlacidlo F1 alebo F2, aby ste ovladali pravé plechy

obmedzenia Sirky rozmetavania.

- F1[1]: zniZit pravé plechy obmedzenia Sirky rozmetavania

- F2[2]: zdvihnat pravé plechy obmedzenia Sirky rozmetavania

So suty€im (Sirka rozmetavania AUTO deaktivovana)

Aktivacny prvok je spojeny pomocou volitefného sutycia obomi stranami plechov
obmedzenia Sirky rozmetavania. Vyhotovenie umoZzriuje symetrické
prispésobenie Sirky rozmetania.

Salz AuTO
v{l“-‘
0 min =1 41 .4
15 g./m?2
o.o KEm. h
4.0 m AB
10 10
=t 't ? @‘3*’”2 @g/lﬂz
b, ’:\ T | e

1

Obrazok 5.3: Prispésobenie Sirky rozmetavania pomocou sutycia

[1]
[2]

F1: ZniZit plechy obmedzenia Sirky rozmetavania
F2: Zdvihnat plechy obmedzenia Sirky rozmetavania
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5 Rezim rozmetavania s obsluznou jednotkou QUANTRON-K2

5.2.2 Zimné rozmetadlo s dvoma aktivaénymi prvkami pre obmedzenie Sirky
rozmetavania (Sirka rozmetavania AUTO deaktivovana)

MoZnost s 2 montovanymi aktivaénymi prvkami umoziuje prestavenie zo

symetrického obrazu rozmetavania na asymetricky obraz rozmetavania pocas
jazdy.

1. Tlacidlom L/P vyberiete pozadovanu funkciu obmedzenia Sirky rozmetavania.

Viacnasobnym stlacenim tlagidla L/P vyberte stranu obmedzenia Sirky
rozmetavania, ktoru chcete prestavit.

e Vlavo
e vpravo
Salz_GROB AUTO

e 41.4
15 9./m?

0.0 Km/h

4.0 m AB

Obrazok 5.4: Asymetricky obraz rozmetavania (priklad)

Pocas prevadzky rozmetavania prispdsobte Sirku rozmetavania podmienkam na
ceste.

e F1[1]: znizit poZadovanu stranu plechov obmedzenia Sirky rozmetavania.

e F2[2]: zdvihnut pozadovanu stranu plechov obmedzenia Sirky rozmetavania.

OZNAMENIE

Pre rovnomerné prie¢ne rozdelovanie musi byt upravena poloha posuvaca
polovi¢nej Sirky.

OZNAMENIE

PodrobnejSie informacie o nastaveni posuvaca polovicnej Sirky najdete v
navode na obsluhu zimného rozmetadla AXEO, kapitola 7.7.
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Ak chcete znova vytvorit symetricky obraz rozmetavania, postupujte nasledovne.
1. Pozadovanu prestavovaciu funkciu zvolte pomocou tlacidla L/P.

2. Lavu alebo pravu stranu uvedte do rovnakej polohy pomocou funkénych
tlacidiel F1 alebo F2.

3. Stlacgte a drzte tlacidlo L/P, kym nie su obe strany naraz prestavitelné (pozri
obrazok 5.7)

> Obraz rozmetavania je symetricky.

OZNAMENIE

Symetricky obraz je aktivny, ak su obe strany naraz prestavitelné (pozri
obrazok 5.7) a aktivané prvky su posunuté az do jednej z koncovych poléh
(hore alebo dole).

Salz_GROB AUTO
T F RN

TN

e 41.2
15 g./m2

0.0 Km/h

4.0 m AB

kb EET

Obrazok 5.5: Symetricky obraz rozmetavania
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5.2.3

72

Zimné rozmetadlo s dvoma aktivaénymi prvkami pre obmedzenie Sirky
rozmetavania a aktivaénym prvkom pre posuvaé poloviénej Sirky rozmetavania
(Sirka rozmetavania AUTO deaktivovana)

MozZnost s 2 montovanymi aktivaénymi prvkami pre obmedzenie Sirky
rozmetavania pre posuvac polovi¢nej Sirky rozmetavania umoznuje prestavenie
zo symetrického obrazu rozmetavania na asymetricky obraz rozmetavania s
prispdsobenim poZadovaného rozptylovaného mnozstva pocas jazdy.

1. Tlagidlom L/P vyberiete poZadovanu funkciu obmedzenia Sirky rozmetava-
nia.

Viacnasobnym stlacenim tlacidla L/P vyberte stranu plechov obmedzenia
Sirky rozmetavania, ktoru chcete prestavit'.

e vlavo

e vpravo

MAN km-h

/T 3
— 28 .4

170 g-/m?2
0.0 Em-h
3.5 m AB

« [V B =y

D @

Obrazok 5.6: Asymetricky obraz rozmetavania (priklad)

Pocas prevadzky rozmetavania prispdsobte Sirku rozmetavania podmienkam na
ceste.

e F1[1]: znizit poZadovanu stranu plechov obmedzenia Sirky rozmetavania.
e F2[2]: zdvihnut pozadovanu stranu plechov obmedzenia Sirky rozmetavania.

e Pomocou tlaCidla Menu zmente v menu posuvac poloviénej Sirky
rozmetavania a nastavte pozadovanu hodnotu.
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Ak chcete znova vytvorit symetricky obraz rozmetavania, postupujte nasledovne.
1. Pozadovanu prestavovaciu funkciu zvolte pomocou tlacidla L/P.

2. Lavu alebo pravu stranu uvedte do rovnakej polohy pomocou funkénych
tlacidiel F1 alebo F2.

3. Stlacgte a drzte tlacidlo L/P, kym nie su obe strany naraz prestavitelné (pozri
obrazok 5.7)

4. \ Menu Posuvaé poloviénej Sirky rozmetavania zvolte polohu 0,0
> Obraz rozmetavania je symetricky.

OZNAMENIE

Symetricky obraz je aktivny, ak su obe strany naraz prestavitelné (pozri
obrazok 5.7) a aktivaéné prvky su posunuté az do jednej z koncovych poléh
(hore alebo dole).

MAN kn-h

T F T
ZT=IN\

— 27 .95
170  g/m? 0.0
5.0 Em-h

4.0 m AB

VO

=

Obrazok 5.7: Symetricky obraz rozmetavania
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5.24

74

Prispdsobte Sirku rozmetavania pomocou funkcie Sirka rozmetavania AUTO

Zimné rozmetadlo s funkciou HydroControl (Q-100-HC, Q-200-HC)

e Viacnasobne stlacte tlagidlo L/P, kym sa na displeji nezobrazia symboly [1]
pre prestavenie pracovnej Sirky.

Salz_GROB AUTO
SFFIRNT

O, 1t —

114 min =1 41 . 40

© O

P _[ e o[ <] o 22
|(-)|. “tall T

Obrazok 5.8: Prestavenie pracovnej Sirky (aktivovana funkcia Sirky rozmetania
AUTO)

Pri prestavovani pracovnej Sirky [5] pomocou funkénych tlacidiel F1 a F2 [1]
obsluzna jednotka QUANTRON-K2 automaticky nastavi otacky disku [2], polohu
davkovacieho posuvaca [4] (v zavislosti od rychlosti jazdy), ako aj plechy
obmedzenia Sirky rozmetania [3].

Zimné rozmetadlo bez funkcie HydroControl (Q, Q-100, Q-200)

e Viacnasobne stlacte tlacidlo L/P, kym sa na displeji nezobrazia symboly [1]
pre prestavenie pracovnej Sirky.

Pri prestavovani pracovnej Sirky [5] pomocou funkénych tlacidiel F1 a F2 [1]
obsluzna jednotka QUANTRON-K2 automaticky nastavi polohu davkovacieho
posuvaca [4] (v zavislosti od rychlosti jazdy), ako aj plechy obmedzenia Sirky
rozmetania [3].
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5.2.5 Prisposobte Sirku rozmetavania pomocou funkcie Sirka rozmetavania AUTO a

aktivaéného prvku pre posuvaé poloviénej Sirky rozmetavania

Zimné rozmetadlo s funkciou HydroControl (Q-100-HC, Q-200-HC)

e Viacnasobne stlacte tlagidlo L/P, kym sa na displeji nezobrazia symboly [1]
pre prestavenie Sirky rozmetania pre favu alebo pravu stranu.

(2

MAN kmn-h

‘\/

28 .50
0. 0e

e e
28 min~ 1 —
170 g.-m?2

5.0
3.5

Em- h
m AB

355

&@-ﬁ"‘%

L——Q 9.

10 10
I-ME 9=

Obrazok 5.9: Prestavenie pracovnej Sirky (aktivovana funkcia Sirky rozmetania
AUTO)

Pri prestavovani obmedzenia Sirky rozmetavania [3] pomocou funkénych tlacidiel
F1 a F2[1] obsluzna jednotka QUANTRON-K2 automaticky nastavi otacky disku
[2], polohu davkovacieho posuvaca [4] (v zavislosti od rychlosti jazdy), ako aj
polohu posuvaca polovi¢nej Sirky rozmetavania [5].

Zimné rozmetadlo bez funkcie HydroControl (Q, Q-100, Q-200)

e Viacnasobne stlacte tlagidlo L/P, kym sa na displeji nezobrazia symboly [1]
pre prestavenie Sirky rozmetania pre favu alebo pravu stranu.

Pri prestavovani obmedzenia Sirky rozmetavania [3] pomocou funkénych tlacidiel
F1 a F2 [1] obsluzna jednotka QUANTRON-K2 automaticky nastavi polohu
davkovacieho posuvaca [4] (v zavislosti od Irychlosti jazdy), ako aj polohu
posuvaca polovi¢nej Sirky rozmetavania [5].

5.3 posuva¢€ poloviénej Sirky rozmetavania

Ak prestavujete posuvac polovi¢nej Sirky rozmetavania na vaSom zimnom
rozmetadle (uzatvorena poloha), na prevadzkovej obrazovke zobrazuje obsluzna
jednotka symbol QUANTRON-K2.

e Pozri obrazok 2.3 v podkapitole 2.4: Displej, strana 9.

OZNAMENIE

Posuvag¢ polovi¢nej Sirky rozmetavania nie je mozné ovladat pomocou
obsluznej jednotky QUANTRON-K2. Symbol na prevadzkovej obrazovke sluzi
iba ako informacia.

e Dodrzujte navod na obsluhu zimného rozmetadla AXEO, najma kapitolu
Nastavenia stroja.
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5.4

76

Rozmetavanie s prevadzkovym rezimom AUTO km/h

V prevadzkovom rezime AUTO km/h obsluzna jednotka automaticky riadi polohu
davkovacieho posuvaca na zaklade signalu rychlosti.

1. Zapnite obsluznu jednotku QUANTRON-K2.

2. Vykonanie nastaveni rozmetavaného materialu:
e Hustota rozmetavania (g/m?)
e Sirka rozmetavania (m)

3. Naplnenie rozmetavanym materialom.

OZNAMENIE

Na dosiahnutie optimalneho vysledku rozmetavania v prevadzkovom rezime
AUTO km/h vykonajte pred zaciatkom rozmetavania skusku otacania.

4. Vykonajte skudku otacania na ur€enie faktora te€enia
alebo
zistite faktor te€enia z tabulky rozmetavania.

5. Zadajte faktor te€enia ru€ne.

o

Stlagte tlagidlo Start/Stop (pri HydroControl stlaéte aj tlagidlo Enter).
> Rozmetavanie sa spusti.
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5.5 Rozmetavanie s prevadzkovym rezimom MAN km/h

Prevadzkovy rezim MAN km/h sa pouziva v pripadoch, ked nie je dostupny
signal rychlosti.

No ok, obN

8.

Zapnite obsluznu jednotku QUANTRON-K2.

Vyvolajte menu Nastavenia stroja > AUTO/MAN prevadzka.
Oznacte polozku ponuky MAN km/h.

Stlacte tlacidlo Enter.

Zadaijte pracovnu rychlost.

Stlacte tlacidlo Enter.

Vykonanie nastaveni rozmetavaného materialu:

e Hustota rozmetavania (g/m?)

e Sirka rozmetavania (m)

Naplnenie rozmetavanym materialom.

OZNAMENIE

Na dosiahnutie optimalneho vysledku rozmetavania v prevadzkovom rezime
MAN km/h vykonajte pred zaCiatkom rozmetavania skusku otacania.

9.

Vykonajte skusku ota€ania na uréenie faktora teCenia
alebo

zistite faktor te€enia z tabulky rozmetavania.

. Zadajte faktor teCenia rucne.
. Stlagte tlagidlo Start/Stop (pri HydroControl stlaéte aj tlagidlo Enter).

Rozmetavanie sa spusti.

OZNAMENIE

Poc¢as rozmetavania musite bezpodmienecne dodrzZiavat zadanu rychlost.
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5.6

78

Rozmetavanie s prevadzkovym rezimom MAN stupnica

V prevadzkovom rezime MAN stupnica mdzete poCas prevadzky rozmetavania
ruéne zmenit otvor davkovacieho posuvaca.

Predpoklad:

Davkovaci posuvagé je otvoreny (aktivovanie pomocou tlaéidla Start/Stop).

Salz MAN Skala

T F IR

d I \"..I.I".

7=

0 min -1 C— 41 .4 @
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Obrazok 5.10: Prevadzkova obrazovka MAN stupnica

(1]

© Ve No a bk wdh-=

Zobrazenie aktualnej polohy na stupnici davkovacieho posuvaca

Zapnite obsluznu jednotku QUANTRON-K2.

Vyvolajte menu Nastavenia stroja > AUTO/MAN prevadzka.
Oznacte polozku menu MAN stupnica.

Stlacte tlacidlo Enter.

Zadaijte polohu otvoru davkovacieho posuvaca.

Stlacte tlacidlo Enter.

Zmernite do prevadzkového obrazu.

Stlaste tlagidlo Start/Stop (pri HydroControl stlaéte aj tlacidlo Enter).
Rozmetavanie sa spusti.

Na zmenu velkosti otvoru davkovacieho posuvaca stlacte funkéné tlacidlo F3
alebo F4.

F3: MAN- na zmensenie otvoru davkovacieho posuvaca.
F4: MAN+ na zvacSenie otvoru davkovacieho posuvaca

OZNAMENIE

Na dosiahnutie optimalneho vysledku rozmetavania aj v ru¢nej prevadzke
odporu¢ame hodnoty na nastavenie otvoru davkovacieho posuvaca a jazdnu
rychlost prevziat z tabulky rozmetavania.
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5.7 Ovladanie s funkciou mimoriadne rozmetavanie

e Na prednastavenie percentualnej zmeny mnozstva dodrzujte kapitolu
4.6.3: Mimoriadne rozmetavanie (+%), strana 47.

1. Zmente do prevadzkového obrazu.

Pozri 4.2: Navigacia v ramci menu, strana 23.

2. Pocas rozmetavacej jazdy drzte stlacené tlaCidlo Mimoriadne

rozmetavanie.

> Pozri 2.3: Ovladacie prvky, strana 7.

> Rozmetavanie s prednastavenym nadbytoénym mnozstvom je aktivne.

OZNAMENIE

Nadbytocné mnozZstvo ovladate dovtedy, kym drzite stlacené tlacidlo

Mimoriadne rozmetavanie

15 g.-m?2
0.0 EKEm. h
6.0 m AB

4
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’ 120 %@
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Obrazok 5.11: Mimoriadne rozmetavanie
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5.8 Ovladanie so simulovanou rychlost’ou

OZNAMENIE

Simulovanu rychlost mézete spustit iba, ked je traktor zastaveny.

T %Y

1T

“l'l'lil'l._l [— 41 .4
oN

~e 0.0 Km/h

@ 4.0 m AB

R

Obrazok 5.12: Simulovana rychlost

1. Zmerite do prevadzkového obrazu.

Pozri 4.2: Navigacia v ramci menu, strana 23

N

V stoji stlacte este raz tlaidlo Mimoriadne rozmetavanie
Pozri 2.3: Ovladacie prvky, strana 7).

> Na displeji sa zobrazi symbol [1].
> Simulovana rychlost’ je aktivna.

OZNAMENIE

Simulovana rychlost’ zostava aktivna, kym nie je prekro¢ena skuto¢nou
rychlostou. Po prekroceni simulovanej rychlosti sa mnozstvo davky vypocita na
zaklade skuto€nej rychlosti.

OZNAMENIE

Simulovanu rychlost’ deaktivujete opatovnym stlacenim tlacidla Mimoriadne
rozmetavanie.
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5.9 Prisp6sobenie hustoty rozmetavania

Pocas prevadzky rozmetavania mézete prispdsobit hustotu rozmetavania na
prevadzkovej obrazovke stlaenim funkéného tlacidla F3 a F4.

Predpoklad

e Vo vedlajSom menu Nastavenia rozmetavaného materialu > hustota
rozmetavania +/- ste nastavili pozadovanu dizku kroku. Pozri 4.5.7: Hustota
rozmetavania +/-, strana 39.

Salz_GROB AUTO
T FI ALY
] p—
0 min ~1 41 .4
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Obrazok 5.13: Prispésobenie hustoty rozmetavania
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5.10 Prispésobenie otacok diskov (iba pri HydroControl)

OZNAMENIE

Prispdsobenie otac¢ok diskov je mozné iba pri deaktivovanej funkciiSirka
rozmetavania AUTO!

.'ll.I I= I"'-_‘I"\_'

L3 S ks
0 min -1 [ — 41 - 4

15 qg/m2

0.0 Em~h

@ 4.0 m AB
]}D ]_/I:I
grm? a-m*
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-2 %Eg - % +

Obrazok 5.14: Prisp6sobenie otacok diskov

1. Stlacte a drzte tlacidlo L/P, kym sa na displeji nezobrazi funkcia Otacky +/-
pomocou funkénych tlacidiel F1/F2.
F1: Otacky - na zmenSenie otacok diskov

F2: Otacky + na zvySenie otacok diskov
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6 Alarmové hlasenia a mozné pric€iny

Na displeji obsluznej jednotky QUANTRON-K2 sa mézu zobrazit rozlicné
alarmové hlasenia.

6.1

Vyznam alarmovych hlaseni

(@]

Hlasenie na displeji

Vyznam

e Mozna pri€ina

Chyba na davkovacom
zariadeni, zastavit!

Ovladac pre davkovacie zariadenie
nemoze dosiahnut pozadovanu hodnotu,
na ktoru sa ma nabehnut.

e Blokada
e Ziadne spatné hlasenie polohy

Otvor maximalny! Rychlost
alebo davkovacie mnozZstvo
prilis vysoké

Alarm davkovacieho posuvaca

e Bol dosiahnuty maximalny davkovaci
otvor.

e Nastavené davkovacie mnozstvo
prekracuje maximalny davkovaci
otvor.

Faktor te€enia je mimo hranic

Faktor teCenia musi byt v rozsahu 0,40 —
2,10.

e Prepocitany alebo zadany faktor
teenia je mimo rozsahu.

Udaje sa vymazu!
Vymazat = START
prerusenie = ESC

Bezpeclnostny alarm, aby sa zabranilo
neumyselnému vymazaniu udajov.

Davkovanie posypu
Min. nastavenie = 5
Max. nastavenie = 40

Upozornenie na rozsah hodnét hustoty
rozmetavania pre rozmetavané materialy
s topiacim ucinkom.

e Zadana hodnota je mimo orienta¢nych
hodnét.

Déavkovanie posypu
Min. nastavenie = 75
Max. nastavenie = 300

Upozornenie na rozsah hodnét hustoty

rozmetania pre rozmetavané materialy so

zdrsfujucim ucinkom.

e Zadana hodnota je mimo orientacnych
hodnét.

10

Davkovanie posypu
Min. nastavenie = 1
Max. nastavenie = 10

Upozornenie na rozsah hodnét hustoty
rozmetania pre hnojiva.

e Zadana hodnota je mimo orientacnych
hodnét.

11

Pracovna Sirka
Min. nastavenie = 1
Max. nastavenie = 10

Upozornenie na rozsah hodnét pracovnej

Sirky.

e Zadana hodnota je mimo orientacnych
hodnét.
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(@]

Hlasenie na displeji

Vyznam
e Mozna pri€ina

12

Faktor te¢enia je mimo hranic

Upozornenie na rozsah hodnét faktora
te€enia.

e Zadana hodnota je mimo orientacnych
hodnét.

13

Chyba pri prenose
udajov.Ziadne spojenie
RS232

Pri prenose udajov do obsluznej jednotky
sa vyskytla chyba.

Udaje sa nepreniesli.

14

Chyba ohranic¢enia Sirky
rozmetavania

Aktivaény prvok nemdze dosiahnut
pozadovanu hodnotu, na ktoru sa ma
nabehnut.

e Blokada
e Ziadne spéatné hlasenie polohy

15

Pamat je plna, je potrebné
vymazanie sukromnej
tabulky

M6Ze sa ulozit maximalne
30 rozmetavacich materialov.

e Ziadne dal$ie uloZenie nie je mozné.

17

Disk sa toCi bez aktivacie

Vznikaju impulzy ota€ok diskov bez toho,
Ze by bol pohon rozmetavacieho disku
spusteny. Tzn. otacky su vacsie ako

20 1/min.

18

Start diskov Aktivovat cez
ENTER

Pred aktivaciou vystupu PWM je
bezpeénostna otazka

19

Davkovaci posuvac je
uzavrety. Vypnut miesadlo.

Davkovaci posuvac je uzatvoreny. Snimac
rychlosti dodava rychlost’ vyssiu ako 20
1/min.

20

Dosiahnuté max. otacky!
Max. nastavenie = 250

Pri charakteristikach sol hruba, sol jemna,
sol vihka, drvina a piesok sa ma pouzivat
rychlost otacok vyssia ako 250 min.

21

Otacky disku nedosiahnuté.

Hydraulicky motor nemdze dosiahnut
nastaveny pocet otacok!

e Prili§ malo oleja v motore

22

Chyba pols. posuvaca

Aktivacny prvok nemdze dosiahnut
pozadovanu hodnotu, na ktori sa ma
nabehnut.

e Blokada
e Ziadne spéatné hlasenie polohy

72

Chyba SpreadLight

Napajaci zdroj je prili§ vysoky; pracovné
svetlomety sa vypnu.

73

Chyba SpreadLight

Pretazenie

74

Porucha SpreadLight

Chyba pripojenia
e Chybny kabel

e Uvolnené zasuvné spojenie
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6.2 Odstrante poruchu/alarm
6.2.1 Potvrd'te alarmové hlasenie

Jedno alarmové hlasenie sa zvyrazni na displeji a zobrazi sa spolu s vystraznym
symbolom.

Sl Z MAN km-h
TFF ANT

| 1
A\

Chvbha ohranicenia
sirky rozmetavania

BB

Obrazok 6.1: Alarmové hlasenie (priklad obmedzenia Sirky rozmetavania)

14

Potvrdenie alarmového hlasenia:
1. Odstrarite pri¢inu alarmového hlasenia.

Na tento uc€el dodrziavajte navod na obsluhu zimného rozmetadla a odsek
6.1: Vyznam alarmovych hlaseni, strana 83.

2. Stlacte tlacidlo C/100%.
> Alarmové hlasenie zhasne.
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7 Specialne vybavenie/volitelné moznosti
Zobrazenie Nazov

GPS-kabel a prijimac

Univerzalny drziak

Snimac jazdnej rychlosti

Suprava dierovanych kotucov (doplnenie k
snimacu jazdnej rychlosti)

Predlzovaci kabel 4,5 m
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C
Cas 58

D

Databaza honov 55-57
Symbol zaznamu 56
vymazat 57
Zaznam 55

Datum 58

Davkovaci posuvac
Poloha 70
Priprava 19
Testovacie body 61-62
Zobrazenie na prevadzkovej obrazovke 70

Displej 7, 9
Dokumentacia 28, 54

Zobrazenie na prevadzkovej obrazovke 70
Draha 26

F

Faktor teCenia 30, 33
vypocitat (skuska otacania) 36
Funkéné tlacidlo 8

H

Hlavné menu 28, 55-57

Dokumentacia 28, 54

Nastavenia rozmetavaného materialu 28-29

Nastavenia stroja 28, 42

Pracovny svetlomet 57

Rychle vyprazdnenie 28, 53

SpreadLight 51

Systém/Test 28, 58

Tlagidlo menu 23
HSS

Pozri posuvac polovi¢énej Sirky rozmetavania
Hustota rozmetavania 30-31

prispésobit’ 39, 81

Zobrazenie na prevadzkovej obrazovke 70
HydroControl 11, 29, 61

Otacky 50

Otacky diskov 32, 34, 38, 42

Skuska otacania 35

J
Jas 58
Jazyk 58-59

K
Kalibrovanie 43

M

Menu

Navigacia 3, 8, 23
Mimoriadne rozmetavanie 7, 42

prispésobit 47

Zobrazenie na prevadzkovej obrazovke 70
Minimalny hmotnostny prud 67

Symbol 11

N

Napajaci zdroj 6

Napatie 61

Nastavenia hnojiva
Tabulka rozmetavania 41

Nastavenia rozmetavaného materialu 28-29
Charakteristicka krivka 30
Faktor teCenia 30
Hustota rozmetavania 30-31
Hustota rozmetavania +/- 39
Otacky diskov 30
Sirka rozmetavania 30, 32
Skuska otacania 30, 35-37
Zoznam rozmetavaného materialu 30, 40
Nastavenia stroja 28
HydroControl 50
Mimoriadne rozmetavanie 42, 47
Otacky 50
Otéacky diskov 42
Prevadzkovy rezim 42, 46
simulovana rychlost 42, 48
Sirka rozmetavania AUTO 42, 50
Sutycie 42, 48
Traktor 42
Navigacia
Tlagidla 8
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Obmedzenie Sirky rozmetavania 10
1 aktivacny prvok 69
2 aktivaéné prvky 70, 72
obrazu rozmetavania
asymetricky 70, 72
symetricky 71, 73
Obsluha 21-66

Obsluzna jednotka
Displej 9
Drziak 6, 15
Montaz 13
Napajaci zdroj 6
obsluhovat 271-66
Obsluzny panel 6
Ovladacie prvky 7
podporované verzie AXEO 5
Prehfad 6
Prehfad menu 12
Prehlad pripojok 16—18
Pripojka 13—15
Sériové Gislo stroja 15
Struktara 5
Verzia softvéru 21
zapnutie 21

Otacky diskov 32, 34, 38
HydroControl 82
Zmena 42

P
Plech obmedzenia Sirky rozmetavania
Poloha 70
stlacit 48
Testovacie body 61
Plocha 26
Pocitadlo
Podit. celk. udajov 58
Pocitadlo dni 25
Pocitadlo jazd 24
Den/sezona 25
Zvy3né mnozstvo 24

posuvac poloviénej Sirky rozmetavania 61, 75
Pouzivatel
Upozornenia 1
Pracovny svetlomet 57
Prenos udajov 58

Prevadzka rozmetavania
AUTO km/h 76
Deri/sezéna 24-25
HydroControl 82
MAN km/h 77
MAN stupnica 78
Mimoriadne rozmetavanie 79
Minimalny hmotnostny prud 67
Prispdsobenie hustoty rozmetavania 81
simulovana rychlost 80

Prevadzkova obrazovka 9
Prevadzkovy rezim 10, 42, 46
AUTO km/h 76

MAN stupnica 78
MAN km/h 77
Pripojka 13, 15
Napajaci zdroj 13
Priklad 1618
Rychlost 14
Zasuvka 13

R
Rezim rozmetavania 67
Prispésobenie Sirky rozmetavania 68, 74-75

Rozmetavaci disk
Otacky 11, 30, 32, 34, 38
Prispbsobit’ poCet otacok 42, 50, 82
Rozmetavany material 21
Charakteristicka krivka 30
Nazov 11, 30

Rychle vyprazdnenie 28, 53

Rychlost 14, 35
Kalibrovanie 43
simulovana ~ 48, 80

S

SBB
Pozri plech obmedzenia Sirky rozmetavania

Servis 58
Sezodna 25

simulovana rychlost
Pozri rychlost
Symbol 10

Sirka rozmetavania 30, 32, 68, 74-75
Sirka rozmetavania AUTO 74-75

Sirka rozmetavania AUTO 32, 34, 38, 42, 50
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Skuska otacania 30, 35-37
HydroControl 35
Rychlost 35
Vypoditat faktor teCenia 36

Softvér
Verzia 21
Specialne funkcie
Zadanie hodnét 66
Zadanie textu 65
SpreadLight 51
Sutycie 42, 48, 69
Systém/Test 28, 58-59, 61
Cas 58
Datum 58
Jas 58
Jazyk 58
Pocit. celk. udajov 58
Prenos udajov 58
Servis 58
Test/Diagnostika 58
Vyber zobrazenia 58, 60

T

Tabulka rozmetavania
vytvorit 41
Test/Diagnostika 61
Davkovaci posuva¢ 671-62
HydroControl 61
Napatie 61

Plech obmedzenia Sirky rozmetavania 61
posuvac polovi¢nej Sirky rozmetavania 617

Testovacie body 61

Tlacidlo
kg 24
L/P 70, 72
Menu 23
Tlacidla so Sipkou 8

tlacidlo
Enter 8
ESC 8
Funkéné tlacidlo 8
kg 8
L/P 8
Menu 8
Mimoriadne rozmetavanie 7
Start/Stop 7
ZAP./VYP. 7

Tlacgidlo Enter 8
Tlagidlo menu 8

Traktor 42
Poziadavka 13

U

Upozornenia
Pouzivatel 1
Vystrazné upozornenia 1
Zobrazenie 1

"4
Vyber zobrazenia 10, 58, 60

Vystrazné upozornenia
Vyznam 1

y4
Zadanie hodnoét 66

Zadanie textu 65
vymazat 65

Zobrazovacie pole 10, 60

Zoznam rozmetavaného materialu 30, 40

ZvysSné mnozstvo 24, 26
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Zaruka a rucenie

Zaruka a rucenie

Stroje RAUCH sa vyrabaju podla modernych vyrobnych metdd a s najvacsou
starostlivostou a podliehaju pocetnym kontrolam.

Preto poskytuje firma RAUCH zaruku 12 mesiacov, ked budu spinené nasle-
dovné podmienky:

Zaruka zacCina plynut od datumu kupy.

Zaruka zahffa chyby materialu alebo vyrobné chyby. Za cudzie vyrobky
(hydraulika, elektronika) ru¢ime iba v rdmci ru€enia prislusného vyrobcu.
Poclas zaruénej doby sa vyrobné chyby a chyby materialu bezplatne od-
strania nahradou alebo dodato¢nym vylepSenim prislusnych dielov. Iné
alebo tiez dalSie prava, ako naroky na vymenu, znizenie alebo nahradu
$kod, ktoré nevzniknu na predmete dodavky, su vyslovne vylucené. Po-
skytnutie zaruky sa realizuje prostrednictvom autorizovanych dielni, za-
stupenia zavodu RAUCH alebo priamo prostrednictvom zavodu.

Zo zaruky su vynaté doésledky prirodzeného opotrebovania, znec€istenia,
korézie a v8etky chyby, ktoré vznikli neodbornou manipulaciou, ako aj
vonkajsim pésobenim. Pri samovolnom uskutoneni oprav a zmien origi-
nalneho stavu zaruka odpada. Narok na nahradu zanika, ked neboli po-
uzité originalne nahradné diely RAUCH. ReSpektujte preto navod na
obsluhu. V pripade pochybnosti a otdzok sa obratte na nase vyrobné za-
stupenie alebo priamo na zavod. Naroky na zaruku sa musia uplatnit' v
nasom zavode najneskor v ramci 30 dni po vzniku Skody. Uvedte datum
kupy a Cislo stroja. Ak sa maju v ramci zaruky poskytnut opravy, smie ich
uskuto¢nit iba autorizovana dielfia az po konzultacii s firmou RAUCH ale-
bo jej oficialnym zastipenim. Zaruéné prace zarué¢nu dobu nepredIzuju.
Chyby spdsobené prepravou nie su vyrobné chyby, a preto nespadaju
pod zaruénu povinnost’ vyrobcu.

Narok na nahradu $kéd, ktoré nevznikli na samotnych strojoch RAUCH,
su vylugené. K tomu patri aj vylu€enie ru¢enia za nasledné Skody z db-
vodu chyb pri rozmetavani. Samovolné zmeny na zariadeniach RAUCH
moZzu viest k naslednym Skodam a vyluc€uju ruenie vyrobcu za tieto Sko-
dy. Pri umysle alebo hrubej nedbalosti majitela alebo veduceho pracov-
nika a v pripadoch, v ktorych sa ru¢i podla zakona o ru€eni za vyrobok
pri chybach predmetu dodavky a za $kody na zdravi oséb alebo vecné
Skody na sukromne pouzivanych predmetoch, neplati vylucenie ru¢enia
dodavatela. Neplati tieZ, ak chybaju vlastnosti, ktoré su vyslovne zaruce-
né, ked bolo cielom ru€enia prave to, Ze objednavatel bude poisteny proti
Skodam, ktoré nevznikli priamo na predmete dodavky.
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