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Ulozte pro budouci pou-
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Tento navod k obsluze a montazi je
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predali ho zakaznikovi.

QUANTRON K2

Pdvodnim navodem k pouzivani

5901388-0-cs-0215




Uvod

Vazeny zakazniku,
zakoupenim ovladaci jednotky pro rozmetadlo zimni sluzby AXEO jste projevili divéru QUANT-

RON-K2 v nas vyrobek. Mnohokrat dékujeme! Tuto divéru nezklameme. Pofidili jste si vykonnou
a spolehlivou ovladaci jednotku. Pokud navzdory pfedpokladim nastanou problémy: Nase za-

kaznicka sluzba je tu vzdy pro Vas.

Prosime Vas, abyste si tento navod k obsluze a navod k obsluze rozmetadla zimni sluzby
pozorné precetli pred uvedenim do provozu a dodrzovali uvedené pokyny. Tento navod

k obsluze podrobné vysvétluje ovladani a obsahuje uZiteCné pokyny pro zachazeni, udrzbu a pé-
Gi.

V tomto navodu mohou byt popsany také soucasti vybaveni, které nepatfi do vybavy Vasi ovla-
daci jednotky.

Méjte na paméti, ze v pfipadé Skod, které vzniknou v disledku chyb obsluhy nebo nespravného
pouziti, nemUzeme uznat zadné zaru¢ni naroky.

OZNAMENI

Vénujte pozornost vyrobnimu ¢islu ovladaci jednotky a stroje.

Ovladaci jednotka QUANTRON-K2 je od vyrobce kalibrovana na rozmetadlo zimni sluzby,
s kterym byla dodana. Bez dodatec¢né kalibrace nemuze byt pfipojena k jinému rozmetadiu
zimni sluzby.

Tyto Udaje vzdy uvadéjte pfi objednani nahradnich dilt, dodate¢né montovaného doplrikového
vybaveni nebo pfi reklamacich.

Typ Vyrobni Cislo Rok vyroby

Technicka vylepseni

Usilujeme o neustalé vylepsovani nasich vyrobku. Proto si vyhrazujeme pravo provadét
bez pfedchoziho upozornéni vSechna vylepseni a zmény, které na vyrobcich povazujeme
za nutné, aniz bychom byli povinni tato vylepseni nebo zmény provést také na jiz proda-
nych strojich.

Ochotné Vam odpovime na vSechny pfipadné dotazy.
S pratelskym pozdravem

RAUCH

Landmaschinenfabrik GmbH
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1.1

1.2

1.21

Pokyny pro uzivatele

Informace o tomto navodu k obsluze

Tento navod k obsluze je souéasti ovladaci jednotky QUANTRON-K2.

Navod k obsluze obsahuje dllezité pokyny pro bezpeéné, spravné a hospodar-
né pouzivani a udrzbu ovladaci jednotky. Jeho dodrzovani pomaha predchazet
rdznym nebezpecim, snizit naklady na opravy, zkratit doby vypadku a zvysSit spo-
lehlivost a Zivotnost stroje.

Navod k obsluze je souéasti stroje. Cela dokumentace musi byt uloZzena na misté
pouzivani ovladaci jednotky (napf. v traktoru).

Navod k obsluze nenahrazuje vasi vlastni odpovédnost jako provozovatele a
obsluhy ovladaci jednotky QUANTRON-K2.

Struény navod se dodava spolu s ovladaci jednotkou QUANTRON-K2. Pokud
neni souc¢asti dodavky, obratte se na nas.

Informace o grafické upravé

Vyznam vystraznych pokynu

V tomto navodu se systematicky pouZzivaji vystrazné pokyny rozdélené
s ohledem na zavaznost nebezpeci a pravdépodobnost jeho vyskytu.

Vystrazné znacky upozoriiuji na zbytkova nebezpedi pfi manipulaci se strojem,
ktera nelze konstrukéné odstranit. PouZzité vystrazné pokyny jsou strukturovany
takto:

Klicové slovo

Symbol Vysvétleni

Priklad

Riziko ohrozeni zivota pfi nedodrzeni vystraznych pokynu
A Popis nebezpedi a moznych nasledku
Nedodrzeni téchto vystraznych pokynul vede k t&ézkym zranénim,
ktera mohou byt i smrtelna.
P Opatreni pro eliminaci nebezpedi
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Stupné nebezpedi jednotlivych vystraznych pokyn

Stupefi nebezpedi je oznacen kliCovym slovem. Stupné nebezpeéi jsou klasifiko-
vany nasledujicim zplsobem:

VAN

A NEBEZPECI

Druh a zdroj nebezpedi

Tento vystrazny pokyn upozorfiuje na bezprostfedni ohrozeni
zdravi a Zivota osob.

Nedodrzeni téchto vystraznych pokynl vede k tézkym zranénim,
ktera mohou byt i smrtelna.

» Bezpodminecné dodrzujte v tomto navodu popsana opat-
feni, kterymi Ize témto nebezpeéim predejit.

A VAROVANI

Druh a zdroj nebezpeci

Tento vystrazny pokyn upozorfiuje na mozna ohrozeni zdravi
osob.

Nedodrzeni téchto vystraznych pokynu vede k tézkym zranénim.

» Bezpodminecné dodrzujte v tomto navodu popsana opat-
feni, kterymi Ize témto nebezpe€im pFedejit.

VAN

A UPOZORNENI

Druh a zdroj nebezpedi

Tento vystrazny pokyn upozorfiuje na mozné ohrozeni zdravi
osob nebo riziko hmotnych ¢&i ekologickych Skod.

Nedodrzeni téchto vystraznych pokynu vede ke zranénim, posko-
zeni vyrobku nebo ke $kodam na okolnim prostfedi.

» Bezpodminec¢né dodrzujte v tomto navodu popsana opat-
feni, kterymi Ize témto nebezpedim predejit.

OZNAMENI

V8eobecné pokyny, které obsahuji uZivatelské tipy a nékteré obzvlast uziteCné
informace, ale u kterych se nejedna o upozornéni na rizika.
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1.2.2 Navody a pokyny

Pracovni kroky provadéné obsluhujicim personalem jsou uvedeny ve formé Cis-
lovaného seznamu.

1. Pracovni pokyn, krok 1
2. Pracovni pokyn, krok 2

Postupy, které zahrnuji pouze jediny krok, nejsou Cislované. Totéz plati pro pra-
covni kroky, u kterych neni nezbytné pfedepsano poradi jejich provadéni.

Pfed témito pokyny se nachazi odrazka:
e Pracovni pokyn
1.2.3 Vycty
Vycty bez stanoveného poradi jsou uvedeny v podobé seznamu s odrazkami
(aroven 1) a pomickami (Uroven 2):
e Vlastnost A
- BodA

- BodB
e Vlastnost B

1.2.4 Odkazy

Odkazy na jina mista v textu dokumentu jsou uvedeny s Cislem odstavce, textem
nadpisu a strankou:

e Priklad: DodrZujte také pokyny uvedené v kapitole 3: Bezpecnost, strana 5.

Odkazy na dal3i dokumenty jsou uvedeny jako upozornéni nebo pokyny bez
pfesneho oznaceni kapitoly nebo stranky:

e Priklad: Dodrzujte navod k obsluze od vyrobce kloubového hfidele!
1.2.5 Hierarchie menu, tla¢itka a navigace

Jednotliva menu jsou polozky uvedené v okné hlavniho menu.

V menu jsou uvedena submenu, resp. polozky menu, v kterych provadite na-
staveni (vybérové seznamy, zadavani textl nebo Cisel, spousténi funkci).

Ruzna menu a tladitka ovladaci jednotky jsou zobrazena tuéné:
e Oznacené submenu miizete vyvolat stisknutim klavesy Enter.

Hierarchie a cesta k poZadované poloZzce menu jsou oznaceny Sipkou > mezi
menu a polozkou, resp. polozkami menu:

e Systém/Test > Test/Diagnostika > Napéti znamena, ze se dostanete k po-
lozce menu Napéti pfes menu Systém / Test a polozku menu Test/Diagnos-
tika.

- Sipka > odpovida potvrzeni klavesou Enter.
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2

2.1

Konstrukce a funkce

Piehled podporovanych verzi AXEO

AXEO 2.1 Q
AXEO 2.1 Q-100
AXEO 2.1 Q-100 HC

AXEO 6.1 Q
AXEO 6.1 Q-100
AXEO 6.1 Q-100 HC

AXEO 18.1 Q
AXEO 18.1 Q-200
AXEO 18.1 Q-200 HC



2

Konstrukce a funkce

2.2

Konstrukce ovladaci jednotky — prehled

Obrazek 2.1: Ovladaci jednotka QUANTRON-K2

C.| Oznacdeni

Funkce

1 | Ovladaci panel

Sestavajici z féliovych tlacitek pro obsluhu stroje a
displeje pro zobrazovani provoznich obrazovek.

2 | Datova pfipojka V24

Sériové rozhrani (RS232) s LH 5000, vhodné

k pfipojeni kabelu Y-RS232 pro propojeni s externim
terminalem.

Konektor (DIN 9684-1 / ISO 11786) k pfipojeni 7pdlo-
vého kabelu na 8pdlovy pro senzor rychlosti.

3 | USB port s krytem

Pro vyménu dat a aktualizace pocitace. Kryt chrani
pfed znecisténim.

4 | Konektor kabelu
stroje

39pdlovy konektor pro pfipojeni kabelu stroje
k senzorim a pistovému ovladadi.

5 | Elektrické napajeni

3polovy konektor podle normy DIN 9680 / ISO 12369
pro pfipojeni elektrického napajeni.

6 | Drzak pristroje

Upevnéni ovladaci jednotky na traktoru.
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23 Ovladaci prvky

Obsluha se provadi pomoci 17 féliovych tlagitek (13 pevné definovanych a 4
volné pfifaditelnych).

CIUANTHON-<2

Obrazek 2.2: Ovladaci panel na predni strané pfistroje

OZNAMENI

Navod k obsluze popisuje funkce ovladaci jednotky QUANTRON-K2 od soft-
warové verze 1.00.00.

C. |Oznaéeni Funkce
1 |ZAP/VYP Zapnuti a vypnuti pfistroje
2 |Displej Zobrazeni provoznich obrazovek

3 |Zvlastni rozmetani |e Prorozmetani s pfednastavenym specialnim roz-
metanym mnoZstvim (procentudlni mnozstvi na-
vic béhem normalniho rozmetaciho provozu).

o Pro rozmetani se simulovanou rychlosti (pfijezd
ke kfizovatce).

4 | Start/Stop Spusténi, resp. zastaveni rozmetani.
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(@]

Oznaceni

Funkce

C/100%

e \Vymazani zadani ve vstupnim poli,
e resetovani nadmérného mnozstvi na 100 %,
e potvrzeni alarmovych hlaseni.

L/P

Pfepinani mezi ttemi moznostmi nastaveni omezova-
cich plecht Sifky rozmetani.

e L:Levy

e R:Pravy

e L+R:Levy+ Pravy

Nebo podle konfigurace tato nastaveni:
e pracovni zabér

o otagky

Menu

Pfepinani mezi provozni obrazovkou a hlavnim me-
nu.

ESC

Zruseni zadani, resp. soucasny navrat do pfedchozi-
ho menu.

Navigacéni panel

4 Sipkova tlacitka a tla¢itko Enter pro navigaci
v menu a vstupnich polich.

e Sipkova tlagitka pro pohyb kurzoru na displeji
nebo pro ozna&eni vstupniho pole.

e Tlacitko Enter pro potvrzeni zadani.

10

Funkéni tlacitka F1
az F4

Volba funkci zobrazenych pomoci funkéniho tlacitka
na displeji.

11

kg

e Zobrazeni zbytkového mnozstvi, které se jesté
nachazi v zasobniku.

e Pocitadlo
e kg zbytek
e Ujeta draha
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24 Displej

Displej zobrazuje aktualni stavové informace a moznosti vybéru a zadani ovlada-
ci jednotky.

Podstatné informace o provozu rozmetadla zimni sluzby jsou uvedeny na pro-
vozni obrazovce.

Popis provozni obrazovky

OZNAMENI

Pfesny vzhled provozni obrazovky zavisi na aktualné zvolenych nastavenich,
viz kapitola 4.9.2: Volba zobrazeni, strana 57.

<o
\'1’|=1

(—

Jddbe

Obrazek 2.3: Displej ovladaci jednotky (pfiklad)

©
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10

Symboly a zobrazeni na vzorové obrazovce maji tento vyznam:

'3

C.

Symbol/indikace

Vyznam (ve vyobrazeném pfikladu)

1

Poloha pravého
omezovaciho ple-
chu §ifky rozmeta-
ni

Okamzita poloha otvoru omezovaciho plechu Sifky
rozmetani vpravo, rozdélena do 5 pozic.

Provozni rezim

Indikace nastaveného provozniho rezimu (MAN stup-
nice, MAN km/h, AUTO)

Dokumentace

Symbol se zobrazuje, jakmile je spusténa dokumen-
tace.

Mnozstvi navic pro
zvlastni rozmetani

Béhem stisknuti tlaitka Zvlastni rozmetani (viz
obrazek 2.2) se rozmeta zde zobrazené procentualni
mnozstvi navic.

Poloha davkovaci-
ho hraditka

Zobrazeni polohy davkovaciho hraditka v rozsahu od
0 do 56.

Hraditko otevrit/za-
VFit

Symbol se zobrazuje, jakmile se hraditko nenachazi
v oteviené poloze.

Davkovaci hradit-
ko otevfit/zavrit

Ramecek je vyplnény €ervené, pokud je davkovaci
hraditko oteviené.

Uprava hustoty
rozmetani

Nastaveni hustoty rozmetani nahoru (+) a dold (-).

Uprava obrazu roz-
metani

Zde muzete nastavovat omezovaci plechy §ifky roz-
metani v 5 stupnich. Podle konfigurace se nabizeji
nasledujici moznosti nastaveni:

e Jen vpravo

e Jenvlevo

e Vpravo a vlevo najednou

Nebo podle konfigurace tato nastaveni:
e pracovni zabér

o otadky

10

Zobrazovaci pole

Individualné pfiraditelna zobrazovaci pole, zde zabér
a rychlost.

e Mozné osazeni: viz kapitola 4.9.2: Volba zobra-
zeni, strana 57.

11

Simulovana rych-
lost

Symbol udava, Ze je simulovana rychlost aktivni.

12

Minimalni pritok

Varovani béhem rozmetaci prace: rozmetadlo pracu-
je nezavisle na nastavené hustoté rozmetani
s minimalnim pritokem 5 kg/min.

13

Otacky disku

Symbol zobrazuje ve varianté Hydraulicky pohon
okamzité otacky rozmetaciho disku.
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C. |Symboliindikace |Vyznam (ve vyobrazeném piikladu)
14 | Hustota rozmetani | Udava nastavenou hustotu rozmetani v gramech na
tveredny metr (g/m?).

15 | Rozmetany materi-| Zobrazeni nastaveného rozmetaného materialu. Indi-
al kace je omezena na 10 znakd.

16 | Poloha levého Okamzita poloha otvoru omezovaciho plechu Sirky
omezovaciho ple- | rozmetani vlevo, rozdélena do 5 pozic.
chu Sifky rozmeta-
ni

17 | Symbol pfiprave- | Symbol se zobrazuje, jakmile je jednokotoucoveé roz-

nosti k provozu

metadlo pfipravené k provozu.

1"
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Strukturalni prehled menu

2.5
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3 Montaz a instalace

3.1 Pozadavky na traktor

Pfed montazi ovladaci jednotky zkontrolujte, jestli traktor splfiuje nasledujici po-
Zadavky:

e Minimalni napéti 11 V; musi byt vzdy zaru€eno, i kdyz je pfipojeno vice spo-
tfebiCl soucasné (napf. klimatizace, svétlo).

OZNAMENI

U traktor(i bez pfevodovky faditelné pod zatizenim zvolte rychlost vozidla po-
moci spravného prevodového stupné tak, aby odpovidala otackam vyvodového
hfidele 540 ot./min.

e 7polova zasuvka (DIN 9684-1/ISO 11786). Pomoci této zasuvky dostava
ovladaci jednotka impuls skute¢né rychlosti jizdy.

OZNAMENI

7polova zasuvka pro traktor a senzor rychlosti jizdy se dodava jako sada pro do-
date¢nou montaz (doplnék), viz kapitola Doplrfikové vybaveni.

3.2 Pripojky, zasuvky
3.21  Elektrické napajeni

Pomoci 3polové napajeci zasuvky (DIN 9680 / ISO 12369) je ovladaci jednotka
napajena z traktoru elektrickym proudem.

[1]1 VYVOD 1: neni zapottebi
[2] VYVOD 2: (15/30): +12 V
[3] VYVOD 3: (31): Hmotnost
Obrazek 3.1: Osazeni vyvodu elektrické zasuvky
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3.2.2 Konektor 7polovy

Pomoci 7pdélového konektoru (DIN 9684-1/1ISO 11786) dostava ovladaci jednot-
ka impulsy pro aktualni rychlost jizdy. Pfitom se na konektoru pfipojuje 7pdlovy
kabel na 8pdlovy (pfisluSenstvi) k senzoru rychlosti jizdy.

[1] VYVOD 1: skute&na rychlost jizdy (radar)
[2] VYVOD 2: teoreticka rychlost jizdy

(napf. pfevodovka, senzor kol)
Obrazek 3.2: Osazeni vyvodu 7polového konektoru

14
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3.3

Pripojeni ovladaci jednotky

OZNAMENI

Vénujte pozornost Cislu stroje.

Ovladaci jednotka QUANTRON-K2 je od vyrobce kalibrovana na rozmetadlo
zimni sluzby, s kterym byla dodana.

Ovladaci jednotku pripojujte jen k prisluSnému rozmetadlu zimni sluzby.

V zavislosti na vybaveni mizete pfipojit ovladaci jednotku k rozmetadlu zimni
sluzby riznym zplisobem. Schematické pfehledy pfipojeni najdete:

e pro standardni pfipojeni na strana 16,
e pro pfipojeni se senzorem kol na strana 17,

e pro pfipojeni se senzorem kol a elektrickym napajenim pfes spinaci skfifiku
na strana 18.

Provedte pracovni kroky v nasledujicim poradi.

e Vyberte vhodné misto v kabiné traktoru (v zorném poli fidi€e), kam ovladaci
jednotku upevnite.

e Ovladaci jednotku upevnéte do drzaku v kabiné traktoru.

e Pfipojte ovladaci jednotku k 7pdélové zasuvce nebo k senzoru rychlosti jizdy
(podle vybaveni, viz obrazek 3.3 az obrazek 3.5).

e P¥ripojte ovladaci jednotku pomoci 39podlového kabelu stroje k servopohoniim
stroje.

e Pf¥ipojte ovladaci jednotku pomoci 3polového konektoru k elektrickému napa-
jeni traktoru.

15
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Schematicky prehled pfipojek standardni:

Obrazek 3.3: Schematicky pfehled pfipojek QUANTRON-K2 (standardni)

(1]
(2]
(3]
(4]
(5]
(6]
[7]
(8]
(9]

Sériové rozhrani RS232, 8pdlovy konektor

39podlova zastrcka stroje

Servopohony omezeni zabéru (volitelny doplnék EFQ-GT nebo EFG-GE)
Senzor hraditka

Servopohon davkovaciho hraditka

Senzor otacek rozmetaciho disku (volitelny doplnék Hydraulicky pohon)
Proporcionalni ventil (volitelny doplnék Hydraulicky pohon)

Baterie

3polovy konektor podle normy DIN 9680 / ISO 12369

[10] Doplrikovy kabel Y (rozhrani V24 RS232 pro pamétové médium)
[11] 7pdlovy konektor podle normy DIN 9684
[12] DopInék (kabel GPS a pfijimac)
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Schematicky prehled pripojek senzoru kol:

Obrazek 3.4: Schematicky prehled pfipojek QUANTRON-K2 (senzor kol)

(1]
(2]
(3]
[4]
(3]
[6]
[7]
(8]
(9

Sériové rozhrani RS232, 8pdlovy konektor

Servopohony omezeni zabéru

Servopohony omezeni zabéru (volitelny doplnék EFQ-GT nebo EFG-GE)
Senzor hraditka

Servopohon davkovaciho hraditka

Senzor otd€ek rozmetaciho disku (volitelny dopinék Hydraulicky pohon)
Proporcionalni ventil (volitelny doplnék Hydraulicky pohon)

Baterie

3polovy konektor podle normy DIN 9680 / ISO 12369

[10] Volitelny doplnék: Kabel Y (rozhrani V24 RS232 pro pamétové médium)
[11] Senzor rychlosti jizdy
[12] Volitelny doplnék: Kabel GPS a pfijimac¢

17
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Schematicky prehled pripojek: Elektrické napajeni pomoci spinaci skfifiky

Obrazek 3.5: Schematicky pfehled pfipojek QUANTRON-K2
(elektrické napajeni pomoci spinaci skfinky)

[1] Sériové rozhrani RS232, 8pdlovy konektor

[2] 39pdlova zastrka stroje

[3] Servopohony omezeni zabéru (volitelny dopinék EFQ-GT nebo EFG-GE)
[4] Senzor hraditka

[5] Servopohon davkovaciho hraditka

[6] Senzor otaCek rozmetaciho disku (volitelny doplnék Hydraulicky pohon)
[7]1 Proporcionalni ventil (volitelny doplnék Hydraulicky pohon)

[8] Baterie

[9] 3pdlovy konektor podle normy DIN 9680 / ISO 12369

[10] Volitelny doplnék: Kabel Y (rozhrani V24 RS232 pro pamétové médium)
[11] Senzor rychlosti jizdy

[12] 7pdblovy konektor podle normy DIN 9684

[13] Volitelny doplnék: Kabel GPS a pfijimacé

[14] Volitelny doplnék: Elektrické napajeni QUANTRON-K2 pomoci spinaci skFifiky

18
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3.4

Priprava davkovaciho hraditka

Rozmetadlo zimni sluzby AXEO Q je vybaveno elektronickym ovladanim hradi-
tek pro nastaveni rozmetaného mnozstvi.

A UPOZORNENI

Berte ohled na polohu davkovaciho hraditka.

A Ovladani servopohonu pomoci QUANTRON-K2 muze poskodit
davkovaci hraditko na rozmetadle zimni sluzby AXEO Q, pokud je

doraz nespravné umistény.
» Vzdy upnéte doraz v maximalni poloze.

Obrazek 3.6: Pfiprava davkovaciho hraditka (pfiklad)

OZNAMENI

DodrzZujte navod k obsluze rozmetadla hnojiva.
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4 Obsluha QUANTRON-K2

A UPOZORNENI

Nebezpedi zranéni rozmetavanym materialem

A PFi poruSe se muze davkovaci hraditko b&éhem jizdy na misto roz-
metani neodekavané otevrit. Hrozi nebezpedi uklouznuti a zra-
néni osob rozmetavanym materialem.

» Pied jizdou na misto rozmetani bezpodmineéné vypnéte
elektronickou ovladaci jednotku QUANTRON-K2.

4.1 Zapnuti ovladaci jednotky

Predpoklady:

e Ovladaci jednotka je spravné pfipojena k rozmetadlu zimni sluzby a
k traktoru (pfiklad viz kapitola 3.3: Pfipojeni ovladaci jednotky, strana 15).

e Je zaru€eno minimalni napéti 11 V.

OZNAMENI

Navod k obsluze popisuje funkce ovladaci jednotky QUANTRON-K2 od soft-
warové verze 1.00.00.
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Zapnuti:
e Stisknéte vypinaé ZAP/VYP.
> Po nékolika sekundach se objevi uvodni obrazovka ovladaci jednotky.

> Kratce poté se na ovladaci jednotce na nékolik sekund zobrazi aktivaéni
menu.

e Stisknéte tla€itko Enter.
D> Kratce poté se na nékolik sekund zobrazi Spoustéci diagnostika.
> Nasledné se objevi provozni obrazovka.

Obrazek 4.1: Start QUANTRON-K2
[1] Vypina& ZAP/VYP
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4.2

Navigace uvnitf menu

OZNAMENI

Dulezité pokyny pro zobrazeni a navigaci v menu najdete v kapitole
1.2.5: Hierarchie menu, tla€itka a navigace, strana 3.

Vyvolani hlavniho menu
e Stisknéte tlacitko Menu. Viz 2.3: Ovladaci prvky, strana 7.

> Na displeji se objevi hlavni menu.
> Cerny kurzor ukazuje prvni submenu.

OZNAMENI

Ne v8echny parametry se zobrazuji sou¢asné v jednom okné menu. Pomoci
Sipkovych tlacitek mizete preskocit do sousedniho okna.

Vyvolani submenu:

1. Pomoci Sipkovych tlaitek pohybujte s kurzorem nahoru a dolu.
2. Oznacte pozadované submenu kurzorem na displeji.

3. Oznacené submenu mulzete vyvolat stisknutim tlacitka Enter.
Zobrazuji se okna, ktera pozaduji rizné operace.

e Zadani textu

e Zadani hodnoty

e Nastaveni pomoci dalSich submenu

Opusténi menu

e Potvrdte nastaveni stisknutim tla€itka Enter.
> Vratite se zpét do predchoziho menu.
nebo

e stisknéte tlacitko ESC.
[> Zlstanou zachovana predchozi nastaveni.
D> Vratite se zpét do pfedchoziho menu.

e Stisknéte tla€itko Menu.
> Vratite se zpét do provozni obrazovky.

D> Pfi opétovném stisknuti tla€itka Menu se znovu zobrazi menu, které jste
opustili.
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4.3 Pocitadlo

V tomto menu najdete hodnoty k vykonané rozmetaci praci.

e Stisknéte tlaCitko kg na ovladaci jednotce.
> Objevi se menu pocitadla Odpracovano.

Odpracovano

Den

Sezdona

Zbvtek (kg.ha.,m)

Obrazek 4.2: Menu poditadla

Submenu Vyznam Popis
Den Zobrazeni hodnot dosaZzenych béhem

rozmetaciho provozu v dany den.

Strana 25

Sezbna Zobrazeni hodnot dosaZzenych béhem

rozmetaciho provozu v danou sezénu.
Zbytek (kg, ha, km)| Zobrazeni plochy a drahy, na které Ize | Strana 26

rozmetat se zbyvajicim mnozZstvim.
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4.3.1

Den/Sezéna

V téchto menu mulzete zjiStovat hodnoty (mnozstvi, drahu, plochu) vykonané roz-
metaci prace v odpovidajicim ¢asovém obdobi Den a Sezéna.

Den Sezdana
Rozmetano kg 465 Rozmetano kg 465
Rozmetano km 0.0 Rozmetano km 0.0
Rozmetano ha 0.0 Rozmetédno ha 0.0
Rozmetano m? 0 Rozmetdno m?2 n]
Vymazat odpracovéno | |Vymazat odpracovamno

Obrazek 4.3: Menu Den a Sezéna

Vymazani pocitadla Odpracovano:
1. Vyvolejte menu Den, resp. Sezéna.
> Pole Vymazat odpracovano je na displeji oznacené.
1. Stisknéte tlacitko Enter.
> V8echny hodnoty pocitadla se nastavi na 0.
2. Stisknéte tlacitko kg.
> Dostanete se zpét do provozni obrazovky.

Dotaz na pocitadlo Odpracovano béhem rozmetacich praci:

Béhem rozmetacich praci (s otevienym hraditkem) miizete pfejit do menu
Odpracovano a zjistit aktualni hodnoty.

OZNAMENI

Pokud chcete hodnoty béhem rozmetacich praci pribézné sledovat, mizete
také obsadit volné volitelna zobrazovaci pole v provozni obrazovce hodnotami
kg odprac., km odprac. nebo ha odprac., viz kapitola 4.9.2: Volba zobrazeni,
strana 57.
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4.3.2 Zobrazeni zbytku

Menu zobrazuje plochu (ha) a drahu (km), kterou je se zbyvajicim mnozstvim
jesté mozno osetfit. Oba udaje se vypocitavaji na zakladé nasledujicich hodnot:

e Nastaveni rozmetaného materialu:
- Hustota rozmetani (g/m?)
- Zabér (m)

OZNAMENI

Vypocet zbytku se vztahuje k nastavenim rozmetaného materialu a stroje a
k jizdnimu signalu. Mnozstvi naplné se musi zadavat ru¢né.

kg =zbvtek

467 | kg — |

S

Hustota rozmetani 15

OB

Sirka rozmetani 4.0

Mozno pohnojit ha D.DI:><:>
Mozneé km D.Dl
Obrazek 4.4: Menu Zbytek (kg, ha, km)

[11 Vstupni pole Zbytek

[2] Hustota rozmetani (zobrazovaci pole z menu nastaveni rozmetaného materialu)
[3] Zabér (zobrazovaci pole z menu nastaveni rozmetaného materialu)

[4] Zobrazeni plochy a drahy, kterou je se zbyvajicim mnoZstvim je$té mozné oSetfit.

26



Obsluha QUANTRON-K2 4

Zadani zbytku pfi novém naplnéni:

1. Vyvolejte menu Odpracovano > Zbytek (kg, ha, m).
> Na displeji se objevi mnozstvi zbyvajici od posledniho rozmetani.
Naplrite zasobnik.

3. Zadejte novou celkovou hmotnost rozmetaného materialu nachazejiciho se
v zasobniku.

Viz téZ kapitola 4.10.2: Zadavani hodnot pomoci kurzorovych tlagitek, strana 63.

4. Potvrdte zadani stisknutim tlacitka Enter.

> Stroj vypocita hodnoty pro moznou pohnojenou plochu a moznou pohno-
jenou drahu.

OZNAMENI

Hodnoty pro hustotu rozmetani a zabér se v tomto menu nemohou ménit. Tyto
hodnoty zde slouzi vyhradné pro informaci.

5. Stisknéte tlacitko kg.
> Dostanete se zpét do provozni obrazovky.

Zjisténi zbytku béhem rozmetacich praci:

Béhem rozmetacich praci se zbyvajici mnozstvi prabézné prepocitava a zobra-
zuje. Viz kapitola 5: Rozmetaci provoz s ovladaci jednotkou QUANTRON-K2,
strana 65.
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Hlavni menu

Hlavni menu

Dokumentace
Svstem test
Info

Nastavenl rozmet. mat .
Nastavenl stroje

Rvchle vyprazdnenil

Obrazek 4.5: Hlavni menu QUANTRON-K2

Hlavni menu zobrazuje nabizena submenu.

softwaru a hardwaru a nastaveni ovladaci
jednotky

Submenu Vyznam Popis
Nastaveni rozmet. Nastaveni pro rozmetany materidl a rozme-| Strana 29
mat. taci provoz.
Nastaveni stroje Nastaveni pro traktor a rozmetadlo zimni | Strana 41
sluzby.
Rychlé vyprazdnéni | Pfimé vyvolani menu pro rychlé vyprazdné-| Strana 49
ni rozmetadla zimni sluzby.
Dokumentace e Import a export soubortl mezi PC a Strana 50
ovladaci jednotkou
e Vyvolani menu pro vybér, zaloZzeni
nebo vymazani dokumentace.
Systém/test Nastaveni a diagnostika ovladaci jednotky. | Strana 55
Info Zobrazeni sériového &islarozmetace, verze | Strana 60
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4.5 Nastaveni rozmetaného materialu

V tomto menu se provadéji nastaveni pro rozmetany material a rozmetaci provoz.
e Vyvolejte menu Hlavni menu > Nastaveni rozmetaného materialu.

1-2
Nastavenl rozmet. mat.

Charakteristika Sul hruba

Hustota rozmetani 15
Sirka rozmetani 4.0
Faktor prutoku 0.¥75
Otackyv disku 175

Zkouska davkwvy

Obrazek 4.6: Menu Nastaveni rozmetaného materialu, strana 1

272
Nastavenl rozmet. mat .

Seznam rozmet. mat.

Obrazek 4.7: Menu Nastaveni rozmetaného materialu, strana 2

OZNAMENI

Submenu Otacéky disku se objevi na displeji pouze tehdy, kdyz je aktivovan
volitelny dopinék Hydraulicky pohon. Viz 4.5.4: Otacky disku (volitelny doplnék
Hydraulicky pohon). strana 34.
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Submenu

Vyznam a mozné hodnoty

Popis

Nazevni rozmet. mat.

Rucni zadani nazvu pro novy rozmetany
material.

Charakteristika

Vybér jednoho ze Sesti materialt nebo typu
materialu pro stanoveni charakteristiky
hmotnostniho proudu:

e Sul jemna
e Sul hruba
e Sl vihka

e Pisek

o Sterk

e Hnojivo

Hustota rozmetani

Zadani hustoty rozmetani na zakladé pre-
dem zvolené charakteristiky.

Sirka rozmetani

Zadani zabéru (pracovni Sitka).

Strana 32

Faktor pratoku

Zadani faktoru pratoku pro pouzity rozmeta-
ny material.

Strana 33

Otacky disku

Vybér otacek disku.

Strana 34

Zkouska davky

Provedeni zkousky davky a novy vypocet
faktoru pratoku.

Strana 35

Hustota rozmetani +/-

Stanoveni velikosti zmény, se kterou se
pozdéji muze ruéné zvySovat nebo snizovat
hustota rozmetani.

Strana 38

Seznam rozmet. mat.

Sprava davkovacich tabulek.

Strana 39
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451 Hustota rozmetani

V submenu Hustota rozm. mlzete zadat poZadovanou hustotu rozmetani pro
rozmetany material, ktery chcete davkovat.

1. Vyvolejte submenu Nastaveni rozmetaného materialu > Hustota rozm.
> Na displeji se zobrazi momentalné platna hustota rozmetani.

2. Pomoci Sipkovych tlaitek zadejte novou hodnotu do vstupniho pole:
Viz téz 4.10.2: Zadavani hodnot pomoci kurzorovych tlacitek, strana 63.

Rozmetany material (vlastnost) Hustota rozmetani (g/m?)
Sul hruba/jemna (rozmrazovaci) 5-40

Pisek, Stérk (neutralizacni) 75-300

Hnojivo 1-300

3. Potvrdte zadani stisknutim tla€itka Enter.
> Nova hodnota je ulozena v ovladaci jednotce.
D> Na displeji se zobrazi menu Nastaveni rozmetaného materialu.

OZNAMENI

Naprogramované rozsahy jsou pouze orientacni. Hustotu rozmetani mlzete
pfizpUsobit svym pracovnim pozadavkam.

Kdyz zadate hodnotu mimo rozsah, objevi se alarmové hlaseni.
e Stisknéte tlacitko C/100%: zadana hodnota je uloZena.
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452 Zabér

OZNAMENI

Zabér mize mit hodnotu jen mezi 1 a 10 metry.

V tomto menu je mozné stanovit zabér (v metrech).
1. Vyvolejte menu Nastaveni rozmetaného materialu > Zabér.
> Na displeji se objevi momentalné nastaveny zabér.

N

Do pole pro zadavani zadejte novou hodnotu.
Viz kapitola 4.10.2: Zadavani hodnot pomoci kurzorovych tlacitek, strana 63.

ot

Potvrdte zadani stisknutim tlacitka Enter.

v

Nova hodnota je ulozena v ovladaci jednotce.

OZNAMENI

Kdyz je funkce Sitka rozmetani AUTO aktivni, nastavuiji se pfi pfestaveni $itky
rozmetani automaticky nasledujici hodnoty:

e Omezeni Sifky rozmetani.
e Otacky disku (pouze u varianty Hydraulicky pohon).

Je-li funkce Sitka rozmetani AUTO deaktivovana, musite hodnoty
v pfislusnych menu zadavat ru¢né.
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453

Faktor pritoku

Faktor pritoku lezi v rozsahu mezi 0,4 a 2,10. P¥i stejnych zakladnich nastave-
nich (km/h, zabér, kg/ha) plati:

e P¥i zvySeni faktoru pritoku se snizuje davka.
e P¥i snizeni faktoru pratoku se zvySuje davka.

Pokud znate faktor priitoku z dfivéjSich zkousek davek nebo z davkovaci tabulky,
muzete ho v tomto menu zadat ruéné.

OZNAMENI

Pomoci menu Zkouska davky je mozné zjistit a zadat faktor pritoku s pouzitim
QUANTRON-K2. Viz kapitola 4.5.5: Zkouska davky, strana 35.

OZNAMENI

Vypocet faktoru prutoku zavisi na pouzitém provoznim rezimu. DalSi informace
o faktoru prutoku najdete v kapitole 4.6.2: Provoz AUTO/MAN, strana 45.

Zadani faktoru pratoku:
1. Vyvolejte menu Nastaveni rozmetaného materialu > Faktor pritoku.
D> Na displeji se objevi momentalné nastaveny faktor pratoku.
2. Do pole pro zadavani zadejte novou hodnotu.
Viz kapitola 4.10.2: Zadavani hodnot pomoci kurzorovych tla€itek, strana 63.

OZNAMENI

Pokud vas rozmetany material neni uveden v davkovaci tabulce, zadejte faktor
pritoku 1,00.

V Provoznim rezimu AUTO km/h durazné doporucujeme provést zkousku
davky, aby se presné zjistil faktor pritoku pro tento rozmetany material.

3. Potvrdte zadani stisknutim tla€itka Enter.
> Nova hodnota je uloZzena v ovladaci jednotce.
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454 Otacky disku (volitelny doplnék Hydraulicky pohon)

V submenu Otacky disku mlzete zadat otaCky rozmetaciho disku.

OZNAMENI

Kdyz je funkce Sitka rozmetani AUTO aktivni, uréuje ovladaci jednotka
QUANTRON-K2 otacky disku v zavislosti na vybraném rozmetaném materialu
a na zabéru.

Je-li funkce Sitka rozmetani AUTO deaktivovana, musite otacky disku zada-
vat ruéné.

e Viz 5.2.3: Uprava zabéru s funkci Sitka rozmetani AUTO, strana 71

e iz 5.10: Uprava otadek disku (pouze Hydraulicky pohon). strana 78

1. Vyvolejte submenu Nastaveni rozmetaného materialu > Otacky disku.

D> Na displeji se zobrazi momentalné nastavené otacky rozmetaciho disku.
Zadejte novou hodnotu.

Stisknéte tlacitko Enter.

Nova hodnota je ulozena v ovladaci jednotce.

VvV e

Na displeji se zobrazi menu Nastaveni rozmetaného materialu.

OZNAMENI

Pro dostateCnou pfesnost rozmetacich praci zadejte otacky nejméné 150 ot./min.
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4.5.5 Zkouska davky

V tomto menu se uréuje faktor pratoku na zakladé zkousky davky a uklada do
ovladaci jednotky.

A VAROVANI
Nebezpecdi zranéni pfi provadéni zkousky davky

A Otacejici se dily stroje, pohybujici se omezeni zabéru a vychaze-
jici rozmetané materialy mohou zpusobit zranéni.

P Pied spusténim, pfi pferuseni a pfi ukoncéeni zkousky
davky se presvédcte, Ze jsou spinény vSechny pfedpo-
klady.

» Postupujte pfitom podle kapitoly Zkouska davky v navodu
k obsluze jednokotoucoveho rozmetadla.

Provedte zkousku davky:
e Pred prvni rozmetaci praci.

e Kdyz se vyrazné zménila kvalita rozmetaného materialu (vihkost, vysSi
podil prachu, zména zrnitosti).

e Kdyz je pouzit novy druh rozmetaného materialu.

Zkousku davky provedte pfi bézici michaéce v klidovém stavu stroje nebo bé-
hem jizdy na zkuSebni draze.

e Zajistéte moznost zachyceni (vanu, folii apod.) na zemi pod jednokotouco-
vym rozmetadlem.

Zadejte pracovni rychlost:
1. Vyvolejte menu Nastaveni rozmetaného materialu > Zkouska davky.
2. Zadejte stfedni pracovni rychlost.

Tato hodnota je zapotfebi pro vypocet polohy hraditka pfi zkouSce davky.
3. Stisknéte tladitko Enter.

> Nova hodnota je uloZena v ovladaci jednotce.

> Na displeji se zobrazi provozni obrazovka Zkouska davky.

Provedeni zkousky davky:

OZNAMENI

Volitelny dopinék Hydraulicky pohon: po stisknuti tlacitka Start/Stop se objevi
alarmové okno.

o Pro aktivaci spusténi disku stisknéte tla¢itko Enter.

4. Stisknéte tlaCitko Start/Stop (u funkce Hydraulicky pohon navic tla€itko Enter).
> Otevfe se davkovaci hraditko a spusti se zkouSka davky.
D> Volitelny doplnék Hydraulicky pohon: Spustte michacku a rozmetaci disk.
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OZNAMENI

Zkousku davky mazete kdykoli prerusit stisknutim tlacitka ESC. Davkovaci hradit-
ko se zavfe a na displeji se zobrazi menu Nastaveni rozmetaného materialu.

0 min —1 - 41 . 4
¥ ¥
Kg?
Zkouska davkwvy /®
16 Sekundy e— |

Obrazek 4.8: Provozni obrazovka Provedeni zkouSky davky

[11 Zobrazeni €asu uplynulého od spusténi zkousky davky

OZNAMENI

S ohledem na pfesnost vysledku nehraje doba zkousky davky zadnou roli. Je
ale nutné davkovat nejméné 20 kg.

5. Znovu stisknéte tlaCitko Start/Stop.
D> Zkouska davky je ukoncena.
> Davkovaci hraditko se zavre.

> Volitelny doplnék Hydraulicky pohon: Zastavte michacku a rozmetaci
disk.

> Na displeji se zobrazi menu Zadat zvazené mnozstvi.

Novy vypocet faktoru pratoku

A VAROVANI
Nebezpeci zranéni rotujicimi soué¢astmi stroje

& Dotyk s otacejicimi se soucastmi stroje (michacka, disk) muze
vést k narazeni, odfeninam a zhmozdéninam. Casti téla nebo
predméty mohou byt zachyceny nebo vtazeny.

» Vypnéte motor traktoru.
» Vypnéte vyvodovy hfidel a zajistéte proti nepovolanému
zapnuti.
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6. Zvazte nadavkované mnozstvi (vezméte v ivahu hmotnost prazdné zachyt-

né nadoby).

7. Zadejte hmotnost zvaZzeného mnozstvi.

Viz kapitola 4.10.2: Zadavani hodnot pomoci kurzorovych tlagitek, strana 63.

8. Stisknéte tlacitko Enter.

> Nova hodnota je uloZena v ovladaci jednotce.

> Na displeji se zobrazi okno Vypocet faktoru pratoku.

Faktor prutoku

Faktor novy 0.47

V?PDEE‘I:, ./®
Faktor starvy 1.00

i

Prevzit novy faktor
ul

Obrazek 4.9: Okno Vypocet faktoru prutoku

[11 Zobrazeni doposud ulozeného faktoru pritoku
[2] Zobrazeni nové vypocitaného faktoru pritoku

OZNAMENI

Faktor pratoku se musi pohybovat mezi 0,4 a 1,9.

9. Stanovte faktor pratoku.

Pro potvrzeni nové vypoc¢itaného faktoru pritoku stisknéte tlacitko Enter.

Pro potvrzeni dosud ulozeného faktoru pratoku stisknéte tlacitko ESC.

D> Faktor pratoku je ulozen.

D> Na displeji se zobrazi menu Nastaveni rozmetaného materialu.
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Hustota rozmetani +/-

V submenu Hustota rozm. +/- mlzete nastavit, v jaké velikosti zmény se bude
zvySovat, resp. snizovat hustota rozmetani v provozni obrazovce.

Stanoveni velikosti zmény hustoty rozmetani:
1. Vyvolejte submenu Nastaveni rozmetaného materialu > Hustota rozm. +/-

2. Oznadte jednu z pozadovanych velikosti zmény (5, 10, 25 nebo 50 g/m?).
3. Stisknéte tladitko Enter.
>

Ovladaci jednotka automaticky pfevezme zvolenou velikost zmény hus-
toty rozmetani.

> Na displeji se zobrazi menu Nastaveni rozmetaného materialu.

Bé&hem rozmetaciho provozu mizete v provozni obrazovce stisknutim funkéniho
tlacitka F3 a F4 upravovat hustotu rozmetani.

e Viz téz 5: Rozmetaci provoz s ovladaci jednotkou QUANTRON-K2, strana 65.
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4.5.7

Seznam rozmetanych materialt

V tomto menu muzete vytvaret a spravovat seznamy rozmetanych material.

OZNAMENI

Vybér seznamu rozmetaného materialu ma vliv na nastaveni rozmetaného ma-
terialu v ovladaci jednotce a v rozmetadle zimni sluzby. Nastaveni davky (kg/ha)
zlistava nezménéno.

Zalozeni nového seznamu rozmetaného materialu
V ovladaci jednotce Ize zaloZit az 30 davkovacich tabulek.
1. Vyvolejte menu Nastaveni rozmet. mat. > Seznam rozmet. mat.

4mSezn.rozmet .Produk . 1.8 =

2. T~ [y
0.0 m, Sul hruba
3.5al=
4.0 m, Sul vlhka \@
4.
.\@

4|

Obrazek 4.10: Menu Seznam rozmetaného materialu

[1] Zobrazeni seznamu rozmetaného materialu s hodnotami
[2] Zobrazeni aktivniho seznamu rozmetaného materialu

[3] Pole nazvu se seznamem rozmetaného materialu

[4] Prazdny seznam rozmetaného materialu

2. Oznacte pole nazvu prazdného seznamu rozmetaného materialu.
3. Stisknéte tla€itko Enter.

> Na displeji se zobrazi vybérové okno.

Oznacte moznost Otevrit polozku...
5. Stisknéte tla€itko Enter.

D> Na displeji se zobrazi menu Nastaveni rozmet. mat. a vybrana polozka
je jako aktivni seznam rozmetaného materialu nac¢tena do nastaveni
hnojiva.

Oznacte polozku menu Nazev rozmet. mater.
Stisknéte tlacitko Enter.

Zadejte nazvy pro seznamy rozmetaného materialu.

OZNAMENI

Doporucéujeme pojmenovat seznam podle nazvu hnojiva. MliZzete tak k seznamu
Iépe pfifadit rozmetany material.
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9.

Upravte parametry Seznam rozmet. mat.

Viz kapitola 4.5: Nastaveni rozmetaného materialu, strana 29.

Vyberte rozmetany material:

1.
2.
3.

@

Vyvolejte menu Nastaveni rozmet. mat. > Seznam rozmet. mat.
Oznacte pozadovany seznam rozmetaného materialu.

Stisknéte tlacitko Enter.

> Na displeji se zobrazi vybérové okno.

Oznacte moznost Otevrit polozku...

Stisknéte tlacitko Enter.

Na displeji se zobrazi menu Nastaveni rozmet. mat. a vybrana polozka
je jako aktivni seznam rozmetaného materialu naétena do nastaveni
hnojiva.

OZNAMENI

V pfipadé vybéru existujiciho seznamu rozmetaného materialu budou véechny
hodnoty v nabidce Nastaveni rozmet. mat. pfepsany ulozenymi hodnotami ze
zvoleného seznamu. Mimo jiné budou pfepsany i Sitka a hustota rozmetani.

Kopirovani existujici seznam rozmetaného materialu

1.
2.

P

Oznacte pozadovany seznam rozmetaného materialu.
Stisknéte tladitko Enter.

> Na displeji se zobrazi vybérové okno.

Oznacte moznost Kopirovat polozku.

Stisknéte tladitko Enter.

Kopie seznamu rozmetaného materialu je nyni na prvnim volném misté
Vv seznamu.

Vymazani existujiciho seznamu rozmetanych materiald

1.
2.

3.
4,
>

Oznacte pozadovany seznam rozmetaného materialu.
Stisknéte tlacitko Enter.

> Na displeji se zobrazi vybérové okno.

Oznacte moznost Vymazat polozku.

Stisknéte tlacitko Enter.

Seznam rozmetaného materialu je vymazan ze seznamu.

OZNAMENI

Aktivni seznam rozmetaného materialu nelze vymazat.
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4.6

Nastaveni stroje

V tomto menu se provadéji nastaveni pro traktor a pro stroj.

e Vyvolejte menu Nastaveni stroje.

Nastavenl stroje

Otacky +--

KEalibrace traktoru

Provoz aAUTO-MAN

Spec. rozmetadani (+X) 100
Twvcovy mechanismus zadne
Simulovanada rvchlost o.0

Sirka rozmetani AUTO

20

Obrazek 4.11: Menu Nastaveni stroje

doplnék Hydraulicky pohon).

Submenu Vyznam Popis

Kalibrace traktoru Stanoveni nebo kalibrace signalu rych- | Strana 42
losti.

Provoz AUTO/MAN | Stanoveni automatického nebo ruéniho | Strana 45
provozniho rezimu.

Spec. rozmetani (+%)| Pfednastaveni pro zvlastni rozmetani. | Strana 46

TyC&ovy mechanismus| Nastaveni pro zobrazeni servopohont | Strana 46
omezovacich plecht Sifky rozmetani na
displeji.

Simulovana rychlost | Pfednastaveni pro rozmetani se si- Strana 47
mulovanou rychlosti pfi pfijezdu ke kfi-
Zzovatkam

Sitka rozmetani Aktivace a deaktivace funkce Sitka roz-| Strana 48

AUTO metani AUTO

Otacky +/- Pfednastaveni zmény otacek (volitelny | Strana 48
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Kalibrace rychlosti

Kalibrace rychlosti je zakladnim pfedpokladem pro pfesny vysledek rozmetani.
Na urceni rychlosti a tedy na vysledek rozmetani maji vliv faktory jako velikost
pneumatik, zména traktoru, pohon vech kol, prokluzovani mezi pneumatikami a
terénem, vlastnosti pudy a tlak v pneumatikach.

Priprava kalibrace rychlosti:

Presné stanoveni poc¢tu impulzl rychlosti na 100 m je velice dilezité pro pfesnou
davku.

e Kalibraci provadéjte na silnici. Tim se snizi vliv vlastnosti pudy na vysledek
kalibrace.

e Co nejpresnéji uréete 100 m dlouhou referen¢ni drahu.
e Zapnéte pohon vsech kol.
e Naplnte stroj pokud mozno jen do poloviny.

Vyvolani nastaveni rychlosti:

V ovladaci jednotce QUANTRON-K2 je mozné ulozit az 4 razné profily pro druh
a pocet impulzl. Témto profilim mizete pfifadit nazvy (napf. nazev traktoru).

Pfed zaCatkem rozmetacich praci zkontrolujte, jestli je v ovladaci jednotce vyvo-
lan spravny profil.

Impulsy radarue—

Ealibrace traktoru ___(:)
JD &——————_——_———_——_
0

Imp. 100m a

Nova kalibrace

Obrazek 4.12: Menu Kalibrace traktoru

[11 Oznaceni traktoru

[2] Zobrazeni generatoru impulzl pro signal rychlosti
[3] Zobrazeni poctu impulzi na 100 m

[4] Submenu Kalibrace traktoru

[5] Symboly pro pamétova mista profil( 1 az 4

1. Vyvolejte menu Nastaveni stroje > Kalibrace traktoru.

Zobrazené hodnoty nazvu, pavodu a poc¢tu impulzu plati pro profil, jehoz sym-
bol ma Cervené pozadi.

2. Stisknéte funkéni tlacitko (F1-F4) pod symbolem pamétového mista.
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Nova kalibrace signalu rychlosti:

Muzete bud pfepsat jiz existujici profil, nebo obsadit profilem prazdné pamétové
misto.

1. V menu Kalibrace traktoru oznacte pozadované pamétové misto pfislus-
nym funk&nim tlacitkem pod nim.

2. Oznacdte pole Nova kalibrace.
3. Stisknéte tlaitko Enter.
> Na displeji se zobrazi menu kalibrace.

Impulsy radarue—

<:>\\\lmp/1DDm
O

KEalibrace traktoru
—  —————
26

-

Obrazek 4.13: Menu kalibrace

[11 Pole nazvu traktoru

[2] Zobrazeni puvodu signalu rychlosti

[3] Zobrazeni poétu impulz na 100 m

[4] Funkeéni tlagitko F4: Submenu Automaticka kalibrace
[5] Funkeéni tlacitko F2: Generator impulzl radaru

[6] Funkéni tlacitko F1: Generator impulz( kola

4. Oznacte pole nazvu traktoru [1].
5. Stisknéte tlacitko Enter.
6. Zadejte nazev profilu.

OZNAMENI

Zadani nazvu je omezeno na 16 znakd.
Pro lepsi srozumitelnost doporucujeme pojmenovat profil nazvem traktoru.

Zadavani textu do ovladaci jednotky je popsano v odstavci 4.10.1: Zadani textu,
strana 61.

7. Vyberte generator impulzu pro signal rychlosti.
e Pro impulzy radaru stisknéte funkéni tlagitko F1 [5].
e Pro impulzy kola stisknéte funkéni tlagitko F2 [6].
> Na displeji se zobrazi snimaé impulzu [2].
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Nasledné musite jesté stanovit po€et impulzl signalu rychlosti. Pokud znate
pfesny pocet impulzi, mizete ho pfimo zadat:

8. Vyvolejte polozku menu Kalibrace traktoru > Nova kalibrace.

9. Oznacte polozku menu Imp/100 m [3].

10. Stisknéte tlacditko Enter.

> Na displeji se zobrazi menu Impulsy pro ru¢ni zadani poétu impulzd.
Zadavani hodnot do ovladaci jednotky je popsano v odstavci 4.10.2: Zadavani

hodnot pomoci kurzorovych tlagitek, strana 63.

Pokud pfesny pocet impulzl neznate, spustte kalibraéni jizdu.
11. Stisknéte funkéni tlacitko F4.
> Na displeji se zobrazi okno Kalibraéni jizda.

Ealibrace traktoru

o Impulsyo\
'i ©
|(_— 100 m —3|
O GRO
Obrazek 4.14: Okno Kalibrac¢ni jizda

[1] Zobrazeniimpulzl
[2] Funkeni tlacitko F4: Spusténi snimani impulzud
[3] Funkéni tlagitko F1: Zastaveni snimani impulzu

12. V pocateénim bodé referencni drahy stisknéte funkéni tlacitko F4 [2].
> Zobrazeni impulzu je nyni nastaveno na nulu.
> Ovladaci jednotka je pfipravena na pocitani impulzu.

13. Ujedte 100 m dlouhou referenéni drahu.

14. Na konci referenéni drahy zastavte traktor.

15. Stisknéte funkéni tladitko F1 [3].
> Na displeji se zobrazi pocet pfijatych impulz(.

16. Stisknéte tlacitko Enter.

> Novy pocet impulzt se ulozi do paméti.

D> Vratite se zpét do menu kalibrace.
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4.6.2 Provoz AUTO/MAN

Standardné pracujte v provoznim rezimu AUTO km/h. Ovladaci jednotka na za-
kladé signalu rychlosti automaticky Fidi servopohony.

V ruénim rezimu pracujte pouze v nasledujicich pfipadech:

e Neni k dispozici signal rychlosti (radar, pfijima¢ GPS nebo senzor kol neni
namontovany nebo je zavadny).

OZNAMENI

Pro rovhomérné davkovani rozmetaného materialu musite v ruénim rezimu bez-
podminecné pracovat s konstantni rychlosti jizdy.

Provoz aUTO . MAN

e

MAN km-h 1D|

AUTO —

Oe

Obrazek 4.15: Menu provoz AUTO/MAN

[11 Nastaveni davkovaciho hraditka pro ruéni provoz
[2] Nastaveni rychlosti jizdy pro ruc¢ni provoz
[3] Vybér automatického provozu

Volba provozniho rezimu

Zapnéte ovladaci jednotku QUANTRON-K2.

Vyvolejte menu Nastaveni stroje > Provoz AUTO/MAN.
Oznacte pozadovanou polozku menu.

Stisknéte tla€itko Enter.

Postupujte podle pokynu na obrazovce.

D

Dulezité informace o pouzivani provoznich rezim0 pfi rozmetacich pracich
najdete v kapitole 5: Rozmetaci provoz s ovladaci jednotkou QUANTRON-K2,
strana 65.

OZNAMENI

Nastaveny provozni reZim se zobrazi v provozni obrazovce. Viz 2.4: Displej,
strana 9.
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4.6.3 Zvlastni rozmetani (+%)

Pomoci submenu Spec. rozmetani (+%) mizete pro normaini zplsob rozmetani
stanovit procentualni zménu mnozstvi.

e Zakladem je pfednastavena hodnota hustoty rozmetani.

e 100 % hustota specialniho rozmetani odpovida zdvojnasobeni nastavené
hustoty rozmetani.

OZNAMENI

Bé&hem provozu muzete pomoci tlacitka Zvlastni rozmetani kdykoli procentual-
né zménit rozmetané mnozstvi. Rozmetané mnozstvi se mlize pouze zvysit,
ale ne snizit.

Stanoveni zmény mnozstvi:

1. Vyvolejte submenu Nastaveni stroje > Spec. rozmetani (+%).

2. Zadejte procentualni hodnotu, o kterou chcete zvySit rozmetané mnozstvi.
Zadavani hodnot do ovladaci jednotky je popsano v odstavci
4.10.2: Zadavani hodnot pomoci kurzorovych tlagitek, strana 63.

3. Stisknéte tlaitko Enter.

4.6.4 Tycovy mechanismus (volitelny)

OZNAMENI

Submenu Tyéovy mechanismus je aktivni, kdyz je pfipojen pouze 1 servopohon.

V submenu Tyéovy mechanismus zadejte, v jaké poloze bude servopohon na-
montovan na omezovacich plechach Sifky rozmetani.

OZNAMENI

Na zakladé zadani v submenu Tyéovy mechanismus se na displeji zobrazi od-
povidajici aktualni poloha omezovacich plechu Sitky rozmetani vedle rozmetadia.

Nastaveni Popis

P Servopohon namontovany vpravo na jednokotouc¢ovém rozme-
tadle Fidi pravou stranu omezovacich plechu Sifky rozmetani.

L Servopohon namontovany vlevo na jednokotou¢ovém rozmeta-
dle Fidi levou stranu omezovacich plecht Sifky rozmetani.

P/L Servopohon namontovany vpravo nebo vlevo na jednokotouco-
vém rozmetadle fidi pomoci tyéového mechanismu pravou a
levou stranu omezovacich plechd Sifky rozmetani.
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4.6.5

Simulovana rychlost

Pomoci submenu Simulovana rychlost mizete pro normalni zpGsob rozmetani
stanovit simulovanou rychlost.

Simulovanou rychlost mizete aktivovat pfi pfiblizeni ke kfizovatkdm nebo sema-
fordm. Pomoci funkce simulované rychlosti se okamzité otevira davkovaci hradit-
ko a rozmetani probiha od prvniho metru.

OZNAMENI

Simulovanou rychlost mizete aktivovat pouze v klidovém stavu traktoru.

O o
~e 0.0 Km/h

@ 4.0 m AB

Obrazek 4.16: Simulovana rychlost

Stanoveni simulované rychlosti:

OZNAMENI

Od vyrobce je simulovana rychlost nastavena na 0,0 km/h!

1. Vyvolejte submenu Nastaveni stroje > Simulovana rychlost.
2. Zadejte rychlost, kterou chcete simulovat.
Zadavani hodnot do ovladaci jednotky je popsano v kapitole
4.10.2: Zadavani hodnot pomoci kurzorovych tlagitek, strana 63.
3. Stisknéte tlacitko Enter.

OZNAMENI

Rozmetaci prace s rliznymi funkcemi ovladaci jednotky QUANTRON-K2 jsou
popsany v kapitole 5: Rozmetaci provoz s ovladaci jednotkou QUANTRON-K2,
strana 65.
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Sifka rozmetani AUTO

S aktivovanou funkci Sitka rozmetani AUTO mate moznost pfi nastaveni zabéru
automaticky pfizpUsobit polohu omezeni rozmetani a otacky rozmetaciho disku
(volitelny doplnék Hydraulicky pohon).

1. Vyvolejte submenu Nastaveni stroje > Sitka rozmetani AUTO.
2. Stisknéte tlacitko Enter.

> Na displeji se zobrazi zaskrtnuti.

D> Funkce je aktivni.

Otacky +/- (volitelny doplnék Hydraulicky pohon)

OZNAMENI

Funkce Otaéky +/- mdZe byt nastavena JEN pf¥i deaktivované funkci Sitka
rozmetani AUTO!

Ve funkci Otacky +/- muzete prednastavit hodnotu, o kterou se maji pfi stisknuti
funkéniho tlagitka F1 snizit, resp. pfi stisknuti funkéniho tlacitka F2 zvysit otacky
rozmetaciho disku.

1. Vyvolejte submenu Nastaveni stroje > Otacky +/-.
2. Zadejte pocet otacek, o které chcete zvySovat, resp. snizovat otacky.

Zadavani hodnot do ovladaci jednotky je popsano v kapitole 4.10.2: Zadavani
hodnot pomoci kurzorovych tlaitek, strana 63.

3. Stisknéte tlacitko Enter.




Obsluha QUANTRON-K2 4

4.7

Rychlé vyprazdnéni

Chcete-li po skonéeni rozmetacich praci vydcistit stroj nebo rychle vyprazdnit zby-
tek, mazete zvolit menu Rychlé vyprazdnéni.

Dale doporucujeme pfed uskladnénim stroje pomoci rychlého vyprazdnéni apliné
otevrit davkovaci hraditko a v tomto stavu vypnout ovladaci jednotku QUANT-
RON-K2. Zabranite tim hromadéni vihkosti v zasobniku.

OZNAMENI

Pred zaéatkem rychlého vyprazdnéni se presvédcte, Ze jsou spinény viechny
pfedpoklady. Dodrzujte pfitom navod k obsluze rozmetadla zimni sluzby (vy-
prazdnéni zbytku).

Provedeni rychlého vyprazdnéni:
1. Vyvolejte menu Hlavni menu > Rychlé vyprazdnéni.

TS

:__ EO

41 .4 @
F

0 min—1

Ryvchle vyprazdnenil

Obrazek 4.17: Menu Rychlé vyprazdnéni

[11 Zobrazeni otvoru davkovaciho hraditka

2. Stisknéte tlacitko Start/Stop (u funkce Hydraulicky pohon navic tlagitko Enter).
> Spusti se rychlé vyprazdnéni.

3. Znovu stisknéte tlacitko Start/Stop.

> Rychlé vyprazdnéni je ukoncéeno.
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4.8 Dokumentace

V menu Dokumentace muzete vytvofit a spravovat az 200 soubort.
e Vyvolejte menu Hlavni menu > Dokumentace.

1
Dokumentation ﬂl/Zﬂ-.’_‘@
03. TEST_ 2 Te.

04

0s.

06.

07.
0s.
09,
10

~_ [E @%ﬂ
g e
[1] Zobrazeni poctu stranek

Obrazek 4.18: Menu Dokumentace

[2] Zobrazeni dokumentace s vyplnénymi hodnotami

[3] Zobrazeni aktivni dokumentace

[4] Nazev dokumentace

[5] Funkéni tlagitko F4: Export

[6] Funkéni tlagitko F3: Vymazani dokumentace

[71 Funkéni tlagitko F2: Vymazani veSkeré dokumentace

[8] Funkéni tlaitko F1: Import
[9] Zobrazeni pamétového mista

E
@
Eb

(o

481 Vybér dokumentace

Muzete znovu vybrat jiz ulozenou dokumentaci a dal do ni zaznamenavat. Data
jiz ulozena v dokumentaci se pfitom neprepisuji, ale dopliuji o nové hodnoty.

OZNAMENI

Pomoci tlacitek se Sipkami doleva/doprava muzete prochazet strankami
menu Dokumentace vpfed a zpét.

1. Vyberte poZadovanou dokumentaci.
2. Stisknéte tlacitko Enter.
> Na displeji se zobrazi prvni stranka aktualni dokumentace.
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4.8.2

Spusténi zaznamenavani

ool 173

Dokumentace

Hustnt;_:;;;;:;;:-_ﬁ_§*‘:;r§ﬂ::>

Rozmetano km 0.0

kg vwvpocitano 210

g

Dokumentace 273

Cas spusteni 12:34
Datum spusteni 12:10:15
Cas zastaveni 08:23

Datum =zastavy 19:10:15

J&d

Obrazek 4.19: Zobrazeni aktualni dokumentace

[1] Zobrazeni poctu stranek

[2] Pole ndzvu dokumentace

[3] Pole hodnot

[4] Zobrazeni asu a data spusténi

[5] Zobrazeni Casu a data zastaveni

[6] Pole nazvu rozmetaného materialu

[71 Pole nazvu vyrobce rozmetaného materialu
[8] Funkeéni tlacitko Spusténi

[9] Funkéni tlacitko Zastaveni

[10] Zobrazeni pamétového mista
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3. Stisknéte funkéni tlagitko F1 pod symbolem spusténi.
> Zacne zaznamenavani.
>V menu Dokumentace se zobrazi symbol zaznamenavani pro aktualni
dokumentaci.
> Na provozni obrazovce se zobrazi symbol zaznamenavani.
OZNAMENI
Pokud bude oteviena jina dokumentace, tento zaznam se zastavi. Aktivni doku-
mentaci nelze vymazat.
ot Dokumentace 01-20 =
02.
03. =
04,
0s.
06.
07.
0s.
09.
10.
. |E
8% |2 T
~AYIC
VA =4 B
0 min -] [— 4 l . 4
< 15 q./m?2
S 0.0 Kmsh
@ 4.0 m AB
10 10
a-m* -
- ﬁﬂj %LEE - % ¥
Obrazek 4.20: Zobrazeni symbolu zaznamenavani
[11 Symbol zaznamenavani
4.8.3 Zastaveni zaznamenavani

1.

V menu Dokumentace vyvolejte 1. stranu aktivni dokumentace.

2. Funkéni tlagitko F2 pod symbolem zastaveni.

[> Zaznamenavani je ukonceno.
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484

Import a export dokumentace

Ovladaci jednotka QUANTRON-K2 umozriuje import a export zaznamenanych
dokumentaci.

Export dokumentace (z QUANTRON-K2 do PC)

Predpoklady:
e Pouzijte pfilozeny USB flash disk.
e Neméinte strukturu adresart na jednotce USB.

- Data jsou na jednotce USB uloZzena v adreséafi
,\USB-BOX\QuantronE\Dokumentationen\Export".

1. Vyvolejte menu Dokumentace.
2. Stisknéte funkéni tlagitko F4 (viz Obrazek 4.18).

OZNAMENI

Doporucujeme pouzivat software DataManager Street v kombinaci s ovladaci
jednotkou QUANTRON-K2.

e Budete-li mit zajem o dalSi informace, obratte se na svého prodejce.
e Dodrzujte navod k obsluze DataManager.

Import dokumentace (z PC do QUANTRON-K2)

OZNAMENI

Pfed importem dokumentace vymazte ve svém zafizeni QUANTRON-K2 exis-
tujici soubory. Tak zabranite tomu, aby se pokracovalo v existujici dokumentaci
a nedoslo k chybé pfi sledovani asu.

Predpoklady:
e Pouzijte pfilozeny USB Flash disk.
e Neménte strukturu adresar na jednotce USB.

- Data jsou na jednotce USB ulozena v adresafi
N\USB-BOX\QuantronK2\Dokumentationen\Import".

Vyvolejte menu Dokumentace.
Stisknéte funkéni tlacitko F1 (viz Obrazek 4.18).

[> Zobrazi se chybova zprava &islo 7 informujici o prepsani aktualnich sou-
bord. Viz 6.1: Vyznam alarmovych hlaSeni, strana 79.

3. Stisknéte tlacitko Start/Stop.

OZNAMENI

Import dokumentace muzete kdykoli pferusit stisknutim tlacitka ESC!

N =
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4.8.5

54

Import dokumentace ma tyto nasledky
e V/Sechny dokumentace ulozené aktualné v ovladaci jednotce QUANTRON-K2
jsou pfepsany.

e Pokud jste na pocitaci definovali hustotu rozmetani, tato hustota se pfi spus-
téni dokumentace automaticky pfenese a v menu Nastaveni rozmet. mat.
okamzité aktivuje.

e Pokud zadate davku mimo rozsah 10-3000, hodnota v menu Nastaveni roz-
met. mat. se nepfepise.

Vymazani dokumentace

Ovladaci jednotka QUANTRON-K2 umozriuje mazani zaznamenanych doku-
mentaci.

OZNAMENI

Maze se pouze obsah dokumentace, nazev dokumentace je dal zobrazeny
v poli nazvu!

Vymazani dokumentace

1. Vyvolejte menu Dokumentace.

2. Vyberte dokumentaci v seznamu.

3. Stisknéte funkéni tlacitko F3 pod symbolem Odstranit (viz Obrazek 4.18).
> Vybrana dokumentace je vymazana.

Vymazani vesSkeré dokumentace
1. Vyvolejte menu Dokumentace.

2. Stisknéte funkcni tlacitko F2 pod symbolem Odstranit vSe (viz
Obréazek 4.18).

> Objevi se hlaseni, Ze budou vymazana data. Viz 6.1: Vyznam alarmo-
vych hla8eni, strana 79.

3. Stisknéte tlacitko Start/Stop.
> Veskera dokumentace je vymazana.
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4.9

Systém/test

V tomto menu se provadéji nastaveni systému a test(l pro ovladaci jednotku.

e Vyvolejte menu Hlavni menu > Systém/test.

Svstem ~ test

172

Jas- kontrast
Jazvk - Language
VYolba zobrazeni

Test/-diagnostika

Datum 05:12:13
Cas 16:16
Prenos dat

P

Svstem ~ test

Servis

Celkova data

Obrazek 4.21: Menu Systém/test

Submenu Vyznam Popis
Jas Nastaveni zobrazeni na displeji | Zména nastaveni pomoci
(jas/kontrast). funk&nich tlagitek +, resp. -.

Jazyk - Nastaveni jazyka navadéni Strana 56

Language vV menu.

Volba zobra- |Stanoveni zobrazeni v provozni |Strana 57

zeni obrazovce.

Test/diagnosti- | Kontrola servopohon(l a senzoru. | Strana 58

ka

Datum Nastaveni aktualniho data. Vybér a zména nastaveni
pomoci Sipkovych tladitek,
potvrzeni tlaitkem Enter

Cas Nastaveni aktualniho ¢asu Vybér a zména nastaveni

pomoci Sipkovych tlaéitek,
potvrzeni tlaitkem Enter
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Submenu Vyznam Popis
Pfenos dat Menu pro vyménu dat a sériové | Strana 60
protokoly
Pocitadlo cel- |Zobrazeni a vymazani stavu Pro vymazani celkovych dat
kovych dat v8ech pocitadel je zapotfebi vstupni heslo.
e Rozmetané mnozstvi v kg Vymazani smi provést pou-
e Osetfena plochavm?aha |2€ Servisni personal.
e Dobarozmetanivh
e Ujeta draha v km
Servis Servisni nastaveni Chranéno heslem; pfistup-
né jen pro servisni personal
491 Nastaveni jazyka

56

V ovladaci jednotce QUANTRON-K2 jsou k dispozici rizné jazyky.

Jazyk pro vas$i zemi je pfednastaveny od vyrobce.

1. Vyvolejte menu Systéml/test > Jazyk - Language.

> Na displeji se zobrazi prvni stranka.

Sprache - Language ird
e N U |
Francais FR
English UK
Meder lands NL
Italiano IT
Eszpaiiol ES
DYCCKHA RU

Obrazek 4.22: Submenu Jazyk, stranka 1

2. Vyberte pozadovany jazyk menu.

OZNAMENI

Jazyky se zobrazuji ve vice oknech. Pomoci Sipkovych tla€itek muzete pre-

skocit do sousedniho okna.

3. Stisknéte tlacitko Enter.
D> Vybér je potvrzen.

> Ovladaci jednotka QUANTRON-K2 se automaticky restartuje.

> Menu se zobrazuji ve vybraném jazyce.
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4.9.2 Volba zobrazeni

Zobrazovaci pole v provozni obrazovce ovladaci jednotky muzete individualné
upravit. Dvé zobrazovaci pole muzete podle vybéru obsadit nasledujicimi hodno-
tami:

e Rychlost jizdy
Faktor pratoku (FP)
Cas

ha odprac.

kg odprac.

km odprac.

kg zbytek

km zbytek

ha zbyv.

m AB (zabér)

Yolba zobrazeni

W Jo
—
4.0 m ﬁBO//@

Obrazek 4.23: Menu Volba zobrazeni

[1] Zobrazovaci pole 1
[2] Zobrazovaci pole 2

Volba zobrazeni
1. Vyvolejte menu Systéml/test > Volba zobrazeni.
2. Oznacte pfislusné zobrazovaci pole.
3. Stisknéte tla€itko Enter.
> Na displeji se objevi seznam moznych zobrazeni.
Oznacte novou hodnotu, kterou chcete obsadit zobrazovaci pole.
5. Stisknéte tla€itko Enter.

> Nadispleji se zobrazi provozni obrazovka. V pfislusném zobrazovacim
poli nyni najdete zadanou novou hodnotu.
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49.3 Test/diagnostika

V menu Test/diagnostika mizete sledovat a kontrolovat funkci nékterych sen-
zor(, resp. servopohond.

OZNAMENI

Toto menu slouzi jen pro informaci.

Seznam senzorl zavisi na vybaveni stroje.

7 7
Test/diagnostika e Testsdiagnostika ere
Davkovaci hraditko Hydraulicky pohon |

Testovaci body SBB
SBE rucni
H55 - senzor

Napeti

Obrazek 4.24: Menu Test/diagnostika

Submenu Vyznam Popis

Testovaci body hraditek| Test pro najeti riznych poziénich bod
davkovaciho hraditka.

Davkovaci hraditko Rucni pojezd davkovaciho hraditka. Strana 59

Testovaci body SBB Test pro najeti riznych pozi¢nich bodu
omezovacich plecht §itky rozmetani.

SBB rucni Ruéni pojezd omezovacich plechu Sitky
rozmetani.

HSS — senzor (hraditko)| Kontrola senzor( hraditka.

Napéti Kontrola provozniho napéti

Hydraulicky pohon Test a kontrola funkce Hydraulicky pohon
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Priklad testu/diagnostiky hraditka

A UPOZORNENI
Nebezpeci zranéni pohybujicimi se souc¢astmi stroje.

A Bé&hem testli se mohou soucasti stroje automaticky pohybovat.

P Pred zacatkem testd se presvédcte, Ze se v prostoru stroje
nezdrzuji zadné osoby.

1. Vyvolejte menu Systém/test > Test/diagnostika.
Oznacte polozku menu Hraditko ruéni.
3. Stisknéte tladitko Enter.

> Na displeji se zobrazi stav servopohonu a senzora.

Davkovacl hraditko

Pol 43.2 /
AsD 753 /

B

BEalLY

Obrazek 4.25: Test/diagnostika; pfiklad: Hraditko

[11 Zobrazeni polohy hraditka
[2] Zobrazeni signalu
[3] Funkéni tlacitka servopohonu

Servopohony muzete zasouvat a vysouvat pomoci funk&nich tlacitek F1-F4.
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494

4.9.5

4.9.6

49.7

60

Prenos dat

Pfenos dat probiha s pouzitim datového protokolu LH5000.

Prenos dat

Quantron K

Obrazek 4.26: Menu Prenos dat

LH5000: Sériova komunikace napf. rozmetani s aplikacnimi kartami

Pocitadlo celkovych dat

Servis

Info

V tomto menu se zobrazuji vSechny stavy pocitadel rozmetadla.

e Rozmetané mnozstvi v kg
e (OsSetfena plocha v haam?
e Doba rozmetaniv h

e Ujeta draha v km

OZNAMENI

Toto menu slouzi jen pro informaci.

OZNAMENI

Uprava nastaveni v menu Servis je podminéna zadanim pfistupového kédu.
Tato nastaveni mize ménit pouze autorizovany servisni personal.

Dlrazné doporuéujeme nechat si provadét v§echna nastaveni v tomto menu
autorizovanym servisnim personalem.

V menu Info mlzete vyhledavat informace o ovladani zafizeni.

OZNAMENI

Toto menu slouzi pro informaci o konfiguraci stroje.

Seznam informaci zavisi na vybaveni stroje.
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410 Specialni funkce

4.10.1 Zadani textu

V nékterych menu muzete zadavat volné editovatelny text.

Seznam rozmetaného mat.

- =

MECDEFGHIJKLH
NOPQRSTUVYWXYZ
0123456789+ -% .,

—
—(2)

-t | —P
ABJ%E AB M E

0K

Obrazek 4.27: Menu Zadani textu

[1]
[2]
[3]

Vstupni pole
Znakové pole, zobrazeni dostupnych znaku (v zavislosti na jazyce)
Funkéni tlacitka pro navigaci ve vstupnim poli

Zadani textu:

1.
2.

Prejdéte z nadfizeného menu do menu Zadani textu.

Pomoci funkénich tlaéitek F1 a F2 pfemistéte kurzor na pozici prvniho zna-
ku, ktery chcete zapsat, ve vstupnim poli.

Pomoci Sipkovych tlacitek oznacte zapisovany znak ve znakovém poli.
Stisknéte tlacitko Enter.

> Oznaceny znak se objevi ve vstupnim poli.

> Kurzor preskoci na dal$i pozici.

Pokracujte v tomto postupu, dokud nezadate uplny text.

5.

Pro potvrzeni zadani stisknéte funkéni tlacitko OK [F4].
> Ovladaci jednotka ulozi text.
> Na displeji se zobrazi predchozi menu.
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Prepsani znaku:
Jednotlivy znak muzete nahradit znakem jinym.

1. Pomoci funkénich tla€itek F1 a F2 pfemistéte kurzor na pozici znaku, ktery
chcete vymazat, ve vstupnim poli.

Pomoci Sipkovych tlacitek oznacte zapisovany znak ve znakovém poli.
3. Stisknéte tlacitko Enter.

> Znak je prepsan.
4. Pro potvrzeni zadani stisknéte funkéni tladitko OK.

> Text je uloZzen v ovladaci jednotce.

> Na displeji se zobrazi pfedchazejici menu.

OZNAMENI

Vymazani jednotlivych znaku je mozné pouze jejich nahrazenim mezerou (pod-
trzeni na konci prvnich dvou znakovych fadku).

Vymazani zadani:
Je mozné vymazat kompletni zadani.
1. Stisknéte C 100 %.
> Kompletni zadani je vymazano.
2. Podle potfeby zadejte novy text.
Zadani potvrdte stisknutim funkéniho tlacitka OK.



Obsluha QUANTRON-K2 4

4.10.2 Zadavani hodnot pomoci kurzorovych tlaéitek

V nékterych menu je mozné zadavat Ciselné hodnoty.

Hustota rozm.

/@

g/m?

Obrazek 4.28: Zadani Ciselnych hodnot (na pfikladu hustoty rozmetani)

[11 Vstupni pole

Predpoklad:
Nachazite se jiz v menu, v kterém provedete zadani Ciselnych hodnot.

1. Pomoci vodorovnych Sipkovych tlac¢itek premistéte kurzor na pozici Cisel-
né hodnoty, kterou chcete zapsat, ve vstupnim poli.

2. Pomoci svislych Sipkovych tlacitek zadejte poZzadovanou ¢iselnou hodnotu.
Sipka nahoru: Hodnota se zvy$uije.
Sipka dold: Hodnota se sniZuje.
Sipka doleva/doprava: Kurzor se pohybuje doleva/doprava.

3. Stisknéte tlacitko Enter.

Vymazani zadani:
Je mozné vymazat kompletni zadani.
1. Stisknéte tlacitko C 100 %.

> Kompletni zadani je vymazano.
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Rozmetaci provoz s ovladaci jednotkou QUANTRON-K2 5

5 Rozmetaci provoz s ovladaci jednotkou QUANTRON-K2

Ovladaci jednotka QUANTRON-K2 vas podporuje pfi nastaveni stroje pred za-
¢atkem prace. Béhem rozmetacich praci jsou aktivni rovnéz funkce ovladaci jed-
notky na pozadi. Je tak mozné kontrolovat kvalitu rozdélovani rozmetaného
materialu.

5.1 Minimalni pritok

V provozni obrazovce a submenu Zkouska davky se pfi ur€itych nastavenich
na jednokotoucovém rozmetadle muze objevit symbol, ktery upozorfiuje na mini-
malini pruatok.

e Pokud prutok v disledku nastaveni klesne pod hranici 5 kg/min, probiha roz-
metani automaticky s minimalnim pratokem 5 kg/min.

e V takovém pripadé nerozmetate s hustotou rozmetani, kterou jste nastavili.

e Skutecna hustota rozmetani je vétSi nez hustota rozmetani nastavena.

OZNAMENI

Vystrazné hlaseni k minimalnimu pratoku se objevuje pouze v provoznich rezi-
mech MAN km/h a AUTO km/h.

Sal= AUTO

H®

0 min 7 0 min =1 41 .4
e ® ot 15 §./m?2

Kg 7
3= g 4= 0.0 Km/h
Zkouska davky 4.0 aB
16 Sekundy : "

¢y VY| B E

Obrazek 5.1: Vystrazny symbol v submenu Zkouska davky a v provozni obra-
zovce

[11 Symbol minimalniho pritoku

Hmotnostni proud muzete vypocitat podle nasledujiciho vzorce:

Hustota

Hmotnostni  _  rozmetani (g/m?)
proud (kg/min)

x Zabér (m) x Rychlost (km/h)

60
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Priklad: Chcete-li pracovat nad minimalnim pratokem 5 kg/min, musite nastavit
napfiklad nasledujici hodnoty:

25 g/m? x 4 m x 5 km/h
60

OZNAMENI

Pokud chcete pro minimalni pratok nastavit jinou hodnotu nez 5 kg/min, kon-
taktujte svého prodejce nebo vyrobce. Ti vam na vyzadani zkonfiguruji ovliadaci
jednotku.

= 8,33 kg/min
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5.2 Uprava S$ifky rozmetani béhem rozmetaciho provozu

Omezeni Sitky rozmetani umoznuje diky rdznym poloham Sitky rozmetani 1 m az
10 m pfi montazni vysSce cca 55 cm (viz navod k obsluze rozmetadla zimni sluz-
by AXEO).

V zavislosti na vybaveni stroje je zabér v riznych variantach nastavitelny.

A UPOZORNENI

Poskozeni zivotniho prostiredi v dusledku nevhodnych nasta-

iji veni stroje
Kdyz je funkce Sitka rozmetani AUTO deaktivovana, otacky
disku a poloha omezovacich plecht Sitky rozmetani se nepfizpt-
sobuji automaticky omezené Sifce rozmetani. Hrozi nebezpeci
pro zivotni prostfedi v disledku nevhodnych nastaveni.

» Upravte otacky disku, resp. polohu omezovacich plechu
Sifky rozmetani na provozni obrazovce funkénimi tlagitky
F1, resp. F2. Symboly jsou pfFistupné opakovanym stisknu-
tim tlacitka L/P.

» Funkci Sitka rozmetani AUTO deaktivujte pouze v pfipadé
potfeby.

5.21 Rozmetadlo zimni sluzby se servopohonem pro omezeni Sirky rozmetani

Bez tyéového mechanismu (funkce Sitka rozmetani AUTO deaktivovana)

Servopohon pro omezeni zabéru je od vyrobce namontovan vpravo (ve sméru
jizdy). Viz 4.6.4: TyCovy mechanismus (volitelny), strana 46.

Salz AUTO
T AT

‘C\
0 min—1 41 . 4
15 g./m?2
0.0 Em-h
4.0 m AB

sl

O,

Obrazek 5.2: Uprava zabéru se servopohonem

e P¥i obsluze pravych omezovacich plechl Sifky rozmetani stisknéte funkéni
tlacitko F1, resp. F2.

- F1 [1]: spusténi pravych omezovacich plechu Sifky rozmetani dolt
- F2[2]: zvednuti pravych omezovacich plechd Sifky rozmetani
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S tyéovym mechanismem (funkce Sitka rozmetani AUTO deaktivovana)

Servopohon je pomoci volitelné dodavaného ty€ového mechanismu spojeny
s obéma stranami omezovacich plecht Sifky rozmetani. Provedeni umozriuje sy-
metrickou Upravu zabéru.

T FTRAY

A

0 min —1 41 .4
15 g m?2
0.0 EKEmh
4.0 m AB

W) b 10
kAl e

1

Obrazek 5.3: Uprava zabéru s tySovym mechanismem

[1] F1: Spusténi omezovacich plecht Sifky rozmetani dold
[2] F2: Zvednuti omezovacich plechu Sifky rozmetani
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5.2.2 Rozmetavdlo zimni sluzby s dvéma servopohony pro omezeni zabéru
(funkce Sirka rozmetani AUTO deaktivovana)

Volitelny doplnék s 2 namontovanymi servopohony umoZznuje pfestaveni symet-
rického obrazu rozmetani na asymetricky béhem jizdy.

1. Pomoci tlagitka L/P vyberte pozadovanou funkci pro omezeni Sifky rozmetani.

Opakovanym stisknutim tlac¢itka L/P vyberte stranu omezovacich plech( Sif-
ky rozmetani, kterou chcete prestavit.

e Vvilevo
e vpravo
Sal=z_GROB AUTO

AP oAb N
0 min 1 41 .4
15 g.-m?2
0.0 Em-h
4.0 m AB

Ak

Obrazek 5.4: Asymetricky obraz rozmetani (pfiklad)

Béhem rozmetaciho provozu pfizpusobte zabér potfebam vozovky.
e F1: spusténi pozadované strany omezovacich plechl Sitky rozmetani dol(.

e F2: zvednuti pozadované strany omezovacich plechl $ifky rozmetani.
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5 Rozmetaci provoz s ovladaci jednotkou QUANTRON-K2

Chcete-li opét obnovit symetricky obraz rozmetani, postupujte takto.
1. Tlagitkem L/P vyberte poZadovanou nastavovaci funkci.

2. Pomocifunkénich tlacitek F1, resp. F2 nastavte levou nebo pravou stranu do
stejné polohy.

3. Stisknéte tlacitko L/P, dokud nebudou obé strany sou¢asné nastavitelné
(viz obrazek 5.5)

> Rozmetaci obraz je symetricky.

OZNAMENI

Symetricky rozmetaci obraz je aktivni, jakmile jsou obé strany sou€asné nasta-
vitelné (viz obrazek 5.5) a servopohony jsou najeté do nékteré z koncovych po-
loh (dolni nebo horni).

Sal=z_GROB AUTO
YZFZISNY

TN

0 min -1 == 41.2
15  g/m?
0.0 Kmsh
4.0 m AB

kb EET

Obrazek 5.5: Symetricky obraz rozmetani
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5.2.3 Uprava zabéru s funkci Sitka rozmetani AUTO

Rozmetadlo zimni sluzby s funkci Hydraulicky pohon (Q-100-HC, Q-200-HC)

e Neékolikrat stisknéte tlacitko L/P, aZ se na displeji objevi symboly [1] pro na-
staveni zabéru.

Salz_GROB AUTO
SFFIALT

114I'I'Iil'l._1 C—— 41 . 40

15 g/m?2
0.0 Km-h

© O

2.0 m ABe— |

e i

e
Q

Obrazek 5.6: Nastavte zabér (aktivovana funkce Sitka rozmetani AUTO).

Pfi pfestaveni zabéru [5] pomoci funkénich tlacitek F1 a F2 [1] nastavuje ovladaci
jednotka automaticky QUANTRON-K2 otacky disku [2], polohu davkovaciho hra-
ditka [4] (v zavislosti na rychlosti jizdy) a omezovaci plechy Sifky rozmetani [3].

Rozmetadlo zimni sluzby bez funkce Hydraulicky pohon (Q, Q-100, Q-200)
e Neékolikrat stisknéte tlacitko L/P, aZ se na displeji objevi symboly [1] pro na-
staveni zabéru.

Pfi pfestaveni zabéru [5] pomoci funkénich tlaCitek F1 a F2 [1] nastavuje ovladaci
jednotka automaticky QUANTRON-K2 polohu davkovaciho hraditka [4]
(v zavislosti na rychlosti jizdy) a omezovaci plechy Sitky rozmetani [3].

5.3 Hraditko

Kdyz pfestavite hraditko na rozmetadle zimni sluzby (zaviena poloha), zobrazi
se na provozni obrazovce ovladaci jednotky QUANTRON-K2 symbol.

e Viz obrazek 2.3 v podkapitole 2.4: Displej, strana 9.

OZNAMENI

Hraditko nelze pomoci ovladaci jednotky QUANTRON-K2 Fidit. Symbol na pro-
vozni obrazovce slouZi jen pro informaci.

e DodrZujte navod k obsluze rozmetadla zimni sluzby AXEO a zejména kapi-
tolu Nastaveni stroje.
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5.4

72

Rozmetani s provoznim rezimem AUTO km/h

V provoznim rezimu AUTO km/h fidi ovladaci jednotka automaticky polohu dav-
kovaciho hraditka na zakladé signalu rychlosti.

1. Zapnéte ovladaci jednotku QUANTRON-K2.
2. Provedeni nastaveni rozmetaného materialu:
e Hustota rozmetani (g/m?)
e Zabér (m)
3. Napliite rozmetany material.

OZNAMENI

Abyste dosahli optimalniho vysledku rozmetani v provoznim rezimu
AUTO km/h, provedte pfed zaCatkem rozmetacich praci zkousku davky.

4. Provedeni zkousky davky pro uréeni faktoru pratoku
nebo
Zjistéte faktor pritoku z davkovaci tabulky.

5. Rucné zadejte faktor pratoku.

6. Stisknéte tlacitko Start/Stop (u funkce Hydraulicky pohon navic tladitko En-
ter).

> Spusti se rozmetaci prace.



Rozmetaci provoz s ovladaci jednotkou QUANTRON-K2 5

5.5 Rozmetani s provoznim rezimem MAN km/h

Kdyz neexistuje zadny signal rychlosti, pracujete v provoznim rezimu MAN km/h.
Zapnéte ovladaci jednotku QUANTRON-K2.

Vyvolejte menu Nastaveni stroje > Provoz AUTO/MAN.

Oznacte polozku menu MAN km/h.

Stisknéte tlacitko Enter.

Zadejte rychlost jizdy.

Stisknéte tlacitko Enter.

No ok, owbd

Provedeni nastaveni rozmetaného materialu:
e Hustota rozmetani (g/m?)

e Zabér(m)

8. Napilite rozmetany material.

OZNAMENI

Abyste dosahli optimalniho vysledku rozmetani v provoznim rezimu MAN km/h,
provedte pfed zaCatkem rozmetacich praci zkousku davky.

9. Provedeni zkouSky davky pro uréeni faktoru pratoku
nebo
Zjistéte faktor pratoku z davkovaci tabulky.
10. Ru¢né zadejte faktor pratoku.
11. Stisknéte tlacitko Start/Stop (u funkce Hydraulicky pohon navic tlacitko Enter).
> Spusti se rozmetaci prace.

OZNAMENI

Bé&hem rozmetacich praci bezpodmine&né dodrzujte zadanou rychlost.
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5.6

74

Rozmetani s provoznim rezimem MAN stupnice

V provoznim rezimu MAN stupnice mlzete béhem rozmetaciho provozu ruéné
zménit otevieni davkovaciho hraditka.

Predpoklad:

Davkovaci hraditko je oteviené (aktivace pomoci tla€itka Start/Stop).

Salz MAN Skala

T F IR

d I \"..I.I".

7=

0 min -1 C— 41 .4 @
30— |

=y s

Obrazek 5.7: Provozni obrazovka MAN stupnice

(1]

© Ve No a bk wdh-=

Zobrazeni aktualni polohy davkovaciho hraditka na stupnici

Zapnéte ovladaci jednotku QUANTRON-K2.

Vyvolejte menu Nastaveni stroje > Provoz AUTO/MAN.

Oznacte polozku menu MAN stupnice.

Stisknéte tlacitko Enter.

Zadejte polohu otvoru davkovaciho hraditka.

Stisknéte tlacitko Enter.

Pfejdéte do provozni obrazovky.

Stisknéte tlaCitko Start/Stop (u funkce Hydraulicky pohon navic tla¢itko Enter).
Spusti se rozmetaci prace.

Chcete-li zménit otvor davkovaciho hraditka, stisknéte funkéni tlacitko F3
nebo F4.

F3: MAN- pro zmenS$eni otvoru davkovaciho hraditka
F4: MAN+ pro zvétSeni otvoru davkovaciho hraditka

OZNAMENI

Pro dosazeni optimalniho vysledku rozmetani i v ruénim provozu doporucuje-
me prevzit hodnoty otvoru davkovaciho hraditka a rychlosti jizdy z davkovaci
tabulky.
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5.7 Rozmetani s funkci zvlastniho rozmetani

e P¥i nastaveni procentualni zmény mnozstvi postupujte podle kapitoly
4.6.3: Zvlastni rozmetani (+%), strana 46.

1. Prejdéte do provozni obrazovky.
Viz 4.2: Navigace uvniti menu, strana 23.

2. Béhem rozmetaci jizdy stisknéte a pridrzte tlacitko Zvlastni rozmetani.
D> Viz 2.3: Ovladaci prvky, strana 7.

> Je aktivovano rozmetani s prednastavenym mnozstvim navic.

OZNAMENI

Mnozstvi navic je rozmetano jen tak dlouho, dokud drzite tlacitko Zvlastni roz-
metani stisknuté.

Salz_GROB AUTO
SFFIANT

[ | — /@
; 120 % e

114 min -1 - 41.4
15 g/m?2
0.0 Km/h
6.0 m AB

akadEEE T

Obrazek 5.8: Zvlastni rozmetani
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5 Rozmetaci provoz s ovladaci jednotkou QUANTRON-K2

5.8 Rozmetani se simulovanou rychlosti

OZNAMENI

Simulovanou rychlost muzete aktivovat pouze v klidovém stavu traktoru.

T %Y
0 I'I'Iil'l._]' [— 41 .4
ON
~e 0.0 Km/h

@ 4.0 m AB

¥ S e S

Obrazek 5.9: Simulovana rychlost
1. Pfejdéte do provozni obrazovky.
Viz 4.2: Navigace uvnitf menu, strana 23

N

V klidovém stavu stisknéte jednou tlacitko Zvlastni rozmetani.
Viz 2.3: Ovladaci prvky, strana 7).

> Na displeji se objevi symbol [1].
> Simulovana rychlost je aktivni.

OZNAMENI

Simulovana rychlost zUstava aktivni, az dokud ji nepfekroci rychlost skute¢na.
Po prekro€eni simulované rychlosti se davkované mnozstvi vypocitava na za-
kladé rychlosti skute¢né.

OZNAMENI

Simulovana rychlost se deaktivuje opétovnym stisknutim tlaCitka Zvlastni roz-
metani.
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5.9 Uprava hustoty rozmetani

Bé&hem rozmetaciho provozu muzete v provozni obrazovce stisknutim funkéniho
tlacitka F3 a F4 upravovat hustotu rozmetani.
Predpoklad

e V submenu Nastaveni rozmetaného materialu > Hustota rozmetani +/-
jste nastavili pozadovanou velikost kroku. Viz 4.5.6: Hustota rozmetani +/-,

strana 38.
Salz_GROB AUTO
T FI ALY
— —
0 min =1 41 .4

15 9/m?2
0.0 KEm-h
6.0 m AB

— IR R

Obrazek 5.10: Uprava hustoty rozmetani
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5 Rozmetaci provoz s ovladaci jednotkou QUANTRON-K2

510 Uprava otacek disku (pouze Hydraulicky pohon)

OZNAMENI

Uprava otagek je mozna jen pfi deaktivované funkci Sitka rozmetani AUTO!

.'ll.I I= I"'-_‘I"\_'

L3 - ks
0 min -1 [— 4 1 . 4

15 q/m?2

0.0 Em~h

@ 4.0 m AD
]}D ]_/EI
M M

[l

@ (| =

Obrazek 5.11: Uprava otadéek disku

1.

Stisknéte tlacitko L/P, az se na displeji zobrazi funkce Otacky +/- nad funké-
nimi tlaCitky F1/F2.

F1: Otacky - pro snizeni otacek disku.

F2: Otacky + pro zvySeni otacek disku
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6.1

Alarmova hlaseni a mozné pficiny

Na displeji ovladaci jednotky QUANTRON-K2 se mohou zobrazovat rlizna alar-
mova hlaseni.

Vyznam alarmovych hlaseni

(@]

HlaSeni na displeji

Vyznam

e Mozna pri€ina

Chyba na davkovacim zafize-
ni, zastavit!

Servopohon pro davkovaci zafizeni nemu-
Ze dosahnout poZzadované hodnoty najeti.

e Ucpani
e 7adné zpétné hlaseni polohy

Max. otevieni! Rychlost nebo
davka pfilis vysoka.

Alarm davkovaciho hraditka

e Je dosazeno maximalni davkovaci ote-
vieni.

e Nastavené davkované mnozstvi pre-
kraCuje maximalni davkovaci otevfeni.

Faktor prutoku je mimo rozsah.

Faktor pratoku musi lezet v rozsahu od
0,40-2,10.

e Nové vypocitany nebo zadany faktor
prutoku lezi mimo pfipustné meze.

Zasobnik prazdny!

Senzor vyprazdnéni hlasi prazdny zasobnik.

Data budou vymazanal
Vymazat = START
Zrusit = ESC

Bezpeclnostni alarm branici neumysinému
vymazani dat.

Hustota rozmetani
Min. nastaveni =5
Max. nastaveni = 40

Upozornéni na rozsah hodnot hustoty roz-
metani pro tajici rozmetané materialy.

e Zadanahodnota lezi mimo pfedepsané
hodnoty.

Hustota rozmetani
Min. nastaveni = 75
Max. nastaveni = 300

Upozornéni na rozsah hodnot hustoty roz-
metani pro zdrsiujici rozmetané materialy.

e Zadanahodnota lezi mimo pfedepsané
hodnoty.

10

Hustota rozmetani
Min. nastaveni = 1
Max. nastaveni = 300

Upozornéni na rozsah hodnot hustoty roz-
metani hnojiva.

e Zadanahodnota lezi mimo pfedepsané
hodnoty.

11

Hustota rozmetani
Min. nastaveni = 1
Max. nastaveni = 10

Upozornéni na rozsah hodnot zabéru.

e Zadanahodnota lezi mimo pfedepsané
hodnoty.
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(@]

HlaSeni na displeji

Vyznam

e Mozna pri€ina

12

Faktor pratoku
Min. nastaveni = 0,40
Max. nastaveni = 2,10

Upozornéni na rozsah hodnot faktoru pra-
toku.

e Zadanahodnota lezi mimo pfedepsané
hodnoty.

13

Chyba pfi pfenosu dat. Zadné
spojeni RS232.

Pfi pfenosu dat do ovladaci jednotky doslo
k chybé.

Data nebyla pfenesena.

14

Chyba omezeni Sitky rozmeta-
ni

Servopohon nemuze dosahnout pozadova-
né hodnoty.

e Ucpani
e Zadné zpétné hlaseni polohy

15

Pamét je plna, nutno vymazat
rozmetany material

Je mozné ulozit maximalné 30 materiald
k rozmetani.

e Zadné dalsi uloZeni neni mozné.

17

Otocit rozmetaci disky bez ak-
tivace.

Existuji impulsy otacek, aniz by byl spustén
pohon rozmetaciho disku, tzn., otacky jsou
vy$Si nez 20 ot./min

18

Aktivovat spusténi rozmetaci-
ho disku stisknutim klavesy
ENTER

Pfed odemknutim vystupu PWM je poloze-
na bezpecnostni otazka

19

Davkovaci hraditko je zaviené.
Vypnéte michadlo.

Davkovaci hraditko je zavifené a senzor
otaCek udava otacky vyssi nez 20 ot./min.

20

Max. otacky dosazeny!
Max. nastaveni = 250

U materiall hruba sul, jemna stl, vihka s,
Stérk a pisek by mély byt otacky vyssi
250 ot./min.

21

Otacky disku nedosazeny.

Hydraulicky motor se nemUze rozbéhnout
na nastavené otacky!

e P¥ilis malo oleje v motoru
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6.2 Odstranéni poruchy/alarmu
6.2.1 Potvrzeni alarmového hlaseni

Alarmové hlaSeni je na displeji zvyraznéno a zobrazuje se spole¢né
s vystraznym symbolem.

MAN kn-h
TN

/ AN
A\

Chvbhba omezeni sirky rozmet
ani

14

Obrazek 6.1: Alarmové hlaseni (pfiklad Sitka rozmetani)

Potvrzeni alarmového hlaseni:
1. Odestrarite pfi¢inu alarmového hlaseni.

Postupuijte pfitom podle navodu k obsluze rozmetadla zimni sluzby a podle
odstavce 6.1: Vyznam alarmovych hlaSeni, strana 79.

2. Stisknéte tlacitko C/100%.
> Alarmové hlaseni zmizi.
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Specialni vybaveni a dopliiky 7

Specialni vybaveni a doplnky

Vyobrazeni Nazev

Kabel GPS a pfijimac¢

Univerzalni drzak

Senzor rychlosti jizdy

Dil¢i sada déliciho kotouce (dopInék sen-
zoru rychlosti jizdy)

Prodluzovaci kabel 4,5 m

DataManager Street
Software pro spravu dokumentace a pfenos
dat
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Rejstiik

Rejstik

C
Cas 55

D
Datum 55

Davkovaci hraditko

Poloha 710

Pfiprava 19

Testovaci body 58-59

Zobrazeni na provozni obrazovce 10
Davkovaci tabulka

zalozeni 40

Denni pocitadlo 25
Displej 7, 9
Dokumentace 28, 50
Zobrazeni na provozni obrazovce 70
Draha 26

E
Elektrické napajeni 6

F

Faktor pratoku 30, 33
vypocet (zkouska davky) 36
Funkéni tlacitko 8

H

Hlavni menu 28, 51-54
Dokumentace 28, 50
Nastaveni rozmetaného materialu 28-29
Nastaveni stroje 28, 41
Rychlé vyprazdnéni 28, 49
Systém/test 28, 55
Tla¢itko Menu 23

Hraditko 58, 71
Zobrazeni na provozni obrazovce 10

HSS
Viz Hraditko

Hustota rozmetani 30-31

Uprava 38, 77

Zobrazeni na provozni obrazovce 10
Hydraulicky pohon 10, 29, 58

Otacky 48

Otacky disku 32, 34, 41

Zkouska davky 35

J
Jas 55
Jazyk 55-56

K
Kalibrace 42

Kartotéka 51-54
Export 63
Import 53
mazani 54
Symbol zaznamenavani 52
Zaznamenavani 51

m

Menu
Navigace 3, 8, 23
Minimalni pratok 65
Symbol 70

N

Napéti 58

Nastaveni hnojiva
Davkovaci tabulka 40

Nastaveni rozmetaného materialu 28-29
Charakteristika 30
Faktor pritoku 30
Hustota rozmetani 30-31
Hustota rozmetani +/- 38
Otacky disku 30
Seznam rozmetanych materialt 30, 39
Zabér 30, 32
Zkouska davky 30, 35-37

Nastaveni stroje 28
Hydraulicky pohon 48
Otacky 48
Otacky disku 41
Provozni rezim 41, 45
simulovana rychlost 41, 47
Sitka rozmetani AUTO 41, 48
Traktor 41
TyC&ovy mechanismus 41, 46
Zvlastni rozmetani 41, 46

Navigace
Tladitka 8



Rejstiik

(0]

obrazu rozmetani
asymetricky 69
symetricky 70

Obsluha 271-63

Omezeni Sifky rozmetani 10
1 servopohon 67-68
2 servopohony 69

Omezovaci plech §itky rozmetani
aktivace 46
Poloha 710
Testovaci body 58
Otacky disku 32, 34
HydroControl 78
Zména 41

Ovladaci jednotka
Displej 9
Drzak 6, 15
Elektrické napajeni 6
Montaz 13
obsluha 21-63
Ovladaci panel 6
Ovladaci prvky 7
podporované verze AXEO 5
Prehled 6
Pfehled menu 12
Pfehled pfipojek 16-18
Pfipojka 13—15
Softwarova verze 21
Struktura 5
Vyrobni Cislo stroje 15
zapnuti 21

P
Plocha 26

Poditadla

Pocitadlo celkovych dat 55
Poditadlo 24

Den/Sezbéna 25

Zbytek 24
Pokyny

Uzivatel 1

Vyobrazeni 1

Vystrazné pokyny 17
Pfenos dat 55

Pfipojka 13, 15
Elektrické napéjeni 13
Pfiklad 71618
Rychlost 14
Zasuvka 13

Provozni obrazovka 9

Provozni rezim 10, 41, 45
AUTO km/h 72
MAN km/h 73
MAN stupnice 74

R

Rozmetaci disk
Otacky 30, 32, 34
otacky 10
Uprava otagek 41, 48, 78
Rozmetaci provoz 65
AUTO km/h 72
Den/Sezéna 24-25
Hydraulicky pohon 78
MAN km/h 73
MAN stupnice 74
Minimalni pritok 65
simulovana rychlost 76
Uprava hustoty rozmetani 77
Uprava 8itky rozmetani 67, 71
Zvlastni rozmetani 75
Rozmetany material 21
Charakteristika 30
Nazev 11, 30
Rychlé vyprazdnéni 28, 49
Rychlost 14, 35
Kalibrace 42
simulovana ~ 47, 76

S

SBB
Viz Omezovaci plech Sifky rozmetani

Servis 55
Seznam rozmetanych materiald 30, 39
Sezoéna 25

simulovana rychlost

Symbol 10

Viz rychlost
Sitka rozmetani AUTO 32, 34, 41, 48
Software

Verze 21



Rejstiik

Specialni funkce Tlacitko Enter 8
Zadani hodnoty 63 Tlagitko menu 8
Zadani textu 62 Traktor 41
Systém/test 28, 55-56, 58 Pozadavek 13
Cas 55 Ty&ovy mechanismus 41, 46, 67-68
Datum 55
Jas 55 U
Jazyk 55 UzZivatel
Poditadlo celkovych dat 55 Pokyny 1
Pfenos dat 55
Servis 55 "4
Test/diagnostika 55 Volba zobrazeni 10, 55, 57

Volba zobrazeni 55, 57 . . .
Vystrazné pokyny

T Vyznam 1
Test/diagnostika 58 Z
Ef;’;;ll’scggrad'tko 58-59 Zabér 30, 32, 67, 71
L, Sitka rozmetani AUTO 71
Hydraulicky pohon 58
Napéti 58 Zadani hodnoty 63
Omezovaci plech $itky rozmetani 58 Zadani textu 62
Testovaci body 58 mazani 62
Tlagitko Zbytek 24, 26
Enter 8 Zkouska davky 30, 35-37
ESC 8 Hydraulicky pohon 35
Funkéni tlacitko 8 Rychlost 35
kg 8, 24 Vypodet faktoru pritoku 36
L/P 8, 69 Zobrazovaci pole 10, 57
Menu 8, 23 e .,
Start/Stop 7 ZvIa’stnl rozmetani 7, 41
Tlagitka se Sipkami 8 Uprava 46 ,
ZAPNYP 7 Zobrazeni na provozni obrazovce 10

Zvlastni rozmetani 7
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Zaruka a garance

Zaruka a garance

Stroje RAUCH se vyrabéji modernimi vyrobnimi metodami a s nejvyssi peclivosti
a prochazeji mnoha kontrolami.

Proto poskytuje spole¢nost RAUCH 12mésicni zaruku, jsou-li spinény nasledujici
podminky:

e Zaruka zacina datem zakoupeni.

® Zaruka se vztahuje na vady materialu a provedeni. Za cizi vyrobky (hydrauli-
ka, elektronika) ru€ime jen v ramci zaruky pfislusného vyrobce. B&€hem z&-
ruéni doby se vady provedeni a materidlu bezplatné odstrarnuji vyménou
nebo opravou postizenych soucasti. Jina prava, resp. prava nad tento ramec,
napf. naroky na odstoupeni od smlouvy, sniZzeni ceny nebo nahradu skod,
které nevzniknou na pfedmétu dodavky, jsou vyslovné vylou€ena. Zaruéni
vykony provadéji autorizované servisy, zastoupeni spolec¢nosti RAUCH nebo
pfimo vyrobce.

® Ze zarucniho pInéni jsou vyjmuty nasledky pfirozeného opotiebeni, znecisté-
ni, koroze a vSechny vady, které vzniknou v dusledku nespravné manipulace
nebo vnéjSich vliva. PFi provedeni oprav vilastnimi silami a pfi zménach origi-
nalniho stavu zaruka zanika. Zaru¢ni narok zanika, kdyz nejsou pouZity ori-
ginalni nahradni dily RAUCH. Dodrzujte v tomto ohledu navod k obsluze. V
pfipadé jakychkoli pochybnosti se obratte nase zastoupeni nebo pfimo na
vyrobce. Zaruéni naroky musi byt uplatnény u vyrobce nejpozdéji do 30 dn
po vzniku Skody. Uvedte datum zakoupeni a Cislo stroje. Opravy podle zaru-
ky smi provadét autorizované servisy az po dohodé se spole¢nosti RAUCH
nebo jejim oficialnim zastoupenim. Zaruéni prace neprodluzuji zaruéni [hitu.
Chyby pfepravy nejsou chybami vyrobce a nespadaiji proto pod jeho zaruéni
povinnost.

e Naroky na nahradu Skod, které nevzniknou pfimo na strojich RAUCH, jsou
vylou€eny. Zaroven je vylou¢eno ru€eni za nasledné skody v dusledku chyb
rozmetani. Zmény na strojich RAUCH provedené vlastnimi silami mohou vést
k naslednym Skodam a vylu€uji ru€eni dodavatele s ohledem na tyto Skody.
Pfi umyslu nebo hrubé nedbalosti majitele nebo vedouciho pracovnika a v
pfipadech, kdy je rueni pfedepsano zakonem o ru€eni za vécné vady pfi
chybach pfedmétu dodavky s ohledem na poskozeni osob nebo véci v sou-
kromém uzivani, toto vylou€eni ru€eni dodavatele neplati. Neplati také pfi
chybach vlastnosti, které jsou vyslovné pfislibeny, pokud byl takovy pfislib
zamyslen k tomu, aby poijistil objednatele proti Skodam, které nevzniknou pfi-
mo na samotném predmétu dodavky.



@
RAULK

POWER FOR PRECISION

RAUCH Landmaschinenfabrik GmbH

Landstrafle 14 - D-76545 Sinzheim

= Victoria-Boulevard E200 - D-77836 Rheinmiinster

Phone +49 (0) 7221/985-0 - Fax +49 (0) 7221/985-200
info@rauch.de - www.rauch.de - wap.rauch.de




	Úvod
	Technická vylepšení

	1 Pokyny pro uživatele
	1.1 Informace o tomto návodu k obsluze
	1.2 Informace o grafické úpravě
	1.2.1 Význam výstražných pokynů
	1.2.2 Návody a pokyny
	1.2.3 Výčty
	1.2.4 Odkazy
	1.2.5 Hierarchie menu, tlačítka a navigace


	2 Konstrukce a funkce
	2.1 Přehled podporovaných verzí AXEO
	2.2 Konstrukce ovládací jednotky – přehled
	2.3 Ovládací prvky
	2.4 Displej
	2.5 Strukturální přehled menu

	3 Montáž a instalace
	3.1 Požadavky na traktor
	3.2 Přípojky, zásuvky
	3.2.1 Elektrické napájení
	3.2.2 Konektor 7pólový

	3.3 Připojení ovládací jednotky
	3.4 Příprava dávkovacího hradítka

	4 Obsluha QUANTRON-K2
	4.1 Zapnutí ovládací jednotky
	4.2 Navigace uvnitř menu
	4.3 Počitadlo
	4.3.1 Den/Sezóna
	4.3.2 Zobrazení zbytku

	4.4 Hlavní menu
	4.5 Nastavení rozmetaného materiálu
	4.5.1 Hustota rozmetání
	4.5.2 Záběr
	4.5.3 Faktor průtoku
	4.5.4 Otáčky disku (volitelný doplněk Hydraulický pohon)
	4.5.5 Zkouška dávky
	4.5.6 Hustota rozmetání +/-
	4.5.7 Seznam rozmetaných materiálů

	4.6 Nastavení stroje
	4.6.1 Kalibrace rychlosti
	4.6.2 Provoz AUTO/MAN
	4.6.3 Zvláštní rozmetání (+%)
	4.6.4 Tyčový mechanismus (volitelný)
	4.6.5 Simulovaná rychlost
	4.6.6 Šířka rozmetání AUTO
	4.6.7 Otáčky +/- (volitelný doplněk Hydraulický pohon)

	4.7 Rychlé vyprázdnění
	4.8 Dokumentace
	4.8.1 Výběr dokumentace
	4.8.2 Spuštění zaznamenávání
	4.8.3 Zastavení zaznamenávání
	4.8.4 Import a export dokumentace
	4.8.5 Vymazání dokumentace

	4.9 Systém/test
	4.9.1 Nastavení jazyka
	4.9.2 Volba zobrazení
	4.9.3 Test/diagnostika
	4.9.4 Přenos dat
	4.9.5 Počitadlo celkových dat
	4.9.6 Servis
	4.9.7 Info

	4.10 Speciální funkce
	4.10.1 Zadání textu
	4.10.2 Zadávání hodnot pomocí kurzorových tlačítek


	5 Rozmetací provoz s ovládací jednotkou QUANTRON-K2
	5.1 Minimální průtok
	5.2 Úprava šířky rozmetání během rozmetacího provozu
	5.2.1 Rozmetadlo zimní služby se servopohonem pro omezení šířky rozmetání
	5.2.2 Rozmetadlo zimní služby s dvěma servopohony pro omezení záběru (funkce Šířka rozmetání AUTO deaktivovaná)
	5.2.3 Úprava záběru s funkcí Šířka rozmetání AUTO

	5.3 Hradítko
	5.4 Rozmetání s provozním režimem AUTO km/h
	5.5 Rozmetání s provozním režimem MAN km/h
	5.6 Rozmetání s provozním režimem MAN stupnice
	5.7 Rozmetání s funkcí zvláštního rozmetání
	5.8 Rozmetání se simulovanou rychlostí
	5.9 Úprava hustoty rozmetání
	5.10 Úprava otáček disku (pouze Hydraulický pohon)

	6 Alarmová hlášení a možné příčiny
	6.1 Význam alarmových hlášení
	6.2 Odstranění poruchy/alarmu
	6.2.1 Potvrzení alarmového hlášení


	7 Speciální vybavení a doplňky
	Rejstřík
	Záruka a garance


<<
  /ASCII85EncodePages false
  /AllowTransparency false
  /AutoPositionEPSFiles true
  /AutoRotatePages /All
  /Binding /Left
  /CalGrayProfile (Gray Gamma 2.2)
  /CalRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CalCMYKProfile (U.S. Web Coated \050SWOP\051 v2)
  /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CannotEmbedFontPolicy /Warning
  /CompatibilityLevel 1.7
  /CompressObjects /All
  /CompressPages true
  /ConvertImagesToIndexed true
  /PassThroughJPEGImages true
  /CreateJobTicket false
  /DefaultRenderingIntent /Default
  /DetectBlends true
  /DetectCurves 0.1000
  /ColorConversionStrategy /sRGB
  /DoThumbnails false
  /EmbedAllFonts true
  /EmbedOpenType false
  /ParseICCProfilesInComments true
  /EmbedJobOptions true
  /DSCReportingLevel 0
  /EmitDSCWarnings false
  /EndPage -1
  /ImageMemory 1048576
  /LockDistillerParams false
  /MaxSubsetPct 100
  /Optimize true
  /OPM 1
  /ParseDSCComments true
  /ParseDSCCommentsForDocInfo true
  /PreserveCopyPage true
  /PreserveDICMYKValues true
  /PreserveEPSInfo false
  /PreserveFlatness true
  /PreserveHalftoneInfo false
  /PreserveOPIComments false
  /PreserveOverprintSettings true
  /StartPage 1
  /SubsetFonts true
  /TransferFunctionInfo /Apply
  /UCRandBGInfo /Remove
  /UsePrologue false
  /ColorSettingsFile ()
  /AlwaysEmbed [ true
    /Arial-Black
    /Arial-BoldItalicMT
    /Arial-BoldMT
    /Arial-ItalicMT
    /ArialMT
    /ArialNarrow
    /ArialNarrow-Bold
    /ArialNarrow-BoldItalic
    /ArialNarrow-Italic
    /ArialUnicodeMS
    /MS-Gothic
    /MS-UIGothic
    /ReinischSymbol
  ]
  /NeverEmbed [ true
    /Arial-BlackItalic
    /CenturyGothic
    /CenturyGothic-Bold
    /CenturyGothic-BoldItalic
    /CenturyGothic-Italic
    /CourierNewPS-BoldItalicMT
    /CourierNewPS-BoldMT
    /CourierNewPS-ItalicMT
    /CourierNewPSMT
    /Georgia
    /Georgia-Bold
    /Georgia-BoldItalic
    /Georgia-Italic
    /Impact
    /LucidaConsole
    /Tahoma
    /Tahoma-Bold
    /TimesNewRomanMT-ExtraBold
    /TimesNewRomanPS-BoldItalicMT
    /TimesNewRomanPS-BoldMT
    /TimesNewRomanPS-ItalicMT
    /TimesNewRomanPSMT
    /Trebuchet-BoldItalic
    /TrebuchetMS
    /TrebuchetMS-Bold
    /TrebuchetMS-Italic
    /Verdana
    /Verdana-Bold
    /Verdana-BoldItalic
    /Verdana-Italic
  ]
  /AntiAliasColorImages false
  /CropColorImages true
  /ColorImageMinResolution 150
  /ColorImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleColorImages true
  /ColorImageDownsampleType /Bicubic
  /ColorImageResolution 150
  /ColorImageDepth -1
  /ColorImageMinDownsampleDepth 1
  /ColorImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeColorImages true
  /ColorImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterColorImages true
  /ColorImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /ColorACSImageDict <<
    /QFactor 0.76
    /HSamples [2 1 1 2] /VSamples [2 1 1 2]
  >>
  /ColorImageDict <<
    /QFactor 0.76
    /HSamples [2 1 1 2] /VSamples [2 1 1 2]
  >>
  /JPEG2000ColorACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 15
  >>
  /JPEG2000ColorImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 15
  >>
  /AntiAliasGrayImages false
  /CropGrayImages true
  /GrayImageMinResolution 150
  /GrayImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleGrayImages true
  /GrayImageDownsampleType /Bicubic
  /GrayImageResolution 150
  /GrayImageDepth -1
  /GrayImageMinDownsampleDepth 2
  /GrayImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeGrayImages true
  /GrayImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterGrayImages true
  /GrayImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /GrayACSImageDict <<
    /QFactor 0.76
    /HSamples [2 1 1 2] /VSamples [2 1 1 2]
  >>
  /GrayImageDict <<
    /QFactor 0.76
    /HSamples [2 1 1 2] /VSamples [2 1 1 2]
  >>
  /JPEG2000GrayACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 15
  >>
  /JPEG2000GrayImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 15
  >>
  /AntiAliasMonoImages false
  /CropMonoImages true
  /MonoImageMinResolution 1200
  /MonoImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleMonoImages true
  /MonoImageDownsampleType /Bicubic
  /MonoImageResolution 1200
  /MonoImageDepth -1
  /MonoImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeMonoImages true
  /MonoImageFilter /CCITTFaxEncode
  /MonoImageDict <<
    /K -1
  >>
  /AllowPSXObjects true
  /CheckCompliance [
    /None
  ]
  /PDFX1aCheck false
  /PDFX3Check false
  /PDFXCompliantPDFOnly false
  /PDFXNoTrimBoxError true
  /PDFXTrimBoxToMediaBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXSetBleedBoxToMediaBox true
  /PDFXBleedBoxToTrimBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXOutputIntentProfile (None)
  /PDFXOutputConditionIdentifier ()
  /PDFXOutputCondition ()
  /PDFXRegistryName ()
  /PDFXTrapped /False

  /CreateJDFFile false
  /Description <<


    /CHS <FEFF4f7f75288fd94e9b8bbe5b9a521b5efa7684002000410064006f006200650020005000440046002065876863900275284e8e55464e1a65876863768467e5770b548c62535370300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200036002e003000204ee553ca66f49ad87248672c676562535f00521b5efa768400200050004400460020658768633002>
    /CHT <FEFF4f7f752890194e9b8a2d7f6e5efa7acb7684002000410064006f006200650020005000440046002065874ef69069752865bc666e901a554652d965874ef6768467e5770b548c52175370300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200036002e003000204ee553ca66f49ad87248672c4f86958b555f5df25efa7acb76840020005000440046002065874ef63002>
    /CZE <>
    /DAN <>
    /ESP <>
    /ETI <>
    /FRA <>



    /HUN <>
    /ITA (Utilizzare queste impostazioni per creare documenti Adobe PDF adatti per visualizzare e stampare documenti aziendali in modo affidabile. I documenti PDF creati possono essere aperti con Acrobat e Adobe Reader 6.0 e versioni successive.)
    /JPN <>
    /KOR <FEFFc7740020c124c815c7440020c0acc6a9d558c5ec0020be44c988b2c8c2a40020bb38c11cb97c0020c548c815c801c73cb85c0020bcf4ace00020c778c1c4d558b2940020b3700020ac00c7a50020c801d569d55c002000410064006f0062006500200050004400460020bb38c11cb97c0020c791c131d569b2c8b2e4002e0020c774b807ac8c0020c791c131b41c00200050004400460020bb38c11cb2940020004100630072006f0062006100740020bc0f002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200036002e00300020c774c0c1c5d0c11c0020c5f40020c2180020c788c2b5b2c8b2e4002e>
    /LTH <>
    /LVI <>
    /NLD (Gebruik deze instellingen om Adobe PDF-documenten te maken waarmee zakelijke documenten betrouwbaar kunnen worden weergegeven en afgedrukt. De gemaakte PDF-documenten kunnen worden geopend met Acrobat en Adobe Reader 6.0 en hoger.)
    /NOR <>
    /POL <>
    /PTB <>


    /SKY <>

    /SUO <>
    /SVE <>
    /TUR <>

    /ENU (Use these settings to create Adobe PDF documents suitable for reliable viewing and printing of business documents.  Created PDF documents can be opened with Acrobat and Adobe Reader 6.0 and later.)
    /DEU <>
  >>
>> setdistillerparams
<<
  /HWResolution [300 300]
  /PageSize [651.969 878.740]
>> setpagedevice


