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Peclive si prectéte pred
uvedenim do provozu!
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dalsi pouziti!

Tento navod k obsluze a montazi je
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dokumentovat, ze byl navod k obsluze a Pavodnim navodem
montazi byl dodén se strojem a predan S BEUEET
zakaznikovi. 5901317-€-cs-0312
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Uvod

Vazeny zakazniku,
zakoupenim ovladaci jednotky QUANTRON-K pro jednokotou€ové rozmetadlo hnojiva AXEO jste
projevili divéru v nas vyrobek. Mnohokrat dékujeme! Tuto diivéru nezklameme. Pofidili jste si vy-

konnou a spolehlivou ovladaci jednotku. Pokud navzdory pfedpokladim nastanou problémy:
NaSe zdkaznicka sluzba je tu vZzdy pro Vas.

L]

e —

Zadame Vas, abyste si pred uvedenim do provozu pozorné pieéetli tento navod k obsluze
a navod k obsluze jednokotou¢ového rozmetadla a dodrzovali pfrislusné pokyny.

V tomto navodu mohou byt popsany také soucasti vybaveni a doplnky, které nepatfi do vybavy
Vasi ovladaci jednotky.

Méjte na paméti, Zze v pfipadé Skod, které vzniknou v disledku chyb obsluhy nebo nespravného
pouziti, nemizeme uznat Zadné zarucni naroky.

A POZOR

Vyrobni ¢islo ovladaci jednotky a jednokotouc¢ového rozmetadla

iji vyzaduje vasi pozornost.
Ovladaci jednotka QUANTRON-K je od vyrobce kalibrovana na jednokoto-
ucové rozmetadlo, s kterym byla dodana. Bez dodate¢né kalibrace nemuze byt
pfipojena k jinému jednokotouc¢ovému rozmetadlu.

Zapiste si vyrobni Cislo ovladaci jednotky a jednokotouc¢ového rozmetadla na
toto misto. Pfi pfipojeni ovladaci jednotky k jednokotouc¢ovému rozmetadiu
musite tato Cisla zkontrolovat.

Vyrobni &islo ovladaci jednotky QUANTRON-K: Vyrobni €islo AXEO: Rok vyroby:
Technicka vylepseni

Usilujeme o neustalé vylepsovani nasich vyrobku. Proto si vyhrazujeme pravo provadét
bez pfedchoziho upozornéni vSechna vylepseni a zmény, které na vyrobcich povazujeme
za nutné, aniz bychom byli povinni tato vylepSeni nebo zmény provést také na jiz proda-
nych strojich.

Ochotné Vam odpovime na vSechny pfipadné dotazy.
S pratelskym pozdravem

RAUCH

Landmaschinenfabrik GmbH
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1.1

1.2

1.21

Pokyny pro uzivatele

O tomto navodu k obsluze

Tento navod k obsluze je souéasti ovladaci jednotky QUANTRON-K.

Navod k obsluze obsahuje dulezité pokyny pro bezpeénou, spravnou a hospo-
darnou obsluhu a udrzbu ovladaci jednotky. Jeho dodrzovani pomaha pred-
chazet riznym nebezpecim, snizit naklady na opravy, zkratit doby vypadk( a
zvysit spolehlivost a Zivotnost stroje.

Cela dokumentace musi byt ulozena na misté pouzivani ovladaci jednotky (napf.
v kabiné traktoru).

Navod k obsluze nenahrazuje vasi vlastni odpovédnost jako provozovatele a
obsluzného personalu ovladaci jednotky QUANTRON-K.

Pokyny ke grafické upravé

Vyznam vystraznych pokynt

V tomto navodu se systematicky pouZzivaji vystrazné pokyny s ohledem na za-
vaznost nebezpedi a pravdépodobnost jeho vyskytu.

Vystrazné znacky upozorfiuji na zbytkova nebezpedi pfi zachazeni s ovladaci
jednotkou, ktera nelze konstrukéné odstranit. Pouzité bezpe&nostni pokyny jsou
zde strukturovany takto:

Signalni slovo

Symbol Vysvétleni

Priklad

Popis zdroji nebezpeci
& Popis nebezpeci a moznych nasledka.
Nedodrzeni téchto vystraznych pokynl vede k tézkym zranénim,
pfipadné s nasledkem smrti.
P Opatreni pro eliminaci nebezpedi.
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Stupné nebezpedi vystraznych pokynt

Stupefi nebezpedi je oznagen signalnim slovem. Stupné nebezpeéi jsou klasifi-
kovany nasledujicim zpusobem:

VAN

A NEBEZPECI

Druh a zdroj nebezpedi

Tento pokyn varuje pfed bezprostifedné hrozicim nebezpe€im pro
zdravi a Zivot osob.

Nedodrzeni téchto vystraznych pokynl vede k tézkym zranénim,
pfipadné s nasledkem smrti.

» Bezpodminecné dodrzujte popsana opatfeni na ochranu
pfed timto nebezpe&im.

A VAROVANI

Druh a zdroj nebezpeci

Tento pokyn varuje pfed moznou nebezpecnou situaci pro zdravi
osob.

Nedodrzeni téchto vystraznych pokynu vede k tézkym zranénim.

» Bezpodminecné dodrzujte popsana opatfeni na ochranu
pfed timto nebezpedim.

VAN

A UPOZORNENI

Druh a zdroj nebezpedi

Tento pokyn varuje pfed moZnou nebezpeénou situaci pro zdravi
osob nebo pfed mozZnosti hmotnych, popF. ekologickych Skod.

Nedodrzeni téchto vystraznych pokynu vede k poskozeni vyrobku
nebo ke Skodam na okolnim prostfedi.

» Bezpodminec¢né dodrzujte popsana opatieni na ochranu
pfed timto nebezpedim.

OZNAMENI

VSeobecné pokyny obsahuji tipy pro pouzivani a obzvlast uzite¢né informace,
avSak bez vystrahy pfed ohrozenim.
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1.2.2 Navody a pokyny

Pracovni kroky provadéné obsluhou jsou vypsany ve formé Cislovaného sezna-
mu.

1. Pracovni pokyn, krok 1
2. Pracovni pokyn, krok 2

Postupy, které zahrnuji pouze jediny krok, nejsou Cislované. Totéz plati pro pra-
covni kroky, u kterych neni nezbytné pfedepsano poradi jejich provadéni.

Pfed témito navody je uvedena odrazka:
e Pracovni pokyn.

1.2.3 Vycty
Vycty bez stanoveného pofadi se uvadéji jako seznamy s odrazkami (aroven 1)
a poml¢kami (uroven 2):
e Vlastnost A
- BodA

- BodB
e Vlastnost B

1.2.4 Odkazy

Odkazy na jina mista v textu dokumentu jsou uvedeny s Cislem odstavce, textem
nadpisu a strankou:

e DodrZujte také kapitolu Bezpe€nost na strané 5.

Odkazy na dal3i dokumenty jsou uvedeny jako upozornéni nebo pokyny bez
prfesneého udaje kapitoly nebo stranky:

e DodrZujte také pokyny v navodu k obsluze od vyrobce kloubového hfidele.
1.2.5 Hierarchie menu, tla¢itka a navigace

Jednotlivd submenu jsou polozky uvedené v okné hlavniho menu.

V submenu jsou uvedeny polozky menu, v kterych provadite nastaveni (vybéro-
vé seznamy, zadavani textll nebo C&isel, spousténi funkci).

Ruzna menu a tladitka ovladaci jednotky jsou zobrazena tuéné:
e Oznacené submenu miizete vyvolat stisknutim klavesy Enter.

Hierarchie a cesta k poZadované poloZzce menu jsou oznaceny Sipkou > mezi
submenu a polozkou, resp. poloZzkami menu:

e Systém/Test > Test/Diagnostika > Napéti znamena, ze se dostanete k po-
loZzce menu Napéti pfes submenu Systém / Test a polozku menu
Test / Diagnostika.

- Sipka > odpovida potvrzeni klavesou Enter.
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Konstrukce a funkce

2 Konstrukce a funkce

2.1 Piehled podporovanych verzi AXEO

Funkce a volby

AXEO

Elektronicka regulace rozmetaného
mnozstvi

AXEO 2.1 Q

AXEO 2.1 Q-100
AXEO 2.1 Q-100 HC
AXEO 6.1 Q

AXEO 6.1 Q-100
AXEO 6.1 Q-100 HC
AXEO 18.1 Q

AXEO 18.1 Q-200
AXEO 18.1 Q-200 HC
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2.2

Konstrukce ovladaci jednotky — prehled

Obrazek 2.1:

Ovladaci jednotka QUANTRON-K

(@]

Oznaceni

Funkce

Datova pfipojka
V24

Sériové rozhrani (RS232) s protokolem LH 5000 a
ASD, vhodné k pfipojeni kabelu Y-RS232 pro propo-
jeni s externim terminalem.

Konektor 8pdlovy

Konektor (DIN 9684-1 / ISO 11786) k pfipojeni
7polového kabelu na 8pdlovy pro senzor rychlosti.

Konektor kabelu
stroje

39pdblovy konektor pro pfipojeni kabelu stroje k pis-
tovym ovladacim.

Elektrické napajeni

3polovy konektor podle normy DIN 9680/ 1ISO 12369
pro pfipojeni elektrického napajeni.

Drzak pfistroje

Upevnéni ovladaci jednotky na traktoru.

Ovladaci panel

Sestavajici z tlaCitek pro obsluhu stroje a displeje k
zobrazovani provoznich obrazovek.
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23 Ovladaci prvky, tlacitka

k
A

Obrazek 2.2: Ovladaci panel na pfedni strané pfistroje

OZNAMENI

Navod k obsluze popisuje funkce ovladaci jednotky QUANTRON-K od softwa-

rové verze 1.00.00.

C. | Oznaéeni tlaéitka | Funkce
1 Start/Stop Spusténi, resp. zastaveni rozmetani.
2 Vymazani/reset e Vymazani zadani ve vstupnim poli
e Potvrzeni alarmovych hlaseni
3 Vlevo/vpravo Pfepinani mezi tfemi moznostmi nastaveni omezova-
cich plechu Sifky rozmetani.
e VLlevo
e VpRavo
e VLevo + vpRavo
Nebo podle konfigurace tato nastaveni:
e Zabér
e Otacky
4 Menu Pfepinani mezi provozni obrazovkou a hlavnim me-
nu. Pfepnuti z menu do provozni obrazovky.




2

Konstrukce a funkce

C. |Oznaéeni tlagitka| Funkce
5 ESC ZruSeni zadani, resp. sou€asny navrat do pfedchozi-
ho menu.
6 Navigaéni panel |4 Sipkova tlaéitka a tlaéitko Enter pro navigaci v
menu a vstupnich polich.
e Sipkova tlagitka pro pohyb kurzoru na displeji
nebo pro oznaceni vstupniho pole.
e Tlacitko Enter pro potvrzeni zadani.
7 Funkeni tlaCitka | Volba funkci zobrazenych pomoci funkéniho tlacitka
F1azF4 na displeji.
8 Odpracovano e Zobrazeni zbytkového mnozstvi, které se jesté
nachazi v zasobniku.
e Odpracovano
e kg zbytek
e Ujeta draha
9 Displej Zobrazeni provoznich obrazovek a dalSich informaci.
10 |Zap/Vyp Zapnuti a vypnuti pFistroje.
11 Specialni rozme- | e Prorozmetani s pfednastavenym specialnim roz-
tani metanym mnozstvim (procentualni mnozstvi na-
vic béhem normalniho rozmetaciho provozu).
e Pro rozmetani se simulovanou rychlosti (pfijezd
ke kfizovatce).




Konstrukce a funkce 2

Displej

Displej zobrazuje aktualni stavové informace a moznosti vybéru a zadani ovlada-
ci jednotky.

Podstatné informace o provozu jednokotou¢ového rozmetadla se zobrazuji v
provozni obrazovce.

Popis provozni obrazovky

OZNAMENI

Pfesny vzhled provozni obrazovky zavisi na aktualné zvolenych nastavenich,

viz kapitola 4.10.2: Volba zobrazeni, strana 62.

@

—0250 1/min

/’

EHRROEEE

Obrazek 2.3: Displej ovladaci jednotky (pfiklad provozni obrazovky)
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Symboly a indikace ve vzorové obrazovce maji nasledujici vyznam:

Symbol/indikace

Vyznam (ve vyobrazeném pfikladu)

Provozni rezim

Indikace nastaveného provozniho rezimu (MAN stup-
nice, MAN km/h, AUTO)

Dokumentace

Symbol se zobrazuje, jakmile je spusténa dokumen-
tace.

Poloha pravého
omezovaciho ple-
chu Sifky rozmeta-
ni

Okamzita poloha otvoru omezovaciho plechu Sifky
rozmetani vpravo, rozdélena do 5 pozic.

Mnozstvi navic pro
specialni rozmeta-
ni

Béhem stisknuti tladitka Specialni rozmetani (viz
Obrazek 2.2) se rozmeta zde zobrazené procentual-
ni mnozstvi navic.

Poloha davkovaci-
ho hraditka

Zobrazeni polohy davkovaciho hraditka v rozsahu od
0 do 56.

Hraditko otevrit/za-
VFit

Symbol se zobrazuje, jakmile se hraditko nenachazi
v oteviené poloze.

Davk. hraditko ote-
viit/zavfit

Ramecek je vyplnény ¢erné, pokud je davk. hraditko
oteviene.

Hustota rozmetani

Nastaveni hustoty rozmetani nahoru (+) a dolt (-).

Uprava rozmetani

Zde muzete nastavovat omezovaci plechy §ifky roz-
metani v 5 stupnich. Podle konfigurace se nabizeji
nasledujici mozZnosti nastaveni:

e Jen vpravo

e Jenvlevo

e Vpravo a vlevo najednou

Nebo podle konfigurace tato nastaveni:
e Zabér

e Otacky

10

v zobrazovacim
poli

Individualné pfifaditelné zobrazovaci pole, zde Sifka
rozmetani: Udava nastavenou Sifku rozmetani v me-
trech (m).

11

v zobrazovacim
poli

Individualné pfifaditelné zobrazovaci pole, zde rych-
lost: Udava skute¢nou rychlost v kilometrech za hodi-
nu (km/h).

12

Hustota rozmetani

Udava nastavenou hustotu rozmetani v gramech na
tveredny metr (g/m?).

13

Simulovana rych-
lost

Symbol udava, Ze je simulovana rychlost aktivni.

14

Vystrazny symbol
Minimalni pratok

Vystrazny symbol udava, Ze pracujete s minimalnim
pritokem 5 kg/min.
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C. |Symboliindikace |Vyznam (ve vyobrazeném piikladu)
15 | Otacky diskad Symbol ukazuje ve varianté HydroControl okamzité
otacky rozmetaciho disku.

16 | Poloha levého Okamzita poloha otvoru omezovaciho plechu Sifky
omezovaciho ple- | rozmetani vlevo, rozdélena do 5 pozic.
chu Sifky rozmeta-
ni

17 | Symbol pfiprave- | Symbol se zobrazuje, jakmile je jednokotoucové roz-
nosti k provozu metadlo pfipravené k provozu.

18 | Rozmetany materi-| Zobrazeni nastaveného rozmetaného materialu. Indi-

al

kace je omezena na 10 znakd.

1"
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Strukturalni prehled menu

2.5
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3 Montaz a instalace

3.1 Pozadavky na QUANTRON-K

Pfed montazi ovladaci jednotky zkontrolujte, jestli traktor splfiuje nasledujici po-
Zadavky:

e Minimalni napéti 11 V musi vzdy byt zaruceno, i kdyz je pfipojeno vice spo-
tfebiCl soucasné (napf. klimatizace, svétlo).

e Otacky vyvodové hfidele jsou nastavitelné na 540 ot./min a musi se dodrzo-
vat (zakladni pfedpoklad pro spravny zabér).

OZNAMENI

U traktoru bez pfevodovky faditelné pod zatizenim musi byt rychlost vozidla po-
moci spravného prevodového stupné zvolena tak, aby odpovidaly otaCkam vy-
vodové hfidele 540 ot./min.

e 7polova zasuvka (DIN 9684-1/ISO 11786). Pomoci této zasuvky dostava
ovladaci jednotka impuls skute¢né rychlosti jizdy.

OZNAMENI

7podlova zasuvka pro QUANTRON-K a senzor rychlosti jizdy se dodava jako
sada pro dodate¢nou montaz (doplnék), viz Obrazek 3.3 az Obrazek 3.5.

3.2 Pripojky, zasuvky
3.21  Elektrické napajeni

Pomoci 3pdlové napajeci zasuvky (DIN 9680 / ISO 12369) je ovladaci jednotka
napajena z traktoru elektrickym proudem.

[1] VYVOD 1: neni zapotfebi
[2] VYVOD 2: (15/30): +12 V
[3] VYVOD 3: (31): Hmotnost
Obrazek 3.1: Osazeni vyvodu elektrické zasuvky
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3.2.2 Konektor 7polovy

Pomoci 7pdélového konektoru (DIN 9684-1/1ISO 11786) dostava ovladaci jednot-
ka impulsy pro aktualni rychlost jizdy. Pfitom se na konektoru pfipojuje 7pdlovy
kabel na 8pdlovy (pfisluSenstvi) k senzoru rychlosti jizdy.

[1] VYVOD 1: skute&na rychlost jizdy (radar)
[2] VYVOD 2: teoreticka rychlost jizdy

(napf. pfevodovka, senzor kol)
Obrazek 3.2: Osazeni vyvodu 7polového konektoru

3.3 Pripojeni ovladaci jednotky

A UPOZORNENI

Vénujte pozornost vyrobnimu ¢€islu

A Ovladaci jednotka QUANTRON-K je od vyrobce kalibrovana na
jednokotoucové rozmetadlo, s kterym byla dodana.

» Ovladaci jednotku pfipojujte jen k prislusnému jednokotou-
covému rozmetadlu.

V zavislosti na vybaveni mizete ovladaci jednotku pfipojit k jednokotou¢ovému

rozmetadlu riiznym zpUsobem. Schematické prehledy pfipojeni najdete na nasle-
dujicich obrazcich:

e Standardni pfipojeni: Strana 15,
e Pfipojeni se senzorem kol: Strana 16,

e Pfipojeni se senzorem kol a kabelem stroje: Strana 17.
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Montaz a instalace 3

Provedte pracovni kroky v nasledujicim pofadi.

1.

Vyberte vhodné misto v kabiné traktoru (v zorném poli fidi¢e), kam chcete
ovladaci jednotku upevnit.

Upevnéte ovladaci jednotku do drzaku v kabiné traktoru.

Pfipojte ovladaci jednotku k 7pdélové zasuvce nebo k senzoru rychlosti jizdy
(podle vybaveni, viz Obrazek 3.3 az Obrazek 3.5).

Pfipojte ovladaci jednotku pomoci 39pdlového kabelu stroje k pistovym ovla-
dacum jednokotou€ového rozmetadla.

Pfipojte ovladaci jednotku pomoci 3pdlového konektoru k elektrickému napa-
jeni traktoru.

Schematicky prehled pripojek standardni:

HAUDHE Y
RAUCH. v
5580 469

QUANTRONZKS ”

ami] © ame=

he

Obrazek 3.3: Schematicky pfehled pfipojek QUANTRON-K (kabel stroje)

[1]
[2]
[3]
[4]
[5]
[6]
[7]
[8]
[9]

39pdlova zastréka stroje

Senzor hraditka

Servopohon davkovaciho hraditka

Senzor otacek rozmetaciho disku

Servopohony omezovaciho plechu Sifky rozmetani

Baterie

3polovy konektor podle normy DIN 9680 / ISO 12369

Doplfikovy kabel Y (rozhrani V24 RS232 pro pamétové médium)
7polovy konektor podle normy DIN 9684

[10] Sériové rozhrani RS232
[11] 8pdlovy konektor
[12] Doplnék (kabel GPS a pfijimac)

15



3 Montaz a instalace

Schematicky prehled pripojek senzoru kol:

HALLH

RAUCH,

o

08d¢

OUANTRONZKS

o 4q
PP

Obrazek 3.4: Schematicky pfehled pfipojek QUANTRON-K (kabel stroje)

[11 39pdlova zastrcka stroje

[2] Senzor hraditka

[3] Servopohon davkovaciho hraditka

[4] Senzor otacek rozmetaciho disku

[5] Servopohony omezovaciho plechu Sifky rozmetani
[6] Baterie

[71 3polovy konektor podle normy DIN 9680 / ISO 12369
[8] Doplrikovy kabel Y (rozhrani V24 RS232 pro pamétové médium)
[9] Sériové rozhrani RS232

[10] 8pdlovy konektor

[11] Doplnék (kabel GPS a pfijimac)

[12] Senzor rychlosti jizdy

16



Montaz a instalace 3

Schematicky prehled pripojek elektrického napajeni pomoci spinaci
skrinky:

HAUCH
km/h —— HAU% v
0ede gef
aml] - -me A

pe

Obrazek 3.5: Schematicky pfehled pfipojek QUANTRON-K

[11 39pdlova zastréka stroje

[2] Senzor hraditka

[3] Servopohon davkovaciho hraditka

[4] Senzor otacek rozmetaciho disku

[5] Servopohony omezovaciho plechu Sifky rozmetani

[6] Baterie

[7] 3pdlovy konektor podle normy DIN 9680 / ISO 12369

[8] Doplhkovy kabel Y (rozhrani V24 RS232 pro pamétové médium)
[9] Sériové rozhrani RS232

[10] 8pdlovy konektor

[11] DopInék (kabel GPS a pfijimac)

[12] 7pdlovy konektor podle normy DIN 9684

[13] Doplnék (elektrické napajeni QUANTRON-K pomoci spinaci skfifky)
[14] Senzor rychlosti jizdy
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3 Montaz a instalace

3.4 Priprava davkovacich hraditek

Jednokotoucova rozmetadla AXEO 2.1, AXEO 6.1 a AXEO 18.1 jsou vybavena
elektronickym ovladanim hraditek pro nastaveni rozmetaného mnozstvi.

A UPOZORNENI

Ovladani servopohonu pomoci QUANTRON-K muze poskodit
davkovaci aktuatory, pokud je dorazova paka nastavena v
nespravné poloze.

Vénujte pozornost poloze davkovacich aktuatoru

P Vzdy upnéte dorazovou paku v maximalni poloze.

Obrazek 3.6: Prfiprava davkovaciho hraditka (pfFiklad)

OZNAMENI

Dodrzujte navod k obsluze jednokotoucového rozmetadla.




Obsluha QUANTRON-K 4

4 Obsluha QUANTRON-K

4.1 Zapnuti ovladaci jednotky

Predpoklady:

e Ovladaci jednotka je spravné pfipojena k jednokotouc¢ovému rozmetadlu a k
traktoru (3.3: Pfipojeni ovladaci jednotky, strana 14).

e Je zarueno minimalni napéti 11 V.

OZNAMENI

Navod k obsluze popisuje funkce ovladaci jednotky QUANTRON-K od softwa-
rové verze 1.00.00.

Zapnuti:

e Stisknéte vypina¢ ZAP/VYP.
D> Po nékolika sekundach se objevi ivodni obrazovka ovladaci jednotky.
D> Kratce nato se na nékolik sekund zobrazi zavadéci menu (Boot).
D> Nasledné se objevi provozni obrazovka.

OQUANTRON=K

Obrazek 4.1: QUANTRON-K: uvodni obrazovka
[1 ZAP/NYP
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4 Obsluha QUANTRON-K

4.2 Navigace uvnitf menu

OZNAMENI

Dulezité pokyny pro zobrazeni a navigaci mezi menu najdete v kapitole
1.2.5: Hierarchie menu, tla€itka a navigace. strana 3.

Vyvolani hlavniho menu
e Stisknéte tlacitko Menu. Viz 2.3: Ovladaci prvky, tlacitka, strana 7.

> Na displeji se objevi hlavni menu.
> Cerny kurzor ukazuje prvni submenu.

OZNAMENI

Ne vS8echny parametry se zobrazuji sou¢asné v jednom okné menu. Pomoci
Sipkovych tla¢itek mlzete pfeskocit do sousedniho okna.

Vyvolani submenu:

1. Pomoci Sipkovych tlaitek pohybujte s kurzorem nahoru a dolu.
2. Oznacte pozadované submenu kurzorem na displeji.

3. Oznacené submenu muzete vyvolat stisknutim klavesy Enter.
Zobrazuji se okna, ktera pozaduji rizné operace.

e Zadani textu

e Zadani hodnoty

e Nastaveni pomoci dalSich submenu

Zavieni okna menu

e Potvrdte nastaveni stisknutim tla€itka Enter.
D> Vratite se zpét do predchoziho menu.
nebo

e Stisknéte tlacitko ESC.
> Zlstanou zachovana predchozi nastaveni.
D> Vratite se zpét do predchoziho menu.

e Stisknéte tlacitko Menu.
D> Vratite se zpét do provozni obrazovky.

D> Pfi opétovném stisknuti tlacitka Menu se znovu zobrazi menu, které jste
opustili.

20



Obsluha QUANTRON-K 4

Menu Odpracovano

V menu Odpracovano se mohou zobrazovat hodnoty vykonané rozmetaci pra-
ce.

e Stisknéte tlacitko kg na ovladaci jednotce.
> Objevi se menu Odpracovano.

Odpracovano

Den
Sezdna

Zbytek (kg,ha,m)

Obrazek 4.2: Menu Odpracovano

Menu Vyznam Popis

Den Zobrazeni hodnot dosazenych béhem
rozmetaciho provozu v dany den.

Strana 22
Sezobna Zobrazeni hodnot dosazenych béhem

rozmetaciho provozu v danou sezénu.

Zbytek (kg, ha, km)| Zobrazeni plochy a drahy, na které Ize | Strana 23
rozmetat se zbyvajicim mnozZstvim.

21



4

Obsluha QUANTRON-K

4.3.1

Den/Sezéna

V téchto menu mulzete zjiStovat hodnoty (€as, drahu, plochu) vykonané rozmeta-
ci prace v odpovidajicim ¢asovém obdobi Den a Sezéna.

Den ;‘K Sezdéna
Rozmet. kg 29 1'/G>\‘ Rozmet. kg 29
Rozmet. km 2 |Rozmet. km 2
Rozmet. ha 0.0 ’/@\' Rozmet. ha 0.0
Rozmet. m? (0] 0\@/0 Rozmet. m? (0]

Vymazat odpracovano Vymazat odpracovano

Obrazek 4.3: Menu Den a Sezbéna

[1] Zobrazeni rozmetaného mnozstvi (kg) od posledniho vymazani
[2] Zobrazeni ujeté drahy (km) od posledniho vymazani

[3] Zobrazeni oSetfené plochy (ha) od posledniho vymazani

[4] Zobrazeni oSetfené plochy (m2) od posledniho vymazani

[5] Vymazani pocitadel: vSechny hodnoty na 0

Vymazani poc€itadla Odpracovano:
1. Vyvolejte menu Den, resp. Sezéna.
> Na displeji je oznaceno pole Vymazat odpracovano.
1. Stisknéte tla€itko Enter.
> V8echny hodnoty pocitadla Odpracovano se nastavi na 0.
2. Stisknéte tlacitko kg.
> Dostanete se zpét do provozni obrazovky.

Dotaz na pocitadlo Odpracovano béhem rozmetacich praci:

B&hem rozmetacich praci (s otevienymi hraditky) mizete pfejit do menu Odpra-
covano a zjistit aktualni hodnoty.

OZNAMENI

Pokud chcete hodnoty béhem rozmetacich praci pribézné sledovat, mlzete
také obsadit volné volitelna zobrazovaci pole v provozni obrazovce hodnotami
kg odprac., km odprac. nebo ha odprac., viz kapitola 4.10.2: Volba zobraze-
ni, strana 62.
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Obsluha QUANTRON-K 4

4.3.2 Zbytek (kg, ha, km)
V menu Zbytek (kg, ha, km) muzete zjistit zbytkové mnozstvi zbyvajici v za-
sobniku.

Menu zobrazuje plochu (ha) a drahu (km), kterou je se zbyvajicim mnozstvim
mozno je$té osetfit. Oba udaje se vypoditavaji na zakladé nasledujicich hodnot:

e Nastaveni rozmetaného materialu:
- Hustota rozmetani (g/m?)
- Sitka rozmetani (m)

OZNAMENI

U jednokotouéovych rozmetadel se zbyvajici mnozstvi vypocitava z nastaveni
rozmetaného materialu a stroje a ze signalu jizdy. MnoZstvi naplné se musi za-
davat ruéné.

Zbytek (kg,ha,m) /@
151/@

()

Mozné ha 0.0 0—@
Mozné km 0.0 !‘\®

Obrazek 4.4: Menu Zbytek (kg, ha, km)

[1] Vstupni pole zbyvajiciho mnozZstvi.

[2] Hustota rozmetani (zobrazovaci pole z menu nastaveni rozmetaného materialu).
[3] Zabér (zobrazovaci pole z menu nastaveni rozmetaného materialu)

[4] Zobrazeni plochy, kterou je se zbyvajicim mnozstvim jesté mozné oSetfit.

[5] Zobrazeni drahy, kterou je se zbyvajicim mnozZstvim je$té mozné osetfit.
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24

Zadani zbyvajiciho mnozstvi pfi novém naplnéni:

1. Vyvolejte menu Zbytek (kg, ha, km).

> Na displeji se objevi mnozstvi zbyvaijici jesté od posledniho rozmetani.
Naplrite zasobnik.

Lol

Zadejte novou celkovou hmotnost rozmetaného materialu nachazejiciho se v
zasobniku. Potvrdte zadani stisknutim tla¢itka Enter.

Viz téZ 4.11.2: Zadavani hodnot pomoci kurzorovych tladitek, strana 67.

> Ovladaci jednotka vypocita hodnoty pro moznou o$etfenou plochu a moz-
nou o$etfenou drahu.

OZNAMENI

Hodnoty pro davku a zabér v tomto menu zde slouzi pouze pro informaci. Zmé-
na téchto hodnot neni mozna.

4. Stisknéte tlacitko kg.
> Dostanete se zpét do provozni obrazovky.

Zjisténi zbyvajiciho mnozstvi béhem rozmetacich praci:

Béhem rozmetacich praci se zbyvajici mnozstvi prabézné prepocitava a zobra-
zuje.

Béhem rozmetacich praci, tedy s otevienymi hraditky, mlzete prejit do menu
Zbytek (kg, ha, km) a zjistit aktualni zbyvajici mnozstvi nachazejici se v zasob-
niku.

OZNAMENI

Pokud chcete hodnoty b&éhem rozmetacich praci pribézné sledovat, mlzete
také obsadit volné volitelna zobrazovaci pole v provozni obrazovce hodnotami
kg zbytek, ha zbytek nebo km zbytek, viz kapitola 4.10.2: Volba zobrazeni,
strana 62.
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4

4.4 Hlavni menu

e V provozni obrazovce stisknéte tlacitko Menu.

> Na displeji se objevi okno Hlavni menu.

Hlavni menu

Systém / test

Nastaveni rozm. mat.

Nastaveni stroje
Rychlé vyprazdnéni

Dokumentace

Obrazek 4.5: Hlavni menu QUANTRON-K

Hlavni menu zobrazuje nabizena submenu.

QUANTRON-K.

Submenu Vyznam Popis

Nastaveni rozm. | Nastaveni pro rozmetaci provoz. Strana 26

mat.

Nastaveni stroje | Nastaveni pro traktor a pro jednokotouco-| Strana 42
vé rozmetadlo.

Rychlé vyprazd- | Pfimé vyvolani menu pro rychlé vyprazd- | Strana 55

néni néni jednokotoucoveho rozmetadla.

Dokumentace Vyvolani menu pro vybér, zaloZeni nebo | Strana 56
vymazani dokumentace.

Systém / test Nastaveni ovladaci jednotky Strana 60
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4 Obsluha QUANTRON-K

4.5 Nastaveni rozmetaného materialu

V menu Nastaveni rozm. mat. se provadéji nastaveni pro rozmetaci provoz.
e Vyvolejte menu Nastaveni rozm. mat..

Nastaveni rozm. mat. 1/2 Nastaveni rozm. mat. 2/2

NAME Hustota rozm. +/- 10

Charakter Sal hruba Seznam rozmet. mat.
Hustota rozm. 15
Zabér 4
Faktor pratoku 1.22
Otacky disku 230

Zkouska davky

Obrazek 4.6: Stranky menu pro nastaveni rozmetaného materialu

OZNAMENI

Submenu Otacky disku se objevi na displeji pouze tehdy, kdyz byl aktivovan
volitelny dopinék HydroControl.

Submenu Vyznam a mozné hodnoty Popis
Nazev rozmet. Ruéni zadani nazvu pro novy rozmetany |Strana 28
mater. material.

Charakter Vybér jednoho ze Sesti typl rozmetaného | Strana 29

materialu nebo hnojiva pro stanoveni cha-
rakteristiky pritoku:

e Hnojivo
e Sl jemna
e Sl hruba
e Sl vihka
e Pisek
o Stérk
Hustota rozm. Zadani hustoty rozmetani na zakladé pfe-| Strana 30
dem zvolené charakteristiky.
Zabér Zadani 8itky rozmetani (zabéru). Strana 31
Faktor pratoku Zadani faktoru pratoku pro pouzity rozme- | Strana 32

tany material.

Otacky disku Zadani otacek rozmetacich disku. Strana 34

(volitelny dopInék | Pfi Sitrkach rozmetani AUTO nastavuje
HydroControl) ovladaci jednotka otacky automaticky.
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Submenu Vyznam a mozné hodnoty Popis

Zkouska davky Provedeni zkouSky davky a novy vypocet | Strana 34
faktoru pratoku.

Hustota rozm. +/- | Stanoveni velikosti zmény, s kterou se Strana 37
pozdé&ji mize ruéné zvySovat nebo snizo-
vat hustota rozmetani.

Seznam rozmet. | Vybér jednoho ze Sesti vyrobcem defino- |Strana 38
mat. vanych typu rozmetaného materialu nebo
zadani novych druht rozmetaného mate-
rialu.

OZNAMENI

Ne vSechny parametry se zobrazuji sou¢asné v jedné provozni obrazovce. Po-
moci Sipkovych tlacitek muzete prfeskocit do sousedni provozni obrazovky.
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4.5.1

28

Nazev rozmetaného materialu

V submenu Nazev rozmet. mater. mlzete zadat nazev pro novy rozmetany ma-
terial nebo zménit jiz existujici nazev rozmetaného materialu.

Seznam rozmet. mat.
H
GBCDEFGHIJKLH
MOPOQRSTUYWEIYZ
01234567 89+=,
o+ | >
AE_[E_E | AE_[@_E OK

Obrazek 4.7: Submenu Nazev rozmet. mater.
1. Vyvolejte submenu Nastaveni rozm. mat. > Nazev rozmet. mater..

2. Pomoci navigacénich tlacitek a tlacitka Enter zadejte nazev pro rozmetany
material.

Zadavani textu do ovladaci jednotky je popsano v odstavci 4.11.1: Zadani
textu, strana 65.

OZNAMENI

Pro lepsi pfifazeni davkovaci tabulky k rozmetanému materialu doporucujeme
pojmenovat davkovaci tabulku nazvem rozmetaného materialu.

3. Zadani nazvu potvrdte funkénim tlacitkem F4 (OK).
D> Nazev rozmetaného materialu je ulozen v ovladaci jednotce.
> Na displeji se zobrazi menu Nastaveni rozm. mat.
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4.5.2 Charakter

V submenu Charakter mizete vybrat vyrobcem prednastavenou charakteristiku.
Charakteristiky se orientuji na $est riznych rozmetanych materiald.

Charakter

Sal jemnd

Sal hruba

sal vihka
Ulomky
Pisek

Hnojivo

Obrazek 4.8: Submenu Charakter
1. Vyvolejte submenu Nastaveni rozm. mat. > Charakter.
2. Pomoci Sipkovych tlacitek vyberte jeden ze Sesti rozmetanych materiald.

Vybrany rozmetany material se musi s ohledem na vlastnosti pritoku a kon-
zistenci podobat rozmetanému materialu, ktery se nachazi v jednokotouco-
vém rozmetadle.

3. Potvrdte zadani stisknutim tla€itka Enter.
> Charakteristika je ulozena v ovladaci jednotce.

D> Na displeji se zobrazi menu Nastaveni rozm. mat..
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4 Obsluha QUANTRON-K

4.5.3 Hustota rozmetani

V submenu Hustota rozm. mlzete zadat poZzadovanou hustotu rozmetani pro
rozmetany material, ktery chcete davkovat.

Hustota rozm.

a/n’

Obrazek 4.9: Submenu Hustota rozm.
1. Vyvolejte submenu Nastaveni rozm. mat. > Hustota rozm..
> Na displeji se zobrazi momentalné platna hustota rozmetani.
2. Pomoci Sipkovych tlaéitek zadejte novou hodnotu do vstupniho pole:
Sipka nahoru: Hodnota se zvy$uije.
Sipka dold: Hodnota se snizuje.
Sipka doleva/doprava: Kurzor se pohybuje doleva/doprava.
Viz téZ 4.11.2: Zadavani hodnot pomoci kurzorovych tladitek, strana 67.

Rozmetany material (vlastnost) Hustota rozmetani (g/mz)
Sl hruba/jemna (rozmrazovaci) 5-40

Pisek, stérk (neutraliza¢ni) 75-300

Hnojivo 1-300

3. Potvrdte zadani stisknutim tla€itka Enter.
> Nova hodnota je uloZzena v ovladaci jednotce.
D> Na displeji se zobrazi menu Nastaveni rozm. mat..
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454 Zabér

V submenu Zabér mizete stanovit zabér v metrech.

Zabér

0 w

Obrazek 4.10: Submenu Zabér
1. Vyvolejte submenu Nastaveni rozm. mat. > Zabér.

> Na displeji se zobrazi momentalné nastavena $ifka rozmetani.

N

Zadejte novou hodnotu.
Viz téz 4.11.2: Zadavani hodnot pomoci kurzorovych tladitek, strana 67.

OZNAMENI

Sitka rozmetani miZze mit hodnotu jen mezi 1 a 10 metry.

3. Stisknéte tlacitko Enter.
> Nova hodnota je uloZzena v ovladaci jednotce.

D> Na displeji se zobrazi menu Nastaveni rozm. mat..

OZNAMENI

Pfi nastaveni Sifky rozmetani se pfi deaktivované funkci Zabér AUTO nenasta-
vuje také omezeni Sifky rozmetani.
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4.5.5

32

Faktor priatoku

vvvvvv

muzete ho v tomto submenu zadat ruéné.

OZNAMENI

Faktor pratoku lezi v rozsahu mezi 0,40 a 2,10. P¥i stejnych zakladnich nasta-
venich (km/h, zabér, kg/ha) plati:

e P¥i zvySeni faktoru pratoku se snizuje davka.
e P¥i snizeni faktoru pritoku se zvySuje davka.

Pomoci menu Zkouska davky (Strana 34) je mozné zjistit a opravit faktor prito-
ku s pouzitim QUANTRON-K.

Faktor pratoku

1.Eo

Obrazek 4.11: Submenu Faktor priitoku

OZNAMENI

Vypocet faktoru pritoku zavisi na pouzitém provoznim rezimu. DalSi informace
o faktoru prutoku najdete v kapitole 4.6.2: Provoz AUTO / MAN, strana 46.

Zadani faktoru pratoku:
1. Vyvolejte submenu Nastaveni rozm. mat. > Faktor pritoku.

> Na displeji se zobrazi momentalné nastaveny faktor pratoku.
2. Zadejte novou hodnotu.

OZNAMENI

Pokud vas rozmetany material neni uveden v davkovaci tabulce, ponechte pro
faktor pratoku pfednastavenou hodnotu.

V provoznim rezimu AUTO km/h dUrazné doporucujeme provést zkousku
davky, aby se presné zjistil faktor pratoku pro tento rozmetany material.

3. Stisknéte tlacitko Enter.
> Nova hodnota je uloZzena v ovladaci jednotce.
D> Na displeji se zobrazi menu Nastaveni rozm. mat..
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456 Otacky disku (volitelny doplnék HydroControl)
V submenu Otacky disku muzete zadat otacky rozmetacich disku.

OZNAMENI

U Zabér AUTO se otacky rozmetacich diskl stanovuji v zavislosti na rozmeta-
ném materialu a zabéru jednotky Quantron K.

Otacky disku

E50 min'1

Obrazek 4.12: Submenu Zabér AUTO

1. Vyvolejte submenu Nastaveni rozm. mat. > Zabér AUTO.

D> Na displeji se zobrazi momentalné nastavené otacky rozmetacich disku.
Zadejte novou hodnotu.

Stisknéte tlacitko Enter.

Nova hodnota je ulozena v ovladaci jednotce.

Vv eNN

Na displeji se zobrazi menu Nastaveni rozm. mat..
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4.5.7 Zkouska davky

A VAROVANI
Nebezpecéi zranéni pfi provadéni zkousky davky

A Otacejici se dily stroje, pohybujici se omezeni $itky rozmetani a
vychazejici rozmetané materialy mohou zpusobit zranéni.

» Pied spusténim, pfi preruseni a pfi ukoncéeni zkousky
davky se presvédcte, Ze jsou splnény vSechny pfedpo-
klady.

» Postupujte pfitom podle kapitoly Zkouska davky v navodu
k obsluze jednokotouCoveho rozmetadla.

V submenu Zkouska davky se na zakladé zkousky davky ur€uje faktor pritoku
a uklada v ovladaci jednotce.

ZkouS$ku prutoku provedte:
e Pred prvni rozmetaci praci.

e Kdyz se vyrazné zménila kvalita rozmetaného materialu (vihkost, vyssi podil
prachu, rozdrceni zrn).

e Kdyz je pouzit novy druh rozmetaného materialu.

Zkouska davky musi byt provedena pfi bézici micha&ce v klidu.

e Zajistéte moznost zachyceni (vanu, félii apod.) na zemi pod jednokotouco-
vym rozmetadlem.

Zadani pracovni rychlosti:

1. Vyvolejte submenu Nastaveni rozm. mat. > Zkouska davky.

2. Zadejte pramérnou pracovni rychlost.

Tato hodnota je zapotiebi pro vypocet polohy davkovaciho hraditka pfi
zkousce davky.

3. Stisknéte tlacitko Enter.
D> Na displeji se zobrazi okno Pfiprava zkousky davky.

N/

Omin-1 Iél 0.0
My Kg?
Zkouska davky

Obrazek 4.13: Okno Pfiprava zkouSky davky
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OZNAMENI

Jestlize se vlevo v submenu Zkouska davky objevi vystrazny trojuhelnik, upo-
zorfiuje na to, Ze bude zkouska davky provedena s minimalnim prutokem
5 kg/min.

DalSi informace najdete v kapitole 4.7: Minimalni pratok, strana 53.

Provedeni zkousky davky:

OZNAMENI

Volitelny dopIinék HydroControl: Zde musite navic po stisknuti tlaCitka
Start/Stop potvrdit tlacitkem Enter!

4. Stisknéte tlacitko Start/Stop.
> Otevie se davkovaci hraditko. Spusti se zkouska davky.
> Volitelny dopinék HydroControl: Spustte micha¢ku a rozmetaci disk.

OZNAMENI

Zkousku davky muzete kdykoli stisknutim tlacitka ESC prerusit. Davkovaci hra-
ditko se pak zavie a na displeji se objevi menu Nastaveni rozm. mat.

OZNAMENI

S ohledem na pfesnost vysledku nehraje doba zkouSky davky zadnou roli. Je
ale nutné davkovat nejméné 20 kg.

5. Pro ukonc&eni zkousky davky stisknéte tlacitko Start/Stop.
> Davkovaci hraditko se zavre.
> Volitelny dopinék HydroControl: Zastavte michacku a rozmetaci disk.

> Na displeji se zobrazi polozka menu Zadat zvazené mnozstvi.

Zadat zvazené
mnozstvi

[6]0.00| kg

Obrazek 4.14: Polozka menu Zadat zvazené mnozstvi

6. Zvazte nadavkované mnoZstvi rozmetaného materialu (pfipadné vezméte v

35



4

Obsluha QUANTRON-K

36

uvahu hmotnost prazdné zachytné nadoby).

Zadejte hmotnost nadavkovaného mnozstvi rozmetaného materialu.
Viz téz 4.11.2: Zadavani hodnot pomoci kurzorovych tladitek, strana 67.
Stisknéte tlacitko Enter.

> Nova hodnota je ulozena v ovladaci jednotce.

> Na displeji se zobrazi okno Faktor pratoku Vypocet.

A VAROVANI

Nebezpeci zranéni rotujicimi souéastmi stroje

A Dotyk s rotujicimi souc¢astmi stroje (hfidele, naboje) muze vést k

narazeni, odfeninam a zhmozdé&ninam. Casti téla nebo pfedméty
mohou byt zachyceny nebo vtazeny.

» Vypnéte vyvodovou htidel, hydrauliku a motor traktoru.
P Zaijistéte traktor proti nepovolanému zapnuti.

Novy vypocet faktoru pritoku:

Faktor pratoku
Vypocet

Faktor st. 1. l]lIO/@
Faktor nov 1.7 9‘\@

&y

Pokracovani s novym
faktorem A

Obrazek 4.15: Okno Faktor pratoku Vypocet

[1]
[2]

9.

Zobrazeni doposud uloZeného faktoru pritoku
Zobrazeni nové vypocitaného faktoru pratoku

Stanovte faktor pritoku.

Pro potvrzeni nové vypoc€itaného faktoru pratoku stisknéte tlacitko Enter.
Pro potvrzeni dosud ulozeného faktoru pritoku stisknéte tlacitko ESC.
Faktor pratoku je ulozen.

Na displeji se zobrazi menu Nastaveni rozm. mat.
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4.5.8 Hustota rozmetani +/-

V submenu Hustota rozm. +/- mlzZete nastavit, s jakou velikosti zmény se bude
zvySovat, resp. snizovat hustota rozmetani pfi stisknuti funk&nich tlacitek F3 a
F4 v provozni obrazovce.

Stanoveni velikosti zmény hustoty rozmetani:

1. Vyvolejte submenu Nastaveni rozm. mat. > Hustota rozm. +/-.
Oznaéte jednu z pozadovanych velikosti zmény (5, 10, 25 nebo 50 g/m?).
Stisknéte tlacitko Enter.

2,

3.

> Ovladaci jednotka automaticky prevezme zvolenou velikost zmény hus-
toty rozmetani.

>

Na displeji se zobrazi menu Nastaveni rozm. mat.
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Seznam rozmetanych materialt

V submenu Seznam rozmet. mat. mizete vybirat ze stavajicich rozmetanych
materialt nebo mlzete ze stavajicich rozmetanych materialt odvodit a zadat
vlastni rozmetany material.

OZNAMENI

Vybér rozmetaného materialu ma vliv na nastaveni rozmetaného materialu v
ovladaci jednotce a v jednokotou¢ovém rozmetadle. Nastaveni davky z(istava
pfi deaktivované funkci Zabér AUTO nezménéno.

Zalozeni polozky ve vlastnim seznamu rozmetanych materiala:
Mate moznost zalozit az 60 rozmetanych materiald ve vlastnim seznamu.
1. Vyvolejte submenu Nastaveni rozm. mat. > Seznam rozmet. mat..

D> Na displeji se zobrazi submenu Seznam rozmet. mat. Vlastni a vSechny
v ném obsazené rozmetané materialy.

Od vyrobce je zalozen rozmetany material Sal.

A1\l
Seznam rozmet. mat.

Vlastni

Obrazek 4.16: Zobrazeni existujicich rozmetanych materialt (vlastni seznam)

[1] Cislo zalozeného rozmetaného materialu / podet uloZzenych rozmetanych material(
[2] pole nazvu

[3] Tabulka od vyrobce

[4] Vlastni tabulka

2. Stisknéte funkéni tlacitko F4 (pod polem tabulky vyrobce na displeji).
> Dostanete se do submenu Seznam rozmet. mat. Zavod.
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3. Pomoci Sipkovych tla€itek vyberte jeden ze Sesti pfednastavenych rozme-
tanych materialQ, ktery odpovida vasemu poZzadovanému novému rozmeta-
nému materialu nebo se podoba jeho charakteristice.

Hnojivo
Sil jemna
Sal hruba
Sal vihka
Pisek
Ulomky
4. Stisknéte tlacitko Enter.
D> Na displeji se zobrazi menu Seznam rozmet. mat. Zavod

D> V fadku Nazev rozmet. mater. se zobrazi nazev vybraného rozmetaného
materialu.

5. Rozmetanému materialu mazete pfifadit novy nazev; vyberte rozmetany ma-
terial a stisknéte tla€itko Enter.

> Na displeji se zobrazi submenu Nazev rozmet. mater.

6. Pomoci navigacnich tlacitek a tlacitka Enter zadejte nazev pro rozmetany
material.

Zadavani textu do ovladaci jednotky je popsano v odstavci 4.11.1: Zadani
textu, strana 65.

OZNAMENI

Pro lepsi pfifazeni davkovaci tabulky k rozmetanému materialu doporu€ujeme
pojmenovat davkovaci tabulku nazvem rozmetaného materialu.

7. Zadani nazvu potvrdte funkénim tlacitkem F4 (OK).
> Nazev rozmetaného materialu je uloZzen v ovladaci jednotce.

D> Na displeji se zobrazi menu Nastaveni rozm. mat.
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Vybér stavajicich rozmetanych materiala:
1.

Vyvolejte submenu Nastaveni rozm. mat. > Seznam rozmet. mat..

> Na displeji se zobrazi provozni obrazovka Seznam rozmet. mat. Vlastni.

Bl 0z

Seznam rozmet. mat.
ViIastni

Obrazek 4.17: Zobrazeni existujicich rozmetanych materialt (Seznam rozmet.

[1]
2]
[3]
[4]
[5]

mat. Vlastni)

Cislo zalozeného rozmetaného materialu / poéet uloZzenych rozmetanych materiald
pole nazvu

Tabulka od vyrobce

Vlastni tabulka

Vymazani vybraného rozmetaného materialu

Pomoci Sipkovych tlaéitek vyberte poZadovany rozmetany material.
Stisknéte tlacitko Enter.

> Na displeji se zobrazi submenu Nastaveni rozm. mat..

Vyberte pozadovany rozmetany material v poli nazvu [2].

Pomoci Sipkovych tlacitek se mizete pohybovat v seznamu existujicich
rozmetanych materialt dopfedu a dozadu.

Potvrdte vybér rozmetaného materialu stisknutim tla€itka Enter.

Na displeji se zobrazi menu Nastaveni rozm. mat.
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Upravy seznamu rozmetanych materialii:
1. V submenu Seznam rozmet. mat. vyberte pozadovany rozmetany material.
2. Stisknéte tlaéitko Enter.
> Na displeji se zobrazi menu Nastaveni rozm. mat.
3. Upravy parametrd rozmetaného materialu:
Viz kapitola 4.5: Nastaveni rozmetaného materialu, strana 26.

Vymazani existujicich rozmetanych materialt:
1. Vyvolejte submenu Nastaveni rozm. mat. > Seznam rozmet. mat.

Na displeji se zobrazi okno Seznam rozmet. mat. Viastni.
Pomoci Sipkovych tlaéitek vyberte poZadovany rozmetany material.

Rl VAR

Stisknéte funkcni tla€itko F2 (pod polem Vymazat polozku na displeji).
> Rozmetany material je vymazan.
> Na displeji se zmensi pocet existujicich rozmetanych material o jeden.

OZNAMENI

Vymazani polozky rozmetaného materialu je mozné pouze v Seznam rozmet.
mat. Vlastni.
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4.6 Nastaveni stroje

V menu Nastaveni stroje mizete provadét nastaveni pro traktor a pro jednoko-
tou€ove rozmetadlo.

e Vyvolejte menu Nastaveni stroje.

Nastaveni stroje

Kalibrace traktoru

Provoz AUTO / MAN
Zvl.roz.m. (+%) 100

Tycovy mechanismus P/L
Simulovana rychlost 10.0
Zabér AUTO v
Otacky +/- 20

Obrazek 4.18: Menu Nastaveni stroje

OZNAMENI

Udaj Otaéky +/- se objevi na displeji pouze tehdy, kdyz je aktivovan volitelny
doplnék HydroControl.

Submenu Vyznam Popis

Kalibrace traktoru Stanoveni nebo kalibrace signalu rych- | Strana 43
losti.

Provoz AUTO / MAN| Stanoveni automatického nebo ruc¢ni-| Strana 46
ho provozniho rezimu.

Zvl.roz.m. (+%) PFednastaveni pro specialni rozmetani.| Strana 49
Ty€ovy mechanis- | Nastaveni pro zobrazeni servopohon( | Strana 50
mus omezovacich plecht §ifky rozmetani na

displeji.

Simulovana rychlost | Pfednastaveni pro rozmetani se simu- | Strana 50
lovanou rychlosti pfi pfijezdu ke kfiZzo-

vatkam

Zabér AUTO Aktivace a deaktivace funkce Sifky roz- | Strana 52
metani AUTO

Otacky +/- Pfednastaveni zmény otacek (Volitelny | Strana 52

dopIinék HydroControl).
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4.6.1

Kalibrace traktoru

Kalibrace traktoru je zakladnim pfedpokladem pro pfesny vysledek rozmetani.
Na urceni rychlosti a tedy na vysledek rozmetani maji vliv faktory jako velikost

pneumatik, zména traktoru, pohon vech kol, prokluzovani mezi pneumatikami a
terénem, vlastnosti pady a tlak v pneumatikach.

Priprava kalibrace traktoru:

Presné stanoveni poc¢tu impulzi rychlosti na 100 m je velice dulezité pro pres-
nou davku mnozstvi rozmetaného materialu.

e Kalibraci provedte béhem rozmetani. Tim se snizi vliv vlastnosti pudy na vy-

sledek kalibrace.

e Pokud mozno presné uréete 100 m dlouhou referen¢ni drahu.

e Zapnéte pohon vSech kol.

e Naplnte jednokotoucové rozmetadlo pokud mozno jen do poloviny.

Vyvolani kalibrace traktoru:

V ovladaci jednotce QUANTRON-K je mozné ulozit az 4 razné profily pro druh

a pocet impulz. Témto profilim mizete pfifadit nazvy (napf. nazev traktoru).

Pfed zagatkem rozmetacich praci zkontrolujte, jestli je v ovladaci jednotce vyvo-

lan spravny profil.

OZNAMENI

Zobrazené hodnoty nazvu, ptvodu a poc¢tu impulzl plati pro profil, jehoz sym-

bol ma Cerné pozadi.

Kalibrace traktoru

JOHM_DEERE
Impulsy kola

Inp-100m

Nova kalibrace

I

0|

54

Obrazek 4.19: Submenu Kalibrace traktoru

[11 Oznaceni traktoru

[2] Zobrazeni generatoru impulz{ pro signal rychlosti
[3] Zobrazeni poétu impulzt na 100 m

[4] Submenu Nova kalibrace

[5] Symboly pro pamétova mista profild traktoru 1 az 4

1. Chcete-li zménit profil traktoru, stisknéte jedno z funkénich tlaCitek (F1-F4).

2. Vyvolejte submenu Kalibrace traktoru > Nova kalibrace.
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Nova kalibrace (signalu rychlosti):

Muzete bud pfepsat jiz existujici profil, nebo obsadit profilem prazdné pamétové
misto.

Kalibrace traktoru

L

Impulsy kola

@\Imp!]ﬂﬂm 0
Oy

A00H

bdd

AUTO

Obrazek 4.20: Submenu Kalibrace traktoru

[11 Oznaceni traktoru

[2] Zobrazeni puvodu signalu rychlosti
[3] Zobrazeni poctu impulzi na 100 m
[4] Submenu Automaticka kalibrace
[5] Generator impulzl radaru

[6] Generator impulzl kola

1. Oznacte polozku menu Oznaceni traktoru.
2. Stisknéte tlacitko Enter.
3. Zadejte nazev profilu (resp. traktoru).

OZNAMENI

Zadani nazvu je omezeno na 16 znakd.

Pro lepsi srozumitelnost doporu€ujeme pojmenovat profil nazvem traktoru.

Zadavani textu do ovladaci jednotky je popsano v odstavci 4.11.1: Zadani
textu, strana 65.

4. Stisknéte tlacitko Enter.
5. Vyberte generator impulzu pro signal rychlosti.

Pro impulzy radaru stisknéte funkéni tlacitko F1.
Pro impulzy kol stisknéte funkéni tlacitko F2.
D> Na displeji se zobrazi aktivni zdroj signalu rychlosti na pozici 2.
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Nasledné musite jesté stanovit pocet impulzl signalu rychlosti. Pokud znate
presny pocet impulzl, mizete ho pfimo zadat:

6. Oznacte polozku menu Kalibrace traktoru > Nova kalibrace > Imp./100m.
7. Stisknéte tla€itko Enter.
> Na displeji se zobrazi submenu Impulsy pro ruéni zadani poc¢tu impulsa.

Zadavani hodnot do ovladaci jednotky je popsano v odstavci 4.11.2: Zadavani
hodnot pomoci kurzorovych tlacitek, strana 67.

Pokud pfesny pocet impulsti neznate, spustte kalibraéni jizdu.
1. Vyvolejte submenu Kalibrace traktoru > Nova kalibrace.
2. Stisknéte funkéni tlaCitko F4 (AUTO, Obrazek 4.20).
D> Na displeji se zobrazi submenu Kalibrace traktoru (kalibrac¢ni jizda).

Kalibrace traktoru

0 Inpulsy, |

&
. Ok [ o

START 100 m STAR

Obrazek 4.21: Submenu Kalibrace traktoru

[11 Zobrazeni impulzl
[2] Zastaveni snimani impulzd
[3] Spusténi snimani impulzi

3. V pocate&nim bodé referencni drahy stisknéte funkéni tladitko F1 pod sym-
bolem Start.

> Zobrazeni impulzl je nastaveno na nulu.
> Ovladaci jednotka je pfipravena k pocitani impulz(.
4. Ujedte 100 m dlouhou referen¢ni drahu.
5. Na konci referencni drahy zastavte traktor.
Stisknéte funkéni tlacitko F4 pod symbolem Stop.
> Na displeji se zobrazi pocet pfijatych impulz(.
7. Stisknéte tladitko Enter.
D> Novy pocet impulzt je uloZzen do paméti.
D> Vratite se zpét do menu kalibrace.
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Provoz AUTO / MAN

Standardné pracujte v provoznim rezimu AUTO. Ovladaci jednotka na zakladé
signalu rychlosti automaticky fidi polohu davkovaciho hraditka.

V ruénim provozu pracujte pouze, kdyz

e neni k dispozici signal rychlosti (radar nebo senzor kol neni namontovany
nebo je zavadny).

e ma byt davkovan prostifedek proti Skiidclim nebo osivo (jemna semena).

OZNAMENI

Pro rovhomérné davkovani rozmetaného materialu musite v ruénim provozu
bezpodmineéné pracovat s konstantni rychlosti jizdy.

Provoz AUTO / MAN

JAM stupnice 56
MAM k- h lﬂ"——@
AUT0 ¢—__ |

&

Obrazek 4.22: Submenu Provoz AUTO / MAN

[11 Nastaveni davkovacich hraditek pro ru€ni provoz
[2] Nastaveni rychlosti jizdy pro ruéni provoz
[3] Vybér automatického provozu

Zvolte ruéni provoz se stupnici (MAN stupnice):

OZNAMENI

Pro dosazeni optimalniho vysledku rozmetani i v ruénim provozu doporucujeme
pfevzit hodnoty otvoru davkovacich hraditek a rychlosti jizdy z davkovaci tabul-

ky.

Vyvolejte submenu Nastaveni stroje > Provoz AUTO / MAN.
2. Oznacte vybérové pole MAN stupnice.

> Na displeji se zobrazi submenu Otevieni hraditka.
3. Zadejte hodnotu stupnice pro otevieni davkovaciho hraditka.

Zadavani hodnot je popsano v odstavci 4.11.2: Zadavani hodnot pomoci kur-
zorovych tladitek, strana 67.

4. Stisknéte tla¢itko Enter.
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V provoznim rezimu MAN stupnice mizete b&éhem rozmetaciho provozu ru¢né
zménit davkovaci hraditko.

Predpoklad:

e Davkovaci hraditko je oteviené (aktivace pomoci tlacitka Start/Stop).

Salz MAN Skala
——— ||
35
5.0 Xnh

37 kg Trip

it/ & 1 (&

+ [t - | +

Obrazek 4.23: Provozni obrazovka; MAN stupnice

[1] Symbol pro hustotu rozmetani

5. Chcete-li zménit polohu davkovaciho hraditka, stisknéte funkéni tlacitko F3
nebo F4.

F3, -: pro zmenseni otvoru davkovaciho hraditka
F4, +: pro zvétSeni otvoru davkovaciho hraditka.

Volba ruéniho provozu (MAN km/h):
1. Vyvolejte submenu Nastaveni stroje > Provoz AUTO / MAN.
2. Vyvolejte vybérové pole MAN km/h.
> Na displeji se zobrazi submenu Rychlost.
3. Zadejte hodnotu rychlosti jizdy béhem rozmetani.
4. Stisknéte tlacitko Enter.

OZNAMENI

Nastaveny provozni rezim je zobrazen v provozni obrazovce.
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Volba automatického provozu AUTO:

1. Vyvolejte submenu Nastaveni stroje > Provoz AUTO / MAN.
2. Oznacte vybérové pole AUTO.

3. Stisknéte tlacitko Enter.

> Nastaveni provozniho rezimu je ulozeno do paméti.

Postup pfi rozmetani v provoznim rezimu AUTO:
1. Provedeni nastaveni rozmetaného materialu:

e Davka (g/m?)

e Sitka rozmetani (m)

2. Naplite zadsobnik rozmetanym materialem.

OZNAMENI

PFi deaktivované funkci Zabér AUTO musite pfestavit také omezeni Sifky roz-
metani, jestlize jste zménili Sitku rozmetani.

OZNAMENI

Abyste dosahli optimalniho vysledku rozmetani, provedte pifed zacatkem roz-
metani zkousku davky.

3. Provedeni zkou$Sky davky pro ur€eni faktoru pratoku
nebo
Vyberte faktor prutoku z davkovaci tabulky a ruéné ho zadeijte.

OZNAMENI

Volitelny dopIinék HydroControl: Zde musite navic po stisknuti tlacitka
Start/Stop potvrdit tlacitkem Enter!

4. Stisknéte tlacitko Start/Stop.
D> Jakmile se rozjedete, spusti se rozmetaci prace.
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4.6.3

Specialni rozmetani (+%)

Pomoci submenu Zvl.roz.m. (+%) muzete pro normalni zplsob rozmetani stano-
vit procentualni zménu mnozstvi.

e Zakladem je pfednastavena hodnota hustoty rozmetani.

e 100% hustota specialniho rozmetani odpovida zdvojnasobeni nastavené
hustoty rozmetani.

OZNAMENI

Bé&hem provozu miizete pomoci tladitka Specialni rozmetani kdykoli procentu-
alné zménit rozmetané mnozstvi. Rozmetané mnozstvi se miize pouze zvysit,
ale ne snizit.

Stanoveni zmény mnozstvi:
1. Vyvolejte submenu Nastaveni stroje > Zvl.roz.m. (+%).
2. Zadejte procentualni hodnotu, o kterou chcete zvySit rozmetané mnozstvi.

Zadavani hodnot do ovladaci jednotky je popsano v odstavci
4.11.2: Zadavani hodnot pomoci kurzorovych tladitek, strana 67.

3. Stisknéte tlacitko Enter.

Specialni rozmetani:
1. Prejdéte do provozni obrazovky.
Viz 4.2: Navigace uvniti menu, strana 20.

2. Béhem rozmetaci jizdy dlouze stisknéte tlacitko Specialni rozmetani.
D> Viz 2.3: Ovladaci prvky. tladitka, strana 7.

> Je aktivovano rozmetani s prednastavenym mnozstvim navic.

OZNAMENI

Mnozstvi navic je rozmetano jen tak dlouho, dokud drzite tlacitko Specialni
rozmetani stisknuté.

49



4 Obsluha QUANTRON-K

4.6.4 Tycovy mechanismus / volitelny doplnék

OZNAMENI

Submenu Tyéovy mechanismus je aktivni, kdyZ je pfipojen pouze 1 servopo-
hon.

V submenu Tyéovy mechanismus muzete vybrat, v jaké poloze bude servopo-
hon namontovan na omezovacich plechach Sifky rozmetani.

OZNAMENI

Na zakladé zadani v submenu Tyéovy mechanismus se na displeji zobrazi od-
povidajici omezovaci plechy Sifky rozmetani.

Nastaveni Popis

pravé Servopohon namontovany vpravo na jednokotou¢ovém rozme-
tadle Fidi pravy omezovaci plech Sifky rozmetani.

levé Servopohon namontovany vlevo na jednokotou¢ovém rozmeta-
dle Fidi levy omezovaci plech Sifky rozmetani.

P/L Servopohon namontovany vpravo nebo vlevo na jednokotouco-
vém rozmetadle fidi pomoci tyového mechanismu pravy a levy
omezovaci plech Sifky rozmetani.

4.6.5 Simulovana rychlost

Pomoci submenu Simulovana rychlost mizete pro normaini zpisob rozmetani
stanovit simulovanou rychlost.

Simulovana rychlost musi byt aktivovana pfi pfiblizeni ke kfizovatkam nebo se-
mafordm. Pomoci funkce simulované rychlosti se okamzité otevira davkovaci
hraditko a rozmetani probiha od prvniho metru.

OZNAMENI

Simulovanou rychlost Ize aktivovat pouze v klidovém stavu traktoru.
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HUTO
.£-|.I
I 1
15 g m?
0.0 Ewnh
1115 kg Trip
NEEE
+ [+ [ -1+

Obrazek 4.24: Simulovana rychlost

4.6

Stanoveni simulované rychlosti:

OZNAMENI

Od vyrobce je simulovana rychlost nastavena na 0,0 km/h!

N

Vyvolejte submenu Nastaveni stroje > Simulovana rychlost.

N

Zadejte rychlost, kterou chcete simulovat.

Zadavani hodnot do ovladaci jednotky je popsano v kapitole
4.11.2: Zadavani hodnot pomoci kurzorovych tlacitek, strana 67.

3. Stisknéte tla¢itko Enter.

Rozmetani se simulovanou rychlosti:
1. Pfejdéte do provozni obrazovky.
Viz 4.2: Navigace uvniti menu, strana 20

N

V klidovém stavu stisknéte jednou tlaCitko Specialni rozmetani.
Viz 2.3: Ovladaci prvky, tlacitka, strana 7).

> Simulovana rychlost je aktivni.

OZNAMENI

Simulovana rychlost zUstava aktivni, az dokud ji nepfekroci rychlost skute¢na.
Po pfekro€eni simulované rychlosti se davkované mnozstvi vypocitava na za-
kladé rychlosti skute¢né.

OZNAMENI

Simulovana rychlost se deaktivuje opétovnym stisknutim tlacitka Specialni roz-
metani.
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4.6.6

4.6.7

52

Zabér AUTO

S aktivovanou funkci Sifky rozmetani AUTO mate mozZnost pfi nastaveni zabéru
automaticky pfizpUsobit polohu omezeni rozmetani a otacky rozmetaciho disku
(volitelny doplnék HydroControl).

1. Vyvolejte submenu Nastaveni stroje > Zabér AUTO.

Nastaveni stroje

Kalibrace traktoru

Provoz AUTO / MAN
Zvl.roz.m. (+%) 100
Tycovy mechanismus P/L
Simulovana rychlost 10.0

Zabér AUTO v

Otacky +/- 20

Obrazek 4.25: Funkce Zabér AUTO
2. Stisknéte tla€itko Enter.

D> Na displeji se zobrazi zaskrtnuti.
D> Funkce je aktivni.

Otacky +/- (volitelny doplnék HydroControl)

OZNAMENI

Funkce Otacky +/- se mlze nastavovat jen pfi deaktivované funkci Zabér AU-
TO!

Ve funkci Otacky +/- muzete prednastavit hodnotu, o kterou se maji pfi stisknuti
funk€niho tlacitka F1 zvysit, resp. pfi stisknuti funk¢niho tla€itka F2 snizit otacky
rozmetaciho disku.

1. Vyvolejte submenu Nastaveni stroje > Otacky +/-.
2. Zadejte poCet otacek, o které chcete zvySovat, resp. sniZzovat otacky.

Zadavani hodnot do ovladaci jednotky je popsano v kapitole 4.11.2: Zadavani
hodnot pomoci kurzorovych tlacitek, strana 67.

3. Stisknéte tlacitko Enter.
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4.7

Minimalni priatok

V provozni obrazovce a submenu Zkouska davky se pfi urCitych nastavenich
na jednokotouc¢ovém rozmetadle muze objevit vystrazny symbol, ktery upozorniu-
je na minimalni prutok.

e Pokud prutok v disledku nastaveni klesne pod hranici 5 kg/min, probiha roz-
metani automaticky s minimalnim pritokem 5 kg/min.

e V takovém pfipadé nerozmetate s hustotou rozmetani, kterou jste nastavili.

e Skute€na hustota rozmetani je vétsi nez hustota rozmetani nastavena.

OZNAMENI

Vystrazné hlaseni k minimalnimu pritoku se objevuje pouze v provoznich rezi-
mech MAN km/h a AUTO.

@
U Eal alssﬂlﬂﬁi
— L. 0

& 5 g

A Kg? : @ *

3.0 Xwnh
Zkous$ka davk :
! vy 23 kg Trip
VAN IEE"
¥ [+ [ — [ +
Obrazek 4.26: Vystrazny symbol v submenu ZkouSka davky a v provozni obra-
zovce

[11 Vystrazny symbol minimalniho pratoku

Vypocet pratoku
Pratok mazete vypocitat podle nasledujiciho vzorce:
Hustota x Sitkaroz- x Rychlost
rozmetani metani (km/h)
Pratok (kg/min) = (g/m?) (m)
60

Priklad: Chcete-li pracovat nad minimalnim pritokem 5 kg/min, musite nastavit
napfiklad nasledujici hodnoty:

25 g/m? x4 m x 5 km/h
60

= 8,33 kg/min
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OZNAMENI

Pokud chcete pro minimaini pritok nastavit jinou hodnotu nez 5 kg/min, kon-
taktujte sveho prodejce nebo vyrobce. Ti vam na vyzadani zkonfiguruji ovliadaci
jednotku.
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4.8 Rychlé vyprazdnéni

Chcete-li po skonéeni rozmetacich praci vydcistit jednokotoucové rozmetadlo
nebo rychle vyprazdnit zbyvajici mnozstvi, mizete zvolit menu Rychlé vyprazd-
néni.

A VAROVANI
Nebezpedi zranéni pfi provadéni rychlého vyprazdnéni

A Rotujici dily stroje, pohybujici se omezeni Sifky rozmetani a
vychazejici rozmetané materialy mohou zpusobit zranéni.

» Pied spusténim, pfi preruseni a pfi ukonéeni rychlého
vyprazdnéni se piesvédcte, Ze jsou splnény vSechny pred-
poklady.

» Postupuijte pfitom podle kapitoly Vyprazdnéni zbytkového
mnozstvi v navodu k obsluze jednokotou¢ového rozmeta-
dla.

e \yvolejte menu Rychlé vyprazdnéni.

Y
omin-1 | 0.0 .\@

Rychlé vyprazdnéni

Obrazek 4.27: Menu Rychlé vyprazdnéni

[11 Symbol pro rychlé vyprazdnéni (zde: trychtyf Cerny, rychlé vyprazdnéni spust&no)
[2] Zobrazeni otvoru davkovacich hraditek

OZNAMENI

Volitelny dopinék HydroControl: Po stisknuti tlacitka Start/Stop musite navic
stisknout tla€itko Enter!

Provedeni rychlého vyprazdnéni:
1. Stisknéte tlacitko Start/Stop.
> Spusti se rychlé vyprazdnéni.
2. Pro ukonceni rychlého vyprazdnéni stisknéte tlacitko Start/Stop.
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4.9 Dokumentace

V menu Dokumentace muzete vytvofit a spravovat az 200 soubort.
e Vyvolejte menu Dokumentace.

Dokumentace

Vybrat novy soubor

Vytvorit novy soubor

Vymazat soubor
Vymaz. vsechny soub.

Vymeéna dat

Obrazek 4.28: Menu Dokumentace

Submenu Vyznam Popis
Vybrat novy soubor | Vybere jiz ulozeny soubor. Strana 56
Vytvofit novy soubor | Vytvofi novy soubor. Strana 57
Vymazat soubor Vymaze oznaceny soubor.

Vymaz. vSechny soub. | Vymaze viechny uloZené soubory.

Vyména dat Import a export soubord.

491 Vybér nového souboru

Muzete znovu vybrat jiz ulozeny soubor a dal do ného zaznamenavat. Data jiz
ulozena v souboru se pfitom neprepisuji, ale doplfiuji o nové hodnoty.

1. Vyvolejte submenu Dokumentace > Vytvorit novy soubor.
> Na displeji se zobrazi jiz ulozené soubory v abecednim poradi.
Vyberte pozadovany soubor.

3. Stisknéte tlacitko Enter.
> Na displeji se zobrazi prvni stranka aktualniho souboru.

Pokyny pro zaznamenani souboru viz 4.9.3: Spusténi zaznamenavani,
strana 57.
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49.2 Vytvoreni nového souboru

1. Vyvolejte submenu Dokumentace > Vytvofit novy soubor.
> Na displeji se objevi okno pro zadani nazvu souboru, resp. poznamky.

Zadavani textu do ovladaci jednotky je popsano v odstavci 4.11.1: Zadani
textu, strana 65.

OZNAMENI

Zadani nazvu je zde omezeno na 40 znaku.

2. Stisknutim funkéniho tlacitka F4 (OK) potvrdte zadani v poli nazvu.
> Na displeji se zobrazi prvni stranka souboru.
> Zméiite nazev souboru (druhy fadek).

4.9.3 Spusténi zaznamenavani

1. Vyvolejte poZzadovany soubor.

[
(1)—<012 Dokumentace 13| | ol\@
Soub. Spustit Cas spusteni 00:0
(3)—eTEST Dat. spus. oo:oo:oo'/@
Cas zastaveni 00:006|
Dat. zast oo:oo:oo'/®
/.lkm 0.0
i:lHodiny 00:00
|kg vypo&itano 0 Hustota rozm. 0

012 pokumentace %3

Nova kalibrace ‘\@

Obrazek 4.29: Menu Dokumentace, stranky 1,2 a 3

[11 Zobrazeni dosud volnych pamétovych mist
[2] Pole pro spusténi zaznamenavani

[3] pole nazvu

[4] Pole hodnot

[5] Druh rozmetaného materialu

[6] Zobrazeni poctu stranek

[7] Zobrazeni Casu a data spusténi

[8] Zobrazeni €asu a data zastaveni

[9] Pole pro vymazani dat aktuélniho souboru

2. Oznacte pole Spustit soubor.
3. Stisknéte tlacitko Enter.
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> Zagne zaznamenavani.
> Indikace Soub. Spustit se zméni na Soub. Zastav.

D> V provozni obrazovce se zobrazi symbol zaznamenavani.

Salz MAN Sk alal
) TO
— 0.0
40
0.0 Xwnh
0 kg Trip
NI &
¥y [+ [ - +

Obrazek 4.30: Provozni obrazovka se symbolem zaznamenavani

[1] Symbol zaznamenavani

49.4 Zastaveni zaznamu

Vyvolejte aktualni soubor v menu Dokumentace.

Oznacte pole Soub. Zastav a stisknéte tlacitko Enter.
3. Stisknéte tlaéitko Enter.

> Zaznamenavani se zastavi.

D> Indikace Soub. Zastav se zméni na Soub. Spustit.
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49.5 Vyména dat
Ovladaci jednotka QUANTRON-K umozriuje import a export dat.

Import dokumentace

1. Vyvolejte submenu Dokumentace > Vyména dat.

2. Oznacdte pole Import dokumentace.

3. Stisknéte tlacitko Enter.

> Objevi se hlaseni, ze budou prepsana aktualni data.
Stisknéte tlacitko Start/Stop.

Zacéne import dat.

A\VARVAR o

Vsechna data ulozena momentalné v QUANTRON-K jsou prepsana.

OZNAMENI

Import dat mlzete kdykoli pferusit pomoci tlacitka ESC!

Export dokumentace

1. Vyvolejte submenu Dokumentace > Vyména dat.

2. Oznacte pole Export dokumentace.

3. Stisknéte tlacitko Enter.
> Objevi se hlaseni, ze budou exportovana aktualni data.
> Zacne export dat.

OZNAMENI

Export dat muzete kdykoli pferusit pomoci tlacitka ESC!
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410 Systém/ test

V menu Systém / test se provadéji nastaveni systému a testl pro ovladaci jed-
notku.

e Vyvolejte menu Systém / test.

Systém / test Systém / test
Celkova data
Jazyk - Language Servis

Volba zobrazeni
Test/diagnostika
Datum 15:09:09

Cas 10:26

Obrazek 4.31: Menu Systém / test, stranky 1 a 2

Submenu Vyznam Popis
Jas/kontrast Nastaveni zobrazeni na displeji. |Zména nastaveni po-
moci funk&nich tlagi-
tek +, resp. -.
Jazyk - Language Nastaveni jazyka navadéni v Strana 61
menu.
Volba zobrazeni Stanoveni zobrazeni v provozni |Strana 62
obrazovce.
Test/diagnostika Kontrola servopohonu a senzoru. | Strana 63
Datum Nastaveni aktualniho data.
Cas Nastaveni aktualniho &asu
Celkova data Zobrazeni, resp. vymazani Pro vymazani celko-
celkové vych dat je zapotfebi
e Rozmetané mnozstvi v kg vstupni heslo.
e o3etfené plochy v m? a ha Vymazani smi pro-
veést pouze servisni
e Ujeta drdha v km
Servis Servisni nastaveni Chranéno heslem;
pfistupné jen pro ser-
visni personal.
Strana 64
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4101

Nastaveni jazyka

V ovladaci jednotce QUANTRON-K je k dispozici sada SLP (Single Language
Pack). Obsahuje 10 pfedem definovanych jazyk.

Sada SLP (Single Language Pack) pro vaSi zemi je pfednastavena od vyrobce.
1. Vyvolejte submenu Systém / test > Jazyk - Language.
D> Na displeji se zobrazi prvni stranka menu.

Sprache - LanguagE? Sprache - I.au'vl_:[l.laug[El;E
Morsk  NO |
Francais FR Neder lands ML
deutsch DE /| |[Italiano IT
Dansk DK Cestina CS
Svensha 5v
Suoml FIl

Obrazek 4.32: Submenu Jazyk - Language, stranky 1 a 2

2. Oznacte pozadovany jazyk.

3. Stisknéte tlacitko Enter.

> Ovladaci jednotka QUANTRON-K se automaticky restartuje.
> Menu se nadale zobrazuji ve vybraném jazyce.

OZNAMENI

Pokud néjaky jazyk postradate, obratte se na svého prodejce.
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4.10.2 Volba zobrazeni

Zobrazovaci pole v provozni obrazovce ovladaci jednotky muzete individualné
upravit. Obé zobrazovaci pole muzete podle vybéru obsadit nasledujicimi hodno-
tami:

e Rychlost jizdy
Faktor pratoku (FP)
Cas

ha odprac.

kg odprac.

km odprac.

kg zbytek

km zbytek

ha zbytek

m Zabér

Volba zobrazeni

0 kg odprac.e-

/®

Obrazek 4.33: Submenu Volba zobrazeni

[11 Zobrazovaci pole 1
[2] Zobrazovaci pole 2

Volba zobrazeni:
1. Vyvolejte submenu Systém / test > Volba zobrazeni.
2. Oznacte pozadované zobrazovaci pole.
3. Stisknéte tlacitko Enter.
> Na displeji se objevi seznam moznych zobrazeni.
4. Vyberte novou hodnotu, s kterou chcete zobrazovaci pole obsadit.
5. Stisknéte tlacitko Enter.
> Na displeji se zobrazi provozni obrazovka.
> V zobrazovacim poli je zadana nova hodnota.
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4

4.10.3 Test/diagnostika

V submenu Test/diagnostika muzete monitorovat funkce senzoru, servopohonu
a hraditka.

Test/diagnostika

Test/diagnostika

Test. body hraditka

Hraditko ruc¢ni
Testovaci body SBB
Hraditko SBB
Snimac HSS

Napéti

Hydraulicky pohon

Obrazek 4.34: Submenu Test/diagnostika

OZNAMENI

Toto menu slouzi jen pro informaci.

Seznam senzoru zavisi na vybaveni stroje.

Submenu Vyznam Popis
Test. body hraditka Test pro najeti riznych pozi¢nich bodl bodu davkova-

ciho hraditka nebo hraditka omezovaciho plechu Sifky

rozmetani.
Hraditko ruéni Ruéni pojezd davkovaciho hraditka nebo hraditka Strana 64

omezovaciho plechu Sifky rozmetani.

Testovaci body SBB

Test pro najeti riznych pozi¢nich bodu bodu davkova-
ciho hraditka nebo hraditka omezovaciho plechu Sifky
rozmetani.

SBB ruéni

Rucéni pojezd davkovaciho hraditka nebo hraditka
omezovaciho plechu Sifky rozmetani.

Snima¢ HSS (hradit-
ko)

Kontrola senzorl hraditka.

Napéti

Kontrola provozniho napéti.

Hydraulicky pohon
(HydroControl)

Test a kontrola hydraulického pohonu.
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4.10.4 Servis

64

Priklad testu/diagnostiky hraditka
1. Vyvolejte submenu Systém / test > Test/diagnostika.
2. Oznacte polozku menu Hraditko ruéni.
3. Stisknéte tla€itko Enter.
> Na displeji se zobrazi stav servopohont, resp. senzorq.

Hraditko rucni

Pos 55.-3/
AD 67&/

[ ¥

Obrazek 4.35: Test/diagnostika; pfiklad: Hraditko rucni

[11 Zobrazeni polohy hraditka
[2] Zobrazeni signalu
[3] Funkeni tlacitka servopohonu

b o6

Zobrazeni signalu [2] zobrazuje stav signalu.
Pomoci funkénich tlacitek F1 + F4 mlzete pohybovat se servopohony.

A UPOZORNENI

Nebezpecéi zranéni pohybujicimi se souéastmi stroje.
A Béhem testll se mohou soucasti stroje automaticky pohybovat.

P Pred zacatkem testu se presvédcte, Ze se v prostoru jedno-
kotou€ového rozmetadla nezdrzuji Zadné osoby.

OZNAMENI

Pro nastaveni v menu Servis je zapotfebi vstupni kéd. Tato nastaveni muze
ménit pouze autorizovany servisni personal.

Zasadné doporucujeme nechat si provadét vdechna nastaveni v menu Servis
autorizovanym servisnim personalem.
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4.1

4111

Specialni funkce

Zadani textu

V nékterych menu muzete zadavat volné editovatelny text.

—ONOPOISTUYWETZ_
0123456789+~
-+ |
I 5-[.E | At@).E oK

Dungernamne /
Al

ABCDEFGHIJKLH_

A

QUANTRON=K

Obrazek 4.36: Okno pro zadani textu

(1]
(2]
(3]

Vstupni pole
Vymazani kompletniho zadani
Sipkova tlagitka pro navigaci ve znakovém poli

[4] Tlacitko Enter pro potvrzeni zadani

[5] Funkéni tlaCitko pro ukon&eni zadani a navrat do pfedchoziho menu
[6] Funkéni tlagitka pro navigaci ve vstupnim poli

[71 Znakové pole, zobrazeni dostupnych znak (v zavislosti na jazyce)
Predpoklad:

e Nachazite se jiz v menu, v kterém provedete zadani textu.

Zadani textu:

1.

Pomoci funkénich tlaéitek pfemistéte kurzor na pozici prvniho znaku, ktery
chcete zapsat, ve vstupnim poli.

Pomoci Sipkovych tlaéitek oznacte zapisovany znak ve znakovém poli.
Stisknéte tlacitko Enter.

> Oznaceny znak se objevi ve vstupnim poli.

> Kurzor presko¢i na dal$i pozici.

Pokracdujte v tomto postupu, dokud nezadate upiny text.

4,

Pro potvrzeni zadani stisknéte funkcni tlacitko OK.
> Ovladaci jednotka ulozi text.
> Na displeji se zobrazi predchozi menu.
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Prepsani znaku:
Jednotlivy znak muzete nahradit znakem jinym.

1. Pomoci funkénich tlaitek pfemistéte kurzor na pozici znaku, ktery chcete
vymazat, ve vstupnim poli.

Pomoci Sipkovych tlacditek oznacte zapisovany znak ve znakovém poli.
3. Stisknéte tla€itko Enter.

> Znak je prepsan.
4. Pro potvrzeni zadani stisknéte funkéni tladitko OK.

> Text je uloZzen v ovladaci jednotce.

> Na displeji se zobrazi predchazejici menu.

OZNAMENI

Vymazani jednotlivych znakl je mozné pouze jejich nahrazenim mezerou (pod-
trzeni na konci prvnich dvou znakovych Fadku).

Vymazani zadani:
Je mozné vymazat kompletni zadani.
1. Stisknéte tlacitko C 100 %.
> Kompletni zadani je vymazano.
2. Podle potfeby zadejte novy text.
Zadani potvrdte stisknutim funkéniho tlacitka OK.
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4.11.2 Zadavani hodnot pomoci kurzorovych tlaéitek

V nékterych menu je mozné zadavat Ciselné hodnoty.

Inpul=ze

nnnno—/@

Obrazek 4.37: Zadani Ciselnych hodnot (na pfikladu zadani impulzu)

[1] Vstupni pole

Predpoklad:
e Nachazite se jiZ v menu, v kterém provedete zadani Ciselnych hodnot.

1. Pomoci vodorovnych Sipkovych tlaitek pfemistéte kurzor na pozici Cisel-
né hodnoty, kterou chcete zapsat, ve vstupnim poli.

2. Pomoci svislych Sipkovych tla€itek zadejte poZadovanou €iselnou hodnotu.
Sipkové tlagitko nahoru: Ciselna hodnota se zvysuje.
Sipkové tlagitko dolu: Ciselna hodnota se snizuje.

3. Stisknéte tladitko Enter.
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5

5.1

Alarmova hlaseni a mozné pfri€iny

Na displeji ovladaci jednotky Quantron K se mohou zobrazovat rizna alarmova
hlaseni. Alarmové hlaseni je na displeji zvyraznéno jako okno a zobrazeno s vy-
straznym symbolem.

. 1.2
Streuguteinst.

Halz
Kennlinie

Fliesztaktor liegt

[ADOTENproOne
Streustoffliste

Ealw

I N ©

ausserhalb dere
Grenzen

—

Obrazek 5.1:

[1]
[2]
[3]

Alarmové hlaseni
sztrainy symbol

C. vystrazného hlaseni

Text hlaseni

Vyznam alarmovych hlaseni

(ptiklad)

(@]

Text hlaseni na displeji

Vyznam a pfi€ina

Chyba na davkovacim za-
fizeni, zastavit!

Servopohon pro davkovaci zafizeni nemuze
dosahnout
poZadované hodnoty najeti.

e Ucpani
e 7&4dné zpétné hlaseni polohy

Max. otevieni! Rychlost
nebo davka pfili§ vysoka

Alarm davkovaciho aktuatoru

e Je dosazeno maximalni davkovaci ote-
vieni.

e Nastavené davkované mnozstvi prekra-
Cuje maximalni davkovaci otevfeni.

Faktor pratoku je mimo
rozsah

Faktor pratoku musi lezet v rozsahu od
0,40 do 2,10.

e Nové zadany nebo vypocitany faktor pra-
toku lezi mimo pfipustny rozsah.

Zasobnik prazdny!

Senzor stavu naplnéni hlasi prazdny zasob-
nik.
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(@]

Text hlaseni na displeji

Vyznam a pfi¢ina

Data budou vymazana!

Vymazat = START
Zrusit = ESC

Bezpecnostni alarm branici neumysinému
vymazani dat.

Min. nastaveni = 5
Max. nastaveni = 40

Davkované mnoZstvi pro rozmrazovaci roz-
metané materialy
mimo platny rozsah.

Min. nastaveni = 75
Max. nastaveni = 300

Davkované mnozstvi pro neutralizujici roz-
metané materialy mimo platny rozsah.

10

Min. nastaveni = 1
Max. nastaveni = 300

Davkované mnozstvi pro rozmetany material
mimo platny rozsah.

11

Min. nastaveni = 1
Max. nastaveni = 10

Zabér mimo platny rozsah.

12

Min. nastaveni = 0,40
Max. nastaveni = 2,10

Faktor pratoku mimo platny rozsah.

13

Chyba pfi pfenosu dat.

Zadné spojeni RS232.

Pfi pfenosu dat do ovladaci jednotky doslo k
chybé. Data nebyla pfenesena.

14

Chyba omezeni zabéru

Servopohon pro davkovaci zafizeni nemuze
dosahnout
poZadované hodnoty najeti.

e Ucpani
e Z4dné zpétné hlaseni polohy

15

Pamét je plna. Nutno vy-
mazat rozmetany material

Je mozné ulozit maximalné 30 davkovacich
tabulek.

16

Nebylo mozné spustit disk

Pohon rozmetaciho disku byl spustén a po
5 sekundach nebyly pfekroeny otacky
100 ot./min.

e Zadny hydraulicky olej v motoru
e Senzor zavadny

17

Disk se otaci bez aktivace

Existuji impulsy otacek, aniz by byl spustén
pohon rozmetaciho disku, tzn., otacky jsou
vySSi nez 20 ot./min

18

Aktivace spusténi disku.

Potvrzeni tlaitkem Enter. Bezpec€nostni
alarm u HydroControl, branici nahodnému
spusténi.

19

Davkovaci hraditko je za-
viené, vypnéte michacku.

Davkovaci hraditko je zaviené a senzor ota-
Cek udava otacky vyssi nez 20 ot./min.

20

Dosazeny max.otacky!
Max. nastaveni = 250

Pro rozmetaci disk byly v pfipadé soli, pisku a
Stérku zvoleny vysSi otacky, napfr.
250 ot./min.
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5.2 Odstranéni poruchy/alarmu

1. Odestrarite pfi¢inu alarmového hlaseni.

Postupujte pfitom podle navodu k obsluze rozmetadla mineralniho hnojiva a
podle odstavce 5.1: Vyznam alarmovych hlaSeni, strana 69.

2. Stisknéte tlacitko C/100 %.
> Alarmové hlaseni zmizi.
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6

Specialni vybaveni a doplnky

_C)t

Vyobrazeni

Nazev

Kabel GPS a pfijimacé

Drzak pfisavné desky pro QUAN-
TRON-K

Omezeni Sifky rozmetani (SBB)

Nastaveni omezeni Sifky rozmetani
(SBB)

Vlevo a vpravo najednou

Vlevo a vpravo zvlast
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7

Zaruka a garance

Stroje RAUCH se vyrabéji modernimi vyrobnimi metodami a s nejvyssi peclivosti
a prochazeji mnoha kontrolami.

Proto poskytuje spole¢nost RAUCH 12mésicni zaruku, jsou-li spinény nasledujici
podminky:

e Zaruka zacina datem zakoupeni.

® Zaruka se vztahuje na vady materialu a provedeni. Za cizi vyrobky (hydrauli-
ka, elektronika) ru€ime jen v ramci zaruky pfislusného vyrobce. B&€hem z&-
ruéni doby se vady provedeni a materidlu bezplatné odstrarnuji vyménou
nebo opravou postizenych soucasti. Jina prava, resp. prava nad tento ramec,
napf. naroky na odstoupeni od smlouvy, sniZzeni ceny nebo nahradu skod,
které nevzniknou na pfedmétu dodavky, jsou vyslovné vylou€ena. Zaruéni
vykony provadéji autorizované servisy, zastoupeni spolec¢nosti RAUCH nebo
pfimo vyrobce.

® Ze zarucniho pInéni jsou vyjmuty nasledky pfirozeného opotiebeni, znecisté-
ni, koroze a vSechny vady, které vzniknou v dusledku nespravné manipulace
nebo vnéjSich vliva. PFi provedeni oprav vilastnimi silami a pfi zménach origi-
nalniho stavu zaruka zanika. Zaru¢ni narok zanika, kdyz nejsou pouZity ori-
ginalni nahradni dily RAUCH. Dodrzujte v tomto ohledu navod k obsluze. V
pfipadé jakychkoli pochybnosti se obratte nase zastoupeni nebo pfimo na
vyrobce. Zaruéni naroky musi byt uplatnény u vyrobce nejpozdéji do 30 dn
po vzniku Skody. Uvedte datum zakoupeni a Cislo stroje. Opravy podle zaru-
ky smi provadét autorizované servisy az po dohodé se spole¢nosti RAUCH
nebo jejim oficialnim zastoupenim. Zaruéni prace neprodluzuji zaruéni [hitu.
Chyby pfepravy nejsou chybami vyrobce a nespadaiji proto pod jeho zaruéni
povinnost.

e Naroky na nahradu Skod, které nevzniknou pfimo na strojich RAUCH, jsou
vylou€eny. Zaroven je vylou¢eno ru€eni za nasledné skody v dusledku chyb
rozmetani. Zmény na strojich RAUCH provedené vlastnimi silami mohou vést
k naslednym Skodam a vylu€uji ru€eni dodavatele s ohledem na tyto Skody.
Pfi umyslu nebo hrubé nedbalosti majitele nebo vedouciho pracovnika a v
pfipadech, kdy je rueni pfedepsano zakonem o ru€eni za vécné vady pfi
chybach pfedmétu dodavky s ohledem na poskozeni osob nebo véci v sou-
kromém uzivani, toto vylou€eni ru€eni dodavatele neplati. Neplati také pfi
chybach vlastnosti, které jsou vyslovné pfislibeny, pokud byl takovy pfislib
zamyslen k tomu, aby poijistil objednatele proti Skodam, které nevzniknou pfi-
mo na samotném predmétu dodavky.
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