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Instrukcje obstugi nalezy
doktadnie przeczytac
przed pierwszym urucho-
mieniem!

Na wypadek koniecznosci p6z-
niejszego uzycia instrukcje nale-
zy starannie przechowywac
Niniejsza instrukcja obstugi i montazu
stanowi integralng cze$¢ maszyny. Do-
stawcy nowych iuzywanych maszyn
zobowigzani sg do pisemnego udoku-
mentowania faktu, ze dostarczyli ma-
szyne wraz zniniejszg instrukcja
obstugi i montazu i przekazali ja klien- Instrukcja oryginalna
towi. 5901410-@-pl-0114
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Przedmowa

Szanowny Kliencie,

kupujac pojazd przetadunkowy TWS7010 zaufates jakosci naszego produktu. Dziekujemy! Uza-
sadnimy, dlaczego warto nam zaufa¢. Kupite$ wydajng i niezawodng maszyne.

W przypadku, gdyby wystgpity niezgodne z oczekiwaniami problemy: Nasz serwis jest zawsze do
Panstwa dyspozycji.

Przed pierwszym uruchomieniem tego pojazdu przetadunkowego nalezy doktadnie prze-
czytaé niniejszg instrukcje obstugi i zastosowacé sie do wskazéwek w niej zamieszczonych.

Instrukcja zawiera wyczerpujgcy opis obstugi maszyny oraz cenne wskazowki dotyczgce monta-
zu, konserwaciji i pielegnacji.

W niniejszej instrukcji moze znajdowac sie rowniez opis osprzetu, ktoéry nie stanowi wyposazenia
zakupionej maszyny.

Jak wiadomo, za szkody powstate na skutek btednego lub niezgodnego z przeznaczeniem zasto-
sowania maszyny nie przystuguje Panstwu prawo wnoszenia roszczen z tytutu gwarancji.

A PRZESTROGA

Prosimy o wpisanie w tym miejscu typu, numeru seryjnego oraz roku pro-
dukcji zakupionego pojazdu przetadunkowego.

Dane te mozna znalez¢ na tabliczce znamionowej lub na ramie.

Podanie tych informaciji jest wymagane w przypadku zamawiania czesci
zamiennych lub wyposazenia specjalnego oraz w przypadku zgtaszania
usterki.

Typ: Numer seryjny: Rok prod.:

Ulepszenia techniczne

Dazymy do ciggtego ulepszania naszych produktéw. W zwigzku z tym zastrzegamy sobie
prawo do wprowadzania w naszych maszynach bez uprzedzenia r6znego rodzaju ulepszen
i zmian, o ile uznamy to za konieczne, przy czym jednoczesnie wykluczamy obowigzek
wprowadzania takich ulepszen i zmian w uprzednio sprzedanych urzadzeniach.

Z checig odpowiemy na wszystkie pytania naszych Klientow.
Z powazaniem

REISCH GmbH
Fahrzeugbau
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1 Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem i deklaracja zgodnosci

1.1 Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Pojazd przetadunkowy TWS 7010 moze by¢ uzywany jedynie zgodnie z informa-
cjami zamieszczonymi w niniejszej instrukcji obstugi.

Pojazd przetadunkowy TWS 7010 zostat zbudowany stosownie do jego przezna-
czenia i moze by¢ uzywany do wymienionych ponizej celow:

e do transportu suchych, granulowanych i krystalicznych nawozéw oraz ma-
teriatéw siewnych

e do przetadunku suchych, granulowanych i krystalicznych nawozéw oraz
materiatow siewnych

e Poza tym pojazd przetadunkowy TWS 7010 przeznaczony jest do rozprowa-
dzania suchych, ziarnistych i krystalicznych nawozow lub ziarna siewnego
tylko przy zastosowaniu rozsiewacza do nawozéw RAUCH z serii AXIS.
Zobacz 4.3.2: Rozsiewacz do nawozow, strona 28

Kazde zastosowanie wykraczajgce poza powyzej ustalone jest uznawane za nie-
zgodne z przeznaczeniem. Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za wynikaja-
ce z tego szkody. Ryzyko ponosi wytgcznie uzytkownik.

Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem obejmuje takze przestrzeganie ustalo-
nych przez producenta warunkéw eksploatacji, konserwacji i utrzymania

w nalezytym stanie. Dozwolone jest uzywanie wytgcznie oryginalnych czesci za-
miennych producenta.

Pojazd przetadunkowy TWS 7010 moze by¢ uzywany, konserwowany
i naprawiany wylgcznie przez osoby posiadajgce wiedze na temat wiasciwosci
maszyny i przeszkolone w zakresie zagrozen.

Podczas uzywania maszyny nalezy przestrzega¢ wskazéwek dotyczgcych eks-
ploataciji, serwisu i bezpiecznego obchodzenia sie z maszyng zawartych

W niniejszej instrukcji obstugi lub umieszczonych przez producenta na maszynie
w postaci wskazéwek i znakoéw ostrzegawczych.

Podczas uzytkowania maszyny nalezy réwniez przestrzega¢ odnosnych przepi-
séw BHP oraz pozostatych ogdlnie uznawanych zasad dotyczgcych bezpieczeh-
stwa technicznego, ochrony zdrowia pracownikow i ruchu drogowego.

Dokonywanie samowolnych modyfikacji pojazdu przetadunkowego TWS 7010
jest niedozwolone. W przypadku wprowadzenia takich modyfikacji producent nie
ponosi odpowiedzialnosci za wynikajgce z nich szkody.

W nastepnych rozdziatach pojazd przetadunkowy nazywany jest ,maszyng”.

Przewidywane btedne zastosowanie

Producent wskazuje poprzez ostrzezenia umieszczone na pojezdzie przetadun-
kowym TWS 7010 na przewidywane btedne zastosowanie maszyny. Nalezy za-
wsze przestrzegac tych wskazowek i znakdéw ostrzegawczych, aby unikngc
uzycia pojazdu przetadunkowego TWS 7010 w sposdb nieopisany w instrukciji
obstugi jako zgodny z przeznaczeniem.



1 Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem i deklaracja zgodnosci

1.2 Deklaracja zgodnosci WE

Wg 2006/42/WE, zatacznik Il, nr 1.A

Reisch GmbH,
Reischstrasse 14, 86676 Ehekirchen-Hollenbach, Niemcy

Niniejszym oswiadczamy, ze produkt:
Pojazd przetadunkowy TWS 7010

spetnia wszystkie odnosne wymogi dyrektywy maszynowej 2006/42/WE.

Dokumentacje techniczng sporzadzito:
Kierownictwo prac konstrukcyjnych firmy Reisch
Ehekirchen-Hollenbach, Niemcy

—

e —— o

(Richard Schoder — Prezes)
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2.1

2.2

Wskazéwki dla uzytkownika

Kilka stéw o instrukcji obstugi

Niniejsza instrukcja obstugi stanowi integralng czesé maszyny TWS 7010.

Instrukcja obstugi zawiera wazne wskazowki dotyczgce bezpiecznego, facho-
wego i ekonomicznego uzytkowania i konserwacji niniejszej maszyny. Stoso-
wanie sie do informacji zawartych w instrukcji obstugi pomaga w uniknieciu
zagrozen, redukuje koszty napraw oraz dtugosci okresow przestoju wskutek
awarii, a takze podwyzsza zywotnosc¢ i niezawodnos¢ maszyny.

Kompletng dokumentacje sktadajgca sie z niniejszej instrukcji obstugi oraz catej
dokumentacji od poddostawcéw nalezy przechowywac¢ w miejscu uzytkowania
maszyny (np.w ciggniku).

W przypadku odsprzedazy maszyny nalezy rowniez przekazaé instrukcje obstugi.

Instrukcja obstugi adresowana jest do uzytkownika maszyny oraz zatrudnianego
przez niego personelu odpowiedzialnego za obstuge i konserwacje. Instrukcja
musi zostac przeczytana ze zrozumieniem oraz przestrzegana przez wszystkie
osoby, do obowigzkow ktérych nalezg takie prace przy maszynie, jak:

e obstuga,

® Kkonserwacja i czyszczenie,

e usuwanie usterek.

Szczegdblng uwage nalezy przy tym zwrdcié na:

e rozdziat ,Bezpieczenhstwo”,

e wskazowki ostrzegawcze znajdujgce sie w poszczegolnych rozdziatach.

Instrukcja obstugi maszyny nie zwalnia jej uzytkownika ani personelu jego ob-
stugi z odpowiedzialnosci osobistej.

Struktura instrukcji obstugi

W tresci instrukcji obstugi mozna wyrdzni¢ sze$¢ rodzajow tekstu:
e wskazowki dla uzytkownika,

wskazéwki dotyczgce bezpieczenstwa,

informacje o maszynie,

[

[

e instrukcje dotyczgce obstugi maszyny,

e wskazowki umozliwiajgce wykrywanie i usuwanie usterek oraz
[ ]

zalecenia dotyczgce konserwacji i utrzymywania w nalezytym stanie.
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2.3.1

2.3.2

2.3.3

Wskazowki dotyczace prezentacji tekstu

Instrukcje i polecenia

Czynnosci do wykonania przez uzytkownika przedstawione sg w formie numero-
wanej listy.

1. Polecenie — krok 1
2. Polecenie — krok 2

Instrukcje obejmujgce tylko jedng czynnos¢ nie sg numerowane. To samo doty-
czy krokéw postepowania, w przypadku ktérych kolejnos¢ realizacji nie jest bez-
wzglednie obowigzujgca.

Takie instrukcje sg poprzedzone punktem:
e |Instrukcja postepowania.

Wyliczenia

Wyliczenia bez ustalonej kolejnosci sg przedstawione w formie listy rozpoczyna-
jacej sie od punktéow (poziom 1) i mysinikow (poziom 2):

e CechaA
- PunktA
- PunktB
e CechaB

Odnosniki

W przypadku odnosnikéw do innych fragmentéw niniejszego dokumentu poda-
wane sg numer akapitu, tekst nagtébwka i numer strony:

® Przestrzegac takze rozdziatu 3: Bezpieczenstwo, strona 5.

Odnosniki do innych dokumentéw podawane sg w postaci wskazéwki lub polece-
nia bez podawania numeru rozdziatu lub strony:

e Przestrzegac¢ rowniez wskazowek zawartych w instrukcji obstugi otrzymane;j
od producenta watu przegubowego.
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3.1

3.2

Bezpieczenstwo

Ogodine wskazowki

Rozdziat Bezpieczenstwo zawiera podstawowe wskazowki ostrzegawcze oraz
przepisy BHP i przepisy ruchu drogowego obowigzujgce podczas uzytkowania
holowanej maszyny.

Przestrzeganie wskazéwek podanych w tym rozdziale jest podstawowym warun-
kiem bezpiecznego uzytkowania i bezawaryjnej eksploatacji maszyny.

Oprocz tego w pozostatych rozdziatach niniejszej instrukciji obstugi mozna zna-
lez¢ dalsze wskazowki ostrzegawcze, ktérych réwniez nalezy skrupulatnie prze-
strzegaé. Wskazéwki ostrzegawcze umieszczono przed opisami poszczegolnych
Czynnosci.

Wiecej informaciji znajdziesz w instrukcji obstugi zamontowanego rozsiewacza
nawozu. Do niniejszej instrukcji obstugi nalezy stosowac sie rowniez przed uru-
chomieniem.

Wskazéwki ostrzegawcze dotyczgce elementdéw dostarczonych przez poddo-
stawcdw znajdujg sie w odpowiednich dokumentacjach od poddostawcéw. Tych
wskazowek nalezy rowniez przestrzegac.

Znaczenie wskazéwek ostrzegawczych

W niniejszej instrukcji wskazowki ostrzegawcze podzielone sg ze wzgledu na cie-
zar gatunkowy zagrozenia i prawdopodobienstwo jego wystgpienia.

Wskazdéwki ostrzegawcze zwracajg uwage na zagrozenia szczgtkowe wystepu-
jace w trakcie obstugi uktadu sterowania, ktérych nie mozna unikngc z przyczyn
technicznych. Wskazowki ostrzegawcze prezentowane sg w nastepujgcy spo-
séb:

Hasto

Symbol Objasnienie

Przyktad

A NIEBEZPIECZENSTWO

Zagrozenie zycia przy nieprzestrzeganiu wskazéwek ostrze-

A gawczych
Zlekcewazenie takiej wskazowki ostrzegawczej prowadzi do ciez-
kich obrazen, takze ze skutkiem smiertelnym.
» Nalezy sie doktadnie zapoznac¢ z niniejszg instrukcja
i przestrzega¢ zawartych w niej wskazéwek ostrzegaw-
czych.
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Stopnie zagrozenia wskazéwek ostrzegawczych

Stopien zagrozenia sygnalizowany jest przez odpowiednie stowo. Stopnie zagro-
zenia sg klasyfikowane w nastepujgcy sposob:

A NIEBEZPIECZENSTWO

VAN

Rodzaj i zrédto zagrozenia

Niniejsza wskazdéwka stanowi ostrzezenie przed bezposrednim
zagrozeniem zdrowia i zycia cztowieka.

Zlekcewazenie takiej wskazowki ostrzegawczej prowadzi do ciez-
kich obrazen, takze ze skutkiem smiertelnym.

» Nalezy bezwzglednie przestrzegac opisanych procedur,
aby unikng¢ tego zagrozenia.

VAN

A OSTRZEZENIE

Rodzaj i zrédto zagrozenia

Niniejsza wskazowka stanowi ostrzezenie przed potencjalnym
zagrozeniem zdrowia osob.

Nieprzestrzeganie tego ostrzezenia prowadzi do powaznych
obrazen.

» Nalezy bezwzglednie przestrzegaé opisanych procedur,
aby unikng¢ tego zagrozenia.

VAN

A PRZESTROGA
Rodzaj i zrédto zagrozenia

Niniejsza wskazéwka stanowi ostrzezenie przed potencjalnym
zagrozeniem zdrowia osob lub powstaniem szkdd materialnych i
zanieczyszczeniem srodowiska.

Zlekcewazenie takiej wskazowki ostrzegawczej moze doprowa-
dzi¢ do uszkodzenh urzgdzenia lub powstania szkéd w jego oto-
czeniu.

» Nalezy bezwzglednie przestrzegaé opisanych proceduir,
aby unikngc¢ tego zagrozenia.

NOTYFIKACJA

Ogdlne wskazowki zawierajg porady praktyczne oraz szczegolnie uzyteczne in-
formacje, jednakze nie stanowig one ostrzezen przed zagrozeniami.
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3.3 Informacje ogdélne dotyczace bezpieczenstwa maszyny

Maszyna zostata skonstruowana zgodnie z aktualnym stanem wiedzy technicz-
nej i uznanymi zasadami techniki. Mimo to podczas jej uzytkowania i konserwacji
mogg powstac zagrozenia dla zdrowia i zycia uzytkownika lub oséb trzecich bgdz
ryzyko uszkodzenia maszyny lub innego mienia.

Z tego wzgledu maszyne nalezy eksploatowac

e wyltgcznie w nalezytym stanie technicznym, ktéry nie stwarza zagrozenia dla
ruchu po drogach publicznych,

e z uwzglednieniem zasad bezpieczenstwa i ze Swiadomoscig zagrozen.

Wymaga to przeczytania niniejszej instrukcji obstugi i zrozumienia jej tresci. Uzyt-
kownik musi takze zna¢ odnosne przepisy BHP oraz pozostate ogdlnie uznawa-
ne zasady dotyczgce bezpieczenstwa technicznego, ochrony zdrowia
pracownikéw i ruchu drogowego i umiec je zastosowac w praktyce.

3.4 Wskazowki dla uzytkownika

Uzytkownik ponosi odpowiedzialnosé za uzytkowanie maszyny w sposéb zgodny
Z przeznaczeniem.

3.41 Kwalifikacje personelu

Osoby, ktérym powierza sie obstuge, konserwacije i utrzymanie maszyny
w nalezytym stanie, muszg przed rozpoczeciem prac przeczyta¢ niniejszg in-
strukcje obstugi i zrozumie¢ jej tresc.

e Maszyna moze by¢ eksploatowana wylgcznie przez personel odpowiednio
przeszkolony i upowazniony przez uzytkownika.

e Personel odbywajacy praktyki/szkolenie/instruktaz moze pracowac przy ma-
szynie tylko pod nadzorem osoby doswiadczonej.

e Prace w zakresie konserwacji i utrzymania w nalezytym stanie mogag by¢ wy-
konywane tylko przez personel posiadajgcy kwalifikacje w tym zakresie.

3.4.2 Przeszkolenie

Dystrybutor, przedstawiciel zaktadu lub pracownik naszej firmy poinstruuje uzyt-
kownika w zakresie obstugi i konserwacji maszyny.

Uzytkownik ma obowigzek gruntownego przeszkolenia personelu zatrudnionego
przy obstudze i konserwacji w zakresie obstugi i utrzymania maszyny
w nalezytym stanie z uwzglednieniem niniejszej instrukcji obstugi.
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3.4.3 Zapobieganie wypadkom

Przepisy dotyczgce bezpieczenstwa i higieny pracy w kazdym kraju okresla od-
powiednia ustawa. Uzytkownik maszyny ponosi odpowiedzialnos¢ za przestrze-
ganie przepiséw obowigzujgcych w tym zakresie w kraju, w ktérym
eksploatowana jest maszyna.

Ponadto nalezy przestrzega¢ nastepujgcych wskazowek:
e Nie wolno dopusci¢ do tego, aby maszyna pracowata bez nadzoru.

e Nie wolno wchodzi¢ na maszyne w czasie jej pracy i transportu (zakaz prze-
wozu oséb).

e Nie wolno wykorzystywac czesci maszyny jako pomocy do wchodzenia.

e Nalezy nosi¢ odziez Scisle przylegajgcg do ciata. Unika¢ odziezy posiadaja-
cej paski, fredzle lub inne elementy, ktére mogtyby sie zaczepic.

e Podczas postugiwania sie srodkami chemicznymi przestrzega¢ wskazéwek
ostrzegawczych producenta tych srodkéw. Moze okazaé sie konieczne sto-
sowanie wyposazenia ochronnego.

3.5 Wskazowki dotyczace bezpiecznej eksploatacji

W celu unikniecia sytuacji niebezpiecznych maszyna powinna by¢ uzywana jedy-
nie w stanie zapewniajgcym bezpieczenhstwo.

3.5.1 Rozprzegniecie i zaparkowanie maszyny

Maszyne nalezy parkowac wytgcznie na poziomym, stabilnym podtozu.

Przed rozprzegnieciem nalezy sprawdzi¢, czy zabezpieczono maszyne przed
przechyleniem i stoczeniem.

e (Czy zaciggnieto hamulec postojowy?
e Czy podpodrka jest roztozona i zabezpieczona?
e (Czy zabezpieczono kota za pomocg klindw?

Blizsze informacje mozna znalez¢ w rozdziale 7.7: Parkowanie i odigczanie po-
jazdu przetadunkowego, strona 66.
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3.5.2 Napetnianie maszyny

Podigczy¢ maszyne do ciggnika, zanim zostanie napetniona.

Napetnianie maszyny dozwolone jest jedynie po wytgczeniu silnika ciggnika.
Wyjac¢ kluczyk ze stacyjki, aby uniemozliwi¢ uruchomienie silnika.

Unikac¢ jednostronnego obcigzania osi poprzez nierownomierny zatadunek
maszyny. Poniewaz maszyna jest pojazdem jednoosiowym, jednostronne,
rozmieszczone z tytu obcigzenie maszyny moze spowodowac wybicie do
gory zaczepu.

Do napetniania nalezy uzywa¢ odpowiednich urzgdzen pomocniczych (np.
tadowarka szuflowa, przenosnik slimakowy).

Zwraca¢ uwage na dopuszczalng mase catkowitg. Sprawdzi¢ stan napetnie-
nia zbiornika.

Napetnianie maszyny dozwolone jest wytgcznie po uprzednim zamknigciu
kratek ochronnych. Dzieki temu mozna unikng¢ zaktécen podczas rozsiewa-
nia i uszkodzen spowodowanych przez grudki srodka siewnego lub inne ciata
obce.

3.56.3 Czynnosci kontrolne przed uruchomieniem

Przed pierwszym i kazdym kolejnym uruchomieniem maszyny nalezy sprawdzac¢
ja pod katem bezpieczenstwa pracy.

Czy urzadzenia zabezpieczajgce maszyne sg dostepne i dziatajg prawidto-
wo?

Czy wszystkie elementy mocujgce i potgczenia nosne sa stabilnie zamonto-
wane i znajdujg sie w nalezytym stanie?

Czy wszystkie blokady zostaty doktadnie zamkniete?
Czy nikt nie znajduje sie w obszarze zagrozenia maszyny?

Czy ostona watu przegubowego znajduje sie w nalezytym stanie?

3.5.4 Biezaca eksploatacja

Jesli podczas pracy maszyny wystepujg usterki, nalezy jg natychmiast zatrzy-
mac i zabezpieczy¢. Niezwtocznie zleci¢ usuniecie usterek odpowiednio wy-
kwalifikowanym osobom.

Nigdy nie nalezy wchodzi¢ na maszyne, gdy urzgdzenie rozsiewajace jest
wigczone.

Obracajgce sie czesci maszyny mogg spowodowac powazne obrazenia cia-
ta. Nalezy uwazaé, aby czesci ciata lub odziezy nie znalazty sie w poblizu
obracajgcych sie czesci.

Nie wktadac¢ do zbiornika rozsiewacza zadnych obcych elementéw (np. srub,
nakretek).

Rozrzucany materiat moze spowodowac powazne obrazenia (np. oczu).
Z tego wzgledu nalezy zwracac uwage na to, by w strefie przetadunkowe;j
maszyny nie znajdowaty sie zadne osoby.

Nigdy nie nalezy wchodzi¢ na maszyne lub ciggnik pod przewodami wysokie-
go napiecia.
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3.5.5

3.6

3.7
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Kota i hamulce

Ukfad jezdny holowanej maszyny jest narazony na duze obcigzenia ze wzgledu
na duzg mase catkowitg i obszar poruszania sie. Aby zapewni¢ bezpieczenstwo
eksploatacji nalezy w szczegdlnosci zwrdcic uwage na nastepujgce punkty:

Uzywac tylko tych két i opon, ktore sg zgodne z wymogami technicznymi, wy-
znaczonymi przez producenta.

Kota nie mogg wykazywac bocznego bicia ani niedopuszczalnych przesuniec
obreczy.

Przed kazda jazdg sprawdzi¢ ciSnienie powietrza w oponach oraz sprawnos¢
hamulcéw.

Odpowiednio wczesnie wymienic¢ oktadziny hamulcowe. Uzywac tylko tych
oktadzin hamulcowych, ktére sg zgodne z wymogami technicznymi, wyzna-
czonymi przez producenta.

Aby unikng¢ zanieczyszczenia tozysk kot nalezy je zawsze przykrywac osto-
nami przeciwpytowymi.

Przestrzega¢ dopuszczalnego obcigzenia két (wpisanego w orzeczeniu dla
danego typu).

Stosowanie nawozu

Niewtasciwy wybdr nawozu lub jego stosowanie w sposéb niezgodny
z przeznaczeniem moze doprowadzi¢ do powaznych obrazen u os6b oraz zanie-
czyszczenia Srodowiska.

Wybierajgc nawdz, nalezy zasiegngc¢ informacji na temat jego oddziatywania
na cztowieka, sSrodowisko i maszyny.

Nalezy przestrzega¢ wytycznych producenta nawozu.

Instalacja hydrauliczna

Instalacja hydrauliczna znajduje sie pod wysokim cisnieniem.

Ciecze tryskajace pod wysokim cisnieniem mogg spowodowaé powazne obraze-
nia i narazi¢ srodowisko na skazenie. Aby unikngé niebezpieczenstwa, nalezy
przestrzegac nastepujgcych wskazowek:

Uzytkowanie maszyny dozwolone jest wytgcznie wtedy, gdy cisnienie posia-
da wartos¢ mniejszg od maksymalnej dopuszczalnej.

Przed rozpoczeciem wszelkich prac konserwacyjnych nalezy wykonaé de-
kompresje instalacji hydraulicznej. Wytgczy¢ silnik ciggnika i zabezpieczy¢
go przed ponownym wigczeniem.

W trakcie sprawdzania instalacji pod katem szczelnosci nalezy zawsze nosi¢
okulary ochronne i rekawice ochronne.

W przypadku obrazen spowodowanych przez olej hydrauliczny nalezy na-
tychmiast udac¢ sie do lekarza, poniewaz istnieje ryzyko powaznego zaka-
zenia.

W trakcie podfgczania przewoddw hydraulicznych do ciggnika nalezy dopil-
nowac, aby instalacja hydrauliczna — zaréwno po stronie ciagnika, jak

i rozsiewacza — byta wytgczona spod ci$nienia.
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e Przewody hydrauliczne instalacji ciggnika i rozsiewacza nalezy podtgczac
tylko do wskazanych przytgczy.

e Nalezy unikaé zanieczyszczen obiegu hydraulicznego. Sprzegta nalezy za-
czepiac tylko w przeznaczonych do tego mocowaniach. Uzywac¢ oston prze-
ciwpytowych. Przed sprzezeniem oczysci¢ potgczenia.

e Elementy i przewody elastyczne instalacji hydraulicznej nalezy regularnie
kontrolowac¢ pod kgtem uszkodzen mechanicznych, np. rozcieé, przetar¢,
zgniecen, zataman, peknieé, porowatosci itp.

e Przewody i ich ztgcza ulegajg naturalnemu zuzyciu rowniez w przypadku pra-
widtowego przechowywania i dopuszczalnych naprezen. Oznacza to, ze ich
okres przechowywania i przydatnosci do uzycia jest ograniczony.

Okres przydatnosci do uzycia przewodu elastycznego wynosi najwyzej 6 lat
wigcznie z ewentualnym 2-letnim okresem sktadowania.

Data produkcji przewodu elastycznego jest podana na armaturze przewodu
w postaci miesigca i roku.

e Wymieni¢ przewody hydrauliczne w przypadku uszkodzen lub zestarzenia
sie materiatu.

e Parametry nowych, wymienionych przewodow elastycznych muszg byc¢
zgodne z wymogami technicznymi producenta urzadzenia. W szczegélnosci
nalezy zwréci¢ uwage na odmienne dane dotyczgce cisnienia maksymalne-
go przewodow hydraulicznych przeznaczonych do wymiany.

1"
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3.8

3.8.1

3.8.2
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Konserwacja i utrzymanie w stanie sprawnosci

Podczas wykonywania prac zwigzanych z konserwacjg i utrzymaniem
w nalezytym stanie nalezy liczy¢ sie z dodatkowymi zagrozeniami, ktére nie wy-
stepujg podczas obstugi maszyny.

Prace zwigzane z konserwacjg i utrzymaniem w nalezytym stanie nalezy za-
wsze wykonywaé ze zwiekszong ostroznoscig. Nalezy pracowac wyjgtkowo
uwaznie, majgc swiadomosc¢ zagrozen.

Kwalifikacje personelu konserwacyjnego

Prace regulacyjne i naprawcze w obrebie uktadu hamulcowego mogg by¢ wy-
konywane wytacznie przez warsztaty specjalistyczne lub uprawnione stuzby
specjalizujgce sie w uktadach hamulcowych.

Prace naprawcze w obrebie opon i kot mogg by¢ wykonywane jedynie przez
fachowcow, postugujgcych sie odpowiednimi narzedziami montazowymi.

Prace spawalnicze i prace przy instalacji elektrycznej i hydraulicznej moga
by¢ wykonywane tylko przez osoby odpowiednio wykwalifikowane.

Czesci zuzywalne

Nalezy sScisle przestrzegac¢ czestotliwosci wykonywania prac konserwacyj-
nych i prac w zakresie utrzymania w nalezytym stanie, okreslonych
W niniejszej instrukcji obstugi.

Nalezy rowniez przestrzegaé czestotliwosci wykonywania prac konserwacyj-
nych i prac w zakresie utrzymania w nalezytym stanie elementéw dostarczo-
nych przez poddostawcéw. Informacje na ten temat nalezy zaczerpngc¢

z dokumentaciji otrzymanej od poddostawcow.

Po zakohczeniu kazdego sezonu zaleca sie sprawdzanie w autoryzowanej
placowce serwisowej stanu maszyny, zwtaszcza elementéw mocujgcych,
czesci z tworzywa sztucznego zwigzanych z bezpieczenstwem, instalacji hy-
draulicznej i organéw dozujgcych.

Czesci zamienne muszg by¢ zgodne przynajmniej z wymaganiami technicz-
nymi producenta maszyny. Spetnienie wymagan technicznych zapewnia np.
uzywanie oryginalnych czesci zamiennych.

Nakretki samozabezpieczajgce przeznaczone sg tylko do jednorazowego
uzytku. Do mocowania elementéw konstrukcyjnych (np. oston) nalezy za-
wsze uzywac nowych nakretek samozabezpieczajgcych.
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3.8.3

Prace konserwacyjne i serwisowe

Przed przystgpieniem do wszelkich prac konserwacyjnych i prac w zakresie
utrzymania w nalezytym stanie, jak réwniez przed usunieciem jakiejkolwiek
usterki, nalezy zawsze wylgczac silnik ciggnika. Odczeka¢ do momentu,

w ktorym wszystkie obracajgce sie elementy maszyny zatrzymajg sie.

Nalezy upewnic sie, ze nie ma mozliwosci przypadkowego wigczenia ma-
szyny. Wyja¢ kluczyk ze stacyjki ciggnika.

Przed przystgpieniem do wszelkich prac konserwacyjnych i serwisowych na-
lezy odcig¢ doptyw prgdu do ciggnika i maszyny.

Sprawdzié, czy ciagnik i holowana maszyna zostaty prawidtowo zaparkowa-
ne. Musi on sta¢ wraz z pustym zbiornikiem na poziomym, stabilnym podtozu
i byC zabezpieczony przed stoczeniem.

Przed rozpoczeciem prac konserwacyjnych i prac w zakresie utrzymania
w nalezytym stanie nalezy wykona¢ dekompresje instalacji hydraulicznej.

Przed przystgpieniem do prac w obrebie instalacji elektrycznej nalezy odta-
czy¢ jg od zrodta zasilania.

Jesli praca jest wykonywana przy obracajgcym sie wale odbioru mocy, w po-
blizu watu odbioru mocy lub watu przegubowego nie moze przebywac¢ zadna
osoba.

Nigdy nie usuwac zatoréw w zbiorniku rozsiewacza rekg lub noga, lecz uzy¢
odpowiedniego narzedzia. Zbiornik mozna napetnia¢ jedynie po zatozeniu
kratki ochronnej. W ten sposéb zapobiega sie zatorom.

Przed oczyszczeniem maszyny przy uzyciu wody, strumienia pary lub innych
srodkoéw czyszczgcych przykry¢ wszystkie elementy konstrukcyjne, do kto-
rych nie powinny przedostac¢ sie ptyny czyszczgce (np. tozyska slizgowe,
elektryczne potgczenia wtykowe).

Sprawdzac regularnie sruby i nakretki pod katem stabilnego zamocowania.
Dokrecac luzne potgczenia srubowe.

Po pierwszych przejechanych 5 km sprawdzi¢ moment dokrecenia kazdej na-
kretki na kotach, patrz takze ,WWymiana kota“ na stronie 85.

Sruby i nakretki regularnie sprawdzaé pod katem stabilnego zamocowania
i dokrecac poluzowane potgczenia.

13
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3.9

3.9.1
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Bezpieczenstwo w ruchu drogowym

Podczas jazdy po ulicach i drogach publicznych ciggnik z holowang maszyng i
doczepionym rozsiewaczem nawozéw musi spetnia¢ wymogi przepisow ruchu
drogowego obowigzujgcych w danym kraju. Za przestrzeganie tych przepiséw
odpowiedzialni sg wiasciciel oraz kierowca pojazdu.

Kontrola przed rozpoczeciem jazdy

Kontrola przed rozpoczeciem jazdy ma istotne znaczenie dla bezpieczenstwa
w ruchu drogowym. Bezposrednio przed rozpoczeciem kazdej jazdy nalezy
sprawdzag, czy nie zostang naruszone warunki eksploatacji, bezpieczenstwo
w ruchu drogowym i przepisy obowigzujgce w danym kraju.

Czy dopuszczalna masa catkowita nie zostata przekroczona? Zwrdcic row-
niez uwage na dopuszczalng mase przyczepy i obcigzenie pionowe dyszla
pociggowego oraz dopuszczalny nacisk na os.

Zwrdcic rowniez uwage na dopuszczalng mase przyczepy i obcigzenie piono-
we dyszla pociggowego oraz dopuszczalny nacisk na os, dopuszczalne obcig-
zenie hamulcéw oraz dopuszczalng nosnos¢ opon i cisnienie w oponach.
Czy maszyna jest doczepiona zgodnie z przepisami?

Czy istnieje niebezpieczenstwo utraty nawozu w trakcie jazdy?

- Zwrdci¢ uwage na poziom napetnienia zbiornika z nawozem.

- Pokrywa ochronna musi by¢ zamknieta.

- W razie potrzeby wylgczy¢ sterownik elektroniczny.

Sprawdzi¢ cisnienie w oponach i dziatanie uktadu hamulcowego maszyny.
Nalezy przestrzega¢ dopuszczalnego obcigzenia hamulcéw i dopuszczalnej
no$nosci opon.

Czy zamknigto plandeke ostaniajgca i zabezpieczono przez mimowolnym ot-
warciem?

Czy oswietlenie i oznakowanie maszyny jest zgodne z obowigzujgcymi

w danym kraju przepisami dotyczgcymi korzystania z drég publicznych?
Zwrdci¢ uwage na zgodne z przepisami umieszczenie tablic ostrzegawczych,
Swiatet odblaskowych i oSwietlenia dodatkowego.
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3.9.2 Transportowanie maszyny

Zachowanie ciggnika podczas jazdy, kierowania i hamowania zmienia sie po do-
czepieniu holowanej maszyny. Np. z powodu zbyt duzego obcigzenia pionowego
przez maszyne o0s$ przednia ciggnika moze zosta¢ nadmiernie odcigzona, co ne-
gatywnie wptywa na sterownosc.

Sposoéb jazdy nalezy dostosowac do zmienionych wiasciwosci jezdnych.
Podczas jazdy zawsze zwracac uwage na wystarczajgcg widocznos¢. Jezeli
nie jest ona zapewniona (np. podczas jazdy do tytu), wymagana jest pomoc
dodatkowej osoby.

Nie nalezy przekracza¢ maksymalnej dopuszczalnej predkosci jazdy.

Podczas wjezdzania pod goére i zjezdzania z gory, jak réwniez przy jezdzie
w poprzek zbocza unikaé nagtego wchodzenia w zakrety. Ze wzgledu na
przemieszczenie punktu ciezkosci istnieje ryzyko przewrdcenia. Takze

w przypadku nieréwnego i miekkiego podtoza (np. wjazd na pole, krawezniki)
nalezy jechac szczegolnie ostroznie.

Przebywanie oséb na maszynie podczas jazdy i pracy jest surowo zabronione.

Jesli to konieczne, z przodu ciggnika mozna zamontowac obcigznik. Pozo-
state wskazowki znajdujg sie w instrukcji obstugi ciggnika.

15



3 Bezpieczenstwo

3.10 Urzadzenia zabezpieczajgce na maszynie

3.10.1 Usytuowanie urzadzen zabezpieczajacych

Rysunek 3.1: Usytuowanie urzgdzen zabezpieczajgcych, wskazowek ostrzegawczych
i informacyjnych oraz swiatet odblaskowych, z boku

[11 Wskazéwka ostrzegawcza TWS 7010 i
parkowanie rozsiewacza nawozow

[2] Wskazéwka informacyjna: zakaz jazdy na
maszynie
Wskazbdwka ostrzegawcza: wyjaé kluczyk
zaptonowy
Wskazéwka ostrzegawcza: przeczytaé in-
strukcje obstugi

16

3]
(4]
5]
(6]
[7]
(8]
[9]

Wskazédwka informacyjna: sprawdzié nakretki kot
Tabliczka znamionowa zaczepu

Wskazdwka informacyjna: punkty smarowania
Tabliczka znamionowa

Numer seryjny

Boczne zéite Swiatta odblaskowe

Wskazdwka ostrzegawcza: ruchome czesci

[10] Klin
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Rysunek 3.2: Usytuowanie urzadzen zabezpieczajgcych, wskazéwek ostrzegawczych
i informacyjnych, z tytu
[11 Wskazéwka ostrzegawcza: zaczepic roz- [2] Dopuszczalna predkos¢ maksymalna
siewacz do nawozéw [3] Wskazéwka informacyjna: sprawdzi¢ nakretki kot
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3 Bezpieczenstwo

Rysunek 3.3: Usytuowanie urzgdzeh zabezpieczajgcych, wskazowek ostrzegawczych
i informacyjnych w zbiorniku

[11 Uszy zaczepowe
[2] Wskazdéwka informacyjna: ucho [3] Kratka ochronna w zbiorniku
w zbiorniku [4] Wskazéwka informacyjna: sprawdzi¢ nakretki kot

Rysunek 3.4: Walek przeniesienia napedu (tylko TWS-M-7010)

[1] Ostona watu przegubowego
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Bezpieczenstwo 3

3.10.2 Funkcje urzadzen zabezpieczajacych

Urzadzenia zabezpieczajgce majg na celu ochrone zdrowia i zycia uzytkownika.

e Przed przystgpieniem do pracy przy uzyciu maszyny nalezy upewni¢ sie, ze
urzadzenia zabezpieczajgce sg sprawne.

e Uzytkowanie maszyny z niesprawnymi urzgdzeniami zabezpieczajgcymi jest

niedopuszczalne.

Nazwa

Funkcja

Kratka ochronna w po-
jemniku

Zapobiega wciggnieciu czesci ciata do obracajgcego
sie przenos$nika slimakowego.
Zapobiega odcieciu czesci ciata przez zasuwe.

Zapobiega zaktéceniom podczas rozsiewania spowo-
dowanym przez grudki materiatu, wieksze kamienie
lub inne wigksze przedmioty (dziatanie sita).

Ostona watu przegubo-
wego

Zapobiega wciggnieciu czesci ciafa i odziezy do wiru-
jacego watu przegubowego.

Klin

Zapobiega staczaniu sie maszyny
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3 Bezpieczenstwo

3.11  Naklejki wskazéwek ostrzegawczych i informacyjnych

Na maszynie umieszczone sg rozne wskazowki ostrzegawcze i informacyjne
(rozmieszczenie na maszynie — patrz rysunek 3.1 do rysunek 3.3).

Wskazowki ostrzegawcze i informacyjne sg czescig maszyny. Nie wolno ich usu-
wac ani zmieniac¢. Brakujgce lub nieczytelne wskazdwki ostrzegawcze lub infor-
macyjne muszg zosta¢ niezwtocznie zastgpione nowymi.

Jezeli w trakcie napraw montowane sg nowe elementy, nalezy na nich umiesci¢
te same wskazowki ostrzegawcze i informacyjne, jakie znajdowaty sie na orygi-
nalnych elementach.

NOTYFIKACJA

Odpowiednie wskazowki ostrzegawcze i informacyjne mozna zamowic¢ w dziale
czesci zamiennych.
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Bezpieczenstwo 3

3.11.1 Naklejki ze wskazéwkami ostrzegawczymi

Przeczytac instrukcje obstugi i wskazowki ostrzegawcze.

Przed uruchomieniem maszyny przeczytac instrukcje obstu-
gi i zapoznac sie ze wskazéwkami ostrzegawczymi,
a nastepnie przestrzegac ich.

Instrukcja zawiera wyczerpujgcy opis obstugi oraz cenne
wskazoéwki dotyczace uzytkowania, konserwacji
i pielegnaciji.

Zagrozenie stwarzane przez ruchome czesci
Niebezpieczehstwo odciecia czesci ciata

W strefie zagrozenia zabronione jest wktadanie ragk do obra-
cajgcego sie przenosnika slimakowego.

Przed przystgpieniem do prac konserwacyjnych oraz napraw
i ustawien nalezy wytgczy¢ silnik i wyjac kluczyk ze stacyjki.

Wyijac¢ kluczyk ze stacyjki.

Przed przystgpieniem do prac konserwacyjnych i napraw
wytgczy¢ silnik i wyjgé kluczyk ze stacyjki. Odcig¢ doptyw
pradu:

> > B P

Zakaz jazdy na urzadzeniu

Niebezpieczenstwo zeslizgniecia i odniesienia obrazen.
Podczas wysiewu oraz transportu nie mozna wchodzié¢ na
platforme maszyny.

TWS 7010 zaparkowac¢ z zamontowanym rozsiewaczem na-

wozu

Zagrozenie wywroceniem sie.

e Pustg maszyne i pusty rozsiewacz nawozu odstawiac na
nierownym poditozu WYLACZNIE w kierunku jazdy z
gory.

e Pustg maszyne i pusty rozsiewacz nawozu odstawia¢ na
réwnym podtozu.

e Parkowanie pustej maszyny z zatadowanym rozsie-
waczem nawozu jest zakazane.

e Zatadowang maszyne z pustym rozsiewaczem nawozu
odstawia¢ na rownym podtozu.

e Zatadowang maszyne z zatadowanym rozsiewaczem
nawozu odstawiac¢ na rownym podfozu.
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3

Bezpieczenstwo

Montaz rozsiewacza nawozu
Wezwac osoby trzecie do opuszczenia strefy zagrozenia.

Rozsiewacz do nawozow odstawia¢ z uzyciem opcjonalnie
dostepnych podpoérek.

Blizsze informacje mozna znalez¢ w rozdziale 6.9: Montaz
rozsiewacza nawozu na TWS 7010, strona 48.
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Bezpieczenstwo 3

3.11.2 Naklejki wskazéwek informacyjnych i tabliczka znamionowa

Ucho na ramie

Oznaczenie uchwytu do zamocowania podnos-
nika

Radmutternauf Festsitz pruefen

nach der ersten Belastungsfahrt
nach 50 Betriebsstunden.
Radmuttern ueber

Kreuz festziehen.

Erforderliches Drehmoment
siehe Betriebsanleitung.

Controle duserragedes ecrous

apres la premiere utilisation
apres 50 heures d'utilisation.
Resserer les

erous en croix.

Couple de serrage necessaire:
voir notice d'utilisation.

Please check tight fit of wheel nut

after the first drive
after the first 50 working hours.
Tighten wheel nuts

over cross.

Necessary turning moment:
see operators manual.

Sprawdzenie nakretek kot

Odniesienie do momentéw dokrecenia srub
wedtug zalecen w instrukcji obstugi.
Patrz rozdziat 9.7.3: Wymiana kota, strona 85.

2052253

Punkty smarowania

Dopuszczalna predkos¢ maksymalna
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3 Bezpieczenstwo

(" - :
Fa. Martin Reisch GmbH
Fahrzeugbau Hollenbach c G

Type REGS - 120

Fahrgest.-

Nr. W09086112CHR30649
Achslast \/ 2000 Kg M H 10000 Kg
zulassiges

Ges.Gew. 12000 Kg

Baujahr i
\ )

Szyld fabryczny

Sonarmiilian ALIETRIA 180 24347
Zugkugelkupplung B0 BOBH2600

S{e1]00-1247 ~An moezz

(5

5 . Deho/S1000/VE6 - Dela B

82500

E‘j Wiiibare Fonitwiths shalio Montags- ud Betrigtsani!
* Anther Characlenstc Vialues sen Biting lostructions

Tabliczka znamionowa zaczepu

Numer seryjny na ramie
Patrz rysunek 3.1 pozycja 7.

3.12 Swiatla odblaskowe
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Maszyna jest fabrycznie wyposazona w boczne $wiatta odblaskowe (rozmiesz-
czenie na maszynie, patrz rysunek 3.1).




Dane techniczne

4

4 Dane techniczne

4.1 Producent

Martin Reisch GmbH - Fahrzeugbau
Reischstrale 14
D-86676 Ehekirchen-Hollenbach

Centrum serwisowe, pomoc techniczna
RAUCH Landmaschinenfabrik GmbH
Postfach 1162

D-76545 Sinzheim

Telefon: +49 (0) 7221 / 985-250

Telefaks: +49 (0) 7221 / 985-203
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4 Dane techniczne

4.2 Opis maszyny

Z pojazdu przetadunkowego nalezy korzysta¢ zgodnie z rozdziatem ,Uzytkowa-
nie zgodne z przeznaczeniem" na stronie 1. Maszyna sktada sie z wielu podze-
spotéw, majgcych okreslone funkcje.

e Zbiornik
e Elementy wylotowe i przetadunkowe

® Zaczep sworzniowy lub kulowy
e Uktad hamulcowy
e Punkty sprzegu rozsiewacza nawozu

e Urzadzenia zabezpieczajgce, zob. ,Urzgdzenia zabezpieczajgce na maszy-
nie“ na stronie 16

Rysunek 4.1: Podzespoty i dziatanie maszyny TWS

[11 Rama [4] Przelew

[2] Plandeka do przykrywania [5] Rury wylotowe

[3] Urzadzenie do podawania nawozu z wbudo- [6] Gorny tacznik — punkt sprzegu
wanym podajnikiem slimakowym [71 Dolny fgcznik — punkty sprzegu
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Dane techniczne 4

Rysunek 4.2: Podzespoty i dziatanie maszyny TWS
[1] Platforma [6]
[2] Btotnik [7]
[3] Koto 8]
[4] Hamulec postojowy [9]
[5] Klapa spustowa pod zbiornikiem

Stopa

Zaczep sworzniowy lub kulowy
Uchwyt wezy hydraulicznych
Blok sterowniczy
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4 Dane techniczne

4.3 Informacje o urzadzeniu

431 Wersje

Naped rozsiewacza nawozu |Pojazd przetadunkowy
Wat przegubowy TWS-M 7010
Naped hydrauliczny TWS-H 7010

4.3.2 Rozsiewacz do nawozéw

Na pojezdzie przetadunkowym mozna montowaé nastepujgce rozsiewacze:
e AXIS 30.1wersjaR, QlubW

e AXIS-H 30.1 EMC (+ W)

e AXIS-M 30.1 EMC (+W)

e AXIS-HT 50.1 EMC

NOTYFIKACJA

Nalezy postepowaé zgodnie z instrukcjg obstugi posiadanego rozsiewacza na-
WOozOw.
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Dane techniczne 4

4.3.3 Dane techniczne wyposazenia podstawowego
Dane TWS 7010
Dtugosc¢ catkowita bez rozsiewacza do na- |ok. 6,20 m

wozow

ramy)

Szerokosc¢ maks. 2,40 m w zaleznosci od rozstawu kot
Wysokosé 3,20 m
Przeswit (w odniesieniu do dolnej krawedzi |0,75 m

Pojemnosé

7000 | w zbiorniku TWS + 1100 | w rozsiewaczu na-
wozu

Wysokos¢ napetnienia

2,85m

Dtugos¢ od zaczepu do kohca pojazdu (z
zamontowanym rozsiewaczem nawozu)

ok. 7,0 m w zaleznosci od zamontowanego rozsie-
wacza hawozu

w zamknietej kabinie kierowcy ciggnika)

Dtugosc¢ od zaczepu do osi 4,5m

Moc ttoczenia (przenoénik sli- maks.|500 kg/min
makowy) '

Cisnienie hydrauliczne (tylko maks.|180 bar

TWS)

llo$¢ oleju hydraulicznego (tylko TWS) 45 I/min

Rozstaw két 2,00 m 2
Standardowe ogumienie 520/85 R42 AC85 3
Poziom ci$nienia akustycznego4 (mierzony |75 dB(A)

Inny rozstaw két (1,80 m, 2,25 m) na zyczenie

o Dd =

Maks. wydajnos¢ ttoczenia jest uzalezniona od rodzaju nawozu

Inne ogumienie dostepne jest opcjonalnie; zobacz 4.4: Wyposazenie dodatkowe, strona 30.

Poniewaz poziom cisnienia akustycznego maszyny mozna zmierzy¢ wytacznie po uruchomieniu ciggnika, rzeczy-

wista warto$¢ zmierzona zalezy w znacznym stopniu od uzywanego ciggnika.
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4 Dane techniczne

Masy i obcigzenia:

NOTYFIKACJA

Ciezar wtasny (masa) maszyny moze roznic sie w zaleznosci od wyposazenia.
Ciezar wiasny (masa) podany na tabliczce znamionowej dotyczy wersji standar-
dowe;j.

Miarodajne sg dane techniczne ze swiadectwa homologacyjnego i dlatego moga
one rozni¢ sie od nizej zaprezentowanej tabeli.

Wszelkie zmiany w zakresie holowanego pojazdu przetadunkowego muszg zo-
stac¢ zapisane w swiadectwie homologacyjnym.

Dane TWS 7010
Dopuszczalna masa catkowita 1 12 000 kg
Ciezar wlasny z rozsiewaczem nawozu ok. 3440 kg
Ciezar wiasny bez rozsiewacza nawozu ok. 2860 kg
Udzwig uzyteczny nawozu 8560 kg
Dopuszczalny nacisk osi maks. |10 000 kg
Dopuszczalne obcigzenie pionowe zaczepu maks. [2000 kg

1. Przestrzega¢ wpiséw w Swiadectwie homologacyjnym dotyczgcych obcigzenia két.

44 Wyposazenie dodatkowe

e Podpory rozsiewacza nawozu

- Przed zamontowaniem w pojezdzie przetadunkowym zalecamy montaz
podpérek do rozsiewacza nawozu.

® Zigcze gtowicy kulowe;j
e Kolo 466/85 R 46 AC85, rozstaw kot 2,25 m
e Dolne przedtuzenie do montazu AXIS 30 bez ramy wagi
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Transport bez ciggnika 5

5

5.1

Transport bez ciggnika

Ogdlne wskazéwki bezpieczenstwa

A PRZESTROGA

Szkody materialne wskutek nieprawidiowego transportu

A Uszy zaczepowe w zbiorniku nie sg odpowiednie do podnoszenia

catej maszyny. Stuzg one jedynie do przetransportowania zbior-
nika w czasie produkciji.

Nieprzestrzeganie tej zasady jest przyczyng uszkodzenia pojazdu
przetadunkowego.

» Nalezy przestrzegaé odpowiednich instrukcji wysytki produ-
centa.

Przed przystgpieniem do transportu maszyny nalezy uwzgledni¢ nastepu-
jace wskazowki:

Istnieje mozliwosc¢ transportowania maszyny bez uzycia ciggnika, jednak wy-
tgcznie po oproznieniu pojemnika.

Prace mogg by¢ wykonywane tylko przez odpowiednie, przeszkolone osoby,
ktérym te prace zostaty wyraznie zlecone.

Nalezy wéwczas uzywaé odpowiednich srodkow transportu i urzgdzeh dzwig-
nicowych (np. dzwig, wozek widtowy, wbézek podnosny, zawiesia linowe itd.).

Ustali¢ odpowiednio wczes$nie trase transportu i usung¢ ewentualne prze-
szkody.

Sprawdzi¢ wszystkie urzgdzenia zabezpieczajgce i transportowe pod katem
przydatnosci do uzycia.

Zabezpieczy¢ w odpowiedni sposob wszelkie miejsca niebezpieczne, nawet
jesli niebezpieczenstwo wystepuje tylko przez krétki czas.

Osoba odpowiedzialna za realizacje transportu powinna zorganizowac trans-
port maszyny w sposéb zgodny z obowigzujgcymi przepisami.

Nalezy zadbac o to, by osoby nieupowaznione nie zblizaty sie do trasy trans-
portu. Odpowiednie obszary nalezy odgrodzi¢.

Transportowa¢ maszyne z zachowaniem ostroznosci i obchodzi¢ sie z nig
z nalezytg starannoscia.

Zwroci¢ uwage na wywazenie Srodka ciezko$ci! W razie potrzeby tak ustawi¢
dtugosci lin, aby maszyna byta prosto zawieszona na srodku transportowym.

Nalezy transportowa¢ maszyne do miejsca ustawienia mozliwie jak najnizej
nad ziemia.
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5 Transport bez ciggnika

5.2 Zaladunek i wyladunek, odstawianie

1. Ustali¢ mase maszyny.
W tym celu sprawdzi¢ dane zamieszczone na tabliczce znamionowej.

Nalezy rowniez uwzgledni¢ mase zamontowanego rozsiewacza nawozu i
jego zamontowanych elementdéw wyposazenia specjalnego.

Unosi¢ maszyne za pomocg odpowiedniego urzgdzenia dzwignicowego.

3. Ustawic¢ ostroznie maszyne na powierzchni fadunkowej pojazdu transporto-
wego lub stabilnym podtozu.
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Uruchomienie 6

6

6.1

Uruchomienie

Odbiér maszyny

Podczas odbioru maszyny nalezy sprawdzi¢ kompletnos¢ dostawy.

Do zakresu standardowego naleza
e 1 pojazd przetadunkowy TWS 7010

e Czujnik pustego zbiornika oraz urzgdzenie do transportu nawozu ($limak
przenos$nikowy, rury wylotowe)

1 instrukcja obstugi TWS 7010

Sworznie dolnego i gérnego tgcznika

1 zestaw czesci: Czujniki braku nawozu w rozsiewaczu nawozu

1 kratka ochronna w pojemniku

2 Kkliny

1 podporka

1 wat przegubowy szerokokatny dla TWS-M 7010

1 jednostka sterujgca QUANTRON-A do TWS z instrukcjg obstugi
1 orzeczenie dla danego typu

Nalezy rowniez sprawdzi¢ zamowione wyposazenie dodatkowe.

Sprawdzi¢, czy nie doszio do uszkodzen w trakcie transportu lub czy nie brakuje
czedci. Zazagdac od spedytora potwierdzenia uszkodzeh transportowych.

NOTYFIKACJA

Podczas odbioru sprawdzi¢ osprzet pod kgtem mocnego i prawidtowego osa-
dzenia.

W razie watpliwosci zwrdcic sie do dystrybutora lub bezposrednio do zaktadu
producenta.
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6

Uruchomienie

6.2

6.2.1

6.2.2

34

Swiadectwo homologacyjne

Niemcy

Holowany pojazd przetadunkowy TWS 7010 wymaga homologac;ji.

Na podstawie dostarczonego orzeczenia dla danego typu wtasciwy urzgd miej-
scowy wydaje na wniosek swiadectwo homologacyjne dla pojedynczego pojazdu
(niem. EBE).

Wazne swiadectwo homologacyjne jest warunkiem uczestniczenia w ruchu po
drogach publicznych.

Poza granicami Niemiec

Pojazd przetadunkowy jest produkowany w Niemczech i posiada orzeczenie dla
typu.

Przestrzega¢ obowigzujgcych przepiséw ruchu drogowego w danym kraju lub
miejscu uzytkowania pojazdu przetadunkowego. W razie potrzeby importer zgtosi
Twojg maszyne w odpowiednim organie rejestracyjnym, jako pojazd uczestnicza-
cy w ruchu drogowym.

e W celu dodatkowego oznaczenia (tablica ostrzegawcza, o$wietlenie) nalezy
zwrocic¢ sie do sprzedawcy lub importera.



Uruchomienie 6

6.3 Wymagania zwigzane z ciggnikiem w odniesieniu do pojazdu
przetadunkowego

Do bezpiecznego i zgodnego z przeznaczeniem zastosowania maszyny ciggnik
musi spetnia¢ odpowiednie wymagania mechaniczne, hydrauliczne i elektryczne.

Moc silnika ciggnika: co najmniej 160 KM

Dopuszczalne pionowe obcigzenie zaczepu sworzniowego lub kulowego
2000 kg

Dla TWS 7010, napedu przenosnika slimakowego, zasuwy i plandeki:
- 1 sterownik o podwdéjnej funkcji lub

- 1 sterownik jednostronnego dziatania ze swobodnym przeptywem
zwrotnym

Przytacze watu przegubowego: 1 3/8 cala, 6-czesciowe, 540 obr./min,

Wydajnos¢ uktadu hydraulicznego: przynajmniej 45 I/min przy p=180 bar,
staty strumien

Uktad zasilania olejem: maks. 180 bar, zawér jednostronnego lub dwustron-
nego dziatania (w zaleznosci od wyposazenia)

Swobodny przeptyw zwrotny

Napiecie poktadowe: nalezy zapewni¢ 12 V DC, réwniez przy kilku
odbiornikach,
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6 Uruchomienie

6.4 Wymagania dodatkowe wobec ciggnika zwigzane z pojazdem
transportowym

6.4.1 Mechaniczny naped rozsiewacza nawozu

Rozsiewacz do Sitownik hydrauliczny | Sposéb dziatania | Wymagania zwigzane
nawozéw z ciggnikiem
AXIS 30.1 Sitownik hydrauliczny Cisnienie oleju 1 jednokierunkowo
AXIS-M 30.1 EMC (+W) jednokierunkowego zamyka, dziatajgcy zawor
dziataniadlaurzgdzenia | Sita sprezyny ot- | sterujgcy
TELIMAT wiera.

6.4.2 Hydrauliczny naped rozsiewacza nawozu

Rozsiewacz do Silnik hydrau- | Wymagania zwigzane
nawozoéw liczny z ciggnikiem

AXIS-H 30.1 EMC + W | Naped tarczowy | zawér sterujgcy jednostronnego
AXIS-HT 50.1 + W dziatania ze swobodnym przepty-
wem zwrotnym

Load-Sensing ze swobodnym
przeptywem zwrotnym

Staty przeptyw

Do napedu hydraulicznego rozsiewacza nawozu AXIS-HT 50.1 EMC instalacja
hydrauliczna ciggnika musi zapewnia¢ dodatkowy strumiefh wynoszgcy co naj-
mniej 65 I/min przy 180 bar.

Do napedu hydraulicznego rozsiewacza nawozu AXIS-H 30.1 EMC instalacja
hydrauliczna ciggnika musi zapewnia¢ dodatkowy strumien wynoszacy co naj-
mniej 45 I/min przy 180 bar.

Jesli przeptyw z ciggnika dla pojazdu przetadunkowego oraz zamontowanego
rozsiewacza nawozu nie jest wystarczajgcy, pojazd przetadunkowy moze zatado-
wywac rozsiewacz tylko wtedy, gdy rozsiewacz jest wylgczony (np. na miedzy).
W takim przypadku nalezy ustawi¢ funkcje przetadunku przy pomocy jednostki
sterujacej QUANTRON-A na tryb pétautomatyczny.

Kompensacja cisnienia w zaleznosci od obcigzenia (Load-Sensing)

Jezeli ciggnik wyposazony jest w ukfad hydrauliczny Load-sensing, mozna ste-
rowaé napedzany hydraulicznie rozsiewacz. Jesli pojawiajg sie problemy w sy-
stemie Load-Sensing (np. szarpanie tarcz rozrzucajgcych), nalezy ustawi¢ naped
rozsiewacza nawozu na strumien staty.
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Uruchomienie 6

6.5 Montaz watu przegubowego na maszynie (tylko TWS-M 7010)

A PRZESTROGA

Szkody materialne wskutek zastosowania nieodpowiedniego

iji watu przegubowego
Maszyna jest wyposazona w wat przegubowy dostosowany do jej

wyposazenia i wydajnosci.

Zastosowanie watow przegubowych nieodpowiedniego lub niedo-
puszczonego typu, np. bez ostony lub tarncucha mocujgcego, moze
doprowadzi¢ do obrazen ciata oraz uszkodzen ciggnika i maszyny.

» Uzywac tylko watdéw przegubowych dopuszczonych przez pro-
ducenta.

P Przestrzegac instrukcji obstugi dostarczonej przez producenta
watu przegubowego.

6.5.1 Montaz/demontaz watu przegubowego

Montaz:
1. Sprawdzi¢ potozenie montazowe.

> Koncowka watu oznaczona symbolem ciggnika przeznaczona jest do stro-
ny ciggnika.

2. Zdjgc ostone czopa i nasmarowaé czop przektadni.

3. Nacisng¢ sworzen suwako-
wy.

4. Wsung¢ wat przegubowy na
czop przektadni, az sworzen
suwakowy zablokuje sie w
rowku pierscieniowym.

5. Pusci¢ sworzen suwakowy.

Rysunek 6.1: Wsuwanie watu przegubowe-
go na czop przekfadni

6. Zapigc¢ tancuch zabezpieczajacy przez otwory w ostonie watu napedowego
maszyny.
Wskazéwki dotyczace demontazu:

e Demontaz watu przegubowego odbywa sie w kolejnosci odwrotnej do
montazu.

e Nie uzywac tancucha mocujgcego do zawieszania watu przegubowego.

e Zdemontowany wat przegubowy zamocowac przy pomocy odpowiednich
mocowan.
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6 Uruchomienie

6.6 Podtaczenie maszyny do ciagnika

A NIEBEZPIECZENSTWO

Uzycie nieodpowiedniego ciggnika grozi $miercia
A Uzycie nieodpowiedniego ciggnika dla maszyny dla pojazdu prze-
tadunkowego moze doprowadzi¢ do najciezszych wypadkow
w czasie pracy i transportu.
» Nalezy stosowac wytgcznie ciggniki, ktére spetniajg wyma-
gania techniczne maszyny.

» Sprawdzi¢ w oparciu o dokumentacje pojazdu, czy dany
ciggnik jest odpowiedni dla maszyny TWS 7010.

A OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen i powstania szkod
& materialnych wskutek za duzego obciazenia zaczepu

Przekroczenie maksymalnego dopuszczalnego obcigzenia piono-
wego zaczepu ma negatywny wpltyw na zdolnosc¢ kierowania i
hamowania z maszyny lub ciggnika.

Moze dojs¢ do zranienia oséb. Moze to doprowadzi¢ do powaz-
nych uszkodzen maszyny, ciggnika lub powstania szkdd srodowi-
skowych.

P Przestrzega¢ dopuszczalnego obcigzenia pionowego
zaczepu ciggnika.
P Przestrzega¢ dopuszczalnego nacisku pionowego zaczepu.

W szczegélnosci nalezy sprawdzi¢, czy spetnione sg nastepujace
wymagania:

e Czy zarowno ciggnik, jak i maszyna zapewniajg bezpieczenstwo pracy?
e Czy ciggnik spetnia wymagania z mechanicznego, hydraulicznego

i elektrycznego punktu widzenia (zob. ,WWymagania zwigzane z ciggnikiem w
odniesieniu do pojazdu przetadunkowego” na stronie 35)?

e (Czy ciggnik spetnia wymagania wynikajgce z danych technicznych holowa-
nego pojazdu przetadunkowego (np. masa holowanego pojazdu, obcigzenie
pionowe zaczepu itd.)?

e (Czy maszyna stoi na ptaskim i utwardzonym podtozu?
e (Czy maszyna jest prawidlowo zabezpieczona przed stoczeniem sig?

e (Czy jednostka sterowania QUANTRON-A jest zainstalowana dla funkcji prze-
tadunku w ciggniku?

e (Czydopuszczalna jest kombinacja urzadzen potgczeniowych (ucho zaczepo-
we — zaczep sworzniowy lub gardziel zaczepu — zaczep kulowy)?

38



Uruchomienie 6

Zamontowa¢ maszyne na zaczepie sworzniowym lub kulowym ciggnika.

Zdjecia [6.2] i [6.3] przedstawiajg wersje zaczepu sworzniowego.

NOTYFIKACJA

Nalezy koniecznie zwraca¢ uwage na oznaczenia P i R na przewodach hydrau-
licznych bloku sterowania.

Rysunek 6.2: Kolejnos¢ przytgczania pojazd przetadunkowy z watem przegu-
bowym TWS-M-7010

[11 Sprzegto sworzniowe

[2] Przewdd hydrauliczny blok sterowniczy (P)

[3] Przewdd hydrauliczny powrotny blok sterujgcy (R)

[4] Przewdd pneumatyczny zbiornika sprezonego powietrza (hamulce pneumatyczne)
[6] Przewod pneumatyczny sterujgcy (hamulce pneumatyczne)

[6] Wtyczka oswietlenia
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6 Uruchomienie

Rysunek 6.3: Sekwencja zasilania pojazd przetadunkowy z watem przegubo-
wym TWS-M-7010

[11 Sprzegto sworzniowe

[2] Przewdd hydrauliczny blok sterowniczy (P)

[3] Przewdd hydrauliczny powrotny blok sterujgcy (R)

[4] Przewdd pneumatyczny zbiornika sprezonego powietrza (hamulce pneumatyczne)
[6] Przewod pneumatyczny sterujgcy (hamulce pneumatyczne)

[6] Przewdd cisnieniowy P (rozsiewacz)

[71 Przewdd hydrauliczny swobodnego przeptywu zwrotnego (rozsiewacz)

[8] Przewdd cisnieniowy LS (Load-Sensing; rozsiewacz)

[9] Wityczka oswietlenia

[10] Wtyczka ISOBUS

A NIEBEZPIECZENSTWO

Nieuwaga lub btad podczas wykonywania czynnosci obstu-

iji gowych grozi Smiercia
Osoby, ktére w momencie podjezdzania ciggnika lub uruchamia-

nia instalacji hydraulicznej znajdujg sie pomiedzy ciggnikiem
a maszyng, narazone sg na zmiazdzenie moggce doprowadzic¢
nawet do utraty zycia.

Z powodu nieuwagi lub btedu w obstudze ciggnik moze zosta¢
zatrzyma zbyt pézno lub nie zosta¢ zatrzymany w ogole.
» Upewni¢ sie, ze nikt nie znajduje sie pomiedzy ciggnikiem
a maszyna.
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6.6.1  Zlgcze glowicy kulowej

1.

L

>
>

Uruchomic¢ ciagnik.

e Wal odbioru mocy jest wytgczony.

e Instalacja hydrauliczna jest wytgczona.
Podjechaé ciggnikiem do maszyny.

e Zapewni¢ wystarczajgcy ilos¢ wolnej przestrzeni pomiedzy ciggnikiem a
maszyng do poditgczenia napeddw i elementow sterowania.

Zaciggna¢ hamulec postojowy ciggnika.

Whytgczy¢ silnik ciggnika. Wyjac¢ kluczyk ze stacyijki.

Gardziel zaczepu zaczepi¢ za zaczep kulowy ciggnika.

Zamkngc¢ dociskacz.

W tym zakresie nalezy przestrzega¢ odpowiednich wskazéwek producenta.
Potaczenie jest zabezpieczone.

Maszyna jest podpieta do ciggnika.

6.6.2 Sprzegto sworzniowe

1.

o g ko

v

Uruchomic¢ ciagnik.

e Wal odbioru mocy jest wytgczony.

e Instalacja hydrauliczna jest wytgczona.
Podjechaé ciggnikiem do maszyny.

e Zapewni¢ wystarczajgcy ilos¢ wolnej przestrzeni pomiedzy ciggnikiem a
maszyng do podigczenia napeddw i elementdw sterowania.

Zaciggnag¢ hamulec postojowy ciggnika.

Wytgczy¢ silnik ciggnika. Wyjgé kluczyk ze stacyijki.

Ucho zaczepu zaczepi¢ za sprzegto sworzniowe ciggnika.

Zamkng¢ sworzen potgczeniowy.

W tym zakresie nalezy przestrzegac¢ odpowiednich wskazéwek producenta.
Potaczenie jest zabezpieczone.

Maszyna jest podpieta do ciggnika.
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6 Uruchomienie

6.6.3 Oba warianty zaczepow

Tylko do napedu mechanicznego rozsiewacza nawozu:

NOTYFIKACJA

Przy sprawdzaniu i dopasowywaniu watu przegubowego nalezy przestrzegac¢
wskazowek dotyczgcych montazu oraz instrukcji skracania podanych

w instrukcji obstugi dostarczonej przez producenta watu przegubowego.
Instrukcja obstugi jest dotgczana przy wysytce watu przegubowego.

7. Montaz watu przegubowego na ciggniku.
Przy pierwszym rozruchu nalezy dopasowac wat przegubowy do ciggnika.

A PRZESTROGA

Szkody materialne w wyniku zastosowania zbyt dtugiego

iji watu przegubowego
Przy podtgczaniu maszyny do ciggnika potowki watu przegubo-

wego mogg do siebie przylega¢. Moze to doprowadzi¢ do uszko-
dzenia watu przegubowego, przeniesienia napedu lub samej
maszyny.
» Zapewni¢ wystarczajgcg odlegto$¢ pomiedzy zewnetrzng
rurg watu przegubowego a znajdujgcym sie po stronie roz-
rzutu lejem ochronnym.

8. W razie potrzeby skroci¢ wat przegubowy.

NOTYFIKACJA

Skrécenie waltu przegubowego nalezy zleci¢ wylgcznie sprzedawcy lub odpo-
wiedniej placéwce serwisowej.
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6.6.4

Uktad hamulcowy

Holowany pojazd przetadunkowy TWS 7010 wyposazony jest w pneumatyczny
ukiad hamulcowy.

W odniesieniu do uktadu hamulcowego nalezy zapoznaé sie réwniez z aktualny-
mi przepisami kraju, w ktorym uzytkowany jest pojazd przetadunkowy.

Seryjnie pojazd przetadunkowy TWS 7010 jest wyposazony w reczny hamulec
postojowy.

A OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen z powodu niezabez-
A pieczonego pojazdu przetadunkowego

Pojazd przetadunkowy do chwili jego petnego zaczepienia moze

sie stoczy¢ i spowodowacé obrazenia u os6b. Podczas odtgczania

pojazdu przetadunkowego nalezy zawsze przestrzega¢ nastepu-
jacej kolejnosci dla przewoddw pneumatycznych.

» Wezwac osoby trzecie do opuszczenia strefy zagrozenia.

» Najpierw podigczy¢ zottg gtowice sprzegu (przewdd hamul-
cowy).

» Nastepnie podtgczy¢ czerwong gtowice sprzegu (zapas).

Zalecenia dotyczgce pierwszego uruchomienia:

e Przed sprzegnieciem wyczyscic pierscienie uszczelniajgce i gtdéwki sprzegu
przewoddéw pneumatycznych.

e Nalezy zwrdci¢ uwage na kolejnosé podtgczania: Patrz rysunek 6.2 lub
rysunek 6.3.

e Po sprzegnieciu i przed kazdg jazdg sprawdzi¢ szczelnos¢ i sprawnosc ukifa-
du hamulcowego. W tym celu aktywowaé¢ hamulec roboczy ciggnika.

e Z podtgczong maszyng jechac dopiero wtedy, gdy manometr w kabinie cigg-
nika osiggnie cisnienie przewidziane dla ciggnika.

NOTYFIKACJA

Pozostate wskazéwki znajdujg sie w instrukcji obstugi ciggnika.
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6.7

6.7.1

Podtaczanie uktadu hydraulicznego

Podtaczenie bloku sterowania (TWS-H 7010)

Rysunek 6.4: Podigczenie bloku sterowania

[A]
[1]
[2]
[3]
[4]
[5]
[6]

44

Po stronie ciggnika

Przewdd hydrauliczny R/T
Zawor slimakowy VSE

Zawory zasuwy TWS VSI
Zawory plandeka VAP

Zawoér zwalniajgcy dla VAP/VSI
Przewdd hydrauliczny P

[B] Strona maszyny

[7]1 Zawdr regulacii przeptywu, predkosc obroto-
wa Slimaka

[8] Przewody hydrauliczne slimaka

[9] Przewdd hydrauliczny zasuwa TWS

[10] Przewod hydrauliczny plandeki
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6.7.2 Mechaniczne przeniesienie napedu rozsiewacza nawozu: Wersja M

I\ 7\
| | | l
A\ 4 R 4

Rysunek 6.5: Podtgczanie przewodoéw hydraulicznych dla TWS-M 7010

www.reisch-fahrzeugbau.de

1. Podtgczy¢ przewody hydrauliczne bloku sterowania do ukfadu hydrauliczne-
go ciggnika na podstawie oznaczen przewodow (P, R/T).

NOTYFIKACJA

Przytagcza przewodow hydraulicznych i pneumatycznych przewodéw hamulco-
wych sg kolorowe i szczelne. Nalezy zawsze tgczy¢ przewody z odpowiednimi
przytaczami o tym samym kolorze.

Przytacza i gtowice sprzegajgce przewodow muszg by¢ czyste.

2. Pneumatyczny przewdd sterujgcy (rysunek 6.2: Pozycja 5) podtgczy¢ do z6t-
tego sprzegu (pneumatyczny uktad hamulcowy).

3. Pneumatyczny przewdd zasilajgcy (rysunek 6.2: Pozycja 4) podtgczy¢ do
czerwonego sprzegu (pneumatyczny uktad hamulcowy).

4. Aktywowac hamulec roboczy ciggnika, aby sprawdzi¢ szczelnos¢ i spraw-
nos$¢ uktadu hamulcowego.

5. Podlaczy¢ wtyczke oswietlenia (rysunek 6.2: Pozycja 6).
6. Podtaczy¢ kabel maszynowy do jednostki sterujgcej QUANTRON-A.
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6.7.3

46

Hydrauliczne przeniesienie napedu rozsiewacza nawozu: Wersja H

Rysunek 6.6: Podtgczanie przewodéw hydraulicznych dla TWS-M 7010

www.reisch-fahrzeugbau.de

1. Podtgczy¢ przewody hydrauliczne bloku sterowania do ukfadu hydrauliczne-
go ciggnika na podstawie oznaczen przewodow (P, R/T).

NOTYFIKACJA

Przytagcza przewodow hydraulicznych i pneumatycznych przewodéw hamulco-
wych sg kolorowe i szczelne. Nalezy zawsze tgczy¢ przewody z odpowiednimi
przytaczami o tym samym kolorze.

Przytgcza i gtowice sprzegajgce przewoddw muszg by¢ czyste.

2. Pneumatyczny przewdd sterujgcy (rysunek 6.3: Pozycja 5) podtgczy¢ do z6t-
tego sprzegu (pneumatyczny uktad hamulcowy).

3. Pneumatyczny przewdd zasilajgcy (rysunek 6.3: Pozycja 4) podtgczy¢ do
czerwonego sprzegu (pneumatyczny uktad hamulcowy).

4. Aktywowac hamulec roboczy ciggnika, aby sprawdzi¢ szczelnos¢ i spraw-
no$¢ uktadu hamulcowego.

5. Podtaczy¢ wtyczke oswietlenia (rysunek 6.3: Pozycja 9).
6. Podtaczy¢ kabel maszynowy do jednostki sterujgcej QUANTRON-A.
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6.8 Podnoszenie podporki

10.
1.

12

Wyja¢ wtyczke sktadang [1]
korby [2].

Wiozy¢ korbe [2] w uchwyt
[3] i zabezpieczy¢.

Rysunek 6.7: Wyjac¢ korbe

Obrdcié korbe o kilka obrotow. ®

> Podpérka sie nieco wysu- '
wa.

> Kotek 2 jest odcigzony.
Wyjaé sworzen [2] podporki. &

Wsungc¢ dolng czesc [3] pod-|
porki i zabezpieczy¢ sworz- ¢
niem.

Dalej obracac korbg [1].

> Podporka sie catkowicie
wsuwa.

Podpoérka jest w pozyciji ro

boczej.

Rysunek 6.8: Podnies¢ podpdrke
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6.9 Montaz rozsiewacza nawozu na TWS 7010

6.9.1 Wymagania

A PRZESTROGA

Niedopuszczalne obcigzenie uzytkowe

& Przekroczenie dopuszczalnego obcigzenia uzytkowego moze byé
przyczyng obrazen oraz powaznych uszkodzen maszyny

i zanieczyszczenia srodowiska.

» Nalezy koniecznie przestrzega¢ zawartych w rozdziale
4.3.3: Dane techniczne wyposazenia podstawowego,
strona 29.

» Uwzglednia¢ dopuszczalng mase catkowita.

e Montowac¢ wytgcznie kompatybilne rozsiewacze nawozu.
- Zobacz 4.3.2: Rozsiewacz do nawozow, strona 28

e Pojazd przetadunkowy jest pusty.
e Pojazd przetadunkowy jest podpiety do ciggnika.
e Pojazd przetadunkowy i ciggnik sg zabezpieczone przed stoczeniem.

NOTYFIKACJA

Wiecej informacji na temat ustawiania wysokosci montazowej mozna znalez¢ w
instrukcji obstugi rozsiewacza nawozu.
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6.9.2 Montaz

A NIEBEZPIECZENSTWO

Nieuwaga lub btad podczas wykonywania czynnosci obstu-

A gowych grozi $miercia
Osoby, ktére w momencie podjezdzania ciggnika lub uruchamia-

nia instalacji hydraulicznej znajdujg sie pomiedzy pojazdem prze-
tadunkowym a rozsiewaczem nawozu, narazone sg na
zmiazdzenie moggce doprowadzi¢ nawet do utraty zycia.

P Zabezpieczy¢ pojazd przetadunkowy przed stoczeniem.

» Upewni¢ sie, ze nikt nie znajduje sie pomiedzy rozsiewa-
czem nawozu a pojazdem przetadunkowym.

» Wezwac osoby trzecie do opuszczenia strefy zagrozenia.

Zainstalowac rozsiewacz nawozu na trzypunktowym systemie drgzkéw pojazdu
przetadunkowego.

L

Rysunek 6.9: Trzypunktowy system drgzkéw TWS 7010

Wskazéwki dotyczace montazu

e Sworznie dolnego i gérnego ramienia podnosnika nalezy zabezpieczy¢ za
pomocg przewidzianych do tego celu zawleczek zatrzaskowych lub zatyczek
sprezynujgcych.

e W celu zapewnienia prawidtowosci poprzecznego rozprowadzania nawozu
nalezy zamontowa¢ maszyne zgodnie z danymi zawartymi w tabeli wysiewu.
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1. Zamontowac¢ rozsiewacz nawozu na palecie.

e \Wat przegubowy jest wstepnie zmontowany na rozsiewaczu. Stosowac
sie przy tym do instrukcji obstugi rozsiewacza nawozu.

Podnies¢ rozsiewacz nawozu i palete za pomocg wbdzka widtowego.
3. Zamontowa¢ podpérki i zabezpieczyé.

e Podpodrki sg podniesione do gory.

Zobacz 4.4: Wyposazenie dodatkowe, strona 30

4. Dojecha¢ wézkiem widtowym do pojazdu przetadunkowego.

Rysunek 6.10: Dojechaé wozkiem widtowym do pojazdu przetadunkowego
[1] Hak prowadzgcy dolnego wahacza na TWS 7010

[2] Podporki

5. Rozsiewacz nawozu zaczepi¢ za hak prowadzacy dolnego wahacza.

e Upewnic sie, ze zapewniona jest wystarczajgca przestrzen miedzy pojaz-
dem przetadunkowym a rozsiewaczem nawozu, aby mozliwe byto podtg-
czenie napedu i elementéw sterujgcych.

6. Po kazdej stronie zabezpie-
czy¢ rozsiewacz nawozu na

haku prowadzgcym dolnego

wahacza [1] przy pomocy @)
sworzni i skladanych wty-

czek [2].

Rysunek 6.11: Zabezpieczenie rozsiewa-
cza nawozu na dole

Sprawdzi¢ stan zamocowania maszyny.

Opcjonalnie dostepne podpdrki (rysunek 6.12 pozycja [1]) umiesci¢ na pod-
tozu, ustawi¢ do dotu i zabezpieczy¢.

50



Uruchomienie 6

9. Odjechac¢ wozkiem widtowym.

Rysunek 6.12: Odjecha¢ wozkiem widtowym

10. Zamocowac rozsiewacz na-
wOZzU za pomocg gornego
ramienia zawieszenia [1] na
pojezdzie przetadunkowym.

11. Gorne ramie zawieszenia [1]
zabezpieczy¢ zawleczkg [2].

Rysunek 6.13: Zabezpieczenie rozsiewa-
cza nawozu na goérze

12. Montaz watu przegubowego na pojezdzie przetadunkowym (tylko TWS-
M 7010).

NOTYFIKACJA

Przy sprawdzaniu i dopasowywaniu watu przegubowego nalezy przestrzegacé
wskazdéwek dotyczgcych montazu oraz instrukcji skracania podanych

w instrukcji obstugi dostarczonej przez producenta watu przegubowego.
Instrukcja obstugi jest dotgczana przy wysyice watu przegubowego.

13. Podigczy¢ elektryczne i hydrauliczne ukfady sterowania zasuwami oraz
oswietlenie (zob. ,Podtgczy¢ potgczenia” na stronie 52).

14. Zamontowac czujniki w zbiorniku rozsiewacza. Patrz .Montaz i podtgczenie
czujnikdw pustego zbiornika rozsiewacza nawozu” na stronie 53.
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6.9.3 Podtaczy¢ potaczenia

Rysunek 6.14: Potgczenia na TWS-M-7010

[1] Instalacja elektryczna czujnikdw pustego zbiornika
[2] Przewdd hydrauliczny zasuwy dozujgcej zamkn.
[3] Przewdd hydrauliczny zasuwy dozujgcej otw.

[4] Wtyczka oswietlenia

Rysunek 6.15: Potgczenia na TWS-H-7010

[1] Instalacja elektryczna czujnikdw pustego zbiornika

[2] Przewdd hydrauliczny swobodnego przeptywu zwrotnego
[3] Przewod hydrauliczny LS

[4] Przewdd hydrauliczny zasuwy dozujace;j

[5] Wtyczka oswietlenia
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6.10 Montaz i podigczenie czujnikéw pustego zbiornika rozsiewacza nawozu

NOTYFIKACJA

Postepowac zgodnie z instrukcjami instalacji dostarczonymi z czujnikami. In-

strukcja montazu jest integralng czescig dostawy i znajduje sie w kartonie z
czesciami zamiennymi.

6.11  Napelnianie pojazdu przetadunkowego

A OSTRZEZENIE

Niezabezpieczony rozsiewacz moze przechyli¢ sie lub stoczy¢

podczas napetniania i w ten sposdb spowodowaé bardzo ciezkie
obrazenia oséb i szkody materialne.

Niebezpieczenstwo przechylenia lub stoczenia

» Pojazd przetadunkowy nalezy napetnia¢ jedynie na rwnym
i twardym podtozu.

» Upewni¢ sie przed napetnieniem, ze pojazd przetadunkowy
jest podtgczony do ciggnika.

» Upewni¢ sie, czy hamulec postojowy zostat zaciggniety.

A PRZESTROGA

Przekroczenie dopuszczalnej masy catkowitej
A Przekroczenie dopuszczalnej masy catkowitej zmniejsza bezpie-
czenstwo pracy i ruchu pojazdu (pojazdu przetadunkowego

i ciggnika) i moze doprowadzi¢ do ciezkich uszkodzen maszyn
i zanieczyszczenia srodowiska.

» Przed rozpoczeciem napetniania nalezy okresli¢ ilo§¢ mate-
riatu mozliwg do zatadowania.

» Uwzglednia¢ dopuszczalng mase catkowita.

NOTYFIKACJA

Przed rozpoczeciem napetniania nalezy sie upewnic, ze klapa szybkiego opréz-
niania jest podtgczona do kanatu zasilania nawozem.
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Rysunek 6.16: Klapa szybkiego oprézniania

Wymagania:
e |Instalacja hydrauliczna jest wigczona.
1. Plandeka pojazdu przetadunkowego jest hydraulicznie otwarta.

Szczegodtowe informacje znajdujg sie w instrukcji obstugi jednostki sterowa-
nia QUANTRON-A dla TWS.

2. Rownomiernie napetni¢ pojazd przetadunkowy. W tym celu nalezy zastoso-
wac tadowarke szuflowg lub przenoénik slimakowy.

3. Wzrokowo sprawdzi¢ w zbiorniku poziom napetnienia.
4. Po zakonczeniu napetniania zakry¢ zbiornik ponownie plandeka.
> Pojazd przetadunkowy jest napetniony.

Sprawdzanie poziomu napetnienia

A OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo obrazen ciata spowodowanych upadkiem

& z platformy
Platforma znajduje sie ponad 1,5 m nad ziemig Istnieje ryzyko

upadku po stronie wejscia. Mozliwe sg powazne obrazenia.

» Otwartg strone platformy zabezpieczy¢ tancuchem zabez-
pieczajgcym.

Stan napetnienia mozna sprawdzac przez dwa wzierniki znajdujgce sie w sciance
pojemnika.
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Rysunek 6.17: Kontrola poziomu napetnienia

[11 Uchwyt na przewdd

[2] Napinacz gumowy

[3] Drabina

[4] Hak mocujgcy na drabince
[5] Platforma

[6] Wziernik
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6.12 Ustawianie regulatora sity hamowania

A NIEBEZPIECZENSTWO

Zagrozenie zycia z powodu wadliwego uktadu hamulcowego

& Istnieje niebezpieczenstwo utraty zycia, gdy uktad hamulcowy jest
stosowany nieprawidtowo lub jest uszkodzony. Pojazd przetadun-

kowy moze sie w niekontrolowany sposéb stoczyc¢ lub przechyli¢
i przejechac¢ osoby.

» Przed jazda, upewnic¢ sie, ze manometr w kabinie kierowcy
wskazuje minimalne cisnienie wymagane przez producenta
ciggnika.

» Sprawdzi¢ utozenie gietkich przewodoéw. Gietkie przewody
nie mogg ociera¢ sie o obce czesci.

Rysunek 6.18: Ustawianie regulatora sity hamowania

[11 Potozenie zwolnione
[2] Pusty

[3] POt zatadunku

[4] Petny zatadunek

e Dostosuj ustawienie regulatora sity hamowania do obcigzenia pojazdu prze-
tadunkowego i zamontowanego rozsiewacza nawozu.
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6.13 Przygotowanie pojazdu przetadunkowego do jazdy

1.

Zabezpieczy¢ platforme
przy pomocy tancucha za-
bezpieczajgcego, aby zapo-
biec nieautoryzowanemu
wchodzeniu.

Rysunek 6.19: tancuch zabezpieczajgcy
przed nieautoryzowanym
wejsciem.

Zaczepi¢ drabinke za haki
transportowe.

Zabezpieczy¢ drabinke przy E
pomocy napinaczy gumo-
wych.

Rysunek 6.20: Drabinka w pozycji transpor-
towej

Przed kazdg jazda nalezy sprawdzi¢ bezpieczenstwo eksploatacji i jazdy ze-
spotu pojazdéw zgodnie z zaleceniami rozdziatu 3: Bezpieczenstwo,

strona 5.

D> Pojazd przetadunkowy jest teraz przygotowany do jazdy.
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7 Instrukcja dot. przetadunku

71 Ogodine wskazowki

NOTYFIKACJA

Zywotno$é maszyny zalezy w duzej mierze od stylu jazdy.

e Zredukowacé predkos¢ na nierdbwnym gruncie, jechac ostroznie po nieréwnym
podtozu.

e Jechaé ostroznie przez nierownosci podfoza.

e Podczas wjezdzania pod goére i zjezdzania z gory, jak réwniez przy jezdzie
w poprzek zbocza unika¢ nagtego wchodzenia w zakrety.
- Ze wzgledu na wydtuzenie punktu ciezkosci istnieje ryzyko przewrdcenia.

e Takze w przypadku nieréwnego i miekkiego podtoza (np. wjazd na pole, kra-
wezniki) nalezy jechac szczegodlnie ostroznie.

7.2 Przebieg tadowania i rozsiewania przy pomocy TWS

Do uzytkowania maszyny w sposob zgodny z przeznaczeniem nalezy réwniez
przestrzeganie instrukcji producenta dotyczgcych obstugi, konserwacji i utrzyma-
nia. Przetadunek i tryb rozsiewania obejmuje zatem zawsze czynnosci przygo-
towawcze oraz zwigzane z czyszczeniem/konserwacja.

Przeftadunek i rozsiewanie nalezy przeprowadzaé zgodnie z nizej przedsta-
wionym planem.

Przygotowanie

Montaz pojazdu przetadunkowego na ciggniku Strona 38

Montaz rozsiewacza nawozu na pojezdzie Strona 38
przetadunkowym

Zamkng¢ zasuwe
Zamkng¢ klape oprézniajgca
Wypetnié¢ pojazd przetadunkowy i rozsiewacz

Dostosowac predkos¢ podajnika slimakowego Patrz instrukcja obstugi firmy
do rozrzucanej ilosci nawozu QUANTRON-A

Woprowadzi¢ ustawienia w rozsiewaczu nawo- Patrz instrukcja obstugi rozsi-
zu (szerokosé robocza, zuzycie itd.) ewacza nawozu

Przetadunek/tryb rozsiewania

Dojechac do miejsca rozsiewania
Wigczy¢ wat odbioru napedu i hydraulike

Napefnic rozsiewacz do nawozow
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e Otworzy¢ zasuwy i rozpoczac¢ rozsiewanie
e Sprawdzi¢ poziom napetnienia rozsiewacza
e Uruchomi¢ przetadunek

e Zakonczyc rozsiewanie i zamkng¢ zasuwy

e Wylgczy¢ wat odbioru napedu i hydraulike

Czyszczenie/konserwacja

e Usuniecie pozostatosci materiatu

e Otworzy¢ klape do oprézniania

e Zaparkowa¢ TWS

e Zdemontowac rozsiewacz nawozu z TWS

e (Czyszczenie i konserwacja Rozdziat 9

Zwalnianie hamulca postojowego

Zwolni¢ hamulec postojowy [1] tylko wtedy, gdy pojazd przetadunkowy jest przy-
mocowany do ciggnika i podtgczone sg przewody pneumatyczne.

Rysunek 7.1: Zwalnianie recznego hamulca postojowego
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7.4 Ustawianie predkosci obrotowej przenosnika slimakowego

Predkos¢ obrotowa przenos$nika slimakowego jest ustawiona fabrycznie. Z regu-
ty nie ma koniecznosci dokonywania dodatkowych ustawien. Jesli wydajnosc¢ hy-
drauliczna ciggnika jest zbyt niska, mozna regulowaé predko$¢ obrotowg
poprzez blok sterowania.

A OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo obrazen ruchomymi cze$ciami maszyny

A Istnieje niebezpieczenstwo obrazen podczas pracy przenosnika
Slimakowego.

» Predkosc¢ obrotowg przenosnika slimakowego ustawiac
tylko przy zatrzymanym przenos$niku slimakowym.

Rysunek 7.2: Zawor regulacji przeptywu na bloku sterowania

Krecenie zgodnie z ruchem wskazoéwek zegara: zmniejszanie predkosci obrotowej
Krecenie przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara: zwiekszanie predkosci obrotowej

NOTYFIKACJA

Gdy predkos¢ obrotowa slimaka jest zbyt niska w stosunku do ustawionej ilosci
rozsiewania rozsiewacza nawozu, nie zostanie wygenerowany komunikat o za-
petnieniu zbiornika rozsiewacza nawozu. To moze prowadzi¢ do btedéw w pro-
cesie rozsiewania lub do niedostatecznego nawozenia powierzchni, poniewaz
mozliwa jest praca na pusto.

e Zwiekszy¢ predkos¢ obrotowg przenosnika slimakowego.
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7.5

7.5.1

62

Ttoczenie nawozu

NOTYFIKACJA

Funkcja przetadowania jest kontrolowana przez elektroniczng jednostke stero-
wania. Szczegdtowe informacje znajdujg sie w instrukcji obstugi jednostki
sterowania QUANTRON-A dla TWS 7010.

Przebieg

Przy pomocy jednostki sterujgcej monitoruje sie stopieh napetnienia zamontowa-
nego rozsiewacza nawozu oraz pojazdu przetadunkowego TWS 7010.

NOTYFIKACJA

Sprawdz, czy wszystkie czujniki sg prawidtowo zamontowane i sg sprawne.

Przebieg pracy jest uzalezniony od wybranego trybu pracy w jednostce sterowa-
nia QUANTRON-A:

e Recznie
e Podtautomatycznie
e Automatycznie

NOTYFIKACJA

W ponizszym rozdziale znajduje sie przyktad funkcji przetadunku wraz z ilu-
stracjami jednostki sterowania QUANTRON-A. Aby uzyskac wiecej szczegotow
i informacji na temat sterowania maszyny, nalezy zapoznac sie z instrukcja ob-
stugi jednostki sterowania QUANTRON-A dla TWS 7010.
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7.5.2  Przykiad: Przetadunek w trybie automatycznym

Przetadunek jest w petni automatyczny i zawsze w tej samej kolejnosci.

Funkcja/sterowanie Widok ekranu roboczego

e Jeden z dwdch detektoréw stanu pustego
zgtasza, ze rozsiewacz nawozu jest pusty.

e Slimak pracuje przez zaprogramowany
czas.

e Slimak osigga wymagang predko$¢ obrotowa.

e Zasuwa TWS otwiera sie.

e Nawodz wptywa do rozrzutnika.

e Jeden z dwéch detektoréw stanu pustego
zostaje zakryty.

e Przetadunek materiatu powiodt sie.
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Funkcja/sterowanie Widok ekranu roboczego

e Zasuwa TWS zamyka sie.

e Slimak pracuije jeszcze przez zaprogramowa-
ny czas, aby zapobiec powstaniu zatkaniu.

e Slimak zatrzymuije sie.

7.6 Usuniecie pozostatosci materiatu

Oprézniaé maszyne codziennie po uzyciu. W ten sposob zapobiega sie korozji i
zatykaniu oraz utrzymuje sie wiasciwosci nawozu. Naw6z mozna wowczas po-
nownie wykorzystac.

7.6.1  Wskazowki dotyczace bezpiecznej eksploatacji

A NIEBEZPIECZENSTWO

Niebezpieczenstwo z powodu dziatajacego silnika

A Prace wykonywane przy pojezdzie przetadunkowym podczas
pracy silnika mogg prowadzi¢ do ciezkich obrazeh ciata ze strony

uktadu mechanicznego i wydostajgcego sie hawozu.
» Nigdy nie wykonywac¢ oprézniania pozostatosci przy wig-
czonym silniku/wigczonym wale przegubowym.
» Wylgczy¢ silnik ciggnika i wyjg¢ kluczyk zaptonowy.

Ponadto nalezy zapewnié¢ spetnienie nastepujagcych wymogoéw:

e Pojazd przetadunkowy TWS 7010 stoi na poziomym, stabilnym podtozu, za-
bezpieczony przed przechyleniem i stoczeniem.

e Pojazd przetadunkowy TWS 7010 jest podtgczony do ciggnika podczas
oprozniania pozostatosci.

e W strefie zagrozenia nie ma zadnych osob.
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7.6.2 Opréznianie pojazdu przetadunkowego

Oprdéznianie pozostatosci odbywa sie przez otwarcie klapy oprézniajgcej przy
wlocie przenosnika slimakowego pod zbiornikiem.

Warunek:

e Zasuwy zostaty otwarte za posrednictwem jednostki sterujgcej QUANTRON-
A.

1. Pod klapg oprézniajgca
ustawi¢ pojemnik zbiorczy.

Rysunek 7.3: Klapa oprézniajgca pod
zbiornikiem

2. Klape oprézniajgca otwo-
rzy¢ przy pomocy klucza
(rozm. 17).

Rysunek 7.4: Otwarta klapa opr6zniajgca

3. Wyczysci¢ maszyne po catkowitym opréznieniu zbiornika (patrz rozdziat 9.3:
Czyszczenie, strona 75).
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7.7 Parkowanie i odigczanie pojazdu przetadunkowego

7.71 Bezpieczenstwo

A OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo przechylenia

A Pojazd przetadunkowy TWS 7010 jest pojazdem jednoosiowym.
Podczas jednostronnego zatadunku obcigzajgcego tyt pojazd
przetadunkowy moze sie przechyli¢. Moze wskutek tego dojs¢ do
obrazen ciata i szkéd materialnych.

P Zaparkowac pojazd przetadunkowy na réwnym i stabilnym
podtozu.

P Przy jednostronnym obcigzeniu z tytu pojazdu przetadun-
kowego nigdy nie dotgcza¢ go od ciggnika.

Rysunek 7.5: Naklejka ostrzegawcza dotyczgca parkowania pojazdu przeta-
dunkowego TWS 7010

Po lewej stronie: Parkowanie w stanie pustym
Po prawej stronie: Parkowanie z tadunkiem

e Pustg maszyne i pusty rozsiewacz nawozu odstawiac na nierobwnym podtozu
WYLACZNIE w kierunku jazdy z gory.

e Pustg maszyne i pusty rozsiewacz nawozu odstawia¢ na rownym podtozu.

e Parkowanie pustej maszyny z zaltadowanym rozsiewaczem nawozu jest
zakazane.

e Zatadowang maszyne z pustym rozsiewaczem nawozu odstawiac¢ na réw-
nym podtozu.

e Zatadowang maszyne z zatadowanym rozsiewaczem nawozu odstawiaé na
réwnym podtozu.
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1. Wijecha¢ caltym zestawem na pozioma, stabilng powierzchnie parkowania.
2. Wylgczyc silnik ciggnika i wyjgc kluczyk zaptonowy.

3. Obréci¢ az do oporu korbe reczng [1] w kierunku zgodnym z ruchem wskazo-
wek zegara.

> Hamulec postojowy jest zaciggniety.

Rysunek 7.6: Zacigganie hamulca postojowego

4. Podtozy¢ kliny [2] pod oba
kota.

Rysunek 7.7: Ustawic klin
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5. Wyjac sworzen [2] podporki.
6. Przekrecic korbe [1]

> Podpoérka sie wysuwa.

Rysunek 7.8: Wysuwanie podporki

7. Wyjac¢ wtyczke sktadang [1]
korby [2].

8. Wiozy¢ korbe [2] w przewi-
dziany dla niej uchwyt [3] i
zabezpieczy¢.

A

Rysunek 7.9: Korba reczna w pozycji trans-
portowej

9. Podczas odtgczania pojazdu przetadunkowego zawsze odtaczaé najpierw
czerwong glowice zaczepu (zapas) pneumatycznego uktadu hamulcowego.

10. Przed odigczeniem przytgczen hydraulicznych instalacji hydraulicznej nalezy
dokona¢ dekompresiji instalacji ciggnika (pozycja ptywajaca).

11. Odtgczy¢ od ciggnika przytgcza hydrauliczne, elektryczne i pneumatyczne.

12. Wszystkie przytgcza wtykowe chroni¢ przed zabrudzeniem za pomocg po-
kryw przeciwpytowych.

13. Odtaczy¢ wat przegubowy od ciggnika.
14. Odtaczy¢ pojazd przetadunkowy od ciggnika.
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Rysunek 7.10: Miejsce do przechowywania kabli i przewodow hydraulicznych

D> Pojazd przetadunkowy TWS 7010 jest odiagczony i zaparkowany.
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8 Usterki i mozliwe przyczyny

A OSTRZEZENIE

Ryzyko zranienia lub wypadku z powodu nieusuniecia lub
niefachowego usuniecia usterek

Opdznione lub niefachowe usuwanie usterek przez niewystarcza-
jaco wykwalifikowany personel prowadzi do nieprzewidywalnego
ryzyka z negatywnymi skutkami dla ludzi, maszyn i Srodowiska.

» Wystepujgce usterki nalezy bezzwlocznie usuwac.
» Samodzielne usuwanie usterek dozwolone jest wytacznie
w przypadku posiadania odpowiednich kwalifikacji.

Usterka

Mozliwa przyczynal/srodek zaradczy

Przenosnik slimakowy nie ttoczy
nawozu do zbiornika rozsiewacza

Instalacja hydrauliczna nie jest podtgczona lub wtgczona.
Przytgcza hydrauliczne P i R zostaty zamienione.

e QUANTRON-A nie jest wtgczony.
- Sprawdzi¢ wszystkie weze i przytgcza.
o Zbiornik TWS jest pusty.
e Rozsiewacz nawozow jest wypetniony.
e Czujniki pustego zbiornika sg zanieczyszczone lub
uszkodzone.
- Sprawdzi¢ dziatanie czujnikdw i ewentualnie je
wyczyScic.
e Ciggnik nie zapewnia wystarczajgcego cisnienia hydrau-
licznego.
e Zawodr TWS nie otwiera sie.
® Przenosnik slimakowy jest zatkany.
e Wylot jest zatkany.
- Usung¢ zatory.
Przenosnik slimakowy transportu- | Wydajnos¢ uktadu hydraulicznego ciggnika jest zbyt niska.
je zbyt mato nawozu. e Obroty watu przegubowego sg zbyt wolne.
e Zasuwa nie otwiera sie catkowicie.
o Predkosé¢ obrotowa przenosnika slimakowego jest za

niska

- W razie potrzeby otworzyé zawor regulacji przeptywu
przy pomocy pokretta na bloku sterowania.
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9 Ogdlna konserwacja i utrzymanie w stanie sprawnosci

9.1 Bezpieczenstwo

NOTYFIKACJA

Przestrzega¢ wskazéwek ostrzegawczych zamieszczonych w rozdziale 3: Bez-
pieczenstwo, strona 5.

W szczegolnosci przestrzega¢ wskazéwek w akapicie 3.8: Konserwacja

i utrzymanie w stanie sprawnosci, strona 12.

Podczas wykonywania prac zwigzanych z konserwacjg i utrzymaniem
w nalezytym stanie nalezy liczy¢ sie z dodatkowymi zagrozeniami, ktore nie wy-
stepujg podczas obstugi maszyny.

Prace zwigzane z konserwacjg i utrzymaniem w nalezytym stanie nalezy zawsze
wykonywac ze zwiekszong ostroznoscig. Nalezy pracowac¢ wyjatkowo uwaznie,
majgc Swiadomosc¢ zagrozen.

W szczegolnos$ci nalezy przestrzegaé nastepujgcych wskazowek:

e Prace spawalnicze i prace przy instalacji elektrycznej i hydraulicznej moga
by¢ wykonywane tylko przez osoby odpowiednio wykwalifikowane.

e (Czesci zamienne muszg by¢ zgodne przynajmniej z wymaganiami technicz-
nymi producenta maszyny. Spetniajg je np. oryginalne czesci zamienne.

e Prace naprawcze w obrebie opon i kot mogg by¢ wykonywane jedynie przez
fachowcow, postugujgcych sie odpowiednimi narzedziami montazowymi.

e Przed przystgpieniem do czyszczenia, wszelkich prac konserwacyjnych
i prac w zakresie utrzymania w stanie sprawnosci, jak rowniez przed usunie-
ciem jakiejkolwiek usterki nalezy zawsze wytgczac silnik ciggnika i czekac,
dopdki wszelkie ruchome elementy maszyny nie zatrzymaijg sie w catkowitym
bezruchu.

e Tylko przeszkolony i autoryzowany warsztat moze przeprowadzac prace
naprawcze.
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9.2 Plan konserwacji

Ten plan konserwacji ma zastosowanie dla normalnie obcigzonych pojazdow. W
przypadku szczegolnie duzych obcigzen nalezy odpowiednio skroci¢ okresy kon-
serwacji. W ten sposéb unika sie uszkodzenia ciggnika, pojazdu przetadunkowe-
go lub rozsiewacza.

NOTYFIKACJA

Pozostate wskazéwki znajdujg sie w instrukcji obstugi ciggnika i rozsiewacza
nawozu.

9.2.1  Ogodlny plan konserwaciji

Elementy Prace konserwacyjne Uwagi
Plan konserwacji

Czesci zuzywalne Kontrolowaé w regularnych odstepach |Strona 76
i pofgczenia gwintowane |czasu

Czyszczenie Wykonywac¢ po kazdym uzyciu Strona 75

Ucho zaczepowe/Ztgcze | Sprawdzi¢ zuzycie
gtowicy kulowej

Plan smarowania Strona 87

9.2.2 Plan konserwacji osie i uktad hamulcowy

Elementy Prace konserwacyjne Uwagi
Plan konserwacji

Sprawdzenie dziatania przed rozpo-
czeciem jazdy
Hamulce

Stan i dziatanie sprawdza¢ raz do  |w warsztacie
roku specjalistycznym

Okfadzina hamulcowa |co 1000 godzin pracy, przynajmniej
co kwartat: sprawdzac pod katem
zuzycia. Jesli to konieczne, zatozy¢
nowe oktadziny hamulcowe

Zbiornik powietrza Codziennie usuwa¢ wode
uktadu hamulcowego
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Elementy Prace konserwacyjne Uwagi
Plan konserwacji

Dokreci¢ nakretki két po pierwszych
50 km

Po pierwszych
Kota 50 roboczogodzinach i co 100 go-
dzin Sprawdzi¢ luz tozysk piast kot

Sprawdzac regularnie cisnienie w
oponach.

9.2.3 Plan konserwacji instalacji hydraulicznej

Elementy Prace konserwacyjne Uwagi
Plan konserwacji
Przewody hydrau- Sprawdzi¢ stan
liczne Po 6 latach wymieni¢ Strona 80
Blok sterowniczy Przed rozpoczeciem jazdy sprawdzi¢, czy |Strona 81
nie ma uszkodzen ani wyciekéw
9.3 Czyszczenie

Nawoz i brud sprzyjajg korozji.

W celu zachowania warto$ci maszyny zaleca sie natychmiastowe czyszczenie
fagodnym strumieniem wody po kazdym uzyciu.

W szczegolnosci nalezy przestrzegac nastepujgcych wskazoéwek dotyczgcych
czyszczenia:

e Naoliwione maszyny czyscic¢ tylko w myjniach z separatorem oleju.

e W przypadku zastosowania myjki wysokocisnieniowej nigdy nie kierowac
strumienia wody bezposrednio na naklejki ze znakami ostrzegawczymi, urzg-
dzenia elektryczne ani elementy instalacji hydraulicznej.

Po zakonczeniu czyszczenia zaleca sie pokrycie osuszonej maszyny,
w szczegdblnosci czesci ze stali szlachetnej, Srodkiem antykorozyjnym spet-
niajgcym wymagania przepiséw ochrony srodowiska.

W autoryzowanych placéwkach handlowych mozna zamoéwié odpowiedni zestaw
do naprawy miejsc dotknietych rdzg.
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9.4 Czesci zuzywalne i potaczenia srubowe
9.4.1 Kontrola czesci zuzywalnych

Czesci zuzywalne to: Rura slimaka, wylot, weze hydrauliczne, zasuwy.

e (Czesci zuzywalne nalezy poddawac kontroli.

Jezeli sg na tych czesciach dostrzegalne cechy zuzycia, deformacji lub otwory,

nalezy je wymienic.

Zywotno$é czesci zuzywalnych jest zalezna miedzy innymi od uzywanego mate-

riatu siewnego.

e \Wszystkie elementy potgczeniowe z holowanego pojazdu przetadunkowego
do ciggnika podlegajg rowniez zuzyciu. Dotyczy to w szczegdlnosci zaczepu
kulowego lub ucha zaczepowego sprzegta sworzniowego.

e Zalecamy zlecanie Panstwa dystrybutorowi dokonywanie po kazdym sezonie
przegladu stanu holowanego pojazdu przetadunkowego, w szczegodlnosci
czesci mocujgcych, instalacji hydraulicznej i wezy.

e Czesci zamienne muszg by¢ zgodne przynajmniej z wymaganiami technicz-
nymi producenta maszyny. Spetniajg je np. oryginalne czesci zamienne.

9.4.2 Kontrola potaczen gwintowanych

76

Pofgczenia gwintowane zostaty fabrycznie dokrecone z wymaganym momentem
i zabezpieczone. Drgania i wstrzgsy, zwlaszcza w pierwszych godzinach pracy,
mogg spowodowac poluzowanie potgczen gwintowanych.

e Po zakupie nowej maszyny nalezy po okoto 30 godzinach pracy sprawdzi¢
stabilnos¢ wszystkich potgczen gwintowanych.

e Stabilnos¢ potgczen gwintowanych nalezy sprawdzac regularnie, jednak nie
rzadziej niz przed rozpoczeciem kazdego sezonu siewnego.

Niektore elementy konstrukcyjne sg zamontowane za pomocg nakretek samoza-
bezpieczajgcych. Przy montazu tych czesci konstrukcyjnych nalezy zawsze uzy-
waé nowych nakretek samozabezpieczajacych.
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9.5 Konserwacja uktadu jezdnego i hamulcow

Funkcja hamowania maszyny realizowana jest przez dwuobwodowy pneuma-
tyczny uktad hamulcowy.

Uktad jezdny i hamulce majg decydujace znaczenie dla bezpieczenstwa eksplo-
atacji pojazdu przetadunkowego.

A OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo wypadku w wyniku nieprawidtowo wyko-

iji nanych prac
Nieprawidtowo wykonane prace w obrebie uktadu jezdnego i

uktadu hamulcowego wptywajg ujemnie na bezpieczenstwo eks-
ploatacji pojazdu przetadunkowego i mogg prowadzi¢ do ciezkich
wypadkow, skutkujacych szkodami na osobach lub materialnymi.

» Prace regulacyjne i naprawcze w obrebie uktadu hamulco-
wego mogg by¢ wykonywane wylgcznie przez warsztaty
specjalistyczne lub uprawnione stuzby specjalizujgce sie w
uktadach hamulcowych.

9.5.1 Kontrola stanu i dzialania hamulcow

NOTYFIKACJA

Poniewaz zakupiony pojazd przetadunkowy jest maszyng roboczg, dlatego nie
ma obowigzku dokonywania cyklicznych przeglagdow w stacji kontroli pojazdow.

Sam jeste$ odpowiedzialny za utrzymanie nienagannego stanu urzadzenia.

Jednakze bezawaryjne dziatanie uktadu hamulcowego ma ogromne znaczenie
dla bezpieczenstwa pojazdu przetadunkowego.

Ukfad hamulcowy nalezy poddawac regularnym, przynajmniej corocznym ba-
daniom w warsztacie specjalistycznym.

Uktad hamulcowy musi by¢ sprawdzany regularnie, przynajmniej przed kazdg
jazda, pod katem uszkodzen i wyciekow.

Przestrzegaé ponizszych wskazoéwek podczas kontroli uktadu hamulcowego:

e Uktad hamulcowy nalezy poddawac badaniu, gdy jest suchy, gdy pojazd nie
jest mokry i nie pada deszcz.

e Sprawdzi¢ ukfad hamulcowy pod katem nieszczelnosci i uszkodzenh.
e Sprawdzi¢ swobode poruszania dzwignig i drgzkiem hamulca.

e Odpowiednio wczesnie wymieni¢ oktadziny hamulcowe. Uzywac do tego wy-
tacznie oktadzin hamulcowych przeznaczonych dla osi.
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9.5.2 Spuszczenie wody ze zbiornika powietrza

W pneumatycznym uktadzie hamulcowym moze wystepowac zjawisko konden-
sacji, a gromadzgca sie woda jest zbierana w zbiorniku powietrza.

Ze zbiornika tego nalezy codziennie usuwac wode celem unikniecia uszkodzenia
pneumatycznego uktadu hamulcowego na skutek korozji materiatu.

1. Rygiel spustowy [1] pocigg-
ng¢ z boku palcem.

D> Otwiera sie zawor spu-
stowy.

2. Calkowicie spusci¢ wode
kondensacyjng.

3. Pusci¢ rygiel spustowy [1].

> Woda ze zbiornika powie-
trza zostata spuszczona.

Rysunek 9.1: Spuszczenie wody ze zbior-
nika powietrza
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9.6

Konserwacja uktadu hydraulicznego

Instalacja hydrauliczna holowanego pojazdu przetadunkowego sktada sie z ukta-
du hydraulicznego.

e Blok sterowania z zasilaniem olejem z ciggnika.

Podczas eksploatacji instalacja hydrauliczna pojazdu przetadunkowego znajduje
sie pod wysokim cisnieniem. Temperatura olejow w trakcie eksploatacji wynosi
ok. 90°C.

A OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo z powodu wysokiego cisnienia i wysokiej
A temperatury w instalacji hydraulicznej
Gorgce ciecze wyptywajgce pod wysokim cisnieniem mogg spo-
wodowac powazne obrazenia.
» Przed rozpoczeciem wszelkich prac nalezy zdekompreso-
wac instalacje hydrauliczna.
» Wylgczy¢ silnik ciggnika i zabezpieczy¢ przed ponownym
uruchomieniem.
» Odczekaé, az instalacja hydrauliczna ochtodzi sie.

» W trakcie sprawdzania instalacji pod kgtem szczelnosci
nalezy zawsze nosi¢ okulary ochronne i rekawice ochronne.

A OSTRZEZENIE

Ryzyko zakazenia przez oleje hydrauliczne

A Oleje hydrauliczne wyptywajgce pod wysokim cisnieniem mogg
przebi¢ skére i spowodowac zakazenia.

» W przypadku zranienia spowodowanego olejem hydraulicz-
nym nalezy bezzwtocznie uda¢ sie do lekarza.

A PRZESTROGA

Zagrozenie dla Srodowiska spowodowane przez oleje hydrau-

iji liczne i przektadniowe
Olej hydrauliczny lub przektadniowy, ktéry przedostat sie do kana-

lizacji lub gruntu, moze spowodowac skazenie duzych ilosci wod
gruntowych i wody pitne;j.

P Zuzyty olej nalezy zawsze przekazywac do przyjaznej dla
Srodowiska utylizacji w ustalonych punktach zbiérki, zgod-
nie ze wskazowkami od producenta.
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9.6.1 Sprawdzenie przewodow hydraulicznych

Przewody hydrauliczne sg narazone na bardzo duze obcigzenia. Nalezy je regu-
larnie sprawdzac i w razie uszkodzenia od razu wymieniac.

Weze hydrauliczne ulegajg procesowi starzenia. Mozna ich uzywac przez okres
maksymalnie 6 lat, wigcznie z okresem skfadowania wynoszgcym maksymalnie
2 lata.

NOTYFIKACJA

Data produkcji przewodu elastycznego jest podana na armaturze przewodu
w postaci: rok/miesigc (np. 2012/04).

e Regularnie, nie rzadziej jednak niz przed rozpoczeciem kazdego sezonu, do-
konywac¢ ogledzin przewoddéw hydraulicznych pod katem uszkodzen.

e Przewody hydrauliczne nalezy wymieni¢ w razie stwierdzenia nastepujgcych
uszkodzen:

- Uszkodzenia warstwy zewnetrznej az do wktadu

- Utrata elastycznosci warstwy zewnetrznej (powstawanie peknie¢)
- Deformacja przewodu

- Wysuwanie sie przewodu z armatury

- Uszkodzenie armatury

- Zmniejszona wytrzymatos¢ i ograniczone dziatanie armatury z powodu
korozji

e Przed rozpoczeciem sezonu siewnego sprawdzi¢ wiek przewodéw hydrau-
licznych. W razie przekroczenia maksymalnego okresu uzytkowania
i sktadowania wymieni¢ przewody hydrauliczne.

9.6.2 Wymiana przewodéw hydraulicznych

Przygotowanie:

e Upewnic sie, ze instalacja hydrauliczna jest zdekompresowana
i wychtodzona.

e Pod miejsca odtgczania przewoddéw podstawi¢ zbiornik do przechwytywania
wyptywajgcego oleju hydraulicznego.

e Przygotowac odpowiednie zaslepki, aby zapobiec wyptywaniu oleju hydrau-
licznego z przewoddw nieprzeznaczonych do wymiany.

e Przygotowa¢ odpowiednie narzedzie.
e Zatozy¢ rekawice ochronne i okulary ochronne.

e Upewnic sie, ze typ nowego przewodu hydraulicznego jest zgodny z typem
przewodu przeznaczonego do wymiany. Szczegodlnie zwréci¢ uwage na
wiasciwy zakres cisnien i dtugos¢ przewodu.

NOTYFIKACJA

Zwraoci¢ uwage na odmienne dane dotyczgce cisnienia maksymalnego przewo-
déw hydraulicznych przeznaczonych do wymiany.
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Procedura:

1.

>

Poluzowa¢ armature na koricu wymienianego gietkiego przewodu hydraulicz-
nego.

Spusci¢ olej z weza przewodu hydraulicznego.
Odkreci¢ drugi koniec przewodu hydraulicznego.

Odkrecony koniec przewodu natychmiast umiesci¢ w zbiorniku do przechwy-
tywania oleju i zamkng¢ przytgcze.

Poluzowaé opaski zaciskowe i zdjgé przewdd hydrauliczny.
Podtgczyé nowy przewdd hydrauliczny. Dociggng¢ armature przewodow.

Zamocowac przewod hydrauliczny za pomocg elementéw mocujacych do
przewodow elastycznych.

Sprawdzi¢ utozenie nowego przewodu hydraulicznego.

e Nowy przewdd hydrauliczny musi by¢ poprowadzony w taki sam sposéb
jak stary przewod.

e Nie mogag wystepowac zadne miejsca tarcia.
e Przewdd nie moze by¢ skrecony ani potozony pod naprezeniem.
Przewody hydrauliczne zostaly poprawnie wymienione.

9.6.3 Konserwacja instalacji hydraulicznej/bloku sterowniczego

Blok hydrauliczny zasila wszelkie funkcje napedowe i nastawcze, uruchamiane
za posrednictwem sterownika elektronicznego.

Rysunek 9.2: Blok sterowniczy
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82

Do komponentéw instalacji hydraulicznej bloku hydraulicznego, wymagajgcych
konserwaciji, naleza:

e sitownik hydrauliczny zasuwy
e silnik hydrauliczny napedu slimakowego
e sitowniki hydrauliczne napedu plandeki.

Kontrola sitownika hydraulicznego do funkcji nastawczych

Sitowniki hydrauliczne nalezy sprawdzac regularnie, co najmniej przed rozpocze-
ciem kazdego wysiewu.

Funkcje nastawcze: Sitownik hy-
drauliczny [1] zasuwy.

Rysunek 9.3: Sitownik hydrauliczny zasuwy

Funkcje nastawcze: Sitownik hy-
drauliczny [1] plandeki (przéd i

tyt)

Rysunek 9.4: Sitownik hydrauliczny
plandeki — przod
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Rysunek 9.5: Sitownik hydrauliczny
plandeki — tyt

e Sprawdzi¢ elementy pod katem zewnetrznych uszkodzen i nieszczelnosci.

Kontrola innych komponentéw

e Silnik [1] przenos$nika slima-
kowego sprawdzac regular-
nie, jednak co najmnie;j
przed kazdym rozpoczeciem
pracy.

e Sprawdzi¢ elementy pod kg-
tem zewnetrznych uszko-
dzen i nieszczelnosci.

Rysunek 9.6: Sprawdzi¢ silnik przenosnika
Slimakowego
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9.7 Kota i opony

Stan kot i opon ma ogromne znaczenie dla bezpieczenstwa eksploatacji pojazdu
przetadunkowego TWS 7010.

A OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo wypadku w wyniku nieprawidtowo wyko-

iji nanych prac
Nieprawidtowo wykonane prace w obrebie kot i opon wptywajg
ujemnie na bezpieczenstwo eksploatacji pojazdu przetadunko-
wego i mogg prowadzi¢ do ciezkich wypadkow, skutkujgcych
szkodami na osobach i materialnymi.

» Prace naprawcze w obrebie opon i két moga by¢ wykony-
wane jedynie przez fachowcéw, postugujgcych sie odpo-
wiednimi narzedziami montazowymi.

» Nigdy nie nalezy spawac¢ nadpeknietych obreczy kot czy
misek két. Ze wzgledu na obcigzenie dynamiczne podczas
jazdy nastgpitoby bardzo szybkie rozerwanie spawanych
miejsc.

9.71 Kontrola ogumienia

Sprawdzac regularnie ogumienie pod wzgledem zuzycia, uszkodzen i obecnosci
ciat obcych.

Co dwa tygodnie nalezy sprawdzi¢ cisnienie w oponach, gdy sg one zimne. Prze-
strzega¢ danych producenta.

9.7.2 Kontrola stanu két

Sprawdzac regularnie kota pod wzgledem deformaciji, rdzy, zarysowan i ztaman.

e Rdza moze powodowac pekanie két i uszkodzenie opon. Powierzchnie styku
z kotami i piastami kot nalezy chronic przed rdza.

e Wymieni¢ kota nadpekniete, zdeformowane lub uszkodzone w inny sposéb.
e Wymieni¢ kota z peknietymi lub znieksztatconymi gniazdami na sworznie.
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9.7.3 Wymiana kota

A OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo wypadku w wyniku nieprawidtowo wyko-

iji nanej wymiany kota
Nieprawidtowo wykonana wymiana kota pojazdu przetadunkowego

moze prowadzi¢ do ciezkich wypadkow z uszkodzeniem ciata.
» Wymiane kota wykonywac tylko w pustym i zaczepionym do
ciggnika pojezdzie przetadunkowym.
» Przygotowujac pojazd przetadunkowy do wymiany kota,
nalezy go postawi¢ na rownym, stabilnym podtozu.

Wymagania:

e Uzywac podnosnika samochodowego, ktéry moze udzwigngé minimalny
ciezar 5 t.

e Do dokrecenia nakretek kot nalezy uzy¢ klucza dynamometrycznego.

Umiejscowienie podnosnika samochodowego:

e Podnosnik samochodowy nalezy umiejscowi¢ w taki sposéb, by w Zzadnym
wypadku nie moégt sie przesungé (mozna postuzy¢ sie przyktadowo odpo-
wiednim kawatkiem drewna lub gumowym blokiem).

e Zabezpieczy¢ dodatkowo
podnosnik przed zeslizgnie-
ciem.

e Przy wymianie kota po pra-
wej stronie nalezy podtozy¢
podnosnik po prawej stronie
[1] pod osig na wysokosci
wahacza zawieszenia.

e Przy wymianie kota po lewej
stronie nalezy podtozy¢ pod-
nosnik po lewej stronie [2]
pod osig na wysokosci wa-
hacza zawieszenia.

Rysunek 9.7: Punkty przytozenia podnos-
nika samochodowego
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Montaz kota:
e Przed montazem nalezy przeczysci¢ powierzchnie przylegania kota na piascie.

e Przed montazem sprawdzi¢ nakretki i sworznie kot. Wymienié uszkodzone,
ciezko poruszajgce sie lub pokryte rdzg nakretki lub sworznie kot.

o \Wszystkie nakretki kot przykreci¢ stopniowo i na krzyz za pomoca klucza
dynamometrycznego.

- Dokreci¢ nakretki kot momentem 560 Nm.

- Przykrecié, a nastepnie mocno dokreci¢ nalezy wszystkie 10 nakretek w
kazdym kole.

W wyniku procesow osiadania nakretki obluzowujg sie podczas pierwszych kilo-
metrow jazdy fabrycznie nowym pojazdem przetadunkowym lub po wymianie kota.

e Po 50 km jazdy dokrecic¢ nakretki két wyznaczonym momentem dokrecenia.

NOTYFIKACJA

Przy montazu két nalezy przestrzega¢ wskazéwek i czynnosci wyznaczonych
przez producenta osi.
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9.8 Plan smarowania

Okresy miedzy smarowaniem: po 50 godzinach pracy lub w ekstremalnych wa-
runkach pracy czesciej.

Punkty smarowania znajdujg sie na catej maszynie i sg odpowiednio oznaczone.

Punkty smarowania mozna rozpozna¢ po nastepujgcej tabliczce:

| [

—

2052253

Rysunek 9.8: Tabliczka punktu smarowania

e Tabliczki nalezy zawsze utrzymywac¢ w suchym i czytelnym stanie.

Rysunek 9.9: Zigcze gtowicy kulowej

Rysunek 9.10: Przektadnia hamulcowa
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Rysunek 9.11: Hamulec reczny

Rysunek 9.12: Stopa

[11 Punkt smarowania konca $li-
maka

Rysunek 9.13: Koniec slimaka na dole
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10.1

Utylizacja

Bezpieczenstwo

JAN

A OSTRZEZENIE

Nieodpowiednia utylizacja oleju hydraulicznego
i przekltadniowego pocigga za sobg zanieczyszczenie srodo-
wiska

Olej hydrauliczny i przekfadniowy nie sg catkowicie biodegrado-
walne. Dlatego tez olej nie moze w niekontrolowany sposéb prze-
dostac sie do srodowiska.

» Tylko upowaznieni konserwatorzy mogg usuwaé wyciekty
olej.

» Wyciekly olej zebra¢ lub zatamowac przy uzyciu piasku,
ziemi lub chtonnego materiatu.

» Olej hydrauliczny i przektadniowy nalezy zebrac
w przeznaczonym do tego zbiorniku i zutylizowaé zgodnie
z przepisami wydanymi przez wiasciwe wiadze.

» Nie dopusci¢ do wyciekania oleju i przedostania sie do
kanalizacji.

» Nalezy zapobiega¢ przedostawaniu sie oleju do sieci kana-
lizacyjnej, tworzac bariery z piasku bgdz ziemi lub stosujgc
inne odpowiednie metody blokowania tego procesu.

A OSTRZEZENIE

Ryzyko zanieczyszczenia srodowiska w wyniku nieodpo-
wiedniej utylizacji materialu opakowania

Materiat opakowania zawiera zwigzki chemiczne, ktére muszg
zosta¢ odpowiednio zutylizowane.

» Materiat opakowaniowy nalezy zutylizowac¢
w autoryzowanym zaktadzie unieszkodliwiania odpadow
Z zachowaniem przepiséw krajowych.

P Nie nalezy pali¢ materiatu opakowania nie ani wyrzuca¢
razem z odpadami domowymi.

A OSTRZEZENIE

Ryzyko zanieczyszczenia srodowiska w wyniku nieodpo-
wiedniej utylizacji elementéw sktadowych

Niewtasciwa utylizacja stwarza zagrozenie dla srodowiska.

P Utylizacje nalezy zleca¢ wytgcznie firmie posiadajgce;
odpowiednie uprawnienia.
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10.2 Utylizacja

Ponizsze punkty obowigzujg bezwarunkowo. W zaleznosci od prawa krajowego
nalezy ustali¢ i przedsiewzig¢ wynikajgce z nich dziatania.

1. Wszystkie elementy, srodki pomocnicze i eksploatacyjne muszg by¢ usuwa-
ne z maszyny przez personel specjalistyczny.

Nalezy je Scisle posegregowad.

2. Wszystkie produkty odpadowe przekaza¢ do utylizacji w autoryzowanym za-
ktadzie zgodnie z miejscowymi przepisami i dyrektywami dotyczgcymi mate-
riatdw wtérnych i odpaddéw specjalnych.
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Gwarancja i rekojmia

Gwarancja i rekojmia

Produkcja urzgdzen RAUCH odbywa sie zgodnie z najnowszymi metodami
technologicznymi i z zachowaniem maksymalnej starannosci. Urzadzenia te
poddawane sg licznym kontrolom.

Dlatego tez firma RAUCH udziela 12-miesigcznej gwarancji na nastepujg-
cych warunkach:

Gwarancja rozpoczyna sie z dniem zakupu.

Gwarancja obejmuje wady materiatowe i fabryczne. Za wyroby pocho-
dzace od innych producentéw (instalacja hydrauliczna i elektryczna) od-
powiadamy tylko w zakresie gwarancji udzielonych przez tych
producentow. W okresie gwarancyjnym wady materiatowe i fabryczne
usuwane sg nieodptatnie na drodze wymiany lub naprawy wadliwych
czesci. Inne, takze dalej idgce prawa, jak zgdania uniewaznienia umowy,
zmniejszenia lub pokrycia szkdd, ktére nie sg zwigzane z przedmiotem
dostawy, sg catkowicie wykluczone. Swiadczenia gwarancyjne sg reali-
zowane przez autoryzowane warsztaty, przez przedstawicieli firmy
RAUCH lub zaktad.

Gwarancja nie obejmuje skutkéw normalnego zuzycia, zabrudzen, koro-
zji ani nieprawidtowosci powstatych wskutek nieumiejetnego obchodze-
nia sie z produktem lub dziatania czynnikow zewnetrznych. Gwarancja
wygasa w przypadku podejmowania préb samodzielnej naprawy lub
zmiany pierwotnego stanu produktu. Prawo do otrzymania czesci za-
miennych wygasa, jesli nie byty uzywane oryginalne czesci zamienne
RAUCH. Dlatego tez nalezy przestrzega¢ instrukcji obstugi. W razie wat-
pliwosci zwracac sie do przedstawicieli lub bezposrednio do firmy. Rosz-
czenia gwarancyjne nalezy zgtasza¢ w zaktadzie produkcyjnym
najpozniej w ciggu 30 dni od wystgpienia szkody. Poda¢ date zakupu

i numer maszyny. Naprawy $wiadczone w ramach gwarancji powinny
by¢ przeprowadzane przez autoryzowany warsztat dopiero po porozu-
mieniu sie z firmg RAUCH lub jej oficjalnym przedstawicielstwem. Prace
gwarancyjne nie przedtuzajg czasu gwarancji. Uszkodzenia transporto-
we nie sg wadami fabrycznymi, dlatego tez producent nie ma obowigzku
objecia ich zakresem gwaranciji.

Roszczenia rekompensaty za szkody, ktére nie powstaty w samych urza-
dzeniach firmy RAUCH, sg wykluczone. W szczegdlnosci wykluczona
jest odpowiedzialno$¢ za szkody wtorne powstate wskutek wystgpienia
wad w rozsiewaczu. Samowolne zmiany w urzgdzeniach RAUCH moga
by¢ przyczyng szkdd nastepczych i wykluczajg odpowiedzialnos¢ do-
stawcy z ich skutki. W przypadku zamiaru albo znacznego zaniedbania
wiasciciela lub pracownika zarzgdzajgcego oraz w przypadkach, w kto-
rych zgodnie z prawem odpowiedzialnosci za produkt przy wadach
przedmiotu dostawy istnieje odpowiedzialnos¢ za szkody osobowe lub
szkody rzeczowe przedmiotéw uzywanych prywatnie, nie obowigzuje wy-
kluczenie odpowiedzialnosci dostawcy. Nie obowigzuje ono rowniez w
przypadku braku cech, ktére zostaly wyraznie zapewnione, jesli zapew-
nienie to spowodowato zabezpieczenie zamawiajgcego przed szkodami,
ktére nie powstaty na samym przedmiocie dostawy.
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