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Szanowni Klienci!

Nabywajgc sterownik QUANTRON-A do rozsiewacza nawozéw AXIS oraz MDS okazali Panstwo
zaufanie dla naszego produktu. Dziekujemy! Udowodnimy, ze warto nam zaufa¢. Nabyli Panstwo
wydajny i niezawodny sterownik maszyny.

W przypadku, gdyby wystgpity niezgodne z oczekiwaniami problemy: nasz serwis jest zawsze do

Panstwa dyspozyciji.

Przed uruchomieniem prosimy o dokladne przeczytanie niniejszej instrukcji obstugi i
instrukcji obstugi maszyny oraz o przestrzeganie zawartych w nich wskazéwek.

W niniejszej instrukcji mogg by¢ réwniez opisane elementy wyposazenia, ktére nie sg czescig
zakupionego przez Panstwa sterownika.

Zwroéci¢ uwage na numer seryjny sterownika i maszyny

Sterownik QUANTRON-A jest skalibrowany fabrycznie do wspotpracy z
rozsiewaczem nawozow, razem z ktérym go dostarczono. Bez uprzedniej nowej
kalibracji nie mozna go podtgczac do innej maszyny.

Prosze wpisa¢ w tym miejscu numer seryjny sterownika i maszyny. Podczas
podigczania sterownika do maszyny nalezy sprawdzi¢ te numery.

*  Numer seryjny sterownika:
*  Numer seryjny i rok produkcji maszyny:

Ulepszenia techniczne

Naszym celem jest state ulepszanie naszych produktéw. Dlatego tez zastrzegamy sobie prawo do
wprowadzania bez uprzedzenia ulepszen i zmian w naszych urzgdzeniach, ktdére uznamy za
konieczne. Jednoczes$nie nie zobowigzujemy sie do wprowadzania zmian i ulepszen w maszynach
juz sprzedanych.

Z przyjemnoscig odpowiemy na dalsze Panstwa pytania.
Z powazaniem

RAUCH Landmaschinenfabrik GmbH
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1. Wskazowki dla uzytkownika

Wskazowki dla uzytkownika

1.1 O niniejszej instrukcji obstugi
Niniejsza instrukcja obstugi stanowi integralng czes¢ sterownika.
Zawiera ona wazne wskazowki dotyczgce bezpiecznego, fachowego i ekonomicznego uzytkowania
oraz konserwacji sterownika. Dzieki ich przestrzeganiu mozna unikngé zagrozen, ograniczy¢ koszty
napraw i przestoje oraz zwiekszy¢ niezawodnos¢ i trwato$¢ maszyny sterowanej tym sterownikiem.
Instrukcje eksploatacji nalezy przechowywaé w zasiegu reki w miejscu uzytkowania sterownika (np.
w traktorze).
Instrukcja obstugi sterownika nie zwalnia jego uzytkownika ani pracownikow obstugi
z odpowiedzialnosci osobistej.
1.2 Znaczenie wskazéwek ostrzegawczych
W niniejszej instrukcji wskazowki ostrzegawcze podzielone sg ze wzgledu na stopien zagrozenia i
prawdopodobienstwo jego wystgpienia.
Wskazéwki ostrzegawcze zwracajg uwage na ryzyko szczgtkowe wystepujgce w trakcie obstugi
maszyny, ktérego nie mozna unikng¢ z przyczyn technicznych. Zastosowane wskazoéwki
ostrzegawcze majg nastepujgca strukture:
Symbol + Hasto
Objasnienie
Stopnie zagrozenia we wskazowkach ostrzegawczych
Stopieh zagrozenia sygnalizowany jest przez odpowiednie hasto. Stopnie zagrozenia sa
klasyfikowane w nastepujacy sposob:
A NIEBEZPIECZENSTWO!
Rodzaj i zrédlo zagrozenia
Ta wskazowka ostrzega przed bezposrednio grozgcym niebezpieczenstwem dla zdrowia i zycia
cztowieka.
Zlekcewazenie tych ostrzezen prowadzi do najciezszych obrazen ciata, rowniez ze skutkiem
Smiertelnym.
» Aby unikng¢ tego zagrozenia, nalezy bezwzglednie przestrzegaé opisanych procedur.
6 5902665 QUANTRON-A AXIS/MDS



1. Wskazéwki dla uzytkownika

! OSTRZEZENIE!
Rodzaj i zrédlo zagrozenia

Ta wskazowka ostrzega przed potencjalnie niebezpieczng sytuacjg dla zdrowia osob.
Nieprzestrzeganie tych wskazéwek ostrzegawczych prowadzi do ciezkich obrazeh.

» Aby unikngc¢ tego zagrozenia, nalezy bezwzglednie przestrzegaé opisanych procedur.

/A\PRZESTROGA!
Rodzaj i zrédlo zagrozenia

Ta wskazdéwka ostrzega przed potencjalnie niebezpieczng sytuacjg dla zdrowia oséb.
Nieprzestrzeganie tych wskazéwek ostrzegawczych prowadzi do odniesienia obrazen.

» Aby unikngc¢ tego zagrozenia, nalezy bezwzglednie przestrzegaé opisanych procedur.

NOTYFIKACJA!

Rodzaj i zrédlo zagrozenia

Ta wskazéwka ostrzegawcza przestrzega przed powstaniem szkdéd materialnych i
zanieczyszczeniem $rodowiska.

Zlekcewazenie takiej wskazowki ostrzegawczej moze doprowadzi¢ do uszkodzenia maszyny i
powstania szkdd w jej otoczeniu.

» Aby unikngc¢ tego zagrozenia, nalezy bezwzglednie przestrzegaé opisanych procedur.

Wskazowka:

Ogdlne wskazowki zawierajg porady praktyczne oraz szczegodlnie uzyteczne informacje, jednak
nie stanowig ostrzezen przed zagrozeniami.

1.3 Wskazowki dotyczace prezentacji tekstu

1.3.1 Instrukcje i polecenia

Czynnosci, ktére powinien wykona¢ personel obstugi, przedstawiono w nastepujacy sposéb.

P Instrukcja dziatania — krok 1

P Instrukcja dziatania — krok 2
1.3.2 Wyliczenia
Wyliczenia bez ustalonej kolejnosci sg przedstawione w formie listy rozpoczynajgcej sie od punktoréw:

. Wiasciwosé A
«  Wiasciwosé B

QUANTRON-A AXIS/MDS 5902665 7



1. Wskazowki dla uzytkownika

1.3.3 Uktad menu, przyciski i nawigacja
Menu zawierajg hasta, ktére sg wyswietlane w oknie Menu gtéwne.

Menu obejmujg podmenu lub hasta, w ramach ktérych mozna wprowadza¢ ustawienia (listy wyboru,
wprowadzanie informaciji tekstowych lub danych liczbowych, uruchamianie funkgciji).

Uktad i sciezka do wybranej pozycji menu sg oznaczone za pomocg znaku > (strzatki) pomiedzy
menu, pozycjg lub pozycjami menu:

+  System/test > Test/diagnostyka > Napiecie oznacza, ze do pozycji menu Napiecie mozna przejs¢
przez menu System/test i pozycje menu Test/diagnostyka.
o  Strzatka > odpowiada zatwierdzeniu za pomocg przycisku Enter.

8 5902665 QUANTRON-A AXIS/MDS



2. Budowa i dziatanie

2 Budowa i dziatanie

2.1 Przeglad obstugiwanych maszyn

Niektére modele nie sg dostepne we wszystkich krajach.

MDS
Obstugiwana funkcja

* Rozsiewanie zalezne od predkosci jazdy

MDS 8.2 Q MDS 10.1 Q
MDS 14.2 Q MDS 11.1 Q
MDS 18.2Q MDS 12.1 Q
MDS 20.2 Q MDS 17.1 Q

MDS 19.1 Q
AXIS-M V8

8 stopni szerokosci czeSciowej

S 2
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predkosci jazdy

Regulacja przeptywu masy przez
pomiar momentu obrotowego ° ° ° °
tarcz rozrzucajgcych

Sensory wagi ° °
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2. Budowa i dziatanie

AXIS-M VS pro

Plynna regulacja szerokosci czesciowej (VariSpread pro)
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Rozsiewanie zalezne od predko$ci jazdy ° ° ° °

Regulacja przeptywu masy przez pomiar
momentu obrotowego tarcz . ° ° °
rozrzucajgcych

Sensory wagi ° °
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2. Budowa i dziatanie

2.2 Budowa sterownika

Rys. 1: Sterownik QUANTRON-A

Nr |Nazwa

Funkcja

1 Panel obstugowy

Sktada sie z przyciskow foliowych stuzacych do obstugi
urzgdzenia i wyswietlacza do wyswietlania ekranéw
stanu pracy.

2 |Zigcze wtykowe przewodu maszyny

39-stykowe ztgcze wtykowe do potaczenia przewodu
maszyny z czujnikami i serwomotorami (SpeedServos)

3 |Port USB z ostong

Do aktualizacji komputera. Pokrywa chroni przed
zanieczyszczeniem

4 |Ztacze danych V24

Ztgcze szeregowe (RS232) z LH 5000 i protokotem ASD,
odpowiednie do podtgczenia kabla rozgateznego Y-
RS232 w celu podtgczenia do terminala zewnetrznego.
Ztgcze wtykowe (DIN 9684-1/ISO 11786) do przytgczenia
7-stykowego ztgcza z 8-zytowym kablem czujnika
predkosci.

5 |Uchwyt urzgdzenia

Mocowanie sterownika na ciggniku

6 |Zasilanie elektryczne

3-stykowe ztgcze wtykowe zgodne z DIN 9680/
ISO 12369 do podigczania zasilania elektrycznego.

QUANTRON-A AXIS/MDS
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2. Budowa i dziatanie

2.3 Elementy obstugowe
@ LIU,‘.\j\I\Ja.'-\ @ @9
Rys. 2: Panel obstugowy z przodu urzgdzenia
Nr Nazwa Funkcja
1 WE./WYL. Wigczanie i wytgczanie urzgdzenia
2 Wyswietlacz Wyswietlanie ekrandéw stanu pracy
3 Przycisk T (TELIMAT) Przycisk do wyswietlania ustawien TELIMAT
4 Start/Stop Uruchamianie lub zatrzymywanie rozsiewania
5 Kasovya’nie/ przywracanie +  Kasowanie wprowadzonych danych w polu
ustawien wprowadzania
*  Zresetowanie ilosci z powrotem na 100%
»  Zatwierdzanie komunikatéw alarmowych
12
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2. Budowa i dziatanie

Nr Nazwa Funkcja
6 Preselekcja nastawy szerokosci |Przycisk przetgczajacy miedzy 4 stanami
czesciowych

*  Preselekcja szeroko$ci cze$ciowych w celu zmiany
dawki wysiewu, patrz 4.7.3 llo$¢ +/-
o L:Polewej
o R:Po prawej
o L+R: Po lewej + prawej

»  Zarzadzanie szerokosciami czesciowymi (funkcja
VariSpread), patrz 2.4.3 Wskazanie szerokoSci

czesciowych
7 Menu Przetgczanie miedzy ekranem roboczym a menu
gtéwnym
8 ESC Anulowanie wprowadzania danych i/lub jednoczesny

powr6t do poprzedniego menu

9 Pole nawigacyjne 4 przyciski ze strzatkami i przycisk Enter do nawigacji
w menu i polach wprowadzania

*  Przyciski ze strzatkami do poruszania kursora na
ekranie lub do zaznaczania pola wprowadzania
*  Przycisk Enter do zatwierdzania wprowadzonych

danych
10 Przyciski funkcyjne F1 do F4 Wybdr funkcji wyswietlanych na ekranie nad
poszczegdlinymi przyciskami funkcyjnymi
" Waga-licz.Trip *  Wyswietlanie ilosci resztkowej pozostatej w
zbiorniku
*  Licznik Trip
*  Pozost. kg

. Licznik metrow

QUANTRON-A AXIS/MDS 5902665 13



2. Budowa i dziatanie

24

241

Wyswietlacz

Wyswietlacz przedstawia aktualne informacje o stanie, mozliwosci wyboru i wprowadzania danych
elektronicznego sterownika maszyny.

Istotne informacje dotyczace obstugi maszyny bedg wyswietlane na ekranie roboczym.

Opis ekranu roboczego

Doktadny wyglad ekranu roboczego zalezy od aktualnie wybranych ustawien i typu maszyny.

/@m P

= 580 /@
= - 20%e

hr..r

= g0

J.DD kg/ha

km/he— |
*/::/—E@

;99@
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Rys. 3: Wyswietlacz sterownika - przyktadowy ekran roboczy AXIS-M
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2. Budowa i dziatanie

AUTO kmfh + Auto kg

o

0.0 km/h — |
1.00/1.00 FF .——'}@)
16 kgercsT
e - - B
L) = X i)

Rys. 4: Wyswietlacz sterownika - przyktadowy ekran roboczy AXIS-M EMC

AUTD Iim,.-"h

@\ 282
o- 10%

%

204

350 kg/fha
0.0 kmfh
1.20 FF

kg Rest

P S | S
+1EI° -l0%

%

Rys. 5: Wyswietlacz sterownika - przyktadowy ekran roboczy MDS

Nr

Symbol/wskazanie

Znaczenie (w przedstawionym przykitadzie)

Otwarcie zasuwy dozownika
z lewej strony w oparciu o
skale

stronie

Aktualna pozycja otwarcia suwaka dozujgcego po lewej

Tryb pracy

Przedstawia aktualny tryb pracy

QUANTRON-A AXIS/MDS
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2. Budowa i dziatanie

Nr Symbol/wskazanie Znaczenie (w przedstawionym przyktadzie)
3 Symbol TELIMAT Ten symbol pojawia sie w AXIS po prawej stronie, w MDS
po stronie lewej, kiedy czujniki TELIMAT sg zamontowane,
a funkcja TELIMAT jest aktywowana (ustawienia fabryczne)
lub przycisk T jest aktywowany.
4 Zmiana ilosci po prawej Zmiana ilosci ( +/-) w procentach
stronie . o
*  Wskazanie zmian ilosci
*  Mozliwy zakres wartosci +/- 1 - 99%
5 llo$¢ wysiewu Ustawiona wstepnie dawka wysiewu
6 Pola wskazan Pola wskazan do indywidualnego definiowania
*  Mozliwe przyporzadkowanie: patrz 4.710.2 Wybor
wskazania
7 Pola symboli Pola z przypisanymi symbolami zaleznie od menu
*  Wybér funkcji za pomocg znajdujacych sie pod nimi
przyciskéw funkcyjnych
8 Predkosc¢ obrotowa watu Tylko funkcja EMC: Aktualna predkos¢ obrotowa watu
odbioru mocy odbioru mocy
» Patrz 4.6.6 Predkos$c¢ obrotowa watu odbioru mocy
9 Pkt. podawania Aktualna pozycja punktu podawania
10 Czujnik GSE Tylko AXIS: Ten symbol pojawia sie, gdy urzgdzenie do
wysiewu granicznego znajduje sie w pozycji roboczej i
funkcja jest aktywna (ustawienie fabryczne)
11 Szerokos¢ czesciowa lewa  |Wskazanie stanu szerokosci czesciowej z lewej
+ Patrz 2.4.2 Wyswietlanie stanu zasuw dozujgcych
12 Zmiana ilosci po lewej stronie |Zmiana ilosci ( +/-) w procentach

*  \Wskazanie zmian ilosci
*  Mozliwy zakres wartosci +/- 1 - 99%

16
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2. Budowa i dziatanie

24.2 Wyswietlanie stanu zasuw dozujacych
AUTO km<h AUTO km~h
38

1893 kg Trip
1.00 FF

S§ria

+ 1 0%

Rys. 6: Wyswietlanie stanéw zasuw dozujgcych AXIS

AUTO kmsh AUTOD kmsh
280

P |

350

0.0
1.20
1330
EEE
L I\ +10% 1
Rys. 7: Wyswietlanie stanéw zasuw dozujgcych MDS

A Tryb rozsiewania nieaktywny B  Maszyna w trybie rozsiewania
1 Szerokos¢ czesciowa dezaktywowana 3  Szerokosc¢ czesciowa dezaktywowana
2  Szeroko$¢ czesciowa aktywowana 4  Szerokos¢ czesciowa aktywowana

QUANTRON-A AXIS/MDS 5902665 17



2. Budowa i dziatanie

243 Wskazanie szerokosci czesciowych

PITO knh
RAULH 346

AHSE

Rys. 8: Wskazanie standéw czesciowej szerokosci (przyktad z AXIS VariSpread 8)

[11 Szeroko$¢ czesciowa aktywowana przy [2] Lewa  szerokos¢  czesciowa  zostala
4 mozliwych stopniach zmiany szerokosci zredukowana o 2 stopnie szerokosci
wysiewu czesciowe;j.

Dalsze mozliwosci wskazah i ustawien opisano w rozdziale 5.3 Praca z uzyciem szerokoSci
czesciowych.
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2. Budowa i dziatanie

2.5 Wykaz stosowanych symboli

Sterownik QUANTRON-A pokazuje symbole menu i funkcje na ekranie.

251 Symbole ekranu roboczego
Symbol |Znaczenie
Zmiana ilosci + (plus)
Zmiana ilosci - (minus)
T Zmiana ilosci po lewej stronie + (plus)
+_I;I.D7€
T Zmiana ilosci po lewej stronie - (minus)
—_"].IJ?.’
B Zmiana ilosci po prawej stronie + (plus)
+ II;_'/.’
B Zmiana ilosci po prawej stronie - (minus)
~10x%
MaN Reczna zmiana ilosci + (plus)
+
MaN Reczna zmiana ilosci - (minus)
|| Strona wysiewu po lewej nieaktywna
C
-
. Strona wysiewu po lewej aktywna
s
Strona wysiewu po prawej nieaktywna
¥
[~

QUANTRON-A AXIS/MDS 5902665
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2. Budowa i dziatanie

Symbol |Znaczenie

. Strona wysiewu po prawej aktywna

Zmniejszenie szerokosci czesciowej po prawej (minus)
'-_5-_? W trybie wysiewu granicznego:

=41 |Diuzsze nacisniecie (>500 ms) powoduje natychmiastowg dezaktywacje catej strony
wysiewu.

Zwiekszenie szerokosci czesciowej po prawej (plus)

»+4

@ Minimalny przeptyw masowy nie zostat osiggniety
INVZN

2.6 Przeglad struktury menu

Tryb Easy/Expertjest ustawiany w menu System/test.
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2. Budowa i dziatanie

Tryb Easy
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Tryb Expert
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2. Budowa i dziatanie

2.7 Modut WLAN

ZA pomocg modutu WLAN (wyposazenie specjalne) oraz aplikacji FertChart na smartfonie mozna
bezprzewodowo przeniesé¢ tabele wysiewu do sterownika.

Uwzgledni¢ przy tym instrukcje montazu modutu WLAN. Prosimy o kontakt z dystrybutorem w celu
zainstalowania aplikacji FertChart w sterowniku.

Hasto WLAN brzmi quantron.

QUANTRON-A AXIS/MDS 5902665 23



3. Montaz i instalacja

3 Montaz i instalacja

3.1 Wymagania wzgledem traktora

Przed zamontowaniem sterownika maszyny upewnic sie, ze ciggnik spetnia nastepujgce wymagania:

*+ Minimalne napiecie 11 V musi byé stale zapewnione, takze w przypadku réwnoczesnego
podtgczenia wigkszej liczby zasilanych urzgdzen (np. klimatyzaciji, oswietlenia)

*  Predkosc¢ obrotowg watu odbioru mocy musi wynosi¢ 540 obr./min i musi by¢ ona utrzymywana
(podstawowy warunek prawidtowej szerokosci robocze;j).

W przypadku ciggnikow nieposiadajgcych przektadni przetaczalnych pod obcigzeniem nalezy
za pomocg odpowiedniego przetozenia przektadni dobra¢ takg predko$é jazdy, by
odpowiadata ona predkosci obrotowej watu odbioru mocy wynoszacej 540 obr./min.

7-stykowe gniazdo wtykowe (DIN 9684-1/ISO 11786). Poprzez to gniazdo sterownik otrzymuje
impuls informujgcy o aktualnej predko$ci jazdy.

7-stykowe gniazdo wtykowe do ciggnika oraz czujnik predkosci jazdy sg dostepne jako
wyposazenie dodatkowe (opcja), patrz rozdziat 7 Wyposazenie specjalne

3.2 Przylagcza, gniazda

3.21 Zasilanie elektryczne

Zasilanie elektryczne sterownika maszyny odbywa sie poprzez 3-biegunowe gniazdo (DIN 9680/ISO
12369) z ciggnika.

(]

4 =

O

Rys. 9: Uktad stykow gniazda wtykowego zasilania

[11 STYK 1: niewykorzystany [3] STYK 3:(31): Masa
[2] STYK2:(15/30): +12V
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3. Montaz i instalacja

3.2.2 Sygnat predkosci jazdy

Poprzez 7-biegunowe zigcze wtykowe (DIN 9684-1/ISO 11786) sterownik otrzymuje impulsy
informujgce o biezgcej predkosci jazdy. W tym celu do ztgcza wtykowego 7-stykowego podtgczany jest
przewod 8-zytowy (wyposazenie dodatkowe) czujnika predkosci jazdy.

Rys. 10: Uktad stykéw 7-stykowego ztgcza wtykowego

[11 STYK 1: rzeczywista predkos¢ jazdy (radar) [2] STYK 2: teoretyczna predko$¢ jazdy (np.
przektadnia, czujnik na kole)

3.3 Podtaczanie sterownika

Po wtaczeniu sterownika QUANTRON-A ekran przez krétki czas wyswietla numer maszyny.

Uwzgledni¢ numer maszyny

Sterownik QUANTRON-A jest skalibrowany fabrycznie do wspotpracy z rozsiewaczem nawozoéw,
razem z ktérym zostat dostarczony.

Sterownik nalezy podtaczaé¢ wytacznie do przeznaczonego do niego rozsiewacza nawozow.

Zaleznie od wyposazenia, sterownik mozna w rézny sposéb podtgczac do rozsiewacza nawozow.

QUANTRON-A AXIS/MDS 5902665 25



3. Montaz i instalacja

Kroki robo wykonywaé w nastepujace kolejnosci:

» W kabinie ciggnika wybra¢ odpowiednie miejsce (w zasiegu wzroku kierowcy) do zamocowania
sterownika.

» Zamocowac sterownik w kabinie ciggnika za pomocg odpowiedniego uchwytu.

» Sterownik podigczy¢ do 7-stykowego gniazda lub do czujnika predkosci jazdy (w zaleznosci od
wyposazenia).

P Sterownik z 39-stykowym kablem maszynowym podtgczy¢ do sitownikéw maszyny.

» Podtgczy¢ sterownik do 3-stykowego ztgcza wtykowego zasilania elektrycznego ciggnika.

3.31 Przylacza na ciaggniku
Standard

| B |

'
e e A e — e — - —

g T ..
A e ot A
af .= ®/

ZJ

[11 Ztacze szeregowe RS232, 8-stykowe zlgcze [4] 7-stykowe zigcze wtykowe wg DIN 9684

wtykowe [5] Akumulator
[2] Opcja: Kabel rozgatezny (V24, zigcze [6] 3-stykowe ztgcze wtykowe wg DIN 9680/
RS232 nosnika pamieci) 1ISO 12369

[3] Przytacze do 39-stykowej wtyczki  [7] Opcja: Kabel i odbiornik GPS
maszynowe;j (tyh)
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3. Montaz i instalacja

Czujnik kofa

T/ -/

H]|

({

[11 Ziacze szeregowe RS232, 8-stykowe ztgcze  [4]

wtykowe
[2] Opcja: Kabel rozgatezny (V24, ziacze [5]
RS232 nosnika pamiegci) [6]

[3] Przytacze do 39-stykowej wtyczki  [7]
maszynowe;j (tyt)

3-stykowe zlgcze wtykowe wg DIN 9680/
ISO 12369

Akumulator

Czujnik predkosci jazdy

Opcja: Kabel i odbiornik GPS

QUANTRON-A AXIS/MDS 5902665
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3. Montaz i instalacja

Zasilanie pradem przez stacyjke

(1]
(2]
(3]

(4]

| =&
= km/h ——f
Emm 2 -
5‘3}3 a1 @/‘

Ztgcze szeregowe RS232, 8-stykowe ztgcze

wtykowe

Opcja: Kabel rozgatezny (V24, zigcze
RS232 nosnika pamieci)

Przytgcze do 39-stykowe;j wtyczki

maszynowe;j (tyt)
3-stykowe zlgcze wtykowe wg DIN 9680/
ISO 12369

[3]
[6]
[7]
(8]

9]

Akumulator

Czujnik predkosci jazdy

7-stykowe ztgcze wtykowe wg DIN 9684
Opcja: Zasilanie elektryczne QUANTRON-A
przez stacyjke

Opcja: Kabel i odbiornik GPS
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3. Montaz i instalacja

3.3.2 Przytacza na maszynie

MDS

Rys. 11: Schematyczne zestawienie przytgczy QUANTRON-A - MDS

[11 39-stykowa wtyczka maszynowa [4] Opcja (Czujnik TELIMAT gora/doét)
[2] Sitownik zasuw dozujgcych po lewej/prawej
[3] Opcja (Czujnik pustego zbiornika lewa/

prawa)

QUANTRON-A AXIS/MDS 5902665 29



3. Montaz i instalacja

AXIS-M wersja Q

Rys. 12: Schematyczne zestawienie przytaczy QUANTRON-A - AXIS-M wersja Q

[1] 39-stykowa wtyczka maszynowa [4] Opcja czujnik TELIMAT lub czujnik GSE na
[2] Naped obrotowy zasuwy dozujgcej lewy/ gorze/na dole

prawy [5] Plandeka
[3] Opcja (Czujnik pustego zbiornika lewa/ [6] Opcja: SpreadiLight

prawa)
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3. Montaz i instalacja

AXIS-M EMC - VariSpread V8

J

‘-——':'P

Rys. 13: Schematyczne zestawienie przytagczy QUANTRON-A - AXIS-M EMC V8

[11 39-stykowa wtyczka maszynowa [5] Opcja: Czujnik TELIMAT lub czujnik GSE na
[2] Sensor wagi z lewej/z prawej strony (tylko gorze/ na dole
maszyny z ramg wagi) [6] Czujniki M EMC (lewy, prawy, Srodkowy)
[3] Naped obrotowy zasuwy dozujgcej lewy/ [7] Plandeka
prawy [8] Opcja: SpreadLight
[4] Opcja: Czujnik stanu napetnienia lewy/
prawy
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3. Montaz i instalacja

AXIS-M EMC - VariSpread VS pro

(1]
(2]

(3]
[4]

[5]

Rys. 14: Schematyczne zestawienie przytagczy QUANTRON-A - AXIS-M EMC VS pro

39-stykowa wtyczka maszynowa

Sensor wagi z lewej/z prawej strony (tylko
maszyny z ramg wagi)

Naped obrotowy zasuwy dozujgcej lewy/
prawy
Opcja:
prawy
Opcja: Czujnik TELIMAT lub czujnik GSE na
gorze/ na dole

Czujnik stanu napetnienia lewy/

[6]
[7]

(8]
(9]

Czujnik momentu obrotowego/predkosci
obrotowej lewy/prawy

Regulacja punktu podawania z
prawej

Plandeka

Opcja: SpreadLight

lewej/z
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3. Montaz i instalacja

3.4

Przygotowanie zasuw dozujgcych

Rozsiewacze nawozéw mineralnych AXIS-M Q, AXIS-M EMC oraz MDS Q sg wyposazone
w elektroniczne uruchamianie zasuw dozujgcych do regulacji iloéci rozsiewanego materiatu.

NOTYFIKACJA!

Zwracac¢ uwage na potozenie zasuw dozujgcych rozsiewacza nawozéw AXIS
Uruchomienie sitownikéw za pomocg sterownika QUANTRON-A moze prowadzi¢ do uszkodzenia
zasuw dozujgcych w maszynie, gdy dzwignie ograniczajgce sg nieprawidtowo ustawione.

» Dzwignie ograniczajgce nalezy zawsze zablokowaé przy maksymalnej pozycji skali.

qur”ml T
34013001 260

0 400 360 320 280 240

Rys. 15: Przygotowanie zasuwy dozujgcej AXIS (przyktad)

Nalezy przy tym przestrzegac instrukcji obstugi rozsiewacza nawozéw mineralnych.

QUANTRON-A AXIS/MDS 5902665
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4. Obstuga

4

4.1

Obstuga

/A PRZESTROGA!
Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen ciala powodowanych przez wyrzucany nawéz

W razie usterki zasuwa dozujgca moze nieoczekiwanie otworzy¢ sie podczas jazdy na miejsce

pracy. Istnieje niebezpieczenstwo poslizgniecia na rozrzucanym nawozie oraz odniesienia obrazen
ciata.

» Przed wyjazdem na miejsce wysiewu koniecznie wytgczy¢ elektroniczny sterownik
maszyny.

Tylko AXIS M EMC (+W)

Ustawienia w poszczegodlnych menu sg bardzo wazne dla optymalnej, automatycznej regulacji
przeplywu masowego (funkcja EMC).

Nalezy mie¢ na uwadze w szczegdlnosci zapisy wiasciwosci funkcji EMC w zapisach w
nastepujgcych menu:

*+ W menu Ustaw. nawozu

o Tarcza rozrzuc.; patrz 4.6.7 Typ tarczy rozrzucajgcej

o  Wat odbioru mocy; patrz 4.6.6 Predko$¢ obrotowa watu odbioru mocy
*+ W menu Ustaw.maszyny

o Tryb AUTO / MAN; patrz 4.7.2 Tryb AUTO/MAN i rozdziat 5

Wiaczanie sterownika maszyny

Warunki:

+  Sterownik maszyny jest wlasciwie podtgczony do maszyny i do traktora.
o Przykiad, patrz rozdziat 3.3 Podtfgczanie sterownika.

*  Zapewniono napiecie minimalne 11 V.

» Nacisngé przycisk [1] WL/WYL.

Po kilku sekundach zostanie wyswietlony ekran startowy sterownika.

Krotko po tym sterownik na kilka sekund pokazuje menu aktywacyjne.

» Nacisng¢ przycisk Enter.
Chwile pézniej wyswietlacz pokazuje na kilka sekund Start diagnostyki.

Nastepnie pojawia sie ekran roboczy.

34
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Rys. 16: Wigczanie sterownika
[11 Przycisk WEL/WYL

4.2 Nawigacja w obrebie menu

Wazne wskazowki dotyczace prezentacji i nawigacji miedzy poszczegdlnymi menu znajdujg sie w
ustepie 1.3.3 Uktad menu, przyciski i nawigacja.

Wywotanie menu gtéwnego

d

» Nacisnaé przycisk menu Patrz 2.3 Elementy obstugowe
Na wyswietlaczu pojawia sie menu gtéwne.

Czarna belka pokazuje pierwsze podmenu.

Nie wszystkie parametry sg wyswietlane jednoczesnie w jednym oknie menu. Za pomoca
przycisku ze strzatkami mozna przej$¢ do sgsiedniego okna.
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Wywolywanie podmenu

» Poruszac belkg za pomoca przyciskow strzatek w gore i w dot.

» Zaznaczy¢ zadane podmenu paskiem na wyswietlaczu.

» Wywotaé zaznaczone podmenu przez nacisniecie przycisku Enter.

Pojawiajg sie okna, ktére prowadzg do réznych dziatan.
+  Wprowadzanie tekstu

+  Wprowadzanie wartosci

»  Ustawienia wprowadzane w kolejnych podmenu

Wyjscie z menu

» Zatwierdzi¢ ustawienia naciskajac przycisk Enter.

Nastepuje powrét do poprzedniego menu.

lub

» Nacisng¢ przycisk ESC.

Poprzednie ustawienia pozostajg niezmienione.
Nastepuje powrét do poprzedniego menu.
lub

» Nacisng¢ przycisk menu.

Nastgpi powrét do ekranu roboczego.

Przy ponownym nacisnieciu przycisku menu pojawia sie ponownie menu, ktére zostato zamkniete.
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4.3 Waga-licznik Trip

W tym menu znajdujg sie wartosci dotyczgce wykonanego wysiewu i funkcji trybu wagowego.
» Nacisnaé przycisk kg na sterowniku.

Pojawi sie menu Waga-licz. Trip.

Waga-licz.Trip

Licznik Trip

Pozostalo (kg.ha.m)

Licznik metrow

Tarowanie wagi

Rys. 17: Menu Waga-licz. Trip

Podmenu Znaczenie Opis

Licznik Trip Wskazanie wysianej ilosci, obsianej 4.3.1 Licznik Trip
powierzchni i obsianego odcinka

Pozostato (kg,ha,m) Tylko rozsiewacze wagowe: Wskazanie |4.3.2 Wskazanie pozostatej
ilosci nawozu pozostatej w zbiorniku iloSci
maszyny

Licznik metréw Wskazanie przejechanego odcinka od |Cofanie (zerowanie) za pomocg

ostatniego zerowania licznika metréw  |przycisku C 100%

Tarowanie wagi Tylko rozsiewacze wagowe: Warto$¢ 4.3.3 Tarowanie wagi
wagowa przy pustej wadze jest
ustawiana na ,0 kg”

4.3.1 Licznik Trip

W tym menu mozna odczyta¢ parametry wykonanego wysiewu, obserwowac¢ pozostatg ilo§¢ nawozu
oraz wyzerowac licznik Trip.

QUANTRON-A AXIS/MDS 5902665 37



4. Obstuga

4.3.2

Licznik Trip

mysiano kg G£
Wysiano ha Cl.ﬂl

wysiano m 0

Rys. 18: Menu ,Licznik Trip”

[11 Wskazanie ilosci rozsianej od ostatniego [3] Wskazanie odcinka obsianego od

kasowania ostatniego kasowania
[2] Wskazanie powierzchni obsianej od [4] Zerowanie licznika Trip: wszystkie wartosci
ostatniego kasowania na0

Kasuj liczn. Trip

» Wywotaé podmenu Waga-licz.Trip > Licznik Trip.

Na wyswietlaczu pojawiajg sie wartosci okreslone dla iloSci wysiewanego materiatu, obsianej
powierzchni i obsianego odcinka od czasu ostatniego kasowania.

Pole Kasuj liczn. Trip jest zaznaczone.

» Nacisna¢ przycisk Enter.

Wszystkie wartosci licznika Trip zostang ustawione na O.

» Nacisng¢ przycisk kg.

Spowoduje to powrdt do ekranu roboczego.

Odczyt licznika Trip w trakcie rozsiewania:

W trakcie rozsiewania, a wiec przy otwartych zasuwach dozujgcych, mozna przejs¢ do menu Licznik
Trip i odczytac biezgce warto$ci.

Chcac stale obserwowaé te wartosci w czasie pracy rozsiewacza, mozna réwniez
przyporzgdkowac im dowolnie wybierane pola wskazan na ekranie roboczym kg Trip, ha Trip lub
m Trip, patrz rozdziat 4.10.2 Wybér wskazania

Wskazanie pozostatej ilosci

W menu Pozost. kg mozna odczytac ilos¢ pozostatg w zbiorniku.
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W tym menu wskazywana jest mozliwa powierzchnia (ha) i odlegtos¢ (m), na ktérej mozna wysiaé
pozostatg ilos¢ nawozu.

Oba wskazania sg obliczane na podstawie nastepujgcych wartosci:
*  Ustaw. nawozu

» Dane wprowadzone w polu wprowadzania Pozostata ilo$¢

*  llos¢ wysiewu

*  Szerokos$c¢ robocza

» Otworzy¢ menu Waga-licz.Trip> Pozostato(kg, ha, m).

Pojawi sie menu Pozostafo.

Aktualng mase napetnienia mozna okresli¢ przez wazenie tylko w rozsiewaczu wagowym. W
pozostatych przypadkach pozostatg ilos¢ nawozu mozna wyliczy¢ na podstawie ustawien nawozu i
maszyny oraz sygnatu jazdy, przy czym wpisanie ilosci potrzebnej do napetnienia zbiornika musi
odby¢ sie recznie (patrz nizej).

W tym menu nie mozna zmienia¢ wartosci llos¢ wysiewu i Szerokos¢ robocza. Majg one tu tylko
charakter informacyjny.

Pozostalo kg
se—vE |

Dawka wys.(kg/ha) 120

Szer.robocza (m) 18.00

el

mozliwe ha 0.0

mozliwe m 15

¢

Rys. 19: Menu Pozost. kg

[11 Pole wprowadzania pozostatej ilosci [4] Wskaznik mozliwej do obsiania powierzchni
[2] llos¢ wysiewu, pole wskazan z Ustaw. [5] Wskaznik mozliwego do obsiania odcinka
nawozu
[3] Szerokosé robocza, pole wskazan z Ustaw.
nawozu

»  Wywota¢ menu Waga-licz.Trip > Pozostato (kg,ha,m).
Na wyswietlaczu pojawia sie iloS¢ nhawozu pozostata po ostatnim wysiewie.
» Napetnic¢ zbiornik.

» W polu kg wprowadzi¢ nowa mase catkowitg nawozu znajdujgcego sie w zbiorniku.
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43.3

» Nacisngé przycisk Enter.

Urzadzenie obliczy wartosci powierzchni i odcinka, jakie mozna jeszcze obsiac.

» Nacisna¢ przycisk kg.

Spowoduje to powrét do ekranu roboczego.

Sprawdzanie pozostalej ilosci nawozu podczas pracy rozsiewacza

W czasie pracy rozsiewacza pozostata ilos¢ nawozu jest stale na nowo obliczana i wyswietlana.

Patrz rozdziat 5 Praca rozsiewacza

Tarowanie wagi

Dotyczy tylko AXIS z sensorami wagi

W tym menu ustawia sie warto$¢ wagowg przy pustym zbiorniku na 0 kg.
Podczas tarowania wagi nalezy spetni¢ nastepujgce warunki:

«  zbiornik jest pusty,

* maszyna jest wytgczona,

« wat odbioru mocy jest wytgczony,

* maszyna stoi poziomo i nie dotyka podtoza,
+ traktor jest wytgczony.

Tarowanie wagi:

» Wywotaé menu Waga-licz.Trip > Tarowanie wagi.

» Nacisngé przycisk Enter.

Warto$¢ wagowa przy pustej wadze jest teraz ustawiona na 0 kg.

Wyswietlacz pokazuje menu Waga-licz. Trip.

Wage nalezy wytarowac przed kazdym uzyciem, aby zapewni¢ bezbtedne obliczanie pozostatej
ilosci nawozu.
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4.4 Menu gtéwne

Menu gldéwn

142
e

Ustawienia maszyny

Szybkie oprozniani
Plik pola

Plandeka
SpreadLight

System/test

e

Rys. 20: Menu gtéwne

Podmenu

Znaczenie

Opis

Ustaw. nawozu

Ustawienia dotyczace nawozu i
wysiewu

4.5 Ustawienia nawozu w trybie
Easy

Ustawienia maszyny

Ustawienia traktora i maszyny

4.7 Ustawienia maszyny

Szybkie opréznianie

Bezposrednie wywotywanie
menu szybkiego oprozniania
maszyny

4.8 Szybkie oprdznianie

Plik pola Wywotanie menu wyboru, 4.9 Plik pola
tworzenia lub usuwania pliku
pola.
Plandeka Otwieranie/zamykanie plandeki |4.13 Plandeka
SpreadLight Wigczanie/wylgczanie 4.12 Reflektory robocze
reflektoréw roboczych (SpreadLight)
System/test Ustawienia i diagnostyka 4.10 System/test
sterownika maszyny
Info. Ekran konfiguracji maszyny 4.11 Info

QUANTRON-A AXIS/MDS
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4.5

Ustawienia nawozu w trybie Easy

Ustawienie Tryb zostato opisane w 4.10.3 Ustawienie trybu.

W tym menu dokonuje sie ustawien parametréw dotyczacych nawozu i sposobu rozsiewania.

» Wywota¢ menu Menu gtéwne> Ustaw. nawozu.

W przypadku funkcji M EMC jest automatycznie ustawiony tryb Expert.

1414
Ustaw. nawozu

Dawka wys.{(kg/ha}) 100

Szer.robocza (m) 36.00
Wspdlcz.przeplywu 1.00

Pkt. podawania 0.0

Start préby kreconej

Rys. 21: Menu Ustaw. nawozu AXIS, Easy Tryb

Ustaw. nawozu

Dawka wys.(kg/ha) 100

Szer._.robocza (m) 18.00
Wspbdlcz.przeplywu 1.00
Ustawienie skrzydel

Start proby krecone]

Rys. 22: Menu Ustaw. nawozu MDS, Easy Tryb
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Podmenu

Znaczenie

Opis

Nazwa nawozu

Wybrany nawéz z tabeli wysiewu

4.6.11 Tabele wysiewu

llos¢ wys.(kg/ha)

Wprowadzanie warto$ci zadanej dawki

wysiewu w kg/ha

4.6.1 Dawka wysiewu

Szer.robocza (m)

Ustalanie szerokosci roboczej wysiewu

4.6.2 Ustawianie szerokosSci
roboczej

Wspotcz.przeptywu

Wprowadzanie wspotczynnika
przeptywu stosowanego nawozu

4.6.3 Wspotczynnik przeptywu

Pkt. podawania

Wprowadzenie punktu podawania
Dla maszyn AXIS z elektrycznymi
sitownikami nastawczymi punktu
podawania: Ustawianie punktu
podawania

Nalezy przestrzegac instrukcji
obstugi maszyny.
4.6.4 Punkt podawania

Ustawienie skrzydet

Wprowadzanie ustawienh topatki
rozrzucajgcej. To wskazanie stuzy
jedynie do celéw informacyjnych.

Nalezy przestrzegac instrukcji
obstugi maszyny.

Start proby kreconej

Wywotanie podmenu w celu
przeprowadzenia préby kreconej

4.6.5 Proba krecona

4.6 Ustawienia nawozu w trybie Ekspert

Ustawienie Tryb zostato opisane w 4.70.3 Ustawienie trybu.

W tym menu dokonuje sie ustawien parametréw dotyczgcych nawozu i sposobu rozsiewania.

»  Wywota¢ menu Menu gtéwne> Ustaw. nawozu.

W przypadku funkcji M EMC jest automatycznie ustawiony tryb Expert.

Wartosci wprowadzone w polu menu Tarcza rozrzuc. i Wat odbioru mocy powinny by¢ zgodne
z rzeczywistymi ustawieniami posiadanej maszyny.
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Ustaw. nawozu 1 Ustaw. nawozu 2
1.ABC Wwal odbioru mocy
Tarcza rozrzucajgca 54
Szer.robhocza (m) 36.00([Typ wysiewu gran Granica
Wspédicz.przeplywu 1.00( Bound. disc speed 0
Pkt. podawania 0.0l TELIMAT Granica  _____
Grenzstr.Menge (%) -0
Start proby kreconej Typ nawozenia Hormal.
Rys. 23: Menu Ustaw. nawozu AXIS, Expert Tryb
Ustaw. nawozu 13 Ustaw. nawozu 2
Wal odbioru mocy
Dawka wys.(kg/ha) 100| [farcza rozrzucajaca M1
Szer.rohocza (m) 18.00| [Typ wysiewu gran Granica
Wspédicz.przeplywu 1.00( Bound. disc speed 0
Ustawienie skrzydel  ___ __ TELIMAT Granica  ____ _
Grenzstr.Menge (%) -0
Start proby kreconej Typ nawozenia Hormal.
Rys. 24: Menu Ustaw. nawozu MDS, Expert Tryb
Ustaw. nawozu i Ustaw. nawozu s
Wysokosc montaZowa 0hlicz VariSpread
___________________________ Szer(m) pp RPN Ilo. (%)
77777777777777777777 8.00 0.0 540 AUTO
Wprow. par. zasiegu 100 |CIG.DCI| |D.Cl| 540 AUTO
Obliczanie OptiPoint b4.00] Jo.of 540  AUTO
GPS Control Info b2.00] [o.9 540 AUTO
Tabela wysiewu 0.00 0.0 540 AUTO

Rys. 25: Menu Ustaw. nawozu AXIS/MDS, zaktadka 3/4

Podmenu

Znaczenie

Opis

Nazwa nawozu

Wybrany nawoz z tabeli wysiewu

4.6.11 Tabele wysiewu

llos¢ wys.(kg/ha)

wysiewu w kg/ha

Wprowadzanie wartosci zadanej dawki |4.6.1 Dawka wysiewu
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Podmenu

Znaczenie

Opis

Szer.robocza (m)

Ustalanie szerokosci roboczej wysiewu

4.6.2 Ustawianie szerokoSci
roboczej

Wspoicz.przeptywu

Wprowadzanie wspétczynnika
przeptywu stosowanego nawozu

4.6.3 Wspbtczynnik przeptywu

Pkt. podawania

Wprowadzenie punktu podawania
Dla maszyn AXIS z elektrycznymi
sitownikami nastawczymi punktu
podawania: Ustawianie punktu
podawania

Nalezy przestrzegac instrukcji
obstugi maszyny.
4.6.4 Punkt podawania

Ustawienie skrzydet

Wprowadzanie ustawien topatki
rozrzucajgcej. To wskazanie stuzy
jedynie do celéw informacyjnych.

Nalezy przestrzegac instrukcji
obstugi maszyny.

Start proby kreconej

Wywotanie podmenu w celu
przeprowadzenia préby kreconej

4.6.5 Proba krecona

Wat odbioru mocy

AXIS-M
Wptywa na regulacje przeptywu
masowego EMC

Ustawienie fabryczne:
*  AXIS-M 20.2/30.2: 540 obr./min
*  AXIS-M 50.2: 750 obr./min

4.6.6 Predko$c obrotowa watu
odbioru mocy

Tarcza rozrzuc.

Ustawienie typu tarcz rozrzucajgcych
zamontowanych na rozsiewaczu
nawozow mineralnych.

Wplywa na regulacje przeptywu
masowego EMC

Lista wyboru:

+  S1
+ S2
+ 54
- S6
+ S8

4.6.7 Typ tarczy rozrzucajgcej

Tarcza rozrzuc.

Ustawienie typu tarcz rozrzucajgcych
zamontowanych na rozsiewaczu
nawozow mineralnych.

Lista wyboru:

+ M1C
«  M1XC
« M2

Wybdr za pomocg przyciskéw ze
strzatkami, potwierdzenie
przyciskiem Enter

QUANTRON-A AXIS/MDS
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4.6.1

Podmenu

Znaczenie

Opis

Typ wysiewu gran

Lista wyboru:
»  Granica
+  Krahcowy

Wybér za pomocg przyciskéw ze
strzatkami, potwierdzenie
przyciskiem Enter

Predk.obr.wys.gran

Wstepne ustawienie predkosci
obrotowej w trybie wysiewu
granicznego

Wprowadzanie danych w
odrebnym oknie

TELIMAT Krancowy/
Granica

Zapis ustawien TELIMAT dla wysiewu
granicznego

Tylko do maszyn z czujnikiem
TELIMAT

Wysiew gran.il.(%)

Wstepne ustawienie redukgji ilosci w
trybie wysiewu granicznego

Wprowadzanie danych w
odrebnym oknie

Typ nawozenia

Lista wyboru:
*  Normal.
+ Pobzne

Wybér za pomocg przyciskéw
strzatek; potwierdzenie przez
nacisniecie przycisku Enter

Wysokos$é montazowa

Dane w cm z przodu/cm z tytu

Lista wyboru:

- 0/6

 40/40

« 50/50

e 60/60

e 70/70

- 70/76
Producent Wprowadzanie producenta nawozu
Sktad Procentowy udziat sktadnikow

chemicznych

Wprow. parametr zasiegu

Wprowadzanie parametru zasiegu z
tabeli wysiewu. Konieczny do
obliczenia OptiPoint

Obliczanie OptiPoint

Wprowadzanie parametrow GPS
Control

4.6.9 Obliczanie OptiPoint

Info GPS-Control

Wyswietlanie informacji na temat
parametréw systemu GPS Control

4.6.10 GPS Control info

Tabela wysiewu

Zarzadzanie tabelami wysiewu

4.6.11 Tabele wysiewu

Oblicz VariSpread

Obliczanie wartosci dla regulowanych
szerokosci czesciowych

4.6.12 Obliczanie VariSpread

Dawka wysiewu

W tym menu mozna wprowadzi¢ zadang wartos¢ zgdanej dawki wysiewu.
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4.6.2

4.6.3

» Wywotaé menu Ustaw. nawozu > llo$¢ wys.(kg/ha).

Na wyswietlaczu pojawia sie aktualna w danym momencie dawka wysiewu.

» Wprowadzi¢ nowg warto$¢ w polu wprowadzania. Patrz 4.14.2 Wprowadzanie wartosci
» Nacisng¢ przycisk Enter.

W sterowniku maszyny zostaje zapisana nowa wartosc.

Ustawianie szerokosci roboczej
W tym menu mozna ustali¢ szerokos¢ roboczg (w metrach).

» Wywota¢ menu Ustaw. nawozu > Szer.robocza (m).
Na wyswietlaczu pojawia sie aktualnie ustawiona szeroko$c robocza.
» Wprowadzi¢ nowag warto$¢ w polu wprowadzania.

» Nacisnaé przycisk Enter.

W sterowniku zostaje zapisana nowa wartoSc.

Wspobtczynnik przeptywu

Wspotczynnik przeptywu miesci sie w przedziale od 0,2 do 1,9. W przypadku jednakowych ustawien
podstawowych (predkos¢ jazdy, szerokos¢ robocza, dawka wysiewu) obowigzuje:

*  Przy zwiekszaniu wspétczynnika przeptywu zmniejsza sie dawka wysiewu
*  Przy zmniejszaniu wspétczynnika przeptywu zwieksza sie dawka wysiewu

Gdy wspoétczynnik przeptywu znajdzie sie poza zadanym przedziatem, pojawia sie komunikat btedu.
Patrz rozdziat 6 Komunikaty alarmowe i ich mozliwe przyczyny.

W przypadku wysiewania bionawozow lub ryzu trzeba minimalng wartos¢ wspétczynnika zmniejszyc¢
do 0,2. Unika sie w ten sposoéb ciggtego pojawiania sie komunikatu bfedu.

Jezeli wspoétczynnik przeptywu nie jest znany z wczesniejszych préb wysiewu ani z tabeli wysiewu,
mozna go wprowadzi¢ w ramach tej opcji wyboru Recznie.

Za posrednictwem menu Start préby kreconej mozna okreslic i wprowadzi¢ wspoétczynnik
przeptywu za pomocg sterownika maszyny. Patrz 4.6.5 Préba krecona

Funkcja M EMC okresla wspotczynnik przeptywu odrebnie dla kazdej strony wysiewu. Dlatego tez
reczne wprowadzanie danych jest zbedne.

Wspotczynnik przeptywu jest obliczany w zaleznosci od ustawionego trybu pracy. Wiecej informacji
dotyczacych wspétczynnika przeptywu, patrz 4.7.2 Tryb AUTO/MAN.
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Wprowadzanie wspoétczynnika przeptywu:
» Wywotaé menu Ustaw. nawozu > Wspétcz.przeptywu .
Na wyswietlaczu pojawia sie aktualnie ustawiony wspoéfczynnik przeptywu.

» Wprowadzi¢ warto$¢ z tabeli wysiewu w polu wprowadzania.

Jesli aktualnie uzywany nawdz nie jest ujety w tabeli wysiewu, nalezy wprowadzi¢ wspétczynnik
przeptywu 1,00.

W trybie pracy AUTO km/h i MAN km/h zaleca sie przeprowadzenie préby wysiewu w celu
doktadnego wyznaczenia wspotczynnika przeptywu dla tego nawozu.

» Nacisng¢ przycisk Enter.

W sterowniku zostaje zapisana nowa wartosc.

AXIS-M EMC (+W)

Zalecamy wyswietlanie wspoétczynnika przeptywu na ekranie roboczym. W ten sposdb mozna
obserwowac wspotczynnik przeptywu w czasie pracy rozsiewacza. Patrz 4.10.2 Wyb6r wskazania i
4.7.2 Tryp AUTO/MAN

Wspétczynnik minimalny

Zgodnie z wprowadzong wartoscig sterownik maszyny automatycznie ustawia wspoétczynnik
minimalny na nastepujgce wartosci:

*  Wspdtczynnik minimalny wynosi 0,2, jesli wprowadzona wartos¢ jest mniejsza niz 0,5
*  Wspdtczynnik minimalny wynosi 0,4, jesli wprowadzona zostanie wartos¢ wieksza niz 0,5.

Wyswietlanie wspéfczynnika przepfywu za pomoca funkcji M EMC (tylko AXIS)
W podmenu Wspdtcz.przeptywu nalezy podaé standardowo warto$¢ wspdtczynnika przeptywu.

Sterownik jednakze podczas wysiewu i przy uaktywnionej reguluje Funkcji M EMC reguluje otwarcie
lewej i prawej zasuwy dozujgcej osobno. Obie wartosci sg pokazane na ekranie roboczym.

niewielkim opdéznieniem czasowym. Pézniej aktualizacja wskazania odbywa sie w regularnych

v Przy nacisnieciu przycisku Start/Stop wyswietlacz aktualizuje wskazanie wspoétczynnika przeptywu z
odstepach czasu.
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Rys. 26: Osobna regulacja lewego i prawego wspoéfczynnika przeptywu (aktywna funkcja M EMC)

[11 Wspdtczynnik przeptywu dla otwarcia [2] Wspdtczynnik przeptywu dla otwarcia lewej
prawej zasuwy dozujgcej zasuwy dozujgcej

4.6.4 Punkt podawania
AXIS-M Q V8

Wprowadzenie punktu podawania w przypadku maszyn w wersji Q ma charakter wytgcznie
informacyjny i nie ma wplywu na ustawienia rozsiewacza nawozoéw.

W tym menu mozna wprowadzi¢ punkt dozowania w celach informacyjnych.

» Wywota¢ menu Ustaw. nawozu > PP.
» Pozycje dla punktu podawania ustali¢ na podstawie tabeli wysiewu.
» Okreslong warto$¢ wprowadzi¢ w polu wprowadzania.

P Nacisng¢ przycisk Enter.

Okno Ustaw. nawozu pojawia sie na wyswietlaczu z nowym punktem podawania.

AXIS-M VS pro

W przypadku rozsiewacza nawozéw mineralnych AXIS EMC ustawienie punktu podawania nastepuje
tylko poprzez elektryczng regulacje punktu podawania.

» Wywota¢ menu Ustaw. nawozu > PP.

» Pozycje dla punktu podawania ustali¢ na podstawie tabeli wysiewu.

» Okreslong warto$¢ wprowadzi¢ w polu wprowadzania.

» Nacisnaé przycisk Enter.

Okno Ustaw. nawozu pojawia sie na wy$wietlaczu z nowym punktem podawania.

W przypadku blokady punktu podawania pojawia sie alarm 17; patrz 6.1 Znaczenie komunikatéw
alarmowych.
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/APRZESTROGA!
Niebezpieczenstwo obrazen na skutek automatycznego przestawienia punktu podawania

Po nacisnieciu przycisku funkcyjnego Start/Stop elektryczny silnik nastawczy (Speedservo)
ustawia punkt podawania na wstepnie ustawiong warto$¢. Moze to spowodowacé obrazenia ciata.

» Przed nacisnieciem przycisku Start/Stop nalezy upewnic sie, ze nikt nie znajduje sie
w strefie zagrozenia maszyny.

»  Alarm punktu podawania potwierdzi¢ przyciskiem Start/Stop.

4.6.5 Préba krecona
Menu Start proby kreconej jest zablokowane dla funkcji rozsiewacza wagowego i wszystkich
maszyn w trybie pracy AUTO km/h + AUTO kg. Ten punkt menu jest nieaktywny.
W tym menu okresla sie wspoétczynnik przeptywu na podstawie proby wysiewu i zapisuje go w
sterowniku.
Przeprowadzi¢ probe wysiewu:
*  przed pierwszym wysiewem
+ gdy jakos$¢ nawozu ulegta znacznej zmianie (wilgoé, duze zapylenie, rozdrobnienie ziaren)
+ w przypadku uzycia nowego rodzaju nawozu
Préba wysiewu musi byé przeprowadzona przy uruchomionym wale odbioru mocy podczas postoju
lub podczas jazdy na odcinku testowym.
» Zdjgc¢ obie tarcze rozrzucajace.
» Punkt podawania ustawi¢ w pozycji proby wysiewu (pozycja 0).
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Wprowadzanie predkosci roboczej:

» Wywota¢ menu Ustaw. nawozu > Start proby krecone;.
» Wprowadzi¢ $rednig predko$¢ robocza.

Wartos¢ ta jest potrzebna do obliczenia pozycji zasuwy podczas préby krecone;j.
» Nacisnaé przycisk Enter.

Nowa warto$¢ zostanie zapisana w pamieci.

Na wyswietlaczu pojawia sie alarm Przesun. do PP Tak = Start (tylko AXIS).

APRZESTROGA!
Niebezpieczenstwo obrazen na skutek automatycznego przestawienia punktu podawania

Po nacisnieciu przycisku funkcyjnego Start/Stop elekiryczny silnik nastawczy (Speedservo)

ustawia punkt podawania na wstepnie ustawiong wartos¢. Moze to spowodowaé obrazenia
ciata.

» Przed nacisnieciem przycisku Start/Stop nalezy upewnic sie, ze nikt nie znajduje sie
w strefie zagrozenia maszyny.

» Alarm punktu podawania potwierdzi¢ przyciskiem Start/Stop.

P Nacisngc przycisk Start/Stop.

Punkt podawania zostaje ustawiony.
Alarm gas$nie.
Na wyswietlaczu pojawia sie druga strona proby wysiewu.

P Okresli¢ strone wysiewu, po ktorej ma zostac przeprowadzona préba wysiewu.
Nacisng¢ przycisk do wyboru strony wysiewu lewa lub
Nacisng¢ przycisk do wyboru strony wysiewu prawa.

Symbol wybranej strony rozsiewacza jest podswietlony na czerwono.

1 OSTRZEZENIE!

Niebezpieczenstwo obrazen podczas préby kreconej
Obracajgce sie czesci maszyny i wyrzucany nawdz mogg prowadzi¢ do obrazen ciata.
» Przed startem proby kreconej nalezy upewnié sie, ze wszystkie wymagania zostaty
spetnione.

» Przestrzega¢ wskazoéwek zawartych w rozdziale Préba krecona instrukcji obstugi
maszyny.
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» Nacisngé przycisk Start/Stop.

Zasuwa dozujgca otwiera sie na wybrang uprzednio szeroko$¢ czesciowg, rozpoczyna sie proba
krecona.

Prébe krecong mozna przerwa¢ w kazdej chwili, naciskajgc przycisk ESC. Zasuwa dozujgca
zamyka sie, a wyswietlacz pokazuje menu Ustaw. nawozu.

Czas proby kreconej nie ma zadnego wplywu na doktadno$é wyniku. Nalezy jednak rozsia¢ co
najmniej 20 kg materiatu.

» Ponownie nacisnaé przycisk Start/Stop.

Préba wysiewu zostata zakoriczona.
Zasuwa dozujgca zamyka sie.

Wyswietlacz pokazuje trzecig strone proby krecone.

' OSTRZEZENIE!
Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen przez wirujagce czesci maszyny
Dotykanie wirujgcych czedci maszyny (watu przegubowego, piast) moze by¢ przyczyng sttuczen,
otar¢ i zgniecen. Moze nastgpi¢ pochwycenie lub wciggniecie czesci ciata lub przedmiotéw.

»  Wylgczy¢ silnik traktora.

>

Wytgczy¢ instalacje hydrauliczng i zabezpieczy¢ przed nieuprawnionym uruchomieniem.
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Ponowne obliczanie wspétczynnika przeptywu

P Zwazy¢ wysiang ilo$¢ (uwzgledni¢ mase wiasng zbiornika wychwytowego).
» Wprowadzi¢ mase pod punktem menu ,Podaj wykrec. llo$¢”.
» Nacisnaé przycisk Enter.

W sterowniku zostaje zapisana nowa warto$c.

Wyswietlacz pokazuje menu Oblicz. wsp. przept..

Wspotcz.przeptywu musi wynosi¢ od 0,4 do 1,9.

P Ustali¢ wspoétczynnik przeptywu.
Aby zapisaé¢ nowo obliczony wspétczynnik przeptywu, nacisngé przycisk Enter.
W celu zatwierdzenia zapisanego dotychczas wspétczynnika przeptywu nacisngé przycisk ESC.

Wspbtczynnik przeptywu zostat zapisany.

Na wyswietlaczu pojawia sie alarm punktu podawania.

/APRZESTROGA!
Niebezpieczenstwo obrazen na skutek automatycznego przestawienia punktu podawania

Po nacisnieciu przycisku funkcyjnego Start/Stop elekiryczny silnik nastawczy (Speedservo)
ustawia punkt podawania na wstepnie ustawiong warto$¢. Moze to spowodowac obrazenia ciata.

» Przed nacisnieciem przycisku Start/Stop nalezy upewnic sie, Ze nikt nie znajduje sie
w strefie zagrozenia maszyny.

» Alarm punktu podawania potwierdzi¢ przyciskiem Start/Stop.

Préba wysiewu zostata zakorczona.

4.6.6 Predkos¢ obrotowa watu odbioru mocy

Uruchamiac¢ lub zatrzymywac przekfadnie tylko przy niskiej predkosci obrotowej watu odbioru
mocy.

W celu uzyskania optymalnego Pomiar biegu jatowego nalezy sprawdzi¢ poprawnos¢ danych
wprowadzonych w menu Ustaw. nawozu.

Wartosci wprowadzone w polach menu Tarcza rozrzuc. i Norm. predk.obrot. lub Wat odbioru
mocy powinny by¢ zgodne z rzeczywistymi ustawieniami maszyny.
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Ustawiong predkos¢ obrotowg watu odbioru mocy fabrycznie zaprogramowano wstepnie w sterowniku
na 540 obr./min. W razie potrzeby ustawienia innej predkosci obrotowej watu odbioru mocy nalezy
zmienic¢ warto$¢ zapisang w sterowniku.

» Wywota¢ menu Ustaw. nawozu > Wat odbioru mocy.

» Wprowadzi¢ predkosé obrotows.

Wyswietlacz pokazuje okno Ustawienia nawozu z nowg predkoscig obrotowg watu odbioru mocy.

Przestrzegaé rozdziatu 4.14.2 Wprowadzanie wartoSci.

4.6.7 Typ tarczy rozrzucajacej
W celu uzyskania optymalnego pomiaru biegu jatowego nalezy sprawdzi¢ poprawnosé¢ danych
wprowadzonych w menu Ustaw. nawozu.
*  Wartosci wprowadzone w polach menu Tarcza rozrzuc. i Wat odbioru mocy powinny by¢
zgodne z rzeczywistymi ustawieniami posiadanej maszyny.
Zamontowany typ tarczy rozrzucajgcej jest fabrycznie wstepnie zaprogramowany w sterowniku. W
przypadku zamontowania na maszynie innych tarcz rozrzucajgcych nalezy wprowadzi¢ w sterowniku
wiasciwy typ tarczy.
» Wywota¢ menu Ustaw. nawozu > Tarcza rozrzuc..
» Uaktywni¢ typ tarczy rozrzucajacej na liscie wyboru.
Wyswietlacz pokazuje okno Ustaw. nawozu z nowym typem tarczy rozrzucajgcej.
4.6.8 llos¢ rozrzucana w trybie wysiewu granicznego
W tym menu mozna okresli¢ redukcje ilosci (w procentach) w urzgdzeniu do wysiewu granicznego
TELIMAT. To ustawienie uzywane jest podczas aktywowania funkcji wysiewu granicznego za pomocg
TELIMAT-Sensor lub przycisku T.
Zaleca sie redukcje ilosci po stronie wysiewu granicznego o 20%.
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4.6.9

Wprowadzanie ilosci rozrzucanej w trybie wysiewu granicznego:

» Wywota¢ menu Ustaw. nawozu > Wysiew gran.il.(%).

» Wprowadzi¢ warto$¢ w polu wprowadzania i potwierdzic.

Okno Ustaw. nawozu pojawia sie z nowg iloScig rozrzucanego nawozu w trybie wysiewu granicznego
na wySwietlaczu.

Obliczanie OptiPoint

W menu Obliczanie OptiPoint wprowadzi¢ parametry do obliczania optymalnych odstepéw wigczania
i wylgczania na uwrociu. Wprowadzenie parametru zasiegu dla stosowanego nawozu jest bardzo
wazne dla doktadnosci obliczenia.

Parametr zasiegu dla stosowanego nawozu podany jest w tabeli wysiewu posiadanej maszyny.

» W menu Ustaw. nawozu > Wprow. parametr zasiegu wprowadzi¢ wymagang wartos¢.
» Wywota¢ menu Ustaw. nawozu > Obliczanie OptiPoint.

Wywota¢ menu Obliczanie OptiPoint.

Podana predkos¢ jazdy dotyczy obszaru, w ktérym znajdujg sie punkty przetgczania! Patrz 4.6.10
GPS Control info

» Wprowadzi¢ srednig predkosc¢ jazdy w obszarze, w ktdérym znajdujg sie punkty przetgczania.
» Nacisna¢ przycisk Enter.

Wyswietlacz pokazuje trzecig strone menu.

GPS Control

Zalecane odstepy w odnies.
do krawedzi pola

Odstep wyl. (m) 12.{)'/@

Zastosuj wartosci

Rys. 27: Obliczanie OptiPoint, strona 3
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Nr Znaczenie Opis

1 Odstep (w metrach) w odniesieniu do granicy pola, przy Rys. 56 Odstep wigczania
ktérym zasuwy dozujgce sie otwieraja. (wzgledem granicy pola)

2 Odstep (w metrach) w odniesieniu do granicy pola, przy Rys. 57 Odstep wytgczania
ktérym zasuwy dozujgce sie zamykaja. (wzgledem granicy pola)

Na tej stronie mozna recznie dopasowac wartosci parametrow. Patrz rozdziat 5.8 GPS-Control.

Zmiana wartosci

» Otworzy¢ zgdny punkt listy.
» Wprowadzi¢ nowe wartosci.

» Nacisnagé przycisk Zastosuj wartosci.

Obliczenie OptiPoint zostato wykonane.

Sterownik maszyny przetgcza sie na okno GPS Control Info.

4.6.10 GPS Control info
W menu Info GPS-Control znajdujg sie informacje na temat wartosci nastawczych obliczonych w
menu Obliczanie OptiPoint.
W zaleznos$ci od zastosowanego terminalu wyswietlane sg 2 odstepy (CCI, Miller Elektronik) lub 1
odstep i 2 wartosci czasu (John Deere, ...).
* W niektoérych terminalach ISOBUS wyswietlane tutaj wartosci sg automatycznie przejmowane do
odpowiedniego menu terminalu GPS.
* W niektérych terminalach konieczne jest reczne wprowadzenie danych.
To menu stuzy jedynie do celéw informacyjnych.
* Nalezy przestrzegac instrukcji obstugi posiadanego terminalu GPS.
4.6.11 Tabele wysiewu
W tym menu mozna tworzy¢ Tabele wysiewu i zarzgdzac¢ nimi.
Wybér tabeli wysiewu ma wptyw na ustawienia nawozu, w sterowniku maszyny i rozsiewaczu
nawozow. Ustawiona dawka wysiewu nadpisywana jest przez zapisang wartos¢ z tabeli wysiewu.
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Tabelami wysiewu mozna zarzgdza¢ automatycznie i mozna je przesyta¢ do sterownika. W tym
celu wymagany jest modut WLAN (wyposazenie specjalne) oraz smartfon. Patrz 2.7 Modut WLAN

Tworzenie nowej tabeli wysiewu

Istnieje mozliwos¢ utworzenia maks. 30 tabel wysiewu w elektronicznym sterowniku maszyny.

» Wywota¢ menu Ustaw. nawozu > Tabela wysiewu.

o Tabela wysiewu 178 wie

1.TEST_________ 0\'«’
15,00 m, 52
2. Fertiliser name v

18.00 m, 51

tiliser name-=

Rys. 28: Menu Tabela wysiewu

[11 Wskazanie tabeli wysiewu wypetnionej [2] Wskazanie aktywnejtabeli wysiewu
wartosciami [3] Pole nazwy tabeli wysiewu

» Zaznaczy¢ pole nazwy pustej tabeli wysiewu.

» Nacisng¢ przycisk Enter.

Wyswietlacz pokazuje okno wyboru.

» Nacisngc¢ opcje Otwarcie i powré6t do ustawien nawozu.
P Nacisng¢ przycisk Enter.

Wyswietlacz pokazuje menu Ustaw. nawozu, a wybrany element jest pobierany w postaci aktywnej
tabeli wysiewu w ustawieniach nawozu.

» Wywota¢ pozycje menu Nazwa nawozu.

» Wprowadzi¢ nazwe dla Tabela wysiewu.

Zalecamy nazwanie tabeli wysiewu nazwg nawozu. W ten sposodb mozna lepiej przyporzadkowaé
nawéz do tabeli wysiewu.

» Opracowac parametry tabeli wysiewu. Patrz 4.6 Ustawienia nawozu w trybie Ekspert.
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4.6.12

Wybér tabeli wysiewu

» Wywotaé menu Ustaw. nawozu > Tabela wysiewu.
» Wybrac¢ zadang tabele wysiewu.

Wyswietlacz pokazuje okno wyboru.

» Wybrac opcje Otwarcie i powrét do ustawien nawozu.

Wyswietlacz pokazuje menu Ustaw. nawozu, a wybrany element jest pobierany w postaci aktywnej
tabeli wysiewu w ustawieniach nawozu.

W przypadku wyboru istniejgcej tabeli wysiewu wszystkie wartosci w menu Ustaw. nawozu, w tym
réwniez punkt podawania i predko$¢ obrotowa watu odbioru mocy zostang zastgpione zapisanymi
warto$ciami z wybranej tabeli wysiewu.

* Maszyna z elektrycznymi silownikami nastawczymi punktu podawania: Sterownik
maszyny przesuwa sitowniki punktu podawania do wartosci zapisanej w tabeli wysiewu.

Kopiowanie istniejacej tabeli wysiewu
» Wybrac¢ zadang tabele wysiewu.
Wyswietlacz pokazuje okno wyboru.

» Wybrac opcje Kopiuj element.

Kopia tabeli wysiewu znajduje sig teraz na pierwszym wolnym miejscu na liscie.

Usuwanie istniejacej tabeli wysiewu
» Wybrac¢ zadang tabele wysiewu.

Wyswietlacz pokazuje okno wyboru.

Aktywna tabela wysiewu nie moze by¢ usunieta.

» Wybrac¢ opcje Kasuj element.

Tabela wysiewu zostata skasowana z listy.

Obliczanie VariSpread

Asystent szerokosci czesciowej VariSpread automatycznie oblicza stopnie szerokosci czesciowej w
tle. Podstawg do obliczania sg wprowadzone dane szerokosci roboczej i punktu podawania na
pierwszych stronach menu ustawien nawozu.

58

5902665 QUANTRON-A AXIS/MDS



4. Obstuga

Przetwarzanie tabeli VariSpread wymaga wiedzy specjalistycznej. Prosze zwrdci¢ sie do swojego
dealera, jesli chcg Panstwo zmieni¢ ustawienia.

Ustaw. nawozu $i4
Dblicz

Szerim} PP RPM [lo. (%)
o 8.00 0.0 540 AUTO

oe6.00| [o.o 540 AUTO o

4.00/ [o.o0 540 AUTO |>®

o

p2.00] .9 540  AUTO o
» 0.00 0.0 540 AUTO

Rys. 29: Obliczanie VariSpread, przyktad z 8 szerokoSciami cze$ciowymi (4 po kazdej stronie)

[11 Regulowane ustawianie szerokosci [2] Predefiniowane  ustawienie  szerokosci
czesciowej czesciowej
Przenoszenie wartosci na terminal GPS

Przenoszenie wartosci z tabeli Varispread na terminal GPS w przypadku maszyn wyposazonych w
VariSpread pro odbywa sie automatycznie, w przypadku maszyn wyposazonych w VariSpread V8 w
zaleznosci od terminalu GPS.

4.7 Ustawienia maszyny

W tym menu mozna wprowadzac¢ ustawienia dotyczgce ciggnika i maszyny.

» Wywota¢ menu Ustawienia maszyny.

142

Ustawienia maszyny
Ciagnik (km/h)

Tryb AUTO /7 MAN

+/- 1losc (%) 0

Sygnat - pom. biegu jal.
Sygnal.poz.nap. kg 150
Easy toggle

Rys. 30: Menu Ustawienia maszyny (przyktad)
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4.7.1

Nie wszystkie parametry wyswietlane sg na ekranie rdwnoczesnie. Przyciskami ze strzatkg w
gore/w dot mozna przejsé do kolejnego okna menu.

Podmenu Znaczenie Opis

Ciagnik (km/h) Ustalanie lub kalibracja sygnatu predkosci |4.7.1 Kalibracja predkosci

Tryb AUTO / MAN Ustalanie trybu pracy automatycznejlub  (4.7.2 Tryb AUTO/MAN
recznej

+/- ilos¢ (%) Wstepne ustawienie zmiany ilosci dla Wprowadzanie danych w
réznych rodzajow wysiewu odrebnym oknie

Sygnat - pom. biegu jat. Tylko AXIS-M EMC: Aktywacja dZzwieku Wprowadzanie danych
sygnatowego przy uruchamianiu w odrebnym oknie.
automatycznego pomiaru biegu jatowego

Sygnal.poz.nap. kg Wprowadzenie pozostatej ilosci, ktora
powoduje wywotanie komunikatu
alarmowego przez sensory wagi

Easy toggle Ograniczenie przycisku zmiany L%/R% do |4.7.5 Easy Toggle
dwoch stanow

Korekta il.wys. L Korekta rozbieznosci miedzy

Korekta il.wys. P wprowadzong i rzeczywistg wartoscig

dawki wysiewu

+  Korekta w procentach wedtug wyboru
po prawej lub lewej stronie.

Kalibracja predkosci

Kalibracja predkosci stanowi podstawowy warunek doktadnego wyniku rozsiewania. Czynniki takie jak
np. rozmiar ogumienia, zmiana traktora, naped na wszystkie kofa, poslizg miedzy ogumieniem i
podfozem, charakterystyka podfoza i ci$nienie w ogumieniu, majg wptyw na wyznaczanie predkosci, a
tym samym na wynik rozsiewania.

Wazny jest doktadny odczyt liczby impulséw predkosci na dtugosci 100 m ze wzgledu na doktadny
wysiew nawozu.

Przygotowanie do kalibracji predkosci

» Przeprowadzi¢ kalibracje na polu. Dzieki temu wptyw wtasciwosci podioza
na wynik kalibraciji jest mniejszy.

» Okresli¢ mozliwie doktadnie odcinek referencyjny o dtugosci 100 m.

v

Wiaczy¢ naped na cztery kofa.

» W miare mozliwosci, maszyne napetnic¢ tylko do potowy.
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Wywolywanie ustawien predkosci
Mozna zapisa¢ do 4 réznych profili dla rodzaju i liczby impulsow i przyporzgdkowa¢ do nich nazwy
(np. nazwa ciggnika).

Przed przystgpieniem do rozsiewania upewnic sie, czy w sterowniku otwarto odpowiedni profil.

Ciagnik (km/h) _@
._7
O,

Impulsy ko®e—

Impulsy/100m 1200

_. RS
2 % 3 % L %;\@

Rys. 31: Menu Ciggnik (km/h)

[11 Oznaczenie ciggnika [3] Wskaznik liczby impulséw na 100 m
[2] Wskaznik nadajnika impulséw sygnatu [4] Podmenu Kalibracja ciggnika
predkosci [5] Symbole miejsc w pamieci dla profili 1 do 4

Otwieranie profilu ciggnika

» Wywota¢ menu Ustawienia maszyny > Ciagnik (km/h).

Wartosci wskazania dla nazwy, pochodzenia i liczby impulséw dotyczg profilu, ktérego symbol
zostat zaznaczony na czerwono.

» Nacisnaé przycisk funkcyjny ( F1-F4) pod symbolem miejsca w pamieci.

Ponowna kalibracja sygnatu predkosci

Mozna albo nadpisa¢ istniejgcy profil, albo zapisa¢ nowy profil w wolnej komdérce pamieci.
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» Zaznaczyé w menu Ciggnik (km/h) zgdane miejsce za pomocg znajdujgcego sie ponizej przycisku
funkcyjnego.

» Zaznaczy¢ pole Ponowna kalibracja.
» Nacisnag¢ przycisk Enter.

Wyswietlacz pokazuje menu kalibracji Kalibracja traktora.

Ciggnik (km/h)

Impulsy koe®

@\ mpulsy/100m

|
ol

S

10@n.

¢

D@
Rys. 32: Menu kalibracji ciggnika (km/h)
[1] Pole nazwy Ciggnik [4] Podmenu Automatyczna kalibracja
[2] Wskaznik zrodta sygnatu predkosci [5] Nadajnik impulséw radarowych
[3] Wskaznik liczby impulséw na 100 m [6] Nadajnik impulsoéw z kota

» Zaznaczy¢ pole nazwy Ciagnik.
» Nacisna¢ przycisk Enter.

» Wprowadzi¢ nazwe profilu.

Dtugos¢ wprowadzanej nazwy jest ograniczona do 16 znakdw.

Dla wigkszej przejrzystosci radzimy uzy¢ nazwy ciggnika jako nazwy profilu.

+ Patrz 4.14.1 Wprowadzanie tekstu

» Wybra¢ nadajnik impulséw dla sygnatu predkosci.
Dla impulséw radaru nacisng¢ przycisk funkcyjny F1 [5].

Dla impulséw két nacisng¢ przycisk funkcyjny F2 [6].

Wyswietlacz pokazuje nadajnik impulsow.

Nastepnie trzeba jeszcze ustali¢ liczbe impulséw sygnatu predkosci. Jesli uzytkownik zna doktadng
liczbe impulséw, moze jg od razu wpisac:

» Wywotaé pozycje menu Ciggnik (km/h) > Ponowna kalibracja > Impulsy/100m.

Wyswietlacz pokazuje menu Impulsy do recznego wprowadzania liczby impulsow.
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W przypadku nieznajomosci doktadnej liczby impulséw, nalezy rozpoczg¢ jazde kalibrujaca.

» Nacisnag¢ przycisk funkcyjny F4 (100 m AUTO, [4]).

Na wyswietlaczu pojawia sie ekran roboczy Jazda kalibrujgca.

Ciggnik (km/h)
1200 Impulsy ?

\
EE-]# RO,
o
(— =T ®

Rys. 33: Ekran roboczy Jazda kalibrujgca Sygnat predkosci

=2
|(_— 100 m
i

[11 Wskaznik impulséw [3] Stop rejestracji impulsow
[2] Start rejestracji impulséw

» W punkcie startowym odcinka referencyjnego nacisng¢ przycisk funkcyjny F4 [2].

Wskazanie Impulsy ustawione jest teraz na zero.

Sterownik jest gotowy do liczenia impulséw.

P Przejecha¢ odcinek referencyjny o dtugosci 100 m.
P Zatrzymac ciggnik na koncu odcinka referencyjnego.
» Nacisnag¢ przycisk funkcyjny F1 [3].

Wyswietlacz pokazuje liczbe odebranych impulséw.

P Nacisng¢ przycisk Enter.

Nowa liczba impulséw zostaje zapisana.

Nastagpi powrét do menu kalibrowania.

4.7.2 Tryb AUTO/MAN

Sterownik maszyny automatycznie reguluje ilos¢ dozowania na podstawie sygnatu predkosci.
Uwzgledniane sg przy tym dawka wysiewu, szeroko$¢ robocza i wspoétczynnik przeptywu.

Standardowo praca odbywa sie w trybie automatycznym.

W trybie recznym mozna pracowac wytgcznie, gdy:
* nie ma sygnatu predkosci (brak lub uszkodzenie radaru lub czujnika na kole)
* ma byc rozsiewany $rodek slimakobdjczy badz materiat siewny (drobne nasiona)
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W celu réwnomiernego wysiewu materiatu w trybie recznym nalezy koniecznie pracowac ze stalg
predkoscia jazdy.

W rozdziale 5 Praca rozsiewacza opisana jest praca rozsiewacza w roznych trybach pracy.

Menu Znaczenie Opis
AUTO km/h + Auto kg Wybér trybu automatycznego z wazeniem Strona 96
automatycznym
AUTO km/h Wybdér trybu automatycznego Strona 98
MAN km/h Ustawianie predkosci jazdy do recznego trybu | Strona 99
pracy
MAN Skala Ustawianie zasuw dozujgcych do recznego Strona 700
trybu pracy
Ten tryb pracy jest przeznaczony do
rozsiewania srodkow slimakobdjczych lub
drobnych nasion.

Wybér trybu pracy

» Uruchomi¢ sterownik maszyny.
» Wywota¢ menu Ustawienia maszyny > Tryb AUTO / MAN.
» Wybra¢ zgdang pozycje menu z listy.

» Nacisngé OK.
>

Postepowac zgodnie ze wskazdéwkami wyswietlanymi na ekranie.

Zalecamy wyswietlanie wspétczynnika przeptywu na ekranie roboczym. W ten sposdb mozna
obserwowac regulacje przeptywu masowego podczas pracy rozsiewacza. Patrz 4.10.2 Wybor
wskazania.

+  Wazne informacje na temat stosowania trybdw pracy w czasie pracy rozsiewacza znajdujg sie w
punkcie 5 Praca rozsiewacza.

AUTO km/h + AUTO kg: tryb automatyczny z automatyczng regulacja przeptywu masowego

W trybie pracy AUTO km/h + AUTO kg nastepuje ciggta regulacja ilosci nawozu podczas wysiewania
stosownie do predkos$ci i wtasciwosci przeptywowych nawozu. W ten sposéb osigga sie optymalne
dozowanie nawozu.
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Tryb pracy AUTO km/h + AUTO kg jest standardowo wybrany domysinie.

AUTO km/h: Tryb automatyczny

W celu uzyskania optymalnego wyniku przed rozpoczeciem wysiewu powinno sie przeprowadzic¢
prébe wysiewu.

vV vYvyyvVvyy

v

>

Wigczy¢ sterownik QUANTRON-A.

Wywota¢ menu Ustawienia maszyny > Tryb AUTO / MAN.
Zaznaczy¢ pozycje menu AUTO km/h.

Nacisng¢ przycisk Enter.

Dokona¢ ustawien nawozu:

D> llo$¢ wysiewu (kg/ha)
> Szer.robocza (m)

Napetni¢ zbiornik nawozem.

Wykonac probe wysiewu w celu okreslenia wspotczynnika przeptywu
lub

okresli¢ wspoétczynnik przeptywu z dostarczonej tabeli wysiewu

Nacisna¢ przycisk Start/Stop.

Rozsiewacz rozpoczyna prace.

MAN km/h: Tryb reczny

>
>
>
>

Wigczy¢ sterownik QUANTRON-A.
Wywotaé menu Ustawienia maszyny > Tryb AUTO / MAN.
Zaznaczy¢ pozycje menu MAN km/h.

Nacisng¢ przycisk Enter.

Wyswietlacz pokazuje okno wprowadzania Predko$¢

>
>

Wprowadzi¢ warto$é predkosci jazdy podczas wysiewu.

Nacisnaé przycisk Enter.

W celu uzyskania optymalnego wyniku przed rozpoczeciem wysiewu powinno sie przeprowadzié¢
prébe wysiewu.

QUANTRON-A AXIS/MDS 5902665
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Skala MAN: Tryb reczny z wartoscia skalowa
»  Wigczy¢ sterownik QUANTRON-A.

» Wywota¢ menu Ustawienia maszyny > Tryb AUTO / MAN.

» Zaznaczy¢ pozycje menu Skala MAN.

» Nacisna¢ przycisk Enter.

Wyswietlacz pokazuje okno wprowadzania Otwarcie zasuw.

» Wprowadzi¢ warto$¢ skalowg do otwarcia zasuw dozujgcych.

» Nacisngé przycisk Enter.

Ustawienie trybu pracy zostato zapisane.

Aby takze w trybie recznym uzyska¢ optymalne rozsiewanie, radzimy skorzysta¢ z warto$ci
otwarcia zasuw dozujgcych i predkosci jazdy, podanych w tabeli wysiewu

W trybie pracy Skala MAN mozna w trakcie wysiewu recznie zmienia¢ otwarcie zasuw dozujgcych.

Warunek:
+  Zasuwy dozujgce sg otwarte (aktywowanie przyciskiem Start/Stop).
*  Na ekranie roboczym Skala MAN symbole szerokosci czesciowych sg wypetnione na czerwono.

MAH Skala

Vnc
300 | E©
0 kg Rest

2482 kg Trip
1.00 FF

Rys. 34: Ekran roboczy Skala MAN

[11 Wskaznik aktualnej pozycji skali zasuwy
dozujgcej

» Aby zmienié¢ otwarcie zasuw dozujgcych, nalezy nacisng¢ przycisk funkcyjny F2 lub F3.

> F2: MAN+, aby zwiekszy¢ stopien otwarcia zasuw dozujacych lub
> F3: MAN-, aby zmniejszy¢ stopien otwarcia zasuw dozujgcych.
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4.7.3

4.7.4

4.7.5

llos¢ +/-

Niniejsze menu umozliwia ustalenie wyrazonej w procentach skokowej zmiany ilosci materiatu
rozrzucanego w trybie normalnego rozsiewania.

Podstawg (100%) jest wstepnie ustawiona warto$¢ otwarcia zasuw dozujgcych.

Podczas pracy za pomocg przyciskow funkcyjnych F2/F3 mozna w kazdej chwili zmieni¢ ilos¢
wysiewanego materiatu o wspétczynnik ilosci +/-. Przyciskiem C 100% przywraca sie poprzednie
ustawienia.

Okreslenie redukcji ilosci:
» Wywota¢ menu Ustawienia maszyny > +/- ilos¢ (%).
» Wprowadzi¢ warto$¢ procentowa, o ktérg ma by¢ zmieniona ilo$¢ wysiewanego materiatu.

» Nacisnaé przycisk Enter.

Sygnat pomiaru biegu jatowego

W tym miejscu mozna aktywowac lub deaktywowaé dzwiek sygnatowy dla wykonania pomiaru biegu
jatowego.

P Zaznaczy¢ pozycje menu Sygnat - pom. biegu jat..

P Aktywowac opcje naciskajgc przycisk Enter.

Wyswietlacz pokazuje haczyk.

Przy uruchamianiu automatycznego pomiaru biegu jatowego rozlega sie sygnat.
P Dezaktywowa¢ opcje, naciskajgc ponownie przycisk Enter.

Haczyk znika.

Easy Toggle

Tutaj mozna ograniczy¢ funkcje przetgczajaca przycisku L%/R% do 2 stanow klawiszy funkcyjnych F1
do F4. Oszczedza sie w ten sposob na zbednych czynnosciach przetgczania na ekranie roboczym.
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» Zaznaczyé podmenu Easy Toggle.
» Nacisng¢ przycisk Enter.

Wyswietlacz pokazuje haczyk.
Opcja jest aktywna.

Na ekranie roboczym przyciskiem L%IR% mozna zmieniac tylko miedzy funkcjami zmiany ilosci (L+R)
i zarzgdzania szerokoSciami cze$ciowymi (VariSpread).

» Nacisna¢ przycisk Enter.

Haczyk znika.

Przyciskiem L%/R% mozna zmienia¢ miedzy 4 roznymi stanami.

Przypisanie przyciskow
funkcyjnych

Funkcja

+1E‘—1E

SR

J —].EI"/..

Zmiana ilosci po obu stronach
Tiox
Zmiana ilosci po prawej stronie
% Ukryte przy aktywnej funkcji Easy Toggle
Zmiana ilosci po lewej stronie
Ukryte przy aktywnej funkcji Easy Toggle

Zwiekszanie lub zmniejszanie szerokosci czesciowych

\‘

- »4

_ALIL

_fI

4.8 Szybkie opréznianie
Aby po zakonczeniu rozsiewania oczysci¢ maszyne lub szybko wytadowaé reszte nawozu, mozna
skorzysta¢ z menu Szybkie opréznianie.
Zalecamy przy tym, aby przed odstawieniem maszyny catkowicie otworzy¢ zasuwy dozujgce po
szybkim oproéznianiu i w tym stanie wylgczy¢ sterownik. Zapobiega to gromadzeniu sie wilgoci w
zbiorniku.
Przed rozpoczeciem szybkiego oprdzniania nalezy upewni¢ sie, czy spetnione sg wszystkie
warunki wstepne. Nalezy przy tym postepowac zgodnie z instrukcjg obstugi rozsiewacza nawozéw
mineralnych (opréznianie z resztek nawozu).
68 5902665
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»  Wywota¢ menu Menu gtdwne > Szybkie opréznianie.

/APRZESTROGA!
Niebezpieczenstwo obrazen na skutek automatycznego przestawienia punktu podawania

W modelu AXIS EMC pojawia sie alarm Przesun. do PP Tak = Start. Po nacisnieciu przycisku
funkcyjnego Start/Stop punkt podawania przesuwa sie automatycznie na pozycje 0. Po
zakonczeniu proby kreconej punkt podawania automatycznie przesuwa sie z powrotem na
wstepnie ustawiong wartos¢. Moze to spowodowac obrazenia i szkody materialne.

» Przed nacisnieciem przycisku Start/Stop nalezy upewni¢ sig, ze nikt nie znajduje sie
w strefie zagrozenia maszyny.

280 o felll

—

5 OO

2 -
-

O~

Rys. 35: Menu Szybkie opréznianie

[11 Wskaznik stopnia otwarcia zasuw [3] Szybkie opréznianie prawej szerokosci

dozujgcych czesciowej (tu: nie wybrano)
[2] Symbol szybkiego oprézniania (w [4] Szybkie opréznianie lewej szerokosSci
przyktadzie wybrana lewa strona, jeszcze czesciowej (tu: wybrane)

nie uruchomione)

» Za pomocg przycisku funkcyjnego wybra¢ szerokos$¢ czesciowa, przy ktérej ma byc
przeprowadzone szybkie opréznianie.

Wyswietlacz pokazuje wybrang szeroko$c¢ czesciowg w postaci symbolu.
P Nacisng¢ przycisk Start/Stop.

Rozpoczyna sie szybkie oproznianie.

» Dotkngc¢ przycisku Start/Stop, kiedy zbiornik jest pusty.

Procedura szybkiego oprézniania jest zakoriczona.

W rozsiewaczach z elektrycznymi sitownikami punktu podawania wyswietlany jest alarm Przesun. do
PP Tak = Start.
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» Nacisngé przycisk Start/Stop.

Alarm jest potwierdzony.

Elektryczne sifowniki nastawcze wykonujg przesuw na wstepnie ustalong warto$c.

» Nacisna¢ przycisk ESC, aby powréci¢ do Menu gtéwnego.

4.9 Plik pola

W tym menu mozna utworzy¢ do 200 plikéw pola i zarzgdzac¢ nimi.

» Wywotaé menu Menu gtéwne > Plik pola.

a1,
=

Rys. 36: Menu Plik pola

[1]
[2]

-

Plik pola

(1 f:n)-.!

05,
06,
o7,
0g.
09,

FIeld 1
Field 2
FIleld 3

Field 5
Parceli &
Parceli 7
Parceli §
Parceli 9
Parceli 10

e,

10

B | Ea

5 d

Wskazanie liczby stron
Wskazanie pliku pola wypetnione
Wskazanie pliku pola aktywne

[3]
[4] Nazwa pliku pola
4.9.1 Wyboér pliku pola

[3]
6]

[7]

Przycisk funkcyjny F3: Usuwanie pliku pola
Przycisk funkcyjny F2: Usuwanie wszystkich
plikow pola

Wskazanie miejsca w pamieci

Zapisany juz do pamieci plik pola mozna ponownie wybra¢ i kontynuowac zapis w tym pliku pola.
Zapisane juz do pamieci dane w pliku pola nie sg przy tym nie zastepowane, lecz uzupetniane o nowe
wartosci.

Za pomocg przyciskéw ze strzatkami w lewo/prawo mozna w menu Plik pola przechodzi¢ miedzy
stronami do przodu i do tytu.
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» Wybrac¢ zadany plik pola.

» Nacisng¢ przycisk Enter.

Wyswietlacz pokazuje pierwszg strone aktualnego pliku pola.

4.9.2 Start zapisu

boa Plik pola ”3?@
FIeld 3
Dawka wys.(kg/ha) 120;

ha 0.0

Obliczone kg Gl
® [

ol Plik pola 22

Data zakon. 07:06:18

Czas rozZpoczecia 11:491\@
Data rozpoczecia 05:06:18
Czas zakoriczenia 9:23%

QUANTRON-A AXIS/MDS

5902665

71



4. Obstuga

”'” PLik pola 2

—

Rys. 37: Wskazanie aktualnego pliku pola

[11 Wskazanie liczby stron [6] Pole nazwy nawozu

[2] Pole nazwy pliku pola [71 Pole nazwy producenta nawozu
[3] Pola wartosci [8] Przycisk funkcyjny Uruchom

[4] Wskazanie czasu/daty rozpoczecia [9] Przycisk funkcyjny Zatrzymaj
[5] Wskazanie czasu/daty zakonczenia [10] Wskazanie miejsca w pamieci

W tym menu mozna utworzy¢ do 200 plikéw pola i zarzgdzac¢ nimi.

» Nacisng¢ przycisk funkcyjny F1, pod symbolem Start.

Rozpocznie sie zapisywanie.
Menu Plik pola pokazuje symbol zapisu dla aktualnego pliku pola.

Ekran roboczy pokazuje symbol zapisu.

W przypadku otwarcia innego pliku pola, obecny plik pola zostanie zatrzymany. Aktywny plik pola
nie moze by¢ usuniety.
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ol Plik pola (1 /720) me
01, FIeld 1 L
oz, Field 2

03, FIeld 3 [e=4
04, ABCD

o5, Field §

06, Parceli &

o7, Parceli 7

a8, Parceli 8§

= Parceli 8

10, Parceli 10

. (B~
I/

MAN Skala

Rys. 38: Wyswietlenie symbolu zapisu
[11 Symbol zapisu
4.9.3 Zatrzymanie zapisu

» W menu Plik pola wywota¢ 1. strone aktywnego pliku pola.

» Nacisna¢ przycisk funkcyjny F2 pod symbolem Stop.

Zapis zostat zakoriczony.

4.9.4 Usuwanie pliku pola

Sterownik QUANTRON-A umozliwia usuwanie zapisanych plikdw pola.

Usuwana jest tylko zawartos¢ plikdw pola, nazwa pliku jest nadal pokazywana w polu nazwy!

QUANTRON-A AXIS/MDS 5902665
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Usuwanie pliku pola

» Wywota¢ menu Plik pola.
» Wybrac plik pola z listy.

» Nacisnaé¢ przycisk funkcyjny F3 pod symbolem Usuwanie. Patrz 5 Przycisk funkcyjny F3:

Usuwanie pliku pola
Wybrany plik pola zostat usuniety.
Usuwanie wszystkich plikow pola

» Wywota¢ menu Plik pola.

» Nacisnaé¢ przycisk funkcyjny F2 pod symbolem Usun wszystko. Patrz 6 Przycisk funkcyjny F2:

Usuwanie wszystkich plikéw pola

Pojawia sie komunikat informujgcy, ze dane zostang usuniete (patrz 6.1 Znaczenie komunikatow

alarmowych).

» Nacisngé przycisk Start/Stop.

Wszystkie dane pola zostaty usunigte.

410 System/test
To menu stuzy do ustawien systemowych i testowych dotyczacych sterownika maszyny.
» Wywotaé menu Menu gtéwne > System/test.
142
System/test
Jasnosc
Jezyk - Language
Wybdr wskazania
Tryh Expert
Test/diagnostyka
Data 07 .06 .18
Godzina D9:26
Rys. 39: Menu System/Test
Podmenu Znaczenie Opis
Jasnosc¢ Ustawienie wskazan na wys$wietlaczu Zmiana ustawienia
przyciskami funkcyjnymi +
lub -.
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Podmenu

Znaczenie

Opis

Jezyk - Language

Ustawienie jezyka menu

4.10.1 Ustawianie jezyka

Wybér wskazania

Ustalanie wskazah na ekranie roboczym.

4.10.2 Wybdr wskazania

Tryb Ustawienie manu Tryb 4.10.3 Ustawienie trybu
*  Expert
« Easy
W przypadku funkcji EMC tryb jest
automatycznie ustawiony Expert
Test/diagnostyka Sprawdzenie elementow wykonawczych i |4.10.4 Test/Diagnostyka
czujnikdéw
Data Ustawienie daty - Wybori zmiana
ustawienia za pomocg
przyciskow ze
strzatkami.
*  Potwierdzi¢
przyciskiem Enter
Godzina Ustawienie czasu

*  Wybbdrizmiana
ustawienia za pomocg
przyciskéw ze
strzatkami.

*  Potwierdzi¢
przyciskiem Enter

Transmisja danych

Menu wymiany danych i protokotéw
szeregowych

4.10.5 Transmisja danych

Licznik catkowity

Lista wskazan

* wysiana ilos¢ w kg

*  obsiana powierzchnia w ha
*  czasu rozsiewania w h

* przejechana odlegtos¢ w km

4.10.6 Licznik catkowity

Jednostka Wskazanie wartosci w wybranym uktadzie 4 10.8 Zmiana ukfadu
jednostek: Jednostek
*  Metryczne
* Angielskie

Serwis Ustawienia serwisowe Chronione hastem;

dostepne tylko dla
pracownikéw serwisowych

QUANTRON-A AXIS/MDS
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4.10.1

Ustawianie jezyka
W sterowniku zawarte sg rézne jezyki.
Fabrycznie zapisany jest pakiet jezykowy wtasciwy dla danego regionu.

» Wywota¢ menu System/test > Jezyk - Language.

Wyswietlacz pokazuje pierwszg z czterech stron.

Sprache - Language it

Francails FR

English UK
NHeder lands NL
Italiano IT
Espajiol ES

PYCCKHA FU

Rys. 40: Podmenu Jezyk, strona 1

» Wybrac jezyk, w ktérym majg by¢ wyswietlane menu.

Jezyki sg ujete na liscie w kilku oknach menu. Za pomocg przyciskéw strzatek mozna przejs¢ do
sgsiedniego okna.

» Nacisna¢ przycisk Enter.

Wybor zostaje potwierdzony.
Sterownik QUANTRON-A uruchamia sie ponownie automatycznie.

Menu sg pokazywane w wybranym jezyku.
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4.10.2

4.10.3

Wybér wskazania

Trzy pola wskazan na ekranie roboczym mozna dopasowaé indywidualnie i wykorzysta¢ wedtug

potrzeb do wyswietlenia ponizszych wartosci:
*  Predkos¢ jazdy
*  Wsp. przeptywu (WP)

+ haTrip
kg Trip
«  mTrip
+ Pozost. kg

. Pozost. m
. Pozost. ha

* Czas b.jal (czas do nastepnego pomiaru biegu jatowego)

*+  Moment obrotowy dla napedu tarczy rozrzucajgcej

Wybdér wskazania

Rys. 41: Pola wskazan

[11 Pole wskazan 1 [3]
[2] Pole wskazanh 2

Wybér wskazania

»  Wywota¢ menu System/test> Wybdr wskazania.
P Zaznaczy¢ dane pole wskazan.
» Nacisnaé przycisk Enter.

Wyswietlacz pokaze moZliwe wskazania.

Pole wskazan 3

P Zaznaczyé nowg wartos¢, ktéra ma by¢ przypisana do pola wskazan.

» Nacisnaé przycisk Enter.

Wyswietlacz pokazuje ekran roboczy.

W danym polu wskazan znajduje sie teraz wprowadzona nowa warto$c.

Ustawienie trybu

W sterowniku QUANTRON-A dostepne sa 2 rozne tryby.

QUANTRON-A AXIS/MDS 5902665
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+ Easy
+  Expert

W przypadku funkcji M EMC automatycznie ustawiony jest tryb Expert

« W trybie Easy dostepne sg tylko parametry ustawien nawozu: Nie mozna tworzy¢, ani
administrowac tabelami wysiewu.
+ W trybie Expert dostepne sg wszystkie parametry wystepujace w menu Ustawienia nawozu.

Wyboér trybu

» Zaznaczy¢ pozycje menu System/test > Tryb.

» Nacisng¢ przycisk Enter.

Wyswietlacz pokazuje aktualny tryb.

Przetgczanie miedzy obydwoma trybami nastepuje przez nacisniecie przycisku Enter.

4.10.4 Test/Diagnostyka

Menu Test/diagnostyka umozliwia sprawdzenie dziatania wszystkich elementéw wykonawczych

i czujnikow.

To menu stuzy jedynie do celéw informacyjnych.

Lista czujnikéw zalezy od wyposazenia maszyny.

APRZESTROGA!

Niebezpieczenstwo obrazen przez poruszajace sie elementy maszyny

Podczas testéw elementy maszyny moga sie poruszac automatycznie.

» Przed rozpoczeciem testow nalezy upewnic sie, ze nikogo nie ma w zasiegu maszyny.

Podmenu

Znaczenie

Opis

Punkty testowe zasuw

Test przesuniecia zasuw dozujgcych
w rdzne potozenia

Sprawdzenie kalibraciji

Zasuwa dozujgca

Przesuniecie lewej i prawej zasuwy
dozujace;j

Przyktad: zasuwa dozujgca

Napiecie

Sprawdzanie napiecia roboczego

Czujnik poz.nap

Kontrola czujnikow oprdznienia
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Podmenu Znaczenie Opis
Sensor wagi Kontrola czujnikow
Czujniki EMC Kontrola czujnikow EMC

Punkty testowe PP

Przesunigcie do punktu podawania

Sprawdzenie kalibrac;ji

LIN-Bus

Sprawdzenie podzespotéw
zgtoszonych przez LINBUS

Przyktad Linbus

Czujnik TELIMAT

Kontrola czujnikow TELIMAT

Czujnik GSE Kontrola czujnikow do urzadzenia do Przyktad - czujnik GSE
wysiewu granicznego.

Plandeka Sprawdzenie sitownikow.

SpreadLight Kontrola reflektoréw roboczych

Przyktad: zasuwa dozujgca

APRZESTROGA!

Niebezpieczenstwo obrazen przez poruszajace sie elementy maszyny
Podczas testow elementy maszyny mogg sie porusza¢ automatycznie.

» Przed rozpoczeciem testow nalezy upewnic sie, ze nikogo nie ma w zasiegu maszyny.

QUANTRON-A AXIS/MDS
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» Wywotaé menu System/test > Test/diagnostyka

» Zaznaczy¢ menu Zasuwa dozujgca.

» Nacisnag¢ przycisk Enter.

Wyswietlacz pokazuje status silnikow/czujnikow.

Test/diagnostyka

O

Zasuwa dozujaca

L R /

Poz 580 | Poz ssﬂ/

AD 483 AD 484
ﬂ TL iﬂ}—’%/

CIRS

Rys. 42: Test/Diagnostyka; przyktad: Zasuwy dozujgce

[11 Wskazanie pozyciji
[2] Wskazanie sygnatu

(3]
(4]

Przyciski funkcyjne Sitownik po prawej
Przyciski funkcyjne Sitownik po lewej

Wskazanie sygnatu pokazuje stan sygnatu elektrycznego osobno dla lewej i prawej strony.

Zasuwy dozujgce mozna otwiera¢ i zamykac za pomocg przyciskéw strzatek goéra/dot.
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Przykiad Linbus
» Wywotaé menu System/test > Test/diagnostyka

P Zaznaczy¢ pozycje menu LIN-Bus.

» Nacisna¢ przycisk Enter.

Wyswietlacz pokazuje status elementéw wykonawczych/czujnikow.

Linbus
Wer Mfr Fnc Stat /@
PP prawy B.0. 0 0 n(
|
FP lewy o, 0.0 1] 1 _ _ _
' landeka o, 0.0 0 o _

Uruchom

Rys. 43: Test/Diagnostyka; przyktad: Linbus

[11 Wskazanie stanu [3] Podigczone urzgdzenia
[2] Uruchomienie autotestu

Komunikat o statusie odbiornikéw Linbus
Urzadzenia wykazujg rézne stany:

* 0= OK; brak btedu urzadzenia
*+ 2 =Dblokada
* 4 = przecigzenie

Przyktad - czujnik GSE

/APRZESTROGA!
Niebezpieczenstwo obrazen przez poruszajace sie elementy maszyny

Podczas testow elementy maszyny mogg sie poruszaé¢ automatycznie.

» Przed rozpoczeciem testéw nalezy upewnic sie, Ze nikogo nie ma w zasiegu maszyny.
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» Wywotaé menu System/test > Test/diagnostyka
» Zaznaczy¢ pozycje menu Czujnik GSE.
» Nacisnag¢ przycisk Enter.

Wyswietlacz pokazuje status elementéw wykonawczych/czujnikow.

Test/diagnostyka
GSE Sensor

O8
AD F 1

_BD_

400 I 1

40+

_2':'_
\? Poz

Rys. 44: Test/Diagnostyka,; przyktad: Linbus

[11 Wskazanie stanu [2] Wskazanie pozycji czujnika

Wskazanie pozycji czujnika
Czujniki odsytaja sygnat o pozycji urzgdzenia do wysiewu granicznego:

* O = Gora; urzadzenie do wysiewu granicznego jest nieaktywne.
+ U = Ddt; urzadzenie do wysiewu granicznego w pozycji roboczej.
»  ?=Urzadzenie do wysiewu granicznego nie osiggneto jeszcze pozycji krancowe;j.

4.10.5 Transmisja danych
Transmisja danych nastepuje przez rézne protokoty danych.
Podmenu Znaczenie
ASD Automatyczna dokumentacja plikdw pola; transmisja plikéw pola do PDA lub
Pocket PC poprzez Bluetooth
LH5000 Komunikacja szeregowa, np. rozsiewanie za pomoca kart aplikacyjnych
GPS Control Protokét do automatycznego przetgczania szerokosci cze$ciowej za pomocag
terminala zewnetrznego
GPS Control VRA VRA: Variable Rate Application
Protokdt do automatycznej transmisji wymaganej dawki wysiewu
TUVR Protokét do automatycznego przetgczania szerokosci czesciowej i
specyficznej dla powierzchni czesciowej zmiany iloci aplikacji przy pomocy
zewnetrznego terminala Trimble
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Podmenu Znaczenie

GPS km/h Mozliwe tylko z protokotem TUVR i Trimble.
»  Opcjonalne wtgczenie/wytaczenie

Jesli wigczony sygnat predkosci z urzadzenia GPS jest wykorzystywany jako
zrddto sygnatu dla trybu pracy AUTO km/h.
» Zaznaczy¢ pozycje menu za pomoca belki.
» Nacisna¢ przycisk Enter.
Na ekranie pojawi sie krzyzyk.
GPS km/h jest aktywny.

Szybkos¢ urzadzenia GPS zostata przejete jako zrodto sygnatu dla trybu
pracy AUTO km/h.

4.10.6 Licznik catkowity

W tym menu wyswietlane sg wszystkie stany licznikdw rozsiewacza.

* wysianegj ilosci w kg

*  zasianej powierzchni w ha

*  czasu rozsiewania w h

» przejechanej odlegtosci w km

To menu stuzy jedynie do celéw informacyjnych.

4.10.7 Serwis

Dla ustawien w menu Serwis wymagany jest kod wprowadzania. Ustawienia te mogg zmienia¢
tylko autoryzowani serwisanci.

4.10.8 Zmiana ukfadu jednostek

Uktad jednostek w posiadanej maszynie ustawiono fabrycznie. Mozna jednakze w kazdej chwili
zmieni¢ wartosci z metrycznych na imperialne.

» Wywota¢ menu System/test.
» Zaznaczy¢ menu Jednostka.

» Nacisna¢ przyciskEnter, aby przej$¢ pomiedzy calowa i metryczna.

Nastagpi przeliczenie wszystkich warto$ci réznych menu.

QUANTRON-A AXIS/MDS 5902665 83



4. Obstuga

4.11

412

Menu/Wartos¢ Wspoélczynnik przeliczeniowy z jednostek metrycznych na
imperialne

Pozost. kg 1 x 2,2046 Ib.-mass (Pozostato Ibs)

ha pozost 1x2,4710 ac (ac pozost)

Szer.robocza (m)

1 x 3,2808 ft

IIl. wys.(kg/ha)

1 x 0,8922 |bs/ac

Wysoko$¢é montazowa cm

1x0,3937 in

Menu/Wartos¢

Wspotczynnik przeliczeniowy z jednostek metrycznych na
imperialne

Pozostato Ibs 1 x 0,4536 kg
ac pozost 1 x 0,4047 ha
Szer.robocza (ft) 1x0,3048 m

llos¢ wys.(Ib/ac)

1 x 1,2208 kg/ha

Wysokos¢é montazowa cal

1x2,54 cm

Info

W menu Info mozna znalezé informacje dotyczgce sterownika maszyny.

To menu stuzy do informowania o konfiguracji maszyny.

Lista informacji zalezy od wyposazenia maszyny.

Reflektory robocze (SpreadLight)

Dotyczy tylko AXIS (wyposazenie specjalne)

W tym menu mozna aktywowac funkcje SpreadLight i monitorowac obraz wysiewu réwniez podczas

pracy noca.

Za pomocg sterownika maszyny mozna wigcza¢ i wytgczaé reflektory robocze w trybie
automatycznym lub recznym.
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SpreadLight /@

Wlaczanie

SpreadLight AUTO O/J

Rys. 45: Menu SpreadLight

[11 Czas wylgczenia [3] Aktywacja trybu automatycznego
[2] Tryb reczny: Wigczanie  reflektoréw
roboczych

Tryb automatyczny:

W trybie automatycznym reflektory robocze wigczajg sie po otwarciu zasuw dozujacych i rozpoczyna
sie proces rozsiewania.

» Wywotaé menu Menu gtéwne > SpreadLight.

P Zaznaczy¢ pozycje menu SpreadLight AUTO [3].

Reflektory robocze wigczajg sie po otwarciu zasuw dozujgcych.

» Wprowadzi¢ Czas wytgcz. (s) [1] w sekundach.

Reflektory robocze wytgczajg sie po uptywie wprowadzanego czasu, gdy zasuwy dozujgce sg
zamkniete.

Zakres od 0 do 100 sekund.

» Odznaczy¢ pozycje menu SpreadLight AUTO [3].

Tryb automatyczny jest dezaktywowany.

Tryb reczny:

W trybie recznym reflektory robocze wigczajg sie i wytaczajg.

» Wywota¢ menu Menu gtéwne > SpreadLight.

» Zaznaczy¢ pozycje menu Wigczanie [2].

Reflektory robocze wigczajg sie | pozostajg wilgczone do czasu usuniecia odznaczenia lub
opuszczenia menu.
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413

Plandeka

Dotyczy tylko AXIS (wyposazenie specjalne)

Ryzyko zgniecenia i przeciecia przez elementy poruszajace sie pod wplywem sit
zewnetrznych

Plandeka porusza sie bez wstepnego ostrzezenia i moze spowodowac obrazenia ciata.

» Wezwac wszystkie osoby do opuszczenia strefy zagrozenia.

Maszyna AXIS EMC posiada sterowang elektrycznie plandeke. Podczas ponownego napetniania na
koncu pola mozna za pomocg sterownika i napedu elektrycznego otworzy¢ lub zamkngé plandeke do
przykrywania.

Menu stuzy jedynie do uruchomienia sitownikéw otwierajgcych i zamykajgcych plandeke do
przykrywania. Sterownik  maszyny nie  rejestruje  dokfadnej pozycji plandeki.
Kontrolowac ruch plandeki.

Rys. 46: Menu Plandeka

[11 Wskazanie procesu otwierania [4] Przycisk funkcyjny F2: Zatrzymanie procesu
[2] Przycisk funkcyjny F4: Zamykanie plandeki [5] Przycisk funkcyjny F1: Otwieranie plandeki
[3] Statyczne wskazanie plandeki
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414

4141

/A\PRZESTROGA!
Straty materialne na skutek braku wystarczajacej ilosci wolnego miejsca

Otworzenie i zamkniecie plandeki do przykrywania wymaga odpowiedniej ilosci wolnego miejsca
nad zbiornikiem maszyny. Jezeli jest zbyt mato wolnego miejsca, plandeka moze sie rozerwac.
Stelaz plandeki moze ulec zniszczeniu, a plandeka wyrzadzi¢ szkody w otoczeniu.

» Zwracac uwage na wystarczajgcg ilo$¢ miejsca nad plandekg do przykrywania.

Przesuwanie plandeki

» Nacisnaé przycisk Menu.

» Wywota¢ menu Plandeka.

» Nacisnaé przycisk funkcyjny F1.

Podczas przesuwania wy$wietli sie strzatka wskazujgca kierunek OTWIERANIE.
Nastepuje catkowite otwarcie plandeki do przykrywania.
» Napetni¢ zbiorniki nawozem.

» Nacisnaé przycisk funkcyjny F4.

Podczas przesuwania wy$wietli sie strzatka wskazujgca kierunek ZAMYKANIE.

Nastepuje zamknigcie plandeki do przykrywania.

W razie potrzeby mozna podczas ruchu plandeki zatrzymac¢ jg, naciskajgc przycisk funkcyjny F2.
Plandeka zatrzyma sie w pozycji podredniej, az do ponownego uruchomienia catkowitego otwarcia lub
zamkniecia.

Funkcje specjalne

Wprowadzanie tekstu

W niektérych menu mozna wprowadza¢ dowolnie edytowany tekst.
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Ustawienie skrzydel
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Rys. 47: Menu Wprowadzanie tekstu

[11 Pole wprowadzania [3] Przyciski funkcyjne do nawigowania w polu

[2] Pole znakéw, wskazanie dostepnych wprowadzania
znakow (zaleznie od jezyka)

Wprowadzanie tekstu:

» Przejscie z nadrzednego menu do menu Wprowadzanie tekstu.

» Za pomocg przyciskdw funkcyjnych umiesci¢ kursor w pozycji pierwszego wprowadzanego

znaku w polu wprowadzania.
» Zaznaczyé za pomoca przyciskow ze strzatkami wprowadzany znak w polu znakow.
» Nacisng¢ przycisk Enter.

Zaznaczony znak pojawia sie w polu wprowadzania.

Kursor przeskoczy na nastepng pozycje.
» Kontynuowac ten sposéb postepowania do momentu wprowadzenia catego tekstu.

» Nacisna¢ przycisk funkcyjny F4/OK

Wybor zostaje potwierdzony.
Sterownik zapisuje tekst.

Wyswietlacz pokazuje poprzednie menu.

Mozna zastapi¢ pojedynczy znak innym znakiem.
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Nadpisywanie znakéw:

P Za pomocy przyciskow funkcyjnych umiesci¢ kursor w pozycji pierwszego usuwanego znaku
w polu wprowadzania.

P Zaznaczy¢ za pomocg przyciskow ze strzatkami wprowadzany znak w polu znakéw.
» Nacisnaé przycisk Enter.

Znak zostat zastgpiony.

P Nacisng¢ przycisk funkcyjny F4/OK

Wybor zostaje potwierdzony.
Sterownik zapisuje tekst.

Wyswietlacz pokazuje poprzednie menu.

Usuwanie pojedynczych znakdw nie jest mozliwe. Pojedyncze znaki mogg zostaé zastgpione tylko
spacja (podkresinik na koncu pierwszych 2 wierszy znakow).

Mozna usungé¢ wszystkie wprowadzone dane.

Usuwanie wprowadzonych danych:

P Nacisngc przycisk C 100%.

Wszystkie wprowadzone dane zostaty usuniete.
» W razie potrzeby wprowadzi¢ nowy tekst.

» Nacisnaé przycisk funkcyjny F4/OK

4.14.2 Wprowadzanie wartosci

W niektérych menu mozna wprowadza¢ wartosci liczbowe.

()

Dawka wysiewu

E12¢1| kg/ha

Rys. 48: Wprowadzanie wartosci liczbowych (przyktad - dawka wysiewu)

[1] Pole wprowadzania
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Warunek:
Znajdujesz sie juz w menu, w ktéorym moze by¢ wprowadzona wartos¢ liczbowa.

» Za pomocg poziomych przyciskow strzatek umiesci¢ kursor w pozycji pierwszej wprowadzanej w
polu wprowadzania wartosci liczbowe;.

» Za pomoca pionowych przyciskéw ze strzatkami wprowadzi¢ zagdang warto$¢ liczbowa.
Strzatka w gore: Wartos¢ zwieksza sie.
Strzatka w dot: Wartos¢é zmniejsza sie.

Strzatka w lewo/prawo: Kursor porusza sie w lewo/prawo.

» Nacisng¢ przycisk Enter.

Usuwanie wprowadzonych danych:
» Nacisnag¢ przycisk C 100%.

Wszystkie wprowadzone dane zostaty usuniete.

4143 Wykonywanie zrzutéw ekranow
Przy aktualizacji oprogramowania nastepuje nadpisanie danych. Zaleca sie, aby przed
aktualizacjg oprogramowania zawsze zapisywa¢ swoje ustawienia w pamieci USB w postaci
zrzutéw (kopii) ekrandw.
Nalezy uzywaé pamieci USB ze swietlnym wskazaniem statusu (LED).
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» Zdjg¢ ostone z portu USB.
»  Wilozy¢ pamie¢ USB do portu USB.

Rys. 49: Wiozy¢ pamie¢ USB
[1]1 Sterownik [2] Pamie¢ USB

» Wywota¢ menu Menu gtéwne > Ustaw. nawozu.
Wyswietlacz pokazuje pierwszg strone ustawieh nawozu.
» Nacisngc¢ jednoczesnie przycisk T i przycisk L%/R%.

Wskaznik statusu pamieci USB miga.
Sterownik brzeczy dwukrotnie.

Obraz zostaje zapisany w pamieci USB jako mapa bitowa.
P Zapisa¢ wszystkie strony ustawien nawozu jako zrzuty ekranéw.
» Wywota¢ menu Menu gtéwne > Ustawienia maszyny.
Wyswietlacz pokazuje pierwszg strone ustawien maszyny.
» Nacisnaé¢ jednoczesnie przycisk T i przycisk L%/R%.

Wskaznik statusu pamieci USB miga.
Sterownik brzeczy dwukrotnie.

Obraz zostaje zapisany w pamieci USB jako mapa bitowa.
P Zapisaé obie strony menu Ustawienia maszyn. jako zrzuty ekranu.
» Wszystkie zrzuty ekranéw zapisa¢ na swoim komputerze.

» Po aktualizacji oprogramowania wywota¢ zrzuty ekranéw i na ich podstawie wprowadzi¢
ustawienia do sterownika QUANTRON-A.

Sterownik QUANTRON-A jest gotowy do pracy z tymi ustawieniami.
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5.1

Praca rozsiewacza

Sterownik maszyny umozliwia wprowadzanie ustawien maszyny przed przystgpieniem do pracy.
Podczas pracy rozsiewacza w tle aktywne sg rowniez funkcje sterownika maszyny. W ten sposéb
mozna sprawdzacé jakos¢ rozprowadzania nawozu.

Uruchamia¢ lub zatrzymywac przekfadnie tylko przy niskiej predkosci obrotowej watu odbioru
mocy.

Urzadzenie do wysiewu granicznego TELIMAT

APRZESTROGA!
Ryzyko obrazen na skutek automatycznego przestawienia urzagdzenia TELIMAT!
Po nacisnieciu przycisku wysiewu granicznego nastepuje automatyczne przejscie do pozycji
wysiewu granicznego za pomocg elektrycznego sitownika nastawczego. Moze to spowodowac
obrazenia i szkody materialne.

» Przed nacisnieciem przycisku wysiewu granicznego usung¢ wszystkie osoby ze strefy
zagrozenia maszyny.

Wariant TELIMAT jest ustawiony fabrycznie w sterowniku!

TELIMAT ze zdalnym sterowaniem hydraulicznym

Urzadzenie TELIMAT jest hydraulicznie umieszczane w pozycji roboczej i spoczynkowej. Urzadzenie
TELIMAT mozna aktywowaé i dezaktywowaé za pomocg przycisku Wysiew gran.. Wyswietlacz
wyswietla lub maskuje symbol TELIMAT w zaleznosci od pozyciji.

TELIMAT ze zdalnym sterowaniem hydraulicznym i czujnikami TELIMAT

Jesli czujniki TELIMAT sg podtgczone i aktywne, na wyswietlaczu sterownika pojawia sie symbol
TELIMAT, o ile urzadzenie do wysiewu granicznego zostato hydraulicznie ustawione w pozyciji
roboczej.

Po ustawieniu urzadzenia TELIMAT z powrotem w pozycji spoczynku, symbol TELIMAT zostaje
ponownie zamaskowany. Czujniki kontrolujg przestawianie urzadzenia TELIMAT oraz automatycznie
aktywuja i dezaktywujg urzadzenie TELIMAT. Przycisk wysiewu granicznego w tym wariancie nie ma
przypisanej funkgciji.

Jesli stan urzadzenia TELIMAT nie jest rozpoznawany dtuzej niz przez 5 sekund, pojawia sie alarm
14; patrz rozdziat 6.1 Znaczenie komunikatéw alarmowych.
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5.2

5.3

5.3.1

\ 4

Czujnik GSE

Jesli podtgczony i aktywny jest czujnik urzadzenia do wysiewu granicznego GSE 30/GSE 60, na
wyswietlaczu sterownika pojawia sie symbol GSE, gdy urzadzenie do wysiewu granicznego zostanie
hydraulicznie ustawione w pozycji roboczej; patrz Rys. 3 Wyswietlacz sterownika - przyktadowy ekran
roboczy AXIS-MPole wskazan. Po ustawieniu urzadzenia do wysiewu granicznego z powrotem w
pozycji spoczynkowej, symbol GSE zostaje ponownie ukryty.

Podczas przestawiania na wyswietlaczu sterownika maszyny pojawia sie symbol ?, ktéry po
osiggnieciu pozycji roboczej zostaje ponownie ukryty. Czujnik stuzy do monitorowania pozycji
urzgdzenia do wysiewu granicznego GSE. Jedli stan urzadzenia do wysiewu granicznego nie jest
rozpoznawany dtuzej niz przez 5 sekund, pojawia sie alarm 94; patrz 6.7 Znaczenie komunikatow
alarmowych

Praca z uzyciem szerokosci czesciowych

Wysiew ze zmniejszonymi szerokosciami czesciowymi

Istnieje mozliwos¢ wysiewu z szerokoscig czesciowo po jednej lub z obu stron, a tym samym
dopasowanie catej szerokosci rozsiewu do wymogow obszaru pola. Po kazdej stronie wysiewu mozna
ustawi¢ 4 szerokosci czesciowe skokowo (VariSpread 8) lub ptynnie (VariSpread pro).

» Patrz 2.1 Przeglad obstugiwanych maszyn
* Naciska¢ przycisk L%/R% do chwili pokazania na wyswietlaczu zgdanych przyciskow
funkcyjnych.

_.FI“TO km-h
385 RAULH 346
@ - H""'-u._=l

= == == == = ===

150 kg-ha
0 kg Rest
2235 kg Trip
1.00 FF

rh."/{

) = C L] [ ]

L . e L

Rys. 50: Ekran roboczy Wysiew z szeroko$ciami cze$ciowymi

[11 Szerokos¢ czesciowa lewa wysiewa w [3] Przyciski funkcyjne  zwiekszania lub

catosci potowe strony zmniejszania szerokosci wysiewu po lewej
[2] Przyciski funkcyjne  zwiekszania lub stronie

zmniejszania szerokosci wysiewu po prawej [4] Szeroko$¢ czesciowg po prawej stronie

stronie zmniejszono do 2 stopni
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5.3.2

Kazdg szerokosc czesciowg mozna zmniejszaé lub zwiekszaé skokowo w 4 stopniach lub ptynnie.

» Nacisngé¢ przycisk funkcyjny Zmniejszanie szerokosci wysiewu po stronie lewej lub
Zmniejszanie szerokosci wysiewu po stronie prawej.

Szeroko$¢ czesciowa po danej stronie wysiewu zostanie zmniejszona o jeden stopien.

» Nacisng¢ przycisk funkcji Zwiekszanie szerokosci wysiewu po stronie lewej lub Zwiekszanie
szerokosci wysiewu po stronie prawe;j.

Szerokos¢ czeSciowa po danej stronie wysiewu zostanie zwiekszona o jeden stopien.

Szerokosci czesciowe nie sg podzielone proporcjonalnie. Ustawienie szerokosci wysiewu odbywa
sie poprzez wspomaganie regulacji szerokosci wysiewu VariSpread.

» Patrz 4.6.12 Obliczanie VariSpread

Praca rozsiewacza przy jednej szerokosci czesciowej i w trybie wysiewu
granicznego

AXIS-M V8, MDS V8

Podczas wysiewu uzytkownik moze zmienia¢ skokowo szerokosci czesciowe oraz aktywowac funkcije
wysiewu granicznego. Ponizszy rysunek przedstawia ekran roboczy po uaktywnieniu funkcji wysiewu
granicznego oraz szerokosci czesciowe;j.
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0.54/0.54
2054
[
LAY »

Rys. 51: Ekran roboczy z jedng szerokoscig cze$ciowg po lewej stronie i wysiewem granicznym po

prawej stronie

[11 Wskaznik zmiany ilosci w trybie wysiewu

granicznego

[2] Prawa strona wysiewu jest w trybie wysiewu

granicznego

[3] Prawa strona wysiewu jest aktywna.

Zmniejszanie lub zwiekszanie szerokosci
czesciowej po lewej stronie

Szerokos¢ czesciowa regulowana @ 4-
stopniowo po lewej stronie (VariSpread8)

» llosé rozrzucana po lewej jest ustawiona na petng szerokos$c¢ robocza.

* Nacisnieto przycisk funkcji wysiewu granicznego po stronie prawej, uaktywniona jest funkcja
wysiewu granicznego, a ilo$¢ rozrzucana ulegta zmniejszeniu o 20 %.

* Nacisng¢ przycisk funkcyjny zmniejszenia szerokosci wysiewu po stronie lewej, aby zmniejszy¢
szerokos$¢ czesciowg o jeden stopien.

* nacisngé przycisk funkcyjny C/100 %, aby natychmiast ustawi¢ ponownie petng szeroko$c

roboczg.

*  Tylko w wariantach TELIMAT bez czujnika: Nacisna¢ przycisk T, aby wytgczy¢ funkcje wysiewu

granicznego.

AXIS-M VariSpread pro

Podczas wysiewu uzytkownik moze zmienia¢ skokowo szerokosci czesciowe oraz aktywowac funkcje
wysiewu granicznego. Ponizszy rysunek przedstawia ekran roboczy po uaktywnieniu funkcji wysiewu
granicznego oraz szerokosci czesciowe;.
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@\ 0

0.54/70.54 FF
2054 kg Rest
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Rys. 52: Ekran roboczy z jedng szeroko$cig cze$ciowg po lewej stronie i wysiewem granicznym po
prawej stronie

[11 Wskazanie zmiany ilosci w trybie wysiewu [4] Zmniejszanie lub zwiekszanie szerokosci

granicznego czesciowej po lewej stronie
[2] Prawa strona wysiewu jest w trybie wysiewu [5] Plynnie ustawiana szerokos¢ czesciowa z
granicznego lewej (VariSpread pro)

[3] Prawa strona wysiewu jest aktywna.

* llos¢ wysiewu po lewej jest ustawiona na petng szerokos¢ robocza.

* Nacisnieto przycisk funkcji wysiewu granicznego po stronie prawej, uaktywniona jest funkcja
wysiewu granicznego, a ilos¢ rozrzucana ulegta zmniejszeniu o 20%.

* Nacisnag¢ przycisk funkcyjny zmniejszenia szerokosci wysiewu po stronie lewej, aby zmniejszyc¢
szerokos¢ czesciows.

* Nacisng¢ przycisk funkcyjny C/100%, aby bezposrednio ustawi¢ ponownie petng szeroko$c
roboczg.

*  Tylko w wariantach TELIMAT bez czujnika: Nacisng¢ przycisk T, aby wytgczy¢ funkcje wysiewu
granicznego.

Funkcja wysiewu granicznego jest mozliwa réwniez w trybie automatycznym z GPS-Control.
Strone wysiewu granicznego nalezy zawsze obstugiwac recznie.

. Patrz 5.8 GPS-Control

54 Wysiew w automatycznym trybie pracy (AUTO km/h + AUTO kg)
Regulacja przeplywu masy za pomocg funkcji M EMC
Pomiar przeptywu masy odbywa sie odrebnie dla tarcz rozrzucajgcych po obu stronach, aby moc
natychmiast skorygowaé odchyitki od zgdanej dawki wysiewu.
Funkcja M EMC do regulacji przeptywu masy wymaga nastepujgcych danych maszyny:
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5. Praca rozsiewacza

Predkos¢ obrotowa watu odbioru mocy
Typ tarczy rozrzucajgcej

Mozliwa jest predkosé obrotowa watu odbioru mocy w zakresie od 360 do 390 obr./min.

Zadana predkos$é obrotowa powinna podczas rozsiewania pozostawaé stata (+/ 10 obr./
min). W ten sposéb mozna zapewni¢ wysokg jakos¢ regulacji.

Pomiar biegu jalowego jest mozliwy tylko wtedy, kiedy rzeczywista predko$¢ obrotowa watu
odbioru mocy rézni sie maksymalnie o +/- 10 obr./min od wartosci wprowadzonej w menu Wat
odbioru mocy. Poza tym przedziatem pomiar biegu jatowego jest niemozliwy.

Warunek pracy rozsiewacza:

>

>
>

Tryb pracy AUTO km/h + AUTO kg jest aktywny. (Patrz 4.7.2 Tryb AUTO/MAN.)

Napetni¢ zbiornik nawozem.

Dokona¢ ustawien nawozu:

D> llo$¢ wys.(kg/ha)
> Szer.robocza (m)

Wprowadzi¢ w odpowiednim menu predkos¢ obrotowg watu odbioru mocy.
Patrz 4.6.6 Predkos$c¢ obrotowa watu odbioru mocy

Wybra¢ w odpowiednim menu typ tarczy rozrzucajgce;.

Patrz 4.6.7 Typ tarczy rozrzucajgcej

Wigczy¢ wat odbioru mocy.

Ustawi¢ wat odbioru mocy na wprowadzong predkosc¢ obrotows.

Na wyswietlaczu pojawi sie okno Pomiar biegu jatowego.

Idle measurement

Idle measurement required!

S5et spreading speed,
maintain constant

0

Set spreading speed

Current PTO shaft speed

540 rpm

540 rpm

100%

Rys. 53: Okno informacyjne pomiaru biegu jatowego

>

Nalezy odczeka¢ do momentu petnego przebiegu belki postepu.

Pomiar biegu jatowego jest zakonczony.

Czas biegu jatowego jest ustawiony z powrotem na 20 min.
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4

5.5

» Nacisngé przycisk Start/Stop.

Rozsiewacz rozpoczyna prace.

Dopdki wat odbioru mocy obraca sie, nowy pomiar biegu jatowego rozpoczyna sie automatycznie co
20 minut najpdzniej po uptywie czasu biegu jatowego.

W okreslonych warunkach konieczne jest wykonanie pomiaru biegu jatowego przed rozpoczeciem
rozsiewania w celu zarejestrowania nowych danych referencyjnych.

Gdy tylko pomiar biegu jatowego podczas rozsiewania staje sie konieczny, pojawia sie okno
informacyjne.

Chcac na biezgco obserwowaé czas do nastepnego pomiaru biegu jalowego, mozna przypisaé
Czas biegu jatlowego do wolnych pdl wskazan na ekranie roboczym, patrz 4.10.2 Wyboér
wskazania

Ponowny pomiar biegu jatlowego jest bezwzglednie konieczny w momencie uruchomienia tarcz
rozrzucajgcych, zmiany predkosci obrotowej watu odbioru mocy i zmiany typu tarcz
rozrzucajgcych!

W razie nieprawidtowej zmiany wspotczynnika przeptywu nalezy uruchomi¢ pomiar biegu jatowego
recznie.

Warunek:
* Rozsiewanie zostato zatrzymane (przyciskiem Start/Stop lub przez wytgczenie obu szerokosci

czesciowych).

+  Wyswietlacz pokazuje ekran roboczy.
*  Predkos¢ obrotowa watu odbioru mocy wynosi co najmniej 360 obr./min.

» Nacisngé przycisk Enter.

Wyswietlacz pokazuje okno Pomiar biegu jatowego.

Pomiar biegu jatowego uruchamia sie.

» Ewentualnie dostosowac predkos¢ obrotowg watu odbioru mocy.

Postep pokazuje belka.

Wysiew w trybie pracy AUTO km/h

W trybie pracy AUTO km/h sterownik steruje automatycznie sitownikiem w oparciu o sygnat predkosci.
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5. Praca rozsiewacza

» Dokona¢ ustawien nawozu:
D> llo$¢ wys.(kg/ha)
> Szer.robocza (m)

» Napetni¢ zbiornik nawozem.

W celu uzyskania optymalnego rezultatu w trybie pracy AUTO km/h przed rozpoczeciem wysiewu
nalezy wykonac¢ prébe krecona.

»  Wykonaé probe wysiewu w celu okreslenia wspdtczynnika przeptywu
lub

Odszuka¢ wspétczynnik przeptywu w tabeli wysiewu i wprowadzi¢ go recznie.
P Nacisng¢ przycisk Start/Stop.
v Rozsiewacz rozpoczyna prace.
5.6 Wysiew w trybie pracy MAN km/h

Praca w trybie pracy MAN km/h ma miejsce wtedy, gdy brak jest sygnatu predkosci.

» Wywota¢ menu Ustawienia maszyny > Tryb AUTO / MAN.
» Wybrac pozycje menu MAN km/h.

Wyswietlacz pokazuje okno wprowadzania predkoSci.

» Wprowadzi¢ warto$¢ predkosci jazdy podczas wysiewu.
» Nacisngé OK.

» Dokonac ustawien nawozu:

D> llos¢ wys.(kg/ha)
> Szer.robocza (m)

» Napetni¢ zbiornik nawozem.

W celu uzyskania optymalnego rezultatu w trybie pracy MAN km/h przed rozpoczeciem wysiewu
nalezy wykonaé prébe krecona.

» Wykonaé probe wysiewu w celu okreslenia wspdtczynnika przeptywu
lub

Odszuka¢ wspdtczynnik przeptywu w tabeli wysiewu i wprowadzi¢ go recznie.

» Nacisnaé przycisk Start/Stop.
v Rozsiewacz rozpoczyna prace.
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5.7

Podczas pracy rozsiewacza nalezy koniecznie utrzymywac¢ wprowadzong predkosé.

Wysiew w trybie pracy MAN Skala

W trybie pracy Skala MAN w trakcie rozsiewania mozna recznie zmienia¢ otwarcie zasuw dozujacych.
W trybie recznym mozna pracowac tylko:

» gdy nie ma sygnatu predkosci (brak lub uszkodzenie radaru lub czujnika na kole)
* ma byc¢ rozsiewany srodek slimakobdjczy badz drobne nasiona

Tryb pracy Skala MAN doskonale nadaje sie do srodka slimakobdjczego i drobnych nasion, poniewaz
ze wzgledu na maty ubytek masy nie mozna aktywowaé automatycznej regulacji natezenia przeptywu.

W celu réwnomiernego wysiewu materiatu w trybie recznym nalezy koniecznie pracowac ze stalg
predkoscia jazdy.

Warunek:
+  Zasuwy dozujgce sg otwarte (aktywowanie przyciskiem Start/Stop).
*  Na ekranie roboczym Skala MAN symbole stron wysiewu sg wypetnione na czerwono.

MAN Skala

0.0 Cmmes Coomes 0o_=
O il g
J00 E©

0 kg Rest
24872 kg Trip
1.00 FF

Rys. 54: Ekran roboczy Skala MAN

[11 Wskazanie pozycji skali zasuw dozujgcych

» Aby zmienic¢ stopien otwarcia zasuw dozujgcych, nalezy nacisng¢ przycisk funkcyjny F2 albo F3.
F2: MAN+, aby zwiekszy¢ stopien otwarcia zasuw dozujgcych lub
lub

F3: MAN-, aby zmniejszy¢ stopien otwarcia zasuwy dozujgcej
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5.8

g eSS @

Aby uzyskaé optymalny rezultat réwniez w trybie recznym, zalecamy pobranie wartosci dla
otwarcia zasuw dozujgcych i predko$ci jazdy z tabeli wysiewu.

GPS-Control

Sterownik QUANTRON-A mozna taczy¢ z urzadzeniem posiadajgcym funkcje GPS. Miedzy tymi
dwoma urzgdzeniami wymieniane sg rézne dane, aby zautomatyzowac potgczenie.

Zalecamy zastosowanie naszego sterownika CCI 800 w potgczeniu z QUANTRON-A.

*  Aby uzyska¢ wiecej informaciji, prosimy o kontakt z Panstwa sprzedawca.
* Nalezy przestrzegac instrukcji obstugi CCI 800 GPS Control.

Funkcja OptiPoint (tylko AXIS) oblicza optymalny punkt wigczenia i wylgczenia pracy rozsiewacza na
uwrociu w oparciu o ustawienia w sterowniku maszyny; patrz 4.6.9 Obliczanie OptiPoint.

W celu korzystania z funkcji GPS-Control sterownika QUANTRON-A nalezy wigczy¢ komunikacje
szeregowa!

* W menu System/test > Transmisja danych aktywowac¢ punkt podmenu GPS-Control.

AXIS z VariSpread pro: zaleznie od stosowanego terminalu GPS sterownik maszyny moze
zredukowac liczbe szerokosci cze$ciowych. W zwigzku z tym nalezy skontaktowac sie ze swoim
dealerem.

W przypadku dodatkowego zastosowania kart aplikacyjnych nalezy aktywowac¢ komunikacje
szeregowa.

* W menu System /test > Transmisja danych aktywowaé punkt w podmenu GPS-Control +
VRA.

llos¢ zadana na karcie aplikacyjnej z terminalu GPS zostaje wtedy automatycznie przetworzona w
sterowniku QUANTRON-A.

Symbol A obok klinébw rozsiewu sygnalizuje aktywng funkcje automatyczng. Sterownik otwiera i
zamyka poszczegoélne szerokosci czesciowe w zaleznosci od pozycji na polu. Rozsiewacz zaczyna
prace tylko po nacisnieciu przycisku Start/Stop.
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't OSTRZEZENIE!
Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen ciata powodowanych przez wyrzucany nawoz

Funkcja SectionControl uruchamia tryb rozsiewania automatycznie bez wczesniejszego
ostrzezenia.

Wyrzucany nawéz moze spowodowac obrazenia oczu i btony $luzowej nosa.
Wystepuje réwniez niebezpieczenstwo poslizgu.

» Na czas pracy rozsiewacza usung¢ osoby ze strefy zagrozenia.

AUTOD kmish + Auto kg

o8 RAULH 93
B Vrs  wnd

G.0 é@@;ﬁ.ﬂ
187 kg/ha
19.9 km/h
0.0 ha Rest

17797 kq Trip

+e »= = »+

Rys. 55: Wskazania na ekranie roboczym: Wysiew z uzyciem GPS Control

Odstep wiaczania (m)

Parametr Odstep wh. (m) oznacza odstep wigczania [A] w odniesieniu do granicy pola [C]. W tej
pozycji na polu otwierajg sie zasuwy dozujgce. Ten odstep zalezny jest od rodzaju nawozu i stanowi
optymalny odstep witgczania dla optymalnego rozmieszczenia nawozu.
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Rys. 56: Odstep wigczania (wzgledem granicy pola)

A Odstep wtgczania

C Granica pola

W razie potrzeby zmiany pozycji wigczania na polu nalezy dostosowa¢ wartos¢ Odstep wit. (m).

*  Mniejsza warto$¢ tego odstepu oznacza, ze pozycja wigczenia przemieszcza sie ku granicy pola.
*  Wieksza wartos¢ oznacza, ze pozycja wigczenia przemieszcza sie na wewnetrzng czesé pola.

Odstep wylaczania (m)

Parametr Odstep wyt. (m) oznacza odstep wytgczania [B] w odniesieniu do granicy pola [C]. W tej
pozycji na polu zasuwy dozujgce zaczynajg sie zamykac.

QUANTRON-A AXIS/MDS
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Rys. 57: Odstep wytgczania (wzgledem granicy pola)
B  Odstep wylgczania C Granica pola

W razie potrzeby zmiany pozycji wytgczenia nalezy odpowiednio dostosowac¢ wartos¢ Odstep wyt. (m).

*  Mniejsza warto$¢ oznacza, ze pozycja wytgczania przemieszcza sie ku granicy pola.
*  Wieksza wartos¢ powoduje przemieszczenie pozycji wytgczania do wewnatrz pola.

W przypadku skretu w uwrocie nalezy podac wigkszy odstep w Odstep wyt. (m). Dopasowanie musi
by¢ jak najmniejsze, aby zasuwy dozujgce zamknely sie podczas skrecania traktora w uwrocie.
Dopasowanie odstepu wytgczenia moze prowadzi¢ do niedostatecznego nawiezienia obszaru pozycji
wytgczenia na polu.
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6 Komunikaty alarmowe i ich mozliwe przyczyny

6.1 Znaczenie komunikatéw alarmowych

Na wyswietlaczu sterownika QUANTRON-A moga by¢ wyswietlane ré6zne komunikaty alarmowe.

Nr |Komunikat na wyswietlaczu Znaczenie i mozliwa przyczyna

1 |Btad przy wylocie nawozowym. zatrzymaj! Silnik uktadu dozujgcego nie moze osiggngé
zadanej wartosci.

* Blokada
*  Brak zwrotnego sygnatu potozenia

2 |Maksymalne otwarcie! Zbyt duza predkosc¢ Alarm zasuw dozujgcych

lubilo$¢ wysiewu o . .
*  Osiggnieto maksymalny otwér dozowania.

+  Ustawiona ilos¢ dozowanego materiatu
(ilos¢ +/-) przekracza maksymalny otwér
dozowania.

3 |Wspodtczynnik przeptywuprzekracza dozwolong |Wspotczynnik przeptywu musi miescic sie w
warto$¢ zakresie 0,40 do 1,90.

*  Nowo obliczony lub wprowadzony
wspétczynnik przeptywu nie miesci sie
w okreslonym zakresie.

4 |Lewa czesézbiornika pusta! Lewy czujnik poziomu napetnienia nadaje
komunikat ,Pusty”.

*  Lewy zbiornik jest pusty.

5 |Prawa czesczbiornika pusta! Prawy czujnik poziomu napetnienia nadaje
komunikat ,,Pusty”.

*  Prawy zbiornik jest pusty.

7 |Dane zostang skasowane! Alarm bezpieczenstwa majacy zapobiec
Kasuj=STARTAnuluj=ESC omytkowemu usunieciu danych.
8 [Min. dawka wysiewu 150 kg nieosiagnieta, Nie mozna obliczy¢ wspotczynnika przeptywu

wazny stary wspoétcz. ) o
* Za mata dawka wysiewu, aby obliczy¢

nowy wspoétczynnik przeptywu po
zwazeniu pozostatej ilosci.

«  Stary wspotczynnik przeptywu zostaje
zachowany.
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Nr

Komunikat na wyswietlaczu

Znaczenie i mozliwa przyczyna

llos¢ wysiewu
Ustawienia min. = 10 Ustawienia maks. = 3000

Wskazéwka dotyczaca zakresu wartosci dawki
wysiewu

*  Wprowadzona wartos¢ jest niedozwolona.

10

Szerokos$é robocza
Ustawienia min. = 12.00Ustawienia maks. =
50.00

Wskazdéwka dotyczgca zakresu wartoSci
szerokosci roboczej

*  Wprowadzona warto$¢ jest niedozwolona.

11

Wspotcz.przeptywu
Ustawienia min. = 0.40Ustawienia maks. = 1.90

Wskazdwka dotyczgca zakresu wartosci
wspotczynnika przeptywu

*  Wprowadzona wartos¢ jest niedozwolona.

12

Btad podczas transmisjidanych. Brak pot. z
RS232!

Podczas transmisji danych do sterownika
wystgpit btad.
Dane nie zostaty przestane.

14

Btad w regulacji TELIMAT

Alarm dla czujnika TELIMAT

Komunikat o bledzie wyswietla sie, kiedy stan
urzgdzenia TELIMAT jest nierozpoznany przez
dtuzej niz 5 sekund.

15

Pamie¢ zapetniona, konieczne skasowanie
tabeli prywatnej

Pamie¢ tabel wysiewu zawiera maksymalnie 30
gatunkéw nawozéw.

16

Przesun. do PP Tak = Start

Sprawdzanie bezpieczenstwa przed
automatycznym uruchomieniem punktu
podawania

*  Ustawienie punktu podawania w menu
Ustaw. nawozu
»  Szybkie opréznianie

17

Btad przestawienia PP

Przestawianie punktu podawania nie moze
osiggng¢ zadanej wartosci.

»  Usterka np. zasilania napieciowego
*  Brak zwrotnego sygnatu potozenia

18

Btad przestawienia PP

Przestawianie punktu podawania nie moze
osiggna¢ zadanej wartosci.

+ Blokada
»  Brak zwrotnego sygnatu potozenia
*  Préba krecona
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6. Komunikaty alarmowe i ich mozliwe przyczyny

Nr

Komunikat na wyswietlaczu

Znaczenie i mozliwa przyczyna

19

Uszkodzenie przestawienia PP

Przestawianie punktu podawania nie moze
osiggna¢ zadanej warto$ci.

*  Brak zwrotnego sygnatu potozenia

20

Bfad urzadzenia magistrali LIN:

Problem komunikacyjny

*  Kabel uszkodzony
* Poluzowane ztgcze wtykowe

21

Rozsiewaczprzetadowany!

Tylko dla rozsiewaczy wagowych: Rozsiewacz
nawozow mineralnych jest przetadowany.

*  Zbyt duza ilos¢ nawozu w zbiorniku

23

Btad w regulacji TELIMAT

Przestawianie urzadzenia TELIMAT nie moze
osiggna¢ zadanej warto$ci.

+ Blokada
*  Brak zwrotnego sygnatu potozenia

24

Uszkodzenie przestawieniaTELIMAT

Uszkodzenie sitownika nastawczego TELIMAT

25

Aktywowa¢ starttarczy topatkowejprzy pomocy
ENTER

32

Czesci uruch.zewn. moggporuszyc¢ sie.
Ryzykoprzeciec i zgniec.
Opusci¢niebezpieczny obszar!Przestrzegaé
instr.obst. Zatw. przyciskiem ENTER.

Kiedy sterownik maszyny jest wtgczany, jej
czesci mogg poruszac sie w nieoczekiwany
sposob.

«  Dopiero po usunieciu wszystkich
mozliwych zagrozen nalezy postepowac
zgodnie z poleceniami na ekranie.

36

Wazenie ilosci niemozliwe, maszyna musi by¢
unieruchomiona.

Komunikat alarmowy podczas wazenia

*  Funkcja wazenia ilosci moze by¢
wykonana tylko wtedy, gdy maszyna
znajduje sie w stanie spoczynku i stoi
poziomo

45

Btad czujnikéw M-EMC.Regulacja EMC
wytgczona!

Czujnik przestat wysyta¢ sygnat.

*  Przerwanie kabla
*  Czujnik uszkodzony

46

Biad predkosci obrotowejwysiewu. Zachowac
predkoséobrotowg wysiewu450 - 650 obr./min!

Predkos¢ obrotowa watu odbioru mocy
znajduje sie poza zakresem wtasciwym dla
funkcji M EMC.

QUANTRON-A AXIS/MDS
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6. Komunikaty alarmowe i ich mozliwe przyczyny

naurzadzeniu TELIMAT.Przestrzegac instrukcji
montazu!

Nr |Komunikat na wyswietlaczu Znaczenie i mozliwa przyczyna
47 |Btad dozowall‘lia z lewej,zbiornik pusty,wylot - Zbiornik pusty
zablokowany! *  Wylot zablokowany
48 |Btad dozowar'1ia z prawej,zbiornik pusty,wylot . Zbiornik pusty
zablokowany! *  Wylot zablokowany
49 Niepraw?diowy pomiarbiegu jatowego. - Czujnik uszkodzony
RegulacjaEMC wytaczonal *  Przektadnia uszkodzona
50 |Pomiar biegu jalowegojest niemozliwy. Predkosc¢ obrotowa watu odbioru mocy trwale
RegulacjaEMC wytgczonal niestabilna
51 |Pusty zbiornik! Czujnik sygnalizacji opréznienia kg zgtasza
komunikat ,Pusty”. Aktualna wartosc jest
nizsza od wprowadzone;j.
52 |Btad na plandece Nie udato sie osiagnhaé pozycji plandeki
+ Blokada
»  Sitownik uszkodzony
53 |Uszkodzenie plandeki Sitownik plandeki nie moze osiggng¢ zadanej
wartosci.
+ Blokada
»  Sitownik uszkodzony
54 |Zmieni¢ pozycje TELIMAT! Pozycja TELIMAT nie odpowiada stanowi
zgtaszanemu przez GPS Control.
72 |Btad w SpreadLight Natezenie pradu jest za wysokie; reflektory
robocze zostang wytgczone.
73 |Btad w SpreadLight Przecigzenie
74 |Uszkodzenie SpreadLight Btad podtgczenia
*  Kabel uszkodzony
*  Poluzowane ztgcze wtykowe
93 |[Ten typ tarczy rozrzucaja-cej wymaga obudowy | Tarcza rozrzucajgca S1 jest zamontowana, a

maszyna jest wyposazona w TELIMAT. Btad
wysiewu mozliwy podczas wysiewu
granicznego

+  Ten typ tarczy rozrzucajgcej wymaga
przebudowy urzadzenia TELIMAT.
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6. Komunikaty alarmowe i ich mozliwe przyczyny

Nr |Komunikat na wyswietlaczu Znaczenie i mozliwa przyczyna

94 [Btad wurzgdzeniu GSE Alarm dla czujnika GSE. Ten komunikat o

btedzie wyswietla sie, kiedy stan urzgdzenia

GSE nie jest rozpoznawany dtuzej niz przez
5 sekund.
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6. Komunikaty alarmowe i ich mozliwe przyczyny

6.2

Usterka/alarm

Komunikat alarmowy jest wyrézniony na wyswietlaczu i opatrzony symbolem ostrzegawczym.

AUTO kmfih + Auto kg
580 ] 580

Usterka
przy wylocie nawozowym.
zatrzymaij!

Rys. 58: Przyktady komunikatéw alarmowych

Potwierdzanie komunikatu alarmowego:

» Usuna¢ przyczyne komunikatu alarmowego.

Nalezy przestrzegaé przy tym instrukcji obstugi maszyny i zalecenn zawartych w rozdziale 6.1

Znaczenie komunikatéw alarmowych

v » Nacisng¢ przycisk C/100%.
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7. Wyposazenie specjalne

7 Wyposazenie specjalne

Prezentacja Nazwa

Czujnik sygnalizatora oprdznienia

Czujnik predkosci jazdy

Kabel Y RS232 do wymiany danych (np. GPS, czujnik N itd.)

Zestaw kabli do ciggnika systemowego, 12 m
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7. Wyposazenie specjalne

Prezentacja

Nazwa

' |Kabel i odbiornik GSP

Czujnik TELIMAT

Uchwyt uniwersalny

Modut WLAN
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8. Gwarancja i rekojmia

8 Gwarancja i rekojmia

Produkcja urzgdzen RAUCH odbywa sie zgodnie z najnowszymi metodami technologicznymi i z
zachowaniem maksymalnej starannosci. Urzadzenia te poddawane sg licznym kontrolom.

Dlatego tez firma RAUCH udziela 12-miesiecznej gwarancji, jesli spetnione sg ponizsze warunki:

+  Gwarancja rozpoczyna sie z dniem zakupu.

+ Gwarancja obejmuje wady materiatowe i fabryczne. Za wyroby pochodzgce od innych
producentéow (instalacja hydrauliczna i elektryczna) odpowiadamy tylko w zakresie gwaranc;ji
udzielonych przez tych producentéw. W okresie gwarancyjnym wady materiatowe i fabryczne
usuwane sg nieodptatnie na drodze wymiany lub naprawy wadliwych czesci. Inne, takze dalej
idgce prawa, jak zgdania uniewaznienia umowy, zmniejszenia lub pokrycia szkdd, ktére nie sg
zwigzane z przedmiotem dostawy, sg catkowicie wykluczone. Swiadczenia gwarancyjne sg
realizowane przez autoryzowane warsztaty, przez przedstawicieli firmy RAUCH lub zaktad.

* Gwarancja nie obejmuje skutkébw normalnego zuzycia, zabrudzen, korozji ani nieprawidtowosci
powstatych wskutek nieumiejetnego obchodzenia sie z produktem lub dziatania czynnikéw
zewnetrznych. Gwarancja wygasa w przypadku podejmowania prob samodzielnej naprawy lub
zmiany pierwotnego stanu produktu. Prawo do otrzymania czesci zamiennych wygasa, jesli nie
byly uzywane oryginalne czesci zamienne RAUCH. Dlatego tez nalezy przestrzegaé instrukgji
obstugi. W razie watpliwosci zwraca¢ sie do przedstawicieli lub bezposrednio do firmy.
Roszczenia gwarancyjne nalezy zgtasza¢ w zaktadzie produkcyjnym najpdzniej w ciggu 30 dni od
wystgpienia szkody. Podaé date zakupu i numer maszyny. Naprawy swiadczone w ramach
gwarancji powinny by¢ przeprowadzane przez autoryzowany warsztat dopiero po porozumieniu
sie z firmg RAUCH lub jej oficjalnym przedstawicielstwem. Naprawa gwarancyjna nie przedtuza
okresu gwarancji. Uszkodzenia transportowe nie sg wadami fabrycznymi, dlatego tez producent
nie ma obowigzku objecia ich zakresem gwaranciji.

* Roszczenia rekompensaty za szkody, ktére nie powstalty w samych urzadzeniach firmy RAUCH,
sg wykluczone. W szczegodlnosci wykluczona jest takze odpowiedzialno$é za szkody posrednie
powstate wskutek btedow rozsiewania. Samowolne zmiany w urzadzeniach RAUCH mogg byc¢
przyczyng szkdd nastepczych i wykluczajg odpowiedzialno$é dostawcy z ich skutki. W przypadku
zamiaru albo znacznego zaniedbania witasciciela lub pracownika zarzgdzajgcego oraz w
przypadkach, w ktérych zgodnie z prawem odpowiedzialnosci za produkt przy wadach przedmiotu
dostawy istnieje odpowiedzialno$¢ za szkody osobowe lub szkody rzeczowe przedmiotow
uzywanych prywatnie, nie obowigzuje wykluczenie odpowiedzialnosci dostawcy. Nie obowigzuje
ono réwniez w przypadku niezapewnienia wilasciwosci produktu, ktoére zostaly wyraznie
zadeklarowane, jedli deklaracja taka miata na celu zabezpieczenie zamawiajgcego przed
szkodami, ktére powstaty nie w samym przedmiocie dostawy.
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