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は じ め に

お客様各位

こ の た び は当社の肥料散布機 MDS を お選び い た だ き、 ま こ と に あ り が と う ご ざ い ま す。 当社
と い た し ま し て も、 皆様の信頼に応え た い と 願 っ て お り ま す。 お求め い た だ い た肥料散布機は
パ ワ フ ル で信頼で き る機械で す。

し か し な が ら 何 ら か の問題が生じ た場合は、 い つ で も カ ス タ マ ー サ ー ビ ス ま で ご連絡 く だ さ い。

肥料散布機を お使い に な る前に こ の取扱説明書を注意深 く お読み に な り 、 指示に は全て従 っ て
く だ さ い。 

取扱説明書に は肥料散布機の操作方法の詳細の ほ か、 取付け ・ メ ン テ ナ ン ス ・ 手入れ に関す る
あ ら ゆ る情報が含ま れ て い ま す。

ま た、 こ の説明書に は お手持ち の肥料散布機本体に は含ま れ て い な い設備の説明が記載 さ れ て
い る こ と が あ り ま す。

間違 っ た操作や不適切な使用に よ り 生じ る損傷は補償請求の対象外で す の で、 ご了承 く だ さ い。

技術的改良

当社は絶え ず製品の改良に努め て お り ま す。 こ の た め、 機械に必要 と 思われ る場合は い か な る
改良や変更も通知な し に行 う こ と が で き る も の と し ま す。 た だ、 当社に は既に販売 さ れ た機械
へ こ の よ う な改良や変更を行 う 義務は あ り ま せ ん。

そ の他疑問点が ご ざ い ま し た ら ご遠慮な く お寄せ く だ さ い。

敬具

そ の他疑問点が ご ざ い ま し た ら ご遠慮な く お問い合わせ く だ さ い。

敬具

RAUCH

Landmaschinenfabrik GmbH

n 注意

お使い の肥料散布機の タ イ プ、 シ リ ア ル ナ ン バ ー と 製造年を こ こ に記録し て
く だ さ い。 

こ の情報は識別プ レ ー ト か フ レ ー ム に記載 さ れ て い ま す。

ス ペ ア パ ー ツ や付属品の ご注文の際、 ま た は苦情 ・ ご意見を お寄せ い た だ く
際は こ の情報を必ず書き添え て く だ さ い。

モ デ ル ： シ リ ア ル ナ ン バ ー ： 製造年 ：
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1 指定の使用法

肥料散布機 MDS シ リ ー ズ は指定 さ れ た使用法に合わせ て設計 さ れ て い る た め、
絶対に以下の用途以外に は使用し な い で く だ さ い ：

 農場で の一般的な使用

 乾燥し た粒状の結晶質肥料の散布

こ れ ら の指定外で使用す る と 使用目的に反し た と みな さ れ ま す。 指定 さ れ て い
な い使用に よ っ て生じ た損傷に対し、 メ ー カ ー は一切責任を負わな い も の と し
ま す。 こ の た め、 リ ス ク は ユ ー ザ ー のみが負 う こ と に な り ま す。

指定 さ れ た使用法に は メ ー カ ー が指示し た点検、 メ ン テ ナ ン ス、 点検 ・ 修理
サ ー ビ ス の条件に従 う こ と も含ま れ ま す。 ス ペ ア パ ー ツ に は必ず メ ー カ ー オ リ
ジ ナ ル の も の を使用し て く だ さ い。

肥料散布機 MDS シ リ ー ズ の操作、 点検、 修理は機械に詳し く 、 危険に つ い て
十分に理解し て い る方のみが行 っ て下 さ い。

肥料散布機の使用時に は本取扱説明書に記載 さ れ て い る操作、 点検 ・ 修理サ ー
ビ ス、 機械の取扱い に つ い て の注意事項お よ び メ ー カ ー に よ っ て肥料散布機に
取 り 付け ら れ て い る警告や警告マ ー ク に従 っ て く だ さ い。

ま た、 該当す る事故防止規則 と そ の他の一般に認め ら れ て い る安全技術、 医療
処置 と 交通規則を理解し応用し て く だ さ い。

肥料散布機 MDS の独断で の改造は認め ら れ て い ま せ ん。 改造の結果生じ た損
傷に対し て メ ー カ ー は責任を負わな い も の と し ま す。

予見可能な誤使用

肥料散布機 MDS に取 り 付け ら れ た警告 と 警告マ ー ク に よ り 、 メ ー カ ー は予見
可能な誤使用に対し て注意を促し て い ま す。 取扱説明書で指示 さ れ て い な い方
法で肥料散布機 MDS を使用す る こ と が な い よ う 、 必ず こ れ ら の警告 と 警告
マ ー ク に従 っ て く だ さ い。
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2 取扱説明

2.1 本取扱説明書に つ い て

こ の取扱説明書は肥料散布機 MDS シ リ ー ズ の構成要素で す。

取扱説明書に は肥料散布機を安全、 適切か つ経済的に運転し、 メ ン テ ナ ン ス を
行 う た め の重要な説明が含ま れ て い ま す。 こ れ ら に注意す る こ と で危険を防い
だ り 、 修理費用や不稼働時間を減 ら す こ と が で き、 信頼性の向上 と と も に耐用
年数を伸ばす こ と が で き ま す。

本取扱説明書 と そ の他の付属文書す べ て か ら 成る文書一式は、 肥料散布機を操
作す る場所で簡単に手に取れ る よ う 保管し て く だ さ い （ト ラ ク タ ー の中な ど）。

機械販売時に も ま た、 取扱説明書を付属し て く だ さ い。

取扱説明書は肥料散布機 MDS の所持者、 操作者、 メ ン テ ナ ン ス を行 う 人物を
対象に作成 さ れ て い ま す。 機械に お け る以下の よ う な作業を任 さ れ て い る全員
が本書を読み、 理解し、 応用し な ければな り ま せ ん ：

 操作

 メ ン テ ナ ン ス と 洗浄

 故障修理

以下は特に重要で す ：

 「安全」 の章

 各章の文中に記載 さ れ て い る警告

取扱説明書は肥料散布機 MDS の所有者、 オ ペ レ ー タ ー の自己責任に代わ る も
の で は あ り ま せ ん。

2.2 取扱説明書の構成

本書は 6 つ の主要な分野に分割 さ れ て い ま す ：

 取扱説明

 安全説明

 機械詳細

 肥料散布機の操作方法

 故障の発見 と 修正方法の説明

 メ ン テ ナ ン ス と 修理の説明
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2.3 本書で の テ キ ス ト表示に つ い て

2.3.1 説明 と 手順

オ ペ レ ー タ ー が行 う 処置は番号付け さ れ た リ ス ト に示 さ れ て い ま す。

1. 作業手順 1 の指示

2. 作業手順 2 の指示

手順が 1 つ し か な い説明に は番号が振 ら れ て い ま せ ん。 特定の順序の な い作業
手順に関し て も同様で す。

先頭に黒丸が付け ら れ て い る説明 ：

 取扱上の注意事項

2.3.2 一覧表

特定の順序の な い一覧表は黒丸 （レ ベ ル 1） と ダ ッ シ ュ 記号 （レ ベ ル 2） 付き
の一覧で示 さ れ ま す ：

 特性 A

- ポ イ ン ト A

- ポ イ ン ト B

 特性 B

2.3.3 参照

文書内の そ の他の セ ク シ ョ ン の参照箇所に は章の番号、 見出し語 と ペ ー ジ番号
が記載 さ れ て い ま す ：

 「3: 安全、 5 ペ ー ジ」 の章も参照 く だ さ い。

情報や指示 と し て そ の他の文書を参照文献に挙げ る場合、 正確な章や ペ ー ジ数
は表示 さ れ ま せ ん ：

 ユ ニ バ ー サ ル ド ラ イ ブ シ ャ フ ト の取扱説明書の説明も よ く お読み く だ さ い。
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3 安全

3.1 一般注意事項

安全の章に は肥料散布機 MDS 使用時、 道路上で の作業 と 操作に お け る基本的
な安全説明 と 安全規則が記載 さ れ て い ま す。

肥料散布機を安全に操作し作業す る た め、 こ の章の指示はす べ て守 っ て く だ さ
い。

ま た、 本書の そ の他の章に も追加の警告が あ り ま す の で、 こ ち ら も よ く 読み
守 っ て く だ さ い。 警告は作業の詳細の前に記載 さ れ て い ま す。

サ プ ラ イ ヤ ー部品に つ い て の警告は対応の サ プ ラ イ ヤ ー文書を確認し て く だ さ
い。 サ プ ラ イ ヤ ー部品の警告も同様に守 っ て く だ さ い。

3.2 警告の意味

取扱説明書で は、 警告は危険度の高 さ と 発生の確率に よ り 分類 さ れ て い ま す。 

危険マ ー ク は肥料散布機の取扱い に お け る、 設計上避け て通る こ と の で き な い
残留 リ ス ク に注意を向け る も の で す。 本書で使用 さ れ る警告は以下の よ う に表
示 さ れ ま す ：

例

シ グ ナ ル ワ ー ド

マ ー ク 説明

n 危険

無視す る と 生命を脅か す お そ れの あ る危険

危険 と 起 こ り う る結果が説明 さ れ ま す。

こ の警告を無視す る と 、 重傷を負 っ た り 死に至 っ た り す る危険
が あ り ま す。

 記載 さ れ た危険回避の た め の処置に従 っ て く だ さ い。
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警告の危険度レ ベ ル

危険度レ ベ ル は シ グ ナ ル ワ ー ド に よ っ て区別 さ れ、 表記は以下の よ う に な り ま
す ：

n 危険

危険の タ イ プ と 発生源

こ の警告は健康 と 生命を脅か す切迫し た危険を意味し ま す。 

こ の警告を無視す る と 、 重傷を負 っ た り 死に至 っ た り す る危険
が あ り ま す。

 こ の危険を防 ぐ た め、 記載 さ れ た手段を必ず守 っ て く だ さ
い。

n 警告

危険の タ イ プ と 発生源

こ の警告は健康 と 生命を脅か す お そ れの あ る危険な状況を指し
ま す。 

こ の警告を無視す る と 、 重傷を負 う 可能性が あ り ま す。

 こ の危険を防 ぐ た め、 記載 さ れ た手段を必ず守 っ て く だ さ
い。

n 注意

危険の タ イ プ と 発生源

こ の警告は健康に影響を与え た り 、 物的損傷や環境へ の被害を
及ぼす お そ れの あ る危険な状況を指し ま す。 

こ の警告を無視す る と 、 ケ ガ を し た り 物的損傷 ・ 環境へ の被害
が及ぶ こ と が あ り ま す。

 こ の危険を防 ぐ た め、 記載 さ れ た手段を必ず守 っ て く だ さ
い。

注記

使用の ヒ ン ト や便利な情報を含む一般的な指示で す。 危険の警告は含ま れ ま
せ ん。
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3.3 機械の安全性に関す る一般的な情報

肥料散布機 MDS は最先端の技術で設計 さ れ た製品で、 一般的に認め ら れ た工
学技術規格に従 っ て い ま す。 し か し な が ら 、 機械の操作 と メ ン テ ナ ン ス時に は
ユ ー ザ ー や第三者の手足切断、 お よ び生命を脅か す お そ れが あ り ま す。 ま た、
機械や そ の他の物体に悪影響が及ぶ こ と が あ り ま す。

こ の た め、 肥料散布機 MDS は以下の条件を満た す時のみ操作し て く だ さ い ：

 状態が よ く 道路で の操縦も安全で あ る

 安全性 と 危険を認識し て い る

こ れ ら は本取扱説明書の内容に加え、 該当す る事故防止規則 と 一般に認め ら れ
て い る安全技術、 医療処置 と 交通規則を理解し、 応用が で き る こ と を前提 と し
て い ま す。

3.4 オ ペ レ ー タ ー へ の説明

オ ペ レ ー タ ー は肥料散布機を指定 さ れ た用途で使用す る責任が あ り ま す。

3.4.1 作業者の適性

肥料散布機の操作、 メ ン テ ナ ン ス ま た は修理に責任を持つ人物は本書を よ く 読
み理解し て い な ければな り ま せ ん。

 本機の操作は オ ペ レ ー タ ー に よ っ て認可 さ れ、 訓練 さ れ た方が行 っ て く だ
さ い。

 初心者や ト レ ー ニ ン グ中、 教育中の方は熟練者の監視の下で のみ機械の操
作を行 っ て下 さ い。

 メ ン テ ナ ン ス や修理作業は ふ さ わ し い能力の あ る人物が行 っ て く だ さ い。

3.4.2 説明

販売代理店、 工場、 ま た は当社の従業員が肥料散布機の操作 と メ ン テ ナ ン ス の
方法を オ ペ レ ー タ ー に指導致し ま す。

オ ペ レ ー タ ー は新た に操作 と メ ン テ ナ ン ス を任 さ れ た人物が機械の操作 と 修理
方法を し っ か り 理解で き る よ う 、 こ の説明書を使用し て指導を受け た と き と 同
様の方法で指導を行 っ て く だ さ い。
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3.4.3 事故防止

安全確保 と 事故防止規則は そ れ ぞ れの国で法的に定め ら れ て い ま す。 本機の オ
ペ レ ー タ ー は そ の国の規則を守る義務が あ り ま す。

ま た、 下記の指示に も必ず従 っ て く だ さ い ：

 動作中の肥料散布機の そ ば を絶対に離れな い で く だ さ い。

 動作中、 ま た は移動中は本機に乗 ら な い で く だ さ い （乗用で は あ り ま せ
ん）。

 機械の上に上が る際、 機体の一部を踏み台に し な い で く だ さ い。

 で き る だ け体に密着し た服装で操作を行 っ て く だ さ い。 ベ ル ト やゆ る い紐
な ど が巻き込ま れ る お そ れの あ る作業着は着用を避け て く だ さ い。

 薬品を使用し て作業す る際は、 メ ー カ ー の指示に従 っ て く だ さ い。 防護服
の着用が必要な場合も あ り ま す。

3.5 安全な操作の た め に

危険な状況に陥 ら な い よ う に す る た め、 肥料散布機は必ず安全に操作で き る状
態で のみ使用し て く だ さ い。

3.5.1 肥料散布機の停車

 ホ ッ パ ー を空に し た肥料散布機を水平で固い地面に停車し て く だ さ い。

 肥料散布機を単独 （ト ラ ク タ ー な し） で停車す る場合は、 計測ス ラ イ ド を
完全に開け て く だ さ い （伸縮バ ネ が ゆ る み、 ホ ッ パ ー内に水が浸入し て い
る場合に は こ れが排出 さ れ ま す）。

3.5.2 肥料散布機の充填

 ト ラ ク タ ー の エ ン ジ ン作動中は絶対に肥料散布機を充填し な い こ と 。 ト ラ
ク タ ー の イ グ ニ ッ シ ョ ン キ ー を抜き、 許可の な い人物が エ ン ジ ン を作動で
き な い よ う に し て く だ さ い。

 充填に は専用の設備を使用し て く だ さ い （ フ ロ ン ト エ ン ド ロ ー ダ ー、 オ ー
ガ ー な ど）。

 肥料散布機の最高部ま で充填し て く だ さ い。 ホ ッ パ ー の の ぞ き窓な ど か ら
充填レ ベ ル を チ ェ ッ ク し て く だ さ い （ タ イ プ に よ っ て異な り ま す）。

 肥料散布機の充填は、 必ず安全ス ク リ ー ン を閉じ た状態で行 っ て く だ さ い。
ス ク リ ー ン を閉じ る こ と に よ り 、 肥料の固着や異物に よ る散布時の障害を
防 ぐ こ と が で き ま す。
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3.5.3 操作前の確認事項

初回作業開始時お よ び そ の後の操作開始前に は毎回、 肥料散布機を安全に操作
す る こ と が で き る か確認し て く だ さ い。

 肥料散布機の安全装置はす べ て揃 っ て お り 、 正し く 機能す る か？

 締め具 と 耐荷重連結部はす べ て し っ か り 固定 さ れ て お り 、 状態は良い か？

 散布デ ィ ス ク と 締め具の状態は良い か？

 ホ ッ パ ー内の安全ス ク リ ー ン が閉じ ら れ、 し っ か り ロ ッ ク さ れ て い る か？

 肥料散布機の危険ゾ ー ン に人が い な い か？

 ド ラ イ ブ シ ャ フ ト ガ ー ド の状態は良い か？

 安全ス ク リ ー ン の ロ ッ ク が し っ か り ロ ッ ク さ れ て い る か？詳し く は 図 6.18 
を参照の こ と 。

 デ フ レ ク タ ー お よ び安全装置が フ レ ー ム と ホ ッ パ ー に し っ か り ネ ジ止め さ
れ て お り 、 適切な状態に な っ て い る か？詳し く は 図 6.19 を参照の こ と 。

3.5.4 操作中

 肥料散布機に異常が見 ら れ た場合は、 機械を直ち に停止 さ せ ロ ッ ク し て く
だ さ い。 有資格ス タ ッ フ に依頼し、 直ち に故障の修理を行 っ て く だ さ い。

 動作中は絶対に肥料散布機の上に乗 ら な い で く だ さ い。

 肥料散布機の操作は、 必ず ホ ッ パ ー の安全ス ク リ ー ン を閉じ た状態で行 っ
て く だ さ い。 操作中に ス ク リ ー ン を開け た り 外し た り し な い で く だ さ い。

 機械の回転部分は大変危険で す。 体の一部や衣服が触れ、 大ケ ガ を す る こ
と が な い よ う 注意し て く だ さ い。

 ネ ジ や ナ ッ ト な ど の部品は絶対に ホ ッ パ ー に入れな い で く だ さ い。

 勢い よ く 飛び散 っ た散布物質が目な ど に入 っ た り す る と 大変危険で す。 肥
料散布機の散布範囲に人が い な い か必ず確認し て く だ さ い。

 風速が と て も速い場合は散布を中断し て く だ さ い。 こ う し た状況下で は特
定の散布範囲を確保で き ま せ ん。

 電源供給を受け て い る肥料散布機や ト ラ ク タ ー に は絶対に登 ら な い で く だ
さ い。
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3.6 肥料の使用

誤 っ た肥料の選択、 使用は大ケ ガ や環境汚染に つ な が り ま す。

 肥料を選択す る と き は人体や環境、 機体へ の影響を よ く 調べ て く だ さ い。

 肥料 メ ー カ ー の指示に正確に従 っ て く だ さ い。

3.7 油圧シ ス テ ム

油圧シ ス テ ム は高圧状態に な っ て い ま す。

高圧下で流れ出た液体は人体や環境に重大な ダ メ ー ジ を与え ま す。 危険を避け
る た め、 下記の指示に従 っ て く だ さ い ：

 最高許容操作圧は決し て上回 ら な い で く だ さ い。

 メ ン テ ナ ン ス作業を行 う 前に必ず油圧シ ス テ ム の圧力を ゆ る め て く だ さ い。
ト ラ ク タ ー の エ ン ジ ン を切 り 、 再び エ ン ジ ン が か か ら な い よ う に イ グ ニ ッ
シ ョ ン キ ー を抜い て く だ さ い。

 オ イ ル漏れが な い か探す と き は必ず安全 メ ガ ネ と 安全手袋を着用し て く だ
さ い。

 油圧オ イ ル に よ り ケ ガ を負 っ た場合は、 深刻な感染が起 こ る こ と が あ る た
め直ち に医師の診断を受け て く だ さ い。

 ト ラ ク タ ー に油圧ホ ー ス を接続す る と き は、 ト ラ ク タ ー と 肥料散布機の油
圧シ ス テ ム が加圧 さ れ て い な い か確認し て く だ さ い。

 ト ラ ク タ ー と 肥料散布機の油圧ホ ー ス を特定の カ ッ プ リ ン グ に接続し て く
だ さ い。

 油圧回路の汚染が な い よ う に し て く だ さ い。 取 り 外し た油圧ホ ー ス を床に
放置し た ま ま に し な い で く だ さ い （詳し く は 図 6.34 を参照）。 ま た、 ダ ス
ト カ ッ プ を使用し て く だ さ い。 つ な げ る前に連結部を き れい に し て く だ さ
い。 

 油圧部分 と 油圧パ イ プ に切断や磨耗、 圧迫箇所、 折れ目、 亀裂、 穴の開い
た部分な ど整備不良が な い か定期的に点検し て く だ さ い。

 ホ ー ス と ホ ー ス連結部は、 正し く 格納 さ れ て い て、 認可 さ れ た積載量に
従 っ て い て も、 自然老化し やす い部分で す。 こ の た め、 保管年数 と 耐用年
数が制限 さ れ ま す。

油圧ホ ー ス は耐用年数最長 6 年、 う ち保管は最長 2 年間 と し て作 ら れ て い ま
す。 こ れ ら の年数を超え な い よ う に し て く だ さ い。

油圧ホ ー ス の製造年月は ホ ー ス接続金具に印 さ れ て い ま す。

 損傷や劣化がみ ら れ る油圧ホ ー ス は交換し て く だ さ い。

 交換用油圧パ イ プ に は、 必ず メ ー カ ー の技術的要件を満た す も の を使用し
て く だ さ い。 最大圧力規格を満た し て い る か、 必ず確認し て く だ さ い。
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3.8 メ ン テ ナ ン ス と 修理

メ ン テ ナ ン ス と 修理の作業中は、 機械の操作中に は発生し な い さ ら な る危険が
伴い ま す。

 メ ン テ ナ ン ス や修理を行 う 際は特に注意を払 っ て く だ さ い。 危険を意識し、
慎重に作業を進め て く だ さ い。

3.8.1 メ ン テ ナ ン ス実施者の適性

 溶接や電気、 油圧シ ス テ ム の作業は必ず資格の あ る技術者が行 っ て く だ さ
い。

3.8.2 磨耗パ ー ツ

 取扱説明書で指定 さ れ た メ ン テ ナ ン ス ・ 修理間隔を正確に守 っ て く だ さ い。 

 メ ー カ ー部品に つ い て も メ ン テ ナ ン ス ・ 修理の間隔を指示ど お り 守 っ て く
だ さ い。 適切な間隔に つ い て は メ ー カ ー の説明書を参照し て く だ さ い。

 肥料散布機、 特に固定部分や安全性に か か わ る プ ラ ス チ ッ ク 部分、 油圧シ
ス テ ム、 計測機器や ブ レ ー ド部分は、 作業シ ー ズ ン が終わ る ご と に デ ィ ー
ラ ー に よ る定期点検を受け る こ と を お すす め し ま す。

 ス ペ ア パ ー ツ に は、 少な く と も メ ー カ ー指定の技術規格を満た す も の を選
ん で く だ さ い。 オ リ ジ ナ ル の ス ペ ア パ ー ツ な ど は こ れ ら を満た し て い ま す。

 セ ル フ ロ ッ ク ナ ッ ト は使い切 り （一度き り の使用） タ イ プ と な っ て い ま す。
部品を固定す る際に は、 常に新し い セ ル フ ロ ッ ク ナ ッ ト を使用し て下 さ い
（ブ レ ー ド を交換す る と き な ど）。
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3.8.3 メ ン テ ナ ン ス と 修理作業

 洗浄や メ ン テ ナ ン ス、 修理作業、 故障検査の前に は必ず ト ラ ク タ ー の エ ン
ジ ン を停め て く だ さ い。 ま た、 可動部分が停止す る ま で待 っ て く だ さ い。

 絶対に許可の な い人物が肥料散布機を作動で き な い よ う に し て、 ト ラ ク
タ ー の イ グ ニ シ ョ ン キ ー を抜い て く だ さ い。

 肥料散布機を接続し た ト ラ ク タ ー が正し く 停車 さ れ て い る か チ ェ ッ ク し て
く だ さ い。 空の ホ ッ パ ー付き の肥料散布機を平 ら で固い地面に停車し、 動
か な い よ う に固定し ま す。

 メ ン テ ナ ン ス や修理作業の前に は油圧シ ス テ ム の圧力を必ずゆ る め て く だ
さ い。

 電気シ ス テ ム で作業す る前に電源を切 っ て く だ さ い。

 回転す る PTO シ ャ フ ト で作業を行 う 必要が あ る と き は PTO シ ャ フ ト ま た
は ユ ニ バ ー サ ル ド ラ イ ブ シ ャ フ ト付近に誰も近づ け な い で く だ さ い。

 散布機ホ ッ パ ー の詰ま り を解消す る と き は絶対に手や足で行わず、 用途に
適し た道具を使用し て く だ さ い。 詰ま り を防 ぐ た め、 ホ ッ パ ー充填時に は
必ず ス ク リ ー ン を使用し て く だ さ い。

 肥料散布機を水や蒸気、 そ の他の洗剤で洗浄す る前に は、 濡 ら し て は い け
な い部分 （ベ ア リ ン グ、 電気接続、 電動ア ク チ ュ エ ー タ ー部分な ど） を
覆 っ て く だ さ い。

 ナ ッ ト と ネ ジ の締ま り 具合を定期的に チ ェ ッ ク し、 ゆ る ん で い る部分は締
め直し て く だ さ い。

3.9 道路上で の安全

肥料散布機を取 り 付け た状態の ト ラ ク タ ー で公道や農道を移動す る際は、 国が
定め た交通規則に従わな ければな り ま せ ん。 所有者 と 運転者に は こ れ ら の規則
を順守す る責任が あ り ま す。
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3.9.1 運転前の点検

運転前の点検は重要な交通安全を守る た め に欠か せ ま せ ん。 移動の前に は毎回
作動状況、 交通安全、 機械使用国の規定に対応し て い る か チ ェ ッ ク し て く だ さ
い。

 許容総重量を上回 ら な い よ う 確認し ま す。 承認 さ れ た軸重、 制動荷重、 タ
イ ヤ積載量に注意し て く だ さ い （13: ア ク ス ル荷重の計算、143 ペ ー ジ）。

 肥料散布機は指示ど お り 取 り 付け ら れ て い ま す か？

 移動中に肥料が減る お そ れは あ り ま せ ん か？
ホ ッ パ ー の肥料充填レ ベ ル を チ ェ ッ ク し て く だ さ い。 
計測ス ラ イ ド は閉じ て く だ さ い。 
単動油圧シ リ ン ダ ー の ロ ッ ク も閉じ て く だ さ い。

 タ イ ヤ圧 と ト ラ ク タ ー の ブ レ ー キ シ ス テ ム機能を チ ェ ッ ク し て く だ さ い。

 肥料散布機の ラ イ ト と 輸送サ イ ン は国が定め た公道で の運転規則に対応し
て い ま す か？警告サ イ ン、 反射器、 補助 ラ イ ト を規則 ・ 規定ど お り 取 り 付
け る よ う 注意し て く だ さ い。

3.9.2 肥料散布機を取 り 付け た状態で の移動

ト ラ ク タ ー の路上で の性能、 ス テ ア リ ン グ や ブ レ ー キ機能は取 り 付け ら れ る肥
料散布機に よ っ て変化し ま す。 こ の た め、 許容積載量が多い と ト ラ ク タ ー の フ
ロ ン ト ア ク ス ル に か か る負担が減 り 、 ス テ ア リ ン グ に影響し た り し ま す。

 走行特性の変化に注意し て、 運転方法を変え て く だ さ い。

 運転時は十分な視界を確保し て く だ さ い。 視界が狭い場合は （後退時な
ど）、 運転手以外に案内人が付 く よ う に し て く だ さ い。

 最高速度制限を超え な い で く だ さ い。

 上 り 坂や下 り 坂、 ま た は ス ロ ー プ を横切 っ て運転す る と き は急な旋回を避
け て く だ さ い。 バ ラ ン ス が変わ る と 転倒の危険性が高 く な り ま す。 平 ら で
な い、 柔 ら か い地面 （圃場の入 り 口、 道路の端を越え る な ど） で の運転時
に も、 十分に注意し て く だ さ い。

 肥料散布機が横揺れ し な い よ う 、 ロ ア リ ン ク を リ ア リ フ ト側面に し っ か り
固定し て く だ さ い。

 移動中 と 操作中は肥料散布機に乗 っ て は い け ま せ ん。
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3.10 本機の安全装置

3.10.1 安全装置の位置

図 3.1: 安全装置、 警告 と 指示表示、 反射器の位置

[1] ［説明］ フ レ ー ム と ホ ッ パ ー の シ リ ア ル ナ ン
バ ー

[2] ホ ッ パ ー の シ リ ア ル ナ ン バ ー
[3] ［警告］ 調節部分に指を挟む お そ れ あ り
[4] ［説明］ ト ル ク 
[5] 製造プ レ ー ト
[6] フ レ ー ム の シ リ ア ル ナ ン バ ー
[7] ［説明］ PTO 速度
[8] ［説明］ 最大許容積載量
[9] ［警告］ 取扱説明書要確認
[10] ［警告］ 物質散布に よ る危険
[11] 側面反射器 （黄色）
[12] 安全ス ク リ ー ン ロ ッ ク

[13] ［説明］ 安全ス ク リ ー ン ロ ッ ク を か け て く だ さ
い

[14] ［説明］ 片側散布
[15] ［説明］ 安全ス ク リ ー ン を使用し て く だ さ い
[16] ホ ッ パ ー内安全ス ク リ ー ン
[17] 後面反射器 （赤色）
[18] ［説明］ 散布ブ レ ー ド の設定
[19] ［警告ス テ ッ カ ー］ 可動部品に よ る危険
[20] ［警告］ イ グ ニ ッ シ ョ ン キ ー を抜い て下 さ い
[21] ［説明］ ト レ ー ラ ー連結車
[22] デ フ レ ク タ ー お よ び安全装置
[23] ク レ ー ン の ア イ レ ッ ト
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3.10.2 安全装置の機能

安全装置は ご自身の健康 と 命を守る た め に設け ら れ て い ま す。

 肥料散布機の安全装置が正し く 機能す る場合のみ、 操作を行 っ て く だ さ い。

 デ フ レ ク タ ー お よ び安全装置に足を掛け て機体に の ぼ ら な い で く だ さ い。
そ う し た用途に適し た造 り に はな っ て い ま せ ん の で、 落下の お そ れが あ り
ま す。

[1] ド ラ イ ブ シ ャ フ ト ガ ー ド

図 3.2: ド ラ イ ブ シ ャ フ ト ガ ー ド

名称 機能

ホ ッ パ ー内安全ス ク リ ー ン 体の一部分が回転す る ア ジ テ ー タ ー に巻き込ま れ
る の を防ぎ ま す。

計測ス ラ イ ド で体の一部が切断 さ れ る の を防ぎ ま
す。

肥料の固着や大き目の石、 そ の他の物質に よ る散
布時の障害を防ぎ ま す （ろ過効果）。

安全ス ク リ ー ン ロ ッ ク ホ ッ パ ー内の安全ス ク リ ー ン が勝手に開 く の を防
ぎ ま す。 ホ ッ パ ー内の安全ス ク リ ー ン を適切に閉
じ る と ロ ッ ク が自動的に か か り 、 道具を使わな い
と ロ ッ ク 解除で き な い よ う に な っ て い ま す。

デ フ レ ク タ ー お よ び安全装
置

デ フ レ ク タ ー お よ び安全装置は、 前方 （ト ラ ク
タ ー／ワ ー ク ス テ ー シ ョ ン方向） へ の肥料の散布
を防ぎ ま す。

こ の デ フ レ ク タ ー お よ び安全装置に よ っ て後方、
側面、 そ し て前方の回転す る散布デ ィ ス ク に巻き
込ま れ る の を防 ぐ こ と が で き ま す。

ド ラ イ ブ シ ャ フ ト ガ ー ド 体の一部が回転す る ド ラ イ ブ シ ャ フ ト に引き込ま
れ る の を防ぎ ま す。
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3.11 警告お よ び説明ス テ ッ カ ー

肥料散布機 MDS シ リ ー ズ に は様々な警告 ・ 説明表示が取付け ら れ て い ま す
（機械へ の取 り 付け は 図 3.1 を参照し て く だ さ い）。

警告や説明ス テ ッ カ ー は機械の一部で す。 は が し た り 手を加え た り し な い で く
だ さ い。 紛失時や読み に く い ス テ ッ カ ー は直ち に交換し て く だ さ い。

修理で新し い部品を取 り 付け た場合、 元の部品に つ い て い た警告 ・ 説明ス テ ッ
カ ー を同様に こ れ ら の部品に つ け て く だ さ い。

3.11.1 警告ス テ ッ カ ー

注記

正し い警告 と 説明表示は ス ペ ア パ ー ツ サ ー ビ ス で入手で き ま す。

取扱説明書 と 安全説明要確認

機械の操作前に取扱説明書 と 警告に つ い て の説明に目を通
し て く だ さ い。

取扱説明書に は肥料散布機の操作方法の詳細の ほ か、 操
作 ・ メ ン テ ナ ン ス ・ 手入れ に関す る あ ら ゆ る情報が含ま れ
て い ま す。

物質散布に よ る危険

飛散物質に よ っ て全身に ケ ガ を負 う お そ れあ り  

作業開始前に肥料散布機 （散布範囲） の危険エ リ ア か ら 人
を遠ざ け て く だ さ い。

可動部分に よ る危険

手指な ど を切断す る お そ れあ り

回転す る散布デ ィ ス ク 、 ア ジ テ ー タ ー、 ま た は ド ラ イ ブ
シ ャ フ ト の危険ゾ ー ン に は近づ か な い で く だ さ い。

メ ン テ ナ ン ス ・ 修理 ・ 調整作業を行 う 前に は、 エ ン ジ ン を
止め イ グ ニ ッ シ ョ ン キ ー を抜い て く だ さ い。

イ グ ニ ッ シ ョ ン キ ー を抜い て く だ さ い

エ ン ジ ン が勝手に か か ら な い よ う 、 メ ン テ ナ ン ス ・ 修理 ・
調整作業を行 う 前に は エ ン ジ ン を止め、 イ グ ニ ッ シ ョ ン
キ ー を抜い て く だ さ い。
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3.11.2 説明ス テ ッ カ ー と 製造プ レ ー ト

油圧ス ラ イ ド ア ク チ ュ エ ー タ ー の調整レ バ ー に指を挟む お
そ れあ り  （M バ ー ジ ョ ン）

ス ラ イ ド ア ク チ ュ エ ー タ ー を作動 さ せ る と き は、 調整レ
バ ー付近に人が い な い こ と を必ず確認し て く だ さ い。

安全ス ク リ ー ン

肥料散布機 MDS で の作業開始前に、 安全ス ク リ ー ン を取
り 付け、 閉じ て く だ さ い。

安全ス ク リ ー ン ロ ッ ク

安全ス ク リ ー ン ロ ッ ク は ホ ッ パ ー内の安全ス ク リ ー ン を閉
じ る と き自動的に ロ ッ ク さ れ、 道具を使わな い と ロ ッ ク を
解除す る こ と は で き ま せ ん。

PTO 速度

PTO シ ャ フ ト の定格速度は 540 rpm で す。

最大許容積載量 1800 kg

MDS 17.1、 MDS 19.1 向け

最大許容積載量

カ テ ゴ リ ー I ： 800 kg

カ テ ゴ リ ー II ： 1400 kg

MDS 11.1、 MDS 12.1 向け

最大許容積載量 800 kg

MDS 10.1 向け

2056379

2055865

20
52

29
1

540 min-1

1800 kg
2052258

max.

800 kg

2053861

max.Cat. I

1400 kgmax.Cat. II

800 kg
2053916

max.
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散布ブ レ ー ド の設定 

左右の散布デ ィ ス ク で調整が可能で す。

片側散布

シ リ ア ル ナ ン バ ー （機体番号）

フ レ ー ム と ホ ッ パ ー の番号は同じ に な っ て い ま す。

ト ル ク  90 Nm

ホ ッ パ ー を フ レ ー ム に固定す る と き の ト ル ク を指し ま す。

ド イ ツ国内のみ

ト レ ー ラ ー連結車の使用は StVZO （ド イ ツ道路交通法） 規
則に従 う も の と し ま す。

製造プ レ ー ト

20
54

20
1

RAUCH: 2052292

M
D

S
02

.0
2

20
52

62
8

2053578

90 Nm

a) Die Fahrgeschwindigkeit mit Anhänger darf 25 km/h nicht überschreiten.

b) Der Anhänger muß eine Auflaufbremse oder eine Bremsanlage haben , die vom
     Führer des ziehenden Fahrzeugs betätigt werden kann.

c) Das Mitführen eines S tarrdeichselanhängers ist nur zulässig, wenn das Gesamt-
     gewicht des Anhängers das Gesamtgewicht des ziehenden Fahrzeugs nicht über-
     s teigt und die Stützlast des Anhängers vomAnbaugerät mit einem oder mehreren
     S tützrädern so auf die Fahrbahn übertragen wird, dass s ich das Zugfahrzeug sicher
     lenken und bremsen läßt.

d) Ein Gelenkdeichselanhänger darf amAnbaugerät mitgeführt werden, wenn das tat-
     s ächliche Gesamtgewicht des Anhängers nicht mehr als das 1,25fache des zulässigen
     Gesamtgewichtes des Zugfahrzeuges, jedoch höchstens 5 t beträgt.

Zur Beachtung:

2054643
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3.12 ト レ ー ラ ー連結車 （ド イ ツ国内のみ）

 ト レ ー ラ ー使用時対地速度は 25 km/h を超え て は い け ま せ ん。

 ト レ ー ラ ー に は け ん引車両の ド ラ イ バ ー が操作で き る慣性式自動ブ レ ー キ、
ま た は ブ レ ー キ シ ス テ ム が搭載 さ れ て い る こ と 。

 セ ミ ト レ ー ラ ー連結車の使用が認め ら れ て い る の は、 ト レ ー ラ ー の総重量
が け ん引車両の総重量を上回 ら ず、 け ん引車両の ス テ ア リ ン グ と ブ レ ー キ
を安全に行え る よ う に ト レ ー ラ ー の支持荷重が ア タ ッ チ メ ン ト か ら 補助輪
（複数可） に よ っ て車線に伝達 さ れ る場合に限 ら れ ま す。

 フ ル ト レ ー ラ ー を ア タ ッ チ メ ン ト に連結で き る の は、 ト レ ー ラ ー の実総重
量が け ん引車両許容総重量の 1.25 倍未満、 か つ最大 5 t に な っ て い る と き
のみで す。

3.13 反射器

照明機器は指示ど お り 取付け を行 っ て く だ さ い。 常に作動可能な状態 と な り ま
す。 覆 っ た り 汚し た り し な い で く だ さ い。

肥料散布機 MDS シ リ ー ズ に は工場製造段階で後面、 側面に標識が取付け ら れ
て い ま す （機械へ の取付け は図 3.1 を参照し て く だ さ い）。
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4 機械詳細

4.1 製造元

RAUCH Landmaschinenfabrik GmbH

Landstrasse 14

D-76547 Sinzheim

電話 ： +49 (0) 7221 / 985-0

FAX ： +49 (0) 7221 / 985-200

サ ー ビ ス セ ン タ ー、 カ ス タ マ ー サ ー ビ ス

RAUCH Landmaschinenfabrik GmbH

Postfach 1162

D-76545 Sinzheim

電話 ： +49 (0) 7221 / 985-250

FAX ： +49 (0) 7221 / 985-203
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4.2 基本装備の テ ク ニ カ ル デ ー タ

寸法 ：

デ ー タ MDS 10.1 MDS 11.1 MDS 12.1 MDS 17.1 MDS 19.1

全幅 108 cm a 140 cm 140 cm 190 cm 190 cm

全長 108 cm 115 cm 115 cm 120 cm 120 cm

充填高 さ
（オ プ シ ョ ン な し の場合）

92 cm 92 cm 104 cm 93 cm 101 cm

重心か ら ロ ア リ ン ク 連結
部ま で の間隔

55 cm 55 cm 55 cm 55 cm 55 cm

充填幅 98 cm 130 cm 130 cm 180 cm 180 cm

作業幅 b 10 ～ 18 m 10 ～ 18 m 10 ～ 18 m 10 ～ 18 m 10 ～ 18 m

PTO 速度 最小 450 rpm 450 rpm 450 rpm 450 rpm 450 rpm

最大 600 rpm 600 rpm 600 rpm 600 rpm 600 rpm

定格速度 540 rpm 540 rpm 540 rpm 540 rpm 540 rpm

容量 500 L 600 L 800 L 700 L 900 L

質量流 c 最大 250 kg/min 250 kg/min 250 kg/min 250 kg/min 250 kg/min

油圧 最大 200 bar 200 bar 200 bar 200 bar 200 bar

騒音レ ベ ル d

（ド ア と 窓を閉め た ト ラ ク
タ ー運転室内で測定）

75 dB(A) 75 dB(A) 75 dB(A) 75 dB(A) 75 dB(A)

a. R、 D、 K バ ー ジ ョ ン で は全幅 120 cm と な り ま す。

b. 作業幅は肥料 タ イ プ と 散布デ ィ ス ク の タ イ プ に よ っ て異な り ま す （最大 24 m）

c. 最大質量流は肥料の タ イ プ に よ っ て異な り ま す。

d. 肥料散布機の騒音レ ベ ル は ト ラ ク タ ー作動中し か測定で き な い た め、 実際の測定値は使用す る ト ラ ク タ ー に大き
く 左右 さ れ ま す。
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重量 と 積載量 ：

4.3 付属品 / 付属品の組合せ の テ ク ニ カ ル デ ー タ

肥料散布機 MDS シ リ ー ズ で は、 各種付属品や付属品の組合せ を併用し て の運
転が可能 と な っ て い ま す。 容量、 寸法、 重量は組み合わせ る付属品の仕様に
よ っ て変わ り ま す。

注記

肥料散布機の車両重量 （質量） は本体 と 付属品の組合せ に よ っ て異な り ま す。
製造プ レ ー ト に記載 さ れ て い る車両重量は、 オ プ シ ョ ン な し の標準 タ イ プ の
も の で す。

デ ー タ MDS 10.1 MDS 11.1 MDS 12.1 MDS 17.1 MDS 19.1

車両重量 190 kg 200 kg 210 kg 210 kg 230 kg

肥料積載量 最大 カ テ ゴ リ ー
I お よ び II ：
800 kg

カ テ ゴ リ ー I ： 800 kg

カ テ ゴ リ ー II ： 1400 kg

カ テ ゴ リ ー II ： 1800 kg

付属品の対応機種 ：
MDS 11.1/ 12.1 タ イ プ

M 21 M 41

取付け後の容量 + 200 L + 400 L

取付け後の充填高 さ + 12 cm + 24 cm

充填幅 130 cm

付属品の寸法 （最大） 140×115 cm

付属品重量 20 kg 30 kg

形状 4 面 タ イ プ 4 面 タ イ プ

付属品の対応機種 ：
MDS 17.1/ 19.1 タ イ プ

M 430 M 433 M 630 M 633 M 873

取付け後の
容量

+ 400 L + 400 L + 600 L + 600 L + 800 L

取付け後の充填高 さ + 18 cm  + 8 cm + 30 cm  + 18 cm + 27 cm

充填幅 178 cm 228 cm

付属品の寸法 （最大） 190×120 cm 240×120 cm

付属品重量 30 kg 31 kg 42 kg 49 kg 59 kg

形状 4 面 タ イ
プ

3 面 タ イ プ 4 面 タ イ
プ

3 面 タ イ プ 3 面 タ イ
プ
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5 ト ラ ク タ ー な し で の移動

5.1 安全性に関す る一般注意事項

肥料散布機の移動前に、 下記の指示に従 っ て く だ さ い ：

 ト ラ ク タ ー な し で肥料散布機を移動す る場合は、 常に ホ ッ パ ー を空に す る
必要が あ り ま す。

 作業は必ず ふ さ わ し い教育を受け、 作業内容の明確な依頼を受け た人物が
行 っ て く だ さ い。

 移動に は適切な移動手段 と つ り 上げ装置 （ ク レ ー ン、 フ ォ ー ク リ フ ト、 リ
フ ト ト ラ ッ ク 、 ロ ー プ の ア タ ッ チ メ ン ト な ど …） を使用し て く だ さ い。

 移動経路は事前に確定し、 で き る だ け障害物を避け て く だ さ い。

 安全お よ び移動シ ス テ ム が す べ て作動可能な状態に な っ て い る こ と を必ず
確か め る こ と 。

 た と え短時間で も、 危険が予想 さ れ る箇所はす べ て適切に保護し て く だ さ
い。 

 移動責任者は、 確実に肥料散布機を適切に移動で き る よ う に確認し な けれ
ばな り ま せ ん。

 移動経路に は、 関係者以外立ち入れな い よ う に し て く だ さ い。 該当エ リ ア
は封鎖し て く だ さ い！

 肥料散布機の移動は慎重に行い、 取 り 扱い に は細心の注意を払 っ て く だ さ
い。

 重力バ ラ ン ス に気を つ け て く だ さ い！肥料散布機が ま っ す ぐ に つ り 上げ装
置に か か っ た状態に す る た め、 必要で あれば ロ ー プ の長 さ を調節し て く だ
さ い。

 肥料散布機を設置場所ま で動か す際に は、 で き る だ け高 く 持ち上げ す ぎ な
い よ う に し て く だ さ い。

5.2 荷積み ・ 荷下ろ し

1. 肥料散布機の重量を確認し ま す。

重量は製造プ レ ー ト に記載 さ れ て い ま す。

場合に よ っ て は、 取 り 付け ら れ て い る オ プ シ ョ ン の重量に も注意し て く だ
さ い。

2. 両ア イ レ ッ ト に適し た つ り 上げ装置を掛け ま す。

3. 適切な つ り 上げ装置で肥料散布機を慎重に持ち上げ て く だ さ い。

4. 肥料散布機を慎重に移動用車両の荷台に載せ る か、 安定し た地面に下ろ し
ま す。
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6 操作の前に

6.1 肥料散布機の納品

肥料散布機が届い た ら 、 部品が す べ て そ ろ っ て い る か確認し て く だ さ い。

標準装備は以下の通 り で す

 肥料散布機 MDS シ リ ー ズ取扱説明書 ×1

 散布チ ャ ー ト （書類、 ま た は CD） ×1

 シ ュ ー ト と 計算機か ら な る キ ャ リ ブ レ ー シ ョ ン キ ッ ト ×1

 ロ ア リ ン ク 、 ト ッ プ リ ン ク ピ ン

 ア ジ テ ー タ ー タ ー レ ッ ト

 ホ ッ パ ー内安全ス ク リ ー ン

 散布デ ィ ス ク セ ッ ト （注文ど お り ）、 調整レ バ ー付き マ ル チ デ ィ ス ク ×1

 ユ ニ バ ー サ ル ド ラ イ ブ シ ャ フ ト （取扱説明書を含む） ×1

ご注文い た だ い た オ プ シ ョ ン ・ 付属品が す べ て入 っ て い る か確認し て く だ さ
い。

輸送時の損傷や紛失し た部品が な い か確認し、 見つ か っ た場合に は損傷を運送
会社に確認し て も ら っ て く だ さ い。

疑わ し い場合は販売店、 ま た は工場ま で お問い合わ せ く だ さ い。

6.2 ト ラ ク タ ー の必要条件

肥料散布機 MDS シ リ ー ズ を安全か つ正し く お使い い た だ く た め に は、 ト ラ ク
タ ー の機械的条件、 油圧お よ び電気的条件が満た さ れ て い る必要が あ り ま す。

 ド ラ イ ブ シ ャ フ ト カ ッ プ リ ン グ ： 1 3/8 イ ン チ、 6 ス プ ラ イ ン、 540 rpm
（ ま た は 8×32×38、 540 rpm）

 ト ラ ク タ ー油圧 ： 最大 200 bar、 油圧ス ラ イ ド ア ク チ ュ エ ー タ ー の単動ま た
は複動バ ル ブ （機種に よ っ て変化）

 電源供給 ： 12 V

 3 点 リ ン ケ ー ジ ： カ テ ゴ リ ー I、 ま た は II （ タ イ プ に よ り 変化）

注記

機械を受け取 っ た ら 、 部品が正し く し っ か り 取付け ら れ て い る か チ ェ ッ ク し
て く だ さ い。

右、 左の散布デ ィ ス ク は進行方向に向か っ て取付け ら れ て い な ければな り ま
せ ん。
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6.3 肥料散布機の組立て

輸送を よ り 簡単に す る た め、 ホ ッ パ ー と フ レ ー ム は別々に納入 さ れ ま す。 

1. フ レ ー ム を適切な つ り 上げ装置 （ フ ォ ー ク リ フ ト、 フ ロ ン ト ロ ー ダ ー な ど）
と ベ ル ト で持ち上げ （図 6.1 を参照）、 平 ら で し っ か り と し た地面に下ろ し
て く だ さ い。

注記

フ レ ー ム / ホ ッ パ ー の組立て は、 必ず販売店か専門工場で行 っ て く だ さ い。

n 注意

ホ ッ パ ー損傷の お そ れあ り

ホ ッ パ ー を慎重に フ レ ー ム に装着し な い と ホ ッ パ ー基盤の ア ジ
テ ー タ ー シ ャ フ ト が立 っ た状態 と な り 、 物的損傷の原因 と な り
かね ま せ ん。

プ ラ ス チ ッ ク 放出口や そ の他の部品に損傷が及ぶ お そ れが あ り
ま す。

 フ レ ー ム に ホ ッ パ ー を組み立て る際に は慎重に作業を行 っ
て く だ さ い。

 つ り 上げ装置を少し ず つ動か し、 ホ ッ パ ー を正し い位置に
装着し て く だ さ い。

n 警告

ホ ッ パ ー / フ レ ー ム が落下し て押し つ ぶ さ れ る お そ れあ り

ホ ッ パ ー / フ レ ー ム を持ち上げ る と き、 ホ ッ パ ー / フ レ ー ム が
し っ か り 固定 さ れ て い な い と 落下す る お そ れが あ り ま す。

落下時に ケ ガ を し た り 、 ホ ッ パ ー / フ レ ー ム が損傷す る お そ れ
が あ り ま す。

 ホ ッ パ ー / フ レ ー ム は適切な つ り 上げ装置で持ち上げ て く
だ さ い。

 荷役装置を所定の箇所に固定し て く だ さ い。

 持ち上げ ら れ た ホ ッ パ ー / フ レ ー ム の下に人が い な い か必
ず確認し て く だ さ い。
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図 6.1: フ レ ー ム を持ち上げ る

2. 適切な つ り 上げ金具を ホ ッ パ ー の ク レ ー ン ア イ レ ッ ト に か け、 下図の よ う
に ホ ッ パ ー を持ち上げ ま す。

図 6.2: ホ ッ パ ー を持ち上げ る

注記

各 フ レ ー ム と 各ホ ッ パ ー に は、 進行方向に向か っ て右側に シ リ ア ル ナ ン バ ー
が刻ま れ て い ま す。 
こ の フ レ ー ム と ホ ッ パ ー の シ リ ア ル ナ ン バ ー は同じ で な ければな り ま せ ん。
番号が異な る場合、 工場製造段階で フ レ ー ム / ホ ッ パ ー の調整が行われ て い
な い こ と を示し ま す。

考え ら れ る影響 ：

 散布エ ラ ー

 本機へ の ダ メ ー ジ



操作の前に 6

30

6.3.1 ギ ア ボ ッ ク ス位置の点検

ア ジ テ ー タ ー の ド ラ イ ブ ジ ャ ー ナ ル ［1］ が開口部の ち ょ う ど中央に き て い な
ければな り ま せ ん。 ジ ャ ー ナ ル が中央に き て い な い場合、 ギ ア ボ ッ ク ス を対応
す る方向に動か し て位置を修正す る こ と が で き ま す。 こ の た め、 ギ ア ボ ッ ク ス 
/ フ レ ー ム の固定穴は長穴仕様に な っ て い ま す。

図 6.3: ド ラ イ ブ ジ ャ ー ナ ル を中央に合わ せ る

サ ポ ー ト フ レ ー ム内に ギ ア ボ ッ ク ス が ま っ す ぐ 取 り 付け ら れ る よ う 注意し て く
だ さ い。

図 6.4: ギ ア ボ ッ ク ス取付け状態の点検

注記

サ ポ ー ト フ レ ー ム と ホ ッ パ ー の切 り 離し後は毎回、 組立て時に ギ ア ボ ッ ク ス
の位置を確認し て く だ さ い。

11
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6.3.2 MDS 10.1/11.1/12.1/17.1/19.1 （M）

1. 計測ス ラ イ ド を閉じ ま す。

2. ホ ッ パ ー を慎重に フ レ ー ム に か ぶ せ ま す。 こ の と き、 ア ジ テ ー タ ー シ ャ フ
ト を ホ ッ パ ー基盤の穴に挿入し て く だ さ い。

3. フ レ ー ム と ホ ッ パ ー を互い に ネ ジ留め し ま す。

図 6.5: ア ジ テ ー タ ー シ ャ フ ト

[1] ネ ジ （六角ボ ル ト ） M20
[2] 金属ワ ッ シ ャ ー
[3] プ ラ ス チ ッ ク ワ ッ シ ャ ー

図 6.6: ネ ジ （六角ボ ル ト） M20

[4] プ ラ ス チ ッ ク ナ ッ ト

図 6.7: プ ラ ス チ ッ ク ナ ッ ト

3

2

1

4
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6.3.3 MDS 10.1/11.1/12.1/17.1/19.1 （K/R/D）

1. フ レ ー ム を平 ら で し っ か り と し た場所 （パ レ ッ ト な ど） に下ろ し て く だ さ
い。

2. 左右の ス ト ッ プ レ バ ー ［4］ を最高位置 （550） ま で動か し、 し っ か り と 固
定し ま す。

3. ベ ア リ ン グ ブ リ ッ ジ ［3］ に固定 さ れ て い る両油圧シ リ ン ダ ー ［2］ を （進
行方向に向か っ て） 前方に動か し ま す。

4. ホ ッ パ ー の両計測ス ラ イ ド ［1］ を手で、 進行方向 と 平行に な る よ う 調整し
ま す。

5. ホ ッ パ ー を慎重に フ レ ー ム に か ぶ せ ま す。

こ の と き、 ベ ア リ ン グ ジ ャ ー ナ ル ［5］ を ベ ア リ ン グ ブ リ ッ ジ

n 注意

ネ ジ留め ト ル ク

ト ル ク 過多の場合、 プ ラ ス チ ッ ク ナ ッ ト の ネ ジ山が破損す る お
そ れが あ り ま す。

 ホ ッ パ ー と フ レ ー ム の ネ ジ留め に は、 ト ル ク レ ン チ を使用
し て く だ さ い。

 ト ル ク ： 90 Nm

注記

肥料散布機 MDS （K/R/D） に は各側面に計測ス ケ ー ル が設け ら れ て い る た
め、 右側 と 左側で そ れ ぞ れ取付け を行 う 必要が あ り ま す。

[1] 計測ス ラ イ ド
[2] 油圧シ リ ン ダ ー
[3] ベ ア リ ン グ ブ リ ッ ジ
[4] ス ト ッ プ レ バ ー
[5] ベ ア リ ン グ ジ ャ ー ナ ル

図 6.8: 計測ス ラ イ ド お よ び ス ト ッ プ レ バ ー
の概略

1

52

3 4
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［3］ の ガ イ ド ス リ ッ ト に差し込み、 ア ジ テ ー タ ー シ ャ フ ト を ホ ッ パ ー基盤
の穴に挿入し て く だ さ い （図 6.8 と  図 6.9 を参照）。

6. フ レ ー ム と ホ ッ パ ー を互い に ネ ジ留め し ま す。

図 6.9: ア ジ テ ー タ ー シ ャ フ ト

[1] ネ ジ （六角ボ ル ト ） M20
[2] 金属ワ ッ シ ャ ー
[3] プ ラ ス チ ッ ク ワ ッ シ ャ ー

図 6.10: ネ ジ （六角ボ ル ト） M20

[4] プ ラ ス チ ッ ク ナ ッ ト

図 6.11: プ ラ ス チ ッ ク ナ ッ ト

3

2

1

4
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計測ス ラ イ ド の接続

両側 （左側 と 右側） で以下の と お り 作業を行な っ て く だ さ い。

1. ユ ニ バ ー サ ル ド ラ イ ブ シ ャ フ ト を外し ま す。

2. 手で計測ス ラ イ ド を で き る だ け閉じ ま す （セ ン タ ー コ ン ソ ー ル の停止位置
ま で）。

3. ス ト ッ プ レ バ ー を位置 0 に固定し ま す。

4. プ ラ ス チ ッ ク 部分を油圧シ リ ン ダ ー の U リ ン ク か ら 外し ま す。

5. 固定ピ ン と 固定ワ ッ シ ャ ー を外し ま す。

6. ス ト ッ プ レ バ ー を位置 550 に固定し ま す。

7. 油圧シ リ ン ダ ー の U リ ン ク を計測ス ラ イ ド ［1］ に か け ま す。

8. 油圧ス ラ イ ド ア ク チ ュ エ ー タ ー の油圧ホ ー ス を油圧ユ ニ ッ ト、 ま た は ト ラ
ク タ ー に接続し ま す。

9. 油圧シ リ ン ダ ー を ト ラ ク タ ー / 油圧ユ ニ ッ ト か ら エ ン ド ス ト ッ プ ま で慎重
に動か し ま す。

10. 油圧ス ラ イ ド ア ク チ ュ エ ー タ ー の ロ ッ ク （K/R タ イ プ） を か け て く だ さ い。

11. ト ラ ク タ ー を停車す る か、 油圧ユ ニ ッ ト の電源を切 り ま す。

12. ト ラ ク タ ー の イ グ ニ シ ョ ン キ ー を抜い て く だ さ い。

n 注意

ネ ジ留め ト ル ク

ト ル ク 過多の場合、 プ ラ ス チ ッ ク ナ ッ ト の ネ ジ山が破損す る お
そ れが あ り ま す。

 ホ ッ パ ー と フ レ ー ム の ネ ジ留め に は、 ト ル ク レ ン チ を使用
し て く だ さ い。

 ト ル ク ： 90 Nm.

[1] 計測ス ラ イ ド
[2] 油圧シ リ ン ダ ー の U リ ン ク

図 6.12: シ リ ン ダ ー を か け る

1

2
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図 6.13: 計測ス ラ イ ド の接続

[1] 固定ピ ン
[2] U リ ン ク
[3] 計測ス ラ イ ド
[4] 固定ワ ッ シ ャ ー

13. 固定ピ ン ［1］ と 固定ワ ッ シ ャ ー ［4］ を使 っ て、 計測ス ラ イ ド ［3］ と 油圧
シ リ ン ダ ー の U リ ン ク ［2］ を接続し ま す。

 こ れで フ レ ー ム / ホ ッ パ ー の組立て は完了 と な り ま す。 こ こ で ト ラ ク タ ー
や油圧ユ ニ ッ ト か ら 油圧ホ ー ス を外す場合に は、 必ず そ の前に単動油圧シ
リ ン ダ ー の伸縮バ ネ を ゆ る め て く だ さ い。 詳し く は 6.11: 肥料散布機の停車
と 取外し、59 ペ ー ジ を参照の こ と 。

n 警告

機械部品に押し つ ぶ さ れ る お そ れあ り

計測ス ラ イ ド の制御は コ ン ト ロ ー ル バ ル ブ と ロ ッ ク に よ っ て行
われ ま す。 

コ ン ト ロ ー ル バ ル ブ、 ま た は ロ ッ ク が勝手に操作 さ れ る と 、 開
い て い る計測ス ラ イ ド が閉じ る こ と が あ り ま す。

 組立て ・ 調整作業を行 う 前に は必ず、 計測ス ラ イ ド と 必要
が あれば ロ ッ ク も閉じ て く だ さ い。



操作の前に 6

36

6.3.4 ア ジ テ ー タ ー の組立て

1. シ リ ン ダ ー ピ ン付近の ア ジ
テ ー タ ー シ ャ フ ト に グ ラ フ ァ
イ ト潤滑剤を塗布し ま す。

図 6.14: ア ジ テ ー タ ー シ ャ フ ト

2. 装着前、 ア ジ テ ー タ ー タ ー
レ ッ ト ［1］ に も同様に グ ラ
フ ァ イ ト 潤滑剤を塗布 し ま
す。

3. ア ジ テ ー タ ー タ ー レ ッ ト を
装着し ま す。

4. ア ジ テ ー タ ー タ ー レ ッ ト
［1］ を反時計回 り に回し て
固定し ま す。

図 6.15: ア ジ テ ー タ ー タ ー レ ッ ト

1
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6.4 安全ス ク リ ー ン の取付け

 定期的に安全ス ク リ ー ン ロ ッ ク の機能点検を行 っ て く だ さ い。

 不具合の あ る安全ス ク リ ー ン ロ ッ ク は直ち に交換し て く だ さ い。

安全ス ク リ ー ン の取付け

1. ホ ル ダ ー ［1］ を安全ス ク リ ー ン両側の所定の箇所に取 り 付け ま す。

図 6.16: 安全ス ク リ ー ン の ホ ル ダ ー

[1] ホ ル ダ ー

n 警告

ホ ッ パ ー内の可動部品に よ っ て ケ ガ を す る お そ れあ り

ホ ッ パ ー内に は可動部品が搭載 さ れ て い ま す。

肥料散布機の作業開始時や操作中は、 手や足に ケ ガ を す る お そ
れが あ り ま す。

 肥料散布機で の作業開始前、 ま た機械の運転前に は必ず安
全ス ク リ ー ン を取 り 付け、 ロ ッ ク し て く だ さ い。

 安全ス ク リ ー ン で調整 ・ そ の他の作業を行 う 場合は、 あ ら
か じ め PTO シ ャ フ ト の電源を切 り 、 エ ン ジ ン を切 っ て イ
グ ニ ッ シ ョ ン キ ー を抜い て く だ さ い。
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2. 安全ス ク リ ー ン を ホ ッ パ ー に は め ま す。 こ の と き、 ホ ル ダ ー が穴の上に く
る よ う に配置し て く だ さ い。

3. ホ ッ パ ー の外側か ら 、 ネ ジ ［2］ と ワ ッ シ ャ ー ［3］ で ホ ル ダ ー を固定し ま
す。

図 6.17: 安全ス ク リ ー ン を固定

[2] ネ ジ
[3] ワ ッ シ ャ ー

注記

ネ ジ を締め る際に は、 最大 ト ル ク 15 Nm を超え な い よ う 注意し て く だ さ い。

3
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4. ロ ッ ク ［4］ を ネ ジ ［5］ 2 本 と ワ ッ シ ャ ー ［6］ 2 枚で固定し ま す。

図 6.18: 安全ス ク リ ー ン ロ ッ ク を固定

[4] ロ ッ ク
[5] ネ ジ
[6] ワ ッ シ ャ ー

5. ロ ッ ク が少な く と も 3 mm 安全ス ク リ ー ン の端か ら はみ出し て い る こ と を
確認し て く だ さ い。 必要で あれば ロ ッ ク を上 / 下に動か し、 位置を調整し
ま す。

 こ れで安全ス ク リ ー ン の取付け は完了で す。

注記

ネ ジ を締め る際に は、 最大ト ル ク  5 Nm を超え な い よ う 注意し て く だ さ い。

4

56
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6.5 デ フ レ ク タ ー お よ び安全装置の固定

輸送を よ り 簡単に す る た め、 ホ ッ パ ー と サ ポ ー ト フ レ ー ム は別々に納入 さ れ ま
す。

こ の た め、 作業開始前に は デ フ レ ク タ ー お よ び安全装置を し っ か り と ホ ッ パ ー
に ネ ジ留め し な ければな り ま せ ん。 こ れ を怠る と 、 機械が正常に機能し な く な
り ま す。

付属の ネ ジ と ワ ッ シ ャ ー を使用し、 デ フ レ ク タ ー お よ び安全装置を下図の よ う
に固定し て く だ さ い。

図 6.19: デ フ レ ク タ ー お よ び安全装置の固定
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6.6 肥料散布機へ の ド ラ イ ブ シ ャ フ ト取付け

機種に よ っ て は、 肥料散布機を取 り 付け る ユ ニ バ ー サ ル シ ャ フ ト が異な る こ と
が あ り ま す ：

 標準ユ ニ バ ー サ ル ド ラ イ ブ シ ャ フ ト

 テ レ ス ペ ー ス ユ ニ バ ー サ ル ド ラ イ ブ シ ャ フ ト

6.6.1 ユ ニ バ ー サ ル ド ラ イ ブ シ ャ フ ト の長 さ 確認

 ト ラ ク タ ー を初め て接続す る と き は、 ユ ニ バ ー サ ル ド ラ イ ブ シ ャ フ ト の長
さ を確認し て く だ さ い。

 シ ャ フ ト チ ュ ー ブ が長す ぎ る と 、 ユ ニ バ ー サ ル ド ラ イ ブ シ ャ フ ト だ け
で な く 肥料散布機に も損傷を与え る こ と が あ り ま す。 

 肥料散布機 と ト ラ ク タ ー間の ス ペ ー ス を確認し て く だ さ い。

 肥料散布機 と ト ラ ク タ ー の間に駆動部 と 制御機器の接続に十分な ス
ペ ー ス が な い場合は、 安全上の理由か ら 伸張式テ レ ス ペ ー ス ユ ニ バ ー
サ ル ド ラ イ ブ シ ャ フ ト を使用し て く だ さ い （140 ペ ー ジ の 「テ レ ス ペ ー
ス ユ ニ バ ー サ ル ド ラ イ ブ シ ャ フ ト」 も参照、 オ プ シ ョ ン の章）。

n 注意

適合し な い ド ラ イ ブ シ ャ フ ト に よ る危険

散布機に は動力ユ ニ ッ ト と 機体性能に合わせ て指定 さ れ た ユ ニ
バ ー サ ル ド ラ イ ブ シ ャ フ ト が装備 さ れ て い ま す。

寸法が違 う も の や プ ロ テ ク タ ー、 安全チ ェ ー ン な ど の な い未認
可の ド ラ イ ブ シ ャ フ ト な ど の使用は、 ト ラ ク タ ー や散布機に損
傷を与え かね ま せ ん。

 必ず メ ー カ ー が使用を認め た ユ ニ バ ー サ ル ド ラ イ ブ シ ャ フ
ト を使用し て く だ さ い。

 シ ャ フ ト メ ー カ ー の取扱説明書に記載 さ れ た指示に従 っ て
く だ さ い。

注記

ド ラ イ ブ シ ャ フ ト の点検 と 調整に つ い て は、 ド ラ イ ブ シ ャ フ ト メ ー カ ー の取
扱説明書に記載 さ れ て い る取 り 付け方法 と 簡易マ ニ ュ ア ル を参照し て く だ さ
い。 取扱説明書は ド ラ イ ブ シ ャ フ ト と と も に納入 さ れ ま す。
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6.6.2 ユ ニ バ ー サ ル ド ラ イ ブ シ ャ フ ト の取付け ・ 取外し

取付け ：

1. 取付け位置を確認し ま す。

 ト ラ ク タ ー マ ー ク の付い た方の シ ャ フ ト の端を ト ラ ク タ ー側に し て く
だ さ い。

n 危険

回転す る ド ラ イ ブ シ ャ フ ト に巻き込ま れ る お そ れあ り

エ ン ジ ン を か け た ま ま ド ラ イ ブ シ ャ フ ト の取付け ・ 取外し作業
を行 う と 、 重傷 （回転す る シ ャ フ ト に巻き込ま れ た り 、 押し潰
さ れ た り し て） を負 う こ と が あ り 危険で す。

 ト ラ ク タ ー の エ ン ジ ン を切 り 、 イ グ ニ ッ シ ョ ン キ ー を抜い
て く だ さ い。

2. ド ラ イ ブ シ ャ フ ト ガ ー ド の
ロ ッ ク ネ ジ ［1］ を外し ま
す。

3. ド ラ イ ブ シ ャ フ ト ガ ー ド を
取外し位置へ と 回し ま す。

4. ド ラ イ ブ シ ャ フ ト を引き抜
き ま す。

図 6.20: ド ラ イ ブ シ ャ フ ト

5. ボ ッ ク ス ピ ン保護部を外
し、 ギ ア ボ ッ ク ス ピ ン に グ
リ ー ス を塗布し ま す。

6. ユ ニ バ ー サ ル ド ラ イ ブ シ ャ
フ ト を ギ ア ボ ッ ク ス ピ ン に
差し込み ま す。 

7. 六角ボ ル ト と ナ ッ ト を 
17mm ス パ ナ で締め ま す
（最大 35 Nm）。

図 6.21: ギ ア ボ ッ ク ス ピ ン

1
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取外し の方法 ：

 ユ ニ バ ー サ ル ド ラ イ ブ シ ャ フ ト を取付け時 と 逆の順番に取 り 外し ま す。

 ユ ニ バ ー サ ル ド ラ イ ブ シ ャ フ ト を一時停止す る の に安全チ ェ ー ン は使用し
な い で く だ さ い。

 取 り 外し た ユ ニ バ ー サ ル ド ラ イ ブ シ ャ フ ト は所定の ブ ラ ケ ッ ト に保管し て
く だ さ い。

8. ド ラ イ ブ シ ャ フ ト ガ ー ド の
先端に バ ン ド を か ぶ せ た状
態で ユ ニ バ ー サ ル ド ラ イ ブ
シ ャ フ ト を引 っ 張 り 、 ギ ア
ボ ッ ク ス の ネ ッ ク 部に取 り
付け ま す （バ ン ド は締め な
い で く だ さ い）。

9. ド ラ イ ブ シ ャ フ ト ガ ー ド を
ロ ッ ク 位置へ と 回し ま す。

10. ロ ッ ク ネ ジ を締め ま す。

図 6.22: ド ラ イ ブ シ ャ フ ト ガ ー ド

11. バ ン ド を締め ま す。

図 6.23: バ ン ド

図 6.24: ド ラ イ ブ シ ャ フ ト の ブ ラ ケ ッ ト
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6.7 ト ラ ク タ ー へ の肥料散布機の取付け

6.7.1 必要条件

特に下記の必要条件が守 ら れ て い る か チ ェ ッ ク し て く だ さ い ：

 ト ラ ク タ ー と 肥料散布機の両方を安全に操作で き ま す か？

 ト ラ ク タ ー は機械的、 油圧、 電気的条件を満た し て い ま す か （6.2: ト ラ ク
タ ー の必要条件、27 ペ ー ジ を参照） ？

 ト ラ ク タ ー と 肥料散布機の取付け カ テ ゴ リ ー は一致し ま す か？ （必要で あ
れば販売店ま で ご相談 く だ さ い）

 肥料散布機は平 ら で固い地面に し っ か り と 置かれ て い ま す か？

 ア ク ス ル荷重が前述の計算 と 一致し ま す か？ （13: ア ク ス ル荷重の計
算、143 ペ ー ジ を参照） 

n 危険

適合し な い ト ラ ク タ ー に よ る危険

不適切な ト ラ ク タ ー と 一緒に肥料散布機 MDS を使用す る と 、 操
作中あ る い は移動中に深刻な事故を起 こ し かね ま せ ん。

ト ラ ク タ ー は必ず肥料散布機の技術規格を満た す も の を使用し
て く だ さ い。

 車両の テ ク ニ カ ル デ ー タ を も と に、 お使い の ト ラ ク タ ー が
肥料散布機 MDS に対応し て い る か確認し て く だ さ い。
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6.7.2 取付け方法

肥料散布機を ト ラ ク タ ー の 3 点 リ ン ケ ー ジ （ リ ア リ フ ト） に取 り 付け ま す。

図 6.25: 取付け位置

n 危険

ト ラ ク タ ー と 肥料散布機の間に押し つ ぶ さ れ る お そ れあ り

接近中や油圧シ ス テ ム操作時、 ト ラ ク タ ー と 肥料散布機の間に
人が い る と 、 死亡事故に つ な が り 大変危険で す。

不注意や誤操作に よ り ト ラ ク タ ー ブ レ ー キ が効 く の が遅す ぎ た
り 、 ま っ た く 効か な い こ と が あ り ま す。

 ト ラ ク タ ー と 肥料散布機の間に人が い な い こ と を確認し て
く だ さ い。

注記

通常散布 と 末期追肥に は、 常に肥料散布機の上の連結部を使用し て く だ さ い。
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取付け の方法

 カ テ ゴ リ ー III の リ ン ケ ー ジ付き ト ラ ク タ ー の接続は カ テ ゴ リ ー II の ク リ ア
ラ ン ス が あ る場合に のみ、 縮小ス リ ー ブ を使用し て可能 と な っ て い ま す。

 上下の リ ン ケ ー ジ ピ ン は ロ ッ キ ン グ ピ ン、 ま た は ス プ リ ン グ ク リ ッ プ で
ロ ッ ク し て く だ さ い。

 左右へ の肥料の分配が正確に な る よ う 、 肥料の散布チ ャ ー ト で指定 さ れ た
と お り に肥料散布機を取付け て く だ さ い。

 肥料散布機が散布中に横揺れ し な い よ う 、 側面に少し遊び を持た せ ま す ：

- ト ラ ク タ ー の ロ ア リ ン ク ア ー ム を ス タ ビ ラ イ ザ ー ロ ッ ド か チ ェ ー ン で
補強し て く だ さ い。

1. ト ラ ク タ ー を始動 さ せ ま す。

 PTO シ ャ フ ト は オ フ に な っ た状態で す。

2. ト ラ ク タ ー を肥料散布機に寄せ ま す。

 ロ ア リ ン ク フ ッ ク は ま だ は め な い こ と 。

 ト ラ ク タ ー と 肥料散布機の間に駆動部 と 制御要素を接続す る た め、 十
分な ス ペ ー ス を残す よ う 注意し て く だ さ い。

3. ト ラ ク タ ー の エ ン ジ ン を停め て く だ さ い。 ト ラ ク タ ー の イ グ ニ シ ョ ン キ ー
を抜い て く だ さ い。

4. ユ ニ バ ー サ ル ド ラ イ ブ シ ャ フ ト を ト ラ ク タ ー に取 り 付け ま す。

 十分な ス ペ ー ス が な い場合に は、 安全上の理由か ら 取 り 外し可能な テ
レ ス ペ ー ス ユ ニ バ ー サ ル ド ラ イ ブ シ ャ フ ト を使用し て く だ さ い。

5. 電動お よ び油圧ス ラ イ ド ア ク チ ュ エ ー タ ー と ラ イ ト を接続し ま す （6.9: ス
ラ イ ド ア ク チ ュ エ ー タ ー の接続 / 取外し、53 ペ ー ジ を参照）。

6. ト ラ ク タ ー運転席か ら ロ ア リ ン ク フ ッ ク と ア ッ パ ー リ ン ク を所定の連結部
に かみ合わせ ま す。 詳し く は ト レ ー ラ ー の取扱説明書を参照し て く だ さ い。

7. 肥料散布機が し っ か り 取 り 付け ら れ て い る こ と を確認し ま す。

8. 肥料散布機を最大の高 さ ま で慎重に持ち上げ ま す。

注記

安全 と 快適性の た め、 ロ ア リ ン ク フ ッ ク と 油圧ア ッ パ ー リ ン ク を使用す る こ
と を お すす め し ま す。
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9. 必要で あれば、 ド ラ イ ブ シ ャ フ ト を切断し ま す。

10. ホ ッ パ ー高 さ を散布チ ャ ー ト ど お り に あ ら か じ め設定し ま す。 詳し く は 
7.2.2: 散布チ ャ ー ト に よ る設定、66 ペ ー ジ を参照の こ と 。

n 注意

ド ラ イ ブ シ ャ フ ト が長す ぎ る と 物的損傷の お そ れあ り

肥料散布機を持ち上げ る と き に ド ラ イ ブ シ ャ フ ト が互い に内側
に突出し、 ド ラ イ ブ シ ャ フ ト や ギ ア、 ま た は肥料散布機に損傷
を与え る こ と が あ り ま す。

 肥料散布機 と ト ラ ク タ ー間の ス ペ ー ス を確認し て く だ さ
い。

 シ ャ フ ト チ ュ ー ブ と 散布側安全装置 と の間に十分ス ペ ー
ス （少な く と も 20 ～ 30 mm） を空け る よ う 注意し て く だ
さ い。

注記

ド ラ イ ブ シ ャ フ ト の切断は、 必ず販売店か専門工場で行 っ て く だ さ い。

注記

ド ラ イ ブ シ ャ フ ト の点検 と 調整に つ い て は、 ド ラ イ ブ シ ャ フ ト メ ー カ ー の取
扱説明書に記載 さ れ て い る取 り 付け方法 と 簡易マ ニ ュ ア ル を参照し て く だ さ
い。 取扱説明書は ド ラ イ ブ シ ャ フ ト と と も に納入 さ れ ま す。
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6.8 ホ ッ パ ー高 さ の設定

6.8.1 安全

ホ ッ パ ー の高 さ を設定す る前に

 特に揚程が大き い場合は、 ト ラ ク タ ー の一番上の連結部 と ア ッ パ ー リ ン ク
の使用を お す す め し ま す。

 通常散布 と 末期追肥に は、 常に肥料散布機の上の連結部を使用し て く だ さ
い。

 ロ ア リ ン ク コ ネ ク タ ー が上部ロ ア リ ン ク 連結部に接続 さ れ て い る場合は、
ロ ア リ ン ク と ア ッ パ ー リ ン ク の力関係を崩 さ な い よ う に す る た め、 ア ッ
パ ー リ ン ク 用に も必ず上部ア ッ パ ー リ ン ク 連結部を使用し て く だ さ い。

 肥料散布機に設け ら れ て い る下側の連結部は ト ラ ク タ ー の ロ ア リ ン ク 用で、
末期追肥の と き のみ例外的に使用し ま す。

n 危険

肥料散布機が落下し て押し つ ぶ さ れ る お そ れあ り

両側の ア ッ パ ー リ ン ク が回転し て ば ら ば ら に な る と 、 充填後
ア ッ パ ー リ ン ク で肥料散布機の け ん引力を受け止め る こ と が で
き な く な り 、 肥料散布機が急に後方に傾い た り 落下す る お そ れ
が あ り ま す。 

重傷を負 っ た り 、 肥料散布機へ の損傷を招き かね ま せ ん。

 ア ッ パ ー リ ン ク が回転に よ っ て突き出し た場合に は、 必ず
ト ラ ク タ ー か ア ッ パ ー リ ン ク の メ ー カ ー に よ っ て指定 さ れ
て い る最大長を確認し て く だ さ い。

 肥料散布機の危険エ リ ア か ら 人を遠ざ け て く だ さ い。

n 危険

回転す る散布デ ィ ス ク に よ る ケ ガ の お そ れあ り ！

回転中の散布デ ィ ス ク 、 散布ブ レ ー ド に触れ る と 手足な ど が切
断、 押し潰 さ れ た り 、 ま た は ケ ガ を負 う 危険が あ り ま す。 ま た、
体の一部や物が は さ ま れ た り 巻き込ま れ る こ と が あ り ま す。

 フ ロ ン ト （V）、 リ ア （H） と も絶対に最大許容ホ ッ パ ー高
さ を越え な い よ う に し て く だ さ い。
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6.8.2 ホ ッ パ ー の フ ロ ン ト （V） と リ ア （H） の最大許容高 さ

ホ ッ パ ー の最大許容高 さ （V ＋ H） は地面か ら フ レ ー ム の下端ま で を計測し た
値で す。 

図 6.26: 通常散布 と 末期追肥に お け る ホ ッ パ ー高 さ

ホ ッ パ ー高 さ の上限は以下に よ っ て変化し ま す ：

 通常散布か末期追肥か

散布設備 ホ ッ パ ー高 さ 上限 

通常散布 末期追肥

 V [mm] H [mm] V [mm] H [mm]

MDS 850 850 770 830

V H 
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6.8.3 散布チ ャ ー ト ど お り の ホ ッ パ ー高 さ A と B

散布チ ャ ー ト の ホ ッ パ ー高 さ （A と  B） は常に圃場で作物の上端か ら フ レ ー ム
の下端ま で の距離を は か り ま す。

通常散布時の ホ ッ パ ー高 さ の設定

必要条件 ：

 ア ッ パ ー リ ン ク が ト ラ ク タ ー最上部の懸架ポ イ ン ト に取 り 付け ら れ て い る
こ と 。

 肥料散布機が上部ロ ア リ ン ク 、 ア ッ パ ー リ ン ク 連結部に取 り 付け ら れ て い
る こ と 。

ホ ッ パ ー高 さ の決定は下記の よ う に行 っ て く だ さ い （通常散布） ：

1. ホ ッ パ ー高 さ  A と  B （作物の上端） を散布チ ャ ー ト か ら 設定し ま す。

2. ホ ッ パ ー高 さ  A と  B （＋作物の高 さ ） を フ ロ ン ト （V）、 リ ア （H） の ホ ッ
パ ー高 さ 上限 （最大許容値） と 比較し て く だ さ い。

図 6.27: 通常散布時の ホ ッ パ ー の位置 と 高 さ

3. 通常散布時に肥料散布機の ホ ッ パ ー高 さ 上限を超え る か、 ホ ッ パ ー高 さ  Ａ  
と  Ｂ に達し な い と き は、 肥料散布機を末期追肥の値に セ ッ ト し て く だ さ
い。

注記

A と B の値は散布チ ャ ー ト を参照し て く だ さ い。

次の式が適用 さ れ ま す ： A + 作物の高 さ  ≤ V 最大 850 mm

B + 作物の高 さ  ≤ H 最大 850 mm
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末期追肥時の ホ ッ パ ー高 さ の設定

必要条件 ：

 ア ッ パ ー リ ン ク が ト ラ ク タ ー最上部の懸架ポ イ ン ト に取 り 付け ら れ て い る
こ と 。

 肥料散布機が上部ロ ア リ ン ク 連結部、 上部ア ッ パ ー リ ン ク 連結部に取 り 付
け ら れ て い る こ と 。

ホ ッ パ ー高 さ の決定は下記の よ う に行 っ て く だ さ い （末期追肥） ：

1. ホ ッ パ ー高 さ  A と  B （作物の上端） を散布チ ャ ー ト か ら 設定し ま す。

2. ホ ッ パ ー高 さ  A と  B （＋作物の高 さ ） を フ ロ ン ト （V）、 リ ア （H） の ホ ッ
パ ー高 さ 上限 （最大許容値） と 比較し て く だ さ い。

図 6.28: 末期追肥時の ホ ッ パ ー の位置 と 高 さ

次の式が適用 さ れ
ま す ：

A + 作物の高 さ  ≤ V 最大 770 mm

B + 作物の高 さ  ≤ H 最大 830 mm
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3. ト ラ ク タ ー の高 さ が不十分で ホ ッ パ ー を任意の高 さ に調整で き な い場合に
は、 肥料散布機の下部ロ ア リ ン ク お よ び ア ッ パ ー リ ン ク 連結部を使用す る
こ と が で き ま す。

図 6.29: 肥料散布機が ア ッ パ ー リ ン ク お よ び ロ ア リ ン ク 連結部に取 り 付け ら
れ た状態

注記

ト ラ ク タ ー、 ま た は ア ッ パ ー リ ン ク の メ ー カ ー が指示す る最大長を超え な い
よ う 注意し て く だ さ い。

 ト ラ ク タ ー、 ま た は ア ッ パ ー リ ン ク メ ー カ ー の取扱説明書の説明に従 っ て
く だ さ い。



操作の前に

53

6

6.9 ス ラ イ ド ア ク チ ュ エ ー タ ー の接続 / 取外し

6.9.1 MDS 10.1/11.1/12.1/17.1/19.1 （K/R/D）

オ ー プ ニ ン グ ス ラ イ ド は 2 つ の油圧シ リ ン ダ ー で別々に動か さ れ ま す。 油圧シ
リ ン ダ ー は油圧ホ ー ス で ト ラ ク タ ー の ス ラ イ ド ア ク チ ュ エ ー タ ー に接続し ま
す。 肥料散布機 MDS に は タ イ プ の異な る油圧シ リ ン ダ ー を使用す る こ と が で
き ま す ：

n 警告

K と  R、 FHK 4 タ イ プ で は張力の か か っ た伸縮バ ネ で ケ ガ を す る
お そ れあ り （単動ス ラ イ ド ア ク チ ュ エ ー タ ー）

散布量設定前に計測ス ラ イ ド が油圧式に閉じ ら れ て い な い場合、
単動ス ラ イ ド ア ク チ ュ エ ー タ ー を手動で操作す る と 危険で す。

固定ネ ジ を外す と ス ト ッ プ レ バ ー が不意に勢い よ く ガ イ ド ス
リ ッ ト に向か っ て動 く 可能性が あ り ま す。

散布量設定の手順に従わな い か こ れ を誤る と 、 ス ト ッ プ レ バ ー
が不意に勢い よ く ガ イ ド ス リ ッ ト に向か っ て動 く こ と が あ り ま
す。

こ の と き指を は さ ま れ た り 、 オ ペ レ ー タ ー が ケ ガ を す る お そ れ
が あ り ま す。

 絶対に手で バ ネ張力に反し て ス ト ッ プ レ バ ー を押し、 散布
量設定中に レ バ ー の位置を維持し よ う と し な い で く だ さ
い。

 設定 ・ 調整作業 （散布量の設定な ど） を行 う 前に は計測ス
ラ イ ド を必ず油圧式に閉じ て く だ さ い。

タ イ プ 油圧シ リ ン ダ ー 作用 ト ラ ク タ ー の必要条件

K 単動油圧シ リ ン ダ ー 油圧→ス ラ イ ド閉じ
る、 ス プ リ ン グ→ス
ラ イ ド開 く

2 つ の単動 コ ン ト ロ ー ル
バ ル ブ か、

2 つ の複動 コ ン ト ロ ー ル
バ ル ブ （ フ ロ ー ト位置込
み）、 ま た は

単動 コ ン ト ロ ー ル バ ル ブ
と 複動 コ ン ト ロ ー ル バ ル
ブ （ フ ロ ー ト位置込み）

R ツ ー ウ ェ イ ユ ニ ッ ト
搭載の単動油圧シ リ
ン ダ ー

油圧→ス ラ イ ド閉じ
る、 ス プ リ ン グ→ス
ラ イ ド開 く

単動 コ ン ト ロ ー ル バ ル ブ、
ま た は複動 コ ン ト ロ ー ル
バ ル ブ （ フ ロ ー ト位置込
み）

D 複動油圧シ リ ン ダ ー 油圧→ス ラ イ ド開閉 2 つ の複動 コ ン ト ロ ー ル
バ ル ブ
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ツ ー ウ ェ イ ユ ニ ッ ト の接続方法

ツ ー ウ ェ イ ユ ニ ッ ト

 R タ イ プ で は標準装備 と な っ て い ま す。

 K タ イ プ で は オ プ シ ョ ン と し て お求め に なれ ま す。

油圧オ イ ル で オ ペ レ ー タ ー が ケ ガ を し な い よ う 、 油圧シ リ ン ダ ー と ス ラ イ ド ア
ク チ ュ エ ー タ ー の間の油圧パ イ プ は ツ ー ウ ェ イ ユ ニ ッ ト使用時、 さ ら に保護
ホ ー ス で覆われ た状態に し ま す。

 油圧パ イ プ に は必ず傷の な い ホ ー ス カ バ ー を使用し て く だ さ い。

図 6.30: ツ ー ウ ェ イ ユ ニ ッ ト の ス ラ イ ド ア ク チ ュ エ ー タ ー

計測ス ラ イ ド は ツ ー ウ ェ イ ユ ニ ッ ト の ロ ッ ク か ら 個別に作動 さ せ る こ と が で き
ま す。

注記

K お よ び R タ イ プ ：

長時間に わ た る移動の前や充填中は、 両側の ロ ッ ク を油圧パ イ プ の カ ッ プ リ
ン グ部に接続し て く だ さ い。 こ う す る こ と で、 ト ラ ク タ ー油圧シ ス テ ム の バ
ル ブ漏れ に よ っ て計測ス ラ イ ド が勝手に開 く の を防 ぐ こ と が で き ま す。
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位置表示

こ の表示に よ り 、 運転席か ら 計測ス ラ イ ド の位置を確認し て肥料漏れ を防 ぐ こ
と が で き ま す。

図 6.31: 計測ス ラ イ ド の位置

[1] 閉
[2] 開
[3] 全開

6.9.2 MDS 10.1/11.1/12.1/17.1/19.1 （Quantron M Eco）

注記

本肥料散布機に は、 電子式ス ラ イ ド ア ク チ ュ エ ー タ ー が取 り 付け ら れ て い ま
す。

電子式ス ラ イ ド ア ク チ ュ エ ー タ ー に つ い て の説明は、 別冊の Quantron M コ ン
ト ロ ー ラ ー取扱説明書を ご覧 く だ さ い。 取扱説明書は Quantron M コ ン ト ロ ー
ラ ー に付属し て い ま す。
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6.9.3 オ プ シ ョ ン FHK 4/FHD 4 搭載の MDS 10.1/11.1/12.1/17.1/19.1 （M）

オ ー プ ニ ン グ ス ラ イ ド は油圧シ リ ン ダ ー で動か さ れ ま す。 油圧シ リ ン ダ ー は油
圧ホ ー ス （1 本、 ま た は 2 本） で ト ラ ク タ ー の ス ラ イ ド ア ク チ ュ エ ー タ ー に接
続し ま す。

6.9.4 FHK 4 単動油圧ス ラ イ ド ア ク チ ュ エ ー タ ー の取付け

 FHK 4 単動油圧ス ラ イ ド ア ク チ ュ エ ー タ ー の シ リ ン ダ ー を進行方向に向
か っ て右側に取 り 付け ま す。

タ イ プ 油圧シ リ ン ダ ー 作用 ト ラ ク タ ー の必要条件

FHK 4 単動油圧シ リ ン ダ ー 油圧→ス ラ イ ド閉
じ る、 ス プ リ ン グ
→ス ラ イ ド開 く

単動 コ ン ト ロ ー ル バ ル ブ
（ダ ン プ カ ー接続）

FHD 4 複動油圧シ リ ン ダ ー 油圧→ス ラ イ ド開
閉

複動 コ ン ト ロ ー ル バ ル ブ

n 注意

取付け長 さ を誤る と 物的損傷の お そ れあ り

油圧シ リ ン ダ ー の取付け長 さ を間違え る と 、 調整レ バ ー や ベ ア
リ ン グ ピ ン が曲が る お そ れが あ り ま す。 （別冊の取付け説明書も
参照の こ と ）。

 油圧シ リ ン ダ ー を調整レ バ ー に か け る前に は、 計測ス ラ イ
ド が閉ま り 、 シ リ ン ダ ー が完全に伸び た状態で シ リ ン ダ ー
の取付け長 さ を図 っ て く だ さ い。

 ロ ッ ク ナ ッ ト を ゆ る め て U リ ン ク を回し、 取付け長 さ を調
整し て く だ さ い。
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6.9.5 FHK 4/FHD 4 ス ラ イ ド ア ク チ ュ エ ー タ ー へ の ア ン グ ル ジ ョ イ ン ト調整

図 6.32: ア ン グ ル ジ ョ イ ン ト の調整

6.9.6 FHD 4 複動油圧ス ラ イ ド ア ク チ ュ エ ー タ ー の取付け

 FHD 4 複動油圧ス ラ イ ド ア ク チ ュ エ ー タ ー の シ リ ン ダ ー を進行方向に向
か っ て右側に取 り 付け ま す。

注記

MDS の散布チ ャ ー ト作成時に は、 調整レ バ ー が FHK 4/FHD 4 ス ラ イ ド ア ク
チ ュ エ ー タ ー で操作 さ れ て い ま せ ん。 FHK 4/FHD 4 ス ラ イ ド ア ク チ ュ エ ー
タ ー の油圧シ リ ン ダ ー で は よ り 大き な力が か か り 、 左の計測ス ラ イ ド が少し
大き め に開かれ ま す。 こ の た め、 油圧シ リ ン ダ ー取付け の前に は、 ア ン グ ル
ジ ョ イ ン ト の設定寸法 「x」 （進行方向に向か っ て左、 図 6.32） を時計回 り に
一回転 さ せ て （1 mm） 縮め て く だ さ い。

注記

FHK 4 タ イ プ

長時間に わ た る移動の前や充填中は、 両側の ロ ッ ク を油圧パ イ プ の コ ネ ク
タ ー に接続し て く だ さ い。 こ う す る こ と で、 ト ラ ク タ ー油圧シ ス テ ム の バ ル
ブ漏れ に よ っ て計測ス ラ イ ド が勝手に開 く の を防 ぐ こ と が で き ま す。
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6.10 肥料散布機の充填

肥料散布機の充填方法 ：

 計測ス ラ イ ド を閉じ、 取 り 付け ら れ て い る場合に は ロ ッ ク （K/R、 ま た は 
FHK 4 搭載の M タ イ プ） を か け て く だ さ い。

 肥料散布機の充填は必ず ト ラ ク タ ー に接続し た状態で行 っ て く だ さ い。 ま
た、 ト ラ ク タ ー が平 ら で固い地面の上に停ま っ て い る こ と を確認し て く だ
さ い。

 動か な い よ う に ト ラ ク タ ー を固定し ま す。 ハ ン ド ブ レ ー キ を か け て く だ さ
い。

 ト ラ ク タ ー の エ ン ジ ン を切 り 、 イ グ ニ ッ シ ョ ン キ ー を抜い て く だ さ い。

 高 さ  1.25m 以上の肥料散布機に充填す る と き は、 適し た設備 （ フ ロ ン ト
ロ ー ダ ー、 フ ィ ー ド オ ー ガ ー な ど） を使用し て く だ さ い。

 肥料散布機の充填は最高部ま で に し て く だ さ い。 ホ ッ パ ー の充填レ ベ ル ス
ケ ー ル な ど か ら 充填レ ベ ル を チ ェ ッ ク し て く だ さ い。

図 6.33: 充填レ ベ ル ス ケ ー ル

n 危険

作動中の エ ン ジ ン に よ る危険！

エ ン ジ ン を か け た ま ま肥料散布機で作業を行 う と 、 機械装置や
肥料漏れ に よ っ て ケ ガ を負 う こ と が あ り 危険で す。

ト ラ ク タ ー の エ ン ジ ン作動中は絶対に肥料散布機を充填し な い
こ と 。

 ト ラ ク タ ー の エ ン ジ ン を停め て く だ さ い。 ト ラ ク タ ー の イ
グ ニ シ ョ ン キ ー を抜い て く だ さ い。

n 注意

総重量オ ー バ ー

総重量を超過す る と 車 （肥料散布機＋ト ラ ク タ ー） の操作 と 交
通安全に影響し、 機械 と 環境に深刻な ダ メ ー ジ を与え かね ま せ
ん。

 充填す る前に積載許容量を調べ て く だ さ い。

 許容最大積載量を超え な い よ う に し て く だ さ い。
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6.11 肥料散布機の停車 と 取外し

肥料散布機は フ レ ー ム上に安全に停車す る こ と が で き ま す。

肥料散布機の停止に あ た っ て ：

 肥料散布機は必ずな だ ら か で固い地面に停車し て く だ さ い。

 肥料散布機の停車は ホ ッ パ ー が空の状態で のみ行 っ て く だ さ い。

 肥料散布機を移動す る前に連結部 （ロ ア リ ン ク  / ア ッ パ ー リ ン ク ） を外し
て く だ さ い。

 取外し後、 油圧ホ ー ス と 電気ケ ー ブ ル を フ レ ー ム に、 ユ ニ バ ー サ ル ド ラ イ
ブ シ ャ フ ト を所定の ブ ラ ケ ッ ト に か け て く だ さ い （図 6.34 を参照）。

図 6.34: ユ ニ バ ー サ ル ド ラ イ ブ シ ャ フ ト と 油圧ホ ー ス の収納方法

肥料散布機を取 り 外す と き は、 必ず単動油圧シ リ ン ダ ー の伸縮バ ネ を ゆ る め て
く だ さ い。 手順は以下の と お り で す ：

1. 計測ス ラ イ ド を油圧式に閉じ ま す。

2. ポ イ ン タ ー を最高計測値に設定し ま す。

3. 計測ス ラ イ ド を開き ま す。

4. 油圧ホ ー ス を外し て く だ さ い。

 こ れで伸縮バ ネ が ゆ る み ま す。

n 危険

ト ラ ク タ ー と 肥料散布機の間に押し つ ぶ さ れ る お そ れあ り

停車中や取外し の際 ト ラ ク タ ー と 肥料散布機の間に人が い る と 、
死亡事故に つ な が り 大変危険で す。

 3 点 リ ン ケ ー ジ の外部操作中は、 ト ラ ク タ ー と 肥料散布機
の間に人が い な い こ と を確認し て く だ さ い。
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n 警告

肥料散布機を取 り 外す と き は指を ケ ガ し な い よ う 注意す る こ と

油圧ホ ー ス の伸縮バ ネ が締ま り ホ ー ス内に空気が入 っ た状態で
固定ネ ジ （K と  R の ス ラ イ ド ア ク チ ュ エ ー タ ー） か停止位置
（FHK 4 ス ラ イ ド ア ク チ ュ エ ー タ ー） を外す と 、 ス ト ッ プ レ バ ー
が不意に勢い よ く ガ イ ド ス リ ッ ト に向か っ て動 く こ と が あ り ま
す。 

こ の と き指を は さ ま れ た り 、 オ ペ レ ー タ ー が ケ ガ を す る お そ れ
が あ り ま す。

 肥料散布機を単独 （ト ラ ク タ ー な し） で停車す る場合は、
計測ス ラ イ ド を完全に開け て く だ さ い （伸縮バ ネ が ゆ る み
ま す）。

 散布量設定用ガ イ ド ス リ ッ ト に は絶対に指を入れな い で く
だ さ い。
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7 機械の設定

肥料散布機の設定を行 う 前に は以下に注意し て く だ さ い ：

 散布量の設定は必ず ス ラ イ ド を閉じ た状態で行い ま す。 伸縮バ ネ付き ス ラ
イ ド ア ク チ ュ エ ー タ ー （K/R タ イ プ、 ま た は FHK 4 搭載の M タ イ プ） で
は、 ロ ッ ク を か け て く だ さ い。

 ロ ッ ク （K/R タ イ プ、 ま た は FHK 4 搭載の M タ イ プ） を か け る こ と に よ
り 、 ホ ッ パ ー か ら 勝手に肥料が漏れ出す の を防 ぐ こ と が で き ま す （移動時
な ど）。 

n 警告

作動中の エ ン ジ ン に よ る危険！

エ ン ジ ン を か け た ま ま肥料散布機で設定を行 う と 、 機械装置や
肥料漏れ に よ っ て重傷を負 う こ と が あ り 危険で す。

設定 ・ 調整作業は必ず回転す る部品が完全に停止す る ま で待 っ
て か ら 開始し て く だ さ い。

 ト ラ ク タ ー の エ ン ジ ン を停め て く だ さ い。 ト ラ ク タ ー の イ
グ ニ シ ョ ン キ ー を抜い て く だ さ い。

n 警告

K と  R、 FHK 4 タ イ プ で は張力の か か っ た伸縮バ ネ で ケ ガ を す る
お そ れあ り （単動ス ラ イ ド ア ク チ ュ エ ー タ ー）

散布量設定前に計測ス ラ イ ド が油圧式に閉じ ら れ て い な い場合、
単動ス ラ イ ド ア ク チ ュ エ ー タ ー を手動で操作す る と 危険で す。

固定ネ ジ を外す と ス ト ッ プ レ バ ー が不意に勢い よ く ガ イ ド ス
リ ッ ト に向か っ て動 く 可能性が あ り ま す。

散布量設定の手順に従わな い か こ れ を誤る と 、 ス ト ッ プ レ バ ー
が不意に勢い よ く ガ イ ド ス リ ッ ト に向か っ て動 く こ と が あ り ま
す。

こ の と き指を は さ ま れ た り 、 オ ペ レ ー タ ー が ケ ガ を す る お そ れ
が あ り ま す。

 絶対に手で バ ネ張力に反し て ス ト ッ プ レ バ ー を押し、 散布
量設定中に レ バ ー の位置を維持し よ う と し な い で く だ さ
い。

 設定 ・ 調整作業 （散布量の設定な ど） を行 う 前に は計測ス
ラ イ ド を必ず油圧式に閉じ て く だ さ い。
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7.1 散布量を設定す る

7.1.1 MDS 10.1/11.1/12.1/17.1/19.1 （M）

肥料散布機 MDS 10.1/11.1/12.1/17.1/19.1 （M） で は、 大き な ス ケ ー ル の ポ イ ン
タ ー で散布量を設定し ま す。

設定は ス ラ イ ド を閉じ た状態で ポ イ ン タ ー ［2］ を前も っ て散布チ ャ ー ト、 ま
た は キ ャ リ ブ レ ー シ ョ ン テ ス ト で指定 さ れ た位置 （矢印） に動か し て行な っ て
く だ さ い。

散布量の設定方法

1. 計測ス ラ イ ド を閉じ ま す。

2. グ リ ッ プ ［1］ を つ かみ、 上向き に ロ ッ ク 穴か ら 外し ま す。

図 7.1: 計測ス ラ イ ド の設定 350

n 危険

回転す る散布デ ィ ス ク に よ る ケ ガ の お そ れあ り ！

散布機器 （散布デ ィ ス ク 、 散布ブ レ ー ド） に触れ る と 手足な ど
が切断、 押し潰 さ れ た り 、 ま た は ケ ガ を負 う 危険が あ り ま す。
ま た、 体の一部や物が は さ ま れ た り 巻き込ま れ る こ と が あ り ま
す。

 ト ラ ク タ ー の エ ン ジ ン を切 り 、 イ グ ニ ッ シ ョ ン キ ー を抜い
て く だ さ い。

 機体で作業を行 う 前に は、 回転す る部品が完全に停止す る
ま で待 っ て く だ さ い。

注記

肥料散布機 MDS Quantron M Eco タ イ プ に は、 散布量設定の た め の電子式ス ラ
イ ド ア ク チ ュ エ ー タ ー が搭載 さ れ て い ま す。

電子式ス ラ イ ド ア ク チ ュ エ ー タ ー に つ い て の説明は、 別冊の Quantron M コ ン
ト ロ ー ラ ー取扱説明書を ご覧 く だ さ い。 取扱説明書は Quantron M コ ン ト ロ ー
ラ ー に付属し て い ま す。

1
2
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3. ポ イ ン タ ー を指定の位置に設定し ま す。

 ポ イ ン タ ー ［2］ を穴ひ と つ分だ け調整す る と 、 ポ イ ン タ ー の位置が ふ
た つ分移動し ま す。 位置を ひ と つ分だ け動か す場合に は、 ポ イ ン タ ー
の グ リ ッ プ ［1］ を回し て次の穴に は め込ん で く だ さ い。

 目盛 り は等間隔で刻ま れ て い る た め （89 ペ ー ジ の 「毎分の規定放出量
計算の た め の ス ケ ー ル」 も参照）、 正確に値を設定す る こ と は で き ま せ
ん。 目標値に最も近い位置を選ん で く だ さ い。 止め が あ る こ と に よ っ
て、 散布量の ば ら つ き はほ と ん ど あ り ま せ ん。

4. グ リ ッ プ ［1］ を つ かみ、 下向き に ロ ッ ク 穴へ は め込み ま す。

図 7.2: 計測ス ラ イ ド の設定 130

n 警告

散布量設定方法を誤る と ケ ガ の お そ れあ り ！

ス ト ッ プ レ バ ー に は伸縮バ ネ の張力が か か っ て い ま す。 散布量
設定の手順に従わな い か こ れ を誤る と 、 ス ト ッ プ レ バ ー が突然
勢い よ く ガ イ ド ス リ ッ ト に向か っ て動 く こ と が あ り ま す。

指や顔に ケ ガ を負 う こ と が あ り ま す の で、 注意し て く だ さ い。

 絶対に手で バ ネ張力に反し て ス ト ッ プ レ バ ー を押し、 散布
量設定中に レ バ ー の位置を維持し よ う と し な い で く だ さ
い。

 必ず散布量の設定方法に従 っ て く だ さ い。

12
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7.1.2 MDS 10.1/11.1/12.1/17.1/19.1 （K/R/D）

K/R/D タ イ プ の肥料散布機 MDS 10.1/11.1/12.1/17.1/19.1 で は、 調節部分の ポ
イ ン タ ー で散布量を設定し ま す。 設定は ス ラ イ ド を閉じ た状態で ポ イ ン タ ー を
前も っ て散布チ ャ ー ト、 ま た は キ ャ リ ブ レ ー シ ョ ン テ ス ト で指定 さ れ た位置に
動か し て行な っ て く だ さ い。

散布量の設定方法

1. 計測ス ラ イ ド を閉じ ま す。

2. 左調節部分の固定ネ ジ ［3］ を外し ま す。

3. 散布チ ャ ー ト か キ ャ リ ブ レ ー シ ョ ン テ ス ト に基づ き、 ボ ト ム ス ケ ー ル の設
定位置を定め ま す。 

4. 左ス ト ッ プ レ バ ー ［1］ を対応す る位置に動か し ま す。

5. 左調節部分の固定ネ ジ ［3］ を締め直し ま す。

6. 右側で も手順 2 ～ 5 を繰 り 返し て く だ さ い。

図 7.3: 散布量設定ス ケ ー ル （進行方向左側）

[1] ス ト ッ プ レ バ ー
[2] ス ケ ー ル
[3] 固定ネ ジ
矢印 ：指示部

n 警告

散布量設定方法を誤る と ケ ガ の お そ れあ り ！

ス ト ッ プ レ バ ー に は伸縮バ ネ の張力が か か っ て い ま す。 散布量
設定の手順に従わな い か こ れ を誤る と 、 ス ト ッ プ レ バ ー が突然
勢い よ く ガ イ ド ス リ ッ ト に向か っ て動 く こ と が あ り ま す。

指や顔に ケ ガ を負 う こ と が あ り ま す の で、 注意し て く だ さ い。

 絶対に手で バ ネ張力に反し て ス ト ッ プ レ バ ー を押し、 散布
量設定中に レ バ ー の位置を維持し よ う と し な い で く だ さ い。

 必ず散布量の設定方法に従 っ て く だ さ い。

3

1

2
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7.2 散布チ ャ ー ト の使用

7.2.1 散布チ ャ ー ト に つ い て

散布チ ャ ー ト の数値は肥料散布機の テ ス ト プ ラ ン ト に よ り 求め ら れ て い ま す。

肥料に は肥料 メ ー カ ー、 ま た は市販の も の を使用し て い ま す。 た だ、 た と え特
徴が同じ で あ っ て も、 保管 ・ 輸送や そ の他様々な原因か ら 散布特性に違い が生
ま れ る こ と が あ り ま す。

こ れは つ ま り 、 散布チ ャ ー ト で指定 さ れ て い る肥料の設定を行な っ て も、 散布
量が変化し た り 肥料分配が悪化す る な ど の結果を も た ら す可能性が あ る と い う
こ と を意味し ま す。

こ の た め、 下記の指示に従 っ て く だ さ い ：

 キ ャ リ ブ レ ー シ ョ ン テ ス ト で実際の散布量を チ ェ ッ ク し て く だ さ い
（8: キ ャ リ ブ レ ー シ ョ ン テ ス ト と 残余物の放出、87 ペ ー ジ を参照の こ と ）。

 テ ス ト キ ッ ト （オ プ シ ョ ン） を使 っ て肥料分配の作業幅を チ ェ ッ ク し て く
だ さ い。

 散布チ ャ ー ト に記載 さ れ て い な い肥料は使用し な い で く だ さ い。

 散布チ ャ ー ト に載 っ て い る指定の肥料が見つ か ら な い場合は、 当社ま で お
問い合わせ く だ さ い。

 こ の た め、 設定値に は正確に従 っ て く だ さ い。 少し で も設定が違 う と 散布
パ タ ー ン に悪影響が出る こ と が あ り ま す。

尿素を使用す る と き は特に下記に ご注意 く だ さ い ：

 肥料の輸入に よ り 尿素の質 と 粒子は多岐に わ た っ て い る た め、 散布設定を
変更す る必要が あ り ま す。

 尿素は風に敏感で他の肥料に比べ よ り 湿度を必要 と し ま す。

注記

オ ペ レ ー タ －は責任を持ち、 使用す る肥料の設定を正し く 行 っ て く だ さ い。

誤 っ た散布機設定に よ っ て生じ た損害に対す る責任は一切負い ま せ ん の で、
ご注意 く だ さ い。
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7.2.2 散布チ ャ ー ト に よ る設定

最適な散布の た め に ホ ッ パ ー高 さ 、 計測ス ラ イ ド調整、 散布ブ レ ー ド タ イ プ と  
PTO 速度を散布チ ャ ー ト か ら 肥料の種類や作業幅、 散布量、 対地速度、 散布方
法に基づ い て決定し ま す。

通常散布方法に よ る圃場散布の例 ：

図 7.4: 通常散布の例に お け る散布チ ャ ー ト

ENTEC R 26 COMPO BASF
26%N + 13%S, 0,96 kg / l

10 m 12 m 15 m 16 m 18 m

M1 M1 M1 M1 M1

450 540 540 540 600

40 / 40 50 / 50 60 / 60 60 / 60 70 / 70

C 3 - B 2 C 3 - B 2 D 4 - B 2 D 4 - B 2 E 4 - B 2

A 3 - A 3 A 3 - A 3 A 4 - A 4 A 4 - A 4 A 4 - A 4

B 1.0 kg / ha
km/h km/h km/h km/h km/h

8 10 12 8 10 12 8 10 12 8 10 12 8 10 12
60 20,8 156 124 104
70 24,6 184 147 123 153 123 102
80 28,4 213 170 142 177 142 118
90 32,2 241 193 161 201 161 134 161 128 107 150 120 100
100 36,0 270 216 180 225 180 150 180 144 120 168 135 112 150 120 100
110 40,0 300 240 200 250 200 166 200 160 133 187 150 125 166 133 111
120 44,0 330 264 220 275 220 183 220 176 146 206 165 137 183 146 122
130 48,0 360 288 240 300 240 200 240 192 160 225 180 150 200 160 133
140 52,0 390 312 260 325 260 216 260 208 173 243 195 162 216 173 144
150 56,0 420 336 280 350 280 233 280 224 186 262 210 175 233 186 155
160 60,0 450 360 300 375 300 250 300 240 200 281 225 187 250 200 166
170 64,0 480 384 320 400 320 266 320 256 213 300 240 200 266 213 177
180 68,0 510 408 340 425 340 283 340 272 226 318 255 212 283 226 188
190 72,0 540 432 360 450 360 300 360 288 240 337 270 225 300 240 200
200 76,0 570 456 380 475 380 316 380 304 253 356 285 237 316 253 211
210 79,8 598 478 399 498 399 332 399 319 266 374 299 249 332 266 221

Normaldüngung
MDS 10.1/11.1/12.1

17.1/19.1
10 m 15 m 16 m 18 m

M1 M1 M1 M1

450 540 540 600

40 / 40 60 / 60 60 / 60 70 / 70

C 3 - B 2 D 4 - B 2 D 4 - B 2 E 4 - B 2

A 3 - A 3 A 4 - A 4 A 4 - A 4 A 4 - A 4

B 1.0 kg / ha
km/h km/h km/h km/h

8 10 12 8 12 8 10 12 8 10 12 8 10 12
60 20,8 156 124 104
70 24,6 184 147 123 153 123 102
80 28,4 213 170 142 177 142 118
90 32,2 241 193 161 201 161 134 161 128 107 150 120 100
100 36,0 270 216 180 225 180 150 180 144 120 168 135 112 150 120 100
110 40,0 300 240 200 250 200 166 200 160 133 187 150 125 166 133 111
120 44,0 330 264 220 275 220 183 220 176 146 206 165 137 183 146 122
130 48,0 360 288 240 300 240 200 240 192 160 225 180 150 200 160 133
140 52,0 390 312 260 325 260 216 260 208 173 243 195 162 216 173 144
150 56,0 420 336 280 350 280 233 280 224 186 262 210 175 233 186 155

60,0 450 360 300 375 250 300 240 200 281 225 187 250 200 166
170 64,0 480 384 320 400 320 266 320 256 213 300 240 200 266 213 177
180 68,0 510 408 340 425 340 283 340 272 226 318 255 212 283 226 188
190 72,0 540 432 360 450 360 300 360 288 240 337 270 225 300 240 200
200 76,0 570 456 380 475 380 316 380 304 253 356 285 237 316 253 211
210 79,8 598 478 399 498 399 332 399 319 266 374 299 249 332 266 221

MDS 10.1/11.1/12.1
17.1/19.1
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図 7.5: 通常散布で の圃場散布

通常散布方法に よ る圃場散布で は、 肥料散布パ タ ー ン が左右対称に な り ま す。
散布設定が適切 （散布チ ャ ー ト の デ ー タ を参照） で あれば、 肥料は均一に散布
さ れ ま す。

肥料散布機の下記の設定は散布チ ャ ー ト ど お り 行 っ て く だ さ い ：

指定パ ラ メ ー タ ー ：

肥料 タ イ プ ： ENTEC 26 COMPO BASF

作業幅 ： 12 m

 散布デ ィ ス ク タ イ プ ： M1C

対地速度 ： 10 km/h

散布量 ： 300 kg/ha

 ホ ッ パ ー高 さ ： 50/50 （A = 50 cm、 B = 50 cm） 
6.8.3: 散布チ ャ ー ト ど お り の ホ ッ パ ー高 さ A 
と B、50 ペ ー ジ を参照の こ と 。

 計測ス ラ イ ド設定 ： 160

 PTO 速度 ： 540 rpm

 散布ブ レ ー ド の設定 ： C3-B2
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通常散布方法に よ る適量境界散布の例

図 7.6: 通常散布で の適量境界散布

通常散布方法に よ る適量境界散布 と は、 圃場の境界に も少し肥料が散布 さ れ る
肥料散布技術を指し ま す。 こ れ に よ り 、 圃場境界で も散布量が ほぼ規定量を下
回 ら な く な り ま す。

肥料散布機の下記の設定は散布チ ャ ー ト ど お り 行 っ て く だ さ い ：

指定パ ラ メ ー タ ー ：

肥料 タ イ プ ： ENTEC 26 COMPO BASF

作業幅 ： 12 m

 散布デ ィ ス ク タ イ プ ： M1C

対地速度 ： 10 km/h

散布量 ： 300 kg/ha

注記

適量境界散布側で は、 両散布ブ レ ー ド を散布チ ャ ー ト で指定 さ れ た値に設定
し て く だ さ い。

も う 一方の デ ィ ス ク の散布ブ レ ー ド は、 通常散布位置の ま ま に し て く だ さ い。

 ホ ッ パ ー高 さ ： 50/50 （A = 50 cm、 B = 50 cm） 
6.8.3: 散布チ ャ ー ト ど お り の ホ ッ パ ー高 さ
A と B、50 ペ ー ジ を参照の こ と 。

 計測ス ラ イ ド設定 ： 160

 PTO 速度 ： 540 rpm

 散布ブ レ ー ド の設定

- 適量境界散布側 ：

- も う 一方の デ ィ ス ク
（通常散布位置） ：

A3-A3

C3-B2
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末期追肥で の圃場散布の例 ：

図 7.7: 末期追肥の例に お け る散布チ ャ ー ト

ENTEC R 26 COMPO BASF
26%N + 13%S, 0,96 kg / l

10 m 12 m 15 m 16 m 18 m

M1 M1 M1 M1 M1

450 540 540 540 600

0 / 6 0 / 6 0 / 6 0 / 6 0 / 6

C 3 - B 2 C 3 - B 2 D 4 - B 2 D 4 - A 3 E 4 - A 3

A 3 - A 3 A 3 - A 3 A 4 - A 4 A 4 - A 4 A 4 - A 4

B 1.0 kg / ha
km/h km/h km/h km/h km/h

8 10 12 8 10 12 8 10 12 8 10 12 8 10 12
40 13,2 99,0 79,2 66,0 82,5 66,0 55,0
50 17,0 127 102 85,0 106 85,0 70,8 85,0 68,0 56,6
60 20,8 156 124 104 130 104 86,6 104 83,2 69,3 97,5 78,0 65,0 86,6 69,3 57,7
70 24,6 184 147 123 153 123 102 123 98,4 82,0 115 92,2 76,8 102 82,0 68,3
80 28,4 213 170 142 177 142 118 142 113 94,6 133 106 88,7 118 94,6 78,8
90 32,2 241 193 161 201 161 134 161 128 107 150 120 100 134 107 89,4
100 36,0 270 216 180 225 180 150 180 144 120 168 135 112 150 120 100
110 40,0 300 240 200 250 200 166 200 160 133 187 150 125 166 133 111
120 44,0 330 264 220 275 220 183 220 176 146 206 165 137 183 146 122
130 48,0 360 288 240 300 240 200 240 192 160 225 180 150 200 160 133
140 52,0 390 312 260 325 260 216 260 208 173 243 195 162 216 173 144
150 56,0 420 336 280 350 280 233 280 224 186 262 210 175 233 186 155
160 60,0 450 360 300 375 300 250 300 240 200 281 225 187 250 200 166
170 64,0 480 384 320 400 320 266 320 256 213 300 240 200 266 213 177
180 68,0 510 408 340 425 340 283 340 272 226 318 255 212 283 226 188
190 72,0 540 432 360 450 360 300 360 288 240 337 270 225 300 240 200
200 76,0 570 456 380 475 380 316 380 304 253 356 285 237 316 253 211
210 79,8 598 478 399 498 399 332 399 319 266 374 299 249 332 266 221

MDS 10.1/11.1/12.1
17.1/19.1Spätdüngung

10 m 15 m 16 m 18 m

M1 M1 M1 M1

450 540 540 600

0 / 6 0 / 6 0 / 6 0 / 6

C 3 - B 2 D 4 - B 2 D 4 - A 3 E 4 - A 3

A 3 - A 3 A 4 - A 4 A 4 - A 4 A 4 - A 4

B 1.0 kg / ha
km/h km/h km/h km/h

8 10 12 8 12 8 10 12 8 10 12 8 10 12
40 13,2 99,0 79,2 66,0 82,5 66,0 55,0
50 17,0 127 102 85,0 106 85,0 70,8 85,0 68,0 56,6
60 20,8 156 124 104 130 104 86,6 104 83,2 69,3 97,5 78,0 65,0 86,6 69,3 57,7
70 24,6 184 147 123 153 123 102 123 98,4 82,0 115 92,2 76,8 102 82,0 68,3
80 28,4 213 170 142 177 142 118 142 113 94,6 133 106 88,7 118 94,6 78,8
90 32,2 241 193 161 201 161 134 161 128 107 150 120 100 134 107 89,4
100 36,0 270 216 180 225 180 150 180 144 120 168 135 112 150 120 100
110 40,0 300 240 200 250 200 166 200 160 133 187 150 125 166 133 111
120 44,0 330 264 220 275 220 183 220 176 146 206 165 137 183 146 122
130 48,0 360 288 240 300 240 200 240 192 160 225 180 150 200 160 133
140 52,0 390 312 260 325 260 216 260 208 173 243 195 162 216 173 144
150 56,0 420 336 280 350 280 233 280 224 186 262 210 175 233 186 155

60,0 450 360 300 375 250 300 240 200 281 225 187 250 200 166
170 64,0 480 384 320 400 320 266 320 256 213 300 240 200 266 213 177
180 68,0 510 408 340 425 340 283 340 272 226 318 255 212 283 226 188
190 72,0 540 432 360 450 360 300 360 288 240 337 270 225 300 240 200
200 76,0 570 456 380 475 380 316 380 304 253 356 285 237 316 253 211
210 79,8 598 478 399 498 399 332 399 319 266 374 299 249 332 266 221

MDS 10.1/11.1/12.1
17.1/19.1
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図 7.8: 末期追肥で の圃場散布

末期追肥で の圃場散布で は、 肥料散布パ タ ー ン が左右対称に な り ま す。 散布設
定が適切 （散布チ ャ ー ト の デ ー タ を参照） で あれば、 肥料は均一に散布 さ れ ま
す。

肥料散布機の下記の設定は散布チ ャ ー ト ど お り 行 っ て く だ さ い ：

指定パ ラ メ ー タ ー ：

肥料 タ イ プ ： ENTEC 26 COMPO BASF

作業幅 ： 12 m

 散布デ ィ ス ク タ イ プ ： M1C

対地速度 ： 10 km/h

散布量 ： 300 kg/ha

 ホ ッ パ ー高 さ ： 0/6 （A = 0 cm、 B = 6 cm）
6.8.3: 散布チ ャ ー ト ど お り の ホ ッ パ ー高 さ A と
B、50 ペ ー ジ を参照の こ と 。

 計測ス ラ イ ド設定 ： 160

 PTO 速度 ： 540 rpm

 散布デ ィ ス ク 設定 ： C3-B2
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末期追肥で の適量境界散布の例

図 7.9: 末期追肥で の適量境界散布

末期追肥で の適量境界散布 と は、 圃場の境界に も少し肥料が散布 さ れ る肥料散
布技術を指し ま す。 こ れ に よ り 、 圃場境界で も散布量が ほぼ規定量を下回 ら な
く な り ま す。

肥料散布機の下記の設定は散布チ ャ ー ト ど お り 行 っ て く だ さ い ：

指定パ ラ メ ー タ ー ：

肥料 タ イ プ ： ENTEC 26 COMPO BASF

作業幅 ： 12 m

 散布デ ィ ス ク タ イ プ ： M1C

対地速度 ： 10 km/h

散布量 ： 300 kg/ha

注記

適量境界散布側で は、 両散布ブ レ ー ド を散布チ ャ ー ト で指定 さ れ た値に設定
し て く だ さ い。

も う 一方の デ ィ ス ク の散布ブ レ ー ド は、 末期追肥位置の ま ま に し て く だ さ い。

 ホ ッ パ ー高 さ ： 0/6 （A = 0 cm、 B = 6 cm）
6.8.3: 散布チ ャ ー ト ど お り の ホ ッ パ ー高 さ A と
B、50 ペ ー ジ を参照の こ と 。

 計測ス ラ イ ド設定 ： 160

 PTO 速度 ： 540 rpm

 散布ブ レ ー ド の設定

- 適量境界散布側 ：

- も う 一方の デ ィ ス ク
（末期追肥位置） ：

A3-A3

C3-B2
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7.3 作業幅を設定す る

7.3.1 散布ブ レ ー ド の設定

肥料の タ イ プ に よ っ て様々な作業幅の散布デ ィ ス ク が選べ ま す。

M1C デ ィ ス ク の構造

 ど の散布デ ィ ス ク に も同種の散布ブ レ ー ド が 2 つ取 り 付け ら れ て い ま す。

 散布ブ レ ー ド は メ イ ン ブ レ ー ド と エ ク ス テ ン シ ョ ン ブ レ ー ド か ら 構成 さ れ
て い ま す。

 右散布デ ィ ス ク の メ イ ン ブ レ ー ド に は BR-C の マ ー ク が、 エ ク ス テ ン シ ョ
ン ブ レ ー ド に は AR-C の マ ー ク が入 っ て い ま す。

 左散布デ ィ ス ク の メ イ ン ブ レ ー ド に は BL-C の マ ー ク が、 エ ク ス テ ン シ ョ
ン ブ レ ー ド に は AL-C の マ ー ク が入 っ て い ま す。

 各散布ブ レ ー ド は前後、 お よ び長 さ の調節が可能 と な っ て い ま す。

散布デ ィ ス ク の タ イ プ 作業幅

M1C 10 ～ 18 m

M1XC 20 ～ 24 m

n 危険

回転す る散布デ ィ ス ク に よ る ケ ガ の お そ れあ り ！

散布機器 （散布デ ィ ス ク 、 散布ブ レ ー ド） に触れ る と 手足な ど が
切断、 押し潰 さ れ た り 、 ま た は ケ ガ を負 う 危険が あ り ま す。 ま
た、 体の一部や物が は さ ま れ た り 巻き込ま れ る こ と が あ り ま す。

 ト ラ ク タ ー の エ ン ジ ン を切 り 、 イ グ ニ ッ シ ョ ン キ ー を抜い
て く だ さ い。

 安全手袋を着用し て く だ さ い。
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図 7.10: 散布ブ レ ー ド の設定例 ： 散布ブ レ ー ド M1C、 位置 B2

A ～ E ： 長 さ
1 ～ 6 ： 角度

図 7.11: 散布ブ レ ー ド の設定例 ： 散布ブ レ ー ド M1XC、 位置 X3

× ： 固定長
1 ～ 6 ： 角度

M1XC デ ィ ス ク の構造に つ い て は、 9.12: MDS 散布ブ レ ー ド と  X 散布ブ レ ー ド
の交換、119 ペ ー ジ を ご覧 く だ さ い。

ENTEC R 26 COMPO BASF
26%N + 13%S, 0,96 kg / l gnugnüdlamroN

10 m 12 m 15 m 16 m 18 m

M1 M1 M1 M1 M1

450 540 540 540 600

40 / 40 50 / 50 60 / 60 60 / 60 70 / 70

C 3 - C 3 - B 2 D 4 - B 2 D 4 - B 2 E 4 - B 2

A 3 - A 3 A 3 - A 3 A 4 - A 4 A 4 - A 4 A 4 - A 4

B 1.0 kg / ha
km/h km/h km/h km/h km/h

8 10 12 8 10 12 8 10 12 8 10 12 8 10 12
60 20,8 156 124 104
70 24,6 184 147 123 153 123 102
80 28,4 213 170 142 177 142 118
90 32,2 241 193 161 201 161 134 161 128 107 150 120 100
100 36,0 270 216 180 225 180 150 180 144 120 168 135 112 150 120 100
110 40,0 300 240 200 250 200 166 200 160 133 187 150 125 166 133 111
120 44,0 330 264 220 275 220 183 220 176 146 206 165 137 183 146 122
130 48,0 360 288 240 300 240 200 240 192 160 225 180 150 200 160 133
140 52,0 390 312 260 325 260 216 260 208 173 243 195 162 216 173 144
150 56,0 420 336 280 350 280 233 280 224 186 262 210 175 233 186 155
160 60,0 450 360 300 375 300 250 300 240 200 281 225 187 250 200 166
170 64,0 480 384 320 400 320 266 320 256 213 300 240 200 266 213 177
180 68,0 510 408 340 425 340 283 340 272 226 318 255 212 283 226 188
190 72,0 540 432 360 450 360 300 360 288 240 337 270 225 300 240 200
200 76,0 570 456 380 475 380 316 380 304 253 356 285 237 316 253 211
210 79,8 598 478 399 498 399 332 399 319 266 374 299 249 332 266 221
220 83,6 627 501 418 522 418 348 418 334 278 392 313 261 348 278 232
230 87,4 656 524 437 546 437 364 437 349 291 410 328 273 364 291 243
240 91,3 684 547 456 570 456 380 456 365 304 428 342 285 380 304 253
250 95,1 713 570 475 594 475 396 475 380 317 446 356 297 396 317 264
260 98,9 742 593 494 618 494 412 494 395 329 463 371 309 412 329 274
270 102 771 616 514 642 514 428 514 411 342 481 385 321 428 342 285
280 106 799 639 533 666 533 444 533 426 355 499 399 333 444 355 296
290 110 828 662 552 690 552 460 552 441 368 517 414 345 460 368 306
300 114 857 685 571 714 571 476 571 457 381 535 428 357 476 381 317
310 117 884 707 589 736 589 491 589 471 392 552 442 368 491 392 327
320 121 910 728 607 759 607 506 607 485 404 569 455 379 506 404 337
330 125 937 750 625 781 625 520 625 500 416 585 468 390 520 416 347
340 128 964 771 642 803 642 535 642 514 428 602 482 401 535 428 357
350 132 991 792 660 825 660 550 660 528 440 619 495 412 550 440 367
360 135 1017 814 678 848 678 565 678 542 452 636 508 424 565 452 377
370 139 1044 835 696 870 696 580 696 557 464 652 522 435 580 464 386
380 142 892 714 595 714 571 476 669 535 446 595 476 396
390 146 915 732 610 732 585 488 686 549 457 610 488 406
400 150 937 750 625 750 600 500 703 562 468 625 500 416
410 154 962 770 641 770 616 513 721 577 481 641 513 427
420 158 987 790 658 790 632 526 740 592 493 658 526 438
430 162 1012 810 675 810 648 540 759 607 506 675 540 450
440 166 1037 830 691 830 664 553 778 622 518 691 553 461
450 170 850 680 566 796 637 531 708 566 472
460 174 870 696 580 815 652 543 725 580 483

MDS 10.1 / 11.1 / 12.1
17.1 / 19.1

B 2

B 2

Piagran SKW Piesteritz
46%N, 0,77 kg / l Normaldüngung

20 m 21 m 24 m

M1X M1X M1X

540 540 540

50 / 50 50 / 50 70 / 70

X 3 - C 3 X 3 - D 3 X 4 - D 3

X 2 - C 4 X 2 - C 4 X 3 - C 4

B 0.6 kg / ha
km/h km/h km/h

8 10 12 8 10 12 8 10 12
100 23,4 87,7 70,2 58,5 83,5 66,8 55,7
110 26,0 97,5 78,0 65,0 92,8 74,2 61,9 81,2 65,0 54,1
120 28,5 107 85,8 71,5 102 81,7 68,0 89,3 71,5 59,5
130 31,2 117 93,6 78,0 111 89,1 74,2 97,5 78,0 65,0
140 33,8 126 101 84,5 120 96,5 80,4 105 84,5 70,4
150 36,4 136 109 91,0 130 104 86,6 113 91,0 75,8
160 39,0 146 117 97,5 139 111 92,8 121 97,5 81,2
170 41,5 155 124 103 148 118 99,0 129 103 86,6
180 44,2 165 132 110 157 126 105 138 110 92,0
190 46,8 175 140 117 167 133 111 146 117 97,5
200 49,4 185 148 123 176 141 117 154 123 102
210 52,4 196 157 131 187 149 124 163 131 109
220 55,4 207 166 138 198 158 132 173 138 115
230 58,4 219 175 146 208 167 139 182 146 121
240 61,4 230 184 153 219 175 146 192 153 128
250 64,5 241 193 161 230 184 153 201 161 134
260 67,5 253 202 168 241 192 160 211 168 140
270 70,5 264 211 176 251 201 167 220 176 146
280 73,5 275 220 183 262 210 175 229 183 153
290 76,5 287 229 191 273 218 182 239 191 159
300 79,6 298 238 199 284 227 189 248 199 165
310 82,9 311 248 207 296 237 197 259 207 172
320 86,3 323 259 215 308 246 205 269 215 179
330 89,7 336 269 224 320 256 213 280 224 187
340 93,1 349 279 232 332 266 221 291 232 194
350 96,5 362 289 241 344 275 229 301 241 201
360 99,9 374 299 249 356 285 237 312 249 208
370 103 387 309 258 369 295 246 322 258 215
380 106 400 320 266 381 304 254 333 266 222
390 110 412 330 275 393 314 262 344 275 229
400 113 425 340 283 405 324 270 354 283 236
410 116 436 348 290 415 332 276 363 290 242
420 119 446 357 297 425 340 283 372 297 248
430 121 457 365 304 435 348 290 381 304 254
440 124 468 374 312 445 356 297 390 312 260
450 127 478 382 319 455 364 303 398 319 265
460 130 489 391 326 466 372 310 407 326 271
470 133 499 399 333 476 380 317 416 333 277
480 136 510 408 340 486 388 324 425 340 283
490 138 521 416 347 496 397 330 434 347 289
500 141 531 425 354 506 405 337 443 354 295

MDS 10.1 / 11.1 / 12.1
17.1 / 19.1

X 3
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機能原理 ：

マ ル チ デ ィ ス ク 散布デ ィ ス ク の散布ブ レ ー ド は散布方法、 作業幅、 肥料 タ イ プ
に合わ せ て調整す る こ と が で き ま す。

 通常散布

 通常散布で の適量境界散布 （左 / 右）

 末期追肥

 末期追肥で の適量境界散布 （左 / 右）

散布ブ レ ー ド の角度設定 ：

 よ り 小 さ な数字に調整 ： 散布ブ レ ー ド の角度が小 さ く な り ま す。

 よ り 大き な数字に調整 ： 散布ブ レ ー ド の角度が大き く な り ま す。

散布ブ レ ー ド の長 さ 調節 ：

 散布ブ レ ー ド を縮め る ： エ ク ス テ ン シ ョ ン ブ レ ー ド を散布デ ィ ス ク 中央へ
向か っ て動か し、 ロ ッ ク し ま す。

 散布ブ レ ー ド を伸ばす ： エ ク ス テ ン シ ョ ン ブ レ ー ド を外側に向か っ て動か
し、 ロ ッ ク し ま す。

散布ブ レ ー ド の設定 ：

設定を行 う に は、 散布ブ レ ー ド を前も っ て散布チ ャ ー ト で指定 さ れ た位置に動
か し て く だ さ い。

例 ： C3-B2

図 7.12: 散布ブ レ ー ド の設定例 ： C3-B2

注記

右散布デ ィ ス ク の散布ブ レ ー ド設定は、 左散布デ ィ ス ク の散布ブ レ ー ド設定
と 常に同じ に な り ま す （適量境界散布時を除 く ）。 



機械の設定

75

7

1. 散布チ ャ ー ト、 ま た は テ ス ト キ ッ ト （オ プ シ ョ ン） を用い た テ ス ト か ら 散
布ブ レ ー ド の位置を決定し ま す。

2. 散布ブ レ ー ド の設定、 散布デ ィ ス ク の交換に は調整レ バ ー を使用し て く だ
さ い。

n 警告

鋭い先端で ケ ガ を す る お そ れあ り ！

散布ブ レ ー ド の先端は鋭 く な っ て い ま す。

散布ブ レ ー ド の交換、 ま た は設定時に は手に ケ ガ を負 う お そ れ
が あ り ま す。

 安全手袋を着用し て く だ さ い。

注記

調整レ バ ー は肥料散布機の機種に よ り 、 以下の う ち い ずれか の場所に取 り 付
け ら れ て い ま す。

[1] 調整レ バ ー の位置
（デ フ レ ク タ ー お
よ び安全装置）

図 7.13: 調整レ バ ー

[2] 調整レ バ ー の位置
（進行方向に向か
っ て ホ ッ パ ー左側）

図 7.14: 調整レ バ ー

1

2
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3. 調整レ バ ー を散布デ ィ ス ク 下の ロ ッ キ ン グ ピ ン開口部 ［4］ に差し込み、 下
向き に押し ま す。

 ロ ッ キ ン グ ピ ン ［3］ が外れ ま す。

4. 散布ブ レ ー ド の角度 と 長 さ を設定し、 調整レ バ ー で ロ ッ キ ン グ ピ ン を上向
き に押し込ん で ピ ン が ロ ッ ク さ れ る こ と を確認し て く だ さ い。

[3] ロ ッ キ ン グ ピ ン
[4] ロ ッ キ ン グ ピ ン開口部

図 7.15: 散布ブ レ ー ド の設定

n 警告

部品が正し く 取 り 付け ら れ て い な い と 、 ケ ガ を負 っ た り 肥料散
布機に ダ メ ー ジ が及ぶ お そ れあ り ！

調整レ バ ー を使用後し っ か り 固定し な か っ た り 、 ロ ッ キ ン グ ピ
ン が散布デ ィ ス ク に正し く かみ合 っ て い な い と 危険で す。

ゆ る ん だ部品に よ っ て操作中、 ケ ガ を し た り 機体な ど に損傷が
及ぶ お そ れが あ り ま す。

 設定後は必ず ロ ッ キ ン グ ピ ン を完全に は め込ん で く だ さ
い。

 調整レ バ ー は PTO シ ャ フ ト の電源を入れ る前に再び散布
デ ィ ス ク プ ロ テ ク タ ー に固定し て く だ さ い。 

n 注意

板バ ネ を曲げ す ぎ な い こ と

板バ ネ の張力に よ っ て ロ ッ キ ン グ ピ ン を介し て散布デ ィ ス ク の
メ イ ン ブ レ ー ド、 エ ク ス テ ン シ ョ ン ブ レ ー ド が し っ か り と ロ ッ
ク さ れ て い ま す。 板バ ネ を曲げ す ぎ る と バ ネ の張力が弱ま り 、
散布ブ レ ー ド が ロ ッ ク で き な く な り ま す。

バ ネ張力が弱ま る と ロ ッ キ ン グ ピ ン が外れ、 機器に大き な ダ
メ ー ジ が加わ る お そ れが あ り ま す。

 散布ブ レ ー ド位置を設定す る と き は、 ロ ッ キ ン グ ピ ン を慎
重に任意の位置の穴へ と 押し込ん で く だ さ い。

 バ ネ張力を定期的に確認し て く だ さ い。 詳し く は 9.2.3: 散
布デ ィ ス ク 板バ ネ の確認、98 ペ ー ジ を参照の こ と 。

 バ ネ張力が弱ま っ て い る場合は直ち に板バ ネ を交換し て く
だ さ い。

 

3

4
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7.4 チ ャ ー ト に載 っ て い な い肥料 タ イ プ用の設定

チ ャ ー ト に載 っ て い な い肥料 タ イ プ の設定に は、 以下の 2 種類の オ プ シ ョ ン を
使用す る こ と が で き ま す。

 肥料識別シ ス テ ム （DiS）

- 肥料識別シ ス テ ム （オ プ シ ョ ン） は、 散布チ ャ ー ト に記載 さ れ て い な
い肥料を素早 く 簡単に特定す る た め の シ ス テ ム で す。 

- ほ と ん ど設備を必要 と せ ず、 圃場散布中で も簡単に肥料の識別を行 う
こ と が で き ま す。

- 識別す る肥料は ま ず成分ご と に グ ル ー プ分け さ れ （窒素、 カ リ 肥料な
ど）、 デ ー タ ベ ー ス に基づ い て肥料の特性が詳し く 特定 さ れ ま す。 肥料
の識別後は付属の チ ャ ー ト か ら 散布設定を求め る こ と が で き ま す。

 テ ス ト キ ッ ト

- チ ャ ー ト に載 っ て い な い肥料 タ イ プ の設定は、 こ の オ プ シ ョ ン に よ っ
て算出可能で す。

肥料散布機設定を素早 く チ ェ ッ ク す る に は 1 回走行の散布テ ス ト を お すす め し
ま す。

肥料散布機設定の よ り 細か い計算に は、 3 回走行の散布テ ス ト を お す す め し ま
す。

7.4.1 テ ス ト キ ッ ト ： 必要条件 と コ ン デ ィ シ ョ ン

 天候に結果が左右 さ れな い よ う 、 風が な く 天気の い い日に テ ス ト を実施し
て く だ さ い。

 テ ス ト エ リ ア に は両方向に水平な場所を選ぶ よ う お すす め し ま す。 散布パ
タ ー ン が乱れ る可能性が あ る た め、 進路に は目立 っ た く ぼ地や高台な ど が
な い場所を選ん で く だ さ い。

 刈 り た て の圃場や作物の成長度の低い （最大 10cm） 圃場で テ ス ト を実施し
て く だ さ い。

注記

テ ス ト キ ッ ト の使用方法に つ い て は、 テ ス ト キ ッ ト の補足マ ニ ュ ア ル も参照
く だ さ い。

注記

こ こ に記載 さ れ て い る必要条件 と コ ン デ ィ シ ョ ン は 1 回走行、 3 回走行の ど ち
ら に も適用 さ れ ま す。

こ れ ら の条件を守 り 、 可能な限 り 正確な結果を得 ら れ る よ う に し て く だ さ い。



機械の設定 7

78

7.4.2 1 回走行の散布テ ス ト （テ ス ト キ ッ ト）

レ イ ア ウ ト ：

 テ ス ト エ リ ア長 さ ： 60 ～ 70 m

図 7.16: 1 回走行の配置

散布テ ス ト （1 回走行） の準備 ：

 散布チ ャ ー ト か ら 類似し た肥料を選択し、 そ れ に合わせ て肥料散布機を
セ ッ ト し ま す。

 肥料散布機の ホ ッ パ ー高 さ を散布チ ャ ー ト の指示ど お り 設定し ま す。 ホ ッ
パ ー高 さ に は必ず ト レ ー の ト ッ プ エ ッ ジ を含め て く だ さ い。

 散布部品 （散布デ ィ ス ク 、 散布ブ レ ー ド、 放出） の状態を チ ェ ッ ク し、 す
べ て そ ろ っ て い る か確認し ま す。

 図の よ う に 2 つ の ト レ ー を オ ー バ ー ラ ッ プ ゾ ー ン （行路の間） に一列に置
き （1 m 間隔）、 1 つ を進路に配置し ま す （図 7.16 を参照）。

1/2x 1/2x

x
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図 7.17: キ ャ ッ チ ト レ ー の配置

 ト レ ー を水平に セ ッ ト し ま す。 ト レ ー が傾斜し て い る と 、 計測エ ラ ー を起
こ す こ と が あ り ま す （図 7.17）。

 キ ャ リ ブ レ ー シ ョ ン テ ス ト を実施し ま す （8: キ ャ リ ブ レ ー シ ョ ン テ ス ト と
残余物の放出、87 ペ ー ジ を参照）。

 左右の計測ス ラ イ ド を調節し て ロ ッ ク し ま す （7.1: 散布量を設定す
る、62 ペ ー ジ を参照の こ と ）。

作業用に計算 さ れ た開口部設定で散布テ ス ト を行い ま す ：

 対地速度 ： 3 ～ 4 km/h を選択し ま す。

 キ ャ ッ チ ト レ ー の 10 m 手前で計測ス ラ イ ド を開放し ま す。

 キ ャ ッ チ ト レ ー の約 30 m 後方で計測ス ラ イ ド を閉じ ま す。

注記

ト レ ー内の分量が少なす ぎ る場合は、 運転を繰 り 返し て く だ さ い。

計測ス ラ イ ド の設定は変え な い で く だ さ い。
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結果を分析し、 必要に応じ て修正し ま す ：

 ト レ ー の中身を集め、 左側か ら 計測パ イ プ に流し入れ ま す。

 左右へ の肥料分配結果は 3 つ の覗き窓の充填レ ベ ル か ら 確認で き ま す。

図 7.18: 散布テ ス ト の結果例

[A] 全チ ュ ー ブ同じ量 （許容偏差 ± 1 目盛 り ）
[B] 肥料分配が左右非対称
[C] オ ー バ ー ラ ッ プ ゾ ー ン に肥料が多す ぎ る
[D] オ ー バ ー ラ ッ プ ゾ ー ン に肥料が少なす ぎ る

A

100%

B

100%

C

100%

D

100%
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7.4.3 3 回走行の散布テ ス ト （テ ス ト キ ッ ト）

レ イ ア ウ ト ：

 テ ス ト エ リ ア幅 ： 走行ト ラ ッ ク 幅 ×3

 テ ス ト エ リ ア長 さ ： 60 ～ 70 m

 3 本の ト ラ ッ ク は平行で な ければな り ま せ ん。 目印の な い所で テ ス ト を行
う 場合は、 計測を行い、 棒な ど で印を付け て テ ス ト を行 っ て く だ さ い。

図 7.19: 3 回走行の配置

散布テ ス ト （3 回走行） の準備 ：

 散布チ ャ ー ト か ら 類似し た肥料を選択し、 そ れ に合わせ て肥料散布機を
セ ッ ト し ま す。

 肥料散布機の ホ ッ パ ー高 さ を散布チ ャ ー ト の指示ど お り 設定し ま す。 ホ ッ
パ ー高 さ に は必ず ト レ ー の ト ッ プ エ ッ ジ を含め て く だ さ い。

 散布部品 （散布デ ィ ス ク 、 散布ブ レ ー ド、 放出） の状態を チ ェ ッ ク し、 す
べ て そ ろ っ て い る か確認し ま す。

 図の よ う に 2 つ の ト レ ー を オ ー バ ー ラ ッ プ ゾ ー ン （行路の間） に一列に置
き （1 m 間隔）、 1 つ は セ ン タ ー ト ラ ッ ク に配置し ま す （図 7.19 を参照）。

図 7.20: キ ャ ッ チ ト レ ー の配置

1 2 3

1/2x 1/2x

x
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 ト レ ー を水平に セ ッ ト し ま す。 ト レ ー が傾斜し て い る と 、 計測エ ラ ー を起
こ す こ と が あ り ま す （図 7.20）。

 キ ャ リ ブ レ ー シ ョ ン テ ス ト を実施し ま す （8: キ ャ リ ブ レ ー シ ョ ン テ ス ト と
残余物の放出、87 ペ ー ジ を参照）。

 左右の計測ス ラ イ ド を調節し て ロ ッ ク し ま す （7.1: 散布量を設定す
る、62 ペ ー ジ を参照の こ と ）。

作業用に計算 さ れ た開口部設定で散布テ ス ト を行い ま す ：

 対地速度 ： 3 ～ 4 km/h を選択し ま す。

 ト ラ ッ ク  1 か ら  3 を連続し て走行

 キ ャ ッ チ ト レ ー の 10 m 手前で計測ス ラ イ ド を開放し ま す。

 キ ャ ッ チ ト レ ー の約 30 m 後方で計測ス ラ イ ド を閉じ ま す。

注記

ト レ ー内の分量が少なす ぎ る場合は、 運転を繰 り 返し て く だ さ い。

計測ス ラ イ ド の設定は変え な い で く だ さ い。
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結果を分析し、 必要に応じ て修正し ま す ：

 ト レ ー の中身を集め、 左側か ら 計測パ イ プ に流し入れ ま す。

 左右へ の肥料分配結果は 3 つ の覗き窓の充填レ ベ ル か ら 確認で き ま す。

図 7.21: 散布テ ス ト の結果例

[A] 全チ ュ ー ブ同じ量 （許容偏差 ± 1 目盛 り ）
[B] 肥料分配が左右非対称
[C] オ ー バ ー ラ ッ プ ゾ ー ン に肥料が多す ぎ る
[D] オ ー バ ー ラ ッ プ ゾ ー ン に肥料が少な す ぎ る

100% 100%

C

100%

D

100%
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7.4.4 肥料散布設定の修正例

以下の例は走行回数 と は無関係に、 ど ち ら の散布テ ス ト に も当て は ま り ま す。

二番目に指定 さ れ て い る散布ブ レ ー ド を調整し て も思い通 り の結果に な ら な い
と き は、 最初に指定 さ れ て い る ブ レ ー ド を調整す る こ と も で き ま す。

散布幅が広す ぎ る場合

1. 散布チ ャ ー ト に従い、 最初に指定 さ れ て い る散布ブ レ ー ド の位置を一回 り
小 さ い作業幅に合わ せ て く だ さ い。 例え ば、 E4-C1 （18 m） か ら  D4-C1
（15 m） に設定し ま す。

散布幅が狭す ぎ る場合

2. 散布チ ャ ー ト に従い、 最初に指定 さ れ て い る散布ブ レ ー ド の位置を一回 り
大き い作業幅に合わ せ て く だ さ い。 例え ば、 D4-C1 （15 m） か ら  E4-C1
（18 m） に設定し ま す。

テ ス ト結
果

肥料分配 処置、 点検項目

ケ ー ス A 肥料分配は均一
（許容偏差 ± 1 
目盛 り ）

設定に問題は あ り ま せ ん

ケ ー ス B 肥料の分量が右
か ら 左へ減少
（ま た は逆）

左右の散布ブ レ ー ド の設定が同じ に な っ て い ま
す か？

左右の計測ス ラ イ ド設定は同じ で す か？

走行ト ラ ッ ク 幅は同じ で す か？

走行ト ラ ッ ク は平行で す か？

テ ス ト中に強い横風が あ り ま し た か？

ケ ー ス C ト ラ ク タ ー走路
の肥料が少なす
ぎ る

オ ー バ ー ラ ッ プ ゾ ー ン の肥料を減 ら し ま す ：

散布チ ャ ー ト で二番目に指定 さ れ て い る散布ブ
レ ー ド を （よ り 小 さ な数字に） 下げ て く だ さ い

例 ： C3-B2 か ら  C3-B1 に設定

二番目に指定 さ れ て い る散布ブ レ ー ド の角度修
正だ け で は不十分な場合は、 散布ブ レ ー ド の長
さ を縮小し て く だ さ い

例 ： C3-B1 か ら  C3-A1 に設定

ケ ー ス D オ ー バ ー ラ ッ プ
ゾ ー ン に肥料が
少なす ぎ る

ト ラ ク タ ー走路の肥料を減 ら し ま す ：

散布チ ャ ー ト で二番目に指定 さ れ て い る散布ブ
レ ー ド の設定を （よ り 大き い数字に） 上げ て く
だ さ い

例 ： E4-C1 か ら  E4-C2 に設定

二番目に指定 さ れ て い る散布ブ レ ー ド の角度修
正だ け で は不十分な場合は、 散布ブ レ ー ド の長
さ を延長し て く だ さ い

例 ： E4-C2 か ら  E4-D2 に設定
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7.5 片側散布

図 7.22: 片側散布

7.5.1 MDS 10.1/11.1/12.1/17.1/19.1 （M）

 左側、 ま た は右側へ散布を行 う 際に は丸い操作レ バ ー を引 っ 張 っ て両ス
ト ッ プ レ バ ー を外し、 散布を行 う 側で対応す る操作レ バ ー を停止位置ま で
押し込み ま す。

丸い操作レ バ ー を動か す と 、 右側で散布が行われ ま す。

長方形の操作レ バ ー を動か す と 、 左側で散布が行われ ま す。

7.5.2 MDS 10.1/11.1/12.1/17.1/19.1 （K/R/D）

RAUCH: 2052292

M
D

S
02

.0
2

タ イ プ 片側散布の設定 結果

K  対応す る コ ン ト ロ ー ル バ ル ブ
の負荷軽減に よ っ て左、 ま た
は右側へ の散布を実施

バ ネ に よ っ て各計測ス ラ イ ド が
停止位置ま で引 っ 張 ら れ る

D  対応す る コ ン ト ロ ー ル バ ル ブ
の操作に よ っ て左、 ま た は右
側へ の散布を実施

油圧シ リ ン ダ ー に よ っ て各計測
ス ラ イ ド が停止位置ま で引 っ 張
ら れ る

R  対応す る ツ ー ウ ェ イ ユ ニ ッ ト
の ロ ッ ク 開 / 閉に よ っ て左、
ま た は右側へ の散布を実施

 コ ン ト ロ ー ル バ ル ブ の負荷軽
減

バ ネ に よ っ て各計測ス ラ イ ド が
停止位置ま で引 っ 張 ら れ る
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7.6 適量境界散布 と 環境に優し い境界散布

適量境界散布 と は、 境界に も少し肥料が散布 さ れ る も の の境界部分の散布量が
ほ と ん ど規定量を下回 ら な い、 圃場の境界へ の肥料散布方法を指し ま す。

一方、 環境に優し い境界散布で は圃場の境界に ほ と ん ど肥料が散布 さ れず、 圃
場の端で は散布量が激減し ま す。

基本装備の肥料散布機で行え る の は、 適量境界散布のみ と な っ て い ま す。 環境
に優し い境界散布を行 う た め に は、 GSE 7 か TELIMAT T1 が必要 と な り ま す。

7.6.1 最初の ト ラ ッ ク か ら の適量境界散布

 境界側の散布ブ レ ー ド を散布チ ャ ー ト の指示ど お り 設定し ま す。

計測ス ラ イ ド の設定は圃場側計測ス ラ イ ド の設定 と 同じ に な り ま す。

7.6.2 GSE 7 境界散布シ ス テ ム （オ プ シ ョ ン） を使用し た環境に優し い境界散布、 適量境界
散布

GSE 7 は ト ラ ク タ ー走路中心か ら 圃場の端ま で、 約 75 cm ～ 2 m の ス ペ ー ス に
て肥料散布幅を制限 （左右い ずれか を選択） す る た め の シ ス テ ム で す。 詳し く
は 12.9: GSE 7 境界散布シ ス テ ム、141 ペ ー ジ も参照し て く だ さ い。

 圃場の端側の計測ス ラ イ ド を閉じ ま す。

 境界散布シ ス テ ム を下向き に折 り た た ん で く だ さ い。

 再び両側で散布を行 う と き は、 あ ら か じ め境界散布シ ス テ ム を上げ て く だ
さ い。

7.6.3 TELIMAT T1 境界散布シ ス テ ム （オ プ シ ョ ン） を使用し た環境に優し い境界散布、 適量
境界散布

TELIMAT T1 境界散布シ ス テ ム を使用す る と 、 最初の ト ラ ッ ク か ら 散布幅を制
限す る こ と が で き ま す （圃場の端か ら 作業幅半分の と こ ろ）。 詳し く は 
10.5: TELIMAT T1 （オ プ シ ョ ン）、128 ペ ー ジ も参照し て く だ さ い。

7.7 圃場の狭い部分の散布

 両散布デ ィ ス ク の散布ブ レ ー ド を散布チ ャ ー ト で指示 さ れ て い る適量境界
散布位置に設定し ま す。
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8 キ ャ リ ブ レ ー シ ョ ン テ ス ト と 残余物の放出

放出量を正確に確認す る た め、 肥料の種類を変え る た び に再度キ ャ リ ブ レ ー
シ ョ ン テ ス ト を行 う よ う お すす め し ま す。

キ ャ リ ブ レ ー シ ョ ン テ ス ト の実施が必要な と き ：

 初め て散布を行 う 前

 肥料の質が大き く 変わ っ た と き （水分、 粉塵含有率の上昇、 粒子が粗 く
な っ た な ど）

 新し い タ イ プ の肥料を使用す る と き

停止中、 ま た は テ ス ト セ ク シ ョ ン走行中 (PTO シ ャ フ ト作動時 ) に キ ャ リ ブ
レ ー シ ョ ン テ ス ト を実施し て く だ さ い。

8.1 規定放出量の算出

キ ャ リ ブ レ ー シ ョ ン テ ス ト を始め る前に規定放出量を算出し て く だ さ い。

8.1.1 正確な対地速度の算出

規定放出量を算出す る に は、 正確な対地速度を把握し て お く 必要が あ り ま す。

1. 肥料を半分ま で入れ た状態で肥料散布機を圃場で 100 m 運転し ま す。 こ の
と き、 所要時間を記録し て く だ さ い。

2. キ ャ リ ブ レ ー シ ョ ン テ ス ト計算機の ス ケ ー ル で正確な対地速度を読み取 り
ま す。

図 8.1: 正確な対地速度算出の た め の ス ケ ー ル

注記

肥料散布機 MDS Quantron M Eco で は、Quantron M コ ン ト ロ ー ラ ー の キ ャ リ ブ
レ ー シ ョ ン テ ス ト を行 っ て く だ さ い。

キ ャ リ ブ レ ー シ ョ ン テ ス ト に つ い て の説明は、 別冊の Quantron M コ ン ト ロ ー
ラ ー取扱説明書を ご覧 く だ さ い。 取扱説明書は Quantron M コ ン ト ロ ー ラ ー に
付属し て い ま す。
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正確な対地速度は下の式で も算出で き ま す ： 

例 ： 100m 移動す る の に 45 秒か か る と し ま す ： 

8.1.2 毎分の規定放出量を算出

毎分の規定放出量を計算す る に は以下の情報が必要で す ：

 正確な対地速度

 作業幅

 任意の散布量

例 ： 一度に放出す る規定放出量を算出し た い と し ま す。 対地速度は 8 km/h、
作業幅は 18 m に設定 さ れ て お り 、 散布量は 300 kg/ha で す。

キ ャ リ ブ レ ー シ ョ ン テ ス ト計算機に よ る算出

1. 18 m の下で 300 kg/ha に な る ま で タ ブ を動か し ま す。

2. こ れで対地速度 8 km/h の上に両放出口の規定放出量が表示 さ れ る の で、
値を確認し ま す。

 毎分の規定放出量は 72 kg/min に な り ま す。

一度限 り の放出で のみキ ャ リ ブ レ ー シ ョ ン テ ス ト を実施す る場合に は、 規定放
出量の合計値を半分に し て一度の放出量を求め て く だ さ い。

3. 読み取 っ た値を 2 （＝放出の回数） で割 り ま す。

 放出ご と の規定放出量は 36 kg/min に な り ま す。

対地速度 （km/h） ＝
360

100m の所要時間

360  
＝

8 km/h
45 秒

注記

放出量 と 対地速度放出量は あ ら か じ め散布チ ャ ー ト に表示 さ れ て い ま す。

散布チ ャ ー ト に探し て い る数値が記載 さ れ て い な い場合は、 キ ャ リ ブ レ ー
シ ョ ン テ ス ト計算機か式に よ っ て求め て く だ さ い。
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図 8.2: 毎分の規定放出量計算の た め の ス ケ ー ル

式に よ る算出

毎分の規定放出量は下の式で も算出で き ま す ： 

計算例 ： 

規定放出量
（kg/min）

＝

対地速度 （km/h） × 作業幅
（m）

× 散布量
（kg/ha）

600

8 km/h × 18 m×300 kg/ha  
＝

72 kg/min
600

注記

均一な肥料散布は、 対地速度が均等な場合のみ可能で す。

例 ： 対地速度が 10％ 上昇す る と 、 散布量が規定散布量を 10％ 下回る こ と が
あ り ま す。
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8.2 キ ャ リ ブ レ ー シ ョ ン テ ス ト の実施

必要条件 ：

 計測ス ラ イ ド が閉じ て い る こ と

 PTO シ ャ フ ト と ト ラ ク タ ー エ ン ジ ン の ス イ ッ チ が切 ら れ、 不用意に作動し
な い よ う ロ ッ ク さ れ て い る こ と

 肥料を受け る の に十分な大き さ の ホ ッ パ ー を置き （容量 25 kg 以上の も の）、
空の状態の容器重量を割 り 出し て く だ さ い。

 キ ャ リ ブ レ ー シ ョ ン テ ス ト シ ュ ー ト を準備し て く だ さ い。 （キ ャ リ ブ レ ー
シ ョ ン テ ス ト シ ュ ー ト は進行方向に向か っ て フ レ ー ム の前方右に あ り ま す）

 ホ ッ パ ー内に十分肥料が入 っ て い る こ と

 散布チ ャ ー ト ど お り に計測ス ラ イ ド の停止位置、 PTO 速度、 キ ャ リ ブ レ ー
シ ョ ン テ ス ト時間の仮設定が行われ て い る こ と

n 警告

肥料に よ る ケ ガ の お そ れあ り ！

放出 さ れ た肥料が目や鼻の粘膜を傷つ け る こ と が あ り ま す。

 キ ャ リ ブ レ ー シ ョ ン テ ス ト中は安全ゴ ー グ ル を着用し て
く だ さ い。

 キ ャ リ ブ レ ー シ ョ ン テ ス ト前に は、 肥料散布機の危険エ
リ ア に人が い な い こ と を確認し て く だ さ い。

注記

肥料を で き る だ け多 く 散布で き る よ う 、 キ ャ リ ブ レ ー シ ョ ン テ ス ト の数値あ
る い は時間を選択し て く だ さ い。 散布量が多い ほ ど計測も よ り 正確に な り ま
す。

図 8.3: キ ャ リ ブ レ ーシ ョ ン テ ス ト シ ュ ー ト
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テ ス ト の実施 ：

1. 調整レ バ ー を ブ ラ ケ ッ ト か ら 外し ま す。

注記

キ ャ リ ブ レ ー シ ョ ン テ ス ト は肥料散布機の左側で実施 さ れ ま す が、 安全上の
理由か ら 散布デ ィ ス ク は両方取 り 外し て く だ さ い。

注記

調整レ バ ー は肥料散布機の機種に よ り 、 以下の う ち い ずれか の場所に取 り 付
け ら れ て い ま す。

[1] 調整レ バ ー の位置
（散布デ ィ ス ク プ ロ
テ ク タ ー）

図 8.4: 調整レ バ ー

[2] 調整レ バ ー の位置
（進行方向に向か
っ て ホ ッ パ ー左側）

図 8.5: 調整レ バ ー

1

2
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5. ポ イ ン タ ー を散布チ ャ ー ト で指定 さ れ た計測値に設定し ま す。 詳し く は 
7.1: 散布量を設定す る、62 ペ ー ジ を参照の こ と 。

2. 散布デ ィ ス ク の キ ャ ッ プ
ナ ッ ト ［3］ を調整レ バ ー で
ゆ る め て く だ さ い。

3. 散布デ ィ ス ク を両方 と も ハ
ブ か ら 外し ま す。

図 8.6: キ ャ ッ プ ナ ッ ト を ゆ る め る

4. キ ャ リ ブ レ ー シ ョ ン テ ス ト
シ ュ ー ト を （進行方向に向
か っ て） 左側放出口の下に
取 り 付け ま す。

図 8.7: 放出口下の キ ャ リ ブ レ ー シ ョ ン テ
ス ト シ ュ ー ト

注記

肥料散布機 MDS の Quantron M Eco バ ー ジ ョ ン で は、 計測ス ラ イ ド の電子式
開閉操作が可能で す。

キ ャ リ ブ レ ー シ ョ ン テ ス ト機能を選択す る と 、 Quantron M コ ン ト ロ ー ラ ー に
よ っ て計測ス ラ イ ド が自動的に開位置ま で動か さ れ る よ う に な っ て い ま す。

詳し く は コ ン ト ロ ー ラ ー取扱説明書を参照し て く だ さ い。

n 危険

回転す る機械部品に よ る ケ ガ の お そ れあ り ！

回転す る機械部品 （ユ ニ バ ー サ ル ド ラ イ ブ シ ャ フ ト、 ハ ブ） に接
触す る と 打撲、 擦 り 傷な ど の ケ ガ を負 う お そ れが あ り ま す。 ま
た、 体の一部や物が は さ ま れ た り 巻き込ま れ る こ と が あ り ま す。

 肥料散布機作動中は回転す る ハ ブ の付近に近寄 ら な い で く
だ さ い。

 ユ ニ バ ー サ ル ド ラ イ ブ シ ャ フ ト回転中は必ず ト ラ ク タ ー の
運転席か ら 計測ス ラ イ ド を操作し て く だ さ い。

 キ ャ リ ブ レ ー シ ョ ン テ ス ト前に は、 肥料散布機の危険エ リ
ア に人が い な い こ と を確認し て く だ さ い。 

3



キ ャ リ ブ レ ー シ ョ ン テ ス ト と 残余物の放出

93

8

7. ト ラ ク タ ー を始動 さ せ ま す。 PTO 速度を散布チ ャ ー ト で指定 さ れ た と お り
に設定し ま す。

8. （ト ラ ク タ ー運転席か ら ） 前も っ て指定し た キ ャ リ ブ レ ー シ ョ ン テ ス ト時間
分だ け、 左の計測ス ラ イ ド を開け ま す。 通常、 こ の時間は約 1 分 と な っ て
い ま す。 時間が経過し て か ら 、 再び計測ス ラ イ ド を閉じ て く だ さ い。

9.  PTO シ ャ フ ト の電源を切 っ て く だ さ い。 ト ラ ク タ ー を停め、 イ グ ニ ッ シ ョ
ン キ ー を抜き ま す。

10. 肥料の重量を計算し ま す （受け容器自体の重 さ も含む）。

11. 実散布量 と 規定量を比較し ま す。

 実放出量＝規定放出量 ： 散布停止位置は正し く 設定 さ れ て い ま す。 キ ャ リ
ブ レ ー シ ョ ン テ ス ト を終了し ま す。

 実放出量＜規定放出量 ： ポ イ ン タ ー を高い位置に設定し、 キ ャ リ ブ レ ー
シ ョ ン テ ス ト を繰 り 返し て く だ さ い。

 実放出量＞規定放出量 ： ポ イ ン タ ー を低い位置に設定し、 キ ャ リ ブ レ ー
シ ョ ン テ ス ト を繰 り 返し て く だ さ い。

6. 左側放出口の下に受け容器
を置き ま す。

図 8.8: キ ャ リ ブ レ ー シ ョ ン テ ス ト の実施

注記

散布停止位置を リ セ ッ ト す る場合は、 パ ー セ ン テ ー ジ ス ケ ー ル の使用が可能
で す。 キ ャ リ ブ レ ー シ ョ ン テ ス ト の重量が 10％ 減少し た場合な ど は、 散布停
止位置を 10％ 高い位置に設定し ま す （ こ の例で は 150 か ら  165 に）。
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正確な散布停止位置は下の式で も算出で き ま す ： 

12. キ ャ リ ブ レ ー シ ョ ン テ ス ト を終了し ま す。 PTO シ ャ フ ト の電源 と ト ラ ク
タ ー の エ ン ジ ン を切 り 、 再び エ ン ジ ン が か か ら な い よ う に イ グ ニ ッ シ ョ ン
キ ー を抜い て く だ さ い。

13. 散布デ ィ ス ク を取 り 付け ま す。 左右の散布デ ィ ス ク が逆に な ら な い よ う 気
を つ け て く だ さ い。

16. 散布デ ィ ス ク を手で回し て、 散布ブ レ ー ド と 放出口の間に間隔が あ る こ と
を チ ェ ッ ク し ま す。

17. キ ャ リ ブ レ ー シ ョ ン テ ス ト シ ュ ー ト と 調整レ バ ー を再び肥料散布機の所定
の場所に固定し ま す。

新し い散布停止位置 ＝

現在の キ ャ リ ブ レ ー シ ョ ン テ ス ト
の散布停止位置

× 規定量

現在の キ ャ リ ブ レ ー シ ョ ン テ ス ト の規定放出量

注記

デ ィ ス ク 中央に は区別の た め、 マ ー ク が入 っ て い ま す （L ＝左の デ ィ ス ク 、
R ＝右の デ ィ ス ク ）。 

14. キ ャ ッ プ ナ ッ ト を慎重に か
ぶ せ ま す （ネ ジ山が ずれな
い よ う 注意）。

15.  （手で し っ か り と ） 25 Nm で
キ ャ ッ プ ナ ッ ト を締め ま す。
こ の と き、 調整レ バ ー は使
わな い こ と 。

図 8.9: キ ャ ッ プ ナ ッ ト を締め る

注記

キ ャ ッ プ ナ ッ ト に はゆ る ま な い よ う 、 内部に止め が付い て い ま す。 締め る と
き は こ の止め を感じ る はず で す。 感じ な い場合は キ ャ ッ プ が擦 り 切れ て い ま
す の で、 交換し て く だ さ い。
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8.3 残余物の放出

機械の状態を保つ た め、 毎回使用直後に肥料散布機を空に す る よ う お す す め し
ま す。 残余物の放出は キ ャ リ ブ レ ー シ ョ ン テ ス ト と 同様に進め て く だ さ い。

残余物を完全に放出す る手順 ：

通常の残余物放出で は、 少量の肥料が肥料散布機の中に残る こ と が あ り ま す。
残余物を完全に放出し た い場合は （シ ー ズ ン の終わ り 、 散布素材を変え る と き
な ど）、 以下の よ う に行 っ て く だ さ い ：

1. 計測ス ラ イ ド を全開位置ま で開き ま す。

2. 何も出て こ な く な る ま で ホ ッ パ ー を空に し ま す （通常の残余物放出）。

3. PTO シ ャ フ ト の電源 と ト ラ ク タ ー の エ ン ジ ン を切 り 、 再び ト ラ ク タ ー の エ
ン ジ ン が か か ら な い よ う に し て く だ さ い。 ト ラ ク タ ー の イ グ ニ ッ シ ョ ン
キ ー を抜き ま す。

4. そ れで も残 っ た肥料は散布機を洗浄す る と き軽 く 水を散布し て落 と し て く
だ さ い。

安全ス ク リ ー ン を開 く 前に ：

 PTO シ ャ フ ト の電源を切 っ て く だ さ い。

 ト ラ ク タ ー の エ ン ジ ン を停め て く だ さ い。

 肥料散布機を下ろ し て く だ さ い。

n 危険

回転す る機械部品に よ る ケ ガ の お そ れあ り ！

回転す る機械部品 （ユ ニ バ ー サ ル ド ラ イ ブ シ ャ フ ト、 ハ ブ） に接
触す る と 打撲、 擦 り 傷な ど の ケ ガ を負 う お そ れが あ り ま す。 ま
た、 体の一部や物が は さ ま れ た り 巻き込ま れ る こ と が あ り ま す。

 肥料散布機作動中は回転す る ハ ブ の付近に近寄 ら な い で く
だ さ い。

 ユ ニ バ ー サ ル ド ラ イ ブ シ ャ フ ト回転中は必ず ト ラ ク タ ー の
運転席か ら 計測ス ラ イ ド を操作し て く だ さ い。

 残余物の放出前に は、 肥料散布機の危険ゾ ー ン に誰も い な
い こ と を確認し て く だ さ い。 

n 警告

ホ ッ パ ー内の可動部品に よ っ て ケ ガ を す る お そ れあ り

ホ ッ パ ー内に は可動部品が搭載 さ れ て い ま す。

肥料散布機の作業開始時や操作中は、 手や足に ケ ガ を す る お そ
れが あ り ま す。

 肥料散布機で の作業開始前、 ま た機械の運転前に は必ず安
全ス ク リ ー ン を取 り 付け、 ロ ッ ク し て く だ さ い。
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9 メ ン テ ナ ン ス と 修理

9.1 安全

メ ン テ ナ ン ス と 修理の作業中は、 機械の操作中に は発生し な い さ ら な る危険が
伴い ま す。

メ ン テ ナ ン ス や修理を行 う 際は特に注意を払 っ て く だ さ い。 危険を意識し、 慎
重に作業を進め て く だ さ い。

特に下記の指示を守 っ て く だ さ い ：

 溶接や電気、 油圧シ ス テ ム の作業は必ず資格の あ る技術者が行 っ て く だ さ
い。

 持ち上げ た状態の肥料散布機で作業す る と き は転倒の お そ れが あ り ま す。
常に肥料散布機を適切な支え で固定し て く だ さ い。

 肥料散布機を つ り 上げ装置で持ち上げ る と き は、 必ず適切な ベ ル ト を使用
し て く だ さ い。

 動力操作の機器 （調整レ バ ー、 計測ス ラ イ ド） で ケ ガ を す る こ と が あ り ま
す。 メ ン テ ナ ン ス中は回転中の部品に人が接近し な い よ う 注意し て く だ さ
い。

 ス ペ ア パ ー ツ に は、 少な く と も メ ー カ ー指定の技術規格を満た す も の を選
ん で く だ さ い。 オ リ ジ ナ ル の ス ペ ア パ ー ツ な ど は こ れ ら を満た し て い ま す。

 洗浄や メ ン テ ナ ン ス、 修理作業す べ て、 ま た故障検査の前に は必ず ト ラ ク
タ ー の エ ン ジ ン を停め、 肥料散布機の可動部品が す べ て停止す る ま で お待
ち く だ さ い。

 修理作業は必ず指示を受け た認可済みの工場に実施を依頼し て く だ さ い。

9.2 磨耗パ ー ツ と ネ ジ部品

9.2.1 磨耗パ ー ツ の点検

磨耗パ ー ツ と は、 散布ブ レ ー ド、 ア ジ テ ー タ ー シ ャ フ ト、 ア ジ テ ー タ ー フ ィ ン
ガ ー、 放出口、 油圧ホ ー ス、 デ フ レ ク タ ー お よ び安全装置を指し ま す。

 磨耗パ ー ツ を点検し ま す。

こ れ ら の パ ー ツ に磨耗や変形、 穴な ど が確認 さ れ る場合に は こ れ ら を交換し て
く だ さ い。 交換し な い場合、 正し い散布パ タ ー ン が実現 さ れ ま せ ん。

磨耗パ ー ツ の寿命は肥料に も一部影響 さ れ ま す。

注記

3: 安全、5 ペ ー ジ の警告に つ い て の説明に も従 っ て く だ さ い。 特に注意事項
（セ ク シ ョ ン 3.8: メ ン テ ナ ン ス と 修理、11 ペ ー ジ） に注意し て く だ さ い。
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9.2.2 ネ ジ部品の点検

ネ ジ部品は工場製造段階に て、 指定の ト ル ク で締め ら れ ロ ッ ク さ れ て い ま す。
特に操作の最初の数時間に お け る振動や衝撃で、 ネ ジ部品が ゆ る む こ と が あ り
ま す。

 新し い肥料散布機で は、 約 30 時間操作を行 っ て か ら ネ ジ部品の締め具合を
チ ェ ッ ク し て く だ さ い。

 ネ ジ部品の締め具合は定期的に （少な く と も散布シ ー ズ ン始め に は） 点検
し て く だ さ い。

部品 （散布ブ レ ー ド な ど） の中に は自動ロ ッ ク 式ナ ッ ト が取 り 付け ら れ て い る
も の も あ り ま す。 こ れ ら の部品を取付け る時は常に新し い自動ロ ッ ク 式ナ ッ ト
を使用し て く だ さ い。

9.2.3 散布デ ィ ス ク 板バ ネ の確認

n 注意

板バ ネ を曲げ す ぎ な い こ と

板バ ネ の張力に よ っ て ロ ッ キ ン グ ピ ン を介し て散布デ ィ ス ク の
メ イ ン ブ レ ー ド、 エ ク ス テ ン シ ョ ン ブ レ ー ド が し っ か り と ロ ッ
ク さ れ て い ま す。 板バ ネ を曲げ す ぎ る と バ ネ の張力が弱ま り 、
散布ブ レ ー ド が ロ ッ ク で き な く な り ま す。

バ ネ張力が弱ま る と ロ ッ キ ン グ ピ ン が外れ、 機器に大き な ダ
メ ー ジ が加わ る お そ れが あ り ま す。

 散布ブ レ ー ド位置を設定す る と き は、 ロ ッ キ ン グ ピ ン を慎
重に任意の位置の穴へ と 押し込ん で く だ さ い。

 バ ネ張力が弱ま っ て い る場合は直ち に板バ ネ を交換し て く
だ さ い。 

[1] 板バ ネ
[2] ロ ッ キ ン グ ピ ン

図 9.1: ロ ッ キ ン グ ピ ン が正し く は め込ま
れ た状態

2

1
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9.3 洗浄

肥料散布機の状態を保つ た め、 毎回使用直後に軽 く 散水し な が ら 洗浄を行 う こ
と を お すす め し ま す。

ホ ッ パ ー内安全ス ク リ ー ン を持ち上げ る こ と で、 洗浄が簡単に な り ま す
（9.4: ホ ッ パ ー内安全ス ク リ ー ン を開 く 、100 ペ ー ジ を参照）。

下記の指示に従 っ て洗浄を行 っ て く だ さ い ：

 放出ダ ク ト と ス ラ イ ド ガ イ ド の部分は下か ら のみ洗浄し て く だ さ い。

 油で汚れ た機械の洗浄は洗浄ポ イ ン ト か ら のみ、 油分離器を使用し て行 っ
て く だ さ い。

 高圧で洗浄す る際に は、 絶対に水を直接警告サ イ ン や電気機器、 油圧部品
や滑 り 軸受に噴射し な い で く だ さ い。

洗浄後は肥料散布機を乾燥 さ せ て か ら 、 特に表面加工済みの散布ブ レ ー ド や ス
テ ン レ ス ス チ ー ル部品に環境に適合し た サ ビ止め化合物処理を施す よ う お すす
め し ま す。

腐食し た箇所の処理に は、 認可販売店で対応す る研磨セ ッ ト を お求め く だ さ
い。
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9.4 ホ ッ パ ー内安全ス ク リ ー ン を開 く

ホ ッ パ ー内安全ス ク リ ー ン は、 安全ス ク リ ー ン ロ ッ ク で自動的に ロ ッ ク さ れ ま
す。

図 9.2: 安全ス ク リ ー ン ロ ッ ク の解除 / ロ ッ ク

安全ス ク リ ー ン が勝手に開 く の を防 ぐ た め、 安全ス ク リ ー ン ロ ッ ク は道具 （調
整レ バ ー ： 図 7.14 を参照） を使わな い と 解除で き な い よ う に な っ て い ま す。

安全ス ク リ ー ン を開 く 前に ：

 PTO シ ャ フ ト を切 り ま す。

 肥料散布機を下ろ し ま す。

 ト ラ ク タ ー の エ ン ジ ン を切 り ま す。

n 警告

ホ ッ パ ー内の可動部品に よ っ て ケ ガ を す る お そ れあ り

ホ ッ パ ー内に は可動部品が搭載 さ れ て い ま す。

肥料散布機の作業開始時や操作中は、 手や足に ケ ガ を す る お そ
れが あ り ま す。

 肥料散布機で の作業開始前、 ま た機械の運転前に は必ず安
全ス ク リ ー ン を取 り 付け、 ロ ッ ク し て く だ さ い。

 安全ス ク リ ー ン を開 く の は メ ン テ ナ ン ス作業 と 故障発生時
のみ と し て く だ さ い。
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図 9.3: 安全ス ク リ ー ン ロ ッ ク の解除

 定期的に安全ス ク リ ー ン ロ ッ ク の機能点検を行 っ て く だ さ い。 詳し く は下
図を参照の こ と 。

 不具合の あ る安全ス ク リ ー ン ロ ッ ク は直ち に交換し て く だ さ い。

 必要で あれば安全ス ク リ ー ン ロ ッ ク ［1］ を上 / 下に動か し、 位置を調整し
ま す （図 9.4 を参照）。

図 9.4: 安全ス ク リ ー ン ロ ッ ク 機能点検の方法

1
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9.5 計測ス ラ イ ド の点検 と 調整

計測ス ラ イ ド設定は毎シ ー ズ ン前、 ま た必要で あれば シ ー ズ ン中で も お近 く の
工場に点検を依頼し、 均一に開 く か確認し て も ら っ て く だ さ い。

種子お よ び カ タ ツ ム リ 駆除剤散布時に は、 特に計測ス ラ イ ド が均一に開 く 点検
す る よ う お す す め し ま す。

9.5.1 MDS 10.1/11.1/12.1/17.1/19.1 （K/R/D）

K/R/D 計測ス ラ イ ド の点検 と 調整

計測ス ラ イ ド設定の点検を行 う た め に は、 機械装置が ス ム ー ズ に動 く 状態で あ
る こ と ！

1. 肥料散布機を平 ら な地面、 ま た は パ レ ッ ト に ゆ っ く り と 下ろ し て く だ さ い。
こ の と き、 地面や パ レ ッ ト が し っ か り と し て い て平 ら で あ る か注意す る こ
と ！

2. 両散布デ ィ ス ク を取 り 外し ま す。

3. 油圧ス ラ イ ド ア ク チ ュ エ ー タ ー の油圧ホ ー ス を油圧ユ ニ ッ ト、 ま た は ト ラ
ク タ ー に接続し ま す。

4. 計測ス ラ イ ド を閉じ ま す。

5. 散布量ス ケ ー ル の ス ト ッ プ レ バ ー を 130 に設定し ま す （種子、 カ タ ツ ム リ
駆除剤使用時は 9 に設定）。

6. 先ほ ど設定し た停止位置ま で計測ス ラ イ ド を開き ま す。

7. ト ラ ク タ ー を停車し て イ グ ニ ッ シ ョ ン キ ー を抜 く か、 油圧ユ ニ ッ ト の電源
を切 り ま す。

n 危険

指な ど を挟ん だ り 切断す る お そ れあ り ！

動力操作部品 （調節レ バ ー、 計測ス ラ イ ド） で作業を行 う 際に
は、 指な ど を挟ん だ り 切断す る お そ れが あ り ま す。

調整作業中は計測ア ウ ト レ ッ ト と ス ラ イ ド の切断箇所に注意し
て く だ さ い。

 ト ラ ク タ ー の エ ン ジ ン を停め て く だ さ い。 ト ラ ク タ ー の イ
グ ニ シ ョ ン キ ー を抜い て く だ さ い。

 調整作業中は油圧ス ラ イ ド ア ク チ ュ エ ー タ ー を操作し な い
で く だ さ い。

注記

肥料散布機 MDS （K/R/D） に は各側面に計測ス ケ ー ル が設け ら れ て い る た め、
右側 と 左側で そ れ ぞ れ調整作業を行 う 必要が あ り ま す。
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ケ ー ス 1 ： 計測ア ウ ト レ ッ ト に ピ ン を挿入で き、 遊び が 1 mm 未満

 設定に問題は あ り ま せ ん。

 ピ ン を計測ア ウ ト レ ッ ト か ら 外し ま す。

 手順  [26] か ら 作業を続け て く だ さ い。

ケ ー ス 2 ： 計測ア ウ ト レ ッ ト に ピ ン を挿入で き、 遊び が 1 mm 以上

 設定を変更し て く だ さ い。

 手順  [9] か ら 作業を続け て く だ さ い。

ケ ー ス 3 ： 計測ア ウ ト レ ッ ト に ピ ン を挿入で き な い

 設定を変更し て く だ さ い。

 手順  [10] か ら 作業を続け て く だ さ い。

9. ピ ン を計測ア ウ ト レ ッ ト か ら 外し ま す。

10. ト ラ ク タ ー / 油圧ユ ニ ッ ト を始動 さ せ ま す。

11. 計測ス ラ イ ド を閉じ ま す。

12. 油圧ス ラ イ ド ア ク チ ュ エ ー タ ー の ロ ッ ク を か け て く だ さ い 
（K/R タ イ プ のみ）。

13. ト ラ ク タ ー を停車し て イ グ ニ ッ シ ョ ン キ ー を抜 く か、 油圧ユ ニ ッ ト の電源
を切 り ま す。

14. 計測ス ラ イ ド と 油圧シ リ ン ダ ー を切 り 離し ま す。

15. ネ ジ と 固定ワ ッ シ ャ ー を外し ま す。

16. 油圧シ リ ン ダ ー を進行方向前方へ引 っ 張 り 、 U リ ン ク で計測ス ラ イ ド下に
か け ま す。

17. ス ト ッ プ レ バ ー を 550 に設定し ま す。

8. ロ ア リ ン ク ピ ン ∅ = 28 mm
（種子、 カ タ ツ ム リ 駆除剤使
用時は調整レ バ ー 
∅ = 8 mm） を手に取 り 、 右
ま た は左の計測ア ウ ト レ ッ
ト に こ れ を差し込み ま す。

図 9.5: 計測ア ウ ト レ ッ ト の ロ ア リ ン ク ピ
ン
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18. 計測ス ラ イ ド ［1］ を手で ポ イ ン タ ー ［2］ ま で引 っ 張 り ま す （図 9.6 を参
照）。

図 9.6: 計測ス ラ イ ド を ポ イ ン タ ー ま で引 っ 張る

19. ピ ン を開口部に差し込み、 こ の と き ス ラ イ ド が ピ ン の横に く る ま で ス ト ッ
プ レ バ ー を小 さ い値の方に向か っ て引 っ 張 り ま す。

20. ス ト ッ プ レ バ ー を し っ か り 固定し て く だ さ い。

21. ピ ン を計測ア ウ ト レ ッ ト か ら 外し ま す。

22. 散布量ス ケ ー ル ［4］ の ネ ジ ［3］ を外し ま す。

図 9.7: 計測ス ラ イ ド の設定ス ケ ー ル

23. ス ケ ー ル の ポ イ ン タ ー が ち ょ う ど 130 （種子、 カ タ ツ ム リ 駆除剤使用時
は 9） に く る よ う 、 ス ケ ー ル全体を動か し ま す。 ス ケ ー ル を再び締め ま す。

24. 油圧シ リ ン ダ ー の U リ ン ク を ス ラ イ ド に か け ま す （必要に応じ て、 ス ト ッ
プ レ バ ー を よ り 大き な値に設定）。 

25. ネ ジ と 固定ワ ッ シ ャ ー を取 り 付け ま す。

26. 両散布デ ィ ス ク を再び取 り 付け ま す。

 こ れで調整作業は完了 と な り ま す。 こ こ で ト ラ ク タ ー や油圧ユ ニ ッ ト か ら
油圧ホ ー ス を外す場合は、 必ず そ の前に単動油圧シ リ ン ダ ー の伸縮バ ネ を
ゆ る め て く だ さ い。 詳し く は 6.11: 肥料散布機の停車 と 取外し、59 ペ ー ジ 
を参照の こ と 。

2

1

4

3

3
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9.5.2 MDS 10.1/11.1/12.1/17.1/19.1 （M）

計測ス ラ イ ド の点検 と 調整 （M）

1. 肥料散布機を ゆ っ く り と 平 ら な地面、 ま た は パ レ ッ ト に下ろ し て く だ さ い。
こ の と き、 地面や パ レ ッ ト が し っ か り と し て い て平 ら で あ る か注意す る こ
と ！

2. 両散布デ ィ ス ク を取 り 外し ま す。

3. 計測ス ラ イ ド を閉じ ま す。

4. 散布量ス ケ ー ル の ポ イ ン タ ー を 130 に設定し ま す （種子、 カ タ ツ ム リ 駆除
剤使用時は 9 に設定）。

5. 先ほ ど設定し た停止位置ま で計測ス ラ イ ド を開き ま す。

ケ ー ス 1 ： 計測ア ウ ト レ ッ ト に ピ ン を挿入で き、 遊び が 1 mm 未満

 設定に問題は あ り ま せ ん。

 ピ ン を計測ア ウ ト レ ッ ト か ら 外し ま す。

 手順  [8] か ら 作業を続け て く だ さ い。

ケ ー ス 2 ： 計測ア ウ ト レ ッ ト に ピ ン を挿入で き、 遊び が 1 mm 以上

 設定を変更し て く だ さ い。

 ピ ン を計測ア ウ ト レ ッ ト か ら 外し ま す。

 手順  [7] か ら 作業を続け て く だ さ い。

注記

必ず両方の計測ス ラ イ ド が均一に開 く こ と を確認し て く だ さ い。 常に両方の
計測ス ラ イ ド で点検を行 っ て く だ さ い。

6. ロ ア リ ン ク ピ ン 
∅ = 28 mm （種子、
カ タ ツ ム リ 駆除剤使用時
は調整レ バ ー ∅ = 8 mm）
を手に取 り 、 右ま た は左
の計測ア ウ ト レ ッ ト に こ
れ を差し込み ま す。

図 9.8: 計測ア ウ ト レ ッ ト の ロ ア リ ン ク ピ ン
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ケ ー ス 3 ： 計測ア ウ ト レ ッ ト に ピ ン を挿入で き な い

 設定を変更し て く だ さ い。

 手順 7 か ら 作業を続け て く だ さ い。

7. 設定の た め に片方の ア ン グ ル ジ ョ イ ン ト ［1］ を外し て完全に回す と 、 計測
ス ラ イ ド の設定を調節す る こ と が で き ま す。

図 9.9: ア ン グ ル ジ ョ イ ン ト

8. 両散布デ ィ ス ク を再び取 り 付け ま す。

 こ れで調整作業は完了 と な り ま す。 こ こ で ト ラ ク タ ー や油圧ユ ニ ッ ト か ら
油圧ホ ー ス を外す場合は、 必ず そ の前に単動油圧シ リ ン ダ ー の伸縮バ ネ を
ゆ る め て く だ さ い。 詳し く は 6.11: 肥料散布機の停車 と 取外し、59 ペ ー ジ 
を参照の こ と 。

9.6 ア ジ テ ー タ ー の磨耗点検

図 9.10: ア ジ テ ー タ ー フ ィ ン ガ ー の磨耗範囲

 ア ジ テ ー タ ー フ ィ ン ガ ー と ホ ッ パ ー基盤の間隔を測 り ま す。

 こ の間隔が 20 mm を上回 っ て い る場合、 ア ジ テ ー タ ー フ ィ ン ガ ー を交
換し て く だ さ い。

注記

基本的に、 計測ス ラ イ ド が で き る だ け均一に大き く 開 く と い う こ と が重要 と
な り ま す。

1

1
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9.7 散布デ ィ ス ク ハ ブ の点検

散布デ ィ ス ク ハ ブ上の キ ャ ッ プ ナ ッ ト が常に ス ム ー ズ に動 く よ う 、 散布デ ィ ス
ク ハ ブ に グ リ ー ス を塗布す る よ う お す す め し ま す （グ ラ フ ァ イ ト潤滑剤）。
キ ャ ッ プ ナ ッ ト に亀裂や損傷が な い か確認し、 不具合の あ る キ ャ ッ プ ナ ッ ト は
直ち に新品に交換し て く だ さ い。

9.8 安全性に か か わ る プ ラ ス チ ッ ク 部分の磨耗点検

安全性に か か わ る機能が備わ っ た肥料散布機の部品は以下の と お り で す ：

 放出口

 デ フ レ ク タ ー お よ び安全装置

 ホ ッ パ ー の プ ラ ス チ ッ ク ナ ッ ト  
（詳し く は 6.3: 肥料散布機の組立て、28 ペ ー ジ を参照）

 散布デ ィ ス ク の キ ャ ッ プ ナ ッ ト

 安全ス ク リ ー ン ロ ッ ク  

n 注意

磨耗し た プ ラ ス チ ッ ク 部品に よ る ケ ガ の お そ れあ り ！

安全性に か か わ る プ ラ ス チ ッ ク 部分の耐用年数に は制限が設け
ら れ て い ま す。

安全性に か か わ る プ ラ ス チ ッ ク 部分は破損す る お そ れが あ り 、
破損し た状態で は安全装置 と し て使用す る こ と は で き ま せ ん。
こ の た め肥料散布機の運転中、 指や顔に ケ ガ を負 う こ と が あ り
ま す の で注意し て く だ さ い。

 定期的に プ ラ ス チ ッ ク 部分の機能点検を行 っ て く だ さ い。

 不具合の あ る プ ラ ス チ ッ ク 部分は直ち に交換し て く だ さ
い。
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9.9 散布デ ィ ス ク の脱着

9.9.1 散布デ ィ ス ク の取外し

両側 （左右） で下記の と お り 作業を行 っ て く だ さ い。

1. 調整レ バ ー を ブ ラ ケ ッ ト か ら 外し ま す。

n 危険

作動中の エ ン ジ ン に よ る危険！

エ ン ジ ン を か け た ま ま肥料散布機で作業を行 う と 、 機械装置や
肥料漏れ に よ っ て重傷を負 う こ と が あ り 危険で す。

ト ラ ク タ ー エ ン ジ ン が か か っ た状態、 ま た は PTO シ ャ フ ト作動
中は絶対に散布デ ィ ス ク の脱着作業を行わな い で く だ さ い。

 ト ラ ク タ ー の エ ン ジ ン を停め て PTO シ ャ フ ト の電源を切
り 、 ト ラ ク タ ー の イ グ ニ シ ョ ン キ ー を抜い て く だ さ い。

注記

調整レ バ ー は肥料散布機の機種に よ り 、 以下の う ち い ずれか の場所に取 り 付
け ら れ て い ま す。

[1] 調整レ バ ー の位置
（デ フ レ ク タ ー お
よ び安全装置）

図 9.11: 調整レ バ ー

[2] 調整レ バ ー の位置
（進行方向に向か
っ て ホ ッ パ ー左側）

図 9.12: 調整レ バ ー

1

2
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9.9.2 散布デ ィ ス ク の取付け

必要条件 ：

 PTO シ ャ フ ト と ト ラ ク タ ー エ ン ジ ン の ス イ ッ チ が切 ら れ、 不用意に作動し
な い よ う ロ ッ ク さ れ て い る こ と

取付け ：

 左の散布デ ィ ス ク は進行方向に向か っ て左側に、 右の散布デ ィ ス ク は進行
方向に向か っ て右側に取 り 付け ま す。 左右の散布デ ィ ス ク が逆に な ら な い
よ う 気を つ け て く だ さ い。

下記の手順は左側の回転デ ィ ス ク の取付け方法で す。 右側の回転デ ィ ス ク の取
付け も同様に行 っ て く だ さ い。

1. 左側の デ ィ ス ク を左の ハ ブ に取 り 付け ま す。 デ ィ ス ク が正確に ハ ブ の上に
配置 さ れ る よ う 注意す る こ と （付着し た汚れは落 と し て く だ さ い）。

2. キ ャ ッ プ ナ ッ ト を慎重に か ぶ せ ま す （ネ ジ山が ずれな い よ う 注意）。

3. （手で し っ か り と ） 25 Nm で キ ャ ッ プ ナ ッ ト を締め ま す。 こ こ で は、 調整レ
バ ー は使わな い こ と 。

4. 散布デ ィ ス ク を手で回し て、 散布ブ レ ー ド と 放出口 / ア ジ テ ー タ ー シ ャ フ
ト の間に間隔が あ る こ と を チ ェ ッ ク し ま す。

2. 散布デ ィ ス ク の キ ャ ッ プ
ナ ッ ト ［3］ を調整レ バ ー で
ゆ る め て く だ さ い。

3. 散布デ ィ ス ク を両方 と も ハ
ブ か ら 外し ま す。

4. 調整レ バ ー を再び所定の ブ
ラ ケ ッ ト に か け て く だ さ い。

図 9.13: キ ャ ッ プ ナ ッ ト を ゆ る め る

3

注記

ダ ボ を配置す る デ ィ ス ク ハ ブ上の位置は、 左右の デ ィ ス ク で異な り ま す。 取
り 付け る散布デ ィ ス ク の タ イ プ が適切で あ る こ と を確認す る た め、 デ ィ ス ク
が し っ か り と ハ ブ に合 う か確か め て く だ さ い。

注記

キ ャ ッ プ ナ ッ ト に はゆ る ま な い よ う 、 内部に止め が付い て い ま す。 締め る と
き は こ の止め を感じ る はず で す。 感じ な い場合は キ ャ ッ プ が擦 り 切れ て い ま
す の で、 交換し て く だ さ い。
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9.10 ア ジ テ ー タ ー の設定確認

1. ア ジ テ ー タ ー を ア ジ テ ー タ ー シ ャ フ ト に装着し、 差込み継手を は め込み ま
す。

2. は め込ん だ ア ジ テ ー タ ー を上向き に引 っ 張 り ま す。

こ れで ア ジ テ ー タ ー の下端か ら ホ ッ パ ー基盤ま で の間隔が 1 mm に な る は
ず で す。

3. 厚 さ  1 mm の ワ ッ シ ャ ー や金属片な ど を使い、 間隔を点検し て く だ さ い。

図 9.14: ア ジ テ ー タ ー の設定

ケ ー ス 1 ： ア ジ テ ー タ ー と ホ ッ パ ー基盤の間の隙間が大き す ぎ る

 3 本の固定ネ ジ の箇所で ワ ッ シ ャ ー を外し、 ギ ア ボ ッ ク ス を下向き に調節
し て く だ さ い。 こ の と き、 必要に応じ て ホ ッ パ ー全長に わ た る金属片を均
一に 4 本の ボ ル ト下に あ て て く だ さ い。

ケ ー ス 2 ： 間隔が 1 mm 未満

 ギ ア ボ ッ ク ス に て、 適切な厚 さ の ワ ッ シ ャ ー を均一に 3 本の固定ネ ジ の箇
所に あ て て く だ さ い。

ケ ー ス 3 ： ア ジ テ ー タ ー を は め込め な い

 横ピ ン の位置が低す ぎ ま す。

 ギ ア ボ ッ ク ス に て、 適切な厚 さ の ワ ッ シ ャ ー を均一に 3 本の固定ネ ジ の箇
所に あ て て く だ さ い。

注記

散布デ ィ ス ク の取付け時に は、 特に散布ブ レ ー ド と 放出口の間の動き が ス
ム ー ズ で あ る こ と に注意し て く だ さ い。 詳し く は 9.9.2: 散布デ ィ ス ク の取付
け、109 ペ ー ジ を参照の こ と 。
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9.11 散布ブ レ ー ド の交換

磨耗し た散布ブ レ ー ド は交換可能 と な っ て ま す。

必要条件 ：

 散布デ ィ ス ク が取 り 外 さ れ て い る こ と （9.9.1: 散布デ ィ ス ク の取外
し、108 ペ ー ジ を参照）

 散布ブ レ ー ド が メ イ ン ブ レ ー ド と エ ク ス テ ン シ ョ ン ブ レ ー ド か ら 構成 さ れ
て い る こ と

 右散布デ ィ ス ク の メ イ ン ブ レ ー ド に は BR-C の マ ー ク が、 エ ク ス テ ン シ ョ
ン ブ レ ー ド に は AR-C の マ ー ク が入 っ て い る こ と

 左散布デ ィ ス ク の メ イ ン ブ レ ー ド に は BL-C の マ ー ク が、 エ ク ス テ ン シ ョ
ン ブ レ ー ド に は AL-C の マ ー ク が入 っ て い る こ と

9.11.1 エ ク ス テ ン シ ョ ン ブ レ ー ド の交換

エ ク ス テ ン シ ョ ン ブ レ ー ド の取外し

注記

磨耗し た散布ブ レ ー ド の交換は、 必ず販売店か専門工場で行 っ て く だ さ い。

左散布デ ィ ス ク の例

BL-C ： メ イ ン ブ レ ー ド

AL-C ： エ ク ス テ ン シ ョ ン ブ
レ ー ド

図 9.15: 両ブ レ ー ド

1. ネ ジ ［1］ を付属の ナ ッ ト と
ワ ッ シ ャ ー ご と 取 り 外 し ま
す。

図 9.16: 散布デ ィ ス ク の板バ ネ

1
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新し い エ ク ス テ ン シ ョ ン ブ レ ー ド の取付け

2. 板バ ネ ［2］ を調整レ バ ー
［3］ で外し ま す。

図 9.17: 板バ ネ を外す

3. 使い古し た エ ク ス テ ン シ ョ
ン ブ レ ー ド ［4］ を メ イ ン ブ
レ ー ド ［5］ か ら 外し ま す。

図 9.18: エ ク ス テ ン シ ョ ン ブ レ ー ド と メ イ
ン ブ レ ー ド

n 危険

回転す る機械部品に よ る ケ ガ の お そ れあ り ！

エ ク ス テ ン シ ョ ン ブ レ ー ド を使い古し た ネ ジ と ナ ッ ト で取 り 付
け る と 、 散布ブ レ ー ド が外れ て重傷を負 う お そ れが あ り ま す。

 新し い部品を取 り 付け る と き は、 必ず付属の新し い ネ ジ、
ナ ッ ト、 ワ ッ シ ャ ー を使用し て く だ さ い。

1. 新し い エ ク ス テ ン シ ョ ン ブ
レ ー ド ［4］ を メ イ ン ブ レ ー
ド ［5］ に挿入し ま す。

図 9.19: 新し い エ ク ス テ ン シ ョ ン ブ レ ー ド

3

2
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4. ネ ジ ［8］ を再び約半回転分ゆ る め る と 、 エ ク ス テ ン シ ョ ン ブ レ ー ド位置を
調整し やす く な り ま す。

 こ の と き、 絶対に エ ク ス テ ン シ ョ ン ブ レ ー ド が メ イ ン ブ レ ー ド に し っ か り
と 重な っ た状態で、 エ ク ス テ ン シ ョ ン ブ レ ー ド の位置を調節で き る分だ け
し か、 ネ ジ を ゆ る め な い で く だ さ い。

5. 板バ ネ を調整レ バ ー で再び は め込み ま す。

6. も う 一方の側の エ ク ス テ ン シ ョ ン ブ レ ー ド で も交換が必要な場合は、 作業
手順を反対側で も繰 り 返し て く だ さ い。

 両散布デ ィ ス ク を再び取 り 付け ま す。 詳し く は 9.9.2: 散布デ ィ ス ク の取付
け、109 ペ ー ジ を参照の こ と 。

2. 新し い ネ ジ ［8］、 新し い固
定ナ ッ ト ［6］、 新し い ワ ッ
シ ャ ー ［7］ で散布ブ レ ー ド
を散布デ ィ ス ク に固定し ま
す。

図 9.20: 散布ブ レ ー ド の固定ポ イ ン ト

3. ぴ っ た り 平 ら に重な る よ う 、
ネ ジ を締め ま す （ト ル ク ：
約 8 Nm）。

図 9.21: 散布ブ レ ー ド の固定ポ イ ン ト

8
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7
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9.11.2 メ イ ン ブ レ ー ド / 散布ブ レ ー ド一式の交換

散布ブ レ ー ド の取外し

n 警告

張力の か か っ た板バ ネ で ケ ガ を す る お そ れあ り ！

板バ ネ に は張力が か か っ て お り 、 突然飛び出す お そ れが あ り ま
す。

 取外し の際は十分な間隔を空け る よ う に し て く だ さ い。

 バ ネ は手前に （身体に向け て） 取 り 外 さ な い で く だ さ い。

 バ ネ の す ぐ 上に か がみ こ ま な い で く だ さ い。

1. 13 mm の フ ォ ー ク レ ン チ を
使用し、 散布ブ レ ー ド の自
動ロ ッ ク 式バ ネ固定ナ ッ ト
を外し ま す。

図 9.22: ネ ジ を外す

2. 板バ ネ ［1］ を対応す る ス ク
リ ュ ー ド ラ イ バ ー、 ま た は
調整レ バ ー ［2］ で外し ま
す。

図 9.23: 板バ ネ を外す

1

2
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新し い メ イ ン ブ レ ー ド / 散布ブ レ ー ド一式の取付け

3. ネ ジ ［3］ を付属の ナ ッ ト、
ワ ッ シ ャ ー ご と 取 り 外し ま
す。

図 9.24: 散布デ ィ ス ク 下側の ネ ジ

4. 使い古し た散布ブ リ ッ ジ
［4］ を付属の ナ ッ ト、 ワ ッ
シ ャ ー ご と 外し ま す。

図 9.25: 散布ブ レ ー ド を外す

1. 新し い メ イ ン ブ レ ー ド を散
布デ ィ ス ク に か ぶ せ ま す。

図 9.26: メ イ ン ブ レ ー ド の取付け

注記

取付け時に は、 メ イ ン ブ レ ー ド と エ ク ス テ ン シ ョ ン ブ レ ー ド の組合せ を間違
え な い よ う 注意し て く だ さ い。 詳し く は 図 9.15 を参照の こ と 。

3
 

4
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5. ネ ジ ［3］ を再び約半回転分ゆ る め る と 、 エ ク ス テ ン シ ョ ン ブ レ ー ド位置を
調整し やす く な り ま す。

 こ の と き、 絶対に エ ク ス テ ン シ ョ ン ブ レ ー ド が メ イ ン ブ レ ー ド に し っ
か り と 重な っ た状態で、 エ ク ス テ ン シ ョ ン ブ レ ー ド の位置を調節で き
る分だ け し か、 ネ ジ を ゆ る め な い で く だ さ い。

n 危険

回転す る機械部品に よ る ケ ガ の お そ れあ り ！

散布ブ レ ー ド を使い古し た ネ ジ で取 り 付け る と 、 散布ブ レ ー ド
が外れ て重傷を負 う お そ れが あ り ま す。

 新し い散布ブ レ ー ド を取 り 付け る と き は、 必ず付属の新し
い ネ ジ、 ナ ッ ト、 ワ ッ シ ャ ー を使用し て く だ さ い。

2. 新し い エ ク ス テ ン シ ョ ン ブ
レ ー ド と 新し い メ イ ン ブ
レ ー ド を散布デ ィ ス ク に ネ
ジ で固定し ま す。

図 9.27: 散布デ ィ ス ク の散布ブ レ ー ド

3. 新し い ネ ジ ［3］、 新し い固
定ナ ッ ト ［1］、 新し い ワ ッ
シ ャ ー ［2］ で散布ブ レ ー ド
一式を散布デ ィ ス ク に固定
し ま す。

4. ぴ っ た り 平 ら に重な る よ う 、
ネ ジ を締め ま す （ト ル ク ：
約 8 Nm）。

図 9.28: 散布ブ レ ー ド の固定ポ イ ン ト
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9. 板バ ネ が散布デ ィ ス ク に ぴ っ た り 平 ら に重な る よ う 、 バ ネ固定ナ ッ ト を締
め ま す。

10. バ ネ固定ナ ッ ト を再び約半回転分ゆ る め る と 、 散布ブ レ ー ド位置を調整し
やす く な り ま す。

n 警告

張力の か か っ た板バ ネ で ケ ガ を す る お そ れあ り ！

板バ ネ に は張力が か か っ て お り 、 突然飛び出す お そ れが あ り ま
す。

 取外し の際は十分な間隔を空け る よ う に し て く だ さ い。

 バ ネ は手前に （身体に向け て） 取 り 外 さ な い で く だ さ い。

 バ ネ の す ぐ 上に か がみ こ ま な い で く だ さ い。

6. 板バ ネ ［4］ を メ イ ン ブ レ ー
ド の ネ ジ部 ［5］ に差し込み
ま す。

7. ロ ッ キ ン グ ピ ン ［6］ を慎重
に任意の位置の穴へ と 押し
込み ま す。

図 9.29: 散布デ ィ ス ク の板バ ネ

8. 板バ ネ を新し い ワ ッ シ ャ ー、
新し い自動ロ ッ ク 式バ ネ固
定ナ ッ ト で固定し ま す。 

図 9.30: 板バ ネ を固定
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11. も う 一方の側の散布ブ レ ー ド で も交換が必要な場合は、 作業手順を反対側
で も繰 り 返し て く だ さ い。

 両散布デ ィ ス ク を再び取 り 付け ま す。 詳し く は 9.9.2: 散布デ ィ ス ク の取付
け、109 ペ ー ジ を参照の こ と 。

n 危険

回転す る機械部品に よ る ケ ガ の お そ れあ り ！

バ ネ固定ナ ッ ト が し っ か り 締ま っ て い な い と 、 散布ブ レ ー ド が
散布デ ィ ス ク か ら 外れ る お そ れが あ り ま す。

こ の場合、 機械に ダ メ ー ジ が及ん だ り 重傷を負 う お そ れが あ り
ま す。

 絶対に板バ ネ が散布デ ィ ス ク に し っ か り と 重な っ た状態
で、 散布ブ レ ー ド の位置を調節で き る分だ け し か、 バ ネ固
定ナ ッ ト を ゆ る め な い で く だ さ い。
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9.12 MDS 散布ブ レ ー ド と  X 散布ブ レ ー ド の交換

ブ レ ー ド の組合せ

注記

標準散布ブ レ ー ド と  X 散布ブ レ ー ド の交換は、 必ず販売店か専門工場で行 っ
て く だ さ い。

n 注意

散布ブ レ ー ド の不適切な取付け に よ る環境汚染

ブ レ ー ド の組合せ を正確に確認し て く だ さ い。 組合せ を間違 う
と 散布パ タ ー ン に悪影響を与え かね ま せ ん。

 散布デ ィ ス ク （左 / 右） に は そ れ ぞ れ X 散布ブ レ ー ド を 1 
つ だ け取 り 付け る こ と が で き ま す。

M1XC タ イ プ の散布デ ィ ス ク

メ イ ン ・ エ ク ス テ ン シ ョ ン
ブ レ ー ド

X 散布ブ レ ー ド

散布デ ィ ス ク 左 BL-C と  AL-C XL-C

右 BR-C と  AR-C XR-C

[1] メ イ ン ブ レ ー ド
[2] エ ク ス テ ン シ ョ ン ブ レ ー ド
[3] X 散布ブ レ ー ド

図 9.31: X 散布ブ レ ー ド を取 り 付け た右散
布デ ィ ス ク の例
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X ブ レ ー ド の取付け

1. 各散布デ ィ ス ク か ら 、 メ イ ン ブ レ ー ド と エ ク ス テ ン シ ョ ン ブ レ ー ド を外し
ま す。

: 散布ブ レ ー ド の取外し、114 ペ ー ジ を参照の こ と 。

2. X ブ レ ー ド を : 新し い メ イ ン ブ レ ー ド / 散布ブ レ ー ド一式の取付
け、115 ペ ー ジ の説明ど お り 、 散布デ ィ ス ク に ネ ジ で固定し ま す。

3. 板バ ネ を散布デ ィ ス ク と  X ブ レ ー ド に ネ ジ で固定し ま す。

4. 散布デ ィ ス ク の取付け に関す る指示に従 っ て く だ さ い。

9.9.2: 散布デ ィ ス ク の取付け、109 ペ ー ジ を参照の こ と 。

注記

X ブ レ ー ド と 散布デ ィ ス ク の組合せ を間違え な い よ う 注意し て く だ さ い。 詳し
く は表を参照の こ と 。
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9.13 ギ ア オ イ ル

9.13.1 量 と タ イ プ

ギ ア ボ ッ ク ス に は約 2.2 L の ギ ア オ イ ル SAE 90 API-GL-4 が充填可能で す。

9.13.2 オ イ ル レ ベ ル の チ ェ ッ ク 、 オ イ ル交換

ギ ア ボ ッ ク ス は通常の操作状態に合わ せ て注油 さ れ て い ま す が、 そ れで も 10 
年使用し た ら オ イ ル交換を お す す め し ま す。

ま た、 粉塵含有率の高い肥料を頻繁に使用す る場合や散布機を頻繁に洗浄す る
場合に は、 よ り 短い間隔で オ イ ル交換を行 う よ う お すす め し ま す。

オ イ ル レ ベ ル の チ ェ ッ ク

 オ イ ル レ ベ ル チ ェ ッ ク プ ラ グ を開け ま す。

 オ イ ル が穴の底縁に達し て いれば、 オ イ ル レ ベ ル は正常で す。

注記

使用す る オ イ ル の タ イ プ は一種類に し、 絶対に違 う 種類を混ぜな い で く だ さ
い。

n 注意

環境を考慮し た使用済み オ イ ル の処理

使用済み オ イ ル が地下水に入 り 込む と 人体や環境に害を与え ま
す。

 使用済みの オ イ ル は、 地方自治体の規則に従 っ て処理し て
く だ さ い。

[1] オ イ ル レ ベ ル チ ェ ッ ク プ ラ グ

図 9.32: ギ ア オ イ ル の充填ポ イ ン ト と  放
出ポ イ ン ト

1
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9.14 注油表

注油ポ イ ン ト 潤滑油 注意

ド ラ イ ブ シ ャ フ ト グ リ ー ス メ ー カ ー の取扱説明書を参照

計測ス ラ イ ド、 ス ト
ッ プ レ バ ー

グ リ ー ス、 オ イ ル 常に ス ム ー ズ に動 く よ う に し、 定期的に グ リ ー ス
を塗布

散布デ ィ ス ク ハ ブ グ ラ フ ァ イ ト潤滑
剤

ネ ジ部 と 摺動面を清潔に保ち、 定期的に グ リ ー ス
を塗布

ア ジ テ ー タ ー シ ャ フ
ト、 ア ジ テ ー タ ー フ
ィ ン ガ ー

グ ラ フ ァ イ ト潤滑
剤

散布シ ー ズ ン前 と シ ー ズ ン後に毎回グ リ ー ス を塗
布

ア ッ パ ー、 ロ ア リ ン ク
ボ ー ル

グ リ ー ス 定期的に グ リ ー ス を塗布

ジ ョ イ ン ト、 ブ ッ シ ュ グ リ ー ス、 オ イ ル 乾燥状態で の操作用に デ ザ イ ン さ れ て い る も の の、
軽 く グ リ ー ス を塗布す る こ と も可能
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10 散布に実用的な情報

10.1 一般注意事項

当社の肥料散布機は総合的な近代技術 と デ ザ イ ン、 そ し て工場製造段階に お け
る肥料散布機テ ス ト エ リ ア で の継続的な テ ス ト に よ り 、 完璧な散布パ タ ー ン を
お約束し ま す。

機械の製造時に は当社で も十分注意を払 っ て い ま す が、 指定 さ れ た方法で使用
し て い て も肥料散布の狂い や何 ら か の不具合が生じ る こ と が あ り ま す。

理由 と し て考え ら れ る の は ：

 種子や肥料の物理的性質の変化 （変化す る粒径分布、 密度、 粒度 と 表面、
処置、 コ ー テ ィ ン グ、 水分な ど）

 凝集、 肥料の湿 り

 風に よ る ド リ フ ト ( 風が強す ぎ る場合は散布を中止す る こ と )

 閉塞 ( 異物、 袋の か す、 湿 っ た肥料な ど )

 地面の凹凸

 磨耗パ ー ツ の磨耗 （ア ジ テ ー タ ー フ ィ ン ガ ー、 ブ レ ー ド、 放出口な ど）

 外的要因に よ る ダ メ ー ジ

 洗浄 と 侵食防止ケ ア不足

 運転速度 と 対地速度が不適切

 散布テ ス ト を実施し て い な い

 機械設定が不適切

機械設定に は細心の注意を払 っ て く だ さ い。 少し で も設定を間違 う と 散布パ
タ ー ン に悪影響を与え かね ま せ ん。 こ の た め、 散布機の使用前 と 作業中は毎回
機械が正し く 機能し て い る か、 散布が十分正確か チ ェ ッ ク し て く だ さ い （キ ャ
リ ブ レ ー シ ョ ン テ ス ト を実施）。 

特に硬い肥料 タ イ プ （Thomas fertiliser や kieserite な ど） で は、 ブ レ ー ド の磨耗
が進行し ま す。

後部へ の散布幅は作業幅の約半分で す。 総散布幅は三角散布パ タ ー ン （M1C 
デ ィ ス ク ： 肥料 タ イ プ に応じ て 10 ～ 18 m） で約 2 作業幅 と な り ま す。 

異物や肥料の凝集に よ っ て生じ る詰ま り を防 ぐ た め、 必ず付属の ふ る い を使用
し て く だ さ い。

肥料散布機の一部で はな い破損に対す る保証の請求は受け付け て お り ま せ ん。 

こ れは つ ま り 、 散布 ミ ス に よ っ て生じ た損傷に対す る責任は こ こ に含ま れな い
こ と を意味し ま す。
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10.2 肥料散布の手順

肥料散布機の指定の使用法に は メ ー カ ー が指示し た点検、 メ ン テ ナ ン ス、 修理
の条件に従 う こ と も含ま れ ま す。 こ の た め、 肥料散布に は常に準備 と 洗浄 / メ
ン テ ナ ン ス が含ま れ ま す。

 下記に示 さ れ た と お り に散布を実施し て く だ さ い。
準

備

 ト ラ ク タ ー へ の肥料散布機の取付け

 計測ス ラ イ ド を閉じ る

 肥料を充填す る

 キ ャ リ ブ レ ー シ ョ ン テ ス ト の実施

 ホ ッ パ ー高 さ の設定

 散布ブ レ ー ド の設定

散
布

 PTO シ ャ フ ト を連動す る

 散布機の作動を終了し ス ラ イ ド を閉じ る 

 PTO シ ャ フ ト を切る

 洗
浄

 /
 メ

ン
テ

ナ
ン

ス
 

 計測ス ラ イ ド を開け る

 ト ラ ク タ ー か ら の肥料散布機の取外し

 洗浄 と メ ン テ ナ ン ス を行 う
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10.3 充填レ ベ ル ス ケ ー ル

充填量を確認で き る よ う 、 ホ ッ パ ー内に は充填レ ベ ル ス ケ ー ル が取 り 付け ら れ
て い ま す （各目盛 り の最大許容範囲 ±10％）。

こ の ス ケ ー ル に よ り 、 ホ ッ パ ー の再充填ま で あ と ど れ だ け散布を続け ら れ る か
を見積も る こ と が で き ま す。

充填レ ベ ル は ホ ッ パ ー側面 （ タ イ プ に よ っ て変化） に あ る の ぞ き窓か ら チ ェ ッ
ク で き ま す。

図 10.1: 充填レ ベ ル ス ケ ー ル （ リ ッ タ ー目盛 り 付き）
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10.4 枕地で の散布手順

枕地に適切に肥料を散布す る に は、 必ず走行ト ラ ッ ク を正確に定め る必要が あ
り ま す。

環境に優し い境界散布

遠隔操作の TELIMAT を使用し た枕地の散布 ：

図 10.2: 環境に優し い境界散布

[T] 走行ト ラ ッ ク
[X] 作業幅

 走行ト ラ ッ ク ［T］ を圃場の境界か ら 作業幅 ［X］ の半分の と こ ろ に設け ま
す。

X

XX X

X
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走行ト ラ ッ ク で の通常散布

走行ト ラ ッ ク で の散布の あ と 圃場の散布を継続す る場合は下記に注意し て く だ
さ い ：

 TELIMAT を使用し て い る場合は散布エ リ ア外に動か し て く だ さ い。

図 10.3: 通常散布

[A] 走行ト ラ ッ ク で散布を行 う と き の散布面末端
[E] 圃場で散布を行 う と き の散布面末端
[T] 走行ト ラ ッ ク
[X] 作業幅

ス ラ イ ド は往復運転時、 枕地の圃場の端ま で の距離に応じ て開閉し て く だ さ
い。

走行ト ラ ッ ク へ入る

 下記の状態で は ス ラ イ ド を開き ま す ：

- 圃場の散布面末端 ［E］ が作業幅の半分の距離＋ 4 ～ 8 m ほ ど枕地の圃
場の端か ら 離れ て い る場合

圃場内の ト ラ ク タ ー の位置は、 肥料の散布幅に応じ て大き く 異な り ま す。

走行ト ラ ッ ク か ら 出る

 ス ラ イ ド を で き る だ け ゆ っ く り と 閉じ て く だ さ い。 

- こ の と き、 な る べ く 圃場の散布面末端 ［A］ が約 4 ～ 8 m 枕地の作業幅
［X］ か ら 離れ る よ う に し ま す。

- 肥料の散布幅 と 作業幅に よ っ て は、 常に こ の距離を保て な い こ と も あ
り ま す。 

 そ の場合は代わ り に走行 ト ラ ッ ク を抜け出す か、 2 本目の走行ト ラ ッ ク を
設け て く だ さ い。

上記の注意に従 う こ と で、 環境に優し く 経済的な肥料の散布が可能 と な り ま
す。

E

A
X
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10.5 TELIMAT T1 （オ プ シ ョ ン）

TELIMAT T1 は遠隔操作の境界 ・ 縁部散布シ ス テ ム で、 作業幅は 10 ～ 24 m （境
界散布の場合のみ 20 ～ 24m） と な っ て い ま す。

TELIMAT T1 は肥料散布機の進行方向に向か っ て左側に取 り 付け ま す。 ま た、
ト ラ ク タ ー の複動 コ ン ト ロ ー ル バ ル ブ に よ っ て作動す る よ う に な っ て い ま す。

10.5.1 TELIMAT の設定

TELIMAT T1 で は肥料 タ イ プ、 作業幅、 任意の散布方法 （環境に優し い境界散
布、 ま た は適量境界散布） に合わ せ、 設定一覧 （ス テ ッ カ ー を参照） の値に
従 っ て散布前の準備を行い ま す。 こ こ で は環境に優し い境界散布 （圃場の端で
は散布量が激減）、 適量境界散布 （圃場の端ま で ほぼ均等に散布） の う ち い ず
れか を選択す る こ と が で き ま す。

注記

TELIMAT の肥料散布機へ の取付け に つ い て は、 別冊の取付説明書を参照し て
く だ さ い。 取付説明書は TELIMAT に付属し て い ま す。

注記

TELIMAT の設定値は ス テ ッ カ ー を参照し て く だ さ い。
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図 10.4: TELIMAT の設定

[1] ス ラ イ ド部 
[2] 目盛 り
[3] デ フ レ ク タ ー プ レ ー ト
[4] 目盛 り の調整ナ ッ ト
[5] レ タ ー ス ケ ー ル の調整ナ ッ ト 
[6] レ タ ー ス ケ ー ル
[7] 環境に優し い境界散布
[8] 適量境界散布

17.1/19.1

1

2

7

6

2

8

3

4

5

6
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粗調整 （レ タ ー ス ケ ー ル） ：

レ タ ー ス ケ ー ル （K ～ P、 ［6］） で は、 デ フ レ ク タ ー プ レ ー ト ［3］ を肥料 タ イ
プ と 境界散布 タ イ プ （環境に優し い散布、 ま た は適量境界散布） に合わせ て設
定し ま す。

1. 肥料散布機の調整レ バ ー で レ タ ー ス ケ ー ル の調整ナ ッ ト ［4］、 ［5］ を外し
ま す。

2. ス ラ イ ド部 ［1］ を設定一覧で指定 さ れ た文字ま で動か し ま す。

 矢印が指定の文字の ち ょ う ど上に き ま す。

3. 肥料散布機の調整レ バ ー で レ タ ー ス ケ ー ル近 く の調整ナ ッ ト ［5］ を締め ま
す。

微調整 （目盛 り ） ：

こ の目盛 り ［2］ は基本的に作業幅の設定に使用し ま す。

1. デ フ レ ク タ ー プ レ ー ト ［3］ を動か し、 ス ラ イ ド部 ［1］ の該当す る数値に
合わせ ま す。

2. 外側に あ る調整ナ ッ ト ［4］ で調整ユ ニ ッ ト全体を固定し ま す。

 図 10.4 の調整例は粒状の尿素を使用し た適量境界散布 ［8］ で、 作業
幅は 12 m ＝ M–4 [6]、 [2] と な っ て い ま す。

TELIMAT T1 の設定一覧 （ス テ ッ カ ー） に 「- - 」 マ ー ク が記載 さ れ て い る と
き ：

 圃場散布の散布パ タ ー ン が す で に適量境界散布の散布パ タ ー ン に類似し て
い る た め、TELIMAT で適量境界散布を行 う こ と は で き ま せ ん。 こ れは 20 ～ 
24 ｍ の適量境界散布に も当て は ま り ま す。

注記

作業幅 20 ～ 24 ｍ で の環境に優し い境界散布 ：

最適な散布の た め、 境界散布側で は散布量を 30％ 減 ら す よ う お すす め し ま
す。 

油圧ス ラ イ ド ア ク チ ュ エ ー タ ー （FHK 4、 FHD 4） 搭載の M タ イ プ で は、 片側
だ け で散布量を減 ら す こ と は で き ま せ ん。 こ の場合、 両側で散布量が 30％ 減
ら さ れ ま す。
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10.5.2 散布幅の修正

設定一覧に記載 さ れ て い る値は基準値で す。 肥料の品質に ば ら つ き が あ る場合
は、 設定の修正が必要に な る こ と が あ り ま す。

ほ と ん ど の場合、 TEILMAT の設定を修正す る に は目盛 り の数値を変え て散布幅
を圃場の端ま で拡大す る だ け で十分で す。

 設定一覧の基準設定よ り 散布幅を縮小 ： 目盛 り の デ フ レ ク タ ー プ レ ー ト位
置を数値の小 さ い方へ動か し ま す。

 設定一覧の基準設定よ り 散布幅を拡大 ： 目盛 り の デ フ レ ク タ ー プ レ ー ト位
置を数値の大き い方へ動か し ま す。

大き なずれが あ る と き に は、 TELIMAT ハ ウ ジ ン グ を レ タ ー ス ケ ー ル に沿 っ て動
か す必要が あ る場合も あ り ま す。

 設定一覧の基準設定よ り 散布幅を縮小 ： TELIMAT を レ タ ー ス ケ ー ル に合わ
せ て ア ル フ ァ ベ ッ ト昇順に動か し ま す。

 設定一覧の基準設定よ り 散布幅を拡大 ： TELIMAT を レ タ ー ス ケ ー ル に合わ
せ て ア ル フ ァ ベ ッ ト降順に動か し ま す。

10.5.3 TELIMAT を使用し た散布に つ い て

TELIMAT は ト ラ ク タ ー の複動 コ ン ト ロ ー ル バ ル ブ に よ っ て、 選択し た散布方法
に適し た位置に セ ッ ト し ま す。

 境界散布 ： ボ ト ム ポ ジ シ ョ ン

 通常散布 ： ト ッ プ ポ ジ シ ョ ン

注記

デ フ レ ク タ ー プ レ ー ト の設定

 デ フ レ ク タ ー プ レ ー ト を目盛 り に合わ せ て調節す る に は、 外側に あ る調整
ナ ッ ト ［4］ だ け を外し て く だ さ い。

 デ フ レ ク タ ー プ レ ー ト を レ タ ー ス ケ ー ル に も合わせ て調節す る場合は、 調
整ナ ッ ト ［4］、 ［5］ を と も に外し て く だ さ い。

n 注意

TELIMAT が エ ン ド ポ ジ シ ョ ン に到達せず散布エ ラ ー が発生す る
お そ れあ り

TELIMAT が完全に エ ン ド ポ ジ シ ョ ン に な い と 、 散布エ ラ ー が発
生す る こ と が あ り ま す。

 TELIMAT が常に指定の エ ン ド ポ ジ シ ョ ン に な る よ う 確認し
て く だ さ い。

 境界散布か ら 通常散布に切 り 替え る際に は、 TELIMAT が完
全に ト ッ プ エ ン ド ポ ジ シ ョ ン に く る ま で コ ン ト ロ ー ル バ ル
ブ を作動 さ せ て く だ さ い。
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10.6 RV 2M1 同時散布シ ス テ ム （オ プ シ ョ ン）

RV 2M1 同時散布シ ス テ ム は、 け ん引棒の上部 フ ラ ッ プ に固定す る よ う に な っ
て い ま す。 こ の同時散布シ ス テ ム を使 う と 、 肥料散布機の左右そ れ ぞ れの列
［X］ （列間隔 ： 約 2 ～ 5 m） に幅約 1 m の作条幅 ［Y］ に わ た っ て別々の肥料を
散布す る こ と が で き ま す。 

図 10.5: 同時散布シ ス テ ム を使 っ た散布

[X] 列間隔
[Y] 作条幅

10.6.1 肥料散布機を あ ら か じ め設定

RV 2M1 取付け の前に は、 両散布デ ィ ス ク の散布ブ レ ー ド を A2-A2 に設定す る
必要が あ り ま す。

X
Y

n 注意

散布ブ レ ー ド、 RV 2M1 同時散布シ ス テ ム へ の ダ メ ー ジ の お そ れ
あ り

散布ブ レ ー ド を A2-A2 よ り 大き な値に設定す る と 、 散布ブ レ ー
ド が RV 2M1 同時散布シ ス テ ム の デ フ レ ク タ ー プ レ ー ト に当た る
こ と が あ り ま す。

 散布ブ レ ー ド は絶対に A2- A2 よ り 大き な値に設定し な い で
く だ さ い。

 RV 2M1 同時散布シ ス テ ム取付け後は ト ラ ク タ ー の エ ン ジ
ン を切 り 、 散布ブ レ ー ド が自由に回転す る こ と を確認し て
く だ さ い （散布デ ィ ス ク を手で回し て チ ェ ッ ク ）。
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10.6.2 列間隔 と 散布幅の設定

列間隔の設定は プ レ ー ト ［1］ を動か し て行 う よ う に な っ て い ま す。

図 10.6: 同時散布シ ス テ ム の プ レ ー ト

[1] プ レ ー ト

散布を行 う 面積の幅を調整す る に は、 サ イ ド プ レ ー ト ［2］ を動か し ま す。

図 10.7: 同時散布シ ス テ ム の調整

[2] サ イ ド プ レ ー ト

肥料散布機を高め / 低め に取 り 付け る こ と に よ り 、 設定レ ベ ル の微調整を行 う
こ と が で き ま す。

1

2
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10.6.3 散布量の設定

散布量の計算例 ：

 2 列散布を行 う も の と し ま す。

 散布を行 う 列の間隔は 3 m と し ま す。

 こ の場合、 効果的な作業幅は 6 m と な り ま す （ト ラ ッ ク  2 本に 1 本通
過）。

し か し、 散布チ ャ ー ト に は作業幅が 6 m の と き の肥料散布機の設定が記載 さ れ
て い な い た め、 作業幅が 12 m の と き の値を散布チ ャ ー ト で確認す る よ う お す
す め し ま す。

6 m の作業幅で 200 kg/ha で散布を行 う た め に は、 散布チ ャ ー ト に記載 さ れ て
い る作業幅が 12 m の と き の値を参考に、 計測ス ラ イ ド を 100 kg/ha に設定し て
く だ さ い。
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11 故障発見チ ャ ー ト

n 警告

故障の修理が不適切で あ る か ま っ た く 行われな い場合、 ケ ガ を
し た り 事故を起 こ す お そ れあ り

資格を持た な い人物が故障の修理を行 う と 、 修理 ミ ス や修理の
遅れ に よ り 人的損傷、 機体の損傷あ る い は環境へ の悪影響を伴
う 計 り 知れな い危険を引き起 こ し かね ま せ ん。

 故障は直ち に解消し て く だ さ い。

 自 ら 故障修理を行 う こ と が で き る の は、 ふ さ わ し い資格を
持つ人物に限 ら れ て い ま す。

故障 考え ら れ る原因 / 処置

肥料分配が均一に な ら な い  散布デ ィ ス ク 、 散布ブ レ ー ド、 放出ダ ク ト か ら 肥料の
塊を取 り 除い て く だ さ い

 オ ー プ ニ ン グ ス ラ イ ド が完全に開か な い場合は、 オ ー
プ ニ ン グ ス ラ イ ド位置を チ ェ ッ ク し て く だ さ い

 散布ブ レ ー ド が正し く 設定 さ れ て い な い場合は、 設定
を散布チ ャ ー ト で指定 さ れ て い る と お り に修正し て く
だ さ い

オ ー バ ー ラ ッ プ ゾ ー ン に肥料が
少なす ぎ る

 ブ レ ー ド と 放出を チ ェ ッ ク し、 故障パ ー ツ を直ち に交
換し て く だ さ い

 散布チ ャ ー ト に記載 さ れ て い る テ ス ト済みの肥料よ り
表面が滑 ら か な肥料が使用 さ れ て い ま す 

 散布チ ャ ー ト で二番目に指定 さ れ て い る散布ブ レ ー ド
の設定を （よ り 大き い数字に） 上げ て く だ さ い

- 例 ： E4-C1 か ら  E4-C2 に設定

 二番目に指定 さ れ て い る散布ブ レ ー ド の角度修正だ け
で は不十分な場合は、 散布ブ レ ー ド の長 さ を延長し て
く だ さ い

- 例 ： E4-C2 か ら  E4-D2 に設定

 散布ブ レ ー ド が正し く 設定 さ れ て い な い場合は、 設定
を散布チ ャ ー ト で指定 さ れ て い る と お り に修正し て く
だ さ い
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ト ラ ク タ ー走路の肥料が少なす
ぎ る

 散布チ ャ ー ト に記載 さ れ て い る テ ス ト済みの肥料よ り
表面が粗い肥料が使用 さ れ て い ま す

 PTO 速度が ト ラ ク タ ー速度計の表示よ り 高い場合は、
速度を確認し、 必要に応じ て修正を依頼し て く だ さ い

 散布チ ャ ー ト で二番目に指定 さ れ て い る散布ブ レ ー ド
を （よ り 小 さ な数字に） 下げ て く だ さ い

- 例 ： C3-B2 か ら  C3-B1 に設定

 二番目に指定 さ れ て い る散布ブ レ ー ド の角度修正だ け
で は不十分な場合は、 散布ブ レ ー ド の長 さ を縮小し て
く だ さ い

- 例 ： C3-B1 か ら  C3-A1 に設定

 散布ブ レ ー ド が正し く 設定 さ れ て い な い場合は、 設定
を散布チ ャ ー ト で指定 さ れ て い る と お り に修正し て く
だ さ い

散布機の片側に よ り 多 く 散布 さ
れ る

 計測ス ラ イ ド の設定を確認し て く だ さ い

 ア ジ テ ー タ ー の機能を点検し て く だ さ い

 放出口を チ ェ ッ ク し て く だ さ い

散布デ ィ ス ク へ の肥料供給異常 / 
目詰ま り

 ア ジ テ ー タ ー を点検し、 必要に応じ て交換を依頼し て
く だ さ い

 目詰ま り を解消し て く だ さ い

散布デ ィ ス ク が は た め く  プ ラ ス チ ッ ク 製キ ャ ッ プ ナ ッ ト が し っ か り 締ま り 、 ネ
ジ に問題が な い こ と を確認し て く だ さ い

計測ス ラ イ ド が閉じ た状態で肥
料が ホ ッ パ ー か ら こ ぼれ だ す

 ア ジ テ ー タ ー と ホ ッ パ ー基盤の間隔を確認し て く だ さ い 

 間隔が 2 mm を超え る場合、 9.10: ア ジ テ ー タ ー の設定
確認、110 ペ ー ジ の説明に従 っ て く だ さ い。

計測ス ラ イ ド が開か な い  計測ス ラ イ ド が動き に く く な っ て い る場合は、 ス ラ イ
ド、 レ バ ー、 ジ ョ イ ン ト の動き を チ ェ ッ ク し て固 く
な っ て い る箇所は ス ム ー ズ に動 く よ う に し て く だ さ い

 テ ン シ ョ ン ス プ リ ン グ を チ ェ ッ ク し て く だ さ い

 メ ス型カ プ ラ ー の ホ ー ス接続に取 り 付け ら れ た調整プ
レ ー ト の汚れ

計測ス ラ イ ド が開 く ま で時間が
か か る

 オ リ フ ィ ス プ レ ー ト の汚れ を落 と し て く だ さ い

 0.7 mm の オ リ フ ィ ス プ レ ー ト を 1.0 mm の プ レ ー ト と 交
換し て く だ さ い （プ レ ー ト は メ ス型カ プ ラ ー の ホ ー ス
接続に取 り 付け ら れ て い ま す）

故障 考え ら れ る原因 / 処置
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ア ウ ト レ ッ ト の目詰ま り ： 肥料
の凝集や湿 り 、 そ の他の不純物
（葉、 草、 袋か す） が原因

 目詰ま り を解消し て く だ さ い以下の手順に従 っ て く だ
さ い :

1. ト ラ ク タ ー を停車し、 イ グ ニ ッ シ ョ ン キ ー を抜き ま す

2. 計測ス ラ イ ド を開け ま す

3. 受け容器を下に置き ま す

4. 散布デ ィ ス ク を取 り 外し ま す

5. 放出口を下側か ら 木製ス テ ィ ッ ク か調整レ バ ー で き れ
い に し、 ア ウ ト レ ッ ト を取 り 除き ま す

6. ホ ッ パ ー の中の異物を取 り 除き ま す （詳し く は 9.3: 洗
浄、99 ペ ー ジ を参照）

故障 考え ら れ る原因 / 処置
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12 オ プ シ ョ ン

12.1 付属品

付属品を ホ ッ パ ー に取 り 付け る こ と に よ り 、 肥料散布機の最大容量を拡大す る
こ と が で き ま す。

肥料散布機 MDS 17.1 と  MDS 19.1 向け に は、 容量の異な る 3 面お よ び 4 面 タ
イ プ の付属品を取 り 揃え て お り ま す。

付属品は散布機本体に ボ ル ト で固定し ま す。

12.2 ホ ッ パ ー カ バ ー

ホ ッ パ ー カ バ ー を使用す る と 、 散布素材を雨や湿気か ら 保護す る こ と が で き ま
す。 

カ バ ー は付属品に も取 り 付け る こ と が で き ま す。

12.3 RFZ 7 （ MDS 10.1 以外の バ ー ジ ョ ン す べ て )

発芽し た植物の横に乾燥し た粒状の肥料を ま く の に最適な、 7 列同時散布シ ス
テ ム で す。

同時散布シ ス テ ム に は別冊の取扱説明書、 ま た は取付説明書が付属し て い ま
す。

12.4 TELIMAT T1

TELIMAT を使 う と 、 ト ラ ッ ク （左） か ら 遠隔操作で環境に や さ し い境界散布お
よ び適量境界散布の実施が可能 と な り ま す。

TELIMAT T1 の使用に は複動バ ル ブ が必要で す。

注記

付属品 と 付属品の組合せ に つ い て は 4.3: 付属品 / 付属品の組合せ の テ ク ニ カ
ル デ ー タ 、23 ペ ー ジ を参照し て く だ さ い。

カ バ ー  用途

AP 13  散布機本体 MDS 11.1/ 12.1

AP 19  散布機本体 MDS 17.1/ 19.1

 付属品 ： M 423

AP 240  付属品 ： M 623、 M 863

注記

散布チ ャ ー ト と 本オ プ シ ョ ン に つ い て の詳細は 10.5: TELIMAT T1 （オ プ シ ョ
ン）、128 ペ ー ジ を参照し て く だ さ い。
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12.5 ツ ー ウ ェ イ ユ ニ ッ ト

ツ ー ウ ェ イ ユ ニ ッ ト は ト ラ ク タ ー に単動バ ル ブ が 1 つ し か な い と き、 肥料散布
機 MDS 17.1 K お よ び MDS 19.1 K と ト ラ ク タ ー の接続に使用し ま す。 

12.6 テ レ ス ペ ー ス ユ ニ バ ー サ ル ド ラ イ ブ シ ャ フ ト

伸縮可能な テ レ ス ペ ー ス ユ ニ バ ー サ ル ド ラ イ ブ シ ャ フ ト は、 追加の ス ペ ー ス
（約 300 mm） を作 っ て肥料散布機を ト ラ ク タ ー に接続し やす く す る た め に使用
し ま す。

テ レ ス ペ ー ス ユ ニ バ ー サ ル ド ラ イ ブ シ ャ フ ト に は別冊の取付説明書が付属し て
い ま す。

12.7 補助 ラ イ ト

肥料散布機に は補助 ラ イ ト を取 り 付け る こ と が で き ま す。

反射器 ・ 補助 ラ イ ト  用途

BLW 1  MDS 10.1/11.1/12.1 向け

 テ ー ル ラ イ ト

 警告サ イ ン付き

BLW 8  MDS 17.1/19.1 向け

 テ ー ル ラ イ ト

 警告サ イ ン付き

BLO 1  MDS 11.1/12.1 向け

 テ ー ル ラ イ ト

 警告サ イ ン な し

BLO 2  テ ー ル ラ イ ト

 警告サ イ ン な し （MDS 17.1/19.1 向け）

注記

付属品も交通規則内で定め ら れ た照明規則の対象 と な り ま す。 本機を使用す
る国の該当規則に従 っ て く だ さ い。
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12.8 ホ ッ プ、 果樹栽培向け RV 2M1 同時散布シ ス テ ム

こ の同時散布シ ス テ ム を使 う と 肥料散布機の左右そ れ ぞ れの列 （列間隔 ： 約 2
～ 5 m） に幅約 1 m に わ た り 、 別々の肥料を散布す る こ と が で き ま す。 

12.9 GSE 7 境界散布シ ス テ ム

ト ラ ク タ ー走路中心か ら 圃場の端ま で約 75 cm ～ 2 m の ス ペ ー ス に て肥料散布
幅を制限 （左右い ずれか を選択） す る た め の シ ス テ ム で す。 圃場の端側の計測
ス ラ イ ド は閉じ て い ま す。 

 境界散布を行 う に は、 境界散布シ ス テ ム を下向き に折 り た た ん で く だ さ い。

 再び両側で散布を行 う と き は、 そ の前に境界散布シ ス テ ム を上げ て く だ さ
い。

12.10 FHZ 10 油圧 リ モ ー ト コ ン ト ロ ー ラ ー

こ の リ モ ー ト コ ン ト ロ ー ラ ー を使 う と 、 ト ラ ク タ ー の運転室か ら  GSE 7 境界散
布シ ス テ ム を油圧式に境界散布位置に動か し た り 、 境界散布位置か ら 両側で の
通常散布に切 り 替え る こ と が で き ま す。

12.11 FHK 4 油圧ス ラ イ ド ア ク チ ュ エ ー タ ー

MDS 10.1/11.1/12.1/17.1/19.1 （M） 向け単動シ リ ン ダ ー で す。

12.12 FHD 4 油圧ス ラ イ ド ア ク チ ュ エ ー タ ー

MDS 10.1/11.1/12.1/17.1/19.1 （M） 向け複動シ リ ン ダ ー で す。

12.13 RWK 7 牧草種子用ア ジ テ ー タ ー フ ィ ン ガ ー

牧草種子の散布に使用し ま す。

12.14 RWK 15 ア ジ テ ー タ ー

粉末状の肥料向け。

12.15 PPS1/PPS5 テ ス ト キ ッ ト

圃場で左右の肥料分配を確認す る た め の キ ッ ト で す。

12.16 肥料識別シ ス テ ム （DiS）

散布チ ャ ー ト に記載 さ れ て い な い肥料を素早 く 簡単に特定す る た め の シ ス テ ム
で す。 

注記

散布チ ャ ー ト と 本オ プ シ ョ ン に つ い て の詳細は 10.6: RV 2M1 同時散布シ ス テ
ム （オ プ シ ョ ン）、132 ペ ー ジ を参照し て く だ さ い。
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13 アクスル荷重の計算

計算に は下記の デ ー タ が必要で す ：

[1] ト ラ ク タ ー の取扱説明書を参照
[2] ユ ニ ッ ト の価格一覧 / 取扱説明書を参照
[3] 測定

n 注意

過重荷の お そ れあ り ！

フ ロ ン ト や リ ア の 3 点 リ ン ケ ー ジ に取付け ら れ た ユ ニ ッ ト が許
容総荷重を超え て はな り ま せ ん。 ト ラ ク タ ー の フ ロ ン ト ア ク ス
ル に は常に、 最低で も空の ト ラ ク タ ー重量の 20 ％が か か る よ う
に し て く だ さ い。

 ユ ニ ッ ト を使用す る前に下記の計算を行 う か、

 ま た は ト ラ ク タ ー ユ ニ ッ ト の組合せ を計量し、

 こ れ ら の条件が満た さ れ て い る こ と を確認し て く だ さ い。

総重量、アクスル荷重とタイヤ
容量、必要なバラスト重量の計
算

図 13.1: 荷重 と 重量

表記
［単位］

意味 参照
（表の欄外下）

TL [kg] トラクターの車両重量（空の状態） [1]

TV [kg] 空のトラクターのフロントアクスル荷重 [1]

TH [kg] 空のトラクターのリアアクスル荷重 [1]

GV [kg] フロント取付けユニットの総重量 / フロントバラ
スト

[2]

GH [kg] リア取付けユニットの総重量 / リアバラスト [2]

a [m] フロント取付けユニット / フロントバラストの重
心とフロントアクスルの中心との距離

[2]、[3]

b [m] トラクターのホイールベース [1]、[3]

c [m] リアアクスルの中心とロアリンクボールの中心と
の距離

[1]、[3]

d [m] ロアリンクボールの中心とリア取り付けユニット 
/ リアバラストの重心との距離

[2]

G
T T

G
V

V
H

H

a b c d
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リア取付けユニット、またはフロント -リアの組合せ

フロント GV min の最小バラスト計算

算出した最小バラスト必要量を表に記入します。

GVmin

GH c d+( )• TV b 0 2 TL b••,+•–( )
a b+

---------------------------------------------------------------------------------------------=

フロント取付けユニット

リア GH min の最小バラスト計算

算出した最小バラスト必要量を表に記入します。

GH min
GV a• TH b 0 45 TL b••,+•–( )

b c d+ +
----------------------------------------------------------------------------------=

フロント取付けユニット（GV）がフロントの最小バラスト（GVmin）より軽くなっている場合、
フロント取付けユニットの重量を少なくとも最小フロントバラスト重量まで上げる必要があり
ます。

実際のフロントアクスル荷重 TV tat の
計算

算出した実際のフロントアクスル荷重とトラクター取扱説明書に明記された許容フロントアク
スル荷重を表に記入します。

TVtat
GV a b+( )• TV b GH– c d+( )••+( )

b
-------------------------------------------------------------------------------------------=

リア取付けユニット（GH）がリアの最小バラスト（GHmin）より軽くなっている場合、リア取
付けユニットの重量を少なくとも最小リアバラスト重量まで上げる必要があります。

実質総重量 Gtat の計算

算出した実質総重量とトラクター取扱説明書に明記された許容総重量を表に記入します。

Gtat GV TL GH+ +( )=

実際のリアアクスル荷重 TH tat の計算

算出した実際のリアアクスル荷重とトラクター取扱説明書に明記された許容リアアクスル荷重
を表に記入します。

THtat Gtat GVtat–( )=
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ア ク ス ル荷重の計算表 ：

タイヤ荷重容量

タイヤ荷重容量（タイヤメーカーの文書などを参照）を倍にした値（タイヤ 2 つ分）を表に記
入します。

計算に よ る実数価 取扱説明書の許容値 許容 タ イ ヤ荷重容量
×2 （ タ イ ヤ 2 つ分）

フロント / リアの
最少バラスト総重
量

kg ⎯ ⎯

総重量 kg ≤ kg ⎯

フロントアクスル
荷重

kg ≤ kg ≤ kg

リアアクスル荷重 kg ≤ kg ≤ kg

最小バラスト重量はトラクターに付属品として取付けるかバラストとして取
付けてください。

計算によって求まった値は許容値と同じか、許容値未満になっている必要が
あります。
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14 廃棄処分 （全 タ イ プ共通）

14.1 安全

n 警告

油圧オ イ ル や ギ ア オ イ ル を不適切に廃棄す る と 環境汚染の お そ
れあ り

油圧オ イ ル や ギ ア オ イ ル は微生物に よ っ て完全に分解 さ れな い
た め、 オ イ ル が自由に周囲の環境へ と 流れ出 さ な い よ う に し て
く だ さ い。

 流れ出し た オ イ ル の適切な除去は必ず認可 さ れ た メ ン テ ナ
ン ス実施者が行 う こ と 。 

 流れ出し た オ イ ル は土砂や吸収性の あ る物質で吸収す る
か、 流れ を食い止め て く だ さ い。

 油圧オ イ ル や ギ ア オ イ ル は所定の容器に入れ、 自治体に
よ っ て定め ら れ た規則の指示に従 っ て処分し て く だ さ い。

 オ イ ル が下水道に流れ込ま な い よ う に し て く だ さ い。

 土砂や そ の他の適材で オ イ ル の進路を遮断し、 オ イ ル が排
水溝に流れ込ま な い よ う に し て く だ さ い。

n 警告

梱包材を不適切に廃棄す る と 環境汚染の お そ れあ り

梱包材に含ま れ て い る化合物は適切に処理し て く だ さ い。

 梱包材の処分は認可 さ れ た廃棄物処理業者に依頼し、 該当
国の規則に従 っ て正し く 行 っ て く だ さ い。 

 梱包材は焼却処理し た り 、 家庭ご み と し て処分し な い で く
だ さ い。

n 警告

機械部品を不適切に廃棄す る と 環境汚染の お そ れあ り

廃棄処分方法が不適切な場合、 環境に悪影響を与え かね ま せ ん。

 廃棄処分は必ず認可 さ れ た廃棄物処理業者に依頼し て く だ
さ い。
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14.2 廃棄処分

廃棄処分に関し て は無条件に下記の事項が適用 さ れ ま す。 該当国の法規制ど お
り に こ れ ら を基に し た処置を講じ、 実行に移し て く だ さ い。

1. 肥料散布機の部品、 補助剤、 燃料な ど はす べ て有資格者が除去を行 う こ と 。

こ の際、 種類別に分別す る必要が あ り ま す。

2. 廃棄物は必ず地方自治体に よ っ て定め ら れ た規則 と リ サ イ ク ル、 ま た は特
殊廃棄物処理方法に従い、 認可 さ れ た廃棄物処理業者に処分を依頼し て く
だ さ い。



保証

保証

RAUCH ユニットは近代的な製造方式で十分な注意を払って製造されており、
数々の検査を受けています。

そのため、RAUCH では下記の下記の条件が満たされている場合 12 ヶ月の保
証期間を設けています：

 購入日が保証期間の初日に当たります。

 この保証の対象は、素材と製造上の故障です。第三者の製品（油圧システ
ム、電気機器）に関しては、各機器メーカーの保証責任とします。保証期
間中は製造上の不良や材質不良に対し、故障部分の交換や修理を無料で行
います。上記の範囲を超えた改造に対する補償、納入品以外で生じた損傷
の緩和・交換などの保証請求権は明確に除外されています。保証サービス
は RAUCH 代理工場、または工場によって認可された工場で行われます。

 以下は保証範囲から除外されます：自然消耗、汚れ、腐食や誤った取扱
い・外部要因により生じた故障。納入品のオリジナルの状態に修理や改良
が勝手に加えられた場合には、保証は無効になります。また、保証請求は
RAUCH オリジナルスペアパーツが使用されなかった場合も無効になり
ます。このため、取扱説明書の指示に従ってください。疑問点がございま
したら、代理工場や工場に直接ご連絡ください。保証請求は遅くとも問題
発生から 30 日間以内に工場で行ってください。この際、購入日とシリア
ルナンバーが必要になります。保証枠内で修理が必要となる場合には、
RAUCH か指定販売代理店に相談してから認可された工場、または正規代
理工場で行ってください。ちなみに、期間内に作業を行っても保証期間が
延長されることはありません。配送時の不良は工場の責任ではないため、
メーカーの保証責任には含まれません。

 RAUCH 肥料散布機の一部ではない破損に対する保証の請求は受けつけて
おりません。これはつまり、散布ミスによって生じた損傷に対する責任は
ここに含まれないことを意味します。また、RAUCH 肥料散布機の勝手な
改良は間接的損害を引き起こすことがあるため、納入業者はこうのような
損害に対して責任を持たないものとします。万一経営者や上司の故意、過
失によって納入品の故障が人的損傷、または私有財産の物的損傷を引き起
こした場合にも納入業者の責任の限りは適応されません。同じく、明確に
保証された特性の不良に対しても、納入品以外に起因する損傷から購入者
を保護する目的の保証がある場合にも、これは適用されません。
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