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Makineyi kullanmadan
once iyice okuyunuz!

Daha sonra yine kullanmak
uzere saklayiniz!

Bu calistirma ve montaj kilavuzu
makinenin ayrilmaz bir parcasidir.
Yeni ve kullanilmis makinelerin
teslimatcilari calisma ve montaj
kilavuzlarinin makine ile birlikte
gonderildigini ve musteriye teslim
edildigini yazil olarak belgelemek
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Orijinal kullanim
kilavuzunun tercimesi

zorundadir. 5901198-@Q-tr-1109




Onsoéz

Degerli musterimiz,

MDS serisi mineral giibre serpme makinemizi satin alarak riinimize olan giiveninizi
gosterdiniz. Cok tesekkir ederiz! Bu gliveninizi hakli gikarmak arzusundayiz. Giglu ve guvenilir
bir mineral glibre serpme makinesi satin almis bulunuyorsunuz. Buna ragmen sorunlar ortaya
cikarsa: Musteri hizmetlerimiz size her zaman yardimci olmak igin hazirdir.

L]

Sizden mineral giibre serpme makinesini ¢calistirmadan 6nce kullanim kilavuzunu iyice
okumanizi ve aciklamalarn dikkate almanizi rica ediyoruz. Kullanim kilavuzu kullanim ile
alakali detaylar verir ve kumanda, bakim ve kontrollere iliskin ¢cok degerli bilgiler sunar.

Bu kilavuzda size ait mineral glibre serpme makinenizin donanimina ait olmayan ekipmanlar
da aciklanmisg olabilir.

Sizin de bildiginiz GUzere hatali veya talimata aykiri kullanim neticesinde ortaya ¢ikan hasarlar igin
garanti bagvurulariniz kabul edilemeyecektir.

Not: Litfen buraya mineral giibre serpme makinesinin tipini, seri numarasini ve tretim yilini
giriniz. Bu bilgileri tip etiketinden veya sasiden okuyabilirsiniz. Yedek pargalari, sonradan
donatilabilen 6zel tertibatlar siparis ederken veya sorun yasadidinizda daima bu bilgileri belirtiniz.

Tip Seri numarasi Uretim yil

Teknik gelismeler

Uriinlerimizi kesintisiz sekilde gelistirme gabasindayiz. Uriinlerimizde liizum gérdiigiimiiz
tiim gelistirmeleri ve degisiklikleri daha dnce sattigimiz makinelere aktarmaksizin,
6nceden haber vermeden uygulama hakkimiz sakhdir.

Farkh sorulariniz oldugu takdirde bunlari severek cevaplayacagiz.
Saygilarimizla

RAUCH
Landmaschinenfabrik GmbH
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Talimata uygun kullanim ve AB uygunluk beyani 1

1 Talimata uygun kullanim ve AB uygunluk beyani

1.1 Talimata uygun kullanim

MDS serisi mineral glibre serpme makineleri talimata uygun kullaniminiz i¢in
tasarlanmig olup sadece asagida sunulan noktalar dogrultusunda kullanilabilir.

e Tanmdaki genel kullanim icin
e Kuru, taneli ve kristalik giibre malzemesinin atiimasi igin.

Bu tespitleri asan her tarlt kullanim talimata aykiri kullanim olarak gecer. Bunun
sonucunda ortaya ¢ikan hasarlar i¢in dretici sorumluluk Ustlenmez. Riski
kullanicinin kendisi Ustlenir.

Talimata uyun kullanima uretici tarafindan éngoérulen isletim, bakim ve servis
kosullarina uyulmasi da dahildir. Yedek parcalar olarak sadece ureticinin orijinal
yedek parcalari kullanilabilir.

MDS serisi mineral glibre serpme makinelerinin kullanimi, bakimi ve tamiri
sadece makinenin 6zelliklerini bilen ve tehlikeleri hakkinda bilgi edinmis kisiler
tarafindan yapilabilir.

Kullanim kilavuzunda agiklanan ve Uretici tarafindan makinenin Gizerinde uyarilar
ve uyarl isaretleri seklinde bildirilen ve makinenin ¢alistiriimasi, servisi ve givenli
kullanimi ile alakali agiklamalar makinenin kullaniimasinda dikkate alinmalidir.

Kaza 6nleme ile ilgili ulusal ydnetmeliklere ve diger gelen gecer teknik emniyet,
is sagligi ve trafik hukukuyla ilgili kurallara makinenin kullanimi esnasinda
uyulmak zorundadir.

MDS mineral giibre serpme makinelerinde kullanici tarafindan degisiklikler
yapilmasina izin verilimemektedir. Béyle bir durumda ortaya ¢ikan hasarlar i¢in
Uretici herhangi bir sorumluluk kabul etmez.

Ongoriilebilen hatali kullanim

Uretici, MDS mineral giibre serpme makinesi tizerine yerlestirilen uyarilar ve
uyari isaretleri d5ngorilebilir hatali kullanimlara dikkat gekmektedir. Bu uyari
aciklamalari ve isaretleri MDS mineral glibre serpme makinesinin kullanim
kilavuzunda amaglanmayan sekilde kullanimini engellemek igin mutlaka dikkate
alinmalidir.



1 Talimata uygun kullanim ve AB uygunluk beyani

1.2 AB Uygunluk Beyannamesi

Biz

RAUCH - Landmaschinenfabrik GmbH
Landstrasse 14, D-76547 Sinzheim
olarak kendi sorumlulugumuz altinda

MDS serisi mineral giibre serpme makinesinin
Tip: MDS 11.1, MDS 12.1, MDS 17.1, MDS 19.1

teslim edildigi modelde asagidaki diizenlemelere uygun oldugunu beyan ederiz:
Makine yonetmeligi 2006/42/EG EK I.

Teknik evraklari sunan birim:
RAUCH - Yapi departmani

Nortber? vl

(Norbert Rauch - Mudiir)
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2.2

Kullanici hatirlatmalar

Kullanim kilavuzuna iligkin agiklamalar

Bu kullanim kilavuzu MDS serisi mineral glibre serpme makinesinin ayrilmaz
parcasidir.

Kullanim kilavuzu gilivenli, usule uygun ve ekonomik kullanimi ve mineral
gubre serpme makinesinin bakimi ile ilgili 6nemli agiklamalar icermektedir.
Kullanim kilavuzunu dikkate almaniz tehlikelerden kaginmanizda, tamir
masraflarini ve tamir stirelerinin dugtrilmesinde ve makinenin givenirliginin ve
Omrunin arttirlmasinda yardimci olur.

Bu kullanim kilavuzundan ve ilgili tedarik¢i dokiimantasyonlarinin tuma, mineral
glbre serpme makinesinin kullanildigi yerde kullanima hazir durumda
(6rn. traktérde) muhafaza edilmelidir.

Makineyi satarken kullanim kilavuzu ayni sekilde aragla birlikte teslim edilmelidir.

Kullanim kilavuzu MDS mineral glibre serpme makinesinin isletmeni ve
isletmene ait kullanici ve bakim personeli icindir. Asagida yer alan goérevlerle
makine Uzerinde is yapmakla yukimll her kigi bu kullanim kilavuzunu okumali,
anlamali ve uygulamalidir:

e Kullanim,

e Bakim ve temizlik,

e Arizalar giderme.

Bunlari yaparken dikkat edilmesi gerekenler:

e Givenlik bolimd,

e Her bir b6lumdeki metinde yer alan uyari agiklamalari.

Kullanim kilavuzu, igletmen ve MDS mineral glibre serpme makinesinin kullanici
personeli olarak kendi sorumlulugunuzu Uzerinizden atmaz.

Kullanim kilavuzunun yapisi

Kullanim kilavuzu igerik bakimindan 6 ana konuya ayriimistir:
Kullanici hatirlatmalari,

Emniyet talimatlari,

Makine verileri,

Mineral glbre serpme makinesinin kullanimi ile ilgili talimatlar,
Arizalarin tespit edilmesi ve giderilmesi ile bakim ve tamir

Talimatnameleri ile ilgili agiklamalar.
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2.31

2.3.2
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Aciklamali resimlerle ilgili hatirlatmalar

Kilavuzlar ve talimatlar

Liste

Linkler

Kullanici personel tarafindan yuritilecek islem adimlari olarak nimerik listeler
goruntilenmistir.

1. lIslem adimi 1
2. iglem adimi 2

Sadece bir adimi kapsayan talimatlar numaralandiriimamaktadir. Yurutilecekleri
siranin ¢gok dnemli olmadigi islem adimlari igin ayni durum gegerlidir.

Bu talimatlarin 6nline bir nokta getirilmistir:
e Naslil hareket edilmesi gerektigini anlatan agiklamalar

Sirasi zorunlu olmayan liste maddeler halinde (seviye 1) ve siralamalar
(seviye 2) ile gosterilir:

o Ozellik A
- Nokta A
- NoktaB
o Ozellik B

Dokiimandaki diger metin yerlerinde yer alan linkler paragraf numaralari,
basliklar ve yan bilgi esliginde g&sterilmistir:

e Bkz. ayrica bélim 3: Guvenlik, Sayfa 5.

Diger dokiimanlara yapilan atiflar kesin b6lim veya sayfa bilgisi belirtiimemisg
sekilde not veya talimat olarak verilir:

e Kardan mili treticisinin kullanim kilavuzunda yer alan agiklamalari da dikkate
aliniz.



Givenlik 3

3

3.1

3.2

Giivenlik

Genel Uyarilar

Guvenlik bélimi MDS mineral glibre serpme makinesinin kullanimi ile ilgili temel
glvenlik uyarilarini, calisma ve trafik guivenligi ydnetmeliklerini icermektedir.

Bu bélimde yer alan uyarilarin dikkate alinmasi mineral glibre serpme
makinesini guvenli bir bicimde kullanabilmenin temel koguludur.

Bunun diginda bu kullanim kilavuzunun diger tim bdélimlerinde de kesinlikle
uyulmasi gereken uyari agiklamalari bulunmaktadir. Uyari acgiklamalari her bir
c¢alisma 6ncesinde yer almaktadir.

Tedarikgci parcalarina dair uyari acgiklamalarini ilgili tedarikcinin belgelerinde
bulabilirsiniz. Bu uyari agiklamalarini da dikkate aliniz.

Uyari agiklamalarinin anlamlari

Bu kullanim talimatinda uyari agiklamalari tehlikenin boyutu ve meydana gelme
olasiligina goére sistematik bir sekilde verilmistir.

Tehlike isaretleri mineral glibre serpme makinesi ile calisma sirasinda konstriktif
olarak engellenemeyen tehlikelere dikkat cekmektedir. Kullanilan uyar
aciklamalari asagida yer aldidi sekilde yapilandiriimigtir.

Sinyal kelimesi

Sembol Aciklama

Ornek

A TEHLIKE

Uyar aciklamalar dikkate alinmadigi takdirde hayati tehlike

A bulunmaktadir.
Bu uyari agiklamalarini dikkate almamak ¢ok agir yaralanmalara,

hatta 6limlere sebep olabilir.

» Bu kullanim kilavuzunu dikkatli bir sekilde okuyun ve uyari
aciklamalarina uyun.




3 Givenlik

Uyari aciklamalarinin tehlike dereceleri.

Tehlike derecesi sinyal kelimesi ile isaretlenmistir. Tehlike dereceleri agagidaki
gibi siniflandinimigtir:

A TEHLIKE

Tehlikenin tiirii ve kaynagi

A Bu uyari agiklamalari bir insanin hayatini ve saghgini tehdit eden
kaciniimaz bir tehlikeye kargi uyarmaktadir.

Bu uyari agiklamalarini dikkate almamak ¢ok agdir yaralanmalara,
hatta 6liumlere sebep olabilir.

P Tehlikelerden kaginmak igin mutlaka burada yer alan
onlemleri dikkate alin.

A UYARI

Tehlikenin tiirii ve kaynagi

A Bu uyari acgiklamasi bir insanin saghgini tehdit eden olasi tehlikeli
bir duruma karsi uyarmaktadir

Bu uyari aciklamalarini dikkate almamak ¢ok agir yaralanmalara
sebep olabilir

P Tehlikelerden kaginmak icin mutlaka burada yer alan
Onlemleri dikkate alin.

A DIKKAT

Tehlikenin tiirii ve kaynagi

A Bu uyari agiklamasi bir insanin saghgini tehdit eden veya maddi
hasarlara ve gevre kirliligine yol agan olasi tehlikeli bir duruma

kargl uyarmaktadir

Bu uyari acgiklamalarini dikkate almamak urtine veya cevreye
zarar verebilir.

P Tehlikelerden kaginmak igin mutlaka burada yer alan
onlemleri dikkate alin.

NOT

Genel uyarilarin bulundugu not bélumleri kullanima yénelik tavsiyeler ve
6zellikle yararli bilgiler icermektedir. Ancak bu bélimlerde tehlikelere karsi
uyarilar bulunmamaktadir.
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3.3 Makinenin giivenligi i¢in genel bilgi

MDS mineral giibre serpme makinesi teknik durumlara ve sartlara onaylanan
teknik sartlara uygun olarak tretilmektedir. Buna ragmen yine kullanimi ve
bakimi esnasinda kullanan kiginin veya t¢iincl bir sahsin sagligini tehdit edecek
veya makineye ve baska maddi hasarlara sebep olacak tehlikeler olusabilir.

Bu nedenle MDS mineral glibre serpme makinesini:
e yalnizca kusursuz ve trafige uygun bir durumda,
e givenlik ve tehlike durumlarinin bilincinde olarak kullanin.

Bunun olabilmesi i¢in de sizin bu kullanim kilavuzunun igerigini, ilgili kaza énleme
direktiflerini ve genel kabul géren emniyet teknikleri, is saghgi ve karayollari trafigi
ile ilgili dizenlemeleri bilmeniz ve kusursuz sekilde uygulamaniz gereklidir.

3.4 isletici icin uyarilar

isletici MDS mineral giibre serpme makinesinin talimatlara uygun bir bicimde
kullaniimasini saglamak zorundadir.

3.4.1 Personelin egitimi

Mineral gibre serpme makinesinin kullanimi, bakim ve onarimi ile gérevli
calisanlar ise baslamadan 6nce kullanim kilavuzunu ve 6zellikle de Givenlik ve
Uyari Aciklamalari bélumlerinin yapacaklari igle ilgili kisimlarini okumali ve
anlamalidir.

e Makine yalnizca egitimli ve isletici tarafindan yetkilendirilmis personelce
kullaniimalidir.

e Halen staji / egitimi / alistirma dénemi sliren bir personel bu makineyi ancak
deneyimli bir kisinin denetimi altinda kullanabilir.

e Bakim ve onarim iglemleri yalnizca kalifiye elemanlar tarafindan
gerceklestirilmelidir.

3.4.2 Egitim
Bayiler, fabrika temsilcileri veya RAUCH firmasinin ¢alisanlari igleticiye mineral

glbre serpme makinesinin kullanimi ve bakimi konusunda egitecektir.

isletici yeni kullanici personelin ve bakimi yapacak kisinin ayni kapsamda ve ayni
titizlikle makinenin kullanimi ve bakimi konusunda bu kullanim kilavuzu
dogrultusunda egitilmesini saglamakla yukumladar.
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3.4.3 Kazalarin 6nlenmesi

Guvenlik ve kazalarin dnlenmesi yénetmelikleri her bir Ulkede yasal olarak
duzenlenmigtir. llgili Ulkede gecerli ydnetmeliklere uyulmasindan ise makinenin
isleticisi sorumludur.

Bununla birlikte asagida yer alan uyarilari dikkate aliniz:

e Mineral glibre serpme makinesini asla gézetimsiz calistirmayin.

e Calisma ve nakliye esnasinda mineral giibre serpme makinesine
cikilmamasi gerekir (birlikte seyahat yasag).

e Mineral gubre serpme makinesinin makine parcalari tirmanma yardimi olarak
kullaniimamalidir.

e Genis kiyafet giymeyiniz. Kemer, plskil veya makineye sikisabilecek bagka
pargalari igeren i elbisesi giymeyiniz.

e Kimyasallar ile galigirken ureticinin uyarilarini dikkate aliniz. Muhtemelen
koruyucu kiyafet giymek zorundasiniz.

3.5 isletme giivenligine dair uyarilar

Tehlikeli durumlarin 6nlenmesi icin mineral giibre serpme makinesi yalnizca
guvenli bir galisma ortaminda kullaniimahdir.

3.51 Mineral giibre serpme makinesinin park edilmesi

Mineral glibre serpme makinesini yalnizca haznesi bog konumda olacak
sekilde yatay ve sert bir yere park ediniz.

Mineral glibre serpme makinesi tek basina (traktér olmaksizin) park
edilecekse, dozaj suirgiisii tamamen agilmali (geriye getirme yayinin
gerginligi azalir ve hazneye dolan su disari akabilir).

3.5.2 Mineral giibre serpme makinesinin doldurulmasi

Mineral glibre serpme makinesini kesinlikle traktériin motoru ¢aligirken
doldurmayiniz. Motorun kazara ¢alismasini engellemek igin traktériin kontak
anahtarini ¢ekiniz.

Doldurmak i¢in uygun yardimci araglar (6rn. kepgeli yikleyici, tagima bandi)
kullaniniz.

Mineral glibre serpme makinesini maksimum kenar yiksekligine kadar
doldurunuz. Dolum durumunu kontrol ediniz; 6érn. haznedeki kontrol
penceresi yardimiyla (modele bagl).

Mineral glbre serpme makinesini yalnizca koruyucu izgara kapall
durumdayken doldurunuz. Bu sekilde serpme sirasinda giibre topaklanmalari
veya yabanci ¢izimler nedeniyle meydana gelebilecek duzensizliklere engel
olabilirsiniz.



Giivenlik 3

3.6.3 Calisma oncesi denetleme islemi

ilk calisma 6ncesi ve her kullanimda mineral giibre serpme makinesini givenilir
bir bicimde calisir durumda olup olmadigini kontrol edin.

Mineral giuibre serpme makinesinin tim giivenlik tertibatlar mevcut ve galigir
durumda mi?

Tum sabitleme parcalari ve tagiyici baglantilar sikica monte edilmis ve nizami
durumda mi?

Serpme diskleri ve sabitleme elemanlari nizami durumda mi?

Haznenin koruyucu 1zgarasi kapal ve kilitli mi?

Mineral glibre serpme makinesinin tehlike bélgesinde birileri var mi?
Kardan mili emniyeti nizami durumda mi?

Koruyucu 1zgaranin kontrol élgticti nizami alanda mi? Bakiniz Resim 6.18.

Puskartme ve koruma tertibati kaporta ve hazne ile sikica civatalanmig ve
nizami durumda mi1? Bakiniz Resim 6.19.

3.54 Calisma esansinda

Mineral glibre serpme makinesinin olusan ¢alisma arizalarinda derhal
makineyi durdurun ve emniyete alin. Arizanin vakit kaybetmeden egitimli
personel tarafindan giderilmesini saglayin.

Serpme tertibati ¢alisirken asla mineral giibre serpme makinesine ¢ikmayin.

Mineral giibre serpme makinesini yalnizca haznedeki koruyucu 1zgara kapali
durumda iken g¢alistirin. Calisma esnasinda koruyucu i1zgara agiimamali veya
s6klilmemeli.

Dénen makine pargalari agir yaralanmalara sebep olabilir. Bu nedenle asla
dénen pargalarin yakinina uzuvlar veya elbiseleriniz ile yaklasmayiniz.

Serpme haznesine yabanci cisimler (6rn. civata, somun) koymayiniz.

Uzaga firlatilan serme malzemesi agir yaralanmalara (6rn. gézlerde) sebep
olabilir. Bu nedenle mineral glibre serpme makinesinin serpme bélgesinde
kimsenin bulunmamasina dikkat edin.

Serpme bdlgesine sadik kalinamayacagi icin ¢cok fazla hizli esen riizgarda
serpme isine ara vermelisiniz.

Mineral glibre serpme makinesine veya traktdre higbir zaman yuksek gerilim
hatlar altinda binmeyiniz.
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Gilibre malzemesinin kullanimi

Glbre malzemesinin amaca uygun olarak secilmemesi veya kullaniimamasi
durumunda insan ve ¢evre hasarlari meydana gelebilir.

Glibre maddesi sec¢imi yaparken insan, ¢evre ve makine Uzerindeki etkileri
hakkinda bilgi edininiz.

Gubre Ureticisinin talimatlarina kesinlikle uyunuz.

Hidrolik tertibati

Hidrolik tertibat yuksek basing altinda.

Yuksek basing altinda sizan sivilar agir yaralanmalara ve gevre Kirliligine neden
olabilir. Tehlikelerden kaginmak igin asagdida yer alan uyarilara dikkat ediniz:

Azami izin verilen ¢aligma basinci higbir zaman gecilmemeli.

TUm bakim islemleri 8ncesinde hidrolik tertibatin basincini alin. Traktériin
motorunu kapatin ve yeniden ¢alismamasi i¢cin emniyet énlemi alin.

Sizinti yeri ararken daima koruyucu gozliik ve koruyucu eldiven takiniz.

Hidrolik yagi nedeniyle meydana gelen yaralanmalarda derhal bir doktora
basvurun. Clankl agir enfeksiyonlar olusabilir.

Hidrolik hortumlarin traktére baglarken hidrolik tertibatin hem traktér tarafinin
hemde serpme tarafinin basincinin alinmis olmasina dikkat edin.

Traktér ve serpme hidroliginin hidrolik hortumlarini yalnizca éngérilen
baglantilar ile sabitleyin.

Hidrolik devre sistemini kirden koruyunuz. Sékilen hidrolik hortumlari sarkik
olarak yerde birakmayin (bakiniz Resim 6.34). Toz kapaklarini kullanin.
Baglantilar birlestirmeden énce temizleyin.

Hidrolik yapi parcalarini ve hidrolik hortum baglantilarini diizenli olarak
mekanik arizalar yéniinde kontrol edin; 6rn. kesik ve asinma yerleri,
sikismalar, katlanmalar, yirtiimalar, gézeneklilik vs.)

Kurallara uygun olarak depolanmasina ve amaca uygun kullanimda dahi
hortumlar ve hortum baglantilari dogal olarak eskiyebilir. Bu nedenle
depolama ve kullanim sdresi sinirlidir.

Hortum baglantisinin kullanim stresi 6 yili agmamali; buna en fazla 2 yillik
depolama siiresi de dahildir.

Hortum baglantilarinin tretim tarihi hortum armatirt ay ve yil olarak belirtilmistir.

Hidrolik baglantilari hasarlar ve eskime durumunda degistirin.

Degistirilen hortum baglantilar makine Ureticisinin sartlarina uygun olmak
zorundadir. Degistirilecek hidrolik baglantilarinda 6zellikle farkli maksimum
basing degerlerine dikkat ediniz.
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3.8 Koruma ve bakim

Daha 6nce makineyi kullanirken ortaya ¢ikmayan ancak koruma ve bakim
¢alismalari sirasinda olugabilecek ilave tehlikeler g6z dninde bulundurulmahdir.

Koruma ve bakim ¢alismalarini daima buyuk bir dikkatle gerceklestiriniz.
Ozellikle titiz ve tehlikelerin bilincinde olarak caliginiz.

3.8.1 Bakim iglemlerini gergeklestiren personelin kalifiyesi

Kaynak igleri ve cihazin elektrik ve hidrolik aksamlarinda yapilmasi gereken
islemler yalnizca bir uzman tarafindan gergeklestiriimelidir.

3.8.2 Asinma pargalari

Bu kullanim kilavuzunda belirtilen koruma ve bakim stirelerine kesinlikle
uyulmalidir.

Bununla birlikte tedarikgilerden temin edilen parcalarda da koruma ve bakim
surelerine kesinlikle uyulmaldir. Bu konuda tedarikgilerin ilgili
dokimantasyonlarindan bilgi edinebilirsiniz.

Mineral glibre serpme makinenizin dzellikle de baglanti pargalarini, emniyetli
calisma icin gerekli plastik yapi pargalarini, hidrolik tertibatini, dozaj
Unitelerini ve serpme kanatlarini her sezon sonunda yetkili servise kontrol
ettirmenizi tavsiye ederiz.

Yedek parcalar asgari olarak Ureticinin belirledigi teknik sartlara uygun olmak
zorundadir. Orijinal yedek parcalari kullanarak teknik sartlara uyumluluk
saglanabilir.

Kendinden Kkilitli somunlar yalnizca tek defalik kullanimlar icin tasarlanmistir.
Yapi pargalarini sabitlemek igin (6rn. serpme kanadi degisiminde) daima yeni
kendinden kilitli somunlar kullanin.

1"
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Bakim ve onarim iglemleri

TUm temizleme bakim ve onarim iglemleri éncesinde, sirasinda ve ariza tamir
islemlerinde traktériin motorunu kapatin. Makinenin tim dénen pargalarinin
sabit durmasini bekleyin.

Mineral glibre serpme makinesini yetkisiz kisilerin ¢alistirmamasina dikkat
edin. Traktoriin kontak anahtarini ¢ikarin.

Traktdr ve mineral gibre serpme makinesinin dizenli bir sekilde park
edildigini kontrol edin. Bos hazne ile birlikte yatay ve sert bir zemin tGzerinde
durmali ve tekerlerinin kaymasina karsi dnlem alinmis olunmalidir.

Bakim ve onarim islemleri dncesinde hidrolik tertibatinin basincini alin.
Elektrik aksamlar tizerinde ¢calisma yapmadan 6nce elektrik akimini kesin.

Gug mili (PTO mili) dénerken galismak zorunda kaldiginizda gig¢ mili ve
kardan mili yakinlarinda kimsenin bulunmamasina dikkat edin.

Serpme haznesi ttkanmalarini higbir zaman eliniz veya ayaginiz ile
gidermeye calismayiniz; bunun i¢in uygun bir arag gereg kullanin.
Tikanmalara meydan vermemek igin hazneyi yalnizca mevcut koruyucu
Izgara ile doldurun.

Mineral guibre serpme makinesini su, buhar veya baska temizleme maddeleri
ile temizlemeden 6nce temizlik maddesi degmemesi gereken tum pargalarin
Uzerini kapatin (6rn. strgull yataklar, elektrik priz baglantilari, elektrik
aksamlar (Aktuatorler)).

Somunlarin ve civatalarin diuzenli olarak uygun sikilikta olup olmadiklarini
kontrol edin ve gevsek baglantilar sikigtirin.

Trafik glivenligi

Kamuya agik yollar ve sokaklara trafige ¢ikildidi takdirde traktér ve bagl
konumdaki mineral glibre serpme makinesi ilgili Gilkenin trafik yasalarina uygun
olmak zorundadir. Trafik yasalarina uyumlulugun saglanmasindan arag sahibi ve
arac suriictst sorumludur.
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3.9.1 Trafige citkmadan 6nce yapilmasi gereken kontroller

Trafige ¢cikma dncesi yapilacak kontroller trafik glivenliginin bir pargasidir. Her
trafige ¢cikmadan kisa slre 6nce isletici sartlarinin, trafik guvenligi
yénetmeliklerinin ve yerine getirilip getirilimedigini kontrol edin.

Toplam agirhgin asiimadigindan emin olun. izin verilen dingil agirhgini, izin
verilen fren yikiini ve izin verilen teker kapasitesini kontrol ediniz; 13: Aks
yukl hesaplamasi, Sayfa 143.

Mineral glibre serpme makinesi yasalara uygun olarak mi dretildi?

Seyahat esnasinda glibre maddesi doékulebilir mi?

Hazne igerisindeki glibre seviyesine dikkat edin.

Dozaj siirgiileri kapali durumda olmahdir.

Tek etkili hidrolik silindirlerde ek olarak bilyali supaplar da
kilitlenmelidir.

Traktoriin teker basinci ve fren sisteminin fonksiyonunu da kontrol ediniz.

Mineral glibre serpme makinenizin aydinlatma ve igsaretlemeleri tlkenizin
kamusal yollarini kullanmaya dair yasal diizenlemelerine uygun mu? Uyari
tabelalarinin, kedi gbzleri ve ek aydinlatmalarin yasalara uygun olarak
takildigindan emin olunuz.

3.9.2 Mineral giibre serpme makinesi ile nakliye siiriisii

Traktére mineral giibre makinesi takildiginda, traktériin strts tutumu, direksiyon
ve frenleme 6zellikleri degisiklik géstermektedir. Bu sekilde 6rn. yuksek navlunlu
yuk sayesinde traktdriintiziin 6n dingilinin yik( hafifletilir ve bu sayede direksiyon
kabiliyeti etkilenir.

Siris tekniginizi degisen yol kosullarina uydurun.

Siris sirasinda daima yeterince goris mesafesi olmasina dikkat edin. Bu
mumkun degil ise (6rn. geri giderken) kilavuzluk yapacak bir kisi gereklidir.

izin verilen azami hizi gegmeyiniz.

Tepe ve ovalarda ve yokuslarda ¢capraz sirus yaparken ani zigzaglar
cizmekten kacinin. Agirlik merkezinin kaydiriimasi nedeniyle devrilme
tehlikesi mevcuttur. Dizensiz ve yumusak zeminlerde (6rn. tarla girislerinde,
kaldirim kenar taglarinda) ézellikle gok dikkatli strdn.

ileri geri salinmayi engellemek icin alt baglanti kolunu arka gii¢ tutacagina
yandan sikica sabitleyin.

Seyahat ve ¢alisma esnasinda mineral glibre serpme makinesinin tzerinde
insanlarin bulunmasi yasaktir.

13
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3.10 Makinedeki giivenlik tertibatlan
3.10.1 Giivenlik tertibatlarinin konumu
Resim 3.1:  Guvenlik tertibatlarinin, uyari ve talimat agiklamalarinin ve kedi gézlerinin
(reflektorlerin) konumu.
[1] Cerceve ve hazne lzerindeki seri numarasina
dair talimat aciklamasi [12] Koruyucu i1zgara kilidi
[2] Hazne Gzerindeki seri numarasi [13] Talimat aciklamasi; Koruyucu izgara kilidi
[3] Uyarn acgiklamasi sikisma yeri ayar segmenti [14] Talimat aciklamasi; tek tarafli serpme
[4] Talimat aciklamasi; sikma torku [15] Talimat aciklamasi; koruyucu izgaranin
[5] Fabrika etiketi kullanimi
[6] Cerceve lzerindeki seri numarasi [16] Haznedeki koruyucu i1zgara
[71 Talimat agiklamasi; gii¢c mili (PTO mili) devir [17] Kirmizi arka stop lambasi
sayisi [18] Talimat acgiklamasi; serpme kanadi ayari
[8] Talimat agiklamasi; azami tagima kapasitesi [19] ikaz uyarisi; hareketli pargalar
[9] Uyar aciklamasi; Kullanim kilavuzunu [20] ikaz uyarisi; kontak anahtarini gikarin
okuyunuz [21] Talimat agiklamasi; rémork ile seyahat
[10] Uyar aciklamasi; malzeme c¢ikigi [22] Puskirtme ve koruma tertibati
[11] Yan taraftaki sar kedi gozleri (reflektorleri) [23] Ving delikleri

14
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[11 Kardan mili koruyucusu

Resim 3.2:  Kardan mili koruyucusu

3.10.2 Koruma tertibatlarinin fonksiyonlari

Koruyucu tertibatlar saglinizi ve hayatinizi korur.

e Mineral serpme makinesini yalnizca etkili koruyucu tertibatlari ile kullaniniz.

e Puskiurtme ve koruyucu tertibatlarini tirmanma yardimi olarak kullanmayiniz.
Bu amag icin uygun degildirler. Dugsme tehlikesi mevcuttur.

Tanim

Fonksiyon

Haznedeki koruyucu izgara

Vucut uzuvlarinin dénen karistiriciya kapilmasini
engeller.

Vicut uzuvlarinin dozaj siirgisi tarafindan
kesilmesini engeller.

Gubre topaklari, buyuk taslar veya daha bagka
blylk malzemeler nedeniyle meydana gelebilecek
arizalari engeller.

Koruyucu i1zgara kilidi

Haznenin icerisindeki koruyucu 1zgaranin
aciimasini engeller. Koruyucu izgaranin dizenli bir
sekilde kapanmasinda mekanik olarak yerine
takilmasini saglar ve sadece bir alet yardimiyla
acilabilir.

Puskirtme ve
koruma tertibati

Piskurtme ve koruma tertibati guibrenin éne dogru
savrulmasini engeller (traktor / calisma alani
y6éniine dogru)

Plskirtme ve koruma tertibati dénen serpme
disklerinin arkadan, yandan ve édnden kapmasini
engeller.

Kardan mili koruyucusu

Vicut uzuvlarinin dénen kardan milinin igine
cekmesini engeller.

15
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3.11

3.111

Uyari ve talimat agiklamalar etiketleri

MDS seri mineral giibre serpme makinesinde cesitli ikaz ve talimat uyarilari
yerlestiriimistir. (Makineye takildigi yerler icin bakiniz Resim 3.1).

ikaz ve talimat uyarilari makinenin bir parcasidir. Cikarilamaz ve de
degistirilemezler. Eksik veya okunmayan uyari ve talimat acgiklamalari derhal

degistiriimelidir.

Tamirat igslemlerinde yeni yapi parcalari monte edilmesi gerektiginde bu
parcalarin tzerine orijinal parcalarin Gizerinde bulunan uyari ve talimatlarin
aynilari iligtirilmek zorunda.

NOT

Dogru uyari ve talimatlan yedek parga servisinden temin edebilirsiniz.

Yapistirma uyari agiklamalari

Kullanim kilavuzu ve emniyet uyarilarini okuyunuz

Makineyi calistirmadan énce kullanim kilavuzunu ve uyari
aciklamalarini okuyun ve dikkate alin.

Kullanim kilavuzu makinenin kullanimini detayl bir sekilde
aciklamakta ve kullanim, bakim ve onarimailiskin gok degerli
bilgiler sunmaktadir.

Malzeme sizmasi nedeniyle olusan tehlike

Firlatilan gibre nedeniyle bitiin bedende yaralanma
tehlikesi.

Calisma 6ncesi mineral glibre serpme makinesinin tehlike
bdlgesinden (serpme alani) tim insanlari uzaklagtirin.

Hareketli parcalar nedeniyle olusan tehlike
Uzuvlarin kesilme tehlikesi.

Doénen serpme disklerinin, karistirici tertibatinin veya kardan
milinin tehlike bélgesine midahale etmek yasaktir.

Bakim, onarim ve ayarlama islemlerinden énce motoru
kapatin ve kontak anahtarini gikarin.

16
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Kontak anahtarini ¢ikarin

Motorun yanliglikla ¢alistiriimasini engellemek igin bakim,
onarim ve ayarlama islemlerinden énce motoru kapatin ve
kontak anahtarini gikarin.

X8

Hidrolik siirgii tertibatinda ayarlama kolu béliimiinde
sikisma alani bulunmaktadir. (Versiyon M)

Sirgu tertibatini galistirirken ayarlama kolu yakinlarinda
kimsenin bulunmamasina dikkat edin.

3.11.2 Cikartma; Talimat uyarisi ve fabrika etiketi

Koruyucu Izgara

MDS mineral glibre serpme makinesini ¢alistirmadan énce
koruyucu izgarayi takin ve Kilitleyin.

Koruyucu 1zgara kilidi

Koruyucu i1zgara kilidi otomatik olarak hazne koruyucu 1zgara
yerlestirildiginde kilitlenir. Yalnizca bir alet ile acilabilir.

Gii¢ mili (PTO mili) devir sayisi
Gug¢ milinin (PTO mili) nominal devir sayisi 540 devir/dak.

17
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Maksimum tagsima kapasitesi 1800 kg
MDS 17.1, MDS 19.1 igin.

Cat.i]m~ 800kg

g cat. 11400 kg

Maksimum tasima kapasitesi
Kategori I: 800 kg

Kategori II: 1400 kg

MDS 11.1 ve MDS 12,1 igin.

Maksimum tasima kapasitesi 800 kg
MDS 10.1 igin.

Serpme kanadi ayari
sol ve sag serpme diskinde.

Tek yonlii serpme

2052628

Seri numarasi
Kaportada ve haznede ayni olmak zorundadir.

2053578

Sikma torku 90 Nm
Hazneyi kaportaya sabitlemek icin.
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Givenlik

Zur Beachtung:

2) Die Fahrgeschwindigkeit mit Anhanger darf 25 kmvh nicht tiberschreiten,

b) Der Anhénger muB eine Auflaufbremse oder eine Bremsanlage haben, die vom
Fiihrer des ziehenden Fahrzeugs betitigt werden kann.

©) Das Mitfiihren eines S tarrdeichs elanhingers ist nur zuléssig, wenn das Gesamt-
gewicht des Anhangers das Gesamtgewicht des ziehenden Fahrzeugs nicht tber-
steigt und die Stiitzlast des Anhéngers vom Anbaugert mit einem oder mehreren
S tiitzrédern so auf die Fahrbahn iibettragen wird, dass sich das Zugfahrzeug sicher
lenken und bremsen l&Gt.

d) Ein Gelenkdeichselanhanger darf am Anbaugerat mitgefilhrt werden, wenn das tat-
sachliche Gesamigewicht des Anhangers nicht mehr als das 1,25fache des zuldssigen
Gesamtgewichtes des Zugfahrzeuges, jedoch hachstens 5 t betrégt.

2054643

Almanya'da dikkat alinmasi gereken

StVZO0 yasasina goére tarim araglarinin arkasinda
rémorklarin taginmasina dair yonetmelikler

HA“[“ Landmaschinenfabrik GmbH
D-76547 Sinzheim

. - idntNr. | NG
7P Baujahr [N

zul.Gesamtgewicht zulAchslast

(E

Fabrika etiketi

3.12 Romork kullanim (yalnizca Almanya igin)

e ROmork takili ile azami suris hizi 25 km/h'yi gecemez.

e R&morklar striicl tarafindan réomorku ¢geken arag icinde idare edebilecegi

otomatik rémork freni veya fren tertibati ile donatiimis olmalidir.

e Bir aks romorku ile seyahat etmeye ancak romérkiin toplam agirlidi bunu
¢ceken aracin toplam agirhidini gegmedigi ve rémorkun destek yuku tarim

aracl ile bir veya birkac destek tekerleri ile yola aktarildiginda ve bu sayede
¢ceken aracin gliven i¢inde idare edilebilmesine ve fren yapabilmesine olanak
verildiginde izin verilmektedir.

e Ceki demirli treyler tarim aracina baglanmasina ancak gergek treylerin
toplam agirliginin traktérin izin verilen agirhgindan 1,25- kat gegcmedigi ve
ancak en fazla 5 t oldugunda izin verilmektedir.

3.13 Kedi gozii (reflektor)

Isik teknidi donanimlari yasalara uygun olarak monte edilmeli ve daima calisir

durumda olmalidir. Uzerleri kapatiimamali ve kirlenmis olmamalidir.

MDS serisi mineral glibre serpme makinesi fabrika tarafindan arka ve yan
kisimlarina belirginlestirici isaretler ile donatiimistir. (Makineye montaj igin
bakiniz Resim 3.1).
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Makine Bilgileri 4

4 Makine Bilgileri

4.1 Uretici

RAUCH Landmaschinenfabrik GmbH
Landstrale 14

76547 Sinzheim

Almanya

Telefon: +49 (0) 7221 / 985-0

Faks: +49 (0) 7221 / 985-200

Servis Merkezi, Teknik Miisteri Hizmetleri
RAUCH Landmaschinenfabrik GmbH

Posta Kutusu 1162

76545 Sinzheim

Almanya

Telefon: +49 (0) 7221 / 985-250

Faks: +49 (0) 7221 / 985-203
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4 Makine Bilgileri

4.2 Teknik Bilgiler; Temel donanim

Olgiiler:
Veriler MDS 10.1 MDS 11.1 MDS 12.1 MDS 17.1 MDS 19.1
Toplam 108 santim 140 cm 140 cm 190 cm 190 cm
genislik (cm)?@
Toplam 108 cm 115 cm 115 cm 120 cm 120 cm
uzunluk
Doldurma yiksekligi |92 cm 92 cm 104 cm 93 cm 101 cm
(Ana makine)
Alt direksiyon 55 cm 55 cm 55 cm 55 cm 55 cm
baglama noktasinin
agirlik merkezine
mesafesi
Doldurma genisligi |98 cm 130 cm 130 cm 180 cm 180 cm
Qallgmageni§ligib 10-18 m 10-18 m 10-18 m 10-18 m 10-18 m

450 Devir/dak.

450 Devir/dak.

450 Devir/dak.

450 Devir/dak.

450 Devir/dak.

Gl mili - minimum
(PTO :
mili)devir ~ 34@M!
sayisi

Nominal devir sayisi

600 Devir/dak.

600 Devir/dak.

600 Devir/dak.

600 Devir/dak.

600 Devir/dak.

540 Devir/dak.

540 Devir/dak.

540 Devir/dak.

540 Devir/dak.

540 Devir/dak.

(Traktoran kapali
suris kabini iginde)

YUk kapasitesi 500 | 600 | 800 | 700 | 900 |

Katle azami| 250 kg/dak. |250 kg/dak. 250 kg/dak. 250 kg/dak. [250 kg/dak.
akimi ©

Hidrolik azami | 200 bar 200 bar 200 bar 200 bar 200 bar
basinci

Ses basing ibresi ¢ |75 dB(A) 75 dB(A) 75 dB(A) 75 dB(A) 75 dB(A)

a. R, D, Kversiyonlarinda toplam genislik 120 cm'dir

b. Gubre tiriine ve serpme diski tipine bagli olarak ¢calisma genisligi (azami 24 m)

c. Glbre turine bagli olarak azami kitle akimi.

d. Mineral glibre serpme makinesinin ses basing ibresi yalnizca traktér calisirken tespit edilebildiginden gercek élgim
degeri kullanilan traktére bagl olarak degisiklik gésterebilir.
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Makine Bilgileri

4

Agirlik ve yiikler:

NOT

Mineral glibre serpme makinesinin dara agirhgi (kutle) kullanilan donanim ve
ekipman kombinasyonlarina gore degisiklik gosterebilir. Fabrika etiketinde
belirtilen bog agirlik standart model igin baz alinmistir.

Veriler MDS 10.1 MDS 111 |MDS 121 |MDS 17.1 |MDS 19.1

Bos agirlik 190 kg 200 kg 210 kg 210 kg 230 kg

Gubre yuki azami | Kategoril ve Il: | Kategori I: 800 kg Kategori Il: 1800 kg
800 kg Kategori Il: 1400 kg

4.3 Teknik veriler; ekipman ve ekipman kombinasyonlari

MDS dretim serisinden mineral glibre serpme makineleri ¢esitli ekipman ve
ekipman kombinasyonlari ile galistirilabilir. Kullanilan donanima bagl olarak yik
kapasitesi, 6lculer ve agirliklar degisebilir.

Anderung +2001 +400 |

Yuk kapasitesi degisimi

Dolum yuksekligi degisimi +12cm +24 cm
Doldurma genisligi 130 cm

Azami ekipman &lgusu 140 x 115 cm

Ekipman agirhigi 20 kg 30 kg
Aciklama 4 tarafli 4 tarafli
Ekipman su tiplericin |y, 430 |m433  |me30 |Me33 |M873
MDS 17,1/19,1

Anderung +400 1 +400 | +6001 | +6001 | +8001I
Yuk kapasitesi degisimi

Degistir: Doldurma +18 cm +8cm | +30cm | +18cm | +27 cm
yUksekligi

Doldurma genisligi 178 cm 228 cm
Azami ekipman dlgisl 190 x 120 cm 240 x 120 cm
Ekipman agirhgi 30 kg 31 kg 42 kg 49 kg 59 kg
Aciklama 4 tarafli |3 tarafli 4 tarafli |3 tarafli 3 tarafli
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Traktorsiiz nakliye 5

5

5.1

5.2

Traktorsiiz nakliye

Genel Giivenlik Uyarilan

Mineral giibre serpme makinesinin nakliyesi sirasinda asagida yer alan
uyarilar dikkate aliniz:

Yiikleme,

Mineral glibre serpme makinesi yalnizca haznesi bos durumdayken traktor
kullaniimaksizin tasinabilir.

Yapilacak iglemler ancak uzman egitim almis kisiler tarafindan
gerceklestirilebilir.

Nakliye icin uygun nakliye araglari ve kaldirma cihazlari (6rn. ving, fork-lift,
kaldirma arabasi, halat takimi....) kullaniimaldir.

Nakliyede kullanilacak yollar erkenden tespit edilmeli ve olasi engeller
ortadan kaldiniimalidir.

Tum givenlik ve nakliye tertibatlarinin ¢alisir durumda olup olmadidi kontrol
edilmelidir.

Tehlike arz edecek tim alanlari uygun bir sekilde givenlik altina alin; bu
tehlike kisa vadeli olsa dahi bunu yapin.

Nakliyeden sorumlu kigi mineral glibre serpme makinesinin kurallara uygun
olarak tasindigindan emin olmak zorundadir.

Yetkisi olmayan kigiler makinenin nakliyesinden uzak tutulmalidir. ilgili alanlar
kapatiimalidir!

Mineral glibre serpme makinesi dikkatli bir sekilde nakledilmeli ve titizlikle
kullaniimalidir.

Agirhk dagihmina dikkat edilmelidir! Gerektiginde halat uzunluklari éyle
ayarlanmali ki makine nakliye aracina dogru asiimis olsun.

Mineral glibre serpme makinesi kurulum yerine nakledilirken olabildigince
yere yakin taginmalidir.

indirme, yerlestirme

Mineral glbre serpme makinesinin agirhgini tespit edin.
Bunu yaparken fabrika etiketindeki bilgileri kontrol edin.

Gerektigi takdirde ilaveten monte edilen 6zel tertibatlarin agirhgini dikkate
alin.

Her iki kanca yerine uygun kaldirma aragclari takin.
Makineyi uygun bir kaldirma araci ile dikkatlice kaldirin.

Makineyi dikkatlice nakliye aracinin yiikleme platformuna veya sabit tabanina
yerlestirin.
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isletme 6

6 isletme

6.1 Mineral giibre serpme makinesini teslim alma

Mineral glibre serpme makinesini teslim alirken teslimat kapsami eksiksiz mi diye
kontrol ediniz.

Seri kapsamina dahil olanlar

1 MDS model mineral glibre serpme makinesi Kullanma kilavuzu
1 Serpme tablosu (Kagit veya CD)

1 kaydirak ve hesaplayicidan olusan Déndirme kontrol seti

Alt ve Ust aski kolu baglanti civatalari

Karistirici baslik

Haznede koruyucu i1zgara

1 Serpme disk seti (siparise uygun olarak), ayar kollu Multi-Disk

1 kardan mili (kullanma kilavuzu dahil)
Ek olarak siparis edilen 6zel ekipmanlarin da batinlagunu kontrol ediniz.

Tasimaya dayall hasarlari nakliyeciye onaylatin. Nakliye hasarlarini nakliyeciye
teyit ettiriniz.

NOT

Teslimat esnasinda yapi pargalarin usuliine uygunlugunu ve saglamligini
kontrol ediniz.

Sag serpme diskin ve sol serpme diskin her biri stirlis yéniine gére monte
edilmis olmalidir.

Emin degilseniz saticinizla veya dogrudan fabrikayla iletisime geginiz.
6.2 Traktor gereksinimleri

MDS mineral giibre serpme makinesinin dogru ve givenli kullanimi igin traktériin
gerekli tim mekanik, hidrolik ve elektrik gereksinimlerini karsilamasi gerekir.

e Kardan mili baglantisi 1 3/8 ing, 6-pargali, 540 devir/dak.8 x 32 x 38, 540
devir/dak.),

® Yag kaynadi maksimum 200 bar, tek veya cift etkili valf (donanima bagl
olarak) hidrolik valf galistirmasinda.

e Aracg voltaji: 12V,
e Uc nokta kol mekanizma kategori | veya Il (modele bagli)
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6 lsletme

6.3 Mineral giibre serpme makinesinin montaji

NOT

Cercevenin/haznenin montaji sadece saticiniz veya yetkili servisiniz tarafindan
gerceklestirilebilir.

A DIKKAT

Haznede hasarlar

A Hazne cerceveye dikkatlice yerlestiriimezse karistirict mili hazne
tabanina oturabilir ve hasara neden olabilir.

Plastik ¢ikis veya bagka parcalar hasar gdérebilirler.

» Hazneyi gergeveye monte ederken dikkatli davranmalidir.
P Kaldirici gerecleri kiigiik adimlarla hareket ettirin ve
hazneyi dogru pozisyona yerlestirin.

A UYARI

Haznenin/Cergevenin diismesinden dolayi sikisma tehlikesi

A Hazneyi/Cerceveyi kaldirirken eger hazne/cergeve dogru
baglanmamigsa sikisma tehlikesi vardir.

Kisiler yaralanabilirler ve hazne/cergeve hasar gorebilir.

» Hazneyi/cergeveyi kaldirmak igin uygun kaldirma geregleri
kullaniimal.

P Yukleme takimlari belirlenmis olan noktalara
sabitlenmelidir.

P Kaldiriimis durumda olan hazne/cergevenin altinda kisilerin
bulunmamasina dikkat ediniz.

Tasima hacmini azaltmak i¢in hazne ve gergeve ayri teslim edilir.

1. Cercgeveyi uygun kaldirma gerecleri ile (6rn. forklift/yikleme kepgesi) ve
uygun kemerlerle kizagdin tzerinden aliniz (bakiniz Resim 6.1) ve diiz,
saglam bir zemine yerlestiriniz.
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isletme 6

Resim 6.1:  Cerceveyi kaldirma

2. Haznedeki ving deliklerinden uygun kaldirma gerecleri geciriniz ve hazneyi
asagidaki resimde gosterildigi gibi kizaktan aliniz.

Resim 6.2: Hazneyi kaldirma

NOT

Her cergevenin ve her haznenin siiriis yoniinde sag tarafta bir seri numarasi
bulunur.

Cerceveye ve hazneye ait bu seri numaralari 6zdes olmalilar, aksi takdirde
cergevenin/haznenin fabrika ayarlari saglanmamis olur.

Olasi sonuglar:
e Serpme hatasi
e Makinede hasar
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6 lsletme

6.3.1  $anziman pozisyonunu kontrol etme

NOT

Taslyici cerceveler ve hazneler sdkiilmeden sonra tekrar monte edilirken her
defasinda sanzimanin pozisyonu kontrol edilmelidir.

Karistirici diizenegin tahrik mili [1] zemin ¢ikisinin tam ortasinda bulunmalidir.
Aksi halde sanzimanin ilgili yéne kaydiriimasiyla dizeltilebilir.
Sanzimanin/gergevenin sabitleme delikleri bunun i¢in uzun delikler olarak
dizenlenmigtir.

LS GV

Resim 6.3: Tahrik milini ortalama

Taslyici gercevede dogru oturduguna dikkat ediniz.

L

/,
! E@;_

0
0

T \gi/ T

Resim 6.4: Sanzimanin oturugunu kontrol etme
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isletme 6

6.3.2 MDS 10.1/11.1/12.1/17.1/19.1 (M)

1. Dozaj sirgusini kapatin.

2. Hazneyi dikkatlice cerceveye oturtunuz. Bu esnada karisgtirict milini hazne
zeminindeki delige yerlestiriniz.

Resim 6.5:  Karigtinci mili

3. Cerceveyle hazneyi birbirine civatalayiniz.

[1] Civata M20
[2] Metal altlik diski
[3] Plastik altiik pulu

Resim 6.6: Civata M20

[4] Plastik somun

Resim 6.7: Plastik somun
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6 lsletme

A DIKKAT

Civata baglantilarin torku
A Fazla yuksek bir tork nedeniyle plastik somunun disi hasar
gorebilir.

» Hazne ve gercevenin civata baglantisi bir tork anahtari ile
sikilmalidir.

P Sikma torku: 90 Nm

6.3.3 MDS 10.1/11.1/12.1/17.1/19.1 (K/R/D)

NOT

MDS mineral giibre serpme makinesinin (K/R/D) her bir taraf icin bir dozaj
6lcedi oldugundan asagida yer alan ayarlama igslemleri sag ve sol tarafta da
yapiimahdir.

1. Cercgeveyi diiz, saglam bir zemine yerlestiriniz (6rn. Palet).

[11 Dozaj surgusu
[2] Hidrolik silindir
[3] Yatak kdprusu
[4] Durdurma kolu @

[5] Mihver yatagi

Resim 6.8: Dozaj slirglisiiniin ve baglanti
kolun kurulumu

2. Sag ve sol durdurma kolunu [4] en yilksek pozisyona getirin (550) ve bunu
sikilastirin.

3. Yatak kdprisiinde sabitlenmis [3] iki hidrolik silindiri [2] 6ne dogru (siiris
yéninde) yerlestirin

4. Haznedeki iki dozaj surgtsini [1] elden paralel olarak siiriis yéniine dogru
ayarlayin.

5. Hazneyi dikkatlice gergeveye oturtunuz.
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isletme 6

Bu esnada Mihver yatagini [5] yatak képrisunin [3] kilavuz deligine
yerlestiriniz ve karistirict milini hazne zeminindeki delige yerlestiriniz (bakiniz
Resim 6.8 ve Resim 6.9).

Resim 6.9:  Karistirict mil

6. Cerceveyi ve hazneyi birbirine civatalayiniz.

[11 Civata M20
[2] Metal altlik diski
[3] Plastik althk pulu

Resim 6.10: Civata M20

[4] Plastik somun

Resim 6.11: Plastik somun
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A DIKKAT

Civata baglantilarin torku

A Fazla yuksek bir tork nedeniyle plastik somunun disi hasar

gorebilir.

» Hazne ve gercevenin civata baglantisi bir tork anahtari ile
sikilmalidir.
» Sikma torku: 90 Nm

Dozaj siirgiisiiniin baglanmasi

Her iki taraf icin (sagd ve sol) asagdidaki gibi hareket ediniz:

1.
2.

N o ko

(1]
(2]

10.

11

Kardan milini sékiiniz.

Dozaj siirgistinii el ile miimkiin oldugu kadar kapatiniz (orta konsoldaki
durma noktasina kadar).

Durdurma kolunu 0 Pozisyonunda sabitleyiniz.

Hidrolik silindirin ¢atal basindaki plastik parcay! ¢ikariniz.
Emniyet civatasini ve emniyet diskini ¢ikartiniz.

Durdurma kolunu 550 Pozisyonunda sabitleyiniz.

Hidrolik silindirin ¢atal basini dozaj surgustne [1] koyunuz.

Dozaj surgusu
Hidrolik silindirin ¢atal bagi

Resim 6.12: Silindiri gikarma

Hidrolik stirgti kumandasinin hidrolik hortumlarini hidrolik takima veya
traktdre baglayin.

Traktortn/takimin hidrolik silindirleri son durma noktasina kadar dikkatlice
cikartiniz.

Hidrolik siirgli kumandasinin bilyali supaplarini kapatiniz (sadece K/R
versiyonu).

. Traktoérd veya takimi kapatiniz.
12.

Kontak anahtarlarini ¢ikariniz.
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Resim 6.13: Dozaj slirglsi baglantisi

[11 Emniyet civatasi
[2] Catal basi

[3] Dozaj surgusu
[4] Emniyet diski

13. Dozaj stirgusiinli, emniyet civatasi [1] ve emniyet diski [3] yardimiyla hidrolik
silindirin catal basi ile [2] baglayiniz.

> Cergeve/hazne montaji artik tamamlanmistir. Simdi traktorden veya
cihazlardan hidrolik hortumlar ¢ikarmak istediginizde énce tek etkili
hidrolik silindirin geri getirme yayini rahatlatmalisiniz. bakiniz
6.11: Mineral giibre serpme makinesini kapatma ve s6kme, Sayfa 59.

A UYARI

Makine parcgalar nedeniyle sikisma tehlikesi

& Dozaj surglleri kumanda vanalari ve bilyal supaplarla kumanda
edilirler.

Kumanda vanalarin veya kiresel vanalarin istek disi
calistiriimasiyla agik konumunda olan dozaj sirguleri
kapanabilirler.

» Dozaj slirgilerinin tim montaj veya ayarlama islemlerinden
6nce dozaj surglleri veya kiresel vanalari kapatiniz.
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6.3.4

36

Karisgtirici montaji

1. Silindir pimi alanindaki
karistirict milini gres yagi ile
yaglayiniz

2. Takmadan 6nce karistirici
basligini [1] da gres yagi ile
yaglayin.

3. Karigtirict baghgini
yerlestiriniz.

4. Karistinci bagligini [1] saat
yéninan tersine gevirerek
sabitleyin.

Resim 6.15: Karistirici baglhgi
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6.4 Koruyucu 1zgaranin montaji

A UYARI

Hazne iginde bulunan hareketli pargalar nedeniyle yaralanma
A tehlikesi bulunmaktadir.

Hazne iginde hareketli pargalar bulunmaktadir.

Mineral gibre serpme makinesinin bakimi ve ¢alistiriimasi

sirasinda eller ve ayaklarda yaralanmalar meydana gelebilir.

» Koruyucu izgarayl mineral glibre serpme makinesinin
bakimi ve galigtiriimasi éncesinde mutlaka takin ve
sabitleyin.

» Koruyucu izgarasindaki ayarlama islerinden veya baska
islerden 6nce kuyruk milini kapatiniz, motoru kapatiniz ve
kontak anahtarini ¢ikartiniz.

e Diuzenli olarak koruyucu 1zgara kilidinin islevini kontrol edin.
e Arnzall koruyucu 1zgara Kilitlerini derhal degistirin.

Koruyucu 1zgaranin montaji:

1. Tutucuyu [1] koruyucu 1zgaranin iki serbest parselinin igine yerlestirin.

T

@)

N

Resim 6.16: Koruyucu i1zgaradaki
[11 Tutucu
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2. Emniyet 1zgarasini hazneye yerlestirin. Tutuculari deliklerin Gzerinde
konumlandirin.

3. Tutucular haznenin dis tarafindan civatalarla [2] ve disklerle [3] sabitleyiniz

NOT

Civatalar sikarken, azami 15 Nm degerinde sikma torkunun asiimamasina
dikkat ediniz.

Resim 6.17: Koruyucu i1zgaray sabitleyin.

[2] Civata
[3] Disk
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4. Kilidi [4] iki civatayla [5] ve diskle [6] sabitleyin.

NOT

Civatalan sikarken, azami 5 Nm degerinde sikma torkunun asiimamasina
dikkat ediniz.

Resim 6.18: Koruyucu i1zgaray! sabitleyin.

[4] Kilit
[5] Civata
[6] Disk

5. Kilidin emniyet 1zgara kenarindan en az 3 mm sarktigindan emin olunuz.
Gerektiginde ayari kilidi asagi/yukari kaydirarak diizeltmeye deneyiniz.

> Koruyucu izgarasi monte edilmistir
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6.5 Puskiirtme ve koruyucu donanimin sabitlenmesi

Tasima hacmini azaltmak icin hazne ve tasiyici ¢cergeve ayr teslim edilir.

Bu nedenle isletmeye almadan 6nce puskirtme ve koruyucu donanim hazne ile
sikica civatalanmalidir, aksi takdirde usuliine uygun calisma saglanamayacaktir.

Bunun igin beraberinde teslim edilen civatalari ve altlik diskleri kullaniniz ve
bunlar asagidaki resimde gosterildigi gibi sabitleyin
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6.6 Mineral giibre serpme makinesine kardan milini monte etme

A DIKKAT

Uygunsuz kardan milinden dolayi olusan tehlike

A Mineral gibre serpme makinesi kardan mili ile donatiimistir,
bunlar cihaz ve performansa bagh olarak belirlenmigtir.

Yanlis ebatlarda veya onayi olmayan kardan millerin kullanimi,
6rnegin korumasiz veya tutucu zincirsiz, traktérde veya mineral
glbre serpme makinesinde hasara neden olabilir.

P Sadece Uretici tarafindan onaylanan kardan mili kullaniniz.
P Kardan mili Ureticisinin kullanma kilavuzunu dikkate alin.

Modele gére mineral glibre serpme makinesi farkli kardan millerle donatiimis
olabilir:

e Standart kardan mili
e Tele-Space kardan mili

6.6.1 Kardan mili uzunlugunu kontrol ediniz

e Kardan milini traktére ilk kez baglarken kardan milin uzunlugunu kontrol edin.

D> Fazla uzun kardan mili borulari kardan milinde ve mineral giibre serpme
makinesinde hasara neden olabilirler.

e Mineral glibre serpme makinesi ve traktér arasindaki boslugu kontrol edin.

> Mineral glibre serpme makinesi ve traktoér arasinda itici glic ve kumanda
elemanlarin baglantilari igin yeterli miktarda bos alan yoksa guivenlik
nedenleriyle ¢ikarilabilen bir Tele-Space kardan mili kullaniimalidir; bkz.
ayryca .Tele-Space kardan mili“ sayfa 140 bélim Ozel tertibatlar.

NOT

Kardan milin kontrolGi ve uyarlanmasi i¢in montaj uyarilarini ve kardan mili
ureticisinin kullanma kilavuzundaki kisa agiklamalar dikkate aliniz. Kullanma
kilavuzu kardan mili teslimatinda kardan miline yerlestirilmistir.
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6.6.2
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Kardan mili monte etme/s6kme

A TEHLIKE

Ddénen kardan milin igine ¢gekilme tehlikesi

VAN

cekme).

Acik motordaki kardan mili montaji ve sékme islemi cok agir
yaralanmalara sebep olabilir (sikisma, dénen milin i¢erisine

P Traktoriin motorunu kapatin ve kontak anahtarini ¢ikartin.

Montaj:

1.

Montaj pozisyonunu kontrol edin.

> Traktor sembol ile isaretlenmis kardan mili ucu traktére yonelik olmalidir.

Kardan milin kilitleme
civatasini [1] ¢bzUniz.

Kardan milin emniyetini
s6kme pozisyonuna
gevirin.

Kardan milini digariya
dogru cekin.

Mil koruyucularini sékin
ve sanziman milini
gresleyin.

Kardan milini sanziman
miline gegirin.

Alt kbse civatayi ve
somunu SW 17 anahtari

ile sikin (azami 35 Nm).

Resim 6.21: Sanziman
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8. Hortum kelepceli kardan
mili koruyucusunu kardan
milin Uzerine gegirin ve
sanziman boynuna
yerlestirin (sitkmayin).

9. Kardan mili koruyucusunu
kilitteme pozisyonuna
getirin.

10. Kilitleme civatasini sikin.

Resim 6.22: Kardan mili koruyucusu

p

11. Hortum kelepgesini sikin.

Resim 6.23: Hortum kelepcesi

Sokme islem igin Uyari:

e Kardan mili s6kme islemi montaj islemin tam ters sirasiyla yapilir.

e Tutucu zinciri kardan milini asmak icin kullanmayin.

e Sokulmus kardan milini her zaman ona uygun olan tutucuya yerlestirin.

Resim 6.24: Kardan mili tutucusu
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6.7 Mineral giibre serpme makinesini traktére baglayin

6.7.1 Kosullar

A TEHLIKE

Uygun olmayan traktor sebebiyle tehlike

A Mineral glibre serpme makinesi MDS icin uygun olmayan bir
traktor kullanimi isletme ve tagsima surigu esnasinda agir

kazalara sebep olabilir.

Sadece mineral glibre serpme makinesinin teknik
gereksinimlerine uyan traktérler kullaniimalidir.

P Arac evraklari Gizerinden traktériintiziin mineral glibre
serpme makinesi MDS icin uygun mu diye kontrol edin.

Ozellikle agagidaki kosullari kontrol edin:
e Traktdér ve mineral glibre serpme makinesi giivenli calisiyor mu?

e Traktdr mekanik, hidrolik ve elektronik gereksinimleri karsiliyor mu (bakiniz
6.2: Traktér gereksinimleri, Sayfa 27).

e Traktér ve mineral glibre serpme makinesinin montaj kategorileri birbiriyle
uyumlu mu (gerekirse saticidan bilgi edinin)?

e Mineral glibre serpme makinesi saglam, diiz bir zeminde bulunuyor mu?

e Aks yukleribelirtilen hesaplamalara uyuyorlar mi (bakiniz bélim 13: Aks yiki
hesaplamasi, Sayfa 143)?
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6.7.2 Montaj

A TEHLIKE

Traktoér ve mineral glibre serpme makinesi arasinda sikisma

A tehlikesi
Hidroligi calistirirken traktor ve mineral glibre serpme makinesinin
arasinda bulunan kigiler hayati tehlike igerisinde bulunurlar.

Traktor dikkatsizlik nedeniyle ge¢ veya hig fren yapmayabilir.

P Traktér ve mineral glibre serpme makinesi arasinda
kimsenin bulunmadigini kontrol ediniz.

Mineral glibre serpme makinesi traktdriin ¢ nokta kol mekanizmasina monte
edilir.
NOT

Normal gubreleme ve geg gubreleme i¢in her zaman mineral giibre serpme
makinesinin Ust kol noktalarini kullanin.

Resim 6.25: Montaj pozisyonu
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Montaj icin uyar

Il Kategorisindeki bir traktére baglanti sadece mesafe 6lcl kategorisi Il ile ve
azaltma mansgonu takilmasi ile mimkdndur.

Alt ve Ust aski kolu baglanti civatalarini onlar icin 6ngérilen katlanir catal
pimlerle veya yayl pimlerle sabitleyin.

Gubrenin dogru ¢caprazlama dagitimi i¢cin mineral glibre serpme makinesini
serpme tablosundaki verilere gére monte edin.

Puskurtme islemi esnasinda gidip gelmeleri dnlemek icin mineral giibre
serpme makinesinin yan kisimda az bosluga sahip oldugundan emin olun:

- Traktdrin alt kumanda kollarini sabitleme elemanlariyla veya zincirlerle
destekleyin.

Traktora calistirin.

e Gug mili (PTO mili) kapal.

Traktéri mineral glibre serpme makinesine dogru surin.
e Alt baglanti kolu kancayi heniiz gecirmeyin.

e Traktér ve mineral glibre serpme makinesinin arasinda tahrik elemanlarin
ve kumanda elemanlarina baglanti olusturmak icin yeterli miktarda bos
alan olmasina dikkat edin.

Traktérin motorunu kapatin. Kontak anahtarini ¢ikarin.
Kardan milini traktére monte edin

e Yeterli miktarda bos alan mevcut degilse glivenlik nedenlerinden dolayi
cikartilabilir bir Tele-Space-Kardan mili kullaniimalidir.

Elektrikli ve hidrolik iticileri ve aydinlatmayi baglayin (bakiniz bolim
6.9: Surgu tertibatini baglama/ s6kme, Sayfa 53).

Traktdr kabinin icinden alt aski kolu tutucu kancayi ve st aski kolunu
6ngorulen baglanti noktalarina baglayin, traktériiniizdeki kullanma
kilavuzunda belirtildigi gibi.

NOT

Guvenlik ve konfor agisindan alt aski kolu tutucu kancayi hidrolik bir Gist aski
kolu ile baglamanizi éneririz.

7.
8.

46

Mineral glibre serpme makinesinin sabit oturdugundan emin olun.

Mineral glibre serpme makinesini dikkatli sekilde azami kaldirma
yuksekligine kaldirin.
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A DIKKAT

Fazla uzun kardan milinden dolayi hasar

A Mineral guibre serpme makinesini kaldirirken kardan mili parcalari
birbirine dayanabilirler. Bu durum kardan milinde, sanzimanda
veya mineral glibre serpme makinesinde hasara neden olabilir.

» Mineral glibre serpme makinesi ve traktor arasindaki
boslugu kontrol edin.

» Kardan milin dis borusu ile serpme tarafindaki koruyucu
huniyle yeterli miktarda mesafe olduguna dikkat edin (en az
20 mm ile 30 mm).

9. Gerekirse kardan milini kisaltin.

NOT

Kardan milini yalnizca saticiniz veya yetKkili servisiniz tarafindan kisalttiriniz.

NOT

Kardan milin kontrolli ve uyarlanmasi i¢in montaj uyarilarini ve kardan mili
iireticisinin kullanma kilavuzundaki kisa acgiklamalari dikkate aliniz.
Kullanma kilavuzu kardan mili teslimatinda kardan miline yerlestirilmistir.

10. Montaj yiksekligini serpme tablosu uyarinca édnden ayarlayin. bakiniz
7.2.2: Serpme tablosuna gére ayarlar, Sayfa 66.
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6.8

6.8.1
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Ekin ekme yiiksekligini ayarlayin

Gilvenlik

A TEHLIKE

Mineral giibre serpme makinenin diismesi nedeniyle sikisma

A tehlikesi.

Ust aski kolunun pargalari yanhslikla dénddiriilerek birbirinden
tamamen ayrilirlarsa Ust aski kolu, dolu konumdaki mineral giibre
serpme makinesinin gekme kuvvetlerini karsilayamaz ve mineral
gubre serpme makinesi aniden arkaya devrilebilir veya dusebilir.

Kisiler cok agir yaralanabilirler ve makineler hasar gorebilirler.

» Ust aski kolunu déndirerek gikarirken 6zellikle traktor veya
st aski kolu dreticisi tarafindan bildirilen azami uzunluga
dikkat edin.

» Mineral guibre serpme makinesine ait tehlike bolgesinden
tum kisileri uzaklastirin.

A TEHLIKE

Dénen serpme disklerinden dolayi yaralanma tehlikesi

A Rotasyonlu serpme disklere ve serpme kanatlara degme, siyirma,
sikisma veya vicut pargalarin kesilmesine neden olabilir. Uzuvlar

veya nesneler yakalanip makinenin icine ¢ekilebilir.

» Onde (V) ve arkada (H) asla izin verilen azami montaj
yuksekliklerini agsmayin.

Montaj yiksekligini ayarlamadan 6nce genel uyarilar

e Bizim 6nerimiz st aski kolu icin traktdrdeki en Ust baglanti noktasini
secmektir, 6zellikle yiksek kaldirma yiiksekliklerinde.

Normal gubreleme ve geg gubreleme icin her zaman mineral gubre serpme
makinesinin list baglanti noktalarini kullanin.

Alt aski kolu figleri alt aski kolunun Ust baglanti noktasinda bulunuyorlarsa tst
ve alt aski kollarinda uygunsuz kuvvet iligkisi olusmamasi agisindan st aski
kolu icin de sadece Ust aski kolu baglanti noktasi kullaniimahdir.

Traktorin alt aski kollari igin mineral glibre serpme makinesinde bulunan alt
baglanti noktalari sadece ge¢ gibrelemedeki istisna durumlar icin
ongorulmustar.
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6.8.2 On (V) ve arka (H) igin izin verilen azami montaj yiiksekligi

izin verilen azami (arka-6n) montaj yiksekligi zeminden itibaren gergeve alt
kenarina kadar 6lguldr.

Resim 6.26: Normal ve ge¢ gubrelemede 6n ve arka igin izin verilen azami
montaj ylksekligi

izin verilen azami montaj yiiksekligi asagidaki faktérlere baghidir:
e Normal gibreleme veya geg¢ giibreleme.

Serpici izin verilen azami montaj yiiksekligi
donanimi Normal glibrelemede gec¢ giibrelemede

V [mm] H [mm] V [mm] H [mm]
MDS 850 850 770 830
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6.8.3
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Serpme tablosuna gére A ve B montaj yiiksekligi

Serpme tablosunun montaj yiksekligi (A ve B) tarlada her zaman bitki
mevcudiyeti Uzerinden ¢erceve alt kenarina kadar 6lgular

NOT

A ve B degerleri serpme tablosunda mevcuttur

Normal giibrelemede montaj yiiksekligin ayarlanmasi
Kosullar:
e Ust aski kolu traktériin en yiiksek baglanti noktasina monte edilmistir.

e Mineral giibre serpme makinesi Alt ve Ust aski kolu baglanti noktasinda
monte edilmigtir.

Montaj yiksekligini belirlerken (Normal gibrelemede) asagidaki gibi hareket
ettirin:

1. A ve B montaj yuksekliklerini serpme tablosundan belirleyin.

2. A ve B montaj yiksekliklerini (bitki mevcudiyetine ek olarak) 6n (V) ve arka
(H) icin izin verilen azami montaj yuksekliklerle karsilagtirin.

)
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Resim 6.27: Normal gibreleme igin montaj pozisyonu ve yiksekligi

Her zaman bu A + bitki mevcudiyeti <V Azami 850 mm
gecerlidir:

B + bitki mevcudiyeti < H Azami 850 mm

L

Eger normal gubrelemede mineral glibre serpme makinesi izin verilen azami
montaj yuksekligini asarsa veya montaj yuksekligi A ve B artik ulagilamazsa,
mineral glibre serpme makinesi ge¢ giibreleme degerlerine gére monte
edilmelidir.
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Geg giibrelemede montaj yiiksekligin ayarlanmasi
Kosullar:
e Ust aski kolu traktériin en yiiksek baglanti noktasina monte edilmistir.

e Mineral giibre serpme makinesi listteki alt baglanti noktasinda ve Ust aski
kolu baglanti noktasinda monte edilmistir.

Montaj yiiksekligini belirlerken (ge¢ giibrelemede) asagidaki gibi hareket ettirin:
1. A ve B montaj yiksekliklerini serpme tablosundan belirleyin.

2. A ve B montaj yuksekliklerini (bitki mevcudiyetine ek olarak) 6n ve arka igin
izin verilen azami montaj yuksekliklerle karsilastirin.

Resim 6.28: Geg glbreleme igin montaj pozisyonu ve yuksekligi

Her zaman bu gecerlidir: | A + bitki mevcudiyeti <V | Azami 770 mm

B + bitki mevcudiyeti <H | Azami 830 mm
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3. Traktorun kaldirma yuksekligi istenilen montaj yiksekligini ayarlamak igin
yetersiz ise, mineral glibre serpme makinenin alttaki alt ve list aski kolu
baglanti noktasi kullanilabilir.

NOT

Traktor veya st aski kolu Ureticisi tarafindan belirlenen st aski kolu azami
uzunlugun asiimadigindan emin olun.

e Traktdr veya Ust aski kolunun kullanma kilavuzundaki bilgilere dikkat edin.

Resim 6.29: Mineral glibre serpme makinesi alt kisimdaki alt ve st aski kolu
baglanti noktalarina monte edilmis.
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6.9

Siirgii tertibatini baglama/ s6kme

A

A UYARI

Gerilmis geri getirme yayi yiiziinden sikisma ve silyirma
tehlikesi, K + R ve FHK 4 (tek etkili siirgii tertibati)
versiyonlari

Miktar ayarlamasindan énce dozaj siirgisu hidrolik olarak
kapatiimazsa tek etkili iticileri mantel hareket ettirildiginde tehlike
teskil eder.

Gergin durdurma kolu sabitleme civatayi ¢ézerken aniden kilavuz
deligin sonuna dogru hareket edebilir.

Hatali kullanmada veya serpme miktari ayarlamadaki islemler
dikkate alinmadiginda durdurma kolu aniden kilavuz deligin
sonuna dogru hareket edebilir.

Bu parmaklarin sikismasina veya kumanda eden Kiginin
yaralanmasina neden olabilir.

» Miktar ayarlama esnasinda durdurma kolunu bir
pozisyonda tutmak igin higbir zaman el ile yay gerilimine
karsi basing uygulamayin.

» Ayarlama islerinden énce (6rn. serpme miktarin
ayarlanmasinda) dozaj siirgusiini daima hidrolik olarak

kapatin.

6.9.1

MDS 10.1/11.1/12.1/17.1/19.1 (K/R/D)

Sdrguler iki hidrolik silindir tarafindan ayri ayri ¢ahstirihr. Hidrolik silindirler
hidrolik hortumlar Gizerinden siirgi tertibati ile birlikte traktérde baglanilirlar. MDS
mineral glibre serpme makinesinde farkli etkili hidrolik silindirler kullanilabilir:

Versiyon |Hidrolik silindir Etki sekli Traktoér gereksinimleri
K Tek etkili hidrolik Yag basinci iki tek etkili kumanda
silindir kapatir, yay gticli |valfleri veya
acar yuzme pozisyonlu gift
etkili kumanda valfleri
veya
bir tek bir ¢ift etkili ylzme
pozisyonlu kumanda valfi
R Tek etkili hidrolik Yag basinci Tek etkili veya bir ¢ift etkili
silindir ¢ift yol birim | kapatir, yay glicl |ylzme pozisyonlu
ile acar kumanda valfi
D Cift etkili hidrolik Yag basinci iki cift etkili kumanda
silindir kapatir, yag valfleri
basinci acar
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NOT

K ve R versiyonlart:

Uzun sireli nakliyelerde veya doldurma esnasinda iki bilyali supaplar hidrolik
baglantilarin baglanti figlerine takilir. Béylelikle dozaj strgisuniin traktor
hidroligin valf deliklerinden dolayi kendiliginden agilmasi énlenir.

iki yollu birimin baglanmasi igin uyari

iki yollu birim

e R versiyonunda seri olarak mevcuttur.

e K versiyonunda 6zel donanim olarak sunulur.

iki yollu birim kullanildiginda itici ve hidrolik silindir arasindaki hidrolik baglantilar
ek olarak koruyucu hortumla kaplanmistir, kullanici personelin hidrolik yag
nedeniyle yaralanmasini 6nlemek igin.

e Hidrolik baglantilari her zaman sadece hasarsiz koruyucu kaplama ile
baglayin.

<—>:4—>
1/2x | 1/2x

|
|
|
|
|
|
|
|
|
| 1
I 1
[ I
| 1
| |
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| 1
I 1
| |
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| 1
| |
[ |
| |
| 1
| |
| 1
< 1

»
>

X

Resim 6.30: ki yollu birimin siirgi tertibati

iki yollu birimin bilyali supaplari {izerinden dozaj surgilleri tek tek hareket
ettirilebilir.
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Pozisyon goéstergesi

Bu gdsterge, yanlislikla glibre kaybini énlemek icin dozaj strgiisiiniin
konumunun sirici koltugundan gérulmesi igin tasarlanmigtir.

Resim 6.31: Kapak sirgisiniin pozisyonu

[11 Kapah
[2] Acik
[3] Tamamen agik

6.9.2 MDS 10.1/11.1/12.1/17.1/19.1 (Quantron M Eco)

NOT

Bu mineral glibre serpme makinelerine elektronik bir stirgu tertibati baglanir.

Elektronik siirgl tertibati, Quantron M kumanda biriminin ayri bir kullanim
kilavuzunda agiklanmistir. Bu kullanma kilavuzu Quantron M kumanda
biriminin ayrilmaz bir parcasidir.
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6.9.3 MDS 10.1/11.1/12.1/17.1/19.1 (M) 6zel donanim ile FHK 4/FHD 4

Cikis surguleri bir hidrolik silindir tarafindan hareket ettirilirler. Hidrolik silindir tek
veya iki hidrolik hortum tarafindan sirgu tertibati ile traktére baglanir.

Versiyon |Hidrolik silindir Etki sekli Traktor gereksinimleri
FHK 4 Tek etkili hidrolik Yag basinci Tek etkili kumanda valfi
silindir kapatir, yay glict | (Damper baglantisi)
acar
FHD 4 Cift etkili hidrolik Yag basinci Cift etkili kumanda valfi
silindir kapatir, yag
basincini acar

A DIKKAT

Hatali montaj uzunlugundan dolayi olusan hasarlar

A Hidrolik silindirin hatali montaj uzunlugundan dolayi ayar kollari
veya yatak civatalari yamulabilirler. (ayri gelen montaj bilgisine de

bakiniz).

» Hidrolik silindir ayar koluna takilmadan énce dozaj stirgiisi
kapaliyken ve silindir digsaridayken silindirin montaj
uzunlugunu kontrol ediniz.

» Montaj uzunlugunu kontra somunun agiimasiyla ve catal
basin dénduriimesiyle uyarlayin.

6.9.4 Tek etkili hidrolik itici FHK 4 montaji

e Tek etkili hidrolik itici FHK 4 icin silindiri sag suris yénine monte edin.
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6.9.5 Sol aci mafsalin FHK 4/FHD 4 iticisine uyarlama.

NOT

MDS igin serpe tablolarini olustururken ayar kollari FHK 4/FHD 4 iticileri ile
hareket ettiriimediler. FHK 4/FHD 4 iticilerin hidrolik silindiri daha blytk gicten
dolay! sol dozaj slirgusiini biraz daha fazla agar. Bu nedenle agi mafsalinda
ayarlanan 6lgl "x" (stris yoniinde solda, Resim 6.32) hidrolik silindiri
montajindan dnce saat yoninde bir dondirmeyle kugultilmelidir (1 mm).
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Resim 6.32: AcI mafsalin ayarlanmasi

Versiyon FHK 4

Uzun sireli nakliyelerde veya doldurma esnasinda iki bilyali supaplar hidrolik
baglantilarin baglanti figlerine takilir. Béylelikle dozaj strgistniin traktor
hidroligin valf deliklerinden dolayi kendiliginden agilmasi énlenir.

NOT

6.9.6 Cift etkili hidrolik siirgi tertibati FHK 4'iin montaiji

e Cift etkili hidrolik srgu tertibati FHK 4 igin silindiri sag strtis yéniine monte

edin.
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6.10 Mineral giibre serpme makinesini doldurma

A TEHLIKE

Calisan motor tehlikeleri

& Mineral giibre serpme makinesi motoru ¢alisirken igslem yapmak
mekanidi ve sizan glibreler nedeniyle agir yaralanmalar sebep

olabilir.

Mineral glibre serpme makinesini kesinlikle traktériin motoru
calisirken doldurmayiniz.

P Traktoriin motorunu kapatin. Kontak anahtarini gikarin.

A DIKKAT

izin verilmeyen toplam agirlik

A izin verilen toplam agirhgin asiimasi aracin igletme ve trafik
guvenligini tehlikeye atar (mineral glibre serpme makinesi ve

traktér) ve makine ile gevrede agir hasarlara neden olabilir.
» Doldurmadan énce ne kadar yiikleme yapabildiginiz
belirleyin.
» izin verilen toplam agirhigr asmayin.

Mineral giibre serpme makinesini doldurma uyarisi:

e Dozaj sirgulerini kapatin gerekirse bilya supaplarini da kapatin (Versiyon
K/R veya M ile FHK 4).

e Mineral glibre serpme makinesini sadece traktére monte edilmis durumda
doldurun. Traktériin diiz ve sabit bir yerde durdugundan emin olun.

e Kaymasin diye emniyete alin. El frenini ¢ekin.
e Traktérin motorunu kapatin ve kontak anahtarini gikartin.

e Mineral glibre serpme makinesini yardimci gereglerle 1.25 metrenin
Uzerindeki doldurma yuksekliklerde doldurun (6rn. kepceli kamyon, ikmal
spirali).

e Mineral glibre serpme makinesini maksimum kenar yuksekligine kadar
doldurunuz. Dolum durumunu kontrol ediniz; érn. haznedeki dolum
gOstergesi yardimiyla.

Resim 6.33: Dolum seviyesi ibresi
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6.11  Mineral giibre serpme makinesini kapatma ve s6kme

Mineral glibre serpme makinesi ¢cerceve tzerine givenli bir sekilde
yerlestirilebilir.

A TEHLIKE

Traktor ile mineral giibre serpme makinesi arasinda kalarak

iii sikisma tehlikesi
Yerlestirme veya s6kme iglemi esnasinda mineral glibre serpme

makinesinin ve traktériin arasinda bulunan kisiler icin hayati
tehlike bulunmaktadir.

» Uc noktadan montaj isleminin disaridan kumanda edilmesi
esnasinda hi¢ kimsenin mineral giibre serpme makinesi ve
traktér arasinda bulunmadigindan emin olun.

Mineral giibre serpme makinesini yerlestirme kosullari:
e Mineral glibre serpme makinesini sadece diiz ve saglam zemine yerlestirin.
e Mineral gibre serpme makinesini sadece bos hazneyle yerlestirin.

e Mineral giibre serpme makinesini sékmeden 6nce baglanti noktalarin (st ve
alt aski kollarr) yukinu azaltin.

e Sokme isleminden sonra hidrolik hortumlari ve elektrik kablolari gergeveye,
kardan milini de éngérilen tutucuya yerlestirin (bakiniz Resim 6.34).

Mineral gibre serpme makinesini soékillyorsa tek etkili hidrolik silindirlerin geri
getirme yaylari gevsetilmelidir. Bunun icin asagidaki adimlari izleyin:

1. Dozaj surgusuni hidrolik olarak kapatin.

Durma noktasini en yiksek gésterge degerine ayarlayin.
Dozaj surgusunu agin.

Hidrolik hortumlari sékin.

AVARE I o

Geri getirme yaylari gevsek.

59



isletme

60

A\

A UYARI

Sokiilmiis mineral giibre serpme makinesinde sikisma ve
styirma tehlikesi

Gergin geri getirme yayl mevcutsa ve hidrolik hortumda hava
varsa sabitleme civatasi (itici K ve R) veya durma noktasi (slrgt
tertibati FHK 4) ¢dzlliirse, durdurma kolu aniden kilavuz
deliklerin ucuna dogru hareket edebilir.

Bu parmaklarin sikismalarina veya kumanda eden kisinin
yaralanmasina neden olabilir.

» Mineral giibre serpme makinesi tek basina (traktérsiiz)
yerlestirilirse, dozaj slirgisii komple aginiz (geri getirme
yayl gevser).

P Hicbir zaman serpme miktari ayarin kilavuz deligine
parmaklarinizi sokmayin.
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A

A UYARI

Calisan motor tehlikeleri

Mineral gibre serpme makinesi motoru calisirken islem yapmak
mekanigi ve sizan glbreler nedeniyle agir yaralanmalara sebep
olabilir.

Tam ayarlama islemlerinden énce hareket eden parcalarin
durmasini bekleyin.

P Traktériin motorunu kapatin. Kontak anahtarini gikarin.

Makine ayarlarindan 6nce asagidaki maddelere dikkat edilmelidir:

e Miktar ayarlamasi her zaman kapali itici ile gergeklesir. Geri getirme yayli
stirgll tertibatinda (Versiyon K/R veya M ile FHK 4) bilyali supaplar
kapatiimalidir.

e Bilyali supaplari kapatin (Versiyon K/R veya M ile FHK 4), hazneden istem
digi glibre akintilarini énlemek icin (6rn. nakliye esnasinda).

A

A UYARI

Gerilmis geri getirme yay yiiziinden sikisma ve silyirma
tehlikesi, K + R ve FHK 4 (tek etkili siirgii tertibati)
versiyonlari

Miktar ayarlamasindan énce dozaj strglsu hidrolik olarak
kapatilmazsa tek etkili iticileri mantel hareket ettirildiginde tehlike
teskil eder.

Gergin durdurma kolu sabitleme civatayi ¢ézerken aniden kilavuz
deligin sonuna dogru hareket edebilir.

Hatali kullanmada veya serpme miktar ayarlamadaki islemler
dikkate alinmadiginda durdurma kolu aniden kilavuz deligin
sonuna dogru hareket edebilir.

Bu parmaklarin sikismasina veya kumanda eden Kiginin
yaralanmasina neden olabilir.

» Miktar ayarlama esnasinda durdurma kolunu bir
pozisyonda tutmak igin higbir zaman el ile yay gerilimine
kargl basin¢ uygulamayin.

» Ayarlama islerinden 6nce (6rn. serpme miktarin
ayarlanmasinda) dozaj stirglisiini daima hidrolik olarak
kapatin.
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71 Serpme miktarini ayarlama

A TEHLIKE

Doénen serpme disklerinden dolayi yaralanma tehlikesi

& Dénen serpme disklere ve serpme kanatlara degme, siyirma,
sikisma veya vicut parcalarin kesilmesine neden olabilir. Uzuvlar

veya nesneler yakalanip makinenin icine cekilebilir.

P Traktoriin motorunu kapatin ve kontak anahtarini ¢ikartin.
» Makinede herhangi bir is yapmadan 6nce tiim rotasyonlu
parcalarin durmasini bekleyin.

NOT

MDS mineral giibre serpme makinesinin Quantron M Eco versiyonu serpme
miktari ayarlamasi igin elektronik bir stirgliye sahiptir.

Elektronik stirgli ayri bir kullanma kilavuzun Quantron M biriminde
aciklanmistir. Bu Quantron M kumanda tertibatinin ayrilmaz bir pargasidir.

711  MDS 10.1/11.1/12.1/17.1/19.1 (M)

MDS 10.1/11.1/12.1/17.1/19.1 (M) mineral glibre serpme makinelerinde serpme
miktari blylk gésterge ibresinde durma noktasinda ayarlanir.

Kullanici personel bunun i¢in kapali strgti durumunda ibreyi [2] durma noktasini
pozisyona ayarlar (ok), bu pozisyonu énceden serpme tablosunda veya
kalibrasyon testinde belirlemistir.

Serpme miktarini ayarlama
1. Dozaj sirgusini kapatin.
2. Cekme kolunu [1] yukariya dogru kilitleme deliklerinden gikartarak ¢ekin.

Resim 7.1:  Dozaj slirgiisti ayar 350 de
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3. Durma noktasini simdi belirlenen pozisyona getirin.

> Durma noktasi [2] bir delik degistirilirse durma noktasi 2 pozisyon olarak
degisir. Sadece tek bir pozisyon degistirilecek olunursa, o zaman durma
noktasindaki gekme kolu [1] déndurilir ve yeri degisen deliklere
yerlestirilir.

D> Orantili skala bolinmesi nedeniyle (bkz. ayryca ,Dakika basi nominal
serpme miktarini belirleme géstergesi” sayfa 89) her deger tam olarak
ayarlanamamakta. Bir sonraki yiksek veya diiguk ayarlanabilir pozisyonu
secin. Hassas filtre sayesinde serpme miktar sapmasi ¢ok disiktir.

4. Cekme kolunu [1] asagdi dogru kilitleme deliklerine yerlestirin.

Resim 7.2: Dozaj slirgiisti ayar 130 de

Hatali miktar ayarlamasindan dolayi yaralanma tehlikesi

A Durma kolu geri getirme yayi ile gergindir. Hatali kullanmada veya
serpme miktar ayarlamadaki iglemler dikkate alinmadiginda

durdurma kolu aniden kilavuz deligin sonuna dogru hareket
edebilir.

Bu durum parmaklarda veya ylizde yaralanmalara neden olabilir.

» Miktar ayarlama esnasinda durdurma kolunu bir
pozisyonda tutmak igin higbir zaman el ile yay gerilimine
karsi basing uygulamayin.

» Serpme miktari ayarlama usuliinii dikkate alin
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7.1.2

64

MDS10.1/11.1/12.1/17.1/19.1 (K/R/D)

MDS 10.1/11.1/12.1/17.1/19.1 mineral glibre serpme makinesinin K/R/D
versiyonlarinda serpme miktari ayar pargasindaki durma noktasinda ayarlanir.
Kullanici personel bunun i¢in kapall sirgl durumunda ibreyi daha 6énce serpme
tablosunda veya kalibrasyon testinde belirledigi pozisyonu getirir.

Serpme miktarini ayarlama
1. Dozaj sirgusini kapatin.
2. Sol ayar pargasindaki sabitleme civatasini [3] ¢6ézin.

3. Serpme tablosundaki gésterge ayari icin pozisyonu belirleyin veya
kalibrasyon testi yardimiyla belirleyin.

4. Sol durdurma kolunu [1] ilgili pozisyona yerlestirin.
5. Sol ayar parcasindaki sabitleme civatasini [3] tekrar sikin.

6. 2ile 5 arasi adimlari sag tarafta da gergeklestirin.

. O _ ‘ . pon—
Resim 7.3:  Serpme miktarini ayarlama i¢in gésterge (suris yoni sol)

[11 Durdurma kolu

[2] Gosterge

[3] Sabitleme civatasi
Ok: igaretli kenar

Hatali miktar ayarlamasindan dolayi yaralanma tehlikesi

A Durma kolu geri getirme yayi ile gergindir. Hatali kullanmada veya
serpme miktar ayarlamadaki islemler dikkate alinmadiginda

durdurma kolu aniden kilavuz deligin sonuna dogru hareket
edebilir.

Bu durum parmaklarda veya ylizde yaralanmalara neden olabilir.

» Miktar ayarlama esnasinda durdurma kolunu bir
pozisyonda tutmak igin higbir zaman el ile yay gerilimine
kargl basin¢ uygulamayin.

» Serpme miktari ayarlama usuliinii dikkate alin
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7.2

7.21

Serpme tablosunun kullanimi

Serpme tablosuna dair uyari

Serpme tablosundaki degerler mineral glibre serpme makinesi test tesisinde
belirlenmigtir.

Bunun i¢in kullanilan gtibreler glibre Ureticisinden veya saticidan alinmigtir.
Tecriibelere dayanarak sizdeki mevcut gibreler bile depolama, nakliye ve
benzeri durumlar dolayisiyla farkh serpme 6zellikler gésterebilirler.

Boylelikle serpme tablolarinda belirtilen mineral glibre serpme makinesi ayarlari
ile farkh bir serpme miktari veya daha kéti glibre dagihmi meydana gelebilir.

Ozellikle asagida yer alan uyarilan dikkate aliniz:

e Kalibrasyon testi ile gergekten ¢cikan serpme miktarini kontrol edin (bakiniz:
bolim 8: Kalibrasyon testi ve kalan miktarin bosaltiimasi, sayfa 87).

e Glbre dagihmini calisma genisligine yonelik bir uygulama-test seti ile (6zel
donanim) kontrol edin.

e Sadece serpme tablosunda gdsterilen gubreleri kullanin.

e Eger serpme tablosunda bir glibre ¢esidini eksik buluyorsaniz bizi
bilgilendirin.

e Ayardegerlerini iyice dikkate alin. Az miktara ayar sapmasi olsa dahi serpme
islemini 6nemli 6lctide etkileyebilir.
Ure kullaniminda 6zellikle agagidakilere dikkat ediniz:

e Gubre ithalati nedeniyle Ure birgok kalitede ve grantlasyonda bulunur. Bu
nedenle farkli serpme ayarlari gerekli olabilir.

e Urenin bagka glibrelere nazaran daha ¢ok riizgar hassasiyeti vardir ve daha
ylksek oranda nem emer.

NOT

Kullanilan glibreye yénelik dogru serpme ayarlarindan kullanici personel
sorumludur.

Serpme hatalarindan dogacak zararlardan dolayi sorumluluk kabul
etmedigimizi 6zellikle belirtmek isteriz.
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7.2.2 Serpme tablosuna gére ayarlar

Gubre gesidi, calisma alani, gikarma miktari, surts hizi ve glibreleme tard,
kullanici personelin montaj yiksekligi, dozaj siirglisiiniin ayari, serpme diskin
¢esidi ve gug prizin mili serpme tablosundan en basarili serpme surisini
belirler.

Tarla serpmesindeki normal giibrelemeye bir 6rnek:

ENTEC ® 26 COMPO BASF
26%N + 13%S, 0,96 kg / | Normaldiingung

Resim 7.4:  Serpme tablosundan normal giibreleme 6rnegi
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Resim 7.5:  Tarlanin normal glibrelenmesi

Tarla serpmesinde normal gibrelemede simetrik bir serpme tablosu
olusmaktadir. Dogru kumanda ayarinda (serpme tablosundaki bilgilere bakiniz)
glubre esit dagitilmaktadir.

Verilen Parametre:

Gubre gesidi: ENTEC 26 COMPO BASF
Calisma genisligi: 12m

e Serpme diski tipi: M1C

Sarus hizi: 10 km/h

Uriin ¢ikis miktar 300 kg/ha

Mineral glibre serpme makinesinde ilgili serpme tablosuna gére asagidaki ayarlar
yapilmig olmahdir:

e Montaj yuksekligi: 50/50 (A =50 cm, B = 50 cm)
bakiniz 6.8.3: Serpme tablosuna gére A ve B
montaj yuksekligi, sayfa 50

e Dozaj surglsi ayart: 160

e Gug mili (PTO mili) devir 540 Devir/dak.
sayiIsl:

e Serpme kanadi ayari: C3-B2
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Normal giibrelemede kenar serpmeler i¢in érnekler:

TN

T o

Resim 7.6:  Normal gubrelemede kenar serpmeler

Normal gubrelemedeki kenar serpmeler, tarla siniri digina biraz gubre ¢iktigini
tanimlar. Bu ylzden tarla sinirinda az gibreleme meydana gelmez.

Verilen Parametre:

Gubre cesidi: ENTEC 26 COMPO BASF
Calisma genisligi: 12m
e Serpme diski tipi: M1C
Surds hizi: 10 km/h
Uriin ¢ikis miktar 300 kg/ha
NOT

Kenar serpme tarafinda her iki serpme kanatlari serpme tablosunda belirtilen
degerde ayarlanmalidir.

Diger diskte serpme kanatlari normal giibreleme pozisyonunda kalirlar.

Mineral glibre serpme makinesinde ilgili serpme tablosuna gére asagidaki ayarlar
yapiimis olmalidir:

e Montaj yiksekligi: 50/50 (A =50 cm, B = 50 cm)
bakiniz 6.8.3: Serpme tablosuna gére A ve
B montaj yiksekligi, sayfa 50

o Dozaj slurglst ayart: 160

e Gug mili (PTO mili) devir 540 Devir/dak.

sayisl:

e Serpme kanadi ayari

- kenar serpme tarafi: A3-A3

- diger disk (normal
glbreleme pozisyonu): C3-B2
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Geg glibrelemede tarla serpme ornegi

ENTEC ® 26 COMPO BASF
26%N + 13%S, 0,96 kg / |

Resim 7.7:  Serpme tablosu 6rnegdi ge¢ glibreleme
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Resim 7.8:  Gec glbrelemede tarla serpmesi

Gec¢ gubrelemedeki tarla serpmesinde simetrik bir serpme tablosu olusmaktadir.
Dogru kumanda ayarinda (serpme tablosundaki bilgilere bakiniz) gubre esit
dagitiilmaktadir.

Verilen Parametre:

Gubre cesidi: ENTEC 26 COMPO BASF
Calisma genisligi: 12m

e Serpme diski tipi: M1C

Surids hizi: 10 km/h

Uriin ¢ikis miktar 300 kg/ha

Mineral glibre serpme makinesinde ilgili serpme tablosuna gére asagidaki ayarlar
yapilmig olmahdir:

o Montaj yiksekligi: 0/6 (A=0cm,B=6cm)
bakiniz 6.8.3: Serpme tablosuna gére A ve B
montaj yuksekligi, sayfa 50

e Dozaj slrgisi ayari: 160

e Gug mili (PTO mili) devir 540 Devir/dak.
sayisl:

e Serpme disk ayari: C3-B2
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Geg¢ giibrelemede tarla serpmesi:

Resim 7.9:  Gec glbrelemede kenar serpme

Geg glibrelemedeki kenar serpmeler, tarla siniri digina biraz gubre ¢iktigini
tanimlar. Bu ylzden tarla sinirinda az gibreleme meydana gelmez.

Verilen Parametre:

Gubre cesidi: ENTEC 26 COMPO BASF
Calisma genisligi: 12m
e Serpme diski tipi: M1C
Surds hizi: 10 km/h
Uriin ¢ikis miktar 300 kg/ha
NOT

Kenar serpme tarafinda her iki serpme kanatlari serpme tablosunda belirtilen
degerde ayarlanmalidir.

Diger diskte serpme kanatlari ge¢ giibreleme pozisyonunda kalirlar.

Mineral glibre serpme makinesinde ilgili serpme tablosuna gére asagidaki ayarlar
yapiimis olmalidir:

o Montaj yiksekligi: 0/6 (A=0cm,B=6cm)
bakiniz 6.8.3: Serpme tablosuna
gére A ve B montaj yukseklidi,
sayfa 50
o Dozaj slurglst ayari: 160
e Gug mili (PTO mili) devir sayisi: 540 Devir/dak.
e Serpme kanadi ayari
- kenar serpme tarafi: A3-A3
- diger disk (Geg glibreleme C3-B2

pozisyonu):
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7.3 Calisma genisligi ayarlama
7.31 Serpme kanatlarin ayari

Calisma genisligini gergeklestirmek igin gubre turlerine gore gesitli serpme
diskleri bulunmakta.

Serpme diski tipi |Calisma genisligi
M1C 10-18 m
M1XC 20-24m

A TEHLIKE

Doénen serpme disklerinden dolayi yaralanma tehlikesi

A Dénen serpme disklere ve serpme kanatlara degme, siyirma,
sikisma veya vicut parcalarin kesilmesine neden olabilir. Uzuvlar

veya nesneler yakalanip makinenin icine cekilebilir.

P Traktoriin motorunu kapatin ve kontak anahtarini gikartin.
» Koruyucu eldiven takiniz.

Serpme diskin montaji M1C
e Her serpme diskinde iki adet esit serpme kanadi bulunur.

e Bir serpme kanadi bir adet ana kanat ve bir adet uzatma kanadindan
olusmaktadir.

e Sag atim diskinin ana kanadi lizerinde BR-C etiketi bulunur ve buna uygun
uzatma kanadi tGizerinde ise AR-C isareti bulunur.

e Sol atim diskinin ana kanadi lzerinde BL-C etiketi bulunur ve buna uygun
uzatma kanadi lizerinde ise AL-C isareti bulunur.

e Her serpme kanadi agida ileri-geri ayarlanabilir ve uzunlukta uzayip-
kisalabilir.
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ENTEC R 26 COMPO BASF

MDS 10.1/11.1/12.1

O

26%N + 13%S, 0,96 kg /| Normaldiingung| 17.1/19.1
g2 10m 12m t5m [ 16m >
P~
S M1 M1 M1 M, M1
98) 450 540 540 £40 600
40740 50 /50 60/60 60 /60 70/70
*7 .| c3-B2 | C3-B2 D4-B2 D4-B2 E4-B2
N
A3-A3 3-A3 A4 | As-A4
km/h k km/h
S E s j0je]|e w0 8 |10 ] 12

60 208 | 156 | 124 | 104
70 246 184 | 147 | 123 | 153 123

80 284 | 213 [ 170 | 142 | 177 142

S0 322 241 | 193 | 161 | 201 161
100 360 | 270 | 216 | 180 | 225 180
710 40,0 | 300 | 240 | 200 | 250 200
120 440 [ 330 | 264 | 220 | 275 220 183
130 48.0 | 360 | 288 | 240 | 300 240 200 [y

140 52,0 | 390 | 312 | 260 | 325 260 216 | 260 ™y
150 560 | 420 | 336 | 280 | 350 280 233 | 280 | 224
360 | 300 | 375 300 250 | 300 | 240
170 64,0 | 480 | 364 | 320 | 400 320 266 | 320 | 256
180 68,0 | 510 | 408 | 340 | 425 340 283 | 340 | 272
190 72,0 | 540 | 432 | 360 | 450 360 300 | 360 | 288
200 76,0 | 570 | 456 | 380 | 475 380 316 | 380 | 304
210 798 | 598 | 478 | 300 | 498 399 332 | 309 | 319
220 836 | 627 | 501 | 418 | 522 418 348 | 418 | 334
230 87,4 | 656 | 524 | 437 | 546 437 364 | 437 | 349
240 913 | 684 | 547 | 456 | 570 as6 380 | 456 | 365
250 95,1 | 713 | 570 | 475 | 594 475 396 | 475 | 380

150 | 120 100
66 | 133 111
183 | 146 122
200 | 160 133
216 [ 173 144
233 | 186 155
250 | 200 166
266 | 213 177
283 | 226 188
300 | 240 200
316 | 253 211
332 | 266 221

364 | 291 243
380 | 304 253
306 | 317264

260 989 | 742 | 593 | 494 | 618 494 412 | 494 | 395
270 102 | 771 | 616 | 514 | 642 514 428 | 514 | 411
280 106 | 799 | 639 | 533 | 666 533 444 | 533 | 426
290 110 | 828 | 662 | 552 | 690 552 460 | 552 | 441
300 114 | 857 | 685 | 571 | 714 571 476 | 571 | 457
310 117 | 884 | 707 | 569 | 735 589 491 | 589 | 471
320 121 | 910 | 728 | 607 | 759 607 506 | 607 | 485
330 125 | 937 | 750 | 625 | 781 625 520 | 625 | 500

412 (329 274
428 | 342 285
444 [ 355 [ 296
460 | 368 306
476 | 381 | 317
491 | 392 327
506 | 404 337
520 | 416 347

340 128 | 964 | 771 | 642 | 803 642 535 | 642 | 514

132 | 991 | 792 | 660 | 825 660 550 | 660 | 528
360 135 | 1017| 814 | 678 | 848 678 565 | 678 | 542
370 139 | 1044 | 835 | 696 | 870 696 580 | 696 | 557

535 | 428 | 357
550 | 440 367

565 | 452 377
N 560 | 464 386

N PP

B
&

§ %
2

380 142 892 714 595 | 714 | 571 ‘ 47639
390 146 915 732 610 | 732 | 685 NGZEs 406
400 150 937 750 625 | 750 | 600 625 | g,
410154 962770 641 | 770 | 616 641 | 513 a2r
420158 987790 658 | 790 | 632 658 | 526438
430 162 1012 810 675 | 810 | 648 675 [ 540 450
440166 1037 830 691 | 830 | 664 691 | 553 461
450 170 850 | 680 708 | 566 472
460174 870 | 696 | 580 | 815 652 543 | 725 | 580 483

Resim 7.10:

A dan E ye: Uzunluk ayari
1 ila 6: AgI ayarlamasi

Piagran SKW Piesteritz

MDS 10.1 /i
46%N, 0,77 kg /| Normaldiingung| ™7 19.1
@8 | 20m 21'm um [~ ]
P M1X M1X M1X,
9 tmi 540 540
50 /50 50 /50
=] xg-c3 | x3-p3 ]4-03

349 | 279 | 232 | 332 266 221 | 201 | 232 | 194

362 | 289 | 241 | 384 275 229 | 301 | 241 | 201
374 | 299 | 249 | 356 285 237 | 312 | 249 | 208

387 | 309 | 258 | 369 205 246 | 322 | 258 | 215

400 | 320 | 266 | 381 304 254 | 333 | 266 | 222
412 | 330 | 275 | 393 314 262 | 344 | 275 | 229
425 | 340 | 283 | 405 324 270 | 354 | 283 | 236

436 | 348 | 290 | 415 332 276 | 363 | 290 | 242
446 | 357 | 297 | 425 340 283 | 372 | 207 | 248

457 | 365 | 304 | 435 348 290 | 381 | 304 | 254
468 | 374 | 312 | 445 356 297 | 390 | 312 | 260
478 | 382 | 319 [ 455 364 303 | 398 | 319 | 265

489 | 301 | 32 | 466 372 310 | 407 | 326 | 271

499 | 399 | 333 | 476 380 317 | 416 | 333 | 277
510 | 408 | 340 | 486 388 324 | 425 | 340 | 283

521 | 416 | 347 | 495 397 330 | 434 | 347 | 289

500 141 | 531|425 | 354 | 506 405 337 | 443 | 354 | 205

Resim 7.11:

X: Sabit uzunluk ayari
1 ila 6: Agl ayarlamasi

@@§
ot 8
S

1 ©

i

D HOD

X
3 I
2 4

Serpme kanatlarin ayari; érnegin Serpme kanatlar M1C, durus B2

Serpme kanatlarin ayari; érnegin Serpme kanatlar M1C, durus X3

Serpme diskin montaji M1XC: bakiniz 9.12: MDS- serpme kanadinin X-serpme

kanadi ile degistirilmesi, sayfa 119.
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Fonksiyon prensibi:

Serpme diski Multi-Diskin serpme kanatlari ¢esitli gibreleme ¢esitlerine, calisma
genisliklerinde ve gilibre cesitlerine gore ayarlanabilir.

Normal giibreleme.

e Normal glibrelemede kenar serpme (istege bagh sag veya sol).
e Geg glbreleme.

e Geg gubrelemede kenar serpme (istege bagh sag veya sol).

Serpme kanadin agi ayari:
e Kuguk rakamlara dogru ayarlama: Serpme kanadi agi olarak geri ayarlanir.

e Buyuk rakamlara dogru ayarlama: Serpme kanadi agi olarak ileriye dogru
ayarlanir.

Serpme kanadin uzunluk ayari:

e Serpme kanadini kisaltmak: Kaydirilabilen uzatma kanadi serpme disk
merkezi yonine dogru kaydirilir ve sonra kilitlenir.

e Serpme kanadini uzatma: Kaydirilabilen uzatma kanadi disariya dogru c¢ekilir
ve sonra Kkilitlenir.

Serpme kanadi ayari:

Kullanici personel serpme kanadini énceden serpme tablosunda belirledigi
pozisyona ayarlar.

NOT

Sag serpme diskteki Serpme kanatlarin ayari her zaman sol serpme diskteki
ayarla hep aynidir (kenar serpme haric).

Ornek: C3-B2

Resim 7.12: Serpme kanadi ayari, Ornek C3-B2
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. co
Keskin kenarlardan dolayi yaralanma tehlikesi
A Serpme kanatlari keskin kenarlara sahiptir.
Serpme kanatlarin degisiminde veya ayarlanmasinda eller tehlike
altindadir.
» Koruyucu eldiven takiniz.

1. Serpme kanatlarin pozisyonunu serpme tablosunda veya uygulama-kontrol
testiyle (6zel donanimli) arastiriniz.

2. Serpme kanatlarini ayarlamak ve degistirmek igin ayar kolunu kullaniniz.

NOT

Mineral gliibre serpme makinesinin modeline gére ayarlama kolu asagida
belirtilen pozisyonlarindan biri veya ikisinde bulunmaktadir.

[11 Ayarlama kolu pozisyonu
(Puskurtme ve koruma
tertibati)

[2] Ayarlama kolu pozisyonu
(Hazne, siirme y6ni sol)

Resim 7.14: Ayarlama Kolu
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[3] Kilitleme pimi
[4] Kilitleme pimi deligi

Resim 7.15: Serpme kanadi ayari

3. Ayar kolunu serpme diskin altindaki kilitleme pimi [4] deligine sokun ve asagi
basin.

D> Kilitleme pimi [3] yerinden ¢ikar.

4. Serpme kanadini agl ve uzunluk bakimindan ayarlayin ve endeks pistonunu
ayar koluyla beraber yukariya bastirin ta ki oturana kadar.

A UYARI

Usuliine uygun monte edilmeyen pargalar yiiziinden
yaralanma tehlikesi ve mineral giibre serpme makinesinin
hasar gérme tehlikesi

Eger ayar kolu kullanildiktan sonra tekrar dogru bigimde
sabitlenmezse veya kilittleme pimi dogru sekilde serpme diskine
yerlesmezse tehlike mevcuttur.

Gevsek yapi parcalari calisma esnasinda yaralanmalara veya
maddi hasarlarina neden olabilirler.

» Ayarlamadan sonra kilitteme pimini tamamen geri
yerlestirin.

P Ayar kolu giig prizini galistirmadan 6nce tekrar guvenli bir
sekilde serpme disk koruyucusuna sabitleyin.

A DIKKAT

Yassi yayi1 kemer seklinde biikmeyin

A Yassi yay gerginlidi kilitteme pimi Gzerinden glvenli bir bigimde
ana ve uzatma kanadini atim diskine ayarlanmalidir. Yassi yay
kemer seklinde bukuldigu takdirde atim kanatlarini sabitlemek
icin gereken gerginligini yitirir.
Yay gerginliginin cok az olmasi halinde Kilittleme pimi yerinden
cikar ve ¢cok pahali maddi hasara sebep olabilir.

» Atim kanadi pozisyonun ayarlanmasi sirasinda kilitteme
pimini dikkatlice herhangi bir pozisyona dogru bastirin.
P Yay gerilimini diizenli araliklarla kontrol edin. Bakiniz
9.2.3: Atim disklerinin yassi yaylarinin kontrolii, sayfa 98.
P Yay gerilimi gevsekse duiz yayi derhal degistirin.
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7.4 Listelenmeyen giibre ¢esitlerin ayari

2 farkh 6zel donanimli listelenmeyen giibre ¢esidi icin hazirda duruyor.
e Giibre Tespit Sistemi (DiS)

- RAUCH gubre kimlik belirleme sistemi (6zel donanimli) bilinmeyen
gubrede serpme ayarlarini hizli ve basit bir sekilde gerceklestiriyor.

- Glbre gesidi belirleme ve az yardimla tarla gérevinde dahi problemsiz
gerceklesmekte.

- Arastinlacak gubre 6nce icindeki maddeler arasinda siniflandirilacak
(azotlu, potaslh glbre v.s). Referans birikintilerinden giibre 6zelliklerini
detayl cikartilacak. Sonra kumanda ayarlari yerlesik bir tabloda
belirlenecek.

e Uygulamali kontrol seti
- Listelenmeyen gibre gesitlerin ayarlarini bu 6zel donanimla

belirleyebilirsiniz.
NOT

Listelenmeyen gubre cesitlerin ayarlari belirlenmesi icin uygulama ve kontrol
setinin ek kullanma talimatini dikkate alin.

Serpme ayarlarinin daha hizli bir arastirma igin, bir kere lizerinden gegme
sirigiiniin ayarlarini tavsiye ediyoruz.

Serpme ayarlarinin daha kesin bir aragtirma icin, li¢ kere lizerinden gegme
siiriigliniin ayarlarini tavsiye ediyoruz.

741 Uygulamali kontrol seti: Kosullar ve sartlar

NOT

Belirtilmis olan kosullar ve sartlar bir veya ¢ kere Uzerinden gegme suriisu igin
de gecerlidir.

Gergek sonuglar icin bu kosullarin uyumuna mimkin oldugunca dikkat edin.

e Hava muhalefetinden etkilenen bir sonug almamak igin testi kuru ve
riizgarsiz bir giinde yapin.

e Test alani olarak iki tarafi da yatay bir araziyi 6neririz. SUrus izlerinin agik
belirli bir algakliga veya yiikseklige sahip olmamalidir, ¢linki bunlardan
dolayi serpme igleminde bir birikinti olugabilir.

e Testi ya yeni bicilmis bir cimde yada kisa seviyede olan (azami 10 cm) bir

tarlada yapin.
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7.4.2

78

Uzerinden gegme siiriisiinii gergeklestirme (uygulama-kontrol testi)

Ayarlama:
e Test bdlgesi uzunlugu: 60 - 70 m

|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
<
<

Resim 7.16: Uzerinden gecme siiriisiinii ayarlama

Uzerinden gegme siiriisiinii hazirlama:

e Serpme tablosundan benzer bir glibre segin ve serpme makinesini ona gére
ayarlayin.

e Mineral glibre serpme makinesinin montaj yiksekligini serpme tablosuna
gore yapin. Montaj yiiksekliginde toplama haznelerin iist kenarlarina
gelmesine dikkat ediniz.

e Dagitim organlarinin (serpme disklerin, serpme kanatlarin, ¢ikigin)
bUtlinligini ve durumunu kontrol edin.

e Her iki toplama haznelerini 1 m mesafeyle arka arkaya tagma sinirina ve orta
surls hattina siralayin. (Resim 7.16'ya gore).
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Resim 7.17: Toplama haznelerinin yerlestiriimesi

e Toplama haznelerini yatay bir sekilde yerlestirin. EGik duran toplama
hazneleri 6lcim hatalarina yol agar (Resim 7.17).

e Kalibrasyon testi yapin (bakiniz bélim 8: Kalibrasyon testi ve kalan miktarin
bosaltiimasi, sayfa 87).

e Dozaj surglsini sol ve sag olarak ayarlayin ve Kkilitleyin (bakiniz
bdlim 7.1: Serpme miktarini ayarlama, sayfa 62).

Kullanim i¢in belirlenen ¢ikis pozisyonuyla serpme testi uygulamasi:
e Surls hizi: 3 - 4 km/h secin.

e Dozaj sirgusini toplama haznelerinden 10 m énce agin.

e Dozaj sirgusini toplama haznelerinden takriben 30 m sonra kapatin.

NOT

Toplama haznelerinde biriken miktarin az olmasi durumunda Uizerinden gegme
surusuna tekrarlayin.

Dozaj surgt durumunu degistirmeyin.
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Sonugclari degerlendirmek ve gerekirse diizeltmek:

e Arka arkaya bulunan toplama haznelerin igerigini karigtirin ve soldan 6lgim
borularina dékun.

e Capraz dagitimin dolum seviyesi kalitesi (¢ gdézetleme camindan okuyun.

TR
‘"

Resim 7.18: Sirerken olusabilen sonugclar

[A] Butdn borularda esit bir miktar (izin verilen sapma +1 b&lim hatti).
[B] Gibre dagitimi simetrik degildir.

[C] Tasma sininnda fazla miktarda giibre olmasi.

[D] Tasma sininnda az miktarda giibre olmasi.
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7.4.3  Ug kere iizerinden gegme siiriisiinii gergeklestirme (uygulama-kontrol testi)

Ayarlama:
e Test alani genisligi: 3x surts hatti mesafesi
e Test bdlgesi uzunlugu: 60 - 70 m

e Bu g slrls hatlar paralel gelmelidir. Test uygulandiginda strUs hatti deliksiz
olmalidir. Surlis hatlari mezura ile élgulip isaretlenmelidir. (Orn. gitalarla).

1 3

1/2x

2
O
O

1/2x

Resim 7.19: Ug kere lizerinden gegme siiriisiinii ayarlama

Ug kere ilizerinden gegme siiriisiinii hazirlama:

e Serpme tablosundan benzer bir glibre segin ve serpme makinesini ona gére
ayarlayin.

e Mineral glibre serpme makinesinin montaj yiksekligini serpme tablosuna
gbre yapin. Montaj yiksekliginde toplama haznelerin st kenarlarina
gelmesine dikkat ediniz.

e Dagitim organlarinin (serpme disklerin, serpme kanatlarin, ¢ikisin)
bUtinlGgunt ve durumunu kontrol edin.

e Her iki toplama haznelerini 1 m mesafeyle arka arkaya tagma sinirina ve orta
suris hattina siralayin (Resim 7.19'e gore).
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Resim 7.20: Toplama haznelerin yerlestiriimesi

Toplama haznelerini yatay bir sekilde yerlestirin. Egik duran toplama
hazneleri 6lcim hatalarina yol agar (Resim 7.20).

Kalibrasyon testi yapin (bakiniz bélim 8: Kalibrasyon testi ve kalan miktarin

bosaltiimasi, sayfa 87).

Dozaj suirglisiinil sol ve sag olarak ayarlayin ve kilitleyin (bakiniz
bélim 7.1: Serpme miktarini ayarlama, sayfa 62).

Kullanim igin belirlenen ¢ikis pozisyonuyla serpme testi uygulamasi:

Sarus hizi: 3 - 4 km/h segin.

Sirus izlerinin 1 den 3 e kadar tizerinden gegin.

Dozaj surgusuni toplama haznelerinden 10 m énce agin.

Dozaj stirgtsiini toplama haznelerinden takriben 30 m sonra kapatin.

NOT

Toplama haznelerinde biriken miktarin az olmasi durumunda Gzerinden
gecme slrusind tekrarlayin.

Dozaj surgl durumunu degistirmeyin.




Makine ayarlari 7

Sonugclari degerlendirmek ve gerekirse diizeltmek:

e Arka arkaya bulunan toplama haznelerin igerigini karigtirin ve soldan 6l¢gim
borularina dékun.

e Capraz dagitimin dolum seviyesi kalitesi (¢ gdézetleme camindan okuyun.

TR
"IN

Resim 7.21: Sirerken olusabilen sonuclar

[A] Butin borularda esit bir miktar (izin verilen sapma +1 bélim hatti).
[B] Gubre dagitimi simetrik degildir.

[C] Tasma sinirinda fazla miktarda giibre olmasi.

[D] Tasma sinirinda az miktarda glibre olmasi.

83



7

Makine ayarlari

744

84

Kumanda ayarlarin diizeltimi i¢in 6rnekler

Asagidaki érnekler her iki surts sekilleri igin gegerlidir.

Test Giibre dagitimi |Onlem, kontrol
sonucu
Durum A | Esitdagitim (izin | Ayarlar normal.
verilen sapmalar
11 bdlim hatti)
Durum B | Glibre miktari Sagdaki ve soldaki serpme kanatlar esit ayarda
sagdan sola mi?
dogru azaliyor
iseg(yada teyrsi). i?gdaki ve soldaki dozaj surglleri esit ayarda
Sirus hatlarin mesafeleri esit mi?
Suris hatlari paralel mi?
Olgiim esnasinda kuvvetli yan riizgar esti mi?
Durum C |Traktdrun izine |Gubre miktarini tagma alaninda azaltmak igin:
yeterli guibrenin Serpme tablosunda ikinci olarak anilan atim
atiimamasi. kanadinin ayarini azaltin (daha kuguk bir sayiya).
6rn. C3-B2 degderini C3-B1 degeri seklinde.
ikinci sirada duran atim kanadinin aci diizeltmesi
yeterli olmadigi takdirde atim kanadi uzunlugunu
azaltin.
orn. C3-B1 degerini C3-A1 degeri seklinde.
DurumD |Tasma Trakt6riin hattinda gubre miktarini azaltmak igin:
S|_n|r|ndak|gubre Serpme tablosunda ikinci olarak anilan atim
miktaninda kanadinin ayarini 6ne almak (daha buytk sayi
azalma var ise. olarak).
orn. E4-C1 degerini E4-C2 degeri seklinde.
ikinci sirada duran atim kanadinin agi diizeltmesi
yeterli olmadigi takdirde atim kanadi uzunlugunu
artirin.
orn. E4-C2 degerini E4-D2 degeri seklinde.

Ayarlara ragmen ikinci olarak adi gegcen serpme kanatlar sonuca
ulasamiyorsa ilk adi gegcen serpme kanatlarda ayarlanabilir.

Serpme boyutu genis ise

1. Ik adi gegen serpme kanatlarin pozisyonunu bir sonraki kiiglik calisma
boyutuna gére serpme tablosundaki gibi ayarlayin. Ornegin E4-C1 (18 m)

ayar degeri D4-C1 (15 m).

Serpme genigligi dar ise

2. ilk adi gegen serpme kanatlarin pozisyonunu bir sonraki bilyiik calisma
boyutuna gére serpme tablosundaki gibi ayarlayin. Ornegin D4-C1 (15 m)

ayar degeri E4-C1 (18 m).
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7.5 Tek yonli serpme

o
<
&
S
"
a
=

RAUCH: 2052292

Resim 7.22: Tek yonli serpme

7.51 MDS 10.1/11.1/12.1/17.1/19.1 (M)

e Serpme islemi esnasinda her iki durdurma kollarini saga veya sola ¢ekerek
kullanma kolunu ¢ozerek ve belirlenmis tarafa kumanda kolunu durma
noktasina gelene kadar basiniz.

Yuvarlak kumanda kolunu hareket ettirmede: saga tarafa serpme iglemi

uygulanir.

Dikdértgen kumanda kolunu hareket ettirmede: sola tarafa serpme islemi

uygulanir.

7.52 MDS 10.1/11.1/12.1/17.1/19.1 (K/R/D)

Versiyon |Tek tarafli serpme islemii¢in |Sonug

ayarlar

K e Serpme islemiigin sola veya |Yaylar ilgili dozaj stirglisuni
saga yonelik kumanda valfinin |durmaya karsi ¢eker.
yukini almak.

D e Serpme islemiigin sola veya |Yaylar ilgili dozaj stirglisuni
saga yonelik kumanda valfini |durmaya karsi ¢eker.
calistirmak.

R e Serpme islemiigin sola veya |Yaylar ilgili dozaj stirglisiini
saga yapmak icin cift yol durmaya karsi ¢eker.
Unitesini kapatmak veya
acmak igin uygun bilyal
supaplar.

e Kumanda valfinin yuakina

alma.
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7.6 Kenar veya sinir serpmesi

Kenar serpmesiyle sinirda guibre dagitiminda giibrenin siniri gegmesi ancak yine
de tarla kenarinda ¢ok az gubrelemenin oldugu islem tanimlanmaktadir.

Sinir serpmesinde ise neredeyse hig glibre tarla sinirini agmiyor. Bundan dolayi
tarla kenarindaki az gubreleme islemi kabul edilmelidir.

Temel donaniml mineral giibre serpme makinesi ile sadece kenar serpmesi
yapilabilmektedir. Sinir serpme iglemi igin 6zel donanimli GSE 7 veya
TELIMAT T1 gereklidir.

7.6.1 ik siiriis hattindan c¢ikan kenar serpmesi

e Sinir tarafindaki serpme kanatlarini serpme tablosundaki talimatlara gére
ayarlayin.

Dozaj sirgusi ayarlari tarla tarafindaki dozaj stirgtisii ayarlariyla esittir
7.6.2  Sinir serpme donanimi GSE 7 (6zel donanim) ile sinir veya kenar serpme

GSE 7 serpme genigliginin (arzuya gére sag veya sol) traktériin izinin ortasinda
gbre en dis tarla kenarina dogru yakl. 75 cm ve 2 m'ye sinirlandiriimasina hizmet
eder. Bakiniz 12.9: Sinir giibreleme tertibati GSE 7, sayfa 141

e Tarla kenarina giden dozaj sirgisiini kapatin.

e Sinir serpme donanimini asagi indirin.
e ki tarafli serpmeden dnce sinir serpme donanimini tekrar yukariya kaldirin

7.6.3  Sinir serpme donanimi TELIMAT T1 (6zel donanim) ile sinir veya kenar serpme
Sinir serpme donanimi TELIMAT T1 serpme genisligi birinci siiris hattini (tarla

kenarinin 1/2 galisma genisligini) sinirlamak igindir. Bakiniz 10.5: TELIMAT T1
(Ozel tertibat), sayfa 128.

7.7 ince tarla seritlerin serpmesi

e Her iki serpme disklerindeki serpme kanatlarini serpme tablosunda belirtildigi
gibi kenar serpme pozisyona getirin.
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8 Kalibrasyon testi ve kalan miktarin bosaltiimasi

Kusursuz verimin kontroli igin her bir guibre ¢esidinin degistiriimesinde bir
kalibrasyon testinin yapilmasini tavsiye ederiz.

Kalibrasyon testi yapmaniz gereken durumlar:
e ik serpme islemi éncesinde:

e Gubre kalitesi yogun olarak degistiyse (nem, yiiksek toz orantisi,
topaklanma).

® Yeni gubre gesitleri kullanildiginda.

Kalibrasyon testi gti¢c mili (PTO mili) galigir durumda durarak veya bir test
glzergahinda deneme siirlisti yaparak gerceklestiriimelidir.

NOT

Mineral giibre serpme makinesin MDS Quantron M Eco tipinde kalibrasyon
testi Quantron M kumanda biriminde gergeklestirilir.

Kalibrasyon testi Quantron M'nin kumanda tertibatinin ayri Kullanim
kilavuzunda tarif edilmistir. Bu Kullanim kilavuzu Quantron M kumanda
tertibatinin ayrilmaz bir parcasidir.

8.1 Nominal serpme miktarini tespit etmek

Kalibrasyon testi 6ncesinde nominal serpme miktarini belirleyin.
8.1.1 Dogru siiriis hizini tespit etmek.

Nominal serpme miktarini tespit etmek icin dnce dogru suris hizini belirlemek
sarttir.

1. Yarim dolu Mineral glibre serpme makinesi ile tarlada 100 m uzunlugunda
bir mesafeyi siiriin. Bunun i¢in harcadiginiz zamani élgin.

2. Tam suris hizini kalibrasyon testi gdstergesinden bakin.

RAUIH g

% km/h 11k e et s o
—»
18 20 25 30 35 40 45 S0 &0 70 80 90
sec/100m [ e Y B RE PR Y RS PY N PL FYT T Lutstbelabbatlibl v o Fanatonnl lusuatu]
131211 10 9 8 T 6 5 45 4 35 3 25
I‘I'I,D,h‘] i PP PN Y e I Bsatsinn vt bl GG s
% ’ 16 18 20 25 30 35 40 45 50 (1] 70 80 90
sec/100yd e A e R FET R CT 0 PYTS Y PPV VAU UV L A R RRE PECTY IETTR CRvEd [T T T

Resim 8.1:  Dogru sirus hizini tespit etmek icin gostergesi
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8 Kalibrasyon testi ve kalan miktarin bosaltiimasi
Kesin siris hizi asagida yer alan formil ile hesaplanabilir:
360
Sarus hizi (km/h) =
100 m'de tutulan zaman
Ornek: 100 m' icin 45 saniye ihtiyaciniz var:
360
= 8 km/h
45 s
8.1.2 Dakikaya diigen nominal serpme miktarinin belirlenmesi

Dakika basi nominal serpme miktarini belirlemek igin yapmaniz gerekenler:
e Kesin suris hizi,

e Calisma alani genigligi

e Hedeflenen serpme verimi.

Ornek: Nominal serpme miktarini bir serpmede belirlemek istiyorusunuz. Siiriis
hiziniz 8 km/h, calisma genisligi 18 m olarak belirlendi ve serpme miktari
300 kg/ha olsun istiyorsunuz.

NOT

Bazi urlin ¢ikis miktarlari ve siris hizlar icin serpme tablosunda serpme
miktarlari belirtilmigtir.

Serpme tablosunda aradiginiz degerleri bulamadiginiz takdirde ihtiyaciniz
olan bilgileri kalibrasyon testi hesaplayicisi veya bir forml ile tespit
edebilirsiniz.

Kalibrasyon testi hesaplayicisi ile belirleme:
1. Dili 300 kg/ha'nin 18 m altina gelecek sekilde kaydiriniz.

2. Nominal serpme miktarinin degerini her iki ¢ikiglar icin simdi 8 km/h surus
hizindaki degerin lzerinden okuyabilirsiniz.

> Dakikaya diigen nominal serpme miktari 72 kg/dak.'dir..

Kalibrasyon testi yalnizca bir ¢ikis kanalindaki serpme miktari icin uygulandigi
takdirde tek cikis kanalinin serpme degerini belirleyebilmek icin nominal serpme
miktarinin toplam degeri yariya bélinmelidir.

3. Belirlenen degeri 2'ye bélin (= serpme miktar)
> Dakikaya diigen nominal serpme miktari 36 kg/dak.'dir..
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RAUCH Ui
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Resim 8.2:  Dakika bagi nominal serpme miktarini belirleme gdstergesi

Formiil ile hesaplama
Dakikaya disen nominal serpme miktari asagidaki formul ile hesaplanabilir:

. Surus hizi (km/h) x  Cahsma  x  Uriin ¢ikis
Nominal serpme  _ genisligi (m) miktari (kg/ha)

miktari (kg/dak.) 500

Ornek hesaplama:

8 km/h x 18 m x 300 kg/ha
600

= 72 kg/dak.

NOT

Sadece orantih bir siiriig hizinda konstant bir gibreleme elde edilir.
Ornek: %10 daha fazla hiz %10 daha az giibrelemeye sebep olur.




8 Kalibrasyon testi ve kalan miktarin bosaltiimasi

8.2 Kalibrasyon testi yapin

A UYARI

Kimyasallar nedeniyle yaralanma tehlikesi

& Sizan giibre maddeleri géz ve burun mukozasinda

yaralanmalara sebep olabilir.

P Kalibrasyon testi sirasinda koruyucu goézlik takin.
P Kalibrasyon testi 6ncesi herkesi Mineral giibre serpme
makinesinin tehlike alanindan gikartin.

Kosullar:

e Dozaj surguleri kapal.

e Traktoérin gug mili (PTO mili) ve motoru kapal ve yetkisiz kigilerin
kullanmasina karsi korunmustur.

e Gubreyi koymak igin yeteri kadar blyuklukte bir kap hazirlayin (dolum hacmi
minimum 25 kg). Toplama kabinin bos agirligini tespit edin.

e Kalibrasyon testi kizagini hazirlayin. Kalibrasyon testi kizag1 6n sag
kaportada bulunmakta (stiriis yéniinden bakildiginda)

e Kaba yeterince gibre koyun

e Serpme tablosu sayesinde dozaj stirgus ibresi, gi¢ mili (PTO mili) devir

sayisi ve kalibrasyon testi suresi igin gereken 6n ayar verileri belirlenmis ve
belirtilmistir.

NOT

Degerleri veya kalibrasyon testi stresini yle ayarlayin ki olabildigince gok
miktarda gubre serpilebilsin. Miktarin bayuklugu arttikga élgimler netlesir.
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Uygulama:

NOT

Kalibrasyon testi Mineral glibre serpme makinesinin sol tarafinda uygulanir.
Emniyet nedeniyle yine de her iki atim disketi s6kulmelidir.

1. Ayarlama kolunu yerinden gikarin.

NOT

Mineral glibre serpme makinesi modeline gére ayarlama kolu asagida belirtilen
pozisyonlardan biri veya ikisinde bulunmaktadir:

[11 Ayarlama kolu pozisyonu
(Atim diski korumasi)

Resim 8.4: Ayarlama Kolu

[2] Ayarlama kolu pozisyonu
(Hazne, stirme yo6nii sol)

Resim 8.5:  Ayarlama Kolu
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2. Ayarlama kolu ile atim
diskinin somunu [3] ¢ikarin.

3. Atim diskini yuvasindan
cikarin.

Resim 8.6:  Somunu ¢ikarin

4. Kalibrasyon testi kizagini
sol serpme c¢ikisinin altina
(strdis yéninden
bakildiginda) takin.

Resim 8.7:  Kalibrasyon testi kizagi
serpme cikiginin altinda

NOT

MDS Mineral giibre serpme makinesinin Quantron M Eco versiyonunda
elektronik ayarli bir dozaj siirgtisii bulunmaktadir.

Kalibrasyon testi fonksiyonu secildiginde dozaj siirgtisi elektronik olarak
Quantron M kumanda birimi ile agiima pozisyonuna getirilir.

Kumanda tnitesinin Kullanim kilavuzunu dikkate aliniz.

5. Serpme tablosunda dozaj slirgisi ibresini gésterge degerine getirin. Bakiniz
7.1: Serpme miktarini ayarlama, Sayfa 62.

A TEHLIKE

D6nen makine pargalar yaralanmaya neden olabilir

A Dénen pargalara (kardan mili, yuvalar) dokunmak ¢uriklere,
siyriklara ve ezilmelere sebep olabilir. Vicut uzuvlari veya

nesneler yakalanip makinenin igine gekilebilir.

» Makine galisir durumda iken dingil basliklarinin
yakinlarinda bulunmayin.

» Kardan mili déner durumda iken dozaj stirgiistinii yalnizca
traktoériin koltugundan idare edin.

P Kalibrasyon testi 6ncesi herkesi Mineral glibre serpme
makinesinin tehlike alanindan g¢ikartin.
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10.

11

Toplama kabini sol serpme
cikisinin altina yerlegtirin.

Resim 8.8:  Kalibrasyon testi yapin

Traktora ¢ahstirin. Gig mili (PTO mili) devir sayisini serpme tablosunda
belirtilen verilere uygun olarak ayarlayin.

Sol dozaj surglsuni (traktoérin koltugunda iken) daha énce ayarlanan
kalibrasyon testi suresi i¢in agin. Genel olarak bu takriben 1 dak. Bu sire
sonunda dozaj strglsinu tekrar kapatin.

Gug milini (PTO mili) kapatin. Traktér durdurun ve kontak anahtarini
cikartin.

Gubre agirhigini tespit edin (toplama kabinin bos agirligini dikkate alin).

. Gergek miktar ile nominal miktari karsilastirin.

Gercek serpme miktari = nominal serpme miktari: Serpme miktari ibresi
kusursuz ayarlanmig. Kalibrasyon testini sonlandirin.

Gergek serpme miktari < nominal serpme miktari: Serpme miktari
ibresini daha yiiksek bir pozisyona ayarlayin ve kalibrasyon testini
tekrarlayin.

Gergek serpme miktari > nominal serpme miktari: Serpme miktari
ibresini daha algak bir pozisyona ayarlayin ve kalibrasyon testini
tekrarlayin.

NOT

Serpme miktari ibresinin pozisyonunu yeniden ayarlarken yiizde orantilari
tablosundan faydalanabilirsiniz. Ornegin kalibrasyon testi agirhigindan daha
% 10 eksik ise serpme miktari ibresi % 10 daha yuksek bir pozisyona ayarlanir
(6rn. 150'den 165'e).
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Serpme miktari ibresinin pozisyonu asagida verilen forml ile de hesaplanabilir:

Guncel kalibrasyon testindeki x Nominal
Serpme miktari serpme miktari ibresinin pozisyonu miktar
ibresinin yeni pozisyonu Guincel kalibrasyon testinin gercek serpme
miktari

12. Kalibrasyon testini sonlandirin. Traktériin gti¢ milini (PTO mili) ve motorunu
kapatin ve bunlarin yetkisiz kisilerce ¢alistiriimamasi icin emniyet altina alin.

13. Serpme disklerini takin. Sol ve sagd atim disklerinin karistirlmamasina dikkat
edin.

NOT

Disk ortasindaki isaretlemelere dikkat edin.
(L = sol disk; R = sag disk).

14. Dikkatlice somun bagligini
yerlestiriniz (egilmesin).

15. Somun bashgini 25 Nm ile
(elde) iyice sikistirin. Bunu
ayarlama kolu ile
yapmayiniz.

Resim 8.9:  Somun bagligini civatalayin.

NOT

Somun basgliklarinin i¢ tarafinda ¢entikler bulunmaktadir ve bunlar somunun
kendiliginden gevsemesini 6nlemektedir. Bu gentiklerin sikma sirasinda
yerlestidi hissedilmelidir. Aksi takdirde somun basghgdi aginmis ve
degistiriimelidir.

16. Atim kanatlar ve ¢ikis kanali dizenegi yeri arasindaki gecidin bos oldugunu
atim disklerini el ile gevirerek kontrol edin.

17. Kalibrasyon testi kizagi ve ayarlama kolunu tekrar Mineral glibre serpme
makinesindeki yerlerine sabitleyin.
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8.3

Kalan miktarin bosaltiimasi

A TEHLIKE

Dénen makine pargalari yaralanmaya neden olabilir

A Dénen pargalara (kardan mili, yuvalar) dokunmak curiklere,
siyriklara ve ezilmelere sebep olabilir. Viicut uzuvlari veya

nesneler yakalanip makinenin i¢ine gekilebilir.

» Makine galisir durumda iken dingil basliklarinin
yakinlarinda bulunmayin.

» Dozaj slirglstinii kardan mili dénerken yalnizca traktoriin
koltugundan idare edin.

P Kalibrasyon testi 6ncesi herkesi makinenin tehlike
alanindan gikartin.

Mineral glibre serpme makinesi degerini korumak igin her kullanimdan sonra
bosaltmanizi 6neririz. Kalan miktarin bogaltma islemini kalibrasyon testindeki gibi
yapiniz.

Kalan miktarin tamamen bosaltiimasi igin agiklama:

Normal kalan miktar bosaltma isleminde Mineral glibre serpme makinesi icinde
ufak miktarda serpme malzemesi kalabilir. Kalinti miktarinin tamamen
bosalmasini istiyorsaniz (6rn. serpme sezonu sonunda, serpme Uriini
degisikliginde) asagida tarif edildigi gibi yapiniz:

1. Dozaj surglsini maksimum agik pozisyona getirin.

2. Hazneden serpme maddesi akmayincaya kadar bosaltin (normal kalinti
miktari bosaltmasi)

3. Traktérun gug milini (PTO mili) ve motorunu kapatin ve traktériin yetkisiz
kisilerce calistirlmamasi icin emniyet altina alin. Kontak anahtarini ¢ikartin.

4. Gibre kalintilarini traktérden ve makineyi temizlerken hafif tazyikli su ile
giderin.

A UYARI
Hazne iginde bulunan hareketli pargalar nedeniyle yaralanma
tehlikesi bulunmaktadir.
A Hazne iginde hareketli parcalar bulunmaktadir.
Mineral glibre serpme makinesinin ilk kez kullanilmasi ve

calistiriimasi sirasinda eller ve ayaklarda yaralanmalar meydana
gelebilir.

» Koruyucu izgarayi Mineral glibre serpme makinesinin
bakimi ve calistirimasi dncesinde mutlaka takin ve
sabitleyin.

Koruyucu i1zgarayl agmadan 6nce:
e Gug milini (PTO mili) kapatin.
e Traktoériin motorunu kapatin.

e Mineral glibre serpme makinesini indirin.
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9 Bakim ve onarim

9.1 Giivenlik

Daha 6nce makineyi kullanirken ortaya ¢ikmayan ancak bakim ve onarim
c¢alismalari sirasinda olugabilecek ilave tehlikeler g6z énunde bulundurulmahdir.

Bakim ve onarim iglemlerini daima bilyiik bir dikkatle gerceklestiriniz. Ozellikle
titiz ve tehlikelerin bilincinde ¢aliginiz.

Ozellikle agagida yer alan uyarilar dikkate aliniz:

e Kaynak igleri ve cihazin elektrik ve hidrolik aksamlarinda yapilmasi gereken
islemler yalnizca bir uzman tarafindan yapilmasi gerekir.

e Mineral giibre serpme makinesinin yiksege kaldiriimis sekilde yapilacak
islemlerde devrilme tehlikesi bulunmaktadir. Mineral giibre serpme
makinesini daima uygun bir destek elemani ile gliven altina aliniz.

e Mineral glibre serpme makinesini kaldirma araci vasitasiyla kaldirirken
daima uygun bir kemer kullaniniz.

e Baskasl tarafindan kumanda edilen parcalarda (ayarlama kolu, dozaj
siirglisti) sikisma ve kesme tehlikesi bulunmaktadir. Bakim sirasinda
dénen ve doniicl pargalarin yakinlarinda kimsenin bulunmamasina dikkat
ediniz.

e Yedek pargalar asgari olarak ureticinin belirledigi teknik sartlara uygun olmak
zorundadir. Bu 6rnegin orijinal yedek parcgalar ile saglanabilir.

e TUm temizleme bakim ve onarim islemleri sirasinda ve ariza onarimlarinda
traktériin motorunu kapatin ve makinenin tim dénen pargalari sabit durana
kadar bekleyin.

e Tamirat islerini yalnizca uzman ve yetkili bir servise yaptiriniz.

NOT

Bélim 3: Guvenlik, sayfa 5'de yer alan uyari aciklamalarini dikkate aliniz.
Ozellikle bslum 3.8: Koruma ve bakim, sayfa 11 icerisinde yer alan uyarilara
dikkat ediniz.

9.2 Asinma pargalari ve baglanti civatalari

9.21  Asinma pargalarini kontrol edin

Asinma parcalari: Atim kanatlari, kanstirici mili, kanistirici parmagu, cikis
kanali, hidrolik hortumlar, piskiirtme ve koruma tertibati.

e Asinma parcalarini kontrol edin.

Bu parcalarda belirgin bir sekilde asinma izleri, deformasyonlar veya deliklerin
tespit edilmesi halinde bu pargalarin degistirilmesi gerekir. Aksi takdirde serpme
sonucu hatali olacaktir.

Asinma parcalarinin kullanim émri kullanilan giibreye baglidir.
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9.2.2 Civata baglantilarini kontrol edin

Civata baglantilari fabrikada gerekli sikma torku ile sikistiriimis ve guven altina
alinmistir. Ozellikle ilk kez ¢alistiriima sirasinda meydana gelen titresim ve
sarsintilar civata baglantilarinin gevsemesine sebep olabilir.

e Yeni mineral glibre serpme makinesindeki civata baglantilarini sikiligi
ybéniinde takriben 30 saatlik galigsma siresi sonunda kontrol edin.

e Diuzenli olarak ancak mutlaka glibreleme sezonu éncesinde tim civata
baglantilarini sikiligina dair kontrol edin.

Bazi yapi pargalari (6rn. serpme kanatlart) kendinden kilitli somunlar ile monte
edilmistir. Bu yapi parcalarinin montaji sirasinda daima yeni kendinden Kkilitli
somunlar kullanin.

9.2.3 Atim disklerinin yassi yaylarinin kontrolii

A DIKKAT

Yassi yayl kemer seklinde biikmeyin

A Yassi yay gerginligi kilitleme pimi Uzerinden gtivenli bir bicimde
ana ve uzatma kanadini atim diskine ayarlanmalidir. Yassi yay
kemer seklinde bukuldigiu takdirde atim kanatlarini sabitlemek
icin gereken gerginligini yitirir.
Yay gerginliginin ¢ok az olmasi halinde kilitleme pimi yerinden
cikar ve ¢cok pahali maddi hasara sebep olabilir.

P Atim kanadi pozisyonun ayarlanmasi sirasinda kilitleme
pimini dikkatlice herhangi bir pozisyona dogru bastirin.

P Yassi yay gerginliginin gok az olmasi halinde yassi yayi
derhal degitirin.

[11 Yassiyay
[2] Kilitteme pimi . e
Resim 9.1:  Kilitleme pimi dogru yerlesmis
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9.3 Temizlik

Mineral glibre serpme makinenizin degerini korumak i¢in makinenizi her
kullanimdan sonra derhal hafif tazyikli su ile temizlemenizi éneririz.

Daha kolay temizleyebilmek icin haznedeki koruyucu 1zgara yukariya dogru
katlanabilir (bakiniz bélim 9.4: Haznenin igindeki koruyucu i1zgaranin agiimasi,
sayfa 100).

Temizlik i¢cin 6zellikle agsagida yer alan uyarilar dikkate aliniz:
e Cikis kanallari ve surgl kilavuz boélgesini sadece alttan temizleyin.

e Yaglanmis makineleri yalnizca yag gideri bulunan yikama alanlarinda
temizleyin.

e Yiksek basinclh su ile temizlik sirasinda tazyikli suyu hi¢bir zaman dogrudan
uyari isaretleri, elektrik aksamlar, hidrolik yapi parcalari ve surgult yataklar
Uzerine tutmayin.

Temizlik iglemi bittikten sonra kuru mineral giibre serpme makinesine, 6zellikle
yaglanmis atim kanatlarina ve ¢elik pargalara cevre dostu bir pas koruyucu
uygulamanizi tavsiye ederiz.

Paslanan yerlerin temizlenmesi icin yetkili ¢6zim ortagdimiz sirketlerden uygun bir
parlatma seti siparis verebilirsiniz.
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9.4 Haznenin igindeki koruyucu izgaranin agilmasi

A UYARI

Hazne iginde bulunan hareketli pargalar nedeniyle yaralanma
iji tehlikesi bulunmaktadir.

Hazne icinde hareketli pargalar bulunmaktadir.

Mineral giibre serpme makinesinin bakimi ve galistiriimasi

sirasinda eller ve ayaklarda yaralanmalar meydana gelebilir.

» Koruyucu izgarayl mineral glibre serpme makinesinin
bakimi ve calistiriimasi 6ncesinde mutlaka takin ve
sabitleyin.

» Koruyucu izgarayi yalnizca onarim veya ariza sirasinda
acin.

Hazne igerisindeki koruyucu 1zgara, koruyucu i1zgara Kilidi ile otomatik olarak
kilitlenmekte.

o

Resim 9.2:  Koruyucu i1zgara kilidi agik / kapali

Koruyucu 1zgaranin kazara agiimasina mani olmak igin koruyucu izgara kilidi
yalnizca bir alet ile (ayarlama kolu - bakiniz resim 7.14) agcilabilir.

Koruyucu 1zgarayi agmadan 6nce:

e Gug milini (PTO mili) kapatin.

e Mineral glibre serpme makinesini indirin.
e Traktérin motorunu kapatin.
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e Dduzenli olarak koruyucu 1zgara kilidinin iglevini kontrol edin. Bakiniz alttaki
resim.

e Arizall koruyucu 1zgara kilitlerini derhal degistirin.

e Gerektiginde koruyucu 1zgaranin kilidini [1] yana surerek ayari asagi/yukari
dizeltin (bakiniz resim 9.4).

Resim 9.4:  Koruyucu i1zgara kilidinin iglevini kontrol etmek icin kontrol 6lgtisu
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9.5 Dozaj siirgiilerini kontrol edin ve ayarlayin

Dozaj strgulerinin ayarlarini her giibreleme sezonu éncesinde ve gerektiginde
gubreleme sezonu iginde de yetkili servisinize orantili bir sekilde acilip
acilmadidi yéninde kontrol ettirin.

Tohum veya bértii/lbécek kovuculari serperken 6zellikle dozaj strgilerinin
orantili agihmlarinin kontrol edilmesi tavsiye edilir.

A TEHLIKE

Sikisma ve kesme tehlikesi

A Baskasi tarafindan kumanda edilen galisma pargalarinda
(ayarlama kolu, dozaj stirglisii) sikisma ve kesme tehlikesi

bulunmaktadir.

Ayarlama iglemleri sirasinda dozaj deliklerinin ve dozaj siirgisin
kesme yerlerine dikkat edin.

» Traktoriin motorunu kapatin. Kontak anahtarini gikarin.
» Ayarlama iglemleri sirasinda hidrolik dozaj strgulerini
calistirmayiniz.

9.51 MDS 10.1/11.1/12.1/17.1/19.1 (K/R/D)

Dozaj siirgiisii K/R/D'nin ayari ve kontrolii

NOT

Mineral glibre serpme makinesinin MDS (K/R/D) her bir taraf i¢in bir dozaj élgegi
oldugundan ayarlama iglemleri sag ve sol tarafta da yapiimalidir.

Dozaj siirgii ayarinin kontrolii sirasinda mekanik serbest hareket
edebilmelidir.

1. Mineral glibre serpme makinesini tabana veya platforma saglam bir sekilde
yerlestirin. Bu esnada yerin diiz ve glivenli olmasina dikkat edin.

2. Her iki atim disklerini sékun.

3. Hidrolik stirgii kumandasini, hidrolik hortumlarini hidrolik takima veya
traktére baglayin.

4. Dozaj stirglsini kapatin.

5. Serme miktari ibresinde durdurma kolunu pozisyon 130'a ayarlayin (tohum
veya borti/bécek kovucularinda pozisyon 9).

6. Dozaj stirgiisiini daha 6nce ayarlanan darbe yerine kadar acgin.

7. Traktoru kapatin ve kontak anahtarini gekin veya cihaz takimlarini kapatin.
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8. Bir tane alt baglanti pimi
@ =28 mm alin (tohumlarda
veya borti/bdcek
kovucularda ayar kolu
& =8 mm) ve bunu sag
veya sol taraftaki dozaj
deligine yerlestirin.

Resim 9.5: Dozaj deligindeki alt baglanti
pimi

Durum 1: Pim dozaj deligine yerlestirilebiliyor ve 1 mm daha az hareket
alani var.

e Ayar dogru
e Dozaj deliginden pimi c¢ikarin.
e Madde [26] ile devam edin.

Durum 2: Pim dozaj deligine yerlestirilebiliyor ve 1 mm daha fazla hareket
alani var.

e Yeniden ayarlama gerekiyor.
e Madde [9] ile devam edin.

Durum 3: Pim dozaj deligine yerlestirilemiyor.
® Yeniden ayarlama gerekiyor.
e Madde [10] ile devam edin.

9. Dozaj deliginden pimi ¢ikarin.
10. Traktorl / cihaz takimlarini yeniden galistirin.
11. Dozaj surgisuni kapatin.

12. Hidrolik stirgll kumandasinin bilyali supaplarini kapatin.
(sadece versiyon K/R).

13. Traktord kapatin ve kontak anahtarini ¢ekin veya cihaz takimlarini kapatin.
14. Dozaj siirgusu hidrolik silindiri ayirin
15. Civatayl ve emniyet diskini ¢ikarin

16. Hidrolik silindiri 6n stris yénune dogru ¢ekin ve ¢atal bagi yardimi ile dozaj
surgusunin altina yerlestirin.

17. Durdurma kolunu pozisyon 550'ye ayarlayin.
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18. Dozaj surgusu [1]'i el ile durdurma noktasi [2]'ye ¢ekin (bakiniz resim 9.6).

T

Resim 9.6: Dozaj stirgiisiini durdurmaya ¢ekin

19. Pimi delige yerlestirin ve ayarlama kolunu suirgi pimde duruncaya kadar
daha kugik degerlere dogru ¢ekin.

20. Ayarlama kolunu sabitleyin.
21. Dozaj deliginden pimi gikarin.
22. Serpme miktari ibresinin [4] civatalarini [3] sokin.

3

c

Resim 9.7:  Dozaj slirgll ayari ibresi

23. Tum ibreyi ibrenin ucu tam olarak pozisyon 130'a (tohumlar veya

bértii/bdcek kovucularda pozisyon 9'a) gelene kadar kaydirin. ibreyi civata ile
sabitleyin.

24. Hidrolik silindirin ¢atal basini stirgiiniin Gzerine getirin (gerektiginde ayarlama
kolunu daha yuksek pozisyona getirin).

25. Civatayl ve emniyet diskini monte edin.
26. Tekrar her iki atim disklerini monte edin.

> Simdi ayarlama bitmistir. Simdi traktérden / cihazlardan hidrolik
hortumlan ¢ikarmak istediginizde énce tek etkili hidrolik silindirin geri
getirme yayini rahatlatmalisiniz. Bakiniz 6.11: Mineral glibre serpme
makinesini kapatma ve s6kme, sayfa 59.
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NOT

Her iki dozaj surgulerinin orantili geniglikte agiimasi. Bunun i¢in daima her iki
dozaj surglisiint de kontrol edin.

9.5.2 MDS 10.1/11.1/12.1/17.1/19.1 (M)

Dozaj siirgiisii (M)'nin kontrolii ve ayarlanmasi

1.

Mineral glibre serpme makinesini tabana veya platforma saglam bir sekilde
yerlestirin. Bu esnada yerin diiz ve glivenli olmasina dikkat edin.

Her iki atim diskini sokin.
Dozaj suirgisini kapatin.

Serme miktari géstergesindeki durdurma kolunu pozisyon 130'a ayarlayin
(tohum veya bértii/bdcek kovucularinda pozisyon 9)

Dozaj suirgiistinii daha 6nce ayarlanan darbe yerine kadar agin.

Bir tane alt baglanti pimi
& =28 mm (tohumlarda
veya bortl bocek
kovucularda ayar kolu
¢ =8 mm) alin ve bunu
sag veya sol dozaj
deligine yerlestirin.

Resim 9.8: Dozaj deligindeki alt baglanti pimi

Durum 1: Pim dozaj deligine yerlestirilebiliyor ve 1 mm daha az hareket
alani var.

Ayar dogru
Dozaj deliginden pimi ¢ikarin.
Madde [8] ile devam edin.

Durum 2: Pim dozaj deligine yerlestirilebiliyor ve 1 mm daha fazla hareket
alani var.

e Yeniden ayarlama gerekiyor.

e Dozaj deliginden pimi ¢ikarin.

e Madde [7] ile devam edin.
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Durum 3: Pim dozaj deligine yerlestirilemiyor.
e Yeniden ayarlama gerekiyor.
e Madde 7 ile devam edin.

7. Ayarlama icin bir taraftaki agi mafsallari [1] gevsetilebilir ve bu sayede tam bir
dénme ile dozaj slirglilerinin ayari yikseltilebilir veya azaltilabilir.

NOT

Esas itibariyla dozaj sirgulerinin olabildigince ayni orantida aciimasi énemli.

Resim 9.9:  AcI mafsal

8. Tekrar her iki atim disklerini monte edin.

> Simdi ayarlama bitmistir. Simdi traktérden / cihazlardan hidrolik
hortumlan ¢ikarmak istediginizde énce tek etkili hidrolik silindirin geri
getirme yayini rahatlatmalisiniz. Bakiniz 6.11: Mineral glibre serpme
makinesini kapatma ve s6kme, sayfa 59.

9.6 Karigtirici diizeneginin agsinma kontrolii

20 mm

— )

| [

[N <> </

]

Resim 9.10: Karistirici parmagin asinma bélgeleri
e Karistirici parmak ve taban arasindaki mesafeyi dlgun.

> Olgiilen mesafenin 20 mm'yi agmasi halinde karigtirici parmaginin
degistiriimesi gerekir.
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9.7 Serpme diski merkezinin kontrol edilmesi

Somun basliginin daha kolay hareket etmesini saglamak igin serpme diski
merkezini yaglamanizi (gres yagi) tavsiye ederiz. Baslik somunlari ¢atlak ve
hasara karsi kontrol edin. Arizall somunlari derhal yenileyin.

9.8 Emniyet agisindan 6nem tasiyan plastik yapi parcalarinin agsinmaya karsi
kontrol edilmesi

A DIKKAT

Asinmig plastik parcalar nedeniyle yaralanma tehlikesi

& olusabilir.
Emniyet acisindan 6nem tasiyan plastik pargalarinin kullanim

streleri sinirhdir.

Asinmisg plastik parcalari kopabilir ve artik glivenlik tertibati olarak
kullaniimaz hale gelebilir. Bu da mineral glibre serpme
makinesinin kullanimi sirasinda yaralanma ve maddi hasarlara
sebep olabilir.

P Duzenli olarak plastik yapi pargalarinin islevlerini kontrol
edin.
» Arizal plastik pargalari derhal degistirin.

Mineral giibre serpme makinesinin asagida yer alan parcgalari emniyet agisindan
6nem tasimaktadir.

e Cikis kanal
e Piskirtme ve koruma tertibati

e Haznenin plastik somunu (bakiniz 6.3: Mineral giibre serpme makinesinin
montajl, sayfa 28)

e Atim disklerinin somun basliklari
e Koruyucu 1zgara Kilidi
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9.9 Atim disklerinin sokiilmesi ve takilmasi

A TEHLIKE

Calisan motor tehlikeleri

& Mineral giibre serpme makinesi motoru ¢alisirken igslem yapmak
mekanidi ve sizan glibreler nedeniyle agir yaralanmalara sebep

olabilir.

Atim disklerini hicbir zaman motor ¢aligirken veya traktorin guc
mili (PTO mili) dénerken ¢ikarmayin veya takmayin.

» Motoru ve traktértn gti¢ milini (PTO mili) durdurun. Kontak
anahtarini ¢ikarin.

9.9.1 Atim disklerinin sokiilmesi

Her iki tarafta (sag ve sol) asagidakileri uygulayin:
1. Ayarlama kolunu yerinden gikarin.

NOT

Mineral glibre serpme makinesinin modeline gére ayarlama kolu asagida
belirtilen pozisyonlarindan biri veya ikisinde bulunmaktadir.

[11 Ayarlama kolu pozisyonu
(Puskirtme ve koruma
tertibati)

Resim 9.11: Ayarlama Kolu

[2] Ayarlama kolu pozisyonu
(Hazne, stirme yoni sol)

Resim 9.12: Ayarlama Kolu
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2. Ayarlama kolu ile atim
diskinin somunu [3] ¢ikarin.

3. Atim diskini yuvasindan
cikarin.

4. Ayarlama kolunu tekrar
onun i¢in tasarlanmis
tutucuya birakin.

Resim 9.13: Somunu ¢ikarin

9.9.2 Atim disklerinin takilmasi

Kosullar:

e Traktorin gug mili (PTO mili) ve motoru kapal ve yetkisiz kisilerin
kullanmasina karsi korunmustur.

Montaj:

e Sol atim diskini suriig yonu sol ve sag atim diskini gidis yéni sag seklinde
monte edin. Sol ve sag atim disklerinin karistirimamasina dikkat edin.

Muteakip montaj islemleri sol atim diski érnek alinarak tarif edilmektedir. Sag
atim diskini de bu talimatlara uygun olarak takin.

1. Sol atim diski sol disk yuvasina yerlestirin. Atim diskinin diiz olarak yuvaya
yerlesmesine dikkat edin (gerektiginde kirleri temizleyin).

NOT

Serpme diski takma yuvasinin gubuklari sol ve sag tarafta farkl bir sekilde
yerlestirilmigtir. Dogru atim diskini yerlestirdiginizden ancak diskin tam
olarak atim diski takma yerine uydugunda emin olabilirsiniz.

2. Dikkatlice somun bashgini yerlestiriniz (egilmesin).

3. Somun bashgdini 25 Nm ile elde iyice sikistirin. Ancak bunu ayarlama kolu ile
yapmayiniz.

NOT

Somun bagliklarinin i¢ tarafinda ¢entikler bulunmaktadir ve bunlar somunun
kendiliginden gevsemesini 6nlenmektedir. Bu ¢entiklerin sikma sirasinda
yerlestidi hissedilmeli aksi takdirde somun baghgi asinmis ve
degistiriimelidir.

4. Atim kanatlari ve ¢ikis kanali/karistirici dizenegi yeri arasindaki gecidin bos
oldugunu atim disklerini el ile gevirerek kontrol edin.
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9.10

110

Karistirici diizeneginin ayarini kontrol edin.

1. Karistirici diizenegini karistirma mili Gzerine yerlestirin ve bayonet kilidi
sabitleyin.

2. Yerine oturtulan karistirici diizenegi yukariya dogru ¢ekin.

Karistirici dizeneginin alt kenari ve hazne tabani arasindaki mesafe simdi
1 mm olmalidir.

3. Kontrol i¢cin 1 mm kalinhdinda bir besleme levhasi veya sag seridi kullanin.

)/

Resim 9.14: Karistirici dizeneginin ayarlanmasi

Durum 1: Karigtirici diizeneginin icinde hazne tabanina gére fazla hava var.

e Transmisyonu besleme levhalarini ¢ikartarak 3 sabitleme civatasi boyunda
daha asag@a yerlestirin. Gerektiginde haznenin iginden gegen sag seritlerini
dort civatadan ayni orantida asagi yerlestirin.

Durum 2: Mesafe 1 mm'den daha az.

e Transmisyonu uygun besleme levhalari ile 3 sabitleme civatasi ile ayni
orantida asag: yerlestirin.

Durum 3: Karistirici diizenek yerine sabitlenemiyor.
e Capraz pin ¢ok derin.

e Transmisyonu uygun besleme levhalari ile 3 sabitleme civatasi ile ayni
orantida asagi yerlestirin.

NOT

Atim disklerinin montajinda ézellikle atim kanatlari ve ¢ikis arasinda bosluk
olmasina dikkat edin. Bakiniz 9.9.2: Atim disklerinin takilmasi, sayfa 109.
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9.11  Serpme kanadini degistirme
Asinmig serpme kanatlari degistirilebilir.

NOT

Asinmis serpme kanatlari yalnizca saticiniz veya yetkili servisi tarafindan
degistiriimelidir.

Kosullar:

e Atim diskleri duzenlenmistir (bakiniz bdlim 9.9.1: Atim disklerinin sékulmesi,
sayfa 108).

e Bir serpme kanadi, bir adet ana kanat ve bir adet uzatma kanadindan
olusmaktadir.

e Sag atim diskinin ana kanadi tUzerinde BR-C etiketi bulunur ve buna uygun
uzatma kanadi Gzerinde ise AR-C isareti bulunur.

e Sol atim diskinin ana kanadi tizerinde BL-C etiketi bulunur ve buna uygun
uzatma kanadi lizerinde ise AL-C isareti bulunur.

Ornek atim diski sol
BL-C: Ana kanat
AL-C: Uzatma kanadi

Resim 9.15: Serpme kanadi kombinasyonu

9.11.1 Uzatma kanadinin degistirilmesi

Uzatma kanadinin sokiilmesi

1. Civata [1]'i uygun somun ve
besleme levhasi ile s6kln.

ip it i

Resim 9.16: Atim diski yassi yay
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2. Yassl yay [2]'yi ayarlama
kolu [3] ile yerinden ¢ikarin.

3. Uzatma kanadi [4] ana
kanattan [5] ¢ikarin.

Resim 9.18: Uzatma ve ana kanat

Yeni uzatma kanadini takin

A TEHLIKE

Dénen makine pargalari yaralanmaya neden olabilir

& Uzatma kanatlari eski civata ve somunlar ile monte edildigi
takdirde serpme kanatlari yerinden ¢ikabilir ve agir yaralanmalara
sebep olabilir.

» Yeni parcalarin montaiji icin sadece beraberinde teslim
edilen yeni civata, somun ve besleme levhalarini kullanin.

1. Uzatma kanadi [4] ana
kanada [5] takin.

Resim 9.19: Yeni uzatma kanadi
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2. Atim kanadini yeni civata
[8], yeni emniyet somunlari
[6] ve yeni besleme levhalari
[7] yardimiyla atim diski ile
birlestirin.

Resim 9.20: Atim kanatlarinin sabitleme
noktalari

3. Civatayi yassi ve sikica
yerine yerlesecek sekilde
sikin (stkma torku: yakl.
8 Nm).

Resim 9.21: Atim kanatlarinin sabitleme
noktalari

4. Civata [8]'i tekrar yaklagik yarim tur dondiriin ve bu sekilde uzatma kanadi
pozisyonunun daha kolay degistirebilmesini saglayin.

> Civata ancak, uzatma kanadi pozisyonu degistirilebilecek ve yine de
uzatma kanadi sikica ana kanat lizerinde duracak sekilde gevsetilebilir.

5. Yassli yayi ayarlama kolu ile yerinden ¢ikarin.

6. Gerektiginde islemleri degistiriimesi gereken diger uzatma kanatlarinda
tekrarlayin.

D> Her iki serpme disklerini tekrar yerine takin. Bakiniz 9.9.2: Atim
disklerinin takilmasi, sayfa 109.
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9.11.2 Ana kanadin veya komple serpme kanadinin degistirilmesi

Serpme kanadini gikarin

A UYARI

Cok gergin yassi yay nedeniyle yaralanma tehlikesi

A mevcuttur.
Yassi yay gergindir ve kontrolsuz bir bigimde yerinden ¢ikabilir.
» Cikarma islemi sirasinda yeterli mesafede durun.

» Yayi bedeninize dogru sékmeyin.
» Dogrudan yayin Uizerine egilmeyin.

1. Serpme kanadinin
kendinden Kilitli yay
sabitleme somunlarini bir
somun anahtari SW 13 ile
sokln.

2. Yassl yay [1]'i uygun bir
tornavida veya ayarlama
kolu [2] yardimiyla gikarin.

Resim 9.23: Yassi yayin ¢ikariimasi
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3. Civata[3]'i uygun somun ve
besleme levhasi ile sokin.

Resim 9.24: Atim diskinin alt tarafindaki
clvata

4. Eski serpme kanadini [4]
uygun bir somun ve
besleme levhasi ile s6kin.

h

Resim 9.25: Serpme kanadini ¢ikarin

Yeni ana kanadi veya komple serpme kanadini takin.

1. Yeniana kanadi atim
diskine yerlestirin.

Resim 9.26: Ana kanat montajl

NOT

Montaj sirasinda ana ve uzatma kanadinin dogru kombinasyonuna dikkat edin.
Bakiniz resim 9.15.
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A TEHLIKE

D6nen makine pargalari yaralanmaya neden olabilir

& Uzatma kanatlari eski civata ve somunlar ile monte edildigi
takdirde serpme kanatlari yerinden ¢ikabilir ve agir yaralanmalara
sebep olabilir.

P Yeni serpme kanatlarin montaji icin sadece beraberinde
teslim edilen yeni civata, somun ve besleme levhalarini
kullanin.

2. Yeni uzatma kanadini ve
yeni ana kanadi serpme
diski ile civatalayin.

Resim 9.27: Atim diskindeki atim kanadi

3. Atim kanadinin tamamini
yeni civata[3], yeni emniyet
somunu [1] ve yeni uzatma
levhasi [2] yardimiyla atim
diski ile birlestirin.

4. Civatayi yassi ve sikica
yerine yerlesecek sekilde
sikin (sikma torku: yakl.
8 Nm).

Resim 9.28: Atim kanatlarinin sabitleme
noktalari

5. Civata [3]'i tekrar yaklasik yarim tur dénduriin ve bu sekilde uzatma kanadi
pozisyonunun daha kolay degistirebilmesini saglayin.

> Civata ancak, uzatma kanadi pozisyonu degistirilebilecek ve yine de
uzatma kanadi sikica ana kanat Gzerinde duracak sekilde gevsetilebilir.
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Cok gergin yassi yay nedeniyle yaralanma tehlikesi

& mevcuttur.
Yassi yay gergindir ve kontrolstiz bir bicimde yerinden cikabilir.

» Cikarma islemi sirasinda yeterli mesafede durun.
» Yayi bedeninize dogdru sékmeyin.
» Dogrudan yayin lizerine egilmeyin.

10.

Yassi yayi [4] ana kanadin
disli saplamasi [5] Uizerine
takin.

Kilitteme pimini [6] dikkatlice F 4
herhangi pozisyon deligine (¥
dogru bastirin. LE

Resim 9.29: Atim diskindeki yassi yay

Yassi yay! yeni bir besleme
levhasi ve yeni bir
kendinden Kilitli yay
sabitleme somunu ile
sabitleyin.

Resim 9.30: Yassi yayi sabitlestirme

Yass! yay somununu 6yle sikistirin ki civata yassi ve sikica atim diskine
yerlesmis olsun.

Yassi yay somununu tekrar takriben yarim tur déndirtin ve bu sekilde uzatma
kanadi pozisyonunun daha kolay degistirilebilmesini saglayin.
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A TEHLIKE

D6nen makine pargalari yaralanmaya neden olabilir

A Yassi yay somunu ¢ok gevsek oldugu takdirde atim kanadi atim
diskinden c¢ikabilir.

Bu da makinede hasarlara ve agir yaralanmalara sebep olabilir.

P Yassi yay somunu ancak serpme kanadi pozisyonunu
degistirmeye izin verecek ve yine de yassi yayin sikica
atim diskinin Gzerinde kalacak derecede gevsetilebilir.

11. Gerektiginde islemleri degistiriimesi gereken diger serpme kanatlarinda
tekrarlayin.

D> Her iki serpme disklerini tekrar yerine takin. Bakiniz 9.9.2: Atim
disklerinin takilmasi, sayfa 109.
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9.12 MDS- serpme kanadinin X-serpme kanadi ile degistirilmesi

NOT

Standart serpme kanatlarini X-serpme kanatlariyla degistiriime islemi yalnizca
saticiniz veya yetkili servisi tarafindan yapiimahdir.

Kanat kombinasyonu

A DIKKAT

Yanlis takilan serpme kanatlari nedeniyle meydana gelen

A cevre zararlari
Kesinlikle belirtilen kanat kombinasyonuna dikkat edin. Farkli

kombinasyonlar serpme sonucunu oldukca kétu etkileyebilir.

» Her bir atim diskine (sol/sag) sadece bir adet X- serpme
kanad takilabilir.

Atim diski tipi M1XC:
Ana ve uzatma kanadi X-atim kanadi
Atim diski sol BL-C ve AL-C XL-C
sag BR-C ve AR-C XR-C

[11 Anakanat
[2] Uzatma kanadi
[3] X-atim kanadi

Resim 9.31: Ornek X-atim kanadi ile atim
diski sag
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X-kanadinin montaji

NOT

Dogru X-atim kanadi-atim diski kombinasyonuna dikkat edin;
bakiniz tablo.

1. Her defasinda atim diskinden bir adet ana ve ek kanadi ¢ikarin.
Bakiniz : Serpme kanadini ¢ikarin, sayfa 114.

2. X-atim kanadini atim diski ile bélim : Yeni ana kanadi veya komple serpme
kanadini takin., sayfa 115'de tarif edildigi sekilde civatalayin.

3. Yassl yayl atim disketi ve X-atim kanadi ile civatalayin.
4. Atim diskinin montajini i¢in talimatlar dikkate aliniz.
Bakiniz bélim 9.9.2: Atim disklerinin takilmasi, sayfa 109.
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9.13 Transmisyon yagi
9.13.1 Miktarlar ve tiirler
Transmisyon yaklasik 2,2 | SAE 90 API-GL-4 transmisyon yagi doldurulmustur.

NOT

Yagi turtiine gére saf kullanin; higbir zaman karigtirmayin.

9.13.2 Yag durumu kontrolii, yag degisimi

Transmisyonu normal sartlarda yaglamak gerekmiyor. Yine de 10 yil sonra yag
degistirmenizi 6neririz.

Yiksek oranda toz ihtiva eden gubrelerin kullaniimasi ve sik temizlemelerde yag
degistirme sireleri kisalmaktadir.

A DIKKAT

Atik yagin ¢evreye uygun olarak tasfiye edilmesi

A Atik yaglarin yer alti suyuna karismasi halinde bu insanlar ve
cevre icin tehlike olusturmaktadir.

P Atik yaglari yerel yonetimlerin gecerli ydnetmeliklerine gore
tasfiye edin.

[11 Yag durumu kontrol civatasi

Resim 9.32: Doldurma ve bosaltma yerleri
Transmisyon yagi

Yag durumu kontrolii
e Yag seviyesi kontrol civatasini agin.
D> Yag seviyesi deligin alt kenarinda ise yag seviyesi normaldir.
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9.14

Yaglama plani

Yaglama yerleri

Yaglama araglari

Aciklama

Kardan mili

Katl yag

Ureticin kullanim kilavuzuna bakin.

Dozaj stirgist,
ayarlama kolu

Kati yag, sivi yag

lyi calisir durumda tutun ve diizenli yaglayin.

Atim diski gubugu Gres yagi Civata diglerini ve yataklarini temiz tutun dizenli
olarak yaglayin.

Karigtirici mili, Gres yagi her glibreleme sezonu dncesi ve sonrasinda

karigtirici parmagi yaglayin.

Ust ve alt baglanti Kati yag Duizenli yaglayin

bilyeleri

Mafsallar, kovanlar

Katl yag, sivi yag

Kuru ¢alismaya gére ayarlanmis ancak yine de hafif
yaglanabilir.
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10 Serpme igslemine dair degerli bilgiler

10.1  Genel Uyarilar

Mineral glibre serpme makinesinin modern teknolojisi ve konstrilksiyonu ve
fabrikamiza ait glibre serpme deneme tesisinde yapilan genis kapsamli surekli
testler sayesinde kusursuz bir serpme sonucu igin gereken tim kosullar
saglanmigtir.

Makineler tarafimizdan blyik bir itina ile Gretilmis olmasina ragmen amaca
uygun kullanimda dahi verimde bazi hatalar ve olasi arizalarin gelismesi s6z
konusu olabilir.

Buna dair sebepler asagida belirtilenler olabilir:

e Tohum malzemesinin veya gubrenin fiziksel 6zelliklerinin degismesi (6rnegin
farkli tane iriligi dagilimi, farkh yogunluk, tane sekli ve ylizeyi, tohumun
ilaglanmasi, ttkanmalar, nem).

e Topaklanma ve nemli glbre.
e Rizgardan savrulma (gok yliksek riizgar hizinda serpme iglemini durdurun).

e Tikanmalar veya kdprilerin olugmasi (6rn. yabanci maddeler, ¢uval atiklari,
nemli glbre... nedeniyle).

e Arazinin diizensiz olmasi.

Asinma pargalarinin yipranmasi (6rn. karistirma parmaklari, atim kanadi,
akma yeri).

Dis etkenlere bagi hasarlar
Asinmaya karsi yetersiz temizlik ve bakim.
Yanlsg tahrik devir sayisi ve sirus hiz.

Kalibrasyon testinin yapiimamasi
e Makinenin yanlis ayarlanmasi.

Makinenin dogru ayarlandigina dikkat edin. Sadece ¢ok az bir yanlis ayarlama
bile serpme sonucunun dnemli dlgiide zarar gérmesine neden olabilir. Bu
nedenle her kullanimdan énce ve kullanim esnasinda makinenizin
fonksiyonlarinin dogru oldugunu ve atim sonuglarinin dogru ayarlandigini kontrol
edin (kalibrasyon testi yapin).

Cok sert glbre gesitleri (6rn. Thomas gubresi, magnezyum silfatli silis) atim
kanatlarinin daha ¢ok asinmasina sebep olur.

Atim genigligi arkaya dogru yaklasik yarim ¢alisma genisligindedir. Toplam atim
genigligi ise tg¢gen serpme seklinde yaklasik 2 galisma genisligindedir (M1C
diski: 10-18 m, guibre ¢esidine gére).

Daima beraberinde teslim edilen koruyucu i1zgarayi tikanmalara karsi érn.
yabanci maddeler veya gubre topaklarindan korumak amaciyla kullanin.

Mineral glibre serpme makinesinin kendisinde olugsmayan hasarlarin
giderilmesine dair talepler kapsam digi tutulur.

Buna serpme hatalari sonucunda gelisen hasarlarin da kapsam disi olmasi
dahildir.
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10.2 Giibre serpme islemi

Mineral glibre serpme makinesinin amaca uygun kullanimina, Uretici tarafindan
6ngorilen isletme, bakim ve onarim kosullarina uyulmasi dahildir. Bu nedenle
serpme islemine her zaman hazirlik ve temizlik/bakim iglemleri de dahildir.

e Serpme calismalarini asagdida gdsterilen akis geregdince uygulayin.

e Mineral glibre serpme makinesini traktére monte edin.

e Dozaj surgusuni kapatin

i:‘ e Gubre doldurun
E e Kalibrasyon testi yapin
e Ekin ekme yuksekligini ayarlayin
e Atim kanatlarini ayarlayin
<
)
‘T@ e Gug milini (PTO mili) galistirin
Qo
o e Serpme isini bitirin ve slirglyu kapatin
qg’_ e Gug milini (PTO mili) kapatin
]
n
£
[ e Dozaj surglisuni agin
E e Mineral glibre serpme makinesini traktérden ayirin
N
‘€ e Temizlik ve bakim
o
|—

124



Serpme islemine dair degerli bilgiler 10

10.3 Dolum seviyesi ibresi

Dolum miktarinin kontrol edilmesi i¢in haznenin icinde dolum seviyesini gésteren
bir ibre mevcuttur (ayrim cizgilerinin tolerans alani maksimum +/- %10).

Bu go6sterge sayesinde kalan miktarin tekrar dolum yapmak zorunda kalmadan
ne kadar slre yeteceg@i tahmin edilecektir

Hazne duvarindaki gériintll penceresi sayesinde (tipe bagli) dolum seviyesi
kontrol edilebilir.

Resim 10.1: Dolum seviyesi gostergesi (litre olarak)

125



10 Serpme islemine dair degerli bilgiler

10.4 On alanda serpme

On alanda iyi bir giibre dagiimina ulagabilmek igin, islem yapilacak yollarin kesin
olarak donatiimasi gereklidir.

Sinir serpme

Uzaktan kumandayla isletilen sinir serpme donatimi TELIMAT ile 6n alanda
serpme yaparken:

Resim 10.2: Sinir serpme

[T] On alan yolu
[X] Calisma genisligi

e On alandaki igslem yollarini (T) tarla kenarindan yarim calisma genisligi (X)
mesafesinde donatin.
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On alandaki islem yapma yollarinda normal serpme.

Tarlada bundan sonra yapilan serpmede, 6n alandaki islem yapma yollarinda
sunlar dikkat ediniz:

e Sinir serpme tertibatt TELIMAT'I serpme alanindan digariya sarkitin.

Resim 10.3: Normal serpme

[A] On alandaki islem yollarinda yapilan serpmede, serpmenin sonlandiriimasi.
[E] Tarlada serpme yaparken serpmenin sonlandiriimasi

[T] On alan yolu

[X] Calisma genisligi

Dozaj sirgileri 6n alandaki tarla sinirinin farkli mesafelerindeki gidis ve
gelislerde kapatiimali veya aciimaldir.

On alandaki iglem yolu
e Asagida belirtilen kosullar yerine getirildigi takdirde dozaj surgulerini agin:

- Tarladaki serpme kisminin sonu [E] ortalama yarim ¢alisma genisligi + 4
ile 8 m arasinda 6n alandaki tarla sinirindan uzaktadir.

Traktor gubre atim genigligine goére, tarlaya farkli uzakliklarda bulunur.

On alandaki islem yollarina gitmek
e Dozaj sirgulerini miimkiin oldugu kadar ge¢ kapatin.

- En uygun sekil, serpme kisminin sonunun tarlaya (A), 6n alandaki
calisma genisliginden [X] ortalama 4 ile 8 m daha uzakta olmasidir.

- Buna gubrenin atim genigligine ve gcalisma genisligine gére her zaman
ulagilamayabilir.

e Alternatif olarak 6n aladaki igslem yapma yollarinin disina gikilabilir veya 2. 6n
alan islem yapma yolu désenebilir.

Bu notlari dikkate aldiginizda ¢evreye uygun ve ekonomik bir calisma sekli elde
edeceksiniz
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10.5 TELIMAT T1 (Ozel tertibat)

TELIMAT T1, 10 - 24 m (sadece 20 — 24 m arasinda sinir serpmesi i¢in) arasinda
olan ¢alisma genislikleri icin uzaktan kumandali sinir ve kenar serpme tertibatidir.

TELIMAT T1 mineral giibre serpme makinesinin suriis yéniniin soluna monte
edilir. Cift etkili bir kumanda valfi Uzerinden traktor tarafindan kumanda edilir.

NOT

TELIMAT’In mineral glibre serpme makinesine nasil monte edilecegi ayr bir
montaj talimatinda acgiklanmistir. Bu montaj talimati TELIMAT'in tamamlayici
bir parcasidir.

10.5.1 TELIMAT" ayarlayin

Gibre tiiriine, calisma genisligine ve istenilen sinir serpme tiiriine uygun
sekilde TELIMAT T1, serpme g¢aligsmasi i¢in ayarlama tablosunda (Gzerine
yapistirilan ¢ikartma) belirtilen bilgilere gére hazirlanir. Bu yapilirken sinir
serpme ayari ve (tarla sinirinin yani sira 6nemli alt giibreleme) ve kenar serpme
ayari (tarla sinirina kadar neredeyse sabit serpme miktari) arasinda segim
yapilabilir.

NOT

TELIMAT igin olan ayarlama degerlerini Uzerine yapistiriimis etiketten
6grenebilirsiniz.
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Resim 10.4: TELIMAT'"I ayarlayin

(1]
(2]
(3]
(4]
(5]
6]
(7]
8]

Siirgli parcasi

Sayi g6stergesi

iletken saclar

Sayi gostergesi i¢in sikistirma somunu
Harfli gosterge icin sikistirma somunu
Harfli gésterge

Kenarlar i¢in serpme ayari

Kenarlar igin serpme ayari
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lletken saclarin ayarlanmasi (harfli gosterge):

Harfli géstergede (K’dan P’ye kadar [6]) iletken saclar [3] ilgili gibre maddesi
cesidine ve sinir serpme tiriine (sinirda veya kenarda yapilan serpme islemi)
gbre ayarlanir.

1. Her iki sikilastirma somunlarini [4], [5] mineral glibre serpme makinesinin
ayarlama kolu ile gevsetin.

2. Sirgl pargasini [1] ayarlama tablosunda 6ngdérilen harf Gzerindeki gdsterge
oku ile itin.

> Gosterge oku uygun harfin hemen tizerindedir.

3. Harfli gostergenin [5] yakininda bulunan sikilastirma somunu mineral glibre
serpme makinesinin ayarlama kolu ile ¢ekin.

iletken saclarin ayarlanmasi (sayi gostergesi):
Sayi gdstergesi [2] gogunlukla ¢alisma genigliginin ayarlanmasi igin kullanilir.

1. Dis sondaki iletken saclari hareket ettirerek [3] slirgli pargasinin [1]
centigindeki sayl degerini ayarlayin.

2. Ayarlama biriminin tamamini disarida bulunan sikilagtirma somunu ile
sabitleyin [4].

> Resim 10.4'deki ayarlama 6rnegi [8] 12 m = M—4 [6], [2] bUyUklUgiinde bir
¢alisma alaninda taneli Ure igin kenar serpme ayarina uygundur.

NOT

20- 24 m arasindaki ¢alisma genisliklerinde yapilan sinir serpmesi.

Serpme goérintisinin optimum hale getirilmesi igin, sinir serpme tarafindaki
miktarin % 30 oraninda azaltilmasi tavsiye edilir.

Hidrolik siirgt kullanimi (FHK 4, FHD 4) ile versiyon M: miktarin tek tarafh
dusurilmesi mumkin degildir. Burada her iki taraftan da miktarin % 30
oraninda azaltiimasi gerekir.

TELIMAT T71’in ayarlama tablosunun (lizerine yapistirilan ¢ikartma) bir
sutununda - - semboli kaydedilmisse, o takdirde su gecerli olacaktir:

e TELIMAT ile kenarlara serpme yapilmasi mimkun degildir, ¢linkl tarlaya
yapilan serpme igin olan serpme gériintiist zaten kenarlara yapilan serpme
islemi i¢in olan serpme gérintusiine benzemektedir. Bu ayni sekilde 20 ile
24 m arasinda olan kenarlara yapilan serpme iglemi i¢in de gecerlidir.
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10.5.2 Atim genisliginin diizeltilmesi

Ayarlama tablosundaki bilgiler kilavuz degerlerdir. Glbre kalitesinde sapmalar
s6z konusu oldugunda ayarlamanin dizeltiimesi gerekli olabilir.

Belirtilen TELIMAT ayarini duzeltebilmek icin, bir cok durumda sayi degerini
degistirmek gerekir, ancak bu sayede atim geniglidi tarla sinirina kadar uygun
hale getirilebilir.

e Ayarlama tablosundaki ayarlar dogrultusunda atim genisliginin azaltilmasina
dair; iletken sac konumunu daha kii¢iik olan sayi degerinin yéniinde
degistirin.

e Ayarlama tablosundaki ayarlar dogrultusunda atim genisliginin
biiyutilmesine dair; iletken sac konumunu daha biiyiik olan sayi degerinin
yéniinde degistirin.

Daha biiylik sapmalarda ise, TELIMAT kabininin harf gdstergesinin etrafinda

kaydirilmasi gerekebilir.

e Ayarlama tablosundaki ayarlar dogrultusunda atim genisliginin azaltilmasina
dair; TELIMAT’I harf skalasinda daha kii¢iik olan harf yoniinde (alfabetik
sira duzeni ile ilgili olarak) degistirin.

e Ayarlama tablosundaki ayarlar dogrultusunda atim genisliginin
biyiitiilmesine dair; TELIMAT'I harf skalasinda daha biiyiik olan harf
yoninde (alfabetik sira diizeni ile ilgili olarak) degistirin.

NOT

iletken saclarin ayarlanmasi

e Sayi skalasinin etrafindaki iletken saclari ayarlayabilmek igin, sadece
digsarida olan sikilastirma somunu [4] gevsetilmelidir.

e Eger harfli skalanin etrafindaki iletken saclarda ayarlanacaksa, her iki
sikilagtirma somunu [4], [5] gevsetilmelidir.

10.5.3 TELIMAT ile serpme yapilmasina dair notlar

TELIMAT in ilgili serpme turl icin 6ngdrulen pozisyonu ¢ift etkili bir kumanda valfi
Uzerinden traktor tarafindan ayarlanir.

e Sinir serpme: alt pozisyon,
e Normal serpme: (st pozisyon.

A DIKKAT

TELIMAT’in ulagsamadigi son konum nedeniyle serpme hatasi

A TELIMAT tam anlamiyla ilgili son konumda bulunmuyorsa,
serpme hatalari meydana gelebilir.

» TELIMAT'In her zaman ilgili son durumda oldugundan emin
olun.

P Sinirli ve normal serpme degistirilirken kumanda valfine
TELIMAT tamamen uUst son konumda olana kadar
dokunun.
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10.6  Sirali serpme diizenegi RV 2M1 (Ozel tertibat)

Sirali serpme diizenegi RV 2M1 ¢ekme agzinin Ust kapak pargasina sokulur.
Sirali serpme diizenegi 6yle donatiimistir ki, mineral glibre serpme makinesi sag
ve sol tarafta bulunan sira [X] (sira mesafesi yaklasik 2 ila 5 ) dogrultusunda 1 m
genisliginde bir ekin ekme sirasi ile [Y], kullanilan glibreye gore serpilebilsin.

Resim 10.5: Sirall serpme diizenegi ile serpme

[X] Sira mesafesi
[Y] Ekin ekme sirasinin genigligi

10.6.1 Mineral giibre serpme makinesindeki 6n ayarlamalar

RV 2M1 monte edilmeden 6nce her iki atim disklerinin atim kanatlari A2-A2
konumunda ayarlanacaktir.

A DIKKAT

Atim kanatlarinda maddi hasar ve sirali serpme mekanizmasi

iji RV 2M1
Atim kanatlari A2-A2 daha biiyiik bir degerde ayarlanacak
olursa, atim kanatlari sirali serpme diizeneginin RV 2M1’deki
iletken saclara carpacaktir.

P Atim kanatlarini hicbir zaman A2-A2’den daha yiiksek
degerlere ayarlamayin.

P Sirali serpme diizenegdinin RV 2M1’nin montajindan sonra
traktor calisir halde degdilken atim disklerinin serbest
gegcilebilir oldugunu kontrol ediniz (elle atim disklerinin
cevrilmesi).

132



Serpme islemine dair degerli bilgiler 10

10.6.2 Sira mesafesinin ve serpme genisliginin ayarlanmasi

Saclarin [1] kaydiriimasi sayesinde sira mesafesi ayarlanabilir.

Resim 10.6: Sira serpme diizenegindeki saclar
[1] Saclar

Serpilecek olan serit genislidi, yan taraflardaki saclarin ayarlanmasi [2] sayesinde
ayarlanabilir.

el

Resim 10.7: Sira serpme dlizeneginin ayarlanmasi

[2] Yansac

Mineral glibre serpme makinesinin daha yiiksege veya daha asagi monte
edilmesi sayesinde ayarlama kademeleri arasinda ufak diizeltmeler yapilabilir.
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10.6.3 Serpme miktari ayarlamasi

134

Serpme miktarinin hesaplanmasina dair érnek:
e ki sira serpilecektir.
e Serpilecek olan sira arasindaki mesafe 3 m’dir.

D> Boylelikle efektif calisma genisligi 6 m’dir (her ikinci stiriis yolunda bir gegit
var).

Serpme tablosunda 6 m’lik bir calisma genisliginde mineral glibre serpme
makinesinin ayarina dair herhangi bir bilgi mevcut olmadigindan dolayi, serpme
tablosundan 12 m’lik bir calisma alani i¢in ayarlama deg@erlerinin baz alinmasi
Onerilir.

6 m’lik bir galigma alaninda 200 kg/ha serpmek istiyorsaniz, 12 m’lik bir galisma
alani icin olan ayarlama degerlerini serpme tablosundan é6grenmelisiniz ve
100 kg/ha i¢in dozaj surgll ayarini ayarlamalisiniz.
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1 Arizalar ve olasi sebepleri

A

A UYARI

Arnizanin hi¢ veya uzman birisi tarafindan giderilmemesi
halinde yaralanma ve kaza tehlikesi

Geciktirilen veya yeteri derece kalifiye olmayan bir personel
tarafindan giderilmeye calisilan arizalar insanlar, makineler ve
cevre icin olumsuz sonuglar dogurabilecek hesapta olmayan
riskler tagimaktadir.

» Meydana gelen arizalari derhal giderin.
P Arizalari kendiniz ancak bu konuda yeteri derecede
kalifiyeye sahip olmaniz halinde giderebilirsiniz.

Ariza

Olasi nedenler/6nlemler

Orantisiz gibre dagilimi

Glubre birikimlerini atim disklerinden, atim kanatlarindan
ve cikis haznesi kanallarindan temizleyin.

Acma surguleri tam olarak agiimiyor. Agma siurgisiini
kontrol edin.

Atim kanadi yanhg ayarlanmis. Ayarini serpme tablosu
bilgilerine gére yeniden diizeltin.

Ortiisme alaninda yeterince giibre | @

yok.

Atim kanatlarini ve ¢ikis kanallarini kontrol edin ve arizal
parcalari derhal degistirin.

Gubrenin ylizeyi serpme tablosu igin test edilen
glbreden daha diz.

Serpme tablosunda ikinci olarak anilan atim kanadinin
ayarini 6ne almak (daha buylk sayi olarak).

- 0rn. E4-C1 degerini E4-C2 degeri seklinde.

ikinci sirada duran atim kanadinin agi diizeltmesi yeterli
olmadigi takdirde atim kanadi uzunlugunu artirin.

- 0rn. E4-C2 degerini E4-D2 degeri seklinde.

Atim kanadi yanlis ayarlanmis. Ayarini serpme tablosu
bilgilerine gére yeniden dizeltin.
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Anza Olasi nedenler/6nlemler
Traktérun izine yeterli glibrenin e Gubrenin ylizeyi serpme tablosu igin test edilen
atilmamasi. gubreden daha purzIu.

e Gug¢ mili (PTO mili) devir sayisi traktér metredeki
gbstergeden daha fazla. Devir sayisini kontrol edin ve
gerektiginde dizelttirin.

e Serpme tablosunda ikinci olarak anilan atim kanadinin
ayarini azaltin (daha kuguk bir sayiya).

- 0rn. C3-B2 degerini C3-B1 degeri seklinde.

e [kinci sirada duran atim kanadinin agi diizeltmesi yeterli
olmadigi takdirde atim kanadi uzunlugunu azaltin.
- 0rn. C3-B1 degerini C3-A1 degeri seklinde.

e Atim kanadi yanhs ayarlanmis. Ayarini serpme tablosu
bilgilerine gére yeniden dizeltin.

Serpici tek tarafli olarak daha e Dozaj surglsi ayarini kontrol edin.
ytiksek miktarda giibre atiyor. e Karigtirici duzeneginin ¢galigmasini kontrol edin.

e Cikis kanalini kontrol edin.

Atim diskinin gtibre ile beslenmesi |® Karistirici dizenegini kontrol edin ve gerektigi takdirde
diizensiz/tikanma degistirin.

e Tikanmalari agin.

Atim diskleri dalgalaniyor. e Plastik baglik somunlarinin sabit olup olmadigini ve vida
dislerini kontrol edin.

Kapalil dozaj sirgisinde e Karistirici dizenegdi ve hazne tabani arasindaki mesafeyi

hazneden glbre siziyor. kontrol edin.

e Mesafe 2 mm'den fazla ise bélim 9.10: Karistirici
dizeneginin ayarini kontrol edin., sayfa 110'ye bakiniz.

Dozaj surgusu aciimiyor. e Dozaj surgisi ¢ok agir isliyor. Surgulerin, kollarin ve
mafsallarin hareketliligini kontrol edin ve gerektiginde
dizeltin.

e (Cekme yayini kontrol edin.

e Priz kavramasinin hortum baglantisindaki azaltma
perdesi kirlenmis.

Dozaj siirglisti ¢cok yavas aciliyor. |® Regulatér diyaframini temizleyin.
e Regilatér diyaframi 0,7 mm'i regilator diyaframi 1,0 mm

ile degistirin. Diyafram takma baglantisinin hortum
baglanti noktasinda bulunmaktadir.
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Ariza Olasi nedenler/6nlemler

Dozaj deliklerini tikayabilecek
maddeler: Gibre topaklari, nemli
gubre kalintilari, diger pislikler
(yapraklar, saman, guval
kalintilarr)

Tikanmalari agin. Bunun igin:

Traktdru stop edin, kontak anahtarini gikarin.
Dozaj surgisuni agin,

Toplama kabini altina koyun

Atim disklerini ¢ikarin,

aR W N e

Cikis kanalini alttan agac cubuk veya ayarlama kolu ile
temizleyin ve dozaj deligine dogru vurun,

6. Haznedeki yabanci cisimleri temizlemek icin bakiniz
9.3: Temizlik, sayfa 99.
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12 Ozel tertibatlar

121  Ekipmanlar

ilave bir hazne ekipmani ile Mineral giibre serpme makinesinin yiik kapasitesini
artirabilirsiniz.

Mineral glibre serpme makinesi MDS 17.1 ve MDS 19.1 icin ¢esitli yuk kapasiteli
Uc ve dort tarafli ekipmanlar mevcuttur.

Ekipmanlar ana makinenin lzerine civata ile sabitlenir.

NOT

Ekipman ve ekipman kombinasyonlarina dair bilgiyi bélim 4.3: Teknik veriler;
ekipman ve ekipman kombinasyonlari, Sayfa 23'de bulabilirsiniz.

12.2 Hazne kapag

Hazne kapagi ile glbreyi iIslanmaya ve nemlenmeye karsi koruyabilirsiniz.
Ekipmanlarin tzerine de kapak takabilirsiniz.

Kapak Kullanim

AP 13 e Ana makine MDS 11.1/12.1

AP 19 e Ana makine MDS 17,1/19,1
e Ekipmanlar: M 423

AP 240 e Ekipmanlar: M 623, M 863

12.3 RFZ 7 (tiim versiyonlarda; MDS 10.1 harig)

Bu 7 sirall dizin serpme duzenegi kuru, taneli guibreyi sira halinde ekilmis
bitkilerin Uzerine serpmek i¢in uygundur.

Dizin serpme diizeneginin teslimati sirasinda beraberinde ayri bir Kullanim
kilavuzu veya montaj talimati da teslim edilir.

124 TELIMATT1

TELIMAT uzaktan kumandali olarak yoldaki kenar ve sinir glibrelemeye
uygundur (sol).

TELIMAT T1'i kullanmak igin ¢ift etkili bir supap gereklidir.

NOT

Bu 6zel tertibat ile gergeklestirilecek serpme islemi uyarilari icin bakiniz
bolum 10.5: TELIMAT T1 (Ozel tertibat), Sayfa 128.
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12.5 ki yonlii birim

Cift iz birimi yardimi sayesinde Mineral giibre serpme makinesi MDS 17.1 K ve
MDS 19.1 K da traktére basit tek etkili bir serpme supabi ile baglanabilir.

12.6 Tele-Space kardan mili

Tele-Space kardan mili i¢ ice gecirilebilir oldugundan ek bir hareket alani (yakl.
300 mm) saglamakta ve bu sayede Mineral glibre serpme makinesi daha rahat

traktére baglanabilmektedir.

Tele-Space kardan milinin teslimati sirasinda ayri bir montaj talimati da teslim

edilir.

12.7 Ek aydinlatma

Mineral glibre serpme makinesi ek bir aydinlatma ile donatilabilir.

Aydinlatma Kullanim

BLW 1 e MDS 10.1/11.1/12.1 igin
e Arkaya dogru aydinlatma
e Uyari igareti ile

BLW 8 e MDS 17.1/19.1 igin
e Arkaya dogru aydinlatma
e Uyari igaretiile

BLO 1 e MDS 11,1/12,1 igin
e Arkaya dogru aydinlatma
e Uyari isareti olmaksizin

BLO 2 e Arkaya dogru aydinlatma
e Uyari isareti olmaksizin (MDS 17.1/19.1

icin)

NOT

Ek cihazlar karayollari trafik yasasinin aydinlatma yénetmeliklerine tabidir. ilgili
Ulkenin gincel yénetmeliklerine dikkat ediniz.
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12.8

12.9

12.10

12.11

12.12

12.13

12.14

12.15

12.16

Sirali serpme diizeneg@i RV 2M1 sebze ve meyvecilik i¢in uygundur.

Sirali serpme diizenegi 6yle ayarlanmis ki Mineral glibre serpme makinesinin her
biri sag ve sol tarafinda bulunan siranin (sira araligi: yakl. 2-5 m) gibre tirine
bagh olarak yaklasik 1 m genis bir serit halinde gibrelemeyi saglamaktadir.

NOT

Bu 6zel tertibat ile gerceklestiriliecek serpme islemi uyarilari icin bakiniz
bélum 10.6: Sirali serpme diizenedi RV 2M1 (Ozel tertibat), Sayfa 132.

Sinir giibreleme tertibati GSE 7
Gubre serpme genisliginin sinirlandiriimasi (arzuya gére sag veya sol) traktér ile

tarlanin en dis sinir alaninda yaklagik 75 cm ve 2 m'dir. Tarla kenarina yoénelik
¢alisan dozaj surgusu kapall.

e Tarla sinirini gbrelemek icin sinir giibreleme ekipmanini asagi dogru
katlayin.

e Cift tarafli gibreleme 6ncesinde sinir glibre serpme ekipmanini tekrar
yukariya kaldirin.

Hidrolik uzaktan kumanda FHZ 10
Bu uzaktan kumanda ile sinir giibre serpme ekipmani GSE 7 hidrolik olarak
traktérin kabininden sinir glibre serpme ekipmani yéniine déndurilir veya cift
tarafli serpme islemi igin sinir glibreleme pozisyonundan ¢ikarilir.
Hidrolik siirgii kumandasi FHK 4
MDS 10.1/11.1/12.1/17.1/19.1 (M).icin basit etkili silindir.
Hidrolik siirgii kumandasi FHK 4 i¢in
MDS 10.1/11.1/12.1/17.1/19.1 (M).igin cift etkili silindir.
Cim tohumu kanistirici parmagi RWK 7
Gubre olarak ¢im tohumu kullaniimasi.
Karistirici diizenegi RWK 15
Unlu glibre
Uygulamali kontrol seti PPS1/PPS5
Tarladaki yatay dagilimin kontroli igin.

Giibre Tespit Sistemi (DiS)

Bilinmeyen glibrelerde hangi serpme ayarinin kullanilacagini belirlemek igin hizli
ve basit bir sistem.
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13 Aks yiikii hesaplamasi

13.1  Aks yiikiiniin hesabi

A DIKKAT

Asin yiikleme tehlikesi

A On ve arka ¢ nokta kol mekanizmasina cihazlarin monte
edilmesi nedeniyle izin verilen toplam agirligin asiimasina sebep
olmamalidir. Traktériin 6n aksi daima traktérun bog agirhginin en
az %20 oraninda yuk ile yiklenmis olmahdir.

P Araci devreye sokmadan 6nce bu kosullarin yerine
getirildigini kontrol edin. Kontrol igslemi sirasinda asagida
yer alan hesaplamalari yapin veya traktor ve ara¢
kombinasyonunu tarttirin.

Aks yukunan,
tekerlerin tagima
kapasitesi ve
gerekli asgari
yukleme
agirhiginin toplam a b
agirhginin tespit
edilmesi.

Resim 13.1: Ydukler ve agirlik
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13  Aks yiikii hesaplamasi

Hesaplayabilmek igin su bilgilere ihtiya¢ duyulur:

isaret [birim] |Anlami tespit icin
gereken

T [kal Traktérin bos agirhgi [1]

Ty [ka] Bos traktériin 6n aks yuku [1]

Th [ka] Bos traktériin arka aks yuki [1]

Gy [kd] Toplam agirlik, 6n ek araglar / 6n yuk [2]

Gy [kl Toplam agirlik, arka ek araglar / arka yik [2]

a[m] On ek araclar / 6n yiik ve orta 6n aks arasindaki |[2], [3]

agirhik merkezine olan mesafe

b [m] Traktoriin teker durumu [1], [3]
c[m] Orta arka aks ve orta alt baglanti bilyesi [1], [3]

arasindaki mesafe

d[m] Orta alt baglanti bilyesi ve agirlik noktasi arka ek |[2]
arag / arka yikun arasindaki mesafe

[1] Traktérin Kullanim kilavuzuna bakiniz
[2] Aracin listesi ve/veya Kullanim kilavuzuna bakiniz
[3] Olgmek

Arka ek arag¢ veya 6n-arka kombinasyonlari

Asgari agilik hesabi On Gy min (Gye(c+d)—-Tyeb+0,2¢T eb)

Gvmin= a+b
Hesap edilen asgari yuk kapasitesini tabloya not edin.
On ek arag
Asgari agilik hesabi aka Gy min G = (Gyea-Tyeb+0,45e¢T, eb)
H min™ b+c+d

Hesap edilen asgari yuk kapasitesini tabloya not edin.
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On ek araci (Gy)) asgari yiikleme 6n (Gymin)'den daha hafif olmasi durumunda 6n ek aracinin
agirhigi en azindan 6nuin asgari yukleme agirligina yukseltiimelidir.

(Gye(a+b)+ Ty, eb-Gye(c+d))
Vtat™ b

Gergek 6n aks yuki Ty t5¢'1n

hesaplanmasi T

Hesaplanan gergek ve traktérin Kullanim kilavuzunda belirtiimis izin verilen 6n aks yukina
tabloya not edin.

Arka ek araci (G) asgari yukleme arka (G nin), den daha hafif olmasi durumunda arka ek aracin
agirhdr en azindan arkanin asgari yukleme agirligina yikseltilmelidir.

Gergek toplam agirlik Gg¢'in G = (Go+T +G
hesaplanmasi = (Gy L 1)

Hesaplanan gercek ve traktériin Kullanim kilavuzuda belirtiimis izin verilen toplam agirligi tabloya
not edin.

Gergek arka aks yuki Ty ¢o¢'In T. = (G .-G
hesaplanmasi Htat (Giar Viat)

Hesaplanan gercek ve traktdriin Kullanim kilavuzu de belirtilmis izin verilen arka aks yukin
tabloya not edin.

Tekerlerin tagsima kapasitesi

Tekerlerin izin verilen tagima kapasitesinin (bakiniz érn. teker Ureticisinin belgeleri) ¢ift degerini
(iki teker) tabloya not edin.
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13  Aks yiikii hesaplamasi

13.2

On/arka asgari yiik
kapasitesi

Toplam agirlik

On aks yiikii

Arka aks yuki

Aks yiikleri tablosu

Hesaplamaya go6re

Kullanim

Teker yiik

gercek deger kilavuzu'na goére kapasitesinin izin
izin verilen deger verilen cift kat
degeri (iki teker)
kg — —
kg < kg —
kg| < | kg < kg
kg < kg < kg

Asgari yikleme ek arag veya yukleme agirligi olarak traktére monte edilmelidir!

Hesaplanan degerler izin verilen degerlerden daha az/ayni olmalidir.
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14 Tasfiye

141 Giivenlik

JAN

A UYARI

Hidrolik ve sanziman yaglarinin uygunsuz bir bigcimde tasfiye
edilmesi durumunda yaratilacak ¢evre kirliligi.

Hidrolik ve sanziman yaglar biyolojik olarak tamamen geriye
dénusturilememektedir. Bu nedenle yaglar kontrolsiiz bir bigimde
cevreye dagiimamalidir.

» Kullaniimis yaglar ancak yetkili bakim personelleri
tarafindan tasfiye edilmelidir.

P Sizan yaglar kum, toprak veya emici bir malzeme ile
cekilmeli veya izole edilmelidir.

» Hidrolik ve sanziman yaglari bunlar igin 6ngérilen kaplarda
toplanmal ve ilgili yerel yénetimlerin yénetmeliklerine
uygun bir bigimde tasfiye edilmelidir.

P Yagin akmasi ve kanalizasyona sizmasi. Yagin drenaj
kanalina sizmasi kum veya toprak veya baska uygun bloke
6nlemi ile olusturulacak set ile engellenmelidir.

A UYARI

Ambalaj malzemelerinin uygunsuz bir bicimde tasfiye
edilmesi nedeniyle yaratilacak ¢evre kirliligi

Ambalajlar kimyasal bilesimler icermektedir ve bunlara dikkat
edilmelidir.

» Ambalaj malzemesinin uygun bir bigimde tasfiye edilme
islemi buna uygun geri dénusum gsirketleri ile yerel
yénetimlerin yénetmelikleri dikkate alinarak
gerceklestirilmelidir.

» Ambalaj maddelerini kesinlikle yakmayiniz veya ev ¢opleri
ile kanigtirilmamalidir.

A UYARI

Yapi parcalarinin uygunsuz bir bicimde tasfiye edilmesi
nedeniyle yaratilacak g¢evre kirliligi

Uygunsuz ve uzmanlarca yapilmayan tasfiye islemlerinde ¢evre
kirliligi tehlikesi dogmaktadir.

» imha islemleri ancak bu konuda yetkili olan sirketler
tarafindan yapiimalidir.
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14.2

148

imha

Asagida belirtilen noktalar kisittamasiz gecerlidir. Ulusal yasalara bagl olarak bu
konuda alinacak dénlemler belirlenmeli ve uygulanmalidir.

1.

Mineral glibre serpme makinesinden tim parcalar, yardimci ve igletim
malzemeleri uzman bir personel yardimiyla temizlenmelidir. Bu esnada hepsi
turtine gére ayriimalidir.

TUm ¢opler yerel yénetimlerin geri déntisim ve tehlikeli atiklara dair
yénetmeliklerine uygun bir bicimde yetkili sirketlere tasfiye ettiriimelidir.
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15 Garanti ve sartlari

RAUCH makineleri tretim metotlari ile ve blyik bir titizlikle Gretilmekte ve ¢ok
sayida kontrollerden gegcmektedir.

Bu nedenle RAUCH 12 ay garanti vermekte; tabi asagida yer alan sartlarin yerine
getirilmesi halinde:

e Garanti makinenin satin alindigi tarihten itibaren baglar.

e Garanti malzeme ve Uretim hatalarini kapsamaktadir. Yabanci Uriinlerde
(hidrolik, elektronik) sadece ilgili Ureticilerin garanti sartlari kapsami
cercevesinde sorumluluk tasimaktayiz. Garanti stiresince Uretim ve malzeme
hatalari ilgili parcalarin degistirilmesi veya tamir edilmesi seklinde Ucretsiz
giderilir. Diger teslim edilen triinde olusmayan ancak yine de talep edilen
haklar, buna degdistirme, azaltma veya hasarlarin giderilmesi gibi talepler
kesinlikle kapsam disidir. Garanti hizmetleri yetkili servislerde, RAUCH servis
temsilciliklerinde veya fabrikada verilmektedir.

e Garanti kapsamina kullanmaya bagh dogal eskime, kirlenme, asinma ve
diger talimatlara aykir kullanim ile birlikte dig etkenler nedeniyle olugan
hasarlar dahil degildir. Kendi inisiyatifiniz ile makinede tamiratlar veya
degisikliklerin yapilmasi halinde garanti gecersiz olacaktir. Yedek parca talep
hakki orijinal RAUCH yedek pargalarinin kullanilmamis olmasi halinde silinir.
Bu sebeple Kullanim kilavuzunu dikkate alin. Aklinizda olusan tiim sorularda
fabrika temsilcimize veya dogrudan fabrikamiza danisiniz. Garanti talepleri
hasarin olusma tarihinden itibaren en ge¢ 30 glin icerisinde fabrikaya
bildirilmek zorundadir. Satin alma tarihini ve seri numarasini belirtin. Garanti
kapsami dahilinde gergeklestirilecek tamir igslemleri yetkili servisler tarafindan
ancak 6ncesinde RAUCH veya resmi bir temsilcisi ile yapilacak gériigmenin
ardindan gerceklestirilebilir. Garanti islemleri nedeniyle garanti suresi
uzamaz. Nakliye hasarlari fabrikasyon hatasi degildir ve bu nedenle de
ureticinin garanti yukumluligine girmez.

e RAUCH makinelerinde kendiliginden olusmayan hasarlarin giderilmesine
dair talepler kapsam digi tutulur. Buna serpme hatalari sonucunda gelisen
hasarlarin da kapsam disi olmasi dahildir. Aktarma aracinda veya Mineral
glibre serpme makinesinde yetkisiz biri tarafindan yapilacak degisiklikler
sonucu hasarlar meydana gelebilir ve bu durum aracin garanti kapsami
disinda kalmasina sebep olabilir. Firma sahibinin veya ydnetici personelin
kasitl veya agir ihmali nedeniyle ve Urtin sorumluluk yasalarinin 6zel
kullanilan esyalar igin 6ngérdugu sartlar ¢cercevesinde teslim edilen Griinde
meydana gelen hasarlarda tedarikginin sorumluluk muafiyeti gecerli degildir.
Sorumluluk muafiyetinin gecersizligi, siparis edeni teslimat kalemi olan
Uriintn kendisinde meydana gelmeyen hasarlara karsi da garanti altina
alinan 6zelliklerin eksikligi durumunda devam eder.
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