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Sayin misterimiz,

AXIS ve MDS gubre serpicilerine yonelik QUANTRON-A kumanda Unitesini satin alarak
Urtinimuze olan glveninizi gostermis oldunuz. Cok tesekkir ederiz! Bu glivenin karsiligini vermek
isteriz. Yuksek performansli ve giivenilir bir kumanda tnitesine sahip durumdasiniz.

Beklenmedik bir sorun c¢ikmasi durumunda: Musteri hizmetlerimiz size yardimci olmak ic¢in her

zaman hazirdir.

Sistemi g¢alistirmadan énce bu isletme kilavuzunu ve makinenin igletme kilavuzunu iyice
okumanizi ve igindeki bilgileri dikkate almanizi rica ediyoruz.

Bu kilavuzda, kumanda Unitenizin donaniminda bulunmayan ekipmanlar da agiklanmis olabilir.

Kumanda tinitesinin ve makinenin seri numarasini dikkate alin.

QUANTRON-A kumanda unitesi fabrikada, birlikte teslim edildigi glibre serpiciye
gore kalibre edilmistir. Kumanda Unitesinin sifirdan kalibrasyon yapilmadan
basgka bir glbre serpiciye baglanmasi olanakli degildir.

Buraya latfen makine kumanda Unitesinin ve makinenin seri numarasini girin.
Makine kumanda unitesini makineye baglarken bu numaralar kontrol edilmelidir.

* Kumanda Unitesi seri numarasi:
+  Makinenin seri numarasi ve yapim yili:

Teknik geligtirmeler

Uriinlerimizi sirekli olarak gelistirmek (zere caba gdsteririz. Bu sebeple, dnceden haber
vermeksizin, cihazlarimizda gerekli gérdigumiz tim iyilestirme ve degisiklikleri, s6z konusu
gelistirme ve degisiklikleri hali hazirda satiimis olan makinelere aktarma yukimliligine sahip
olmaksizin gergeklestirme hakkini sakl tutariz.

Olasi diger tim sorularinizi yanittamaktan memnuniyet duyariz.
Saygllarimizla,

RAUCH Landmaschinenfabrik GmbH
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1. Kullanici talimatlari

1.1

1.2

Kullanici talimatlan

Bu igletme kilavuzu hakkinda

Bu isletme kilavuzu kumanda Unitesinin bir pargasidir.

isletme kilavuzunda kumanda Unitesinin giivenli, dogru ve ekonomik bir sekilde kullanimi ve
bakimiyla ilgili énemli bilgiler bulunmaktadir. Buradaki talimatlara uyarak tehlikeleri 6nleyebilir,
onarim giderlerini ve makinenin galismadidi sureleri azaltabilir ve bdylece makinenin émrini uzun
tutabilirsiniz.

isletme kilavuzunun tamami kumanda unitesinin kullanildigi yerde (6r. traktérde) muhafaza edilmelidir.

isletme kilavuzu, kumanda (nitesinin isletmecisi ve kullanicisi olarak tasidiginiz kigisel
sorumlulugun yerine gegmez.

Uyarilarin onemi

Bu igletim kilavuzunda uyarilar, tehlike derecelerine ve ortaya c¢ikma olasiliklarina gore
dizenlenmiglerdir.

Tehlike isaretleri, makine isletiminde gecerli olan artik risklere dikkat ¢eker. Uyarilar su sekilde
yapilandiriimiglardir:

Sembol + sinyal kelimesi

Aciklama

Uyarilarin tehlike derecesi
Tehlike derecesi sinyal kelimesi ile belirtilir. Tehlike dereceleri asagidaki sekilde siniflandiriimistir:

A TEHLIKE!

Tehlikenin tirii ve kaynagi

Bu uyari, insan sagligi ve yasamini dogrudan tehdit eden bir tehlike hakkinda uyari yapar.
Bu uyarilara uyulmamasi, élimle de sonuglanabilecek ciddi yaralanmalara sebep olur.

p Bu tehlikeden kaginiimasina yonelik aciklanan 6nlemleri mutlaka dikkate alin.

' UYARI!
Tehlikenin tiirii ve kaynagi
Bu uyari insan sagligi icin tehlikeli olabilecek bir durum hakkinda uyari yapar.

Bu uyarilara uyulmamasi, agir yaralanmalara sebep olur.

p Bu tehlikeden kaginilmasina yonelik agiklanan 6nlemleri mutlaka dikkate alin.

QUANTRON-A AXIS/MDS 5902902 7



1. Kullanici talimatlar

1.3

1.3.1

1.3.2

1.3.3

A DIKKAT!

Tehlikenin turii ve kaynagi

Bu uyari insan saghgi icin tehlikeli olabilecek bir durum hakkinda uyari yapar.
Bu uyarilarin dikkate alinmamasi yaralanmalara sebep olur.

» Bu tehlikeden kaginilmasina yonelik aciklanan 6nlemleri mutlaka dikkate alin.

DUYURU!

Tehlikenin turii ve kaynagi

Bu uyari, maddi hasarlar ve gevreye yonelik zararlar hakkinda uyari yapar.

Bu uyarilarin dikkate alinmamasi makinenin ve gevrenin zarar gérmesine sebep olur.

» Bu tehlikeden kacginilmasina yonelik acgiklanan 6nlemleri mutlaka dikkate alin.

Bu bir bilgilendirmedir:
Genel bilgilendirmeler, kullanima dair ipuglari ve 6zellikle yararli bilgiler igerir; ancak tehlikelere
dair uyarilar icermez.

Metne yonelik bilgilendirmeler

Yonergeler ve talimatlar
isletme personeli tarafindan yiiriitilecek islemler numarali bir liste olarak sunulmustur.

» islem talimati adim 1

» islem talimati adim 2

Listeler

Belirli bir siralama icermeyen listeler, madde imli listeler olarak gdsterilmistir:
+  Ozellik A

+  Ozellik B

Meniu hiyerarsisi, tuslar ve gezinim

Meniiler, ana menii penceresinde listelenmis olan giris dgeleridir.

Mendler icerisinde, ayarlari uygulanabileceginiz (secim listeleri, metin veya sayi girigleri, fonksiyonlarin
baslatiimasi) alt meniiler listelenmistir.

istenen menu girisine yoénelik hiyerarsi ve yolun gdsterimi, meni, menii girisi veya menl girigleri
arasinda birer ok isareti (“>”) ile saglanmistir:

5902902 QUANTRON-A AXIS/MDS



1. Kullanici talimatlari

+ Sistem / Test > Test/Teshis > Gerilim size, Gerilim menu girigsine Sistem / Test menlsu ve Test/
Teshis menu girisi Uzerinden ulasabilecedinizi gosterir.
o Ok isareti “>”, Enter tusuna basiimasina karsilik gelir.

QUANTRON-A AXIS/MDS 5902902 9



2. Yapisi ve igleyisi

2 Yapisi ve isleyisi

2.1 Desteklenen makinelere genel bakis

Bazi modeller tim ulkelerde mevcut degildir.

m MDS

Desteklenen fonksiyon

«  SUrds hizina bagh serpme

MDS 8.2 Q MDS 10.1 Q
MDS 14.2Q MDS 11.1 Q
MDS 18.2 Q MDS 12.1 Q
MDS 20.2 Q MDS 17.1 Q

MDS 19.1 Q
m AXIS-M V8

8 kismi genislik kademesi

[~ (<)
) o ) > >
© © © > > > = =
> > > 8] 8] o + ¥
(¢} (¢} (e] = = = o (&)
Fonk S| 8| % ||| |2 |&
onksiyon o =) o w
> = s s > & 3 p= =
* ? o = = = @ 3
; 3 = 2] 2] 2} = =
< < < > X > 0 (2]
< < < 5 é
Sirus hizina bagh serpme o ° ° ° ) ° ° °
Firlatma disklerinin hizinin
Olculmesi yoluyla kitle akisi ° ° ° °
denetimi
Tartma hiicreleri ° °
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2. Yapisi ve isleyisi

m AXIS-M VS pro

Kademesiz kismi genislik ayari (VariSpread pro)

2 e
o o o o
1S S
o o (2] [72)
n n > >
> > 2 =
2 2 : :
Fonksiyon w w g ‘g’
o o w 11}
) < p Py
= = 2 3
% & = =
? ?: 2 2
= <
Sirds hizina bagh serpme ) ° ° °
Firlatma disklerinin hizinin élglimesi . . . .
yoluyla kitle akisi denetimi
Tartma hicreleri ° °

QUANTRON-A AXIS/MDS 5902902 11



2. Yapisi ve igleyisi

2.2 Kumanda unitesinin yapisi

Sek. 1: Kumanda (initesi QUANTRON-A

No. |Adlandirma

Fonksiyon

1 Kumanda alani

Cihazin kullanimina yénelik tus takimindan ve galisma
ekranlarinin gérintilenmesine yonelik ekrandan olusur.

2 |Makine kablosu igin priz baglantisi

Makine kablosunu sensorlere ve ayar silindirine
baglamak igin 39 kutuplu priz baglantisi.

3 |Kapakli USB port

Bilgisayarin gtincellenmesi igin. Kirlere kargl koruma
amaglh kapak

4 |V24 veri baglantisi

Seri arabirim (RS232), LH5000 ve ASD protokollu,
yabanci bir terminale baglamak igin bir Y-RS232 kablosu
baglantisina uygun. Priz baglantisi (DIN9684-1/
ISO11786), hiz sensérine yonelik 7 kutuptan 8 kutba
kabloya baglamak igin.

5 |Cihaz tutucusu

Kumanda Unitesinin traktére sabitlenmesi igin.

6 |Gug beslemesi

3 kutuplu priz baglantisi, DIN9680 / ISO12369 uyarinca,
gug¢ beslemesini baglamak igin.

12 5902902
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2. Yapisi ve isleyisi

2.3 Kumanda elemanlari

Sek. 2: Cihazin 6n tarafindaki kumanda alani

No. Adlandirma islev

1 ACMA/KAPAMA Cihazin acilmasi/kapatiimasi

2 Ekran Calisma ekranlarinin goérintulenmesi

3 T tusu (TELIMAT) TELIMAT konumunun gosterimine yonelik tus

4 Start/Stop Serpme isinin baglatilmasi veya durdurulmasi.

5 Sil/Sifirla «  Bir giris alaninda bulunan bir girigin silinmesi
*  Fazla miktarin %100 olarak sifirlanmasi
*  Alarm mesajlarinin onaylanmasi

QUANTRON-A AXIS/MDS 5902902 13



2. Yapisi ve igleyisi

No. Adlandirma islev
6 Kismi genislik ayari 6n segimi 4 durum arasinda gegis tusu
*  Miktar degistirmek igin kismi geniglik 6n sec¢imi, bkz.
4.7.3 +/- miktar
o L:Sol
o R:Sag
o L+R: Sol + Sag
*  Kismi genigliklerin yonetimi (VariSpread
fonksiyonu), bkz. 2.4.3 Kismi genisgliklerin géstergesi
7 Menu Calisma ekrani ile ana menu arasinda gegis
8 ESC Girislerin iptal edilmesi ve/veya ayni anda 6nceki meniiye
geri atlanmasi
9 Gezinme alani Mentulerde ve giris alanlarinda gezinmek igin 4 ok tusu
ve bir Enter tusu.
+  Imleci ekran lizerinde hareket ettirmek veya bir giris
alanini isaretlemek icin ok tuslari
»  Bir girigsi onaylamak icin Enter tusu
10 F1 ile F4 arasi fonksiyon tuslari |Ekranda gosterilen fonksiyonlarin fonksiyon tusu
Uzerinden secilmesi
1 Tartma trip sayaci * Hala haznede bulunan kalan miktarin gostergesi
» Trip sayaci
+ kg kalan
*  Metre sayaci
14 5902902 QUANTRON-A AXIS/MDS




2. Yapisi ve isleyisi

24 Ekran

Ekran, elektronik makine kumanda Unitesinin glincel durum bilgilerini, sec¢im ve giris olanaklarini

gOsterir.
Makinenin gcalistirilmasiyla ilgili 6nemli bilgiler galigma ekraninda gosterilir.

241 Calisma ekraninin agiklamasi

Calisma ekraninin tam goésterimi, secilen guincel ayarlara ve makine tipine baghdir.

Sek. 3: Kumanda (initesinin ekrani - érnek ¢alisma ekrani, AXIS-M

QUANTRON-A AXIS/MDS 5902902
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2. Yapisi ve igleyisi

0.0 km/h
1.00/1.00 FF
16 kgercsT

AUTO kmfh + HIJtD kg

o

e

+e

-
=

Sek. 4: Kumanda (initesinin ekrani - érnek ¢alisma ekrani, AXIS-M EMC

AUTD Iim,.-"h

282

@\o- 10%

%

204

350 kg/fha
0.0 km/ih
1.20 FF
kg Rest
+1EI° -10%%

Sek. 5: Kumanda (nitesinin ekrani - 6rnek ¢alisma ekrani, MDS

No. Sembol/Gosterge Anlami (gosterilen 6rnekte)
1 Dozaj surgusu Olgek acgikhgi, [Sol dozaj stirglistiiniin anlik agiklik konumu
sol
2 isletim turd Giincel igletim tirini gosterir
3 TELIMAT semboli TELIMAT sensorleri takilmigsa ve TELIMAT fonksiyonu
etkinse (fabrika ayari) veya T tusu etkinse, AXIS'te bu
sembol sagda, MDS'de ise bu sembol solda gdsterilir.

16
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2. Yapisi ve isleyisi

No.

Sembol/Gosterge

Anlami (gosterilen 6rnekte)

Miktar degisimi, sag

Yuzde cinsinden miktar degisimi ( +/-).

*  Miktar degisimi gdstergesi
+ Deger araligi +/- %1..99'dur

Kapasite

Onceden ayarlanmig kapasite

Gosterge alanlari

Bireysel olarak atanabilen gosterge alanlari

*  Olasi atama: bkz. 4.10.2 Gésterge segimi

Sembol alanlari

Alanlar menlye bagli sembollerle doldurulmustur

*  Fonksiyonlar, altlarinda bulunan fonksiyon tugslari
araciligiyla segilir

Kuyruk mili hizi

Yalnizca EMC fonksiyonu: Gilincel kuyruk mili hizi

*  Bkz. 4.6.6 Kuyruk mili hizi

Verme noktasi (VN)

Verme noktasinin anlik konumu

10

GSE sensorl

Yalnizca AXIS: Bu sembol, sinir serpme diizenegi ¢calisma
konumunda iken ve fonksiyon etkinlestiriimisken yanar
(fabrika ayar)

1

Kismi genislik, sol

Sol kismi geniglik durumu gdstergesi.

*  Bkz. 2.4.2 Dozaj stirgii durumunun géstergesi

12

Miktar degisimi, sol

Yizde cinsinden miktar degisimi ( +/-)

*  Miktar degisimi gdstergesi
* Deger araligi +/- %1..99'dur

QUANTRON-A AXIS/MDS

5902902
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2. Yapisli ve igleyisi

24.2 Dozaj suirgu durumunun gostergesi
AUTO km-h AUTO km~h
38
o.ao
= S22
-10% + 1 0%
Sek. 6: Dozaj stirglisti durumlarinin géstergesi - AXIS
AUTO km,-’h AUTOD km/h
250 o w
0,0 0.0
350 kg,fna 350 kg/ha
0.0 km/h 0.0 km/fh
1.20 FF 1.20 FF
1330 kg Rest 1387 kg Rest
ﬁ ’SII IIZ‘ ’Sll IIZ‘ ﬁ ’Sll [1] ’SII IIZ‘
L +10% -10% +103% -103%
Sek. 7: Dozaj siirgiisii durumlarinin géstergesi - MDS
[A] Serpme modu devre disi [B] Makine serpme modunda
[11 Kismi genislik devre digi [3] Kismi genislik devre disi
[2] Kismi genislik etkin [4] Kismi genislik etkin
18 5902902 QUANTRON-A AXIS/MDS



2. Yapisi ve isleyisi

243

Kismi genigliklerin gostergesi

PITO knh

AUTO Ka-h + AuNo kg

3

Sek. 8: Kismi geniglik durumlarinin géstergesi (6rnekte AXIS VariSpread 8)
[11 4 olasi serpme genisligi kademeli [2] Sol kismi genislik 2 kismi geniglik kademesi
etkinlestirilmis kismi geniglikler kadar azaltiimis

Diger gdsterge ve ayar olanaklari 5.3 Kismi genislikler ile ¢alisma boéluminde agiklanmistir.

QUANTRON-A AXIS/MDS 5902902
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2. Yapisi ve igleyisi

2.5 Kullanilan sembollerin kutiphanesi

QUANTRON-A kumanda unitesi, mendlerin ve fonksiyonlarin sembollerini ekranda géruntiler.

251 Calisma ekrani sembolleri

Sembol

Anlami

Miktar degisimi + (arti)

Miktar degisimi - (eksi)

Sol miktar degisimi + (arti)

Sol miktar degisimi - (eksi)

Sag miktar degisimi + (arti)

Sag miktar degisimi - (eksi)

Manuel miktar degisimi + (arti)

Manuel miktar degisimi - (eksi)

Sol serpme tarafi etkin degil

Sol serpme tarafi etkin

Sag serpme tarafi etkin degil

20
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2. Yapisi ve isleyisi

Sembol |Anlami

Sag serpme tarafi etkin

Sag kismi genisligi azalt (eksi)
Sinir serpme modunda:
Basili tutuldugunda (>500 ms) bir serpme tarafinin tamami derhal devre disi birakilir.

Sag kismi genisligi artir (arti)

Minimum kitle akisinin altinda kalindi

2.6 Yapisal menu genel gorunumu

Mod Easy/Expert, Sistem / Test menistinden ayarlanir.

m Easy Mod

QUANTRON-A AXIS/MDS 5902902 21



2. Yapisi ve igleyisi
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2. Yapisi ve isleyisi

m Expert Mod

QUANTRON-A AXIS/MDS

5902902
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2. Yapisi ve igleyisi
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2. Yapisi ve isleyisi

2.7 WLAN modiulu

WLAN moduli (6zel donanim) ve FertChart uygulamasi araciligiyla, bir akilli telefon kullanarak
serpme tablolarini kablosuz olarak kumanda Unitenize aktarabilirsiniz.

Bunun icin WLAN modilinin montaj kilavuzunu dikkate alin. FertChart uygulamasini kumanda
Unitenize kurmak icin bayinizle baglantiya gegin.

WLAN sifresi olarak quantron kullanin.

QUANTRON-A AXIS/MDS 5902902 25



3. Montaj ve kurulum

3 Montaj ve kurulum

3.1 Traktor gereksinimleri

Makine Unitesinin montaji 6ncesinde, traktériniazin su gereklilikleri kargilayip karsilamadigini kontrol

edin:

*+ 11 V seviyesinde minimum gerilim, birden fazla tiketicinin (6r. klima, 1sIk) eszamanli olarak
baglandidi durumlar da dahil olmak Uzere daima guvence altina alinmis olmalidir.

*  Kuyruk mili hizi minimum 540 d/dk. olmali ve korunmalidir (dogru bir is genisligi icin temel kosul).

PowerShift sanziman bulunmayan traktorler igin stris hizi dogru sanziman kademesi tayini
araciligiyla, 540 d/dk. seviyesinde bir kuyruk mili hizina karsilik gelecek sekilde segilmelidir.

7 kutuplu priz (DIN 9684-1/ISO 11786). Kumanda Unitesi bu priz izerinden guincel siris hizina
yonelik impulsu temin eder.

Traktor ve slrids hizi sensoérl igin 7 kutuplu priz bir sonradan donatim (opsiyon) olarak
edinilebilir; bkz. Bolim 7 Opsiyonel donanimlar

3.2 Baglantilar, prizler

3.21 Gug¢ beslemesi

Makine kumanda Unitesinin gli¢ beslemesi, traktore ait 3 kutuplu priz (DIN 9680/1ISO 12369) lizerinden
saglanir.

(]

4 =

O

Sek. 9: Elektrik fisinin PIN atamasi

[1] PIN 1: kullaniimaz [3] PIN 3: (31): Kiitle
[2] PIN 2: (15/30): +12V,

26 5902902 QUANTRON-A AXIS/MDS



3. Montaj ve kurulum

3.2.2 Surius hizi sinyali

Kumanda Unitesi, 7 kutuplu priz baglantisi (DIN 9684-1/ISO 11786) Uzerinden glincel siris hizina
yonelik impulsu temin eder. Bunun igin, siris hizi sensérine yonelik 7 kutuptan 8 kutba kablo
(aksesuar), priz baglantisina baglanir.

Sek. 10: 7 kutuplu priz baglantisinin PIN atamasi

[11 PIN 1: gergek surus hizi (radar) [21 PIN 2: teorik suris hizi (6ér. sanziman,
tekerlek sensori)

3.3 Kumanda unitesinin baglanmasi

QUANTRON-A kumanda uUnitesini galistirdiktan sonra ekranda kisa sireligine makine numarasi
gosterilir.

Makine numarasini dikkate alin

QUANTRON-A kumanda unitesi fabrikada, birlikte teslim edildigi gubre serpiciye gore kalibre
edilmigtir.

Kumanda unitesini yalnizca ait oldugu giibre serpiciye baglayin.

Donanima bagl olarak, kumanda Unitesini glibre serpiciye farkli bicimlerde baglayabilirsiniz.

QUANTRON-A AXIS/MDS 5902902 27



3. Montaj ve kurulum

Calisma adimlarini asagidaki sirada yiiritin:

» Kumanda Unitesini sabitlemek igin traktér kabininde (siriiciinin goriis alaninda) uygun bir yer
secin.
» Kumanda lnitesini cihaz tutucusu araciligiyla traktér kabinine sabitleyin.
» Kumanda (nitesini 7 kutuplu prize veya siirlis hizi sensoériine baglayin (donanima baglh olarak).
» Kumanda (nitesini 39 kutuplu makine kablosu araciligiyla makinenin aktiatérlerine baglayin.
» Kumanda Unitesini 3 kutuplu priz baglantisindan traktériin glic beslemesine baglayin.
3.31 Traktordeki baglantilarin genel goériinimleri
m Standart

[1]
[2]

[3]

Seri arabirim RS232, 8 kutuplu priz
baglantisi

Opsiyon: Y kablosu (depolama ortami igin
V24 RS232 arabirimi)

39 kutuplu makine fisi icin baglanti (arka
taraf)

m Tekerlek sensorii

(4]
[5]
[6]

[7]

7 kutuplu priz baglantisi, DIN 9684 uyarinca
Akl

3 kutuplu priz baglantisi, DIN 9680/
ISO 12369 uyarinca

Opsiyon: GPS kablosu ve alicisi

28
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3. Montaj ve kurulum

[11 RS232 seri arabirimi, 8 kutuplu priz
baglantisi

[2] Opsiyon: Y kablosu (depolama ortami igin
V24 RS232 arabirimi)

[3] 39 kutuplu makine fisi igin baglanti (arka
taraf)

m Kontak kilidi iizerinden gii¢ beslemesi

[4]

[5]
[6]
[7]

3 kutuplu priz baglantisi,
ISO 12369 uyarinca

AKU

Surls hizi sensoéri

Opsiyon: GPS kablosu ve alicisi

DIN 9680/

QUANTRON-A AXIS/MDS 5902902
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3. Montaj ve kurulum

[1]
[2]
[3]

[4]

RS232 seri
baglantisi
Opsiyon: Y kablosu (depolama ortami igin
V24 RS232 arabirimi)

39 kutuplu makine fisi icin baglanti (arka
taraf)

3 kutuplu priz baglantisi,
ISO 12369 uyarinca

arabirimi, 8 kutuplu priz

DIN 9680/

[3]
(6]
[7]
(8]

(9]

Akl

Surls hizi sensori

7 kutuplu priz baglantisi, DIN 9684 uyarinca
Opsiyon: Kontak kilidi Uzerinden glg
beslemesi QUANTRON-A

Opsiyon: GPS kablosu ve alicisi

3.3.2 Makinedeki baglantilarin genel goriiniimiu
m MDS
Sek. 11: Sematik baglanti genel gériiniimi, QUANTRON-A - MDS
[11 39 kutuplu makine fisi [3] Opsiyon (sol/sad bos sensorii)
[2] Sol/sad dozaj slrglsl aktiatori [4] Opsiyon (Ust/alt TELIMAT sensori)
30 5902902 QUANTRON-A AXIS/MDS



3. Montaj ve kurulum

m AXIS-M Versiyon Q

Sek. 12: Sematik baglanti genel gériiniimii, QUANTRON-A - AXIS-M Versiyon Q

[11 39 kutuplu makine fisi [5] Kapama brandasi
[2] Sol/sag dozaj slrgusu aktuatori [6] Opsiyon: SpreadiLight
[3] Opsiyon (sol/sag bos sensorii)
[4] Opsiyon (ust/alt TELIMAT sensOri veya
GSE sensori)

m AXIS-M EMC - VariSpread V8

QUANTRON-A AXIS/MDS 5902902 31



3. Montaj ve kurulum

[1]
[2]

[3]
[4]

Sek. 13: Sematik baglanti genel goriiniimii, QUANTRON-A - AXIS-M EMC V8

39 kutuplu makine fisi

Sol/lsag tartma hicresi (yalnizca tartma
catkisi bulunan makineler igin)

Sol/sag dozaj slirgusu aktiatort

Opsiyon: Sol/sag dolum seviyesi sensori

m AXIS-M EMC - VariSpread VS pro

[3]

[6]
[7]
[8]

Opsiyon: Ust/alt TELIMAT sensoérii veya
GSE sensori

M EMC sensorleri (sol, sag, orta)

Kapama brandasi

Opsiyon: SpreadLight

32
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3. Montaj ve kurulum

Sek. 14: Sematik baglanti genel gériinimi, QUANTRON-A - AXIS-M EMC EMC VS pro

[11 39 kutuplu makine fisi [6] Ust/alt tork/devir sensorii

[2] Sol/lsag tartma hiicresi (yalnizca tartma [7] Sol/sag verme noktasi ayari
gatkisi bulunan makineler igin) [8] Kapama brandasi

[3] Sol/sag dozaj slrgusu aktuatori [9] Opsiyon: SpreadLight

[4] Opsiyon: Sol/sag dolum seviyesi sensorii
[5] Opsiyon: Ust/alt TELIMAT sensorii veya
GSE sensoru
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3. Montaj ve kurulum

3.4 Dozaj stirgusu on hazirlhigi

AXIS-M Q, AXIS-M EMC ve MDS Q mineral glibre serpiciler, kapasiteyi ayarlamak icin elektronik bir
surgl aktlasyonuna sahiptir.

DUYURU!

AXIS giibre serpicisinde dozaj siirgiisiiniin konumuna dikkat edin
Durdurma kolu yanlis konumdayken aktuatérlerin QUANTRON-A kumanda Unitesi araciligiyla
calistirilmasi makine Gizerindeki dozaj stirgtisiine zarar verebilir.

» Durdurma kolunu daima en yliksek skala konumunda kilitleyin.

Sek. 15: AXIS dozaj siirgdsiiniin 6n hazirhigi (6rnek)

Mineral gubre serpicinin igletme kilavuzunu dikkate alin.

34 5902902 QUANTRON-A AXIS/MDS



4. Kullanim

4

4.1

Kullanim

/A\DIKKAT!
Disan g¢ikan gubre nedeniyle yaralanma tehlikesi

Bir ariza durumunda dozaj suirgusu, serpme yerine giderken beklenmedik sekilde acilabilir. Disari
¢tkan gubreden dolayi insanlar igin kayma ve yaralanma riski bulunur.

p Serpme yerine gitmeden énce elektronik kumanda Unitesini mutlaka kapatin.

Yalnizca AXIS-M EMC (+W)

Minferit mendlerdeki ayarlar, optimum dizeyde otomatik kiitle akigi denetimi (EMC
fonksiyonu) icin son derece 6nemlidir.

EMC fonksiyonu igin 6zellikle su menu giriglerindeki niteliklere dikkat gosterin:

*  Menlde Gibre ayari
o  Firlatma diski; bkz. 4.6.7 Firlatma diski tipi
o Kuyruk mili; bkz. 4.6.6 Kuyruk mili hizi
*  Menude Makine ayari
o AUTO/ MAN igletim; bkz. 4.7.2 AUTO/MAN isletim ve B6lim 5

Makine kumanda unitesinin agilmasi

On kosullar:

*  Makine kumanda Unitesi, makineye ve traktére dogru sekilde baglanmis olmalidir.
o  Ornek, bkz. Bélim 3.3 Kumanda (initesinin baglanmasi.

* 11V seviyesindeki minimum gerilim saglanmig olmaldir.

» ACMA/KAPAMA diigmesine [1] basin.

Birkac¢ saniye sonra kumanda (nitesinin baglangi¢ ekrani gésterilir.

Bundan hemen sonra kumanda (initesi birka¢ saniyeligine etkinlestirme meniisiinii gésterir.

» Enter tusuna basin.

Ekranda birkag saniyeligine Baslatma Ariza Teshisi gésterilir.

Ardindan galisma ekrani gésterilir.

QUANTRON-A AXIS/MDS 5902902 35



4. Kullanim

4.2

Sek. 16: Kumanda (nitesinin agiimasi
[11 ACMA/KAPAMA dugmesi

Menduler icinde gezinme

Gosterime ve mendler arasinda gezinime iliskin 6nemli bilgilere su bolimden ulasabilirsiniz: 1.3.3
Menii hiyerarsisi, tuglar ve gezinim.

Ana meninin gagiriimasi
» Meni tusuna basin. Bkz. 2.3 Kumanda elemanlari

Ekranda ana menii gésterilir.

Siyah gubuk, ilk alt menliyii gésterir.

Tdm parametreler eszamanli olarak bir menu penceresi icerisinde gdsteriimez. Ok tuglariyla
bitisikteki pencereye atlayabilirsiniz.

36
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4. Kullanim

Alt meniiniin ¢gaginimasi

» Cubugu ok tuslariyla yukariya ve asadiya hareket ettirin.
P istenen alt menlyl gubuk araciliiyla ekranda isaretleyin.

» isaretlenmis alt meniiyl Enter tusuna basarak gagirin.

Farkl eylemlere ydnelik istemde bulunan yeni bir pencere acillir.
*  Metin girisi

*  Deger girisi

« Diger alt menuler Gzerinden yapilan ayarlar

Meniiden ¢ikilmasi

» Ayarlari Enter tugsuna basarak onaylayin.

Bir 6nceki mentiye geri dénersiniz.

Veya

» ESC tusuna basin.

Onceki ayarlar korunur.

Bir 6nceki mentiye geri dbénersiniz.

Veya

» Menl tusuna basin.

Calisma ekranina geri déndildir.

Menii tuguna tekrarli olarak basildiginda, ¢ikmis oldugunuz mentii tekrar gosterilir.

QUANTRON-A AXIS/MDS 5902902
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4. Kullanim

4.3 Tartma trip sayaci

Bu mentide, yapilan serpme isiyle ilgili dederleri ve tartma moduna yonelik fonksiyonlari bulabilirsiniz.

» Kumanda lnitesindeki kg tusuna basin.

Tartma trip sayaci mendiisi gosterilir.

Tartma trip sayacl

Kalan (kg., ha. m})

Metre sayacil

Terazl dara alma

Sek. 17: Tartma trip sayaci mendisti

Alt menii Anlami Aciklama

Trip sayaci Serpilen miktarin, serpilen alanin ve 4.3.1 Trip sayaci
serpilen mesafenin gostergesi

Kalan (kg, ha, m) Yalnizca tartimli serpme makinesi: 4.3.2 Kalan miktarin gésterilmesi
Makine haznesindeki kalan miktarin
gOstergesi

Metre sayaci Metre sayaci en son sifirlandigindan bu |C 100% aracilidiyla sifirlanabilir

yana kat edilen mesafenin gostergesi | (resetlenebilir)

Terazi dara alma Yalnizca tartimh serpme makinesi: Bos |4.3.3 Terazi dara alma
terazide tartim degeri "0 kg" olarak
ayarlanir
4.31 Trip sayaci

Bu mendide, yuratilmas olan serpme isine ait degerleri sorgulayabilir, kalan serpme miktarini gérebilir
ve trip sayacini silerek sifirlayabilirsiniz.
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Trip sayacl

serpilen kg U£
serpilen ha ﬂ.ﬂl

serpilen m 0

Trip sayacl si1firla

Sek. 18: Trip sayaci mendisti

[11 Son silmeden bu yana serpilen miktarin [3] Son silmeden bu yana serpilen mesafenin

gOstergesi gostergesi
[2] Son silmeden bu yana serpilen alanin [4] Trip sayacini sifila: Tim degerler 0’a
gostergesi ayarlanir

Trip sayaci sifirla

» Alt menlyl Tartma trip sayaci > Trip sayaci gadirin.

Ekranda en son silmeden bu yana belirlenen serpme miktari, serpilen alan ve serpilen mesafe
degerleri gosterilir.

Trip sayaci sifirla alani isaretlenmis durumdadir.

» Enter tusuna basin.

Trip sayacinin tiim degerleri O olarak ayarlanir.

» kg tusuna basin.

Calisma ekranina geri dondillir.

m Serpme isi sirasinda trip sayacinin sorgulanmasi

Serpme isi sirasinda, yani dozaj surguleri agikken Trip sayaci menusiine gegebilir ve glincel degerleri
okuyabilirsiniz.

Serpme isi sirasinda degerleri sirekli olarak godzlemek istiyorsaniz, calisma ekraninda serbest
segcilebilir gosterge alanlarini kg Trip, ha Trip veya m Trip ile doldurabilirsiniz, bkz. Bélim 4.10.2
Gdsterge secimi
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4. Kullanim

43.2 Kalan miktarin gosterilmesi
kg kalan menustnden haznedeki kalan miktari sorgulayabilirsiniz.
Menu, kalan gubre miktariyla serpme yapilabilecek olasi alani (ha) ve mesafeyi (m) gdsterir.

Her iki gdsterge de asagidaki degerler temel alinarak hesaplanir:
*  Gubre ayari

+ Kalan miktar giris alanina giris

+ Kapasite

*  Calisma genisligi

» Tartma trip sayaci> Kalan (kg, ha, m) menisUni ¢agirin.

Kalan meniisti gésterilir.

Glincel yikleme agirlidi, yalnizca tartimh serpme makinesinde tartma yoluyla belirlenebilir. Diger
tim serpme makinelerinde kalan glbre miktari, glibre ve makine ayarlar ile sirtus sinyali
Uzerinden belirlenir ve dolum miktari manuel olarak girilmelidir (asagiya bakin).
Kapasite ve Calisma genisligi degerlerini bu mentden degistiremezsiniz. Bu degerler sadece bilgi
amachdir.
kg kalan /@
R .”Tg”/'@
Kapas.(kg/ha) 120|
Calisma gen.(m) 18.(”]"—’@
muhtemel ha G.0|'/®
muhtemel m le—’@

Sek. 19: kg kalan menlisii

[11 Kalan miktar giris alani [4] Serpme yapllabilecek olasi alanin

[2] Kapasite, gosterge alani kapali Glbre ayari gOstergesi

[3] Calisma genisligi, gosterge alani kapali [5] Serpme vyapilabilecek olasi mesafesinin
Gubre ayari gOstergesi

» Tartma trip sayaci > Kalan (kg, ha, m) menUsini gagirin.
Ekranda son serpme igleminden kalan miktar gésterilir.
» Hazneyi doldurun.

» kg alanina, haznede bulunan giibrenin yeni toplam agirhgini girin.
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4.3.3

» Enter tusuna basin.

Cihaz, serpme yapilabilecek olasi alanin ve olasi mesafenin dederlerini hesaplar.

P kg tusuna basin.

Calisma ekranina geri déniliir.

m Serpme igi sirasinda kalan miktarin sorgulanmasi

Bkz. Bélum 5 Serpme islemi

Serpme isi sirasinda kalan miktar sirekli olarak yeniden hesaplanir ve gosterilir.

Terazi dara alma

m Yalnizca tartma hiicreleri bulunan AXIS igin

Bu meniide hazne bogken tartim degerini 0 kg olarak ayarlayabilirsiniz.
Terazinin darasini alirken asagidaki kosullar saglanmig olmalidir:

*  Hazne bos olmalidir,

. Makine durmus olmaldir,

*  Kuyruk mili kapali olmahdir,

* Makine yatay duruyor ve yere temas etmiyor olmalidir,
*  Traktdr durmus olmalidir.

Terazinin darasini alma:

P Tartma trip sayaci > Terazi dara alma mendsini gagirin.

» Enter tusuna basin.

Bos terazide tartim degeri artik 0 kg olarak ayarlanmis durumdadir.

Ekranda "Tartma trip sayaci' mendsii gésterilir.

Kalan miktarin hatasiz hesaplanmasini saglamak igin her kullanimdan 6énce terazinin darasini alin.

QUANTRON-A AXIS/MDS 5902902
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434 Miktar tartma

Bu meniden, haznedeki kalan miktari tartabilir ve akig faktériini kontrol etmeye yonelik parametreleri
ayarlayabilirsiniz.

Miktar tartma

km/h = 0 e— |
Serpici yatay

feni glbre —

ESC 0/

Sek. 20: Miktar tartma mendisii

OO

@O

[11 Serpme hizi gostergesi [4] Kalan miktari tartma (Gosterge yalnizca
[2] Haznedeki tartilan miktar AUTO km/h igletim tar + Stat. kg igin)
[3] Doldurma olanaklari [5] iptal

Miktar tartma fonksiyonunu yalnizca makine sabit ve yatay olarak dengelenmis durumdayken
kullanabilirsiniz.

Menu, haznede kalan miktari gdsterir. Bu, asagidaki degerlere baglidir:

. Miktar tartma ment maddesi
»  Terazi dara alma mendisu

Miktar tartma fonksiyonu yalnizca sistem AUTO km/h igletim tird + AUTO kg veya AUTO km/h
isletim tard + Stat. kg modundaysa etkin hale gelir. Kumanda Unitesi AXIS-M W mineral glbre
serpme makinesi ile birlikte teslim edildiginde, fabrikada AUTO km/h + AUTO kg isletim tiri
ayarlanmig durumdadir.

Miktar tartilirken asagidaki kosullar saglanmis olmalidir:

. Makine durmus olmaldir,

*  Kuyruk mili kapali olmalidir,

* Makine yatay duruyor ve yere temas etmiyor olmalidir,
«  Traktoér durmus olmahdir.

*+  QUANTRON-A kumanda unitesi aciimig olmahdir.
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Haznedeki kalan miktarin tartilmasi:

» Hazneyi doldurun.

> Ekranda, kalan miktari gbsteren bir pencere gosterilir.

»  YirGtilen dolum tiiriind ekranda isaretleyin:

D> Tekrar doldurma:Ayni glbre tipi ile serpmeyi strdirme.
D> Yeni glibre:Akis faktorii 1,0 olarak ayarlanir ve yeni bir akis faktorl kontroll yurGtdldr.
> ESC:iptal

P Secimiisaretleyin ve Enter tusuna basin.

Ekranda calisma ekrani gosterilir. Tartilan kalan miktar, gésterge alaninda goriiniir hale getirilebilir.

4.4 Ana meni

Ana meni

Glbre ayarai

Mak. ayarl
Hizli hosaltma
Saha dosyasi1
kKap brandasa
SpreadLight

Sistem / Test

Sek. 21: Ana menii

Alt menii Anlami Aciklama

Gubre ayari Glbre ve serpme moduyla ilgili (4.5 Easy modunda gtibre
ayarlar ayarlari

Mak. ayari Traktor ve makineyle ilgili ayarlar | 4.7 Makine ayarlari

Hizli bogsaltma Glbre serpicinin hizh 4.8 Hizli bogaltma

bosaltiimasina yénelik meninin
dogrudan gagiriimasi

Saha dosyasi Bir saha dosyasinin segilmesi, [4.9 Saha dosyasi
olusturulmasi veya silinmesine
yonelik menlinin ¢agiriimasi

Kap brandasi Kap brandasinin acilmasi/ 4.13 Kapama brandasi
kapatiimasi
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Alt menii Anlami Aciklama

SpreadLight Calisma farlarinin agiimasi/ 4.12 Calisma farlari
kapatiimasi (SpreadLight)

Sistem / Test Kumanda Unitesinin ayarlari ve [4.10 Sistem/Test
ariza teshisi.

Bilgi Makine konfiglirasyonunun 4.11 Info

gOstergesi
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4. Kullanim

4.5 Easy modunda gubre ayarlar

Modus ayari, 4.10.3 Mod ayari altinda agiklanmistir.
Bu mentide glibre ve serpme modu ile ilgili ayarlari yapabilirsiniz.

» Ana meni > Giibre ayari menisiini ¢agirin.

M EMC fonksiyonunda otomatik olarak Expert modu ayarlanmistir.

Gilbhre ayari 1
Kapas.(kg/ha) 100
Calisma gen.(m) 36.00
Aklis faktdri 1.00
Verme noktasi (VHN) 0.0
Serpme testi bolt

Sek. 22: AXIS Giibre ayari mendisl, Easy modu

Gilbhre ayari

Kapas.(kg/ha) 100
Calisma gen.(m) 36.00
Aklis faktdri 1.00
Verme noktasi (VHN) 0.0

Serpme testi bolt

Sek. 23: MDS Giibre ayari meniisi, Easy modu

QUANTRON-A AXIS/MDS 5902902
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Alt menii Anlami Aciklama

Gubre adi Serpme tablosunda segilen gtibre 4.6.11 Serpme tablolari

Kapas.(kg/ha) Kapasite nominal deger girisi, kg/ha 4.6.1 Kapasite
cinsinden

Calisma gen.(m) Serpme yapilacak galisma genigliginin |4.6.2 Calisma genisliginin
belirlenmesi ayarlanmasi

Akis faktori Kullanilan gubreye ait akis faktori girisi |4.6.3 Akis faktérii

Verme noktasi (VN) Verme noktasinin girisi. Bu islem i¢in kumanda Unitesinin
Elektrikli verme noktasi isletme kilavuzunu dikkate alin.

aktiiatorlerine sahip AXIS igin: Verme |4.6.4 Verme noktasi
noktasinin ayari

Kanat ayari Firlatma kanadi ayarinin girisi GOsterge | Makinenin isletme kilavuzunu
yalnizca bilgilendirme amaghdir dikkate alin.
Serpme testi bslt Serpme testi yapmak igin alt meninin |4.6.5 Serpme testi
cagiriimasi
4.6 Expert modunda glibre ayarlari

Modus ayari, 4.10.3 Mod ayari altinda agiklanmistir.
Bu mentide glibre ve serpme modu ile ilgili ayarlari yapabilirsiniz.

» Ana meni > Glbre ayari menisiini cagirin.

M EMC fonksiyonunda otomatik olarak Expert modu ayarlanmigtir.

Firlatma diski ve Kuyruk mili menl maddelerine yapilan girigsler, makinenizin gergek ayarlari ile
uyumlu olmalidir.
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, 174
Glibre ayara

Gilhre avara

1 ABC

Kapas.(kgsha) 100
Calisma gen.(m) 36.00
Akis faktora 1.00
Verme noktasi (VH) 0.0

Serpme testi bolt

Kuyruk mili

Firlatma diski sS4
Sinir serpme tdr Sinir
Bound. disc speed 0

TELIMAT Simir  _____

Grenzstr.Menge (%) -0

GUbreleme tlril Hormal

Sek. 24: AXIS Giibre ayari menlisi, Expert modu

y 173
Gilhre avara

Giihre ayara

LABC |

Kapas.(kg/ha) 100
Calisma gen.(m) 18.00
nki1s Taktdori 1.00

Kanat ayarl

Serpme testi belt

Kuyruk mili

Firlatma diski I M1
Sinir serpme tir Sinir
Bound. disc speed 0

TELIMAT Sinar  _____

Grenzstr.Menge (%) -0

GUbreleme tira Hormal

Sek. 25: MDS Glibre ayari menlist, Expert modu

Glibre ayara

Genisl krktr dgr grs 100
OptiPoint hesaplama
GPS Control Info

Serpme tablosu

Gidbre ayari b

VarisSpread hesapla

En (m} W H dev/dak Miktar
18.00 0.0 540 AUTO
[13.50 0.0 540 AUTO
lbo.o00] .o 540 AUTO
b4.50 0.0 540 AUTO

0.00 0.0 540 AUTO

Sek. 26: AXIS/MDS Glibre ayari meniisti, sekme 3/4

Alt meni Anlami Aciklama
Gubre adi Serpme tablosunda secilen glibre 4.6.11 Serpme tablolari
Kapas.(kg/ha) Kapasite nominal deger girisi, kg/ha 4.6.1 Kapasite
cinsinden
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Alt menii

Anlami

Aciklama

Calisma gen.(m)

Serpme yapilacak galisma genigliginin
belirlenmesi

4.6.2 Calisma genisliginin
ayarlanmasi

Akis faktori

Kullanilan gubreye ait akis faktori girisi

4.6.3 Akis faktort

Verme noktasi (VN)

Verme noktasinin girisi.

Elektrikli verme noktasi
aktuiatorlerine sahip AXIS igin: Verme
noktasinin ayari

Bu islem i¢in kumanda Unitesinin
isletme kilavuzunu dikkate alin.
4.6.4 Verme noktasi

Kanat ayari

Firlatma kanadi ayarinin girisi GOsterge
yalnizca bilgilendirme amachdir

Makinenin isletme kilavuzunu
dikkate alin.

Serpme testi bslt

Serpme testi yapmak igin alt mendnin
cagiriimasi

4.6.5 Serpme testi

Kuyruk mili

AXIS-M
EMC kitle akisi denetimine etki eder

Fabrika ayari:
*  AXIS-M 20.2/30.2: 540 d/dk.
+  AXIS-M 50.2: 750 d/dk.

4.6.6 Kuyruk mili hizi

Firlatma diski

Mineral guibre serpme makinesine
monte edilmis firlatma diski tipinin ayari
EMC kitle akigi denetimine etki eder

Secim listesi:
- S1
e 82
« S4
- S6
- S8

4.6.7 Firlatma diski tipi

Firlatma diski

Mineral gubre serpme makinesine
monte edilmis firlatma diski tipinin ayari

Ok tuslariyla segim, Enter
tusuyla onay

Secim listesi:
+ M1C
+  M1XC
+ M2
Sinir serpme tir Secim listesi: Ok tuslariyla segim, Enter
. Sinir tusuyla onay
+  Kenar

Sinir serpme devri

Sinir serpme modundaki hizin ayari

Girig, ayri bir giris penceresinden
yapilr.
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Alt menii

Anlami

Aciklama

TELIMAT Kenar/Sinir

Sinir serpme i¢in TELIMAT ayarlarinin
kaydedilmesi.

Yalnizca TELIMAT sensorli
gubre serpiciler icin.

Sinir serp mikt %

Sinir serpme modundaki miktar
azaltmanin 6n ayari

Girig, ayri bir giris penceresinden
yapllir.

Glbreleme tiru

Secim listesi:
*  Normal
«  Geg

Ok tuslanyla se¢im, tusuyla
onay

Montaj ylks.

Giris cm cinsinden 6n/cm cinsinden
arka

Secim listesi:
« 0/6
< 40/40
« 50/50
e 60/60
e 70/70
« 70/76
Uretici Glibre Ureticisinin girisi
Bilesimi Kimyasal bilesimin yuzde orani.

Genigl krktr dgr grs

Serpme tablosundaki genislik
karakteristik degerinin girisi. OptiPoint
hesaplamasi i¢in gereklidir

OptiPoint hesaplama

GPS Control parametreleri girisi

4.6.9 OptiPoint hesaplama

GPS-Kontrol bilgi

GPS Control parametreleri bilgisinin
gOstergesi

4.6.10 GPS Control Info

Serpme tablosu

Serpme tablolarinin yonetimi.

4.6.11 Serpme tablolari

VariSpread hesapla

Ayarlanabilir kismi genislikler igin

degerlerin hesaplanmasi

4.6.12 VariSpread hesaplamasi

4.6.1 Kapasite

Bu menide istenilen kapasitenin nominal degerini girebilirsiniz.

P Giibre ayari > Kapas.(kg/ha) menisini ¢agirin.

Ekranda mevcut olarak gecerli olan kapasite gosterilir.

» Yeni degeri giris alanina girin. Bkz. 4.74.2 Dederlerin girilmesi

» Enter tusuna basin.

Yeni deger kumanda (initesine kaydedilmigtir.

QUANTRON-A AXIS/MDS
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4. Kullanim

4.6.2 Calisma genigliginin ayarlanmasi
Bu menude ¢alisma genigligini (metre cinsinden) belirleyebilirsiniz.
» Gibre ayari > Galisma gen.(m) menuUsuni gagirin.
Ekranda mevcut olarak ayarlanmis olan ¢alisma genisligi gosterilir.
» Yeni degeri giris alanina girin.
» Enter tusuna basin.
Yeni deger kumanda (initesine kaydedilmigtir.
4.6.3 Akis faktorii
Akis faktérd 0,2 ila 1,9 arahdindadir. Ayni temel ayarlar (siris hizi, galisma genisligi, kapasite)
durumunda, sunlar gegerlidir:
+  Akis faktoéra artinldiginda dozaj miktari azalir.
*  Akis faktoérl azaltildiginda dozaj miktari artar.
Akis faktori 6ngorilen aralidin disina ciktiginda bir hata mesaji gosterilir. Bkz. Bolim 6 Alarm
mesajlari ve olasi nedenleri.
Biyolojik glbre veya piring serperken asgari faktéri 0.2'ye dislrmelisiniz. Bdylece surekli hata
mesajinin gosterilmesi énlenecektir.
Eski serpme testlerinden veya serpme tablosundan akis faktortini biliyorsaniz, bunu Manuel segimi
altinda manuel olarak girebilirsiniz.
Akis faktort, Serpme testi bslt menlsU Uzerinden kumanda Unitesinin yardimiyla belirlenebilir ve
girilebilir. Bkz. 4.6.5 Serpme testi
M EMC fonksiyonu akis faktoriini her serpme tarafi igin 6zel olarak belirler. Bu nedenle manuel olarak
girilmesi gerekmez.
Akis faktori hesaplamasi kullanilan igletim tlriine baghdir. Akis faktortine iligkin diger bilgiler igin,
bkz. 4.7.2 AUTO/MAN igletim.
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Akis faktoriuniin girilmesi:
» Giibre ayari > Akig faktori mendsini ¢agirin.
Ekranda mevcut olarak ayarlanmis olan akig faktérii gosterilir.

P Serpme tablosundaki degeri girig alanina girin.

Eger gubreniz serpme tablosunda yoksa, bu durumda akis faktérind 1,00 olarak girin.
AUTO km/h ve MAN km/h igletim tiirlerinde, bu guibreye ydnelik akis faktérini hassas bir sekilde
belirlemek icin bir serpme testi yapilmasini tavsiye ederiz.

» Enter tusuna basin.

Yeni deger kumanda (nitesine kaydedilmigtir.

AXIS-M EMC (+W)

Akis faktorinin galisma ekraninda gorintlilenmesini tavsiye ederiz. Bu sayede serpme islemi
sirasinda akis faktori denetimini izleyebilirsiniz. Bkz. 4.10.2 Gésterge segimi ve 4.7.2 AUTO/MAN
isletim

Asgari faktor

Makine kumandasi, Girilen akis faktéri degerine gore asgari faktorii asagidaki degerlerden birine
otomatik olarak ayarlar:

»  Girilen deger 0,5'ten distikse, asgari faktor 0,2'dir.
+ 0,5'ten yuksek bir deger girdiginizde ise, asgari faktor 0,4'tlr.

B Akisg faktériiniin M EMC fonksiyonu ile gériintiilenmesi (yalnizca AXIS)

Akis faktori alt mendsiine standart olarak akis faktoriine yonelik bir deger girin. Bununla birlikte, eger
M EMC fonksiyonu etkinlestiriimisse, kumanda unitesi serpme iglemi sirasinda sol ve sad dozaj
surgusi acgiklklarini birbirinden ayri olarak kontrol eder. Her iki deger de ¢calisma ekraninda gosterilir.

Start/Stop digmesine basildiginda, ekranda gdsterilen akis faktori kiglk bir gecikme ile guincellenir.
% Bunun ardindan, gosterilen deger diizenli araliklarla glincellenir.
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AUTO kmsh + Auto kg

1.00/1.00 FF

8160 kg Trip
_SEASAY
+10% -1lo%

Sek. 27: Sol ve sa§ akig faktériiniin birbirinden ayri olarak kontrolii (M EMC fonksiyonu
etkinlestirildiginde)

[1] Sag dozaj slrglsi agikh@inin akis faktord [2] Sol dozaj slrgusi agikhginin akis faktori

46.4 Verme noktasi
m AXIS-MQ V8
Versiyon Q makinelerde verme noktasinin girisi yalnizca bilgi amachdir ve gubre serpicideki
ayarlari etkilemez.
Bu mentde bilgi amacl olarak verme noktasini girebilirsiniz.
» Gibre ayari > Ver. noktasi menUsiini ¢agirin.
» Serpme tablosundan verme noktasinin konumunu belirleyin.
» Belirlenen degeri giris alanina girin.
» Enter tusuna basin.
Glbre ayari penceresi, ekranda yeni verme noktasiyla gosterilir.
m AXIS-M VS pro
AXIS EMC mineral gubre serpme makinesi igin verme noktasinin girisi yalnizca elektrikli verme
noktasi ayarlama Gzerinden olanaklidir.
» Gibre ayari > Ver. noktasi menisinu gagirin.
» Serpme tablosundan verme noktasinin konumunu belirleyin.
» Belirlenen degeri giris alanina girin.
» Enter tusuna basin.
Giibre ayari penceresi, ekranda yeni verme noktasiyla gésterilir.
Verme noktasindaki bir blokaj durumunda alarm 17 gosterilir; bkz. 6.1 Alarm mesajlarinin anlami.
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4.6.5

/\DIKKAT!
Verme noktasinin otomatik ayarlanmasi nedeniyle yaralanma tehlikesi
Start/Stop fonksiyon tusuna basildiktan sonra, verme noktasi, elektrikli ayar motoru (Speedservo)

yardimiyla otomatik olarak 6nceden ayarlanmis de@eri ayarlar. Bu durum yaralanmalara yol
agabilir.

p Start/Stop tusuna basmadan énce makinenin tehlike bélgesinde kimsenin bulunmadigindan
emin olun.

» Verme noktasina git alarmini Start/Stop tusuyla onaylayin.

Serpme testi

Serpme testi bslt menisu, tartimh serpme fonksiyonu icin ve AUTO km/h + AUTO kg igletim
tiiriindeki tim makineler i¢in bloke durumdadir. Bu menii maddesi devre disidir.

Bu menide bir serpme testini temel alarak akis faktoriini belirleyebilir ve bunu kumanda (nitesine
kaydedebilirsiniz.

Su durumlarda serpme testi gerceklestirin:

+ llk serpme isleminden énce

»  Gubre kalitesi belirgin derecede degistiginde (nem, yiksek toz icerigi, kirik tane)
*  Yeni bir glbre ¢esidi kullanilacaksa

Serpme testi, kuyruk mili ¢alisirken park halinde veya bir test yolu Uzerindeyken sliris halinde
gerceklestirilir.

» Her iki firlatma diskini ¢ikarin.

P Verme noktasini serpme ayar konumuna (Konum 0) getirin.
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Calisma hizinin girilmesi:

>
>

Glibre ayari > Serpme testi bslt menlsini ¢agirin.
Ortalama galisma hizini girin.
Bu deger serpme testinde slirgi konumunu hesaplamak icin gereklidir.

Enter tusuna basin.

Yeni deger kaydedilir.

Ekranda VN yaklagsma evet = Start alarmi gésterilir (yalnizca AXIS).

/A\DIKKAT!
Verme noktasinin otomatik ayarlanmasi nedeniyle yaralanma tehlikesi

Start/Stop fonksiyon tusuna basildiktan sonra, verme noktasi, elektrikli ayar motoru
(Speedservo) yardimiyla otomatik olarak 6nceden ayarlanmis degeri ayarlar. Bu durum
yaralanmalara yol acabilir.

p Start/Stop tusuna basmadan dnce makinenin tehlike bélgesinde kimsenin
bulunmadigindan emin olun.

» Verme noktasina git alarmini Start/Stop tusuyla onaylayin.

Start/Stop tusuna basin.

Verme noktasina gidilir.
Alarm kaybolur.
Ekranda serpme testinin ikinci sayfasi gésterilir.

Serpme testinin yapilacagi serpme tarafini belirleyin.
Sol serpme tarafini segmek icin ilgili tusa basin veya
Sag serpme tarafini segmek icin ilgili tusa basin.

Secilen serpme tarafinin sembolii kirmizi renkte gdsterilir.

't UYARI!
Serpme testi sirasinda yaralanma tehlikesi

Doénen makine parcalari ve digari ¢ikan gubreler yaralanmalara neden olabilir.

P Serpme testini baslatmadan 6nce tim 6n kosullarin karsilandigindan emin olun.
» Makinenin igletme kilavuzundaki “Serpme testi” bélimune bakin.

54

5902902 QUANTRON-A AXIS/MDS




4. Kullanim

P Start/Stop tusuna basin.

Onceden segilen kismi genisligin dozaj siirgiisii agilir, serome testi baslar.

Serpme testini istediginiz zaman ESC tusuna basarak iptal edebilirsiniz. Dozaj siirgiisi kapanir ve
ekranda Gubre ayari menisu gosterilir.

Sonucun dogrulugu icin serpme testinin slresi bir 6nem tasimaz. Bununla birlikte, en az 20 kg
serpme yapilmalidir.

P Start/Stop tusuna yeniden basin.

Serpme testi tamamlanmustir.
Dozaj siirgtisii kapanir.

Ekranda, serpme testinin l¢lincl sayfasi gésterilmistir.

Doner makine pargalari nedeniyle yaralanma tehlikesi

Doéner makine pargalarina (tahrik mili, gobek) temas edilmesi eziklere, siyriklara ve ezilmelere
neden olabilir. Vicut uzuvlari veya nesneler kapilabilir ve makinenin igine ¢ekilebilir.

p Traktériin motorunu kapatin.
p Hidrolik sistemini kapatin ve yetkisiz olarak agilmaya karsi emniyete alin.
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Akig faktoriiniin yeniden hesaplanmasi
» Serpilen miktari tartin (toplama haznesinin bos agirhigini dikkate alin).
»  Agirhgi "Serpilen miktari gir:" meni maddesi altinda girin.

» Enter tusuna basin.

Yeni deger kumanda Unitesine kaydedilmistir.

Ekranda ilgili meni gésterilir: Hesaplama akig fakt.

Akig faktéra 0,4 ile 1,9 arasinda olmalidir.

»  Akis faktorinG belirleyin.
Yeni hesaplanan akig faktoériint kabul etmek icin Enter tuguna basin.

Bu zamana kadar kayith olan akis faktérini onaylamak i¢in ESC tusuna basin.

Akis faktérii kaydedilmistir.

Ekranda Verme noktasina git alarmi gésterilir.

A\DIKKAT!
Verme noktasinin otomatik ayarlanmasi nedeniyle yaralanma tehlikesi

Start/Stop fonksiyon tusuna basildiktan sonra, verme noktasi, elektrikli ayar motoru (Speedservo)
yardimiyla otomatik olarak 6nceden ayarlanmis degeri ayarlar. Bu durum yaralanmalara yol
acabilir.

p Start/Stop tusuna basmadan énce makinenin tehlike bélgesinde kimsenin bulunmadigindan
emin olun.

» Verme noktasina git alarmini Start/Stop tusuyla onaylayin.

Serpme testi tamamlanmustir.

4.6.6 Kuyruk mili hizi
Sanzimani yalnizca diigiik kuyruk mili hizlarinda baslatin veya durdurun.
Optimum dizeyde bir Rolanti 6lgimi icin Glbre ayari menisindeki giriglerin dogru olup
olmadigini kontrol edin.
+ Firlatma diski ve Normal devir ya da Kuyruk mili menld maddelerine yapilan girigler,
makinenizin gercek ayarlari ile uyumlu olmalidir.
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Ayarlanan kuyruk mili hizi, kumanda Unitesinde fabrika tarafindan 540 d/dk. olarak &6nceden
programlanmigtir. Baska bir kuyruk mili hizi ayarlamak istiyorsaniz, kumanda Unitesindeki kayith
degderi degistirin.

» Giibre ayari > Kuyruk mili mendsinl ¢agirin.
» Hizi girin.

Ekranda Glibre Ayari penceresi yeni kuyruk mili hizi ile gésterilir.

4.14.2 Degerlerin girilmesi bdlumuna dikkate alin.

4.6.7 Firlatma diski tipi

Optimum dizeyde bir rdlanti 6lgiimi igin Glibre ayari menUsundeki giriglerin dogru olup olmadidini
kontrol edin.

*  Firlatma diski ve Kuyruk mili meni maddelerine yapilan girigler, makinenizin gercek ayarlari
ile uyumlu olmahdir.

Monte edilen firlatma diski, fabrikada kumanda Gnitesi icerisinde programlanmistir. Makinenize bagka
firlatma diskleri monte etmeniz durumunda, dogru tipi kumanda tnitesine girin.

P Gibre ayari > Firlatma diski mentsUn{ gagirin.

P Secim listesinde firlatma diski tipini etkinlestirin.

Ekranda Glibre ayari penceresi yeni firlatma diski tipi ile gésterilir.

4.6.8 Sinir serpme miktari

Bu menide TELIMAT sinir serpme dizene@i icin miktar azaltmasini (ylizde cinsinden)
belirleyebilirsiniz. Bu ayar, sinir serpme fonksiyonunun TELIMAT-Sensor veya T tusu Uzerinden
etkinlestiriimesinde kullanilir.

Sinir serpme tarafinda miktarin %20 azaltiimasini tavsiye ederiz.

Sinir serpme miktarini girin:
» Giibre ayari > Sinir serp mikt % menusund ¢agirin.
» Degeri giris alanina girin ve onaylayin.

Glibre ayari penceresi ekranda yeni sinir serome miktariyla gosterilir.
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4.6.9 OptiPoint hesaplama

OptiPoint hesaplama menlsinde, suriilmemis arazide optimum agma veya kapatma mesafelerinin
hesaplanmasina yonelik parametreleri girebilirsiniz. Hassas bir hesaplama igin, kullanilan gubrenin
genislik karakteristik degerinin girilmesi blyik énem tasir.

Kullandiginiz glibrenin genislik karakteristik degerini makinenizin serpme tablosunda bulabilirsiniz.
» Gibre ayari > Genigl krktr dgr grs menisine 6ngorilen degeri girin.
» Gibre ayari > OptiPoint hesaplama mendisiini gagirin.

OptiPoint hesaplama mendtisintin ilk sayfasi gésterilir.

Belirtilen surus hizi, vites degistirme pozisyonu araligindaki strts hizini baz alir! Bkz. 4.6.10 GPS

Control Info
» Vites degistirme pozisyonlari araligindaki ortalama surtis hizini girin.
» Enter tusuna basin.

Ekranda mentiniin tglincl sayfasi gosterilmistir.
GPS Control
Saha kenarina atifla
tnerilen mesafeler
Mesafe acik (m) . ./®
Mesafe kapali (m) 12.0
Degerleri dewvral
Sek. 28: OptiPoint hesaplama, sayfa 3
No. Anlami Aciklama
1 Dozaj surgulerinin acildidi tarla sinirina gére mesafe Sek. 57 Mesafe acik (Tarla
(metre cinsinden) siniriyla baglantili olarak)
2 Dozaj surgilerinin kapandidi tarla sinirina gére mesafe Sek. 58 Mesafe kapali
(metre cinsinden). (Tarla siniriyla baglantil
olarak)
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4.6.10

4.6.11

Bu sayfada parametre degerlerini manuel olarak ayarlayabilirsiniz. Bkz. Bélim 5.8 GPS Control.

Degerlerin degistiriimesi
» Istenen liste maddesini gagirin.
P Yeni degerleri girin.

» Degerleri devral tuguna basin.

OptiPoint hesaplamasi yapilmistir.

Kumanda initesi, GPS Control Info penceresine geger.

GPS Control Info

GPS-Kontrol bilgi menisiinde, OptiPoint hesaplama menistinde hesaplanan ayar dederleri hakkinda
bilgi edinebilirsiniz.
Kullanilan terminale bagl olarak, 2 mesafe (CCI, Miller Elektronik) veya 1 mesafe ve 2 zaman degeri

(John Deere vb.) gosterilir.

+ ISOBUS terminallerinin gogunda, burada gosterilen degerler otomatik olarak GPS terminalinin
ilgili ayar menusune aktarilir.
+ Bazi terminallerde ise bunlarin manuel olarak giriimesi gerekli olacaktir.

Bu menu yalnizca bilgi amaclidir.

. GPS terminalinizin kullanim kilavuzunu dikkate alin.

Serpme tablolari

Bu mentide serpme tablolari olusturabilir ve yonetebilirsiniz.

Bir serpme tablosunun segilmesi, glbre ayarlarini, kumanda Unitesini ve mineral gubre serpme
makinesini etkiler. Serpme tablosunda kayitli olan deger, ayarlanan kapasitenin Gzerine yazilir.

Serpme tablolarini otomatik olarak yonetebilir ve kumanda Gnitenize aktarabilirsiniz. Bunun igin bir
WLAN modiili (opsiyonel donanim) ve bir akilli telefon gereklidir. Bkz. 2.7 WLAN modiilii

Yeni serpme tablosu olusturma

QUANTRON-A AXIS/MDS 5902902 59



4. Kullanim

Kumanda Unitesinde 30 adete kadar serpme tablosu olusturabilirsiniz.

» Gilibre ayari > Serpme tablosu menUsiini gagirin.

i Serpme tablosu 178 e

VLTEST _________ — Y
15.00 m, 52
2. Fertiliser name v

18.00 m, 51

3.<Fertiliser name=
18.00 m, 5S4

Sek. 29: Menli Serpme tablosu

[1] Degerlerle  doldurulmus  bir  serpme [2] Aktif bir serpme tablosunun gostergesi
tablosunun goéstergesi [3] Serpme tablosunun isim alani

» Bos bir serpme tablosunun isim alanini igaretleyin.
» Enter tusuna basin.

Ekranda seg¢im penceresi gésterilir.
» Acgma ve glibre ayarlarina geri opsiyonuna basin.
» Enter tusuna basin.

Ekranda Giibre ayari meniisi gésterilir ve segilen 6ge, aktif serpme tablosu olarak giibre
ayarlarina ylklenir.

» Gibre adi menii maddesini gagirin.

» Serpme tablosu igin isim girin.

Serpme tablosuna glibre ismini vermenizi tavsiye ediyoruz. Béylece serpme tablosuna daha kolay
bir glibre atayabilirsiniz.

» Serpme tablosu parametrelerini diizenleyin. Bkz. 4.6 Expert modunda giibre ayariari.
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Bir serpme tablosu segme

» Giibre ayari > Serpme tablosu menusini ¢agirin.
» istenen serpme tablosunu segin.
Ekranda seg¢im penceresi gésterilir.

» Acma ve glibre ayarlarina geri opsiyonunu segin.

Ekranda Glibre ayari menlisi gésterilir ve secilen 6ge, aktif serpme tablosu olarak giibre ayarlarina
yliklenir.

Mevcut bir serpme tablosu secildiginde, segilen serpme tablosundaki kayitli degerler, Glibre ayari
menusundeki tum degerlerin Uzerine yazilir; bunlarin arasinda verme noktasi ve kuyruk mili devri
de bulunur.

+ Elektrikli verme noktasi aktiiatorlerine sahip makine: Makine kumanda Unitesi, verme
noktasinin aktuatorlerini serpme tablosunda kayith degere getirir

Mevcut serpme tablosunun kopyalanmasi

» istenen serpme tablosunu segin.
Ekranda seg¢im penceresi gésterilir.
» Ogeyi kopyala opsiyonunu segin.

Serpme tablosunun bir kopyasi simdi listenin birinci bos yerinde bulunur.

Mevcut serpme tablosunun silinmesi

P istenen serpme tablosunu segin.

Ekranda se¢im penceresi gésterilir.

Aktif serpme tablosu silinemez.

» Ogeyi sil opsiyonunu segin.

Serpme tablosu listeden silinmigtir.

4.6.12 VariSpread hesaplamasi

Kismi genislik asistani VariSpread, kismi geniglik kademelerini arka planda otomatik olarak hesaplar.
Bunun igin, ¢alisma genigligine iliskin yaptiginiz girigsler ve Gubre ayari menisunun ilk sayfasindaki
verme noktasi temel alinir.
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VariSpread tablolarinin diizenlenmesi i¢in 6zel uzmanlik bilgisi gereklidir. Bu ayarlari degistirmek
istiyorsaniz bayinizle iletigsim kurun.

Glibre ayara Hod
En (m]} W N dev/dak Miktar%
#18.00 0.0 540 AUTO
[13.50 0.0 540 AUTO o
bo.oo| |o.o0 540 AUTO %
.——
b4.50 |o.o0 540 AUTO
e 0.00 0.0 540 AUTO

Sek. 30: VariSpread hesaplamasi, 8 kismi genislik ile érnek (her bir tarafta 4 adet)

[1]1 Ayarlanabilir kismi geniglik ayari [21 On tanimh kismi genislik ayar

Degerlerin GSP terminaline aktariimasi

Degerlerin Varispread tablosundan GPS terminaline aktariimasi, VariSpread pro bulunan makinelerde
otomatiklestiriimis olarak, VariSpread V8 bulunan makinelerde ise GPS terminaline bagh olarak
gerceklestirilir.

4.7 Makine ayarlari
Bu menude traktér ve makine ile ilgili ayarlari yapabilirsiniz.
» Mak. ayari menisUnQ gagirin.
Mak. ayari 1
Traktdr (km/sa)
AUTO / MAM i°letim
Miktar (%) 0
Sinyal rdlanti d6lcimi v
kg bo? indikatdrd 150
Easy toggle
Sek. 31: Mak. ayari menlisti (6rnek)
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Tdm parametreler eszamanl olarak ekranda gosteriimez. Yukari/asadi oklari araciliiyla bir
Onceki/sonraki menl penceresine atlayabilirsiniz.

Alt menii

Anlami

Aciklama

Traktor (km/sa)

Hiz sinyalinin belirlenmesi veya
kalibrasyonu

4.7.1 Hiz kalibrasyonu

AUTO / MAN igletim

Otomatik veya manuel igletim tirinin
belirlenmesi

4.7.2 AUTO/MAN igletim

Miktar (%)

Farkli serpme trleri igin miktar
azaltmasinin 6n ayari

Giris, ayri bir giris
penceresinden yapllir.

Sinyal rélanti 6lcimu

Yalnizca AXIS-M EMC: Otomatik rélanti
OlcimuU baslatilirken sinyal sesinin
etkinlestirilmesi

Girig, ayri bir giris
penceresinden yapllir.

kg bos indikatoru

Tartma hucreleri Gzerinden bir alarm
mesajl tetikleyecek olan kalan miktarin

girisi

Easy toggle

L%/R% degistirme tusunun iki duruma
sinirlanmasi

4.7.5 Easy toggle

Disa akt.diiz.So(%)
Disa akt.diiz.Sa(%)

Girilen kapasite ile gergek kapasite
arasindaki farklarin diizeltiimesi

»  Segime bagl olarak sag veya sol
tarafta ylzde cinsinden diizeltme

471 Hiz kalibrasyonu

Dogru bir serpme sonucu igin hiz kalibrasyonu temel kosuldur. Or. lastik ebadi, traktér degisimi, dort
ceker, lastik ile yer arasinda kayma, zemin Ozellikleri ve lastik basinci gibi faktorler hizin belirlenmesini
ve dolayisi serpme sonucunu etkiler.

100 metre i¢in hiz impulsu sayisinin tam olarak tespit edilmesi, gibre miktarinin dogru uygulanmasi

icin biylk 6nem tasir.

Hiz kalibrasyonunun hazirlanmasi

P Kalibrasyonu tarlada yapin. Boylece zemin 6zelliklerinin kalibrasyon sonucuna etkisi daha az olur.

100 m uzunlugunda bir referans mesafeyi olabilecek en dogru bigcimde belirleyin.

>
» Dort geker sistemini agin.
4

Makineyi mumkinse yariya kadar doldurun.

B Hiz ayarlarinin ¢agirilmasi

QUANTRON-A AXIS/MDS
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4. Kullanim

impuls tiir(i ve sayisi icin 4 adete kadar farkl profil kaydedebilir ve bu profillere isimler (6r. traktér ismi)
atayabilirsiniz.

Serpme isine baslamadan 6nce kumanda Unitesinde dogru profilin cadirihp cagiriimadigini kontrol
edin.

Traktir (km/sa)

Teker impulslariy

®
10
Emp/100m 12ﬂﬂ|
Yeni kalibrasyon ‘Q.%

Sek. 32: Menii Traktér (km/sa)

[1] Traktér adi [4] Traktor kalibrasyonu alt mendst
[2] Hiz sinyali i¢in impuls sensorl gostergesi [5] 1.ila 4. profillerin kayit yeri sembolleri
[3] 100 metrede impuls sayisi gostergesi

Traktor profilinin gagiriimasi

» Mak. ayari > Traktor (km/sa) mendsind gagirin.

isim, mense ve impuls sayisi icin olan gésterge degerleri, kirmizi renkli sembole sahip profil igin
gegerlidir.

» Kayit yeri semboliiniin altindaki fonksiyon tusuna (F1-F4) basin.

B Hiz sinyalinin yeniden kalibre edilmesi

Ya mevcut bir profilin Gzerine kayit yapabilir ya da bos bir kayit yerine bir profil atayabilirsiniz.
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P Traktor (km/sa) menUsiinde istenilen kayit yerini, altinda bulunan fonksiyon tusu araciligiyla
isaretleyin.

P Yeni kalibrasyon alanini isaretleyin.
Enter tusuna basin.

Ekranda Traktér kalibrasyonu kalibrasyon mentist gésterilir.

Traktidr (km/sa)

olo

Teker impulslarig

3

10@ne

@\ —
@’__ TO

e

N @((
Sek. 33: Traktér (km/sa.) kalibrasyon mendis(i
[11 Traktor isim alani [4] Otomatik kalibrasyon alt menlsu
[2] Hiz sinyali mense gostergesi [5] Radar impulslari impuls sensori
[3] 100 metrede impuls sayisi gostergesi [6] Teker impulslari impuls sensoéri

P Traktor isim alanini isaretleyin.
» Enter tusuna basin.

P Profilin adini girin.

isim girisi 16 karakterle sinirhidir.

Daha iyi anlagilabilmesi i¢in profile traktdrin adinin verilmesini tavsiye ederiz.

*  Bkz. 4.14.1 Metin girisi

» Hiz sinyali igin impuls sensoriini segin.
Radar impulslar icin F1 [5] fonksiyon tusuna basin.

Tekerlek impulslari igin F2 [6] fonksiyon tusuna basin.

Ekranda impuls sensoérii gésterilir.

Takip eden kisimda hiz sinyali impuls sayisini belirlemeniz gereklidir. Dogru impuls sayisini
biliyorsaniz, bunu dogrudan girebilirsiniz:

P Traktor (km/sa) > Yeni kalibrasyon > Emp/100m meni maddesini cagirin.

Ekranda impuls sayisini manuel olarak girmek igin impulslar mentisii gésterilir.
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Dogru impuls sayisini bilmiyorsaniz, kalibrasyon siiriisiinii baslatin.

» F4 (100 m AUTO, [4]) fonksiyon tusuna basin.

Ekranda kalibrasyon siiriisti ¢alisma ekrani gésterilir.

Traktidr (km/sa)

Impulslar ?’\

A RO

—®

[1] Impuls gbstergesi [3] Impuls kaydinin durdurulmasi
[2] Impuls kaydinin baglatiimasi

O =

Sek. 34: Hiz sinyali kalibrasyon sliriisli calisma ekrani

» Referans hattinin baslangi¢ noktasinda F4 [2] fonksiyon tusuna basin.

Impuls géstergesi simdi sifirdadir.

Kumanda (nitesi impuls saymaya hazir durumdadir.

» 100 metrelik bir referans mesafesi boyunca gidin.

v

Referans mesafesinin sonunda traktort durdurun.
» F1 [3] fonksiyon tusuna basin.
Ekranda alinan impuls sayisi gésterilir.

» Enter tusuna basin.

Yeni impuls sayisi kaydedilir.

Kalibrasyon mendisiine geri gelirsiniz.

m Simiile edilen hiz

Simule edilen hiz, yalnizca Tip MDS igin sunulur.

Makinenizle serpme isleminin en basindan itibaren yeterli miktarda malzeme serpebilmek igin,
belirlenebilir bir siire boyunca simule edilen bir hizin etkinlestiriimesi gerekir.
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Simiile edilen hizi ayarlayin:
» Makine ayarlarini agin.
»  Simdl. hizini km/sa cinsinden girin.

P Similasyon slresini saniye cinsinden girin.

Simile edilen hiz, yalnizca traktér hizinin simile edilen hizdan dugstik olmasi durumunda
uygulanir.

4.7.2 AUTO/MAN isgletim

Makine kumanda Unitesi, hiz sinyalini temel olarak dozaj miktarini otomatik olarak denetler. Bunun
icin, kapasite, calisma genisligi ve akis faktéri dikkate alinir.

Varsayilan olarak otomatik modda calisilir.

Yalnizca asagidaki durumlarda manuel modda calisilir:
»  Hiz sinyali yokken (radar veya tekerlek sensorii mevcut degil veya bozuk)
+  Salyangoz kovucu veya tohum serpilirken (ktguk tohumlar).

Serpilen UrGndn esit bicimde serpilmesi igin, manuel modda mutlaka sabit bir siiriis hizinda
calismaniz gereklidir.

Farkli igletim tarleri ile yapian serpme isleri, 5 Serpme islemi altinda agiklanmistir.

Menii Anlami Aciklama
AUTO km/h + AUTO kg |Otomatik tartim ile otomatik mod segimi Sayfa 98
AUTO km/h Otomatik mod secimi Sayfa 100
MAN km/h Manuel mod igin strls hizi ayari Sayfa 101
MAN Skala Manuel igletim i¢in dozaj slirgtisu ayari Sayfa 101
Bu igletim tirl, salyangoz kovucu ve kiglk
tohumlar i¢in uygundur.
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isletim tiiriiniin segilmesi

» Makine kumanda Unitesini baglatin.
» Mak. ayari > AUTO / MAN isletim menUsuni gagirin.
» Listeden istenen menii maddesini segin.

» OK tusuna basin.

>

Ekrandaki talimatlar takip edin.

Akis faktorinin calisma ekraninda gorintilenmesini tavsiye ederiz. Bu sayede serpme islemi
sirasinda kitle akisi denetimini izleyebilirsiniz. Bkz. 4.10.2 Gésterge se¢imi.

+  Serpme modundayken isletim tirlerinin kullanimi hakkindaki 6énemli bilgileri 5 Serpme islemi
baslig! altinda bulabilirsiniz.

m AUTO km/h + AUTO kg: Otomatik kiitle akisi denetimi ile otomatik mod

AUTO km/h + AUTO kg modunda gibre miktari, serpme isletimi siresince hiza ve gilbrenin
akiskanhigina goére surekli olarak ayarlanir. Béylece gubre i¢in optimum dozajlama saglanir.

isletim tiir(i, AUTO km/h + AUTO kg fabrikada varsayilan olaran én segilmis durumdadir.

m AUTO km/h: Otomatik mod

Optimum bir serpme sonucu igin, serpme igsine baslamadan 6nce bir serpme testi yapmaniz
gerekir.
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QUANTRON-A kumanda Unitesini agin.
Mak. ayari > AUTO / MAN igletim menusunu ¢agirin.
AUTO km/h meni maddesini isaretleyin.

Enter tuguna basin.

vvYvyyVvyy

Gubre ayarlarini yapin:
> Kapasite (kg/ha)
> Caligma gen.(m)

v

Hazneye gubre doldurun.

P Akis faktorini belirlemek icin bir serpme testi yapin

ya da

Birlikte saglanan serpme tablosundan akis faktériini belirleyin.

P Start/Stop tusuna basin.

Serpme igi baglar.

m MAN km/h: Manuel mod

» QUANTRON-A kumanda Unitesini agin.

» Mak. ayari > AUTO / MAN isletim menisinl gagirin.
» MAN km/h menii maddesini isaretleyin.

» Enter tusuna basin.

Ekranda giris penceresi gésterilir Hiz

v

Serpme sirasindaki siriis hizina yonelik degeri girin.

» Enter tusuna basin.

Optimum bir serpme sonucu igin, serpme isine baslamadan 6énce bir serpme testi yapmaniz
gerekir.

MAN skala: Skala degeri ile manuel mod
QUANTRON-A kumanda Unitesini agin.

Mak. ayari > AUTO / MAN igletim menusunu ¢agirin.

MAN skala menlt maddesini isaretleyin.

vV v . v.Vnm

Enter tusuna basin.
Ekranda Siirgii acikligi giris penceresi gosterilir.
» Dozaj siirglisii acikhid icin skala deg@erini girin.

» Enter tusuna basin.

Isletim tiirii ayari kaydedilmigtir.
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4.7.3

Manuel modda da optimum bir serpme sonucu elde etmek icin, sirgu acikhiginin ve suras hizinin
degerlerini serpme tablosundan edinmenizi tavsiye ederiz.

MAN Skala isletim tiriinde, serpme sirasinda surginun agikligini manuel olarak degistirebilirsiniz.

Sart:
*  Dozaj surglleri agik olmalhdir (Start/Stop tusu tGzerinden etkinlestirilir).
*  MAN skala calisma ekraninda kismi genigliklere yénelik semboller kirmizi olmalidir.

MAN Skala

@L_DE
I

0 kg Rest
2482 kg Trip
1.00 FF

Sek. 35: Calisma ekrani MAN skala

[11 Dozej surgisinin glincel skala konumuna
yonelik gosterge

» Dozaj siirgisi agikhgini degistirmek igin F2 veya F3 fonksiyon tusuna basin.

> F2: MAN+ dozaj slirgisii agikhigini blyitmek icin veya
D> F3: MAN- dozaj siirglisi acikligini kiigiltmek igin

+/- miktar
Bu mentde normal serpme tiir igin ylizdesel miktar degisiminin adim uzunlugunu belirleyebilirsiniz.

Buna yonelik temel (%100), dozaj suirgtisii agikliginin 6nceden ayarlanmis degerdir.

Calisma sirasinda istediginiz zaman F2/F3 fonksiyon tuslariyla serpilen miktari +/- miktar faktéri
kadar degistirebilirsiniz. C 100 % tusu aracilhigiyla 6n ayarlari tekrar yukleyebilirsiniz.
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4.7.4

4.7.5

Miktar azaltmasinin belirlenmesi:
» Mak. ayari > Miktar (%) menUsini gagirin.
» Serpme miktarini degistirmek istediginiz ylizdesel degeri girin.

P Enter tusuna basin.

Rolanti olgumu sinyali

Buradan rdlanti o6lgimi uygulamasina yoénelik sinyal sesini etkinlestirebilir veya devre disi
birakabilirsiniz.

» Sinyal rolanti 6lgimi mend maddesini isaretleyin.

P Secenegi Enter tuguna basarak etkinlestirin.

Ekranda bir onay igareti gosterilir.

Otomatik rélanti 6lciimii baslarken bir sinyal sesi duyulur.
» Secenegi Enter tugsuna basarak devre digi birakin.

Onay igareti kaybolur.

Easy toggle

Buradan L%/R% tusunun degistirme fonksiyonunu F1- F4 fonksiyon tuslarinin 2 durumu ile
sinirlayabilirsiniz. Boylece ¢alisma ekraninda gereksiz degistirme islemleri yapmaniz gerekmez.

» Easy Toggle alt menisiini isaretleyin.

» Enter tusuna basin.

Ekranda bir onay isareti gosterilir.
Secenek etkin durumdadir.

Calisma ekraninda L%IR% tusu ile yalnizca miktar degisimi (L+R) ve kismi genislik ybnetimi
(VariSpread) fonksiyonlari arasinda gecis yapabilir.

» Enter tusuna basin.

Onay isareti kaybolur.

L%/R% tusuyla 4 farkli durum arasinda gegis yapabilirsiniz.

Fonksiyon tuglarinin yerlesimi |islev

Her iki tarafta miktar degisimi

Sag tarafta miktar degisimi
Fonksiyon aktif durumdayken gizlenir Easy Toggle
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4.8

Fonksiyon tuglarinin yerlesimi

islev

Sol tarafta miktar degisimi

Fonksiyon aktif durumdayken gizlenir Easy Toggle

Kismi genislikleri artirma veya azaltma

Hizli bosaltma

Serpme isinden sonra makineyi temizlemek veya kalan miktari hizli bir sekilde bosaltmak igin Hizli

bosaltma menUsinl segebilirsiniz.

Buna yonelik olarak, makineyi depolamadan o6nce dozaj surglstinin hizli bosaltma Uzerinden
tamamen agilmasini ve bu durumda iken kumanda Unitesinin kapatilmasini tavsiye ederiz. Bdylece
hazne iginde nem birikmesini énlersiniz.

Hizh bosaltmaya baglamadan énce tim 6n kosullarin karsilandigindan emin olun. Bunun igin
mineral gubre serpicinin isletme kilavuzunu dikkate alin (kalan miktar bosaltmasi).
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» Ana menl > Hizli bosaltma menUsini gagirin.

/\DIKKAT!
Verme noktasinin otomatik ayarlanmasindan dolayi yaralanma tehlikesi

EMC makinelerde alarm VN yaklagsma evet = Start gosterilir. Start/Stop fonksiyon tusuna
bastiktan sonra, verme noktasi otomatik olarak Konum 0’a gider. Serpme testi sonrasinda,
verme noktasi otomatik olarak 6n ayarl degere gider. Bu da yaralanmalara ve maddi hasarlara
neden olabilir.

p Start/Stop tusuna basmadan dnce, makinenin tehlike bélgesinde kimsenin
bulunmadigindan emin olun.

Sek. 36: Hizli bosaltma mendlisii

[11 Dozaj surgusu acikhgdi gostergesi [4] Sol kismi genislik hizli bosaltma (bu
[2] Hizli bosaltma sembolii (bu 6Ornekte: sol Ornekte: secilmisg)

taraf secilmis, ancak heniiz baslatiimamisg)
[3] Sag kismi genislik hizlh  bosaltma (bu

ornekte: secilmemis)

P Hizli bosaltmanin yapilacag kismi genisligi fonksiyon tusuyla segin.
Secilen kismi geniglik, ekranda sembol olarak gésterilir.

» Start/Stop tusuna basin.
Hizli bosaltma baglar.

» Hazne bosaldiginda Start/Stop tusuna basin.

Hizli bogaltma tamamlanmistir.

Elektrikli verme noktasi aktuatdrlerine sahip makinelerde VN yaklasma evet = Start alarmi gosterilir.

p Start/Stop tusuna basin.

Alarm onaylanmigtir.

Elektrikli aktiiatorler 6nceden ayarlanan degere gider.

» ESC tusuna basarak ana meniiye geri donebilirsiniz.
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4. Kullanim

4.9 Saha dosyasi

Bu mentde 200 adete kadar saha dosyasi olusturabilir ve yénetebilirsiniz.

» Ana meni > Saha dosyasI menistni gagirin.

1
o Saha dosyasi (HED)-I.’_®
01, Fleld 1 e
@_003 Field 2 ‘\@
Exe.

05, Field

5
06, Field &
o7, Field 7
0g. Field 8 \@
oo, Field B8
10, Field 10

. Bl
o] LI

Sek. 37: Menli Saha dosyasi

[1]1 Sayfa sayisi gostergesi [5] Fonksiyon tusu F3: Saha dosyasini silme
[2] Saha dosyasi dolu gostergesi [6] Fonksiyon tugsu F2: Tium saha dosyalarini
[3] Saha dosyasi aktif géstergesi silme
[4] Saha dosyasi adi [71 Kayit yeri gostergesi
4.9.1 Saha dosyasinin se¢gilmesi

Kayitli bir saha dosyasini yeniden secebilir ve kaydetmeye devam edebilirsiniz. Saha dosyasinda
kayith durumdaki verilerin tzerine yazilmaz, yalnizca yeni degerler eklenir.

Sol/sag ok tuslari ile Saha dosyasi menusunde sayfa sayfa ileri ve geri atlayabilirsiniz.

» istenilen saha dosyasini segin.
» Enter tusuna basin.

Ekranda giincel saha dosyasinin birinci sayfasi gésterilir.

74 5902902 QUANTRON-A AXIS/MDS



4. Kullanim

49.2 Kaydin baglatiimasi

ooz

Saha dosyasl

1

h a

FIeld 3

|
Kapas.(kg/ha) 120

kg hesaplanmis

0.

-

0

0

=)
®

ooz

Saha dosyasl

Baslatma

Baclat t
Durdurma

Durma ta

Zamani
arihi 07 :
Zamani

rihi 12:
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[1]
[2]
[3]
[4]
[5]

oao3 3s3
Saha dosyasl

._\
|

P

—®
0

7

SR
lt'él

Sek. 38: Glincel saha dosyasinin géstergesi

Sayfa sayisi gostergesi [6] Gubre isim alani

Saha dosyasi isim alani [71 Gubre ureticisi isim alani
Deger alanlari [8] Baslat fonksiyon tusu
Baslatma zamani/tarihi gostergeleri [9] Durdur fonksiyon tusu
Durdurma zamani/tarihi géstergeleri [10] Kayit yeri gOstergesi

Bu menlde 200 adete kadar saha dosyasi olusturabilir ve yonetebilirsiniz.

>

Baslat semboliniin altindaki F1 fonksiyon tusuna basin.

Kayit bagslar.
Saha dosyasi menlist, glincel saha dosyasi icin kayit semboliinii gésterir.

Calisma ekraninda kayit sembolii gésterilir.

Baska bir saha dosyasi acllirsa, bu saha dosyasi durdurulur. Aktif saha dosyasi silinemez.
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i Saha dosyas1 (1 /20) e
o1, FIeld 1 W
0z, Field 2
ER 3 |
nd, ABCD
05, Field 5
06, Field &
n7. Field 7
08, Field 8
oo, Field 9
10, Field 10

F B~
0/

MAN Skala

Sek. 39: Kayit sembolii gbstergesi
[11 Kayit semboli

4.9.3 Kaydin durdurulmasi

P Saha dosyasi menisiinde aktif saha dosyasinin 1. sayfasini cagirin.

» Durdur sembolliniin altindaki F2 fonksiyon tusuna basin.

Kayit tamamlanmistir.

49.4 Saha dosyasinin silinmesi

QUANTRON-A kumanda unitesi, kaydedilen saha dosyalarinin silinmesine imkan verir.

eder!

Saha dosyalarinin yalnizca igeridi silinir; saha dosyasinin adi isim alaninda gosteriimeye devam

QUANTRON-A AXIS/MDS 5902902
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Bir saha dosyasinin silinmesi

» Saha dosyasl menisiini gagirin.

» Listeden bir saha dosyasi segin.

» Sil semboliiniin altindaki F3 fonksiyon tuguna basin. Bkz. 5 Fonksiyon tusu F3: Saha dosyasini

silme
Secilen saha dosyasi silinmistir.

Tiim saha dosyalarinin silinmesi

P Saha dosyasi meniisiini gagirin.

» Tiamiinii sil semboliiniin altindaki F2 fonksiyon tuguna basin. Bkz. 6 Fonksiyon tusu F2: Tim

Ssaha dosyalarini silme

Verilerin silinecegine yénelik bir mesaj gésterilir (Bkz. 6.1 Alarm mesajlarinin anlami)

» Start/Stop tusuna basin.

Tum saha dosyalari silinmistir.

410 Sistem/Test
Bu menude kumanda unitesiyle ilgili sistem ve test ayarlarini yapabilirsiniz.
» Ana meni > Sistem / Test menlisini gagirin.
. 152
Sistem / Test
Parlaklik
Dil - Language
Gisterge secimi
Modus Expert
Test/Te®his
Tarih 12.06.18
Zaman 10:04
Sek. 40: Sistem/Test menlisi
Alt menii Anlami Aciklama
Parlaklik Ekran gostergesinin ayari Ayar, + veya - fonksiyon
tuslari araciligiyla
degigtirilir.
Dil - Language Menu gezinimi icin dil ayari 4.10.1 Dil ayari
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Alt menii

Anlami

Aciklama

Gosterge segimi

Calisma ekranindaki gostergelerin
belirlenmesi

4.10.2 Gosterge segimi

men(

Modus Menii modunun ayari 4.10.3 Mod ayari
«  Expert
« Easy
EMC fonksiyonunda mod otomatik olarak
Expert olarak ayarlanmigtir
Test/Teshis Aktuatdrlerin ve sensdrlerin kontroll 4.10.4 Test/Ariza teshisi
Tarih Tarih ayari *  Ayar ok tuslariyla
secilir ve degistirilir
+  Enter tusuyla
onaylanir
Zaman Saat ayari *  Ayar ok tuglariyla
segilir ve degistirilir
*  Enter tusuyla
onaylanir
Veri aktarimi Veri aligverisine ve seri protokole yonelik |4.10.5 Veri aktarimi

Genel veri sayacl

Gosterge listesi

« serpilen miktar, kg cinsinden

* serpilen alan, ha cinsinden

e serpme suresi, saat cinsinden

*  kat edilen mesafe, km cinsinden

4.10.6 Genel veri sayaci

unit Degerlerin gosterilecegi birim sistemi: 4.10.8 Birim sisteminin
«  metrik degistiriimesi
* emperyal

Servis Servis ayarlari Sifre korumali; yalnizca

servis personeli erigebilir

4101 Dil ayari

Kumanda unitesinde ¢esitli dillerin gdsteriimesi mumkuanddir.

Bulundugunuz ulkenin dili fabrikada énceden kaydedilir.

QUANTRON-A AXIS/MDS
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P Sistem/ Test > Dil - Language menisiin{ gagirin.

Ekranda dért sayfanin birincisi gésterilir.

Sprache - Language it
e T
Frangais FR
English UK
NHeder lands NL
Italiano IT
Espajiol ES
PYCCKHA FU

Sek. 41: Dil alt menlisi, sayfa 1

» Mendlerin gosterilecedi dili segin.

Diller birgok meni penceresinde listelenmistir. Ok tuslariyla yandaki pencereye atlayabilirsiniz.

» Enter tusuna basin.

Sec¢im onaylanmisgtir.
QUANTRON-A kumanda Ulinitesi otomatik olarak yeniden baglatilir.

Menitiler segilen dilde gésterilir.

410.2 Gosterge segimi

Calisma ekraninda ¢ gdsterge alanini bireysel olarak uyarlayabilir ve tercihe bagh olarak asagidaki
degerlerle doldurabilirsiniz:

*  Seyir hizi

*  Akis faktori (AF)
* haTrip

« kg Trip

«  mTrip

* kg kalan

* mkalan

*+ hakalan
+ Rdlanti s. (Bir sonraki rélanti dlcimine kadar kalan sure)
*  Tork Firlatma diski tahriki igin
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410.3

Gisterge secimi

1.00 AF o~
-6768 k kalan
g — |

Oo8

Sek. 42: Gésterge alanlari

[11 Gosterge alani 1 [3] Gosterge alani 3
[2] Gosterge alani 2

Gosterge segimi
P Sistem / Test > Gosterge segimi menUsiinid gagirin.
» igili gdsterge alanini isaretleyin.
» Enter tusuna basin.
Ekranda olasi gbstergeler listelenir.
P Gosterge alaninin doldurulacagi yeni degeri isaretleyin.
P Enter tusuna basin.

Ekranda ¢alisma ekrani gésterilir.

ligili gésterge alaninda yeni degeri girilmis olarak bulacaksiniz.

Mod ayari
QUANTRON-A kumanda unitesinde 2 farkli mod olanakhdir.

+ Easy
*  Expert

EMC fonksiyonunda mod otomatik olarak Expert olarak ayarlanmistir.

+ Easy modunda yalnizca serpme isi igin gerekli olan Giibre ayari parametreleri gagirilabilir:

Serpme tablolarini ne olusturabilir, ne de yonetebilirsiniz.

+  Expert modunda, Giibre ayari menistinde mevcut olan tim parametreler ¢agirilabilir.

QUANTRON-A AXIS/MDS 5902902
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Mod segimi

» Sistem / Test > Modus meni maddesini isaretleyin.

» Enter tusuna basin.

Ekranda aktif mod gdsterilir.

Enter tusuna basarak iki mod arasinda gegis yapabilirsiniz.

4104

Test/Ariza teshisi

Test/Teshis menusinde, tum aktiatorlerin ve sensorlerin fonksiyonunu kontrol edebilirsiniz.

Bu menu yalnizca bilgi amaclidir.

Sensorlerin listesi makinenin donanimina baghdir.

A\ DIKKAT!

Hareket eden makine pargalari nedeniyle yaralanma tehlikesi

Test sirasinda makine pargalari otomatik olarak hareket edebilir.

p Testlerden 6nce makinenin oldugu bdlgede kimsenin bulunmadigindan emin olun.

Alt menii

Anlami

Aciklama

Test noktalari strgu

Dozaj stirgisinin gesitli konum
noktalarina gitmek igin test.

Kalibrasyon kontrolu

Dozaj surgusu

Sol ve sag dozaj slirgisinin hareket
ettirilmesi

Dozaj siirgiisti 6rnegi

Gerilim

Calisma gerilimi kontrold

Bos sensori

Bos sensorlerinin kontroll

Tartma hicresi

Sensorlerin kontrollu

EMC sensorleri

EMC sensorlerinin kontroli

Test noktalar1 VN

Verme noktasina hareket

Kalibrasyon kontrolu

LIN Bus

LIN veriyolu Gzerinden bildirilen yapi
gruplarinin kontrolQ

LIN veriyolu érnegi

TELIMAT sensor

TELIMAT sensorlerinin kontroli

GSE sensorl

Sinir serpme diizenegine yonelik
sensorlerin kontroll

GSE sensérii 6rnegi

Kap brandasi

Aktlatorlerin kontroli

SpreadLight

Calisma farlarinin kontrolu
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m Dozaj siirgiisii 6rnegi

/A\DIKKAT!
Hareket eden makine parcgalari nedeniyle yaralanma tehlikesi

Test sirasinda makine pargalari otomatik olarak hareket edebilir.

p Testlerden dnce makinenin oldugu bdlgede kimsenin bulunmadigindan emin olun.

P Sistem / Test > Test/Teshis meniisiini ¢cagirin
» Dozaj siirglisii menisini isaretleyin.

P Enter tusuna basin.

Ekranda motorlarin/sensérlerin durumu gésterilir.

Test/Te®his

slrgi

L R /
Poz 580 {Poz SBG/

AD 483 AD 4814

ﬂ TL *R‘{.’_’,IQ,H_,

F

(D~

Sek. 43: Test/Ariza teshisi; érnek: Dozaj siirglisti

CIRS

[11 Konum goéstergesi [3] Sag aktiator fonksiyon tuslari
[2] Sinyal gostergesi [4] Sol aktiator fonksiyon tuslari

Sinyal gdstergesi, sol ve sag tarafin sinyal durumunu birbirinden ayri olarak gdsterir.

Dozaj slirgusuni yukari ve asagi oklari araciligiyla agabilir ve kapatabilirsiniz.

m LIN veriyolu érnegi
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» Sistem / Test > Test/Teshis menisini ¢agirin
» LIN Bus menii maddesini isaretleyin.

» Enter tusuna basin.

Ekranda aktiiatérlerin/sensérlerin durumu gésterilir.

Linbus

Kap brandasa o, 0.0 0

Kendini

Wer Mfr Fnc Stat

VI sag 0. 0.0 ] DO/
|
MOELE 0.0, 0 0

5 &

Sek. 44: Test/Teshis; érnek: LIN Bus

[11 Durum gostergesi
[2] Kendi kendini testi baglat

LIN veriyolu katiimcisinin durum bildirimi
Duzenekler farkh durumlara dikkat ¢eker:

+ 0 = Tamam; dlizenekte sorun yok
+ 2 =Tikanma/blokaj
* 4 =Asinydk

m GSE sensoérii 6rnegi

[3] Bagl dizenekler

/\DIKKAT!
Hareket eden makine pargalari nedeniyle yaralanma tehlikesi
Test sirasinda makine parcalari otomatik olarak hareket edebilir.

p Testlerden dnce makinenin oldugu bdlgede kimsenin bulunmadigindan emin olun.
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P Sistem / Test > Test/Teshis meniisiini ¢cagirin

P GSE sensorii menl maddesini isaretleyin.

» Enter tuguna basin.

Ekranda aktiiatérlerin/sensérlerin durumu gosterilir.

Test/Te%his

ON
S

.

GS5E Sensor

- a0
AD F
- B0
852 T
L an

Poz

Sek. 45: Test/Ariza teshisi; 6rnek: LIN veriyolu

[11 Durum géstergesi [2] Sensor konumu gostergesi

Sensor konumu gostergesi

Sensodrler, sinir serpme duzenegdinin konumunu geri bildirir:

« O = Ustte; sinir serpme diizenegi devre disi.
* U = Altta; sinir serpme diizenegi ¢alisma konumunda.
*  ?=Sinir serpme diizeneg@i son konumuna heniiz ulasmadi.

4.10.5 Veri aktarimi

Veri aktarimi gesitli veri protokolleri Gzerinden gerceklesir.

Alt menii Anlami

ASD Otomatik saha dokiimantasyonu; saha dosyalarinin Bluetooth izerinden bir
PDA'ya veya Pocket PC'ye aktariimasi

LH5000 Seri iletisim, 6r. uygulama kartlariyla serpme

GPS Control Harici bir terminalle otomatik kismi geniglik anahtarlamaya ydnelik protokol

GPS Control VRA

VRA: Variable Rate Application
Nominal kapasitenin otomatik aktarimina yonelik protokol

TUVR

Harici bir Trimble terminaliyle otomatik kismi genislik anahtarlamaya ve kismi
alana 6zgu kapasite degisimine yonelik protokol

QUANTRON-A AXIS/MDS
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4.10.6

4.10.7

4.10.8

Alt menii Anlami

GPS km/h Yalnizca TUVR protokollyle ve Trimble terminaliyle olanaklidir.
+ Istege bagli olarak etkinlestirilebilir/devre disi birakilabilir

Etkinken GPS cihazinin hiz sinyali, AUTO km/h igletim tirinin sinyal kaynagi
olarak kullanilir.
» Menli girisini gubukla isaretleyin.
» Enter tusuna basin.
Ekranda bir onay isareti gosterilir.
GPS km/h aktif durumdadir.

GPS cihazinin hizi, AUTO km/h isletim tirinin sinyal kaynagi olarak
devralinmigtir.

Genel veri sayaci
Bu mentide serpicinin tim sayag¢ durumlari gosterilir.

+ serpilen miktar, kg cinsinden

* serpilen alan, ha cinsinden

* serpme suresi, saat cinsinden

+ kat edilen mesafe, km cinsinden

Bu men yalnizca bilgi amaglidir.

Servis

Servis menusundeki ayarlar icin bir giris kodu gereklidir. Bu ayarlar yalnizca yetkili servis personeli
tarafindan degistirilebilir.

Birim sisteminin degistirilmesi

Birim sisteminiz fabrika tarafindan énceden ayarlanmistir. Ancak dilediginiz zaman metrik degerler ile
emperyal degerler arasinda gegis yapabilirsiniz.

» Sistem / Test menisiini gagirin.
»  Unit menii maddesini igaretleyin.

» imperial ile metric arasinda gegis yapmak igin Enter tusuna basin.

Farkli mentilerde bulunan tiim degerler buna gére déndstlirdil(ir.
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Menii/Deger Metrikten emperyale doniistiirme faktori
kg kalan 1 x 2,2046 Ib.-mass (Ibs kalan)
ha kalan 1x2,4710 ac (ac kalan)

Calisma gen.(m)

1 x 3,2808 ft

Kapasite (kg/ha)

1 x 0,8922 Ibs/ac

Montaj ylks. cm

1x0,3937 in

Menii/Deger Metrikten emperyale doniistiirme faktori
Ibs kalan 1x0,4536 kg
ac kalan 1x0,4047 ha
Calisma gen.(ft) 1x0,3048 m

Kapas.(Ib/ac)

1 x 1,2208 kg/ha

Montaj ylks. in

1x2,54 cm

411 Info

Bilgi menisinde, makine kumanda Unitesi hakkinda bilgiler bulabilirsiniz.

Bu menii, makinenin konfiglirasyonu hakkinda bilgi verir.

Saglanan bilgilerin listesi, makinenin donanimina baghdir.

412 Calisma farlari (SpreadLight)

m Yalnizca AXIS igin (opsiyonel donanim)

Bu mentide SpreadLight etkinlestirebilir ve serpme 6riintisini gece isletiminde de izleyebilirsiniz.

Calisma farlarini makine kumanda unitesi Uzerinden otomatik veya manuel modda acabilir ve

kapatabilirsiniz.

QUANTRON-A AXIS/MDS
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SpreadLight /@
Kapatma slresi (s5) 10

Calistair

SpreadLight AUTO O/v’

Sek. 46: SpreadLight mendisii

[11 Kapanma siresi [3] Otomatigi etkinlestirme
[2] Manuel mod: Calisma farlarini agma

Otomatik mod:

Otomatik modda, dozaj slirgisi agildijinda ve serpme iglemi basladiginda calisma farlari derhal
acilr.

» Ana meni > SpreadLight menisiini ¢agirin.

» SpreadLight AUTO [3] meni maddesini isaretleyin.
Dozaj sdrglileri agildiginda ¢aligma farlari devreye girer.

» Kapatma siresi (s) [1] dederini saniye cinsinden girin.

Calisma farlari, eger dozaj siirglileri kapali ise girilen siire sonrasinda agilir.

Aralik, 0 ile 100 saniye arasindadir.
» SpreadLight AUTO [3] menl maddesinin isaretini kaldirin.

Otomatik mod devre disi birakilir.
Manuel mod:

Manuel modda ¢alisma farlarini devreye alabilir veya devre disgi birakabilirsiniz.

» Ana meni > SpreadLight menisiini cagirin.

» Calistir [2] menl maddesini isaretleyin.

Calisma farklar1 devreye girer ve siz isareti kaldirana veya menliden ¢ikana kadar agik kalir.

413 Kapama brandasi

m Yalnizca AXIS igin (opsiyonel donanim)
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' UYARI!
Harici tahrikli pargalar nedeniyle sikisma ve yaralanma tehlikesi

Kapama brandasi herhangi bir 6n uyari olmadan hareket eder ve insanlari yaralayabilir.

p Tum insanlari tehlike bdlgesinden gikarin.

AXIS-H EMC makinesi, elektrik kumandali bir kapama brandasina sahiptir. Tarla sonunda yeniden
dolum yapilirken, kumanda Unitesi ve 2 elektrikli tahrik araciligiyla kapama brandasini agabilir veya
kapatabilirsiniz.

Meni sadece kap brandasini agmaya veya kapatmaya yarayan aktiatorlerin kumanda edilmesine
yarar. Kumanda Unitesi, kapama brandasinin tam konumunu algilamaz.
Kapama brandasinin hareketini denetleyin.

Sek. 47: Kapama brandasi mendisii

[11 Acilma iglemi gostergesi [4] Fonksiyon tusu F2: islemin durdurulmasi
[2] Fonksiyon tusu F4: Kapama brandasinin [5] Fonksiyon tusu F1: Kapama brandasinin
kapatiimasi agllimasi

[3] Kapama brandasinin statik gostergesi

A\DIKKAT!
Yetersiz bosluktan dolayl maddi hasar

Kapama brandasinin acgilmasi ve kapatilmasi icin makine haznesinin Uzerinde yeterince yer
bulunmasi gerekir. Yer yetersizse, kapama brandasi kopabilir. Kapama brandasinin kol tertibati
kirnlabilir ve kapama brandasi gevreye zarar verebilir.

p» Kapama brandasinin lizerinde yeterince bosluk bulunmasina dikkat edin.
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414

4141

Kapama brandasinin hareket ettiriimesi

» Menii tusuna basin.

» Kap brandasi menisunu ¢agirin.

» F1 fonksiyon tusuna basin.

Hareket sirasinda AGIK ydéniinii gésteren bir ok gésterilir.

Kapama brandasi tamamen acilir.

» Glibre doldurun.

» F4 fonksiyon tusuna basin.

Hareket sirasinda KAPALI yéniinii gbsteren bir ok gésterilir.

Kapama brandasi kapanir.

Gerekli durumlarda kapama brandasinin hareketini F2 fonksiyon tusuna basarak durdurabilirsiniz.
Kapama brandasi, tekrar tamamen kapatilana veya acilana kadar ara konumda kallr.

Ozel fonksiyonlar

Metin girisi

Bazi mendlerde serbest metin girigi yapabilirsiniz.

Kanat ayaral

GHIJKLM
TUVHXYZ
6

7B9+77 .

- —

0K

Sek. 48: Metin girisi mendiisii

[1] Girig alani

[2] Karakter alani, kullanilabilir karakterlerin

gOstergesi (dile baghdir)

[3]

—
—()

Girig alaninda gezinme icin fonksiyon tuslari
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4. Kullanim

Metin girisi:
» Ust meniiden metin girisi meniisiine gegin.

» Iimleci fonksiyon tuslarinin yardimiyla giris alaninda yazilacak birinci karakterin konumuna
hareket ettirin.

» Ok tuglarinin yardimiyla, yazilacak karakteri karakter alaninda segin.

P Enter tusuna basin.

Secilen karakter giris alaninda gésterilir.

Imleg sonraki konuma atlar.
» Metnin tamamini girene kadar bu iglemi devam ettirin.
» F4/OK fonksiyon tusuna basin.

Giris onaylanmustir.
Kumanda (nitesi metni kaydeder.

Ekranda 6nceki menti gésterilir.

Mdanferit karakterleri bagka bir karakter ile degistirebilirsiniz.

Karakterin lizerine yazma:

» imleci fonksiyon tuglarinin yardimiyla girig alaninda silinecek karakterin konumuna hareket
ettirin.

» Ok tuglarinin yardimiyla, yazilacak karakteri karakter alaninda segin.
P Enter tusuna basin.

Karakterin lzerine yazilmigtir.
» F4/OK fonksiyon tusuna basin.

Giris onaylanmustir.
Kumanda (initesi metni kaydeder.

Ekranda énceki menti gésterilir.

Munferit karakterlerin silinmesi olanakli degildir. Munferit karakterler yalnizca bir bosluk ile (ilk 2
karakter satirinin sonundaysa alt ¢izgi ile) degistirilebilir.

Girisin tamamini silebilirsiniz.

Girigin silinmesi:

» C 100 % tusuna basin.
Girisin tamami silinmisgtir.

P Gerekirse yeni metin girin.

» F4/0OK fonksiyon tusuna basin.
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4. Kullanim

414.2 Degerlerin girilmesi

Bazi menilerde sayi de@erleri girebilirsiniz.

Sek. 49: Sayi degeri girigi (6rnek: kapasite)
[1] Girig alani

On kosul:
Say! degeri girisi yapacagdiniz menude bulunmaniz gereklidir.

» imleci yatay ok tuslarinin yardimiyla girig alaninda yazilacak sayi de@erinin konumuna hareket
ettirin.

» Yatay ok tuslarinin yardimiyla, istenilen sayi degerini girin.
Yukari ok: Deger artar.
Asagi ok: Deger azalrr.

Sol/sag ok: imleg sola/saga hareket eder.

» Enter tusuna basin.

Girisin silinmesi:
» C 100 % tusuna basin.

Girigin tamami silinmistir.

4.14.3 Ekran goriintlisi alma

Yazilm glncellemesinde mevcut verilerin Uzerine yazilir. Yazilim glncellemesi yapmadan 6nce
daima ayarlarinizin ekran gorintisini almanizi ve bir USB bellege kaydetmenizi tavsiye ederiz.

Isikli durum géstergesi (LED) olan bir USB bellek kullanin.
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4. Kullanim

P USB portunun kapagini agin.
P USB belledi USB portuna takin.

Sek. 50: USB bellegin takilmasi
[11 Kumanda Unitesi [2] USB bellek

» Ana meni > Glbre ayari menisini ¢agirin.
Ekranda giibre ayarinin birinci sayfasi gésterilir.
» T tusu ile L%/R% tusuna ayni anda basin.

USB bellegin durum gbéstergesi yanip séner.
Kumanda dnitesi iki kez bipler.

Gériintii, bitmap dosyasi olarak USB bellege kaydedilir.
P Giibre ayarinin tim sayfalarini ekran goriintiisti olarak kaydedin.

» Ana men(l > Mak. ayari mendsini ¢agirin.

Ekranda makine ayarinin birinci sayfasi gésterilir.
» T tusuile L%/R% tusuna ayni anda basin.

USB bellegin durum gd6stergesi yanip séner.
Kumanda (initesi iki kez bipler.

Gériintii, bitmap olarak USB bellege kaydedilir.

» Makine ayarlari menUsiinin her iki sayfasini da ekran gérintileri olarak kaydedin.

v

Tdm ekran gérintulerini PC'nizde kaydedin.

» Yazihm glincellemesini yaptiktan sonra ekran goriintilerini acin ve QUANTRON-A kumanda
Unitesi ayarlarini ekran goruntilerine gore girin.

QUANTRON-A kumanda (initesi ayarlarinizla kullanima hazir durumdadir.
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5. Serpme islemi

Serpme iglemi

Makine kumanda Unitesi, ise baslamadan dnce makineyi ayarlamanizda size destek olur. Serpme isi
sirasinda makine kumanda unitesinin fonksiyonlari arka planda aktiftir. Bdylece glbre dagiliminin
kalitesini kontrol edebilirsiniz.

Sanzimani yalnizca diisiik kuyruk mili hizlarinda baslatin veya durdurun.

5.1 TELIMAT sinir serpme dlizenegi
/A\DIKKAT!

TELIMAT"In otomatik ayarlanmasin nedeniyle yaralanma tehlikesi!

Sinir serpme tusuna basildiktan sonra, elektrikli ayar silindirleri ile otomatik olarak sinir serpme

pozisyonuna hareket edilir. Bu da yaralanmalara ve maddi hasarlara neden olabilir.

» Sinir serpme tusuna basmadan énce makinenin tehlike bdlgesinden herkesi uzaklastirin.

TELIMAT versiyonu fabrika tarafindan kumanda Unitesi i¢cerisinde programlanmigtir!
Hidrolik uzaktan kumandali TELIMAT
TELIMAT duzenegi, calisma veya mola konumuna hidrolik olarak getirilir. TELIMAT dizenegini Sinir
serpme tusuna basarak etkinlestirebilir veya devre disi birakabilirsiniz. Konuma baglh olarak, ekran
TELIMAT semboliinii gsterir veya gizler.
Hidrolik uzaktan kumandali ve TELIMAT sensoérlii TELIMAT
TELIMAT sensorleri bagliysa ve etkinse, TELIMAT hidrolik olarak galisma konumuna getirildiginde
kumanda unitesinin ekraninda TELIMAT sembolii gosterilir.
TELIMAT diizenegi mola konumuna geri getirilirse, TELIMAT sembolii tekrar gizlenir. Sensorler
TELIMAT ayarini denetler ve TELIMAT dizenegini otomatik etkinlestirir veya devre digi birakir. Sinir
serpme tusu bu versiyonda islev gostermez.
TELIMAT dlzenegdinin durumu 5 saniyeden daha uzun sire boyunca algilanamazsa, alarm 14
gOsterilir; bkz. 6.1 Alarm mesajlarinin anlami.
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5. Serpme islemi

5.2

5.3

5.3.1

GSE sensoru

Sinir serpme dizenegi GSE 30/GSE 60 icin bir sensér baglanmis ve etkinlestiriimisse, sinir serpme
diizenegdi calisma konumunda getirildiginde makine Unitesinin ekraninda GSE semboll gosterilir; bkz.
Sek. 3 Kumanda dnitesinin ekrani - 6rnek calisma ekrani, AXIS-MGésterge alani. Sinir serpme
diizenegi mola konumuna geri getirilirse, GSE sembolu tekrar gizlenir.

Ayar sirasinda makine Unitesinin ekraninda bir ? semboll gdsterilir; bu sembol ¢alisma konumuna
ulasildiginda tekrar gizlenir. Sensor, GSE sinir serpme diizeneg@inin konum denetimini saglar. Sinir
serpme dizenegdinin durumu 5 saniyeden daha uzun sire boyunca algilanamazsa, alarm 94 gosterilir;
bkz. 6.1 Alarm mesajlarinin anlami

Kismi genislikler ile calisma

Azaltilmis kismi genislikler ile serpme

Bir veya her iki tarafta kismi genigliklerle serpme yapabilir ve bdylece tim serpme genisligini tarla
sartlarina uygun sekilde ayarlayabilirsiniz. Her bir serpme tarafi 4 kismi genislige (VariSpread 8) veya
kademesiz olarak (VariSpread pro) ayarlanabilir.

* Bkz. 2.1 Desteklenen makinelere genel bakis
+  Ekranda istediginiz fonksiyon tuslari gésterilene kadar L%/R% tusuna basin.

_.FIIITO kinh
@\ 385 34E/®

0.0 . ¢

150 kg-ha

0 kg Rest

2235 kg Trip

1.00 FF
- - B B
+e, | = =& | %

Sek. 51: Kismi geniglikler ile serpme isletimi ¢alisma ekrani

[11 Sag kismi geniglik, bu yarinin tamamina [3] Sol serpme genisligini artirma veya azaltma
serper fonksiyon tuglari

[2] Sag serpme genislidini artirma veya azaltma [4] Sol kismi geniglik 2 kademe kadar azaltiimis
fonksiyon tuglar
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5. Serpme islemi

5.3.2

Her bir kismi genislik, 4 kademeli veya kademesiz olarak azaltilabilir veya artirilabilir.

» Sol serpme genisligini azalt veya Sag serpme genisligini azalt fonksiyon tusuna basin.

Serpme tarafinin kismi genisligi bir kademe azaltilir.
» Sol serpme genisligini artir veya Sag serpme genisligini artir fonksiyon tusuna basin.

Serpme tarafinin kismi genisligi bir kademe artirilir.

Kismi genigliklerin kademeleri orantili olarak saglanmamistir. Serpme genisliklerini VariSpread
serpme genisligi asistani tzerinden ayarlayabilirsiniz.

» Bkz. 4.6.12 VariSpread hesaplamasi

Bir kismi geniglikle ve sinir serpme modunda serpme iglemi

m AXIS-M V8, MDS V8

Serpme islemi sirasinda kismi geniglikleri adim adim degistirebilir ve sinir serpme modunu
etkinlestirebilirsiniz. Alttaki resimde, sinir serpme etkinlestiriimis ve kismi genislik secili bir calisma
ekrani goérilmektedir.

AUTO kEmfh + Auto kg

0.0
0.54/0.54

2054
» e P

Sek. 52: Calisma ekrani: Sol kismi geniglik, sag sinir serpme tarafi

[11 Sinir serpme modunda miktar degistirme [4] Sol kismi genisligi azaltma veya artirma
gOstergesi [5] 4 kademeli ayarlanabilen sol kismi genislik

[2] Sag serpme tarafi sinir serpme modunda. (VariSpread 8)

[3] Sag serpme tarafi etkinlestiriimis.
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5. Serpme islemi

»  Sol serpme miktari tam ¢alisma genigligine ayarlanmistir.

*  Sag sinir serpme fonksiyon tusuna basiimisg, sinir serpme etkinlestiriimis ve serpme miktari % 20
azaltilmistir.

»  Kismi genigligi bir kademe azaltmak igin Sol serpme genisligini azalt fonksiyon tuguna basin.

*  C/100 % fonksiyon tusuna basin; derhal tam ¢alisma genisligine geri donulur.

»  Sadece sensorstz TELIMAT versiyonlarinda: T tusuna basin; sinir serpme devre digi kalir.

m AXIS-M VariSpread pro

Serpme islemi sirasinda kismi genislikleri adim adim degistirebilir ve sinir serpmeyi
etkinlestirebilirsiniz. Alttaki resimde, sinir serpme etkinlestiriimis ve kismi geniglik secili bir calisma

ekrani gorilmektedir.

0.54/70.54 FF
2054 kg Rest

6o | 3=

Sek. 53: Calisma ekrani: Sol kismi geniglik, sag sinir serpme tarafi

[11 Sinir serpme modunda miktar degistirme [4] Sol kismi genigligi azaltma veya artirma
gOstergesi [5] Kademesiz ayarlanabilen sol kismi genislik

[2] Sag serpme tarafi sinir serpme modunda. (VariSpread pro)

[3] Sag serpme tarafi etkinlestirilmis.

*  Sol serpme miktari tam serpme genisligine ayarlanmistir.

+  Sag sinir serpme fonksiyon tusuna basilmis; sinir serpme etkinlestiriimis ve serpme miktari %20
azaltilmigtir.

+  Kismi genisligi azaltmak i¢in Sol serpme genisligini azalt fonksiyon tusuna basin.

+  C/100 % fonksiyon tusuna basin; derhal tam serpme genisligine geri dénaldr.

*  Yalnizca sensorsiiz TELIMAT versiyonlarinda: T tusuna basin; sinir serpme devre disi kalir.

Sinir serpme fonksiyonu, otomatik modda GPS Control ile de olanaklidir. Sinir serpme tarafina her
zaman manuel olarak kumanda edilmelidir.

. Bkz. 5.8 GPS Control
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5. Serpme islemi

54 Otomatik igletim turuyle serpme (AUTO km/h + AUTO kg)
[ |
M EMC fonksiyonu ile kiitle akigi denetimi M EMC
Ongoriilen kapasite ile aradaki farklarin hemen diizeltilebilmesi igin, kitle akiginin élgtimi, firlatma
diskinin her iki tarafinda ayri olarak yapilr.
M EMC fonksiyonu, kiitle akisi denetimi igin su makine verilerine ihtiyag duyar:
*  Kuyruk mili hizi
*  Firlatma diski tipi
Kuyruk mili hizi, 360 ile 390 d/dk. arasinda olabilir.
+ lIstenen devir hizi, serpme iglemi sirasinda sabit (+/ 10 d/dk.) kalmalidir. Boylece yiiksek bir
denetim kalitesi glivence altina alinir.
* Rodlanti 6lcimi yalnizea, gergek kuyruk mili hizi ile Kuyruk mili mentsinde girilmis hiz arasindaki
fark maksimum +/- 10 d/dk. oldugunda olanaklidir. Bu araligin disinda rélanti 6lgimi yapilamaz.
Piiskiirtme islemi igin gerekli sart:
« AUTO km/h + AUTO kg isletim turd etkin olmalidir. (Bkz. 4.7.2 AUTO/MAN isletim)
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5. Serpme islemi

» Hazneye glibre doldurun.

P Glbre ayarlarini yapin:
> Kapas.(kg/ha)
> Calisma gen.(m)

»  Kuyruk mili hizini ilgili mentye girin.
Bkz. 4.6.6 Kuyruk mili hizi

» Kullanilan firlatma diski tipini ilgili menilide segin.
Bkz. 4.6.7 Firlatma diski tipi

»  Kuyruk milini galigtirin.

»  Kuyruk milini girilen kuyruk mili hizina ayarlayin.

Ekranda Rélanti 6l¢ciimii maskesi gésterilir.

Idle measurement

Idle measurement required!

S5et spreading speed,
maintain constant

Set spreading speed

540 rpm
Current PTO shaft speed

540 rpm
a 100%

Sek. 54: Rélanti élgiimii bilgi maskesi
» ilerleme gubugunun tamamen dolmasini bekleyin.
Roélanti 6lgtimi tamamlanmistir.

Rélanti zamani 20 dk.'ya geri alinmistir.

P Start/Stop tusuna basin.
% Serpme igi baslar.
Kuyruk mili calistigi sirece, en ge¢ rélanti zamani doldugunda olmak Uzere, her 20 dakikada bir

otomatik olarak yeni bir rélanti 6lgcimi baslatilir.

Bazi kosullar altinda, serpme isine devam edilmeden dnce yeni referans verilerinin algilanabilmesi igin
bir rélanti 6lciim gerekli olabilir.

Serpme islemi sirasinda bir rélanti 6lgimi yapiimasi gerektiginde, bir bilgi maskesi goruntilenir.
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Bir sonraki rolanti 6lcimune kadar kalan sureyi gérmek istiyorsaniz, calisma ekranindaki serbest
secilebilir gdsterge alanlarini da Rélanti 6lgiimu ile doldurabilirsiniz, bkz. 4.10.2 Gésterge seg¢imi

Firlatma diskleri baslatiirken ve kuyruk mili devri degistirildiginde ve firlatma diski tipi
degistirildiginde yeni bir rélanti 6lcimu yapilmasi zorunludur!

Akis faktérindeki siradisi degisikliklerde rélanti 6lcimind manuUel olarak baglatmaniz gerekir.

On kosul:
+  Serpme islemi durdurulmus olmalidir (Start/Stop tusu ile veya her iki kismi genislik devre disi
birakilarak).

«  Ekranda calisma ekrani gdsterilmelidir.
*  Kuyruk mili hizi en az 360 d/dk. olmaldir.

» Enter tusuna basin.
Ekranda Rélanti 6l¢timii maskesi gésterilir.
Rélanti 6lgiimii baglar.

»  Kuyruk mili hizini gerekiyorsa ayarlayin.

llerleme durumu gubuk araciligiyla gésterilir.

5.5 AUTO km/h igletim tiiriyle serpme

AUTO km/h isletim tirinde, kumanda Unitesi, hiz sinyalini esas alarak aktliatdre otomatik olarak
kumanda eder.

» Gibre ayarlarini yapin:
> Kapas.(kg/ha)
> Calisma gen.(m)

» Hazneye giibre doldurun.

AUTO km/h isletim tlrinde optimum bir serpme sonucu igin, serpme islemine baslamadan 6nce
bir serpme testi yapin.

» Akis faktorlini belirlemek igin bir serpme testi yapin
Veya

Akig faktoériini serpme tablosundan alin ve akis faktériini manuel olarak girin.
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5. Serpme islemi

5.6

d

5.7

P Start/Stop tusuna basin.

Serpme igi baslar.

MAN km/h igletim turiyle serpme

Hiz sinyali mevcut olmadiginda MAN km/h igletim tirinde galisirsiniz.

» Mak. ayari > AUTO / MAN isletim mendsinG gagirin.
» MAN km/h menii maddesini secin.
Ekranda Hiz giris penceresi gésterilir.

P Serpme sirasindaki siiris hizina yonelik degderi girin.

v

OK tusuna basin.

» Gibre ayarlarini yapin:
> Kapas.(kg/ha)
> Calisma gen.(m)

» Hazneye glibre doldurun.

MAN km/h isletim tiriinde optimum bir serpme sonucu igin, serpme islemine baslamadan énce bir
serpme testi yapin.

P Akis faktorlini belirlemek igin bir serpme testi yapin
Veya
Akis faktérini serpme tablosundan alin ve akis faktériini manuel olarak girin.

P Start/Stop tusuna basin.

Serpme igi baslar.

Serpme isi sirasinda girilen hiza mutlaka uyun.

MAN Skala igletim turuyle serpme

MAN skala igletim turinde, serpme sirasinda dozaj slrglsindn ac¢iklidini manuel olarak
degistirebilirsiniz.

Manuel modda yalnizca asagidaki durumlarda galisirsiniz:

»  Hiz sinyali yokken (radar veya tekerlek senséri mevcut degil veya bozuk)
»  Salyangoz kovucu veya kiiglik tohumlar serpilirken
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MAN skala isletme turd, dustk agirlik kaybi nedeniyle otomatik kutle akisi denetimi etkinlestirilemedigi
icin, salyangoz kovucu ve kuglk tohum serpme igin uygundur.

Serpilen drinlin esit bicimde serpilmesi i¢in manuel modda mutlaka sabit bir siiriis hizinda
¢alismaniz gerekir.

On kosul:
»  Dozaj surguleri agik olmalidir (Start/Stop tusu izerinden etkinlestirilir).
*  MAN skala galisma ekraninda serpme taraflarinin sembolleri kirmizi olmalidir.

MAN Skala

‘="-—"|5==l|_ __ n_=

0 kg Rest
24872 kg Trip
1.00 FF

Sek. 55: MAN Skala ¢alisma ekrani

[11 Dozaj slirgusi skala konumu gostergesi

» Dozaj slirgiisi agikhgini degistirmek icin F2 veya F3 fonksiyon tuguna basin.
F2: MAN+ dozaj slrgisi acikligini buyitmek icin
Veya
F3: MAN- dozaj surgusu agikligini kiclltmek icin

Manuel modda da optimum bir serpme sonucu elde etmek igin, slirgl acikhginin ve siiris hizinin
degderlerini serpme tablosundan edinmenizi tavsiye ederiz.

5.8 GPS Control

QUANTRON-A kumanda unitesi, GPS uyumlu bir cihazla kombine edilebilir. Anahtarlamanin
otomasyonu igin, iki cihaz arasinda cesitli veriler degis tokus edilebilir.
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CCI 800 kumanda tinitemizi QUANTRON-A ile kombine olarak kullanmanizi tavsiye ederiz.

» Daha fazla bilgi icin bayinizle baglantiya gegin.
* CCI 800 GPS Control igletme kilavuzunu dikkate alin.

OptiPoint fonksiyonu (yalnizca AXIS), slrilmemis arazide serpme islemi icin en ideal agma ve
kapama noktasini, makine kumanda Unitesindeki ayarlar yardimiyla hesaplar; bkz. 4.6.9 OptiPoint
hesaplama.

QUANTRON-A kumanda unitesinin GPS Control fonksiyonlarinin kullanimi igin seri iletisim daima
etkinlestirilmis olmalidir!

»  Sistem / Test > Veri aktarimi mentsiinde GPS-Control alt meni maddesini etkinlestirin.

AXIS mit VariSpread pro: Kullanilan GPS terminaline bagli olarak makine kumanda Unitesi kismi
genilik sayisini azaltabilir. Bunun igin Iitfen bayinizle iletisim kurun.

ilave olarak uygulama kartlarinin kullanilmasi durumunda seri iletigim etkinlestiriimelidir

e Sistem / Test > Veri aktarimi menisiinde GPS-Control + VRA alt meni maddesini
etkinlestirin.

GPS terminalden gelen uygulama kartina ait nominal miktar, bunun sonrasinda QUANTRON-A
kumanda Unitesinde otomatik olarak islenir.

Serpme kamalarinin yanindaki A semboll, etkinlestiriimis otomatik fonksiyonu gosterir. Kumanda,
tarladaki konuma bagli olarak munferit kismi geniglikleri agar ve kapatir. Serpme isi yalnizca Start/
Stop tusuna basmaniz durumunda baslar.

d O e

't UYARI!
Disan g¢ikan gubre nedeniyle yaralanma tehlikesi

SectionControl fonksiyonu herhangi bir 6n uyari olmadan otomatik olarak serpme modunu baslatir.
Disari ¢ikan gubre gbzlerde ve burun mukozasinda yaralanmalara sebep olabilir.

Ayni sekilde kayma tehlikesi s6z konusudur.

p Serpme sirasinda tehlike bolgesinden herkesi uzaklastirin.
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5. Serpme islemi

AUTOD kmish + Auto kg

o8 RAULH 93
B Vrs  wnd

G.0 é@@; G.0
187 kg/ha
19.9 km/h
0.0 ha Rest
17797 kq Trip

+e »= = »+

Sek. 56: Calisma ekraninin gériintiilenmesi: GPS Control ile serpme igletimi

m Mesafe acik (m)

Mesafe acgik (m) parametresi, tarla siniriyla [C] baglantil olarak agma mesafesini [A] ifade eder.
Tarlada bu konumdayken dozaj surgulerini acilir. Bu mesafe, gubre tirtiine baglidir ve optimize edilmis
bir giibre dagitimi igin optimum agma mesafesini temsil eder.

Sek. 57: Mesafe acik (Tarla siniriyla baglantili olarak)

[A] Acgma mesafesi [C] Tarla siniri

Tarlada agma konumunu degistirmek istiyorsaniz, Mesafe ac¢ik (m) degerini uyarlamaniz gereklidir.

+ Daha kuguk bir mesafe degeri, agma konumunun tarla sinirina dogru kaymasi anlamina gelir.
»  Daha buytk bir mesafe degeri, acma konumunun tarla merkezine dodru kaymasi anlamina gelir.

m Mesafe kapall (m)
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5. Serpme islemi

Mesafe kapali (m) parametresi, tarla siniriyla [C] baglantili olarak kapatma mesafesini [B] ifade eder.
Tarlada bu konumdayken dozaj surguleri kapanmaya basglar.

Sek. 58: Mesafe kapali (Tarla siniriyla baglantili olarak)

[B] Kapatma mesafesi [C] Tarla siniri

Kapatma konumunu degistirmek istiyorsaniz, missen Sie den Mesafe kapali (m) degerini uygun
sekilde uyarlamaniz gereklidir.

» Daha kuguk bir deger, kapatma konumunun tarla sinirina dogru kaymasi anlamina gelir.
»  Daha blyk bir deger, kapatma konumunun tarla merkezine dogru kaymasi anlamina gelir.

Eger surilmemis arazi Gzerinden donius yapmak istiyorsaniz, Mesafe kapali (m) igerisinde daha blytk
bir mesafe degeri girin. Yapilacak uyarlama olabildiginde disik olmalidir; bu sayede traktdr
surilmemis alana donuds yaptiginda dozaj surguleri kapanmis olacaktir. Kapatma mesafesinin
uyarlanmasi, tarladaki kapatma konumunda bulunan alana yetersiz gubre uygulanmasina neden
olabilir.
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6. Alarm mesajlari ve olasi nedenleri

6 Alarm mesajlari ve olasi nedenleri

6.1

Alarm mesajlarinin anlami

QUANTRON-A kumanda tnitesinin ekraninda gesitli alarm mesajlari gosterilebilir.

No.

Ekrandaki mesaj

Anlami ve olasi nedeni

Dozaj dizenegdinde hata , durdur !

Dozaj diizenegdinin motoru gidilecek nominal
degere ulasamiyor:

+ Blokaj
*  Konum geri bildirimi yok

Azami acilmal Hiz veya dozaj miktar1 yuksek

Sirgl alarmi

+  Maksimum dozaj acikligina ulasiimig.
*  Ayarlanan dozaj miktari (+/- miktar)
maksimum dozaj ac¢ikligini agiyor.

Akis faktord sinirlarin disinda

Akis faktorl 0,40 - 1,90 araliginda olmalidir.

*  Yeni hesaplanan veya girilen akis faktoru
arahgin disinda.

Sol hazne bos !

Sol dolum seviyesi sensori "Bos" bildiriyor.

»  Sol hazne bos.

Sag hazne bos !

Sag dolum seviyesi sensori "Bos" bildiriyor.

» Sag hazne bos.

Veriler siliniyor !
Silme = START iptal = ESC

Verilerin yanlighkla silinmesini 6nlemek icin
guvenlik alarmi.

Asgari serpme miktari 150 kg'ye ulasiimadi ,
eski faktor gegerli

Akis faktori hesaplamasi yapilamiyor

»  Kalan miktarin tartiimasi sirasinda yeni
akis faktoriini hesaplamak icin kapasite
fazla kiguk.

»  Eski akis faktérl korunur.

Kapasite
Min. Ayarl. = 10 Maks. ayarl. = 3000

Kapasite deger araligina bakin

»  Girilen degere izin verilmiyor.

10

Calisma genisligi
Min. ayarl. = 12.00 Maks. ayarl. = 50.00

Calisma araligi deger araligina bakin

»  Girilen degere izin verilmiyor.
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6. Alarm mesajlari ve olasi nedenleri

No.

Ekrandaki mesaj

Anlami ve olasi nedeni

1

Akis faktori
Min. ayarl. = 0.40 Maks. ayarl. = 1.90

Akis faktorl deger araligina bakin

*  Girilen degere izin verilmiyor.

12

Veri aktariminda hata. RS232 baglanti yok.

Kumanda Unitesine yapilan veri aktariminda bir
hata olustu.
Veriler aktariimadi.

14

TELIMAT ayarinda hata

TELIMAT sensor igin alarm

TELIMAT'In durumu 5 saniyeden daha uzun bir
sure boyunca algilanamazsa, bu hata mesaji
gOsterilir.

15

Bellek dolu, bir 6zel tablo silmek gerekiyor

Serpme tablolarinin hafizasi maksimum olarak
30 gubre turu ile doldurulmus durumda.

16

VN yaklagma evet = Start

Verme noktasina otomatik olarak gitmeden
once glvenlik sorusu sorulur

*  Verme noktasini Gubre ayari menisinde
ayarlayin Gubre ayari
*  Hizli bosaltma

17

VN ayarinda hata

Verme noktasi ayari, gidilecek olan nominal
degere ulasamiyor.

+  Ornek olarak gerilim beslemesinde ariza
var
*  Konum geri bildirimi yok

18

VN ayarinda hata

Verme noktasi ayari, gidilecek olan nominal
degere ulasamiyor.

* Blokaj
*  Konum geri bildirimi yok
*  Serpme testi

19

VN ayarinda ariza

Verme noktasi ayari, gidilecek olan nominal
degere ulasamiyor.

*  Konum geri bildirimi yok

20

LIN-Bus katilimcisinda hata:

iletisim sorunu

* Kablo arizali
*  Priz baglantisi gevsemis

21

Serpici asirt yukli!

Yalnizca tartimh serpme igin: Serpici asiri
yuklenmis.

* Haznede ¢ok fazla gibre var
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6. Alarm mesajlari ve olasi nedenleri

No. | Ekrandaki mesaj Anlami ve olasi nedeni
23 | TELIMAT ayarinda hata TELIMAT ayari gidilecek olan nominal degere
ulagamiyor.
+ Blokaj
»  Konum geri bildirimi yok
24 |TELIMAT ayarinda ariza TELIMAT ayar silindiri arizal
25 |ENTER ile firlatma diskini baglatma etkin
32 [Harici tahrikli parcalar hareket edebilir. Kesilme |Makine kumanda Unitesi agiksa, pargalar
ve ezilme tehlikesi! Herkesi tehlike bolgesinden |beklenmedik sekilde hareket edebilir.
uzaklastirin - Kullanim kilavuzunu dikkate alin. . i o
. *  Yalnizca olasi tum tehlikeler giderilmisse
ENTER tusu ile onay L . )
ekrandaki talimatlari takip edin.
36 |Miktar tartma imkansiz, makine durmali Tartma sirasinda alarm mesaji
»  Miktar tartma fonksiyonu yalnizca makine
durmus ve yatay durumdayken
yuratulebilir.
45 |Hata M-EMC-Sensdrik. EMC ayarlama devre | Sensor artik sinyal gdndermiyor.
digi! .
+  Kablo kopuklugu
» Sensoérarizal
46 |Serpme devri hatasi. 450..650 D/Dak serpme  |Kuyruk mili hizi, M EMC fonksiyonu igin
devrine uy! belirlenen araligin disinda.
47 |Hata dozaj sol. Hazne bos, ¢ikis bloke! - Hazne bos
*  Cikis bloke durumda
48 |Hata dozaj sag. Hazne bos, ¢ikis bloke! - Hazne bos
*  Cikig bloke durumda
49 Rél?nti 6lclimii tutarsiz. EMC ayarlama devre |, Sensor arizall
disi! *  Sanziman arizal
50 [Rélanti élgimi olanaksiz. EMC ayarlama devre [ Kuyruk mili hizi strekli olarak diizensiz
digi!
51 |Hazne bos! Kg bos sensori "Bos" bildiriyor. Girilen degerin
altinda kalindi.
52 |Kapatma brandasi hata Kapama brandasinin konumuna

ulasilamiyor.

*  Blokaj
e AktUator arizal
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6. Alarm mesajlari ve olasi nedenleri

No.

Ekrandaki mesaj

Anlami ve olasi nedeni

53

Kapatma brandasinda ariza

Kapama brandasinin akttatori gidilecek olan
nominal degere ulasamiyor.

* Blokaj
e Aktuator arizal

54

TELIMAT pozisyon degistir!

TELIMAT konumu, GPS Control tarafindan
bildirilen durumla uyusmuyor

72

SpreadLight hata

Gug beslemesi ¢ok yiksek; calisma farlari
kapatildi

73

SpreadLight hata

Asiri yuk

74

SpreadLight ariza

Baglanti hatasi

* Kablo arizali
*  Priz baglantisi gevsemis

93

Bu firlatma diskin, TELIMAT Unit. degistiriimesi
gerekiyor. Montaj talimatini dikkate alin!

S1 firlatma diski monte edildi ve makine
TELIMAT ile donatiimis. Sinir serpme
isleminde serpme hatasi olabilir

*  Bu firlatma diski tipi igin TELIMAT
dizeneginde tadilat gerekli.

94

GSE modilinde hata

GSE sensoru igin alarm. GSE'nin in durumu 5
saniyeden daha uzun bir stire boyunca
algilanamazsa, bu hata mesaji g0sterilir.
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6. Alarm mesajlari ve olasi nedenleri

6.2 Ariza/Alarm

Bir alarm mesaiji ekranda 6n plana ¢ikarilir ve bir uyari sembollyle birlikte gosterilir.

AUTO kmfih + Auto kg
e ——
CB0O W]

Dozaj dizeneginde hata
durdur !

Sek. 59: Ornek alarm mesaji

Alarm mesajini onaylama:

» Alarm mesajinin nedenini giderin.
Bunun i¢in gubre serpicinin isletme kilavuzunu ve 6.1 Alarm mesajlarinin anlami boélumunu
dikkate alin.

» C 100% tusuna basin.
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7. Opsiyonel donanimlar

7 Opsiyonel donanimlar

Gosterim Adlandirma

Bos sensori

Sirus hizi sensori

Veri aligverisi icin Y kablosu RS232 (6r. GPS, N sensoéri vb.)

Sistem traktorleri kablo seti, 12 m
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7. Opsiyonel donanimlar

Gosterim

Adlandirma

GSP kablosu ve alicisi

TELIMAT sensori

Universal tutucu

WLAN moduli
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8. Garanti ve tazminat

8 Garanti ve tazminat

RAUCH Uretimi cihazlar modern imalat yontemleri uyarinda ve mimkin olan en blylk 6zenle
Uretilmis olup ¢ok sayida kontrolden gecer.

Bundan dolayi RAUCH, asagidaki kosullarin karsilanmasi kaydiyla 12 aylik bir garanti sunar:

*  Garanti, satin alma tarihinden itibaren baslar.

«  Garantinin kapsamina malzeme ve fabrikasyon kusurlari dahildir. Ugiincii taraflara ait Griinler
(hidrolik, elektronik) igin, yalnizca ilgili Ureticinin garanti kapsaminda bir yukimlilik Ustleniriz.
Garanti suresi boyunca fabrikasyon ve malzeme kusurlari, ilgili pargalarin degistiriimesi veya
iyilestirilmesi yoluyla Ucretsiz olarak giderilir. S6zlesmeden dénme ve teslim edilen malin kendisi
Uzerinde olugsmayan zararlarin hafifletimesi veya karsilanmasi gibi diger hak talepleri kesinlikle
kabul edilmez. Garanti hizmetleri, yetkili atdlyeler, RAUCH fabrika temsilciligi veya fabrika
tarafindan saglanir.

+ Dogal asinma, kirlenme, korozyon ve usuline uygun olmayan kullanim kaynakl ve dis etkiler
sonucunda ortaya ¢ikan tim kusurlar garanti hizmetlerinin kapsami disindadir. Orijinal durumun
yetkisiz olarak onarimlara veya degisikliklere ugratiimasi garantiyi gegersiz kilar. Orijinal RAUCH
yedek parcalari kullaniimamasi durumunda tazminat talebi hakki ortadan kalkar. Bundan dolayi,
l0tfen isletme kilavuzundaki talimatlara uyun. Belirsizlik durumunda, lGtfen fabrika temsilciligimizle
veya dogrudan fabrika ile iletisim kurun. Garanti talepleri, hasarin olusmasindan sonra en ge¢ 30
glin igerisinde fabrikaya ibraz edilmis olmahdir. Litfen satin alma tarihini ve makine seri
numarasini belirtin. Garanti hizmeti kapsamindaki onarimlarin yetkili atélye tarafindan
yurGtilebilmesi igin, bunun 6ncesinde durumun RAUCH veya buna bagh resmi temsilcilikle
ayrintili olarak goérusulmesi gereklidir. Garanti kapsamindaki ¢alismalar garanti siiresini uzatmaz.
Nakliye kaynakli kusurlar fabrika kusuru olarak kabul edilmez ve bundan dolayl da dreticinin
garanti hizmeti yukimliligu altinda degildir.

*  RAUCH dretimi cihazlarin kendisi lizerinde olusmamis hasarlarin tazminine yénelik bir talep kabul
edilmez. Buna gdre ayni sekilde, bir serpme hatasi nedeniyle olusan miteakip hasarlara ydnelik
bir yikumlilik de kabul edilmez. RAUCH dretimi cihazlar tzerinde yapilacak yetkisiz degisiklikler,
muteakip hasarlara yol agabilir ve tedarik¢inin bu tlrde hasarlara yénelik yukimlaligund ortadan
kaldirir. Uriin sahibinin veya yoénetici roliindeki bir ¢alisanin kasitl olarak veya blyik ihmalle
hareket ettigi durumlarda veya Uriin Sorumlulugu Kanunu uyarinca teslim edilen malin kusuru
nedeniyle kisilerin zarar gérmesine veya 6zel olarak kullandigi esyalarda maddi hasara yol actigi
hallerde, tedarik¢inin yukdmlulik reddi gegersiz olacaktir. Bu yukumlilik reddi ayni sekilde,
acikgca glivence altina alinmig niteliklerin karsilanmadigi ve bu glivencenin satin alan tarafi teslim
edilen malin kendisinde olusabilecek hasarlara kargi korumayi amacladigi durumlarda da
gegersiz olacaktir.
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