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Pratarme

Gerbiamas kliente,

nusipirke masinos valdymo pulta, AXIS-H ISOBUS skirtg iScentriniam mineraliniy trgSy barsty-
tuvui, AXIS-H EMC parodéte pasitikéjimg misy gaminiu. Nuosirdziai dékojame! Mes pasistengsi-
me pateisinti §j pasitikéjima. JUs jsigijote galingg ir patikimg masinos valdymo pulta. Jeigu vis
delto kilty problemy, Misy klienty aptarnavimo tarnyba visuomet pasirengusi jums padéti.

Prasome pries pradedant eksploatuoti atidziai perskaityti Sig naudojimo instrukcijg ir trak-
toriaus naudojimo instrukcijg bei laikytis nurodymuy.

Sioje instrukcijoje taip pat gali bati apradyta jranga, kurios néra Jisy masinos valdymo sistemoje.

Kaip zinote, garantiniai jsipareigojimai néra taikomi gedimams, kurie atsirado dél valdymo klaidy
arba netinkamo naudojimo.

NURODYMAS

Atkreipkite démesj j traktoriaus pulto ir traktoriaus serijos numerius

Traktoriaus valdymo pultas AXIS-H ISOBUS gamykloje kalibruotas mineraliniy trgSy barstytu-
vui, su kuriuo jis pristatomas. Be papildomo kalibravimo i$ naujo jo negalima prijungti prie kitos
masinos.

Jradykite Cia traktoriaus valdymo pulto serijos numer;j ir traktoriaus numerj. Prijungiant traktoriaus
valdymo pultg prie traktoriaus reikia patikrinti Siuos numerius.

Elektroninés masinos valdymo Serijos numeris Pagaminimo metai
sistemos serijos numeris AXIS-H EMC AXIS-H EMC

Techninis tobulinimas

Mes siekiame nuolat tobulinti savo produkcija. Todél pasiliekame teise iS anksto apie tai
nepranesdami tobulinti jrenginius ir atlikti tuos jy pakeitimus, kurie, misy manymu, yra ba-
tini, nejsipareigodami jdiegti Siuos patobulinimus arba pakeitimus jau parduotoms masi-
noms.

Mielai atsakysime j kitus jusy klausimus.
Pagarbiai

,RAUCH
Landmaschinenfabrik GmbH*
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Nurodymai naudotojui 1

1 Nurodymai naudotojui

1.1 Apie Sig eksploatavimo instrukcija

Si eksploatavimo instrukcija yra sudedamoji jrenginio dalis.

Eksploatavimo instrukcijoje pateikiamos nuorodos, kaip saugiai, tinkamai ir tei-
singai eksploatuoti masinos valdymo sistemg ir atlikti jos aptarnavima. Sios in-
formacijos laikymasis padedai$vengti pavojy, sumazinti galimas i$laidas
remontui, prastovos laikg, pailginti masinos eksploatavimo laikotarpj ir padidinti
veikimo patikimuma.

Eksploatavimo instrukcijg reikia laikyti masinos valdymo pulto naudojimo vietoje
(pvz., traktoriuje).

Eksploatavimo instrukcija nepakeiéia jisy kaip naudotojo ir masing eksploa-
tuojanciy operatoriy atsakomybés.

1.2 Ispéjamuyjy nurodymy reikSmé
|spéjimai Sioje eksploatavimo instrukcijoje susisteminti pagal pavojaus laipsnj ir

kilimo tikimybe.

Pavojaus Zenklais atkreipiamas démesys j liekamaja rizika, kurios dél konstruk-
ciniy ypatybiy dirbant su masina negalima iSvengti. Naudojamy jspéjamujy nuro-
dymy struktdra:

Ispéjamasis zodis

Simbolis Paaiskinimas

Pavyzdys

A PAVOJUS

Pavojus gyvybei nesilaikant jspéjamyjy nurodymy

A Pavojaus aprasymas ir galimos pasekmeés.

Nesilaikant iy jspejimy, galima sunkiai arba net mirtinai susizZeisti.
» Priemonés pavojui iSvengti.




1

Nurodymai naudotojui

|spéjimy pavojaus laipsniai

Pavojaus laipsnis pazymimas jspéjamuoju ZodZiu. Pavojaus laipsniai klasifikuo-

jami taip:

A PAVOJUS

VAN

Pavojaus rasis ir Saltinis

Siuo jspéjamuoju nurodymu jspéjama apie tiesiogiai gresiantj

pavojy Zzmoniy sveikatai ir gyvybei.

Nesilaikant iy jspéjimy, galima sunkiai arba net mirtinai susizeisti.
P Bdtinai imkités aprasyty priemoniy Siam pavojui iSvengti.

VAN

A |SPEJIMAS
Pavojaus rasis ir Saltinis
Siuo jspéjamuoju nurodymu jspé&jama apie galimg Zmoniy sveika-
tai pavojingg situacija.
Nepaisant Sio jspéjamojo nurodymo, galima sunkiai susiZaloti.
P Batinai imkités aprasyty priemoniy Siam pavojui iSvengti.

VAN

A PERSPEJIMAS
Pavojaus rasis ir Saltinis
Siuo jspéjamuoju nurodymu jspéjama apie galimg Zzmoniy sveika-
tai pavojingg situacijg arba daiktine zalg ir Zalg aplinkai.

Nesilaikant Siy jspéjamuyjy nurodymuy, neiSvengiama Zalos produk-
tui arba aplinkai.

P Batinai imkités aprasyty priemoniy Siam pavojui iSvengti.

NURODYMAS

Bendruosiuose nurodymuose pateikiami naudojimo patarimai bei ypa¢ naudin-
ga informacija, bet ne jspéjimai apie pavojus.
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1.3 Instrukcijos ir nurodymai

Veiksmai, kuriuos turi atlikti valdymo darbus atliekantis personalas, pateikiami
kaip numeruotas sagrasas.

1. Veiksmy instrukcija, 1-asis zZingsnis
2. Veiksmy instrukcija, 2-asis zingsnis

Instrukcijos, susidedangios i§ vieno Zingsnio, nenumeruojamos. Si sglyga taip pat
galioja veiksmy zingsniams, kuriy atlikimo eiliSkumo nebatina laikytis.

Prie$ Sias instrukcijas yra punktas:
e Veiksmy instrukcija

1.4 ISvardijimai

ISvardijimai be privalomos eilés tvarkos pateikiami kaip sgra8ai su rutuliukais (1-
asis lygis) ir brak$neliais (2-asis lygis):

e A savybeé
- Apunktas
- B punktas
e B savybeé

1.5 Nuorodos

Nuorodos j kitas dokumento teksto vietas vaizduojamos pastraipos numeriais,
antrasciy tekstais ir puslapiy nuorodomis:

e Pavyzdys: atkreipkite démes;j j skyriy 3: Sauga, 5 psl.

Nuorodos j kitus dokumentus pavaizduotos kaip nurodymas arba instrukcija, ta-
Ciau nenurodytas tikslus skyrius ar puslapio numeris:

e Pavyzdys: atkreipkite démesj j kardaninio veleno gamintojo eksploatavimo
instrukcijos nurodymus.

1.6 Meniu hierarchija, mygtukai ir narSymas

Meniu yra jrasai, pateikiami sgradu lange Pagr. meniu.

Meniu pateikiami pomeniu ir meniu jrasai kuriuose atliekami nustatymai (pa-
rinkCiy sgrasai, teksty ar skaiciy jvestis, funkcijy paleidimas).

Jvairtis masinos valdymo sistemos meniu ir mygtukai yra paryskinti:

Hierarchija ir kelias iki norimo meniu jraso yra pazyméti > (rodykle) tarp meniu,

meniu jraso ar meniu jrasy:

e Sistemaltestas > Testas/diagnostika > Jtampa reiSkia, kad meniu jrasg
Jtampa pasieksite per meniu Sistemaltestas ir meniu jrasg Testas/diagno-
zé.

- Rodyklé > atitinka ratuko arba ekrano mygtuko paspaudima.
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2 Sandara ir funkcijos (CCI 100)

NURODYMAS

Kadangi ISOBUS terminaly gali bati jvairiausiy, Siame skyriuje apsiribojma ISO-
BUS terminalo CCI 100 sgrankos ir funkcijy pavyzdziais.

e Vadovaukités Jusy turimo ISOBUS terminalo naudojimo instrukcija.

2.1 Palaikomy AXIS trasy barstytuvy apzvalga

Trasy barstytuvo modelis AXIS-H AXIS-H AXIS-H AXIS-H
30.1 EMC | 30.1 EMC +W | 50.1 EMC + W | 50.1 EMC + W-2
30.2EMC |30.2EMC+W |50.2EMC +W

Nuo vaziavimo greicio

. [ [ [ [ J
priklausomas barstymas

Svorio jutikliai ° ° °

Uzduoties tasko nustatymas

. . [ [ [ [ J
per elektrine sistemg

Apsuky reguliavimas ° ° ° °

EMC - masés srovés regu-

. . [ J [ J [ ] [ ]

liavimas
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2.2

Sandara (CCI 100)

2.1 pav.: Terminalo CCI 100 apzvalga
Nr. | Pavadinimas Funkcija
1 | Valdymo laukas Susideda i$ lieCiamuyjy mygtuky, ekrano, ratuko ir
stabdymo jungiklio.
2 | USB prievadas su | Apsaugo USB prievadg nuo neSvarumy. Duomeny
dangteliu mainams, komandoms valdyti ir terminalo programy
naujinimui.
3 | Prietaiso laikiklis Terminalui montuoti traktoriaus kabinoje.
4 | Gnybty skydas ISOBUS sistemos gnybty skydas.
5 | Jutikliniy klaviSy per-| Skirtas funkcijoms pakeisti i$ kairés j deSine puse.
jungiklis
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2.3 Valdymo elementai (CCI 100)
231 Apzvalga

Traktoriaus valdymo sistema CCIl 100 valdoma Siais valdymo elementais:

e 18 lieCiamyjy mygtuky (6 grieztai apibrézty lieCiamuyjy mygtuky ir 12 laisvai
priskiriami lieCiamieji mygtukai).

e Ratukas

e Stabdymo jungiklis

e Jutikliniy klavidy perjungiklis

NURODYMAS

Daugiau informacijos apie CCI 100 terminalo valdyma rasite kartu pristatytoje
eksploatavimo instrukcijoje. Si eksploatavimo instrukcija yra sudedamoji termi-
nalo dalis.

2.2 pav.: Valdymo laukas priekinéje prietaiso puséje
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Nr. | Pavadinimas Funkcija
1 Ratukas Meniu ir jvesc€iy laukams perjungti ir jvestims patvir-
tinti.
2 | Funkcijy mygtukai 12 mygtuky su skirtingomis funkcijomis, kurios
F1—F12 priklauso nuo meniu; zr. 9 psl..
3 | Mygtukas ACK Klaidy praneSimams patvirtinti.
4 | Mygtukas Informaci- | Laisvai priskiriami mygtukai. Zr. CCI 100 terminalo
ja eksploatavimo instrukcijg.
5 | Mygtukas Dviguba | Terminalo sisteminiams langams perjungti.
rodyklé
6 | Mygtukas Pagrindi- | Perjungtijpagrindinjterminalo meniu (Zr. gamintojo
nis meniu eksploatavimo instrukcijg).
7 |[J.118J. Terminalo jjungimas ir ijungimas
8 | Stabdymo jungiklis Stabdymo jungikliu nustatoma saugi visy prijungty
prietaisy blsena. Stabdymo jungiklj palaiko ne visi
ISOBUS terminalai; zr. 10 psl.
9 | Jutiklinis ekranas e Tiesioginis mygtuko pasirinkimas
e Verciy jvestis
10 | Mygtukas ESC Jvesties nutraukimas.
2.3.2 Jutiklinis ekranas

Terminalas CCI 100 turi jutiklinj ekrang. Galite paspausti ekrano mygtukus (OK,
darbinio lango simbolius ir t. t.) arba tiesiog jjungti meniu jvestis.

NURODYMAS

Vadovaukités terminalo CCI 100 eksploatavimo instrukcija. Eksploatavimo ins-
trukcija yra sudedamoji terminalo arba traktoriaus dalis.
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2.3.3 Funkcijy mygtukai

Atsizvelgiant j terminalo modelj gali bati 2x5 (maziausiai) arba 2x6 funkcijy myg-
tukai. Kairéje ir desinéje ISOBUS terminalo CCI 100 ekrano puséje yra 2 grupés
su 6 vertikaliai iSdéstytais funkcijy mygtukais.

Funkcijy mygtuky priskyrimas priklauso nuo rodomy meniu langy. Funkcija vyk-
doma paspaudus funkcijos mygtukg Salia simbolio arba jutiklinio ekrano mygtuka.

Funkcijy mygtukai, Salia kuriy néra jokio simbolio, atitinkamuose meniu languose
neturi funkcijy.

2.3.4 Ratukas

Ratukas naudojamas norint greitai narSyti meniu ir j jvesties laukus jvesti arba
juose keisti duomenis.

e Ratuka sukite, jei norite perjungti pasirinktas sritis.
e Ratuka spauskite, jei norite patvirtinti pasirinkima.

2.3 pav.: CCI 100 ratukas
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2.3.5 Stabdymo jungiklis

@

10

Paspaudus stabdymo jungiklj nustatoma saugi visy prijungty prietaisy basena.

Norédami nustatyti stabdymo jungiklj sukite hj rodyklés kryptimi, kol jungiklis vél
atSoks.

2.4 pav.: CCI 100 stabdymo jungiklis

1 atvejis - barstymo rezimas

Jeigu stabdymo jungiklj jjungiate, kai jjungtas barstymo reZimas:
- uzdarykite dozavimo sklendes;
- uZduoties tasko vykdiklis sustoja;
- iSmetimo disky pavara sustoja.

2 atvejis - barstymo rezimas nejjungtas (pavyzdys: tikrinama iSberiama norma
/ greitas iStustinimas)

Jei barstymo rezimas nejjungtas, visos funkcijos stabdomos, o dozavimo sklendé
atidaroma.

A PERSPEJIMAS

Pavojus susizaloti kitam asmeniui jjungus funkcijy veikima
& Stabdymo jungiklis NEISJUNGIA traktoriaus funkcijy. Paspaudus
stabdymo jungiklj dalys gali pajudéti ir suzaloti Zmones.

P ISjunkite traktoriaus hidrauline sistema.
P ISveskite asmenis i§ pavojaus zonos.

Jjungus stabdymo jungiklj ekrane rodomas jspéjamasis pranesimas.
1. Pasalinkite gedimo priezast;.
2. Stabdymo jungiklis atblokuotas.
> Ekrane rodomas kitas jspéjamasis pranesimas, kuris pranesa apie gali-
mus ir netikétus judesius.

3. Paspauskite mygtukg ACK.
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2.4 Ekranas

Ekrane rodoma esamos bisenos informacija, parinkimo ir jvesties galimybés
elektroniame masinos valdymo pulte.

Naudinga informacija apie mineraliniy trg8y barstytuvg rodoma darbiniame lange.

2.41 Darbinio lango aprasymas

NURODYMAS

Tikslus darbinio lango vaizdas priklauso nuo parinkty nuostaty.

2.5 pav.: Masinos valdymo sistemos ekranas

[11 Esamas iSmetamas kiekis pagal treSimo nustatymus arba komandy valdiklj
Jutiklinis mygtukas: tiesioginé i8beriamo kiekio jvestis

[2] Informacijos apie trgSas rodinys (trg8os pavadinimas, darbo plotis ir iSmetimo disko
modelis)
Jutiklinis mygtukas: Barstymo lentelés pritaikymas

[3] DeSiniosios / kairiosios dozavimo sklendés padétis

[4] DesSiniojo / kairiojo uzduoties taSko padétis

[5] Kiekio keitimas deSinéje / kairéje

[6] ISmetimo disky apsukos desinéje / kairéje

[71 DeSiniosios / kairiosios dozavimo sklendés atidarymo bdsena

[8] Funkcijy mygtukai

[9] Laisvai priskiriami rodiniy laukeliai

[10] Mineraliniy traSy barstytuvo rodinys

[11] Pasirinktas reZzimas

[12] Kra&to/ribos nustatymo rodinys

1"
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242 Rodmeny laukeliai

Darbiniame lange galite parinkti tris indikacijy laukelius (2.5 pav., padétj [9]) su-
reguliuokite individualiai ir pasirinktinai priskirkite Sias vertes:

vaziavimo greitis;

byréjimo koeficientas (FF);

kelio ha;

kelio kg;

kelio m;

likutis (kg);

likutis (m);

likutis (ha).

Tuscia eiga (laikas iki kito tusgios eigos matavimo)

Diferencinis slégis (hidraulinio variklio slégis j iSmetimo disky pavarg)

_$_ 170 kg/ha | Kartoffeldinger Misc
36m S4

o

6.0
0%

o] RPM ]

0.0 1.00/1.00 00: 00

quh Leer'l.i’)fz

2.6 pav.:

[11 Rodmeny laukelis 1
[2] Rodmeny laukelis 2
[3] Rodmeny laukelis 3

12
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Rodmens parinkimas
1. Norimamrodmens laukui pasirinkti paspauskite ant jo jutikliniame ekrane.
Alternatyva: Rodmens lauka pazymékite ratuku ir paspausite ratuka.
> Ekrane rodomas galimy rodmeny sagrasas.
Pazymékite naujg verte, kuri turi bati rodoma rodmeny laukelyje.
3. Paspauskite mygtuka OK arba ratuka.
> Ekrane rodomas darbinis langas. Atitinkamame rodmens laukelyje ga-
Iésite jvesti naujg verte.

2.4.3 Dozavimo sklendés buseny rodymas

Kartoffeldunger Misc
36m S6

Sl | 170 kg/ha
i

901 RPM 2899

| _
® 4 e
1.00/1.00 00: 00 M. 1.00/1.00 00: 00
ff Likerlaufz. Hm/h Tt .eerlaufz.

2.7 pav.: Dozavimo sklendés biseny rodymas

[A] Barstytuvo rezimas neaktyvus(STOP)
[1]1 Sekcija iSjungta

[2] Sekcija jjungta

[B] ljungtas barstytuvo rezimas (START)
[3] Sekcija iSjungta

[4] Sekcija jjungta

13
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Rodomos sekcijos

)

SSA

200 kg/ha
24m 54

w
=1
D
A
S

|

%
3

00: 00

N BN

Leerlaufz.

hd

=
= b
Sl
.
o ‘@-@J
|

15.0
km/h

2.8 pav.: Rodoma sekcija busena

[11 Sekcijos/ribinio barstymo pasirinkimo mygtukas
Jjungtos sekcijos su 4 galimomis sekcijy pakopomis
Desiné sekcija sumazinama 2 sekcijy pakopomis

[2]
[3]

1.060/1.00

00: 00
ff Leerlaufz.

Daugiau rodmeny ir nustatymo galimybiy rasite sk. 5.3: Darbai su sekcijomis,

73 psl.

14
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Traktoriaus valdymo sistema AXIS ISOBUS rodo meniu simbolius ir funkcijas

ekrane.

NarSymas

Naudojamy simboliy biblioteka

Simbolis

ReikSmé

j kaire; ankstesnis puslapis

j desSine; kitas puslapis

grizti j ankstesnj meniu

EY || 2

r

4

e

grizti j pagrindinj meniu

darbinio lango ir meniu lango perjungimas

=)o

ACK jspéjamuyjy pranesimy patvirtinimas
nutraukimas, diagnostikos lango uzdarymas

ESC

15
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2.5.2

16

Meniu

Simbolis

ReikSmé

pagrindinio meniu tiesioginis perjungimas i§ meniu lango

E
"I-...-‘_
B

darbinio lango ir meniu lango perjungimas

B

tentas

treSimo nustatymai

CS

— masinos nustatymai
C_<

G greitas istustinimas
T

o sistema / testas
TEST

& informacija
-=C
svarstykliy kelio skaitiklis

123
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Darbinio lango simboliai

Simbolis ReikSmé
iSmetamo kiekio reguliavimo paleistis
START
STOP
jjungtas barstytuvo rezimas; iSberiamo kiekio reguliavimo stabdy-
START, mas

Jjunkite iSmetimo diskus

iSmetimo diskai sukasi; sustabdykite iSmetimo diskus

kiekio keitimo atstata pagal anksciau nustatytg iSmetama kiekj.

darbinio lango ir meniu lango perjungimas

=)o
persijungiama tarp ribinio valdymo ir sekcijy kairéje, desinéje
- / » arba abiejose pusése.
»/
sekcijos kairéje puséje, ribinis valdymas desinéje pusegje.
4o /,_[
sekcijos desinéje puséje, ribinis valdymas kairéje puséje.
l-/ ¥
&
ribinis valdymas kairéje, deSinéje arba abiejose pusése.
laml
didesnio / mazesnio kiekio pasirinkimas kaireje, deSinéje arba
By abejose barstymo pusése (%)
L2/ R%
kiekio keitimas + (pliusas)
e
+ 10 %

17
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Simbolis ReikSmeé
- kiekio keitimas - (minusas
A ( )
=i U
10
c kiekio keitimas kairéje + (pliusas)
1]
+ 10%
c kiekio keitimas kairéje - (minusas)
1]
- 10%
> kiekio keitimas desSinéje + (pliusas)
[1]
+ 10%
kiekio keitimas deS8inéje - (minusas)
[ 1]
10 %
rankinis kiekio keitimas + (pliusas)
=i U
+ MAN
- rankinis kiekio keitimas - (minusas
s .
MAMN
iSbérimo apsuky didinimas (pliusas)
RPM
n
iSbérimo apsuky mazinimas (minusas)
RPM
[
. neaktyvi kairioji valdymo pusé
C
-
aktyvi kairioji valdymo pusé
neaktyvi desinioji valdymo pusé
aktyvi deSinioji valdymo pusé




Sandara ir funkcijos (CCI 100)

Simbolis ReikSmé
sekcijos deSinéje mazinimas (minusas)
S
-
sekcijos deSinéje didinimas (pliusas)
S
»+

ribinio valdymo desinéje jjungimas

aktyvus ribinis valdymas desinéje

ribinio valdymo kairéje jjungimas

aktyvus ribinis valdymas kairéje

19
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Kiti simboliai

Simbolis

ReikSmé

\/

tuscios eigos matavimo paleidimas, pagrindiniame meniu

0
%.

ribinio valdymo rezimas, darbiniame lange

L4
7

krasto valdymo rezimas, darbiniame lange

[ 4
X

ribinio valdymo reZimas, pagrindiniame meniu

[ 4
¥

krasto valdymo rezimas, pagrindiniame meniu

ReZimas AUTO km/h + AUTO kg

Rezimas AUTO km/h

Rezimas MAN km/h

Rezimas MAN skalé

X H 2B E

Nutriko GPS rySys
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Montavimas ir instaliacija 3

3 Montavimas ir instaliacija

3.1 Traktoriui keliami reikalavimai

Prie$ montuodami traktoriaus valdymo pultg, patikrinkite, ar jasy traktorius atitin-
ka toliau iSvardytus reikalavimus.

e Butina visadauZztikrinti 11 V srove, jei prie vienos elektros linijos jungiami keli
elektrg naudojantys prietaisai (pvz., kondicionierius, lempos ir pan.),

e Alyvos tiekimas: maks. 210 bar, vienkryptis arba dvikryptis voztuvas (pri-
klausomai nuo komplektacijos),

e AXIS H 30 EMC hidrauliné galia: 45 I/min., pastovios srovés arba apkrovos
jutikliy sistema,

e AXIS H 50 EMC hidrauliné galia: 65 I/min., pastovios srovés arba apkrovos
jutikliy sistema,

e Laisva atgaliné eiga min. NW 18 mm,

e 9-iy poliy kistukinis lizdas (ISO 11783) traktoriaus gale, skirtas traktoriaus val-
dymo sistemai prijungti prie ISOBUS.

e 9-iy poliy terminalo kistukas (ISO 11783) traktoriaus gale, skirtas ISOBUS
terminalui prijungti prie ISOBUS.

NURODYMAS

Jeigu traktoriaus gale néra 9-iy poliy kistukinio lizdo, papildomai galima jsigyti
montavimo prie traktoriaus rinkinj su 9-iy poliy kistukiniu lizdu (ISO 11783) ir pa-
pildomg greicio davikl;.

3.2 Jungtys, kistukiniai lizdai
3.21 Maitinimas

Masinos valdymo sistema maitinama pro traktoriaus gale esantj 9-iy poliy kistu-
kinj lizda.

3.3 Masinos valdymo sistemos prijungimas
Priklausomai nuo jrangos galima jvairiai prijungti masinos valdymo sistema prie

mineraliniy trgSy barstytuvo. Daugiau informacijos rasite savo masinos valdymo
sistemos naudojimo instrukcijoje.

23
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3.3.1

24

Standartinés prijungimo schemos apzvalga

3.1 pav.: Standartinés prijungimo schemos apzvalga

[11 MasSinos valdymo sistema

[2] Traktoriaus kiStukas

[3] ISOBUS prietaiso kistukas

[4] Svorio jutiklis deSinéje

[5] DesSinysis dozavimo sklendés vykdiklis
[6] PraneSimo apie iStustejima jutiklis desinéje
[7] DesSinysis iSmetimo disko apsuky jutiklis
[8] DeSinysis slégio jutiklis

[9] Atgalinés eigos slégio jutiklis

[10] DeSinysis proporcinis voztuvas

[11] DeSinysis uzduoties tasko vykdiklis

[12] Kairysis uzduoties tasko vykdiklis

[13] Kairysis proporcinis voztuvas

[14] Atgalinés eigos apsauga nuo vir§jtampio
[15] Kairysis slégio jutiklis

[16] Atgalinés eigos elektros variklis

[17] Kairysis iSmetimo disko apsuky jutiklis
[18] Pranedimo apie iStustéjima jutiklis kairéje
[19] Kairysis dozavimo sklendés vykdiklis
[20] Svorio jutiklis kairéje

[21] Tento vykdiklis



Montavimas ir instaliacija 3

3.3.2 Apzvalginé jung€iy schema su sukimo momento jutikliu

T et | et ST

—_ . — . . — .

@—H ﬂ-l= o N =8

[}
S
(10) = - /N z-:%@

3.2 pav.: Apzvalginé jungCiy schema su sukimo momento jutikliu

[1] MasSinos valdymo sistema

[2] Traktoriaus kiStukas

[3] ISOBUS prietaiso kistukas

[4] Svorio jutiklis deSinéje

[5] Desinysis dozavimo sklendés vykdiklis

[6] Pranesimo apie iStustéjima jutiklis deSinéje
[71 DesSinysis sukimo momento / apsuky jutiklis
[8] DeSinysis proporcinis voZtuvas

[9] DeSinysis uzduoties tasko vykdiklis

[10] Kairysis uzduoties tasko vykdiklis

[11] Kairysis proporcinis voZtuvas

[12] Atgalinés eigos apsauga nuo virSjtampio
[13] Atgalinés eigos elektros variklis

[14] Kairysis sukimo momento / apsuky jutiklis
[15] Pranedimo apie iStustéjima jutiklis kairéje
[16] Kairysis dozavimo sklendés vykdiklis

[17] Svorio jutiklis kairéje

[18] Tento vykdiklis

25



3 Montavimas ir instaliacija

3.4 Dozavimo sklendziy paruoSimas

AXIS-H EMC serijos mineraliniy trgSy barstytuvuose yra sklendziy valdiklis bars-
tymo kiekiui nustatyti.

NURODYMAS

Laikykités savo mineraliniy trgSy barstytuvo eksploatavimo instrukcijos.

26
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4 Valdymas AXIS-H ISOBUS

A PERSPEJIMAS

ISkrentancios trasos kelia pavojy susizaloti
& Atsiradus gedimy dozavimo sklende vaziuojant j barstymo vietg
gali neplanuotai atsidaryti. Dél iSkrentanciy trgSy Zmonés gali
paslysti ir susizaloti.
» Pries vaziuodami j barstymo vieta batinai iSjunkite elek-
troninj masinos valdymo pultg AXIS-H ISOBUS.

4.1 Masinos valdymo pulto jjungimas

Salygos:

e Traktoriaus valdymo pultas yra tinkamai prijungtas prie mineraliniy trgSy
barstytuvo ir traktoriaus (zr. skyriuje 3.3: MaSinos valdymo sistemos prijungi-
mas, 23 psl.).

e Tiekiama maziausia jtampa turi bati 11 V.

NURODYMAS

Eksploatavimo instrukcijoje aprasytos masinos valdiklio nuo programinés jran-
gos versijos 4.00.00 funkcijos.

27
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Jjungimas:

4.1 pav.: Jjungimas AXIS-H ISOBUS
[1] |J./18J. mygtukas

1. Paspauskite |J./ISJ. mygtuka [1].
> Po keleto sekundziy pasirodo masinos valdiklio Pradinis ekranas.
> Netrukus po to masinos valdymo pulte kelias sekundes rodomas
Jjungimo meniu.
2. Paspauskite Jvesties mygtuka.
> Po to parodomas Darbinis langas.
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4.2 Meniu narSymas

NURODYMAS

Rasite svarbiausias nuorodas meniu pavaizdavimui ir navigacijai 1.6: Meniu hi-
erarchija, mygtukai ir narSymas, 3 psl. skyriuje.

Siame skyriuje apibldinami meniu elementai ir jy atidarymas lieéiant jutiklinj
ekrang arba spaudziant funkcinius mygtukus. Meniu galite jjungti taip pat ra-
tuku (sukdami arba spausdami).

e Laikykités terminalo eksploatavimo instrukcijos.

Pagrindinio meniu iSkvietimas

e Paspauskite funkcinj mygtukg Darbinis langas / Pagr. meniu. Zr. 2.5.2: Me-
niu, 16 psl.
> Ekrane atsiranda pagrindinis meniu.

Pomeniu iSkvietimas ratuku:
1. Pajudinkite ratuka.
D> Parinkgiy stulpelis juda j virSy ir zemyn.
2. Pazymékite norimg pomeniu su stulpeliu ekrane.
3. PaZymeétas pomeniu ikvie€iamas paspaudus ratuka.

Pomeniu jjungimas per jutiklinj ekrana:
1. Paspauskite norimo jjungti pomeniu mygtuka.

Atsiras langai su raginimais atlikti skirtingus veiksmus.
e Teksto jvestis

e \Vertés jvestis

e Nustatymai per kitus pomeniu

NURODYMAS

Ne visi parametrai rodomi vienu metu meniu lange. Spausdami rodykle j kaire
| desine perSoksite j gretimg langa.

Meniu uzvérimas

— e Patvirtinkite nustatymus paspausdami mygtukg Atgal.
> Grjsite | ankstesnj meniu.

e Paspauskite mygtukg Darbinis langas / pagrindinis meniu .

> Grjsite | Darbinj langa.

e Paspauskite mygtukg ESC.

ESC) D> ISlieka ankstesni nustatymai.
N > GrjSite | ankstesnj meniu.

29



4 Valdymas AXIS-H ISOBUS

4.3 Pagrindinis meniu
1 Pag.meniu
Darbinis Tentas
langas
= = =
C_ < -=C LA/
Trasu Masinos _ Greait.
nuostatais nuostac. istustain.
595 .
— 1
TEST S 123
Sistema / Info Swv.
testas Trip sk.
4.2 pav.: Pagrindinis meniu su pomeniu
Pomeniu Reik§meé Aprasymas
Tentas Tento atidarymas ir uzdarymas 64 psl.
Tresimo nustatymai | Trg8y ir barstymo rezimo nustatymai 31 psl.
Masinos nustatymai | Traktoriaus ir mineraliniy trgSy barstytuvo |47 psl.
nustatymai
Greitas iStustinimas | Tiesioginis meniu iSkvietimas Mineraliniy |52 psl.
trgSy barstytuvo greitam iStustinimui
Sistemaltestas Masinos valdymo pulto nustatymai ir dia- | 54 psl.
gnostika
Informacija Masinos konfiglracijos rodmuo 59 psl.
Svarstykliy Trip Atlikto barstymo darbo vertés ir svérimo re-| 60 psl.

>

30

skaitiklis

zimo funkcijos.

Pomeniu taip pat galite Pagr. meniu pasirinkti funkcinius mygtukus Tus¢ios ei-

-E % 90s matavimas ir Ribinio valdymo tipas.

e Tuscios eigos matavimas: funkciniu mygtuku galima paleisti tuscios eigos
matavimg rankiniu badu. Zr. 5.5.2: TuSCios eigos matavimas rankiniu badu,

80 psl.

e Ribinio valdymo tipas: galima pasirinkti pakrasciy barstymg arba ribinj bars-

tyma.
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4.4 Trasy nuostaty

Siame meniu atlikite trg8y ir barstymo rezimo nustatymus.

i~
=
-—=C| e Atidarykite meniu Pagr. meniu > Tragsy nuostatis.
St =]
< (2|12 13 ja <> B = e
=
2.|KAS i{m Norm. suk. greitis | 900
=
M7 Isb.kiekis (kg/ha) 120 | | (# Ismetimo diskas | s4
e
@E_vﬁlﬂarb- plotis (m) 24,00 | | Krastas -
rf - RPM :
§f Byrejimo koef. 1,00 mj| Parib.bars.suk.gr. 750
'“%:“““,K, Uzduoties taskas 6,0 “ ‘I"!1 Parib.barst.UT l 5,0
H%FJ Pradeti isb.norm.n. = ‘Eil Parib.barst.k. (%) I (0]

4.3 pav.: Meniu TrgSy nuostatis, 1 ir 2 Zymeklis

=<
"y -
1 2 |3]| a4 > |1 |2 3|2

Normal. 4

=2 Montavimo aukstis |50/50

| Werk Novomoskovsk

Y GPS-Control inf.

|4695N, 0,74 kg / 1 il
B

E K2 A 4 Barstymo lentele

=R ; ;
-\er}Ivest:. tolio par. | 100

4.4 pav.: Meniu TrgSy nuostatis, 3 ir 4 Zymeklis

NURODYMAS

Ne visi parametrai rodomi vienu metu ekrane. Spausdami rodykle j kaire / de-
Sine galite perSokti j gretimg langg (zymeklj).
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32

Pomeniu Reik8meé / galimos vertés Aprasymas
Trag8y pavadinimas Pasirinktos trgSos i$ barstymo lente- |44 psl.
lés.
ISb. kiekis (kg/ha) ISbarstomo kiekio numatytosios ver-|34 psl.
tés jvestis kg/ha.
Darbinis plotis (m) Darbo ploc€io, kuriuo bus barstoma, |35 psl.
nustatymas.
Byréjimo koeficientas | Naudojamy trgSy byréjimo koefici- |36 psl.

ento jvestis.

UZzZduoties taskas

Uzduoties tasko jvestis.

Laikykités masi-
nos eksploatavi-
mo instrukcijos.

36 psl.

Pradéti iSbérimo nor-
mos nustatyma

Pomeniu iSkvietimas iSbérimo nor-
mai nustatyti.

37 psl.

Norm. su. greitis

Norimo disky sukimosi greicio nu-
statymas.

Jvestis atskirame
jvesties lange.

ISmetimo diskas

Mineraliniy trg8y barstytuve jrengty
iSmetimo disky tipo nustatymas.

Parink&iy sara-
Sas:

(Veikia su EMC masés srauto regu- (@ S1
liavimu) e S4
e S6
e S8
e S10
e S12
Riba / krastas Pasirenkamas norimas treSimo ti- |40 psl.

pas, riSiuojama pagal ribinj ir krasty
valdyma.

Parib.bars.suk.gr.

Nustatomos apsukos ribinio valdy-
mo rezimui.

Jvestis atskirame
jvesties lange.

Paribiy barst.UT

Nustatomas uzduoties taskas ribinio
valdymo rezimui.

Jvestis atskirame
jvesties lange.

Parib.barst.k.

Nustatomas kiekio mazinimas ribinio
valdymo rezimui.

Jvestis atskirame
jvesties lange.

Normalus / vélyvas

Pasirenkamas norimas treSimo ti-
pas, riSiuojama pagal normaly ir vé-
lyvg treSima.
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4

Pomeniu ReikSmé / galimos vertés Aprasymas
Montavimo aukstis Jvedimas cm priekyje / cm gale
ParinkCiy sagrasas:
o (/6
e 40/40
e 50/50
e 60/60
e 70/70
e 70/76
Gamintojas Tra8y gamintojo jvestis.
Sudétis Cheminés sudéties procentiné dalis.
Tario rodiklis Tario rodiklio i§ barstymo lentelés
jvestis. Reikalinga apskaiciuoti ,Op-
tiPoint"
,LOptiPoint* apskaicia- |,GPS Control* parametry jvestis 41 psl.
vimas
Atstumas ij. (m) Jjungimo atstumo jvestis.
Atstumas iSjungtas (m) | ISjungimo atstumo jvestis.
,GPS Control* informa- | ,GPS-Control“ informacijos rodymas |43 psl.
Cija ,control“ parametrai.
Barstymo lentelé Barstymo lenteliy tvarkymas. 44 psl.
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Ay
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ISberiamas kiekis

Siame meniu galite jvesti norimo iSbérimo kiekio nustatytajg verte.

ISbérimo kiekio jvedimas:
1. ISkvieskite meniu Trasy nuostatis > ISb. kiekis (kg/ha).
> Ekrane atsiranda momentinis iSbérimo kiekis.
2. Naujg verte jrasykite j jvesties laukelj.
3. Paspauskite mygtukg OK.
> Nauja verté iSsaugota masinos valdymo pulte.
Taip pat iSbérimo kiekj galite tiesiogiai jvesti darbiniame lange arba pritaikyti.
1. Jutikliniame ekrane paspauskite mygtukg ISberiamas kiekis [1].

> Atsidaro skaiciy jvesties langas.

4
[co] 200 kg/ha SSA
9 24m

p— —
+e =+
— —
A 15.0 1.00/1.00 1.7 |y
[;%l_ km/h £ ha Rest _I;C::]

4.5 pav.: Jutikliniame ekrane jveskite iSberiamg kiekj

[1]1 ISberiamo kiekio jutiklinis mygtukas
[2] Barstymo lentelés jutiklinis mygtukas

2. Naujg verte jraSykite j jvesties laukelj.
3. Paspauskite mygtukg OK.
D> Nauja verté iSsaugota masinos valdymo pulte.
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4.4.2

443

If

Darbinis plotis

Siame meniu galite nustatyti darbo plotj (metrais).
1. Atidarykite meniu TraSy nuostatis > Darbinis plotis (m).
> Ekrane pasirodo momentinis nustatytas darbinis plotis.
2. Naujg verte jraSykite j jvesties laukelj.
3. Paspauskite mygtukg OK.
> Nauja verté iSsaugota masinos valdymo pulte.

Byréjimo koeficientas

Byréjimo koeficientas yra nuo 0,4 iki 1,9. Kai vienodi pagrindiniai nustatymai
(km/h, darbo plotis, kg/ha):

e Didinant byréjimo koeficientg mazéja dozavimo kiekis.
e Mazinant byréjimo koeficientg didéja dozavimo kiekis.

Pasirodo klaidos praneSimas, jei tik byréjimo koeficientas yra uz nustatytojo dia-
pazono. Zr. 6: Pavojaus pranesimai ir galimos prieZastys, 89 psl.. Jeigu barsto-
mos biotrgSos arba ryZiai, maziausig koeficientg batina sumazinti iki 0,2. Taip
iSvengsite nuolat pasirodancio klaidos pranesimo.

e Masinos nustatymuose aktyvinkite > FF riba 0.2.
- Zr. 4.5: Ma$inos nustatymai, 47 psl..

Jei jusy byréjimo faktorius pasirinktas i§ ankstesniy bandymy arba i$ barstymo
lentelés, Cia jveskite pasirinktg verte rankiniu budu.

NURODYMAS

Meniu Pradeti iSb.norm.n. galima byréjimo faktoriy pasirinkti ir jvesti masinos
valdymo pulte. Zr. skyriy 4.4.5: ISbérimo normos nustatymas, 37 psl.

Mineraliniy trg8y barstytuve AXIS-H EMC byréjimo faktorius gaunamas i§ EMC
masés srauto reguliavimo. Taciau galima jvestis rankiniu budu.

NURODYMAS

Byréjimo koeficiento apskaiCiavimas priklauso nuo naudojamo rezimo. Kitg in-
formacijg apie byréjimo koeficientg rasite skyriuje ,4.5.1: AUTO/MAN reZimas,

50 psl
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Byréjimo koeficiento jvedimas:
1. I8kvieskite meniu TraSy nuostatis > Byréjimo koef.

> Ekrane parodomas momentinis nustatytas byréjimo koeficientas.
2. Verte iS barstymo lentelés jraSykite j jvesties laukelj.
NURODYMAS
Jeigu Jusy trgSy néra barstymo lenteleje, tuomet jveskite 1,00 byréjimo koefici-
enta.
Darbiniame lange ,,AUTO km/h*“ rekomenduojame atlikti iSberiamos normos
nustatyma, kad bity galima nustatyti tiksly byréjimo koeficientg Sioms trgSoms.
3. Paspauskite mygtukg OK.
D> Nauja verté iSsaugota masinos valdymo pulte.
NURODYMAS

Rekomenduojame mineraliniy trgsy barstytuvui AXIS-H EMC (darbiniu rezimu
AUTO km/h + AUTO kg) nustatyti rodyti byréjimo koeficientg darbiniame lange.
Tokiu bidu galite stebéti byréjimo koeficiento reguliavimg barstymo metu. Zr.
2.4.2: Rodmeny laukeliai, 12 psl.

444 Uzduoties taskas

oy UZduoties taSkas mineraliniy trgSy barstytuve AXIS-H EMC nustatomas tik nau-

'g_ _'_,'3' dojant elektrinj uzduoties tadko nustatyma.
AK 1. ISkvieskite meniu TreSimo nustatymai > UT.

2. UZduoties tasko padétj nustatykite iS barstymo lentelés.
3. Nustatytg verte jrasykite j jvesties laukel;.
4. Paspauskite mygtukg OK.
D> Ekrane atsiranda langas Tresimo nustatymai su nauju uzduoties tasku.

UZduoties tasko blokavimo atveju atsiranda pavojaus praneSimas 17; Zr.
skyriy 6: Pavojaus praneSimai ir galimos priezastys, 89 psl..

A PERSPEJIMAS

Pavojus susizaloti per automatinj uzduoties tasko reguliavima

& Paspaudus funkcinj mygtuka Start/Stop uzduoties taSkas auto-
matiSkai nustatomas pagal anks€iau nustatytg verte elektriniu
nustatymo cilindru. Dél to galimi suzalojimai.

P PrieS paspausdami Start/Stop mygtuka jsitikinkite, kad
masinos pavojaus zonoje néra Zmoniy.

P Aliarmas — nustatyti j uzduoties tasko padét;, patvirtinkite
jjungdami.
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NURODYMAS

Mineraliniy trgsy barstytuve AXIS-H EMC (ne AXIS-H 30.2 EMC ir AXIS-H 50.2
EMC) paspaudus avarinj mygtukg uZduoties tasko nustatymas nekoreguoja-
mas.

4.4.5 ISbérimo normos nustatymas

NURODYMAS

Meniu Pradeti iSb.norm.n jraSomas barstytuvui su svérimo sistema ir visoms
masinoms, veikianCioms AUTO km/h + AUTO kg darbo rezimu. Sis meniu
punktas neaktyvus.

Siame meniu nustatykite byréjimo koeficientg vadovaudamiesi nustatyta iSbéri-
mo norma ir iSsaugokite jj masinos valdymo pulte.

Nustatykite iSbérimo norma:

e prieS pirmg barstyma;

e kai stipriai pasikeiCia trgSy kokybé (dregmé, didelis kiekis dulkiy, trakinéja
gridai);

e kai naudojama nauja trgsy rasis.

Nustatant iSbérimo norma reikia atlikti stovint veikiant darbo velenui arba nuva-
Ziuojant bandomajg atkarpa.

e Nuimkite abu iSmetimo diskus.
e UZduoties taskg nustatykite j iSbérimo normos nustatymo padétj (verté 0).

Darbinio greiio jvedimas:
1. Atidarykite meniu TraSy nuostatis > Pradéti iSb.norm.n.
2. |veskite vidutinj darbinj greitj.
Si verteé reikalinga sklendziy padéties apskaigiavimui, nustatant isbérimo norma.
3. Paspauskite jutiklinj mygtukg Toliau.
> Nauja verté iSsaugoma masinos valdymo pulte.
> Ekrane atsiranda antras iSbérimo normos nustatymo puslapis.

Sekcijos pasirinkimas:
4. Nustatykite barstymo puse, kurioje reikia nustatyti iSbérimo norma.

e Paspauskite barstymo pusés funkcijos mygtukg kaire.
e Paspauskite barstymo pusés funkcijos mygtukg desSiné.
D> Parinktos barstymo pusés simbolis yra raudoname fone.
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A |SPEJIMAS

Pavojus susizaloti nustatant iSbérimo norma
A Besisukanc&io masinos dalys ir iSkrentancio trgSos gali suzaloti.
» Pries pradédami iSbérimo normos nustatyma, jsitikinkite,

kad tenkinamos visos iSankstinés sglygos.

» 7r. sk. ISbérimo normos nustatymas masinos eksploata-
vimo instrukcijoje.

5. Paspauskite mygtukg Start/Stop.

SSTT",,RPT > Atsidaro prie$ tai parinktos sekcijos dozavimo sklendé ir pradedama nu-

statyti iSbérimo norma.

NURODYMAS

ISbérimo normos nustatymo laikg bet kada galite nutraukti mygtuku ESC. Doza-
vimo sklendé uZsidaro ir ekrane rodomas meniu
Tresimo nustatymai.

NURODYMAS

Rezultaty tikslumui iSbérimo normos nustatymo laikas reikSmés neturi. Turi bati
iSberta maziausiai 20 kg.

6. Dar kartg paspauskite mygtukg Start/Stop.
> ISbérimo normos nustatymas baigtas.
> Dozavimo sklendé uzsidaro.
> Ekrane rodomas trecias iSbérimo normos nustatymo rezultaty puslapis.

Byréjimo koeficientas apskai¢iavimas i$ naujo

A |SPEJIMAS

Pavojus susizaloti dél besisukanéiy masinos daliy

A Palietus besisukanc&ias masiny dalis (kardaninj veleng, jvores)
galimi sumusimai, jpjovimai ir sutraiSkymai. Kiino dalys arba daik-
tai gali bati pagriebti ir jtraukti.
P ISjunkite traktoriaus variklj.
P ISjunkite hidrauline sistema ir apsaugokite nuo neplanuoto
jjlungimo.

7. Pasverkite per bandyma nustatytg kiekj (atsizvelkite j tus¢io surinkimo indo
svorj).
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8. |veskite svorj per meniu elementg ISbertas kiekis.
9. Paspauskite mygtukg OK.
> Nauja verté iSsaugota masinos valdymo pulte.
> Ekrane rodomas meniu Byréjimo koeficiento apskaiciavimas.

NURODYMAS

Byréjimo koeficientas turi bati nuo 0,4 iki 1,9.

10. Nustatykite byréjimo koeficienta.

Norédami priimti naujai apskaic€iuotg byréjimo koeficientg, paspauskite juti-
klinj mygtuka Patvirtinti byréjimo koeficienta.

Norédami patvirtinti anks€iau jrasyta byréjimo koeficienta, spauskite mygtukg
ESC.

D> Byréjimo koeficientas bus iSsaugotas.
> AXIS-H EMC ekrane rodomas pranesimas UZduoties tasko nustatymas.

A PERSPEJIMAS

Pavojus susizaloti per automatinj uzduoties tasko reguliavima

& AXIS-H EMC pranesimas Uzduoties tasko nustatymas i$jungia-
mas. Paspaudus funkcinj mygtukg Start/Stop uzduoties taskas
automatiskai nustatomas pagal anksciau nustatytg verte elektriniu
nustatymo cilindru. Dél to galimi suzalojimai ir materialiné Zala.

P Prie$ paspausdami Start/Stop mygtukg batinai jsitikinkite,
kad masinos pavojaus zonoje néra Zmoniy.
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4.4.6

4.4.7

40

Ribinio barstymo funkcija

Siame meniu galite jvesti tinkamg barstymo rezimg lauko pakragiui.

éw= égb
_c1|2|345 _c1|2|345

RPM.

o Norm. suk. greitis | 200 s Norm. suk. greitis | 200
@ Ismetimo diskas I sS4 /@ @ Ismetimo diskas I sS4
Krastas Cr/ ;{iba v

._! Parib.barst.UT I-I Parib.barst.UT

E::i Parib.bars.suk.gr. I 750 @ R:E Parib.bars.suk.gr. I 750
: I 2% -

E!: Parib.barst.k. (%) L°] El Parib.barst.k. (%)

4.6 pav.: Ribiniam valdymo rezimui nustatyta verte

[11 Pakras¢iy barstymas
[2] Paribiy barstymas

Atidarykite meniu TreSimo nustatymai.
Persijunkite j 2 Zymeklj.
3. Pasirinkite ribinio barstymo rezimg Krastas arba Riba.

> Pasirinktam rezimui galima pritaikyti tik verte i$ 3 Zemesniy nustatymy
meniu. Meniu pavadinimas nepasikeis.

4. Prireikus pritaikykite uzduoties taskg arba kiekio sumazinimg pagal duomenis
barstymo lenteléje.

Ribinio barstymo kiekis

Siame meniu galite nustatyti kiekio mazinimg (procentais). Sis nustatymas bus
naudojamas jjungus ribinio valdymo funkcijg

NURODYMAS

Rekomenduojame, ribinio barstymo puséje sumazinti kiekj 20 %.

|veskite ribinio valdymo kiekj:

1. Atidarykite meniu TreSimo nustatymai > ribinio barstymo kiekis.

2. Verte jraSykite | jvesties laukelj ir patvirtinkite.

D> Ekrane atidaromas langas Tras$y nuostatis su nauju ribinio valdymo kiekiu.
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4.4.8 OptiPoint apskai€iavimas

[E] Meniu Apskaic. OptiPoint jveskite parametrus optimaliems jjungimo ir iSjungimo
@ atstumams lauko gale apskaiciuoti.

Naujam apskai€iavimui labai svarbi yra naudojamy trgsy tario rodiklio jvestis.

NURODYMAS

Naudojamy trg8y diapazono parametrg suraskite savo masinos barstymo lente-
léje.

1. Meniu Tresimo nustatymai > tario rodiklis jveskite nustatytgjg verte.
2. Atidarykite meniu Trasy nuostatis > Apskai€. OptiPoint.
> Atidaromas pirmasis meniu Apskai¢. OptiPoint puslapis.

NURODYMAS

Nurodytas vaziavimo greitis susijgs su vaziavimo greiciu perjungimo padéciy sri-
tyje! Zr. 5.9: GPS Control, 85 psl. skyriy.

3. |veskite vidutinj vaziavimo greitj perjungimo padéciy srityje.
> Ekrane rodomas antras meniu puslapis.

Paspauskite mygtukg OK.

Paspauskite jutiklinj mygtukg Toliau.

> Ekrane rodomas trec¢ias meniu puslapis.

> 5

o &

.| Rekomenduojami atstumai

1 nuo lauko krasto /@
=) o

T4

Atstumas ij. (m) | 34.3

-~

A

Atstumas isj. (m) | 14.7

OK Priimti vertes

4.7 pav.: Apskaiciuokite OptiPoint, 3 psl.

Numeris |ReikSmé Aprasymas
1 Atstumas (metrais), atsizvelgiant j lauko ribg, nuo |86 psl.

kurio atsidarys dozavimo sklendés

2 Atstumas (metrais), atsizvelgiant j lauko ribg, nuo |87 psl.
kurio uzsidarys dozavimo sklendés.
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NURODYMAS

Siame puslapyje galite rankiniu badu priderinti parametry vertes. Zr. skyriy ,5.9:
GPS Control, 85 psl.”.

Veréiy keitimas

Atidarykite norimg sgraso elementa.

Jveskite naujas vertes.

Patvirtinkite jvesti, paspausdami mygtukg OK.
Paspauskite jutiklinj mygtukg Priimti vertes.
OptiPoint apskaiciuotas.

VV®e® N

Masinos valdymo pultas atveria langga ,,GPS-Control inf.“.
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449 GPS-Control Informacija

0 Meniu GPS-Control Info rodoma apskaiciuota nustatymo verté meniu Apskai€.
1 ':J:F OptiPoint.
= Priklausomai nuo nustatyto terminalo bus rodomi 2 atstumai (CClI, ,Miller Elek-

tronik*) arba 1 atstumas ir 2 laiko verté (,John Deere®, ...).

e Ciarodomos vertés rankiniu bdu perimamos j atitinkamg nustatymo meniu
GPS terminale.

NURODYMAS

Sis meniu skirtas tik informacijai.

e Laikykités savo GPS terminalo eksploatavimo instrukcijos.

1. Atidarykite meniu TreSimo nustatymai > GPS-Control Info.

l’g’ GPS-Control inf.

3| sectionControl

Nuostaciai wvaldikliui
.'I

Atstumas (m) -11.6
Ilgis (m) 6.7
Isj. delsa (s) 0.0
Ij. delsa (s) 0.0

4.8 pav.: Meniu ,GPS-Control inf.*
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4.410 Barstymo lentelés

44

Siame meniu galima suvesti ir naudoti Barstymo lenteles.

NURODYMAS

Barstymo lentelés parinkimas turi jtakos treSimo nustatymams, masinos valdy-
mo pulte ir mineraliniy trg8y barstytuve. Nustatytas iSberiamas kiekis bus perra-
Sytas jra8yta verte iS barstymo lentelés.

NURODYMAS

Kompiuteriu galite barstymo lenteles sugeneruoti automatiskai ir persikelti i$

savo ISOBUS terminalo naudodami programéle FertChart App.

e Dél FertChart App“ programélés jdiegimo jisy ISOBUS terminale kreipkités
j gamintoja.

Naujos barstymo lentelés suklrimas
Elektroniniame masinos valdymo pulte galima sukurti iki 30 barstymo lenteliy.
1. Atidarykite meniu TreSimo nustatymai > barstymo lentelés.

Barstymo lenteles

D v
s v
e
4.

5e o
6\

4.9 pav.: Meniu ,Barstymo lentelé*

OOOEE

[11 Rodmuo ,Vertémis uzpildyta barstymo lentele*
[2] Aktyvios barstymo lentelés rodmuo

[3] Barstymo lentelés pavadinimo laukelis

[4] Tuscgia barstymo lentelé

[5] Lentelés numeris
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N

Pasirinkite tuscig barstymo lentele.

Pavadinimo laukas susideda i$ trgSos pavadinimo, darbo plocio ir iSmetimo
disko modelio.

> Ekrane rodomas parinkties langas.

@

Paspauskite parinktj Atidaryti ir atgal...

> Ekrane rodomas meniu Tra$y nuostatis ir parinktas elementas bus jkel-
tas kaip aktyvi barstymo lentelé j trgSy nuostacius.

P

Atidarykite meniu Trasy pavadinimas.
Jveskite barstymo lentelés pavadinima.

NURODYMAS

Rekomenduojame barstymo lentele pavadinti trgSy pavadinimu. Taip geriau ga-
Iésite priskirti trgSas barstymo lentelei.

6. Redaguokite Barstymo lentelés parametrus.
Zr. skyriy 4.4: Trg8y nuostaty, 31 psl..

Barstymo lentelés parinkimas:
1. Atidarykite meniu Tras$y nuostatis > Barstymo lentelé.
2. Pasirinkite norimg barstymo lentele.

> Ekrane rodomas parinkties langas.

©

Paspauskite parinktj Atidaryti ir atgal...

v

Ekrane rodomas meniu TreSimo nustatymai ir parinktas elementas bus
jkeltas kaip aktyvi barstymo lentelé j treSimo nustatymus.

NURODYMAS

Pasirinktoje barstymo lenteléje visos vertés meniu TreSimo nustatymai bus
perradytos vertémis i$ pasirinktos barstymo lentelés, jskaitant uzduoties taska ir
barstymo veleny sikiy skaiciy.

e Masinos valdymo sistema nustato uzduoties tasko vykdiklius j verte, jrasyta
barstymo lenteléje.

Esamos barstymo lentelés kopijavimas
1. Pasirinkite norimg barstymo lentele.
> Ekrane rodomas parinkties langas.
2. Pasirinkite parinktj Kopijuoti elementa.
> Barstymo lentelés kopija dabar bus pirmoje laisvoje saraso vietoje.
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Esamos barstymo lentelés iStrynimas

NURODYMAS

Aktyvios barstymo lentelés iStrinti negalima.

1. Pasirinkite norimg barstymo lentele.

> Ekrane rodomas parinkties langas.
2. Pasirinkite parinktj Trinti elementa.
> Barstymo lentelé iStrinta i$ sgraso.

Redaguokite pasirinktg barstymo lentele darbiniame lange
Taip pat barstymo lentele galite tiesiogiai redaguoti darbiniame lange.
1. Jutikliniame ekrane paspauskite mygtukg Barstymo lentelé [2].

> Atsidaro aktyvi barstymo lentelé.

START,
STOP

c/1o

(4

200 kg/ha | SSA

24m 54

il

#

=]

— e
Te %
e —
_é 15.0 1.00/1.00 1.7 &_
[@El km/h F ha Rest IE@]

LN A S

4.10 pav.: Redaguokite barstymo lentele jutikliniame ekrane

[1] ISberiamo kiekio jutiklinis mygtukas
[2] Barstymo lentelés jutiklinis mygtukas

2. Naujg verte jrasykite j jvesties laukelj.
3. Paspauskite mygtukg OK.
D> Nauja verté iSsaugota masinos valdymo pulte.
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4.5 Masinos nustatymai

Siame meniu atlikite traktoriaus ir masinos nustatymus.

=g e Atidarykite Masinos nustatymy jjungimo meniu.

= =2

— [ =N = - BB = E

Auto km/h v "_%’;-:Task Control ..
:p; MAN skale 100 a;i’-’ GPS-Control '
@ MAN km/h 9 i":" Suk.greicio keitimas '
Autom. greitis v Inf. apie trasas '
0V sim GPS greitis 10 | | ff_FF limit 0.2 O
E Kiekis +/- (%) 10 é Prip. lyg. j., kg | 200

4.11 pav.: Masinos nustatymy meniu, 1 ir 2 psl.

Al

1 2 3

@E_Isb. k. kor. K (ga)l 0.0
?@Isb. k. kor. D (gﬁ)l 0.0

BK Atkurti D

4.12 pav.: Masinos nustatymy meniu, 3 psl.

NURODYMAS

Ne visi parametrai rodomi vienu metu ekrane. Spausdami rodykle j kaire / de-
Sine galite perSokti j gretimg langg (Zymeklj).

Pomeniu Reiksmé Aprasymas

Rezimas Automatinio rezimo arba rankinio rezimo nu- | 50 psl.
statymas.

MAN skalé Rankinés skalés vertés nustatymas. |vestis atskira-
(turi jtakos tik pasirinkus tam tikrg rezimag) g]ee ivesties lan-
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Pomeniu

ReikSmé

Aprasymas

MAN km/h

Greicio nustatymas rankomis.
(turi jtakos tik pasirinkus tam tikrg rezimg)

|vestis atskira-
me jvesties lan-

ge.

Grei€io / signa-

Grei€io signalo nustatymas / ribojimas

lo saltinis e Automatinis greitis (automatinis pavaros
mechanizmo arba radaro / GPS pasirinki-
mas')
e GPS J1939'
Sim GSP grei- | Tik GPS J1939: Jvedamas eigos greitis nutri-| NURODYMAS!
tis kus GPS signalui Nurodyta eigos

greitj batina pa-
laikyti pastovy.

+/- Kiekis (%)

Kiekio keitimo iSankstinis nustatymas skirtin-
goms barstymo risims.

|vestis atskira-
me jvesties lan-

ge.

,Task Control”

ISOBUS ,Task Controller” funkcijy jjungimas
programos korteliy informacijai tvarkyti ir val-
dyti.

e ,Task Control” jjungimas (su varnele)
e ,Task Control“ iSjungimas

GPS Control

Funkcijos jjungimas, norint
per GPS valdymo prietaisg valdyti masinos
sekcijas.

e ,GPS-Control AUTO" (su varnele)
e GPS-Control iSjungimas

Sek. grei€io
keitimas

Jjungiama apsuky keitimo funkcija darbiniame
lange ribinio barstymo rezimu.

Kai funkcija yra iSjungta, galima keisti apsu-
kas procentais (%)

Inf. apie trgSas

Informacija apie trgSas (trgSy pavadinima, is-
metimo diskg, darbo plotj) indikacijos jjungi-
mas darbiniame lange.

FF limit 0.2.

Byréjimo koeficiento diapazono iSpléstis nuo
0,4 iki 0,2.

Naudojimas:
e DbiotrgSos

o ryZai

Prip. lyg. j., kg

Jvedamas likes kiekis, kurj virsijus svorio juti-
kliai sugeneruos pavojus pranesima.
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Pomeniu ReikSmé Aprasymas
ISberiamo kie- | Jvesto iSbérimo kiekio ir faktinio iSbérimo kie-
kio korekcija | kio nuokrypiy korekcija.
K/D (%) e Korekcija procentais, pasirinktinai desiné-

je arba kairéje puséje
FF Alarm Varnelé yra uzdéta: |sijungus signalizacijai 78 psl.
Reset masinos valdymo sistema byréjimo koeficien-

tui nustato barstymo lenteléje jrasytg verte.

1.

Bendrové RAUCH neatsako uz GPS signalo praradima.
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4.5.1

50

AUTO/MAN rezimas

Masinos valdymo pultas greicio signalo pagrindu automatiskai valdo dozavimo
kiekj. Atsizvelgiama j iSmetama kiek|, darbo plotj ir byréjimo koeficienta.

Paprastai dirbama automatiniu rezimu.

Rankiniu rezimu dirbama tik tada:

e kai néra greicio signalo (néra radaro arba rato jutiklio, arba jie yra sugede),
e barstomos apsaugos nuo sraigiy granulés arba séklos (smulkios séklos).

NURODYMAS

Tolygiam medZiagy barstymui uztikrinti batinai turite dirbti rankiniu rezimu va-
ziuodami pastoviu greiciu.

NURODYMAS

Barstymas skirtingais reZzimais aprasytas 5: Barstymo rezimas su masinos val-
dymo pultu AXIS-H ISOBUS, 71 psl. skyriuje.

Meniu ReikS§meé Aprasymas

AUTO km/h + AUTO kg | Automatinio rezimo su automatiniu | 77 psl.
sverimu parinktis

AUTO km/h Automatinio rezimo parinktis 81 psl.
MAN skalé Dozavimo sklendziy nustatymas |82 psl.

rankiniam rezimui

MAN km/h Vaziavimo greicio nustatymas ran- |83 psl.
kiniam rezimui

Rezimo parinkimas

1. Jjunkite masSinos valdymo pultg AXIS-H ISOBUS.

2. Atidarykite meniu Masinos nuostatis > AUTO / MAN rezimas.
3. IS sgraso parinkite pageidaujamg meniu jrasa.

4. Paspauskite mygtukg OK.

5. Laikykités ekrane rodomy instrukcijy.
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NURODYMAS

Rekomenduojame, jjungti ekrane byréjimo koeficiento rodmenj. Tokiu budu ga-
lite stebéti masés srovés reguliavimag barstymo metu. Zr. skyriy 2.4.2: Rodmeny
laukeliai, 12 psl. ir skyriy 4.5.1: AUTO/MAN reZimas, 50 psl.

e Svarbig informacijg apie rezimy naudojimg barstant rasite skyriuje 5: Barsty-
mo rezimas su masinos valdymo pultu AXIS-H ISOBUS, 71 psl.

4.5.2 +/-kiekis

Siame meniu galima nustatyti jprastg barstymo biidg procentiniam kiekio kore-
gavimui.

Pagrindas (100 %) yra i$ anksto nustatyta dozavimo sklendziy atidarymo verté.

< 2 NURODYMAS

-1ox  -10%  Sjyo rezimu funkciniais mygtukais Kiekis +/Kiekis - bet kuriuo metu galima pa-
koreguoti barstymo kiekj.+/- Kiekio koeficientu.

Su C 100 % mygtuku galima vél grazinti ankstesnj nustatyma.

Kiekio sumazinimo nustatymas:

1. Atidarykite meniu Masinos nuostatis > +/— kiekis (%).

2. |ra8ykite procentine verte, kuria norite pakeisti barstymo kiekj.
3. Paspauskite OK.
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4.6 Greitas iStustinimas

Norédami po barstymo darbo masing iSvalyti arba greitai iStustinti likusj kiekj, ga-
lite rinktis meniu Greitas iStustinimas.

-
25

Rekomenduojame prie$ pastatant masing atliekant greitg iStustinimag visiskai ati-
daryti dozavimo sklende ir Sioje busenoje AXIS-H ISOBUS i§jungti. Taip iSveng-
site drégmés kaupimosi rezervuare.

NURODYMAS

PrieS pradédami greitg iStustinimg jsitikinkite, kad tenkinamos visos iSanksti-
nés salygos. Laikykités mineraliniy trgSy barstytuvo eksploatavimo instrukcijos
(likusio kiekio istustinimo).

Greito iStustinimo atlikimas:

1. Atidarykite meniu Pagr. meniu > Greitas iStustinimas.

A PERSPEJIMAS

Pavojus susizaloti per automatinj uzduoties tasko reguliavima

A AXIS-H EMC parodomas praneSimas Uzduoties tasko nustaty-
mas. Paspaudus funkcinj mygtukg Start/Stop uzduoties tadkas
automatisSkai nustatomas pagal ankscCiau nustatytg verte elektriniu
nustatymo cilindru. Pagal iSberimo normos uZduoties taskas auto-
matiSkai pakoreguojamas elektriniu nustatymo cilindru. Dél to
galimi suzalojimai ir materialiné Zala.

P Prie$ paspausdami Start/Stop mygtuka jsitikinkite, kad
masinos pavojaus zonoje néra zmoniy.

E START
'STOP

G

+

\'G

ON

4.13 pav.: Meniu ,Greitas iStustinimas®

niO

[1] Greito iStustinimo simbolis (Cia parinkta kairioji pusé, bet dar nejjungta)
[2] Kairiosios sekcijos greitas iStustinimas (parinktas)
[3] Desiniosios sekcijos greitas iStustinimas (neparinktas)

1d
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Funkcijy mygtuku parinkite sekcijg, kurios greitas iStustinimas turi bati atliktas.
> Ekrane rodomas parinktos sekcijos simbolis (4.13 pav., padétis [2]).
Paspauskite Start/Stop.

> Pradedamas greitas iStustinimas.

Paspauskite Start/Stop mygtuka, kai rezervuaras istusteja.

> Greitas iStustinimas baigtas.

Paspauskite ESC, norédami grjzti atgal | Pagrindinj meniu.

A PERSPEJIMAS

Pavojus susizaloti per automatinj uzduoties tasko reguliavima

A AXIS-H EMC parodomas prane$imas Uzduoties tasko nustaty-
mas. Paspaudus funkcinj mygtukg Start/Stop uzduoties taskas
automatisSkai nustatomas pagal ankscCiau nustatytg verte elektriniu
nustatymo cilindru. Dél to galimi suzalojimai ir materialiné Zala.

P Prie$ paspausdami Start/Stop mygtuka jsitikinkite, kad
masinos pavojaus zonoje néra zmoniuy.
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4.7 Sistema / testas

s Siame meniu atlikite masinos valdymo sistemos ir bandymo nustatymus.

TEST e Atidarykite meniu Pagr. meniu > Sistema / testas.

il Sistema / testas
TEST

by L
Bendr.duom.skaitik.

Z Testas/diagnostika

[ =)

; Servisas
SERVICE

4.14 pav.: Meniu ,Sistema/testas”

Pomeniu Reikdmé Aprasymas
Bendr. duomeny Rodomas bendras 55 psl.
skaiciuot.

e iSbarstytas kiekis (kg)
e patrestas plotas (ha)

e barstymo laikas (h)

e nuvaziuota atkarpa km

Testas / diagnostika | Vykdikliy ir jutikliy tikrinimas. |56 psl.

Servisas Serviso nustatymai Apsaugoti slaptazodziu;
prieinami tik serviso per-
sonalui
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471 Bendrasis duomeny skai¢iuotuvas

o) Siame meniu rodomos visos barstytuvo skaitikliy bisenos:
‘m‘ e iSbarstytas kiekis (kg)

— e patrestas plotas (ha)

e barstymo laikas (h)

e nuvaziuota atkarpa km

NURODYMAS

Sis meniu skirtas tik informacijai.

E%E] Bendr.duom.skaitik.

Apskaic. kg 858204
ha 2410,8
val. 123
km 204

4.15 pav.: Meniu Bendr. duomeny skaiciuot.
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4.7.2 Testas/diagnozé

g- Meniu Testas/diagnostika galite patikrinti vykdikliy ir jutikliy veikima.

NURODYMAS

Sis meniu skirtas tik informacijai.
Jutikliy sgrasas priklauso nuo masinos jrangos.

A PERSPEJIMAS

Judanéiy masinos daliy keliamas pavojus susizaloti.

A Per testg gali automatiskai judéti masinos dalys.
P Pries testg jsitikinkite, ar barstytuvo srityje néra Zmoniy.

Pomeniu Reikdmé Aprasymas

Jtampa Darbinés jtampos tikrinimas.

Dozavimo sklendés | Rankinis vykdikliy nustatymas. |57 psl.

Sklendés testo taskai | Testas jvairiems sklendés padé-| Kalibravimo tikrinimas
Ciy taSkams nustatyti.

UZduoties taskas Rankinis vykdikliy nustatymas.
UT testo taskai Uzduoties tasko nustatymas. Kalibravimo tikrinimas
LIN magistralé UzZduoties tasko cilindro rysio 58 psl.
patikrinimas
ISmetimo diskas Rankinis iSmetimo disko jjungi-
mas.
Atgaliné eiga Atgalinés eigos tikrinimas.
Slégio jutiklis Slégio jutikliy tikrinimas.
Svorio jutikliai Slégio tikrinimas.

Prip. lygio jutiklis Jutikliy tikrinimas.

Tentas Vykdikliy tikrinimas.
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Pavyzdys: Testas/diagnostika - dozavimo sklendé
1. Atidarykite meniu Testas/diagnostika > Dozavimo sklendé.
D> Ekrane rodoma vykdikliy / jutikliy basena.

$ei4
—

Dozavimo sklende

0754 A/D 0697 0/

()
o (2)

2132 ./@

4.16 pav.: Testas / diagnostika, pavyzdys: Dozavimo sklendés vykdiklis

[11 Rodmuo ,Signalas*
[2] Signalo stulpeliy rodinys
[3] Rodmuo ,Padétis®

Rodmuo Signalas rodo elektros signaly, paskirstyty j kaire ir j deSine puse, blisena.

A PERSPEJIMAS

Judanéiy masinos daliy keliamas pavojus susizaloti
A Per testg gali automatidkai judéti masinos dalys.

P Pries testa jsitikinkite, ar masinos srityje néra zmoniy.

Vykdikliai jstumiami ir iStraukiami rodykliy mygtukais j virSy ir apacia.

57



4 Valdymas AXIS-H ISOBUS

»Linbus‘“ (pavyzdys)
1. Atidarykite meniu Sistema / testas > Testas / diagnozé.
2. ISkvieskite meniu jvest] ,,Linbus*.

> Ekrane rodoma vykdikliy / jutikliy basena.

2 Ca LIN-bus
LIN
Ver. Man. Fkt.Stat. /@
@ AGP R 1.1.0 RH 808 0 OK @ |
® AGP L 5.E-6 -- T ® ==
Tentas 0.0.0 -- e o --

20¢ Paleisti savidiagn. — |

4.17 pav.: Testas / diagnostika, pavyzdys: ,Linbus®

[11 Rodinio bisena
[2] Pradéti vidinj patikrinimg
[3] Prijungti vykdikliai

,»Linbus“ blisenos pranesSimai

Vykdikliais gali bati rodomos skirtingos busenos:
e 0 = viskas gerai; vykdiklis veikia be klaidy

e 2 = kamétis

e 4 = perkrova

A PERSPEJIMAS

Judan€iy masinos daliy keliamas pavojus susizaloti.
A Per testg gali automatiskai judéti masinos dalys.
P Pries testg jsitikinkite, ar masinos srityje néra Zmoniy.
4.7.3 Servisas

3 NURODYMAS
SERVICE

Nuostagiams meniu Servisas reikia jvesties kodo. Siuos nustatymus gali keisti
tik jgaliotas serviso personalas.
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4.8 Informacija
5i Meniu Informacija galite perziaréti informacijg apie padargo valdyma.
1)
(=]

NURODYMAS

Sis meniu skirtas informacijai apie masinos konfigravima.

Informacijos sarasas priklauso nuo masinos jrangos.

1 Informacija

—

S/N 23667
Progr.ir. wvers. 4.00.00
Techn. ir. versija 031/ 003
Vykdiklio tipas RHO=
Kiekio koef. (e}
EMC koeficientas 0.07721
Svorio jutikliai v
Prip.lygio jutiklis

4.18 pav.: Meniu ,Informacija“
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4.9

60

Svarstykliy Trip skaiciuoklis

Siame meniu rasite atlikto barstymo darbo vertes ir svérimo rezimo funkcijas.

e Atidarykite meniu Pagrindinis meniu > svarstykliy Trip skai¢iuoklis.

> Atsiranda meniu Svarstykliy Trip skait.

=

12 Sv. Trip skaitiklis
"Trip" skaitiklis

B . .
Likutis (kg, ha,m)
Metru skaitiklis

E‘_ Svarstykliu tarav.

4.19 pav.: Meniu ,Svarstykliy kelio skaiciuoklis*

Pomeniu ReikSmé Aprasymas

Trip skaiCiuoklis | ISbarstyto kiekio, patresto ploto ir patrestos | 61 psl.
atkarpos rodmuo.

Likutis (kg, ha, | Tik barstytuvas su svérimo sistema Likusio |62 psl.

m)

kiekio rodinys masinos rezervuare.

Metry skai€iuo-
klis

Nuo paskutinio metry skai€iuoklio atstatymo
nuvaziuotos atkarpos rodmuo.

Skaiciuoklis at-
statomas (j nulj)
C 100 % myg-
tuku

Svarstykliy tara-
vimas

Tik barstytuvas su svérimo sistema Tus¢io-
se svarstyklése nustatoma ,0 kg“ svérimo
verté.

63 psl.
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4.9.1

&
B8k

Kelio skaitiklis

Siame meniu galima perziaréti jradytg barstymo darbui verte, stebéti likusj kiekj ir
atstatyti kelio skaiCiuoklj.
e Atidarykite meniu Svarstykliy Trip skaiciuoklis > Trip skaitiklis.

> Atidaromas meniu Trip skaitiklis.

Barstymo darbu metu, taip pat ir su atidarytomis dozavimo sklendémis, persijun-
giama j meniu Trip skaitiklis, kad baty galima perzitréti esamg verte.

NURODYMAS

Jei norite stebéti verte barstymo metu, galite priskirti pasirenkamg rodmens lan-
gelj darbiniame lange Kelias (kg), Kelias (ha) arba Kelias (m), zr. 2.4.2: Ro-
dmeny laukeliai, 12 psl..

"Trip" skaitiklis

isbarst. kg 28445 @~
isbarst. ha 260,5 ¢
isbarst. m 126984 ¢

®

E!g_-lstrinti "Trip" sk.v o/

4.20 pav.: Meniu ,Trip skaitiklis®

[1]1 ISberto kiekio, ploto ir atstumo rodmeny laukeliai
[2] Kelio skaitiklio iStrynimas

Kelio skaitiklio iStrynimas:
1. Atidarykite pomeniu Svarstykliy Trip skait. > Trip skaitiklis.

> Ekrane rodoma nuo paskutinio trynimo priskaiciuota barstymo kiekio
verté, nuvaziuotas atstumas ir padengtas plotas.

2. Paspauskite jutiklinj mygtukg Trinti kelio skaitiklj.
D> Visos kelio skaitiklio vertés nustatytos ties 0.
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4.9.2

62

1

Likutis (ka, ha, m)

Meniu Likutis (kg) galima uzklausti arba jvesti, koks yra rezervuare likutis. Me-
niu rodo galimg Plota (ha) ir Atkarpg (m), kuriuose dar galima iSbarstyti likusiy
trasy kiek|.

e Atidarykite meniu Svarstykliy Trip skait. > Likutis (kg, ha, m).
> Atidaromas meniu Likutis.

NURODYMAS

Faktinj krovinio svorj barstytuve su svérimo sistema galima sverti tik svarsty-
klémis. Visais kitais barstymo rezimais likes trg8y kiekis apskai€iuojamas is tra-
8y ir masinos nustatymy bei eigos signalo, todél pildymo kiekj reikia jvesti
rankiniu badu (Zr. toliau).

ISberiamo kiekio ir Darbo ploéio ver€iy Siame meniu reguliuoti negalima. Jos
skirtos tik informacijai.

[ ] Likutis (kg,ha,m)

Isb.kiekis (kgs/ha) 120 ————’—’——<:::>

Darb. plotis (m) 24,00
o

galimi ha 2,0

galimi m o

4.21 pav.: Meniu kg likutis

[1] )vesties laukelis ,Likutis (kg)*
[2] ISberiamo kiekio, darbo plocio ir ploto, kuriame galima iSbarstyti likusias trgsas, ilgio
ir atkarpos rodmens laukeliai.

Barstytuvui be svorio jutikliy
1. Pripildykite rezervuara.
2. Srityje Likutis (kg) jveskite visy barstytuve esanciy trgSy bendrajj svor;.

> Prietaisas apskaiciuoja ploto ir atkarpos vertes, kuriems pakaks likusiy
trasy kiekio.
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4.9.3 Svarstykliy taravimas (tik barstytuvuose su svérimo sistema)

Siame meniu, esant tusgiam rezervuarui, nustatykite 0 kg svérimo verte.
I . Taruojant svarstykles, turi bati iSpildytos sglygos:
»0& e rezervuaras tusdias,
masina neveikia,
darbo velenas iSjungtas,

masina stovi horizontalioje padétyje ir laisvai nuo Zemés,

traktorius neveikia.

Svarstykliy taravimas:

1. I8kvieskite meniu Svarstykliy Trip skait. > Svarstykliy tar.

2. Paspauskite jutiklinj mygtukg Svarstykliy taravimas.

> Tusciose svarstyklése dabar nustatoma ,,0 kg“ svérimo verteé.

NURODYMAS

Svarstykliy taravimag atlikite prie$ kiekvieng naudojima, kad baty uztikrintas liku-
sio kiekio apskaiciavimas be klaidy.
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4.10

64

&

Tentas

A |SPEJIMAS

Dél besisukanéiy daliy kyla suspaudimo ir supjaustymo pa-

& oo
Tentas juda be jspéjimo ir gali suzaloti Zmones.

P ISveskite visus asmenis i§ pavojaus zonos.

AXIS-H EMC naudojamas elektriniu budu valdomas tentas. Pakartotinai pildant
lauko pakrastyje galima atidaryti arba uzdaryti tentg per valdymo jrenginj ir elek-
trine pavary sistema.

NURODYMAS

Meniu galima atidaryti ir uzdaryti tentg spaudziant vykdiklius. Masinos valdymo
sistema AXIS-H ISOBUS nefiksuoja tikslios tento padéties.

e Stebékite tento judéjima.

4.22 pav.: Meniu ,Tentas*

[11 Meniu ,Atidarymo eiga“
[2] Tento atidarymas

[3] Eigos sustabdymas

[4] Tento uzdarymas

[5] Statinis tento rodinys
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A PERSPEJIMAS

Pavojus sugadinti turta dél nepakankamos laisvos vietos

A Tentui atidaryti ir uzdaryti vir§ masinos rezervuaro turi bati pakan-
kamai laisvos vietos. Jei vietos nepakankama, tentg galima suplé-
Syti. Tento strypai gali susilankstyti, taip galima pazeisti ir tenta, ir

aplinka.

P Pasirlpinkite, kad vir$ tento bty pakankamai laisvos vie-
tos.

Tento judinimas

1. Paspauskite mygtukg Meniu.

2. Atidarykite meniu Tentas.

3. Paspauskite meniu Tento atidarymas.
> Judesio metu rodoma rodyklé, rodanti kryptimi Atid.
[> Tentas visiSkai atidaromas.

4. |pilkite trgsy.

5. Paspauskite meniu Tento uzdarymas.
> Judesio metu rodoma rodyklé, rodanti kryptimi Uzd.
> Tentas uzdaromas.

Prireikus galima tento judéjimg sustabdyti paspaudziant mygtukg Stabdymas-.
Tentas lieka tarpinéje padétyje tol, kol jj vél iki galo atidarysite arba uzdarysite.
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411 Specialios funkcijos

4111 Teksto jvestis

Kai kuriuose meniu galima jvesti laisvai nustatomg tekstg, kuris rodomas ekrane
2 skirtinguose jvesties languose.

ESC OK

B —

KAS26 BASH ] ‘

LR || & I

(1 \2H3H4H5H6H7\|8\ 9\ 0\

D S S WSS S

La f{w)lellr ity lufliflo]lp]
(a s {dJ{fllaflnhfilkH! 6]

N S S T e Y el T T -

[z f{x Jlc v f{bf{n]im)}{6f{&]]d]
L L space [ - J(+ (2]

4.23 pav.: Skaiciy ir raidziy jvestis

4.24 pav.: Skaiciy jvestis

1. ]veskite norimg tekstg arba verte klaviatGra.

2. Paspauskite OK.
> Naujas tekstas i§saugotas masinos valdymo pulte.
> Ekrane rodomas ankstesnis meniu.

3. |vestj galite nutraukti mygtuku ESC.
> Ekrane rodomas ankstesnis meniu.
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4.11.2 Pasirinkties langas

Kai kuriuose meniu galite pasirinkti vertes.

ESC /6

3[ B/6

1 40/40

1 50/50

4.25 pav.: Pasirinkties langas
1. Pasirinkite norimg jrasa pasirinkties lange.
2. Paspauskite OK.
> Pasirinktis jraSoma.
> Ekrane rodomas ankstesnis meniu.
3. |vestj galite nutraukti mygtuku ESC.
> Ekrane rodomas ankstesnis meniu.
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4.11.3 Manipuliatoriaus naudojimas

68

Taip pat ISOBUS terminalo nustatymams darbiniame lange galite naudoti mani-
puliatoriy. Zr. 7: Speciali jranga, 93 psl.. RAUCH pateikiamas manipuliatorius ga-
mykloje uzprogramuotas tik tam tikroms funkcijoms.

NURODYMAS

Jei norite naudoti kitokj manipuliatoriy, kreipkités j gamintoja.

Manipuliatoriy, skirtg naudoti su jasy ISOBUS terminalu, uzprogramuoti gali
tik gamintojas.

WKT manipuliatoriaus mygtuky naudojimas

oy ; )
2 2 NS
L L] CX
, W
1 3 .
START, __A_‘ .
STOP 9_ =7
M—

4.26 pav.: Mygtuky naudojimas, 1 lygis (LED raudonas)

(1]
(2]
(3]
(4]
3]
(6]
[7]
(8]

Atstatymas

kairiosios sekcijos padidinimas

desiniosios sekcijos padidinimas

iSmetamo kiekio reguliavimo paleistis / stabdymas
sekcijos kairéje mazinimas (minusas)

sekcijos deSinéje mazinimas (minusas)

valdymo rezimo Riba / krastas perjungimas
Sekcijos / ribinio barstymo perjungimas
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4

ot et |
C/1883%
START ‘ ‘ 7
STOP > =
RPM| RPM| -
Y] (ks
4.27 pav.: Mygtuky naudojimas, 2 lygis (LED geltonas)
[1] Atstatymas

[2]
[3]
[4]
[5]

ribinis barstymas kairéje puséje
ribinis barstymas deSinéje puséje
iSmetamo kiekio reguliavimo paleistis / stabdymas

barstymo kairéje jjungimas

[6] barstymo desinéje jjungimas

[7] iSmetimo disky apsuky mazinimas

[8] iSmetimo disky apsuky didinimas
C— D
e —13 U
C/188 3% + 10% + 10%
START: E ?
STOP = =
- 10% 10 %
=, L
= U= AR
10 + 10 %

4.28 pav.: Mygtuky naudojimas, 3 lygis (LED zalias)

[1]
[2]
[3]
[4]
[5]
[6]
[7]
[8]

Atstatymas

kiekio kairéje padidinimas
kiekio dedinéje padidinimas

iSmetamo kiekio reguliavimo paleistis / stabdymas

kiekio kairéje sumaZzinimas

kiekio dedinéje sumazinimas
kiekio i$ abiejy pusiy sumazinimas
kiekio i$ abiejy pusiy padidinimas
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Barstymo rezimas su masinos valdymo pultu AXIS-H ISOBUS 5

5 Barstymo rezimas su masinos valdymo pultu AXIS-H ISOBUS

Traktoriaus valdymo pultas AXIS-H ISOBUS padés Jums nustatyti masing prie$
darba. Barstymo metu fone rodomos ir aktyvios traktoriaus valdymo pulto funkci-
jos. Taip galite patikrinti trgSy paskirstymo kokybe.

5.1 Likusio kiekio uzklausa barstymo metu (tik barstytuvuose su
svérimo sistema)

Barstant likes kiekis nuolat perskaiCiuojamas ir rodomas ekrane.

Barstymo metu, net jei atidarytos dozavimo sklendés, galite persijungti j meniu
Kiekio skaitiklis ir patikrinti faktinj likusj rezervuare tragsy kiekj.

NURODYMAS

Jei norite barstymo metu nuolat stebéti vertes, laisvai parenkamiems rodmeny
laukeliams darbiniame lange galite priskirti kg likutj, ha likutj arba m likutj, Zr.
skyriy 2.4.2: Rodmeny laukeliai, 12 psl..

Darbas su pasvertu likusiu kiekiu, pakartotinis rezervuaro pildymas
1. Svarstykliy taravimas
Zr. skyriy ,4.9.3: Svarstykliy taravimas (tik barstytuvuose su svérimo siste-

ma), 63 psl.”.
2. Parinkite naudotg trgsy ras;.

Zr. skyriy ,4.4.10: Barstymo lentelés, 44 psl.”.

3. Pripildykite rezervuara.

Pasverkite trgsy kiekj rezervuare.
5. Pradékite dirbti.

Jei rezervuaras tuscias, pripildykite jj i$ naujo.
6. Pakartokite veiksmus nuo 3 iki 5.
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5 Barstymo rezimas su masinos valdymo pultu AXIS-H ISOBUS

5.2 Pripildymas (tik barstytuvuose su svérimo sistema)

Salyga:
e Pripildymo lygio jutiklis (kg) yra aktyvus meniu ,Ma$inos nustatymai*.

NURODYMAS

Jei meniu jvestis jisy masinos valdymo sistemoje nejjungta, kreipkités j preky-
bos atstovg arba klienty aptarnavimo tarnyba.

Kai pripildymo svoris didesnis nei 400 kg, patikrinkite liekamajj svorj per automa-
tiskai jjungiamg langa.

START
STOP

&

AXIS EMC Fertiliser

/N CAUTION
kg left

2679

66

HER

5.1 pav.: Pripildymo svoris

e PrieS barstyma paspauskite mygtukg ACK.
@ e Teskite barstyma.
ISvaZiavus i$ barstymo lauko su tusciu rezervuaru, byréjimo koeficientas gali nu-

kristi Zzemiau 0,4 ribos.

e Bdatina pripildyti daugiau nei 400 kg, kad byréjimo koeficientas barstymo len-
teléje sugrjzty prie nustatytosios vertés.
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Barstymo rezimas su masinos valdymo pultu AXIS-H ISOBUS 5

5.3 Darbai su sekcijomis

5.3.1 Barstymo rodymas darbiniame lange

Masinos valdymo sistemoje yra 4 budai, kuriais gali biti rodomas barstymas
AXIS-H EMC. Siuos nustatymus galima pasirinkti tiesiai darbiniame lauke. Bars-
tymo rezimo metu galite persijungti tarp barstymo tipy ir taip optimaliai pritaikyti
veikimg pagal lauko specifika.

Jutiklinis mygtukas Barstymo tipas
Jjungti sekcijas i$ abiejy pusiy
@ / @
B/ @
Sekcija i$ kairés, galimas ribinis valdymas i$ desSinés
4
{
S
Sekcija i5 deSinés, galimas ribinis valdymas i$ kairés
ld/ ?
&
Ribinio valdymo funkcija i$ abiejy pusiy
lan

e Kelis kartus paspauskite funkcinj mygtukg, kol pamatysite norimg barstymo
tipa.

5.3.2 Barstymas naudojant ribotas sekcijas

IS vienos arba i$ abiejy pusiy galima naudoti sekcijas, taip pritaikant visg barsty-
mo plotj pagal lauko specifikg. IS kiekvienos pusés barstymg galima pritaikyti 4
pakopomis

e Paspauskite mygtukg Perjungti ribinj barstyma/barstymo puses.

TP
""II;._‘-
+ 3
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5 Barstymo rezimas su masinos valdymo pultu AXIS-H ISOBUS

/
)

\._A 0.0 1.00/1.00 00: 00
km/h ff Leerlaufz.

i
4

5.2 pav.: Darbinis langas: 2 sekcijos

[11 Sekcija deSinéje yra sumazinama 2 pakopomis
[2] Funkciniais mygtukais padidinkite arba sumazinkite barstymo plotj deSinéje
[3] Funkciniais mygtukais padidinkite arba sumazinkite barstymo plotj kairéje

[4] Sekcijoje kairéje barstoma per visg pusin; ilgj

NURODYMAS

e Kiekvieng sekcijg galima sumazinti arba padidinti 4 pakopomis.

o Tik AXIS.2: Sekcijy perjungimo jtaisas gali bati i$ iSores j vidy arba i vidaus
j iSore. Galima nustatyti iki 8 sekcijy pakopy. Zr. 5.3 pav.

1. Paspauskite funkcinj mygtuka Sumazinti barstymo plotj kairéje arba Su-
mazinti barstymo plotj deSinéje.
> Barstymo sekcija sumazinama viena pakopa.

2. Paspauskite funkcinj mygtukg Padidinti barstymo plotj kairéje arba Padi-

dinti barstymo plotj deSinéje.
> Barstymo sekcija padidinama viena pakopa.

NURODYMAS

Sekcijose barstoma neproporcingai. Barstymo plocio pagalbinis jtaisas
LvariSpread“ automatiSkai sureguliuoja barstymo plot;.
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Barstymo rezimas su masinos valdymo pultu AXIS-H ISOBUS

00 >

‘. -\*,:J

5.3 pav.: Automatinis sekcijy perjungimo jtaisas

[1] Lauko krastas

[2] Lauko galo technologiné véze

[3] 1-4 sekcijos: nuoseklus sekcijy mazinimas desinéje puséje, skirtas AXIS.1 ir
AXIS.2.
5-7 sekcijos: tolesnis sekcijy mazinimas desinéje puséje, skirtas AXIS.2

[4] Technologiné vézeé lauke
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5 Barstymo rezimas su masinos valdymo pultu AXIS-H ISOBUS

5.3.3 Barstymo rezimas su sekcija ir ribinio barstymo funkcija

Dirbdami barstymo rezimu galite palaipsniui pakeisti sekcijas ir iSjungti ribinj bars-
tyma. Apatiniame paveikslélyje pavaizduotas darbo langas su jjungtu ribiniu bars-
tymu ir jjungtomis sekcijomis.

0,90/0,90 00: 0O
£ Leerlaufz.

5.4 pav.: Darbinis langas: sekcija kairéje, ribinis barstymas desinéje

[1] Barstymo pusé deSingje veikia su ribinio barstymo funkcija
[2] Padidinti barstymo disky apsukas ribinio barstymo puséje
[3] Jjungta ribinio barstymo funkcija

[4] Jjungtas barstymas deSinéje

[5] Sumazinti arba padidinti sekcijg kairéje

[6] Sumazinti barstymo disky apsukas ribinio barstymo puséje
[7] 4 pakopomis reguliucjama sekcija kairéje

[8] Pasirinkta ribinio barstymo funkcija yra Riba.

e I3bérimo kiekis kairéje nustatytas visam darbo plociui.

e Paspaustas funkcinis mygtukas Ribinis valdymas deSinéje, jjungtas ribinis
barstymas ir iSberiamas kiekis sumazinamas 20 %.

e TrgSos barstomos deSinéje puséje darbinio plocio.

e Funkciniu mygtuku Sumazinti barstymo plotj kairéje galima sumazinti sek-
Cijg per vieng pakopa.

e Paspausdami funkcinj mygtukg C/100 %, vél sugrazinsite visg darbo plotj.
e Funkciniu mygtuku Ribinis barstymas desinéje iSjungiamas ribinis barstymas.

NURODYMAS

Tik AXIS.2: Paribiy barstymo funkcija taip pat galima automatiniu rezimu su

,GPS Control".
e 7r.85psl.
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Barstymo rezimas su masinos valdymo pultu AXIS-H ISOBUS 5

5.4 Barstymas pasirinkus rezimg AUTO km/h + AUTO kg

Rezimu AUTO km/h + AUTO kg galima nuolat kontroliuoti iSberiama kiekj darbi-
niame lange. Tekéjimo faktoriaus reguliavimas reguliariai koreguojamas pagal
Sig informacijg. Taip pasiekiamas optimalus trgSy dozavimas.

NURODYMAS

Nustatant AXIS-H EMC + W gamykloje pagal standartinj nustatyma priskiria-
mas rezimas AUTO km/h + AUTO kg.

Barstymo salyga:

e Jjungtas darbinis rezimas AUTO km/h + AUTO kg (zr. 4.5.1: AUTO/MAN re-
zimas, 50 psl.).
e Atlikti trgSy nustatymai.

iSmetamas kiekis (kg / ha)

darbo plotis (m)

ISmetimo disky tipas

normalios apsukos (aps./min.)

Veiksmai:
1. |pilkite j rezervuarg trgsy.

A |SPEJIMAS

ISmetamos trasos gali suzaloti!

A ISmetamos trg3os gali sunkiai suzaloti.
P Prie$ jungdami iSmetimo diskus paprasykite, kad visi pasi-

traukty is traSy barstytuvo veikimo zonos!

2. Paspauskite Jjungti iSmetimo diskus.

Patvirtinkite pavojaus pranesima jvesties mygtuku. Zr. 6.1: Pavojaus prane-
Simy reikSmés, 89 psl..

> Atidaromas tuscios eigos matavimo langas.

> Tus$gios eigos matavimas pradedamas automatigkai. Zr. 5.5: Adaptuoja-
mas tusc€ios eigos matavimas, 78 psl..

4. Paspauskite Start/Stop.

START:
>

STOP] Pradedamas barstymas.

NURODYMAS

Rekomenduojame darbiniame lange iSkviesti byréjimo koeficiento rodmen;j (Zr.
2.4.2: Rodmeny laukeliai, 12 psl.), kad berdami galétuméte stebéti byréjimo ko-
eficiento reguliavima.
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5 Barstymo rezimas su masinos valdymo pultu AXIS-H ISOBUS

5.5

5.5.1

78

2

NURODYMAS

Jei kyla problemy su byréjimo koeficiento iSlaikymu (dél uzsikimsimo ir pan.),
pas3aline klaidg persijunkite j meniu TreSimo nustatymai ir jveskite byréjimo ko-
eficientg 1,0.

Byréjimo koeficiento atstatymas

Jei byréjimo koeficientas sumazéjo labiau nei maziausia verté (0,4 arba 0,2),
pasirodo signalas Nr. 3. Zr. 6: Pavojaus pranesimai ir galimos priezastys, 89 psl..

e Meniu Masinos nustatymai uzdékite varnele prie jraSo FF Alarm Reset.

Patvirtinus signalizacijg masinos valdymo sistema byréjimo koeficientui atstato
barstymo lenteléje jrasytg verte.

Adaptuojamas tuséios eigos matavimas
Automatinis tusc¢ios eigos matavimas

Kad bty galima uztikrinti didelj tiksluma, reikia reguliariais atstumais matuoti ir
jrasyti tuscios eigos slégj RMC reguliavimo sistemoje.

TuscCios eigos matavimas, kuriuo nustatomas tuscios eigos slégis, automatiskai
prasideda esant tokioms sglygoms:

Jjungéte iSmetimo diskus.

Praéjo nustatytas laiko tarpas nuo ankstesnio tus€ios eigos matavimo.
Atlikote keitimus meniu Tras$y nuostatis (apsuky, iSmetimo disky tipo).
Ribinj barstymg perjungéte j jprastg barstyma.

Per Salta hidrauliné alyva pavary dézéje.



Barstymo rezimas su masinos valdymo pultu AXIS-H ISOBUS 5

START:
STOP

TusCios eigos matavimo metu atidaromas toks langas.

AXIS EMC Fertilizer S

= /\ DbEkmEsIo —

Norint apskaiciuoti EMC,
reikia atlikti tusciosios
eigos matavimg

(o] RPM o

5.5 pav.: TusCios eigos matavimo pavojaus praneSimas

® |sijungus pirmam iSmetimo diskui, patikrinama alyvos temperatdra pavary
dézéje. Jei alyvos temperatlra per Zema, parodomas pavojaus pranesimas,
ir tuscios eigos matavimo atlikti negalima. Zr. 6.1: Pavojaus praneSimy reiks-

meés, 89 psil..

NURODYMAS

Jei pavojaus praneSimas ir toliau pasirodo, nors transmisiné alyva yra jkaitusi:

e Meniu Tresimo nustatymai palyginkite sumontuotg iSmetimo diskg su jves-
tu tipu. Jei reikia parinkite tinkama tipg.

e Patikrinkite, ar iSmetimo diskai nejuda. Gaubiamosios verzlés uzverzimas
e Patikrinkite, ar nepazeisti iSmetimo diskai. Pakeiskite iSmetimo diska.

e Kaituscios eigos matavimas baigiamas, veikimo laikas masinos valdymo sis-
temos darbiniame lange nustatomas j 24:59 minutes.

- Tik AXIS.2: Nustatytas tusciosios eigos laikas yra 59:59.

1. Paspauskite Start/Stop.
> Pradedamas barstymas.

D> AXIS.1: Jei per §j laikg neuzdarysite dozavimo sklendés, pasibaigus
tuscios eigos laikui automatiskai pradedamas naujas automatinis tuscios
eigos matavimas.

> AXIS.2: Tuscios eigos matavimas vyksta fone taip pat ir kai dozavimo
sklendés yra uzdarytos. Taciau ekrane nepasirodo joks langas.
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5 Barstymo rezimas su masinos valdymo pultu AXIS-H ISOBUS

Praéjus Siam laikotarpiui automatiskai jsijungs naujas tusc€ios eigos matavimas.

12.0 1.24/1.40 01: 47./
=

km/h f Idle timer

5.6 pav.: TusCios eigos matavimo rodinys darbiniame lange

[1]1 Laikas iki kito tuscios eigos matavimo

NURODYMAS

Kai iSmetimo disky apsukos yra sumazintos, tus€ios eigos matavimo atlikti ne-
galima, jei jungta ribinio barstymo arba sekcijy sumazinimo funkcija!

NURODYMAS

Kai dozavimo sklendé yra uzdaryta, tuscios eigos matavimas visada atlieckamas
foniniu reZimu (be pavojaus praneSimo)!

NURODYMAS

Tu&cCios eigos matavimo metu nesumazinkite variklio apsuky!

Traktoriaus valdymo ir hidraulinéje sistemoje turi bati pasiekta darbiné tempera-
tara!

5.5.2 Tuscios eigos matavimas rankiniu budu

Nejprastai pakeitus byréjimo koeficientg tuscios eigos matavimg galima jjungti
rankiniu budu.

e Pagr. meniu paspauskite tusc€ios eigos matavimo mygtuka.
) > TuscCios eigos matavimas pradedamas rankiniu badu.
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Barstymo rezimas su masinos valdymo pultu AXIS-H ISOBUS 5

5.6 Barstymas rezimu ,,AUTO km/h“

: | Paprastai su masinomis Siuo rezimu dirbama be svérimo jrangos.
)

Barstymo salyga:

® |jungtas darbinis rezZimas AUTO km/h (Zr. 4.5.1: AUTO/MAN reZimas,
50 psl.).

e Atlikti trgSy nustatymai.

iSmetamas kiekis (kg / ha)

darbo plotis (m)

ISmetimo disky tipas

normalios apsukos (aps./min.)
1. |pilkite j rezervuarg trasy.

NURODYMAS

Kad pasiektuméte optimalaus barstymo rezultato rezimu AUTO km/h, pries pra-
dédami barstyti nustatykite iSbérimo norma.

2. Nustatykite iSbyréjimo norma, kad bty nustatomas byréjimo koeficientas
arba
Suraskite byréjimo koeficientg i$ barstymo lentelés ir jveskite ranka.

A |SPEJIMAS

ISmetamos trasos gali suzaloti!

A ISmetamos trgSos gali sunkiai suzaloti.
P Pries$ jungdami iSmetimo diskus paprasykite, kad visi pasi-

traukty i$ trgSy barstytuvo veikimo zonos!

O~ ' — 3. Paspauskite Jjungti iSmetimo diskus.
@ STOR" | 4, Paspauskite mygtukg Start/Stop.

> Pradedamas barstymas.
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5 Barstymo rezimas su masinos valdymo pultu AXIS-H ISOBUS

5.7 Barstymas rezimu ,,MAN km/h“

Dirbate ,MAN km/h* reZimu, jeigu néra jokio grei€io signalo.
—@— 1. ISkvieskite meniu Masinos nustatymai > AUTO/MAN rezimas.
2. Pasirinkite meniu elementg MAN km/h.
> Ekrane rodomas jvesties langas Greitis.

3. Barstymo metu jraSykite vaziavimo greicio verte.
4. Paspauskite OK.
5. Atlikite treSimo nustatymus:

e iSmetamas kiekis (kg / ha)
e darbo plotis (m)
6. |pilkite j rezervuarg trgsy.

NURODYMAS

Kad pasiektuméte optimalaus barstymo rezultato rezimu ,MAN km/h*, prie$ pra-
dédami barstyti nustatykite iSbérimo norma.

N

Nustatykite iSbérimo normg, kad bity nustatomas byréjimo koeficientas
arba
Suraskite byréjimo koeficientg i$ barstymo lentelés ir jveskite ranka.

Paspauskite Jjungti iSmetimo diskus.
START

STOR' | 9. Paspauskite mygtukg Start/Stop.

> Pradedamas barstymas.

NURODYMAS

Jvesta greitj bitinai palaikykite barstydami.
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Barstymo rezimas su masinos valdymo pultu AXIS-H ISOBUS 5

START:
STOP

Barstymas rezimu ,,MAN skalé“

Parinke rezimg MAN skalé galite rankiniu budu keisti dozavimo sklendziy atida-
rymag barstymo metu.

Rankiniu rezimu dirbama tik tada:
e kai néra greicio signalo (néra radaro arba rato jutiklio, arba jie yra sugede),
e barstomos apsaugos nuo sraigiy granulés arba séklos (smulkios séklos).

NURODYMAS

Tolygiam medziagy barstymui uztikrinti batinai turite dirbti rankiniu rezimu va-
ziuodami pastoviu grei¢iu.

1 )
8 Alzon ® 46
30m S6

o] RPM [c]
‘-..._______—_ _——'_____,_...-‘
0.0 0.61/0.61 00: 00
km/h T3LE Leerlaufz.

5.7 pav.: Darbinis langas ,MAN skalé*

[11 Numatytosios dozavimo sklendés skalés padéties rodmuo
[2] Esamos dozavimo sklendés skalés padéties rodmuo
[3] Kiekio koregavimas

1. ISkvieskite meniu Masinos nustatymai > AUTO/MAN rezimas.
2. Pasirinkite meniu elementg MAN skalé.
> Ekrane rodomas langas Sklendés atidarymas.
3. Jradykite skalés verte dozavimo sklendés atidarymui.
4. Paspauskite OK.
5. Persijunkite j darbinj langa.

Paspauskite Jjungti iSmetimo diskus.
7. Paspauskite mygtukg Start/Stop.
> Pradedamas barstymas.
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5 Barstymo rezimas su masinos valdymo pultu AXIS-H ISOBUS

8. Norédami keisti dozavimo sklendés atidaryma, paspauskite funkcinj mygtukg
MAN+ arba MAN-.

L% R% dozavimo sklendés atidarymo pasirinkimo puslapyje

d
E]:

Su MAN+ padidinsite dozavimo sklendés atidarymg arba

3
=
+
3
=

su MAN- dozavimo sklendés atidarymag sumazinsite.

NURODYMAS

Kad ir rankiniu rezimu pasiektuméte optimaly barstymo rezultatg, rekomenduo-
jame perimti dozavimo sklendziy atidarymo ir vaziavimo greicio vertes i$ barsty-
mo lentelés.
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5.9

[ )

2~

GPS Control

AXIS-H ISOBUS masinos valdymo sistemg galima susieti su ISOBUS terminalu
su ,SectionControl“. Tarp abiejy prietaisy vyksta jvairiy duomeny mainai, kad
bdty jmanomas automatinis perjungimas.

ISOBUS terminalas su ,SectionControl“ masinos valdymo pultui perduoda duo-
menis apie dozavimo sklendziy atidarymg ir uzdaryma.

Simbolis A barstymo linija rodo, kad yra jjungta automatiné funkcija. ISOBUS ter-
minalas su ,SectionControl“ atidaro ir uzdaro konkrecias sekcijas, atsizvelgiant
padétj lauke. Barstymas prasideda tik paspaudus Start/Stop mygtuka.

A |SPEJIMAS

ISkrentancios trasos kelia pavojy susizaloti

A »SectionControl“ funkcija automatiskai jjungia barstymo rezimg be
iSankstinio jspéjimo. Byrancios trgSos gali suzaloti akis ir kvépa-
vimo takus. Taip pat kyla pavojus nukristi.

P Perspékite Zmones neiti j barstymo pavojaus zona.

Barstymo metu bet kad galite uzdaryti vieng ar abi sekcijas. Jeigu sekcijas vél pa-
tvirtinate naudoti automatiniu rezimu, perjungiama paskutiné nustatyta blsena.

Perjungiant ISOBUS terminalo su ,SectionControl“ automatinj rezimg j rankomis
valdoma rezimg masinos valdymo sistema uzdaro dozavimo sklendes.

NURODYMAS

Norint naudoti GPS valdymo funkcijas AXIS-H ISOBUS masinos valdymo siste-
moje, reikia jjungti nustatymg GPS-Control meniu Masinos nustatymai!

200 kg/ha | Alzon ® 40-S

30m S6

12.0 1.00/1.00 P0: 00
km/h f Leerlaufz.

5.8 pav.: Barstymo reZzimo rodmuo darbiniame lange su ,GPS Control*

RAUCH funkcija OptiPoint yra apskaiCiuotas optimalus jjungimo ir i§jungimo mo-
mentas barstymo darbams, atsizvelgiant j masinos valdymo nustatymus; Zr.
4.4.8: OptiPoint apskai€iavimas, 41 psl..
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86

Atstumas jjungtas (m)

Atstumas jj. reikia jjungimo atstumg (5.9 pav. [A]) lauko ribos atzvilgiu

(5.9 pav. [C)). Sioje padétyje lauke atsidaro dozavimo sklendés. Sis atstumas pri-
klauso nuo trg8y rusies ir yra optimalus jjungimo atstumas optimaliam trgsy pa-
skirstymui.

5.9 pav.: Atstumas jj. (lauko ribos atzvilgiu)

[A] Jjungimo atstumas
[C] Lauko riba

Jei norésite pakeisti jjungimo padétj lauke, turite priderinti verte Atstumas jj.
e MazZesné atstumo verté reiskia, kad jjungimo padétis persikelia iki lauko ribos.
e Didesné verté reiSkia, kad jjungimo padétis persikelia j lauko vidur;j.
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Atstumas iSjungtas (m)

Atstumas isj. rev;iékia iSjungimo atstumg (5.10 pav. [B]) lauko ribos atzvilgiu
(5.10 pav. [C]). Sioje padétyje lauke pradeda uZsidaryti dozavimo sklendeés.

5.10 pav.: Atstumas iSjungtas (lauko ribos atzvilgiu)

[B] I8jungimo atstumas
[C] Lauko riba

Jei norésite pakeisti iSjungimo padétj lauke, turite priderinti verte Atstumas isj..
o MaZesné atstumo verté reiSkia, kad iSjungimo padétis persikelia iki lauko ribos.
e Didesné verté reiSkia iSjungimo padéties perkélimg j lauko vidur;j.

Jei norite naudoti lauko véze, prie nustatymo Atstumas isj. jveskite didesne verte.
Pritaikymas turi bditi tiek tikslus, kad dozavimo sklendé uZsidaryty, kai traktorius
jvaziuoja j ankstesne vaziavimo trajektorijg. Dél iSjungimo atstumo pritaikymo toje
atkarpoje, kurioje funkcija yra iSjungta, treSimas gali bati nepakankamas.

87



5 Barstymo rezimas su masinos valdymo pultu AXIS-H ISOBUS

88



Pavojaus pranesimai ir galimos priezastys 6

6

6.1

Pavojaus pranesimai ir galimos priezastys

ISOBUS terminalo valdymo pulto ekrane gali biiti rodomi jvairls pavojaus prane-
Simai.

Pavojaus pranesSimy reikSmeés

Nr.

PranesSimas ekrane

ReikSmé ir galimos priezastys

Dozavimo jrenginio klaida, su-
stabdyti!

Dozatoriaus vykdiklis negali apskaiciuoti
numatytosios vertés.

e Blokavimas

e Néra praneSimo apie padétj

Maks. atidarymas! Per didelis
greitis arba dozavimo kiekis

Dozavimo sklendés pavojaus signalas.
e Pasiekta maksimalaus dozatoriaus ati-
darymo padétis.

e Nustatytas dozavimo kiekis (Kiekis +/-)
virija maksimaly dozatoriaus atidary-
ma.

Byréjimo koeficientas uz riby

Byréjimo koeficientas turi sudaryti nuo
0,40 iki 1,90.

e Naujai apskaiCiuotas arba jvestas by-
réjimo koeficientas yra uz diapazono
riby.

Kairysis rezervuaras tuscias!

Kairysis pripildymo jutiklis pranesSa ,Tus-
Cias".

e Kairysis rezervuaras tuscias.

DeSinysis rezervuaras tuscias!

Desinysis pripildymo jutiklis pranesa ,Tus-
Cias".

e Desinysis rezervuaras tuscias.

15

Atmintis pilna, reikia istrinti vie-
ng asmenine lentele

Barstymo lenteliy atmintyje yra ne daugiau
kaip 30 trg8y rasiy.

16

Nustatyti j UT padétj
Taip = Start

Apsaugine uzklausa prie$ automatinj nu-
statymg j uZzduoties tasko padét;.

e UZduoties tasko nustatymas meniu
Trasy nuostatis

e Greitas iStustinimas

17

UT reguliatoriaus klaida

UZduoties tasko reguliavimo vykdiklis negali
pasiekti numatytosios vertés vaziavimui.

e Blokavimas
e Néra praneSimo apie padétj
® |Sbérimo normos nustatymas
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Nr.

PranesSimas ekrane

ReikSmé ir galimos priezastys

18

UT reguliatoriaus klaida

UZduoties tasko reguliavimo vykdiklis negali
pasiekti numatytosios vertés vaziavimui.

e Blokavimas
e Néra praneSimo apie padétj
e |Sbérimo normos nustatymas

19

UT reguliatoriaus defektas

UZduoties tasko reguliavimo vykdiklis negali
pasiekti numatytosios vertés vaziavimui.

e Néra pranesSimo apie padétj

20

LIN bus dalyvio klaida: [pavadi-
nimas].

Rysio problema.
e Pazeistas kabelis
e Atsijungé kiStukiné jungtis

21

Barstytuvas perkrautas!

Tik barstytuvui su svérimo sistema: Mi-
neraliniy trgSy barstytuvas perkrautas.

e Per daug trgsy rezervuare

22

Nezinoma Function-stop blse-
na

Rysio su terminalu problema.
e galima programinés jrangos klaida

26

ISmet. diskg jj. su ENTER

27

ISmetimo diskai sukasi nesuak-
tyvinus

Sugedo arba rankiniu badu iSjungtas hi-
draulinis voZtuvas.

28

Nepavyko paleisti iSmetimo dis-
ko. ISjungti iSmetimo disko pa-
leidimg

Nesisuka iSmetimo diskai.
e Blokavimas
e Néra praneSimo apie padétj

29

Perkrautas maisytuvo variklis

Blokuojama atgaliné eiga.
e Blokavimas

e Klaidingai prijungta jungtis

30

Pries atidarant dozavimo sklen-
des, reikia paleisti iSmetimo dis-
kus.

Teisingas programinés jrangos valdymas.
e Jjunkite iSmetimo diskus
e Atidarykite dozavimo sklende

31

Norint apskaiciuoti EMC, reikia
atlikti tusciosios eigos matavi-
m3a

TusCios eigos matavimo pavojaus pranesi-
mas.

® Jjunkite iSmetimo diskus.

32

Gali judéti kity jjungty daliy. Pa-
vojus jsipjauti, prisispausti!

- Paprasyti i$ pavojaus zonos
iSeiti visus asmenis.

- eksploatavimo instrukcijos.
Patvirtinti mygtuku ENTER

Jjungus masinos valdymo sistemag gali ne-
tiketai pajudéti judancios dalys.

e Pavojy galima idvengti tik tinkamai lai-
kantis ekrane pateikiamy nurodymuy.
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Nr.

PranesSimas ekrane

ReikSmé ir galimos priezastys

33

Sustabdyti iSmetimo diskus ir
uzdaryti dozavimo sklendes

Meniu Sistemal/testas galima pasirinkti tik
tada, kai yra iSjungtas barstymo rezimas.

e Sustabdykite iSmetimo diskus
e Uzdarykite dozavimo sklendes

34

Negalima atlikti tusciosios ei-
gos matavimo, iSmetimo diskai
sukasi sumazintu greiciu. Pa-
tvirtinti aliarmg, kad masina vél
veikty normaliu barstymo rezi-
mu.

TusCios eigos matavimg galima atlikti tik
tada, kai néra jjungtas ribinio barstymo
arba sekcijy skaiCiaus rezimas.

35

Hidrauliné alyva per Salta; reikia
kartoti tus¢. eigos matavimag

TusCios eigos matavimas negalimas, jei
per zema alyvos temperatira. Pavojaus
pranesimas iSsijungia, kai pasiekiama tin-
kama temperatira.

51 |Spremnik prazan!
52 | Tento defektas Tento padétis nepasiekta
e Blokavimas
e Sugedo vykdiklis
53 | Tento klaida Tento padétis nepasiekta
e Blokavimas
e Sugedo vykdiklis
57 | Tento defektas Tento vykdiklis negali pasiekti numatyto-
sios vertés vaziavimui.
e Blokavimas
e Néra praneSimo apie padétj
71 |Nepav. pas. disko suk. gr. ISmetimo disky sukiy skaicius uz 5 % nu-

statytyjy verciy diapazono
e Alyvos tiekimo sistemos problema

e Prispausta proporcinio voztuvo spy-
ruoklé
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6.2

6.2.1

92

Triktis/pavojus

Pavojaus pranesimo patvirtinimas
Ekrane raudoname rémelyje rodomas pavojaus pranesimas su jspéjamuoju sim-
boliu.
AXIS EMC Fertilizer 28

/N ALzARMAS

Nepavyko paleisti ismetimo
disko. ISjungti
iSmetimo disko paleidima

6.1 pav.: Pavojaus praneSimas (pavyzdys)

Pavojaus pranesimo patvirtinimas:
1. Pasalinkite pavojaus praneSimo priezast;.

Laikykités mineraliniy trgSy barstytuvo eksploatavimo instrukcijos ir sk.
6.1: Pavojaus praneSimy reikSmés, 89 psi.

@ 2. Paspauskite mygtukg ACK (CCI 100).

NURODYMAS

Pavojaus praneSimg skirtinguose ISOBUS terminaluose galima isjungti skirtin-
gai.

Kitus praneSimus su geltonu rémeliu iSjungsite jvairiais mygtukais:
e |vestis

e Start/Stop

Vadovaukités nurodymais ekrane.



Speciali jranga

7 Speciali jranga

Nr.

Vaizdavimas

Pavadinimas

AXIS-H EMC prip. lygio jutiklis

Vaziavimo greicio jutiklis

Manipuliatorius
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Raktiniy zodziy sgrasas

Raktiniy zodziy sgrasas

A

AGP (uzduoties taskas)
Zr. ,Uzduoties taskas"

AXIS trg8y barstytuvas 5

AXIX trg8y barstytuvas
Dozavimo sklendziy paruoSimas 26

B

Barstymo lentele 32
sukurti 46

Barstymo rezimas 771-87
AUTO km/h 81
AUTO km/h + AUTO kg 77
Likes kiekis 71
MAN km/h 82
MAN skalé 83
Paribiy barstymas 76
Sekcija 73
Tuscios eigos matavimas 78, 80

Barstytuvas su svérimo sistema
pripildyti 72
D

Darbinis langas 11
Rodmeny laukelis 12
Simbolis 17

Darbinis plotis 32, 35

Dozavimo sklendés 41
Basena 13
Paruo8imas 26
Testo punktas 57-58

E
Ekranas
Zr. darbinj langa
F
Funkcijy mygtukai 71

G
Gnybty skydas 6

GPS Control 85
Atstumas jj. 33, 86
Atstumas i§j. 33, 87
Informacija 43
Vairavimo strategija 86-87

Greitas iStustinimas 52
Greitis 37, 41

)
Jjungimo atstumas 33

Informacija 59
GPS Control 43

ISberiamas kiekis 32, 34

ISbérimo normos nustatymas 32
Byréjimo koeficiento apskaiciavimas 38
Greitis 37

ISjungimo atstumas 33

ISmetimo diskas
Tipas 32

J

Jungtis 23-25
Pavyzdys 24-25

jutiklinis ekranas 8
jutiklinis klavisas 9

K
Kiekis
Likes kiekis 71
L
Laikiklis 6
Likes kiekis 71

M
Maitinimas 23

Manipuliatorius 93
Mygtuky naudojimas 68

Masinos nustatymai 47-51

Meniu
Apzvalga 21
NarSymas 3, 29
Simbolis 16

Mygtukas
Meniu 29
N

NarSymas
Simbolis 15



Raktiniy zodziy sgrasas

(0]
OptiPoint 41-87

P

Pagrindinis meniu 30
Greitas iStustinimas 52
Informacija 59
Masinos nustatymai 47
Meniu mygtukas 29
Sistema / testas 54
Svarstykliy / kelio skaiciuoklis 60
Tentas 64
Tredimo nustatymai 37
Pakrasciy barstymas 40

Paribiy barstymas 40
Kiekis 40

Pavojaus praneSimas
patvirtinimas 92
Sgrasas 89-91

Pripildyti 72

R
ratukas 9

Rezimas 50
AUTO km/h 81
AUTO km/h + AUTO kg 77
MAN km/h 82
MAN skalé 83

Ribinio barstymo funkcija 40, 76
Rodmeny laukelis 11-12

S
Sandara 6

Sekcija 13, 37, 73-74
Indikatorius 74

Simbolis
Biblioteka 715-20
Darbinis langas 17
Meniu 16
NarSymas 15

Sistema / testas 54-57
Speciali jranga 93
Stabdymo jungiklis 70

Svarstykliy
taravimas 63

Svarstykliy / kelio skai€iuoklis 60

T

Tekéjimo faktorius 32
apskaiciuoti 38

Tentas 64

Terminalas
Gnybty skydas 6
Konstrukcija 6
Laikiklis 6
Manipuliatoriaus naudojimas 68
Stabdymo jungiklis 70
terminalg 27
Valdymo elementai 7—10

Testas / diagnostika
Dozavimo sklendés 57-58

Traktorius
Reikalavimai 23

TraSos
Pavadinimas 32

Trasy nustatymai
Barstymo lentelé 33, 46
Darbinis plotis 32, 35
GPS Control 33
ISberiamas kiekis 32, 34
ISbérimo normos nustatymas 32
ISmetimo diskas 32
OptiPoint 33, 41
Paribiy barstymas 40
Tekéjimo faktorius 32
Tra8y pavadinimas 32
UZduoties tadkas 32

TreSimo nustatymai 37-46

TuscCios eigos matavimas 78
rankinis ~ 80

U

UZduoties taskas 32

"4

Valdymo elementai 7-10
Stabdymo jungiklis 70

VariSpread 74



Garantija ir garantiné priezitra

Garantija ir garantiné priezitra

RAUCH jrenginiai gaminami kruop$ciai, taikant moderniausius gamybos me-
todus, tikrinami daug karty.

Todél jmoné RAUCH suteikia jiems 12 ménesiy garantijg, jei jvyykdomos to-
kios sglygos:

Garantinis laikotarpis pradedamas skaiciuoti nuo pirkimo datos.

Garantija taikoma gamybos ir medziagy defektams. Subtiekéjy jrangai
(hidraulikai, elektronikai) mes suteikiame tik tokig garantine priezitra, ko-
kig savo gaminiams numato atitinkamas gamintojas. Garantinés prieziu-
ros laikotarpiu mes neatlygintinai pasalinsime gamybos ir medziagy
defektus, pristatydami naujas detales arba pasalindami gedimus. Kitos
teisés, pavyzdziui, reikalavimas dél prekés broko nutraukti pirkimo-par-
davimo sutartj, sumazinti prekés kaing arba reikalavimas atlyginti Zala,
padarytg ne Siam gaminiui, netaikomos. Garantinés priezitros darbus
vykdo sertifikuotos dirbtuvés, RAUCH atstovybés arba gamykla.

Garantinés priezidros paslaugos neteikiamos tais atvejais, kai gedimas
atsirado dél natiiralaus susidévéjimo, neSvarumy, korozijos bei tais atve-
jais, kai gedimas atsirado dél netinkamai eksploatuojant arba dél aplin-
kos poveikiy. Teisés j garantine priezilirg netenkama dél savavaliSko
masinos remonto ar joje padaryty pakeitimy. Reikalavimas dél nuostoliy
atlyginimo netenka galios, jei buvo naudotos neoriginalios RAUCH atsar-
ginés detalés. Todél laikykités eksploatavimo instrukcijos nurodymy. Vi-
sais klausimais kreipkités j misy gamyklos atstovybes arba tiesiai |
gamyklg. Garantinio laikotarpio metu apie pastebétus gedimus batina per
30 dieny nuo gedimo pastebéjimo dienos pranesti gamyklai. Nurodykite
pirkimo datg ir masinos numerj. Garantinés prieziaros laikotarpiu atlieka-
mi remonto darbai, kuriuos atliks sertifikuotos dirbtuvés, gali bati pradeti
tik gavus RAUCH arba oficialios atstovybés sutikimg. Dél atliekamy ga-
rantinés priezitros darby garantinés priezitros laikotarpis nepratesia-
mas. Transporto metu padaryta Zala néra gamyklinis brokas, todél jai
gamintojo garantijy suteikimo pareiga netaikomi.

Pretenzijos j zalos kompensacijg, padarytos ne RAUCH padargams, ne-
priimamos. Gamintojas taip pat neatsako ir uz netiesiogine zalg, padaryta
deél barstymo klaidy. Savavaliskai atliekami RAUCH padargy pakeitimai
gali sukelti netiesiogine Zalg, uz kurig gamintojas neatsako. Dél savininko
ar vadovaujancio tarnautojo ty€iniy veiksmy ar aplaidumo ir tais atvejais,
kai atsakoma pagal atsakomybés uz gaminamg produkcijg jstatymag, uz
pateikto gaminio defektus ir Zalg, padarytg asmenims ir asmeninio nau-
dojimo turtui, Sis gamintojo atsakomybés atsisakymas negalioja. Tai ne-
taikoma ir tais atvejais, kai gaminys neturi vienareikSmiskai patvirtinty
savybiy, jei tokio uztikrinimo priezastis buvo apsaugoti uzsakovag nuo za-
los, kuri buvo padaryta ne pa¢iam gaminiui.
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