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Pfed uvedenim do
provozu se dukladné
seznamte s obsahem!
Ulozte pro budouci pou-
Ziti.

Tento navod k obsluze a montazi je
soucasti stroje. Dodavatelé novych a
pouzitych strojl jsou povinni pisemné
zdokumentovat, Ze vyexpedovali na-

vod k obsluze a montazi se strojem a
predali ho zakaznikovi.
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Uvod

Vazeny zakazniku,
zakoupenim ovladani stroje AXIS-H ISOBUS pro rozmetadlo mineralniho hnojiva AXIS-H EMC
jste projevili dvéru v nas vyrobek. Mnohokrat dékujeme! Tuto davéru nezklameme. Pofidili jste

si vykonné a spolehlivé ovladani stroje. Pokud navzdory pfedpokladim nastanou problémy:
NaSe zdkaznicka sluzba je tu vZzdy pro Vas.

Prosime vas, abyste si pfed uvedenim do provozu pozorné precetli tento navod k obsluze
a navod k obsluze stroje a dodrzovali uvedené pokyny.

V tomto navodu mohou byt popsany také soucasti vybaveni, které nepatfi do vybavy vaseho ovla-
dani stroje.

Méjte na paméti, ze v pfipadé skod, které vzniknou v disledku chyb obsluhy nebo nespravného
pouziti, nemizeme uznat zadné zarucni naroky.

UPOZORNENI

Vénujte pozornost vyrobnimu ¢islu ovladani stroje a stroje

Ovladani stroje AXIS-H ISOBUS je od vyrobce zkalibrované pro rozmetadlo mineralniho hnoji-
va, s kterym bylo dodano. Bez dodate¢né kalibrace nemuze byt pfipojeno k jinému stroji.
Zapiste si vyrobni Cislo ovladani stroje a stroje na toto misto. Pfi pfipojeni ovladani stroje ke stroji
musite tato Cisla zkontrolovat.

Vyrobni Cislo elektronického Vyrobni Cislo AXIS-H EMC Rok vyroby AXIS-H EMC
ovladani stroje

Technicka vylepseni

Usilujeme o neustalé vylepsovani nasich vyrobku. Proto si vyhrazujeme pravo provadét
bez pfedchoziho upozornéni vSechna vylepseni a zmény, které na vyrobcich povazujeme
za nutné, aniz bychom byli povinni tato vylepseni nebo zmény provést také na jiz proda-
nych strojich.

Ochotné Vam odpovime na vSechny pfipadné dotazy.
S pratelskym pozdravem

RAUCH

Landmaschinenfabrik GmbH



Obsah

Uvod
Pokyny pro uzivatele 1
1.1 Otomtonavodu kobsluze. .. ... ... .. . . . . . e 1
1.2 Pokyny ke grafick€ Uprave. . .. ......... ittt 1
1.2.1 VyznamvystraznychpokynQ . ............. ... . . . . . . 1
1.2.2 Navody a pokyny . . ... 2
1.2.3 VYCtY . 3
1.24 OdKazy. . . ..o 3
1.2.5 Hierarchie menu, tlaCitkaanavigace............................... 3
Konstrukce a funkce (CCI 100) 5
2.1 Prehled podporovanych rozmetadel hnojiva AXIS .. ........................ 5
2.2 Konstrukce (CCIL100) . ...t e e e 6
2.3 Ovladaci prvky (CCI100) ... .o e e e e 7
2.3.1 Prehled. . ... .. 7
2.3.2 Dotykovaobrazovka. . ........... .. 8
2.3.3 FunkénitlaCitka . ..... ... ... . . . 9
234 KOIECKO . .. 9
235 SpinaCzastaveni............ .. e 10
2.4 ISPl . .o e 11
2.4.1 Popis provozni obrazovky . ........... . .. 11
242 Zobrazovaci pole . .. ... . e 12
2.4.3 Zobrazeni stavll davkovaciho hraditka . ........................... 13
244 ZobrazenidilCichzabérl ... ... ... ... .. ... . 14
2.5 Knihovna pouzitych symbolU. .. ... ... . . 15
251 NaVIgace . . ...t 15
2.5.2 MeNU . ... e 16
2.5.3 Symboly na provozniobrazovce .. ............. i 17
254 Ostatni symboly . ... .. e 20
2.6 Strukturdlnipfehled menu . .. ... ... . . . e 21
Montaz a instalace 23
3.1 Pozadavky natraktor. . ........... ... e 23
3.2 PFipOjKY, ZASUVKY. . . . o 23
3.2.1 Elektrick€é napajeni. . . ... 23
3.3 Pfipojen ovladani stroje. . . ... ... 23
3.3.1 Schematicky pfehled pfipojek standardni:. . ........................ 24
3.3.2 Schematicky pfehled pfipojeni se senzorem hodnoty to€ivého momentu. . 25
3.4 Prfiprava davkovacich hraditek . ........ ... ... .. ... .. . ... 26



Obsah

4

Obsluha AXIS-H ISOBUS 27
4.1 Zapnutiovladani stroje. . . ... . 27
4.2 Navigace uvnitf menu. . .. ... ... e 29
4.3 Hlavni MeNU. . ... e 30
4.4 Nastaveni hnojiva. . ... ... 31
441 DaAVKaA . ... 33
4.4.2 ZADBr .. . 35
4.4.3 Faktor pritoKuU. . . .. ... 35
444 Bodvypadu. . .. ... 36
445 ZKkouSKa davKy . .. ... ... 37
4.4.6 Rezim hraniénihorozmetani.......... ... .. . . . . . . . . . i 40
4.4.7 Rozmetané mnozstvi pfi hranicnimrozmetani....................... 40
4.4.8 Vypocitat OptiPoint. . ... ... . . . 41
449 GPS-ControlInfo . ... ... . . 43
4.410 Davkovaci tabulky. . . . ... .. 44
4.5 Nastavenistroje . .. ... ... i e 47
451 Provoz AUTO/MAN. . .. e e 49
452 MnozZstviH/- . .. 50
4.6 Rychlé vyprazdnéni .. ... e 51
4.7  SystemAest. . . .. 53
4.7.1 Pocitadlocelkovychdat ....... ... ... .. . .. . . . 54
4.7.2 Test/diagnostika . . ... ... ... . 55
4. 7.3 SOIVIS .ttt 57
4.8 Informace . . ... 58
4.9 VazZeni-OdpraCoVvVANOD . . . . ... e 59
4.9.1 Pocitadlo odpracovaného vykonu. .. ....... ... ... . i 60
492 Zbytek (ka, ha, m). . ... . e 61
4.9.3 Tarovani vahy (jen odvazovaci rozmetadlo). ........................ 62
410 Kryciplachta. . ... 63
4.11 Specialni funKCe. . . ... e 65
4111 Zadanitextu . ... 65
4.11.2 VYbErove okno . . . . .. 66
4.11.3 Pouzivani pakovéhoovladace ............... ... .. . . ... 67



Obsah

Rozmetaci provoz s ovladanim stroje AXIS-H ISOBUS 69
5.1 Zjisténi zbytku b&éhem rozmetacich praci (jen rozmetadlo s vahou) . .. ......... 69
5.2 Doplfiovani (pouze odvazovacirozmetadla) . . ............ .. ... ... ... ... .. 70
5.3 PracesdilCimizab@ry . . ... ... . . ... e 71

5.3.1 Zobrazenai druhu rozmétani v provozni obrazovce. .. ................ 71

5.3.2 Rozmetani se snizenymi dilCimi z&béry. . . ........ . ... .. .. 71

5.3.3 Rozmetaci provoz s dil¢im zabé&rem a v rezimu hrani¢niho rozmetani . ... 74
5.4 Rozmetani s provoznim rezimem AUTO km/h + AUTOKkg................... 75
5.5 Adaptivni méFeni vyprazdnéni. .. ... .. 76

5.5.1 Automatické méfeni vyprazdnéni........... ... ... ... . . . ... 76

5.5.2 Ru€niméfeni vyprazdnéni. ... ........ ... e 78
5.6 Rozmetani s provoznim rezimem AUTOkm/h . ........ ... ... ... ... .. .... 79
5.7 Rozmetani s provoznim rezimem MANkm/h . ....... ... .. ... .. ... ... .... 80
5.8 Rozmetani s provoznim rezimem MAN stupnice. . ......................... 81
5.9 GPS Control. . . ... 83
Alarmova hlaseni a mozné pfric¢iny 87
6.1 Vyznamalarmovych hlaSeni . ........ ... ... .. . . . . . . i 87
6.2 Poruchalalarm . . ... ... e 90

6.2.1 Potvrzeni alarmového hladeni . . ... ... ... ... .. ... ... ... ... .. 90
Doplnkové vybaveni 91
Rejstrik A

Zaruka a garance



Obsah




Pokyny pro uzivatele 1

1.1

1.2

1.21

Pokyny pro uzivatele

O tomto navodu k obsluze

Tento navod k obsluze je souéasti ovladani stroje.

Navod k obsluze obsahuje dulezité pokyny pro bezpeéné, spravné a usporné
pouzivani a udrzbu ovladani stroje. Jeho dodrzovani pomaha predchazet riz-
nym nebezpecim, snizit naklady na opravy, zkratit doby vypadk a zvysit spoleh-
livost a Zivotnost takto fizeného stroje.

Navod k obsluze musi byt ulozen na misté pouzivani ovladani stroje (napf. v trak-
toru).

Tento navod k obsluze nenahrazuje vas$i vlastni odpovédnost jako provozova-
tele a obsluzného personalu ovladani stroje.

Pokyny ke grafické upravé

Vyznam vystraznych pokynt

V tomto navodu se systematicky pouZzivaji vystrazné pokyny rozdélené
s ohledem na zavaznost nebezpedi a pravdépodobnost jeho vyskytu.

Vystrazné znacky upozorfiuji na zbytkova nebezpedi pfi manipulaci se strojem,
ktera nelze konstrukéné odstranit. Pouzité vystrazné pokyny jsou strukturovany
takto:

Klicové slovo

Symbol Vysvétleni

Priklad

Riziko ohrozeni zivota pfi nedodrzeni vystraznych pokyn
& Popis nebezpeci a moznych nasledki
Nedodrzeni téchto vystraznych pokynu vede k tézkym zranénim,
ktera mohou byt i smrtelna.
» Opatfeni pro eliminaci nebezpedi
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1.2.2

Stupné nebezpedi jednotlivych vystraznych pokyn

Stupefi nebezpedi je oznacen kliCovym slovem. Stupné nebezpeéi jsou klasifiko-
vany nasledujicim zplsobem:

A NEBEZPECI

VAN

Druh a zdroj nebezpedi

Tento vystrazny pokyn upozorfiuje na bezprostfedni ohrozeni
zdravi a Zivota osob.

Nedodrzeni téchto vystraznych pokynu vede k tézkym zranénim,
ktera mohou byt i smrtelna.

» Bezpodminecné dodrzujte v tomto navodu popsana opat-
feni, kterymi Ize témto nebezpeim predejit.

VAN

A VAROVANI

Druh a zdroj nebezpeci

Tento vystrazny pokyn upozorfiuje ha mozna ohrozeni zdravi
osob.

Nedodrzeni téchto vystraznych pokynu vede k tézkym zranénim.

» Bezpodminecné dodrzujte v tomto navodu popsana opat-
feni, kterymi Ize témto nebezpelim pFedejit.

VAN

A UPOZORNENI

Druh a zdroj nebezpedi

Tento vystrazny pokyn upozorfiuje na mozné ohrozeni zdravi osob
nebo riziko hmotnych ¢i ekologickych Skod.

Nedodrzeni téchto vystraznych pokynu vede ke zranénim, posko-
zeni vyrobku nebo ke Skodam na okolnim prostfedi.

» Bezpodminec¢né dodrzujte v tomto navodu popsana opat-
feni, kterymi Ize témto nebezpeclim predejit.

OZNAMENI

VSeobecné pokyny, které obsahuji uZivatelskeé tipy a nékteré obzvlast uzitecné
informace, ale u kterych se nejedna o upozornéni na rizika.

Navody a pokyny

Pracovni kroky provadéné obsluhujicim personalem jsou uvedeny ve formé gis-
lovaného seznamu.

1. Pracovni pokyn, krok 1

2. Pracovni pokyn, krok 2

Postupy, které zahrnuji pouze jediny krok, nejsou €islované. Totéz plati pro pra-
covni kroky, u kterych neni nezbytné pfedepsano poradi jejich provadéni.
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Pfed t&mito pokyny se nachazi odrazka:
e Pracovni pokyn
1.2.3 Vyéty
Vycty bez stanoveného poradi jsou uvedeny v podobé seznami s odrazkami
(aroven 1) a pomickami (Groven 2):
e Vlastnost A
- BodA

- BodB
e Vlastnost B

1.24 Odkazy

Odkazy na jina mista v textu dokumentu jsou uvedeny s Cislem odstavce, textem
nadpisu a strankou:

e Priklad: Dodrzujte také pokyny uvedené v kapitole 3: Bezpe&nost, strana 5.

Odkazy na dal$i dokumenty jsou uvedeny jako upozornéni nebo pokyny bez
pfesného oznaceni kapitoly nebo stranky:

e Priklad: Dodrzujte navod k obsluze od vyrobce kloubového hfidele!
1.2.5 Hierarchie menu, tlacditka a navigace

Jednotliva menu jsou polozky uvedené v okné hlavniho menu.

V menu jsou uvedena submenu, resp. polozky menu, ve kterych provadite na-
staveni (vybérové seznamy, zadavani textll nebo Cisel, spousténi funkci).

Ruzna menu a ikony ovladani stroje jsou zobrazeny tuéné:

Hierarchie a cesta k poZadované poloZzce menu jsou oznaceny Sipkou > mezi
menu a polozkou, resp. polozkami menu:

e Systém/test > Test/diagnostika > Napéti znamena, ze se k polozce menu
Napéti dostanete pfes menu Systém/test a poloZzku menu Test/diagnostika.

- Sipka > odpovida stisknuti rolovaciho koleéka, popt. ikony na obrazov-
ce (dotykovém displeji).
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2 Konstrukce a funkce (CCl 100)

OZNAMENI

Vzhledem k velkému poctu riznych terminalt vhodnych pro ISOBUS se tato ka-
pitola omezuje na konstrukci a funkce terminalu ISOBUS CCI 100.

o Dodrzujte pokyny v pfislusném navodu k obsluze svého terminalu ISOBUS.

21 Prehled podporovanych rozmetadel hnojiva AXIS

Typ rozmetadla hnojiva AXIS-H AXIS-H AXIS-H AXIS-H
30.1EMC | 30.1 EMC+W | 50.1 EMC +W | 50.1 EMC + W-2
30.2EMC | 30.2EMC+W | 50.2 EMC +W

Rozmetani zavislé . o ° o

na rychlosti jizdy

Tenzometry ° ° °

Elektrické nastaveni o o o o

bodu vypadu

Regulace otacek ° ° ° °

EMC - regulace pratoku ° ° ° °
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2.2

Konstrukce (CCI 100)

Obrazek 2.1:

Prehled terminalu CCI 100

(@]

Oznaceni

Funkce

Ovladaci panel

Tvofi jej foliové klavesy, displej, kole€ko a spinac za-
staveni.

USB port s krytem

Chrani USB port pfed znecisténim. Pro vyménu dat,
procesor a aktualizace terminalu.

Drzak pfistroje

Montaz terminalu v kabiné traktoru.

Pfipojovaci lista

Pfipojovaci lista pro kabely systému ISOBUS.

Pfepinac soft klaves

Umoznuje pfepinat funkce z levé strany obrazovky
na pravou.
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23 Ovladaci prvky (CCI 100)
231 Prehled

izeni zafizeni CCl 100 obsluhujete nasledujicimi ovladacimi prvky:
18 foliovych klaves (6 pevné definovanych a 12 volné obsaditelnych).
Kolecko

Spinac¢ zastaveni

e o o o I

Prepinac€ soft klaves

OZNAMENI

Dalsi informace o obsluze terminalu CCI 100 a jeho ovladacich prvcich najdete
v pfiloZzeném navodu k obsluze. Navod k obsluze je sou¢asti dodavky terminalu.

Obrazek 2.2: Ovladaci panel na pfedni strané pfistroje
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C. |Oznaéeni Funkce

1 Kolecko Pro pfechod do menu a vstupnich poli a pro po-
tvrzeni zadani.

2 |Funkeni tlacitka 12 tlacitek s proménlivymi funkcemi, v zavislosti

F1-F12 na menu; viz strana 9.

3 |Tlacitko ACK Pro potvrzeni chybovych hlaseni.

4 | Tlagitko Informace Volné obsaditelné tlacitko. Viz navod k obsluze
terminalu CCI 100.

5 |Tlagitko Dvojita Sipka |Pro pfepinani mezi systémovymi obrazovkami
terminalu.

6 |Tlacitko Hlavni menu |Pro pfepinani do hlavniho menu terminalu (viz
navod k obsluze od vyrobce).

7 |ZAP/VYP Zapnuti a vypnuti terminalu.

8 |Spinac zastaveni Spina€ zastaveni uvadi pfipojena zafizeni do
bezpelného stavu. Spinac zastaveni neni podpo-
rovan vsemi terminaly ISOBUS; viz strana 10.

9 |Dotykova obrazovka e Pfima volba tlagitka
e Zadavani hodnot

10 |Tladitko ESC ZruSeni zadani.

2.3.2

Dotykova obrazovka

Terminal CCI 100 je vybaven dotykovou obrazovkou. MizZete pouzivat tlaCitka na
obrazovce (OK, symboly provozni obrazovky atd.) nebo pfimo vyvolat polozky
menu.

OZNAMENI

Dodrzujte navod k obsluze terminalu CCI 100. Navod k obsluze je soucasti do-

davky terminalu, resp. stroje.
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2.3.3  Funkeéni tlacitka

Podle modelu terminalu mize byt k dispozici 1x6 (minimalni pozadavek), 2x5
nebo 2x6 funk&nich tlacitek. Vlevo a vpravo vedle obrazovky terminalu ISOBUS
CCI 100 jsou vertikalné usporadany dveé skupiny Sesti funk&nich tladitek.

Osazeni funkénich tlagitek zavisi na zobrazenych obrazovkach menu. Funkce se
obecné provadi stisknutim funkéniho tlacitka vedle symbolu nebo stisknutim tla-
Citka na dotykové obrazovce.

Funkéni tlagitka, ktera vedle sebe nemaji Zadny symbol, nemaji v pfislusnych ob-
razovkach menu zadnou funkci.

2.3.4 Kolecko

Kolecko slouzi k rychlé navigaci v menu a k zadavani nebo zménam dat ve
vstupnich polich.

e Otacenim koleCka se pfepinaji volitelné rozsahy.
e Stisknutim koleCka se potvrzuje vybér.

Obrazek 2.3: Kolecko na CCI 100



2 Konstrukce a funkce (CCI 100)

2.3.5 Spinac¢ zastaveni

@

10

Spina€ zastaveni uvadi pfi stisknuti vdechna pfipojena zafizeni do bezpe¢ného
stavu.

Pro odblokovani otocte spinaé zastaveni ve sméru Sipky tak, aby opét vyskocil.

Obrazek 2.4: Spina€ zastaveni na CCl 100

Pfripad 1 — rozmetaci provoz

Kdyz stisknete spina¢ zastaveni béhem rozmetaciho provozu:
- zavrou se davkovaci hraditka,
- zastavi se servopohon bodu vypadu,
- zastavi se pohon rozmetaciho disku.

Pripad 2 — mimo rozmetaci provoz (pfiklad zkousky davky, resp. rychlého vy-
prazdnéni)

Pokud neni aktivovan rozmetaci provoz, zastavi se vSechny funkce a davkovaci
hraditka zlstanou oteviena.

A UPOZORNENI

Nebezpeci zranéni externé ovladanymi soucastmi

& Spinac zastaveni NEZASAHUJE do funkci traktoru. Jednotlivé
Casti se mohou navzdory stisknuti spinaCe zastaveni pohnout a
zpusobit zranéni osob.

» Vypnéte hydrauliku traktoru.
» Vykazte vSechny osoby z nebezpeéného prostoru.

Jakmile stisknete spina€ zastaveni, objevi se na displeji alarmové hlaseni.
1. Odstrarite pficinu poruchy.
2. Odblokujte spina¢ zastaveni.
D> Na displeji se zobrazi dalSi alarmové hlaseni, které varuje pfed moznymi
neocekavanymi pohyby.

3. Stisknéte foliové tladitko ACK.
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24 Displej

Na displeji se zobrazuji aktualni informace o stavu a moznosti vybéru a zadani
elektronického ovladani stroje.

Podstatné informace o provozu rozmetadla mineralniho hnojiva jsou uvedeny na
provozni obrazovce.

241 Popis provozni obrazovky

OZNAMENI

Pfesny vzhled provozni obrazovky zavisi na aktualné zvolenych nastavenich.

h’: Kartoffeldunger Misc
36m 5S4

l1.00/1.00 0P: 00
km/h ot Leerlaufz.
S )

Obrazek 2.5: Displej ovladani stroje

(1]
(2]
(3]
(4]
3]
(6]
[7]
(8]
(9]

Aktualni davka z nastaveni hnojiva nebo z procesoru

Zobrazeni informaci o hnojivu (ndzev hnojiva, zabér a typ rozmetaciho disku)
Poloha davkovaciho hraditka vpravo/vlievo

Poloha bodu vypadu vpravo/vlevo

Zména mnozstvi vpravo/vlevo

Otacky rozmetacich disku vpravo/vlevo

Stav otevieni davkovaciho hraditka vpravo/vievo

Funkéni tlacitka

Volné definovatelna zobrazovaci pole

[10] Zobrazeni rozmetadla mineralniho hnojiva
[11] Zvoleny provozni rezim
[12] Zobrazeni nastaveni okraju/mezi

1"
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24.2

12

Zobrazovaci pole

TFi zobrazovaci pole v provozni obrazovce (obrazek 2.5, pol. [9]) mlZzete indivi-
dualné upravit a podle vybéru obsadit nasledujicimi hodnotami:

Rychlost jizdy

Faktor pratoku (FP)

ha trip

kg trip

m trip

kg zbytek

m zbytek

ha zbytek

Vyprazdnéni (Cas do pfistiho méfeni vyprazdnéni)

Rozdilovy tlak (tlak na hydraulickém motoru pohonu rozmetacich disku)

{b_ 170 kg/ha

Kartoffeldunger Misc

36m S4
[¢]
9.5
0%
RPM
0.0 1.00/1.00 00: 00
quh Leer'l.i’)fz

&D@é

Obrazek 2.6: Zobrazovaci pole

(1]
(2]
(3]

Zobrazovaci pole 1
Zobrazovaci pole 2
Zobrazovaci pole 3
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Volba zobrazeni

1. Stisknéte pfisluSné zobrazovaci pole na dotykové obrazovce.
Alternativa: Oznacte zobrazovaci pole koleCkem a stisknéte kolecko.
> Na displeji se objevi seznam moznych zobrazeni.
Oznacte novou hodnotu, kterou chcete obsadit zobrazovaci pole.

3. Stisknéte tlacitko OK nebo kolecko.

> Nadispleji se zobrazi provozni obrazovka. V pfislusném zobrazovacim
poli nyni najdete zadanou novou hodnotu.

2.4.3 Zobrazeni stavi davkovaciho hraditka

|STRART.
ron

®

® ®
} ofe 1.00/1.00 00: 00 g\_\' } |.e 1.00/1.00 00: 00 g\_\'
kif / Tt Lirerlaufz. Hmsh Tt .eerlaufz.

Obrazek 2.7: Zobrazeni stavi davkovaciho hraditka

.

=2

[A] Rozmetaci provoz neaktivni (STOP)
[1] Diléi zabér neaktivni

[2] Dil¢i zabér aktivni

[B] Stroj v rozmetacim provozu (START)
[3] Dilci zabér neaktivni

[4] Dil¢i zabér aktivni

13



2 Konstrukce a funkce (CCI 100)

2.4.4 Zobrazeni diléich zabéru

170 kg/ha 176 kg/ha | Kartoffeldunger Misc

Kartoffeldinger Mi\c
36m S6

1> 36m  S6
> [*
. XIS, RAUCH 9. 2 %}ﬂg? LHES RAUCH . %
i P i 05 b e Sy AN
10% ° RPM 0 + 10% - 10% + 1l0%
4 %
hd hd
| 0.0 1.99/\.99 00: 00 I 6.0 1.00/1.00 \ 00: 00 Il
(=) km/h ff Leerlaufz. = EE km/h ff Leerlaufz. @

Obrazek 2.8: Zobrazen stavu dil¢ich zabért

[1] Prepinaci tlaCitko Dil¢i zabéry/hraniéni rozmetani
[2] Aktivované dilCi zabéry se 4 moznymi stupni Sifek rozmetani
[3] Pravy dilci zabér se snizi o 2 stupné dil¢iho zabéru

DalSi mozZnosti zobrazeni a nastaveni jsou vysvétleny v kapitole 5.3: Prace s dil-
Cimi zabéry, strana 71.
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2.5

2.51

Knihovna pouzitych symbolti

Rizeni zafizeni AXIS ISOBUS zobrazuje symboly pro menu a funkce na obrazov-

ce.

Navigace

Symbol

Vyznam

doleva; pfedchozi strana

doprava; dalsi strana

Zpét do pfedchoziho menu

EY || 2

r

4

e

Zpét do hlavniho menu

Pfepinani mezi provozni obrazovkou a oknem menu

=)o

ACK Potvrzeni vystraznych hlaseni
Zru$eni, zavieni dialogového okna

ESC

15




2 Konstrukce a funkce (CCI 100)

2.5.2 Menu

Symbol Vyznam
r ~ | PFepnuti z okna menu pfimo do hlavniho menu
[ 4

Pfepinani mezi provozni obrazovkou a oknem menu

Kryci plachta

Nastaveni hnojiva

-—C
o Nastaveni stroje
—C
G Rychlé vyprazdnéni
LA
o Systém/test
TEST
q Informace
-—C
Vazeni-odpracovano
(2L

16
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253

Symboly na provozni obrazovce

Symbol

Vyznam

START:
STOP

Spusténi regulace davky

Rozmetaci provoz je spustény; zastaveni regulace davky

Spusténi rozmetacich diski

Rozmetaci disky se otaceji; zastaveni rozmetacich disku

Vraceni zmény mnozstvi na pfednastavenou davku.

Pfepinani mezi provozni obrazovkou a oknem menu

E/ﬂ.‘l'
Pfepinani mezi hrani¢nim rozmetanim a dil€imi zabéry na levou,
- / » pravou nebo obé strany rozmetani.
»/
DilCi zabéry na levou stranu, hrani¢ni rozmetani na pravou stra-
"/..[ nu.
L 2/
Dil¢i zabéry na pravou stranu, hraniéni rozmetani na levou stra-
“/ » nu.
&
Hrani¢ni rozmetani na levou, pravou nebo obé strany rozmetani.
laml
Volba vétsiho/mensiho mnozstvi na levou, pravou nebo obé stra-
Dy ny rozmetani
L2/ R%
Zména mnozstvi + (plus)
=il UC
+ 10 %

17
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Symbol Vyznam
- Zména mnozstvi - (minus)
A
=i uC
10
Zména mnozstvi vlevo + (plus)
<
_II.
+ 10%
C Zména mnozstvi vlevo - (minus)
_II.
- 10%
> Zména mnozstvi vpravo + (plus)
L
+ 10%
Zména mnozstvi vpravo - (minus)
[ 1]
10 %
Ruéni zména mnozstvi + (plus)
=i uC
+ MAN
- Ruéni zména mnozstvi - (minus)
A
=i uC
MAMN
ZvySeni otacek rozmetacich disku (plus)
RPM 5
| ]
Snizeni otaek rozmetacich diskd (minus)
RPM
| ]
- Strana rozmetani vlevo neaktivni
C
=
Strana rozmetani vlevo aktivni
Strana rozmetani vpravo neaktivni
),
=
. Strana rozmetani vpravo aktivni




Konstrukce a funkce (CCI 100)

Symbol Vyznam
Snizeni diliho zabéru vpravo (minus)
S
-
Zvyseni dil¢iho zabéru vpravo (plus)
S
»+

Aktivace funkce hrani¢niho rozmetani vpravo

Funkce hrani¢niho rozmetani vpravo aktivni

Aktivace unkce hraniéniho rozmetani vlevo

Funkce hraniéniho rozmetani vlevo aktivni

19
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Ostatni symboly

Symbol

Vyznam

\/

Spusténi méfeni vyprazdiiovani, v hlavnim menu

0
%.

Rezim hrani¢niho rozmetani, v provozni obrazovce

L4
7

ReZim okrajového rozmetani, v provozni obrazovce

[ 4
X

Rezim hrani¢niho rozmetani, v hlavnim menu

L4
7

ReZim okrajového rozmetani, v hlavnim menu

Provozni rezim AUTO km/h + AUTO kg

Provozni rezim AUTO km/h

Provozni rezim MAN km/h

Provozni rezim MAN stupnice

TIEICE

Ztrata signalu GPS
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Strukturalni prehled menu
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Montaz a instalace 3

3 Montaz a instalace

3.1 Pozadavky na traktor

Pfed montazi ovladani stroje zkontrolujte, jestli traktor splfiuje nasledujici poza-

davky:

e Minimalni napéti 11 V musi byt vzdy zaruceno, i kdyz je pfipojeno vice spo-
tfebiCl soucasné (napf. klimatizace, svétlo),

e Napajeni olejem: max. 210 bar, jednocinny nebo dvojéinny ventil (podle vy-
baveni),

e Hydraulicky vykon AXIS H 30.1 EMC: 45 I/min, systém konstantniho proudu
nebo snimani zatizeni (Load-Sensing),

e Hydraulicky vykon AXIS H 50.1 EMC: 65 I/min, systém konstantniho proudu
nebo snimani zatizeni (Load-Sensing),

e Volny zpétny tok min. JS 18 mm,

e 9pdlova zasuvka (ISO 11783) na zadi traktoru pro pfipojeni ovladani stroje
k terminalu ISOBUS,

e 9poblova zastréka terminalu (ISO 11783) pro pfipojeni zafizeni ISOBUS
k terminalu ISOBUS.

OZNAMENI

Pokud traktor nema na zadi 9pdlovou zasuvku, je mozné pfikoupit montazni
sadu pro traktor s 9poélovou zasuvkou pro traktor (ISO 11783) a senzor rychlosti
jizdy jako doplfhikové vybaveni.

3.2 Pripojky, zasuvky
3.21  Elektrické napajeni

Elektrické napajeni ovladani stroje je realizovano pomoci 9pdélové zasuvky na
zadi traktoru.

3.3 Pfripojen ovladani stroje
V zavislosti na vybaveni mlzete ovladani stroje pfipojit k rozmetadlu mineralniho

hnojiva riznym zplsobem. DalSi podrobnosti najdete v navodu k obsluze vaseho
ovladani stroje.
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3 Montaz a instalace

3.3.1  Schematicky prehled pfipojek standardni:

Obrazek 3.1: Schematicky pfehled pfipojek standardni

[11 Ovladani stroje

[2] Zastréka stroje

[3] Pristrojova zastrcka ISOBUS

[4] Tenzometr vpravo

[5] Servopohon davkovaciho hraditka vpravo
[6] Senzor vyprazdnéni vpravo

[7] Otacky rozmetaciho disku vpravo
[8] Tlakovy senzor vpravo

[9] Tlakovy senzor odtoku

[10] Proporcionalni ventil vpravo

[11] Servopohon bodu vypadu vpravo
[12] Servopohon bodu vypadu vievo
[13] Proporcionalni ventil vievo

[14] Pfepétova ochrana michacky
[15] Tlakovy senzor vlevo

[16] Elektromotor michalky

[17] Otacky rozmetaciho disku vlevo
[18] Senzor vyprazdnéni vlevo

[19] Servopohon davkovaciho hraditka vievo
[20] Tenzometr vlevo

[21] Servopohon kryci plachty

24
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3

3.3.2

Schematicky prehled pfipojeni se senzorem hodnoty toéivého momentu

@—H ﬂ-l= o N =8

e e e e

—_ . — . . — —_ . — . . —

[}
S
(10) = - /N z-:%@

Obrazek 3.2: Schematicky pfehled pfipojeni se senzorem hodnoty tocivého

(1]
(2]
(3]
(4]
(3]
(6]
[7]
(8]
(9

momentu

Ovladani stroje

Zastrcka stroje

Pristrojova zastrcka ISOBUS

Tenzometr vpravo

Servopohon davkovaciho hraditka vpravo
Senzor vyprazdnéni vpravo

Senzor to¢ivého momentu/otacek vpravo
Proporcionalni ventil vpravo

Servopohon bodu vypadu vpravo

[10] Servopohon bodu vypadu vievo

[11] Proporcionalni ventil vievo

[12] Pfepétova ochrana michacky

[13] Elektromotor michaky

[14] Senzor tocivého momentu/otacek vievo
[15] Senzor vyprazdnéni vlevo

[16] Servopohon davkovaciho hraditka vievo
[17] Tenzometr vlevo

[18] Servopohon kryci plachty

25



3 Montaz a instalace

3.4 Priprava davkovacich hraditek

Rozmetadla mineralniho hnojiva konstrukéni fady AXIS-H EMC jsou vybavena
elektronickym ovladanim hraditek pro nastaveni rozmetaného mnozstvi.

OZNAMENI

Dodrzujte navod k obsluze rozmetadla hnojiva.

26



Obsluha AXIS-H ISOBUS 4

4 Obsluha AXIS-H ISOBUS

A UPOZORNENI
Nebezpecéi zranéni vychazejicim hnojivem
& Jen pro rozmetadla mineralniho hnojiva s elektronickym ovlada-
nim stroje.

Pfi poruSe se mlze davkovaci hraditko béhem jizdy na misto roz-
metani neoCekavané otevfit. Hrozi nebezpedi uklouznuti a zra-
néni osob vychazejicim hnojivem.

P Pred jizdou na misto rozmetani bezpodminec¢né vypnéte
elektronické ovladani stroje AXIS-H ISOBUS.

4.1 Zapnuti ovladani stroje

Predpoklady:

e Ovladani stroje je spravné pfipojeno k rozmetadlu mineralniho hnojiva a k
traktoru (pfiklad viz kapitola 3.3: Pfipojen ovladani stroje, strana 23).

e Je zarueno minimalni napéti 11 V.

OZNAMENI

Navod k obsluze popisuje funkce ovladani stroje od softwarové verze 3.10.00.
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Zapnuti:

Obrazek 4.1:  Start AXIS-H ISOBUS
[1] Tlagitko ZAP/VYP

1. Stisknéte tlacitko ZAP/VYP [1].
> Po nékolika sekundach se objevi ivodni obrazovka ovladani stroje.
> Kratce poté ovladani stroje na nékolik sekund zobrazi aktivaéni menu.

AXIS EMC Fertilizer 32

& VAROVANI

Externe ovladané soucasti
se mohou pohybovat. Riziko
strihu a zhmozdenii!
Vykazte vsechny osoby.
Dodrzujte navod.
Potvrdte klavesou ENTER.

Obrazek 4.2: Aktivacni menu
2. Stisknéte tlacitko Enter [1].
> Nasledné se objevi provozni obrazovka.
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4.2 Navigace uvnitf menu

OZNAMENI

Dulezité pokyny pro zobrazeni a navigaci mezi menu najdete v kapitole 1.2.5:
Hierarchie menu, tla€itka a navigace, strana 3.

V dalSim textu popisujeme vyvolani menu, resp. poloZzek menu dotykem doty-
kové obrazovky nebo stisknutim funkénich tla¢itek. Menu muzete vyvolat
také pomoci koleCka (otoCeni/stisknuti).

e DodrzZujte navod k obsluze pouzitého terminalu.

Vyvolani hlavniho menu

e Stisknéte funkéni tlacitko Provozni obrazovka / Hlavni menu.
Viz 2.5.2: Menu, strana 16.

> Na displeji se objevi hlavni menu.

Vyvolani submenu pomoci kolecka:
1. Pohybujte koleCkem.
> Vybérovy kurzor se pohybuje nahoru a dol(.
2. Oznacte pozadované submenu kurzorem na displeji.
3. Oznacené submenu vyvolejte stisknutim kolecCka.

Vyvolani submenu pomoci dotykové obrazovky:
1. Stisknéte tladitko pozadovaného submenu.

Zobrazuji se okna, ktera pozaduji rizné operace.
e Zadani textu

e Zadani hodnoty

e Nastaveni pomoci dalSich submenu

OZNAMENI

Ne vSechny parametry se zobrazuji sou¢asné v jednom okné menu. Pomoci
Sipky doleva/doprava muzete preskocit do sousedniho okna.

Opusténi menu

— e Potvrdte nastaveni stisknutim tlacitka Zpét.
<§é\ > Vratite se zpét do predchoziho menu.

T e Stisknéte tla¢itko Provozni obrazovka / Hlavni menu.

> Vratite se zpét do provozni obrazovky.

e Stisknéte tlacitko ESC.

ESC [> Zastanou zachovana predchozi nastaveni.
N > Vratite se zpét do predchoziho menu.
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4 Obsluha AXIS-H ISOBUS
4.3 Hlavni menu
1 Hlavni menu
Provozni Kryci
obrazovka plachta
=2 = oK
- -—c Ll
Nastaveni Nastaveni Rychlé
hnojiva stroje vypr.
SYS u)
—= 1
TEST *‘ Ez[ﬂ
Ssystém / Info Vazeni-
test odprac.
Obrazek 4.3: Hlavni menu se submenu
Submenu Vyznam Popis
Kryci plachta Otevreni/zavfeni kryci plachty Strana 63
Nastaveni hnojiva Nastaveni pro hnojivo a rozmetaci provoz | Strana 31
Nastaveni stroje Nastaveni pro traktor a rozmetadlo mineral- | Strana 47
niho hnojiva
Rychlé vyprazdnéni | Pfimé vyvolani menu pro rychlé vyprazdnéni | Strana 51
rozmetadla mineralniho hnojiva
Systém/test Nastaveni a diagnostika ovladani stroje Strana 53
Informace Zobrazeni konfigurace stroje Strana 58
Vazeni-odpracovano | Hodnoty k vykonané rozmetaci praci a funk-| Strana 59
ce pro rezim vazeni.
Kromé submenu mizete v hlavnim menu zvolit funkéni tlacitka Méreni vy-
> -Ex prazdnéni a Typ hraniéniho rozmetani.

30

o Mé&feni vyprazdnéni: Funkéni tlaCitko umozniuje ruéni spusténi méfeni vy-
prazdnéni. Viz 5.5.2: Ru¢ni méreni vyprazdnéni, strana 78

e Typ hrani¢niho rozmetani: Mizete volit mezi okrajovym nebo hraniénim roz-

metanim.
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4.4 Nastaveni hnojiva

=5 V tomto menu se provadéji nastaveni pro hnojivo a rozmetaci provoz.

;—él e Vyvolejte menu Hlavni menu > Nastaveni hnojiva.
= =2
T 1 > 3 4 “— 1 2 3 4

1'|Korn-Kali ERAL e g Normalni otacky I 900

&-Dévka (kg/ha) 350 @F Rozmetaci disk I sS4
HZa’ber (m) 24.00 Hranice v
{FP Faktor prutoku 1.00 %ﬁ Ot. hran. rozmet. | 750
%hod vypadu 6.0 ;ﬁlsod vyp. hr. rozm. | 5.0
%-F“ Start zkousky davky E!J Mn. hr. rozm. (%) | -20

Obrazek 4.4: Menu Nastaveni hnojiva, zalozka 1 a 2

= w2

Tk 1 |2 3| a — i 2 3 |4
Normalni w

%E} Vyska nastavby | 50/50

|K + S KALI GmbH

|40%K + 6%Mgo, S JLEy

1Bl k2 v

Char. hodn. dosahul 100

=

Obrazek 4.5: Menu Nastaveni hnojiva, zalozka 3 a 4

OZNAMENI

Ne vSechny parametry se sou€asné zobrazuji na obrazovce. Pomoci Sipky do-
leva/doprava mUzete preskocit do sousedniho okna menu (zalozky).

Submenu Vyznam a mozné hodnoty Popis

Nazev hnojiva Vybrané hnojivo z davkovaci tabul- |Strana 44
ky.

Davka (kg/ha) Zadani pozadované hodnoty davky |Strana 33
v kg/ha.

Zabér (m) Stanoveni hnojeného zabéru. Strana 35
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32

Submenu Vyznam a mozné hodnoty Popis

Faktor pratoku Zadani faktoru prutoku pouzitého Strana 36

hnojiva.

Bod vypadu Zadani bodu vypadu. Dodrzujte pfitom
navod k obsluze
stroje
Strana 36

Start zkousky davky | Vyvolani submenu pro provedeni Strana 37

zkousky davky.

Normalni otacky

Zadani pozadovanych otacek roz-
metacich disku.

Zadani v samo-
statném vstup-

nim okné.
Rozmetaci disk Nastaveni typu rozmetaciho disku | Vybérovy se-
namontovaného na rozmetadle mi- |znam:
neralniho hnojiva. e S4
(Ovliviuje regulaci hmotnostniho o S6
proudu EMC.)
e S8
e S10
e S12
Hranice/Okraj Vybér pozadovaného zpusobu hno- | Strana 40

jeni, sefazeny podle okrajového a
hranic¢niho rozmetani.

Otacky hrani¢niho roz-
metani

Prednastaveni otadek v rezimu hra-
niéniho rozmetani.

Zadani v samo-
statném vstup-
nim okné.

Bod vypadu hrani¢niho
rozmetani

Nastaveni bodu vypadu v rezimu
hraniéniho rozmetani.

Zadani v samo-
statném vstup-
nim okné.

Rozmetané mnozstvi
pfi hraniénim rozmetani

Prednastaveni redukce mnozstvi
v rezimu hraniéniho rozmetani.

Zadani v samo-
statném vstup-
nim okné.

Normalni hnojeni/pfih-
nojovani

Vybér pozadovaného zpusobu hno-
jeni, sefazeny podle normalniho
hnojeni a pfihnojovani.

VySka nastavby

Udaj v cm vpiedu / cm vzadu
Vybérovy seznam:

0/6

40/40

50/50

60/60

70/70

70/76
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4.4.1

Davka

Submenu Vyznam a mozné hodnoty Popis
Vyrobce Zadani vyrobce hnojiva.
SlozZeni Procentualni podil chemického slo-
zeni.
Parametr vzdalenosti |Zadani parametru vzdalenosti z dav-
kovaci tabulky. Nutné pro vypocet
OptiPoint
Vypocitat OptiPoint Zadani parametri GPS-Control Strana 41
Odstup zap (m) Zadani zapinaci vzdalenosti.
Odstup vyp (m) Zadani vypinaci vzdalenosti.
GPS-Control Info Zobrazeni informaci o parametrech |Strana 43
GPS-Control.
Davkovaci tabulka Sprava davkovacich tabulek. Strana 44

V tomto menu je mozné zadat poZadovanou hodnotu davky.

Zadani davky:

1. Vyvolejte menu Nastaveni hnojiva > Davka (kg/ha).

> Na displeji se objevi momentalné platna davka.

2. Zadejte novou hodnotu do vstupniho pole.

3. Stisknéte OK.

> Nova hodnota je uloZzena v ovladani stroje.
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Davku Ize zadat, pfip. upravit, také pfimo z provozni obrazovky.
1. Na dotykové obrazovce stisknéte tlaCitko Davka [1].
> Otevfe se okno pro zadani numerické hodnoty.

{b_ 179kg/ﬁ§' Kartoffeldiunger Miiﬁ””

36m 5S4

0.0 1.00/1.00 00: 00 ;
km/h ff Leerlaufz. )

Obrazek 4.6: Na dotykové obrazovce zadejte hodnotu davky
[1] Tlagitko Davka
[2] Tlacitko Davkovaci tabulka

2. Do pole pro zadavani zadejte novou hodnotu.

3. Stisknéte OK.
> Nova hodnota je uloZzena v ovladani stroje.
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44.2

443

If

V tomto menu je mozné stanovit zabér (v metrech).
1. Vyvolejte menu Nastaveni hnojiva > Zabér (m).
> Na displeji se objevi momentalné nastaveny zabér.
2. Zadejte novou hodnotu do vstupniho pole.
3. Stisknéte OK.
> Nova hodnota je uloZzena v ovladani stroje.

Faktor pratoku

Faktor pratoku se pohybuje v rozsahu mezi 0,4 a 1,9. Pfi stejnych zakladnich na-
stavenich (km/h, zabér, kg/ha) plati:

e P¥i zvysSeni faktoru prutoku se snizuje davka.
e P¥i snizeni faktoru priitoku se zvysuje davka.

Je-li faktor pratoku mimo stanoveny rozsah, zobrazi se chybova zprava. Viz 6:
Alarmmeldungen und mogliche Ursachen, strana 87. Pfi rozmetani biohnojiv
nebo ryze je nutné snizit minimalni hodnotu faktoru na 0,2. Zabranite tak trvalé-
mu zobrazeni chybové zpravy.

e V Nastaveni stroje > aktivujte hranici FF 0,2.
- Viz 4.5: Nastaveni stroje. strana 47.

vvvvvv

zadejte ho v tomto vybéru ruéné.

OZNAMENI

Pomoci menu Start zkousky davky je mozné zjistit a zadat faktor pratoku s po-
uzitim ovladani stroje. Viz kapitola 4.4.5: Zkouska davky, strana 37.

U rozmetadla mineralniho hnojiva AXIS-H EMC se ur¢eni faktoru pritoku provadi
regulaci hmotnostniho proudu EMC. Mozné je vSak i ruéni zadani.

OZNAMENI

Vypocet faktoru prutoku zavisi na pouzitém provoznim rezimu. DalSi informace
o faktoru prutoku najdete v kapitole 4.5.1: Provoz AUTO/MAN, strana 49.

Zadani faktoru pratoku:
1. Vyvolejte menu Nastaveni hnojiva > Faktor pratoku.

> Na displeji se objevi momentalné nastaveny faktor pratoku.
2. Zadejte hodnotu z davkovaci tabulky do vstupniho pole.
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OZNAMENI

Pokud vase hnojivo neni uvedeno v davkovaci tabulce, zadejte faktor priitoku
1,00.

V provoznim rezimu AUTO km/h dlirazné doporu€ujeme provést zkousku
davky, aby se presné zjistil faktor pratoku pro toto hnojivo.

3. Stisknéte OK.
> Nova hodnota je uloZzena v ovladani stroje.

OZNAMENI

U rozmetadla mineralniho hnojiva AXIS-H EMC (provozni rezim AUTO km/h +
AUTO kg) doporucujeme zobrazit faktor prutoku v provozni obrazovce. Timto
zpusobem muzete sledovat regulaci faktoru pratoku b&éhem rozmetacich praci.
Viz 2.4.2: Zobrazovaci pole, strana 12

444 Bod vypadu

oy Nastaveni bodu vypa_du seu rozmetadla mineralniho hnojiva AXIS-H EMC pro-
7 vadi pouze prostfednictvim elektrického nastaveni bodu vypadu.
K] 1. Vyvolejte menu Nastaveni hnojiva > Bod vypadu.
2. Urcete polohu bodu vypadu z davkovaci tabulky.
3. Zadejte zjisténou hodnotu do vstupniho pole.
4. Stisknéte OK.
D> Na displeji se objevi okno Nastaveni hnojiva s novym bodem vypadu.

PFi ucpani bodu vypadu se objevi alarm 17; viz kapitola 6: Alarmova hlaSeni
a mozné pficiny, strana 87.

A UPOZORNENI

Nebezpecéi zranéni pfi automatickém nastaveni bodu vypadu

& Po stisknuti funk&niho tlacitka Start/Stop najede bod vypadu
pomoci elektrickych pistovych ovladacl automaticky na pfedna-
stavenou hodnotu. To mize zpUsobit zranéni.

P Pred stisknutim tlacitka Start/Stop se presvédcte, Ze se v
nebezpecném prostoru stroje nezdrZuji Zadné osoby.
» Pomoci tlacitka Start potvrdte alarm Najeti na bod vypadu.

OZNAMENI

U rozmetadla mineralnich hnojiv AXIS-H EMC (neplati pro AXIS-H 30.2 EMC a
AXIS-H 50.2 EMC) nesmi nouzové ovladani zaaretovat prestaveni bodu vypa-
du. Jinak se muze poskodit nastavovaci jednotka bodu vypadu.
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4.4.5

If
10}

Zkouska davky

OZNAMENI

Menu Start zkousky davky je pro odvazovaci rozmetadlo a pro vSechny stroje
v provoznim rezimu AUTO km/h + AUTO kg uzamcené. Tato polozka menu je
neaktivni.

V tomto menu se uréuje faktor pratoku na zakladé zkousky davky a uklada do
ovladani stroje.

Provedte zkousku davky:
e pred prvni rozmetaci praci.

e pokud se vyrazné zménila kvalita hnojiva (vlhkost, vys8i podil prachu, rozdr-
ceni zrn).

e pokud je pouZit novy druh hnojiva.

Zkouska davky musi byt provedena bud pfi bézicim vyvodovém hfideli v klidu
nebo béhem jizdy na zkuSebni draze.

e (Odmontujte oba rozmetaci disky.
e Nastavte bod vypadu do polohy zkousky davky (hodnota 0).

Zadani pracovni rychlosti:
1. Vyvolejte menu Nastaveni hnojiva > Start zkousky davky.
2. Zadejte stfedni pracovni rychlost.
Tato hodnota je zapotfebi pro vypocet polohy hraditka pfi zkouSce davky.
3. Stisknéte tlagitko DalSi.
> Nova hodnota bude ulozena v ovladani stroje.
> Na displeji se objevi druha stranka zkousky davky.

Vybér strany rozmetani:

4. Urcete stranu rozmetani, na které se ma provést zkouska davky.
e Stisknéte funkéni tlacitko strany rozmetani vlevo nebo
e Stisknéte funkéni tlacitko strany rozmetani vpravo.

> Symbol vybrané strany rozmetani ma cervené pozadi.
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A VAROVANI

Nebezpecéi zranéni béhem zkousky davky
A Otacejici se dily stroje a vychazejici hnojivo mohou zpusobit zra-
néni.
» Pred spusténim zkousky davky se presvédcte, Ze jsou spl-
nény vSechny pfedpoklady.
» Postupujte podle kapitoly Zkouska davky v navodu k
obsluze stroje.

5. Stisknéte Start/Stop.
START

STOR > Otevre se davkovaci hraditko pfedem vybraného dil¢iho zabéru a spusti
se zkouSka davky.

OZNAMENI

Zkou$ku davky muzete kdykoli pferusit stisknutim tlacitka ESC. Davkovaci hra-
ditko se zavfe a na displeji se zobrazi menu Nastaveni hnojiva.

OZNAMENI

S ohledem na pfesnost vysledku nehraje doba zkou$ky davky Zzadnou roli. Je
ale nutné davkovat nejméné 20 kg.

6. Znovu stisknéte tlacitko Start/Stop.
> Zkouska davky je ukoncena.
> Davkovaci hraditko se zavre.
> Na displeji se zobrazi treti stranka zkousky davky.

Novy vypocet faktoru pratoku

A VAROVANI
Nebezpeci zranéni rotujicimi souéastmi stroje

A Dotyk s rotujicimi soucastmi stroje (kloubovy hridel, naboje) muze
vést k narazeni, odfeninam a zhmozdéninam. Casti téla nebo
pfedméty mohou byt zachyceny nebo vtazeny.

» Vypnéte motor traktoru.
» Vypnéte hydrauliku a zajistéte proti nepovolanému zapnuti.

7. Zvazte nadavkované mnozstvi (vezméte v ivahu hmotnost prazdné zachyt-
né nadoby).

8. Zadejte hmotnost pod poloZkou menu Zvazené mnozstvi.

9. Stisknéte OK.

> Nova hodnota je uloZzena v ovladani stroje.
> Na displeji se zobrazi menu Vypocet faktoru pritoku.
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1= I
"g 1 2 |3

Zadat zvaiené I38.20.//(::>
Faktor prutoku st. 1.00

Faktor prut. novy 0.94

Potv. faktor prutoku

Obrazek 4.7: Menu Vypocet faktoru prutoku

[11 Zobrazeni doposud uloZzeného faktoru pratoku
[2] Zobrazeni nové vypocitaného faktoru pritoku

OZNAMENI

Faktor pratoku se musi pohybovat mezi 0,4 a 1,9.

10. Stanovte faktor pratoku.

Pro potvrzeni nové vypoc¢€itaného faktoru pritoku stisknéte tlaéitko Potvrdit
faktor prutoku.

Pro potvrzeni dosud ulozeného faktoru pratoku stisknéte tlacitko ESC.
D> Faktor pritoku se ulozi do paméti.
D> Na displeji se u AXIS-H EMC zobrazuje alarm Najeti na bod vypadu.

A UPOZORNENI

Nebezpeci zranéni pfi automatickém nastaveni bodu vypadu

A U AXIS-H EMC se zobrazuje alarm Najeti na bod vypadu. Po
stisknuti funkéniho tlacitka Start/Stop najede bod vypadu pomoci
elektrickych pistovych ovladacl automaticky na pfednastavenou
hodnotu. To miize zplsobit zranéni a hmotné Skody.

P Pred stisknutim tlacitka Start/Stop, se ujistéte, Zze se v
nebezpecném prostoru stroje nezdrzuji zadné osoby.
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446 Rezim hraniéniho rozmetani
V tomto menu muzete zvolit vhodny rezim rozmetani na okraji pole.
gQ% #Q%
_c1|2|345 _c1|2|345
RPM R
a Normalni otacky I 200 a Normalni otacky I 900
@ Rozmetaci disk I S4 /@ @ Rozmetaci disk I sS4
Okraj .I/ ,'-!ranice v
mi Ot. hran. rozmet. I 750 @ R:E Ot. hran. rozmet. I 750
"‘!“Bod vyp. hr. rozm. I 5.0 "H'lleod vyp. hr. rozm. I 5.0
& Mn. hr. rozm. -20 &y h -20
] . . mf Mn. hr. rozm.
Obrazek 4.8: Hodnoty nastaveni rezimu hrani¢niho rozmetani
[11 Krajové rozmetani
[2] Hrani€ni rozmetani
Vyvolejte menu Nastaveni hnojiva.
Pfejdéte do zalozky 2.
3. Zvolte rezim hrani¢niho rozmetani Okraj nebo Hranice.
> Pouze hodnoty 3 spodnich menu nastaveni se pfizplsobi zvolenému
rezimu. Nazvy menu zustanou nezménény.
4. V pfipadé potfevy upravte otacky, bod vypadu nebo snizeni mnozstvi podle
udaja v davkovaci tabulce.
447 Rozmetané mnozstvi pfi hraniénim rozmetani

40

V tomto menu mizete stanovit redukci mnozZstvi (v procentech). Toto nastaveni
bude pouzito pfi aktivaci funkce hrani¢niho rozmetani.

OZNAMENI

Doporucujeme redukci mnozstvi na strané hrani¢niho rozmetani o 20 %.

Zadani mnozstvi rozmetaného pfi hraniénim rozmetani:

1. Vyvolejte menu Nastaveni hnojiva > Mnozsti rozmetané pfi hrani€énim
rozmetani.

2. Zadejte hodnotu do vstupniho pole a potvrdte.

D> Na displeji se objevi okno Nastaveni hnojiva s novym mnozstvim roz-
metanym pfi hraniénim rozmetani.
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448 Vypocitat OptiPoint

[E] V menu Vypogéitat OptiPoint zadejte parametry pro vypocet optimalni zapinaci,
@ resp. vypinaci vzdalenosti na souvrati.
Zadani parametru vzdalenosti pouzivaného hnojiva je velmi dilezité pro pfesny

vypocet.

OZNAMENI

Parametr vzdalenosti pro pouzité hnojivo najdete v davkovaci tabulce stroje.

1. V nabidce Nastaveni hnojiva > Parametr vzdalenosti zadejte danou hod-
notu.
2. Vyvolejte menu Nastaveni hnojiva > Vypogitat OptiPoint.

> Objevi se prvni stranka menu Vypogéitat OptiPoint.

OZNAMENI

Uvedena rychlost jizdy se vztahuje k rychlosti jizdy v oblasti spinacich poloh! Viz
kapitola 5.9: GPS Control, strana 83.

3. Zadejte prumérnou rychlost jizdy v rozsahu spinacich poloh.
> Na displeji se zobrazi druha stranka menu.

Stisknéte OK.

Stisknéte tlacitko DalSi.

> Na displeji se zobrazi treti stranka menu.

a k&
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iy (=2

Tl =

>

M _
Doporucené odstupy
s ohledem na okraj pole ./@
=3

T

2 Odstup zap. (m) | 32.8

5 5

=l

A_=;0dstup vyp. (m) | 16.6

OK Prevzit hodnoty

Obrazek 4.9: Vypocitat OptiPoint, strana 3

Cislo |Vyznam Popis

1 Vzdalenost (v metrech) vzhledem k mezi pole, od které | Strana 84
se oteviraji davkovaci hraditka

2 Vzdalenost (v metrech) vzhledem k mezi pole, od které | Strana 85
se zaviraji davkovaci hraditka.

OZNAMENI

Na této strance mulzete ru¢né upravovat hodnoty parametr(l. Viz kapitola 5.9:
GPS Control, strana 83.

Zména hodnot

Vyvolejte poZzadovany zaznam v seznamu.
Zadejte nové hodnoty.

Potvrdte zadani stisknutim tlacitka OK.
Stisknéte tlacCitko Prevzit hodnoty.
Vypocet OptiPoint je proveden.

Ovladani stroje se prepne do okna GPS-Control Info.

V Ve ® N
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449 GPS-Control Info

@ V menu GPS-Control Info se muzete informovat o vypocitanych nastavenych

@ hodnotach v menu Vypogéitat OptiPoint.

B V zavislosti na pouzitém terminalu se zobrazuji 2 vzdalenosti (CCI, Muller Elek-
tronik), resp. 1 vzdalenost a 2 ¢asové hodnoty (John Deere, ...).

e Zde zobrazené hodnoty musi byt ruéné prevzaty do odpovidajiciho menu na-
staveni na terminalu GPS.

OZNAMENI

Toto menu slouzi jen pro informaci.
e DodrzZujte navod k obsluze terminalu GPS.

1. Vyvolejte menu Nastaveni hnojiva > GPS-Control Info.

1o = I

l’g’ GPS-Control info

jednotku Section Control

ISpeci'Fikace pro ridici

Oodstup (m) -9.6
Délka (m) 0.0
Zpozdené zap (s) 0.3
Zpozdené wvyp (s) 0.7

Obrazek 4.10: Menu GPS-Control Info
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4410 Davkovaci tabulky

44

V tomto menu muzete vytvaret a spravovat davkovaci tabulky.

OZNAMENI

Vybér davkovaci tabulky ma vliv na nastaveni hnojiva v ovladani stroje a v roz-
metadle mineralniho hnojiva. Nastavena davka bude pfepsana uloZzenou hod-
notou z davkovaci tabulky.

OZNAMENI

Pokud mate k dispozici aplikaci FertChart App, muzete davkovaci tabulky au-
tomaticky spravovat s pomoci vadeho pocitace a pfenaset je z vaSeho terminalu
ISOBUS.

e Za ucelem instalace aplikace FertChart App na vas terminal ISOBUS se
spojte s vasim dodavatelem.

Zalozeni nové davkovaci tabulky
V elektronickém ovladani stroje mate moznost zalozit az 30 davkovacich tabulek.
1. Vyvolejte menu Nastaveni hnojiva > Davkovaci tabulka.

Davkovaci tabulky

Dynamag - S o
1.5am sa v
Dynamag - S
2. 22m sa v
3. gﬁnamag - S ‘[Q!
m S4 e—

OOOEE

Obrazek 4.11: Menu Davkovaci tabulky

[11 Zobrazeni davkovaci tabulky vyplnéné hodnotami
[2] Zobrazeni aktivni davkovaci tabulky

[3] Pole nazvu davkovaci tabulky

[4] Prazdna davkovaci tabulka

[5] Cislo tabulky
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2. Vyberte prazdnou davkovaci tabulku.
Pole nazvu se sklada z nazvu hnojiva, zabéru a typu rozmetacich disku.
> Na displeji se zobrazi vybérové okno.
3. Stisknéte volbu Otevrit a zpét...
> Nadispleji se zobrazi menu Nastaveni hnojiva a vybrana polozka je jako
aktivni davkovaci tabulka nactena do nastaveni hnojiva.
4. Vyvolejte poloZzku menu Nazev hnojiva.
5. Zadejte nazev pro davkovaci tabulku.

OZNAMENI

Doporucéujeme pojmenovat davkovaci tabulku nazvem hnojiva. Muzete tak k
davkovaci tabulce Iépe pfifadit hnojivo.

6. Upravte parametry davkovaci tabulky.
Viz kapitola 4.4: Nastaveni hnojiva, strana 31.

Vybér davkovaci tabulky:
1. Vyvolejte menu Nastaveni hnojiva > Davkovaci tabulka.
2. Vyberte pozadovanou davkovaci tabulku.

> Na displeji se zobrazi vybérové okno.

Lt

Vyberte volbu Otevrit a zpét...

v

Na displeji se zobrazi menu Nastaveni hnojiva a vybrana polozka je jako
aktivni davkovaci tabulka na¢tena do nastaveni hnojiva.

OZNAMENI

V pfipadé vybéru existujici davkovaci tabulky budou vSechny hodnoty v menu
Nastaveni hnojiva pfepsany ulozenymi hodnotami ze zvolené tabulky, mimo
jiné budou pfepsany i bod vypadu a normaini otacky.

e Ovladani stroje najede servomotory bodu vypadu na hodnotu ulozenou
v davkovaci tabulce.

Kopirovani existujici davkovaci tabulky
1. Vyberte poZzadovanou davkovaci tabulku.
> Na displeji se zobrazi vybérové okno.
2. Vyberte volbu Kopirovat polozku.
> Kopie davkovaci tabulky je nyni na prvnim volném misté v seznamu.
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Vymazani existujici davkovaci tabulky

OZNAMENI

Aktivni davkovaci tabulku nelze vymazat.

1. Vyberte pozadovanou davkovaci tabulku.
> Na displeji se zobrazi vybérové okno.
2. Vyberte volbu Vymazat polozku.
D> Davkovaci tabulka je vymazana ze seznamu.

Sprava zvolené davkovaci tabulky z provozni obrazovky
Davkovaci tabulku Ize spravovat také pfimo z provozni obrazovky.
1. Na dotykové obrazovce stisknéte tlaCitko Davkovaci tabulka [2].

> Otevre se aktivni davkovaci tabulka.

Kartoffeldunger Misc

36m S4a — |

' & 170 kg/h%

,_é| 0.0 1.00/1.00 00: 00 N

(=] km/h it Leerlaufz. =

Obrazek 4.12: Sprava davkovaci tabulky z dotykové obrazovky

[11 Tla¢itko Davka
[2] Tlacitko Davkovaci tabulka

2. Do pole pro zadavani zadejte novou hodnotu.
3. Stisknéte OK.
> Nova hodnota je uloZzena v ovladani stroje.
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4.5 Nastaveni stroje

V tomto menu se provadéji nastaveni pro traktor a pro stroj.

—C e \/yvolejte menu Nastaveni stroje.

== ==

— |1] 2 3 —= BB E

Auto km/h + Auto kg v :'._E;-:Task Control '_
:p; MAN stupnice 100 ;"-:"J GPS-Control '_
@ MAN km/h 9 f* Zmena otécek '_
Rychlost AUTO v Informace o hnojivu '_
0V Rychlost Sim GPS 15 | | Ff_FF limit 0.2 O
g Plus/minus mnoz. % 10 .g‘ kg hlasic préazdn | 200

Obrazek 4.13: Menu Nastaveni stroje

OZNAMENI

Ne vSechny parametry se zobrazuji na obrazovce sou¢asné. Pomoci Sipky do-
leva/doprava muzete prejit do sousedniho okna nabidky (zalozky).

Submenu Vyznam Popis

Provozni rezim| Stanoveni automatického nebo ruéniho pro- | Strana 49
vozniho rezimu.

MAN stupnice | Nastaveni ru¢ni hodnoty stupnice. Zadani v samo-
(Funguje pouze v pFisluiném provoznim rezi- | Statnem vstup-
mu) nim okné.

MAN km/h Nastaveni ru¢ni rychlosti. Zadani v samo-

Funguje pouze v pfisluném provoznim rezi- | Statném vstup-
(Funguje p P P nim okné.

mu)

Zdroj rychlos- | Vybér/vymezeni signalu rychlosti

tifsignalu e Rychlost AUTO (automaticky vybé&r bud
pfevodovky nebo radaru/GPS")

e GPS J1939'

Rychlost Sim | Plati pouze pro GPS J1939: Zadani jizdni UPOZORNEN;!
GSP rychlosti v pfipadé vypadku signalu GPS

Zadanou jizdni
rychlosti bez-
podmineéné
udrzujte na kon-
stantni urovni.
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Submenu Vyznam Popis
+/- mnozstvi | Pfednastaveni zmény mnozstvi pro rizné Zadani v samo-
(%) zpusoby rozmetani. statném vstup-

nim okné.

Task Control

Aktivace funkci procesoru ISOBUS Task Con-
troller pro dokumentaci a fizeni aplikaénich
karet.

e Task Control zap (se zaskrtnutim)
e Task Control vyp

GPS-Control

Aktivace funkce pro Fizeni dil€ich zabéru stro-
je pomoci Fidici jednotky GPS.

e GPS-Control AUTO (se zaSkrtnutim)
e GPS-Control vyp

Zména otacek

Aktivace funkce pro zménu otacek v rezimu
hraniéniho rozmetani v provozni obrazovce.

Pokud je funkce deaktivovana, je zména moz-
na pouze v procentech (%)

Informace o
hnojivu

Aktivace zobrazeni informaci o hnojivu (nazev
hnojiva, typ rozmetacich diskl, zabér) v pro-
vozni obrazovce.

Hranice FF 0,2

Rozsifeni rozsahu faktoru pratoku z 0,4 na
0,2.

PouZziti:
e Biohnojivo
e RyzZe

kg hlasi¢
prazdn

Zadani zbytkového mnozZzstvi, které prostied-
nictvim tenzometrd vyvola alarmové hlaseni.

Oprava davky
L/P (%)

Oprava odchylek mezi zadanou hodnotou
davky a skute¢nou davkou.

e Oprava procentni hodnoty dle vybéru pra-
vé nebo levé strany

1.

Firma RAUCH neodpovida za vypadky signalu GPS.
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451 Provoz AUTO/MAN

Ovladani stroje na zakladé signalu rychlosti automaticky reguluje rozmetaci dav-
ku. Pritom jsou brany v Uvahu davka, zabér a faktor pratoku.

Standardné pracuijte v automatickém rezimu.
V ruénim provozu pracujte pouze:

e kdyz neni k dispozici signal rychlosti (radar nebo senzor kol neni namontova-
ny nebo je zavadny),

e pfi davkovani prostfedku proti Skidciim nebo osiva (jemna semena).

OZNAMENI

Pro rovhomérné davkovani rozmetaného materialu musite v ruénim rezimu bez-
podminecné pracovat s konstantni rychlosti jizdy.

OZNAMENI

Rozmetaci prace s rliznymi provoznimi rezimy jsou popsany v kapitole 5: Roz-
metaci provoz s ovladanim stroje AXIS-H ISOBUS, strana 69.

Menu Vyznam Popis

AUTO km/h + AUTO kg | Vybér automatického provozu s automa- |Strana 75
tickym vazenim

AUTO km/h Vybér automatického provozu Strana 79

MAN stupnice Nastaveni davkovacich hraditek pro ruc¢ni |Strana 80
provoz

MAN km/h Nastaveni rychlosti jizdy pro ru€ni provoz | Strana 81

Volba provozniho rezimu

1. Zapnéte ovladani stroje AXIS-H ISOBUS.

2. Vyvolejte menu Nastaveni stroje > Provoz AUTO/MAN.
3. Vyberte pozadovanou poloZzku menu v seznamu.

4. Stisknéte OK.

5. Postupujte podle pokynul na obrazovce.



4 Obsluha AXIS-H ISOBUS

OZNAMENI

Doporucujeme zobrazit faktor pratoku v provozni obrazovce. Timto zplsobem
muzete sledovat regulaci hmotnostniho pratoku béhem rozmetacich praci. Viz
kapitola 2.4.3: Anzeigerfelder, strana 12 a kapitola 4.5.1: Provoz AUTO/MAN,
strana 49.

e Dulezité informace o pouzivani provoznich rezimd pfi rozmetacich pracich
najdete v kapitole 5: Rozmetaci provoz s ovladanim stroje AXIS-H ISOBUS,
strana 69.

4.5.2 Mnozstvi +/-

V tomto menu muazete pro normalni zplsob rozmetani stanovit velikost kroku pro-
centualni zmény mnozstvi.

Z&kladem (100 %) je pfednastavena hodnota otevieni davkovacich hraditek.

7 2 OZNAMENI
é é 1 L

-1ex  -1e%  Bghem provozu muzete pomoci funkénich tlacitek Mnozstvi + / Mnozstvi - kdy-
koli zménit rozmetané mnozstvi o faktor Mnozstvi +/-.

Pomoci tlacitka C 100 % obnovite opét pfednastaveni.

Stanoveni redukce mnozstvi:

1. Vyvolejte menu Nastaveni stroje > Mnozstvi +/- (%).

2. Zadejte procentualni hodnotu, o kterou chcete zménit rozmetané mnozstvi.
3. Stisknéte OK.
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4.6 Rychlé vyprazdnéni

Chcete-li po skon€eni rozmetacich praci vydistit stroj nebo rychle vyprazdnit zby-
tek, muzete zvolit menu Rychlé vyprazdnéni.

&
=g

Kromé toho doporucujeme pfed uskladnénim stroje pomoci rychlého vyprazdné-
ni uplné otevrit davkovaci hraditka a v tomto stavu vypnout AXIS-H ISOBUS.
Zabranite tim hromadéni vihkosti v zasobniku.

OZNAMENI

Pred za¢atkem rychlého vyprazdnéni se presvédcte, Ze jsou spinény vSechny
prfedpoklady. DodrzZuijte pfitom navod k obsluze rozmetadla mineralniho hnojiva
(vyprazdnéni zbyvajiciho mnozstvi).

Provedeni rychlého vyprazdnéni:
1. Vyvolejte menu Hlavni menu > Rychlé vyprazdnéni.

A UPOZORNENI

Nebezpeci zranéni pfi automatickém nastaveni bodu vypadu

A U AXIS-H EMC se objevi alarm Najeti na bod vypadu. Po stisk-
nuti funkéniho tlacitka Start/Stop najede bod vypadu pomoci
elektrickych pistovych ovladacl automaticky na pfednastavenou
hodnotu. Po zkouSce davky najede bod vypadu automaticky
pomoci elektrickych pistovych ovladaél. To mize zplsobit zra-
néni a hmotné Skody.

P Pred stisknutim tlacitka Start/Stop se presvédcte, Ze se v
nebezpecném prostoru stroje nezdrzuji zadné osoby.

E START
'STOP

G

+

\'@

ON

Obrazek 4.14: Menu Rychlé vyprazdnéni

niO)

[11 Symbol pro rychlé vyprazdnéni (zde zvolena leva strana, nespusténo)
[2] Rychlé vyprazdnéni levého diliho zabéru (zvoleno)
[3] Rychlé vyprazdnéni pravého dilciho zabéru (nezvoleno)

1d
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2. Pomoci funkéniho tlagitka vyberte dilCi zabér, na kterém chcete provést
rychlé vyprazdnéni.

> Na displeji se zobrazi zvoleny dil¢i zabér ve formé symbolu
(obrazek 4.14, €. [2]).

3. Stisknéte Start/Stop.
> Spusti se rychlé vyprazdnéni.

4. Kdyz je zasobnik prazdny, stisknéte tlacditko Start/Stop.
> Rychlé vyprazdnéni je ukonéeno.

5. Stisknéte tlacitko ESC pro navrat do hlavniho menu.

A UPOZORNENI

Nebezpecéi zranéni pfi automatickém nastaveni bodu vypadu

& U AXIS-H EMC se objevi alarm Najeti na bod vypadu. Po stisk-
nuti funkéniho tlacitka Start/Stop najede bod vypadu pomoci
elektrickych pistovych ovladacl automaticky na prednastavenou
hodnotu. To mlize zplsobit zranéni a hmotné Skody.

P Pred stisknutim tlacitka Start/Stop se presvédcte, Ze se v
nebezpecném prostoru stroje nezdrzuji zadné osoby.
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4

4.7

s¥sS

TEST

Systém/test

V tomto menu se provadéji nastaveni systému a testl pro ovladani stroje.

e \yvolejte menu Hlavni menu > Systém/test.

sYs

— Systém/test
TEST

5] Pocitadlo celk. dat

g_ Test/diagnostika

[ =)

: Servis
SERVICE

Obrazek 4.15: Menu Systém/test

Submenu Vyznam Popis
Pocitadlo celko- | Zobrazeni celkovych udaj:
vych dat e Rozmetané mnozZstvi v kg
e Pohnojena plocha v ha
e Doba rozmetaniv h
e Ujeta draha v km
Test/diagnostika | Kontrola servopohont a senzor(. | Strana 54

Servis Servisni nastaveni

Chranéno heslem; pfistup-
né jen pro servisni personal
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4.71

54

Pocditadlo celkovych dat

V tomto menu se zobrazuji vSechny stavy ¢itacl rozmetadla.
e Rozmetané mnozstvi v kg

e Pohnojena plocha v ha

e Doba rozmetaniv h
[ J

Ujeta draha v km

OZNAMENI

Toto menu slouzi jen pro informaci.

b .
AGH Pocitadlo celk. dat

kg vypocitano 712168
ha 1902.4
Hodiny 93
km 673

Obrazek 4.16: Menu Pocitadlo celkovych dat
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4.7.2 Test/diagnostika

zoru.

OZNAMENI

Toto menu slouzi jen pro informaci.

g- V menu Test/diagnostika muzete kontrolovat funkci vSech servopohon( a sen-

Seznam senzorl zavisi na vybaveni stroje.

A UPOZORNENI
Nebezpeci zranéni pohybujicimi se sou¢astmi stroje.
A Béhem testll se mohou soucasti stroje automaticky pohybovat.

P Pred zacatkem testl se presvédcte, Ze se v prostoru roz-
metadla mineralniho hnojiva nezdrzuji Zadné osoby.

Submenu Vyznam Popis

Napéti Kontrola provozniho napéti.

Davkovaci hraditka Ruéni pojezd servopohonu. Strana 56

Testovaci body hradi- | Test pro najeti rliznych pozi¢nich | Kontrola kalibrace

tek bodu hraditek.

Bod vypadu Ruéni pojezd servopohond.

Testovaci body bodu | Najeti bodu vypadu. Kontrola kalibrace

vypadu

LIN Bus Kontrola komunikace valcu pro bod | Strana 57
vypadu.

Rozmetaci disk Ruéni zapnuti rozmetacich disk.

Michacka Kontrola michacky.

Tlakovy senzor Kontrola tlakovych senzor(.

Tenzometr Kontrola senzoru.

Senzor vyprazdnéni | Kontrola senzoru.

Kryci plachta Kontrola servopohonu.
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Priklad Test/diagnostika davkovacich hraditek
1. Vyvolejte menu Test/diagnostika > Davkovaci hraditka.
> Na displeji se zobrazi stav servopohont/senzoru.

el - e -
Yot Davkovaci hraditko
[
L R
0564 A/D 0563 ./

()
(2)

i

Obrazek 4.17: Test/diagnostika; pfiklad: Servopohon davkovaciho hraditka

184 Pol 182

[11 Zobrazeni signalu
[2] Sloupkovy indikator signalu
[3] Zobrazeni polohy

Zobrazeni Signal udava stav elektrického signalu samostatné pro levou a pravou
stranu.

A UPOZORNENI
Nebezpecéi zranéni pohybujicimi se souéastmi stroje
A Béhem testll se mohou soucasti stroje automaticky pohybovat.

P Pred zacatkem testll se presvédéte, Ze se v prostoru stroje
nezdrzuji Zadné osoby.

Servopohony mohou byt pomoci Sipek nahoru a dol(l zasouvany a vysouvany.
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4.7.3

=

SERVICE

Servis

Priklad sbérnice LIN-Bus
1. Vyvolejte nabidku Systém/test > Test/Diagnostika.
2. Oznacte polozku nabidky LIN-Bus.

D> Na displeji se zobrazi stav servopohont a senzor(.

2Ca LIN-Bus
LIN
Ver. Man. Fkt.Stat. /@
@ AGP R 1.1.0 RH 8028 0 OK @
® AGP L 1.1.0 RH 208 0 OK
Kryc plachta 0.0.0 -- e 0 --

20¢ Spustit autodg. teste— |

Obrazek 4.18: Test/diagnostika; pfiklad: LIN-Bus

[1] Stav zobrazeni
[2] Spustit vlastni test
[3] Pfipojené servopohony

Stavova zprava ucastnika sbérnice LIN-Bus
Servopohony vykazuji rizné stavy:

e (0 = OK; zadna chyba servopohonu

e 2 =ucpani

e 4 = pfetizeno

A UPOZORNENI

Nebezpedi zranéni pohybujicimi se souéastmi stroje.

A Béhem testl se mohou soucasti stroje automaticky pohybovat.

P Pred zacatkem testl se presvédcte, Ze se v prostoru stroje

nezdrzuji Zzadné osoby.

OZNAMENI

Pro nastaveni v menu Servis je zapotiebi vstupni kéd. Tato nastaveni miize

meénit pouze autorizovany servisni personal.
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4.8 Informace
5i V menu Informace muizete vyhledavat informace o ovladani zafizeni.
)
-—C

OZNAMENI

Toto menu slouzi pro informaci o konfiguraci stroje.

Seznam informaci zavisi na vybaveni stroje.

1 Info

-—C

S/N o
Verze softwaru 3.01.00
Verze hardwaru 031/ 003
Typ servopohonu RHO3
Faktor mnozstvi (e]
Faktor EMC 0.07721
Tenzometry J
Senzor vyprazdneni

Obrazek 4.19: Menu Informace
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4.9 Vazeni-odpracovano

V tomto menu najdete hodnoty k vykonané rozmetaci praci a funkce pro rezim

12 vazeni.
e Vyvolejte menu Hlavni menu > Vazeni-odpracovano.
> Objevi se menu Vazeni-odpracovano.

12 Védzeni-odpracovano

Odpracovano
& Zbytek (kg,h
yte g,ha,m)
Ujeta draha

i ' s
N Tarovat vahu

Obrazek 4.20: Menu Vazeni-odpracovano

Submenu Vyznam Popis

Odpracovano Zobrazeni rozmetaného mnozstvi, pohnoje- | Strana 60
né plochy a ujeté drahy.

Zbytek (kg, ha, |Jen odvazovaci rozmetadlo: Zobrazeni zby-| Strana 61

m) vajiciho mnozstvi v zasobniku stroje.
Ujeta draha Zobrazeni drahy ujeté od posledniho vynulo-| Vynulovani po-
vani pocitadla metru. moci tlacitka

C 100 %

Tarovani vahy | Jen odvazovaci rozmetadlo: Hodnota hmot- | Strana 62
nosti pfi prazdné vaze se nastavi na ,0 kg"“.
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4.9.1

&
B8k

60

Pocéitadlo odpracovaného vykonu

V tomto menu muzete zjisStovat hodnoty provedenych rozmetacich praci, sledo-
vat zbyvajici mnozstvi a vymazanim vynulovat pocitadla Odpracovano.
e Vyvolejte menu Vazeni-odpracovano > Odpracovano.

> Objevi se menu Odpracovano.

Bé&hem rozmetacich praci, tedy s otevienymi davkovacimi hraditky, mlzete piejit
do menu Odpracovano a zjistit aktualni hodnoty.

OZNAMENI

Pokud chcete hodnoty béhem rozmetacich praci priibézné sledovat, mizete
také obsadit volné volitelna zobrazovaci pole v provozni obrazovce hodnotami
kg odprac., ha odprac. nebo m odprac., viz 2.4.2: Zobrazovaci pole,

strana 12.

Odpracovano

Rozmetano kg 25682 @~
Pohnojeno ha 94.5 ¢
Ujeto m 39476 ¢

®

_ Vymazat odpracovano 0/

Obrazek 4.21: Menu Odpracovano

[11 Zobrazovaci pole rozmetaného mnozstvi, plochy a drahy
[2] Vymazani polozky poéitadla odpracovaného vykonu

Vymazani pocitadla odpracovaného vykonu:
1. Vyvolejte submenu Vazeni-odpracovano > Odpracovano.

> Nadispleji se objevi zjisténé hodnoty rozmetaného mnozstvi, zpracované
plochy a ujeté drahy od posledniho vymazani.

2. Stisknéte tlacitko Vymazat odpracovano.
> Vsechny hodnoty poditadla odpracovaného vykonu se nastavi na 0.
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4.9.2

&
(BB

Zbytek (ka, ha, m)

V menu kg zbytek mizete zjistit zbytkové mnozstvi zbyvajici v zasobniku.
Menu zobrazuje plochu (ha) a drahu (m), kterou je mozno se zbyvajicim mnoz-
stvim hnojiva jesté pohnojit.

e \Vyvolejte menu Vazeni-odpracovano > Zbytek (kg, ha, m).
> Objevi se menu Zbytek.

OZNAMENI

Aktualni hmotnost nakladu se muaze zjistit pouze v odvazovacim rozmetadle
vazenim. Ve vSech ostatnich rozmetadlech se zbytkové mnoZstvi hnojiva vypo-
Citava z nastaveni hnojiva a stroje a ze signalu jizdy, zadavani mnozstvi napiné
se musi provadét ruéné (viz nize).

Hodnoty pro davku a zabér se v tomto menu nemohou ménit. Slouzi zde vy-
hradné pro informaci.

Davka (kgsha) 200 "”””<:::>

Zaber (m) 24 .00
Mozno pohnojit ha 0.0
Mozno ujet m (2]

Obrazek 4.22: Menu Zbytek

[11 Vstupni pole Zbytek (kg)
[2] Zobrazovaci pole davky, zabéru a mozné pohnojené plochy a drahy

Pro stroje bez tenzometra
1. Naplnte zasobnik.

2. V oblasti Zbytek (kg) zadejte celkovou hmotnost hnojiva nachazejiciho se v
zasobniku.

> Stroj vypocita hodnoty pro moznou pohnojenou plochu a drahu.
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49.3 Tarovani vahy (jen odvazovaci rozmetadio)

V tomto menu nastavujete hodnotu hmotnosti pfi prazdném zasobniku na 0 kg.

I . Pfi tarovani vahy musi byt splnény nasledujici podminky:
=50 ¢=

Zasobnik je prazdny,

Stroj je v klidu,

Vyvodovy hfidel je vypnuty,

Stroj stoji vodorovné a volné nad zemi.

Traktor stoji v klidu.

Tarovani vahy:

1. Vyvolejte menu Vazeni-odpracovano > Tarovat vahu.

2. Stisknéte tlaCitko Tarovat vahu.

> Hodnota hmotnosti pfi prazdné vaze je nyni nastavena na 0 kg.

OZNAMENI

Vahu tarujte pfed kazdym pouZzitim, aby byl zaru€en bezchybny vypocet zbytku.
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410 Kryci plachta

@ A VAROVANI
Nebezpeéi zhmozdéni a amputace externé ovladanymi sou-

A castmi
Kryci plachta se pohybuje bez pfedchoziho varovani a muze zra-
nit osoby.

» Vykazte vSechny osoby z nebezpecného prostoru.

Stroj AXIS-H EMC je vybaven jednou elektricky ovladanou kryci plachtou. Pfi
opétovném naplnéni na konci pole muzete kryci plachtu pomoci ovladaci jednot-
ky a hydraulického pohonu otevfit, resp. zavfit.

OZNAMENI

Nabidka slouzi pouze k ovladani servopohonu pro otevirani a zavirani kryci
plachty. Ovladani stroje AXIS-H ISOBUS neregistruje pfesnou polohu kryci
plachty.

e Kontrolujte pohyb kryci plachty.

Obrazek 4.23: Menu Kryci plachta

[1] Zobrazeni procesu otevirani

[2] Otevreni kryci plachty

[3] Zastaveni procesu

[4] ZavfFeni kryci plachty

[6] Statické zobrazeni kryci plachty
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64

A UPOZORNENI

Hmotné skody pri nedostatku volného prostoru

A Otevirani a zavirani kryci plachty vyzaduje dostatek volného pro-
storu nad zasobnikem stroje. Kdyz je volny prostor pfilis maly,

muze se kryci plachta roztrhnout. Ty€ovy mechanismus kryci
plachty se mlze znicit a kryci plachta mze zpUsobit Skody na
okolnim prostredi.

P Dbejte na dostatek volného prostoru nad kryci plachtou.

Pohyb kryci plachty

1.
2.
3.

Stisknéte tlacitko Menu.

Vyvolejte menu Kryci plachta.

Stisknéte tlacitko Otevieni kryci plachty.

[> Béhem pohybu se objevi Sipka, ktera ukazuje smér OTEVIRANI.
> Kryci plachta se kompletné otevre.

NaloZte hnojivo.

Stisknéte tlaCitko Zavreni kryci plachty.
[> Béhem pohybu se objevi Sipka, ktera ukazuje smér ZAVIRANI.
> Kryci plachta se zavre.

V pfipadé potfeby muzete pohyb kryci plachty zastavit stisknutim tlacitka Stop-.
Kryci plachta zlistane v mezipoloze, dokud ji opét kompletné nezavrete nebo ne-
otevrete.
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411  Specialni funkce
4111 Zadani textu

V nékterych menu mizete zadavat volné editovatelny text, pfi€emz se na displeji
zobrazuji 2 rlizna vstupni okna.

KAS26 BASH
ESC OK

Me———

cm@&\f'« -

N RS RS SRS S WD S| | SRS S
[ N N S I S N SE—

NN SRRy R R Sl Ry SRy WA WY | R

‘_Z.H._xHCHVHleLHﬂ,\lﬁ‘\._iW\U_J

ABC \ |, I ~ space | |;J & \ .\i|

Obrazek 4.24: Alfanumerické zadani

Obrazek 4.25: Ciselné zadani

1. Pomoci klavesnice na obrazovce zadejte pozadovany text nebo poZadova-
nou hodnotu.

2. Stisknéte OK.
> Text je ulozen v ovladani stroje.
> Na displeji se zobrazi predchozi menu.
3. Preruste zadani stisknutim tlacitka ESC.
> Na displeji se zobrazi predchozi menu.
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4.11.2 Vybérové okno

V nékterych menu muZzete provadét vybér.

ESC /6

3[ B/6

1 40/40

1 50/50

Obrazek 4.26: Vybérové okno
1. Vyberte ve vybérovém okné pozadovanou polozku.
2. Stisknéte OK.
D> Vybeér je ulozen.
> Na displeji se zobrazi predchozi menu.
3. Preruste zadani stisknutim tlacitka ESC.
> Na displeji se zobrazi predchozi menu.
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4.11.3 Pouzivani pakového ovladace

Vedle provadéni nastaveni na provozni obrazovce terminalu ISOBUS muzete al-
ternativné pouzivat pakovy ovladac. Viz 7: Dopliikové vybaveni, strana 91. Pako-
vy ovladac¢ nabizeny firmou RAUCH je z vyroby pfedem naprogramovan na
urcité funkce.

OZNAMENI

Pokud chcete pouzivat pakovy ovladag, kontaktujte svého dodavatele.

e Pouze vas dodavatel mlze naprogramovat tla¢itka pro pakovy ovladac do
vaseho terminalu ISOBUS.

Obsazeni tlacitek pakového ovladace WTK

sy _ :
v —= NS
+e 5
— |
STRRT ) N
STOP 9_ =7
S—

Obrazek 4.27: Obsazeni tlaCitek, uroven 1 (dioda LED je Cervena)

[11 Vynulovani

[2] Zvy3eni dilciho zabbéru vievo

[3] Zvyseni dil€iho zabéru vpravo

[4] Spusténi/zastaveni regulace davky

[5] Snizeni dil€iho zabéru vlevo (minus)

[6] Snizeni dil€iho zabéru vpravo (minus)
[7] PrFepnuti rezimu rozmetani hranice/okraj
[8] Prepnuti Dil¢i zabéry/hraniéni rozmetani
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68

Obrazek 4.28: Obsazeni tlacCitek, uroven 2 (dioda LED je Zluta)

[1]
[2]
[3]
[4]
[5]
[6]
[7]
[8]

C/100%
' S *

START C 7
5Top - “n
N
RPM RPM| -
N} mF

Vynulovani

Hrani¢ni rozmetani na levou stranu
Hraniéni rozmetani na pravou stranu
Spusténi/zastaveni regulace davky
Aktivace strany rozmetani vlevo
Aktivace strany rozmetani vpravo
Snizeni otacek rozmetacich diski
ZvysSeni otacek rozmetacich disku

Obrazek 4.29: Obsazeni tlacCitek, uroven 3 (dioda LED je zelena)

[1]
[2]
[3]
[4]
[5]
[6]
[7]
[8]

M — !} i
C/188% +10% +10%
START, E ?

STOP = =

- 10% 10%
- U= S
10 + 10%

Vynulovani

ZvySeni mnozstvi vlevo
ZvySeni mnozstvi vpravo

Spusténi/zastaveni regulace davky

Snizeni mnozstvi vlevo
Snizeni mnozstvi vpravo

SniZzeni mnoZstvi na obou stranach
ZvySeni mnozstvi na obou stranach
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5 Rozmetaci provoz s ovladanim stroje AXIS-H ISOBUS

Ovladani stroje AXIS-H ISOBUS vas podporuje pfi nastaveni stroje pred zacat-
kem prace. BEhem rozmetacich praci jsou aktivni rovnéz funkce ovladani stroje
na pozadi. Je tak mozné kontrolovat kvalitu rozdélovani hnojiva.

5.1 Zjisténi zbytku béhem rozmetacich praci (jen rozmetadlo s vahou)

Béhem rozmetacich praci se zbyvajici mnozstvi prabézné prepocitava a zobra-
zuje.

Béhem rozmetacich praci, tedy pfi otevienych davkovacich hraditkach, mizete
prejit do menu Odpracovano a zjistit aktualni zbyvajici mnozstvi v zasobniku.

OZNAMENI

Pokud chcete hodnoty béhem rozmetacich praci pribézné sledovat, mizete
také obsadit volné volitelna zobrazovaci pole v provozni obrazovce hodnotami
kg zbytek, ha zbytek nebo m zbytek, viz kapitola 2.4.2: Zobrazovaci pole,
strana 12.

Prace se zvazenym zbytkem, opétovné nalozeni zasobniku:
1. Tarujte vahu.
Viz kapitola 4.9.3: Tarovani vahy (jen odvazovaci rozmetadlo), strana 62.

2. Vyberte pouzity druh hnojiva.
Viz kapitola 4.4.10: Davkovaci tabulky, strana 44.

3. Napilrite zasobnik.

Zvazte mnozstvi hnojiva v zasobniku.
5. Zacnéte s praci.

AZ bude zasobnik prazdny, znovu ho naloZte.
6. Opakujte pracovni kroky 3 az 5.
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5 Rozmetaci provoz s ovladanim stroje AXIS-H ISOBUS

5.2 Dopliovani (pouze odvazovaci rozmetadla)

Predpoklad:

e Funkce hmotnostniho snimace vyprazdnéni v nabidce Nastaveni stroje je ak-
tivni.

OZNAMENI

Neni-li na vasem stroji tato polozka nabidky dostupna, obrat'te na svého prodej-
ce nebo na servis.

Pfi doplfovani vice nez 400 kg obsahu kontrolujte zbytkovou hmotnost v automa-
ticky aktivovaném okné.

sTOP
f

AXIS EMC Fertiliser 66 —

/N CAUTION
kg left

g

I
I
Obrazek 5.1: Hmotnost doplfiovaného obsahu
e Pfed zahajenim rozmetani stisknéte foliové tlaitko ACK.
@ e PokracCovat v rozmetani.

PFi odjezdu z pozemku s prazdnym zasobnikem muze faktor pratoku klesnout
pod hranici 0,4.

e Aby faktor pritoku opét dosahl hodnoty nastavené dle davkovaci tabulky, je
nutné doplnit vice nez 400 kg hnojiva.
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5.3 Prace s dil€¢imi zabéry

5.3.1  Zobrazenai druhu rozmétani v provozni obrazovce

Ovladani stroje nabizi 4 rizné druhy rozmetani pro rozmetaci provoz se strojem
AXIS-H EMC. Tato nastaveni Ize provadét pfimo v provozni obrazovce. Béhem
rozmetaciho provozu muzete prepinat mezi druhy rozmetani a tim rozmetani op-
timalné pfizpUsobit pozadavkim pole.

Tlacitko Druh rozmetani
Aktivace dil¢iho zabéru na obou stranach
én / 3
B4
Funkce hraniéniho rozmetani na obou stranach
:!n/-s
Dil¢i zabér na levé strané, moznost hraniéniho rozmetani na pra-
¢ /'Il vé strané
Nilis
Dil¢i zabér na pravé strané, moznost hrani¢niho rozmetani na
"/ » levé strané
-

1. Stisknéte nékolikrat funkéni tladitko, dokud se na displeji nezobrazi pozado-
vany druh rozmetani.

5.3.2 Rozmetani se snizenymi diléimi zabéry

S dil¢imi zabéry muzete rozmetat na jedné strané nebo na obou stranach a tim
muzete celkovou Sifku rozmetani pfizplsobit pozadavkim pole. Kazdou stranu
rozmetani |ze nastavit ve 4 stupnich

e Stisknéte tlaCitko Pfepnuti hrani€éni rozmetani/stran rozmetani driicken.

TP
""II;._‘-
+ 3
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[e®] 170 kg/ha

l

0
.
—
Q
@

zrs RAUCH
5V & 4

=]
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Tl B X

a
(o]
o

(x)
NN
71

I
&

0.0 1.00/1.00 00: 00

km/h ff Leerlaufz.
VN A

Obrazek 5.2: Provozni obrazovka: 2 dil¢i zabéry

/
)

4

[1]1 Dil&i zabér vpravo je omezen na 2 stupné

[2] Funkéni tlagitka pro zvySeni nebo sniZeni Sifky rozmetani vpravo
[3] Funkéni tlagitka pro zvySeni nebo snizeni Sifky rozmetani vievo
[4] DilCi zabér vlevo rozmeta na kompletni poloviné

OZNAMENI

e Kazdy dil¢i zabér se muze postupné zmensovat nebo zvétSovat ve 4 stup-
nich.

o Pouze AXIS.2: Spinani diléiho zabéru je mozné provadét z vnéjsi strany do-
vnitf nebo z vnitini strany ven. ZmenSit mizete az 8 dil€ich zabérl. Viz

obrazek 5.3.

1. Stisknéte funkCni tlaCitko Zmenseni Sifrky rozmetani vlevo nebo Zmenseni
Sifky rozmetani vpravo.
D> Dil&i zabér strany rozmetani se snizi o jeden stuperi.

2. Stisknéte funkéni tlacitko ZvySeni Sifky rozmetani vlevo nebo Zvyseni Sif-

Ky rozmetani vpravo.

> Dil&i zabér strany rozmetani se zvysi o jeden stuperi.

OZNAMENI

Dil¢i zabéry nejsou sefazeny proporcionalné. Asistent Sifky rozmetani VariS-
peed nastavi Sifku rozmetani automaticky.
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.
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(4]

L. e

(2]

Gl _~e

Obrazek 5.3: Automatické ovladani dil¢iho zabéru

[11 Okraj pole
[2] Radek souvrati
[3] Dilci zabéry 1 az 4: postupna redukce dil€ich zabér( na pravé strané u AXIS.1 a
AXIS.2.
DilCi zabéry 5 az 7: postupna redukce dil€ich zabérd na pravé strané u AXIS.2
[4] Radek v poli
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5.3.3

74

Rozmetaci provoz s diléim zabérem a v rezimu hraniéniho rozmetani

Béhem rozmetaciho provozu muzete dil€i zabéry po krocich ménit a hraniéni roz-
metani deaktivovat. Obrazek dole znazorfuje provozni obrazovku s aktivovanym
hraniénim rozmetanim a aktivovanym dil¢im zabérem.

@ 580 520
6,0 LNLE RAUCH 5,0
O\ e N A
SN
H (e} RPM (e}
e 2 10,0 ©,90/0,90 00: 00
[@El km/h £ Leerlaufz.

o)

Obrazek 5.4: Provozni obrazovka: jeden dil¢i zabér vlevo, strana hrani¢niho

rozmetani vpravo

Strana rozmetani vpravo v rezimu hraniéniho rozmetani

ZvySeni otaCek rozmetacich diskd na strané hraniéniho rozmetani
Funkce hrani¢niho rozmetéani je aktivni

Strana rozmetani vpravo je aktivni

Snizeni nebo zvyseni dil¢iho zabéru vievo

Snizeni otacek rozmetacich diskl na strané hrani€niho rozmetani
4stupfiovy nastavitelny dil€i zabér vlevo

Aktualni reZim hraniéniho rozmetani je hrana.

Rozmetané mnozZstvi vlevo je nastaveno na piny zabér.

Funkéni tlacitko Hraniéni rozmetani vpravo bylo stisknuto, hraniéni rozme-
tani je aktivovano a rozmetané mnozstvi se zmenSilo o 20 %.

Hnojivo je vpravo rozmetano na polovi¢ni zabér.

Stisknéte funkéni tladitko Snizit Sifrku rozmetani vlevo, aby se dil¢i zabér
snizil o jeden stupen.

Stisknutim funkéniho tlacitka C/100 % se okamzité vratite zpét k plnému za-
béru.

Stisknutim funkéniho tlagitka Hraniéni rozmetani vpravo deaktivujte hranic-
ni rozmetani.
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5.4 Rozmetani s provoznim rezimem AUTO km/h + AUTO kg

Provozni rezim AUTO km/h + AUTO kg umoznuje pribéznou regulaci davky bé-
hem rozmetaciho provozu. S pomoci téchto informaci se v pravidelnych interva-
lech provadi korekce regulace faktoru pritoku. Tim se dosahuje optimalniho
davkovani mnozstvi hnojiva.

OZNAMENI

Pfi nastaveni AXIS-H EMC + W je od vyrobce standardné pfedvolen provozni
rezim AUTO km/h + AUTO kg.

Predpoklad pro rozmetaci prace:

e Provozni rezim AUTO km/h + AUTO kg je aktivni (viz 4.5.1: Provoz AU-
TO/MAN, strana 49).

e Jsou definovana nastaveni hnojiva.
- Davka (kg/ha)
- Zabér (m)
- Typ rozmetaciho disku

- Normalni otacky (ot./min)

Postup:
1. Nalozte zasobnik hnojivem.

A VAROVANI

Nebezpedéi z rozmetaného hnojiva

& Rozmetané hnojivo mlze zpUsobit t&éZka zranéni.
P Pred zapnutim rozmetacich disk( vykazte v§echny osoby
ze zény rozmetani stroje.

Stisknéte tlacitko Spusténi rozmetacich disku.

Potvrdte alarmové hlaseni tladitkem Enter. Viz 6.1: Vyznam alarmovych hla-
Seni, strana 87.

> Objevi se maska Méreni vyprazdnéni.

> Meéreni vyprazdnéni se spusti automaticky. Viz 5.5: Adaptivni méreni vy-
prazdnéni, strana 76.

4. Stisknéte Start/Stop.

START:
>

STOPI Spusti se rozmetaci prace.

OZNAMENI

Doporucujeme nechat si zobrazit faktor pritoku v provozni obrazovce (viz
2.4.2: Zobrazovaci pole, strana 12), aby b&éhem rozmetacich praci bylo mozné
sledovat regulaci faktoru pratoku.
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5 Rozmetaci provoz s ovladanim stroje AXIS-H ISOBUS

OZNAMENI

PFi problémech v regulaénim chovani faktoru pratoku (ucpani apod.) pfepnéte
po odstranéni chyby v klidovém stavu na menu Nastaveni hnojiva a zadejte
faktor pratoku 1,0.

5.5 Adaptivni méreni vyprazdnéni
5.5.1 Automatické méfeni vyprazdnéni

Za ucelem dosazeni pfesné regulace musi regulace EMC v pravidelnych interva-
lech méfit a ukladat tlak vyprazdnéni.

Méfeni vyprazdnéni pro zjisténi tlaku vyprazdnéni se za nasledujicich podminek
spusti automaticky:

e Aktivovali jste spusténi rozmetacich disku.

e Ubéhla definovana doba od posledniho méfeni vyprazdnéni.

e Provedli jste zmény v menu Nastaveni hnojiva (otacky, typ rozmetaciho disku).
e Prfepnuli jste z hraniéniho rozmetani na normalni rozmetani.

e Hydraulicky olej v pfevodovce je pfili§ studeny.
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START:
STOP

Bé&hem méfeni vyprazdnéni se zobrazi nasledujici okno.

AXIS EMC Fertilizer 31
& POZOR
— Pro vypocet EMC je nutné —

provést mereni volnobehu

2] RPM e

Obrazek 5.5: Alarmova signalizace méfeni vyprazdnéni

e P¥i prvnim spusténi rozmetacich disku zkontroluje ovladaci jednotka stroje
teplotu oleje v pfevodovce. Dokud je teplota oleje pfilis nizka, zobrazi se alar-
mové hlaseni a méfeni vyprazdnéni neni mozné. Viz 6.1: Vyznam alarmo-
vych hla8eni, strana 87.

OZNAMENI

Pokud se alarmové hlaseni zobrazuje opakované i pfesto, Ze je olej v pfevodov-
ce jiz zahraty:

e Srovnejte namontovany rozmetaci disk s typem nastavenym v nabidce
Nastaveni hnojiva. Dle potfeby upravte typ.

e Pravidelné kontrolujte fadné upevnéni rozmetaciho disku. Dotahnéte uza-
vienou matici.

e Zkontrolujte rozmetaci disk na pfipadna podkozeni. Vymérite rozmetaci disk.

e Kdyz méfeni vyprazdnéni skonci, nastavi ovladani stroje Cas vyprazdnéni na
ukazateli v provozni obrazovce na 24:59 minut.

1. Stisknéte Start/Stop.
> Spusti se rozmetaci prace.

D> Jestlize se béhem této doby nezaviou davkovaci hraditka, spusti se po
uplynuti doby vyprazdnéni kazdych 24:59 minuty méfeni vyprazdnéni.
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5.5.2

78

Po uplynuti této doby vyprazdnéni se automaticky spusti nové méfeni vyprazd-
néni.

axs_ RAUCH
5V & 4 -y

km/h ff Idle timer

Obrazek 5.6: Zobrazeni méfeni vyprazdnéni v provozni obrazovce

[1] Cas do ptistiho méFeni vyprazdnéni

OZNAMENI

PFi snizenych otackach rozmetacich disku nelze méfeni vyprazdnéni proveést,
kdyz je aktivovano hrani¢ni rozmetani nebo zmenseni dil€ich zabéru!

OZNAMENI

PFi zavifenych davkovacich hraditkach se na pozadi vzdy provadi méfeni vy-
prazdnéni (bez alarmového hlaseni)!

OZNAMENI

Na souvrati nesnizujte b€hem méfeni vyprazdnéni otacky motoru!

Traktor a hydraulicky okruh musi mit provozni teplotu!

Ruéni méfeni vyprazdnéni
PFi neobvyklé zméné faktoru pritoku spustte méreni vyprazdnéni ru¢né.

e Stisknéte v hlavnim menu tlaCitko Méfeni vyprazdnéni.

> Meéfeni vyprazdnéni se spusti ru¢né.
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5

5.6 Rozmetani s provoznim rezimem AUTO km/h
V tomto provoznim rezimu pracujete standardné u stroji bez vazici techniky.

Piredpoklad pro rozmetaci prace:

e Provozni rezim AUTO km/h je aktivni (viz 4.5.1: Provoz AUTO/MAN,
strana 49).

e Jsou definovana nastaveni hnojiva.
- Davka (kg/ha)
- Zabér (m)
- Typ rozmetaciho disku
- Normalni otacky (ot./min)
1. Nalozte zasobnik hnojivem.

OZNAMENI

Abyste dosahli optimalniho vysledku rozmetani v provoznim reZimu
AUTO km/h, provedte pfed zacatkem rozmetacich praci zkousku davky.

2. Provedte zkousku davky pro urceni faktoru pratoku
nebo
Vyberte faktor pritoku z davkovaci tabulky a ru¢né ho zadejte.

A VAROVANI

Nebezpeci z rozmetaného hnojiva

A Rozmetané hnojivo mlze zpusobit tézka zranéni.
» Pred zapnutim rozmetacich disk( vykazte v§echny osoby
ze zény rozmetani rozmetadla mineralniho hnojiva.

G ' S 3. Stisknéte tlacitko Spusténi rozmetacich disku.
@ STOP | 4, Stisknéte Start/Stop.

> Spusti se rozmetaci prace.
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5.7 Rozmetani s provoznim rezimem MAN km/h

KdyZ neexistuje zadny signal rychlosti, pracujete v provoznim reZzimu MAN km/h.

1. Vyvolejte menu Nastaveni stroje > Provoz AUTO/MAN.
2. Zvolte polozku menu MAN km/h.
> Na displeji se zobrazi vstupni okno Rychlost.

3. Zadejte hodnotu pro rychlost jizdy béhem rozmetani.
4. Stisknéte OK.
5. Provedte nastaveni hnojiva:

e Davka (kg/ha)
® Zabér (m)
6. NalozZte zasobnik hnojivem.

OZNAMENI

Abyste dosanhli optimalniho vysledku rozmetani v provoznim rezimu MAN km/h,
provedte pfed zaCatkem rozmetacich praci zkouSku davky.

N

Provedte zkousku davky pro uréeni faktoru pratoku
nebo
Vyberte faktor pratoku z davkovaci tabulky a ruéné ho zadejte.

— Stisknéte tlacitko Spusténi rozmetacich disku.
STk’ | 9, Stisknéte Start/Stop.
> Spusti se rozmetaci prace.

OZNAMENI

Bé&hem rozmetacich praci bezpodmine&né dodrzujte zadanou rychlost.

80



Rozmetaci provoz s ovladanim stroje AXIS-H ISOBUS 5

5.8 Rozmetani s provoznim rezimem MAN stupnice

V provoznim rezimu MAN stupnice mizete b&éhem rozmetaciho provozu ru¢né
zménit otevieni davkovacich hraditek.

V ruénim provozu pracujte pouze:

e kdyZ neni k dispozici signal rychlosti (radar nebo senzor kol neni namontovan
nebo je vadny),

e pii davkovani prostfedku proti Skidcim nebo osiva (jemna semena).

OZNAMENI

Rovnomérné davkovani rozmetaného materialu Ize v ruénim provozu zajistit
pouze praci za konstantni rychlosti jizdy.

START
STOP 8

Alzon ® 46
30m S6

0.0 0.61/0.61 00: 00
km/h ff Leerlaufz.

Obrazek 5.7: Provozni obrazovka MAN stupnice

[1] Zobrazeni poZzadované hodnoty polohy davkovaciho hraditka na stupnici
[2] Zobrazeni aktualni polohy davkovaciho hraditka na stupnici
[3] Zména mnozstvi

Vyvolejte menu Nastaveni stroje > Provoz AUTO/MAN.
Zvolte polozku menu MAN stupnice.

> Na displeji se zobrazi okno Otevieni hraditka.

Zadejte hodnotu stupnice pro otevieni davkovaciho hraditka.
Stisknéte OK.

Pfepnéte na provozni obrazovku.

Stisknéte Start/Stop.
Spusti se rozmetaci prace.

3
4
5
6. Stisknéte tlacitko Spusténi rozmetacich disku.
7
>
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8. Chcete-li zménit otevieni davkovacich hraditek, stisknéte funkéni tladitko
MAN+ nebo MAN-.

L% R% pro vybér strany otevieni davkovaciho hraditka

d
{

MAN+ pro zvétSeni otvoru davkovacich hraditek nebo

3
=
+
3
=

MAN- pro zmenS$eni otvoru davkovacich hraditek.

OZNAMENI

Pro dosazeni optimalniho vysledku rozmetani i v ru€nim provozu doporu€ujeme
pfevzit hodnoty otvoru davkovacich hraditek a rychlosti jizdy z davkovaci tabulky.
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5.9

[ )

2~

GPS Control

Ovladani stroje AXIS-H ISOBUS Ize kombinovat s terminalem ISOBUS se Secti-
onControl. Obé zafizeni si vyméniuji rizna data, ¢imz se automatizuje spinani.

Terminal ISOBUS s funkci SectionControl pfedava do ovladani stroje udaje o
otevirani a zavirani davkovacich hraditek.

Symbol A vedle rozmetacich klinG signalizuje aktivovanou automatickou funkci.
Terminal ISOBUS s funkci SectionControl otevira a zavira jednotlivé dil¢i zabéry
v zavislosti na poloze v poli. Rozmetaci prace se spusti pouze, kdyz stisknete
Start/Stop.

A VAROVANI
Nebezpecéi zranéni vychazejicim hnojivem

A Funkce SectionControl spusti rozmetaci provoz automaticky bez
pfedchoziho varovani. Vychazejici hnojivo mize zplsobit zranéni
o€i a nosni sliznice. Hrozi rovnéz nebezpedi uklouznuti.

» Béhem rozmetani vykazte vSechny osoby z nebezpecného
prostoru.

Bé&hem rozmetacich praci muzete kdykoli zavfit jeden nebo oba dil€i zabéry.
Kdyz dil€i zabéry opét uvolnite pro automaticky provoz, obnovi se posledni pfi-
kazany stav.

Kdyz pfepnete v terminalu ISOBUS s funkci SectionControl z automatiky na ru¢ni
rezim, zavie ovladani stroje davkovaci hraditka.

OZNAMENI

Pfi vyuzivani funkci GPS-Control v ovladani stroje AXIS-H ISOBUS musi byt
aktivovano nastaveni GPS-Control v menu Nastaveni stroje!

200 kg/ha | Alzon ® 40-S

30m S6

135 137
6.0 2XLS RAUCH 6.0
0 lz g AN N5 0%

12.0 1.00/1.00 P0: 00
km/h f Leerlaufz.

Obrazek 5.8: Zobrazeni rozmetaciho provozu na provozni obrazovce s GPS-
Control
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84

Funkce OptiPoint od firmy RAUCH vypocitava optimalni bod zapnuti a bod vy-
pnuti pro rozmetaci prace na souvrati na zakladé nastaveni v ovladani stroje; viz
4.4.8: Vypoditat OptiPoint, strana 41.

Odstup zap (m)

Odstup zap oznacuje zapinaci vzdalenost (obrazek 5.9 [A]) vzhledem k mezi
pole (obrazek 5.9 [C]). V této poloze na poli se oteviraji davkovaci hraditka. Ten-
to odstup je zavisly na druhu hnojiva a pfedstavuje idealni zapinaci vzdalenost
pro optimalizované rozdéleni hnojiva.

Obrazek 5.9: Odstup zap (vzhledem k hranici pole)

[A] Zapinaci vzdalenost
[C] Mez pole

Pokud chcete zménit zapinaci polohu na poli, musite upravit hodnotu Odstup zap.

e NizSi hodnota odstupu znamena, ze se zapinaci poloha posune smérem k
mezi pole.

e VySSi hodnota znamena, Ze se zapinaci poloha posune smérem do vnitiku
pole.
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Odstup vyp (m)

Odstup vyp oznacduje vypinaci vzdalenost (obrazek 5.10 [B]) vzhledem k mezi
pole (obrazek 5.10 [C]). V této poloze na poli se davkovaci hraditka zacinaji za-
virat.

Obrazek 5.10: Odstup vyp (vzhledem k hranici pole)

[B] Vypinaci vzdalenost
[C] Mezpole

Pokud chcete zménit vypinaci polohu, musite vhodné upravit Odstup vyp.
e Nizsi hodnota znamena, Ze se vypinaci poloha posune smérem k mezi pole.
e Vy33i hodnota znamena posunuti vypinaci polohy do vnitiku pole.

Pokud se chcete otacet v jizdnim pruhu souvrati, zadejte v poli Odstup vyp vétsi
vzdalenost.

Uprava pfitom musi byt co nejmensi, aby se davkovaci hraditka zavrela, kdyz
traktor odboduje do jizdniho pruhu souvrati. Uprava vypinaci vzdalenosti miize
vést k nedostatenému pohnojeni v oblasti pozic vypinani na poli.
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Alarmova hlaseni a mozné pri¢iny 6

6 Alarmova hlaseni a mozné pfri€iny

Na displeji ISOBUS-Terminal se mohou zobrazovat r(izna alarmova hlaseni.

6.1

Vyznam alarmovych hlaseni

(@]

HlaSeni na displeji

Vyznam a mozna pfi€ina

Chyba na davkovacim zafi-
zeni, zastavit!

Servopohon pro davkovaci zafizeni nem-
Z2e dosahnout poZzadované hodnoty najeti.

e Ucpani
e 7adné zpétné hlaseni polohy

Max. otevieni! Rychlost nebo
davka pfilis vysoka.

Alarm davkovaciho hraditka

e Je dosazeno maximalni davkovaci
otevreni.

e Nastavené davkované mnozstvi (+/-
mnozstvi) pfekracuje maximaini dav-
kovaci otevieni.

Faktor pratoku je mimo roz-
sah.

Faktor pratoku se musi pohybovat
v rozsahu od 0,40 do 1,90.

e Nové vypocitany nebo zadany faktor
prutoku se pohybuje mimo pfipustny
rozsah.

Levy zasobnik prazdny!

Levy snimac stavu hladiny hlasi ,,Prazdny®.
® |evy zasobnik je prazdny.

Pravy zasobnik prazdny!

Pravy snimac¢ stavu hladiny hlasi ,Prazdny®.
e Pravy zasobnik je prazdny.

15

Pamét je plna, nutno vyma-
zat vlastni tabulku.

Do paméti davkovacich tabulek Ize ulozit
nejvySe 30 druhd hnojiv. Pamét je plna.

16

Bod vypadu, najeti
Ano = start

Bezpeclnostni dotaz pfed automatickym
najetim na bod vypadu.

e Nastaveni bodu vypadu v menu Na-
staveni hnojiva

e Rychlé vyprazdnéni

17

Chyba nastaveni bodu vypa-
du.

Servopohon pro nastaveni bodu vypadu
nemuize dosahnout pozadované hodnoty
najeti.

e Ucpani

e Z&dné zpétné hlaseni polohy

e Zkou$ka davky
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Hlaseni na displeji

Vyznam a mozna pfi¢ina

18

Blokovani bodu vypadu

Servopohon pro nastaveni bodu vypadu
nemuze dosahnout pozadované hodnoty
najeti.

e Ucpani

e 7adné zpétné hlaseni polohy

e Zkouska davky

19

Vada nastaveni bodu vypa-
du.

Servopohon pro nastaveni bodu vypadu
nemuze dosahnout pozadované hodnoty
najeti.

e 7adné zpétné hlaseni polohy

20

Chyba na u€astniku LIN-Bus:
[Nazev].

Problém komunikace.
e Kabel je zavadny
e Konektor je uvolnény

21

Pretizeni rozmetadla!

Jen pro odvazovaci rozmetadlo: Stroj
Wurf-Mineraldiingerstreuer je pretizeny.

e PY¥ili§ mnoho hnojiva v zasobniku

22

Neznamy stav, Function-
Stop.

Problém komunikace terminalu.

e Mozna chyba softwaru

26

Aktivovat spusténi rozmetaci-
ho disku stisknutim klavesy
ENTER

27

Otocit rozmetaci disky bez
aktivace.

Hydraulicky ventil je zavadny nebo ru¢né
sepnuty.

28

Nebylo mozZné spustit rozme-
taci disk. Deaktivujte spusté-
ni rozmetacich disku.

Rozmetaci disky se neotaceji.
e Ucpani
e Zadné zpétné hlaseni polohy

29

Motor michadla je pfetizeny.

Michacka je zablokovana.
e Ucpani
e Pfipojka je vadna

30

Pred otevienim davkovacich
hraditek je nutné spustit roz-
metaci disky.

Spravna obsluha softwaru.
e Spusténi rozmetacich diski
e Otevieni davkovacich hraditek

31

Pro vypocet EMC je nutné
provést méfeni volnobéhu.

Alarmové hlaseni pfed méfenim vyprazd-
néni.

e Aktivace spusténi rozmetaciho disku.
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C. |Hlaseni na displeji Vyznam a mozna pfi€ina

32 |Externé ovladané soucasti se |Kdyz se zapne ovladani stroje, muze do-
mohou pohybovat. Riziko stfi- | chazet k ne¢ekanym pohybim dild.
hu a zhmozdeénii! e Pouze tehdy, pokud jsou odstranéna
- \Ié}élzj?;t?tgsneécvhon dy osoby. véechna mozna nebezpedi, postupujte
- I kyn( .

Potvrdte klavesou ENTER. podie pokynti na obrazovee

33 |Zastavte rozmetaci disky a |Do oblasti menu Systém/Test mlzete pfe-

zaviete davkovaci hraditka. |jit, pouze kdyz byl deaktivovan rozmetaci
provoz.
e Zastavte rozmetaci disky
e Zaviete davkovaci hraditka

34 |Neni mozné provést méfeni |NEBOMEérfeni vyprazdnéni lze provést,
volnobéhu. Otacejte rozmeta- | pouze kdyz neni aktivovano hraniéni roz-
ci disky s redukovanymi otac- | metani nebo rezim diléiho zabéru.
kami. Potvrdte alarm, aby se
stroj vratil k normalnimu roz-
metani.

35 |Hydraulicky olej pfili§ stude- |Mé&feni vyprazdnéni neni mozne, kdyz je
ny. Nutno opakovat méfeni |teplota oleje pfili§ nizka. Alarmové hlaseni
volnobéhu. zmizi po dosazeni spravné teploty.

51 |Zasobnik prazdny!

52 | Chyba na kryci plachté Poloha kryci plachty nemohla byt dosazena

e Ucpani
e Zavada servopohonu
53 |Zavada na kryci plachté Poloha kryci plachty nemohla byt dosazena
e Ucpani
e Zavada servopohonu
57 |Chyba na kryci plachté Servopohon kryci plachty nem(ze dosah-
nout poZzadované hodnoty najeti.
e Ucpani
e 74dné zpétné hlaseni polohy
71 | Otacky disku nedosazeny. Hodnotaotaéek rozmetaciho disku je mimo

5 % pozadovany rozsah.
e Problém s pfivodem oleje

e Pruzina proporcionalniho ventilu je za-
blokovana.
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6.2 Poruchal/alarm
6.2.1 Potvrzeni alarmového hlaseni

Alarmové hlaseni je na displeji zvyraznéno Cervenym rameckem a je zobrazeno
s vystraznym symbolem.

AXIS EMC Fertilizer 28

& ALARM

Nebylo mozné spustit
rozmetaci disk.
Deaktivujte spusteni
rozmetacich disku.

Obrazek 6.1: Alarmové hladeni (pfiklad)

Potvrzeni alarmového hlaseni:
1. Odstrarite pfi€inu alarmového hlaseni.

Dodrzujte pfitom Betriebsanleitung pro Wurf-Mineraldliingerstreuer a odsta-
vec 6.1: Vyznam alarmovych hléSeni, strana 87.

@ 2. Stisknéte foliové tlaéitko ACK (CCI 100).
OZNAMENI

Potvrzeni alarmovych hlaseni se miize u rlznych stroju ISOBUS-Terminal liSit.

Jina hlaseni se zlutym rameckem potvrdite riznymi tlacitky:
e Enter

e Start/Stop

Postupujte podle pokynd na obrazovce.
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7

Dopliikové vybaveni

(@]

Vyobrazeni

Nazev

Senzor vyprazdnéni pro AXIS-H EMC

Senzor rychlosti jizdy

Pakovy ovlada¢
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Zaruka a garance

Zaruka a garance

Stroje RAUCH se vyrabéji modernimi vyrobnimi metodami a s nejvyssi peclivosti
a prochazeji mnoha kontrolami.

Proto poskytuje spole¢nost RAUCH 12mésicni zaruku, jsou-li spinény nasledujici
podminky:

e Zaruka zacina datem zakoupeni.

® Zaruka se vztahuje na vady materialu a provedeni. Za cizi vyrobky (hydrauli-
ka, elektronika) ru€ime jen v ramci zaruky pfislusného vyrobce. B&€hem z&-
ruéni doby se vady provedeni a materidlu bezplatné odstrarnuji vyménou
nebo opravou postizenych soucasti. Jina prava, resp. prava nad tento ramec,
napf. naroky na odstoupeni od smlouvy, sniZzeni ceny nebo nahradu skod,
které nevzniknou na pfedmétu dodavky, jsou vyslovné vylou€ena. Zaruéni
vykony provadéji autorizované servisy, zastoupeni spolec¢nosti RAUCH nebo
pfimo vyrobce.

® Ze zarucniho pInéni jsou vyjmuty nasledky pfirozeného opotiebeni, znecisté-
ni, koroze a vSechny vady, které vzniknou v dusledku nespravné manipulace
nebo vnéjSich vliva. PFi provedeni oprav vilastnimi silami a pfi zménach origi-
nalniho stavu zaruka zanika. Zaru¢ni narok zanika, kdyz nejsou pouZity ori-
ginalni nahradni dily RAUCH. Dodrzujte v tomto ohledu navod k obsluze. V
pfipadé jakychkoli pochybnosti se obratte nase zastoupeni nebo pfimo na
vyrobce. Zaruéni naroky musi byt uplatnény u vyrobce nejpozdéji do 30 dn
po vzniku Skody. Uvedte datum zakoupeni a Cislo stroje. Opravy podle zaru-
ky smi provadét autorizované servisy az po dohodé se spole¢nosti RAUCH
nebo jejim oficialnim zastoupenim. Zaruéni prace neprodluzuji zaruéni [hitu.
Chyby pfepravy nejsou chybami vyrobce a nespadaiji proto pod jeho zaruéni
povinnost.

e Naroky na nahradu Skod, které nevzniknou pfimo na strojich RAUCH, jsou
vylou€eny. Zaroven je vylou¢eno ru€eni za nasledné skody v dusledku chyb
rozmetani. Zmény na strojich RAUCH provedené vlastnimi silami mohou vést
k naslednym Skodam a vylu€uji ru€eni dodavatele s ohledem na tyto Skody.
Pfi umyslu nebo hrubé nedbalosti majitele nebo vedouciho pracovnika a v
pfipadech, kdy je rueni pfedepsano zakonem o ru€eni za vécné vady pfi
chybach pfedmétu dodavky s ohledem na poskozeni osob nebo véci v sou-
kromém uzivani, toto vylou€eni ru€eni dodavatele neplati. Neplati také pfi
chybach vlastnosti, které jsou vyslovné pfislibeny, pokud byl takovy pfislib
zamyslen k tomu, aby poijistil objednatele proti Skodam, které nevzniknou pfi-
mo na samotném predmétu dodavky.
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