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Forord

Kjeere kunde!

Med kjagpet av maskinstyringen AXIS-H ISOBUS for kast-mineralgjadselspreder AXIS-H EMC

har du vist tillit til vart produkt. Tusen takk! Denne tilliten skal vi leve opp til. Du har kjgpt en kraftig
og palitelig maskinstyring. Dersom det mot formodning skulle oppsté problemer: Var kundeser-
vice vil alltid veere der for deg.

Vi ber deg om at denne bruksanvisningen og bruksanvisningen for maskinen leses grun-
dig og at du merker deg henvisningene for du starter bruken.

| denne bruksanvisningen kan det ogsa bli beskrevet utrustning som ikke er en del av utstyret til
din maskinstyring.

Du er klar over at garantikrav som skyldes feil ved bruken, eller bruk den ikke var ment for, ikke
vil bli anerkjent.

Legg merke til serienummeret til maskinstyringen og maskinen.

Maskinstyringen AXIS-H ISOBUS er fra fabrikken kalibrert med kast-mineralgjedselsprederen
som den ble levert sammen med. Uten ny kalibrering kan den ikke kobles til en annen maskin.

Vennligst far opp serienummeret til maskinstyringen og maskinen her. Ved tilkobling av maskin-
styringen til maskinen ma du sjekke disse numrene.

Serienummer elektronisk Serienummer AXIS-H EMC Byggear AXIS-H EMC
maskinstyring

Tekniske forbedringer

Vi bestreber oss pa stadig a forbedre vare produkter. Derfor forbeholder vi oss retten til,
uten forvarsel, a foreta forbedringer og endringer som vi finner er nedvendige pa vare pro-
dukter. Vi er ikke forpliktet til &8 gjennomfore disse endringene og forbedringene pa maski-
ner som allerede er solgt.

Vi svarer gjerne pa spersmal fra dere.
Med vennlig hilsen

RAUCH

Landmaschinenfabrik GmbH
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1

1.1

1.2

Brukertips

Om denne bruksanvisningen

Denne bruksanvisningen er en del av maskinstyringen.

Bruksanvisningen inneholder viktig informasjon for sikker, korrekt og gkonomisk
bruk og vedlikehold av maskinstyringen. Nar du fgler bruksanvisningen, er dette
med pa a forhindre farer, redusere reparasjonskostnader og avbruddstid og a
gke maskinens driftssikkerhet og levetid.

Bruksanvisningen skal oppbevares lett tilgjengelig i bruksomradet til maskinsty-
ringen (f.eks. i traktoren).

Bruksanvisningen er ingen erstatning for ditt egenansvar som eier og operatgr
av maskinstyringen.

Advarslenes betydning

| denne bruksanvisningen er advarslene systematisert etter farens alvorlighets-
grad og sannsynlighetsgraden for at den inntreffer.

Faremerkingen gjar deg oppmerksom pa restrisikoen som ikke kan unngas ved
omgang med maskinen. Advarslene som benyttes, er oppbygd som fglger:

Signalord
Symbol Forklaring

Eksempel

A FARE

Livsfare hvis advarslene ikke overholdes

A Beskrivelse av faren og mulige falger.
Hvis disse advarslene ikke overholdes, farer det til alvorlige per-
sonskader, ogsa med deden til falge.
P Tiltak for a unnga faren.
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Faretrinn i advarslene
Faretrinnet angis med signalordet. Faretrinnene klassifiserer pa felgende mate:

A FARE

Farens type og kilde

& Denne advarselen advarer mot en umiddelbart truende fare for liv
og helse for personer.

Hvis disse advarslene ikke overholdes, fgrer det til alvorlige per-
sonskader, ogsa med dgden til falge.

P Folg alltid de beskrevne tiltakene for & unnga disse farene.

A ADVARSEL

Farens type og kilde

& Denne advarselen advarer mot en potensiell farlig situasjon for
personers helse.

Hvis disse advarslene ikke overholdes, farer det til alvorlige per-
sonskader.

» Folg alltid de beskrevne tiltakene for & unnga disse farene.

A FORSIKTIG

Farens type og kilde

A Denne advarselen advarer mot en potensiell farlig situasjon for
personers helse, eller som kan fare til materielle skader eller mil-
joskader.

Hvis disse advarslene ikke overholdes, farer det til personskader
eller skader pa produktet samt omgivelsene.

P Folg alltid de beskrevne tiltakene for & unnga disse farene.

LES DETTE

Generelle anvisninger inneholder brukstips og saerlig nyttig informasjon, men in-
gen advarsler mot farer.
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1.3

1.4

1.5

1.6

Anvisninger og instruksjoner

Handlingstrinn som skal utfgres av operatgrene, er vist som nummererte lister.
1. Handlinganvisning trinn 1
2. Handlinganvisning trinn 2

Anvisninger som kun omfatter ett enkelt trinn, nummereres ikke. Det samme gjel-
der for handlingstrinn hvor rekkefglgen ikke er absolutt ngdvendig for korrekt
gjennomfgring.

Disse anvisningene har et punkt foran seg:
e Handlingsanvisning

Opplistinger

Opplistinger uten absolutt nadvendig rekkefalge er vist som lister med opplis-
tingspunkter (niva 1) og listepunkter (niva 2):

e FEgenskap A
- Punkt A
- PunktB

e Egenskap B

Henvisninger

Henvisninger til andre steder i dokumentteksten er vist med avsnittsnummer,
overskrift og sideangivelse:

e Eksempel: Folg ogsa anvisningene i kapittel 3: Sikkerhet, side5.

Henvisninger til andre dokumenter vises som henvisning eller anvisninger uten
presis angivelse av kapittel eller side:

e Eksempel: Folg bruksanvisningen fra produsenten av kardangakselen.

Menyhierarki, taster og navigasjon

Menyene er oppfgringene som er listet opp i vinduet Hovedmeny.

I menyene er undermenyer hhv. menyoppfaringer listet opp hvor du kan foreta
innstillinger (valglister, legge inn tekst eller tall, starte funksjon).

De ulike menyene og tastene pa maskinstyringen vises med fet skrift:

Hierarki og bane for snsket menyoppfaring er merket med en > (pil) mellom me-
nyen, menyoppfaringen hhv. menyoppfaringene:

e System/test > Test/diagnose > Spenning betyr at du kommer til menyopp-
feringen Spenning ved hjelp av menyen System / test og menyoppfaringen
Test/diagnose.

- Pilen > tilsvarer & bruke rullehjulet eller a trykke pa tasten pa skjermen
(bergringsskjerm).
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2 Oppbygging og funksjon (CCI 100)

LES DETTE

Pa grunn av det store antallet av ISOBUS-kompatible terminaler begrenser det-
te kapittelet seg til oppbyggingen og beskrivelsen av ISOBUS-terminalen
CCl1 100.

e Fglg avisningene i respektive bruksanvisning for ISOBUS-terminalen.

2.1 Oversikt over AXIS-gjedselspredere som stottes
Type gjodselspreder AXIS-H AXIS-H AXIS-H AXIS-H
30.1 EMC | 30.1 EMC +W | 50.1 EMC + W | 50.1 EMC + W-2
30.2EMC | 30.2EMC+W | 50.2 EMC + W
Kjgrehastighets-
. . [ [ [ [}
avhengig spredning
Vektceller ° ° °
Elektrisk utmatningspunk-
. . [ J [ J [ ] [ ]
tjustering
Turtallregulering ° ° ° °
EMC - massestramregule-
. [ J [ J [ ] [ ]
ring
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2.2 Oppbygging (CCI 100)

Bilde 2.1:  Oversikt terminal CCI 100

Nr. | Betegnelse Funksjon
1 Kontrollpanel Bestar av folietaster, display, rullehjul og stoppbry-
ter.

2 | USB-port med tildek-| Beskytter USB-porten mot tilsmussing. For utveks-

ning ling av data, oppgavebehandling og oppdatering av
terminalen.
3 | Apparatholder Montere terminalen i farerhuset pa traktoren.
4 | Tilkoblingslist Tilkoblingslist for kablene til ISOBUS-systemet.

5 | Funksjonstast-veks- | Gjgr det mulig a skifte fra venstre til hgyre side av bil-
ler deskjermen.
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2.3 Kontrollelementer (CCI 100)

2.3.1 Oversikt

Du betjener maskinstyringen CCI 100 med fglgende kontrollelementer:

18 folietaster (6 fast definerte og 12 taster som kan defineres fritt).
Rullehjul

Stoppbryter

Funksjonstast-veksler

LES DETTE

Du finner mer informasjon om betjening av terminalen CCI 100 og tilhgrende
kontrollelementer i den vedlagte bruksanvisningen. Bruksanvisningen er en del
av leveransen av terminalen.

Bilde 2.2:  Betjeningsfelt pa framsiden av apparatet

LES DETTE

Bruksanvisningen beskriver funksjonene til maskinstyring AXIS ISOBUS fra
programvareversjon 4.00.00.
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Nr. |Betegnelse Funksjon

1 Rullehjul For a skifte mellom menyen og inntastingsfeltene
og for & bekrefte innstastinger.

2 Funksjonstaster 12 taster med ulike funksjoner avhengig av meny-

F1-F12 bildet. Se side 9.

3 Tasten ACK For & bekrefte feilmeldinger.

4 Tasten Informasjon | Fritt programmerbar tast. Se bruksanvisningen for
terminalen CCI 100.

5 Tasten Dobbelpil For & skifte mellom systemskjermbildene pa termi-
nalen.

6 Tasten Hovedmeny | For a skifte til terminalens hovedmeny (se bruks-
anvisningen fra produsenten).

7 PA/AV Sla terminalen pa/av.

8 Stoppbryter Stoppbryteren setter den tilkoblede maskinen i en
sikker tilstand. Stoppbryteren stgttes ikke av alle
ISOBUS-terminaler. Se side 10.

9 Bergringsskjerm e Direkte valg av tasten
e |nntasting av verdier

10 |Tasten ESC Avbryte inntasting.

2.3.2 Bergringsskjerm

Terminalen CCI 100 har en bergringsskjerm. Du kan trykke pa tastene pa skjer-
men (OK, symboler i driftsbildet osv.) eller apne menyoppfaringer direkte.

LES DETTE

Falg bruksanvisningen for terminalen CCI 100. Bruksanvisningen er en del av
leveransen av terminalen hhv. maskinen.
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2.3.3 Funksjonstaster

Avhengig av modell, kan terminalen ha 2x5 (minstekrav) eller 2x6 funksjonstas-
ter. Til venstre og hayre for bildeskjermen pa ISOBUS-terminalen CCI 100 er 2
grupper med 6 funksjonstaster anordnet vertikalt.

Funksjonen til funksjonsknappene er avhengig av de viste menybildene. Generelt
blir funksjonen utfart ved a trykke pa funksjonsknappen ved siden av symbolet
eller ved a trykke pa tasten i bergringsskjermen.

Funksjonsknapper som ikke har noe symbol ved siden av seg, har ingen funk-
sjonalitet i det aktuelle menybildet.

2.3.4  Rullehjul

Rullehjulet brukes til hurtig navigering i menyen og til & skrive inn eller endre data
i inntastingsfelt.

e Drei rullehjulet for & hoppe mellom omradene som kan velges.
e Trykk rullehjulet for & bekrefte valget.

Bilde 2.3:  Rullehjul pa CCI 100
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2.3.5

10

Stoppbryter

Nar du trykker pa stoppbryteren, settes alle tilkoblede maskiner i en sikker til-

stand.

For & lase opp stoppbryteren, drei den i pilretningen til bryteren hopper ut igjen.

Bilde 2.4:  Stoppbryter pa CCI 100
Eksempel 1 - sprededrift
Nar du trykker pa stoppbryteren under sprededrift:
- Lukke doseringsskyverne
- Aktuatoren for utmatingspunkt stopper
- Kasteskivedrevet stopper
Eksempel 2 - ikke sprededrift (eksempel dreiepragve/hurtigtsmming)

Hvis sprededrift ikke er aktiv, stoppes alle funksjoner og doseringsskyveren blir
vaerende apen.

A FORSIKTIG

Fare for personskader pga. deler aktivert av eksterne krefter

& Stoppbryteren griper IKKE inn i traktorfunksjonene. Til tross for at
stoppbryteren er aktivert, kan deler likevel bevege seg og skade

personer.

P Sla av hydraulikken til traktoren.
P Vis personer ut av fareomradet.

Displayet viser en alarmmelding sa snart du trykker pa stoppbryteren.
1. Utbedre arsaken til feilen.
2. Las opp stoppbryteren.
> Displayet viser en ny alarmmelding og advarer mot mulige og uventede
bevegelser.

3. Trykk pa folietasten ACK.
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24 Display

Displayet viser aktuelle statusopplysninger, utvalgs- og inntastingsmuligheter pa
den elektroniske maskinstyringen.

Den viktigste informasjonen om bruken av kast-mineralgjgdselsprederen vises i
driftsbildet.

2.4.1 Beskrivelse av driftsbildet

LES DETTE

Ngyaktig visning av driftsbildet avhenger av hvilke innstillinger som er valgt.

Bilde 2.5: Displayet pa maskinstyringen

[11 Aktuell spredemengde fra gjgdselinnstillingen eller Task Control
Knapp: direkte innlegging av spredemengde

[2] Visning Gjgdselinfo (navn pa gjedsel, arbeidsbredde og kasteskivetype)
Knapp: Tilpasning i stratabellen

[3] Posisjon doseringsskyver hgyre/venstre

[4] Posisjon utmatingspunkt hgyre/venstre

[5] Mengdeforandring hgyre/venstre

[6] Kasteskiveturtall hgyre/venstre

[71 Apningsstatus doseringsskyver hgyre/venstre

[8] Funksjonstaster

[9] Fritt definerbare visningsfelt

[10] Visning mineralgjedselspreder

[11] Valgt driftstype

[12] Visning kant-/grenseinnstillinger

1"
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24.2 Visningsfelt

| driftsbildet (bilde 2.5, posisjon [9]) kan de tre visningsfeltene tilpasses individuelt
og eventuelt tilordnes fglgende verdier:

Kjgrehastighet

Flytfaktor (FF)

ha trip

kg trip

m trip

kg rest

m rest

ha rest

tomgang (tid til neste tomgangsmaling)
Differansetrykk (trykk i hydromotor for kasteskivedrev)

_$_ 170 kg/ha | Kartoffeldinger Misc
36m 5S4
o]
6.0
o
o} RPM [o]
o o M e
0.0 1.00/1.00 00: 00
quh Leer'l.i’)fz

Bilde 2.6:

[1]1 Visningsfelt 1
[2] Visningsfelt 2
[3] Visningsfelt 3

12
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Velge visning
1. Trykk pa respektive visningsfelt pa bergringsskjermen.
Alternativ: Merk visningsfeltet med rullehjulet og trykk pa rullehjulet.
D> | displayet listes de mulige visningene opp.
Merk den nye verdien som skal legges inn i visningsfeltet.
3. Trykk pa tasten OK eller rullehjuletdriicken.
> Displayet viser driftsbildet. | respektive visningsfelt ser du na at den
nye verdien er lagt inn.

2.4.3 Visning av doseringsskyver-tilstander

|STRART.
ron

STOR!
Kartoffeldunger Misc
36m S6

Sl | 170 kg/ha
i

901 RPM 2899

| _
® 4 e
1.00/1.00 00: 00 M. 1.00/1.00 00: 00
ff Likerlaufz. Hm/h Tt .eerlaufz.

Bilde 2.7:  Visning av doseringsskyver-tilstander
[A] Sprededrift inaktiv (STOPP)

[1] Delbredde deaktivert

[2] Delbredde aktivert

[B] Maskin i sprededrift (START)

[3] Delbredde deaktivert
[4] Delbredde aktivert

13
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244

Visning av delbredder

)

|

%
3

00: 00

Leerlaufz.

N BN

w
=1
D
A
S

| —
A -
IR
Nt
T o

hd

=
= b
Sl
.
o ‘@-@J
|

Bilde 2.8:

[11 Veksletast delbredder/grensespredning
(2]
3]

Visning av delbreddetilstander

15.0 1.060/1.00 00: 00
km/h £ Leerlaufz.

Aktiverte delbredder med 4 mulige spredningsbreddetrinn
Hgayre delbredde er redusert med 2 delbreddetrinn

@vrige visnings- og innstillingsmuligheter er forklart i kapittel 5.3: Arbeide med

delbredder, side 71.

14
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2.5

2.51

Maskinstyringen AXIS ISOBUS viser symboler for menyer og funksjoner pa

skjermen.

Navigasjon

Bibliotek med anvendte symboler

Symbol

Betydning

mot venstre; forrige side

mot hgyre; neste side

Tilbake til forrige meny

EY || 2

r

4

e

Tilbake til hovedmenyen

Veksle mellom driftsbilde og menyvindu

=)o

ACK Bekrefte varselmeldinger
Avbryte, lukke dialogvindu

ESC

15
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2.5.2

16

Menyer

Betydning

Ga direkte til hovedmenyen fra et menyvindu

E
"I-...-‘_
B

Veksle mellom driftsbilde og menyvindu

B

Presenning

Gjedselinnstillinger

CS

o Maskininnstillinger
C_<

(P~ Hurtigtsmming
L 4

e System/test
TEST

& Informasjon
-=C
Veie-tripteller

123
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253

Symboler driftsbilde

Symbol Betydning
Starte regulering av spredemengde
START
STOP
Sprededrift er startet; stoppe regulering av spredemengde
START;

Starte kasteskiver

Kasteskivene dreier; stoppe kasteskivene

Tilbakstill mengdeendring til forhandsinnstilt spredemengde.

Veksle mellom driftsbilde og menyvindu

Veksle mellom grensespredning og delbredder pa venstre, hayre
eller begge spredningssidene.

Delbredder pa venstre side, grensespredning pa hgyre spred-
ningsside.

Delbredder pa hgyre side, grensespredning pa venstre spred-
ningsside.

Grensespredning pa venstre, hgyre eller begge spredningssidene.

L5/ |R%

Velge gknings-/reduksjonsmengde pa venstre, hayre eller begge
spredningssidene (%)

+ 10%

Mengdeendring + (pluss)

17
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18

Symbol Betydning
- Mengdeendring - (minus
— g g - (minus)
=i uC
10
c Mengdeendring venstre + (pluss)
1]
+ 10%
— Mengdeendring venstre - (minus)
1]
10%
S5 Mengdeendring hayre + (pluss)
[1]
+ 10%
Mengdeendring hgyre - (minus)
[ 1]
10 %
Manuell mengdeendring + (pluss)
=i uC
+ MAN
- Manuell mengdeendring - (minus
2 g g-( )
MAMN
ke kasteskiveturtall (pluss)
RPM
n
Redusere kasteskiveturtall (minus)
RPM
[
- Spredningsside venstre inaktiv
C
-
Spredningsside venstre aktiv
Spredningsside hgyre inaktiv
),
=
. Spredningsside hgyre aktiv




Oppbygging og funksjon (CCI 100)

Symbol Betydning
Redusere delbredde hgyre (minus)
S
-
Jke delbredde hayre (pluss)
S
»+

Aktivere grensespredningsfunksjon hayre

Grensespredningsfunksjon hgyre aktiv

Aktivere grensespredningsfunksjon venstre

Grensespredningsfunksjon venstre aktiv
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254
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Andre symboler

Symbol Betydning
Starte tomgangsmaling, i hovedmenyen
B
- . |Grensespredningsmodus, i driftsbildet
| ix
Kantspredningsmodus, i driftsbildet
p g
Grensespredningsmodus i hovedmenyen
| x
Kantspredningsmodus i hovedmenyen
..

Driftstype AUTO km/h + AUTO kg

Driftstype AUTO km/h

Driftstype MAN km/h

Driftstype MAN Skala

X B EEE

Tap av GPS
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Oppbygging og funksjon (CCI 100)
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Pamontering og installasjon 3

3 Pamontering og installasjon

3.1 Krav som stilles traktoren

Sjekk fgr maskinstyringen monteres om din traktor oppfyller falgende krav:

e Minimumsspenning pa 11 V ma alltid veere sikret, ogsa na flere forbrukere er
tilkoblet samtidig (f.eks. klimaanlegg, lys)

e Oljetilfarsel: Maks. 210 bar, enkel- eller dobbelventil (avhengig av utrust-

ning),

e Hydraulikkytelse AXIS H 30 EMC: 45 I/min, konstantstrgm- eller load sen-
sing-system,

e Hydraulikkytelse AXIS H 50 EMC: 65 I/min, konstantstrgm- eller load sen-
sing-system,

e Friretur min. NV 18 mm,

e 9-polet stikkontakt (ISO 11783) pa baksiden av traktoren for & koble maskin-
styringen sammen med ISOBUS,

e 9-polet terminalplugg (ISO 11783) for & koble en ISOBUS-terminal sammen
med ISOBUS.

LES DETTE

Hvis traktoren ikke har en 9-polet stikkontakt pa baksiden, kan man kjgpe et
traktormonteringssett med 9-polet stikkontakt (ISO 11783) og en kjgrehastig-
hetssensor som ekstrautstyr.

3.2 Tilkoblinger, stikkontakter
3.21  Stremforsyning

Maskinstyringen far stram via en 9-polet stikkontakt pa baksiden av traktoren.
3.3 Koble til maskinstyringen

Avhengig av utrusting kan maskinstyringen kobles til kast-mineralgjgdselsprede-

ren pa forskjellige mater. Flere detaljer finner du i bruksanvisningen for maskin-
styringen.
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3 Pamontering og installasjon

3.3.1 Skjematisk tilkoblingsoversikt standard

Bilde 3.1:  Skjematisk tilkoblingsoversikt standard

[11 Maskinstyring

[2] Maskinplugg

[3] ISOBUS-apparatplugg

[4] Veiecelle hgyre

[5] Aktuator doseringsskyver hayre
[6] Nivasensor hayre

[7]1 Turtallssensor kasteskive hgyre
[8] Trykksensor hgyre

[9]1 Trykksensor retur

[10] Proporsjonalventil hgyre

[11] Aktuator utmatingspunkt hgyre
[12] Aktuator utmatingspunkt venstre
[13] Proporsjonalventil venstre

[14] Overspenningsbeskyttelse rgreverk
[15] Trykksensor venstre

[16] Elektromotor rgreverk

[17] Turtallssensor kasteskive venstre
[18] Nivasensor venstre

[19] Aktuator doseringsskyver venstre
[20] Veiecelle venstre

[21] Aktuator presenning
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Pamontering og installasjon 3

3.3.2 Skjematisk tilkoblingsoversikt med dreiemomentsensor

T et | et ST

—_ . — . . — —_ . — . . —

@—H ﬂ-l= o N =8

[}
S
(10) = - /N z-:%@

Bilde 3.2:  Skjematisk tilkoblingsoversikt med dreiemomentsensor

[1] Maskinstyring

[2] Maskinplugg

[3] 1SOBUS-apparatplugg

[4] Veiecelle hgyre

[5] Aktuator doseringsskyver hayre

[6] Nivasensor hgyre

[71 Dreiemoment-/turtallssensor hgyre
[8] Proporsjonalventil hgyre

[9] Aktuator utmatingspunkt hgyre

[10] Aktuator utmatingspunkt venstre
[11] Proporsjonalventil venstre

[12] Overspenningsbeskyttelse rgreverk
[13] Elektromotor rgreverk

[14] Dreiemoment-/turtallssensor venstre
[15] Nivasensor venstre

[16] Aktuator doseringsskyver venstre
[17] Veiecelle venstre

[18] Aktuator presenning
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3 Pamontering og installasjon

3.4 Klargjering doseringsskyver

Kast-mineralgjadselsprederen AXIS-H EMC har en elektronisk skyverbetjening
for & stille inn spredemengden.

LES DETTE

Falg bruksanvisningen for kast-mineralgjedselsprederen.
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Bruk AXIS-H ISOBUS 4

4 Bruk AXIS-H ISOBUS

A FORSIKTIG

Fare for personskader som folge av gjodsellekkasje

& Ved forstyrrelser kan doseringsapningsskiven apne seg uventet
pa vei til spredningsplassen. Skli- og skadefare for personer der-

som gjadsel lekker ut.

» For du kjerer til spredningsplassen, ma du sla av den
elektroniske maskinstyringen AXIS-H ISOBUS.

4.1 Sla pa maskinstyringen

Forutsetninger:

e Maskinstyringen er korrekt koblet til kast-mineralgjadselsprederen og trakto-
ren (eksempel, se kapittel 3.3: Koble til maskinstyringen, side 23).

e Minimumsspenning pa 11 V er sikret.

LES DETTE

Bruksanvisningen beskriver funksjonene til maskinstyring fra programvarever-
sjon 4.00.00.
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4 Bruk AXIS-H ISOBUS

Sla pa:

Bilde 4.1:  Start AXIS-H ISOBUS
[1]1 AV/PA-tast

1. AV/PA-knapp [1] ma trykkes.
> Etter noen sekunder vises startskjermen for maskinstyringen.

D> Like etterpa viser maskinstyringen
Aktiveringsmenyen.

2. Trykk pa Enter-knappen.
e D> Deretter vises driftsbildet.
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Bruk AXIS-H ISOBUS 4

4.2 Navigere i menyene

LES DETTE

Du finner viktig informasjon om visning og navigasjon mellom menyene i kapittel
1.6: Menyhierarki, taster og navigasjon, side 3.

Videre beskriver vi hvordan menyer hhv. menyoppferinger apnes ved a trykke
pa bergringsskjermen eller trykke pa funksjonstastene. Du kan ogsa apne
menyene med rullehjulet (dreie/trykke).

e Overhold bruksanvisningen for den anvendte terminalen.

Apne hovedmenyen

e Trykk pa funksjonstasten Driftsbilde/hovedmeny. Se 2.5.2: Menyer,
side 16.

> | displayet vises hovedmenyen.

Apne undermenyen med rullehjulet:
1. Beveg rullehjulet.
> En valgstolpe beveger seg opp og ned.
2. Marker gnsket undermeny med stolpen i displayet.
3. Apne den merkede undermenyen ved & trykke pa rullehjulet.

Apne undermenyen med bergringsskjermen:
1. Trykk pa tasten for gnsket undermeny.

Det apnes et vindu som oppfordrer til ulike handlinger.
e Tekstoppfaring
e Verdioppfaring

e Innstillinger i ytterligere undermenyer

LES DETTE

Ikke alle parametere vises samtidig i ett menyvindu. Med pil mot hoyre/venstre
kan du ga til et tilstgtende vindu.

Ga ut av menyen

— e Bekreft innstillingene ved a trykke pa tasten Tilbake.
@ > Du kommer da tilbake til forrige meny.

B e Trykk pa tasten Driftsbilde/hovedmeny.
Ans [> Du kommer da tilbake til driftsbildet.

I e Trykk pa ESC.
ESC D> De forrige innstillingene opprettholdes.
— > Du kommer da tilbake til forrige meny.
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4 Bruk AXIS-H ISOBUS

4.3 Hovedmeny

1 Hovedmeny
Driftsbld Presenning
2= = G’
Gjedsel- Maskin - Hurtig-
innst. innst. temming
595 .
— 1 2]
TEST LS
System / Info Veie-
test triptell.

Bilde 4.2: Hovedmeny med undermenyer

Undermeny Betydning Beskrivelse

Presenning Apne/lukke presenningen Side 63

Gjedselinnstillinger | Innstillinger for gjgdsel og sprededrift | Side 31

Maskininnstillinger | Innstillinger for traktor og mineral- Side 47
gjedselspreder

Hurtigtgmming Apne menyen direkte for Side 51
hurtigtgmming av stremaskinen for vin-
terbruk.

System/test Innstillinger og diagnose pa maskinsty-| Side 53
ringen

Info Visning av maskinkonfigurasjonen Side 58

Veie-tripteller Verdier for utfert spredning og funksjo- | Side 59

ner for veiedrift.

I tillegg til undermenyene kan du i hovedmenyen velge funksjonstastene tom-
> .Ex gangsmaling og type grensespredning.
= e Tomtangsmaling: Funksjonstastene muliggjer manuell start av tomgangsma-
ling. Se 5.5.2: Manuell tomtangsmaling, side 78

e Type grensespredning: Du kan velge mellom kantspredning og grensespred-
ning.
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Bruk AXIS-H ISOBUS 4
4.4 Gjedselinnstillinger
o) I denne menyen foretar du innstillinger for gjgdsel og sprededrift.
=) y g g g
-—C e Apne menyen Hovedmeny > Gjgdselinnstillinger.
= =
—C 1 2 3 4 —C 1 2 3 4
[RPHM|
3 I m Normalturtall 200
iCJl =
My spredemengde kg/ha | 200 | | (Ff Kasteskive s6
kY Arbeidsbredde (m) |36.00 | |Grense v
§f Flytfaktor 1.50 :Tj Grensespredn.turt. 750
s : s
N Utmatingspunkt 6.0 -J Grensespred UMP 5.0
%‘Fﬂ Start kalibrering i!j Gr.spr.mengde (%) -20

Bilde 4.3:

Menyen Gjgdselinnstillinger, fane 1 og 2

=
s 1 2 (3] 4

P
> B = E e

Normal v
ﬁ;[: Monteringshgyde | 50/50
|40°5K + 6%Mgo, 1,15

IE1 K2 v

':J'__J_” Angi breddepa ramet%r 100

i
“i’? GPS-Control info

xt_Txl=]
SeEs

Stretabell

Bilde 4.4:

Menyen Gjgdselinnstillinger, fane 3 og 4

LES DETTE

Ikke alle parametere vises samtidig pa skjermen. Med pil mot hgyre/venstre kan
du ga til et tilstatende menyvindu (fane).
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32

Undermeny Betydning / mulige verdier Beskrivelse
Gjgdselnavn Valgt gjgdsel fra strgtabellen. Side 44
Spredemengde (kg/ha) | Nominell verdi spredemengde Side 34

kg/ha.
Arbeidsbredde (m) Fastsette den arbeidsbredden som |Side 35

skal spres.
Flytfaktor Inntasting av flytfaktor for gjgdselet |Side 36

som skal brukes.
Utmatingspunkt Inntasting av utmatingspunkt. Falg bruksanvis-

ningen for maski-
nen.

Side 36

Start kalibrering

Hente frem undermeny for gjennom-
foring av kalibrering.

Side 37

Normalturtall Inntasting av gnsket kasteskivetur- |Inntasting i sepa-
tall. rat inntastings-
vindu.
Kasteskive Innstilling av kasteskivetypen som er | Valgsliste:
montert pa kaste-mineralgjad- e S1
selsprederen. s
[
(Pavirker EMC-massestremregule-
ringen) o S6
e S8
e S10
e S12
Grense/kant Valg av gnsket gjadseltype, sortert |Side 40

etter kant- og grensespredning.

Grensespredningsturtall

Forhandsinnstilling av turtall i gren-
sespredningsmodus.

Inntasting i sepa-
rat inntastings-
vindu.

Grensespredning ut-
matingspunkt

Forhandsinnstilling av utmatings-
punktet i grensespredningsmodus.

Inntasting i sepa-
rat inntastings-
vindu.

Grensesprednings-
mengde

Forhandsinnstilling av mengdere-
duksjon i grensespredningsmodus.

Inntasting i sepa-
rat inntastings-
vindu.

Normal/sen

Valg av gnsket gjgdseltype, sortert et-
ter normalgjadsling og sengjadsling.




Bruk AXIS-H ISOBUS

4

Undermeny Betydning / mulige verdier Beskrivelse
Monteringshayde Angivelse i cm foran/cm bak
Valgsliste:
o (/6
e 40/40
e 50/50
e 60/60
e 70/70
e 70/76
Produsent Inntasting av gjgdselprodusent.
Sammensetning Prosentvis andel i den kjemiske
sammensetningen.
Breddeparameter Finn breddeparameteren i strgtabel-
len. Nedvendig for beregning av
OptiPoint
Beregne OptiPoint Inntasting av parametere for GPS- |Side 41
Control.
Avstand pa (m) Inntasting av innkoblingsavstand.
Avstand av (m) Inntasting av utkoblingsavstand.
GPS-Control Info Visning av parametre for Side 43
GPS-Control.
Strgtabell Administrasjon av strgtabeller. Side 44
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4 Bruk AXIS-H ISOBUS

4.4.1

Ay

34

Spredemengde

| denne menyen kan du legge inn nominell verdi for ensket spredemengde.

Legge inn spredemengde:
1. Kalle opp menyen Gjedselinnstillinger > Spredemengde (kg/ha).
D> | displayet vises aktuell spredemengde.
2. Legg inn den nye verdien i inntastingsfeltet.
3. Trykk pa OK.
> Den nye verdien er lagret i maskinstyringen.
Du kan ogsa legge inn eller tilpasse spredemengden direkte via driftsbildet.
1. P& bergringsskjermen trykker du pa knappen Spredemengde [1].

> Tallinnleggingsvinduet apnes.

4
[co] 200 kg/ha SSA
9 24m

p— —
+e =+
— —
A 15.0 1.00/1.00 1.7 |y
[;%l_ km/h £ ha Rest _I;C::]

Bilde 4.5: Legg inn spredemengde i bergrinsskjermen

[11 Knapp Spredemengde
[2] Knapp Spredetabell

2. Legg inn den nye verdien i inntastingsfeltet.
3. Trykk pa OK.
> Den nye verdien er lagret i maskinstyringen.
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4.4.2

443

Arbeidsbredde

| denne menyen kan du spesifisere arbeidsbredden (i meter).

1. Kalle opp menyen Gjedselinnstillinger > Arbeidsbredde (m).
D> | displayet vises aktuell arbeidsbredde.

2. Legg inn den nye verdien i inntastingsfeltet.

3. Trykk pa OK.

> Den nye verdien er lagret i maskinstyringen.

Flytfaktor

Flytfaktoren ligger i et omrade mellom 0,4 til 1,9. Ved samme basisinnstillinger
(km/h, arbeidsbredde, kg/ha) gjelder:

e Ved en gkning av flytfaktoren reduseres doseringsmengden.
e Ved en reduksjon av flytfaktoren gkes doseringsmengden.

En feilmelding vises med en gang flytfaktoren ligger utenfor den angitte omradet.

Se 6: Alarmmeldinger og mulige arsaker, side 85. Nar du sprer bio-gjadsel eller ris,
ma du redusere minimumsfaktoren til 0,2. Dermed unngar du stadig visning av feil-
meldingen.

e Under Maskininnstillinger > Aktiver FF grense 0,2.
- Se 4.5: Maskininnstillinger, side 47.

Hvis du kjenner flytfaktoren fra tidligere kalibreringer, eller fra strgtabellen, taster
du inn dette valget manuelt.

LES DETTE

I menyen Start kalibrering kan du finne og legge inn flytfaktoren ved hjelp av
maskinstyringen. Se kapittel 4.4.5: Kalibrering, side 37

Pa kast-mineralgjedselsprederen AXIS-H EMC fastsettes flytfaktoren ved hjelp
av EMC-massestrgmregulering. Den kan ogsa legges inn manuelt.

LES DETTE

Flytfaktorberegningen avhenger av den aktuelle driftstypen. Mer informasjon om
flytfaktoren finner du i kapittel 4.5.1: AUTO/MAN-drift, side 49.
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Legge inn flytfaktor:
1. Apne menyen Gjodselinnstillinger > Flytfaktor.
D> | displayet vises aktuell valgt flytfaktor.
2. Legg inn den nye verdien fra strgtabellen i inntastingsfeltet.

LES DETTE

Hvis gjgdselen ikke er oppfart i strgtabellen, legger du inn flytfaktor 1,00.

| driftstypen AUTO km/h anbefaler vi en kalibrering for & finne den presise flyt-
faktoren for dette gjedselet.

3. Trykk pa OK.
> Den nye verdien er lagret i maskinstyringen.

LES DETTE

Pa kast-mineralgjedselsprederen AXIS-H EMC (driftstype

AUTO km/h + AUTO kg) anbefaler vi a vise flytfaktoren i driftsbildet. Pa denne
maten kan du observere flytfaktorreguleringen under spredning. Se

2.4.2: Visningsfelt, side 12

444 Utmatingspunkt

oy Pa kast-mineralgjgdselsprederen AXIS-H EMC stilles utmatingspunktet kun inn
'ii__'_,'i' med den elektriske utmatingspunktinnstillingen.
AK 1. Apne menyen Gjedselinnstillinger > UMP.
2. Finn posisjon for utmatingspunktet ut fra strgtabellen.
3. Legg inn den fastsatte verdien i inntastingsfeltet.
4. Trykk pa OK.
D> Vinduet Gjgdselinnst. vises med det nye utmatingspunktet i displayet.

Hvis utmatingspunktet blokkeres, vises alarm 17. Se kapittel 6: Alarmmeldinger
og mulige arsaker, side 85.

A FORSIKTIG

Fare for personskader pga. automatisk justering av utma-

& tingspunktet
Nar du har trykket pa funksjonstasten Start/stopp, kjgres det auto-
matisk til utmatingspunktet med en elektrisk reguleringssylinder
iht. den forhandsinnstilte verdien. Dette kan forarsake personska-
der.

» For du trykker pa Start/stopp, ma du forsikre deg om at
ingen oppholder seg i maskinens fareomrade.
» Alarm Kjare til utmatingspunkt bekreftes med start.
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4.4.5

LES DETTE

Pa kast-mineralgjedselsprederen AXIS-H EMC (ikke for AXIS-H 30.2 EMC og
AXIS-H 50.2 EMC) ma ikke ngdbetjeningen lase justeringen av utmatingspunk-
tet. Ellers kan justeringsenheten for utmatingspunktet bli skadet.

Kalibrering

LES DETTE

Menyen Start kalibrering er sperret for vektspreder og for alle maskiner i drifts-
type AUTO km/h + AUTO kg. Dette menypunktet er inaktivt.

| denne menyen finner du frem til flytfaktoren pa grunnlag av en kalibrering og la-
grer den i maskinstyringen.

Utfer kalibreringen:
e for den farste spredingen

e ved betydelig forandring av gjgdselkvaliteten (fuktighet, hayere stevandel,
kornbrudd)

e hvis det brukes en ny gjadseltype.

Kalibreringen ma utfares enten mens traktoren star stille med kraftuttaket i gang
eller under kjgring langs en teststrekning.

e Ta av de to kasteskivene.
e Sett utmatingspunktet til kalibreringsposisjon (verdi 0).

Legg inn arbeidshastighet:
1. Apne menyen Gjogdselinnstillinger > Start dreieprove.
2. Legg inn midtre arbeidshastighet.

Denne verdien er ngdvendig for a beregne apningsskivestillingen ved kalibre-
ringen.

3. Trykk pa knappen Fortsett.
> Den nye verdien lagres i maskinstyringen.
D> | displayet vises side to av kalibreringen.

Velge delbredde:
4. Fastlegg spredningssiden som kalibreringen skal gjennomfares pa.
e Trykk pa funksjonstasten for spredningsside venstre eller
e Trykk pa funksjonsknappen for a velge spredningsside hgyre.
> Symbolet for valgt spredningsside vises mot rad bakgrunn.
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A ADVARSEL

Fare for personskader under kalibrering

A Roterende maskindeler og gjgdsel som kommer ut, kan fare til
personskader.

» For du starter kalibreringen, ma du forsikre deg om at alle
forutsetningene er oppfylt.

P Les og falg kapitlet Kalibrering i bruksanvisningen for mas-
kinen.

5. Trykk pa Start/stopp.
SSTT",,RPT > Doseringsskyveren for valgt delbredde apnes, kalibreringen starter.

LES DETTE

Du kan nar som helst avbryte kalibreringstiden ved a trykke pa ESC-tasten.
Doseringsskyveren lukkes og i displayet vises menyen Gjedselinnstillinger.

LES DETTE

Kalibreringstiden spiller ingen rolle for ngyaktigheten pa resultatet. Det ma imid-
lertid kalibreres minst 20 kg.

6. Trykk pa nytt pa Start/stopp.
D> Kalibreringen er fullfart.
> Doseringsskyveren lukker seg.
D> | displayet vises side tre av kalibreringen.

Beregn flytfaktor pa nytt

A ADVARSEL

Fare for personskader pa grunn av roterende maskindeler

A Bergring av roterende maskindeler (kardangaksel, nav) kan gi bla-
merker, skrubbsar og klemskader. Kroppsdeler eller gjenstander
kan bli grepet eller dratt inn.

P Sla av motoren til traktoren.

P Sla av hydraulikken og sikre sa den ikke kan slas pa utilsik-
tet.

7. Vei kalibrert mengde (ta hensyn til oppsamlingsbeholderens egenvekt).
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8. Legg inn vekten i menyoppfagringen Angi avdreid mengde.
9. Trykk pa OK.

> Den nye verdien er lagret i maskinstyringen.

D> | displayet vises menyen Beregning av flytfaktor.

LES DETTE

Flytfaktoren ma ligge mellom 0,4 og 1,9.

10. Definere flytfaktor.
For & ta den nye beregnede flytfaktoren i bruk, trykk pa Bekreft flytfaktor.
Trykk pa ESC for a bekrefte flytfaktoren som er lagret hittil

> Flytfaktoren blir lagret.

D> | displayet for AXIS H EMC vises alarmen kjor til utmatingspunkt.

A FORSIKTIG

Fare for personskader pa grunn av den automatiske justerin-

A gen av utmatingspunktet
Pa AXIS-H EMC vises alarmen kjer til utmatingspunkt. Nar du har

trykket pa funksjonstasten Start/stopp, kjgres det automatisk til
utmatingspunktet med en elektrisk reguleringssylinder iht. den for-
handsinnstilte verdien. Dette kan forarsake skader pa personer og
eiendom.

» For du trykker pa start/stopp, ma du forsikre deg om at
ingen personer oppholder seg i fareomradet til maskinen.
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4.4.7

40

Grensespredningsmodus

| denne menyen kan du velge egnet spredningsmodus pa akerkanten.

- -

-—C 1 | 2 | 3 4 il 1 | 2 | 3 4

RPM 900 REM 200
o Normalturtall o Normalturtall

@ Kasteskive | S6 /@ @ Kasteskive | S6
grense v

L ®

RPM RPM

] Grensespredn. turt. | 700 @ Y] Grensespredn.turt. | 750
Cag Cugo

nf Grensespred. UMP | 2.5 ] Grensespred. UMP | 5.0
EE Gr.spr.mengde (%) | (¢} -E! Gr.spr.mengde (%) | -20

Bilde 4.6: Innstillingsverdier grensespredningsmodus

[11 Kantspredning
[2] Grensespredning

Apne menyen Gjadselinnstillinger.
Ga til fane 2.
3. Velg grensespredningsmodus Kant eller Grense.

> Kun verdiene for de 3 nederste innstillingsmenyene tilpasser seg valgt
modus. Menynavn endres ikke.

4. Tilpass turtall, utmatingspunkt eller mengdereduksjon iht. angivelsene i strat-
abellen hvis ngdvendig.

Grensespredningsmengde

| denne menyen kan du spesifisere mengdereduksjonen (i prosent). Denne inn-
stillingen brukes nar grensespredningsfunksjonen aktiveres.

LES DETTE

Vi anbefaler en mengdereduksjon pa 20 % pa grensespredningssiden.

Angi grensespredningsmengde:
1. Apne menyen Gjedselinnstillinger > Grensespredningsmengde.
2. Legg inn verdien i inntastingsfeltet og bekreft.

> Vinduet Gjgdselinnstillinger vises med den nye grensesprednings-
mengde i displayet.
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448 Beregne OptiPoint

[E] I menyen Beregn OptiPoint legger du inn parametere for & beregne optimale
@ inn- og utkoblingsavstander i snuomradet.
For en ngyaktig beregning er angivelsen av breddeparameteren til den anvendte

gjedseltypen sveert viktig.

LES DETTE

Breddeparameteren for den gjgdselen du bruker, finner du i strgtabellen for din
maskin.

N

Angi den forhandsdefinerte verdien i menyen Gjedselinnst. > Angi bredde-
parameter

N

Kalle opp menyen Gjodselinnst. > Beregne OptiPoint.
> Den farste siden i menyen Beregn OptiPoint vises.

LES DETTE

Den angitte kjgrehastigheten refererer til kjgrehastigheten i omradet til koblings-
posisjonen! Se kapittel 5.9: GPS-Control, side 82.

3. Legg inn middels kjgrehastighet i omradet for koblingsposisjoner.
D> | displayet vises den andre siden i menyen.

4. Trykk pa OK.

5. Trykk pa knappen Fortsett.
D> | displayet vises den tredje siden i menyen.

> 5

Anbefalt avstand &kerkant
1

;é_ Avstand pa (m) | 40.1e

k

»

& Avstand av (m) | 30.4 ¢

=]

I\
;/u

(D)
RO,

OK Bruk verdi

Bilde 4.7:  Beregne OptiPoint, side 3
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doseringsskyverne lukkes.

Nummer | Betydning Beskrivelse

1 Avstand (i meter) i forhold til akergrense, fra hvor |Side 83
doseringsskyverne apnes

2 Avstand (i meter) i forhold til akergrense, fra hvor |Side 84

LES DETTE

Pa denne siden kan du justere parameterverdiene manuelt. Se
kapittel 5.9: GPS-Control. side 82.

Endring av verdier

Apne gnsket listeoppfaring.

Legg inn nye verdier.

Bekreft inntastingen ved & trykke pa OK.
Trykk pa knappen Bruk verdi.
Beregning av OptiPoint er fullfort.

V Ve x® N

Maskinstyringen gar til vinduet GPS-Control Info.
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449 GPS-Control Info

@ I menyen GPS-Control Info far du informasjon om beregnede innstillingsverdier

@ i menyen Beregn OptiPoint.

B Avhengig av hvilken terminal som brukes, vises 2 avstander (CCI, Miiller Elektro-
nik) hhv. 1 avstand og 2 tidsverdier (John Deere, ...).

e Verdiene som vises her, ma tas i bruk manuelt i den tilhgrende innstillings-
menyen for GPS-terminalen.

LES DETTE

Denne menyen brukes kun til informasjon.

e Fglg bruksanvisningen for GPS-terminalen.

1. Apne menyen Gjedselinnstillinger > GPS-Control Info.

i .

a:g’ GPS-Control info

. Angivelser for

]| SectionControl-styring

Avstand (m) -6.4
Lengde (m) 0.0
Forsinkelse pa (s) 0.7
Forsinkelse av (s) 0.3

Bilde 4.8: Meny GPS-Control Info

43
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44

I denne menyen kan du opprette og administrere egne strgtabeller.

LES DETTE

Valg av strgtabell har betydning for gjgdselinnstillingene, pa maskinstyringen og
kast-mineralgjgdselsprederen. Angitt spredemengde overskrives med den la-
grede verdien fra strgtabellen.

LES DETTE

Du kan administrere strgtabeller automatisk med datamaskinen din og overfgre
dem fra ISOBUS-terminalen din hvis du har FertChart-appen.

e Kontakt din forhandler for a installere FertChart-appen pa ISOBUS-termina-
len din.

Opprette ny strotabell
Du kan opprettte opp til 30 stratabeller i den elektroniske maskinstyringen.
1. Apne menyen Gjgdselinnstillinger > Strotabeller.

Stregtabell
1 Korn-Kali ® / Kamex P
- 36m sS4 v
2. 2am sa v
3 ‘Q:/
" 36m S6 :

4. 24m 54%

OOOEE

Bilde 4.9: Menyen Strgtabeller

[1]1 Visning for en strgtabell fylt med verdier
[2] Visning for en aktiv strgtabell

[3] Navnefelti strgtabellen

[4] Tom stratabell

[5] Tabellnummer
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N

Velg en tom strgtabell.
Navnefeltet er sammensatt av gjgdselnavn, arbeidsbredde og kastseskivetype.
D> | displayet vises valgvinduet.

©

Trykk pa alternativet Apne og tilbake....

D> | displayet vises menyen Gjgdselinnstillinger, og valgt element lastes
som aktiv spredetabell inn i gjgdselinnstillingene.

P

Apne menyoppfaringen Gjedselnavn.
Legg inn navn pa strgtabellen.

LES DETTE

Vi anbefaler at strgtabellen far samme navn som gjgdselen. Da blir det enklere
a tilordne strgtabellen til en gj@dsel.

6. Rediger parameterne i stregtabellen.
Se kapittel 4.4: Gjgdselinnstillinger, side 31.

Velge en strgtabell:
1. Kalle opp menyen Gjadselinnstillinger > Spredetabell.
2. Velg ansket strgtabell.

D> | displayet vises valgvinduet.

ot

Velg alternativet Apne og tilbake....

v

| displayet vises menyen Gjadselinnstillinger, og valgt element lastes
som aktiv spredetabell inn i gjgdselinnstillingene.

LES DETTE

Ved valg av en eksisterende spredetabell overskrives alle verdiene i menyen
Gjedselinnstillinger med de lagrede verdiene fra valgt spredetabell, herunder
ogsa utmatingspunktet og normalturtall.

e Maskinstyringen kjgrer aktuatorene for utmatingspunktet til den verdien som
er lagret i spredetabellen.

Kopiere eksisterende strotabell
1. Velg gnsket strgtabell.
D> | displayet vises valgvinduet.
2. Velg alternativet Kopiere element.
D> En kopi av stretabellen star na pa ferste ledige plass i listen.
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Slette eksisterende strotabell

LES DETTE

Aktiv stragtabell kan ikke slettes.

1. Velg gnsket strgtabell.

D> | displayet vises valgvinduet.
2. Velg alternativet Slette element.
> Strgtabellen er slettet fra listen.

Handter den valgte spredetabellen via driftsbildet
Du kan ogsa handtere spredetabellen direkte via driftsbildet.
1. P& bergringsskjermen trykker du pa knappen Spredetabell [2].

> Den aktive spredetabellen apnes.

START,
STOP

c/1o

(4

200 kg/ha | SSA

24m 54

il

#

=]

— e
Te %
e —
_é 15.0 1.00/1.00 1.7 &_
[@El km/h F ha Rest IE@]

LN A S

Bilde 4.10: Hantere spredetabell via bergringsskjermen

[11 Knapp Spredemengde
[2] Knapp Spredetabell

2. Legg inn den nye verdien i inntastingsfeltet.
3. Trykk pa OK.
> Den nye verdien er lagret i maskinstyringen.
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4.5

Maskininnstillinger

| denne menyen foretar du innstillingene for traktoren og for maskinen.

e Apne menyen Maskin- innstillinger.

==
— |1 2 3

1 2 3

Al

-+
@ %Spredem. korr. V
+

-,.@Spredem. korr. H

FF Tilbakestill

Auto km/h + Auto kg v .%-. Task Control '.
:p; MAN skala 100 .éé_::-_’:GPS-Contro'l_ '
@ MAN km/h 9 f‘ Turtallsendring '
Hastighet AUTO v Gjedselinfo '
@ Sim GPS hastighet 15 ff_FF grense 0.2 D
g_ +/- mengde (%) 10 _é;;kg nivasensor | 200
Bilde 4.11: Menyen Maskininnstillinger, side 1 og 2
:cw_ 1 2 3

Bilde 4.12: Menyen Maskininnstillinger, side 3

LES DETTE

Ikke alle parametere vises samtidig pa skjermen. Med pil mot hoyre/venstre
kan du ga til et tilstatende menyvindu (fane).

Undermeny | Betydning Beskrivelse
Driftstype Definering av driftstypen Automatisk eller Ma-| Side 49
nuell
MAN skala Innstilling av manuell skalaverdi. Inntasting i se-
avirkning kun ved aktuell driftstype parat inntas-
(pavirkning kun v ! fitstype) tingsvindu.
MAN km/h Innstilling av manuell hastighet. Inntasting i se-
avirkning kun ved aktuell driftstype parat inntas-
(P g yPe) tingsvindu.
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Undermeny | Betydning Beskrivelse
Hastighets- Valg/begrensning av hastighetssignal
/signalkilde e Hastighet AUTO (automatisk valg av en-
ten gir eller radar/GPS")
e GPS J1939'
Sim GPS has- | Bare for GPS J1939:Angivelse av kjgrehas- | MERK!
tighet tighet ved utfall av GPS-signalet Angitt kjgrehas-
tighet ma hol-

des konstant.

+/- mengde (%)

Forhandsinnstilling av mengdeendring for de
forskjellige spredetypene.

Inntasting i se-
parat inntas-
tingsvindu.

Task Control

Aktivering av ISOBUS Task Controller-funk-
sjoner for dokumentering og for spredning av
brukskart.

e Task Control On (med hake)
e Task Control Off

GPS-Control

Aktivering av funksjonen for a styre
delbreddene for maskinen via en GPS-sty-
ringsenhet.

e GPS-Control AUTO (med hake)
e GPS-Control Off

Turtallsendring

Aktivering av funksjon for endring av turtall i
grensespredningsmodus i driftsbildet.

Nar funksjonen er deaktivert, er endring kun
mulig i prosent (%)

Gjadselinfo

Aktivering av visning for gjgdselinfo (gjgdsel-
navn, kasteskivetype, arbeidsbredde) i drifts-
bildet.

FF grense 0,2

Utvidelse av flytfaktor-omrade pa 0,4 til 0,2.
Bruk:

e Bio-gjgdsel

e Ris

Kg-nivasensor

Angivelse av restmengde som utlgser en
alarmmelding ved hjelp av veiecellene.

Sprede-
mengde
korreksjon L/R
(%)

Korreksjon av avviket mellom innlagt sprede-
mengde og faktisk spredemengde.

e Korreksjon i prosent, valgfritt pa hayre el-
ler venstre side

FF Tilbakestil-
ling av alarm

Er avmerket: Ved en alarm setter maskinsty-
ringen stramningsfaktoren til den verdien som
er angitt i den lagrede menyen.

Side 76

1.

RAUCH er ikke ansvarlig ved utfall av GPS-signalet.
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451 AUTO/MAN-drift

Den elektroniske maskinstyringen regulerer doseringsmengde automatisk pa ba-
sis av hastighetssignalet. Det tas da hensyn til spredemengde, arbeidsbredde og
flytfaktor.

Som standard arbeider du i automatisk drift.
I manuell drift arbeider du kun hvis:

e det ikke foreligger noe hastighetssignal (ingen radar eller hjulsensor, eller de
er defekt),

e det skal spres sneglegift eller sakorn (smafrga).

LES DETTE

For jevn spredning av materialet ma du i manuell drift alltid arbeide med kon-
stant hastighet.

LES DETTE

Spredning i de ulike driftstypene er beskrevet i kapittel 5: Sprededrift med mas-
kinstyringen AXIS-H ISOBUS, side 69.

Meny Betydning Beskrivelse

AUTO km/h + AUTO kg |Velge automatisk drift med auto- |Side 75
matisk veiing

AUTO km/h Valg av automatisk drift Side 79

MAN skala Doseringskyverinnstilling for ma- | Side 79
nuell drift

MAN km/h Innstilling kjgrehastighet for manu- | Side 80
ell drift

Velge driftstype

1. Sla pa AXIS-H ISOBUS maskinstyringen.

Apne menyen Maskininnstillinger > AUTO/MAN-drift.
Velg gnsket menyoppfgring fra listen.

Trykk pa OK.

Falg anvisningene pa skjermen.

o~ wDN
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LES DETTE

Vi anbefaler a vise flytfaktoren i driftsbildet. P4 denne maten kan du observere
gjennomstrgmningsreguleringen under spredning. Se
kapittel 2.4.2: Visningsfelt, side 12 og kapittel 4.5.1: AUTO/MAN-drift, side 49.

e Du finner viktig informasjon om hvordan driftstypene brukes under spredning
i kapittel 5: Sprededrift med maskinstyringen AXIS-H ISOBUS, side 69.

452 +/- mengde

| denne menyen kan du fastsette intervallene for prosentvis mengdeendring for
normal spredetype.

Basisen (100 %) er den forhandsinnstilte verdien for doseringskyverapningen.

7 2 LES DETTE
éé # e

- % -1e%  Under drift kan du ved hjelp av funksjonstastene Mengde +/Mengde - til enhver
tid endre spredemengden med faktoren i +/- mengde.

Med C 100 %-knappen gjenoppretter du forhandsinnstillingene.

Fastlegge mengdereduksjon:

1. Apne menyen Maskininnstillinger > +/- mengde (%).

2. Legg inn den prosentvise verdien som du vil endre spredemengde med.
3. Trykk pa OK.
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4.6 Hurtigtemming

For a rengjgre maskinen etter spredningsarbeid eller tamme restmengden hurtig
ut, kan du velge menyen Hurtigtemming.

&
=g

Far maskinen skal lagres, anbefaler vi i tillegg at doseringsskyveren apnes helt
med hurtigtemmingen og a sla av AXIS-H ISOBUS i denne tilstanden. Slik hindrer
du at det samler seg fuktighet i beholderen.

LES DETTE

For du begynner hurtigtammingen, ma du forsikre deg om at alle forutsetninger
oppfylt. Falg bruksanvisningen for kast-mineralgjedselsprederen (tamming av
restmengder).

Gjennomfere hurtigtemming:
1. Apne menyen Hovedmeny > Hurtigtsmming.

A FORSIKTIG

Fare for personskader pga. automatisk justering av utma-

iji tingspunktet
Pa AXIS-H EMC vises alarmen Kjor til utmatingspunkt. Nar du
har trykket pa funksjonstasten Start/stopp, kjgres det automatisk
til utmatingspunktet med en elektrisk reguleringssylinder iht. den
forhandsinnstilte verdien. Etter kalibreringen kjgres det automatisk
til utmatingspunktet med den elektriske reguleringssylinderen.
Dette kan forarsake skader pa personer og eiendom.

» For du trykker pa Start/stopp, ma du forsikre deg om at ingen
oppholder seg i maskinens fareomrade.

m START
'STOP

G

+

\G

ON

Bilde 4.13: Menyen Hurtigtgmming

niO

[1] Symbol for hurtigtemming (her er venstre side valgt, men ikke startet enna)
[2] Hurtigtemming venstre delbredde (valgt)
[3] Hurtigtemming heyre delbredde (ikke valgt)

1d
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2. Med Funksjonsknappen velger du den delbredden hvor hurtigtgmmingen
skal utfgres.

D> | displayet vises valgt delbredde som symbol (bilde 4.13, posisjon [2]).
3. Trykk pa Start/stopp.

> Hurtigtemmingen starter.
4. Trykk pa Start/Stopp nar beholderen er tom.

D> Hurtigteamming er fullfart.
5. Trykk pa ESC for a ga tilbake til Hovedmenyen.

A FORSIKTIG

Fare for personskader pga. automatisk justering av utma-

iji tingspunktet
Pa AXIS-H EMC vises alarmen Kjor til utmatingspunkt. Nar du
har trykket pa funksjonstasten Start/stopp, kjgres det automatisk
til utmatingspunktet med en elektrisk reguleringssylinder iht. den
forhandsinnstilte verdien. Dette kan forarsake skader pa personer

og eiendom.

» For du trykker pa Start/stopp, ma du forsikre deg om at ingen
oppholder seg i maskinens fareomrade.
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4.7 System/test

s | denne menyen utfgres system- og testinnstillingen for maskinstyringen.
TEST e Apne menyen Hovedmeny > System/test.
s¥Ys

— System / test
TEST

Totaldatateller

g_ Test/diagnose
[ =)

: Service
SERVICE

Bilde 4.14: Menyen System/test

Undermeny |Betydning Beskrivelse

Totaldatateller | Visning av samlet Side 54
e spredd mengde i kg
e spredd areal i ha

e spredningstidit

e Kjort streking i km

Test/diagnose |Kontroll av aktuatorer og senso- | Side 55
rer.

Service Serviceinnstillinger Passordbeskyttet. Kun til-
gjengelig for servicepersonal
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4,71 Totaldatateller

o | denne menyen vises alle tellerstatusene for sprederen.
‘m‘ e spredd mengde i kg

= e spredd areal i ha

e spredningstid it

e Kjgrt streking i km

LES DETTE

Denne menyen brukes kun til informasjon.

E%E] Totaldatateller

kg beregnet 107112
ha 435.2
Timer 17
km 165

Bilde 4.15: Menyen Totaldatateller
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4.7.2 Test/diagnose

g- I menyen Test/diagnose kan du kontrollere alle aktuatorer og sensorer.

LES DETTE

Denne menyen brukes kun til informasjon.

Listen over sensorer avhenger av utrustningen av maskinen.

A FORSIKTIG

Fare for personskader pa grunn av maskindeler i bevegelse.

VAN

Under testen kan maskindeler bevege seg automatisk.
» For testen ma du forsikre deg om at ingen personer er

innenfor omradet til gjgdselsprederen.

Undermeny Betydning Beskrivelse

Spenning Kontroller av driftsspenningen.

Doseringsskyver | Manuell betjening av aktuatore- | Side 56
ne.

Testpunkt skyver | Test med kjgring til forskjellige | Kontroll av kalibreringen
posisjonspunktene for skyveren.

Utmatingspunkt Manuell betjening av aktuatore-
ne.

Testpunkter UMP | Kjgring til utmatingspunkt. Kontroll av kalibreringen

LIN-buss Kontroll av kommunikasjon med | Side 57
utmatingspunktsylinderen.

Kasteskive Manuell innkobling av kasteski-
vene.

Rareverk Kontroll av rgreverket.

Trykksensor Kontroll av trykksensorene.

Veiecelle Kontroll av sensorene.

Nivasensor Kontroll av sensoren.

Presenning Kontroller av driftsspenningen
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Eksempel Test/diagnose doseringsskyver
1. Apne menyen Test/diagnose > Doseringsskyver.
D> | displayet vises statusen til aktuatorene/sensorene.

$ei4

Doseringsskyver

0461 A/D 0525 ./

()
- @

- = ./@

120 Pos 157

Bilde 4.16: Test/diagnose, eksempel: Aktuator doseringsskyver

[1]1 Visning signal
[2] Stolpevisning signal
[3] Visning posisjon

Visningen Signal indikerer tilstanden for det elektriske signalet pa venstre og
hgyre side separat.

A FORSIKTIG

Fare for personskader pa grunn av maskindeler i bevegelse

A Under testen kan maskindeler bevege seg automatisk.

P Forsikre deg for testen om at ingen oppholder seg i maski-
nens fareomrade.

Aktuatorene kan du kjgre ut og inn med pil opp/ned.
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Eksempel Linbus
1. Apne menyen System/test > Test/diagnose.
2. Apne menyoppfaringen Linbus.
D> | displayet vises statusen til aktuatorene/felerne.

2 Ca LIN-Bus
LIN
Ver. Man. Fkt.Stat. /@
@ AGP R 1.1.0 RH 808 O OK@ |
® AGP L ©.0.0 -- e o --
Presenning 0.0.0 -- e o --

20¢ Start selvtest

Bilde 4.17: Test/diagnose, eksempel: Linbus

[1] Visning Status
[2] Starte selvtest
[3] Tilkoblede aktuatorer

Statusmelding Linbus-deltaker
Aktuatorene viser forskjellige tilstander:
e 0 = OK; ingen feil pa aktuatoren

e 2 = Blokkering

e 4 = Qverbelastning

A FORSIKTIG

Fare for personskader pa grunn av maskindeler i bevegelse.

A Under testen kan maskindeler bevege seg automatisk.

P Forsikre deg fer testen om at ingen oppholder seg i maski-
nens fareomrade.

4.7.3 Service

3 LES DETTE
SERVICE

For innstillinger i menyen Service ma man ha en inntastingskode. Disse innstil-
lingene kan kun foretas av autorisert servicepersonal.

57



4 Bruk AXIS-H ISOBUS

4.8 Info

j.\, I menyen Info finner du informasjon om maskinstyringen.

LES DETTE

Denne menyen brukes til & gi informasjon om konfigurasjonen av maskinen.
Informasjonslisten avhenger av maskinens utrustning.

.
1 Info

—

S/N 23667
Programversjon 4.00.00
Maskinvareversjon 031/ 003
Aktuatortype RHO3
Mengdefaktor o
EMC - faktor 0.907721

Veieceller

Nivasensor

<SS

Bilde 4.18: Menyen Info
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4.9

2L

Veie-tripteller

| denne menyen finner du verdier for utfgrt spredning og funksjoner for veiedrift.

e Apne menyen Hovedmeny > Veie-tripteller.

> Menyen Veie-tripteller vises.

HEH

Veie-triptell.

nJ;

AE

X

Tr‘ipte'l.'!.er
& pest (kg, h
BEK| g, ha, m)
Meterteller

[ Nullstill vekten

Bilde 4.19: Meny Veie-tripteller

Undermeny Betydning Beskrivelse

Tripteller Visning av utfgrt spredningsmengde, spredd | Side 60
areal, og spredd strekning.

Rest (kg, ha, m) | Kun vektspreder: Visning av restmengde i | Side 61
maskinbeholderen.

Meterteller Visning av kjgrt strekning siden siste nullstil-| Tilbakestille
ling av metertelleren. (nulle) med

C 100 %-knap-
pen

Nullstill vekten

Kun vektspreder: Veieverdi ved tom vekt
settes til "0 kg".

Side 62
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4.9.1

&
B8k

60

Tripteller

I denne menyen kan du se verdiene for det utfarte spredningsarbeidet, observere
restspredningsmengden og nullstille triptelleren ved & slette den.
e Apne menyen Veie-tripteller > Tripteller.

> Menyen Tripteller vises.

Under spredningen kan du altsd med apne doseringsskyvere skifte til menyen
Tripteller og lese av de aktuelle verdiene.

LES DETTE

Hvis du vil observere verdiene kontinuerlig under spredningen, kan du ogsa til-
ordne de ledige visningsfeltene i driftsbildet med kg trip , ha trip eller m trip , se
2.4.2: Visningsfelt, side 12.

Tri
ripteller

[ P

kg spredd 12383 @
ha spredd 57 .5 ¢
m spredd 128954 ¢
ERR) . ./
_éfa*:Sle'tt tripteller

Bilde 4.20: Menyen Tripteller

[11 Visningsfelt spredd mengde, areal og strekning
[2] Slett punktet tripteller

Slette tripteller:
1. Apne undermenyen Veie-tripteller > Trip-teller.

D> | displayet vises verdiene for spredd mengde, spredd areal og spredd
strekning siden siste sletting.

2. Trykk pa knappen Slette tripteller.
D> Alle verdier i triptelleren settes til 0.
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49.2 Rest (ka, ha, m)

, I menyen kg rest kan du se restmengden som er igjen i beholderen. Menyen
) .il : viser det mulige arealet (ha) og den mulige strekningen (m), som kan spres med
=R den gjenvaerende gjodselmengden.

e Apne menyen Veie-tripteller > Rest (kg, ha, m).
> Menyen Rest vises.

LES DETTE

Den aktuelle lastvekten kan kun beregnes med veiing i vektspredere. | alle an-
dre spredere beregnes gjgdselrestmengden ut fra gjgdsel- og maskininnstilling
og kjegresignalet, og pafyllingsmengde ma tastes inn manuelt (se nedenfor).

Verdiene for spredemengde og arbeidsbredde kan ikke endres i denne menyen.
De brukes her kun til informasjon.

[ ] Rest (kg, ha, m)

Spredemengde kg/ha 200 ——————’——<:::>

Arbeidsbredde (m) 36.00
o
mulige ha 0.0

mulige m

Bilde 4.21: Menyen kg rest

[11 Inntastingsfelt rest (kg)
[2] Inntastingsfeletene spredemengde, arbeidsbredde og mulige arealer og strekninger

som kan spres

For maskiner uten veieceller

1. Fyll beholderen.
2. Legg inn totalvekten pa gjgdselmengden i beholderen i feltet Rest (kg).

> Enheten beregner verdiene for arealet og strekningen som kan spres.
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4.9.3 Nullstill vekten (kun vektspreder)

| denne menyen setter du veieverdien til 0 kg nar beholderen er tom.
I Ved nullstilling av vekt ma falgende betingelser vaere oppfylt:
voe e Beholderen er tom
Maskinen star stille
Kraftuttaket er koblet ut

Maskinen star vannrett og opp fra bakken

Traktoren star stille

Nulistill vekten:

1. Apne menyen Veie-tripteller > Nullstill vekten.
2. Trykk pa Nullstill vekten.

D> Veieverdi ved tom vekt er na satt til 0 kg.

LES DETTE

Nullstill alltid vekten far bruk for & sikre en feilfri beregning av restmengden.
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410 Presenning

@ A ADVARSEL

Klem- og skjeaerefare pa grunn av at deler er aktivert av ekster-

iji ne krefter
Presenningen beveger seg uten forvarsel og kan skade mennesker.
» Ingen ma oppholde seg i fareomradet.

Maskinen AXIS-H EMC har en elektrisk styrt presenning. Ved ny pafylling i enden
av akeren kan du ved hjelp av operatarpanelet og et elektrisk drev apne hhv. luk-
ke presenningen.

LES DETTE

Menyen brukes kun til & aktivere aktuatorene for a apne hhv. lukke presennin-
gen. Maskinstyringen AXIS-H ISOBUS registrerer ikke presenningens ngyakti-
ge posisjon.

e Observer presenningens bevegelse.

Bilde 4.22: Menyen Presenning

[1]1 Visning Apningsprosedyre
[2]1 Apne presenningen

[3] Stoppe prosessen

[4] Lukke presenningen

[6] Statisk visning Presenning
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64

A FORSIKTIG

Materielle skader pga. for liten plass

A For & apne og lukke presenningen kreves tilstrekkelig plass over
maskinbeholderen. Hvis det er for liten plass, kan presenningen

bli revet i stykker. Stangen pa presenningen kan bli gdelagt og
presenningen kan pafere skader pa mennesker og gjenstander i
omradet rundt.

P Sorg for at det er tilstrekkelig plass over presenningen.

Bevege presenningen

1.
2.
3.

Trykk pa Meny-tasten.

Apne menyen Presenning.

Trykk pa tasten Apne presenningen.

> Under bevegelse vises en pil som indikerer retning OPP.
> Presenningen apner seg helt.

Fyll pa gjadsel.

Trykk pa tasten Lukke presenningen.
> Under bevegelse vises en pil som indikerer retning NED.
> Presenningen lukker seg.

Ved behov kan du stanse presenningens bevegelse ved a trykke pa tasten
Stopp-. Presenningen blir vaerende i mellomposisjonen til du lukker eller apner
den helt igjen.
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411 Spesialfunksjoner

4111 Tekstoppfering

| en egen meny kan du taste inn fritt redigerbar tekst, det vises 2 forskjellige inn-
tastingsvinduer i displayet.

KAS26 BASH
ESC OK

B —

cm@&\f'« -

N RS RS SRS S WD S| | SRS S
[ N N S I S N SE—

NN SRRy R R Sl Ry SRy WA WY | R

‘_Z.H._xHCHVHleLHﬂ,\lﬁ‘\._iW\U_J

ABC \ |, I ~ space | |;J & \ .\i|

Bilde 4.23: Alfanumerisk inntasting

Bilde 4.24: Numerisk inntasting
1.

2.

Tast inn den gnskede teksten eller den gnskede verdien med bildeskjermtas-
taturet.

Trykk pa OK.

> Teksten er lagret i maskinstyringen.
> Displayet viser den forrige menyen.
Avbryt inntastingen ved a trykke pa ESC.
> Displayet viser den forrige menyen.
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411.2 Valgvindu

| noen menyer kan du foreta valg.

ESC /6

3[ B/6

1 40/40

1 50/50

Bilde 4.25: Valgvindu
1. Velg det snskede punktet fra valgvinduet.
2. Trykk pa OK.
> Valget er lagret.
> Displayet viser den forrige menyen.
3. Avbryt inntastingen ved a trykke pa ESC.
> Displayet viser den forrige menyen.
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4.11.3 Bruke styrepinnen
Alternativt kan du bruke en styrepinne for & foreta innstillingene pa driftsbildet til

ISOBUS-terminalen. Se 7: Spesialutstyr, side 89. Styrepinnen fra RAUCH er fra
fabrikken forhandsprogrammert med bestemte funksjoner.

LES DETTE

Hvis du vil bruke en annen styrepinne, ma du kontakte din forhandler.

e Kun din forhandler kan programmere tastene for styrepinnen i din ISOBUS-
terminal.

Tastetilordning WTK styrepinne

Srf A || o
+e LX)
( ) s

START __A_‘ .

STop o= =
S )

Bilde 4.26: Tastetilordning, niva 1 (LED er rgd)

[1]1 Nullstille

[2] ke delbredde venstre

[3] ke delbredde hayre

[4] Starte/stoppe regulering av spredemengde
[5] Redusere delbredde venstre (minus)

[6] Redusere delbredde hgyre (minus)

[7] Koble om spredemodus grense/kant

[8] Koble om delbredder/grensespredning
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68

Bilde 4.27: Tastetilordning, niva 2 (LED er gul)

[1]
[2]
[3]
[4]
[5]
[6]
[7]
[8]

C/100%
START 7
sToP A =
RPM| REM o
{ N} (Y]

Nullstille

Grensespredning pa venstre side
Grensespredning pa hgyre side

Starte/stoppe regulering av spredemengde
Aktivere venstre spredeside

Aktivere hgyre spredeside

Redusere kasteskiveturtall

ke kasteskiveturtall

Bilde 4.28: Tastetilordning, niva 3 (LED er grgnn)

[1]
[2]
[3]
[4]
[5]
[6]
[7]
[8]

M — !} i
C/188% +10% +10%
START, E ?

STOP = =

- 10% 10%
- U= S
10 + 10%

Nullstille

Jke mengde venstre
ke mengde hgyre

Starte/stoppe regulering av spredemengde
Redusere mengde venstre
Redusere mengde hayre

Redusere mengde pa begge sider
ke mengde pa begge sider
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5 Sprededrift med maskinstyringen AXIS-H ISOBUS

Maskinstyringen AXIS-H ISOBUS er til hjelp nar du skal stille inn maskinen for
arbeidet. Under spredning er ogsa funksjonene i maskinstyringen aktive i bak-
grunnen. Dermed kan du kontrollere kvaliteten pa gjgdselfordelingen.

5.1 Lese av restmengden under spredningen (kun vektspreder):

Under spredningen blir restmengden beregnet pa nytt fortlapende og vist.

Under spredning, ogsa mens doseringsskyverne er apne, kan du ga til menyen
Tripteller og lese av den aktuelle restmengden i beholderen.

LES DETTE

Hvis du vil observere verdiene kontinuerlig under spredningen, kan du ogsa til-
ordne de ledige visningsfeltene i driftsbildet med kg rest, ha rest eller m rest,
se kapittel 2.4.2: Visningsfelt, side 12.

Arbeide med veid restmengde, videre pafylling av beholderen:
1. Nullstill vekten.
Se kapittel 4.9.3: Nullstill vekten (kun vektspreder), side 62.
2. Velg anvendt gjgdseltype.
Se kapittel 4.4.10: Strgtabeller, side 44.
3. Fyll beholderen.
. Vei gjgdselmengden i beholderen.
5. Start arbeidet.
Nar beholderen er tom, fyller du den pa nytt.
6. Gjenta trinn 3 til 5.
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5.2

70

Veie mengde (Kun vektspreder)

Forutsetning:
e Funksjonen kg nivasensor i menyen Maskininnstillinger er aktiv.

LES DETTE

Hvis menyposten ikke vises i din maskinstyring, ta kontakt med forhandleren el-
ler kundeservice.

Ved en etterfyllingsvekt over 400 kg, kontroller restvekten via vinduet som vises
automatisk.

START
ISTOP/

&

AXIS EMC Fertiliser 66

/N CAUTION
kg left

2679

HER

Bilde 5.1:  Etterfyllingsvekt

e Foar spredearbeidet, trykk pa folietasten ACK.
e Fortsett spredearbeidet.

Nar man forlater spredefeltet med en tom beholder, kan flytfaktoren falle under
grensen pa 0,4.

e Etterfyll mer enn 400 kg, slik at flytfaktoren settes tilbake til den forinnstilte
verdien i spredetabellen.
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5.3 Arbeide med delbredder
5.3.1  Vise spredetype i driftsbildet
Maskinstyringen har 4 ulike spredetyper for sprededrift med maskinen AXIS-H

EMC. Disse innstillingene kan foretas direkte i driftsbildet. Under spredning kan
du veksle mellom spredetypene og dermed tilpasse spredningen optimalt til ake-

ren.
Knapp Spredetype
Aktivere delbredde pa begge sider
@ / @
B/ @
Delbredde pa venstre side, grensespredningsfunksjon pa heyre
| side mulig
{
S
Delbredde pa hgyre side, grensespredningsfunksjon pa venstre
"/ » side mulig
&
Grensespredningsfunksjon pa begge sider
lan

1. Trykk flere ganger pa funksjonsknappen til displayet viser gnsket spredetype.
5.3.2 Spre med reduserte delbredder

Du kan spre pa en eller begge sider med delbredder og dermed tilpasse hele
spredebredden til &keren. Hver spredeside kan deles inn i 4 trinn.

e Trykk pa Veksle grensespredning/spredesider.

TP
""II;._‘-
+ 3
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\._A 0.0 1.00/1.00 00: 00
E':’\/El km/h T Leerlaufz.

/
)

4

Bilde 5.2: Driftsbildet 2 delbredder

[1]1 Delbredde hgyre er redusert til 2 trinn

[2] Funksjonstaster gke eller redusere spredebredde hgyre
[3] Funksjonstaster gke eller redusere spredebredde venstre
[4] Delbredde venstre sprer pa hele halvsiden

LES DETTE

o Hver delbredde kan reduseres eller gkes trinnvis i 4 trinn.

e Kun AXIS 2: Delbreddekoblingen kan gjgres utenfra og inn eller innenfra og
ut. Du kan redusere til 8 delbredder. Se bilde 5.3.

1. Trykk pa funksjonstasten Redusere spredebredde venstre eller Redusere
spredebredde hoyre.
> Delbredden pa spredesiden reduseres med ett trinn.

2. Trykk pa funksjonstasten Jke spredebredde venstre eller ke spredebredde

hagyre.
> Delbredden pa spredesiden gkes med ett trinn.

LES DETTE

Delbreddene er ikke delt inn proporsjonalt. Spredningsbreddeassistenten VariS-
pread justerer spredningsbredden automatisk.
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O | pugd | |

<V o

-
-

-4 b

Bilde 5.3:

(1]
(2]
(3]

(4]

Automatisk delbreddekobling

Akerkant

Kjegrebane i snuomradet

Delbredde 1 til 4: suksessiv delbreddereduksjon pa hgyre side for AXIS.1 og AXIS.2.
Delbredde 5 til 7: videre delbreddereduksjon pa heyre side for AXIS.2.

Kjgrebane i akeren
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5.3.3 Sprededrift med en delbredde og i grensespredningsmodus

Under spredningsdriften kan du endre delbredden trinnvis og deaktivere gren-
sespredningen. Det nederste bildet viser driftsbildet med aktivert grensespred-
ning og aktivert delbredde.

0,90/0,90 00: 0O
£ Leerlaufz.

Bilde 5.4:  Diriftsbilde for en delbredde venstre, grensespredningsside hgyre

[11 Spredeside hgyre i grensespredningsmodus

[2] ke kasteskiveturtall pa grensespredningssiden

[3] Grensespredningsmodus er aktivert

[4] Spredeside hgyre er aktivert

[5] ke eller redusere delbredde venstre

[6] Redusere kasteskiveturtall p4 grensespredningssiden
[7] 4-trinns justerbar delbredde venstre

[8] Aktuell grensespredningsmodus er grensen.

e Spredemengde venstre er stilt inn pa hele arbeidsbredden.

Funksjonstasten Grensespredning hgyre er trykket, grensespredning er akti-
vert og spredningsmengden er redusert med 20 %.

e Gjgdselen spres til hayre med halv arbeidsbredde.

e Trykk pa funksjonstasten Redusere spredningsbredde venstre for a redusere
delbredden med ett trinn.

e Trykk pa funksjonstasten C/100 %, du gar umiddelbart tilbake til full arbeids-
bredde.

e Trykk pa funksjonstasten Grensespredning hayre, grensespredningen blir
deaktivert.

LES DETTE

Bare AXIS.2: Funksjonens begrensningsstyring er ogsa mulig med GPS--styring.
e Seiside 82.
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5.4 Spre med driftstype AUTO km/h + Auto kg

Driftstype AUTO km/h + AUTO kg muliggjer kontinuerlig regulering av sprede-
mengden under spredning. Reguleringen av stramningsfaktoren vil jevnlig bli kor-
rigert pa bakgrunn av disse opplysningene. Dermed oppnas en optimal dosering
av gjedselen.

LES DETTE

Under innstilling av AXIS-H EMC + W er fra fabrikken driftstype
AUTO km/h + AUTO kg forhandsvalgt som standard.

Forutsetning for spredning:

e Driftstype AUTO km/h + AUTO kg er aktiv (se 4.5.1: AUTO/MAN-drift,
side 49).

e Gjadselinnstillinger er definert.

- Spredemengde (kg/ha)
- Arbeidsbredde (m)

- Kasteskivetype

- Normalturtall (o/min)

Framgangsmate:
1. Fyll beholderen med gjgdsel.

A ADVARSEL

Fare pa grunn av gjedsel som slynges ut

& Gjgdsel som slynges ut, kan forarsake alvorlige personskader.

P Sarg for at alle personer er utenfor katesonen far du kobler
inn kasteskivene.

2. Trykk pa Kasteskivestart.

. Kvitter alarmmeldingen med Enter. Se 6.1: Alarmmeldingenes betydning,
side 85.

> Masken Tomtangsmaling vises.

> Tomtangsmaling starter automatisk. Se 5.5: Adaptiv tomgangsmaling,
side 76.

4. Trykk pa Start/stopp.

STop > Spredningen begynner.

LES DETTE

Vianbefaler at flytfaktoren vises i driftsbildet (se 2.4.2: Visningsfelt, side 12), slik
at flytfaktorreguleringen kan observeres under spredningen.

STOP
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5.5

5.5.1

76

2

LES DETTE

Ved problemer med regulering av flytfaktoren (tilstoppinger, ...) veksler du etter
feilutbedring i stdende posisjon til menyen Gjedselinnstillinger hvor du legger
inn flytfaktor 1,0.

Nulistilling av streamningsfaktor

Hvis streamningsfaktoren har falt under minsteverdien (0,4 eller 0,2), vises alarm
nr. 3 6.1: Alarmmeldingenes betydning, side 85.

e | menyen Maskininnstillinger settes et merke ved FF Alarm Reset.

Etter at en alarm er bekreftet, setter maskinstyringen stremningsfaktoren tilbake
til den lagarede verdien i styringstabellen.

Adaptiv tomgangsmaling

Automatisk tomgangsmaling

For & oppna hgy reguleringspresisjon ma EMC-reguleringen male og lagre tom-
gangstrykket regelmessig.

Tomgangsmaling for fastsettelse av tomgangstrykket starter automatisk under
felgende betingelser:

e Du har aktivert kasteskivestart.

e Definert tid siden forrige tomgangsmaling er utlgpt.

e Du har foretatt endringer i menyen Gjedselinnstillinger (turtall, kasteskive-
type).

e Du vekslet fra grensespredning til normalspredning.

e Hydraulikkoljen i giret er for kald.

Under tomgangsmalingen vises fglgende vindu.

AXIS EMC Fertilizer 31

%,
A
-

-
-

For & beregne EMC,
m& det gjennomferes
en tomgangsmaling

(o] RPM (o]

[ L[]

Bilde 5.5:  Alarmvisning tomgangsmaling
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START:
STOP

e For fgrste kasteskivetype kontrollerer maskinstyringen girets oljetemperatur.
Sa lenge oljetemperaturen er for lav, vises en alarmmelding og tomgangsma-
ling er ikke mulig. Se 6.1: Alarmmeldingenes betydning, side 85.

LES DETTE

Hvis alarmmeldingen hele tiden vises igjen, selv om giroljen er varm:

e Sammenlign montert kasteskive med typen lagt inn i menyen Gjedselinn-
stillinger. Om nadvendig tilpasses type.

o Kontroller at kasteskiven sitter fast. Ettertrekk hettemutter
e Kontroller kasteskive for skader. Skift ut kasteskive.

e Nartomgangsmalingen er avsluttet, setter maskinstyringen tomgangstiden til
24:59 minutter i visningen i driftsbildet.

- Bare AXIS.2: Tomgangstiden er satt til 59:59.

1. Trykk pa Start/stopp.
> Spredningen begynner.

> AXIS.1: Hvis du ikke lukker malerporten i lapet av denne tiden, starter en
ny tomgangsmaling automatisk etter utlgpet av tomgangstiden.

> AXIS.2: Tomgangsmalingen forefar i bakgrunnen , selv med lukkede ma-
leporter. Men ingen maske vises pa skjermen.

Nar denne tomgangstiden er passert, starter en ny tomgangsmaling automatisk.

START
STOP.,

12.0 1.24/1.40 01: 47/
km/h ff Idle timer

Bilde 5.6:  Visning av tomgangsmaling i driftsbildet

[1] Tid til neste tomgangsmaling

ILES DETTE

Ved redusert kasteskiveturtall det ikke gjennomferes tomgangsmaling hvis
grensespredning eller delbreddereduksjon er aktivert!
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LES DETTE

Nar doseringsskyverne er lukket, utfgres alltid en tomgangsmaling i bakgrunnen
(uten alarmmelding)!

LES DETTE

Ikke reduser motorturtallet under tomgangsmaling i vendeteigen!

Traktor og hydraulikkrets ma holde driftstemperatur!

5.5.2 Manuell tomtangsmaling

Ved uvanlige flytfaktorendringer, start tomgangsmaling manuelt.

— e | hovedmenyen trykker du pa tasten Tomgangsmaling.
P;t' > Tomgangsmaling starter manuelt.
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5.6

Spredning med driftstype AUTO km/h

Som standard arbeider du i dette driftsarbeidet med maskiner uten veieteknikk.

Forutsetning for spredning:
e Driftstype AUTO km/h er aktiv (se 4.5.1: AUTO/MAN-drift, side 49).
e Gjadselinnstillinger er definert.

Spredemengde (kg/ha)
Arbeidsbredde (m)
Kasteskivetype

Normalturtall (o/min)
1. Fyll beholderen med gjgdsel.

LES DETTE

Gjennomfgr en kalibrering far du starter spredningen i driftstype AUTO km/h for
a oppna et optimalt resultat.

2. Gjennomfgr en kalibrering for & bestemme flytfaktor
eller
Finn flytfaktor i stratabellen og legg flytfaktoren inn manuelt.

A ADVARSEL

Fare pa grunn av gjedsel som slynges ut

A Gjgdsel som slynges ut, kan forarsake alvorlige personskader.

P Sgrg for at alle personer er utenfor kastesonen far du kobler
inn kaste-mineralgjedselsprederen.

(’- ¢ | cremt 3. Trykk pa Kasteskivestart.
KJA | STORT | 4. Trykk pa Start/stopp.

5.7

D)

> Spredningen begynner.

Spredning med driftstype MAN km/h

Du arbeider i driftstype MAN km/h nar det ikke foreligger noe hastighetssignal.
1. Apne menyen Maskininnst. > AUTO/MAN-drift.
2. Velg menyoppfaringen MAN km/h.
D> | displayet vises inntastingsvinduet Hastighet.
3. Legg inn verdiene for kjgrehastighet under spredning.
4. Trykk pa OK.
5. Foreta gjedselinnstillinger:
e Spredemengde (kg/ha)
e Arbeidsbredde (m)
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6. Fyll beholderen med gjgdsel.

LES DETTE

Gjennomfgr en kalibrering far du starter spredningen for & oppna et optimalt
sprederesultat i driftstype AUTO km/h.

N

Gjennomfgr en kalibrering for & bestemme flytfaktor
eller
Finn flytfaktor i strgtabellen og legg flytfaktoren inn manuelt.

> | <ramt 8. Trykk pa Kasteskivestart.
A M 9. Trykk pa Start/stopp.
' Spredningen begynner.

v

LES DETTE

Overhold hastigheten som er lagt inn under spredningen.

5.8 Spredning med driftstype MAN skala

| driftstypen MAN skala kan du manuelt endre doseringsskyverapningen under
spredningen.

| manuell drift arbeider du kun hvis:

e det ikke foreligger noe hastighetssignal (ingen radar eller hjulsensor, eller de
er defekt),

e det skal spres sneglegift eller sakorn (smafra).

LES DETTE

For jevn spredning av materialet ma du i manuell drift alltid arbeide med kon-
stant hastighet.
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START
STOP 8 Alzon ® 46

30m S6

o} RPM [o]

A il SRR e
0.0 0.61/0.61 00: 00
km/h ff Leerlaufz.

Bilde 5.7:  Driftsbilde MAN skala

[11 Visning Nominell verdi skalaposisjon doseringsskyver
[2] Visning av aktuell skalaposisjon for doseringsskyver
[3] Mengdeforandring

1. Apne menyen Maskininnst. > AUTO/MAN-drift.
2. Velg menyoppfgringen MAN skala.
> Displayet viser vinduet Skyverapning.
Legg inn skalaverdien for doseringskyverapningen.
Trykk pa OK.
Ga til driftsbildet.

Trykk pa Start/stopp.
Spredningen begynner.

3
4
5
6. Trykk pa Kasteskivestart.
7
>
8

For & endre doseringsskyverapningen trykker du pa funksjonstasten MAN+
eller MAN-.

L% R% for a velge side for doseringsskyverapning
STy T MAN+ for & gke doseringsskyverapningen eller
MAN- for & redusere doseringsskyverapningen.

LES DETTE

For a fa et optimalt resultat ogsa i manuell drift anbefaler vi at man bruker verdi-
ene for doseringskyverapningen og kjgrehastigheten fra strgtabellen.
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GPS-Control

Maskinstyringen AXIS-H ISOBUS kan kombineres med en ISOBUS-terminal
med SectionControl. Ulike data utveksles mellom de to enhetene for & automati-
sere koblingen.

En ISOBUS-terminal med SectionControl sender informasjon om & apne og lukke
doseringsskyveren til maskinstyringen.

Symbolet A ved siden av spredekilene indikerer at automatisk drift er aktiv. En

ISOBUS-terminal med SectionControl apner og lukker de enkelte delbreddene

avhengig av posisjonen i akeren. Spredningen begynner kun hvis du trykker pa
Start/Stopp.

A ADVARSEL

Fare for personskader som folge av gjodsellekkasje

A Funksjonen SectionControl starter spredningen automatisk uten
forvarsel. Gjgdselen som stremmer ut, kan forarsake skader pa
gynene og slimhinnene i nesen. | tillegg er det fare for & gli.

P Vis bort alle personer fra fareomradet under spredning.

Under spredning kan du hele tiden lukke en eller begge delbreddene. Nar du frigir
delbreddene igjen for automatisk drift, aktiveres den tilstanden som ble brukt sist.

Hvis du veksler fra automatisk til manuell drift i en ISOBUS-terminal med
SectionControl, lukker maskinstyringen doseringsskyverne.

LES DETTE

For & bruke GPS-Control-funksjonene for maskinstyringen AXIS-H ISOBUS méa
innstillingen GPS-Control aktiveres i menyen Maskininnstillinger!

Alzon ® 40-S
30m S6

200 kg/ha

12.0 1.00/1.00 00: 00

km/h f Leerlaufz.

Bilde 5.8:  Visning spredning i driftsbilde med GPS-Control
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Funksjonen OptiPoint fra RAUCH beregner det optimale inn- og utkoblingspunk-
tet for spredningsarbeidet i vendeteigomradet ved hjelp av innstillingene i mas-
kinstyringen, se 4.4.8: Beregne OptiPoint, side 41.

Avstand pa (m)

Avstand pa er innkoblingsavstanden (bilde 5.9 [A]) i forhold til akergrensen
(bilde 5.9 [C]). | denne posisjonen pa akeren begynner doseringsskyverne a
apne seg. Denne avstanden avhenger av gjgdseltypen, og er den optimale inn-
koblingsavstanden for en optimal gjgdselfordeling.

Bilde 5.9:  Avstand pa (i forhold til akergrensen)

[A] Innkoblingsavstand
[C] Akergrense

Hvis du gnsker a endre innkoblingsposisjon i akeren, ma du justere verdien Av-
stand pa.

e En mindre verdi for avstanden betyr at innkoblingsposisjonen forskyves mot
akergrensen.

e En starre verdi for avstanden betyr at innkoblingsposisjonen forskyves mot
midten av akeren.
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Avstand av (m)

Avstand av er utkoblingsavstanden (bilde 5.10 [B]) i forhold til &kergrensen
(bilde 5.10 [C]). | denne posisjonen pa akeren begynner doseringsskyveren a
lukke seg.

Bilde 5.10: Avstand av (i forhold til akergrensen)

[B] Utkoblingsavstand
[C] Akergrense

Hvis du gnsker a endre utkoblingsposisjon, ma du justere Avstand av tilsvarende.
e En mindre verdi betyr at innkoblingsposisjonen forskyves mot akergrensen.
e En stgrre verdi betyr at innkoblingsposisjonen forskyves mot midten av jordet.

Hvis du vil vende over vendeteigkjeresporet, ma du legge inn en stgrre avstand
i Avstand av.

Justeringen ma veere sa liten sa mulig slik at doseringsskyverne lukkes nar trak-
toren svinger inn i vendeteigkjgresporet. En justering av utkoblingsavstanden kan
fore til undergjadsling av utkoblingsposisjonene i akeren.
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6

6.1

Alarmmeldinger og mulige arsaker

| displayet pa ISOBUS-terminalen kan det vises forskjellige alarmmeldinger.

Alarmmeldingenes betydning

Nr.

Melding i displayet

Betydning og mulige arsaker

Feil pa doseringsinnretning,
stopp!

Aktuatoren for doseringsinnretningen kan
ikke na den nominelle verdien som det
skal kjgres til.

e Blokkering
® Ingen posisjonstilbakemelding

Maksimal apning! Hastighet
for hgy eller doseringsmeng-
de for stor

Doseringsskyveralarm

e Den maksimal doseringsapningen er
nadd.

e Den innstilte doseringsmengden (+/-
mengde) overskrider den maksimale
doseringsapningen.

Flytfaktor ligger utenfor gren-
sene

Flytfaktoren skal ligge i omradet
0,40 til 1,90.

e Den nye beregnede eller inntastede
flytfaktoren ligger utenfor omradet.

Venstre beholder er tom !

Venstre nivasensor melder ,tom"“.

e Venstre beholder er tom.

Hgayre beholder er tom !

Hgyre nivasensor melder ,tom*“.
e Hayre beholder er tom.

15

Minnet er fullt. Privattabell ma
slettes.

Minnet for spredetabellene er belagt med
maksimum 30 gjadseltyper.

16

Kjer til UMP
Ja = Start

Sikkerhetsspgrsmal fgr den automatiske
kjgringen til utmatingspunktet.

e Innstilling av utmatingspunkt i menyen-
Gjedselinnstillinger

e Hurtigtgmming

17

Feil paA UMP-justering

Aktuatoren for utmatingspunkt-justering
kan ikke na den nominelle verdien som det
skal kjgres til.

e Blokkering
® Ingen posisjonstilbakemelding
e Kalibrering
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Nr.

Melding i displayet

Betydning og mulige arsaker

18

Blokkering UMP

Aktuatoren for utmatingspunkt-justering
kan ikke na den nominelle verdien som det
skal kjgres til.

e Blokkering
e Ingen posisjonstilbakemelding
e Kalibrering

19

Defekt pa UMP-justering

Aktuatoren for utmatingspunkt-justering
kan ikke na den nominelle verdien som det
skal kjgres til.

e Ingen posisjonstilbakemelding

20

Deltakerfeil LIN-Bus: [navn].

Kommunikasjonsproblem.
e Kabel defekt
e Pluggforbindelse Igsnet

21

Spreder overlastet!

Kun for vektspreder: Kast-mineralgjed-
selsprederen har overlast.

e For mye gjadsel i beholderen

22

Ukjent tilstand Function-Stop

Kommunikasjonsproblem terminal.

e Mulig programvarefeil

26

Aktiver kasteskivestart med
ENTER

27

Drei kasteskive uten aktivering

Hydraulikkventil defekt eller koblet manuelt.

28

Kasteskive kunne ikke star-
tes. Deaktiver kasteskivestart

Kasteskivene dreier ikke.
e Blokkering
e Ingen posisjonstilbakemelding

29

Rarverkmotor er overbelastet

Rareverk er blokkert.
e Blokkering
e Tilkobling feilaktig

30

Far doseringsskyveren ap-
nes, ma kasteskiven startes

Korrekt betjening programvare.
e Starte kasteskiver
e Apne doseringsskyver

31

For & beregne EMC, ma det
gjennomfgres en tomgangs-
maling

Alarmmelding far tomgangsmaling.
e Aktiver kasteskivestart.

32

Eksternt aktiverte komponen-
ter kan bevege seg. Fare for
skjaere- og klemskader!

- Ingen ma oppholde seg i fa-
reomradet.

- Folg bruksanvisningen.
Bekreft med ENTER-tasten.

Nar maskinstyringen slas pa, kan deler be-
vege seg uventet.

e Kun nar alle mulige farer er fiernet, falg
anvisningene pa skjermen.
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Nr. |Melding i displayet Betydning og mulige arsaker
33 | Stopp kasteskive, og lukk do- | Kan kun veksle til menyomradet sys-
seringsskive tem/test hvis spredningsdriften er deakti-
vert.
e Stoppe kasteskiver
e Lukke doseringsskyver
34 | Det kan ikke gijennomfgres | Tomgangsmaling kan kun utferes hvis
tomgangsmaling, kasteskive |grensespredning eller delbreddemodus
roterer med redusert turtall.  |ikke er aktiv.
Bvekreft alarmen for a tilba-
kestille maskinen til nor-
malspredning
35 |Hydr.olje for kald. Tomg.ma- | Tomgangsmaling er ikke mulig hvis olje-
ling gjentas. temperaturen er for lav. Alarmmeldingen
slukker nar riktig temperatur er nadd.
51 |Beholder er tom!
52 |Feil pa presenning Presenningens posisjon turtall kunne ikke
nas
e Blokkering
e Defekt aktuator
53 |Feil pa presenning Presenningens posisjon turtall kunne ikke
nas
e Blokkering
e Defekt aktuator
57 |Feil pa presenning Aktuatoren for dekkpresenningen kan ikke
na den nominelle verdien som det skal kjg-
res til.
e Blokkering
e Ingen posisjonstilbakemelding
71 | Kunne ikke na skiveturtall. Kasteskiveturtallet ligger utenfor 5 % skal-

omradet
e Problem med oljeforsyning
e Proporsjonalventilfjeer er fastklemt
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6 Alarmmeldinger og mulige arsaker

6.2 Feil/alarm

6.2.1 Kvittere for alarmmelding

En alarmmelding fremheves pa displayet med en red ramme og med et varslings-
symbol.

AXIS EMC Fertilizer 28

& ALARM

Kasteskive kunne
~ikke startes.
Deaktiver kasteskivestart

Bilde 6.1:  Alarmmelding (eksempel)

Kvittere for alarmmelding:
1. Utbedre arsaken til alarmmeldingen.

Folg bruksanvisningen for kast-mineralgjgdselsprederen og avsnittet
6.1: Alarmmeldingenes betydning, side 85.

@ 2. Trykk pa folietasten ACK (CCI 100).
LES DETTE

Kvittering av alamrmeldingen kan veaere forskjellig fra ISOBUS-terminal til ISO-
BUS-terminal.

Du kvitterer de andre meldingene med gul ramme ved hjelp av ulike taster:
e Enter

e Start/Stopp

Folg anvisningene pa skjermen.
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7 Spesialutstyr

Nr. |Visning Betegnelse

1 Nivasensor for AXIS-H EMC
2 Kjgrehastighetssensor

3 Styrepinne
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Symboler 17
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MAN km/h 79
MAN skala 80

E
Etterfylle 70

F

Flytfaktor 32
beregne 38

Funksjonstaster 9, 11

G
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Veie-/tripteller 59
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Info 58
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Garanti

Garanti

RAUCH-maskiner produseres med moderne produksjonsmetoder og gjennom-
gar utallige kontroller.

Derfor gir RAUCH 12 maneders garanti nar felgende betingelser er oppfylt:
e Garantien gjelder fra kjgpsdatoen.

e Garantien omfatter material- og fabrikasjonsfeil. For produkter fra andre leve-
randgrer (hydraulikk, elektronikk) gir vi kun garanti i henhold til de respektive
produsentenes garantier. | Igpet av garantitiden blir fabrikasjons- og materi-
alfeil utbedret gratis ved bytting eller reparering av delen det gjelder. Andre
rettigheter som krav om endring, reduksjon eller erstatning for skader som
ikke har oppstatt pa gjenstanden som er levert, er uttrykkelig utelukket. Ga-
rantiytelsen utfgres av autoriserte verksteder, Rauch-representant eller av fa-
brikken.

e Unntatt fra garantiytelsene er fglger av naturlig slitasje, tilsmussing, korrosjon
og alle feil som oppstar som faglge av feil handtering eller ytre pavirkning. Ga-
rantien bortfaller ogsa hvis man selv gjennomfarer reparasjoner eller
endringer av originaltilstanden. Garantien bortfaller hvis man benytter reser-
vedeler som ikke er originale RAUCH-deler. Ta her hensyn til driftsveilednin-
gen. Hvis det skulle oppsta tvilstilfeller, oppfordres du til & ta kontakt med
forhandleren eller direkte med fabrikken. Garantikravene ma fordres overfor
fabrikken innen 30 dager etter at skaden har oppstatt. Oppgi kjgpsdato og se-
rienummer. Reparasjoner som skal utfgres kan kun gjennomfgres pa et au-
torisert verksted etter radslagning med RAUCH eller deres offisielle
representant. Garantiarbeid forlenger ikke garantien. Transportfeil regnes
ikke som fabrikasjonsfeil og de faller utenfor garantipliktene til produsenten.

e Det kan ikke kreves erstatning for skader som ikke oppstar pa selve mineral-
gjedselsprederen eller overlastvognen. Til dette harer ogsa at man ikke kan
kreve erstatning for falgeskader som oppstar pa grunn av spredefeil. Egne
endringer pa mineralgjgdselsprederen eller overlastvognen kan fgre til alvor-
lige skader og farer til at produsenten fritas for alt ansvar for skader som opp-
star. Viser eier eller ledende ansatt grov uaktsomhet eller i tilfeller hvor
produktgarantiloven settes inn ved feil pa produktet som fgrer til person- og
materialskader pa produkter som er benyttet i privatgyemed, gjelder ansvars-
fraskrivelse for produsenten. Det gjelder heller ikke ved feil pa egenskaper
som utrykkelig er bekreftet, nar bekreftelsen har hatt til hensikt, at kjgper sik-
res mot skader som ikke har oppstatt pa produktet som er levert.
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