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Forord

Kara kund

genom att kdpa maskinstyrningen AXIS-H ISOBUS kastspridaren for mineralgédsel

AXIS-H EMC har du visat fortroende for var produkt. Tack! Detta fortroende ska vi forsoka forvalta
val. Du har valt en effektiv och palitlig maskinstyrning. Om du mot férmodan skulle f& problem
med produkten: Var kundtjanst star alltid redo.

Vi ber dig att noggrant lasa denna bruksanvisning och bruksanvisningen for maskinen inn-
an idrifttagning samt att alltid beakta all information.

| denna instruktion kan aven utrustningar vara beskrivna som inte hor till din maskinstyrning.

Beakta att skador som orsakas av felaktig eller icke andamalsenlig anvandning inte omfattas av
garantin.

Beakta maskinstyrningen och maskinens serienummer.

Maskinstyrningen AXIS-H ISOBUS é&r fran fabrik kalibrerad for kast-mineralgddselspridaren, med
vilken denna levererades. For att kunna anslutas till en annan maskin maste den omkalibreras.

Skriv in maskinstyrningens och maskinens serienummer har. Nar maskinstyrningen ansluts till
maskinen maste dessa nummer kontrolleras.

Serienummer till den elektronis-  Serienummer AXIS-H EMC Arsmodell AXIS-H EMC
ka maskinstyrningen

Tekniska forbattringar

Vi stravar efter att standigt forbattra vara produkter. Vi forbehaller oss darfor ratten att utan
forvarning genomfora forbattringar och forandringar som vi anser vara nédvandiga. Dére-
mot ar vi inte forpliktade att genomfora dessa forbattringar och forandringar pa redan sal-
da maskiner.

Vi besvarar garna eventuella fragor.
Med vanliga halsningar

RAUCH
Landmaschinenfabrik GmbH
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1.1

1.2

Anvandaranvisningar

Om denna bruksanvisning

Denna bruksanvisning ar en del av maskinstyrningen.

Bruksanvisningen innehaller viktiga anvisningar for att anvdnda och underhalla
maskinstyrningen pa ett sdkert,korrekt och kostnadseffektivt satt. Att beakta in-
formationen hjalper att undvikafaror, reparationskostnader och stillestandstider
och 6kar samtidigt maskinens tillforlitlighet och livslangd.

Hela dokumentationen ska forvaras i anslutning till den plats dar maskinstyrning-
en anvands (t.ex. i traktorn).

Bruksanvisningen ersatter inte det egenansvar som &gare och anvandande per-
sonal av mandverenheten har.

Varningsanvisningarnas betydelse

| denna instruktionsbok ar varningsskyltarna systematiskt ordnade efter riskens
beskaffenhet och sannolikheten for att den upptrader.

Varningssymbolerna uppmarksammar évriga risker med som maste beaktas vid
anvandning av maskinen. Varningsanvisningarna ar uppbyggda pa féljande satt:

Varningsord

Symbol Forklaring

Exempel

A FARA

Livsfara om varningsanvisningarna ej beaktas

A Beskrivning av faran och mojliga féljder.
Att inte beakta denna symbol kan leda till svara skador, i varsta fall
med dodlig utgang.
» Atgéarder fér att undvika faran.
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Varningarnas risknivaer

Signalordet visar hur stor faran ar. De farliga momenten ar klassificerade pa fol-

jande satt:

A FARA

VAN

Riskens typ och orsak

Denna varning pavisar en omedelbar risk for personers liv och
hélsa.

Att inte beakta denna symbol kan leda till svara skador, i varsta fall
med dédlig utgang.

P Folj alltid de beskrivna atgarderna for att férhindra dessa
risker.

VAN

A VARNING

Riskens typ och orsak
Denna varning pavisar en potentiell risk for personers halsa .

Om dessa varningsanvisningar ignoreras, leder det till allvarliga
personskador.

P Folj alltid de beskrivna atgarderna for att forhindra dessa
risker.

VAN

A OBSERVERA

Riskens typ och orsak

Denna varning pavisar en potentiell risk for personers halsa eller
sak- och miljéskador.

Om dessa varningsanvisningar inte beaktas, leder det till skador
pa produkten eller omgivningen.

P Folj alltid de beskrivna atgarderna for att forhindra dessa
risker.

Allmanna anvisningar innehaller anvandartips och speciellt nyttig information,
dock inga varningar.
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1.3 Instruktioner och anvisningar

Atgéarder som ska utféras av anvandaren visas som en numrerad lista.
1. Atgardsanvisning steg 1
2. Atgéardsanvisning steg 2

Instruktioner som endast omfattar ett enkelt steg numreras inte. Det samma gal-
ler for atgardssteg vars ordningsfoljd inte absolut maste foljas.

Dessa instruktioner foregas av en punkt:
e Atgardsanvisning.

1.4 Upprakningar

Upprakningar utan inbérdes ordning visas som en lista med punkter (niva1) och
talstreck (niva2):

e FEgenskap A
- Punkt A
- PunktB

e Egenskap B

1.5 Hanvisningar

Hanvisningar till andra textstallen i dokumentet visas med avsnittshnummer, dver-
skrift och sidnummer:

e Exempel: Se aven kapitel 3: Sakerhet, sida 5.

Hanvisningar till andra dokument goérs utan kapitel- eller sidhanvisningar.

e Exempel: Foélj anvisningarna i bruksanvisningen fran tillverkaren av krafto-
verforingsaxeln.

1.6 Menyhirarki, knappar och navigation

Menyerna ar alternativen som ar listade i huvudemenyns fonster.

I menyn finns undermenyer respektive menyalternativ listade dar du kan gora
installningar (urvalslistor, text- och sifferinmatning, starta funktion).

Maskinstyrningens olika menyer och knappar visas i fetstil:

Hierarkin och sdkvagen till dnskat menyalternativ ar markta med en > (pil) mellan
meny och menyalternativet respektive menyalternativen:

e System / Test > Test/Diagnos > Spanning betyder att du nar menyposten
Spanning via menyn System / Test och menyposten Test/Diagnos.

- Pilen > motsvarar aktiveringen av scrollratten respektive knappen pa
skarmen (pekskarm).
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2 Konstruktion och funktion (CCI 100)

Pa grund av flertalet olika ISOBUS-mdjliga terminaler begransas detta kapitel till
uppbyggnaden och funktionerna fér ISOBUS-Terminalen CCI 100.

e Beakta instruktionerna i bruksanvisningen for din ISOBUS-terminal.

2.1 Oversikt 6ver de AXIS-versioner som stdds

Typ godselspridare AXIS-H AXIS-H AXIS-H AXIS-H
30.1 EMC | 30.1 EMC + W | 50.1 EMC + W | 50.1 EMC + W-2
30.2 EMC | 30.2EMC +W | 50.2 EMC + W

Kérhastighetsberoende o o o o

spridning

Vagceller ° ° °

Elektrisk matningspunktin- o . . .

stallning

Varvtalsreglering ° ° ° °

EMC - massflédesreglering ° ° ° °
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2.2 Uppbyggnad (CCI 100)

Bild 2.1:  Oversikt terminal CCI100

Nr. | Beteckning Funktion

1 Manéverpanel Bestarav membranknappar, displayen, rullhjulet och

stoppbrytaren.

2 | USB-port med Skyddar USB port mot nersmutsning. Foér datautby-
skyddslock te, uppgiftskontroll och uppdatering av terminalen..

3 | Maskinhéllare Montering av terminalen i traktorns forarhytt.

4 | Anslutningsplint Anslutningsplint for kabel till ISOBUS systemet.

5 | Funktionsknapp- Mojliggor byte av funktioner fran vanster till hoger
vaxlare bildskarmssida.
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23 Manoverelement (CCI 100)
2.31  Oversikt

Du mandévrerar apparatstyrningen CCI 100 med féljande mandverelement:

e 18 sker med 18 membranknappar (6 fast definierade och 12 fritt belagg-
ningsbara membranknappar)

e Rullhjul
e Stoppbrytare
e Funktionsknappvaxlare

OoBS

Du hittar ytterligare information om mandvrering av CCI 100-terminalen och
dess mandverelement i den medféljande bruksanvisningen. Bruksanvisning
medfdljer med terminalen.

Bild 2.2: Mandverpanel pa maskinens framsida
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Nr. | Beteckning Funktion

1 Rullhjul For byte inom menyer och inmatningsfalt och for att
bekrafta inmatningar.

2 | Funktionsknappar |12 knappar med varierande funktionalitet beroende

F1-F12 av menybild; se sida 9.

3 | Knapp ACK For att bekrafta felmeddelanden

4 | Knapp Information | Knappen kan fritt tilldelas funktionerna: Se bruksan-
visningen till CCI 100-terminalen.

5 | Knapp Dubbelpil For vaxling mellan systembilskdrmarna pa terminalen.

6 | Knapp Huvudmeny | Foér byte till terminalens huvudmeny (se tillverkarens
bruksanvisning).

7 | TILL/IFRAN Koppla pa / stéanga av terminalen.

8 | Stoppbrytare Stoppbrytaren forsatter de anslutna apparaterna i ett
sakert tillstand. Stoppbrytaren stdds inte av alla ISO-
BUS terminaler; se sida 10.

9 | Pekskarm e Direktval av knappen
e Inmatning av varden

10 |Knapp ESC Avbryter inmatning

2.3.2 Pekskarm

Terminalen CCI 100 ar utrutad med en pekskarm. Du kan aktivera knapparna pa
bildskdrmen direkt (OK, driftbildens symboler osv) respektive 6ppna menyposter
direkt.

Beakta CCIl 100-terminalens bruksanvisning. Bruksanvisningen ar en del av ter-
minal- respektive maskinleveransen.
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2.3.3 Funktionsknappar

Beroende av terminalmodell kan det finnas 2x5 (Minimumkrav) eller 2x6 funk-
tionsknappar. Till vanster och hdger vid sidan av bildskarmen for ISOBUS-termi-
nalen CCI 100 ar 2 grupper av 6 funktionsknappar vertikalt anordnade.

Belaggningen av funktionsknapparna ar beroende av de anvisade menybileder-
na. Generellt utférs en funktion genom att trycka pa funktionsknappen vid sidan
av symbolen eller genom att trycka pa knappen pa pekskarmen.

Funktionsknappar som inte har en symbol vid sidan har i motsvarande menybild
ingen funktion.

2.3.4  Rullhjul

Rullhjulet ar till fér snabb navigering i menyerna for inmatning eller andring av
data i inmatningsfalten.

e Vrid rullhjulet fér att hoppa mellan de valbara omradena.
e For att bekrafta valet tryck pa rullhjulet.

Bild 2.3:  Rullhjul pa CCl 100



2 Konstruktion och funktion (CCI 100)

2.3.5 Stoppbrytare

Stoppbrytaren forsatter vid aktivering de anslutna apparaterna i ett sakert tillstand.
For att lasa upp stoppbrytaren vrid denna i pilriktningen tills brytaren hoppar ut.

Bild 2.4: Stoppbrytare pa CCI 100
Fall 1 - spridningsbredd
Nar du aktiverar stoppbrytaren under spridningsdriften:
- doseringssliderna stangs
- stalldonet foér matningspunkten stoppas
- spridartallriksdrivenheten stoppas.
Fall 2 - Ingen spridningsdrift (exempel utmatningsprov/snabbtémning)

Om inget spridningsarbete pagar, stoppas alla funktioner och dosersliden forblir
Oppen.

A OBSERVERA

Skaderisk pa grund av delar som styrs av externa krafter

& Stoppbrytaren griper INTE in i traktorns funktion. Trots att stopp-
brytaren har aktiverats kan delar réra sig och skada personer.

P Sténg av traktorns hydraulik.
P Se till att inga personer vistas i riskomradet.

Displayen visar ett alarmmeddelande nar du har aktiverat stoppbrytaren.
1. Atgarda felets orsak.

2. Las upp stoppbrytaren.

> Displayen visar ytterligare ett alarmmeddelande och varnar for méjliga
och ovantade rorelser.

@ 3. Tryck pa membranknappen ACK.

10
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24 Display

Displayen visar maskinstyrningens aktuella statusinformation samt val- och in-
matningsmojligheter.

Den viktigaste informationen for drift av kastspridaren visas i driftsbild

241 Beskrivning av driftsbilden

Vilken driftsbild som visas beror pa de installningar som aktuellt ar valda.

Bild 2.5: Maskinstyrningens display

[1] Aktuell utmatning fran gddselinstaliningen eller taskcontroller.
Knapp: direktinmatning av utmatningsmangd

[2] Indikering Info gbdselmedel (beteckning gddselmedel, arbetsbredd och typ av
spridartallrik)
Knapp: Anpassning i spridningstabellen

[3] Position doseringsslid héger/vanster

[4] Position spridningspunkt hdger/vanster

[5] Méangdférandring hdger/vanster

[6] Spridartallrikarnas varvtal hdger/vanster

[71 Oppningslage fér dosersliden héger/vanster

[8] Funktionsknappar

[9] Fritt definierbara indikeringsfalt

[10] Visning Kast-mineralgddselspridare

[11] Valt driftsatt

[12] Indikering kant/gransinstalliningar

1"
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24.2 Indikeringsfalt

Du kan anpassa de tre indikeringsfalten individuellt i driftsbilden (bild 2.5, position
[9]) och belagga dem valfritt med féljande varden:

e Korhastighet

Flédesfaktor (FF)

ha tripp

kg tripp

m tripp

kg rest

m rest

ha aterstaende

Tomgang (tid till ndsta tomnivamatning)

Tryckskillnad (tryck pa hydraulmotor for spridartallriksdrivning)

_$_ 170 kg/ha | Kartoffeldinger Misc
36m S4

o

6.0
0%

o] RPM ]

0.0 1.00/1.00 00: 00

quh Leer'l.i’)fz

Bild 2.6:

[11 Indikeringsfalt 1
[2] Indikeringsfalt 2
[3] Indikeringsfalt 3

12
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Vilj indikering

1.

243

Markera respektive indikeringsfalt pa pekskarmen.

Alternativ: Markera indikeringsfaltet med rullhjulet och tryck pa rullhjulet.
D> Displayen listar upp de méjliga indikeringarna.

Markera det nya vardet med vilket indikeringsfaltet ska beldggas med.
Tryck pa knappen OK eller rullhjulet.

> Pa displayen visas driftsbilden. Nu hittar du det nya vardet inmatat i res-
pektive indikeringsfalt.

Indikering av doseringsslidlagen

START/ > W
STOP' 4 A STOR
T 170 kg/ha | Kartoffeldunger Misc
36m S6
Cr100%
124 e
6.0 I_i/-{-:'[.
0%
mt
901 RPM 299 =
| _
® 4 e
1.00/1.00 0e: 06 iq.e 1.00/1.00 0e: 06
ff Likerlaufz. Hm/h Tt .eerlaufz.

Bild 2.7:

[A]
(1]
(2]
[B]
(3]
(4]

Indikering av doseringsslidlagen

Spridningsdrift avaktiverad (STOPP)
Delbredd avaktiverad

Delbredd aktiverad

Maskin i spridningsdrift (START)
Delbredd avaktiverad

Delbredd aktiverad

13



2 Konstruktion och funktion (CCI 100)

244

Indikering av delbredder

)

w
=1
D
A
S

|

%
3

00: 00

Leerlaufz.

N BN

| —
A -
IR
Nt
T o

hd

=
= b
Sl
.
o ‘@-@J
|

Bild 2.8:

[1] Vaxelknapp delbredder/gransspridning

[2]
[3]

Indikering av delbreddslagena

15.0 1.060/1.00 00: 00
km/h £ Leerlaufz.

Aktiverade delbredder med 4 mdjliga spridningsbreddssteg
Hogra dlebredd har reducerats med 2 delbreddssteg

Ytterligare indikerings och installningsméjligheter ar forklarade i kapitel
5.3: Arbeta med delbredder, sida 73

14
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2

2.5

2.51

Bibliotek av de anvdanda symbolerna

Apparatstyrningen AXIS ISOBUS visar symboler fér menynerna och funktionen

pa skarmen.

Navigering

Symbol

Betydelse

till vanster, foregaende sida

till héger; nachste sida

Tillbaka till féregaende meny

EY || 2

4

Tillbaka till huvudmenyn

[ 4
Vaxla mellan driftsbild och menyfonster
=)o
ACK Kvittering av varningsmeddelanden
Avbryt; stang dialogfonster
ESC

15



2

Konstruktion och funktion (CCI 100)

2.5.2

16

Menyer

Betydelse

Vaxla fran ett menyfonster direkt till huvudmenyn

E
"I-...-‘_
B

Vaxla mellan driftsbild och menyfonster

B

Presenning

Godselinstallningar

CS

o Maskininstallningar
C_<

G Snabbtdmning

L 4

e System / Test

TEST

1 Information
-=C
Vagning-trippmatare

123
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253

Symboler driftsbild

Symbol Betydelse
Starta reglering av utmatningen
START:
STOP
Spridningsdriften har startats; stoppa regleringen av utmatningen
START,

Spridartallrikar startar

Spridartallrikarna roterar inte; spridartallrikarna stoppar

Aterstéllining av mangdandringen till den forinstéllda utmatning-
en.

Vaxla mellan driftsbild och menyfonster

Vaxla melan gransspridning och delbredder pa vanstra, hogra el-
ler pa bada spridningssidorna.

Delbredder pa vanstra sidan, gransspridning pa vanstra sprid-
ningssida.

Delbredder pa hogra sidan, gransspridning pa vanstra sprid-

"/ » ningssida.
@
Gransspridning pa vanstra, hogra eller bada spridningssidorna.
laml
Val av 6kad/reducerad mangd pa vonstra, hdgra eller bada sprid-
Dy ningssidorna (%)
L2/ R%
Mangdandring + (Plus)
=il UC
+ 10 %

17




2 Konstruktion och funktion (CCI 100)

Symbol Betydelse
- Mangdandring - (Minus
— g g - (Minus)
=i uC
10
c Mangdandring vanster + (Plus)
1]
+ 10%
— Méangdandring vanster - (Minus)
1]
10%
> Mangdférandring hoger + (Plus)
[1]
+ 10%
Mangdférandring hoger - (Minus)
[ 1]
10 %
Manuell mangdandring + (Plus)
=i uC
+ MAN
- Manuell mangdéandring - (Minus
2 g g-( )
MAMN
Oka spridartallrikarnas varvtal Plus)
RPM
n
Reducera spridartallrikarnas varvtal (Minus)
RPM
(N
- Spridningssida vanster inaktiv
C
-
Spridningssida vanster aktiv
Spridningssida hoger inaktiv
),
=
. Spridningssida hoger aktiv

18
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Symbol Betydelse
Reducera delbredd hoger (Minus)
S
-
Oka delbredd héger (Plus)
S
»+

Aktivera gransspridningsfunktionen hoger

Gransspridningsfunktion hoger aktiv

Aktivera gransspridningsfunktionen vanser

Gransspridningsfunktionen vanster aktiv
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254

20

Andra symboler

Symbol Betydelse
Starta tomgangsmatning, i huvudmenyn
| 2
- .| Gransspridningslage, i driftsbild
LS
Kantspridningslage, i driftsbild
p gslag
Gransspridningslage i huvudmenyn
| x
Kantspridningslage i huvudmenyn
..

Driftsatt AUTO km/h + AUTO kg

Driftsatt AUTO km/h

Driftsatt MAN km/h

Driftsatt MAN-skala

X B EEE

Forlust av GPS




2

Konstruktion och funktion (CCI 100)
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Montering och installation 3

3 Montering och installation

3.1 Krav pa traktorn

Kontrollera att din traktor uppfyller féljande krav innan maskinstyrningen monteras:

e Min. spanning 11 V maste alltid vara uppfylld, aven nar flera férbrukare ar
anslutna samtidigt (t. ex. klimatanlaggning, belysning).

e Oljeforsorjning: max. 210 bar, enkel- och dubbelverkande ventil (beroende
pa utrustningen),

e Hydraulikeffekt AXIS H 30 EMC: 45 I/min, konstantstrom eller Load-Sensing
System,

e Hydraulikeffekt AXIS H 50 EMC: 65 I/min, konstantstrom eller Load-Sensing
System,

e Fri atergdng min. NW 18mm,

e 9 poligt uttag (ISO 11783) pa baksidan av traktorn for anslutning av maskin-
styrningen till ISOBUS,

e 9 polig Terminaluttag (ISO 11783) fér anslutning av en ISOBUS terminal med
ISOBUS.

Nar traktorn inte har nagon 9 poligt uttag pa baksidan, kan en traktorbyggsats
med en 9 pols uttag for traktorn (ISO11783) och en hastighetssensor inhandlas
som specialutrustning.

3.2 Anslutningar, uttag

3.21  Stromforsorjning

Stromférsérjningen for den elektroniska maskinstyrningen sker via det 9 poliga
uttaget pa traktorns baksida.

3.3 Anslutning av maskinstyrningen
Maskinstyrningen kan anslutas till kastspridaren pa olika satt beroende pa till-

ganglig utrustning. Vidare information hamtar du fran bruksanvisningen for din
elektroniska maskinstyrning.
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3 Montering och installation

3.3.1  Schematisk anslutningsoéversikt standard:

Bild 3.1: Schematisk anslutningséversikt standard

[11 Maskinstyrning

[2] Maskinkontakt

[3] 1SOBUS-kontakt

[4] Vagningscell hoger

[5] Manéverdon doseringsslid vanster/hdger
[6] Nivagivare hoger

[71 Varvtalssensor kastskiva hdoger
[8] Tryckgivare héger

[91 Tryckgivare atergang

[10] Proportionalventil hdger

[11] Omrérare matningspunkt héger
[12] Omrérare doseringspunkt vanster
[13] Proportionalventil vanster

[14] Overspanningsskydd omrorare
[15] Tryckgivare vanster

[16] El-motor omrérare

[17] Vartalssensor kastskiva vanster
[18] Nivagivare vanster

[19] Manbéverdon doseringsslid vanster
[20] Vagcell vanster

[21] Stalldon presenning
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Montering och installation 3

3.3.2 Schematisk anslutningséversikt med momentsensor

T et | et ST

—_ . — . . — .

@—H ﬂ-l= o N =8

[}
S
(10) = - /N z-:%@

Bild 3.2: Schematisk anslutningséversikt med momentsensor

[1] Maskinstyrning

[2] Maskinkontakt

[3] 1SOBUS-kontakt

[4] Vagningscell hdger

[5] Manéverdon doseringsslid vanster/hdger
[6] Nivagivare hoger

[71 Moment/varvalsgivare hoger

[8] Proportionalventil hdger

[91 Omroérare matningspunkt hoger
[10] Omrérare doseringspunkt vanster
[11] Proportionalventil vanster

[12] Overspanningsskydd omrorare
[13] El-motor omrdrare

[14] Moment/varvtalsgivare vanster
[15] Nivagivare vanster

[16] Manbéverdon doseringsslid vanster
[17] Vagcell vanster

[18] Stalldon presenning
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3 Montering och installation

3.4 Forberedelse av doseringsslid

Kastspridarna fér mineralgédsel AXIS-H EMC ar utrustad med en elektronisk
slidstyrning for instéllning av spridningsmangden.

Beakta bruksanvisningen for din kast-mineralgédselspridare.
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Manovrering AXIS-H ISOBUS 4

4 Manovrering AXIS-H ISOBUS

A OBSERVERA

Skaderisk p.g.a. utspillt godsel

& Vid ett fel kan doseringssliden ovantat 6ppnas under korning till
spridningsplatsen. Halk- och skaderisk féreligger pa grund av
utspillt godsel.

» Innan koérning till spridningsplatsen maste den elektro-
niska maskinstyrningen AXIS-H ISOBUS alltid stangas av.

4.1 Tillkoppla maskinstyrningen

Forutsattningar:

e Maskinstyrningen ar korrekt ansluten till kast-mineralgddselspridaren och till
traktorn (exempel se kapitel 3.3: Anslutning av maskinstyrningen, sida 23).

e Den min. spanningen pa 11 V ar sakerstalld.

Bruksanvisningen beskriver funktionerna hos maskinstyrningen fran och med
programvaruversion 4.00.00.
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4 Manovrering AXIS-H ISOBUS

Tillkoppla:

Bild 4.1: Start AXIS-H ISOBUS
[1] TILL/FRAN-knapp

1. Aktivera TILL/IFRAN-knapp [1].
> Efter ett par sekunder syns maskinstyrningens startbild.

[> Strax darefter visar maskinstyrningen i nagra sekunder
Aktiveringsmeny.

2. Tryck pa enter [1].
e > Darefter visas driftsbilden.
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Manovrering AXIS-H ISOBUS 4

4.2 Navigation i menyn

Viktiga anvisningar for indikering och navigation mellan menyerna aterfinns i ka-
pitel 1.6: Menyhirarki, knappar och navigation, sida 3.

Nedan beskriver vi hur man 6ppnar menyerna respektive menyposterna genom
att rora vid pekskdrmen eller trycka pa funktionsknapparna. Du kan ocksa
Oppna menyerna via rullhjulet (vrida/trycka).

e Folj bruksanvisningen for den anvanda terminalen.

Oppna huvudmenyn

e Tryck pa funktionsknappen Driftsbild/Huvudmeny. Se 2.5.2: Menyer, sida 16.

> Huvudmenyn visas pa displayen.

Oppna undermeny med rullhjulet:
1. Flytta rullhjulet.
> En urvalsstapel flyttas upp och ner.
2. Markera en undermeny med den stapeln i displayen.
3. Oppn den markerade undermenyn genom att trycka rullhjulet.

Oppna undermenyn genom pekskirmen:
1. Tryck pa knappen for den 6nskade undermenyn.

Fonster visas som uppmanar till olika aktiviteter.
e Textinmatning
e Inmatning av varde

e Instélining via ytterligare undermenyer

Alla parametrar visas inte samtidigt i ett menyfonster. Du kan hoppa till ett an-
gransade fonster med hjalp av Pil at vanster/hoger .

Lamna meny

— e Bekrafta inmatningen med knappen Tillbaka.
@ > Du atervander till foregaende meny.

B e Tryck pa knappen Driftsbild/Huvudmeny.
n > Du kommer nu tillbaka till driftsbilden.

e Tryck pa ESC.

ESC > De tidigare installningen uppratthalls.
— > Du atervander till foregaende meny.
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4 Manovrering AXIS-H ISOBUS
4.3 Huvudmeny
1 Huvudmeny
wWork- Presenning
screen
=2 = oK
-=C -—C A
Godsel- Maskin - Snabb -
installn. installnin tomning
SYS u)
—= 1
TEST *_ mz[ﬂ
System / Info vagning-
Test tripmat.
Bild 4.2: Huvudmeny med undermenyer
Undermeny Betydelse Beskrivning
Presenning Oppnalstang presenningen Sida 64
Godselinstallningar | Installningar for gdédsel och spridningsdrift | Sida 31
Maskininstallningar | Instaliningar for traktor och kast- Sida 47
Mineralgddselspridare
Snabbtémning Direkt visning av menyn for Sida 52
shabbtomning av kast-mineralgddselspri-
daren
System / Test Installningar och diagnos pa maskinstyr- | Sida 54
ningen.
Info Indikering av maskinkonfigurationen Sida 59
Vagning-trippmatare | Varden till spridningsarbetet som har ut- | Sida 60
forts och funktioner for vagningsdriften.
Utéver undermenyerna kan du i huvudmenyn valja funktionsknapparna Tom-
> .Ex gangsmatning och Gransspridningstyp.

30

e Tomgangsmatning: Funktionsknappen mdjliggor att man startar tomgangs-
matningen manuellt. Se 5.5.2: Manuell tomgangsmatning, sida 80

e Gransspridningstyp: Du kan valja mellan kantspridning eller gransspridning.




Manovrering AXIS-H ISOBUS 4

4.4 Godselinstéllningar

(o) | denna meny gors installningarna for gddselspridare och spridningsdrift.
-~
-—=C| e Oppna menyn Huvudmeny > Godselinstallningar.
= =
< B E B B <> 1|2 2|42
LlKorn-Ka'I.:l. © 7 Remes g Normalt varvtal | 200
(! ) .
/277 Utmatning (kg/ha) 350 @I Diskus | S6
H‘_za_gl Arbetsbredd (m) 24.00 Grans v
T [RPM|
fiﬁ Flédesfaktor 0.40 S-E Gransspr.varvtal | 750
Matningspunkt 6.0 CﬁGr-.é'm43.spridning MP I 5.0
@ Starta utmatprov .. \I":E Gransspr.mangd (%) -20

Bild 4.3: Gddselinstallningar, flik 1 och 2

P P
> 1 2 [3]| 4 > |1 |2 (3|4

Normal 4

%‘@ Monteringshojd | 50/50
|K + S KALI GmbH

|4E)%K + 6%Mgo, 1,15

m
f;_f'!-ﬂ Info GPS-Control

E K2 4 Spridningstabell

%}Spec. varde rackv. | 100

Bild 4.4: Meny Gddselinstallningar, flik 3 och 4

Alla parametrar visas inte samtidigt pa en skarm. Du kan hoppa till ett angransade
menyfonster (flik) med hjalp av Pil at vanster/hoger.
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32

Undermeny Betydelse/mojliga varden Beskrivning

Beteckning gédselme- | Valt gédningsmedel fran sprid- Sida 44

del ningstabellerna.

Utmatning (kg/ha) Inmatning av utmatningsmangdens |Sida 34
borvarde i kg/ha.

Arbetsbredd (m) Definition av den arbetsbredd som |Sida 35
ska spridas.

Flodesfaktor Inmatning av flodesfaktorn for an- | Sida 36

vant gédsel.

Matningspunkt

Inmatning av matningspunkten.

Beakta bruksan-
visningen fér ma-
skinen

Sida 36

Starta utmatningsprov

Hamta undermeny for att genomféra
utmatningsprov.

Sida 37

Normalt varvtal

Inmatning av dnskat kastskivsvarv-
tal.

Inmatning i sepa-
rata inmatnings-
fonster.

Spridartallrik Instalining av den péa kast-mineral- |Vallista:
godselspridaren monterade spridar- | o S1
tallriken.

5 . e S4
(Paverkar EMC-volymflddesregle-
ringen) e S6
e S8
e S10
e S12
Grans/kant Val av 6nskad gddseltyp, sorterad | Sida 40

efter kant och gransspridning.

Gransspridning varvtal

Forinstallining av varvtal vid grans-
spridningslage.

Inmatning i sepa-
rata inmatnings-
fonster.

Gransspridning MP

Installning av matningspunkten i
gransspridningslage

Inmatning i sepa-
rata inmatnings-
fonster.

Gransspridnings-
mangd

Forinstallning av méngdreducering i
gransspridningslage.

Inmatning i sepa-
rata inmatnings-
fonster.

Normal/sen

Val av 6nskad gddseltyp, sorterad
efter normalgddsling och sen gods-
ling.
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4

Undermeny Betydelse/majliga varden Beskrivning
Monteringshdjd Uppgift i cm fram/cm bak
Vallista:
o (/6
e 40/40
e 50/50
e 60/60
e 70/70
e 70/76
Tillverkare Inmatning av tillverkaren av godsel.
Sammansattning Procentandel av den kemiska sam-
mansattningen.
Rackviddsvarde Inmatning av rackviddsvarde fran
spridningstabellerna. Kravs for be-
rakning av OptiPoint
Berakna OptiPoint Inmatning av GPS-Control parame- | Sida 41
trar
Avstand pa (m) Inmatning inkopplingsavstand.
Avstand av (m) Inmatning urkopplingsavstand.
Info GPS-Control Visar information fér GPS Sida 43
Control-parameter.
Spridningstabell Hantering av spridningstabeller. Sida 44
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4 Manovrering AXIS-H ISOBUS

441

Ay

34

Utmatning

| denna meny kan borvardet fér den onskade utmatningsmangden matas in.

Mata in utmatning:
1. Oppna menyn Gddselinstéllningar > Utm. (kg/ha).
> Pa displayen visas den for ndarvarande géllande utmatningsmangden.
2. Mata in det nya vardet i inmatningsfaltet.
3. Tryck pa OK.
> Det nya vardet har sparats i maskinstyrningen.
Du kan aven ange eller justera utmatningsmangden direkt pa driftbilden.
1. Tryck pa knappen Utmatningsmangd [1] pa pekskarmen.

D> Inmatningsfonstret 6ppnas.

4
[co] 200 kg/ha SSA
9 24m

p— —
+e =+
— —
A 15.0 1.00/1.00 1.7 |y
[;%l_ km/h £ ha Rest _I;C::]

Bild 4.5: Ange utmatningsmangd pa pekskarmen

[11 Knapp Utmatningsmangd
[2] Knapp Spridningstabell

2. Mata in det nya vardet i inmatningsfaltet.
3. Tryck pa OK.
> Det nya vardet har sparats i maskinstyrningen.
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4.4.2

443

If

Arbetsbredd

| denna meny kan arbetsbredden (i meter) faststallas.
1. Oppna menyn Gédselinstillningar > Arbetsbredd (m)
> Pa displayen visas den for narvarande instéllda arbetsbredden.
2. Mata in det nya vardet i inmatningsfaltet.
3. Tryck pa OK.
> Det nya vardet har sparats i maskinstyrningen.

Flodesfaktor

Flédesfaktorn ligger i omradet mellan 0,4 och 1,9. Vid likadana grundinstallningar
(km/h, arbetsbredd, kg/ha) galler:

e Vid 6kning av flédesfaktorn reduceras doseringsmangden.
e Vid minskning av flodesfaktorn 6kas doseringsmangden.

Ett felmeddelande visas sa snart som flodesfaktorn ligger utanfor det angivna in-
tervallet. Se 6: Alarmmeddelanden och mdjliga orsaker, sida 89. Nar du sprider
Bio-gdédningsmedel eller ris maste den minsta faktorn reduceras till 0,2. Darmed
undviks standig indikering av felmeddelandet.

e Pa Maskininstallningar > aktivera FF-grans 0,2.
- Se 4.5: Maskininstallningar, sida 47.

Kanner du till flddesfaktorn fran tidigare utmatningsprov eller fran spridningsta-
bellen, kan du mata in den manuellt i denna meny.

Via menyn Starta utmatn. prov kan flodesfaktorn faststallas och matas in med
hjalp av maskinstyrningen. Se kapitel 4.4.5: Utmatningsprov, sida 37

For kast-mineralgddselspridaren AXIS-H EMC beraknas flédesfaktorn genom
EMC-massflodesreglering. En manuell inmatning ar dock majlig.

Berakningen av flédesfaktorn beror pa anvant driftsatt. Ytterligare information
om flédesfaktor finns i kapitel 4.5.1: Auto/MAN-drift, sida 50.
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444

=
L.

36

F4

K

Mata in flodesfaktor:
1. Oppna menyn Gédselinstillningar > Flodesfaktor.

[> Pa displayen visas den for narvarande instéallda flédesfaktorn.
2. Mata in det nya vardet fran spridningstabellen i inmatningsfaltet.

Ar inte ditt gddsel specificerat i spridningstabellen, mata dé in flédesfaktor 1,00.

| Driftsatt AUTO km/h rekomenderar vi omgaende ett utmatningsprov for att
bestdmma flodesfaktornexakt for detta gédsel.

3. Tryck pa OK.
> Det nya vardet har sparats i maskinstyrningen.

Vid AXIS-H EMC (Driftsatt AUTO km/h + AUTO kg) rekommenderar vi att fl6-
desfaktorn visas i driftsbilden. Pa detta sattet kan du observera flédesfaktorreg-
leringen under spridningen. Se 2.4.2: Indikeringsfalt, sida 12

Matningspunkt

Vid kast-mineralgddselspridaren AXIS-H EMC sker installningen av matnings-
punkten endast med elektrisk matningspunktinstallning.

-—

Oppna menyn Gédselsinstallningar > MP.

Berakna positionen for matningspunkten fran spridningstabellen.
Mata in det framraknade vardet i inmatningsfaltet

Tryck pa OK.

Fonstret Godselinstallningar visas med den nya utmatningspunkten pa
displayen.

AVARE

Vid en blockering av matningspunkten visas larm 17; se Kapitel
6: Alarmmeddelanden och méjliga orsaker, sida 89.

A OBSERVERA

Risk for skador pa grund av automatisk installning av mat-

& ningspunkten
Efter att Start/Stopp-knappen har aktiverats flyttas matningspunk-
ten automatiskt med hjalp av elektriska installningscylindrar till det
férinstallda vardet. Detta kan orsaka skador.

» Innan du trycker Start/Stopp-knappen, forsékra dig om att
ingen person befinner sig i maskinens riskomrade.
P Bekrafta larmet Kor till utmatningspunkt med Start.
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Pa AXIS-H EMC (inte for AXIS-H 30.2 EMC och AXIS-H 50.2 EMC) far néddrif-
ten inte sparra utmatningspunktens installning. | annat fall kan stallenheten ska-
da matningspunkten.

44.5 Utmatningsprov

£

Menyn Starta utmatningsprov ar sparrad for vagspridare och i driftslaget
AUTO km/h + AUTO kg. Denna menypunkt ar avaktiverad.

| denna meny faststaller du flédesfaktorn med hjalp av ett utmatningsprov och
lagrar den i mandverenheten.

Genomfor ett utmatningsprov:
e Fore forsta spridningen.

e Nar spridningsmaterialets kvalitet férandrats kraftigt (fuktighet, hog andel
damm, granulatbrott).

e Nar en ny typ av gédsel ska anvandas.

Utmatningsprovet genomférs antingen stillastdende med aktiverad kraftéverfo-
ringsaxel eller under kdrning pa en teststracka.

e Ta av spridartallrikarna.
e For matningspunkten till utmatningsprovets position (varde 0).

Mata in arbetshastigheten:
1. Oppna menyn Gédselinstillningar > Starta utmatningsprov.
2. Ange en medelhdg arbetshastighet.
Det har vardet kravs for berakning av slidens lage vid utmatningsprov.
3. Tryck pa knapaen Fortsatt.
> Det nya vardet har sparats i maskinstyrningen.
> Pa displayen visas utmatningsprovets andra sida.

Vilja delbredd:
4. Bestam vilken spridarsida som utmatningsprovet ska utféras pa.

e Tryck pa funktionsknappen for spridarsida vanster eller
e pa funktionsknappen for spridarsida hoger.
> Symbolen for den valda spridarsidan har réd bakgrund.
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START:

38

STOP

A VARNING

Risk for personskador under utmatningsprovet

A Roterande maskindelar och utstrommande goédsel kan orsaka
skador.

P Se till att alla krav ar uppfyllda innan utmatningsprovet star-
tas.

P Beakta kapitel Utmatningsprov i maskinens bruksanvis-
ning.

5. Tryck pa Start/Stopp.

> Doseringssliden for den tidigare valda delbredden 6ppnas for att starta ut-
matningsprovet.

Tiden for utmatningsprovet kan avbrytas nar som helst genom att man trycker
pa ESC. Doseringssliden stangs och displayen visar menyn
Godselinstallningar.

Hur lang tid utmatningsprovet tar paverkar inte resultatet. Men atminstone
20 kg ska matas ut.

6. Tryck pa nytt pa Start/Stopp.
> Utmatningsprovet har avslutats.
> Doseringssliden stanger.
> Pa displayen visas utmatningsprovets tredje sida.

Berdkna flodesfaktorn pa nytt

A VARNING

Risk for skador p.g.a. roterande maskindelar!

& Att vidrora roterande maskindelar (kraftdverféringsaxel, nav) kan
leda till bldmarken, skrubbsar och klamning. Kroppsdelar eller
foremal kan fastna eller dras in.

P Stang av traktorns motor.
» Koppla fran kraftuttaget och sakra det mot obehérig inkopp-
ling.

7. Vag den spridda mangden (ta hansyn till uppsamlingsbehallarens tomvikt).
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8. Ange vikt under menypunkten Spridd mangd.
9. Tryck pa OK.
D> Det nya vardet har sparats i maskinstyrningen.
> Pa displayen visas menyn Berakning flodesfaktor.

Flédesfaktorn maste ligga mellan 0,4 och 1,9.

10. Bestamma flodesfaktor.

For att 6verfora den nyberaknade Flddesfaktorn tryck pa knappen Bekrafta
flodesfaktor.

For att bekrafta den hittills sparade flodesfaktorn trycker man pa ESC.
D> Flodesfaktorn lagras.
D> I displayen visas for AXIS-H EMC Alarm Kor till matningspunkt.

A OBSERVERA

Skaderisk genom roérliga delar vid automatisk justering av

iji matningspunkten.
For AXIS-H-EMC visas alarmet Kor till matningspunkt. Efter att

start/stopp-knappen har aktiverats flyttas matningspunkten auto-
matiskt med hjalp av elektriska installningscylindrar till det forin-
stallda vardet. Detta kan leda till person- och sakskador.

» Kontrollera att ingen upphaller sig i maskinens riskomrade
innan du trycker pa Start/Stopp, att ingen person befinner
sig inom maskinens riskomrade.

39



4 Manovrering AXIS-H ISOBUS

4.4.6

4.4.7
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Gransspridningsléage

| denna meny kan du valja ut det passande spridningslaget pa faltkanten.

-

1|2|345

(O
o]

o

Q%
_c1|2|345

s Normalt varvtal I
@ Diskus I
Grans
L ®

RPM
l-E Gransspr.varvtal I
| Gransspridning MP I

nf Gransspr.mangd (%) |

200

S4

750

20

-
RPM
e Normalt varvtal I 900
@ Diskus I S4
Kant .I/
REM -
] Gransspr.varvtal I 750
"!"‘Grénsspridning MP I 5.0
-E!; Gransspr.mangd (%) | -20
Bild

(1]
(2]

4.6: Installningsvarde gransspridningslage

Kantspridning
Gréansspridning

Oppna menyn Gédselinstillningar.
Ga till flik 2.
3. Valj gransspridningslaget Kant eller Grans.

> Endast vardena for de nedre 3 installningsmenyerna anpassa till valt |a-
ge. Menynamnen andras inte.

4. Anpassa vid behov varvtalet, matningspunkten eller mangdreduceringen be-
roende pa uppgifterna i spridningstabellen.

Gransspridningsmangd

| denna meny kan du definiera mangdreduceringen (i procent). Denna installning
anvands vid aktivering av kantspridningsfunktionen.

Vi rekommenderar en mangdreducering pa kantgddningssidan med 20 %.

Mata in gransspridningsméangden:

1. Oppna menyn Gddselinstallningar > Gransspridningsmangd.

2. Mata in vardet i inmatningsfaltet och bekrafta.

> Fonstret Godselinstallningar visas med den nya gransspridningsméang-
den i displayen.
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Berdkna OptiPoint

I menyn Berdkna OptiPoint anger du parametrarna fér berakning av de optimala
inkopplings- resp. urkopplingsavstanden pa vandteg.

For en exakt berakning arinmatningen av rackviddsvardet for det gédningsmedel
som anvands valdigt viktigt.

Réackviddsvardet for det anvanda gddselmedlet hdmtar du i din maskins sprid-
ningstabell.

1. Ange det givna varde pa menyn Godselinstallningar > Rackviddsvarde.
2. Oppna menyn Gédselinstillningar > Berikna OptiPoint.
> Forsta sidan i menyn Berdkna OptiPoint visas.

De angivna kérhastigheterna avser kdrhasthet for kopplingslagena! Se kapitel
5.9: GPS Control, sida 85.

3. Mata in mellankorhastigheten i kopplingspositionens omrade.
> Pa displayen visas menyns andra sida.

4. Tryck pa OK.

5. Tryck pa knappen Fortsitt.
> Pa displayen visas menyns tredje sida.

> 5

I Rekommenderat awvstand

i rel. till faltkanten

& Avstand pa (m) | 32.86@" :

e

f—

& Avstand av (m) | 16.66

2

OK Anvand varden

Bild 4.7: Berakna OptiPoint, sidan 3
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doseringssliderna stangs.

Nummer | Betydelse Beskrivning

1 Avstand (i meter) i relation till faligransen dar dose- | Sida 86
ringssliderna dppnas

2 Avstand (i meter) i relation till akergransen fran vilka |Sida 87

Pa denna sida kan du anpassa parametervardena manuellt. Se
kapitel 5.9: GPS Control, sida 85.

Andring av virdena

V Ve x® N

Oppna dénskad listpost.

Mata in de nya vardena.

Bekrafta inmatningen med OK.

Tryck pa knappen Anvand varden.

Berakningen for OptiPoint har utforts.
Maskinstyrningen gar till fonstret Info GPS-Control.




Manovrering AXIS-H ISOBUS 4

449 GPS-Controlinfo

[ )

I menyn Info GPS-Control informeras du om de berdknade installningsvardena
':J:F i menyn Beridkna OptiPoint.

Beroende pa terminalen som anvands visas tva avstand (CCI, Mdller Elektronik)
respektive 1 avstand och 2 tidsvarden (John Deere, ...).

e De har visade vardena ska manuellt 6verforas till motsvarande installnings-
meny pa GPS-terminalen.

Denna meny finns endast for att ge information.

o Beakta bruksanvisningen fér GPS-terminalen.

1. Oppna menyn Gédselinstillningar > Info GPS-Control.

l’g’ Info GPS-Control

1 SectionControl master

Installningar for
i

Avstand (m) -9.6
Langd (m) 9.0
Fordréjning P& (s) 0.3
Fordréjning Av (s) 0.7

Bild 4.8: Meny Info GPS-Control
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| denna meny kan du skapa och administrera spridningstabeller.

Valet av en spridningstabell paverkar godselinstaliningarna pa maskinstyrning-
en och pa kast-mineralgddselspridaren. Den instéllda utmatningsmangden
skrivs 6ver med det sparade vardet fran spridningstabellen.

Du kan administrera spridningstabeller automatiskt och éverfora fran din
ISOBUS-terminal nar du har FertChart-app.

e Kontakta din leverantor for att installera FertChart-app pa din ISOBUS-
terminal.

Skapa ny spridningstabell
Du kan skapa upp till 30 spridningstabeller i den elektroniska maskinstyrningen.
1. Oppna menyn Gédselinstillningar > Spridningstabell.

Spridningstabeller

Dynamag - S

C
1.54m sa v
Dynamag - S
2. 5am sS4 v
o gﬁnamag -s ‘[Q!
m S4 e—

OOOEE

Bild 4.9: Meny spridningstabeller

[11 Indikering av spridningstabell med ifyllda varden
[2] Indikering av en aktiv spridningstabell

[3] Namnfalt till spridningstabellen

[4] Tom spridningstabell

[5] Tabellnummer
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N

Valj en tom spridningstabell

Namnsfiltet &r sammansatt av gdédselmedelsnamn, arbetsbredd och sprid-
ningstallrikstyp.

> Pa displayen visas Urvalsfonstret.

g

Tryck pa funktionen Oppna och tillbaka...

> Displayen visar menyn Godselsinstéllningar och det valda elementet vi-
sas som aktiv spridningstabell i gddselinstalliningarna.

>

Oppna menypunkten Beteckning gédselmedel.
Mata in namnet for spridningstabellen.

Virekommenderar att ge spridningstabellen gédselns namn. Pa det sattet ar det
lattare att kdnna igen spridningstabellen.

6. Redigera spridningstabellens parametrar.
Se kapitel 4.4: Godselinstallningar, sida 31.

Vilja en spridningstabell:
1. Oppna menyn Gédselinstillningar > Spridningstabell.
2. Valj 6nskad spridningstabell.

> Pa displayen visas Urvalsfonstret.

g

Valj funktionen Oppna och tillbaka...

v

Displayen visar menyn Godselinstédllningar och det valda elementet vi-
sas som aktiv spridningstabell i gédselinstallningarna.

Vid val av en befintlig spridningstabell dverskrivs samtliga varden i menyn God-
selspridarinstédllningar med de sparade vardena fran den valda spridningsta-
bellen, bland annat aven utmatningspunkten och normalt varvtal.

e Maskinstyrningen kér matningspunktens stalldon till det varde som ar sparat
i spridningstabellen.

Kopiera befintlig spridningstabell
1. Valj 6nskad spridningstabell.
> Pa displayen visas Urvalsfonstret.
2. Markera alternativet Kopiera element.
D> En kopia pa spridningstabellen star nu pa listans forsta lediga plats.
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Radera befintlig spridningstabell

Den aktiva spridningstabellen kan inte raderas.

1. Valj dnskad spridningstabell.
> Pa displayen visas Urvalsfonstret.
2. Markera alternativet Radera element.
D> Spridningstabellen har raderats fran listan.

Hantera vald spridningstabell pa driftsbilden
Du kan aven hantera spridningstabellen direkt pa driftbilden.
1. Tryck pa knappen Spridningstabell [2] pa pekskarmen.

> Den aktiva spridningstabellen 6ppnas.

START,
STOP

c/1o

(4

200 kg/ha | SSA

24m 54

il

#

=]

- 10% + 10%
*e 54
p— —
] 15.0 1.00/1.00 1.7 |-y
[é;l_ km/h F ha Rest _éc::]

7
b
b

Bild 4.10: Hantera spridningstabellen pa pekskarmen

[11 Knapp Utmatningsmangd
[2] Knapp Spridningstabell

2. Mata in det nya vardet i inmatningsfaltet.
3. Tryck pa OK.
D> Det nya vardet har sparats i maskinstyrningen.
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4.5

di

Maskininstallningar

| denna meny gors instaliningarna for traktor och fér maskinen.

e Oppna menyn Mask. instéllningar.

==
— |1 2 3

1 2 3

Al

Auto km/h + Auto kg
’J“j MAN-skala

@ MAN km/h

GPS J1939

@ Sim GPS hastigh.

g +/- mangd (%)

100

9

v

15

10

‘é-. Task Control

)
22 GPS-Control

|RPM =
- Varvtalsandr

: Info godselmedel

ff_FF limit 0.2
-

=" kg nivagivare

0B8R

N
(o)
(o}

Bild 4.11: Meny Maskininstallningar sida 1 och 2

- B

*
| —

__@H;Utm.—k. V(%)
FHutm. k. H o)

FF Aterstall

Bild 4.12: Meny Maskininstallningar sida 3

Alla parametrar visas inte samtidigt pa en skarm. Du kan hoppa till ett angransa-
de menyfonster (flik) med hjalp av Pil at vanster/hoger.

Undermeny | Betydelse Beskrivning
Driftsatt Bestamning av driftsattet automatiskt eller Sida 50
manuellt.
MAN-skala Instélining av det manuella skalvardet. Inmatning i se-
(Paverkan bara vid respektive driftssatt) p.arata"mmat-
ningsfonster.

47
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Undermeny | Betydelse Beskrivning
MAN km/h Installning av den manuella hastigheten. Inmatning i se-
(Paverkan bara vid respektive driftssatt) pgrata__mmat-
ningsfonster.
Hastighets- Val/inskrankning av hastighetssignalen
/signalkalla | g Forgonshastighet Auto (automatiskt val av
antingen vaxel eller radar/GPS1)
e GPS J1939'
Sim GPS Has- | Endast for GPS J1939: Uppgift av kérhastig-| OBS!
tighet het vid forlust av GPS-signalen Den inmatade
kérhastigheten

maste under
alla omstandig-
heter hallas
konstant.

+/- mangd (%)

Forinstalining av mangdandringen for de olika
spridningstyperna.

Inmatning i se-
parata inmat-
ningsfonster.

Task Control

Aktivering av ISOBUS Task Controller funktio-
ner fér dokumentation och spridning av appli-
kationskartor.

e Task Control On (med bock)
e Task Control Off

GPS Control | Aktivering av funktion, for att via en
GPS-styrapparat styra delbredden fér maski-
nen.

e GPS Control AUTO (med bock)
e GPS-Control Off

Varvtalsan- Aktivering av funktionen fér andring av varvtal

dring i gransspridningslage i driftsbild.

Nar funktionen ar avaktiverad ar andringen
endast mgjlig i procent (%)

Info gbdselme-
del

Aktivering av visning av godselinfo (gddsel-
medelsnamn, spridningstallrik, arbetsbredd) i
driftsbild.

FF-grans 0,2

Utdkning av flédesfaktorns intervall fran 0,4 till
0,2.

Anvandning:
e Bio-gdédningsmedel
e Ris

kg-nivagivare

Inmatning av aterstdende mangd som utléser
ett alarmmeddelande via vagcellerna.
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Undermeny | Betydelse Beskrivning
Korrektur ut- | Kompensation av avvikelser mellan inmatad
matnings- utmatningsmangd och faktisk utmatnings-
mangd V/H mangd.
(%) e Kompensation i procent antingen pa ho-
ger eller vanster sida
FF Alarm Re- | Kryssrutan ar markerad: Vid larm staller ma- | Sida 78
set skinstyrningen flédesfaktorn pa det varde som

ar sparat i spridningstabellen.

1.

Firma RAUCH ansvarar inte vid forlust av GPS-signalen.
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4.5.1

50

Auto/MAN-drift

Maskinstyrningen reglerar doseringsmangden automatiskt utifran hatighetssig-
nalen. Vid detta tas hansyn till utmatningsmangden, arbetsbredden och flédes-
faktorn.

Som standard jobbar du i automatisk drift.

| manuell drift arbetar man bara om:

e ingen hastighetssignal finns (defekt resp. ej befintlig radar eller hjulsensor),
e vid spridning av snigelmedel eller utsade (smafro).

For att spridningsmaterialet ska spridas jamnt maste en konstant korhastighet
hallas vid manuell drift.

Spridningen i olika driftslagen beskrivs i kapitel 5: Spridningsdrift med maskin-
styrning AXIS-H ISOBUS, sida 71.

Meny Betydelse Beskrivning

AUTO km/h + AUTO kg |Val av automatisk drift med auto- |Sida 77
matisk vagning

AUTO km/h Val av automatisk drift Sida 81

MAN-skala Installning av doseringsslid fér ma- | Sida 82
nuell drift

MAN km/h Instélining av kérhastighet for ma- | Sida 83
nuell drift

Valj driftsatt

1. Tillkoppla AXIS-H ISOBUS maskinstyrningen.

2. Oppna menyn Maskininstéllningar > Auto/man. drift.
3. Valj 6nskad menypost i listan.

4. Tryck pa OK.

5. Fdlj anvisningarna pa skarmen.
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4.5.2

Vi rekommenderar indikeringen av flodesfaktorn i driftsbilden. Pa detta sattet
kan du observera flédesregleringen under spridningen. Se
kapitel 2.4.2: Indikeringsfalt, sida 12 och kapitel 4.5.1: Auto/MAN-drift, sida 50.

e Du hittar viktig information om anvandningen av driftslagen i spridningsdriften
i kapitel 5: Spridningsdrift med maskinstyrning AXIS-H ISOBUS, sida 71.

+/- mangd

| denna meny kan du fér normal spridning definiera stegbredden fér den procen-
tuella Mangdandringen.

Basen (100%) ar den férinstallda doseringsslidsdppningen.

=

2@%  Spridningsmangden kan under drift nar som helst andras med faktorn +/-
Mangd med hjalp av funktionsknapparna +/- Mangd.

Med C 100 %-knappen aterstaller du forinstallningen.

Definiera mangdreducering:

1. Oppna menyn Maskininstéllningar > +/- mangd (%).

2. Ange det procentuella varde med vilket spridningsmangden ska férandras.
3. Tryck pa OK.
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4.6 Snabbtémning

For att rengdéra maskinen eller for att snabbt tomma den aterstdende mangden
kan du vélja menyn Snabbtémning.

-
25

Vi rekommenderar att man dppnar doseringssliden komplett via snabbtémning-
en innan maskinen lagras och koppla fran AXIS-H ISOBUS i detta tillstand. Pa
det sattet forhindrar du att fuktighet samlas i behallaren.

Se forst till att alla férutsattningar ar uppfyllda innan snabbtémningen startas.
Beakta bruksanvisningen for din kast-mineralgddselspridare (restmangdstom-
ning).

Genomfor snabbtomning:
1. Oppna menynHuvudmeny > Snabbtémning.

A OBSERVERA

Risk for skador pa grund av automatisk installning av mat-

iji ningspunkten
Vid AXIS-H EMC visas larmet Kor till utmatningspunkt. Efter att
start/stopp-funktionsknappen har aktiverats flyttas utmatnings-
punkten automatiskt med hjalp av elektriska installningscylindrar
till det forinstallda vardet. Detta kan leda till person- och sakskador.

» Innan du trycker pa Start/Stopp-knappen, forsakra dig om att
ingen person befinner sig i maskinens riskomrade.

E START
'STOP

G

+

\'G

1d

@\.‘E

O
Bild 4.13: Meny Snabbtémning

[11 Symbol fér snabbtdomning (har ar vanster sida vald, men annu inte pabdrjad)
[2] Snabbtémning vanster delbredd (vald)
[3] Snabbtémning hdger delbredd (ej vald)
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Valj den delbredd pé vilken snabbtémningen ska genomféras med funk-
tionsknappen.

> Displayen visar den valda delbredden som symbol (bild 4.13,
position [2]).

Tryck pa Start/Stopp.

> Snabbtémningen startar.

Tryck pa Start/Stopp nar behallaren ar tom.

> Snabbtdmningen har avslutats.

Tryck pa ESC for att atervanda till Huvudmenyn.

A OBSERVERA

Risk for skador pa grund av automatisk installning av mat-

iji ningspunkten
Vid AXIS-H EMC visas larmet Kor till utmatningspunkt. Efter att
start/stopp-funktionsknappen har aktiverats flyttas utmatnings-
punkten automatiskt med hjalp av elektriska installningscylindrar
till det forinstallda vardet. Detta kan leda till person- och sakskador.

» Innan du trycker Start/Stopp-knappen, férsékra dig om att
ingen ingen person befinner sig i maskinens riskomrade.
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4.7 System/Test

s | denna meny gors test- och systeminstallningar for mandverenheten.

TEST, e Oppna menyn Huvudmeny > System/Test.

s¥Ys
— System/test
TEST

s
Eﬁ]Rakneverk tot.data

&i Test/diagnos
[ =)

: Service
SERVICE

Bild 4.14: Meny System / Test

Undermeny |Betydelse Beskrivning
Rakneverk tot. |Indikering av all Sida 55
data

e spridd mangd i kg
e spridd ytaiha

e Spridningstid i h
e kord stracka i km

Test/diagnos | Kontroll av manéverdon och gi- |Sida 56
vare.

Service Serviceinstallningar Losenordsskyddad; endast
tillganglig fér servicepersonal
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4.71

Rakneverk tot. data

| denna meny visas status pa spridarens alla matare.

e spridd mangd i kg
e spriddytaiha

e Spridningstidi h
e kord stracka i km

Denna meny finns endast for att ge information.

[x[=L3]

& Rakneverk tot.data

kg beraknad

39054

140.9

56

Bild 4.15: Meny Rakneverk tot.

data
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4.7.2

Test / Diagnos

sorer.

I menyn Test / Diagnos kan du kontrollera funktionen for alla stalldon och sen-

Denna meny finns endast for att ge information.

Listan 6ver givare beror pa maskinens utrustning.

A OBSERVERA

Risk for skador genom rorliga maskindelar.

VAN

Under testet kan maskindelar forflytta sig automatiskt.
P Fore test sékerstall att inga personer befinner sig innanfor

kast-mineralgddselspridarens omrade.

nen.

Undermeny Betydelse Beskrivning
Spanning Kontroll av driftspanningen.
Doseringsslid | Manuellt férlopp fér mandverdo- | Sida 57

Testpunkter slid

Test for korning till slidarnas oli-
ka positionspunkter.

Kontroll av kalibreringen

Matningspunkt

Manuellt férlopp for mandverdo-
nen.

Provpunkter MP| Kérning till matningspunkten. Kontroll av kalibreringen

LIN Bus Kontroll av kommunikationen for | Sida 58
utmatningspunktcylindern.

Spridartallrik Manuell inkoppling av spridar-
tallriken.

Omrorare Kontroll av omrorare.

Tryckgivare Kontroll av tryckgivare.

Vagcell Kontroll av sensorer.

Nivagivare Kontroll av sensorer.

Presenning Kontroll av aktuatorerna
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Exempel Test/Diagnos doseringsslid
1. Oppna menyn Test/Diagnos > Doseringsslid.
D> Pa displayen visas stalldonens/sensorernas status.

$ei 4
—

Doseringsslid

L R

0536 A/D 0545 0/

O
(2)

80

=0

160 Pos 167

Bild 4.16: Test/Diagnos; exempel: Stalldon doseringsslid

[1] Indikering signal
[2] Stapelvisning signal
[3] Indikering position

Via indikeringen Signal visas statusen pa den elektriska signalen separat for
vanster och hdger sida.

A OBSERVERA

Risk for personskador genom rérliga maskindelar.

A Under testet kan maskindelar forflytta sig automatiskt.

P Sakerstall fore testerna att inga personer vistas inom
maskinens omrade.

Stalldonen kan kéras in och ut uppat/nedat via pilarna.
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Exempel LIN-Bus
1. Oppna menyn System / Test > Tes/Diagnos.
2. Oppna menypunkt LIN-Bus.
> Pa displayen visas stalldonens/sensorernas status.

2 C2 LIN-Bus
LIN
Ver. Man. Fkt.Stat. /@
N@AGP R 1.1.0 RH 808 © OK @ |
\.AGP L 1.1.0 RH 208 0 OK
Presenning 0.0.0 -- e o --

@

208¢ Starta sjalvtest

Bild 4.17: Test/diagnos; exempel: LIN-Bus

[1]1 Indikering status
[2] Starta sjalvtest
[3] Anslutna stalldon

Statusmeddeleande LIN-Bus-deltagare:
Stalldonen visar olika tillstand:

e 0 = OK; inget fel pa stalldon

e 2 =Blockad

e 4 = Qverbelastning

A OBSERVERA

Risk for skador pa grund av rorliga maskindelar.

A Under testet kan maskindelar forflytta sig automatiskt.

P Sakerstall fore testerna att inga personer vistas inom
maskinens omrade.

4.7.3 Service

o I
SERVICE

For instaliningarna i menyn Service kravs en inmatningskod. Dessa installning-
ar kan bara andras av auktoriserad servicepersonal.
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j.\, I menyn Info finns information om apparatstyrningen.

Denna meny erbjuder information om maskinens konfiguration.

Listan 6ver informationen beror pa maskinens utrustning.

1 Info

—

S/N 23667
Programver. 4.00.00
Hardvaruver. 031/ 003
Stalldon typ RHO3
Mangdfaktor o
EMC factor 0.07721
Vagcell v
Nivagivare

Bild 4.18: Meny Info
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4.9 Vagning-trippmatare

| denna meny hittar du varden till spridningsarbetet som har utforts och funktioner
125 for vagningsdriften.

e Oppna menyn Huvudmeny > Vigning-trippmitare.
> Menyn Vagning-trippmaétare visas.

1=ZE Vagning-tripmatare

Tripmatare

Rest (kg, ha, m)
me

Metermatare

[ ] 9
Tarera va
20¢ 9

Bild 4.19: Meny Vagning-trippmatare

Undermeny Betydelse Beskrivning

Trippmatare Visar utford spridningsmangd, spridd yta och | Sida 61
spridd stracka.

Rest (kg, ha, m) | Endast vagspridare: Visar restmangden i Sida 62
maskinbehallaren.

Metermatare Visar kord stracka sedan den senaste ater- | Aterstélining
stallningen av metermataren. (nollsattning)
genom

C 100 %-knap-
pen

Tarera vagen Endast vagspridare: Stall in den tomma va- | Sida 63
gen pa "0” kg.
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4.9.1

&
B8k

Trippmatare

Pa denna meny kan du se varden for spridningsarbete, se restspridningsmangd
och aterstalla trippméataren genom att radera den.
e Oppna menyn Véigning-trippmatare > Trippmatare.

> Menyn Trippmaétare visas.

Du kan under spridningsarbetet, alltsd med 6ppna doserslider, vaxla till menyn
Trippmatare och lasa av de aktuella vardena dar.

Om du vill kunna se vardena under hela spridningsarbetet kan aven de fritt val-
bara displayfalten i driftsbilden anvandas for kg Tripp, haTripp eller ha Tripp se
2.4.2: Indikeringsfalt, sida 12.

Tri .

ripmatare

L] =

spritt kg 1135 @+
spritt ha 4.9 ¢
spritt m 2033 ¢
=% Radera tripmat.

»o0@ =

Bild 4.20: Meny Trippmatare

[11 Visningsfalt for gddslad mangd, yta och stracka
[2] Raderainmatning trippraknare

Radera trippmataren:
1. Oppna undermenyn Vagning-trippmatare > Tripp-métare.

> Padisplayen visas de faststallda vardena sedan den senaste raderingen
for spridningsmangd, spridd yta och spridd stracka.

2. Tryck pa knappen Radera trippmat..
D> Trippmatarens alla varden stills pa 0.
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4.9.2

&
(B2
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Rest (ka, ha, m)

| Meny kg Rest kan du se resterande méangd i behallaren. Menyn visar méjlig
Yta (ha) och Stracka (m), som kan spridas med aterstaende gédselmangd.

e Oppna menyn Vigning-trippmaétare > Rest (kg, ha, m).
> Menyn Rest visas.

Den aktuella lastvikten kan bara faststéllas i vagspridaren genom vagning. |
alla andra spridare beraknas godselrestmangden ur spridar- och maskininstall-
ningarna samt ur kérsignalen och inmatningen av pafyliningsmangd maste go-
ras manuellt (se nedan).

Vardet for utmatningsméangd och arbetsbredd kan inte dndras i denna meny.
De ar endast for information.

[ ] Rest (kg, ha, m)

Utmatning (kg/ha) 200 /@

Arbetsbredd (m) 24 .00
o—

moéjliga ha 0.0

mojliga m (2]

Bild 4.21: Meny kg rest

[11 Inmatningsfalt rest (kg)
[2] Visningsfalt utmatningsmangd, arbetsbredd och den méjliga strackan och ytan for

gbdsling.

For maskiner utan vagceller
1. Fyll pa behallaren.

2. Ange i omradet Rest (kg) den totala vikten av den i behallaren befintliga god-
selmangden.

> Maskinen beraknar vardena for den majliga yta och stracka som kan spri-
das.
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49.3

>0¢

Tarera vagen (Endast vagspridare)

Anvand denna meny for att stalla vardet for vagningen pa 0 kg vid tom behallare.

Nar vagen tareras maste foljande villkor vara uppfyllda:

Behallaren ar tom,

Maskinen star stilla,

kraftuttaget ar frankopplat,

Maskinen star vagratt och inte tar i marken.
Traktorn star stilla.

Tarera vagen:

1.
2.

Oppna menyn Véagning-trippmétare > Tarera vagen.
Tryck pa knappen Tarera vagen

D> Nu ar vardet for den tomma vagen installt pa 0 kg.

Tarera vagen fore varje anvandning for att restmangden ska beraknas korrekt.
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410 Presenning

@ A VARNING
Klam- och skarrisk pa grund av delar som styrs av externa

& krafter
Presenningen ror sig utan férvarning och kan orsaka personska-
dor.

P Avlagsa alla personer fran riskomradet.

Maskinen AXIS-H EMC ar utrustad med en elektriskt styrd presenning. Vid ater-
pafyllning vid akerns ande kan du 6ppna respektive stdnga presenningen med
hjalp av mandverenheten.

Menyn anvands endast for att mandvrera stallmotorerna for att 6ppna respekti-
ve stanga presenningen. Maskinstyrningen AXIS-H ISOBUS registrerar inte
presenningens exakta position.

e Overvaka presenningens rorelse.

Bild 4.22: Meny presenning

[11 Indikering 6ppning

[2]1 Oppna presenning

[3] Stoppa processen

[4] Stang presenningen

[6] Statisk visning presenning
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A OBSERVERA

Materialskada pa grund av otillrackligt fritt utrymme

A Att 6ppna och stanga presenningen kraver tillrackligt med fritt
utrymme ovanfér maskinbehallaren. Nar det fria utrymmet ar for

litet kan presenningen spricka. Presenningens stanger kan ga
sOnder och presenningen kan orsaka skador pa omgivningen.

P Se till att det finns tillrackligt med fritt utrymme ovanfor pre-
senningen.

Flytta presenningen

1.
2.
3.

Tryck pa knappen Meny.

Oppna menyn Presenning.

Tryck pa knappen Oppna presenning.

D> Under rorelsen visas en pil som indikerar riktningen OPPEN.
> Presenningen 6ppnas fullstandigt.

Fylla pa godsel.

Tryck pa knappen Stang presenning.
D> Under rorelsen visas en pil som indikderar riktningen STANGD.
> Presenningen stanger.

Vid behov kan du stoppa presenningens rorelse genom att trycka pa knappen
Stopp. Presenningen ar i mellanlaget tills du stanger eller 6ppnar den igen kom-
plett.
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411  Specialfunktioner
4111 Textinmatning

66

| ndgra menyer kan du fritt mata in text, det finns tva olika inmatningsfonster i dis-

playen.

KAS26 BASH
ESC OK

B —

cm@&\f'« - <«

1 \2H3H4H5H6\|7\|8\ 9 | 0\

N RS RS SRS S WD S| | SRS S
[ N N S I S N SE—

NN SRRy R R Sl Ry SRy WA WY | R

‘_Z.H._xHCHVHleLHﬂ,\lﬁ‘\._iW\U_J

ABC \ |, I ~ space | |;J & \ .\i|

Bild 4.23: Alfanumerisk inmatning

Bild 4.24: Numerisk inmatning

1. Med bildskarmstangentbordet skriver du in den dnskade texten eller det 6ns-

kade vardet.
2. Tryck pa OK.
> Texten har sparats i maskinstyrningen.
[> Pa displayen visas féregaende meny.
3. Avbryt inmatningen med ESC.
[> Pa displayen visas féregaende meny.
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4.11.2 Urvalsfonster

| vissa menyer kan du goéra val.

ESC /6

3[ B/6

1 40/40

1 50/50

Bild 4.25: Urvalsfonster
1. Valj den 6nskade posten i urvalsfonstret.
2. Tryck pa OK.

D> Valet har sparats.

[> Pa displayen visas féregaende meny.
3. Avbryt inmatningen med ESC.

[> Pa displayen visas féregaende meny.
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4.11.3 Anvand joystick!

68

Som alternativ till installningarna pa ISOBUS-teminalens driftsbild kan du anvan-
da en styrspak. Se 7: Specialutrustning, sida 93. Joysticken som erbjuds av
RAUCH har i fabriken férprogrammerats med vissa funktioner.

Vill du anvanda en annan joystick kontakta din leverantor.

e Endast din leverantor kan programmera knapparna for joysticken i ISOBUS-
terminalen.

Knappkodning for WTK-joysticken

s 2 N~
+i CX
, W
( \ -
START, __A_‘
STOP B=)
M—

Bild 4.26: Knappkodning, niva 1 (LED lyser rott)

[1] Aterstall

[2] Oka delbredd vanster

[3] Oka delbredd héger

[4] Starta/stoppa utmatningens reglering.
[5] Reducera delbredd vanster (minus)

[6] Reducera delbredd héger (minus)

[71 Omkoppling spridningslage grans/kant
[8] Omkoppling delbreddar/gransspridning



Manovrering AXIS-H ISOBUS

4

C/100%
START 7
sToP A =
RPM| REM o
{ N} (Y]

Bild 4.27: Knappkodning, niva 2 (LED lyser gult)

[1]
[2]
[3]
[4]
[5]
[6]
[7]
[8]

Aterstall

Gransspridning pa vanstra sidan
Gransspridning pa hogra sidan

Starta/stoppa utmatningens reglering.
Aktivera spridningssidan till vanster

Akivera spridningssidan till hoger

Reducera spridartallrikarnas varvtal

Oka spridartallrikarnas varvtal

M — !} i
C/188% +10% +10%
START, E ?
STOP = =

- 10% 10%
- U= S
10 + 10%

Bild 4.28: Knappkodning, niva 3 (LED lyser gront)

[1]
[2]
[3]
[4]
[5]
[6]
[7]
[8]

Aterstall

Oka mangd vénster
Oka mangd héger

Starta/stoppa utmatningens reglering.
Reducera mangd vanster
Reducera mangd hdger

Reducera mangd pa bada sidorna
Oka mangd pa bada sidorna
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5 Spridningsdrift med maskinstyrning AXIS-H ISOBUS

Maskinstyrningen AXIS-H ISOBUS hjalper dig att stalla in maskinen infor arbetet.
Aven under spridningen ar funktioner fér maskinstyrningen aktiva i bakgrunden.
Pa det sattet kan du kontrollera gédselmedeférdelningens kvalitet.

5.1 Avlasning av aterstaende mangd under spridningsarbetet (endast vagg-
spridare)

Den aterstdende mangden beraknas och visas permanent pa nytt under sprid-
ningsarbetet.

Du kan under spridningsarbetet, dvs. med 6ppna doseringsslider, vaxla till me-
nyn Trippmatare och avlasa vilken aktuell dterstdende mangd som finns i behal-
laren.

Om du vill kunna se vardena hela tiden under spridningen kan aven de fritt val-
bara displayfalten i driftsbilden anvandas foér kg rest, ha rest eller m rest, se ka-
pitel 2.4.2: Indikeringsfalt, sida 12.

Arbete med vidgd aterstaende mangd, pafylining av behallare:
1. Tarera vagen.
Se kapitel 4.9.3: Tarera vagen (Endast vagspridare), sida 63.

2. Valj anvand typ av gédselmedel.
Se kapitel 4.4.10: Spridningstabeller, sida 44.
3. Fyll pa behallaren.

4. Vag godselmedelmangden i behallaren.
5. Borja med arbetet.

Nar behallaren ar tom ska den fyllas pa igen.
6. Upprepa handlingsstegen 3 till 5.
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5.2

72

Pafylining (endast vagspridare)

Foérutsattning:
e Funktionen kg Tomsignal p4 menyn Maskininstallningar ar aktiv.

Om menyalternativet inte visas i din maskinstyrning, kontakta din saljare eller
kundtjanst.

Vid pafyliningsvikter éver 400 kg maste man kontrollera Rest-vikten pa det fons-
ter som visas automatiskt.

START
ISTOP/

&

AXIS EMC Fertiliser

/N CAUTION
kg left

2679

66

HER

Bild 5.1:  Pafyliningsvikt

e Tryck pa membranknappen ACK innan spridningsarbete.
e Fortsatt med spridningsarbetet.

Nar man lamnar spridningsfaltet med en tom behallare kan flédesfaktorn falla un-
der gransen pa 0,4.

e Fyll alltid pa mer an 400 kg sa att flodesfaktorn aterstalls till det férinstallda
vardet pa spridningstabellen.
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5.3 Arbeta med delbredder
5.3.1  Visa spridningssatet i driftsbild

Maskinstyrningen erbjuder 4 olika spridningssatt for spridningsdriften med maski-
nen AXIS-H EMC. Dessa instéllningar kan goras direkt i driftsbilden. Du kan vaxla
mellan spridningssatten under spridningsdriften och darmed anpassa dem opti-

malt efter de krav som akern stéller.

Knapp Spridningssatt
Delbredd pa bada sidorna
@ /-b
B4
Delbredd pa vanstra sidan, gransspridningsfunktion pa hogra si-
| dan mdjliga
=
S
Delbredd pa hdgra sidan, gransspridningsfunktion pa vanstra si-
"/ » dan méjliga
4@

Gransspridningsfunktion pa bada sidorna.

lﬁ!n/:h_k

1. Tryck flera ganger pa funktionsknappen till displayen visar énskad sprid-
ningssatt.

5.3.2 Spridning med reducerade delbredder
Du kan sprida pa en sida eller pa bada sidorna med delbredder och darmed an-
passa hela spridningsbredden till akerns krav. Varje spridningssida kan stallas in

i 4 steg

e Tryck pa knappen Véxla gransspridning/spridningssidor.

TP
""II;._‘-
+ 3
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\._A 0.0 1.00/1.00 00: 00
E':’\/El km/h T Leerlaufz.

/
)

4

Bild 5.2: Diriftsbild 2 delbredder

[1]1 Delbredden till héger ar reducerad till 2 steg

[2] Funktionsknappar Oka eller reducera spridningsbredd héger
[3] Funktionsknapp Oka eller reducera spridningsbredd vanster
[4] Delbredden till vanster sprider pa den kompletta halvsidan

e Varje delbredd kan stegvist reduceras eller 6kas i 4 steg.

e Endast AXIS.2: Delbreddsomkopplingen ar mgjlig utifran och inat eller ini-
fran och utat. Man kan reducera upp till 8 delbredder. Se bild 5.3.

1. Tryck pa funktionsknappen Reducera spridningsbredd vanster eller
Reducera spridningsbredd hoger.
> Spridningssidands delbredd reduceras med ett steg.

2. Tryck pa funktionsknappen Oka spridningsbredd vinster eller Oka sprid-

ningsbredd hoger.
> Spridningssidans delbredd 6kas med ett steg.

Delbredderna ar inte proportionellt indelade Spridningsassistenten VariSpread
stéller in spridningsmangden automatiskt.
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<V o
@\4 we
- Waom.
< wmom

Bild 5.3: Autmatisk delbreddsomkoppling

[1] Faltkant

[2] Akerrenen

[3] Delbredder 1 till 4: successiv delbreddsreducering pa hogra sidan for AXIS.1 och
AXIS.2.
Delbredder 5 till 7: ytterligare delbreddsreducering pa hogra sidan for AXIS.2

[4] Spari faltet
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5.3.3 Spridningsdrift med en delbredd och i gransspridningslage

Under spridningsarbetet kan du stegvis férandra delbredden och inaktivera
gransspridningen. Den nedre bilden visas driftsbilden med aktiverad granssprid-
ning och aktiverad delbredd.

0,90/0,90 00: 0O
£ Leerlaufz.

Bild 5.4: Driftsbild en delbredd vanster, gransspridningssida héger

(1]
(2]
(3]
(4]
(3]
(6]
(7]
(8]

Spridningssida hoger i gransspridningslage

Oka spridartallrikarnas varvtal pa gréansspridningssida
Gransspridningslage ar aktiverat.

Spridningssida hdger ar aktiverad

Reducera eller 6ka delbredd vanster

Reducera spridartallrikarnas varvtal pa gransspridningssida
Delbredd vanster, installningsbar i 4 steg

Aktuellt gransspridningslage ar grans.

Spridningsmangden vanster ar installd pa full arbetsbredd.

Funktionsknappen Gransspridning hoéger ar tryckt, gransspridningen ar ak-
tiverad och spridningsmangden har minskats med 20%.

Godselmedel sprids till hoger pa halva arbetsbredden.

Funktionsknapp Minska spridningsbredd vanster, for att 6ka delbredden
med ett steg.

Tryck funktionsknapp C/100%, du atergar omedelbart till full arbetsbredd.
Tryck funktionsknapp Gransspridning hoger, gransspridningen avaktiveras.

Endast AXIS.2: Funktionen gransspridning ar aven mojlig i automatdrift med
GPS-Control.

Se sida 85.
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54 Spridning med driftslage AUTO km/h + AUTO kg

Driftsattet AUTO km/h + AUTO kg mdjliggor den kontinuerliga regleringen av ut-
matningen under spridningsdriften. Regleringen av flédesfaktorn korrigeras re-
gelbundet baserat pa denna information. Pa sa satt uppnas en optimal
gbdseldosering.

For instaliningen AXIS-H EMC + W ar driftsattet AUTO km/h + AUTO kg stan-
dardinstallning fran fabrik.

Forutsattning for spridningsarbetet:
e Driftsattet AUTO km/h + AUTO kg ar aktivt (se 4.5.1: Auto/MAN-drift, sida 50).
e (Godselsinstallningarna ar definierade.

- Utmatningsmangd (kg/ha)
- Arbetsbredd (m)

- Spridartallrikstyp

- Normalt varvtal (v(min)

Procedur:
1. Fyll pa behéllaren med gédningsmedel.

A VARNING

Fara genom utslungat gédselmedel.

A Utslungat godselmedel kan orsaka svara skador.

P Se till att alla personer har avlagsnat sig fran maskinens
spridarzon fore start.

2. Tryck pa Start av spridartallrikar.

Kvittera alarmmeddelandet med enter. Se 6.1: Forklaring till alarmmeddelan-
dena, sida 89.

> Bilden Tomgangsmatning visas.

> Tomgangsmatningen startas automatiskt. Se 5.5: Adaptiv tomgangsmat-
ning, sida 78.

4. Tryck pa Start/Stopp.

START:
STOP D

Spridningsarbetet startar.

Vi rekommenderar att du later fldédesfaktorn visas pa driftsbilden (se)
2.4.2: Indikeringsfalt, sida 12 for att kunna dvervaka flédesfaktorregleringen un-
der spridningsarbetet.
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5.5

5.5.1

78

2

Vid problem med regleringsforhallande for flodesfaktorn (igensattningar...) byt
efter felavhjalpning, nar maskinen star stilla, via funktionsknapp Godselinstall-
ningar och ange fldédesfaktorn 1,0.

Aterstilla flodesfaktor

Om flédesfaktorn faller under det lagsta vardet (0,4 resp. 0,2), tdnds LARM nr. 3.
se 6: Alarmmeddelanden och mojliga orsaker, sida 89.

e Pa menyn Maskininstallningar kryssas FF Alarm Reset for.

Nar larmet har kvitterats staller maskinstyrningen tillbaka flédesfaktorn till det var-
de som ar sparat i spridningstabellen.

Adaptiv tomgangsmatning

Automatisk tomgangsmatning

For att uppna en hog regleringsnoggrannhet maste EMC-regleringen med regel-
bundna intervall mata och spara tomgangstrycket.

Tomgangsmatningen for identifierung av tomgangstrycket startar automatiskt un-
der féljande villkor:

e Du har aktiverat start av spridartallriken.

e Den definierade tiden sedan senaste tomgangsmatningen har gatt ut.

e Du har gjort andringar i menyn Godselsinstallningar (varvtal, typ av spridar-
tallrik).

e Die har kopplat om fran gransspridning till normalspridning.
e Hydrauloljan i vaxelladan ar for kall.
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Under tomgangsmatningen visas féljande fonster.

AXIS EMC Fertilizer 31
& OBSERVERA
— For EMC berakningen —
maste en tomgadngsmatning
utforas
M M

2] RPM e

Bild 5.5: Alarmvisning under tomgangsmatning

e Vid forsta starten av spridartallriken kontrollerarmaskinstyrningen vaxella-
dans oljetemperatur. Sa lange oljetemperaturen ar for lag visas ett Larm-
meddelande och tomgangsmatning ar inte maojlig. Se 6.1: Forklaring till
alarmmeddelandena, sida 89.

Om larmmeddelandet alltid kommer tillbaka, &ven om vaxelladsoljan ar varm:

e Jamfoér monterade spridartallrikar med den angivna typen pa menyn Goéd-
selinstéllningar. Vid behov Anpassa typ.

e Kontrollera spridartallriken sa att den sitter fast. Efterdra hattmuttern
e Kontrollera spridartallriken avseende skador. Byt ut spridartallriken.

e Nar tomgangsmatningen ar avslutad, staller maskinstyrningen in tomgangs-
tiden i driftsbilden pa 24:59 minuter.

- Endast AXIS.2: Tomgangstiden ar installd pa 59:59 minuter.

1. Tryck pa Start/Stopp.

START:
STOP [>

Spridningsarbetet startar.

> AXIS.1: Om doseringssliden inte stdngs under denna tid pabdrjas auto-
matiskt en ny tomgangsmatning nar tomgangstiden har 16pt ut.

> AXIS.2: Tomgangsmatningen kors i bakgrunden, dven vid stdngda dose-
ringsslidar. Pa displayen visas dock ingen bild.
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Efter det att tomgangstiden har gatt ut startas automatiskt en ny tomgangsmat-
ning.

o] -

=

0%

[
*e

——
12.0 1.24/1.40 01: 47./
(o= km/h ff Idle timer

Bild 5.6: Visning av tomgangsmatningen i driftsbilden.

[1] Tid till ndsta tomgangsmatning

Med en reducerad spridartallriksvarvtal kan ingen tomgangsmatning genomfor-
as, nar gransspridning eller delbreddsreducering ar aktiverat!

Vid stangd doseringomrorare utfors i bakgrunden alltid en tomgangsmatning (ut-
an alarmmeddelande)!

| vandteg skall motorvarvtalet inte sdnkas under tomgangsmatning!
Traktor och hydraulikkrets ska ha driftstemperatur!

5.5.2 Manuell tomgangsmatning

Vid onormal flédesfaktorféranding starta tomgangsmatning manuelit.

e Tryck pa knappen Tomgangsmatning i huvudmenyn.
[l > Tomgangsmatningen startas manuellt.
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5.6 Spridning i driftslage AUTO km/h

: | Vid maskiner utan vagningsteknik jobbar du som standard i detta driftsatt.

Forutsattning for spridningsarbetet:
e Driftsattet AUTO km/h ar aktivt (se 4.5.1: Auto/MAN-drift, sida 50).
e Gddselsinstallningarna ar definierade.

Utmatningsmangd (kg/ha)
Arbetsbredd (m)
Spridartallrikstyp

Normalt varvtal (v(min)

1. Fyll pa behallaren med gédselmedel.

For ett optimalt spridningsresultat i driftslaget AUTO km/h utfér ett utmatnings-
prov innan spridningsarbetet pabdrjas.

2. Genomfér ett utmatningsprov for bestamning av flédesfaktorn
eller
Las av flodesfaktorn ur spridningstabellen och ange den manuellt.

A VARNING

Fara genom utslungat godselmedel.
A Utslungat godselmedel kan orsaka svara skador.
P Se till att alla personer har avlagsnat sig fran spridarzonen
for kast-mineralgddselspridarens spridarzon fore start.

z ' 3. Tryck pa Start av spridartallirikar.
’ f START
gJa | STOP | 4. Tryck pa Start/Stopp.

> Spridningsarbetet startar.
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5.7

@

82

Spridning i driftslaget km/h

START:
STOP

Nar det inte finns ndgon hastighetssignal jobbar du i driftsattet MAN km/h

1.
2.

o o

6.

Oppna menyn Maskininstillningar > Auto/man. drift.
Valj menypunkten MAN km/h

> Pa displayen visas inmatningsfonstret Hastighet.
Ange vardet for kdrhastigheten under spridningen.
Tryck pa OK.

Gor godselinstallningar:

e Utmatningsmangd (kg/ha)

e Arbetsbredd (m)

Fyll pa behallaren med gédselmedel.

For ett optimalt spridningsresultat i driftsattet MAN km/h utfér ett utmatningsprov
innan spridningsarbetet pabdrjas.

N

Genomfor ett utmatningsprov fér bestamning av flédesfaktorn
eller

Las av flodesfaktorn ur spridningstabellen och ange den manuellt.

8. Tryck pa Start av spridartallrikar.

>

Tryck pa Start/Stopp.
Spridningsarbetet startar.

Hall under alla omstandigheter den inmatade hastigheten under spridningsarbe-

tet.
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START:
STOP

Spridning i driftsattet MAN-skala

| driftsattet MAN-skala kan du under spridningsarbetet manuellt &ndra doserslid-
Oppningen.

| manuell drift arbetar man bara om:
e ingen hastighetssignal finns (defekt resp. e befintlig radar eller hjulsensor),

e vid spridning av snigelmedel eller utsade (smafrd).

For att spridningsmaterialet ska spridas jamnt maste en konstant korhastighet
hallas vid manuell drift.

1 ).
8 Alzon ® 46
30m S6
c] RPM e}
0.0 0.61/0.61 00: 00
km/h ff Leerlaufz.
Bild 5.7: Driftsbild MAN-skala

[11 Indikering bérvarde skalposition doseringsslid
[2] Indikering av aktuell skalposition doseringsslid
[3] Méangdférandring

1. Oppna menyn Maskininstéllningar > Auto/man. drift.
2. Valj menypunkten MAN-skala
> Pa displayen visas fonstret Slidoppning.
3. Ange skalvardet for doseringsslidéppningen.
4. Tryck pa OK.
5. Ga till driftsbild.

Tryck pa Start av spridartallirikar.
7. Tryck pa Start/Stopp.
> Spridningsarbetet startar.
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5 Spridningsdrift med maskinstyrning AXIS-H ISOBUS

8. For att andra doseringsslidoppningen tryck pa funktionsknappen MAN+ eller
MAN-.

L% R% for sidval for doseringssliddppningen.

d
{

MAN+ for att 6ka doseringsslidsdppningen eller

3
=
+
3
=

MAN- for att minska doseringsslidoppningen.

For att uppna ett perfekt spridningsresultat aven i manuell drift bér vardena for
doseringssliddppningen och kérhastigheten dvertas fran spridningstabellen.
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5.9

[ )

'.:,f,

GPS Control

Maskinstyrningen AXIS-H ISOBUS kan kombineras med en ISOBUS terminal
med SectionControl. Mellan bada enheterna byts vissa data ut for att automati-
sera kopplingen.

ISOBUS terminalen med SectionControl dverfor installningar for att 6ppna och
stdnga doseringssliderna.

Symbolen A bredvid spridningskilarna signalerar den aktiverade automatikfunk-
tionen. ISOBUS terminalen med SectionControl 6ppnar och stanger de enskilda
delbredderna beraende pa positionen pa akern. Spridningsarbetet startar endast
nar du trycker pa start/stopp.

A VARNING

Skaderisk p.g.a. utspillt godsel

A Funktionen SectionControl startar spridningsdriften automatiskt
utan varning. Utstrémmande godsel kan leda till skador i gonen
och nasans slemhinnor. Darutéver finns halkrisk.

» Under spridningsdriften far inga personer vistas inom risk-
omradet.

Under spridningsarbetet kan du alltid stdnga en eller tva delbredder. Om du ater
frigdr delbredderna for automatikdriften, aterstalls det senaste laget som var installt.

Nar du i ISOBUS terminalen med SectionControl gar fran automatik till manuell
drift, stdnger maskinstyrningen doseringssliderna.

For anvandning av GPS Control-funktionerna i maskinstyrningen
AXIS-H ISOBUS maste installningen GPS Control i menyn Maskininstéllning-
ar aktiveras!

200 kg/ha | Alzon ® 40-S
30m S6

12.0 1.00/1.00 P0: 00
km/h f Leerlaufz.

Bild 5.8: Indikering spridningsdrift vid driftsbilden med GPS-Control
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Funktionen OptiPoint fran RAUCH beraknar den optimala inkopplings- och fran-
kopplingspunkt for spridningen i akerrenen med hjalp av installningarna i Maskin-
styrningen; se 4.4.8: Berakna OptiPoint, sida 41.

Avstand pa (m)

Avstand pa betecknar inkopplingsavstandet (bild 5.9 [A]) i foérhallande till falt-
gransen (bild 5.9 [C]). Vid denna position pa faltet 6ppnas dosersliden. Detta av-
stand ar beroende av gddselmedelstyp och avser det optimala
inkopplingsavstandet for en optimerad godselférdelning.

Bild 5.9: Avstand pa (i férhallande till faltgransen)

[A] Inkopplingsavstand
[C] Faltgrans

Om du vill andra inkopplingspositionen pa faltet maste du anpassa vardet Av-
stand pa.

e Ett mindre varde for avstandet betyder inkopplingspositionen forskjuts nar-
mare faltgransen.

e Ett storre varde betyder inkopplingspositionen skjuts langre in i faltet.
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Avstand av (m)

Avstand av betecknar urkopplingsavstandet (bild 5.10 [B]) i férhallande till falt-
gransen (bild 5.10 [C]). Vid denna position pa faltet borjar dosersliden att stanga.

Bild 5.10: Avstand av (i férhallande till faltgransen)

[B] Urkopplingsavstand
[C] Faltgrans

Om du vill andra urkopplingspositionen maste du anpassa Avstand av pa mot-
svarande satt.

e Ett mindre varde betyder inkopplingspositionen férskjuts narmare faltgransen.
e Ett storre varde betyder inkopplingspositionen forskjuts Iangre in i faltet.

Om vill vanda via vandtegen, ange ett storre avstand i Avstand av.

Vid detta maste justeringen vara sa lite som majligt sa att doseringssliderna
stangs nar traktorn svanger in i vandteget. Nar avstandet for urkoppling justeras
kan det leda till undergédsling inom omradet fér urkopplingspositionen.
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6 Alarmmeddelanden och mojliga orsaker

Pa displayen pa ISOBUS terminalen kan olika alarmmeddelanden visas.

6.1

Forklaring till alarmmeddelandena

Nr.

Meddelande pa displayen

Betydelse och mojlig orsak

Fel pa doseringsutrustning,
stoppa!

Stalldonet for doseringsutrustningen nar inte
det installda borvardet.

e Blockad
e Inget meddelande om laget

Maximal éppning! Hastighet
eller dos.mangd for hog

Doseringsslidalarm

e Den maximala doseringséppningen ar
nadd.

e Den installda doseringsmangden (+/-
mangd) éverskrider den maximala dose-
ringséppningen.

Flédesfaktor ligger utanfor
granserna

Flodesfaktorn befinner sig i omradet mellan
0,40 och 1,90.

e Den beraknade eller inmatade flodes-
faktorn ligger utanfér omradet.

Behallare vanster tom!

Nivasensorn vanster meddelar "tom".

e Behallare vanster ar tom.

Behallare hoger tom!

Nivasensorn héger meddelar "tom".
e Behallare hoger ar tom.

15

Minnet ar fullt. Radera en pri-
vattabell.

Spridningstabellens minne klarar av hdgst
30 gddningssorter.

16

Starta matningspunkt
Ja = Start

Sakerhetsfrdga innan den automatiska kor-
ningen till matningspunkten.

e Installning av matningspunkten i menyn
Godselinstallningar.

e Snabbtémning

17

Fel i matningspunkt-justei-
ring.

Stalldonet for MP-installningen nar inte det
installda bérvardet.

e Blockad
e Inget meddelande om laget

e Utmatningsprov
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Nr.| Meddelande pa displayen

Betydelse och mojlig orsak

18 |Blockerad matningspunkt

Stalldonet for MP-installningen nar inte det
installda borvardet.

e Blockad
e Inget meddelande om laget
e Utmatningsprov

19 | Defekt i matningspunkt-juste-
ring.

Stalldonet for MP-installningen nar inte det
installda bérvardet.

e Inget meddelande om laget

20 |Fel i LIN-Bus-anvandare:
[Namn].

Kommunikationsproblem.
e Kabel defekt
e Kontaktanslutning utlost

21 | Spridare déverlast

Endast vagspridare: Kastspridaren ar
Overlastad.

e For mycket gbdsel i behallaren

22 | Obekannt tillstdand Function-
Stop

Kommunikationsproblem terminal

e mojligt programfel

26 | Starta tallrikarna med ENTER

27 |Rotera tallrikarna utan aktive-
ring

Hydraulikventil defekt eller kopplad manuell.

28 | Tallriken kunde inte startas.
Tallrikstart avaktiverad.

Spridartallrik roterar inte.
e Blockad
e Inget meddelande om laget

29 |Overbelastad omrorare

Omrorare blockerad.
e Blockad
e Anslutning felaktig

30 |Innan dosersliden 6ppnas
maste tallrikarna startas

Korrekt betjaning program
e Spridartallrikar startar
e Oppna doseringssliden

31 |For EMC berakningen maste
en tomgangsmatning utféras

Alarmmeddelande fére tomgangsmatning.
e Aktivera tallriksstart

32 | Externt mandvr delar kan sat-
tas i rorelse. Skar- o klamr!

- Avlags alla pers. fr riskomr
- Folj manualen

Bekrafta m ENTER.

Nar maskinstyrningen kopplas in kan dela
réra sig ovantat.

e Endast nar alla risker har atgardats, folj
anvisningarna pa skarmen.
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Nr.

Meddelande pa displayen

Betydelse och mojlig orsak

33

Stoppa tallrikarna och stang
doseringssliden

Man kan endast vaxla till menyomradet Sys-
tem / Test nar spridningsdriften har avaktive-
rats.

e Stoppa spridartallrikar
e Stang doseringssliden

34

Tomgangsmatningen kan
inte utféras. Tallrikarna rote-
rar m. reducerat varvtal. Be-
krafta larmet for att aterstalla
maskinen till normal spridning

Tomgangsmatning kan inte genomféras, nar
gransspridning eller delbreddslage inte ar
aktiverat.

35

Hydraulolja for kall. Tom-
gangsmatning maste uppre-
pas

Tomgangsmatningen ar inte maojlig nar olje-
temperaturen ar for lag. Alarmmeddelandet
slocknar nar ratt temperatur har natts.

51 |Behallare tom!
52 |Feli presenning Presenningens position kunde inte nas.
e Blockad
e Stalldon defekt
53 | Defekt i presenning Presenningens position kunde inte nas.
e Blockad
e Stalldon defekt
57 |Fel i presenning Stalldonet for presenningen nar inte det in-
stéllda borvardet.
e Blockad
e Inget meddelande om laget
71 | Tallr.vt. kunde inte nas. Spridar-tallrikens varvtal ligger utanfér mal-

intervallets 5 %
e Problem vid oljeférsorjning
e Proportionalventilfiader ar inklamd
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6.2 Fel/Alarm
6.2.1 Kvittera alarmmeddelande

Ett alarmmeddelande markeras pa displayen med en réd ram och visas tillsam-
mans med en varningssymbol.

AXIS EMC Fertilizer 28

& ALARM

Tallriken kunde
inte startas.
Tallrikstart avaktiverad.

Bild 6.1: Larmmeddelande (exempel)

Kvittera larmmeddelande:
1. Atgarda orsaken fér larmmeddelandet.

Folj da bruksanvisning for kast-mineralgédselspridaren och avsnittet
6.1: Forklaring till alarmmeddelandena, sida 89.

@ 2. Tryck pa membranknappen ACK (CCI 100).

Kvitteringen av alarmmeddelande kan skilja sig mellan olika ISOBUS termina-
len.

Du kvitterar de andra meddelandena med gul ram via olika knappar:
e Enter

e Start/Stopp

Folj anvisningarna pa skarmen.
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7 Specialutrustning

Nr.

Framstallning

Benamning

Nivagivare fér AXIS-H EMC

Hastighetssensor

Joystick
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Ordlista

A

Alarmmeddelande
kvittera 90
Lista 87-89

Anslutning 23-25
Exempel 24-25

Anslutningsplint 6
Arbetsbredd 32, 35
Aterstdende mangd 69

AXIS-gbdselspridare 5
Forberedelse av doseringsslid 26

D

Delbredd 13, 37, 71-72
Indikering 714
Display
se driftsbild.
Doseringsslid 42
Forberedelse 26

Lage 13
Testpunkter 56-57

Driftsatt 49
AUTO km/h 79
AUTO km/h + AUTO kg 75
MAN km/h 80
MAN-skala 871

Driftsbild 11
Indikeringsfalt 712
Symboler 17

F

Faste 6

Flodesfaktor 32
berakna 38

Frankopplingsavstand 33
Funktionsknappar 9, 11

G

Godselinstallningar 31
Arbetsbredd 32, 35
Beteckning gédselmedel 32
Fl6desfaktor 32
Gransspridning 40
Matningspunkt 32
OptiPoint 33
Spridartallrik 32
Spridningstabell 46
Utmatningsmangd 32, 34
Utmatningsprov 32

Godselmedel
Namn 32

Godselspridare installningar ?7?-46

Godselspridarinstallningar
GPS Control 33
OptiPoint 41
Spridningstabell 33

GPS Control 83
Avstand av 33, 85
Avstand pa 33, 84
Info 43
Korstrategi 84-85

Gransspridning 40
Mangd 40

Gransspridningslage 40, 74

H
Hastighet 37, 41

Huvudmenyn 30
Godselinstallningar 31
Info 58
Maskininstallningar 47
Menyknapp 29
Presenning 63
Snabbtéomning 57
System / Test 53
Vagning/trippmatare 59
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I
Indikeringsfalt 171-12

Info 58
GPS Control 43
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J

Joystick 91
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K
Kantspridning 40
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Meny 29

M
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Mandverelement 7-10
Funktionsknappar 9
Pekskarm 8
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Stoppbrytare 10
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Oversikt 21
Symboler 16
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N
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Presenning 63

R
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S
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Specialutrustning 91
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Typ 32
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Aterstdende mangd 69
AUTO km/h 79

AUTO km/h + AUTO kg 75

Delbredd 71
Gransspridning 74
MAN km/h 80
MAN-skala 81

Tomgangsmatning 76, 78

Spridningstabell 32
skapa 46
Stoppbrytare 70
Stromférsoérjning 23
Symboler
Bibliotek 75-20
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System / Test 53-56

T

Tarera
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Test/Diagnos
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Anvand joystick 67
Faste 6
Mandverelement 7—10
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Garanti och garantiatagande

Garanti och garantiatagande

RAUCH-maskiner ar tillverkade med stérsta noggrannhet i enlighet med moder-
na tillverkningsmetoder och genomgar omfattande kontroller fére leverans.

RAUCH erbjuder darfor en 12 manaders garanti enligt foljande villkor:
e Garantin startar pa forsaljningsdagen.

e Garantin omfattar material- eller fabrikationsfel. For material fran underleve-
rantorer (hydraulik, elektronik) Iamnar vi endast samma garanti som dessa le-
verantorer sjalva erbjuder. Under garantitiden atgardas fabrikations- och
materialfel genom utbyte eller reparation av de aktuella delarna. Andra langt-
gaende rattigheter som ansprak pa ombyggnad, vardeminskning eller ersatt-
ning for skador som uppstatt pa kringutrustning godkanns ej. Garantiatgarder
utfors av auktoriserade verkstader, RAUCH serviceverkstader eller pa fabri-
ken.

e Fodljande ar undantaget fran garantin: naturligt slitage, smuts, korrosion samt
alla fel som kan harréras till felaktig anvandning eller yttre paverkan. Garantin
galler inte heller vid egenmaktiga reparationer eller andringar av originalutfo-
randet. Alla ersattningsansprak bortfaller om kunden underlater sig att anvan-
da originalreservdelar fran RAUCH. Beakta alltid bruksanvisningen. Kontakta
aterforsaljaren eller fabriken i osékra fall. Garantiansprak ska anmalas till fa-
briken inom 30 dagar efter att skadan intraffat. Ange inkdpsdatum och serie-
nummer. Reparationer som inkluderas av garantin far utféras forst efter
godkannande fran RAUCH eller en officiell representant. En garantirepara-
tion forlanger inte garantitiden. Transportskador raknas inte fabrikationsfel
och omfattas darfor inte av tillverkarens garanti.

e Ansprak pa ersattning galler endast for skador som uppkommit p.g.a. fel pa
maskinen. Det innebar aven att inget ansvar 6vertas for féljdskador pa grund
av spridningsfel. Egenmaktiga forandringar pa vagnen eller kast-mineralg6d-
selspridaren kan leda till féljdskador och gér att garantin omedelbart bortfal-
ler. Leverantdrens garantiansvar galler vid skador som orsakats uppsatligt
eller p.g.a. grov vardsloshet fran anvandaren eller anstalld hos anvandaren,
inte heller i de fall dar produktansvarslagen tacker person- och sakskador
som uppstar pa privata féremal. Garantin galler inte heller vid avsaknad av
egenskaper som uttryckligen omfattas av garantin, om férsakran haft till syfte
att skydda kdparen mot skador som inte uppkommit pa sjalva produkten.
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