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Vorwort

Sehr geehrter Kunde,

durch den Kauf der Maschinensteuerung AXIS-H ISOBUS fiir den Wurf-Mineraldiingerstreuer
AXIS-H EMC haben Sie Vertrauen in unser Produkt gezeigt. Vielen Dank! Dieses Vertrauen wol-
len wir rechtfertigen. Sie haben eine leistungsfahige und zuverldssige Maschinensteuerung er-
standen. Sollten wider Erwarten Probleme auftreten: Unser Kundendienst ist immer fir Sie da.

Wir bitten Sie, diese Betriebsanleitung und die Betriebsanleitung der Maschine vor der In-
betriebnahme sorgfiltig zu lesen und die Hinweise zu beachten.

In dieser Anleitung kébnnen auch Ausristungen beschrieben sein, die nicht zur Ausstattung lhrer
Maschinensteuerung gehoéren.

Sie wissen, fiir Schaden, die aus Bedienungsfehlern oder unsachgemaflem Einsatz entstehen,
kénnen Garantie-Ersatzanspriiche nicht anerkannt werden.

Seriennummer der Maschinensteuerung und der Maschine beachten

Die Maschinensteuerung AXIS-H ISOBUS ist werkseitig auf den Wurf-Mineraldiingerstreuer kali-
briert, mit dem diese ausgeliefert wurde. Diese kann ohne zusatzliche Neukalibrierung nicht an
eine andere Maschine angeschlossen werden.

Tragen Sie hier bitte die Seriennummer der Maschinensteuerung und der Maschine ein. Beim
Anschluss der Maschinensteuerung an die Maschine miissen Sie diese Nummern Gberprifen.

Seriennummer elektronische Seriennummer AXIS-H EMC  Baujahr AXIS-H EMC
Maschinensteuerung

Technische Verbesserungen

Wir sind bestrebt, unsere Produkte stindig zu verbessern. Deshalb behalten wir uns das
Recht vor, ohne Vorankiindigung alle Verbesserungen und Anderungen, die wir an unse-
ren Geraten fiir nétig erachten, vorzunehmen, jedoch ohne uns dazu zu verpflichten, diese
Verbesserungen oder Anderungen auf bereits verkaufte Maschinen zu iibertragen.

Gerne beantworten wir Ihnen weitergehende Fragen.
Mit freundlichen GrafRen

RAUCH
Landmaschinenfabrik GmbH
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1

1.1

1.2

Benutzerhinweise

Zu dieser Betriebsanleitung

Diese Betriebsanleitung ist Bestandteil der Maschinensteuerung.

Die Betriebsanleitung enthalt wichtige Hinweise fur eine sichere, sachgerechte
und wirtschaftliche Nutzung und Wartung der Maschinensteuerung. Ihre Beach-
tung hilft Gefahren zu vermeiden, Reparaturkosten und Ausfallzeiten zu vermin-
dern und die Zuverlassigkeit und Lebensdauer der damit gesteuerten Maschine
zu erhdhen.

Die Betriebsanleitung ist griffbereit am Einsatzort der Maschinensteuerung (z. B.
im Traktor) aufzubewahren.

Die Betriebsanleitung ersetzt nicht Ihre Eigenverantwortung als Betreiber und
Bedienungspersonal der Maschinensteuerung.

Bedeutung der Warnhinweise

In dieser Betriebsanleitung sind die Warnhinweise entsprechend der Schwere
der Gefahr und der Wahrscheinlichkeit ihres Auftretens systematisiert.

Die Gefahrenzeichen machen auf konstruktiv nicht zu vermeidende Restgefah-
ren im Umgang mit der Maschine aufmerksam. Die verwendeten Warnhinweise
sind hierbei wie folgt aufgebaut:

Signalwort

Symbol Erlduterung

Beispiel

Lebensgefahr bei Nichtbeachtung von Warnhinweisen
A Beschreibung der Gefahr und mdgliche Folgen.
Die Missachtung dieser Warnhinweise fuhrt zu schwersten Verlet-
zungen, auch mit Todesfolge.
» MaRnahmen zur Vermeidung der Gefahr.
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Benutzerhinweise

Gefahrenstufen der Warnhinweise

Die Gefahrenstufe wird durch das Signalwort gekennzeichnet. Die Gefahrenstu-
fen sind wie folgt klassifiziert:

A GEFAHR

Art und Quelle der Gefahr

& Dieser Warnhinweis warnt vor einer unmittelbar drohenden Gefahr
fir die Gesundheit und das Leben von Personen.

Die Missachtung dieser Warnhinweise fuhrt zu schwersten Verlet-
zungen, auch mit Todesfolge.

» Die beschriebenen MaRnahmen zur Vermeidung dieser
Gefahr unbedingt beachten.

A WARNUNG

Art und Quelle der Gefahr

A Dieser Warnhinweis warnt vor einer moglicherweise gefahrlichen
Situation fir die Gesundheit von Personen.

Die Missachtung dieser Warnhinweise fiihrt zu schweren Verlet-
zungen.

» Die beschriebenen MaRnahmen zur Vermeidung dieser
Gefahr unbedingt beachten.

A VORSICHT

Art und Quelle der Gefahr

& Dieser Warnhinweis warnt vor einer moglicherweise gefahrlichen
Situation fiir die Gesundheit von Personen oder vor Sach- und
Umweltschaden.

Die Missachtung dieser Warnhinweise flihrt zu Verletzungen oder
Schaden am Produkt sowie in der Umgebung.

» Die beschriebenen MaRnahmen zur Vermeidung dieser
Gefahr unbedingt beachten.

HINWEIS

Allgemeine Hinweise enthalten Anwendungstipps und besonders nitzliche In-
formationen, jedoch keine Warnungen vor Geféahrdungen.
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1.3 Anleitungen und Anweisungen

Vom Bedienungspersonal auszuflihrende Handlungsschritte sind als nummerier-
te Liste dargestellt.

1. Handlungsanweisung Schritt 1
2. Handlungsanweisung Schritt 2

Anleitungen, die nur einen einzigen Schritt umfassen, werden nicht nummeriert.
Gleiches gilt fur Handlungsschritte, bei denen die Reihenfolge ihrer Durchfuhrung
nicht zwingend vorgeschrieben ist.

Diesen Anleitungen ist ein Punkt vorangestellt:

e Handlungsanweisung
1.4 Aufzahlungen

Aufzahlungen ohne zwingende Reihenfolge sind als Liste mit Aufzahlungspunk-
ten (Ebene 1) und Spiegelstrichen (Ebene 2) dargestellt:

e Eigenschaft A
- PunktA
- PunktB

e Eigenschaft B

1.5 Verweise

Verweise auf andere Textstellen im Dokument sind mit Absatznummer, Uber-
schriftentext und Seitenangabe dargestellt:

e Beispiel: Beachten Sie auch Kapitel 3: Sicherheit, Seite 5.

Verweise auf weitere Dokumente sind als Hinweis oder Anweisung ohne genaue
Kapitel- oder Seitenangaben dargestellt:

e Beispiel: Hinweise in der Betriebsanleitung des Gelenkwellenherstellers be-
achten.

1.6 Menuhierarchie, Tasten und Navigation

Die Meniis sind die Eintrage, die im Fenster Hauptmenii ausgelistet sind.

In den MenUs sind Untermeniis bzw. Meniieintrage aufgelistet, in denen Sie
Einstellungen vornehmen (Auswahllisten, Text- oder Zahleneingabe, Funktion
starten).

Die unterschiedlichen Menis und Schaltflachen der Maschinensteuerung sind
fett dargestellt:

Die Hierarchie und der Pfad zum gewunschten Menueintrag sind mit einem
> (Pfeil) zwischen dem Menu, dem Menteintrag bzw. den Menueintragen ge-
kennzeichnet:

e System / Test > Test/Diagnose > Spannung bedeutet, dass Sie den
Menueintrag Spannung iGber das Menl System / Test und den MenUeintrag
Test/Diagnose erreichen.

- Der Pfeil > entspricht der Betatigung des Scrollrads bzw. der Schaltfla-
che am Bildschirm (Touchscreen).
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2 Aufbau und Funktion (CCI 100)

HINWEIS

Bedingt durch die Vielzahl unterschiedlicher ISOBUS-fahiger Terminals be-
schrankt sich dieses Kapitel beispielhaft mit dem Aufbau und den Funktionen
des ISOBUS-Terminals CCI 100.

e Beachten Sie die Anweisungen in der entsprechenden Betriebsanleitung Ih-
res ISOBUS-Terminals.

2.1 Ubersicht der unterstiitzten AXIS-Diingerstreuer
Typ Diingerstreuer AXIS-H AXIS-H AXIS-H AXIS-H
30.1EMC | 30.1 EMC+W | 50.1 EMC +W | 50.1 EMC + W-2
30.2EMC | 30.2EMC+W | 50.2EMC +W
Fahrgeschwindigkeits- . o ° o
abhangiges Streuen
Wiegezellen ° ° °
Elektrische . o o o
Aufgabepunktverstellung
Drehzahlregelung ° ° ° °
EMC - Massenstromre-
[ J ([ ] [ J [ ]
gelung
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2.2 Aufbau (CCI 100)

Bild 2.1:  Ubersicht Terminal CCI 100

Nr. | Bezeichnung Funktion

1 Bedienfeld Bestehend aus Folientasten, dem Display, dem
Scrollrad und dem Stoppschalter.

2 | USB-Port mit Schutzt den USB-Port vor Verschmutzungen. Fur

Abdeckung den Datenaustausch, Taskcontroller und zum Up-

date des Terminals.

3 | Geratehalterung Montage des Terminals in der Traktorabine.

4 | Anschlussleiste Anschlussileiste fir die Kabel des ISOBUS-Systems.

5 | Softkey-Wechsler Ermoglicht das Wechseln der Funktionen von der lin-

ken auf die rechte Bildschirmseite.
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23 Bedienelemente (CCI 100)
2.3.1  Ubersicht

Sie bedienen die Geratesteuerung CCI 100 mit den folgenden Bedienelementen:
e 18 Folientasten (6 fest definierte und 12 frei belegbare Folientasten).

e Scrollrad

e Stopp-Schalter

e Softkey-Wechsler

HINWEIS

Sie finden weitere Information Uber die Bedienung des CCI 100 Terminals und
seine Bedienelemente in der mitgelieferten Betriebsanleitung. Die Betriebsan-
leitung ist Bestandteil der Terminallieferung.

Bild 2.2: Bedienfeld auf der Vorderseite des Gerates
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Nr. | Bezeichnung Funktion

1 Scrollrad Zum Wechseln in den Menus und Eingabefeldern
und zum Bestatigen von Eingaben.

2 | Funktionstasten 12 Tasten mit variabler Funktionalitat, abhangig

F1-F12 vom Menubild; Siehe Seite 9.

3 |Taste ACK Zum Bestatigen von Fehlermeldungen.

4 | Taste Information Frei belegbare Taste. Siehe Betriebsanleitung des
CCI 100 Terminals.

5 | Taste Doppelpfeil Zum Wechseln zwischen den Systembildschirmen
des Terminals.

6 | Taste Hauptmenii Zum Wechseln in das Hauptmenu des Terminals
(siehe Betriebsanleitung des Herstellers).

7 | EIN/AUS Einschalten/Ausschalten des Terminals.

8 | Stopp-Schalter Der Stopp-Schalter versetzt die angeschlossenen
Gerate in den sicheren Zustand. Der Stopp-Schal-
ter wird nicht von allen ISOBUS-Terminals unter-
stitzt; Siehe Seite 10.

9 | Touchscreen e Direktauswahl der Schaltflache
e FEingabe von Werten

10 | Taste ESC Abbruch von Eingaben.

2.3.2 Touchscreen

Das Terminal CCI 100 ist mit einem Touchscreen ausgestattet. Sie kénnen die
Schaltflachen am Bildschirm (OK, Symbole des Betriebsbilds, usw.) betatigen
bzw. Menueintrage direkt aufrufen.

HINWEIS

Beachten Sie die Betriebsanleitung des CCl 100 Terminals. Die Betriebsanlei-
tung ist Bestandteil der Terminal- bzw. der Maschinenlieferung.
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2.3.3 Funktionstasten

Je nach Modell des Terminals kdnnen 2x5 (Mindestanforderung) oder 2x6 Funk-
tionstasten vorhanden sein. Links und rechts neben dem Bildschirm des ISO-
BUS-Terminals CCI 100 sind 2 Gruppen aus 6 Funktionstasten vertikal
angeordnet.

Die Belegung der Funktionstasten ist abhangig von den angezeigten Menubil-
dern. Generell wird eine Funktion durch das Dricken der Funktionstaste neben
dem Symbol oder durch das Drucken der Schaltflache im Touchscreen ausge-
fUhrt.

Funktionstasten, denen kein Symbol nebengestellt ist, haben in den entspre-
chenden MenUbildern keine Funktionalitat.

2.3.4 Scrollrad

Das Scrollrad dient zur schnellen Navigation in den MenUs und zur Eingabe oder
Anderung von Daten in Eingabefeldern.

e Drehen des Scrollrads zum Springen zwischen den anwahlbaren Bereichen.
e Dricken des Scrollrads zum Bestatigen der Auswahl.

Bild 2.3: Scrollrad am CCI 100
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2.3.5

10

Stopp-Schalter

Der Stopp-Schalter versetzt bei Betatigung alle angeschlossenen Gerate in einen
sicheren Zustand.

Zum Entriegeln des Stopp-Schalters diesen in Pfeilrichtung drehen, bis der
Schalter wieder herausspringt.

Bild 2.4: Stopp-Schalter am CCI 100

Fall 1 - Streubetrieb

Wenn Sie den Stopp-Schalter wahrend des Streubetriebs betatigen:
- die Dosierschieber schliefsen
- der Aktuator fur den Aufgabepunkt stoppt,
- der Wurfscheibenantrieb stoppt.

Fall 2 - Kein Streubetrieb (Beispiel Abdrehprobe/Schnellentleerung)

Wenn kein Streubetrieb aktiv ist, werden alle Funktionen gestoppt und die Do-
sierschieber bleiben gedffnet.

A VORSICHT

Verletzungsgefahr durch fremdkraftbetatigte Teile

& Der Stopp-Schalter greift in Traktorfunktionen NICHT ein. Teile
kénnen sich trotz Betatigung des Stopp-Schalters bewegen und
Personen verletzen.

» Hydraulik des Traktors ausschalten.
P Personen aus dem Gefahrenbereich verweisen.

Das Display zeigt eine Alarmmeldung, sobald Sie den Stopp-Schalter betatigen.
1. Ursache der Stérung beseitigen.
2. Stopp-Schalter entriegeln.
> Das Display zeigt eine weitere Alarmmeldung und warnt vor méglichen
und unerwarteten Bewegungen.

3. Folientaste ACK dricken.
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24 Display
Das Display zeigt die aktuellen Statusinformationen, Auswahl- und Eingabemdg-
lichkeiten der elektronischen Maschinensteuerung an.
Die wesentlichen Informationen zum Betrieb des Wurf-Mineraldlingerstreuers
werden im Betriebsbild angezeigt.

241 Beschreibung des Betriebsbildes

HINWEIS

Die genaue Darstellung des Betriebsbildes hangt von den aktuell angewahlten
Einstellungen ab.

Bild 2.5: Display der Maschinensteuerung

[1] Aktuelle Ausbringmenge aus den Diingereinstellungen oder dem Taskcontroller
Schaltflache: direkte Eingabe der Ausbringmenge

[2] Anzeige Info Diingemittel (Name Dingemittel, Arbeitsbreite und Wurfscheibentyp)
Schaltflache: Anpassung in der Streutabelle

[3] Position Dosierschieber rechts/links

[4] Position Aufgabepunkt rechts/links

[5] Mengenveranderung rechts/links

[6] Wurfscheibendrehzahl rechts/links

[71 Offnungsstatus Dosierschieber rechts/links

[8] Funktionstasten

[9] Frei definierbare Anzeigefelder

[10] Anzeige Wurf-Mineraldiingerstreuer

[11] Angewahlte Betriebsart

[12] Anzeige Rand-/Grenz-Einstellungen
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242 Anzeigefelder

Sie kdnnen die drei Anzeigefelder im Betriebsbild (Bild 2.5, Position [9]) individu-

ell anpassen und wahlweise mit folgenden Werten belegen:

Fahrgeschwindigkeit

FlieRfaktor (FF)

ha Trip

kg Trip

m Trip

kg Rest

m Rest

ha Rest

Leerlauf (Zeit bis zur nachsten Leerlaufmessung)

Differenzdruck (Druck am Hydromotor fir den Wurfscheibenantrieb)

_$_ 170 kg/ha | Kartoffeldinger Misc
36m S4

o

6.0
0%

o] RPM ]

0.0 1.00/1.00 00: 00

quh Leer'l.i’)fz

Bild 2.6:

[11 Anzeigefeld 1
[2] Anzeigefeld 2
[3] Anzeigefeld 3

12
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Anzeige auswahlen
1. Auf das jeweilige Anzeigefeld im Touchscreen drucken.
Alternative: Anzeigefeld mit Scrollrad markieren und Scrollrad drucken.
> Das Display listet die moglichen Anzeigen auf.
Den neuen Wert markieren, mit dem das Anzeigefeld belegt werden soll.
3. Schaltflache OK oder Scrollrad dricken.

> Das Display zeigt das Betriebsbild. Im jeweiligen Anzeigefeld finden
Sie jetzt den neuen Wert eingetragen.

2.4.3 Anzeige der Dosierschieberzustande

L4 ®
} o 1.00/1.00 00: 00
kil /] Tt Lirerlaufz.

)

1.00/1.00 00: 00 g\_\'
Tt .eerlaufz.

=2

©

Bild 2.7: Anzeige der Dosierschieberzustande

[A]
[1]
(2]
[B]
[3]
[4]

Streubetrieb inaktiv (STOP)
Teilbreite deaktiviert

Teilbreite aktiviert

Maschine in Streubetrieb (START)
Teilbreite deaktiviert

Teilbreite aktiviert

13
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244

)

Anzeige der Teilbreiten

w
=1
D
A
S

%
3

|

N BN

hd

STOP.
200 kg/ha giﬁ aa b

|

o % [ =

6.0 [J% T

0%
(o] RPM (o] Ce . e
B4 L #e
lI 15.0 1.99/\.99 00: 00 l
km/h + Leerlaufz. = [p =)

15.0
km/h

Bild

2.8: Anzeige der Teilbreitenzustande

[11 Wechseltaste Teilbreiten/Grenzstreuen
[2] Aktivierte Teilbreiten mit 4 mdglichen Streubreitenstufen
Rechte Teilbreite ist um 2 Teilbreitenstufen reduziert

[3]

14

1.060/1.00

00: 00
ff Leerlaufz.

Weitere Anzeige- und Einstellmdglichkeiten sind im Kapitel 5.3: Arbeiten mit Teil-

breiten, Seite 73 erlautert.
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2.5

251

Bibliothek der verwendeten Symbole

Die Maschinensteuerung AXIS-H ISOBUS zeigt Symbole fiir die Menls und die
Funktionen am Bildschirm.

Navigation

Symbol

Bedeutung

nach links; vorherige Seite

nach rechts; nachste Seite

Zuruck zum vorherigen Meni

EY || 2

r

4

e

Zurlck zum Hauptment

Wechseln zwischen Betriebsbild und Menifenster

=)o

ACK Bestatigen von Warnmeldungen
Abbruch, Dialogfenster schlielen

ESC

15
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2.5.2

16

Meniis

Bedeutung

Aus einem Menlfenster direkt ins Hauptmenl wechseln

E
"I-...-‘_
B

Wechseln zwischen Betriebsbild und MenUufenster

B

Abdeckplane

Dungereinstellungen

CS

(] Maschineneinstellungen
C_<

G Schnellentleerung
L 4

o System/Test

TEST

q Information
-=C
Wiegen-Tripzahler

2
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Symbole Betriebsbild

Symbol Bedeutung
Regelung der Ausbringmenge starten
START
STOP
Der Streubetrieb ist gestartet; Regelung der Ausbringmenge
START stoppen

Wurfscheiben starten

Die Wurfscheiben drehen; Wurfscheiben stoppen

Rucksetzen der Mengenanderung auf die voreingestellte Aus-
bringmenge.

Wechseln zwischen Betriebsbild und Menifenster

Wechseln zwischen Grenzstreuen und Teilbreiten auf die linke,
rechte oder beide Streuseiten.

Teilbreiten auf die linke Seite, Grenzstreuen auf die rechte
Streuseite.

Teilbreiten auf die rechte Seite, Grenzstreuen auf die linke

P / =» Streuseite.
&
Grenzstreuen auf die linke, rechte oder beide Streuseiten.
;1-/_;@
Auswahl der Mehr-/Mindermenge auf die linke, die rechte oder
Dy beide Streuseiten (%)
L%/ R%
Mengenanderung + (Plus)
S LIS
+ 10 %

17
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18

Symbol Bedeutung
- Mengenanderung - (Minus
— g g-( )
=i uC
10
c Mengenanderung links + (Plus)
1]
+ 10%
— Mengenanderung links - (Minus)
1]
- 10%
> Mengenanderung rechts + (Plus)
[1]
+ 10%
Mengenanderung rechts - (Minus)
[ 1]
10 %
Manuelle Mengenanderung + (Plus)
=i uC
+ MAN
- Manuelle Mengenénderung - (Minus
2 g g-( )
MAMN
Wurfscheibendrehzahl erhéhen (Plus)
RPM
nj
Wurfscheibendrehzahl reduzieren (Minus)
RPM
[
- Streuseite links inaktiv
C
-
Streuseite links aktiv
Streuseite rechts inaktiv
Streuseite rechts aktiv
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Symbol Bedeutung
Teilbreite rechts reduzieren (Minus)
S
-
Teilbreite rechts erhdhen (Plus)
S
»+

Grenzstreufunktion rechts aktivieren

Grenzstreufunktion rechts aktiv

Grenzstreufunktion links aktivieren

Grenzstreufunktion links aktiv

19
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Andere Symbole

Symbol

Bedeutung

\/

Leerlaufmessung starten, im Hauptmen(

0
%.

Grenzstreumodus, im Betriebsbild

L4
7

Randstreumodus, im Betriebsbild

[ 4
X

Grenzstreumodus im Hauptmenti

[ 4
¥

Randstreumodus im Hauptmenu

Betriebsart AUTO km/h + AUTO kg

Betriebsart AUTO km/h

Betriebsart MAN km/h

Betriebsart MAN Skala

X B EEE

Verlust des GPS




2

Aufbau und Funktion (CCI 100)

00°00°7 SNEOSI H-SIXY [ wewesada (op)

[ InpreioxebuswbuLgsny |— [ olleqEINeAS -
|7 anprouioyebusWBULIGSNY |— [ OJUl 103U0D-SdD H
[ Jeplawlsa by | [ (w) sny puejsqy I
|ﬁ sued¥oapqy w [ 2°0 82u8I9 44 I [ (w) uig puelsqy —
[ |alwabung oju| | | usuyossequiodndo

| Bunsspueiyezyeig | [ L8MUUSYUSYIBAA
|ﬁ ol u [ |0}U0D-SdO | [ lemwabuna U
[ |0uU0)) Ysel [ [ Bunzjesuswwesnz —}—
[ abus|\ -/+ | [ 19|[91819H 1
| ‘Bipumyoses-sd9 “Inwis |— [ ayQunequy |E
| J18|yez-18)9\ _ oy yayBipuimyosas) _| _ uesBunbung _l
| uaJale) abeepy [ 80IAI8S [ Y/wWY-NYIN 1 | % @busy uenenszueis | —
| (w ‘ey ‘By) 150y [ ssoubeigpsal [ eBYS-NVIN — [ dovuenesszueis |
_ (y/w) J9)yez duy _ J9|yezusljepjuesas) _ gauled NVIN / OLNY _| _ |Yyezyaipnasszuais) _|
_ azual9/puey _|
ﬁ Jojyezdu] -uabaipy w ﬁ 3s9) | waysAsg w ﬁ Bunuaajjus|jauyss w ﬁ:mmcs__oum:_m :m:__._omms_w : T o
_ _ _ _ [ yezyaip|ew.IoN i
| uswess sqoidyaipay U

[ pundagebiny

ﬁ nuaundney [ Jopjejssall4 |
[ (w) speugsyequy 1
ﬁ pligsqauyeg _ (ey/By) ebuswbuLgsny _|
[ lemwsbuna Bunuyoiezag |—

ﬁ uabunj@ysuig Jabunqg u
I

Strukturelle Meniiiibersicht

2.6

21




2 Aufbau und Funktion (CCI 100)

22



Anbau und Installation 3

3 Anbau und Installation

3.1 Anforderungen an den Traktor

Uberprifen Sie vor Anbau der Maschinensteuerung, ob Ihr Traktor folgende An-
forderungen erfullt:

e Mindestspannung 11 V muss immer gewabhrleistet sein, auch wenn mehrere
Verbraucher gleichzeitig angeschlossen sind (z. B. Klimaanlage, Licht),

e Olversorgung: max. 210 bar, einfach- oder doppeltwirkendes Ventil (je nach

Ausristung),

e Hydraulikleistung AXIS-H 30 EMC: 45 I/min, Konstantstrom- oder Load-Sen-
sing System,

e Hydraulikleistung AXIS-H 50 EMC: 65 I/min, Konstantstrom- oder Load-Sen-
sing System,

e Freier Ricklauf min. NW 18 mm,

e 9-polige Steckdose (ISO 11783) am Heck des Traktors zur Verbindung der
Maschinensteuerung mit dem ISOBUS,

e 9-poliger Terminal-Stecker (ISO 11783) zur Verbindung eines ISOBUS-Ter-
minals mit dem ISOBUS.

HINWEIS

Wenn der Traktor keine 9-polige Steckdose am Heck besitzt, kann ein Traktor-
einbausatz mit 9-poliger Steckdose fiir den Traktor (ISO 11783) und ein
Fahrgeschwindigkeitssensor als Sonderausstattung zugekauft werden.

3.2 Anschliisse, Steckdosen

3.21 Stromversorgung

Die Stromversorgung der Maschinensteuerung erfolgt tiber die 9-polige Steckdo-
se am Traktorheck.

3.3 Maschinensteuerung anschlieRen

Je nach Ausstattung kénnen Sie die Maschinensteuerung unterschiedlich an den
Wourf-Mineraldiingerstreuer anschlieBen. Weitere Einzelheiten entnehmen Sie
der Betriebsanleitung lhrer Maschinensteuerung.

23
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3.3.1

24

Schematische Anschlussiibersicht Standard

Bild 3.1: Schematische Anschlussibersicht Standard

[11 Maschinensteuerung

[2] Maschinenstecker

[3] ISOBUS-Geratestecker

[4] Wiegezelle rechts

[5] Aktuator Dosierschieber rechts
[6] Leermeldesensor rechts

[71 Drehzahlsensor Wurfscheibe rechts
[8] Drucksensor rechts

[9] Drucksensor Ricklauf

[10] Proportionalventil rechts

[11] Aktuator Aufgabepunkt rechts
[12] Aktuator Aufgabepunkt links

[13] Proportionalventil links

[14] Uberspannungsschutz Rihrwerk
[15] Drucksensor links

[16] Elektromotor Rihrwerk

[17] Drehzahlsensor Wurfscheibe links
[18] Leermeldesensor links

[19] Aktuator Dosierschieber links
[20] Wiegezelle links

[21] Aktuator Abdeckplane



Anbau und Installation

3

3.3.2

Schematische Anschlussiibersicht mit Drehmomentsensor

T et | et ST

—_ . — . . — —_ . — . . —

@—H ﬂ-l= o N =8

[}
S
(10) = - /N z-:%@

Bild 3.2: Schematische Anschlussibersicht mit Drehmomentsensor

[11 Maschinensteuerung

[2] Maschinenstecker

[3] ISOBUS-Geratestecker

[4] Wiegezelle rechts

[5] Aktuator Dosierschieber rechts

[6] Leermeldesensor rechts

[71 Drehmoment-/Drehzahlsensor rechts
[8] Proportionalventil rechts

[9]1 Aktuator Aufgabepunkt rechts

[10] Aktuator Aufgabepunkt links

[11] Proportionalventil links

[12] Uberspannungsschutz Rihrwerk
[13] Elektromotor Rihrwerk

[14] Drehmoment-/Drehzahlsensor links
[15] Leermeldesensor links

[16] Aktuator Dosierschieber links

[17] Wiegezelle links

[18] Aktuator Abdeckplane

25



3 Anbau und Installation

3.4 Vorbereitung Dosierschieber

Die Wurf-Mineralduingerstreuer AXIS-H EMC verfiigen Uber eine elektrische
Schieberbetatigung zur Einstellung der Streumenge.

HINWEIS

Beachten Sie die Betriebsanleitung lhres Wurf-Mineraldliingerstreuers.

26



Bedienung AXIS-H ISOBUS 4

4 Bedienung AXIS-H ISOBUS

A VORSICHT

Verletzungsgefahr durch austretendes Diingemittel

& Bei einer Stérung kann sich der Dosierschieber wahrend der Fahrt
zum Streuort unerwartet 6ffnen. Es besteht Rutsch- und Verlet-
zungsgefahr fir Personen durch austretendes Diingemittel.

» Vor der Fahrt zum Streuort die elektronische Maschinen-
steuerung AXIS-H ISOBUS unbedingt ausschalten.

4.1 Maschinensteuerung einschalten

Voraussetzungen:

e Die Maschinensteuerung ist korrekt an den Wurf-Mineraldiingerstreuer und
an den Traktor angeschlossen (Beispiel siehe
Kapitel 3.3: Maschinensteuerung anschlieRen, Seite 23).

e Die Mindestspannung von 11 V ist gewahrleistet.

HINWEIS

Die Betriebsanleitung beschreibt die Funktionen der Maschinensteuerung ab
der Software-Version 4.00.00.

27



4 Bedienung AXIS-H ISOBUS

Einschalten:

Bild 4.1:  Start AXIS-H ISOBUS
[1] EIN/AUS Taste

1. EIN/AUS Taste [1] betéatigen.

> Nach wenigen Sekunden erscheint die Startoberflache der Maschinen-
steuerung.

D> Kurz darauf zeigt die Maschinensteuerung flir wenige Sekunden das
Aktivierungsmenii.

2. Entertaste dricken.
1J > AnschlieBend erscheint das Betriebsbild.

28



Bedienung AXIS-H ISOBUS 4

4.2 Navigation innerhalb der Meniis

HINWEIS

Sie finden wichtige Hinweise zur Darstellung und Navigation zwischen den Me-
nus im Kapitel 1.6: Menuhierarchie, Tasten und Navigation, Seite 3.

Im Folgenden beschreiben wir den Aufruf der Menls bzw. Mentieintrage durch
Beriihren des Touchscreens oder Driicken der Funktionstasten. Sie kon-
nen die Menus durch das Scrollrad (drehen/dricken) ebenfalls aufrufen.

e Beachten Sie die Betriebsanleitung des verwendeten Terminals.

Hauptmenii aufrufen

e Die Funktionstaste Betriebsbild/Hauptmenii driicken. Siehe 2.5.2: MenUs
Seite 16.

> Im Display erscheint das Hauptmen.

Untermeni aufrufen mit dem Scrollrad:
1. Scrollrad bewegen.
> Ein Auswahlbalken bewegt sich auf und ab.
2. Gewunschtes Unterment mit dem Balken im Display markieren.
3. Das markierte Untermenu durch Dricken des Scrollrads aufrufen.

Untermenii durch den Touchscreen aufrufen:
1. Schaltflache des gewiinschten Unterments driicken.

Fenster erscheinen, die zu unterschiedliche Aktionen auffordern.
e Texteingabe
e Werteingabe

e Einstellungen Uber weitere Untermenus

HINWEIS

Nicht alle Parameter werden gleichzeitig in einem MenUfenster dargestellt. Sie
kénnen mit dem Pfeil nach links/rechts zum angrenzenden Fenster springen.

Menii verlassen

— e FEinstellungen durch Dricken der Taste Zurilick bestatigen.
e > Sie kehren auf das vorhergehende Menii zuriick.

e Taste Betriebsbild/Hauptmenii driicken.
> Sie kehren auf das Betriebsbild zuriick.

e ESC-Taste drucken.
ESC D> Die vorherigen Einstellungen bleiben erhalten.

— > Sie kehren auf das vorhergehende Menii zuriick.

29



4 Bedienung AXIS-H ISOBUS
4.3 Hauptmenii
N Hauptmeni
il ™ = @
Betriebs- Abdeck-
baild plane
S = (=
- -—C 5%
Dunger - Masch . Schnell-
einstellung Einstellung entleerung
sYs Q
== 1
TEST L5 il
System / Info wiegen -
Test Tripzahler
Bild 4.2: Hauptmeni mit Unterments
Untermenii Bedeutung Beschreibung
Abdeckplane Offnen/SchlieRen der Abdeckplane Seite 64
Dunger Einstellungen zu Diingemittel und Seite 31
Einstellungen Streubetrieb
Maschinen Einstellungen zu Traktor und Wurf- Seite 47
Einstellungen Mineraldingerstreuer
Schnellentleerung Direkter Aufruf des Menus zur Seite 52
Schnellentleerung des Wurf-Mineral-
dingerstreuers
System / Test Einstellungen und Diagnose der Ma- | Seite 54
schinensteuerung
Info Anzeige der Maschinenkonfiguration | Seite 59
Wiegen -Tripzahler | Werte zur geleisteten Streuarbeit und | Seite 60
Funktionen fir den Wiegebetrieb.
Zusatzlich zu den Untermenis kénnen Sie im Hauptmenii die Funktionstasten
> .Ex Leerlaufmessung und Grenzstreutyp anwahlen.

30

e Leerlaufmessung: Die Funktionstaste ermdglicht den manuellen Start der

Leerlaufmessung. Siehe 5.5.2: Manuelle Leerlaufmessung. Seite 80

e Grenzstreutyp: Sie kdnnen zwischen Randstreuen oder Grenzstreuen aus-

wahlen.




Bedienung AXIS-H ISOBUS 4

4.4 Diingereinstellungen

In diesem Menu nehmen Sie die Einstellungen zum Dungemittel und zum Streu-

2L
pa— - ' betrieb vor.
B e Menl Hauptmeni > Diinger Einstellungen aufrufen.
2 2
—C 1 2 3 4 —C 1 2 3 4
Kartoffeldinger RPM|
18'|Mischdijnger‘ NPK [ Normaldrehzahl 900
= —
&'Ausbr. (kg/ha) 170 @ Wurfscheibe S6
E;_?E_EArbeitsbreite (m) 36.00 Grenze v
J'ﬁ’ Fliessfaktor 1.00 Eﬁrri Grenzstreudrehzahl 750
"?;i.;{;?‘ Aufgabepunkt 6.0 ',"; I 5.0
%‘F Abdrehprobe starten i3 Ei Grenzstr.Menge (%) -20

Bild 4.3: Menu Dunger Einstellungen, Reiter 1 und 2

e =
- 8 02N = B4 — S N S [
Normal -
=2 Anbauhéhe | 50/50
i

| ;g’g)' GPS-Control Info
LE w Streutabelle

_ Weitenkennwert I 100

Bild 4.4: MenU Dlnger Einstellungen, Reiter 3 und 4

HINWEIS

Nicht alle Parameter werden gleichzeitig am Bildschirm dargestellt. Sie kdnnen mit
dem Pfeil nach links/rechts zum angrenzenden Menufenster (Reiter) springen.
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32

ten Dlngemittels.

Untermenii Bedeutung/Moégliche Werte Beschreibung

Dingername Angewahltes Dingemittel aus der |Seite 44
Streutabelle.

Ausbr. (kg/ha) Eingabe Sollwert der Ausbringmen- |Seite 34
ge in kg/ha.

Arbeitsbreite (m) Festlegung der zu streuenden Seite 35
Arbeitsbreite.

Fliessfaktor Eingabe Flielfaktor des verwende- |Seite 36

Aufgabepunkt

Eingabe des Aufgabepunkts.

Beachten Sie
dazu die Be-
triebsanleitung
der Maschine

Seite 36

Abdrehprobe starten

Aufruf Untermenu zur Durchfiihrung
der Abdrehprobe.

Seite 37

Normaldrehzahl

Eingabe der gewlnschten Wurf-
scheibendrehzahl.

Eingabe in sepa-
ratem Eingabe-
fenster.

Grenzstreumodus.

Wurfscheibe Einstellung des am Wurf-Mineral- | Auswahlliste:
dingerstreuer montierten Wurf- e S1
scheibentyps. s
[
(Wirkt sich auf die EMC-Massen-
stromregelung aus) e S6
e S8
e S10
e S12
Grenze/Rand Auswahl der gewlinschten Din- Seite 40
gungsart, sortiert nach Rand- und
Grenzstreuen.
Grenzstreudrehzahl Voreinstellung der Drehzahl im Eingabe in sepa-

ratem Eingabe-
fenster.

Grenzstreu AGP

Voreinstellung des Aufgabepunkts
im Grenzstreumodus.

Eingabe in sepa-
ratem Eingabe-
fenster.

gungsart, sortiert nach Normaldin-
gung und Spatdiingung.

Grenzstreumenge Voreinstellung der Mengenreduzie- |Eingabe in sepa-
rung im Grenzstreumodus. ratem Eingabe-
fenster.
Normal/Spat Auswahl der gewinschten Dln-
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4

Untermeni

Bedeutung/Mogliche Werte

Beschreibung

Anbauhohe

Angabe in cm vorne/cm hinten
Auswabhlliste:

0/6

40/40

50/50

60/60

70/70

70/76

Hersteller

Eingabe des Dungemittelherstellers.

Zusammensetzung

Prozentualer Anteil der chemischen
Zusammensetzung.

Weitenkennwert

Eingabe des Weitenkennwerts aus
der Streutabelle. Erfoderlich zur Be-
rechung von OptiPoint

OptiPoint berechnen | Eingabe der GPS Control Parameter | Seite 41

Abstand ein (m) Eingabe Einschaltabstand.

Abstand aus (m) Eingabe Ausschaltabstand.

GPS Control Info Anzeige Information der GPS Seite 43
Control Parameter.

Streutabelle Verwaltung von Streutabellen. Seite 44
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4 Bedienung AXIS-H ISOBUS

441 Ausbringmenge

In diesem Menl kénnen Sie den Sollwert der gewiinschten Ausbringmenge ein-

& geben.

Ausbringmenge eingeben:
1. Meni Diinger Einstellungen > Ausbr. (kg/ha) aufrufen.
D> Im Display erscheint die momentan giiltige Ausbringmenge.
2. Den neuen Wert in das Eingabefeld eintragen.
3. OKdricken.
> Der neue Wert ist in der Maschinensteuerung gespeichert.

Sie kénnen ebenfalls die Ausbringmenge direkt ber das Betriebsbild eingeben
bzw. anpassen.

1. Im Touchscreen Schaltflache Ausbringmenge [1] driicken.

> Das Zahleingabefenster 6ffnet.

200kg/h%/ SSA : C :

24m 54

il

c/1o

#

] =]

+ 10 %

15.0 1.00/1.00 1.7
km/h F ha Rest

@VI@VI

e
b
L

Bild 4.5: Ausbringmenge im Touchscreen eingeben

[1] Schaltflache Ausbringmenge
[2] Schaltflache Streutabelle

2. Den neuen Wert in das Eingabefeld eintragen.
3. OKdricken.
> Der neue Wert ist in der Maschinensteuerung gespeichert.
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4.4.2 Arbeitsbreite

In diesem Menl kénnen Sie die Arbeitsbreite (in Metern) festlegen.
1. Menu Diinger Einstellungen > Arbeitsbreite (m) aufrufen.
> Im Display erscheint die momentan eingestellte Arbeitsbreite.
2. Den neuen Wert in das Eingabefeld eintragen.
3. OKdrlcken.
> Der neue Wert ist in der Maschinensteuerung gespeichert.

443 FlieRfaktor

B Der FlieRfaktor liegt im Bereich zwischen 0,4 bis 1,9. Bei gleichen Grundeinstel-
ff lungen (km/h, Arbeitsbreite, kg/ha) gilt:

e Bei Erhohung des Fliel3¢faktors reduziert sich die Dosiermenge.
e Bei Verringerung des Fliel¥faktors erhoht sich die Dosiermenge.

Eine Fehlermeldung erscheint, sobald der FlieRfaktor au3erhalb des vorgegebe-
nen Bereichs liegt. Siehe 6: Alarmmeldungen und mégliche Ursachen, Seite 89.
Wenn Sie Bio-Diingemittel oder Reis streuen, missen Sie den Mindestfaktor auf
0.2 reduzieren. Damit vermeiden Sie das standige Erscheinen der Fehlermeldung.

e Unter Maschineneinstellungen > FF Grenze 0.2 aktivieren.
- Siehe 4.5: Maschinen-Einstellungen, Seite 47.

Ist Ihnen der FlieRRfaktor aus friiheren Abdrehproben oder aus der Streutabelle
bekannt, geben Sie ihn in dieser Auswahl manuell ein.

HINWEIS

Uber das Menii Abdrehprobe starten kann der FlieRfaktor mithilfe der Maschi-
nensteuerung ermittelt und eingetragen werden. Siehe
Kapitel 4.4.5: Abdrehprobe, Seite 37

Beim Wurf-Mineraldingerstreuer AXIS-H EMC erfolgt die Ermittlung des Fliel3-
faktors durch die EMC-Massenstromregelung. Jedoch ist eine manuelle Eingabe
moglich.

HINWEIS

Die FlieRfaktor-Berechnung hangt von der verwendeten Betriebsart ab. Weitere
Information Uber den FlieRfaktor finden Sie im Kapitel 4.5.1: AUTO/MAN Be-
trieb, Seite 50.
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FlieRfaktor eingeben:
1. Menu Dunger Einstellungen > Fliessfaktor aufrufen.

D> Im Display erscheint der momentan eingestellte Flief3faktor.
2. Wert aus der Streutabelle in das Eingabefeld eintragen.

HINWEIS

Sollte Ihr DUngemittel nicht in der Streutabelle aufgeflihrt sein, dann geben Sie
den Fliel3faktor 1,00 ein.

In der Betriebsart AUTO km/h empfehlen wir dringend, eine Abdrehprobe
durchzufuhren, um den FlieRfaktor fur dieses Dungemittel exakt zu ermitteln.

3. OKdrlcken.
D> Der neue Wert ist in der Maschinensteuerung gespeichert.

HINWEIS

Wir empfehlen, beim Wurf-Mineraldiingerstreuer AXIS-H EMC (Betriebsart
AUTO km/h + AUTO kg) die Anzeige des Fliel3faktors im Betriebsbild. Auf die-
se Weise kdnnen Sie die FlieRfaktorregelung wahrend der Streuarbeit beobach-
ten. Siehe 2.4.2: Anzeigefelder, Seite 12

444 Aufgabepunkt

) Die Einstellung des Aufgabepunkts erfolgt beim Wurf-Mineraldiingerstreuer
~ 7 AXIS-H EMC nur mit elektrischer Aufgabepunktverstellung.
AK 1. Menu Dunger Einstellungen > AGP aufrufen.

Position flr den Aufgabepunkt aus der Streutabelle ermitteln.
Den ermittelten Wert in das Eingabefeld eingeben
OK drlcken.

Das Fenster Diinger Einstellungen erscheint mit dem neuen Aufgabe-
punkt im Display.

AVARE S

Bei einer Blockade des Aufgabepunkts erscheint der Alarm 17; Siehe
Kapitel 6: Alarmmeldungen und mdgliche Ursachen, Seite 89.

A VORSICHT

Verletzungsgefahr durch automatische Verstellung des Auf-

A gabepunkts
Nach Betatigung der Start/Stop Funktionstaste wird der Aufgabe-
punkt automatisch mittels elektrischer Stellzylinder auf den vorein-
gestellten Wert angefahren. Dies kann Verletzungen verursachen.

» Vor der Betatigung von Start/Stop sicherstellen, dass sich
keine Personen im Gefahrenbereich der Maschine aufhal-
ten.

» Alarm Aufgabepunkt anfahren mit Start bestatigen.

36



Bedienung AXIS-H ISOBUS 4

4.4.5

If
10}

C

HINWEIS

Die Notbetatigung darf beim Wurf-Mineraldiingerstreuer AXIS-H EMC (Nicht fiir
AXIS-H 30.2 EMC und AXIS-H 50.2 EMC) die Verstellung des Aufgabepunkts
nicht arretieren. Ansonsten kann die Verstelleinheit des Aufgabepunkts bescha-
digt werden.

Abdrehprobe

J
=

HINWEIS

Das Menl Abdrehprobe starten ist flir Wiegestreuer und fiir alle Maschinen in
der Betriebsart AUTO km/h + AUTO kg gesperrt. Dieser Menupunkt ist inaktiv.

In diesem Men( ermitteln Sie den FlieRfaktor auf Basis einer Abdrehprobe und
speichern ihn in der Maschinensteuerung.

Fuihren Sie die Abdrehprobe durch:
e vor der ersten Streuarbeit.

e wenn sich die Dingemittelqualitat stark verandert hat (Feuchtigkeit, hoher
Staubanteil, Kornbruch).

e wenn eine neue Dingemittelsorte verwendet wird.

Die Abdrehprobe muss entweder bei laufender Zapfwelle im Stand oder wahrend
einer Fahrt auf einer Teststrecke durchgefihrt werden.

e Beide Wurfscheiben abnehmen.
e Aufgabepunkt auf Abdrehprobenposition (Wert 0) bringen.

Arbeitsgeschwindigkeit eingeben:
1. Meni Diinger Einstellungen > Abdrehprobe starten aufrufen.
2. Mittlere Arbeitsgeschwindigkeit eingeben.

Dieser Wert wird fur die Berechnung der Schieberstellung bei der Abdrehprobe
bendtigt.

3. Schaltflache Weiter dricken.
> Der neue Wert wird in der Maschinensteuerung gespeichert.
B> Im Display erscheint die zweite Seite der Abdrehprobe.

Teilbreite auswahlen:

4. Streuerseite bestimmen, an der die Abdrehprobe durchgeflihrt werden soll.
e Funktionstaste der Streuerseite links driicken oder
e Funktionstaste der Streuerseite rechts dricken.

> Das Symbol der ausgewahlten Streuerseite ist rot hinterlegt.
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A WARNUNG

Verletzungsgefahr wiahrend der Abdrehprobe

A Drehende Maschinenteile und austretendes Dungemittel kbnnen
zu Verletzungen fuhren.

» Vor dem Start der Abdrehprobe sicherstellen, dass alle
Voraussetzungen erflllt sind.

P Kapitel Abdrehprobe in der Betriebsanleitung der
Maschine beachten.

5. Start/Stop driicken.
START

STOP > Der Dosierschieber der zuvor ausgewahlten Teilbreite 6ffnet sich, die Ab-
drehprobe startet.

HINWEIS

Sie kdnnen die Abdrehprobenzeit jederzeit durch Betatigung der ESC-Taste ab-
brechen. Der Dosierschieber schlief3t sich und das Display zeigt das Mend
Diinger Einstellungen.

HINWEIS

Fir die Genauigkeit des Ergebnisses spielt die Abdrehprobenzeit keine Rolle.
Es sollten aber mindestens 20 kg abgedreht werden.

6. Start/Stop erneut driicken.
> Die Abdrehprobe ist beendet.
> Der Dosierschieber schlief3t.
> Das Display zeigt die dritte Seite der Abdrehprobe.

FlieRfaktor neu berechnen

A WARNUNG

Verletzungsgefahr durch rotierende Maschinenteile

& Das Beruhren von rotierende Maschinenteilen (Gelenkwelle,
Naben) kann zu Prellungen, Schirfungen und Quetschungen flih-
ren. Korperteile oder Gegenstande kdnnen erfasst oder eingezogen
werden.

P Motor des Traktors abstellen.

» Hydraulik ausschalten und diese gegen unbefugtes Ein-
schalten sichern.

7. Abgedrehte Menge wiegen (Leergewicht des Auffangbehalters bericksichti-
gen).
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8. Gewicht unter dem Menueintrag Abgedrehte Menge eingeben.
9. OKdrlcken.
> Der neue Wert ist in der Maschinensteuerung gespeichert.
> Das Display zeigt das Meni FlieRfaktor Berechnung.

Der FlieR¥faktor muss zwischen 0,4 und 1,9 liegen.

10. FlieRfaktor festlegen.

Zur Ubernahme des neu berechneten FlieRRfaktors, Schaltfliche FlieRfaktor
bestatigen driicken.

Zur Bestatigung des bisher gespeicherten FlielXfaktors ESC driicken.
> Der FlieRfaktor wird gespeichert.

> Im Display wird beim AXIS-H EMC der Alarm Aufgabepunkt anfahren
angezeigt.

A VORSICHT

Verletzungsgefahr bei der automatischen Verstellung des

iji Aufgabepunkts
Bei AXIS-H EMC wird der Alarm Aufgabepunkt anfahren ange-

zeigt. Nach Betatigung der Start/Stop Funktionstaste, wird der
Aufgabepunkt automatisch mittels elektrischer Stellzylinder auf
den voreingestellten Wert angefahren. Dies kann Verletzungen
und Sachschaden verursachen.

» Vergewissern Sie sich vor der Betatigung von Start/Stop,
dass sich keine Personen im Gefahrenbereich der
Maschine aufhalten.
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4.4.6 Grenzstreumodus

In diesem MenU kdnnen Sie den passenden Streumodus am Feldrand auswahlen.

== =
‘_c*' 1|2|3 4 5 ‘_c" 1|2|3 4 5

RPM RPM

L Normaldrehzahl I 1100 o Normaldrehzahl I 900
@ Wurfscheibe I S6 /@ @ Wurfscheibe I S6
Rand .I/ ,Grenze v
REM REM

] Grenzstreudrehzahl I 800 @ Y] Grenzstreudrehzahl I 750
g':fﬁrenzstreu AGP I 9.5 fJ"n..?—l:e"‘i‘?'C-.r‘enzstreu AGP I SH0
'E!: Grenzstr.Menge (%) | (o] l!l Grenzstr.Menge (%) | -20

Bild 4.6: Einstellwerte Grenzstreumodus

[1] Randstreuen
[2] Grenzstreuen

Meni Diinger Einstellungen aufrufen.
Zum Reiter 2 wechseln.
3. Grenzstreumodus Rand oder Grenze anwahlen.

> Nur die Werte der unteren 3 Einstellmeniis passen sich dem angewahl-
ten Modus an. Die Meniinamen bleiben unverandert.

4. Bei Bedarf Drehzahl, Aufgabepunkt oder Mengenreduzierung gemafg den
Angaben in der Streutabelle anpassen.

447 Grenzstreu-Menge

In diesem Menl kénnen Sie die Mengenreduzierung (in Prozent) festlegen. Die-
iE se Einstellung wird bei Aktivieren der Grenzstreufunktion verwendet.
.

HINWEIS

Wir empfehlen eine Mengenreduzierung auf der Grenzstreuseite um 20 %.

Grenzstreu-Menge eingeben:
1. Menul Dunger Einstellungen > Grenzstreu-Menge aufrufen.
2. Wertin das Eingabefeld eingeben und bestatigen.

> Das Fenster Diinger Einstellungen erscheint mit der neuen Grenzstreu-
Menge im Display.

40



Bedienung AXIS-H ISOBUS

4

448

=

OptiPoint berechnen

Im Menu OptiPoint berechnen geben Sie die Parameter zur Berechnung der
optimalen Einschalt- bzw. Ausschaltabstande im Vorgewende ein.

Fur eine genaue Berechnung ist die Eingabe des Weitenkennwerts des verwen-
deten Dingemittels sehr wichtig.

HINWEIS

Den Weitenkennwert flr das von Ihnen eingesetzte Dingemittel entnehmen Sie

der Streutabelle Ihrer Maschine.

N

Wert eingeben.

N

Im Menu Diinger Einstellungen > Weitenkennwert den vorgegebenen

Meni Diinger Einstellungen > OptiPoint berechnen aufrufen.

> Die erste Seite des Men(lis OptiPoint berechnen erscheint.

HINWEIS

Die angegebene Fahrgeschwindigkeit bezieht sich auf die Fahrgeschwindigkeit

im Bereich der Schaltpositionen! Siehe Kapitel 5.9: GPS-Control, Seite 85.

3. Mittlere Fahrgeschwindigkeit im Bereich der Schaltpositionen eingeben.
> Das Display zeigt die zweite Seite des Men(s.

4. OK dricken.
5. Schaltflache Weiter driicken.
> Das Display zeigt die dritte Seite des Mends.
>

=
AT
e

4

=]

H Empfohlene Abstande

<= Abstand ein (m)

& Abstand aus (m)

mit Bezug zum Feldrand

OK Werte iibernehmen

| 9.8e

Byo
()

Bild 4.7:

OptiPoint berechnen, Seite 3
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Nummer | Bedeutung Beschreibung

1 Abstand (in Meter) in Bezug auf die Feldgrenze, ab |Seite 86
welchem die Dosierschieber 6ffnen

2 Abstand (in Meter) in Bezug auf die Feldgrenze, ab |Seite 87
welchem die Dosierschieber schliel3en.

HINWEIS

Auf dieser Seite konnen Sie die Parameterwerte manuell anpassen. Siehe
Kapitel 5.9: GPS-Control, Seite 85.

Anderung der Werte

Den gewunschten Listeneintrag aufrufen.

Die neuen Werte eingeben.

Eingabe durch Driicken der OK-Taste bestatigen.
Schaltflache Werte libernehmen drucken.

Die Berechnung des OptiPoint ist erfolgt.

VV®e®ex® N

Die Maschinensteuerung wechselt auf das Fenster GPS Control Info.
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449 GPS-Control Info

0 Im MenU GPS-Control Info werden Sie Uber die berechneten Einstellungswerte
1 ':J:F im Men( OptiPoint berechnen informiert.
T Je nach eingesetztem Terminal werden 2 Abstande (CCI, Muiller Elektronik) bzw.

1 Abstand und 2 Zeitwerte (John Deere, ...) angezeigt.

e Die hier angezeigten Werte manuell in das entsprechende Einstellmenu auf
dem GPS Terminal Gbernehmen.

HINWEIS

Dieses Menu dient lediglich der Information.
e Beachten Sie die Betriebsanleitung lhres GPS Terminals.

1. Menul Dunger Einstellungen > GPS-Control Info aufrufen.

l'g’ GPS-Control Info

4 Control Steuergeriat

vor‘gaben fur Section

Abstand (m) -15.2
Lange (m) 9.0
Verz. Ein (s) 0.3
Verz. Aus (s) Lol

Bild 4.8: Menu GPS-Control Info
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In diesem Menl kénnen Sie sich Streutabellen anlegen und verwalten.

HINWEIS

Die Auswahl einer Streutabelle hat Auswirkungen auf die Diinger-Einstellungen,
an der Maschinensteuerung und dem Wurf-Mineraldlingerstreuer. Die einge-
stellte Ausbringmenge wird mit dem gespeicherten Wert aus der Streutabelle
Uberschrieben.

HINWEIS

Sie kdnnen automatisch mit Ihrem Rechner Streutabellen verwalten und von |h-
rem ISOBUS Terminal Gbertragen, wenn Sie Uber die FertChart App verflgen.

e Setzen Sie sich mit lhrem Handler in Verbindung, um die FertChart App auf
Ihr ISOBUS Terminal zu installieren.

Neue Streutabelle anlegen

Sie haben die Mdéglichkeit, bis zu 30 Streutabellen in der elektronischen Maschi-
nensteuerung anzulegen.

1. Meni Diinger Einstellungen > Streutabellen aufrufen.

Streutabellen

Ammonsulfatsalpeter

C
7. 30m S6 v
Alzon ® 46
8. 30m s6 v
9 Alzon ® 46 ‘[Q:/
- 30m S6 SN

UREUM PIAGRAN ®

al(s) - 32m S8 %
—— ]
12.

Bild 4.9: Menu Streutabellen

[11 Anzeige fur eine mit Werten beflllte Streutabelle
[2] Anzeige fur eine aktive Streutabelle

[3] Namensfeld der Streutabelle

[4] Leere Streutabelle

[5] Tabellennummer

OOEOEE
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2. Eine leere Streutabelle auswahlen.

Das Namensfeld setzt sich zusammen aus Dingemittelname, Arbeitsbreite
und Wurfscheibentyp.

> Das Display zeigt das Auswabhlfenster.
3. Option Offnen und zuriick... driicken.

> Das Display zeigt das Meni Diinger Einstellungen und das ausgewahl-
te Element wird als aktive Streutabelle in den Dunger-Einstellungen ge-
laden.

4. Menueintrag Diingername aufrufen.
5. Namen fir die Streutabelle eingeben.

HINWEIS

Wir empfehlen, die Streutabelle mit dem Namen des Diingemittels zu benen-
nen. So kénnen Sie der Streutabelle ein Dingemittel besser zuordnen.

6. Parameter der Streutabelle bearbeiten.
Siehe Kapitel 4.4: Dungereinstellungen, Seite 31.

Eine Streutabelle auswahlen:
1. Menul Dunger Einstellungen > Streutabelle aufrufen.
2. Gewiulnschte Streutabelle auswahlen.
> Das Display zeigt das Auswabhlfenster.
3. Option Offnen und zuriick... auswahlen.

D> Das Display zeigt das Menii Diinger Einstellungen und das ausgewahlte
Element wird als aktive Streutabelle in den Diinger-Einstellungen gela-
den.

HINWEIS

Bei der Auswahl einer vorhandenen Streutabelle werden alle Werte im Men(
Diinger Einstellungen mit den gespeicherten Werten aus dem gewahlten
Streutabelle Uberschrieben, darunter auch den Aufgabepunkt und die Normal-
drehzahl.

e Die Maschinensteuerung fahrt die Aktuatoren des Aufgabepunkts auf den in
der Streutabelle gespeicherten Wert.

Vorhandene Streutabelle kopieren
1. Gewilnschte Streutabelle auswahlen.

> Das Display zeigt das Auswahlfenster.
2. Option Element kopieren auswahlen.

D> Eine Kopie der Streutabelle steht jetzt auf den ersten freien Platz der
Liste.
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Vorhandene Streutabelle l6schen

HINWEIS

Die aktive Streutabelle kann nicht geléscht werden.

1. Gewdlnschte Streutabelle auswahlen.
> Das Display zeigt das Auswabhlfenster.
2. Option Element lI6schen auswahlen.
> Die Streutabelle ist von der Liste geléscht.

Ausgewabhlte Streutabelle liber das Betriebsbild verwalten
Sie kdnnen ebenfalls die Streutabelle direkt tiber das Betriebsbild verwalten.

1. Im Touchscreen Schaltflache Streutabelle [2] driicken.
> Die aktive Streutabelle offnet.

START,
STOP

c/1o

(4

200 kg/ha | SSA

24m 54

il

#

=]

Fe ()
| Py
- 15.0 1.00/1.00 1.7 B
E;%l lamr ff ha Rest =
[ 9 PN -

Bild 4.10: Streutabelle tiber Touchscreen verwalten

[1] Schaltflache Ausbringmenge
[2] Schaltflache Streutabelle

2. Den neuen Wert in das Eingabefeld eintragen.
3. OKdricken.
> Der neue Wert ist in der Maschinensteuerung gespeichert.
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4.5 Maschinen-Einstellungen

In diesem Menl nehmen Sie die Einstellungen zum Traktor und zur Maschine

:E VOr.

e MenU Masch. Einstellungen aufrufen.

g 1 2 3 E 1 2 3

Auto km/h + Auto kg v ’.'%;-:Task Control _
:p...; MAN Skala | 100 gf'f) GPS-Control ©)
@ MAN km/h | 10 f‘ Drehzahlanderung '
Geschw. AUTO A\ 4 .’ Info Dingemittel '
@ Sim GPS Geschw. | 10 | | ff_FF Grenze 0.2 D
g +/- Menge (%) | 10 .g‘ kg Leermelder | 200

Bild 4.11: MenU Maschinen-Einstellungen, Seite 1 und 2

=
— |1 |2 [3

| ..:%.,Ausbr.-korr. L (%) | 0.0
_-%.--@-.Ausbr‘.-korr. R (%) | 0.0

FF zuriicksetzen

Bild 4.12: Menl Maschinen-Einstellungen, Reiter 3

HINWEIS

Nicht alle Parameter werden gleichzeitig am Bildschirm dargestellt. Sie kdnnen
mit dem Pfeil nach links/rechts zum angrenzenden MenUfenster (Reiter) sprin-
gen.
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Untermenii Bedeutung Beschreibung
Betriebsart Festlegung der Betriebsart Automatik oder Seite 50
Manuell.
MAN Skala Einstellung des manuellen Skalenwerts. Eingabe in se-
(Einfluss nur bei jeweiliger Betriebsart) paratem Einga-
befenster.
MAN km/h Einstellung der manuellen Geschwindigkeit. | Eingabe in se-
(Einfluss nur bei jeweiliger Betriebsart) paratem Einga-
befenster.
Geschwindig- | Auswahl/Einschrankung des Geschwindig-
keits-/ Signal- | keitssignals
quelle e Geschwindigkeit AUTO (automatische
Auswahl von entweder Getriebe oder Ra-
dar/GPS")
e GPS J1939'
Sim GSP Ge- | Nur fiir GPS J1939: Angabe der Fahrge- HINWEIS!
schwindigkeit | schwindigkeit beim Verlust des GPS-Signals Die eingegebe-
ne Fahrge-
schwindigkeit

unbedingt kon-
stant halten.

+/- Menge (%)

Voreinstellung der Mengenveranderung fir
die unterschiedlichen Streuarten.

Eingabe in se-
paratem Einga-
befenster.

Task Control

Aktivierung der ISOBUS Task Controller
Funktionen zur Dokumentation und zum
Streuen von Applikationskarten.

e Task Control On (mit Haken)
e Task Control Off

GPS-Control

Aktivierung der Funktion, um Uber ein
GPS-Steuergerat die Teilbreiten der Maschi-
ne anzusteuern.

e GPS-Control AUTO (mit Haken)
e GPS-Control Off

Drehzahlande-
rung

Aktivierung der Funktion zur Anderung der
Drehzahl im Grenzstreumodus im Betriebs-
bild.

Wenn die Funktion deaktiviert ist, ist die Ande-
rung lediglich in Prozent (%) mdglich

Info Dingemit-
tel

Aktivierung der Anzeige zur Dungerinfo (Dun-
gemittelname, Wurfscheibentyp, Arbeitsbrei-
te) im Betriebsbild.
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Untermenii

Bedeutung

Beschreibung

FF Grenze 0.2

Erweiterung des Flie}faktor-Bereichs von 0,4
auf 0,2.

Anwendung:
e Bio-Dungemittel
e Raeis

kg-Leermelder

Eingabe der Restmenge, die Uber die Wiege-
zellen eine Alarmmeldung ausldst.

Ausbringmen-
ge Korrektur

Korrektur der Abweichungen zwischen einge-
geber Ausbringmenge und tatsachlicher Aus-

L/R (%) bringmenge.
e Korrektur in Prozent wahlweise auf der
rechten bzw. linken Seite
FF Alarm Re- | Haken ist gesetzt: Beim Alarm setzt die Ma- | Seite 78
set schinensteuerung den FlieRfaktor auf den in

der Streutabelle gespeicherten Wert.

1. Firma RAUCH ist bei Verlust des GPS-Signals nicht verantwortlich.
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AUTO/MAN Betrieb

Die Maschinensteuerung regelt auf Basis des Geschwindigkeitssignals automa-
tisch die Dosiermenge. Hierbei werden die Ausbringmenge, die Arbeitsbreite und
der FlieRRfaktor berlicksichtigt.

Standardmafig arbeiten Sie im automatischen Betrieb.
Im manuellen Betrieb arbeiten Sie nur:

e wenn kein Geschwindigkeitssignal vorhanden ist (Radar oder Radsensor
nicht vorhanden oder defekt),

e bei Ausbringung von Schneckenkorn oder Saatgut (Feinsamereien).

HINWEIS

Fir eine gleichmaRige Ausbringung des Streugutes missen Sie im manuellen
Betrieb unbedingt mit einer konstanten Fahrgeschwindigkeit arbeiten.

HINWEIS

Die Streuarbeit mit der unterschiedlichen Betriebsarten ist unter dem Kapitel
5: Streubetrieb mit der Maschinensteuerung AXIS-H ISOBUS, Seite 71 be-
schrieben.

Menii Bedeutung Beschreibung

AUTO km/h + AUTO kg |Auswahlautomatischer Betrieb mit | Seite 77
automatischem Wiegen

AUTO km/h Auswahl automatischer Betrieb Seite 81
MAN Skala Dosierschiebereinstellung fir den |Seite 82
manuellen Betrieb
MAN km/h Einstellung Fahrgeschwindigkeit |Seite 83

fir den manuellen Betrieb

Betriebsart auswahlen

1. Maschinensteuerung AXIS-H ISOBUS einschalten.

2. Menu Maschinen-Einstellungen > AUTO/MAN Betrieb aufrufen.
3. Gewunschten Menueintrag in der Liste auswahlen.

4. OKdrucken.

5. Anweisungen am Bildschirm folgen.
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HINWEIS

Wir empfehlen die Anzeige des Fliel3faktors im Betriebsbild. Auf diese Weise
kénnen Sie die Massenstromregelung, wahrend der Streuarbeit, beobachten.
Siehe Kapitel 2.4.2: Anzeigefelder, Seite 12 und Kapitel 4.5.1: AUTO/MAN Be-
trieb, Seite 50.

e Sie finden wichtige Informationen Uber die Verwendung der Betriebsarten
beim Streubetrieb im Kapitel 5: Streubetrieb mit der Maschinensteuerung
AXIS-H ISOBUS, Seite 71.

452 +/- Menge

In diesem MenU kénnen Sie fir die normale Streuart die Schrittweite der prozen-
tualen Mengenanderung festlegen.

Die Basis (100 %) ist der voreingestellte Wert der Dosierschieberdffnung.

=< 2 HINWEIS

-1e%  -10%  \Wahrend des Betriebs kdnnen Sie mit den Funktionstasten Menge +/Menge -
jederzeit die Streumenge um den Faktor der +/- Menge verandern.

Mit der C 100 %-Taste stellen Sie die Voreinstellungen wieder her.

Mengenreduzierung festlegen:
1. Menl Maschinen-Einstellungen > +/- Menge (%) aufrufen.

2. Den prozentualen Wert eintragen, um den Sie die Streumenge verandern
mdochten.

3. OK driicken.
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4.6 Schnellentleerung

Um die Maschine nach der Streuarbeit zu reinigen oder die Restmenge schnell
zu entleeren, kénnen Sie das Menu Schnellentleerung anwahlen.

-
25

Dazu empfehlen wir, vor dem Einlagern der Maschine, Dosierschieber tber die
Schnellentleerung komplett zu 6ffnen und in diesem Zustand die AXIS-H ISO-
BUS auszuschalten. So verhindern Sie Feuchtigkeitsansammlungen im Behal-
ter.

Stellen Sie vor Beginn der Schnellentleerung sicher, dass alle Voraussetzun-
gen erfiillt sind. Beachten Sie dazu die Betriebsanleitung des Wurf-Mineraldiin-
gerstreuers (Restmengenentleerung).

Schnellentleerung durchfiihren:
1. Menid Hauptmenii > Schnellentleerung aufrufen.

A VORSICHT

Verletzungsgefahr durch automatische Verstellung des Auf-

& gabepunkts
Bei AXIS-H EMC erscheint der Alarm Aufgabepunkt anfahren.
Nach Betatigung der Start/Stop Funktionstaste fahrt der Aufgabe-
punkt automatisch mittels elektrischer Stellzylinder auf den vorein-
gestellten Wert an. Nach der Abdrehprobe wird der Aufgabepunkt
automatisch mittels elektrischer Stellzylinder angefahren. Dies
kann Verletzungen und Sachschaden verursachen.

» Vor der Betatigung von Start/Stop sicherstellen, dass sich
keine Personen im Gefahrenbereich der Maschine aufhalten.

E START
'STOP

‘ff Schnellentleerung

\'G

1d

ON

Bild 4.13: MenU Schnellentleerung

niO

[11 Symbol fiir die Schnellentleerung (hier linke Seite angewahlt, nicht gestartet)
[2] Schnellentleerung linke Teilbreite (ausgewahlt)
[3] Schnellentleerung rechte Teilbreite (nicht ausgewanhlt)
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Mit der Funktionstaste die Teilbreite auswahlen, an der die Schnellentlee-
rung durchgefiihrt werden soll.

> Das Display zeigt die gewahlte Teilbreite als Symbol (Bild 4.13,
Position [2]).

Start/Stop drlicken.

> Die Schnellentleerung startet.

Start/Stop driicken, wenn der Behalter leer ist.
> Die Schnellentleerung ist beendet.

ESC zur Rickkehr in das Hauptmenii driicken.

A VORSICHT

Verletzungsgefahr durch automatische Verstellung des Auf-

iji gabepunkts
Bei AXIS-H EMC erscheint der Alarm Aufgabepunkt anfahren.
Nach Betatigung der Start/Stop Funktionstaste fahrt der Aufgabe-
punkt automatisch mittels elektrischer Stellzylinder auf den vorein-
gestellten Wert an. Dies kann Verletzungen und Sachschaden
verursachen.

» Vor der Betatigung von Start/Stop sicherstellen, dass sich
keine Personen im Gefahrenbereich der Maschine aufhalten.
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4.7 System/Test

s In diesem Ment nehmen Sie die System- und Testeinstellungen zur Maschinen-

— steuerung vor.
TEST

e Menil Hauptmenii > System/Test aufrufen.

s¥Ys
e System/Test
TEST

st .
Eﬁ]Gesamtdatenzahler

&i Test/Diagnose

[ =)

- Service
SERVICE

Bild 4.14: MenU System/Test

Untermenii Bedeutung Beschreibung
Gesamtdaten- | Anzeige der gesamten Seite 55
zahler

e gestreuten Menge in kg

e gestreuten Flache in ha

e Streuzeitin h

e gefahrenen Strecke in km

Test/Diagnose | Uberpriifung von Aktuatoren und | Seite 56
Sensoren.

Service Serviceeinstellungen Passwortgeschiitzt; nur fur
Service-Personal zuganglich
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4.71 Gesamtdatenzahler

] In diesem Menu werden alle Zahlerstande des Streuers angezeigt.
‘M‘ e gestreuten Menge in kg

— e gestreuten Flache in ha

e Streuzeitin h

e gefahrenen Strecke in km

HINWEIS

Dieses Menu dient lediglich der Information.

o) b

5 .
Gesamtdatenzahler
E1EK

kg berechnet = 52840
ha - 97,9
Stunden : 2
km - 42

Bild 4.15: MenU Gesamtdatenzahler
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4.7.2

Test / Diagnose

Uberprifen.

Im Meni Test/Diagnose kdnnen Sie die Funktion aller Aktuatoren und Sensoren

HINWEIS

Dieses Men dient lediglich der Information.

Die Liste der Sensoren hangt von der Ausriistung der Maschine ab.

A VORSICHT

Verletzungsgefahr durch sich bewegende Maschinenteile.

VAN

Wahrend der Tests kdbnnen sich Maschinenteile automatisch
bewegen.

p» Stellen Sie vor den Tests sicher, dass sich keine Personen

im Bereich des Wurf-Mineraldiingerstreuers befinden.

Untermenii

Bedeutung

Beschreibung

Spannung

Uberprifung der Betriebsspan-
nung.

Dosierschieber

Manuelles Verfahren der Aktua-
toren.

Seite 57

Testpunkte
Schieber

Test zum Anfahren der verschie-
denen Positionspunkte der
Schieber.

Uberpriifung der Kalibrie-
rung

Aufgabepunkt

Manuelles Verfahren der Aktua-
toren.

Testpunkte
AGP

Anfahren des Aufgabepunkis.

Uberprifung der Kalibrie-
rung

LIN Bus

Uberpriifung der Kommunikation
der Aufgabepunkt-Zylinder.

Seite 58

Wourfscheibe

Manuelles Einschalten der Wurf-
scheiben.

Ruhrwerk

Uberprifung des Rihrwerks.

Drucksensor

Uberprifung der Drucksenso-
ren.

Wiegezelle

Uberprifung der Sensoren.

Leermeldesen-
sor

Uberpriifung des Sensors.

Abdeckplane

Uberprifung der Aktuatoren.
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Beispiel Test/Diagnose Dosierschieber
1. Menu Test/Diagnose > Dosierschieber aufrufen.
D> Das Display zeigt der Status der Aktuatoren/Sensoren.

$oi g
—

Dosierschieber

L R

0065 A/D 0051 ./

(1)
3] =
B

v o

28 Pos 28

Bild 4.16: Test/Diagnose; Beispiel: Aktuator Dosierschieber

[1] Anzeige Signal
[2] Balkenanzeige Signal
[3] Anzeige Position

Die Anzeige Signal zeigt den Zustand des elektrischen Signals fir die linke und
rechte Seite getrennt.

A VORSICHT

Verletzungsgefahr durch sich bewegende Maschinenteile

A Wahrend der Tests kdnnen sich Maschinenteile automatisch
bewegen.

» Vor den Tests sicherstellen, dass sich keine Personen im
Bereich der Maschine befinden.

Die Aktuatoren konnen Sie Uiber die Pfeile nach oben/nach unten ein- und aus-
fahren.
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Beispiel Linbus
1. Menu System/Test > Test/Diagnose aufrufen.
2. Menueintrag Linbus aufrufen.
> Das Display zeigt der Status der Aktuatoren/Sensoren.

< LIN-Bus
LIN
Ver. Man. Fkt.Stat. /@
@ AGP R 1.1.© RH 808 GOK./
‘AGP L 1.1.0 RH 508 0 OK

1

230¢ Selbsttest starten

Bild 4.17: Test/Diagnose; Beispiel: Linbus

[11 Anzeige Status
[2] Selbsttest starten
[3] Angeschlossene Aktuatoren

Statusmeldung Linbus Teilnehmer

Die Aktuatoren weisen unterschiedliche Zustande auf:
e 0 = OK; kein Fehler am Aktuator

e 2 = Blockade

e 4 = Uberlast

A VORSICHT

Verletzungsgefahr durch sich bewegende Maschinenteile.

A Wahrend der Tests kdonnen sich Maschinenteile automatisch
bewegen.

P Vor den Tests sicherstellen, dass sich keine Personen im
Bereich der Maschine befinden.

4.7.3 Service

- HINWEIS
SERVICE

Fir die Einstellungen im Men( Service wird ein Eingabecode bendétigt. Diese
Einstellungen kénnen nur von autorisiertem Service-Personal geandert werden.
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Im MenU Info kdnnen Sie Informationen zur Maschinensteuerung enthehmen.

HINWEIS

Dieses Menu dient der Information Uber die Konfiguration der Maschine.
Die Liste der Informationen hangt von der Ausrustung der Maschine ab.

.
1 Info
—
S/N 23667
Software Ver. 4.00.00
Hardware Vver. 031/ 003
Aktuatortyp RHO3
Mengenfaktor (e}
EMC Faktor 0.07721
Wiegezellen J
Leermeldesensor

Bild 4.18: Menu Info
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4.9 Wiegen-Tripzahler

In diesem Meniti finden Sie Werte zur geleisteten Streuarbeit und Funktionen flr
125 den Wiegebetrieb.

e Menil Hauptmenii > Wiegen-Tripzahler aufrufen.
> Das Meni Wiegen-Tripzadhler erscheint.

1=ZE Wiegen-Tripzahler

Trip-Zahler

Rest (kg,ha,m)
me

Meter-Zahler

F :
N Waage tarieren

Bild 4.19: Menl Wiegen-Tripzahler

Untermenti Bedeutung Beschreibung

Trip-Zahler Anzeige der geleisteten Streumenge, Seite 61
gestreuten Flache und gestreuten Strecke.

Rest (kg, ha,m) | Nur Wiegestreuer: Anzeige der Restmenge | Seite 62
im Maschinenbehalter.

Meter-Zahler Anzeige der gefahrenen Strecke seit dem | Ricksetzen

letzten Rucksetzen des Meterzahlers. (Nullen) durch
die C 100 %-
Taste
Waage tarieren | Nur Wiegestreuer: Wiegewert bei leerer Seite 63

Waage wird auf ,0 kg“ gesetzt.
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4.9.1

&
B8k

Trip-Zahler

In diesem Menl kénnen Sie Werte der geleisteten Streuarbeit abfragen, die
Reststreumenge beobachten und den Tripzahler durch Léschen zurlicksetzen.
e Meniu Wiegen-Tripzdhler > Trip-Zahler aufrufen.

> Das MenU Trip-Zahler erscheint.

Sie kdnnen wahrend der Streuarbeit, also mit offenen Dosierschiebern, in das
Meni Trip-Zahler wechseln und so die aktuellen Werte ablesen.

HINWEIS

Wollen Sie die Werte wahrend der Streuarbeit standig beobachten, kénnen Sie
auch die frei wahlbaren Anzeigefelder im Betriebsbild mit kg Trip, ha Trip oder
m Trip belegen, siehe 2.4.2: Anzeigefelder, Seite 12.

Trip-Zahler

gestreut kg 150674 @
gestreut ha 714.2 ¢4
gestreut m 220537 ¢

®

EEE]_ Trip-Zahler lo6schen 0/

Bild 4.20: Menu Trip-Zahler

[11 Anzeigefelder gestreute Menge, Flache und Strecke
[2] Eintrag Tripzahler I6schen

Trip-Zahler I6schen:
1. Untermenl Wiegen-Tripzahler > Trip-Zahler aufrufen.

> Im Display erscheinen die seit dem letzten Lschen ermittelten Werte
fur die Streumenge, die gestreute Flache und die gestreute Strecke.

2. Schaltflache Trip-Zahler lI6schen driicken.
> Alle Werte des Trip-Zadhlers werden auf 0 gesetzt.
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4.9.2

62

L

Rest (ka, ha, m)

Im Menil kg Rest kdnnen Sie die im Behalter verbliebene Restmenge abfragen.
Das Menu zeigt die mdgliche Flache (ha) und Strecke (m), die mit der Diinge-
mittelrestmenge noch gestreut werden kann.

e Menl Wiegen-Tripzahler > Rest (kg, ha, m) aufrufen.
> Das Meni Rest erscheint.

HINWEIS

Das aktuelle Beladegewicht kann nur im Wiegestreuer durch Wiegen ermittelt
werden. In allen anderen Streuern wird die Diingemittelrestmenge aus den Din-
ger- und Maschineneinstellungen sowie dem Fahrsignal berechnet und die Ein-
gabe der Flllmenge muss manuell erfolgen (siehe unten).

Die Werte fur Ausbringmenge und Arbeitsbreite konnen in diesem Men nicht
geandert werden. Sie dienen hier lediglich der Information.

i Rest (kg,ha,m)

Ausbr. (kgs/ha) 200 /@

Arbeitsbreite (m) 30.00
moégliche ha 0.0
mogliche m 2]

Bild 4.21: MenU kg Rest

[11 Eingabefeld Rest (kg)
[2] Anzeigefelder Ausbringmenge, Arbeitsbreite und die mdgliche zu streuende Flache
und Strecke

Fur Maschinen ohne Wiegezellen
1. Den Behalter befiillen.

2. Im Bereich Rest (kg) das Gesamtgewicht des im Behalter befindlichen Diin-
gemittels eingeben.

> Das Gerat berechnet die Werte flir die mogliche zu streuende Flache und
Strecke.
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4.9.3 Waage tarieren (Nur Wiegestreuer)

In diesem Men( setzen Sie den Wiegewert bei leerem Behalter auf 0 kg.
I . Beim Tarieren der Waage missen die folgenden Bedingungen erflillt sein:
»0& e der Behalter ist leer,
die Maschine steht still,
die Zapfwelle ist ausgeschaltet,
die Maschine steht waagerecht und frei vom Boden.

der Traktor steht still.

Waage tarieren:

1. Meni Wiegen-Tripzdhler > Waage tarieren aufrufen.

2. Schaltflache Waage tarieren driicken.

D> Der Wiegewert bei leerer Waage ist nun auf 0 kg gesetzt.

HINWEIS

Tarieren Sie die Waage vor jedem Einsatz, um eine fehlerfreie Berechnung der
Restmenge zu gewahrleisten.
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410 Abdeckplane

@ A WARNUNG

Quetsch- und Schergefahr durch fremdkraftbetatigte Teile

A Die Abdeckplane bewegt sich ohne Vorwarnung und kann Perso-
nen verletzen.

» Alle Personen aus dem Gefahrenbereich verweisen.

Die Maschine AXIS-H EMC verfigt Gber eine elektrisch gesteuerte Abdeckplane.
Bei Wiederbefillung am Feldende kénnen Sie durch die Bedieneinheit und einen
elektrischen Antrieb die Abdeckplane 6ffnen bzw. schliel3en.

HINWEIS

Das Menli dient lediglich der Betatigung der Aktuatoren fiir das Offnen bzw.
SchlieRen der Abdeckplane. Die Maschinensteuerung AXIS-H ISOBUS erfasst
nicht die genaue Position der Abdeckplane.

e Uberwachen Sie die Bewegung der Abdeckplane.

j @ Abdeckplane E/<1>

Bild 4.22: Menl Abdeckplane

[1]1 Anzeige Offnungsvorgang

[2] Abdeckplane 6ffnen

[3] Vorgang stoppen

[4] Abdeckplane schlielRen

[6] Statische Anzeige Abdeckplane
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A VORSICHT

Sachschaden durch ungeniigenden Freiraum

A Das Offnen und SchlieRen der Abdeckplane fordert geniigenden
Freiraum Uber den Maschinenbehalter. Wenn der Freiraum zu
klein ist, kann die Abdeckplane zerreil’en. Das Gestange der
Abdeckplane kann kaputt gehen und die Abdeckplane Schaden
an der Umgebung anrichten.

» Auf geniigenden Freiraum Uber die Abdeckplane achten.

Abdeckplane bewegen

1.
2.
3.

Menii-Taste drucken.

Meni Abdeckplane aufrufen.

Taste Abdeckplane 6ffnen driicken.

> Wahrend der Bewegung erscheint ein Pfeil, der die Richtung AUF zeigt.
> Die Abdeckplane 6ffnet vollstandig.

Dingemittel einflllen.

Taste Abdeckplane schlieRen driicken.
> Wahrend der Bewegung erscheint ein Pfeil, der die Richtung ZU zeigt.
> Die Abdeckplane schlieft.

Sie kénnen bei Bedarf die Bewegung der Abdeckplane durch Driicken der
Stop-Taste stoppen. Die Abdeckplane bleibt in der Zwischenposition, bis Sie die-
se wieder komplett schlielen oder offnen.
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4.11 Sonderfunktionen

4111 Texteingabe

In einigen Menus konnen Sie frei editierbaren Text eingeben, es werden 2 unter-

schiedliche Eingabefenster im Display angezeigt.

KAS26 BASH
ESC OK

N —

LR 1"4-

= || -l

ey ey S . e e

N SRRy R R sl R NEmES

Mt Bt B St St Bt S—

(1 \2H3H4H5H6\|7\|8\ 9 | 0\

N RS

—

NN GRS SRS

(NN S U S

Bild 4.23: Alphanumerische Eingabe

Bild 4.24: Numerische Eingabe

1. Den gewlinschten Text oder den gewlinschten Wert tber die Bildschirmtas-

tatur eingeben.
2. OKdricken.

> Der Text ist in der Maschinensteuerung gespeichert.

> Das Display zeigt das vorhergehende Men.
3. Eingabe durch Driicken der ESC Taste abbrechen.
> Das Display zeigt das vorhergehende Men.
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4.11.2 Auswahlfenster

In einigen Menus kdnnen Sie Auswahlen treffen.

ESC /6

3[ B/6

1 40/40

1 50/50

Bild 4.25: Auswabhlfenster
1. Den gewlinschten Eintrag im Auswahlfenster auswahlen.
2. OKdrlcken.
> Die Auswahl ist gespeichert.
> Das Display zeigt das vorhergehende Men(.
3. Eingabe durch Driicken der ESC Taste abbrechen.
> Das Display zeigt das vorhergehende Men(.
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411.3 Joystick verwenden

68

Sie kdnnen alternativ zu den Einstellungen am Betriebsbild des ISOBUS-Termi-
nals einen Joystick verwenden. Siehe 7: Sonderausstattungen, Seite 93. Der von
RAUCH angebotene Joystick ist werkseitig mit bestimmten Funktionen vorpro-
grammiert.

HINWEIS

Wenn Sie einen anderen Joystick verwenden mdchten, nehmen Sie mit lhrem
Handler Kontakt auf.

e Nur Ihr Handler kann die Tasten fur den Joystick in Ihr ISOBUS Terminal
einprogrammieren.

Tastenbelegung des WTK Joysticks

oy ; )
2 2 NS
L L] LX)
, W
1 3 .
START, __A_‘ .
STOP 9_ =7
M—

Bild 4.26: Tastenbelegung, Ebene 1 (LED ist rot)

[11 Zurlcksetzen

[2] Teilbreite links erhéhen

[3] Teilbreite rechts erhéhen

[4] Regelung der Ausbringmenge starten/stoppen
[5] Teilbreite links reduzieren (Minus)

[6] Teilbreite rechts reduzieren (Minus)

[71 Umschalten Streumodus Grenze/Rand

[8] Umschalten Teilbreiten/Grenzstreuen
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4

C/100%
START 7
sToP A =
RPM| REM o
{ N} (Y]

Bild 4.27: Tastenbelegung, Ebene 2 (LED ist gelb)

[1]
[2]
[3]
[4]
[5]
[6]
[7]
[8]

Zurlcksetzen
Grenzstreuen auf die linke Seite

Grenzstreuen auf die rechte Seite
Regelung der Ausbringmenge starten/stoppen

Streuseite links aktivieren
Streuseite rechts aktivieren

Wourfscheibendrehzahl reduzieren
Wourfscheibendrehzahl erhéhen

M — !} i
C/188% +10% +10%
START, E ?

STOP = =

- 10% 10%
- U= S
10 + 10%

Bild 4.28: Tastenbelegung, Ebene 3 (LED ist griin)

[1]
[2]
[3]
[4]
[5]
[6]
[7]
[8]

Zurucksetzen
Menge links erhéhen

Menge rechts erhéhen

Regelung der Ausbringmenge starten/stoppen

Menge links reduzieren
Menge rechts reduzieren

Menge auf beide Seiten reduzieren
Menge auf beide Seiten erhéhen
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Streubetrieb mit der Maschinensteuerung AXIS-H ISOBUS 5

5 Streubetrieb mit der Maschinensteuerung AXIS-H ISOBUS

Die Maschinensteuerung AXIS-H ISOBUS unterstlitzt Sie bei der Einstellung der
Maschine vor der Arbeit. Wahrend der Streuarbeit sind ebenfalls Funktionen der
Maschinensteuerung im Hintergrund aktiv. Damit konnen Sie die Qualitat der
Duingemittelverteilung Gberprifen.

5.1 Abfrage der Restmenge wahrend der Streuarbeit (nur Wiegestreuer)

Wahrend der Streuarbeit wird die Restmenge standig neu berechnet und ange-
zeigt.

Sie kdnnen wiahrend der Streuarbeit, also bei gedffneten Dosierschiebern, in
das Menu Tripzahler wechseln und die aktuell im Behalter befindliche Restmen-
ge ablesen.

Wollen Sie die Werte wahrend der Streuarbeit standig beobachten, kénnen Sie
auch die frei wahlbaren Anzeigefelder im Betriebsbild mit kg Rest, ha Rest oder
m Rest belegen, siehe Kapitel 2.4.2: Anzeigefelder, Seite 12.

Arbeiten mit gewogener Restmenge, Wiederbefiillen des Behalters:
1. Die Waage tarieren.
Siehe Kapitel 4.9.3: Waage tarieren (Nur Wiegestreuer), Seite 63.

2. Die verwendete Dingemittelart auswahlen.
Siehe Kapitel 4.4.10: Streutabellen, Seite 44.
3. Den Behalter befillen.
Die DUngemittelmenge im Behalter wiegen.
5. Mit der Arbeit beginnen.
Wenn der Behalter leer ist, beflillen Sie ihn erneut.

6. Handlungsschritte 3 bis 5 wiederholen.
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5.2

72

Nachfiillen (Nur Wiegestreuer)

Voraussetzung:
e Die Funktion kg Leermelder im MenlU Maschinen Einstellungen ist aktiv.

HINWEIS

Wenn der MenUeintrag in Ihrer Maschinensteuerung nicht eingeblendet ist,
wenden Sie sich an lhren Handler oder Kundendienst.

Beim einem Nachfullgewicht Gber 400 kg kontrollieren Sie das Restgewicht uber
das automatisch eingeblendete Fenster.

START
STOP

&

AXIS EMC Fertiliser 66

/N CAUTION
kg left

2679

HER

Bild 5.1:  Nachfiiligewicht

e \Vor der Streuarbeit Folientaste ACK dricken.
e Streuarbeit fortfihren.

Beim Verlassen des Streufelds mit einem leeren Behalter kann der Flie3faktor
unter die Grenze von 0,4 fallen.

e Unbedingt mehr als 400 kg nachfillen, damit sich der Fliel3faktor auf den in
der Streutabelle voreingestellten Wert zurticksetzt.
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5.3 Arbeiten mit Teilbreiten

5.3.1 Streuart im Betriebsbild anzeigen

Die Maschinensteuerung bietet 4 unterschiedliche Streuarte fir den Streubetrieb
mit der Maschine AXIS-H EMC. Diese Einstellungen sind direkt im Betriebsbild
moglich. Sie kdnnen wahrend des Streubetriebs zwischen den Streuarten wech-
seln und damit den Feldanforderungen optimal anpassen.

Schaltflache | Streuart
Teilbreite auf beide Seiten aktivieren
én /-b
»/ 4
Teilbreite auf der linken Seite, Grenzstreufunktion auf der rech-
¢ /'Dfl ten Seite mdglich
»
Teilbreite auf der rechten Seite, Grenzstreufunktion auf der lin-
"/ » ken Seite mdglich
@
Grenzstreufunktion auf beiden Seiten
:!n/-@

1. Funktionstaste mehrmals driicken bis das Display die gewlinschte Streuart
zeigt.

5.3.2 Mit reduzierten Teilbreiten streuen
Sie kdnnen auf einer oder beiden Seiten mit Teilbreiten streuen und damit die ge-
samte Streubreite den Feldanforderungen anpassen. Jede Streuseite kann in 4

Stufen eingestellt

e Taste Wechseln Grenzstreuen/Streuseiten driicken.

TP
""II;._‘-
+ 3
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74

\._A 0.0 1.00/1.00 00: 00
E':’\/El km/h T Leerlaufz.

/
)

4

Bild 5.2: Betriebsbild 2 Teilbreiten

[1] Teilbreite rechts ist auf 2 Stufen reduziert

[2] Funktionstasten Streubreite rechts erhohen oder reduzieren
[3] Funktionstasten Streubreite links erhéhen oder reduzieren
[4] Teilbreite links streut auf die komplette Halbseite

HINWEIS

e Jede Teilbreite kann in 4 Stufen schrittweise reduziert oder erhoht werden.

e Nur AXIS.2: Die Teilbreitenschaltung ist von Aufden nach Innen oder von In-
nen nach AuRen moglich. Sie kdnnen bis zu 8 Teilbreiten reduzieren. Siehe

Bild 5.3.

1. Funktionstaste Streubreite links reduzieren oder Streubreite rechts redu-
zieren drucken.
> Die Teilbreite der Streuseite wird um eine Stufe reduziert.

2. Funktionstaste Streubreite links erhohen oder Streubreite rechts erhohen

driicken.
> Die Teilbreite der Streuseite wird um eine Stufe erhoht.

HINWEIS

Die Teilbreiten sind nicht proportional eingestuft. Der Streubreitenassistent
VariSpread stellt die Streubreiten automatisch ein.
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00 >

‘. -\*,:J

Bild 5.3: Automatische Teilbreitenschaltung

(1]
(2]
(3]

(4]

Feldrand

Vorgewendefahrgasse

Teilbreiten 1 bis 4: sukzessive Teilbreitenreduzierung auf der rechten Seite fiir
AXIS.1 und AXIS.2.

Teilbreiten 5 bis 7: weitere Teilbreitenreduzierung auf der rechten Seite fir AXIS.2
Fahrgasse im Feld
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5.3.3 Streubetrieb mit einer Teilbreite und im Grenzstreumodus

Wahrend des Streubetriebs konnen Sie die Teilbreiten schrittweise verandern
und das Grenzstreuen deaktivieren. Das untere Bild zeigt das Betriebsbild mit ak-
tivierten Grenzstreuen und aktivierter Teilbreite an.

00: 00

19,0 0,90/0,90
km/h f Leerlaufz.

Bild 5.4: Betriebsbild eine Teilbreite links, Grenzstreuseite rechts

[1] Streuseite rechts in Grenzstreumodus

[2] Wurfscheibendrehzahl auf der Grenzstreuseite erhéhen
[3] Grenzstreumodus ist aktiviert

[4] Streuseite rechts ist aktiviert

[5] Teilbreite links reduzieren oder erhéhen

[6] Wurfscheibendrehzahl auf der Grenzstreuseite reduzieren
[7] 4-stufige einstellbare Teilbreite links

[8] Aktueller Grenzstreumodus ist Grenze.

e Die Streumenge links ist auf die volle Arbeitsbreite eingestellt.

e Die Funktionstaste Grenzstreuen rechts ist gedriickt worden, Grenzstreuen
ist aktiviert und die Streumenge ist um 20 % reduziert.

e Dingemittel wird rechts auf die halbe Arbeitsbreite gestreut.

e Funktionstaste Streubreite links reduzieren, um die Teilbreite eine Stufe zu
reduzieren.

e Driicken Sie die Funktionstaste C/100 %, Sie kehren unmittelbar auf die volle
Arbeitsbreite zurick.

o Funktionstaste Grenzstreuen rechts driicken, das Grenzstreuen wird deak-
tiviert.

HINWEIS

Nur AXIS.2: Die Funktion Grenzstreuen istim Automatikbetrieb mit GPS-Control
auch moglich.

o Siehe Seite 85.
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5.4

aDE

START:

STOP

Streuen mit Betriebsart AUTO km/h + AUTO kg

Die Betriebsart AUTO km/h + AUTO kg ermdglicht das kontinuierliche Regeln
der Ausbringmenge wahrend des Streubetriebs. Die Fliel3faktorregelung wird an-
hand dieser Information in regelmaRigen Abstéanden korrigiert. Damit wird eine
optimale Dosierung des Diingemittels erreicht.

HINWEIS

Bei der Einstellung AXIS-H EMC + W ist werkseitig die Betriebsart
AUTO km/h + AUTO kg standardmaRig vorgewahilt.

Voraussetzung zur Streuarbeit:

e Die Betriebsart AUTO km/h + AUTO kg ist aktiv (Siehe 4.5.1: AUTO/MAN
Betrieb, Seite 50).

e Die Dungereinstellungen sind definiert.

- Ausbringmenge (kg/ha)
- Arbeitsbreite (m)
- Wurfscheibentyp
- Normaldrehzahl (U/min)

Vorgehensweise:
1. Den Behalter mit Dingemittel beftillen.

A WARNUNG

Gefahr durch fortgeschleudertes Diingemittel

& Fortgeschleudertes Diingemittel kann zu schweren Verletzungen
fuhren.

» Verweisen Sie alle Personen vor dem Einschalten der Wurf-
scheiben aus der Wurfzone der Maschine.

Wurfscheibenstart driicken.

Alarmmeldung mit der Entertaste quittieren. Siehe 6.1: Bedeutung der Alarm-
meldungen, Seite 89.

> Die Maske Leerlaufmessung erscheint.

> Die Leerlaufmessung startet automatisch. Siehe 5.5: Adaptive Leerlauf-
messung, Seite 78.

4. Start/Stop driicken.
> Die Streuarbeit startet.

HINWEIS

Wir empfehlen, den FlieRfaktor im Betriebsbild anzeigen zu lassen (siehe
2.4.2: Anzeigefelder, Seite 12), um die FlieRfaktorregelung wahrend der Streu-
arbeit zu beobachten.
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5.5

5.5.1

78

HINWEIS

Bei Problemen im Regelverhalten des Fliel3faktors (Verstopfungen, ...), wech-
seln Sie nach der Fehlerbehebung im Stand zum Menu Duingereinstellungen
und geben den Flief3faktor 1,0 ein.

FlieRfaktor zuriicksetzen

Falls der Fliessfaktor unter den Mindestwert (0,4 bzw. 0,2) gefallen erscheint der
Alarm Nr. 3. Siehe 6.1: Bedeutung der Alarmmeldungen, Seite 89.

e Im Meni Maschinen Einstellungen den Haken beim Eintrag FF Alarm Re-
set setzen.

Nach dem Quittieren des Alarms setzt die Maschinensteuerung den Flief3faktor
auf den in der Streutabelle gespeicherten Wert zurick.

Adaptive Leerlaufmessung

Automatische Leerlaufmessung

Um eine hohe Regelgenauigkeit zu erreichen muss die EMC-Regelung den Leer-
laufdruck in regelmafigen Abstanden messen und abspeichern.

Die Leerlaufmessung fiir die Ermittlung des Leerlaufdrucks startet unter folgen-
den Bedingungen automatisch:

e Sie haben den Wurfscheibenstart aktiviert.

e Die definierte Zeit seit der letzten Leerlaufmessung ist abgelaufen.

e Sie haben Anderungen im Menii Diinger Einstellungen vorgenommen
(Drehzahl, Wurfscheibentyp).

e Sie haben von Grenzstreuen auf Normalstreuen geschaltet.
e Das Hydraulikdl im Getriebe ist zu kalt.
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Wahrend der Leerlaufmessung erscheint das folgende Fenster.

AXIS EMC Fertilizer 31
& ACHTUNG
— Zur EMC Berechnung muss —

eine Leerlaufmessung
durchgefiuhrt werden

2] RPM e

Bild 5.5: Alarmanzeige Leerlaufmessung

e Beim ersten Wurfscheibenstart kontrolliert die Maschinensteuerung die
Oltemperatur des Getriebes. Solange die Oltemperatur zu niedrig ist, er-
scheint eine Alarmmeldung und die Leerlaufmessung ist nicht méglich. Siehe
6.1: Bedeutung der Alarmmeldungen, Seite 89.

HINWEIS

Wenn Sie die Alarmmeldung immer wieder erscheint, obwohl das Getriebedl
warm ist:

o Montierte Wurfscheibe mit im Meni Diinger Einstellungen eingegebenem
Typ vergleichen. Ggfs. Typ anpassen.

e \Wourfscheibe auf festen Sitz prifen. Hutmutter nachziehen
e Wurfscheibe auf Schaden prifen. Wurfscheibe austauschen.

e Wenn die Leerlaufmessung beendet ist, setzt die Maschinensteuerung die
Leerlaufzeit in der Anzeige im Betriebsbild auf 24:59 Minuten.

- Nur AXIS.2: Die Leerlaufzeit ist auf 59:59 Minuten gesetzt.
1. Start/Stop driicken.

START:
STOP [>

Die Streuarbeit startet.

> AXIS.1: Wenn Sie die Dosierschieber wahrend dieser Zeit nicht schlie-
Ren, startet eine neue Leerlaufmessung automatisch nach Ablauf der
Leerlaufzeit.

> AXIS.2: Die Leerlaufmessung lauft im Hintergrund auch bei geschlosse-
nen Dosierschiebern. Am Display erscheint jedoch keine Maske.
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Nach Ablauf dieser Leerlaufzeit startet eine neue Leerlaufmessung automatisch.

12.0 1.24/1.40 01: 47./
=

km/h f Idle timer

Bild 5.6: Anzeige der Leerlaufmessung im Betriebsbild

[1] Zeit bis zur nachsten Leerlaufmessung

HINWEIS

Bei reduzierter Wurfscheibendrehzahl kann keine Leerlaufmessung durchge-
fihrt werden, wenn Grenzstreuen oder Teilbreitenreduzierung aktiviert sind!

HINWEIS

Bei geschlossenen Dosierschiebern wird im Hintergrund immer eine Leerlauf-
messung ausgefihrt (ohne Alarmmeldung)!

HINWEIS

Im Vorgewende die Motordrehzahl wahrend der Leerlaufmessung nicht absen-
ken!

Traktor und Hydraulikkreis missen auf Betriebstemperatur sein!

5.5.2 Manuelle Leerlaufmessung

Bei ungewdhnlicher FlieRfaktorveranderung Leerlaufmessung manuell starten.

e Im Hauptmenii Taste Leerlaufmessung driicken.
> > Die Leerlaufmessung startet manuell.
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5.6 Streuen mit Betriebsart AUTO km/h

Sie arbeiten standardmaRig in dieser Betriebsarbeit bei Maschinen ohne Wiege-
AL technik.

Voraussetzung zur Streuarbeit:

e Die Betriebsart AUTO km/h ist aktiv (Siehe 4.5.1: AUTO/MAN Betrieb,
Seite 50).

e Die Dingereinstellungen sind definiert.

- Ausbringmenge (kg/ha)
- Arbeitsbreite (m)
- Wourfscheibentyp
- Normaldrehzahl (U/min)
1. Den Behalter mit Dingemittel beflillen.

HINWEIS

Fir ein optimales Streuergebnis in der Betriebsart AUTO km/h fiihren Sie vor
Beginn der Streuarbeit eine Abdrehprobe durch.

2. Eine Abdrehprobe zur FlieRfaktorbestimmung durchfiihren
oder

Fliel¥faktor aus der Streutabelle entnehmen und FlieRfaktor manuell einge-
ben.

A WARNUNG

Gefahr durch fortgeschleudertes Diingemittel

A Fortgeschleudertes Diingemittel kann zu schweren Verletzungen
fuhren.

» Verweisen Sie alle Personen vor dem Einschalten der Wurf-
scheiben aus der Wurfzone des Wurf-Mineraldlingerstreu-
ers.

z ' 3. Wurfscheibenstart driicken.
{ START:
K/A | ISTOPT | 4 Start/Stop driicken.

> Die Streuarbeit startet.
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5.7 Streuen mit Betriebsart MAN km/h

Sie arbeiten in der Betriebsart MAN km/h wenn kein Geschwindigkeitssignal vor-
liegt.

1. Menu Maschinen-Einstellungen > AUTO/MAN Betrieb aufrufen.
2. Menueintrag MAN km/h anwahlen.

> Das Display zeigt das Eingabefenster Geschwindigkeit.

3. Wert fir die Fahrgeschwindigkeit wahrend des Streuens eintragen.
4. OK dricken.
5. Dunger-Einstellungen vornehmen:

e Ausbringmenge (kg/ha)
e Arbeitsbreite (m)
6. Den Behalter mit Dingemittel befullen.

HINWEIS

Fir ein optimales Streuergebnis in der Betriebsart MAN km/h fiihren Sie vor Be-
ginn der Streuarbeit eine Abdrehprobe durch.

™~

Eine Abdrehprobe zur Fliel3¢faktorbestimmung durchfiihren
oder
FlieRfaktor aus der Streutabelle entnehmen und FlieRfaktor manuell einge-
ben.
Wurfscheibenstart driicken.
STOR' | 9. Start/Stop driicken.
> Die Streuarbeit startet.

HINWEIS

Halten Sie die eingegebene Geschwindigkeit wahrend der Streuarbeit unbe-
dingt ein.
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5.8 Streuen mit Betriebsart MAN Skala

In der Betriebsart MAN Skala konnen Sie wahrend des Streubetriebs die Dosier-
schieberdffnung manuell verandern.

Im manuellen Betrieb arbeiten Sie nur:

e wenn kein Geschwindigkeitssignal vorhanden ist (Radar oder Radsensor
nicht vorhanden oder defekt),

e bei Ausbringung von Schneckenkorn oder Saatgut (Feinsdmereien).

HINWEIS

Fir eine gleichmaRige Ausbringung des Streugutes missen Sie im manuellen
Betrieb unbedingt mit einer konstanten Fahrgeschwindigkeit arbeiten.

1
START
STOP/ 8 Alzon ® 46
30m S6
c] RPM e}
‘-.._________ _——'_____,_..-‘
0.0 0.61/0.61 00: 00
km/h ff Leerlaufz.
Bild 5.7: Betriebsbild MAN Skala

[11 Anzeige Sollwert Skalenpostition Dosierschieber
[2] Anzeige aktuelle Skalenposition Dosierschieber
[3] Mengenveranderung

Meni Maschinen-Einstellungen > AUTO/MAN Betrieb aufrufen.
2. Menueintrag MAN Skala anwahlen.
> Das Display zeigt das Fenster Schieberoéffnung.
3. Skalenwert fur die Dosierschieberoffnung eintragen.
4. OKdricken.
5. Zum Betriebsbild wechseln.

Wurfscheibenstart driicken.
7. Start/Stop driicken.
> Die Streuarbeit startet.

START
N STOP
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8. Zum Andern der Dosierschieberoffnung driicken Sie die Funktionstaste
MAN+ oder MAN-.

L% R% zur Seitenauswahl der Dosierschieberéffnung

d
{

MAN+ zum VergréRern der Dosierschieberdéffnung oder
MAN- zum Verringern der Dosierschieberéffnung.

3
=
+
3
=

HINWEIS

Um auch im manuellen Betrieb ein optimales Streuergebnis zu erzielen, emp-

fehlen wir, die Werte fir die Dosierschieberéffnung und die Fahrgeschwindigkeit
aus der Streutabelle zu dbernehmen.
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5.9

[ )

2~

GPS-Control

Die Maschinensteuerung AXIS-H ISOBUS ist kombinierbar mit einem ISOBUS
Terminal mit SectionControl. Diverse Daten werden zwischen den beiden Gera-
ten ausgetauscht, um die Schaltung zu automatisieren.

Das ISOBUS Terminal m_it SectionControl tibermittelt an die Maschinensteue-
rung die Vorgaben zum Offnen und SchlieRen der Dosierschieber.

Das Symbol A neben den Streukeilen signalisiert die aktivierte Automatikfunkti-
on. Das ISOBUS Terminal mit SectionControl 6ffnet und schliel3t die einzelnen

Teilbreiten in Abhangigkeit der Position im Feld. Die Streuarbeit startet nur, wenn
Sie Start/Stop drlicken.

A WARNUNG

Verletzungsgefahr durch austretendes Diingemittel

A Die Funktion SectionControl startet automatisch den Streubetrieb
ohne Vowarnung. Austretendes Dingemittel kann Verletzungen
von Augen und Nasenschleimhduten verursachen. Es besteht
ebenfalls Rutschgefahr.

P Personen aus dem Gefahrenbereich wahrend des Streube-
triebs verweisen.

Wahrend der Streuarbeit kdnnen Sie jederzeit eine oder beide Teilbreiten
schlielen. Wenn Sie die Teilbreiten wieder fur den Automatikbetrieb freigeben,
wird der zuletzt kommandierte Zustand angenommen.

Wenn Sie im ISOBUS Terminal mit SectionControl von Automatik in den manu-
ellen Betrieb wechseln, schlie3t die Maschinensteuerung die Dosierschieber.

HINWEIS

Zur Nutzung der GPS-Control Funktionen der Maschinensteuerung
AXIS-H ISOBUS muss die Einstellung GPS-Control im Menl Masch.-Einstel-
lungen aktiviert werden!

200 kg/ha | Alzon ® 40-S
30m S6

12.0 1.00/1.00 P0: 00
km/h f Leerlaufz.

Bild 5.8: Anzeige Streubetrieb am Betriebsbild mit GPS Control
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Die Funktion OptiPoint von RAUCH berechnet den optimalen Ein- und Aus-
schaltpunkt fir die Streuarbeit im Vorgewende anhand der Einstellungen in der
Maschinensteuerung; siehe 4.4.8: OptiPoint berechnen, Seite 41.

Abstand ein (m)

Der Abstand ein bezeichnet den Einschaltabstand (Bild 5.9 [A]) in Bezug zur
Feldgrenze (Bild 5.9 [C]). An dieser Position im Feld 6ffnen sich die Dosierschie-
ber. Dieser Abstand ist abhangig von der Diingemittelsorte und stellt den optima-
len Einschaltabstand flr eine optimierte Dlingemittelverteilung dar.

Bild 5.9: Abstand ein (Bezug zur Feldgrenze)

[A] Einschaltabstand
[C] Feldgrenze

Wenn Sie die Einschaltposition im Feld verandern méchten, missen Sie den
Wert Abstand ein anpassen.

e Ein kleinerer Wert des Abstandes bedeutet, die Einschaltposition verlagert
sich zur Feldgrenze hin.

e Ein grofRerer Wert bedeutet, die Einschaltposition verlagert sich in das
Feldinnere.
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Abstand aus (m)

Der Abstand aus bezeichnet den Ausschaltabstand (Bild 5.10 [B]) in Bezug zur
Feldgrenze (Bild 5.10 [C]). An dieser Position im Feld beginnen die Dosierschie-
ber zu schlief3en.

Bild 5.10: Abstand aus (Bezug zur Feldgrenze)

[B] Ausschaltabstand
[C] Feldgrenze

Wenn Sie die Ausschaltposition verdndern méchten, missen Sie den Abstand
aus entsprechend anpassen.

e Ein kleinerer Wert bedeutet, die Ausschaltposition verlagert sich zur Feld-
grenze hin.

e Ein grolierer Wert zu einer Verlagerung der Ausschaltposition in das Feldin-
nere.

Wenn Sie Uber die Vorgewendefahrgasse wenden méchten, geben Sie einen
grolkeren Abstand in Abstand aus ein.

Die Anpassung muss dabei so gering wie moglich sein, so dass die Dosierschie-
ber schlieRen, wenn der Traktor in die Vorgewendefahrgasse einbiegt. Eine An-
passung des Ausschaltabstands kann zu einer Unterdlingung im Bereich der
Ausschaltpositionen im Feld fihren.
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Alarmmeldungen und moégliche Ursachen 6

6.1

Alarmmeldungen und mogliche Ursachen

Auf dem Display des ISOBUS-Terminals konnen verschiedene Alarmmeldungen
angezeigt werden.

Bedeutung der Alarmmeldungen

Nr.

Meldung im Display

Bedeutung und mogliche Ursache

Fehler an Dosiereinrichtung,
anhalten !

Der Aktuator fiir die Dosiereinrichtung
kann den anzufahrenden Sollwert nicht
erreichen.

e Blockade
e Keine Lagerickmeldung

Offnung maximal! Geschwin-
digkeit oder Dosiermenge zu
hoch

Dosierschieberalarm

e Die maximale Dosieroffnung ist er-
reicht.

e Die eingestellte Dosiermenge (+/-
Menge) Uberschreitet die maximale
Dosieroffnung.

Fliessfaktor liegt ausserhalb
der Grenzen

Der FlieRfaktor muss im Bereich von
0,40 bis 1,90 liegen.

e Derneu berechnete oder eingegebene
Flie¥faktor liegt auRerhalb des Be-
reichs.

Behalter Links leer!

Der Fullstandssensor links meldet ,Leer”.
e Behalter links ist leer.

Behalter Rechts leer!

Der Fillstandssensor rechts meldet
Leer”.

e Behalter rechts ist leer.

15

Speicher ist voll, Loschen ei-
ner Privat- tabelle notwendig

Der Speicher fiir die Streutabellen ist mit
maximal 30 Dingemittelsorten belegt.

16

AGP anfahren;
Ja = Start

Sicherheitsabfrage vor dem automati-
schen Anfahren des Aufgabepunkts.

e Einstellung des Aufgabepunkts im
Menl Diingereinstellungen

e Schnellentleerung

17

Fehler an AGP-Verstellung

Der Aktuator fur die AGP-Verstellung kann
den anzufahrenden Sollwert nicht errei-
chen.

e Blockade
e Keine Lagertickmeldung
e Abdrehprobe
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Nr.

Meldung im Display

Bedeutung und mogliche Ursache

18

Blockade AGP

Der Aktuator flr die AGP-Verstellung kann
den anzufahrenden Sollwert nicht errei-
chen.

e Blockade
e Keine Lagerickmeldung
e Abdrehprobe

19

Defekt an AGP-Verstellung

Der Aktuator fur die AGP-Verstellung kann
den anzufahrenden Sollwert nicht errei-
chen.

e Keine Lagertickmeldung

20

Fehler an LIN-Bus Teilneh-
mer: [Name].

Kommunikationsproblem.
e Kabel defekt
e Steckverbindung geldst

21

Streuer Uberladen!

Nur fiir Wiegestreuer: Der Wurf-Mineral-
dungerstreuer ist GUberladen.

e Zu viel Dungemittel im Behalter

22

Unbekannter Zustand
Function-Stop

Kommunikationsproblem Terminal.

e mdglicher Softwarefehler

26

Wourfscheibenstart aktivieren
mit ENTER

27

Wourfscheibe dreht ohne Akti-
vierung

Hydraulikventil defekt oder manuell ge-
schaltet.

28

Wurfscheibe konnte nicht ge-
startet werden. Wurfschei-
benstart deaktivieren

Die Wurfscheiben drehen nicht.
e Blockade
e Keine Lagerickmeldung

29

Riuhrwerksmotor ist Gberlas-
tet

Ruhrwerk ist blockiert.
e Blockade
e Anschluss fehlerhaft

30

Vor Offnen der Dosierschie-
ber miissen die Wurfschei-
ben gestartet werden

Korrekte Bedienung Software.
e \Wurfscheiben starten
e Dosierschieber 6ffnen

31

Zur EMC Berechnung muss
eine Leerlaufmessung durch-
gefuhrt werden

Alarmmeldung vor der Leerlaufmessung.
e Wurfscheibenstart aktivieren.
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Nr. |Meldung im Display Bedeutung und mégliche Ursache
32 |Fremdbetatigte Teile kdnnen |Wenn die Maschinensteuerung einge-
sich bewegen. Scher- und schaltet wird, kdbnnen sich Teile unerwartet
Quetschgefahr! bewegen.
;Aﬁlle Persqnﬁn aus dem Ge-| 4 Nyr wenn alle méglichen Gefahren be-
a repberelc verweisen seitigt sind, Anweisungen am Bild-
- Betriebsanleitung beachten schirm fol
vy . gen.
Bestatigen mit ENTER-Taste
33 | Wurfscheibe stoppen und In den Menubereich System/Test kann nur
Dosierschieber schlielen gewechselt werden, wenn der Streube-
trieb deaktiviert wurde.
e Wurfscheiben stoppen
e Dosierschieber schlie3en
34 |Es kann keine Leerlaufmes- |Leerlaufmessung kann nur durchgefiihrt
sung durchgefuhrt werden, |werden, wenn Grenzstreuen oder Teilbrei-
Wurfscheibe dreht mit redu- |tenmodus nicht aktiv ist.
zierter Drehzahl. Alarm be-
statigen um Maschine in
Normalstreuen zurickzuset-
zen
35  |Hydraulikdl zu kalt; Leerlauf- | Die Leerlaufmessung ist nicht moglich
messung muss wiederholt wenn die Oltemperatur zu niedrig ist. Die
werden. Alarmmeldung erlischt, wenn die richtige
Temperatur erreicht ist.
51 |Behalter leer!
52 |Fehler an Abdeckplane Die Position der Abdeckplane konnte nicht
erreicht werden
e Blockade
e Aktuator defekt
53 |Defekt an Abdeckplane Die Position der Abdeckplane konnte nicht
erreicht werden
e Blockade
e Aktuator defekt
57 |Blockade an Abdeckplane Der Aktuator fir die Abdeckplane kann
den anzufahrenden Sollwert nicht errei-
chen.
e Blockade
e Keine Lagerickmeldung
71 | Scheibendrehzahl konnte Wurfscheibendrehzahl liegt aufRerhalb des

nicht erreicht werden.

5 % Sollbereichs
e Problem bei der Olversorgung
e Proportionalventilfeder ist verklemmt

91




6 Alarmmeldungen und moégliche Ursachen

6.2 Storung/Alarm

6.2.1  Alarmmeldung quittieren

Eine Alarmmeldung wird im Display mit einer roten Umrandung hervorgehoben
und mit einem Warnsymbol versehen angezeigt.

AXIS EMC Fertilizer 28

& ALARM

Wurfscheibe konnte nicht
gestartet werden.
wWurfscheibenstart

deaktivieren

Bild 6.1: Alarmmeldung (Beispiel)

Alarmmeldung quittieren:
1. Ursache der Alarmmeldung beseitigen.

Beachten Sie dazu die Betriebsanleitung des Wurf-Mineraldiingerstreuers
und den Abschnitt 6.1: Bedeutung der Alarmmeldungen, Seite 89.

@ 2. Folientaste ACK (CCI 100) driicken.
HINWEIS

Die Quittierung der Alarmmeldungen kann sich bei unterschiedlichen ISOBUS-
Terminals unterscheiden.

Sie quittieren die anderen Meldungen mit gelber Umrandung tber unterschiedli-

che Tasten:
e Enter
e Start/Stop

Folgen Sie dazu den Anweisungen am Bildschirm.
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7

7

Sonderausstattungen

Nr.

Darstellung

Benennung

Leermeldesensor fir AXIS-H EMC

Fahrgeschwindigkeitssensor

Joystick
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Stichwortverzeichnis

Stichwortverzeichnis

A
Abdeckplane 64

Abdrehprobe 32
Berechnung FlieRfaktor 38
Geschwindigkeit 37

AGP
Siehe Aufgabepunkt

Alarmmeldung
Liste 89-91
quittieren 92

Anschluss 23-25
Beispiel 24-25

Anschlussleiste 6
Anzeigefeld 11-12
Arbeitsbreite 32, 35
Aufbau 6
Aufgabepunkt 32
Ausbringmenge 32, 34
Ausschaltabstand 33
AXIS-Dingerstreuer 5

Vorbereitung Dosierschieber 26

B

Bedienelemente 7-10
Funktionstasten 9
Scrollrad 9
Stopp-Schalter 710
Touchscreen 8

Betriebsart 50
AUTO km/h 81
AUTO km/h + AUTO kg 77
MAN km/h 82
MAN Skala 83

Betriebsbild 711
Anzeigefeld 12
Symbole 17

D

Display
siehe Betriebsbild

Dosierschieber 42
Testpunkte 57-58
Vorbereitung 26
Zustand 13

Dingemittel
Name 32

Dunger Einstellungen 371-46
Abdrehprobe 32
Arbeitsbreite 32, 35
Aufgabepunkt 32
Ausbringmenge 32, 34
Dingername 32
Fliel¥faktor 32
GPS-Control 33
Grenzstreuen 40
OptiPoint 33, 41
Streutabelle 33, 46
Wourfscheibe 32

E
Einschaltabstand 33

F

FlieRfaktor 32
berechnen 38

Funktionstasten 9, 71

G
Geschwindigkeit 37, 41

GPS-Control 85
Abstand aus 33, 87
Abstand ein 33, 86
Fahrstrategie 86-87
Info 43

Grenzsteuen
Menge 40

Grenzstreuen 40
Grenzstreumodus 40, 76

H
Halterung 6

Hauptmeni 30
Abdeckplane 64
Dunger Einstellungen 31
Info 59
Maschinen Einstellungen 47
Menu-Taste 29
Schnellentleerung 52
System/Test 54
Wiegen/Tripzahler 60



Stichwortverzeichnis

/

Info 59
GPS-Control 43

J

Joystick 93
Tastenbelegung 68

L

Leerlaufmessung 78
manuelle ~ 80

M
Maschinen Einstellungen 47-51

Menge
Restmenge 71

Meni
Navigation 3, 29
Symbole 16
Ubersicht 21

N

Nachfullen 72

Navigation
Symbole 15

o
OptiPoint 41-87

R
Randstreuen 40
Restmenge 71

S

Schnellentleerung 52
Scrollrad 9
Sonderausstattungen 93
Stopp-Schalter 10

Streubetrieb 71-87
AUTO km/h 81
AUTO km/h + AUTO kg 77
Grenzstreuen 76
Leerlaufmessung 78, 80
MAN km/h 82
MAN Skala 83
Restmenge 71
Teilbreite 73

Streutabelle 32
anlegen 46

Stromversorgung 23

Symbole
Betriebsbild 77
Bibilothek 75-20
Menus 16
Navigation 75

System/Test 54-57

T

Taste
Menu 29

Teilbreite 13, 37, 73-74
Anzeige 14

Terminal
Anschlussleiste 6
Aufbau 6
Bedienelemente 7-10
einschalten 27
Halterung 6

Joystick verwenden 68

Scrollrad 9
Stopp-Schalter 710
Touchscreen 8

Test/Diagnose
Dosierschieber 57-58

Touchscreen 8

Traktor
Anforderungen 23

TWS 7010
Abdeckplane 64

"4
VariSpread 74

w

Waage
tarieren 63

Wiegen/Tripzahler 60

Wiegestreuer
nachftllen 72

Wourfscheibe
Typ 32



Garantie und Gewahrleistung

Garantie und Gewabhrleistung

RAUCH-Gerate werden nach modernen Fertigungsmethoden und mit groiter
Sorgfalt hergestellt und unterliegen zahlreichen Kontrollen.

Deshalb leistet RAUCH 12 Monate Garantie, wenn nachfolgende Bedingungen
erfullt sind:

Die Garantie beginnt mit dem Datum des Kaufs.

Die Garantie umfasst Material- oder Fabrikationsfehler. Fir Fremderzeugnis-
se (Hydraulik, Elektronik) haften wir nur im Rahmen der Gewahrleistung des
jeweiligen Herstellers. Wahrend der Garantiezeit werden Fabrikations- und
Materialfehler kostenlos behoben durch Ersatz oder Nachbesserung der be-
treffenden Teile. Andere, auch weitergehende Rechte, wie Anspriiche auf
Wandlung, Minderung oder Ersatz von Schaden, die nicht am Liefergegen-
stand entstanden, sind ausdrucklich ausgeschlossen. Die Garantieleistung
erfolgt durch autorisierte Werkstatten, durch RAUCH-Werksvertretung oder
das Werk.

Von den Garantieleistungen ausgenommen sind Folgen natirlicher Abnut-
zung, Verschmutzung, Korrosion und alle Fehler, die durch unsachgemale
Handhabung sowie aulere Einwirkung entstanden sind. Bei eigenmachtiger
Vornahme von Reparaturen oder Anderungen des Originalzustandes entfallt
die Garantie. Der Ersatzanspruch erlischt, wenn keine RAUCH-Original-Er-
satzteile verwendet wurden. Bitte beachten Sie darum die Betriebsanleitung.
Wenden Sie sich in allen Zweifelsfragen an unsere Werksvertretung oder di-
rekt ans Werk. Garantieanspriche missen spatestens innerhalb 30 Tagen
nach Eintritt des Schadens beim Werk geltend gemacht sein. Kaufdatum und
Maschinennummer angeben. Reparaturen fiir die Garantie geleistet werden
soll, durfen von der autorisierten Werkstatt erst nach Riicksprache mit
RAUCH oder deren offiziellen Vertretung durchgefiihrt werden. Durch Garan-
tiearbeiten verlangert sich die Garantiezeit nicht. Transportfehler sind keine
Werksfehler und fallen deshalb nicht unter die Gewahrleistungspflicht des
Herstellers.

Ein Anspruch auf Ersatz von Schaden, die nicht an den RAUCH-Geraten
selbst entstanden sind, ist ausgeschlossen. Hierzu gehdért auch, dass eine
Haftung fur Folgeschaden aufgrund von Streufehlern ausgeschlossen ist. Ei-
genmachtige Veranderungen an den RAUCH-Geraten kdnnen zu Folgescha-
den fihren und schlielRen eine Haftung des Lieferanten fir diese Schaden
aus. Bei Vorsatz oder grober Fahrlassigkeit des Inhabers oder eines leiten-
den Angestellten und in den Fallen, in denen nach Produkthaftungsgesetz bei
Fehlern des Liefergegenstandes flr Personen- oder Sachschaden an privat
genutzten Gegenstanden gehaftet wird, gilt der Haftungsausschluss des Lie-
feranten nicht. Er gilt auch nicht beim Fehlen von Eigenschaften, die aus-
dricklich zugesichert sind, wenn die Zusicherung gerade bezweckt hat, den
Besteller gegen Schaden, die nicht am Liefergegenstand selbst entstanden
sind, abzusichern.
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