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Cuvant Tnainte

Stimate client,

Prin achizitionarea echiparii speciale AXMAT, ati acordat incredere produsului nostru. Va
multumim! Dorim sa ne ridicam la inaltimea asteptarilor dumneavoastra. Ati achizitionat o
unitate de comanda a masinii performanta si fiabila. Daca apar probleme neasteptate:
Puteti apela oricand la Serviciul nostru pentru clienti.

==

| ——

KOAGAACE

Inainte de punerea in functiune, va rugam sa cititi cu atentie acest manual de utilizare,
manualul de utilizare al masinii si sa respectati indicatiile.

in acest manual pot fi descrise si echipamente care nu fac parte din dotarea
echipamentului dumneavoastra special.

Cunoasteti faptul ca, pentru defectiuni care rezulta din erori in exploatare sau utilizari
neconforme cu destinatia de utilizare, nu sunt recunoscute pretentiile de despagubire in
perioada de garantie.

Imbunatatiri tehnice

Depunem constant eforturi de a ne imbunatati produsele. Prin urmare, ne rezervam
dreptul de a opera, fara notificare prealabila, toate imbunatatirile si modificarile pe
care le consideram necesare, asupra dispozitivelor noastre, fara a ne asuma obligatia
de a aplica aceste imbunatatiri sau modificari la utilajele deja comercializate.

Va raspundem cu placere la orice alte intrebari
suplimentare. Cu salutari cordiale

RAUCH
Landmaschinenfabrik GmbH
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Instructiuni 1

1 Instructiuni pentru utilizator

11 Despre acest manual de utilizare

Acest manual de utilizare este parte integranta a unitatii de control a masinii.

Manualul de utilizare contine indicatii importante pentru o utilizare sigura,
corespunzatoare si economica precum si pentru mentenanta unitatii de control a
masinii. Respectarea lor va permite sa evitati pericole, sa reduceti cheltuielile
pentru reparatii si timpii de nefunctionare si sa mariti fiabilitatea si durata de viata a
masinii controlate.

Manualul de utilizare trebuie pastrat la indeméana, la locul de utilizare a unitatii de
comanda a masinii (de exemplu, in tractor).

Manualul de utilizare nu inlocuieste raspunderea dvs. personala ca responsabil
cu exploatarea si ca personal de operare al unitatii de comanda a masinii.

1.2 Semnificatia avertizarilor

Tn acest manual de utilizare, avertizarile sunt sistematizate corespunzator
gravitatii pericolului si probabilitatii de aparitie a acestuia.

Indicatoarele referitoare la pericol atrag atentia asupra riscurilor reziduale
existente Tn timpul lucrului cu masina, care din constructie nu pot fi evitate.
Avertizarile utilizate sunt structurate dupa cum urmeaza:

Cuvant de semnalizare

Simbol Explicatie

Exemplu

APERICOL

Pericol de moarte la nerespectarea avertizarilor

A Descrierea pericolului si a consecintelor posibile.

Ignorarea acestor avertizari duce la raniri extrem de grave, ce pot
avea drept urmare chiar decesul.

» Masuri pentru evitarea pericolului.
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Nivelele de pericol ale avertizarilor

Nivelul de pericol este semnalizat prin cuvantul-semnal. Nivelele de pericol
sunt clasificate dupa cum urmeaza:

Tipul si sursa pericolului

Aceasta nota avertizeaza asupra unui pericol iminent care
ameninta sanatatea si viata persoanelor.

Ignorarea acestor avertizari duce la raniri extrem de grave, ce
pot avea drept urmare chiar decesul.

» in vederea evitarii acestui tip de pericol, respectati
neaparat masurile prevazute.

A AVERTIZARE

Tipul si sursa pericolului

Aceasta nota avertizeaza n legatura cu o situatie cu pericol
potential pentru sanatatea persoanelor.

Nerespectarea acestor indicatii de avertizare conduce la
vatamari corporale grave.

» in vederea evitarii acestui tip de pericol, respectati
neaparat masurile prevazute.

A PRECAUTIE

Tipul si sursa pericolului

Aceasta nota avertizeaza in legatura cu o situatie cu pericol
potential pentru sanatatea persoanelor sau in legatura cu
pagube materiale si daune asupra mediului inconjurator.

Nerespectarea acestor avertizari poate conduce la vatamari
corporale, la deteriorarea masinii sau poate provoca daune in
zona adiacenta.

» in vederea evitarii acestui tip de pericol, respectati
neaparat masurile prevazute.

INDICATIE

Indicatiile generale contin sfaturi pentru utilizare si informatii deosebit de utile,
Tnsa nu contin nici o avertizare in legatura cu pericolele.
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1.3

1.4
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1.6

Indrumari si instructiuni

Pasii pentru actiunile care trebuie executate de catre personalul operator
sunt ilustrati sub forma de liste numerotate.

1. Instructiune de actionare - pasul 1
2. Instructiune de actionare - pasul 2

Etapele de actionare care includ un singur pas nu sunt numerotate. Acelasi
lucru este valabil si pentru actiunile la care respectarea ordinii pasilor nu
este obligatorie.

Aceste actiuni sunt precedate de un punct:
e Instructiune de actionare

Enumerari

Enumerarile fara o succesiune obligatorie de executare sunt prezentate sub
forma unei liste, cu puncte pentru enumerare (nivelul 1) si liniute (nivelul 2):

e Caracteristica A
- PunctA
- PunctB

e Caracteristica B

Trimiteri

Trimiterile la alte portiuni de text din document sunt reprezentate prin numarul de
paragraf, textul titlului si respectiv indicarea paginii:

e Exemplu: Tineti cont si de capitolul 3: Siguranta, pagina 5.

Trimiterile la alte documente sunt reprezentate ca indicatii sau instructiuni
fara indicarea capitolului sau paginii:

e Exemplu: Se vor avea in vedere indicatiile din manualul de utilizare al
fabricantului arborelui cardanic.

lerarhie meniu, taste si navigare

Meniurile sunt intrari enumerate n fereastra Meniu principal.

In meniuri sunt listate submeniuri respectiv intrari de meniu in care
dumneavoastra realizati reglaje (liste de selectie, introduceri de text sau
cifre, pornire functii).

Diferitele meniuri si taste ale unitatii de control a masinii sunt reprezentate cu
caractere aldine:

lerarhia si calea spre intrarea din meniu dorita sunt
Marcate cu o > (sageata) intre meniu, intrarea din meniu si respectiv intrarile din
meniu:

e System /test > Test/diagnosis > Voltage inseamna ca puteti accesa
intrarea din meniu Voltage din meniul System / test si intrarea din
meniu Test/diaghosis.

- Sageata > corespunde actionarii rotitei de derulare respectiv
butonului de pe ecran (ecran tactil).
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2 Structura si functionare
2.1 Privire de ansamblu asupra masinilor de imprastiat ingrasaméant compatibile
cu AXIS

Echiparea speciala AXMAT este montata pemasini de imprastiat
ingrasamant din seria AXIS, incepand cu o latime de lucru de 18 m.

e AXIS-H50.2 EMC + W

e AXIS-H50.1 EMC + W (AXMAT versiunea 4.10.13 pentru calculatorul de
sarcini TEEJET)

INDICATIE

In functie de versiunea unitatii de comanda a masinii utilizate, intrarile de
meniu de pe ecran pot aparea in diferite ferestre de meniu. Caile
specificate raman insa aceleasi pentru toate versiunile de sisteme de
comanda masina.

2.2 Functie

Echiparea speciala AXMAT serveste la monitorizarea distribuirii
ingrasamantului in regim de imprastiere. Distribuirea transversala pe fiecare
parte a distribuitorului este optimizata cu ajutorul valorilor de control prin
ajustarea punctului respectiv de alimentare.

INDICATIE

Daca gradul de umiditate al carcasei senzorului este mare, nu se mai poate
garanta functionarea echiparii speciale AXMAT.

e Dezactivati functia, consultati 3.4.1: Activare functie AXMAT, pagina 16.




2 Structura si

2.3 Structura

Echiparea speciala AXMAT este compusa din urmatoarele subansamble:

Figura 2.1: Echipare speciala AXMAT

[1] Suport modul de comunicare

[2] Modul de comunicare

[3] Suporturi pentru montare la cadrul masinii

[4] 9 module de senzor pe fiecare parte de imprastiere
[5] 3 senzori per modul
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3 Setari

3.1 Cerinte minime

Configurarea echiparii speciale AXMAT este posibila cand sunt indeplinite
urmatoarele conditii.

Terminal ISOBUS

Echiparea speciala AXMAT este deblocata si calibrata de catre
unitatea dvs. de service sau de catre atelierul de specialitate, in
unitatea de comanda a masinii (meniul de service).

Unitate de comanda a masinii AXIS-H ISOBUS incepéand cu versiunea 4.10.13

Ati amplasat vasele colectoare de la echiparea speciala set de verificare
Praxis (PPS) pe terenul dumneavoastra de testare.

- 4.1.3:Efectuarea unui test de imprastiere pe o latime de lucru de pana la
24 m, pagina 20.




3 Setari

3.2 Navigare in cadrul meniurilor

INDICATIE

Puteti gasi indicatii importante pentru reprezentarea si navigarea intre
meniuri, Tn capitolul 1.6: lerarhie meniu, taste si navigare, pagina 3.

In continuare, descriem apelarea meniurilor si respectiv intrarile din meniu,
accesandu-le prin atingerea ecranului tactil sau prin apasarea tastelor
functionale.

e Respectati instructiunile din manualul de utilizare al terminalului utilizat.

Apelare meniu principal

e Apasati tasta functionald Operating screen/Main menu.
> Pe ecran apare meniul principal.

Apelarea submeniului de pe ecranul tactil:

1. Apasati butonul aferent submeniului de pe ecranul tactil.
Apar ferestre care va solicita diverse actiuni.

e Introducere text

e Introducere valori

e Setari prin intermediul altor submeniuri

INDICATIE

Nu toti parametrii sunt reprezentati concomitent intr-o fereastra a meniului.
Puteti sa treceti la fereastra alaturata cu ajutorul tastelor sageata spre
stanga/dreapta.

Parasire meniu

e Confirmati setarile prin apasarea tastei Back.
> Va intoarceti la Meniul anterior.
e Apasati tasta Operating screen/Main menu.

> Va intoarceti la ecranul de operare.

e Apasati tasta ESC.

> Se pastreaza setarile anterioare.
> Va intoarceti la Meniul anterior.
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3.3 Setari ingrasamant

INDICATIE

Daca functia AXMAT este activata, atunci intrarea de meniu Drop point
este estompata si nu detine nicio functie.

e Consultati ,Activare functie AXMAT” la pagina 16.

Setari prealabile
e Deschideti un nou tabel de imprastiere.
e Efectuati setarile pentru ingrasamant.

- Latime de lucru

- Turatie

- Tipul discului aruncator

- Clasa ingrasamant

Figura 3.1: Meniu de setari pentru ingrasamant, filele 1 si 2

Figura 3.2: Meniul de setari pentru ingrasamant, filele 3 si 4
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INDICATIE

Aici sunt descrise cele mai importante setari pentru functia AXMAT. Mai
multe informatii privind operarea unitatii de comanda a masinii se regasesc
in manualul de utilizare ce a fost de asemenea furnizat.

Submeniu Semnificatie/Valori posibile Descriere

Fertiliser name Ingrasamantul selectat din tabelul |Pagina 13
de imprastiere

Appl. rate (kg/ha) Introducerea valorii nominale a Pagina 11
cantitatii de aplicare, n kg/ha

Working width (m) Stabilirea latimii de lucru pentru Pagina 11
lucrarile de imprastiere

Drop point Cand functia AXMAT este activata,
introducerea punctului de alimentare
nu este posibila

Normal disc speed Introducerea turatiei dorite a discului| Pagina 12

Are efect asupra reglarii debitului
masic EMC

Spreading disc

Setarea discului aruncator montat la
masina de Tmprastiat ingrasamant

Lista de selectie:

. e 5S4
mineral
. ... |® S6
(Are efect asupra reglarii debitului
masic EMC) e S8
e S10
e S12
Fertiliser class Lista de selectie Pagina 12
Fertiliser chart Administrarea tabelelor de Pagina 13
imprastiere
Calibrating AXMAT Definirea valorilor nominale pentru |Pagina 24

reglarea punctului de alimentare n
regimul de imprastiere
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3.3.1 Cantitate de aplicare

in acest meniu, puteti introduce valoarea nominald pentru cantitatea de
aplicare dorita.

Introducerea cantitatii de aplicare:
1. Apelati meniul Fertiliser settings > Appl. rate. (kg/ha).

> Pe ecran se afiseaza cantitatea de aplicare valabila la momentul
respectiv.

2. Introduceti noua valoare in rubrica de introducere a datelor.
3. Apasati OK.

D> Noua valoare este memorata de unitatea de comanda a masinii.

3.3.2 Latime de lucru

In acest meniu puteti defini Iatimea de lucru (in metri).
1. Apelati meniul Fertiliser settings > Working width (m).
D> Pe ecran apare latime de lucru setata la momentul respectiv.
2. Introduceti noua valoare in rubrica de introducere a datelor.
3. Apasati OK.
D> Noua valoare este memorata de unitatea de comanda a masinii.

3.3.3 Tip disc aruncator

INDICATIE

Pentru o masurare optima la mers in gol, verificati corectitudinea
datelor introduse in meniul Fertiliser settings.

e Datele introduse in intrarile de meniu Disc si Normal speed trebuie
sa corespunda cu setarile efective ale masinii dumneavoastra.

Tipul discului aruncator montat este preprogramat din fabrica Tn unitatea de
operare. In cazul in care ati montat alte discuri aruncatoare la masina
dumneavoastra, introduceti tipul corect in unitatea de operare.

1. Apelati meniul Fertiliser settings > Spreading disc.
2. Marcati tipul de disc aruncator in lista de selectie.

D> Ecranul afiseaza fereastra Fertiliser settings, cu noul tip de
disc aruncator.

11
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3.3.4  Turatie normala

INDICATIE

Pentru o masurare optima la mers in gol, verificati corectitudinea
datelor introduse in meniul Fertiliser settings.

e Datele introduse in intrarile de meniu Disc si Normal speed trebuie
sa corespunda cu setarile efective ale masinii dumneavoastra.

1. Apelati meniul Fertiliser settings > Normal speed.
2. Introduceti turatia.
D> Ecranul afiseaza fereastra Fertiliser settings cu noua turatie.

3.3.5 Categorie ingragamant

Daca stiti care este categoria ingrasamantului, introduceti-o direct.

Daca nu stiti care este categoria ingrasamantului utilizat, o puteti determina
din echiparea speciala ,Sistem de identificare a tipului de ingrasamant
.DIS”.

INDICATIE

Sistemul de identificare a tipului de ingrasamant ,DIS” este disponibil Tn
aplicatia Fertiliser Chart.

+O

Figura 3.3: Setari ingrasamant pagina 3

1. Apelati meniul Main menu > Fertiliser settings.

2. Apelati intrarea de meniu Fertiliser class [1].
3. Activati clasa de ingrasamant corespondenta din lista de selectare.

12
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3.3.6 Tabele de imprastiere

In acest meniu, puteti sa creati si sa gestionati propriile tabele de imprastiere.

== INDICATIE

Selectarea unui Tabel de imprastiere influenteaza setarile ingrasamantului,
ale unitatii de comanda si ale masinii de imprastiat ingradsaminte minerale
prin aruncare. Cantitatea de aplicare setata este suprascrisa cu valoarea
memorata din tabelul de imprastiere.

Creare tabel de imprastiere nou

Aveti posibilitatea de a configura, Tn unitatea electronicad de comanda a masinii,
pana la 30 de tabele de imprastiere.

1. Apelati meniul Fertiliser settings > Fertiliser chart.

Figura 3.4: Meniu tabele de imprastiere

OO

[1] Afisaj pentru un tabel de imprastiere activ

[2] Afisaj pentru un tabel de imprastiere completat cu valori
[3] Camp denumire al Tabelului de Tmprastiere

[4] Tabel de imprastiere gol

[5] Numar tabel

13
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2. Selectati un Tabel de imprastiere gol.

Campul Name field este format din denumirea ingrasamantului,
latimea de lucru si tipul de discuri aruncatoare.

> Pe ecran se afiseaza fereastra de selectare.
3. Apasati optiunea Open and return....

> Ecranul afiseaza meniul Fertiliser settings si elementul selectat
este 1incarcat ca tabel activ de Timprastiere 1in setarile
ingrasamantului.

Apelati intrarea de meniu Fertiliser name.
5. Introduceti numele pentru tabelul de imprastiere.

INDICATIE

Se recomanda denumirea tabelului de imprastiere cu numele
ingrasamantului. Astfel puteti sa alocati mai bine un ingrasamant unui tabel
de imprastiere.

6. Editarea parametrilor tabelului de Tmprastiere.
Consultati capitolul 3.3: Setari ingrasamant, pagina 9.

Selectarea unui tabel de imprastiere:
1. Apelati meniul Fertiliser settings > Fertiliser chart.
2. Selectarea tabelului de imprastiere dorit.
D> Pe ecran se afiseaza fereastra de selectare.
3. Selectati optiunea Open and return....

D> Ecranul afiseaza meniul Fertiliser settings si elementul selectat
este Tncarcat ca tabel activ de imprastiere in setarile
ingragamantului.

INDICATIE

La selectarea unui tabel de imprastiere existent, toate valorile din meniul
Fertiliser settings sunt suprascrise cu valorile memorate din tabelul de
imprastiere selectat, printre care si punctul de alimentare si turatia
obisnuita.

e Unitatea de comanda a masinii actioneaza punctul de alimentare la
valoarea salvata in tabelul de imprastiere.

Copiere tabel de imprastiere existent
1. Selectarea tabelului de imprastiere dorit.

> Pe ecran se afiseaza fereastra de selectare.
2. Selectati optiunea Copy element.

> O copie atabelului de imprastiere este acum pe primul loc liber
al listei.
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Stergere tabel de imprastiere existent

INDICATIE

Tabelul de imprastiere activ nu poate fi sters.

1. Selectarea tabelului de imprastiere dorit.

> Pe ecran se afiseaza fereastra de selectare.
2. Selectati optiunea Delete element.
> Tabelul de imprastiere este sters din lista.

Gestionare tabel de imprastiere selectat, din ecranul de operare

Aveti de asemenea posibilitatea de a gestiona tabelul de imprastiere si direct din
ecranul de operare.

1. Pe ecranul tactil, apasati butonul aferent Tabelului de imprastiere [2].
> Tabelul de imprastiere activ se deschide.

2. Introduceti noua valoare in rubrica de introducere a datelor.

3. Apasati OK.

P> Noua valoare este memorata de unitatea decomanda a masinii.

15



3 Setari

3.4 Setari masina

INDICATIE

In functie de versiunea unitatii de comanda a masinii utilizate, intrarile de
meniu de pe ecran pot aparea in diferite ferestre de meniu. Caile
specificate raman insa aceleasi pentru toate versiunile de sisteme de
comanda masina.

3.4.1 Activare functie AXMAT

Figura 3.5: Setari masina, pagina 3
1. Apelati meniul Main menu > Machine settings.

2. Bifati intrarea din meniu AXMAT.
> Functia AXMAT este activata.

> Tn meniul Fertiliser settings, intrarea din meniu Drop point este
estompata, fiind imposibila introducerea manuala de date.

INDICATIE

in caz de eroare, functia este dezactivata automat. Trebuie sa rebifati
pentru a reactiva functia.

3. Debifati intrarea de meniu AXMAT [3] .
> Functia AXMAT este dezactivata.

16
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4

Deservirea dispozitivului AXMAT

A PRECAUTIE

Pericol de ranire din cauza scurgerilor de ingrasamant

& in caz de defectiune, sertarul de dozare se poate deschide
accidental in timpul deplasarii catre locul unde se efectueaza
Tmprastierea. Scurgerile de ingrasamant pot cauza alunecari sau
raniri accidentale.

» Inaintea deplasarii catre punctul de distribuire, se

INDICATIE

Manualul de utilizare descrie functiile sistemului de comanda a masinii
incepand cu versiunea de software 3.21.00.

INDICATIE

Setarile din meniurile individuale sunt foarte importante pentru
reglarea automata, optima, a debitului masic (functia EMC).

Respectati in special particularitatile functiei EMC pentru urmatoarele intrari din
meniu:

e In meniul Fertiliser settings
- Spreading disc. Consultati pagina 11.
- Disc speed Consultati pagina 12.

e In meniul Machine settings

- AUTO/MAN mode. Consultati manualul de utilizare al unitatii de comanda
a masinii.




4 Deservirea dispozitivului AXMAT

4.1 Pregatirea calibrarii

Utilizati setul de verificare Praxis, pentru a calibra echipamentul AXMAT in
unitatea de comanda a masginii.

4.1.1  Furnitura si structura setului de verificare Praxis

INDICATIE

Pentru a determina setarile pentru tipurile de ingrasaminte care nu sunt
mentionate Tn tabel, trebuie sa aveti in vedere si manualul de utilizare
suplimentar al setului de verificare Praxis.

Furnitura

Figura 4.1: Furnitura set de verificare Praxis

[1] Metru, 1 bucata

[2] Tavidin plastic, 10 bucati

[3] Insertii din plastic, 10 bucati

[4] Picioare de reazem, 5 bucati
[5] PAalnii, 5 bucati

[6] Bolturi de inchidere, 5 bucati
[71 Tevi, 5 bucati

18



Deservirea dispozitivului AXMAT 4

Structura cilindrilor de masurare

1. Introduceti boltul de inchidere [3] in
piciorul de reazem [4].

2. Introduceti teava [2] pe
boltul de inchidere.

3. Introduceti palnia [1] in teava.

Figura 4.2: Structura cilindrilor de masurare

4.1.2  Cerinte si conditii prealabile

INDICATIE

Respectati aceste cerinte si conditii prealabile, pentru ca astfel sa fie
obtinute rezultate lipsite de erori.

e Efectuati testele intr-o zi cu conditii meteo fara umiditate, fara vant,
pentru ca astfel rezultatele sa nu fie influentate de conditiile meteo.

e Ca teren de testare, va recomandam un teren care sa fie orizontal pe
ambele directii. Traseele de deplasare nu trebuie sa prezinte nicio
portiune cu adancituri sau ridicaturi prea accentuate, findca atunci se
poate produce o modificare a profilului de imprastiere.

e Efectuati testul fie pe o pajiste cu iarba proaspat cositd sau pe un camp
unde Tnaltimea plantelor este mica (max. 10 cm).
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Figura 4.3: Amplasarea vaselor colectoare

e Asezati orizontal vasele colectoare. Daca vasele colectoare sunt

asezate oblic, se pot produce erori de masurare (a se vedea ilustratia
de mai sus).

e Efectuati o proba de calibrare (consultati manualul de utilizare al masinii
dumneavoastra de imprastiat ingrasamant).

e Reglati si blocati sertarul de dozare din stanga si din dreapta
(consultati manualul de utilizare al masinii dumneavoastra de
imprastiat ingradsamant).

4.1.3  Efectuarea unui test de imprastiere pe o latime de lucru de panala 24 m

INDICATIE

Recomandam planul de amplasare pentru o latime de imprastiere de pana
la 24 m. Planurile de amplasare pentru latimi de lucru mai mari se regasesc
n capitolele [4.1.4] si [4.1.5].

e Lungime suprafata de testare 60 - 70 m

1/2x 1/2x

X

Figura 4.4: Pozitionarea pentru o singura deplasare
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Pregatirea unei deplasari:

e Reglati inaltimea de atasare a masinii conform indicatiilor din tabelul de
imprastiere. Aveti grija ca inaltimea de atasare sa aiba ca referinta
marginile superioare ale vaselor colectoare.

e \Verificati integralitatea si starea organelor de distribuire (discuri
aruncatoare, aripi aruncatoare, guri de iesire).

e Amplasati cate doua vase colectoare la distantd de 1 m unul in spatele
altuia Tn zonele de suprapunere (dintre traseele parcurse de tractor) si
un vas colector in traseul de deplasare (ca in figura 4.4).

Efectuati testul de imprastiere, folosind reglajul de deschidere care a fost
determinat pentru aceasta operatiune:

e Consultati 4.2: Calibrarea AXMAT, pagina 24.

INDICATIE

Daca sunt prea mici cantitatile colectate in vase colectoare, trebuie sa repetati
deplasarea.

Nu trebuie sa modificati pozitia sertarelor de dozare.

4.1.4  Efectuareaunui test de imprastiere pe o latime de lucru de la 24 m

e Amplasati toate cele 10 vase colectoare, la distanta egala. Puneti cate
2 vase colectoare n centrul culoarului pentru tractor, in zona de
suprapunere, si central intre aceste pozitii.

A
\

X

Figura 4.5: Distribuire transversala

e Reglati la fel inaltimea de atasare a masinii de imprastiat conform
indicatiilor din tabelul de imprastiere, pe partea stanga si dreapta de
imprastiere. Aveti grija ca inaltimea de atasare sa aiba ca referinta
marginile superioare ale vaselor colectoare.

e Verificati integralitatea si starea organelor de distribuire (discuri

aruncatoare, aripi aruncatoare, guri de iesire).
21
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Efectuati testul de imprastiere, folosind reglajul de deschidere care a fost
determinat pentru aceasta operatiune:

e Consultati 4.2: Calibrarea AXMAT, pagina 24.

INDICATIE

Daca sunt prea mici cantitatile colectate in vase colectoare, trebuie sa repetati
deplasarea.

Nu trebuie sa modificati pozitia sertarelor de dozare.

e Turnati continutul vaselor colectoare incepand din partea stanga in
cilindrii de masurare. Calitatea distribuirii transversale se poate citi de
la cele 5 vizoare.

4.1.5 Efectuarea unui test de imprastiere pe o latime de lucru de la36 m
e Amplasati toate cele 9 vase colectoare, la distanta egala. Puneti cate 1

vas colector in centrul culoarului pentru tractor, in zona de
suprapunere, si central intre aceste pozitii.

Figura 4.6: Distribuire transversala

e Reglati la fel inaltimea de atasare a masinii de imprastiat conform
indicatiilor din tabelul de imprastiere, pe partea stanga si dreapta de
imprastiere. Aveti grija ca Tnaltimea de atasare sa aiba ca referinta
marginile superioare ale vaselor colectoare.

e \Verificati integralitatea si starea organelor de distribuire (discuri
aruncatoare, aripi aruncatoare, guri de iesire).
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Efectuati testul de imprastiere, folosind reglajul de deschidere care a fost
determinat pentru aceasta operatiune:

e Consultati 4.2: Calibrarea AXMAT, pagina 24.

INDICATIE

Daca sunt prea mici cantitatile colectate in vase colectoare, trebuie sa repetati
deplasarea.

Nu trebuie sa modificati pozitia sertarelor de dozare.

Daca aveti doar 5 cilindri de masurare, procedati dupa cum urmeaza:

1. Turnati continutul primelor 5 vase colectoare incepand din partea
stanga in cilindrii de masurare.

2. Notati valorile cilindrilor de masurare.

3. Goliti cilindrii de masurare si turnati urmatoarele 4 vase colectoare din
stanga, n cilindrii de masurare.

4. Notati valorile cilindrilor de masurare.

INDICATIE

Puteti procura cilindri de masurare suplimentari de la reprezentanta
dumneavoastra.
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4.2 Calibrarea AXMAT

Efectuati calibrarea AXMAT in urmatoarele conditii:
e Este prima data cand configurati echiparea specialda AXMAT.
e Ali introdus noi setari Tn meniul Fertiliser settings:
- Tipul de ingrasaméant
- Tipul discului aruncator
- Turatie disc aruncator
- Latime de lucru
e Cantitatea de aplicare dorita s-a modificat foarte mult.

Apelati meniul Main menu > Fertiliser settings.

Apelati intrarea de meniu AXMAT Calibration.

Determinati in tabelul de imprastiere pozitia pentru punctul de alimentare.
Introduceti valoarea determinata in campul de introducere.

Apasati OK.

Apasati Spreading disc start.

e Apasati Start/Stop.

STOP

N ok wbdPR

Figura 4.7: Efectuarea calibrarii AXMAT
8. Initializati deplasarea de testare de la vasele colectoare amplasate.
Consultati 4.1.3: Efectuarea unui test de imprastiere pana la o latime de lucru de

24 m, pagina 20.

> Calibrarea incepe dupa 6 secunde.
> Pe ecran este afisata bara de progres.
Calibrarea si deplasarea de imprastiere trebuie sa se realizeze simultan.
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Cand bara de progres este completa si peste vasele colectoare s-a trecut cu
modelul de imprastiere, continuati deplasarea.

9. Apasati Start/Stop.

> Tnchideti sertarele de dozare.

> Unitatea de comanda a masinii comuta la urmatoarea fereastra de
calibrare.

10. Apasati Spreading disc start.

> Opriti discurile aruncatoare.

11. Verificati rezultatele testului de Timprastiere.

Vezi 4.2.1: Pentru evaluarea rezultatelor si corectarea acestora, dupa caz,
consultati pagina 25.

4.2.1 Evaluarearezultatelor si corectarea acestora, dupa caz

Rezultate obtinute cu 5 resp. 10 vase colectoare (latime de lucru de pana la
36 m)

Se toarna Tmpreuna continutul vaselor colectoare asezate unul dupa
celalalt si se toarna din partea stanga in cilindrii de masurare.

Se determina calitatea distribuirii pe directie transversala observand nivelul de
umplere obtinut la cilindrii de masurare.

o 5

Figura 4.8: Rezultate posibile

(Al
(B]
[C]
(D]

In toti trei cilindrii de méasurare existd aceeasi cantitate.
Distribuirea ingrasamantului este asimetrica.

Prea mult ingrasamant in zona de suprapunere

Prea putin Tngrasdmant in zona de suprapunere
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Exemple pentru corectarea reglajelor distribuitorului de ingrasaminte:

Rezultatul Distribuire ingrasamant | Masuri de luat, verificare

testului

Cazul A Distribuire uniforma Setarile sunt corecte
(abaterea permisa
+ 1 gradatie)

Cazul B Cantitatea de | Punctele de alimentare sunt reglate la
ingrasamant scade de la |fel pe partea stanga si pe partea
dreapta catre stanga (sau |dreapta?
invers). Sertarele de dozare sunt reglate la fel

pe partea dreapta si pe partea stanga?
Distantele pentru traseele parcurse de
tractor sunt aceleasi?

Traseele parcurse de tractor sunt
paralele?

In timpul masuratorii a batut un vant
puternic din lateral?

Cazul C Prea putin ingrasamant | Selectati punctul de alimentare astfel
in mijloc. incéat aceasta sa se produca mai

devreme (de ex. ajustare punct de
alimentare de la 5 la 4).

Cazul D Prea putin ingrasamant in| Selectati punctul de alimentare astfel

zonele de suprapunere. |incéat aceasta sa se produca mai tarziu
(de ex. ajustare punct de alimentare de
la 8la9).
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Rezultate obtinute cu 9 vase colectoare (latime de lucru de la 36 m)

e Turnati continutul vaselor colectoare incepand din partea stanga in
cilindrii de masurare.

e Se determina calitatea distribuirii pe directie transversala observand nivelul de
umplere obtinut la cilindrii de masurare.

o

100% ‘ ‘ ’ ‘

Figura 4.9: Rezultate posibile

[A] Tn toti trei cilindrii de masurare exista aceeasi cantitate.
[C] Prea mult ingrasamant in zona de suprapunere

[D] Prea putin ingrasamant in zona de suprapunere

[B] Distribuirea ingrasamantului este asimetrica.
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Exemple pentru corectarea reglajelor distribuitorului de ingrasaminte:

28

Rezultatul |Distribuire ingragsamant| Masuri de luat, verificare

testului

Cazul A Distribuire uniforma Setarile sunt corecte
(abaterea permisa
+ 1 gradatie)

Cazul B Prea mult ingrasamant in| Selectati punctul de alimentare astfel
zona de suprapunere. incat aceasta sa se produca mai

devreme (de ex. ajustare punct de
alimentare de la 5 la 4)

Cazul C Prea putin ingrasamant | Selectati punctul de alimentare astfel
in zonele de incat aceasta sa se produca mai tarziu
suprapunere. (de ex. ajustare punct de alimentare de

la 8 la 9).

Distribuire ingrasamant

Masuri de luat, verificare

La rezultatul de imprastiere [D]

Cu latimi de lucru de pana la

cca 28 - 30 m si cu un ingrasamant cu
bune proprietati de curgere rezulta zone
de suprapunere mari (imprastierea se
face pana aproape de urmatorul traseu
parcurs).

Scop: model de imprastiere triunghiular

Selectati punctul de alimentare astfel
incat aceasta sa se produca mai
tarziu (de ex. ajustare punct de
alimentare de la 9 1a 9,5)

Cresteti turatia discului (de ex.
ajustare de la 900 la
1000 rot/min)

Explicatie:

Intreaga latime este prea mica, deci turatia este mai mare. Datorita turatiei mai
mari, Tngrasamantul este aruncat de catre disc mai devreme, deci punctul de
alimentare trebuie sa se produca mai tarziu.

La latimi de lucru de la cca 28 m si mai
mari, cu ingrasamant cu caracteristici de
curgere mai slabe, zonele de suprapunere
sunt ceva mai mici (imprastierea se face
aproape pana in urmatorul traseu
parcurs).

Scop: Model de imprastiere trapezoidal

Selectati punctul de alimentare astfel
incat aceasta sa se produca mai
devreme (de ex. ajustare punct de
alimentare de la 11,5 la 11)

Reduceti turatia discului (de ex.
ajustare de la 1200 la 900 rot/min)

Explicatie:

Iintreaga latime este prea mare, deci turatie mai mica. Datorita turatiei mai mici,
ingrasamantul este aruncat de catre disc mai tarziu, deci punctul de alimentare

trebuie sa se produca mai devreme.

La latimi de lucru de la cca 24 m si mai
mari, cu ingrasamant cu caracteristici de
curgere slabe, zonele de suprapunere
rezultate sunt mici (imprastierea este ceva
mai mare decéat latimea de lucru).

Scop: Model de imprastieretrapezoidal

Selectati punctul de alimentare astfel
incat aceasta sa se produca mai
devreme (de ex. ajustare punct de
alimentare de la 9 la 8,5)

Reduceti turatia discului (de ex.
ajustare de la 1000 la 800 rot/min)
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Explicatie:
Intreaga latime este prea mare, deci turatie mai mica. Datorita turatiei mai mici,
ingrasamantul este aruncat de catre disc mai tarziu, deci punctul de alimentare

trebuie sa se produca mai devreme.

Daca deviatiile sunt relativ reduse, poate fi suficienta doar o reducere a turatiei,
fara a se mai ajusta si punctul de alimentare
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4.2.2 Adaptarea punctului de alimentare

Unitatea de comanda a masinii comuta automat la cea de-a treia fereastra de
calibrare.

Figura 4.10: Efectuarea calibrarii AXMAT

1. Definiti punctul de alimentare.
Pentru a confirma punctul de alimentare memorat pana in prezent,
apasati OK. Pentru introducerea noului punct de alimentare, apasati
butonul New drop point

2. Introduceti noua valoare pentru punctul de alimentare, pe baza
rezultatelor citite si a recomandarilor de corectare.

INDICATIE

Puteti introduce valorile in pasi de 0,5. Functia AXMAT regleaza punctul de
alimentare in regimul de imprastiere in pasi de 0,1.

3. Apasati OK.
4. Faceti din nou o deplasare, pentru a verifica ajustarea
valorilor efectuata. Ati golit in prealabil vasele colectoare.
D> Punctul de alimentare este memorat n tabelul de imprastiere.

v

Echipamentul AXMAT este calibrat si functional.
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4.3 Test/diagnoza

o In meniul Test/Diagnosis puteti verifica functionarea corecta pentru toti senzorii si
— actuatorii.

-‘I'EST::
1. Apelati meniul Main menu > System/Test > Test / diagnostics.

INDICATIE

Acest meniu serveste doar informarii.
Lista senzorilor variaza in functie de dotarea masinii.

A PRECAUTIE

Pericol de ranire cauzat de piesele mobile ale masinii.
In timpul testului, piese ale masinii se pot misca automat.
P Asigurati-va Tnainte de teste ca nu se afla persoane
in zona masinii.

2. Apelati meniul Test/diagnostics > AXMAT-Sensor status.
D> Pe ecran se afiseaza starea senzorilor.

T

Figura 4.11: Test/diagnoza; exemplu: Stare senzori AXMAT

38

[1] Numarul modului de senzori

[2] Afisarea starii pentru senzorii individuali, partea dreapta de Timprastiere, privit in directia
de deplasare

[3] Afisarea starii pentru senzorii individuali, partea stanga de imprastiere, privit in directia
de deplasare

[4] Coduri de eroare
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Mesaj de stare de la senzorii [2] si [3]
e 0 = OK: nicio eroare la dispozitiv
e 1=-eroare

INDICATIE

Daca mai mult de 3 senzori indica prezenta unei erori, atunci functia AXMAT
este dezactivatad automat.

e Contactati atelierul dumneavoastra de specialitate sau serviciul de asistenta
pentru clienti.

e Cand eroarea a fost remediata, bifati din nou AXMAT in Machine
settings > AXMAT.

- Functia AXMAT este din nou activa.

Cod eroare [4]

e Luati legatura cu reprezentanta resp. atelierul dumneavoastra de
specialitate. Ei va vor asista in remedierea erorilor.
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4.4 Deservirea functieit AXMAT in regimul de imprastiere

INDICATIE

Functia AXMAT regleaza punctul de alimentare in regimul de imprastiere in pasi de
0,1.

Conditii prealabile:

e Functia AXMAT este deblocata. Vezi 4.1: Pregatirea calibrarii,
pagina 18.

e Functia AXMAT este activata. Consultati 3.4.1: Activarea functiei
AXMAT, pagina 16.

e Functia AXMAT este calibrata. Consultati 4.2: Calibrarea AXMAT, pagina 24.

1. Apasati Spreading disc start.
> Porniti discurile aruncatoare.
2. Apasati Start/Stop.
[> Deschideti sertarul de dozare.

D> Functia AXMAT regleaza automat punctul de alimentare in
timpul regimului de imprastiere.

®
O. O

Figura 4.12: Reglarea punctului de alimentare in cursul regimului de imprastiere

[1] Tabel de imprastiere activ
[2] Valoarea punctului de alimentare, partea dreapta de imprastiere
[3] Valoarea punctului de alimentare, partea stanga de imprastiere

Indicatii:
e in modul de imprastiere la limitd sau la comutarea latimii partiale pe o

parte, functia AXMAT este dezactivata pentru partea de imprastiere
care imprastie cu cantitate redusa.

e De indata ce se revine in modul de imprastiere normal, functia AXMAT
este activa din nou pentru ambele parti.
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Mesaje de alarma si cauze posibile 5

5.1

Mesaje de alarma si cauze posibile

Pe displayul terminalului ISOBUS pot fi afisate diferite mesaje de alarma.

Semnificatia mesajelor de alarma

Nr.

Mesaj pe ecran

Semnificatie $i cauza posibila

17

Error by setting drop point
(eroare la ajustarea punctului
de alimentare)

Ajustarea punctului de alimentare nu
poate atinge valoarea nominala care
trebuie realizata.

e Defectiune, de exemplu la
alimentarea cu tensiune

e Nu exista mesaj de revenire pe pozitie

18

Drop point blocked (punct de
alimentare blocat)

Ajustarea punctului de alimentare nu
poate atinge valoarea nominala care
trebuie realizata.

e Blocaj
e Nu exista mesaj de revenire pe pozitie
e Calibrare

19

Defect by setting drop point
(defect la ajustarea punctului
de alimentare)

Ajustarea punctului de alimentare nu
poate atinge valoarea nominala care
trebuie realizata.

e Nu exista mesaj de revenire pe pozitie

20

Error on LIN bus participant
(eroare la un participant de la
magistrala LIN): [Numel].

Problema de comunicare.
e Cablu defect
e Conexiune desprinsa

32

Externally controlled parts
may move (Componentele cu
actionare din exterior se pot
misca). Risk of injury through
squeezing and shearing
(Pericol de forfecare si
strivire)!

- Direct ALL persons out of
the danger zone (indepartati
toate persoanele din zona
de pericol)

- Read the instruction
manual (Cititi manualul de
utilizare) Confirm with
ENTER (Confirmati cu tasta
ENTER)

Cand unitatea de comanda a masinii este
pornita, exista posibilitatea ca anumite
componente sa se miste in mod
neasteptat.

e Urmati instructiunile de pe ecran doar
cand au fost indepartate toate
pericolele.

90

Stop AXMAT

Functia AXMAT este dezactivata automat
si nu mai realizeaza reglarea

e Mai mult de 2 senzori raporteaza o
eroare.

e FEroare de comunicare
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52 Defectiune/Alarma

5.2.1 Confirmare mesaj de alarma

Un mesaj de alarma apare distinct pe ecran, in cadru galben sau rosu, si este afisat
insotit de un simbol de avertizare.

Figura 5.1: Mesaj de alarma (exemplu)

Confirmarea mesajului de alarma:
1. Tnlaturati cauza mesajului de alarma.

Respectati instructiunile de utilizare ale masinii de imprastiat
ingrasaminte minerale prin aruncare si sectiunea 5.1: Semnificatia
mesajelor de alarma, pagina 33.

‘ 2. Apasati tasta ACK cu folie.
INDICATIE

Confirmarea mesajelor de alarma poate fi diferita la terminale ISOBUS
diferite.
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Figura 5.2: Mesaj de alarma (exemplu)

Confirmati celelalte mesaje cu chenar galben cu ajutorul unor taste diferite:
e Enter

e Start/Stop

Pentru aceasta urmati instructiunile de pe ecran.
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Garantia si acordarea

Garantia si acordarea garantiei

Aparatele RAUCH sunt fabricate cu cea mai mare atentie, in
conformitate cu cele mai moderne metode de fabricatie, si sunt
permanent supuse unor numeroase controale.

De aceea RAUCH acorda 12 luni de garantie daca sunt indeplinite
urmatoarele conditii:

Garantia incepe la data cumpararii.

Garantia cuprinde defectele de material sau fabricatie. Pentru
echipamente de la alti furnizori (sistem hidraulic, sistem electronic), ne
asumam raspunderea doar in cadrul garantiei oferite de respectivul
producator. Tn timpul perioadei de garantie, defectele de fabricatie si de
material sunt remediate gratuit, prin Tnlocuirea sau imbunatatirea
componentelor afectate. Alte drepturi, inclusiv pretentiile privind
conversia, diminuarea sau deteriorari care nu au aparut la obiectul
livrarii, sunt explicit excluse. Serviciile acordate in perioada de garantie
se realizeaza in ateliere autorizate, prin reprezentanta firmei RAUCH
sau n uzina.

Nu se vor acorda servicii In perioada de garantie pentru deficientele
aparute ca efect al uzurii naturale, al murdariei, al coroziunii, precum si
pentru toate defectele care se datoreaza manevrarii necorespunzatoare
sau factorilor externi. La efectuarea neautorizata a reparatiilor sau a
modificarilor starii originale, garantia este anulatd. Garantia Tsi pierde
valabilitatea daca nu au fost utilizate piese de schimb originale RAUCH.
De aceea, va rugam sa respectati manualul de utilizare. In caz de
neclaritati, adresati-va intotdeauna atelierului reprezentantei noastre
sau direct la uzina. Solicitarile de garantie trebuie efectuate pana cel
mai tarziu in intervalul a 30 de zile de la inregistrarea defectiunii la
firma. Indicati data cumpararii si numarul masinii. Reparatiile pentru
care se va acorda garantie se vor realiza numai intr-un atelier autorizat,
numai dupa confirmarea de la firma RAUCH sau de la reprezentantul ei
oficial. Executarea lucrarilor de garantie nu implica prelungirea
perioadei pe care se acorda aceasta. Defectele de transport nu sunt
defecte de fabricatie si din aceasta cauza nu cad sub incidenta
obligatiei de garantie a producatorului.

Solicitarea de despagubire a altor daune in afara celor produse
utilajelor RAUCH este exclusa. Tn plus, aici este inclusa si excluderea
raspunderii pentru daunele de consecinta din cauza erorilor de
Tmprastiere. Modificarile efectuate in regie proprie la aparatele RAUCH
pot cauza daune de consecinta si duc la excluderea raspunderii
furnizorului pentru respectivele pagube. In situatiile de rea intentie sau
neglijenta grava din partea proprietarului sau a unui angajat cu functie
de conducere, precum si in cazurile n care se preia raspunderea,
conform legislatiei privind raspunderea pentru produs fata de daune
materiale si vatamari corporale in cazul unor defecte la obiectul livrat,
nu se aplica exonerarea de raspundere a furnizorului. Excluderea
raspunderii furnizorului nu este valabila nici in cazul in care lipsesc
anumite caracteristici care au fost garantate in mod expres, atunci cand
angajamentul a avut tocmai scopul de a asigura clientul Tmpotriva
pagubelor care nu au aparut la produsul in sine furnizat.






