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Pred uvedenim do
prevadzky si starost-
livo precitajte!
Uschovaijte pre buduce
pouzitie

Tento ndvod na obsluhu a montaz je
sucastou stroja. Dodavatelia novych a
pouzitych strojov su povinni pisomne
zdokumentovat, ze navod na obsluhu

a montaz bol dodany so strojom a bol
odovzdany zakaznikovi.
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Predslov

Vazeny zakaznik,

kipou obsluznej jednotky AXIS ISOBUS pre vrhacie rozmetadlo mineralnych hnojiv AXIS-M ste
prejavili doveru v nas produkt. Dakujeme! Vasu déveru nechceme sklamat. Nadobudli ste vykon-
né a spolahlivé riadenie stroja. Ak by sa mali napriek o¢akavaniam vyskytnut problémy: Nas po-
predajny servis je tu vzdy pre vas.
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Prosime vas, aby ste si pred uvedenim do prevadzky starostlivo pre¢itali tento navod na
obsluhu a navodu na obsluhu stroja a aby ste dodrziavali pokyny.

V tomto navode mézu byt opisané aj vybavenia, ktoré nie su su€astou vybavy vasho riadenia
stroja.

Dovolujeme si vas upozornit, Ze za $kody, ktoré vzniknu v désledku nespravnej obsluhy alebo ne-
odborného pouzivania, nemézu byt uplatnené zaruéné naroky na nahradu.

UPOZORNENIE

Zohl'adnite sériové Cislo obsluznej jednotky a stroja

Riadenie stroja AXIS ISOBUS je z vyroby kalibrované na vrhacie rozmetadlo mineralnych hno-
jiv, s ktorym bolo dodané. Nie je ho mozné bez dodato&ného nového kalibrovania pripojit k iné-
mu stroju.

Sem zapiste sériové Cislo riadenia stroja a stroja. Pri pripojeni riadenia stroja k stroju musite tieto
Cisla skontrolovat.

Sériové Cislo AXIS ISOBUS Sériové Cislo AXIS-M Rok vyroby AXIS-M

Technické vylepsenia

Neustale sa usilujeme zlepsovat’ nase vyrobky. Preto si vyhradzujeme pravo bez predcha-
dzajuceho oznamenia vykonat’ vSetky vylep$enia a zmeny na nasich zariadeniach, ktoré
pokladame za potrebné, avsak bez toho, aby sme boli zaviazani k tomu, Ze tieto vylepSenia
alebo zmeny budeme aplikovat’ na uz predané stroje.

Radi vam odpovieme na dalSie otazky.
S priatefskym pozdravom

RAUCH
Landmaschinenfabrik GmbH
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1 Pokyny pre pouzivatela

1.1 Informacie o tomto navode na obsluhu

Tento navod na obsluhu je su€ast'ou obsluznej jednotky.

Tento navod na obsluhu obsahuje délezité pokyny pre bezpeéné, odborné a
hospodarne pouzivanie a udrzbu obsluznej jednotky. Jeho dodrziavanie
napomaha zabranit’ nebezpecenstvam, znizit naklady na opravu a ¢asy
vypadku, ako aj zvySit spoflahlivost a Zivotnost’ stroja.

Navod na obsluhu je suéastou stroja. Celd dokumentaciu treba uschovat na
dosah na mieste nasadenia obsluznej jednotky (napr. v traktore).

Navod na obsluhu nenahradza vlastnu zodpovednost’ ako prevadzkovatela
a obsluhy obsluznej jednotky.

1.2 Pokyny na zobrazenie
1.21  Vyznam vystraznych upozorneni

V tomto navode na obsluhu su zosystematizované vystrazné upozornenia v
zavislosti od zavaznosti nebezpecenstva a pravdepodobnosti jeho vyskytu.

Vystrazné znacky upozoriuju na zvyskové nebezpecenstva, ktorym nie je mozné
konstrukéne zamedzit a ktoré vznikaju pri manipulacii so strojom. PouZité
vystrazné upozornenia su pritom zoradené nasledovne:

Signalne slovo

Symbol Vysvetlenie

Priklad

A NEBEZPECENSTVO

Nebezpeéenstvo ohrozenia zivota pri nedodrziavani
iji vystraznych upozorneni
Popis nebezpedenstva a mozné dbsledky.
NereSpektovanie tychto vystraznych upozorneni vedie k najtazsim

zraneniam, ako aj k smrtefnym urazom.
» Opatrenia na zabranenie vzniku nebezpecenstva.
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Stupne nebezpeéenstva vystraznych upozorneni

Stupen nebezpecenstva je oznaceny signalnym slovom. Stupne
nebezpedenstva su klasifikované nasledovne:

A NEBEZPECENSTVO

VAN

Druh a zdroj nebezpeéenstva

Toto vystrazné upozornenie varuje pred bezprostredne hroziacim
nebezpefenstvom pre zdravie a zivot 0sdb.

NereSpektovanie tychto vystraznych upozorneni vedie k
najtazs§im zraneniam, ako aj k smrtelnym urazom.

» Na zabranenie tomuto nebezpecéenstvu bezpodmienecne
dodrZiavajte popisané opatrenia.

VAN

A VAROVANIE

Druh a zdroj nebezpecenstva

Toto vystrazné upozornenie varuje pred moznou nebezpecnou
situaciou pre zdravie oséb.

NereSpektovanie tychto vystraznych upozorneni vedie k tazkym
zraneniam.

» Na zabranenie tomuto nebezpecéenstvu bezpodmienecne
dodrziavajte popisané opatrenia.

VAN

A UPOZORNENIE

Druh a zdroj nebezpeéenstva

Toto vystrazné upozornenie varuje pred moznou nebezpeénou
situaciou pre zdravie osbb alebo pred vecnymi Skodami alebo
Skodami na Zivotnom prostredi.

Nerespektovanie tychto vystraznych upozorneni vedie k
zraneniam alebo po$kodeniam na vyrobku, ako aj v okoli.

» Na zabranenie tomuto nebezpecenstvu bezpodmienecne
dodrziavajte popisané opatrenia.

OZNAMENIE

VSeobecné upozornenia obsahuju tipy na pouZzitie a zvlast uzitoéné informacie,
ale Ziadne vystrahy pred ohrozeniami.
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1.2.2 Navody a pokyny

Kroky pri obsluhe, ktoré musi vykonat obsluzny personal, su zobrazené ako
ocislovany zoznam.

1. Pokyn k obsluhe krok 1
2. Pokyn k obsluhe krok 2

Pokyny, ktoré zahffiaju iba jediny krok, sa necisluju. To isté plati pre kroky
obsluhy, pri ktorych nie je nevyhnutne predpisané poradie ich vykonania.

Pred tymito pokynmi je umiestnena bodka:
e Pokyn k obsluhe

1.2.3 Vypodty
Vypodty bez nutného poradia su znazornené ako zoznam s bodmi vypoctu
(aroven 1) a odrazkami (Uroven 2):
e Vlastnost' A
- BodA

- BodB
e Vlastnost B

1.2.4 Odkazy

Odkazy na ostatné miesta v texte v dokumente su zobrazené s Cislom odseku,
textom nadpisu a udajom o strane:

e Priklad: DodrZiavajte tieZ kapitolu 3: Montaz a inStalcia, strana 17.

Odkazy na dalSie dokumenty su zobrazené ako upozornenie alebo pokyn bez
presnejSich udajov o kapitole a stranach:

e Priklad: Dodrziavajte pokyny v navode na obsluhu od vyrobcu kibového
hriadela.

1.2.5 Hierarchia menu, tla¢idla a navigacia

Menu su polozky, ktoré su uvedené v okne Hlavné menu.

V menu su uvedené podmenu, resp. polozky menu, v ktorych vykonate
nastavenia (vyberové zoznamy, zadanie textu alebo Cisel, spustenie funkcie).

Rozlicné menu a tlacidla obsluznej jednotky su zobrazené tuénym pismom:

Hierarchia a cesta k Zzelanému zapisu menu su oznacené > (Sipka) medzi menu,
Zapisom menu, resp. zapismi menu:

e Systém/Test > Test/Diagnostika > Napatie znamena, Ze zapis menu
Napaitie dosiahnete cez menu Systém/Test a zapis menu
Test/Diagnostika.

- Sipka > zodpoveda potvrdeniu toéivym kolieskom. prip. tlagidlom na
obrazovke (dotykova obrazovka).
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2 Konstrukcia a funkcia

OZNAMENIE

Kvoéli velkému poctu ISOBUS terminalov sa pouziva tato kapitola s funkciami
elektronického riadenia stroja bez udania urcitého terminalu ISOBUS

e Dodrziavajte pokyny na obsluhu vasho ISOBUS terminalu v
zodpovedajucom navode na obsluhu.

2.1 Prehlad podporovanych rozmetadiel hnojiva AXIS

Typ rozmetadla hnojiva ==
yp ] g g >3 E E E
e | 22| % 3 3
NA w w - ~N -
S | v o o oS
o O ™ ™ n
== ™ < = s s
2 == (7)) (7)) (7))
208802 1| 3
X X
<<
Vazne komory ° ° ° °
Nastavenie elektrického bodu davkovania ° ° ° ™
Regulacia hmotnostného pradu meranim
sy , , . [ J [ ]
kratiaceho momentu rozmetavacich diskov
Regulacia hmotnostného prudu prostrednictvom
. -~ . . [ ] [ J [ J [ J [ J
merania znizenia hmotnosti

2.2 Displej

Displej zobrazuje aktualne stavové informacie, moznosti vyberu a zadania na
obsluznej jednotke.

Podstatné informacie na prevadzku vrhacieho rozmetadla mineralneho hnojiva
sa zobrazia na prevadzkovej obrazovke.
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Popis prevadzkovej obrazovky

OZNAMENIE

Presné zobrazenie prevadzkovej obrazovky zavisi od aktualne zvolenych
nastaveni.

Q 9000

100 kgsha =Fertiliser name=
24 m,510

Obrazok 2.1: Displej riadenia stroja

Aktualne mnozZstvo rozmetania z nastaveni hnojiva alebo spravcu uloh
Ikona: priame zadanie rozmetaného mnozZstva

Zobrazenie informacii o hnojive (ndzov hnojiva, pracovna Sirka a typ disku)
Ikona: Prispbsobenie v tabulke rozmetavania

Poloha davkovacieho posuvaca vpravo

Momentéalna poloha bodu davkovania vpravo — M EMC

Uroven otvorenia davkovacieho postvaéa vpravo

Funkéné tlagidla

Volne definovatelné zobrazovacie polia

Uroven otvorenia davkovacieho postvada viavo

Otacky vyvodového hriadela

[10] Momentalna poloha bodu davkovania vfavo — M EMC
[11] Poloha davkovacieho posuvaca vlavo

[12] Zobrazenie vrhacieho rozmetadla mineralnych hnojiv
[13] Zvoleny prevadzkovy rezim
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2.2.2 Zobrazovacie polia

Tri zobrazovacie polia mdzete na prevadzkovej obrazovke (Obrazok 2.1, poloha
[7]) Tubovolne nakonfigurovat na zobrazovanie nasledovnych hodnét:

e Jazdna rychlost
Faktor te€enia (FF)
ha jazda

kg jazda

m jazda

kg zvySok

m zvySok

ha zvysok

Cas prazdneho chodu (&as do dal$ieho merania prazdneho chodu; len
funkcia M EMC)

Vyber zobrazenia
1. Stlacte prislusné zobrazovacie pole na dotykovej obrazovke.

Alternativa: Oznacte zobrazovacie pole rolovacim kolieskom a stlacte
rolovacie koliesko.

> Na displeji sa v zozname zobrazia dostupné polozky zobrazenia.
2. Oznadte novu hodnotu, ktora sa ma dosadit’ do zobrazovacieho pola.
3. Stlaéte ikonu OK alebo rolovacie koliesko.

> Displej zobrazi prevadz. obraz. V prisluSnom zobrazovacom poli je
teraz uvedena nova hodnota.
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2.2.3 Zobrazenie stavov davkovacieho posuvaca

E

100 kgs/ha 100 kgs/ha

Obrazok 2.2: Zobrazenie stavov davkovacieho posuvaca

[A] Rozmetavacia prevadzka neaktivna (STOP)
[1]1 Strana rozmetavania deaktivovana

[2] Strana rozmetavania aktivovana

[B] Stroj v rozmetavacej prevadzke (START)
[3] Strana rozmetavania deaktivovana

[4] Strana rozmetavania aktivovana
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2.24 Zobrazenie ¢iastoénych Sirok

|START!
STOP

OUS

0.0 I 0.0 l 6.0 SN
h

ha Trip ha Trip a Trip (|

o

Obrazok 2.3: Zobrazenie stavov Ciastocnej Sirky

[11 Vymenné tlacidlo Ciastocné Sirky/hrani¢né rozmetanie
[2] Aktivované CiastoCné Sirky so 4 moznymi stupfiami CiastoCnej Sirky
[3] Prava Sirka rozmetavania je zmenSena o 2 stupne Ciastoénej Sirky

DalSie moznosti zobrazenia a nastavenia st vysvetlené v kapitole 5.3: Praca
s Ciasto€nymi Sirkami, strana 76.
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2.3 Prehlad pouzitych symbolov
Obsluzna jednotka AXIS ISOBUS zobrazuje na obrazovke symboly tykajuce sa
menu.

2.31 Navigacia
Symbol Vyznam

10

dofava; predchadzajuca strana

doprava; dalSia strana

spat do predos$lého menu

EY || 2

r

4

e

spat’ do hlavného menu

Vymena medzi prevadz. obraz. a oknami menu

=)o

ACK Potvrdenie alarmovych hlaseni
Prerusenie, zatvorenie dialdgovych okien

ESC
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2.3.2

Menu

Symbol Vyznam
r ~ | Vymena z okna menu priamo do hlavného menu
[ <
Vymena medzi prevadzkovym obrazom a oknami menu
:‘!_/ Gl
Nastavenia hnojiva
-—C
o Nastavenia stroja
—C
G Rychle vyprazdnenie
LA
o Systém/Test
TEST
Informacie

g1

Pocitadlo vazenial/jazd

1"
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Symboly prevadz. obraz.

Symbol Vyznam
Spustit/ukongit regulaciu vynasaného mnozstva
START
STOP
Rozmetavacia prevadzka je spustena; zastavenie regulacie
START; vynasaného mnozstva
STOP,
Navrat zmeny mnoZstva na prednastavené vynasané mnozstvo
l:f_lag%
Vymena medzi prevadzkovym obrazom a oknami menu
!!_/ Gl
Volba vaésieho/mensieho mnozstva nalavej, pravej alebo oboch
Sy stranach rozmetania (%)
L2/ R%
Vymenné tlacidlo Ciasto€né Sirky / hrani¢né rozmetanie
LN IC 2 x. . o .
NS Ciastocne Sirky na oboch stranach
Ciastoéné $irky na lavej strane rozmetavania, hraniéné
- /‘Il rozmetavanie mozné na pravej strane rozmetavania
Nilis
Ciastogné $irky na lavej strane rozmetavania, giastoéné $irky na
- / o pravej strane rozmetavania
-
Normalne rozmetavanie na lavej strane rozmetavania, hrani¢né
P /hE rozmetavanie mozné na pravej strane rozmetavania
. Lava strana rozmetania aktivna
Lava strana rozmetania neaktivna
C
=
. Prava strana rozmetania aktivna
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Symbol Vyznam
Prava strana rozmetania neaktivna
),
-
Zmena mnozstva + (plus
s
Zmena mnozstva — (minus
2 e
o Zvacsenie otvoru davkovacieho posuvaca (plus)
i ZmenSenie otvoru davkovacieho posuvaca (minus)
Znizit Ciasto¢nu Sirku vpravo (minus)
S
-
Zvysit Ciastonu Sirku vpravo (plus)
S
-+
Funkcia TELIMAT
|

Prechod k menu pocitadla vazenia/jazd

13
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2.3.4 Ostatné symboly
Symbol Vyznam

14

Spustit meranie prazdneho chodu, v hlavnhom menu

Prevadzkovy rezim AUTO km/h + AUTO kg

Prevadzkovy rezim AUTO km/h

Prevadzkovy rezim MAN km/h

Prevadzkovy rezim MAN Skala

Strata GPS

EREEERY

Porucha systému M EMC,
Regulacia hmotnostného prudu nie je mozna
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Strukturalny prehl'ad menu
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2 Konstrukcia a funkcia
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Montaz a instalacia 3

3

3.1

3.2

3.21

Montaz a instalacia
Poziadavky na traktor

Pred montaZzou elektronickej obsluznej jednotky skontrolujte, &i vas traktor spinia
nasledujuce poziadavky:

e Minimalne napatie 11 V musi byt vzdy zarucené, aj ked su pripojené
sucCasne viaceré spotrebice (napr. klimatizacna jednotka, svetlo).

e Otacky vyvodového hriadela su nastavitelné na 750 ot./min. a musia sa
dodrzat’ (zakladny predpoklad pre korektnu pracovnu Sirku).

OZNAMENIE

Pri traktoroch bez prevodovky riaditelnej pod zatazenim sa musi jazdna rychlost
cez spravne odstupfiovanie prevodovych stupfiov zvolit’ tak, aby zodpovedala
otackam vyvodového hriadefa 750 ot./min.

Zasuvka s 9 pélmi (ISO 11783) na korbe traktora na spojenie obsluznej
jednotky so systémom ISOBUS.

Zasuvka terminalu s 9 polmi (ISO 11783) na spojenie terminalu ISOBUS so
systémom ISOBUS.

OZNAMENIE

Ak traktor nedisponuje zasuvkou s 9 pdélmi na korbe, moze byt ako Specialne
vybavenie dokupena suprava pre montaz na traktor s 9-pélovou zastrékou (ISO
11783) a snimac jazdnej rychlosti.

Pripojky, zastréky

OZNAMENIE

Ked chcete pripojit terminal na uz dostupnu zékladnu vybavu ISOBUS,
skontrolujte najprv jej kompatibilitu podla medzinarodnej normy ISO 11783
»1ractors and machinery for agriculture and forestry - Serial control and
communications data network®.

OZNAMENIE

Dalsie informécie k pripojeniu terminalu najdete v navode na obsluhu vyrobcu
terminalu.

Napajaci zdroj

Elektronicka obsluzna jednotka je napajana prostrednictvom zasuvky s 9 péimi
na korbe.

17



3 Montaz a instalacia

3.2.2 Pripojenie terminalu ISOBUS

Podla vybavenia mézete pripojit’ terminal ISOBUS na vrhacie rozmetadlo
mineralnych hnojiv rézne.

OZNAMENIE

Dodrziavajte dodany navod na obsluhu terminalu.

Vykonajte pracovné kroky v nasledujucom poradi.

e Zvolte vhodné miesto v kabine traktora (v zornom poli vodi¢a), kde chcete
upevnit terminal ISOBUS.

e Terminal ISOBUS pripevnite s drziakom pristroja v kabine traktora.

18



Montaz a instalacia 3

3.2.3 Schematicky prehlad pripojok

Obrazok 3.1: Schematicky prehlad pripojok

[1]1 ZastrEka zariadenia ISOBUS [6] Snimac¢ TELIMAT hore/dole
[2] Obsluzné jednotka [71 Snimac hlasenia prazdnosti vlavo/vpravo
[3] Zastrka stroja [8] Aktivacny prvok davkovacieho posuvaca
[4] Aktivaény prvok bodu davkovania (2 vlavo/vpravo

aktivaéné prvky pre AXIS.2 a stroje M EMC) [9] Vazna komora vlavo/vpravo
[5] Snimace M EMC (vlavo, vpravo, v strede) [10] Aktivacny prvok TELIMAT

19
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3 Montaz a instalacia

3.3 Priprava davkovacieho posuvaca

Vrhacie rozmetadlo mineralnych hnojiv konstrukéného radu AXIS-M W disponuje
elektronickym ovladanim posuvacéa na nastavenie rozmetavaného mnoZzstva.

A UPOZORNENIE

Vecné Skody v désledku nespravnej polohy davkovacieho
& posuvaca

Ovladanie ovladacov cez AXIS ISOBUS méze davkovaci posuvac
poskodit, ked su dorazové paky nespravne polohované.

» Dorazovu paku upnite vzdy pri maximalnej polohe
stupnice.

.'?'T-]F.'I‘T.'I'r i i i
'120;38 40 | 3 uﬂ‘

0440 400 360 320 280 24(

Obrazok 3.2: Priprava davkovacieho posuvaca (priklad)

OZNAMENIE

Dodrziavajte navod na obsluhu rozmetadla hnojiva.




Obsluha AXIS ISOBUS 4

4 Obsluha AXIS ISOBUS

A UPOZORNENIE

Nebezpeéenstvo poranenia kvéli vystupujucemu hnojivu

& Pri poruche sa m6Zu davkovacie posuvace pocas jazdy na mieste
rozmetavania neoCakavane otvorit. Existuje nebezpeclenstvo
poSmyknutia a poranenia os6b kvéli vystupujucemu hnojivu.

» Pred jazdou na miesto rozmetavania vypnite
bezpodmienecne elektronicku obsluznu jednotku
AXIS ISOBUS.

OZNAMENIE

Navod na obsluhu popisuje funkcie obsluznej jednotky AXIS ISOBUS od verzie
softvéru 3.20.00.

OZNAMENIE

Nastavenia, ktoré su v jednotlivych ponukach velmi dolezité pre optimalnu
automaticku regulaciu hromadného pradu (funkcia M EMC).

Dodrziavajte najma zvlastnosti funkcie M EMC pre nasledujuce polozky menu:
e V menu Nastavenia hnojiva

- Rozmetavaci disk. Pozri Strana 51.

- Otacky vyvodového hriadela. Pozri Strana 51.
e V menu Nastav. stroja

- AUTO/MAN prevadzka Pozri Strana 52 a kapitolu [5].

4.1 Zapnutie riadenia stroja

Predpoklady:

e Obsluznajednotka je spravne pripojena k vrhaciemu rozmetadlu mineralnych
hnojiv a k traktoru (pre priklad pozri kapitolu 3.2.2: Pripojenie terminalu
ISOBUS, strana 18).

e Je zaruCené minimalne napatie 11 V.
1. Spustite riadenie stroja.
> Po niekolkych sekundach sa objavi ivodna obrazovka riadenia stroja.
> Kratko na to riadenie stroja na niekolko sekind zobrazi
aktivaéné menu.
2. Stlaéte tla€idlo Enter.

g
v

Nasledne sa zobrazi prevadz. obraz.




4 Obsluha AXIS ISOBUS

4.2 Navigacia v ramci menu

OZNAMENIE

DéleZité pokyny na zobrazenie a navigaciu medzi ponukami najdete v kapitole
1.2.5: Hierarchia menu, tlacidla a navigacia, strana 3.

V nasledujucej Casti je opisané vyvolavanie menu resp. polozZiek v menu
pouzitim dotykovej obrazovky alebo stlacenim funkénych tlacidiel.

e Dodrziavajte navod na obsluhu pouzivaného terminalu.

Vyvolat’ hlavné menu

e Stladte funkéné tlacdidlo Prevadzkova obrazovka / Hlavné menu. Pozri
2.3.2: Menu, strana 11.

> Na displeji sa objavi hlavné menu.

Otvorenie podmenu prostrednictvom dotykovej obrazovky:
1. Stlacte ikonu zelaného podmenu.

Objavia sa okna, ktoré vyzvu na rozlicné akcie.

e Zadanie textu

e Zadanie hodndt

e Nastavenia cez dalSie vedlajSie podmenu

OZNAMENIE

Nie v3etky parametre sa zobrazia su€asne v jednom okne menu. Na
nasledujuce okno mézete prejst pomocou Sipky dolPava/doprava.

Zatvorenie menu

— e Potvrdte nastavenia stlacenim tlaCidla Spat'.
<§é‘ > Prejdete spat na predchadzajice menu.

——) e Stladte tlaCidlo Prevadzkova obrazovka/Hlavné menu.
> Prejdete spat na Prevadzkova obrazovka.

e Stlacte tlacidlo ESC.

ESC > Predchadzajuce nastavenia zostanu zachované.
o > Prejdete spat na predchadzajice menu.
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Obsluha AXIS ISOBUS 4

4.3 Hlavné menu
ar Hlavné menu
Q :
2 S @
Spread- Prevadz. Krycia
Light Il obraz | | plachta
AT 2 ﬁ“?
—=C -—C ¥
MNastawv. Nastav. Rychle
hnojiva I stroja || vyprazd.
s¥s 7l I
= i AEZE)
TEST C_ =
Systém / Infor- Pocit.
Test I macia 11 vaz./sjazd |

Obrazok 4.1: Hlavné menu AXIS ISOBUS

V hlavnej ponuke sa zobrazia mozné podmenu.

Podmenu Vyznam Popis
SpreadLight Zapnutie/vypnutie pracovného svetlometu Strana 68
Prevadzkova Prejde na prevadzkovu obrazovku

obrazovka

Krycia plachta Otvorenie/zatvorenie krycej plachty Strana 69

Nastavenia hnojiva| Nastavenia k hnojivu a rezimu rozmetavania. | Strana 24

Nastavenia stroja | Nastavenia k traktoru a vrhaciemu rozmetadlu | Strana 40
mineralneho hnojiva.

Rychle Priame vyvolanie ponuky na rychle Strana 53
vyprazdnenie vyprazdnenie vrhacieho rozmetadla

mineralneho hnojiva.
Systém/Test Nastavenia a diagnostika obsluznej jednotky. | Strana 55
Informacie Zobrazenie konfiguracie stroja. Strana 59
Pocitadlo Hodnoty k vykonanému rozmetavaniu a Strana 60
vazenialjazd funkcie pre vaziacu prevadzku.

=— Dodatoéne k podmenu mézete v Hlavnom menu navolit funkéné tlacidlo
> Meranie naprazdno.

— Funkéné tlagidlo umoziuje ruéné zapnutie merania naprazdno. Pozri
5.4.2: Requlacia hmotnostného prudu s funkciou M EMC, strana 82
Pri terminaloch s funkénymi tlacidlami 2 x 5 sa tlaCidlo minimalneho mnozstva
Ry objavi pod hlavnym menu.
L2/ R%
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Nastavenia hnojiva

V tomto menu vykonate nastavenia k hnojivu a rezimu rozmetavania.

e Otvorte menu Hlavné menu > Nastavenia hnojiva.

—
|® Disk sa

2 ;f') Rozmet.mno. (kg/ha) I 350 IE}H vyvodovy hriadel I 750
N e racovna: strra. G I ) |EL‘ TELIMAT mno#stvo (%)I - 0%
) x a1

j:f Faktor tecenia 1.00 ‘-I TELIMAT 34.5
- Bod davkovania I 6.0 , Paramet. dialky I 238

J_b-—l'» =

%.'fr‘ Spustit ski3ku otaé&. —_ W spoésob hra.rozm. Hranica

Obrazok 4.2: Menu Nastavenie hnojiva, jazdec 1 a 2

it 2 3 4

EE( Montazna vyska 0/6 | OptiPoint vypocitat

=/
=

| Vzdial. zap. (m) I 58.4
-
vzdial. vyp. (m) I 36.8
#Y)) Gps-control info

W Normalne

Tabulka rozmetavania

Obrazok 4.3: Menu Nastavenie hnojiva, jazdec 3 a 4

OZNAMENIE

Nie vSetky parametre sa zobrazia su¢asne na obrazovke. Na nasledujuce okno
menu (jazdec) modzete prejst pomocou Sipky dolava/doprava.
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Podmenu Vyznam/Mozné hodnoty Popis
Nazov hnojiva Zvolené hnojivo z tabulky Strana 37
rozmetavania.
Rozmet.mno. (kg/ha) | Zadanie pozadovanej hodnoty Strana 26
rozmetaného mnozstva v kg/ha.
Pracovna Sirka (m) | Stanovenie pracovnej Sirky, ktora sa | Strana 28
ma rozmetavat.
Faktor teCenia Zadanie faktora te€enia pouzitého Strana 30
hnojiva. Funkcia
M EMC:
Strana 49

Bod davkovania

Zadanie bodu davkovania. Zobrazenie

Dodrziavajte na

sluzi iba ako informacia. to navod na

Iba AXIS 50.1 W a AXIS.2: elektricke |©Psiuhu stroja

nastavenie bodu davkovania. Strana 30
Spustit skusku Otvorenie podmenu na vykonanie Strana 31

otacania skusky otacania.
Disk Vyberovy zoznam: Vyber pomocou
o S2 tvl’aéidiel so
Sipkou.
o S4 Potvrdenie
e S6 stlaéenim
o S8 tla¢idla Enter.
e S10
e S12
Prejavuje sa na regulacii hromadného
pradu EMC. Pozri Strana 51
Vyvodovy hriadel Nastavenie z vyroby: 540 ot./min.

Prejavuje sa na regulacii hromadného
pradu EMC. Pozri Strana 51

TELIMAT mnozstvo

Prednastavenie znizenia mnozstva pri
hrani€nom rozmetavani.

Strana 34

TELIMAT UloZenie nastaveni TELIMAT pre Iba pre stroj
hrani¢né rozmetavanie. s TELIMAT.
RozSireny parameter | Zadanie rozSireného parametra z Strana 34

tabulky rozmetavania. Potrebné na
vypocet OptiPoint.

Spésob hra. rozm.

Vyberovy zoznam:
o Okraj

e Hranica

Vyber pomocou
tlacidiel so
Sipkou
Potvrdenie
tlacidlom Enter
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Podmenu Vyznam/Mozné hodnoty Popis

Montazna vyska Udaj v cm

Vyberovy zoznam: 0/6, 40/40, 50/50,
60/60, 70/70, 70/76

Spbsob hnojenia Vyberovy zoznam: Vyber pomocou
e Normalne tvl’amdlel so
Sipkou.
® Neskoro Potvrdenie
stlacenim

tlacidla Enter.

Vyrobca Zadanie vyrobcu hnojiva.
ZloZenie Percentualny podiel chemického
zloZenia.

Vypocet OptiPoint Zadanie parametrov riadenia GPS- Strana 34

Control
Vzdial. zap. (m) Zapinacia vzdialenost. Strana 91
Vzdial. vyp. (m) Vypinacia vzdialenost. Strana 92
GPS Control Info Zobrazenie informacii o parametroch |Strana 36

riadenia GPS Control.

Tabulka Sprava tabuliek rozmetavania. Strana 37
rozmetavania

Rozmetané mnozstvo

V tomto menu mdzete zadat pozadovanu hodnotu poZzadovaného rozmetaného
mnozstva.

Zadat’' rozmetané mnozstvo:
1. Otvorte ponuku Nastavenia hnojiva > Rozmet. mn. (kg/ha).
> Na displeji sa objavi momentalne platné rozmetané mnozstvo.
2. Zapiste novu hodnotu do zadavacieho pola.
3. Stlacte OK.
> Nova hodnota je uloZzena v riadeni stroja.

Vyna$ané mnozstvo je tiez mozné zadat resp. prispésobit priamo cez
prevadzkovu obrazovku.

1. Stlac¢te ikonu Rozmetané mnozstvo [1] na dotykovej obrazovke.
> Otvori sa okno na zadanie ¢isla.
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[e®] 200 kgs/ha

(4

S5A
24m 54

oL, LISy

C/100%)

15.0
km/h

1.00/1.00
fFf

1.7
ha Rest

Obrazok 4.4: Zadajte na dotykovej obrazovke rozmetané mnozstvo.

(1]
(2]

lkona rozmetaného mnozstva
Ikona tabufky rozmetavania

2. Zapiste novu hodnotu do zadavacieho pofla.

3.

Stlacte OK.

> Nova hodnota je ulozena v riadeni stroja.

Pracovna sSirka

V tomto menu mdzete stanovit pracovnu Sirku (v metroch).
Otvorte menu Nastavenie hnojiva > Pracovna Sirka (m).

1.

ot

> Na displeji sa objavi momentalne nastavena pracovna Sirka.

Zapiste novu hodnotu do zadavacieho pola.

Stlacéte OK.

Nova hodnota je ulozena v riadeni stroja.
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Faktor tecenia

Faktor teCenia je v rozsahu medzi 0,2 az 1,9. Pri rovnakych zakladnych
nastaveniach (km/h, pracovna §irka, kg/ha) plati:

e Pri zvysSeni faktora te€enia sa znizi davkované mnozstvo.
e Pri znizeni faktora teCenia sa zvysi davkované mnozstvo.

Ak uz poznate faktor tecenia z predchadzajucich skusok ota¢ania alebo z tabulky
rozmetavania, mézete ho v tejto ponuke zadat ruéne.

OZNAMENIE

Cez menu Spustit’ skisku otac¢ania sa mbze zistit' a zadat’ faktor teCenia
pomocou ovladacej jednotky. Pozri kapitolu 4.4.5: Skuska ota€ania, strana 31.

Pri rozmetadle s vahou AXIS-M 30/40 W a AXIS-M 50 W sa uskuto¢ni zistenie
faktora te€enia dynamickym vazenim. Je avSak mozné manualne zadanie.

OZNAMENIE

Vypodet faktora teéenia zavisi od pouzitého prevadzkového rezimu. Dalsie
informacie k faktoru te€enia najdete v kapitole 4.5.1: AUTO/MAN prevadzka,
strana 42.

Hned ako je faktor teCenia mimo ur¢eného rozsahu, objavi sa hlasenie chyby.
Pozri 6: Alarmové hlasenia a mozné priciny, strana 93. Ked rozmetavate bio
hnojivo alebo ryZzu, musite minimalny faktor redukovat na 0,2. Tym predidete
neustalemu zobrazovaniu hlasenia chyby.

Zadat’ faktor tecenia:
1. Otvorte ponuku Nastavenia hnojiva > Faktor tecenia.
> Na displeji sa objavi momentalne nastaveny faktor tecenia.
2. Zapiste novu hodnotu z tabulky rozmetavania do zadavacieho pola.

OZNAMENIE

Ak vase hnojivo nebude uvedené v tabulke rozmetavania, potom zadajte faktor
tecenia 1,00.

V prevadzkovych rezimoch AUTO km/h a MAN km/h sa dérazne odporuca
vykonat’ skasku otacania, aby bolo mozné zistit presny faktor teCenia pre toto
hnojivo.

3. Stlacte OK.
> Nova hodnota je uloZzena v riadeni stroja.
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OZNAMENIE

Pri AXIS W (AUTO km/h + AUTO kg) odporic¢ame zobrazenie faktora tecenia
v prevadzkovom obraze. Tymto spdsobom mdzete pozorovat regulaciu faktora
teenia pocCas rozmetavania. Pozri kapitolu 2.2.2: Zobrazovacie polia, strana 7

a kapitolu 4.5.1: AUTO/MAN prevadzka, strana 42.

Minimainy faktor
Podla zadanej hodnoty faktoru te€enia nastavi riadenie stroja minimalny faktor
automaticky na jednu z nasledujucich hodnét:

e Minimalny faktor je 0,2, ked je zadavacia hodnota menSia ako 0,5.
e Minimalny faktor je obnoveny na 0,4, pokial zadate hodnotu vysSiu ako 0,5.
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Bod davkovania

Nastavenie bodu davkovania pri vrhacom rozmetadle mineralneho hnojiva
AXIS 50.1 W a AXIS-M EMC je mozné len pomocou elektronického prestavenia
bodu davkovania.

OZNAMENIE

Pre stroje AXIS 30.1/40.1 W a AXIS.2:
Zadanie bodu davkovania sluzi iba ako informacia a nema ziadny vplyv na
nastavenia na vrhacom rozmetadle mineralnych hnojiv.

1. Otvorte menu Nastavenie hnojiva > Bod davkovania.
2. Zistite polohu pre bod davkovania z tabulky rozmetavania.

A UPOZORNENIE

Nebezpecenstvo poranenia v désledku automatického

& prestavenia bodu davkovania!
Len pri strojoch s nastavenim elektrického bodu davkovania

Po zadani hodnoty sa bod davkovania automaticky nastavi
pomocou elektrického nastavovacieho valca na prednastavenu
hodnotu. To mdze spdsobit poranenia a vecné Skody.

P Pred stlacenim tlacidla OK sa uistite, Ze sa v nebezpecéne;j
oblasti stroja nezdrziavaju Ziadne osoby.

3. Zadajte zistenu hodnotu do zadavacieho pofla.
4. Stlacte tlac¢idlo OK.

D> Na displeji sa zobrazi okno Nastavenie hnojiva s novym bodom
davkovania.

Pri blokade bodu davkovania sa objavi alarm 17; pozri kapitolu 6: Alarmové
hlasenia a mozné priCiny, strana 93.

OZNAMENIE

Nudzové ovladanie nesmie pri AXIS 50.1 W aretovat prestavenie bodu
davkovania. Inak sa mbze poskodit prestavovacia jednotka bodu davkovania.




Obsluha AXIS ISOBUS 4

44,5 Skuska otacania

¥

Menu Spustit’ skisku otacania je v prevadzkovom rezime
AUTO km/h + AUTO kg zamknuta. Tento bod menu je neaktivny.

V tomto menu zistite faktor te€enia na zaklade skusky ota€ania a ulozite ho v
ovladacej jednotke.

Vykonajte skusku otacania:
e Pred prvym rozmetavanim.

e Ked sa vyrazne zmenila kvalita hnojiva (vihkost, vysoky
podiel prachu, polamané zrno).

e Ked sa pouZije novy druh hnojiva.

Skuska otaCania sa musi vykonat pri beziacom vyvodovom hriadeli pri stati alebo
pocas jazdy na testovacej drahe.

e Demontujte obidva rozmetavacie disky.
e Bod davkovania dostante na polohu skusky otacania (hodnota 0).

A UPOZORNENIE

Nebezpecenstvo poranenia v désledku automatického

iji prestavenia bodu davkovania!
Len pri strojoch s nastavenim elektrického bodu davkovania

Po zadani hodnoty sa bod davkovania automaticky nastavi
pomocou elektrického nastavovacieho valca na prednastavenu
hodnotu. To mdze spdsobit’ poranenia a vecné Skody.

P Pred stlacenim tlacidla OK sa uistite, Ze sa v nebezpecéne;j
oblasti stroja nezdrziavaju Ziadne osoby.

Zadat’ pracovnu rychlost’:
1. Otvorte menu Nastavenia hnojiva > Spustit’ skisku otac.
2. Zadajte priemernu pracovnu rychlost.
Tato hodnota bude potrebna na vypocet polohy posuvaca pri skuske otac.
3. Stladte ikonu Dalej.
> Nova hodnota sa ulozZi v riadeni stroja.
> Na displeji sa objavi druha strana skusky otacok.

—— Vyber strany rozmetavania:
‘ a— ‘ a4 Urcite stranu rozmetavania, na ktorej sa ma vykonat skuska otacania.
e Stlacte funkéné tlaCidlo ravej strany rozmetavania alebo

e stlacte funkené tlacidlo pravej strany rozmetavania.

> Symbol zvolenej strany rozmetavania je zvyrazneny nacerveno.
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Vykonat’ skusku otacania:

A VAROVANIE

Nebezpecéenstvo poranenia pocas skusky otacania

A Otacajuce sa casti stroja a vystupujuce hnojivo mézu viest
k poraneniam.
» Pred spustenim skusky otacania sa uistite, Ze su splnené
vSetky predpoklady.
» Dodrziavajte kapitolu Skuska otaéania v navode na
obsluhu stroja.

5. Stlaéte tlacidlo Start/Stop.
START

STOP > Davkovaci posuvac predtym zvolenej Sirky rozmetavania sa otvori,
skuska otacania sa spusti.

OZNAMENIE

Skusku otacania mozete kedykolvek prerusit’ stlaCenim tlacidla ESC.
Davkovaci posuvac sa zatvori a na displeji sa zobrazi ponuka Nastavenia
hnojiva.

OZNAMENIE

Pre presnost vysledku nehra ¢as skusky otacania Ziadnu ulohu. Malo by sa ale
otac¢anim zmerat minimalne 20 kg.

6. Stlaéte znova tladidlo Start/Stop.
e > Skuska otacania sa dokondila.

> Davkovaci posuvac sa zatvori.

> Displej zobrazi tretiu stranu skusky otacania.

Novy vypocet faktora tecenia

A VAROVANIE

Nebezpecenstvo v dosledku rotujucich €asti stroja

& Kontakt s rotujucimi &astami stroja (kibovy hriadel, naboje) méze
viest k narazeniam, odreninam a pomliazdeninam. Mézu sa
zachytit' alebo vtiahnut Casti tela alebo predmety.

» Vypnite motor traktora.
» Vypnite vyvodovy hriadel a zabezpecte ho proti
neumyselnému zapnutiu.

7. Odvazte otatané mnozstvo (zohladnite prazdnu hmotnost zachytnej
nadoby).

8. Zadaijte vahu cez polozku v menu Otacéané mnozstvo.
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9. Stlacte OK.
> Nova hodnota je ulozena v riadeni stroja.
> Displej zobrazi ponuku Vypocet faktora tecenia.

OZNAMENIE

Faktor musi mat hodnotu medzi 0,4 a 1,9.

10. Stanovte faktor tecenia.

Na prevzatie novo vypoditaného faktora teCenia stlacte ikonu Potvrdit’
faktor te€enia.

Na potvrdenie doteraz ulozeného faktora teCenia stlacte tlacidlo ESC.
D> Faktor teéenia sa ulozi.
D> Na displeji sa zobrazi alarm Nabehnut' na bod davkovania.

A UPOZORNENIE

Nebezpecéenstvo poranenia kvoli automatickému
iji prestaveniu bodu davkovania
Pri strojoch s nastavenim elektrického bodu davkovania
Po stlageni hodnoty faktoru te¢enia sa bod davkovania
automaticky nastavi pomocou elektrického nastavovacieho valca

na prednastavenu hodnotu. To méze spbsobit poranenia a vecné
Skody.

» Pred stladenim tladidla Start/Stop sa uistite, Ze sa v
nebezpeclnej oblasti stroja nezdrziavaju Ziadne osoby.
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4.4.6 TELIMAT mnozstvo

V tomto menu mézete stanovit zniZzenie mnozstva TELIMAT (v percentach). Toto
i nastavenie sa pouzije pri aktivovani funkcie hraniéného rozmetavania cez
LE snima¢ TELIMAT alebo funkéné tlaCidlo TELIMAT.

OZNAMENIE

Odporu¢ame zniZenie mnozstva na strane hraniéného rozmetavania o 20 %.

Zadanie mnozstva TELIMAT:
1. Otvorte menu Nastavenia hnojiva > TELIMAT mnozstvo.
2. Zadajte hodnotu do zadavacieho pola a potvrdte.

> Na displeji sa zobrazi okno Nastavenie hnojiva s novym mnozstvom
TELIMAT.

4.4.7 Vypocitat’ OptiPoint

[E] V ponuke OptiPoint vypocitat’ zadajte parametre na vypocet optimalnych
zapinacich, resp. vypinacich vzdialenosti na avrati.

h

Na presné vypocitanie je velmi dolezité zadanie parametrov dialky pouzivaného
druhu hnojiva.

OZNAMENIE

Zistite charakteristicku hodnotu vzdialenosti pre pouzité hnojivo z tabulky
rozmetavania vasho stroja.

1. Zadajte ur€enu hodnotu v menu Nastavenie hnojiva > Paramet. dialky.
2. Otvorte menu Nastavenie hnojiva > OptiPoint vypocitat’.
[> Zobrazi sa prva strana menu OptiPoint vypocitat’.

OZNAMENIE

Uvedena jazdna rychlost sa vztahuje na jazdnu rychlost v oblasti spinacich
poldh! Pozri kapitolu 5.9: GPS Control, strana 89.

3. Zadajte priemernu jazdnu rychlost’ v oblasti spinacich poléh.
> Displej zobrazi druhd stranu menu.
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2

Odporuiéané vzdialenosta

vzhlTadom k okraju pola ./G>
o Vzdial. zap. (m) I 58.4

=K

o Vzdial. vyp. (m) I 36.8
a—

O_K Hodnoty prevziat

Obrazok 4.5: Vypocitat OptiPoint, strana 2

Cislo Vyznam Popis

1 Vzdialenost (v metroch) vzhlfadom na hranicu pofla, |Strana 91
od ktorej sa otvoria davkovacie posuvace

2 Vzdialenost' (v metroch) vzhfadom na hranicu pofa, |Strana 92
od ktorej sa zatvoria davkovacie posuvace

OZNAMENIE

Na tejto strane mbézete manualne prispdsobit hodnoty parametrov. Pozri
kapitolu 5.9: GPS Control, strana 89.

Zmena hodn6ét

Otvorte okno pozadovaného zapisu.
Zadaijte nové hodnoty.

Stlacte OK.

Stlacte ikonu Prevziat’ hodnoty.
Vypocet OptiPoint je dokonceny.

vvVvyoe as

Obsluzna jednotka prepne na okno GPS Control informacie.
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448

o

36

GPS Control Info

V menu GPS Control Info budete informovani o vypoc¢itanych nastavovacich
hodnotach v menu OptiPoint vypocitat'.

V zavislosti od pouzitého terminalu sa zobrazia 2 vzdialenosti (CC, Mdller
Elektronik) prip. 1 vzdialenost’ a 2 ¢asové hodnoty (John Deere...).

e Tu zobrazené hodnoty prevezmite ruéne do zodpovedajuceho
nastavovacieho menu na terminali GPS.

OZNAMENIE

Toto menu sluzi iba pre informaciu.

e DodrZiavajte navod na obsluhu vasho terminalu GPS.

1. Vyvolajte menu Nastav. hnoja > GPS Control Info.

12 0= I
19

GPS-Control info

vzdialenost (m)

Onesk. vyp. (s)

Onesk. zap. (s)

Dlzka (m) I 0.0

Obrazok 4.6: Menu GPS Control Info
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449 Tabulka rozmetavania

V tychto menu mézete vytvorit a spravovat tabulky rozmetavania.

x|
=== OZNAMENIE

Vyber jednej tabulky rozmetavania ma vplyv na nastavenia hnojiva, na
obsluznej jednotke a na vrhacom rozmetadle mineralneho hnojiva. Nastavené
rozmetané mnozstvo sa prepide uloZzenou hodnotou z tabufky rozmetavania.

OZNAMENIE

Automaticky mézete spravovat tabulky rozmetavania a prenasat ich zo svojho
terminalu ISOBUS.

e FertChartApp: Ak chcete instalovat aplikaciu FertChart na svojom terminali
ISOBUS, informujte sa u svojho predajcu.

Vytvorenie nového zapisu do tabulky
V riadeni stroja mozete vytvorit az 30 zapisov.
Otvorte ponuku Nastavenia hnojiva > Tabulka rozmetavania.

E=*5 Tabulka rozmet&vania 2/

WEES
Kali s12

o7 \-/@
36m sS4 J

o8
24 m sa \/‘

Obrazok 4.7: Menu Tabulka rozmetavania

[1] Cislo strany, celkovy po&et stran

[2] Zobrazenie hodnotami vyplnenej tabulky rozmetavania
[3] Zobrazenie aktivnej tabulky rozmetavania

[4] Pole s nazvom Tabulka rozmetavania

[5] Prazdna tabulka rozmetavania

[6] Cislo tabulky
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2. Vyberte prazdny zapis.

Pole s nadzvom sa sklada z nazvu hnojiva, pracovnej Sirky a typu
rozmetavacieho disku.

> Displej zobrazi vyberové okno.
3. Stlaéte moznost Otvorit’ a naspat...

> Na displeji sa zobrazi menu Nastavenia hnojiva a zvoleny prvok sa
nacita do nastaveni hnojiva ako aktivna tabulka rozmetavania.

Vyvolajte poloZku ponuky Nazov hnojiva.
5. Zadajte nazov pre tabulku rozmetavania.

OZNAMENIE

Odporu¢ame pomenovat tabulku rozmetavania nazvom hnojiva. Vdaka tomu
k tabulke rozmetavania lahSie priradite hnojivo.

6. Upravte parametre tabulky rozmetavania.
Pozri kapitolu 4.4: Nastavenia hnojiva, strana 24.

Vyber tabulky rozmetavania:
1. Otvorte menu Nastavenia hnojiva > Tabulka rozmetavania.
2. Vyberte pozadovanu tabulku rozmetavania.
> Displej zobrazi vyberové okno.
3. Vyberte mozZnost Otvorit’ a naspat’...

Na displeji sa zobrazi menu Nastavenie hnojiva a zvoleny prvok sa
nacita do nastaveni hnojiva ako aktivna tabulka rozmetavania.

Skopirovanie existujucej tabulky rozmetavania
1. Vyberte pozadovanu tabulku rozmetavania.

> Displej zobrazi vyberové okno.
2. Oznadte moznost Kopirovat' prvok.

> Kopia tabulky rozmetavania sa nachadza teraz na prvom volnom
mieste v zozname.

Odstranenie existujucej tabulky rozmetavania
1. Vyberte poZzadovanu tabulku rozmetavania.
> Displej zobrazi vyberové okno.
2. Oznacdte moznost Odstranit’ prvok.
D> Nastavenia su prepisané standardnymi hodnotami.

> Tabul'ka rozmetavania je vymazana zo zoznamu.
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Spravovat’ vybranu tabulku rozmetavania cez prevadzkovu obrazovku

Tabulku rozmetavania je tieZ mozné spravovat priamo cez prevadzkovu
obrazovku.

4
200 kg/h SSA
ashS | ssa

15.0
km/h

Obrazok 4.8: Spravovat tabulku rozmetavania cez dotykovu obrazovku

[1]1 Ikona rozmetaného mnoZstva
[2] Ikona tabulky rozmetavania

1. Na dotykovej obrazovke stlaéte ikonu Tabulka rozmetavania [2].
> Aktivna tabulka rozmetavania sa otvara.

2. Zapiste novu hodnotu do zadavacieho pofa.

3. Stlacte OK.

> Nova hodnota je ulozena v riadeni stroja.
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4.5

-

40

Nastavenia stroja

V tejto ponuke vykonate nastavenia pre traktor a stroj.
e Otvorte menu Nastav. stroja.

i< I |
= =

1 2 = 1 2 =
J =
s p—
AUTO kmy/h + stat. kg .._. TaskController .
o J
= - — ¢ =
QILT Bati=lbnres I 260 =:l':' GPS-Control |
l@i MAN km/h l 10 E:; Informacia o hnojive I
W Rychlost AUTO vaha poéitadlo kg |
'\ﬂl sSim GPS rychl. I 317 J! kg hlasié prazdn. I 500
> o
i‘ +/- mnoz. (%) I 23

Obrazok 4.9: Menu Nastavenia stroja, strana 1 a 2

OZNAMENIE

Nie vSetky parametre sa zobrazia su€asne na obrazovke. Na nasledujuce okno
menu (jazdec) mbzete prejst pomocou Sipky dolava/doprava.

OZNAMENIE

Zobrazenie Pocitadlo kg vahy sa zobrazi na displeji iba v prevadzkovych
rezimoch AUTO km/h + Stat. kg a AUTO km/h + AUTO kg a tu je ho mozné
aktivovat! Pozri kapitolu 4.5.1: AUTO/MAN prevadzka, strana 42.

Podmenu Vyznam Popis

Prevadzkovy rezim | Stanovenie prevadzkového reZzimu Strana 42
Automatika alebo Manualne.

MAN stupnica Nastavenie manualnej hodnoty stupnice. | Zadanie v
(ovplyviiuje len aktualny prevadzkovy | oddelenom
rezim) zadavacom

okne.

MAN km/h Nastavenie manualnej rychlosti. Zadanie v
(ovplyviiuje len aktualny prevadzkovy | oddelenom
rezim) zadavacom

okne.
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Podmenu Vyznam Popis
Zdroj Vyber/obmedzenie rychlostného signalu
rychlosti/signalu | Rychiost AUTO (automaticky vyber
prevodovkou alebo radarom/GPS)
e Prevodovka
e GPS J1939'
Rychlost Sim GSP |Len pre GPS J1939: Zadanie rychlosti |UPOZORNENI
jazdy pri strate GPS signalu. E!

Bezpodmieneén

e dodrZiavajte

zadanu rychlost

jazdy.

+/— mnozstvo

Prednastavenie zmeny mnozstva pre
rozlicné spésoby rozmetavania.

Strana 46

Sprava uloh

Aktivacia funkcii spravcu uloh ISOBUS k
dokumentacii a rozmetavaniu
aplika¢nych kariet.

Vyberovy zoznam:
e Sprava uloh zap. (zaskrtnuté)
e Sprava uloh vyp.

GPS Control

Aktivacia funkcie, pomocou ktorej sa cez
rozmetavacie GPS zariadenie nastavia
CiastoCné Sirky stroja.

Vyberovy zoznam:

e GPS Control AUTO (zaskrtnuté)

e GPS Control vyp.

Informacie hnojivo

Aktivacia zobrazenia informacii o hnojive
(nazov hnojiva, typ diskov, pracovna
Sirka) na prevadzkovej obrazovke.

Nastavit
vyberové
zaskrtnutie
v oddelenom
okne.

Pocitadlo kg vaha

Aktivovanie funkcie porovnania pocitadla
kg.

Strana 47

kg hlasic¢ prazdn.

Zadanie zvy$ného mnozstva, ktoré
prostrednictvom vaznych komér aktivuje
alarmové hlasenie.

Oprava
rozmetaného
mnozstva L/R (%)

Oprava odchylok medzi zadanym
rozmetanym mnozstvom a skuto¢nym
rozmetanym mnozstvom.

e Oprava v percentach volitelne na
pravej popr. lavej strane

1. Vyrobca nezodpoveda za stranu GPS signalu.
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4.51 AUTO/MAN prevadzka

OZNAMENIE

Nastavenia, ktoré su v jednotlivych ponukach velfmi délezité pre optimalnu
automaticku regulaciu hmotnostného prudu (funkcia M EMC).

Dodrziavajte najma zvlastnosti funkcie M EMC pre nasledujuce polozky menu:
e V menu Nastavenia hnojiva

- Disk. Pozri Strana 51.

- Otacky vyvodového hriadela. Pozri Strana 51.
e V menu Nastav. stroja

- AUTO/MAN prevadzka Pozri Strana 52 a kapitolu [5].

Ovladacia jednotka na zaklade rychlostného signalu automaticky reguluje
davkovacie mnozstvo. Pri tom sa berie do Uvahy rozmetané mnozZstvo, pracovna
Sirka a faktor tecenia.

Standardne pracujete v automatickej prevadzke.
V manualnej prevadzke pracujete iba vtedy, ked:

e neexistuje Ziadny signal rychlosti (radar alebo radarovy snimac nie su k
dispozicii alebo su chybné),

e prebieha rozmetanie otravy pre sliméky alebo osiva (drobné osiva).

OZNAMENIE

Na rovnomerné rozptylenie rozmetavaného materialu musite pri manualnej
prevadzke bezpodmienecéne pracovat na konstantnej jazdnej rychlosti.

OZNAMENIE

Rozmetavanie s rozlicnymi prevadzkovymi rezimami je popisané v kapitole
5: Rezim rozmetavania s obsluZznou jednotkou AXIS ISOBUS, strana 73.

Menu Vyznam Popis
AUTO km/h + AUTO kg |® Vyber automatickej prevadzky
s automatickym vazenim e Strana 43

e Regulacia hmotnostného prudu
pre stroje M EMC e Strana 52

AUTO km/h + Stat. kg | Vyber automatickej prevadzky so Strana 44
statickym vazenim (nie je dostupné
pri AXIS-M 30.2 EMC)

AUTO km/h Vyber automatickej prevadzky Strana 45

MAN stupnica Nastavenie davkovacieho posuvaca |Strana 45
na manualnu prevadzku

MAN km/h Nastavenie jazdnej rychlosti pre Strana 45
manualnu prevadzku
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Vyber prevadzkového rezimu

1. Zapnite obsluznu jednotku AXIS ISOBUS.

Otvorte menu Nastavenia stroja > AUTO/MAN prevadzka.
Vyberte poZzadovanu poloZzku menu zo zoznamu.

Stlacte OK.

Postupujte podla pokynov na obrazovke.

OZNAMENIE

Odporu¢ame zobrazenie faktora te€enia v prevadz. obraze. Tymto spésobom
mdzete pozorovat regulaciu hmotnostného priudu poc¢as rozmetavania. Pozri
kapitolu 2.2.2: Zobrazovacie polia, strana 7 a kapitolu 4.5.1: AUTO/MAN
prevadzka, strana 42.

U A

e Dolezité informacie o pouzivani prevadzkovych rezimov pri rozmetavace;j
prevadzke najdete v kapitole 5: ReZim rozmetavania s obsluZznou jednotkou
AXIS ISOBUS, strana 73.

@A

A\~ & Automaticka prevadzka s automatickym vazenim (AUTO km/h + AUTO kg)

1. Vyberte prevadzkovy rezim AUTO km/h + AUTO kg.
2. Stlacte OK.
> Objavi sa okno Vazit mnozstvo.
3. Pripad a: Opatovné plnenie
> Nastavenie faktora tecenia zostane zachované.
> Zvy$né mnozZstvo hnojiva sa zvys$i o mnoZstvo opatovného plnenia.
Pripad b: novy hnoj:

> Faktor te¢enia sa nastavi na 1. V pripade potreby mézete zadat Zelanu
hodnotu faktora te¢enia dodato¢ne. Pozri kapitolu 4.4.3: Faktor te€enia,
strana 28.

4. Vyberte poZadovany druh plnenia.
D> Obsluzna jednotka prejde na prevadzkovu obrazovku.

A UPOZORNENIE

Nespravne davkovanie prerusenim funkcie vazenia

A Ikona ESC sa nesmie stlacit. Inak to méze viest k vyraznym
chybam pri vynaSanom mnozstve/davkovani.

» Na potvrdenie funkcie vazenia vyberte vzdy druh plnenia.
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Automaticka prevadzka so statickym vazenim (AUTO km/h + Stat. kg)

Prevadzkovy rezim AUTO km/h + Stat. kg sa odporuc¢a pre rozmetavaciu
prevadzku pri nerovhom, kopcovitom teréne alebo pri malych rozmetavanych
mnozstvach. Nenastane ziadna automaticka regulacia faktora te¢enia pocas
rozmetavacej prevadzky. AvSak prostrednictvom funkcie Zvy$né mnozstvo
vazit’ mozete nanovo vypocitat faktor teCenia.

OZNAMENIE

Ponuka AUTO km/h + Stat. kg sa zobrazi na displeji iba vtedy, ked bolo
vrhacie rozmetadlo mineralneho hnojiva AXIS W nakonfigurované vo vyrobe.

Zapnite obsluznu jednotku AXIS ISOBUS.

Napliite zasobnik hnojivom.

Otvorte menu Nastavenia stroja > AUTO/MAN prevadzka.
Otvorte vyberové okno.

Vyberte prevadzkovy rezim AUTO km/h + Stat. kg.

Stlaéte OK.

> Objavi sa okno Vazit mnozstvo.

© g ks~ N2

7. Stlacenim tla€idla Enter potvrdte zapis menu novy hnoj.
> Faktor te¢enia je opatovne nastaveny na 1,0.
D> Obsluzna jednotka prejde na prevadzkovu obrazovku.

OZNAMENIE

Ak sa uskuto¢ni zmena nastaveni hnojiva, pred zaciatkom rozmetavania v stati
otvorte menu Pogéit. vazenialjazd > Vazit' mnozstvo.
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Automaticka prevadzka (AUTO km/h)

Zapnite obsluznu jednotku AXIS ISOBUS.

Napliite zasobnik hnojivom.

Otvorte menu Nastav. stroja > AUTO/MAN prevadzka.
Vyberte prevadzkovy rezim AUTO km/h.

Stlaéte OK.

> Nastavenie prevadzkového rezimu je ulozené.

o kb=

Manualna prevadzka (MAN km/h)

Zapnite obsluznu jednotku AXIS ISOBUS.

Otvorte menu Nastav. stroja > AUTO/MAN prevadzka.
Vyberte prevadzkovy rezim MAN km/h.

Stlacte OK.

Otvorte menu Nastav. stroja > MAN km/h.

Zapiste hodnotu pre jazdnu rychlost pocas rozmetavania.
Stlacte OK.

Nastavenie prevadzkového rezimu je ulozené.

OZNAMENIE

Na dosiahnutie optimalneho vysledku rozmetavania by sa mala pred zaciatkom
rozmetavania uskutoCnit skuska otacania.

Ve gk oeobdb-=

Manualna prevadzka stupnica (MAN stupnica)

Otvorte menu Nastav. stroja > AUTO/MAN prevadzka.

Vyberte poloZzku menu MAN stupnica.

Stlacte OK.

Otvorte menu Nastav. stroja > MAN stupnica.

Zapiste hodnotu na stupnici pre otvorenie davkovacieho posuvaca.
Potvrdte stlacenim tla€idla Enter.

Ve a bk w =

Nastavenie prevadzkového rezimu je ulozené.
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4.5.2 +/— mnozstvo

V tomto menu mdZzZete pre normalny spdsob rozmetavania stanovit’ percentualnu
zmenu mnozstva.

Zaklad (100 %) je prednastavena hodnota otvorenia davkovacieho posuvaca.
2 2 OZNAMENIE
= | o+ - Pocas prevadzky mézete pomocou funkénych tlaCidiel Mnozstvo +/mnozstvo

- zmenit’ kedykolvek rozmetavané mnozstvo o faktor +/- mnozstvo.

Stlacenim tlacidla C 100 % znova obnovite prednastavené hodnoty.

Nastavenie znizenia mnozstva:
1. Otvorte menu Nastavenia stroja > +/- mnozstvo (%).

2. Zadajte percentualnu hodnotu, o ktoru chcete zmenit rozmetavané
mnozstvo.

3. Stlacte tlacidlo OK.
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4.5.3 Pocitadlo kg vaha

Tu mOzZete aktivovat zobrazenie funkcie Po€it. kg porovnat’ v menu Pogéit.
vazenialjazd.

OZNAMENIE

Zobrazenie Poéitadlo kg vahy sa zobrazi na displeji iba v prevadzkovych
rezimoch AUTO km/h + Stat. kg a AUTO km/h + AUTO kg. Pozri

kapitolu 4.5.1: AUTO/MAN prevadzka, strana 42 a tu sa moze aktivovat v menu
Nastavenia stroja!

Otvorte menu Nastavenia stroja.

= [ﬁr—

. TaskController |2‘
GPS-Control ‘

Informdcia o hnojive |Z‘ /@
)

1 Vaha pocéitadlo kg

kg hlasié prazdn. I 500

Obrazok 4.10: Aktivovanie/deaktivovanie pocitadlo kg vaha
2. Oznacte polozku menu Poéitadlo kg vahy [1].
3. Zaskrtnite.

>V menu Poéit. vazenialjazd sa objavi podmenu Pogéit. kg porovnat'.
Pozri 4.10.2: Zistit rozhadzané mnoZstvo hnojiva, strana 64.
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4.6 Nastavenia pre stroje M EMC

OZNAMENIE

Nastavenia, ktoré su v jednotlivych ponukach velmi dolezité pre optimalnu
automaticku regulaciu hmotnostného prudu (funkcia M EMC).

Dodrziavajte najma nasledujuce polozky menu:
e V menu Nastavenia hnojiva
- Disk. Pozri Strana 51.
- Otacky vyvodového hriadela. Pozri Strana 51.
e V menu Nastav. stroja
- AUTO/MAN prevadzka Pozri Strana 52 a kapitolu [5].

4.6.1 Nastavenia hnojiva s funkciou M EMC

o) e Otvorte menu Hlavné menu > Nastavenia hnojiva.

=4
=0 [ﬁ!r_ lﬁ?—

—C

)
|® Disk s4

\xﬁ

(o]
©
—

:i7) Rozmet.mno. (kg/ha) I IEI || Vyvodovy hriadel I
Rj 12” Pracovna s$irka I 48.0 |hﬁ TELIMAT mnoZstvo (%)I
) =1

= ' =

g £ Faktor tecenia I 1.00 ‘hl TELIMAT I 34.5
| S : )

N,z Bod davkovania I , Paramet. dialky I

LY

] _h-—ll =
%&r‘ Spustit ski3ku otac&. _— W spbésob hra.rozm. Hranica

Obrazok 4.11: Menu Nastavenie hnojiva, jazdec 1 a 2

OZNAMENIE

Nie vSetky parametre sa zobrazia su¢asne na obrazovke. Na nasledujuce okno
menu (jazdec) modzete prejst pomocou Sipky dolava/doprava.
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4

Podmenu

Vyznam/Mozné hodnoty

Popis

Faktor tecenia

Zadanie faktora te€enia pouzitého
hnojiva.

Strana 30

Rozmetavaci disk

Zoznam podporovanych
rozmetavacich diskov:

S1
S2
S4
S6
S8

Vyvodovy hriadel

Nastavenie podla udajov v tabulke
rozmetavania

Faktor tec¢enia

Funkcia M EMC zistuje faktor te¢enia Specificky pre kazdu stranu rozmetavania.

Preto je manudlne zadanie nadbytocné.

OZNAMENIE

Odporu¢ame zobrazenie faktora teCenia v prevadz. obraze. Tymto spésobom

mdzete pozorovat regulaciu hmotnostného priudu poc¢as rozmetavania. Pozri

kapitolu 2.2.2: Zobrazovacie polia, strana 7 a kapitolu 4.5.1: AUTO/MAN

prevadzka, strana 42.
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50

Zobrazenie faktoru tec¢enia s funkciou M EMC

Vo vedlajSom menu Faktor te€enia zadajte Standardne hodnotu pre faktor
teCenia. Obsluzna jednotka riadi po¢as rozmetavania a pri aktivovanej Funkgii
M EMC lavé a pravé otvory davkovacieho posuvaca oddelene. Obidve hodnoty
su zobrazené v prevadzkovej obrazovke.

Pri stladeni tlacidla Start/Stop displej aktualizuje zobrazenie faktoru te¢enia
s obmedzenym ¢asovym oneskorenim. Potom sa aktualizuje zobrazenie
v pravidelnych odstupoch.

-$- 200 kg/ha =Fertiliser name=
24 m,510

12.0 I 1.00/1.00 I
km/h FF T ha Tr:Lp

ol0

Obrazok 4.12: Oddelena regulacia lfavého a praveého faktora tecenia
(aktivovana funkcia M EMC)

[11 Faktor teenia pre lavy otvor davkovacieho posuvaca
[2] Faktor te€enia pre pravy otvor davkovacieho posuvaca

Skuska otacania

OZNAMENIE

Menu Spustit’ skiusku otacania je pre funkciu M EMC a v prevadzkovom
rezime AUTO km/h + AUTO kg zamknuté. Tento bod menu je neaktivny.

V tomto menu zistite faktor te€enia na zaklade skusky otacania a ulozite ho v
ovladacej jednotke.
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Typ rozmetavacieho disku

OZNAMENIE

Na optimalne meranie naprazdno skontrolujte spravne zadania v menu
Nastavenie hnojiva.

e Zadania v polozkach menu Disk a Vyvodovy hriadel sa musia zhodovat
so skuto&nymi nastaveniami stroja.

Namontovany typ rozmetavacieho disku je v obsluznej jednotke
naprogramovany od vyroby. Ak ste namontovali na stroj iné rozmetavacie disky,
zadajte spravny typ do obsluznej jednotky.

1. Otvorte menu Nastavenie hnojiva > Disk.
2. Aktivujte typ rozmetavacieho disku vo vyberovom zozname.

> Displej zobrazi okno Nastavenie hnojiva s novym typom
rozmetavacieho disku.

Vyvodovy hriadel

OZNAMENIE

Na optimalne meranie naprazdno skontrolujte spravne zadania v menu
Nastavenie hnojiva.

e Zadania v polozkach menu Disk a Vyvodovy hriadel sa musia zhodovat
so skuto&nymi nastaveniami stroja.

Nastavené otacky vyvodového hriadela su v obsluznej jednotke
naprogramované od vyroby na 540 ot./min. Ak chcete nastavit iné otacky
vyvodového hriadela, zmerite uloZzenu hodnotu v obsluznej jednotke.

1. Otvorte menu Nastavenie hnojiva > Vyvodovy hriadel.
2. Zadajte otacky.

> Displej zobrazi okno Nastavenie hnojiva s novymi otackami
vyvodového hriadela.

OZNAMENIE

Dodrziavajte pokyny opisané v kapitole 5.4.2: Requlacia hmotnostného prudu
s funkciou M EMC, strana 82.
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4.6.2

52

—

Nastavenia stroja s funkciou M EMC

e Otvorte menu Nastav. stroja.

= I |- .
=2 1 2 3 =2 1 2 3

_-C_[— —

W AUTO kms/h + stat. kg ‘%—. TaskController |
= .-' | f—
Jg) MAN stupnica I 260 h\:‘%‘ GPS-Control |

N @]
lj@,?l MAN km/h I 10 -

Informacia o hnojive |

Rychlost AUTO r i\.‘ Vaha poéitadlo kg
-
ﬁ' Sim GPS rychl. I 12 (B kg hlasi& prazdn. I 500
> o
i‘ +/- mnoz. (%) I 23
%o,

Obrazok 4.13: Menu Nastavenia stroja, strana 1 a 2

AUTO/MAN prevadzka

Ovladacia jednotka na zaklade rychlostného signalu automaticky reguluje
davkovacie mnozstvo. Pri tom sa berie do Uvahy rozmetané mnozstvo, pracovna
Sirka a faktor te€enia.

Standardne pracujete v automatickej prevadzke.

OZNAMENIE

Rozmetavanie s rozli¢nymi prevadzkovymi reZimami je popisané v kapitole
5: Rezim rozmetavania s obsluZnou jednotkou AXIS ISOBUS, strana 73.

Automaticka prevadzka s automatickou regulaciou hmotnostného prudu
(AUTO km/h + AUTO kg)

Prevadzkovy rezim AUTO km/h + AUTO kg kontinualne riadi mnozstvo hnojiva
zodpovedajuce rychlosti a vlastnostiam tekutosti hnojiva po€as rozmetavania.
Tym dosiahnete optimalne davkovanie hnojiva.
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4.7 Rychle vyprazdnenie

Aby bolo mozné stroj po rozmetavani vycistit alebo aby bolo mozné rychle
vyprazdnit zvy$né mnozstvo, mdzete zvolit menu Rychle vyprazdnenie.

&1l
P52

Okrem toho odporu¢ame pred uskladnenim stroja kompletne otvorit’ davkovaci
posuvac cez rychle vyprazdnenie a v tomto stave vypnut AXIS ISOBUS. Takto
zabranite nahromadeniu vihkosti v zasobniku.

OZNAMENIE

Pred zaciatkom rychleho vyprazdnenia sa uistite, Ze su splnené vSetky
predpoklady. Dodrziavajte na to navod na obsluhu stroja (vyprazdnenie
zvySkového mnozstva).

Vykonat’ rychle vyprazdnenie:
1. Otvorte menu Hlavné menu > Rychle vyprazdnenie.

A UPOZORNENIE

Nebezpecenstvo poranenia v désledku automatického
A prestavenia bodu davkovania!

Pri strojoch s nastavenim elektrického bodu davkovania Po

stlaceni funkéného tlacidla Start/Stop sa bod davkovania

automaticky nastavi pomocou elektrického nastavovacieho valca

na prednastavenu hodnotu. To méze spdsobit poranenia a vecné
Skody.

P Pred stlacenim tlacidla Start/Stop sa uistite, Ze sa
v nebezpeclnej oblasti stroja nezdrzZiavaju ziadne osoby.

7]
B

[
by

ESC Lad

T3

]

(2

/|

X
i

()

)

a
<)

Obrazok 4.14: Menu Rychle vyprazdnenie

[1] Zobrazenie otvorenia davkovacieho posuvaca

[2] Symbol pre rychle vyprazdnenie (tu zvolena lava strana , ale eSte nespustena)
[3] Rychle vyprazdnenie lavej strany rozmetavania (zvolené)

[4] Rychle vyprazdnenie prava strana rozmetavania (nezvolena)
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2. Pomocou funkéného tlacidla zvolte stranu rozmetavania, na ktorej sa ma
uskuto&nit’ rychle vyprazdnenie.

> Displej zobrazi zvolenu stranu rozmetavania ako symbol (Obrazok 4.14,
poloha [2]).

3. Stlaéte tlacidlo Start/Stop.
> Rychle vyprazdnenie sa spusti.
4. Ked je zasobnik prazdny, stlacte tladidlo Start/Stop.
> Rychle vyprazdnenie sa ukongi.
5. Stlacéenim tlacdidla ESC prejdete spat do hlavného menu.

A UPOZORNENIE

Nebezpecenstvo poranenia kvéli automatickému prestaveniu

& bodu davkovania
Pri strojoch s nastavenim elektrického bodu davkovania Po

stlageni funkéného tlagidla Start/Stop sa bod davkovania
automaticky nastavi pomocou elektrického nastavovacieho valca
na prednastavenu hodnotu. To méze spdsobit poranenia a vecné
Skody.

P Pred stlacenim tlacidla Start/Stop sa uistite, Ze sa
v nebezpeclnej oblasti stroja nezdrziavaju ziadne osoby.
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Systém/Test

V tomto menu uskutoCnite nastavenia systému a testu k riadeniu stroja.
e Otvorte menu Hlavné menu > Systém/Test.

< I

sYS

—— Systém/Test

TEST

ok | Po¢it. celk. ddajov

EH J L
g_ Test/diagnostika Soc
= Servis

SERVICE|

Obrazok 4.15: Menu Systém/Test

Podmenu Vyznam Popis
Pocit. celk. Zobrazenie celkového
udajov

e rozmetaného mnozZstva v kg
e rozmetanej plochy v ha

e Casu rozmetavania v hod
[ ]

prejdenej drahy v km

Test/Diagnostika | Kontrola ovladacov a snimacov. | Strana 56

Servis Servisné nastavenia Chranené heslom;
pristupné iba pre servisny
personal
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4.8.1 Celkové pocitadlo udajov

o V tomto menu sa zobrazia vSetky stavy pocitadiel rozmetadla.
E%E] e rozmetaného mnozstva v kg
e rozmetanej plochy v ha
e Casu rozmetavania v hod
e prejdenej drahy v km

OZNAMENIE

Toto menu sluzi iba pre informaciu.

4.8.2 Test/Diagnostika

V menu Test/Diagnostika mbzete sledovat a kontrolovat funkciu niektorych
snimacov/ovladacov.

OZNAMENIE

Toto menu sluzi iba pre informaciu.

Zoznam snimacov zavisi od vybavenia daného stroja.

Podmenu Vyznam Popis

Test. body posuvaca Test na nabehnutie na rozlicné Kontrola
polohovacie body posuvaca. kalibrovania

Aktivaény prvok Ruéné posunutie davkovacieho Strana 57

davkovacieho posuvaca | posuvaca vlavo a vpravo

Napatie Kontrola prevadzkového napatia.

Hlasi¢ prazdnosti Kontrola snimaca chodu
naprazdno.

Vazne komory Kontrola vaziacich komér.

LIN bus Kontrola aktivaéného prvku.

Test. body bodu Test na nabehnutie do rozli€nych |Kontrola

davkovania polohovacich bodov daného bodu |kalibrovania
davkovania.

Aktivacny prvok AGP Nabehnutie do bodu davkovania.

Snimaé¢ TELIMAT Kontrola snimacov TELIMAT
M EMC Kontrola snimaca pre funkciu
M EMC.
Kr. plachta Kontrola ovladacov.
SpreadLight Kontrola pracovného svetlometu.
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Priklad Test/Diagnostika posuvaca

A UPOZORNENIE

Nebezpecéenstvo poranenia z dévodu pohybujtcich sa dielov

A stroja.
Pocas testu sa m6zu diely stroja automaticky pohybovat.

P Pred testom sa uistite, Ze sa v nebezpecnej oblasti stroja
nenachadzaju ziadne osoby.

1. Otvorte menu Systém/Test > Test/Diagnostika.

2. Sipkami listuje dolava/doprava aZ po stranu Aktivaény prvok
davkovacieho postvaca.

> Displej zobrazi stav ovladacov/snimacov.

sga 85
-
) i '/®
0209 A/D 201
L 80 4
5 60 4
. 40 -

1

17 Pos 15 -/@

Obrazok 4.16: Test/Diagnostika; priklad: Aktivacny prvok davkovacieho
posuvaca

[11 Zobrazenie signalu
[2] Zobrazenie polohy

Zobrazenie Signal zobrazi stav elektrického signalu samostatne pre favu a pravu

stranu.

Ovladace je mozné zasunut a vysunut prostrednictvom Sipok nahor/nadol.
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Priklad LIN-Bus

A UPOZORNENIE

Nebezpecenstvo poranenia z déovodu pohybujiicich sa dielov

A stroja.
Pocas testu sa mézu diely stroja automaticky pohybovat.

P Pred testom sa uistite, Ze sa v nebezpecnej oblasti stroja
nenachadzaju ziadne osoby.

1. Otvorte menu Systém/Test > Test/Diagnostika.
2. Otvorte polozku menu LIN-Bus.
D> Displej zobrazi stav ovladacov/snimacov.
- SYS|
ADEDEY
2 Ca

LINBUS

LIN
Ver. Man.Fkt.Stat.
o30d davk. 012303 -- 12 o o |
of ELIMAT 012303 -- i8 o

Kr. plachta 00060100 RH 119 (0]
SpreadLight 0008200 WT e o

Samoc¢. test spustit .//@

Obrazok 4.17: Test/Diagnostika; priklad: LIN-Bus

[11 Zobrazenie stavu
[2] Spustenie automatického testu
[3] Pripojené ovladace

Hlasenie o stave uc¢astnika LIN-Bus
Ovladace hlasia rozdielne stavy:

e 0= 0OK; vovladadi nie je ziadna chyba
e 2 = zablokovanie

e 4 = pretazenie
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4.8.3 Servis

U

re

OZNAMENIE
SERVICE

Pre nastavenia v menu Servis bude potrebny zadavaci kod. Tieto nastavenia
mdze menit iba autorizovany servisny personal.

4.9 Informacie

V menu Informacie mdZzete zistit informacie k riadeniu pristroja.

|"E:Cﬁ?)

ye

OZNAMENIE
Toto menu sluzi iba ako informacia o konfiguracii stroja.

Zoznam informacii zavisi od vybavenia daného stroja.
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410 Pocit. vazenialjazd

V tomto menu najdete hodnoty k vykonanému rozmetavaniu a funkcie pre

vaziacu prevadzku.

e Otvorte menu Hlavné menu > Pogéit. vazenialjazd.

> Objavi sa menu Pogéit. vazenialjazd.

1]2[8]| Pocit. vazenias/jazd

| 1 Poéitadlo jazd
.! a J ans

Poc¢itadlo metrov

~ MnoZstvo vazit

Vahu tarovat

==£& pPocit. kg vyvazit e

Obrazok 4.18: Menu Pocit. vazenialjazd

OZNAMENIE

Zobrazenie Poéitadlo kg porovnat’ sa zobrazi na displeji iba v prevadzkovych
rezimoch AUTO km/h + Stat. kg a AUTO km/h + AUTO kg, ked je v ponuke
Nastavenia stroja aktivovana moznost’ (Strana 47).
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Podmenu

Vyznam

Popis

Pocitadlo jazd

e Zobrazenie vykonaného
rozmetaného mnozstva, rozmetanej
plochy a rozmetanej drahy.

e Zobrazenie zvySného mnoZstva.

e Zobrazenie zostavajucej plochy
a drahy.

Strana 62

Pocitadlo metrov

Zobrazenie prejdenej drahy od
posledného vynulovania pocitadla
metrov.

Resetovanie
(vynulovanie)
prostrednictvom

tlacidla C 100
%
Mnozstvo vazit Len rozmetavac s vaziacimi komorami: | Strana 65
Na displeji sa zobrazi okno Mnozstvo
vazit'.
Tarovat vahu Len rozmetadlo s vahou: Hodnota Strana 67
vazenia pri prazdnej vahe sa nastavi na
,0 kg*“.
Pocit. kg porovnat | Len rozmetadlo s vahou: Zobrazenie a | Strana 64

porovnanie podla vahy rozhadzaného
hnojiva.
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410.1 Pocitadlo jazd

V tomto menu nacitate nasledujuce hodnoty:
e rozmetané mnozstvo (kg)

rozmetana plocha (ha)

zvySné mnozstvo (kg)

rozmetana draha (m)

mozna plocha (ha) s vypocitanym zvySkovym mnozstvom

mozna vzdialenost (m) s vypocitanym zvySkovym mnozstvom

o =
Poc¢itadlo jazd

rozmetané kg 1349

®

rozmetané ha 0.0
rozmetané m 0.//1:::>
kg zvysok I -470
Rozmet.mno. (kg/ha) 350@
Pracovna sSirka (m) 48.0
mozné ha 0.0
mozZné m (0]

=R
Hoe
Obrazok 4.19: Menu Pocitadlo jazd

[11 Zobrazovacie polia rozmetané mnozstvo, plocha a draha

[2] Udaj Zvy$né mnozstvo

[3] Aktualne rozmetané mnozZstvo a pracovna Sirka z menu Nastavenia hnojiva

[4] Polia zobrazenia moznej plochy a vzdialenosti, ktora sa méze rozmetéavat so
zvySnym mnozstvom

[5] Vymazanie pocitadla jazd

Poc¢it. jazd vymazat

Hodnoty pre vynasané mnozstvo a pracovnu Sirku nemozete v tomto menu
menit. Sluzia iba pre informaciu.

OZNAMENIE

Aktualnu hmotnost nakladu je mozné zistit len v Rozmetadle s vahou
prostrednictvom vazenia.

Pre vrhacie rozmetadlo mineralnych hnojiv bez vaziacich komér
e Ruéne zadajte mnozstvo plnenia (pozri dole).

e Zvy3Sné mnozstvo hnojiva sa vypocita z nastaveni hnojiva a stroja, ako aj z
jazdného signalu.
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Zadanie zvySného mnozstva pri novej naplni (nie pre rozmetadlo s vahou):
1. Otvorte menu Poéit. vazenialjazd > Pocéitadlo jazd.

> Na displeji sa zobrazi zostavajuce zvy$né mnozstvo z posledného
rozmetavania.

2. Naplite zasobnik.
3. Zadajte novu celkovi hmotnost’ hnojiva nachadzajuceho sa v zasobniku.
4. Stlacte tlacidlo OK.

D> Pristroj vypocita hodnoty pre moznu rozmetavanu plochu a moznu
rozmetavanu drahu.

OZNAMENIE

Hodnoty pre rozmetané mnozstvo a pracovnu Sirku v tejto ponuke nie je mozné
zmenit. Tieto hodnoty slazia iba pre informaciu.

Vymazat’ Pocitadlo jazd:
1. Otvorte podponuku Pocit. vazenialjazd > Jazda-Pocitadlo.

> Na displeji sa zobrazia hodnoty pre rozmetané mnozstvo, rozmetanu
plochu a rozmetanu drahu namerané od posledného vymazania.

2. Stlacte ikonu Pogit. jazd vymazat'.
> Vsetky hodnoty podéitadla jazd sa nastavia na 0.

Otazka pocitadla jazd pocéas rozmetavania:

Pocas rozmetavania, teda s otvorenymi posuvacmi, mézete prejst do ponuky
Poditadlo jazd a odcitat’ tak aktualne hodnoty.

OZNAMENIE

Ak chcete hodnoty po€as rozmetavania neustale sledovat, tak moézZete aj volne
volitelné zobrazovacie polia v prevadzkovom obraze obsadit s kg jazda,
ha jazda alebo m jazda; pozri kapitolu 2.2.2: Zobrazovacie polia, strana 7.
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4.10.2 Zistit rozhadzané mnozstvo hnojiva

Menu Pogéit. kg porovnat’ sa ukaze po rozmetavani mnozstva hnojiva, ktoré bolo
rozhadzané podla vahy. Tuto hodnotu médzete preniest do pocitadiel.

Menu ukaze rozhadzané mnozstvo hnojiva v kg.

=

Poc¢it. kg vyvazait

Rozmetadlo vodorowvné

rozmetané kg 1348 ~/®

Oj(_ Spustit vyvaZenie

Obrazok 4.20: Menu Pocit. kg porovnat

[11 Zobrazovacie pole Rozhadzané mnozstvo hnojiva

OZNAMENIE

Funkcia Poéit. kg porovnat’ sa méze zrealizovat iba vtedy, ked’ stroj
v zastaveni stoji vodorovne.

Pocit. kg porovnat’:
1. Vyvolajte podmenu Pogit. vazenialjazd > kg-Po¢itadlo porovnat'.
2. Stlacte ikonu Spustit’ porovnanie.

> Rozmetané mnozstvo hnojiva je prenesené do Pocitadla jazd, do
Celkového pocditadla udajov.

Stlacte tlacidlo OK.
> Hodnota je prispdsobena.

g

D> Displej zobrazi menu Po¢it. vazenialjazd.

OZNAMENIE

Pri novej alebo opatovnej naplni vrhacieho rozmetadla mineralnych hnojiv sa
automaticky vykona funkcia Pog¢it. kg porovnat’
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4.10.3 Vazit mnozstvo (len rozmetadlo s vahou)

V tomto menu odvazite mnozstvo plnenia v zasobniku a nastavite parametre pre
regulaciu faktora te€enia (pozri tiez . Zistenie zvySného mnoZzstva po€as
rozmetavania (iba rozmetadlo s vahou)* na strane 73).

i MnozZstvo vazit

L 28

Rozmetadlo vodorovné

-470 kg

Nové hnojivo

Opatovné plnenie

ZvysS. mnoz. vazat

D58 ¢

ESC

Obrazok 4.21: Menu Vazit mnozstvo

[11 Odvazené mnozstvo v zasobniku

[2] Moznosti naplne

[3] Vazit zvySné mnozstvo (zobrazenie iba v prevadzkovom rezime
AUTO km/h + Stat. kg)

[4] Prerusenie

OZNAMENIE

Funkciu Vazit' mnozstvo mozete zrealizovat iba vtedy, ked je stroj v zastaveni
a stoji vodorovne.

OZNAMENIE

Funkcia Vazit mnozstvo bude ucinna iba vtedy, ked sa systém nachadza v
prevadzkovom rezime AUTO km/h + AUTO kg alebo AUTO km/h + Stat. kg.

Pri dodavke obsluznej jednotky s vrhacim rozmetadlom mineralneho hnoja
AXIS W je z vyroby nastaveny prevadzkovy rezim AUTO km/h + AUTO kg.
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Pri vazeni mnozstva musia byt spinené nasledovné podmienky:
e Stroj stoji vodorovne a mimo pody,

e vyvodovy hriadel je vypnuty,

e traktor je zastaveny,

e obsluzna jednotka AXIS ISOBUS je zapnuta.

Vazenie mnozstva v zasobniku:
1. Naplnite zasobnik.
> Na displeji sa objavi okno Vazit' mnozstvo.
2. Na displeji stlacte vykonany spdsob plnenia:
e Opitovné plnenie: Dalie rozmetavanie s rovnakym hnojivom.

e novy hnoj: Faktor teCenia sa nastavi na 1,0 a uskuto¢ni sa nova
regulacia faktora teCenia.

e ESC: Prerusenie

D> Na displeji sa objavi prevadzkovy obraz. V zobrazovacom poli méze byt’
zobrazené odvazené zvy$né mnozstvo.

A UPOZORNENIE

Nespravne davkovanie prerusenim funkcie vazenia

A Ikona ESC sa nesmie stladit. Inak to moéze viest k vyraznym
chybam pri vynasanom mnozstve/davkovani.

» Na potvrdenie funkcie vazenia vyberte vzdy druh plnenia.

OZNAMENIE

Aby sa v prevadzkovom obraze zobrazilo zvySné mnozstvo, musi byt zvolena
moznost zobrazenia kg zvySok (2.2.2: Zobrazovacie polia, strana 7).

Vazit' zvySné mnozstvo (iba pre prevadzkovy rezim AUTO km/h + Stat. kg)

Pozri kapitolu 5.5: Automaticka prevadzka so statickym vazenim
(AUTO km/h + Stat. kg), strana 85
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4

4.10.4 Tarovat' vahu (len rozmetadlo s vahou):

V tomto menu nastavite hodnotu vazenia pri prazdnom zasobniku na 0 kg.

Pri tarovani vahy musia byt splnené nasledujuce podmienky:

zasobnik je prazdny,

stroj je zastaveny,

vyvodovy hriadel je vypnuty,

stroj stoji vodorovne a nedotyka sa pédy,
traktor je zastaveny.

Tarovat’ vahu:

1.
2.

Otvorte ponuku Pocit. vazenialjazd > Vahu tarovat’.
Stlacte ikonu Vahu tarovat'’.

> Hodnota vazenia pri prazdnej vahe je teraz nastavena na 0 kg.

OZNAMENIE

Tarujte vahu pred kazdym pouzitim, aby ste zarucili bezchybny vypocet
zvy$ného mnozstva.
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411 Pracovny svetlomet (SpreadLight)

V tomto menu mézete aktivovat funkciu SpreadLight a monitorovat obraz
. rozmetavania aj v noénej prevadzke.

// z Pracovné svetlomety zapinate a vypinate prostrednictvom riadenia stroja
v automatickom a manualnom rezime.

iN|
x/g SpreadLight

Doba wvypnutia (s) I 3

ﬁ' Zapnutie

A Q SpreadLight AUTO D

20

| ®
o

Obrazok 4.22: Menu SpreadLight

[11 Doba vypnutia
[2] Manualny rezim: Zapnut pracovny svetlomet
[3] Aktivovat automatiku

Automaticky rezim

V automatickom reZime zapinate pracovné svetlomety, ked sa davkovacie
posuvace zapnut a ked sa spusti proces rozmetavania.

1. Otvorte menu Hlavné menu > SpreadLight.

\ 2. V zapise menu SpreadLight AUTO [3] nastavte hacik.
| /://,,_-" > Pracovné svetlomety sa zapnu, ked sa otvoria davkovacie posutvace.
3. Dobu vypnutia [1] zadajte v sekundach.

> Pracovné svetlomety sa vypnu po zadanom ¢ase, ked' su davkovacie
posuvace zatvorené.

e Rozsah od 10 do 100 sekund.
4. V zapise menu SpreadLight AUTO [3] vymazte hadik.
> Automaticky rezim je deaktivovany.

Manualny rezim:
V manualnom rezime zapinate a vypinate pracovné svetlomety.

1. Otvorte menu Hlavné menu > SpreadLight.

/0 2. V zapise menu Zapnutie [2] nastavte hadik.

> Pracovné svetlomety sa zapnu a zostanu zapnuté dovtedy, kym
nevymazete hacik alebo nepustite menu.
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412 Krycia plachta

@ A VAROVANIE
Riziko pomliazdenia a amputacie v désledku dielov
A uvadzanych do pohybu inou silou
Kr. plachta sa uvadza do pohybu bez predchadzajuceho varovania
a mbze spbdsobit poranenie oséb.

» V nebezpectnej oblasti sa nesmu nachadzat Ziadne osoby.

Stroj AXIS-H EMC je vybaveny elektricky ovladanou krycou plachtou. Pri
doplfiani materialu na konci pola mézete kryciu plachtu otvorit, resp. zatvorit
pomocou obsluznej jednotky a elektrického pohonu.

OZNAMENIE

Menu sluZi vylu€ne na aktivovanie ovladacov na otvaranie, resp. zatvaranie
zakryvacej plachty. Riadenie stroja AXIS ISOBUS nesnima presnu polohu
krycej plachty.

e Kontrolujte pohyb krycej plachty.

Obrazok 4.23: Menu Kr. plachta

[11 Zobrazenie procesu otvarania

[2] Otvorit kryciu plachtu

[3] Zastavit proces

[4] Zatvorit kryciu plachtu

[6] Statické zobrazenie krycej plachty
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A UPOZORNENIE

Vecné skody v dosledku nedostatku volného priestoru

A Pri otvarani a zatvarani krycej plachty musi byt nad zasobnikom
stroja dostatok volného priestoru. Pri nedostatoénom volnom

priestore méze dojst k roztrhnutiu krycej plachty. Sutycie krycej
plachty sa mdze pokazit' a krycia plachta mbéze spbdsobit Skody vo
svojom okoli.

» Dbaijte na dostatok volného priestoru nad krycou plachtou.

F « | Pohybovanie krycou plachtou
@ 1. Stlacte tlacidlo Menu.
. 4 2. Otvorte menu Kr. plachta.

3. Stlacte tla¢idlo Otvorit’ kr. plachtu.
> Pocas pohybu sa zobrazi Sipka znazorfiujuca smer pohybu NAHOR.
> Kr. plachta sa Uplne otvori.

4. Naplnite hnojivo.

r 7 5. Stlacte tlacidlo Zatvorit’ kr. plachtu.
@"‘\' > Pocas pohybu sa zobrazi Sipka znazorfiujuca smer pohybu NADOL.
L 4 > Kr. plachta sa zatvori.

V pripade potreby mébzete pohyb krycej plachty zastavit stlacenim tlacidla Stop-.
. Kr. plachta zostane v doCasnej polohe, az kym ju znova Uplne nezatvorite alebo
neotvorite.

70



Obsluha AXIS ISOBUS 4

413 Specialna funkcia: Pouzit’ ovladaciu paku
Na terminali ISOBUS mdzete k nastavovaniu na prevadzkovej obrazovke pouzit

alternativne ovladaciu paku. Pozri 7: Specialne vybavenie, strana 99. Ponukany
pakovy ovladac ponukany je z vyroby predprogramovany istymi funkciami.

OZNAMENIE

Ak chcete pouzit inu olvadaciu paku, kontaktujte svojho predajcu.

e Tlacdidla pre ovladaciu paku do vasho terminalu ISOBUS méZe programovat’
len vas predajca.

Obsadenie tla¢idiel na pakovom ovladaci WTK

Vot 2 NS
te >4
START, __A_‘ S
STOP »= =

il

Obrazok 4.24: Obsadenie tlaCidiel, uroveri 1 (Cervena LED kontrolka)

[1] Resetovat

[2] Zvysit CiastoCnu Sirku viavo

[3] 2Zvysit CiastoCnu Sirku vpravo

[4] Spustit/ukongit regulaciu rozmetaného mnozstva
[5] Znizit Ciastonu Sirku viavo (minus)

[6] Znizit Ciasto¢nu Sirku vpravo (minus)

[7] Ziadna funkcia

[8] Prepnut Ciastoéné Sirky/hrani¢né rozmetavanie
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C/7108% E
' S *
START C 7
STOP a —
N

Obrazok 4.25: Obsadenie tlaCidiel, uroven 2 (Zltd LED kontrolka)

[1]
[2]
[3]
[4]

Resetovat

Ziadna funkcia

Hrani¢né rozmetavanie na pravej strane
Spustit/ukoncit regulaciu rozmetaného mnozstva

[5] Aktivovat lavu stranu rozmetavania
[6] Aktivovat’ pravu stranu rozmetavania
[7] Ziadna funkcia
[8] Ziadna funkcia
C/160% + +
START E z
STOP = =
(P (P
_ LS _- U5
— +

Obrazok 4.26: Obsadenie tlaCidiel, uroven 3 (zelena LED kontrolka)

[1]
[2]
[3]
[4]
[5]
[6]
[7]
[8]

Resetovat

Zvysit mnozstvo vlavo

Zvysit mnozstvo vpravo

Spustit/ukoncit regulaciu rozmetaného mnozstva
Znizit mnozstvo vlavo

Znizit mnozstvo vpravo

Znizit mnozstvo na oboch stranach
Zvysit mnozstvo na oboch stranach
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5

5.1

Rezim rozmetavania s obsluznou jednotkou AXIS ISOBUS

Obsluzna jednotka AXIS ISOBUS vam pomdze pri nastaveni stroja pred pracou.
Pocas rozmetavacej prevadzky su taktiez aktivne v pozadi funkcie obsluzne;j
jednotky. Tym mdZete kontrolovat kvalitu rozdelovania hnojiva.

Zistenie zvySného mnozstva poc€as rozmetavania (iba rozmetadlo s vahou)

Pocas rozmetavania sa zvy3né mnozstvo neustale prepocitava a zobrazuje
nanovo.

Pocas rozmetavania, teda pri otvorenych davkovacich posuvacoch, zmerite do
menu Pogcitadlo jazd a odcitajte zvySné mnozstvo aktualne sa nachadzajuce v
zasobniku.

OZNAMENIE

Ak chcete hodnoty po€as rozmetavania neustale pozorovat, tak mdZete aj volne
volitelné zobrazovacie polia v prevadz. obraz. obsadit s kg zvysSok, ha zvysok
alebo m zvysok, pozri kapitolu 2.2.2: Zobrazovacie polia, strana 7.

Prace s odvazenym zvySnym mnozstvom, opatovné naplnenie zasobnika:
1. Tarujte vahu.
Pozri kapitolu 4.10.4: Tarovat vahu (len rozmetadlo s vahou):, strana 67.

2. Zvolte pouzity druh hnojiva.
Pozri kapitolu 4.4.9: Tabulka rozmetavania, strana 37.

@

Naplrite zasobnik.

P

Odvazte mnozstvo hnojiva v zasobniku.

Pozri kapitolu 4.10.3: Vazit mnozstvo (len rozmetadlo s vahou), strana 65.

5. Zacnite s pracou.
Ked je zasobnik prazdny, naplfite ho znova.
6. Zopakujte kroky manipulacie 3 az 5.

OZNAMENIE

Ak je zasobnik prazdny a napini sa menej ako 200 kg hnojiva, je faktor teCenia
stanoveny a nevykona sa ziadna regulacia faktora te€enia, pozri

kapitolu 4.4.3: Faktor te€enia, strana 28. Prejdite do prevadzkového rezimu
AUTO km/h.

OZNAMENIE

Ak je zasobnik naplneny a naplni sa dofi menej ako 200 kg hnojiva,
stla¢te v menu Pocitadlo vazenialjazd > Vazit' mnozstvo funkciu Opatovné
plnenie.
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5.2 TELIMAT

Montazne varianty na vrhacom rozmetadle mineralnych hnojiv AXIS W

OZNAMENIE

Variant TELIMAT je v obsluznej jednotke prednastaveny z vyroby!

-$- 100 kg/hal

0.0 0.0 0.0
ha Trip ha Trip ha Trip

Obrazok 5.1: Zobrazenie TELIMAT
[11 Symbol TELIMAT

OZNAMENIE

Zobrazenie symbolu TELIMAT v displeji je rovnaké pre vSetky varianty
TELIMAT!

TELIMAT s hydraulickym dialkovym ovladanim

TELIMAT sa hydraulicky uvedie do pracovnej alebo pokojovej polohy. ZniZenie
mnozZstva aktivujete alebo deaktivujete stlaéenim funkéného tladidla TELIMAT
v prevadzkovej obrazovke. Displej zobrazi alebo prestane zobrazovat symbol
TELIMAT podla daného stavu.

TELIMAT s hydraulickym dialkovym ovladanim a snimaémi TELIMAT

Ak sU pripojené a aktivované snimace TELIMAT, na displeji sa zobrazi symbol
TELIMAT, ked sa TELIMAT hydraulicky uvedie do pracovnej polohy. Ak sa
TELIMAT uvedie spat do pokojovej polohy, symbol TELIMAT sa prestane
zobrazovat.

Snimace kontroluju prestavenie TELIMAT a automaticky aktivuju alebo
deaktivuju zniZzenie mnozZstva. Funkéné tlaCidlo TELIMAT nie je pri tomto
variante funkéné.
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Ak stav zariadenia TELIMAT nie je mozné rozpoznat’ dlhSie ako 5 sekund,
zobrazi sa alarm 14; pozri kapitolu 6.1: Vyznam alarmovych hlaseni, strana 93.

AXIS rozmetadlo hnojiva

& 14

Chyba na zariadeni TELIMAT

Obrazok 5.2: Zobrazenie alarmového hlasenia TELIMAT

TELIMAT s elektrickym dialkovym ovladanim

A UPOZORNENIE

Nebezpecéenstvo poranenia kvoli automatickému

iji prestaveniu TELIMAT
Po stlac¢eni funkéného tlacidla TELIMAT sa automaticky nabehne

na polohu hraniéného rozmetavania pomocou aktivaéného prvku.
To mbze spbsobit poranenia a vecné skody.

P Pred stlacenim tla€idlaT vykazte osoby z nebezpecéne;j
oblasti stroja.

Stla¢enim funkéného tlacidla TELIMAT prejde elektricky TELIMAT na polohu
hraniéného rozmetavania. PoCas prestavenia sa na displeji riadenia stroja objavi
symbol ?, ktory sa po dosiahnuti pracovnej polohy znova potlac¢i. Dodato¢né
monitorovanie polohy TELIMAT snimacdom nie je potrebné, pretoze je
integrované monitorovanie aktivacného prvku.

Pri blokade TELIMAT sa objavi alarm 23; pozri kapitolu 6.1: Vyznam alarmovych
hlaseni, strana 93.
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5.3 Praca s ciasto€nymi Sirkami
5.3.1  Zobrazenie spésobu rozmetavania na prevadzkovej obrazovke

Obsluzna jednotka poskytuje pre rezim rozmetavania na pristroji AXIS-M

4 odlisné spdsoby rozmetavania. Tieto nastavenia je mozné realizovat priamo na
prevadzkovej obrazovke. Pocas rezimu prevadzky mozete prepinat medzi
spbdsobmi rozmetavania a tak sa optimalne prispbsobit’ poziadavkam pola.

lkona Spoésob rozmetavania
Aktivujte Ciasto¢nu Sirku na oboch stranach
@ /-b
B/ @
Ciastoéna $irka na lavej strane rozmetavania, funkcia
@ /'Il hrani¢ného rozmetavania mozna na pravej strane rozmetavania
»
Normalne rozmetavanie na lavej strane rozmetavania, Ciasto¢na
- / » Sirka na pravej strane rozmetavania
-
Normalne rozmetavanie na lavej strane rozmetavania, funkcia
AlhE hrani¢ného rozmetavania mozna na pravej strane rozmetavania

1. Stlacte viackrat funkéné tlacidlo, az kym sa na displeji nezobrazi pozadovany
spbsob rozmetavania.

5.3.2 Rozmetanie s ¢iastoénymi Sirkami

Pri rozmetavani mézete na jednej alebo oboch stranach rozmetavania pouzivat
Ciastocné Sirky a prispdsobit tak podfla potreby celkovu Sirku rozmetavania
podmienkam na poli. Kazdu stranu rozmetavania je mozné nastavit az v 4
stuprioch.

e Stlacte tlaCidlo Vymenit’ hrani€éné kosenie / strany kosenia.

TP
""II;._‘-
+ 3
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|START:
|STOR

I 9.9
=2 =
L% /R%] 777 C¥100%)]
M
OXG 5200
e 2 0.0 0.0 0.0 B o
Lﬁ:i ha Trip ha Trip ha Trip ;=@Ij

Obrazok 5.3: Prevadzkova obrazovka s CiastoCnymi Sirkami

[11 Strana rozmetavania vpravo je zmensena na viacero stupnov Ciasto¢nej Sirky
[2] Funkéné tlagidla Zvacsenie alebo zmensenie Sirky rozmetavania vpravo

[3] Funkéné tlagidla Zvacsenie alebo zmensenie Sirky rozmetavania vlavo

[4] Strana rozmetavania na lavej strane rozmetava material po celej polovici plochy

OZNAMENIE

e Kazdu stranu rozmetavania je mozné postupne zniZit alebo zvysit.

e [ba AXIS.2: Spinanie Ciasto€nej Sirky je mozné zvonka dnu a zvnutra von.
Pozri Obrazok 5.4.

1. Stlacte funkéné tlaidlo Zmensenie rozmetavacej Sirky vlfavo alebo
Zmensenie rozmetavacej Sirky vpravo.
> Ciasto¢na Sirka na danej strane rozmetavania sa zmensi o jeden stuperi.
2. Stlacte funkéné tlacidlo Zvaésenie Sirky rozmetavania vlavo alebo

Zvacsenie Sirky rozmetavania vpravo.

> Ciastoéna $irka na danej strane rozmetavania sa zvaési o jeden stuperi.

OZNAMENIE

Ciasto&né Sirky nie st odstupfiované proporéne. Asistent $irky rozmetavania
VariSpread automaticky nastavi Sirky rozmetavania.
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Obrazok 5.4: Automatické spinanie CiastoCnej Sirky

[1] Okraj pola

[2] Jazdna ulika na hranici hnojenej plochy

[3] Ciasto&né $irky 1 az 4: postupna redukcia &iastoénej Sirky na pravej strane pre
AXIS.1 a AXIS.2.

Ciastoéné 8irky 5 az 7: dalSia redukcia Giasto&nej Sirky na pravej strane pre AXIS.2

[4] Jazdna ulicka na poli
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5.3.3 Rezim rozmetavania s jednou ¢iastoénou Sirkou a v rezime hraniéného
rozmetavania

Pocas rezimu rozmetavania je mozné postupne upravovat’ Ciastocné Sirky a
deaktivovat funkciu hraniéného rozmetavania. Na niz§ie uvedenom obrazku je
znazornena prevadzkova obrazovka s aktivovanym hrani€énym rozmetavanim a
aktivovanou ¢&iasto&nou Sirkou.

O}
ON
O

START:

R
-$- 100kg/ha|

Obrazok 5.5: Prevadzkova obrazovka ¢iastocna Sirka vliavo, hranicné

(1]
(2]
(3]
(4]
(5]
(6]
(7]

rozmetavanie vpravo

Strana rozmetavania vpravo v rezime hrani¢ného rozmetavania

Zvysit otvor davkovacieho posuvaca na strane s hrani€nym rozmetavanim
Rezim hrani¢ného rozmetavania je aktivovany

Strana rozmetavania vpravo je aktivovana

Zmensit alebo zvaclsit Ciasto¢nu Sirku vlavo

Znizit otvor davkovacieho posuvaca na strane s hraniénym rozmetavanim
4-stupriova nastavitelna Ciasto€na Sirka vlavo

Rozmetavané mnozstvo vlavo je nastavené na celu pracovnu Sirku.
Funké&né tlacidlo Strana rozmetavania vpravo [4] je aktivne.

Bolo stlacené funkéné tla€idlo Hraniéné rozmetavanie vpravo [3],
aktivovalo sa hrani¢né rozmetavanie a rozmetavané mnozstvo sa znizilo
napriklad 0 20 %.

Hnojivo sa rozmeta vpravo na polovicu pracovnej Sirky.

Stlacenim funkéného tlacidla Zmensenie rozmetavacej Sirky vlavo [5]
zmenSite Ciasto¢nu Sirku o jeden stupen.

Stlacenim funk&ného tlacidla C/100 % okamzite prejdete spat na uplnu
pracovnu Sirku.

Stlacenim funkéného tlacidla Hraniéné rozmetavanie vpravo [3]
deaktivujete hraniéné rozmetavanie.

79



5

Rezim rozmetavania s obsluznou jednotkou AXIS ISOBUS

5.4

5.4.1

)

A
]

80

Rozmetavanie s automatickym prevadzkovym rezimom
AUTO km/h + AUTO kg

OZNAMENIE

Prevadzkovy rezim AUTO km/h + AUTO kg sa zobrazi na displeji iba vtedy,
ked bolo vrhacie rozmetadlo mineralneho hnojiva AXIS W nakonfigurované
VO vyrobe.

Pri strojoch AXIS-M W a AXIS-M EMC je z vyroby Standardne predvoleny
prevadzkovy rezim AUTO km/h + AUTO kg.

Automaticka prevadzka s automatickym vazenim

Prevadzkovy rezim AUTO km/h + AUTO kg umoziiuje kontinualne vazenie
mnozstva hnojiva v zasobniku poCas rozmetavacej prevadzky. Regulacia faktora
teCenia sa na zaklade tejto informacie koriguje v pravidelnych intervaloch. Tym
sa dosiahne optimalne davkovanie hnojiva.

Predpoklad na rozmetavanie:

e Je aktivny prevadzkovy rezim AUTO km/h + AUTO kg (pozri
4.5.1: AUTO/MAN prevadzka, strana 42).

OZNAMENIE

Ked naplnite do prazdneho zasobnika menej ako 200 kg hnojiva, prepnite na
rezim AUTO km/h + Stat. kg alebo AUTO km/h.

Postup:

1. Zapnite obsluznu jednotku AXIS ISOBUS.

2. Naplnite zasobnik hnojivom.
> Na displeji sa objavi okno Vazit' mnozstvo.

3. Odvazte mnozstvo hnojiva cez Opéatovné plnenie alebo Novy hnoj.
Pozri kapitolu 4.10.3: Vazit mnoZstvo (len rozmetadlo s vahou), strana 65

e Opatovné plnenie:
DalSie rozmetavanie s rovnakym hnojivom.
Nastavenie faktora te€enia zostane zachované.

e novy hnoj: Faktor teCenia je nastaveny na 1,0; Uskutoéni sa nova
regulacia faktora teCenia.

> Zvys$né mnozstvo hnojiva sa zvysi o mnozstvo opatovného pinenia.

A UPOZORNENIE

Nespravne davkovanie kvoli stlac¢eniu tlacidla ESC

& Tlagidlo ESC sa nesmie stlacit. Inak to méze viest k vyraznym
chybam pri vynaSanom mnozstve/davkovani.

» Na potvrdenie funkcie vazenia stlacte vzdy tlaéidlo Enter.
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START:
STOP

5

5

4. Stlaéte tlagidlo Start/Stop.
> Rozmetavanie sa spusti.

OZNAMENIE

Pri nerovnom, kopcovitom teréne by sa mali rozmetavané mnozstva rozmetavat
rychlostou nizSou ako 30 kg/min v reZime AUTO km/h + Stat. kg (rozmetadlo
s vahou) alebo AUTO km/h (ostatné typy vrhacich rozmetadiel mineralnych
hnojiv).

OZNAMENIE

Ak sa po potvrdeni okna Vazit mnozstvo zmenia pred zaciatkom rozmetavania
nastavenia hnoja, potom musite tieto zmeny nastavenia uskutoénit’ pri
vodorovnom rozmetadle v stati.

OZNAMENIE

Ak sa poc€as jazdy (napr. jazda k polu) uskuto€ni zmena nastaveni hnojiva, pred
zacCiatkom rozmetavania v stati otvorte menu Pogéitadlo vazenialjazd > Vazit’
mnozstvo a stlacte novy hnoj.

OZNAMENIE

Odporu€ame si nechat zobrazovat faktor tecenia v prevadzkovom obraze (pozri
2.2.2: Zobrazovacie polia, strana 7), aby bolo mozné pocas rozmetavania
pozorovat regulaciu faktora te¢enia.

OZNAMENIE

Pri problémoch v regulaénom spravani faktora te€enia (upchania, ...), prejdite po
odstraneni chyby v stati do menu Po¢itadlo vazenialjazd > Vazit mnozstvo a
stlate novy hnoj.
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Regulacia hmotnostného prudu s funkciou M EMC

Meranie hmotnostného prudu sa uskutoériuje zvlast na obidvoch stranach
rozmetavacieho disku, aby sa mohli odchylky od predvoleného rozmetaného
mnozstva ihned opravit.

Funkcia M EMC pozaduje nasledujice Udaje o stroji na regulaciu hmotnostného
pradu:

Otacky vyvodového hriadela
Typ rozmetavacieho disku

Otacky vyvodového hriadela medzi 450 a 650 ot./min. su mozné.

Pozadované otacky by mali po€as rozmetavania zostat’ konstantné
(+/- 10 ot./min.). Tak mozete zaistit vysoku kvalitu regulacie.

Meranie chodu naprazdno je mozné len vtedy, ked sa skutocné otacky
vyvodového hriadela odchyluju maximalne o +/— 10 ot./min. od zadania

v menu Vyvodovy hriadel. Mimo tejto oblasti je meranie chodu naprazdno
nemozne.

Predpoklad na rozmetavanie:

Je aktivny prevadzkovy rezim AUTO km/h + AUTO kg (pozri
4.5.1: AUTO/MAN prevadzka, strana 42).

Napliite zasobnik hnojivom.

Vykonat' nastavenia hnojiva:

e VynasSané mnozstvo (kg/ha)

e Pracovna Sirka (m)

Otacky vyvodového hriadela zadajte v prisluShom menu.

U1

Pozri tiez ,Vyvodovy hriadel” na strane 51.

Pouzity typ rozmetavacieho disku vyberte v prislusnom menu.
Pozri tieZ ., Typ rozmetavacieho disku® na strane 51.

Zapnite vyvodovy hriadel.
Vyvodovy hriadel nastavte na zadané otacky vyvodového hriadela.
D> Na displeji sa objavi dialégové okno Meranie chodu naprazdno.
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AXIS fertiliser spreader

& 33

Idle measurement 1s necessary
for EMC calculation.

Set spreading speed,
maintain constant.

Set spreading speed sS40
Current PTO shaft speed 540
| : |
Obrazok 5.6: Informacné dialdgové okno merania chodu naprazdno (priklad
v angli¢tine)

7. Pockajte, kym uplne prebehol pruh pokroku.

> Meranie chodu naprazdno sa ukoncilo.

> Meranie chodu naprazdno sa vratilo na 20 min.
8. Stlacte tladidlo Start/Stop.
> Rozmetavanie sa spusti.

Kym bezi vyvodovy hriadel, spusti sa automaticky nové meranie chodu
naprazdno najneskor kazdych 20 minut, vzdy po uplynuti doby chodu naprazdno.

Za urcitych podmienok je meranie chodu naprazdno nevyhnutné pre
zaznamenanie novych referenénych udajov skor, ako budete pokradovat
v rozmetavani.

Pokial je meranie chodu naprazdno poc¢as rozmetavania nevyhnutné, objavi sa
informacné dialégové okno.

OZNAMENIE

Po zavreti davkovacich posuvacov (napr. na hranici hnojenej plochy alebo
stlacenim tlagidla Start/Stop) spusti Funkcia M EMC meranie chodu
naprazdno v pozadi (bez informacného dialégového okna)!

e Preto musia otacky vyvodového hriadela zostat po€as merania chodu
naprazdno na nastavenej hodnote!

OZNAMENIE

Ak chcete pozorovat €as do daldieho merania chodu naprazdno, tak mozete aj
volne volitelné zobrazovacie polia v prevadzkovej obrazovke obsadit Dobou
chodu naprazdno, pozri kapitolu 2.2.2: Zobrazovacie polia, strana 7.
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OZNAMENIE

Nové meranie chodu naprazdno je pri spusteni a vymene typu rozmetavacieho
disku bezpodmienecne dbélezité!

Pri neobvyklych zmenach faktora te€enia by ste mali spustit meranie chodu
naprazdno ruéne.

Predpoklad:

e Rozmetavanie je zastavené (Tlacidlo Start/Stop alebo obidve Ciasto¢né Sirky
su deaktivované).

e Displej zobrazi prevadzkovu obrazovku.
e Otacky vyvodového hriadela su minimalne 400 ot./min.

e Stlacte v hlavhom menu tlacidlo meranie prazdneho chodu.
> Meranie prazdneho chodu sa automaticky spusti.
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5.5

Automaticka prevadzka so statickym vazenim (AUTO km/h + Stat. kg)

V prevadzkovom reZime AUTO km/h + Stat. kg pracujte IBA pri malych

rozmetavanych mnozstvach alebo pri praci v svahovitom teréne.

START:
STOP

1.

2,
3.

10.
1.

12,
13.

14.

AXIS ISOBUS zapnut.

Otvorte menu Poéitadlo vazenialjazd > Vazit' mnozstvo.
Odvazte mnozstvo hnojiva cez Opatovné plnenie alebo novy hnoj.
Pozri kapitolu 4.10.3: Vazit mnoZstvo (len rozmetadlo s vahou), strana 65

Vykonanie nastaveni hnojiva:

e Rozmetané mnozstvo (kg/ha)

e Pracovna Sirka (m)

Naplrite hnojivo.

> Na displeji sa objavi okno Vazit' mnozstvo.
Vyberte pozadovany druh plnenia:

Opitovné plnenie: Dal$ie rozmetavanie s rovnakym hnojivom. Vsetky
uloZzené hodnoty (faktor te€enia) zostanu zachované.

novy hnoj: Faktor te€enia sa nastavi na 1,0. V pripade potreby mbzete zadat’
zelanu hodnotu faktora te€enia dodato¢ne.

Zistite faktor teCenia z dodanej tabulky rozmetavania alebo podla hodnét zo
skusenosti.

Zadajte faktor te€enia rucne.

Stlaéte tladidlo Start/Stop.

> Rozmetavanie zacina.

Po rozhadzanom hnojive minimalne 150 kg stlaéte tlagidlo Start/Stop.
Zastavte traktor na rovnej ploche.

Stroj musi stat vodorovne.

Otvorte menu Poéitadlo vazenialjazd > Vazit mnozstvo.
Oznacte vyberové pole Vazit' zvySné mnozstvo.

> Softvér porovna vynesené mnozstvo so skutoénym zvy$nym mnozstvom
v zasobniku.

D> Softvér vypocita faktor te¢enia zodpovedajuco nanovo.
Stanovte faktor te€enia.

Stlacte Spustenie faktoru te¢enia, aby ste prevzali novo vypogéitany faktor
teCenia.

Stlacéte ESC, aby ste prevzali doteraz ulozeny faktor teCenia.

OZNAMENIE

Ak sa pocas jazdy (napr. jazda k polu) uskuto€ni zmena nastaveni hnojiva, pred
zacdiatkom rozmetavania v stati otvorte menu Vazit' mnozstvo.
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5.6 Rozmetavanie s prevadzkovym rezimom AUTO km/h

Na pristrojoch bez vaziacej techniky vykonavate tuto pracu podla Standardov.

1. Vykonanie nastaveni hnojiva:

e Rozmetané mnozstvo (kg/ha)
e Pracovna Sirka (m)
2. Napilnite hnojivo.

OZNAMENIE

Na dosiahnutie optimalneho vysledku rozmetavania v prevadzkovom rezime
AUTO km/h vykonaijte pred zaCiatkom rozmetavania skusku otacania.

3. Vykonajte skusku ota€ania na urCenie faktora teCenia
alebo
Zistite faktor teCenia z tabulky rozmetavania a zadajte faktor te€enia rucne.

4. Stlaéte tladidlo Start/Stop.

START:
>

STORS Rozmetavanie sa spusti.
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5.7 Rozmetavanie s prevadzkovym rezimom MAN km/h
@ Prevadzkovy rezim MAN km/h sa pouziva v pripadoch, ked nie je dostupny
SRS signal rychlosti.

Zapnite obsluznu jednotku AXIS ISOBUS.

Otvorte menu Nastav. stroja > AUTO/MAN prevadzka.
Aktivujte polozku menu MAN km/h.

Zadajte pracovnu rychlost.

Stlacéte tla€idlo OK.

Vykonanie nastaveni hnojiva:

© g s~ N

e Rozmetané mnozstvo (kg/ha)
e Pracovna Sirka (m)
7. Naplite hnojivo.

OZNAMENIE

Na dosiahnutie optimalneho vysledku rozmetavania v prevadzkovom rezime
MAN km/h vykonajte pred za€iatkom rozmetavania skusku otacania.

8. Vykonaijte skusku otacania na urcenie faktora te€enia

alebo

Zistite faktor teCenia z tabulky rozmetavania a zadajte faktor te€enia ru¢ne.
Stlaéte tladidlo Start/Stop.

©

START:
STOP

v

Rozmetavanie sa spusti.

OZNAMENIE

Pocas rozmetavania musite bezpodmienecne dodrziavat zadanu rychlost.
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5.8 Rozmetavanie s prevadzkovym rezimom MAN stupnica

V prevadzkovom reZime MAN stupnica mdzZete pocas reZzimu rozmetavania
ruéne zmenit’ otvorenie davkovacich posuvacov.

Obrazok 5.7: Prevadzkova obrazovka MAN stupnica

[11 Zobrazenie aktualnej polohy na stupnici davkovacieho posuvaca

Zapnite obsluznu jednotku AXIS ISOBUS.

Otvorte menu Nastav. stroja > AUTO/MAN prevadzka.

Otvorte menu MAN stupnica.

Zapiste poZadovanu hodnotu pre otvorenie davkovacieho posuvaca.
Stlacte tlacidlo OK

Prepnite sa do prevadzkovej obrazovky.

Stlaéte tladidlo Start/Stop.

Rozmetavanie sa spusti.

OV No o~ wDh-=2

Na zmenu velkosti otvoru davkovacieho posuvaca stlacte funkéné tlacidlo
MAN+ alebo MAN-.

MAN MAN
[ : ][ - ] MAN+ na zvacSenie otvoru davkovacieho posuvaca alebo

MAN- na zmensSenie otvoru davkovacieho posuvaca.

OZNAMENIE

Na dosiahnutie optimalneho vysledku rozmetavania aj v ru¢nej prevadzke
odporu¢ame hodnoty na nastavenie otvoru davkovacieho posuvaca a jazdnu
rychlost prevziat z tabulky rozmetavania.
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5.9

[ )

'.:,f,

GPS Control

Obsluznu jednotku AXIS ISOBUS je mozné kombinovat' s pristrojom
podporujucim zistovanie polohy cez GPS. Medzi oboma pristrojmi dochadza k
vymene réznych udajov, aby sa tak zautomatizovalo spinanie.

Terminal ISOBUS s funkciou SectionControl predava ovladacej jednotke
informacie k otvaraniu a zatvaraniu davkovacieho posuvaca.

Symbol A vedla rozmetacich klinov signalizuje aktivovanu funkciu automatickej
prevadzky. Terminal ISOBUS s funkciou SectionControl otvara a zatvara
jednotlivé Ciastocné Sirky v zavislosti od polohy v poli. Rozmetavanie sa spusti
iba vtedy, ak stlacite tlaCidlo Start/Stop.

A VAROVANIE

Nebezpecéenstvo poranenia kvéli vystupujucemu hnojivu

A Funkcia SectionControl spusti rozmetavanie automaticky bez
predchadzajuceho varovania. Vypustané hnojivo mdze spdsobit’
poranenie zraku a podrazdenie nosove;j sliznice. Zaroven hrozi
riziko poSmyknutia.

» Pocas rozmetavania sa v nebezpecnej oblasti nesmu
nachadzat Ziadne osoby.

Pocas rozmetavania mézete kedykolvek zatvorit jednu alebo obidve strany
rozmetavania alebo jednotlivé €iasto€né Sirky. Ak Ciastocné Sirky znova
prepnete do automatickej prevadzky, prepnu sa do posledného zadaného stavu.

Ak terminal ISOBUS s funkciou SectionControl prepnete z automatickej do
manualnej prevadzky, zatvori ovladacia jednotka davkovaci posuvac.
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OZNAMENIE

Ak chcete vyuzit funkcie GPS Control na AXIS ISOBUS, musi byt v ponuke
Nastavenia pristroja aktivované nastavenie GPS Control!

TC 200 kg/ha NPK
S8 00ImIIEE

Obrazok 5.8: Zobrazenie reZimu rozmetavania na prevadzkovej obrazovke
s ovladanim GPS Control

Funkcia OptiPoint vypocita optimalny zapinaci a vypinaci bod pre rozmetavanie
na hranici hnojenej plochy prostrednictvom nastaveni v riadeni stroja, pozri
4.4.7: Vypocitat OptiPoint, strana 34.
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Vzdial. zap. (m)

Vzdial. zap. oznaduje zapinaciu vzdialenost (Obrazok 5.9 [A]) vzhlfadom na
hranicu pola (Obrazok 5.9 [C]). Na tejto polohe v poli sa otvoria davkovacie
posuvace. Tato vzdialenost zavisi od druhu hnojiva a predstavuje
optimalizovanu zapinaciu vzdialenost na optimalne rozdefovanie daného
hnojiva.

Obrazok 5.9: Vzdial. zap. (vzhfadom na hranicu pola)

[A] Zapinacia vzdialenost
[C] Hranica pofa

Ked chcete zmenit zapinaciu polohu v poli, musite prispdsobit hodnotu Vzdial.
zap.

e MenSia hodnota vzdialenosti znamena, Ze sa zapinacia poloha presunie
smerom Kk hranici pofa.

e VacSia hodnota znamena, Ze sa zapinacia poloha presunie smerom do
vnutra pofla.
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Vzdial. vyp. (m)

Vzdial. vyp. oznacCuje vypinaciu vzdialenost’ (Obrazok 5.10 [B]) vzhlfadom na
hranicu pofa (Obrazok 5.10 [C]). Na tejto polohe v poli sa za¢nu davkovacie
posuvace zatvarat.

Obrazok 5.10: Vzdial. vyp. (vzhladom na hranicu pola)

[B] Vypinacia vzdialenost
[C] Hranica pofa

Ked chcete zmenit vypinaciu polohu, musite prislusne prispdsobit Vzdial. vyp.

e MenSia hodnota znamena, Ze sa vypinacia poloha presunie smerom k hranici
pola.

e VacSia hodnota k premiestneniu vypinacej polohy do vnutra pofa.

Ak chcete otacanie vykonat cez jazdnu uliCku na uvrati, pre polozku Vzdial. vyp.
zadajte vacsiu vzdialenost.

Prispdsobenie musi pritom byt ¢o mozno najmensie, aby sa davkovacie
posuvace uzatvorili, ked traktor odboci do jazdnej uliky na Uvrati. Prispésobenie
vypinacej vzdialenosti méze mat’ za nasledok nedostatocnu aplikaciu hnojiva

v oblasti vypinacich poléh v poli.
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6.1

Alarmové hlasenia a mozné priciny

Na displeji obsluznej jednotky AXIS ISOBUS sa m6zu zobrazit rozlicné alarmové
hlasenia.

Vyznam alarmovych hlaseni

(@]

Hlasenie na displeji

Vyznam

e Mozna pri€ina

Chyba na davkovacom
zariadeni, zastavit’!

Ovladac pre davkovacie zariadenie
nemoze dosiahnut pozadovanu hodnotu,
na ktort sa ma nabehnut.

e Blokada
e Ziadne spéatné hlasenie polohy

Otvor maximalny! Rychlost
alebo davkovacie mnozZstvo
prilis vysoké

Alarm davkovacieho posuvaca

e Bol dosiahnuty maximalny davkovaci
otvor.

e Nastavené davkovacie mnozstvo (+/—
mnozstvo) prekraCuje maximalny
davkovaci otvor.

Faktor te€enia je mimo hranic

Faktor te€enia musi byt v rozsahu od 0,20
po 1,90.

e Novovypocitany alebo zadany faktor
te€enia je mimo rozsahu.

Zasobnik vlavo prazdny!

Hlasi¢ prazdnosti vlavo hlasi ,,Prazdny*.
e Zasobnik vlavo je prazdny.

Zasobnik vpravo prazdny!

Hlasi¢ prazdnosti vpravo hlasi ,Prazdny®.
e Zasobnik vpravo je prazdny.

Udaje sa vymazu!
Vymazat = START
prerudenie = ESC

Bezpecnostny alarm, aby sa zabranilo
neumyselnému vymazaniu udajov.

Min. rozmetavané mnozstvo
150 kg nedosiahnute, platny
stary faktor

Vypocet faktora te€enia nie je mozny.

e Prevadzkovy rezim
AUTO km/h + Stat. kg je zvoleny.

e Rozmetané mnoZstvo je prilis malé na
vypocet faktora teenia pri vazeni
zvySkového mnozstva.

e Stary faktor teCenia zostane
zachovany.

11

Faktor tecenia
Min. nastavenie = 0,40
Max. nastavenie = 1,90

Upozornenie na rozsah hodnét faktora
tecenia.

e Zadana hodnota nie je pripustna.
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(@]

Hlasenie na displeji

Vyznam

e Mozna pri€ina

14

Chyba na zariadeni TELIMAT

Alarm pre snimaC TELIMAT.

Toto chybové hlasenie sa zobrazi vtedy,
ked stav zariadenia TELIMAT nie je
rozpoznatelny dlhsie ako 5 sekund.

15

Pamat je plna, je potrebné
vymazanie sukromne;j
tabulky

Mb6zZe sa ulozit maximalne 30 tabuliek
rozmetavania.

e Ziadne dalSie uloZenie nie je mozné.

16

l}labehrvu]t’ bod davkovania
Ano = Start

Len pri strojoch s nastavenim
elektrického bodu davkovania:
Bezpectnostna otazka pred automatickym
nabehnutim do bodu davkovania.

e Vymena hnojiva v tabulke
rozmetavania, ak sa zmeni bod
davkovania

e Skuska otacania
e Rychle vyprazdnenie
e Diagnostika

17

Chyba na prestaveni bodu
davkovania

Ovladac pre prestavenie bodu davkovania
nemoze dosiahnut pozadovanu hodnotu,
na ktoru sa ma nabehnut.

e Blokada.
e Ziadne spatné hlasenie polohy.

18

Chyba na prestaveni bodu
davkovania

Pretazenie ovladaca.

19

Porucha prestavenia bodu
davkovania

Chyba ovladaca.

20

Chyba na ucastnickej LIN-
Bus: [Nazov].

Problém s komunikaciou.
e Stiahnutie ovladaca.
e Pretrhnutie kabla.

21

Rozmetadlo prelozit!

Vrhacie rozmetadlo mineralnych hnojiv je
pretazené.

e Prilis vela hnojiva v zdsobniku

23

Chyba na prestaveni
TELIMAT

Aktivacny prvok na prestavenie TELIMAT
nemoze dosiahnut pozadovanu hodnotu,
na ktoru sa ma nabehnut.

e Blokada.
e Ziadne spéatné hlasenie polohy.

24

Chyba na prestaveni
TELIMAT

Pretazenie ovladaca.
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C. |Hlasenie na displeji Vyznam
e Mozna pri€ina
25 |Porucha prestavenia Chyba ovlada¢a TELIMAT.
TELIMAT
32 | Cudzie ovlad. diely sa mézu |Pri zapnuti riadenia stroja sa mézu diely
pohybovat. Nebezpet. zacat neCakane pohybovat.
prestrih. a pomliazdenial e AZ po odstraneni vetkych moznych
- VSetky osoby vykazat z rizik postupujte podia pokynov na
nebezp. oblasti. obrazovke
- Dodrz. navod na obsluhu. '
Potvrdenie tlagidlom ENTER.
35 |Faktor te€enia sa intenzivne |Faktor te€enia musi byt v rozsahu 0,50 —
zmenil, prosim, skontrolovat! |1,80.
e Novovypocitany alebo zadany faktor
te€enia je mimo rozsahu.
36 |VaZenie mnozstva nie je Alarmové hlasenie pri vazeni.
mdoznel, ,StroJ Sa musl e Funkcia Vazenie mnozstva je mozna
odstavit. iba vtedy, ked stroj je zastaveny a stoji
vodorovne.
37 | Vyvazenie pocitadla kg nie je | Alarmové hlasenie pri pokuse o vykonanie
mozné. Stroj musi stat. porovnania.
e Porovnanie je mozné iba vtedy, ked
stroj je zastaveny a stoji vodorovne.
45 |Chyba senzoriky M-EMC Snimac uz nevysiela signal
Regul. EMC deaktivovana! |4 Pretrhnutie kabla
e Chybny snimac
46 |Chyba otacok rozmet. Otacky vyvodového hriadela su mimo
Dodrzte otacky rozmet oblasti pre funkciu M EMC.
450..650 ot./min!
47 | Chyba davkovania i . .
vlavo,zasobnik prazdny, ® Zasobnik prazdny
vystup blokovany! e Blokovany vypust
48 |Chyba davkovania vpravo, i . .
zasobnik prazdny, vystup Zasobnik prazdny
blokovany! e Blokovany vypust
49 |Meranie pri chode naprazd. .
nehodnoverné. Regulacia  |®  Chybny snimac
EMC deaktivovana! e Porucha prevodovky
50 |Meranie pri chode naprazd. |Otacky vyvodového hriadela dihodobo

nie je mozné. Regulacia EMC
deaktivovana!

nestabilné
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(@]

Hlasenie na displeji

Vyznam

e Mozna pri€ina

52

Chyba na krycej plachte

Nemohla byt dosiahnuta poloha krycej
plachty

e Blokada
e Chybny ovladac

53

Porucha krycej plachty

Nemohla byt dosiahnuta poloha kryce;j
plachty

e Blokada
e Chybny ovladac

57

Blokada na krycej plachte

Ovladac pre kryciu plachtu nemoéze
dosiahnut poZadovanu hodnotu, na ktoru
sa ma nabehnut.

e Blokada
e Ziadne spéatné hlasenie polohy

54

Zmente polohu TELIMAT!

Poloha zariadenia TELIMAT nezodpoveda
stavu hlasenému z ovladania GPS

56

GPS-Control

Chyba na davkovacom
zariadeni, zastavit!

Bol rozpoznany neplatny spinaci proces.
Stroj prejde do zakladného stavu.

e Nanovo spustite funkciu
SectionControl v terminali GPS.
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6.2 Potvrd'te alarmové hlasenie

Jedno alarmové hlasenie sa zvyrazni na displeji a zobrazi sa spolu s vystraznym
symbolom.

I

AXIS rozmetadlo hnojiva

& 51

Zasobnik prazdny!

Obrazok 6.1: Alarmové hlasenie (priklad)
1. Odestrante pri¢inu alarmového hlasenia.

Respektujte k tomu navod na obsluhu stroja a odsek 6.1: Vyznam
alarmovych hlaseni, strana 93.

2. Stlacte tlaCidlo ACK.
@ > Alarmové hlasenie zhasne.

OZNAMENIE

Potvrdenie alarmovych hlaseni sa méze menit' v zavislosti od pouzitého
terminalu ISOBUS.

Ostatné hlasenia so Zltym oramovanim potvrdite rozli¢nymi tlacidlami:
e Enter

e Start/Stop

Postupujte podla pokynov na obrazovke.
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Specialne vybavenie

7

7

Specialne vybavenie

Zobrazenie

Nazov

Snima¢ hlasenia prazdnosti pre AXIS

GSP-kabel a prijimac¢

Telimat snimac AXIS

Pakovy ovladac
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Zoznam hesiel

A

Alarmové hlasenie 93
potvrdit 97
Zoznam 93-96

B

Bod davk.
Pozri bod davkovania

Bod davkovania 25, 30, 56

Cc

Ciasto¢na $irka 8, 31, 76-77
Zobrazenie 9

D
Databaza honov 23

Davkovaci posuvaé¢ 35
Stav 8
Testovacie body 56-58

Disk 51
Typ 25
Displej 5
Dotykova obrazovka 6

F

Faktor teéenia 25, 28, 49
vypocitat 32

Funkcia M EMC 21, 42, 46-51, 82
Disk 51
Doba chodu naprazdno 83
Meranie chodu naprazdno 82
Nastavenia 48-52
Nastavenia hnojiva 49
Vyvodovy hriadel 51

Funkéné tlacidla 6

G

GPS-Control 89
Informacie 36
Stratégia jazdy 91-92
Vzdial. vyp. 26, 92
Vzdial. zap. 26, 91

H
Hlasi¢ prazdnosti 56

Hlavné menu 23, 53, 55
Databaza honov 23
Informacie 23
Krycia plachta 69
Nastavenia hnojiva 23
Nastavenia stroja 23
Pracovny svetlomet 68
Rychle vyprazdnenie 23
SpreadLight 68
Systém/Test 23
Tlagidlo menu 22

Hnojivo 21
Nazov 25

Hraniéné rozmetavanie 25

I

Informacie 23
GPS-Control 36

K
Krycia plachta 69

M
Menu
Navigacia 3, 22
Meranie chodu naprazdno 57, 82
Mnozstvo
vazit 61, 85
Zmena 40, 52
Zvy3né mnozstvo 61, 73

Montazna vyska 25
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N P
Napétie 56 Pakovy ovladag 99
Nastavenia hnojiva 21, 23-24, 42, 48 Obsadenie tlacidiel 71
Bod davkovania 25, 30 Pocit. celk. udajov 55
Disk 25, 51 Pogitadlo
Faktor teCenia 25, 28, 49 Jazda 60
Funkcia M EMC 48-49 Meter 60

GPS-Control 26 . ..
e . Pocitadlo jazd 60

Hraniéné rozmetavanie 25

Montazna vyska 25 Pocitadlo vazenial/jazd 60

Nazov hnojiva 25 Pracovna Sirka 25, 27

OptiPoint 26, 34

Pracovna Sirka 25, 27

Rozmetané mnozstvo 25-26

Pracovny svetlomet 68
Prehfad menu 15

Rozmetavaci disk 49 Prevadzkova obrazovka 5

Skuska otacania 25, 31, 50 Zobrazovacie pole 7

Sposob hnojenia 25 Prevadzkovy rezim 6, 40, 42, 52

Tabulka rozmetavania 26, 37-38 AUTO km/h 86

TELIMAT 25, 34 AUTO km/h + Stat. kg 44, 85

Vyrobca 25 AUTO km/h 45

Vyvodovy hriadel 25, 49, 51 AUTO km/h + AUTO kg 43, 52, 80

Zlozenie 25 MAN km/h 45, 87
Nastavenia stroja 21, 23, 42, 48 MAN stupnica 45, 88

Mnozstvo 40, 52 Pripojka 17-18

Prevédzkovy rezim 40, 42, 52 Napéjaci zdroj 17

Traktor 40, 52 Priklad 19
Neskoré hnojenie Zasuvka 17

TELIMAT 25
Normalne hnojenie 25 R

Regulacia hmotnostného pradu

(0] Pozri funkciu M EMC
Obsluha 21 Rezim hrani¢ného rozmetavania 79
Obsluzna jednotka Rezim rozmetavania 73-92

Alarmové hlasenie 93 AUTO km/h 86

Displej 5 AUTO km/h + Stat. kg 85

Drziak 18 AUTO km/h + AUTO kg 80

Konstrukcia 5 Ciasto¢na $irka 76

Montaz 17 Funkcia M EMC 82

obsluhovat' 21 Hrani¢né rozmetavanie 79

Prehlad pripojok 719 MAN km/h 87

Pripojka 17-18 MAN stupnica 88

terminalu 21 TELIMAT 74

Verzia softvéru 21 Zvys$né mnozstvo 73
OptiPoint 34-92 Rozmetané mnozstvo 25-26

Rychle vyprazdnenie 23, 53
Rychlost 31, 34
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S
Servis 55
Skuska otacania 31, 50
Rychlost’ 31
vykonat' 32
Vypocet faktora teCenia 32
Skusobné otacania 25
Softvér
Verzia 21
Specialne vybavenie 99
SpreadLight 68
Symboly
Prehfad 10-14
Systém/Test 23, 55-56
Pocit. celk. udajov 55

Servis 55
Test/Diagnostika 55

T

Tabulka rozmetavania 25, 37

vytvorit' 37-38
TELIMAT 25, 56, 74
Mnozstvo 34

Test/Diagnostika 55-56
Bod davkovania 56
Davkovaci posuvaé 56-58
Hlasi¢ prazdnosti 56
Napatie 56
TELIMAT 56
Testovacie body 56
Vaziace komory 56

Tlacgidlo
ACK 97
Menu 22

Tlacidlo ACK 97
Traktor 40, 52
Poziadavka 17
"4
Vaha
vahu 61, 67
VariSpread 77
Vazne komory 5
Vypinacia vzdialenost 26
Vyvodovy hriadel 25, 49, 51

V4
Zapinacia vzdialenost 26
Zapnutie

Pouzit pakovy ovladac 71
ZloZenie 25
Zobrazovacie pole 6-7
Zvysné mnozstvo 73
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Zaruka a rucenie

Zaruka a rucenie

Stroje RAUCH sa vyrabaju podla modernych vyrobnych metdd a s najvacsou
starostlivostou a podliehaju pocetnym kontrolam.

Preto poskytuje firma RAUCH zaruku 12 mesiacov, ked budu spinené nasle-
dovné podmienky:

Zaruka zacCina plynut od datumu kupy.

Zaruka zahffa chyby materialu alebo vyrobné chyby. Za cudzie vyrobky
(hydraulika, elektronika) ru¢ime iba v rdmci ru€enia prislusného vyrobcu.
Poclas zaruénej doby sa vyrobné chyby a chyby materialu bezplatne od-
strania nahradou alebo dodato¢nym vylepSenim prislusnych dielov. Iné
alebo tiez dalSie prava, ako naroky na vymenu, znizenie alebo nahradu
$kod, ktoré nevzniknu na predmete dodavky, su vyslovne vylucené. Po-
skytnutie zaruky sa realizuje prostrednictvom autorizovanych dielni, za-
stupenia zavodu RAUCH alebo priamo prostrednictvom zavodu.

Zo zaruky su vynaté doésledky prirodzeného opotrebovania, znec€istenia,
korézie a v8etky chyby, ktoré vznikli neodbornou manipulaciou, ako aj
vonkajsim pésobenim. Pri samovolnom uskutoneni oprav a zmien origi-
nalneho stavu zaruka odpada. Narok na nahradu zanika, ked neboli po-
uzité originalne nahradné diely RAUCH. ReSpektujte preto navod na
obsluhu. V pripade pochybnosti a otdzok sa obratte na nase vyrobné za-
stupenie alebo priamo na zavod. Naroky na zaruku sa musia uplatnit' v
nasom zavode najneskor v ramci 30 dni po vzniku Skody. Uvedte datum
kupy a Cislo stroja. Ak sa maju v ramci zaruky poskytnut opravy, smie ich
uskuto¢nit iba autorizovana dielfia az po konzultacii s firmou RAUCH ale-
bo jej oficialnym zastipenim. Zaruéné prace zarué¢nu dobu nepredIzuju.
Chyby spdsobené prepravou nie su vyrobné chyby, a preto nespadaju
pod zaruénu povinnost’ vyrobcu.

Narok na nahradu $kéd, ktoré nevznikli na samotnych strojoch RAUCH,
su vylugené. K tomu patri aj vylu€enie ru¢enia za nasledné Skody z db-
vodu chyb pri rozmetavani. Samovolné zmeny na zariadeniach RAUCH
moZzu viest k naslednym Skodam a vyluc€uju ruenie vyrobcu za tieto Sko-
dy. Pri umysle alebo hrubej nedbalosti majitela alebo veduceho pracov-
nika a v pripadoch, v ktorych sa ru¢i podla zakona o ru€eni za vyrobok
pri chybach predmetu dodavky a za $kody na zdravi oséb alebo vecné
Skody na sukromne pouzivanych predmetoch, neplati vylucenie ru¢enia
dodavatela. Neplati tieZ, ak chybaju vlastnosti, ktoré su vyslovne zaruce-
né, ked bolo cielom ru€enia prave to, Ze objednavatel bude poisteny proti
Skodam, ktoré nevznikli priamo na predmete dodavky.
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