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Pfed uvedenim do
provozu se dukladné
seznamte s obsahem!
Ulozte pro budouci pou-
Ziti.

Tento navod k obsluze a montazi je
soucasti stroje. Dodavatelé novych a
pouzitych strojl jsou povinni pisemné
zdokumentovat, Ze vyexpedovali na- Plivodnim navodem

vod k obsluze a montazi se strojem a kpouzivani
piedali ho zakaznikovi. 5901 989-d-cs-081 8
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Uvod

Vazeni zakaznici,
zakoupenim ovladani stroje AXIS ISOBUS pro rozmetadlo mineralniho hnojiva AXIS-M jste pro-
jevili davéru v nas vyrobek. Mnohokrat dékujeme! Vasi divéru nezklameme. Pofidili jste si vykon-

né a spolehlivé ovladani stroje. Pokud navzdory oCekavanim nastanou problémy: Nase
zakaznicka sluzba je tu vzdy pro Vas.
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Prosime vas, abyste si pred uvedenim stroje do provozu pozorné piecetli tento navod
k obsluze a navod k obsluze stroje a dodrzovali uvedené pokyny.

V tomto navodu mohou byt popsany také soucasti vybaveni, které nepatfi do vybavy vaseho ovla-
dani stroje.

Méjte na paméti, Zze v pfipadé Skod, které vzniknou v disledku chyb obsluhy nebo nespravného
pouziti, nemizeme uznat zadné naroky tykajici se zaruky.

UPOZORNENI

Vénujte pozornost vyrobnimu ¢islu ovladani stroje a stroje

Ovladani stroje AXIS ISOBUS je od vyrobce zkalibrovano pro rozmetadlo mineralniho hnojiva,
se kterym bylo dodano. Bez dodatecné kalibrace nemuze byt pfipojeno k jinému stroji.

Zapiste si vyrobni Cislo ovladani stroje a stroje na toto misto. PFi pfipojeni ovladani stroje ke stro-
ji musite tato Cisla zkontrolovat.

Vyrobni &islo AXIS ISOBUS Vyrobni &islo AXIS-M Rok vyroby AXIS-M

Technicka vylepseni

Usilujeme o neustalé vylepsovani nasich vyrobku. Proto si vyhrazujeme pravo provadét
bez pfedchoziho upozornéni vSechna vylepseni a zmény, které na vyrobcich povazujeme
za nutné, aniz bychom byli povinni tato vylepseni nebo zmény provést také na jiz proda-
nych strojich.

Ochotné Vam odpovime na vSechny pfipadné dotazy.
S pratelskym pozdravem

RAUCH

Landmaschinenfabrik GmbH
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1 Pokyny pro uzivatele

1.1 O tomto navodu k obsluze

Tento navod k obsluze je souéasti ovladani stroje.

Navod k obsluze obsahuje dulezité pokyny pro bezpec¢né, spravné

a hospodarné pouzivani a udrzbu ovladani stroje. Jeho dodrzovani pomaha
predchazet riznym nebezpecim, snizit naklady na opravy, zkratit doby vypadk(
a zvysit spolehlivost a Zivotnost stroje.

Navod k obsluze je soucéasti stroje. Cela dokumentace musi byt ulozena na misté
pouzivani ovladani stroje (napf. v traktoru).

Navod k obsluze nenahrazuje vasi vlastni odpovédnost jako provozovatele
a obsluhy ovladani stroje.

1.2 Informace o grafické upravé
1.21  Vyznam vystraznych pokynt

V tomto navodu se systematicky pouZzivaji vystrazné pokyny rozdélené
s ohledem na zavaznost nebezpedi a pravdépodobnost jeho vyskytu.

Vystrazné znacky upozorfiuji na zbytkova nebezpedi pfi manipulaci se strojem,

ktera nelze konstrukéné odstranit. Pouzité vystrazné pokyny jsou strukturovany
takto:

Klicové slovo

Symbol Vysvétleni

Priklad

A NEBEZPECI

Riziko ohrozeni zivota pfi nedodrzeni vystraznych pokyn

& Popis nebezpeci a moznych nasledki

Nedodrzeni téchto vystraznych pokynu vede k tézkym zranénim,
ktera mohou byt i smrtelna.

» Opatfeni pro eliminaci nebezpedi
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Stupné nebezpedi jednotlivych vystraznych pokyn

Stupefi nebezpedi je oznacen kliCovym slovem. Stupné nebezpeéi jsou klasifiko-
vany nasledujicim zplsobem:

A NEBEZPECI

VAN

Druh a zdroj nebezpedi

Tento vystrazny pokyn upozorfiuje na bezprostfedni ohrozeni
zdravi a Zivota osob.

Nedodrzeni téchto vystraznych pokynu vede k tézkym zranénim,
ktera mohou byt i smrtelna.

» Bezpodminecné dodrzujte v tomto navodu popsana opat-
feni, kterymi Ize témto nebezpeim predejit.

VAN

A VAROVANI

Druh a zdroj nebezpeci

Tento vystrazny pokyn upozorfiuje ha mozna ohrozeni zdravi
osob.

Nedodrzeni téchto vystraznych pokynu vede k tézkym zranénim.

» Bezpodminecné dodrzujte v tomto navodu popsana opat-
feni, kterymi Ize témto nebezpelim pFedejit.

VAN

A UPOZORNENI

Druh a zdroj nebezpedi

Tento vystrazny pokyn upozorfiuje na mozné ohrozeni zdravi osob
nebo riziko hmotnych ¢i ekologickych Skod.

Nedodrzeni téchto vystraznych pokynu vede ke zranénim, posko-
zeni vyrobku nebo ke Skodam na okolnim prostfedi.

» Bezpodminec¢né dodrzujte v tomto navodu popsana opat-
feni, kterymi Ize témto nebezpeclim predejit.

OZNAMENI

VSeobecné pokyny, které obsahuji uZivatelskeé tipy a nékteré obzvlast uzitecné
informace, ale u kterych se nejedna o upozornéni na rizika.
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1.2.2 Navody a pokyny

Pracovni kroky provadéné obsluhujicim personalem jsou uvedeny ve formé Cis-
lovaného seznamu.

1. Pracovni pokyn, krok 1
2. Pracovni pokyn, krok 2

Postupy, které zahrnuji pouze jediny krok, nejsou Cislované. Totéz plati pro pra-
covni kroky, u kterych neni nezbytné pfedepsano poradi jejich provadéni.

Pfed témito pokyny se nachazi odrazka:
e Pracovni pokyn
1.2.3 Vycty
Vycty bez stanoveného poradi jsou uvedeny v podobé seznamu s odrazkami
(aroven 1) a pomickami (Uroven 2):
e Vlastnost A
- BodA

- BodB
e Vlastnost B

1.2.4 Odkazy

Odkazy na jina mista v textu dokumentu jsou uvedeny s Cislem odstavce, textem
nadpisu a strankou:

e Priklad: DodrZujte také pokyny uvedené v kapitole 3: Bezpecnost, strana 5.

Odkazy na dal3i dokumenty jsou uvedeny jako upozornéni nebo pokyny bez
pfesneho oznaceni kapitoly nebo stranky:

e Priklad: Dodrzujte navod k obsluze od vyrobce kloubového hfidele!
1.2.5 Hierarchie menu, tla¢itka a navigace

Jednotlivd menu jsou polozky uvedené v okné hlavniho menu.

V menu jsou uvedena submenu, resp. polozky menu, ve kterych provadite na-
staveni (vybérové seznamy, zadavani textll nebo Cisel, spousténi funkci).

Ruzna menu a ikony ovladani stroje jsou zobrazeny tuéné:

Hierarchie a cesta k poZzadované poloZzce menu jsou oznaceny Sipkou > mezi
menu a polozkou, resp. polozkami menu:

e Systém / test > Test/diagnostika > Napéti znamena, Ze se k polozce menu
Napéti dostanete pfes menu Systém / test a polozku menu Test/diagnostika.

- Sipka > odpovida stisknuti rolovaciho koleéka, popt. ikony na obrazov-
ce (dotykoveém displeji).
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2 Konstrukce a funkce

OZNAMENI

Vzhledem k velkému poctu riznych terminalt kompatibilnich se systémem ISO-
BUS se tato kapitola omezuje na funkce elektronického ovladani stroje bez uve-
deni urcitého terminalu ISOBUS.

e Dodrzujte pokyny k obsluze v pfislusném navodu k obsluze svého terminalu
ISOBUS.

21 Piehled podporovanych rozmetadel hnojiva AXIS

Typ rozmetadla hnojiva ==

vol|os| 2| % |3
v N N

od | owm| § | § | 8
N N N N - N -
oo oo o o o
o< o< (22} (32} n
== == = = =
nao | VA 24 24 24
xX X X X x X X
<< << < < <

Tenzometry ° ° ° °

Elektrické nastaveni bodu vypadu ° ° ° °

Regulace hmotnostniho pratoku méfenim tocivého o o

momentu rozmetacich disku

Regulace pratoku pomoci méfeni ubytku hmotnosti ° ° °

2.2 Displej

Na displeji se zobrazi aktualni stavové informace a moznosti vybéru a zadani pro
ovladani stroje.

Podstatné informace o provozu rozmetadla mineralniho hnojiva jsou uvedeny na
provozni obrazovce.
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2.21 Popis provozni obrazovky

OZNAMENI

Pfesny vzhled provozni obrazovky zavisi na aktualné zvolenych nastavenich.

/@ B

100 kgsha =Fertiliser name=
24 m,510

o]

[l

g

N

i

i

9 89 O

Obrazek 2.1: Displej ovladani stroje

[1]1 Aktualni davka z nastaveni hnojiva nebo z procesoru
Tlacitko: pfimé zadani davky

[2] Zobrazeni informaci o hnojivu (nazev hnojiva, zabér a typ rozmetaciho disku)
Tlagitko: uprava v davkovaci tabulce

[3] Poloha davkovaciho hraditka vpravo

[4] Poloha bodu vypadu vpravo — M EMC

[5] Stav otevieni davkovaciho hraditka vpravo

[6] Funkéni tlaCitka

[71 Volné definovatelna zobrazovaci pole

[8] Stav otevieni davkovaciho hraditka vlevo

[9] Otacky vyvodového hiidele

[10] Poloha bodu vypadu vlevo — M EMC

[11] Poloha davkovaciho hraditka vievo

[12] Zobrazeni rozmetadla mineralniho hnojiva

[13] Zvoleny provozni rezim
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2.2.2

Zobrazovaci pole

TFi zobrazovaci pole v provozni obrazovce (obrazek 2.1, €. [7]) muzete individu-
alné upravit a podle vybéru obsadit nasledujicimi hodnotami:

Rychlost jizdy
Faktor pratoku (FP)
ha trip

kg trip

m trip

kg zbytek

m zbytek

ha zbytek

Doba vyprazdnéni (¢as do pfistiho méfeni vyprazdnéni, pouze funkce
M EMC)

Volba zobrazeni

1.

Stisknéte pfislusné zobrazovaci pole na dotykové obrazovce.
Alternativa: Oznacte zobrazovaci pole koleCkem a stisknéte kolecko.
> Na displeji se objevi seznam moznych zobrazeni.

Oznacte novou hodnotu, kterou chcete zadat do zobrazovaciho pole.
Stisknéte tlagitko OK nebo kole€ko.

> Nadispleji se zobrazi provozni obrazovka. V pfislusném zobrazovacim
poli nyni najdete zadanou novou hodnotu.



2 Konstrukce a funkce

2.2.3 Zobrazeni stavil davkovaciho hraditka

B

100 kg/ha 100 kgs/ha

Obrazek 2.2: Zobrazeni stavi davkovaciho hraditka

[A] Rozmetaci provoz neaktivni (STOP)
[11 Deaktivovana strana rozmetani

[2] Aktivovana strana rozmetani

[B] Stroj v rozmetacim provozu (START)
[3] Deaktivovana strana rozmetani

[4] Aktivovana strana rozmetani
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2.2.4 Zobrazeni diléich zabéru

START

t ] |START:
STOP/

STOP/

M
L?{[@] ?gum kg/ha I

=

g g

[Cr100%

7/

<
+

+e

3 *
L’—@ e.0 I 0.6
co

0.0 g‘g — 0.0 0.0 0.0
ha Trip

ha Trlip ha Trip (=ta] @F‘ ha Trip ha Trip ha Trip

o o

Obrazek 2.3: Zobrazeni stavd dil¢ich zabérl

- [ .l'j

[1] Prepinaci tlaCitko Dil¢i zabéry / hrani€ni rozmetani
[2] Aktivované dil&i zabéry se 4 moznymi stupni dil¢iho zabéru
[3] Prava strana rozmetani se snizi o 2 stupné dil¢iho zabéru

Dal8i mozZnosti zobrazeni a nastaveni jsou vysvétleny v kapitole 5.3: Prace
s dil€imi zabéry, strana 76.
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2.3.1

10

Knihovna pouzitych symbolt

Ovladani stroje AXIS ISOBUS zobrazuje symboly pro menu a funkce na obra-

zZovce.

Navigace

Symbol

Vyznam

Doleva; pfedchozi strana

Doprava; dalSi strana

Zpét do predchoziho menu

EY || 2

4

Zpét do hlavniho menu

[ ¥
Pfepinani mezi provozni obrazovkou a oknem menu
!!/f.‘.‘l'
Potvrzeni vystraznych hlaseni
ACK ystrazny
Zru$eni, zavieni dialogového okna
ESC




Konstrukce a funkce 2

2.3.2 Menu

Symbol Vyznam
r ~ | Pfepnuti z okna menu pfimo do hlavniho menu
[ <

Pfepinani mezi provozni obrazovkou a oknem menu

:‘!_/ Gl
Nastaveni hnojiva
-—C
o Nastaveni stroje
—C
G Rychlé vyprazdnéni
LA
o Systém/test
TEST
Informace

Vazeni-odpracovano

g1

1"
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Symboly na provozni obrazovce

Symbol

Vyznam

START:
STOP

Spusténi/zastaveni regulace davky

Rozmetaci provoz je spustény; zastaveni regulace davky

Vraceni zmény mnozstvi na pfednastavenou davku

Prepinani mezi provozni obrazovkou a oknem menu

!!/f.‘.'l'

Volba vétSiho/mensiho mnozstvi na levou, pravou nebo obé stra-
Sy ny rozmetani
L2/ R%

Pfepinaci tlacitko DilCi zabéry / hrani¢ni rozmetani
@ [ Svr oy s . .
NS DilCi zabér na obou stranach rozmetani

Diléi zabér na levé strané rozmetani, moznost hraniéniho rozme-
- /..[ tani na pravé strané
L 2/

Normalni rozmetani na levé strané rozmetani, dil¢i zabér na pra-
‘/: vé strané

Normalni rozmetani na levé strané rozmetani, moznost hranic¢ni-
ho rozmetani na pravé strané

Strana rozmetani vlevo aktivni

Strana rozmetani vlevo neaktivni

Strana rozmetani vpravo aktivni
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Symbol Vyznam
Strana rozmetani vpravo neaktivni
),
=
Zména mnozstvi + (plus
s
Zména mnozstvi - (Minus
s e
o ZvétSeni otvoru davkovaciho hraditka (Plus)
o Zmen3eni otvoru davkovaciho hraditka (Minus)
Snizeni diliho zabéru vpravo (minus)
S
-
Zvyseni dil¢iho zabéru vpravo (plus)
S
»+
Funkce TELIMAT
|

Pfepnuti do menu Vazeni-odpracovano

13




2

Konstrukce a funkce

234

14

Ostatni symboly

Symbol

Vyznam

Spusténi méfeni vyprazdnovani, v hlavnim menu

Provozni rezim AUTO km/h + AUTO kg

Provozni rezim AUTO km/h

Provozni rezim MAN km/h

Provozni rezim MAN stupnice

Ztrata signalu GPS

EREEE BN

Porucha systému M EMC,
nelze regulovat pratok.
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Strukturalni prehled menu
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Montaz a instalace 3

3 Montaz a instalace

3.1 Pozadavky na traktor

Pfed montazi elektronického ovladani stroje zkontrolujte, jestli traktor splfiuje na-

sledujici pozadavky:

e Minimalni napéti 11 V musi byt vzdy zaruceno, i kdyz je pfipojeno vice spo-
tfebicl sou€asné (napf. klimatizace, svétlo).

Otacky vyvodoveého hfidele jsou nastavitelné na 750 ot./min a musi se dodr-
Zovat (zakladni pfedpoklad pro spravny zabér).

OZNAMENI

U traktor(l bez pfevodovky Faditelné pod zatizenim musi byt rychlost jizdy zvo-
lena pomoci spravného pfevodového stupné tak, aby odpovidala ota¢kam vyvo-
dového hfidele 750 ot./min.

e 9pdlova zasuvka (ISO 11783) na zadi traktoru pro pfipojeni ovladani stroje
k termindlu ISOBUS.
e 9polova zastréka terminalu (ISO 11783) pro pfipojeni zafizeni ISOBUS

k terminalu ISOBUS.

OZNAMENI

Pokud traktor nema na zadi 9podlovou zasuvku, je mozné pfikoupit montazni
sadu pro traktor s 9pdlovou zasuvkou pro traktor (ISO 11783) a senzor rychlosti
jizdy jako doplrikové vybaveni.

3.2 Pripojky, zasuvky

OZNAMENI

Chcete-li pfipojit terminal k jiz existujicimu zakladnimu vybaveni ISOBUS, zkon-
trolujte nejprve jejich kompatibilitu podle mezinarodni normy ISO 11783 , Trak-
tory a stroje pro zemédélstvi a lesnictvi — sériové fidici a komunikaéni datové

X i

sité”.

OZNAMENI

Podrobnosti o pfipojeni terminalu najdete v navodu k obsluze od vyrobce termi-
nalu.

3.21  Elektrické napajeni

Elektrické napajeni elektronického ovladani stroje je realizovano pomoci 9poélové
zasuvky na zadi traktoru.

17
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Pfripojeni terminalu ISOBUS

V zavislosti na vybaveni mlzete pfipojit terminal ISOBUS k rozmetadlu mineral-
niho hnojiva riznym zptsobem.

OZNAMENI

Dodrzujte pfilozeny navod k obsluze terminalu.

Provedte pracovni kroky v nasledujicim poradi.

e Vyberte vhodné misto v kabiné traktoru (v zorném poli fidi¢e), kam terminal
ISOBUS upevnite.

e Upevnéte terminal ISOBUS do drzaku v kabiné traktoru.



Montaz a instalace 3

3.2.3 Schematicky prehled pfipojeni

;.:—:—’

o A

Obrazek 3.1: Schematicky pfehled pfipojeni

[1]1 Pristrojova zastréka ISOBUS

[2] Ovladani stroje

[3] Zastréka stroje

[4] Bod vypadu servopohonu
(2 servopohony pro stroje AXIS.2
a M EMC)

[5] Senzory M EMC (vlevo, vpravo, uprostied)

[6] Senzor TELIMAT nahote/dole

[71 Senzor hlasice prazdného stavu vlevo/vpravo
[8] Servopohon davkovaciho hraditka vievo/vpravo
[91 Tenzometr vlevo/vpravo

[10] Servopohon TELIMAT

19
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Priprava davkovacich hraditek

Rozmetadla mineralniho hnojiva konstrukéni fady AXIS-M W jsou vybavena
elektronickym ovladanim hraditek pro nastaveni rozmetaného mnozstvi.

A UPOZORNENI

Nebezpecéi posSkozeni pfi nespravné poloze davkovacich hra-

ditek

& Ovladani servopohonl pomoci AXIS ISOBUS mize poskodit dav-
kovaci hraditka, pokud je dorazova paka nastavena v nespravné
poloze.

» Vzdy upnéte dorazovou paku v maximalni poloze stupnice.

.'?'T-]F.'I‘T.'I'r i i i
'120;38 40 | 3 uﬂ‘

0440 400 360 320 280 24(

Obrazek 3.2: Pfiprava davkovaciho hraditka (pfiklad)

OZNAMENI

Dodrzujte navod k obsluze rozmetadla hnojiva.
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4 Obsluha AXIS ISOBUS

A UPOZORNENI
Nebezpecéi zranéni vychazejicim hnojivem

& Pfi poruSe se mohou davkovaci hraditka béhem jizdy na misto
rozmetani neoCekavané otevrit. Hrozi nebezpedi uklouznuti
a zranéni osob v dusledku vychazejiciho hnojiva.

» Pred jizdou na misto rozmetani bezpodminecné vypnéte
elektronické ovladani stroje AXIS ISOBUS.

OZNAMENI

Navod k obsluze popisuje funkce ovladani stroje AXIS ISOBUS od softwarové
verze 3.20.00.

OZNAMENI

Nastaveni provadéna v jednotlivych menu jsou velmi dulezita pro optimalni
automatickou regulaci pratoku (funkci M EMC).

Sledujte zejména zvlastnosti funkci M EMC pro nasledujici polozky menu:
e V menu Nastaveni hnojiva

- Rozmetaci disk. Viz Strana 50.

- Otacky vyvodového hfidele. Viz Strana 50.
e V menu Nastaveni stroje

- Provoz AUTO/MAN. Viz Strana 51 a kapitolu [5].

4.1 Zapnuti ovladani stroje

Predpoklady:

e Ovladani stroje je spravné pfipojeno k rozmetadlu mineralniho hnojiva
a k traktoru (pfiklad viz kapitola 3.2.2: Prfipojeni terminalu ISOBUS,
strana 18).

Je zaru€eno minimalni napéti 11 V.

SN

Zapnéte ovladani stroje.
> Po nékolika sekundach se objevi ivodni obrazovka ovladani stroje.

> Kratce poté ovladani stroje na nékolik sekund zobrazi
aktivaéni menu.

N

Stisknéte tlacitko Enter.

Nasledné se objevi provozni obrazovka.

g
v




4 Obsluha AXIS ISOBUS

4.2 Navigace uvnitf menu

OZNAMENI

Dulezité pokyny pro zobrazeni a navigaci v menu najdete v kapitole 1.2.5: Hie-
rarchie menu, tlaCitka a navigace, strana 3.

V dalSim textu popisujeme vyvolani menu, resp. polozek menu dotknutim se
dotykové obrazovky nebo stisknutim funkénich tlacitek.

e DodrZujte navod k obsluze pouzitého terminalu.

Vyvolani hlavniho menu

e Stisknéte funkéni tladitko Provozni obrazovka / Hlavni menu. Viz 2.3.2: Me-
nu, strana 11.

> Na displeji se objevi hlavni menu.

Vyvolani submenu pomoci dotykové obrazovky:
1. Stisknéte tlaCitko pozadovaného submenu.
Zobrazuji se okna, ktera vyzaduji rizné operace.

e Zadani textu

e Zadani hodnoty

e Nastaveni pomoci dalSich submenu

OZNAMENI

Ne v8echny parametry se zobrazuji sou¢asné v jednom okné menu. Pomoci
Sipky doleva/doprava muzete pfeskocit do sousedniho okna.

Opusténi menu

— e Potvrdte nastaveni stisknutim tlacitka Zpét.
<§é‘ > Vratite se zpét do predchoziho menu.

——) e Stisknéte tlacitko Provozni obrazovka / Hlavni menu.
| > Vratite se zpét do provozni obrazovky.

PR e Stisknéte tlacitko ESC.
ESC [> Zlstanou zachovana predchozi nastaveni.
o > Vratite se zpét do predchoziho menu.

22
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4.3

L5/ |R%

Hlavni menu

ar Hlavni men
Q = :
A - iﬁs
Spread- Provozni Kryci
Light | obrazovka | | plachta
AT —— G~2
-—C. -—C +¥
Nastaveni Nastaveni Rychle
hnojiva stroje vypr.
sYs a
i 1 [2E]
TEST C_ <
Systém / Info Vazeni-
test odprac.

Obrazek 4.1: Hlavni menu AXIS ISOBUS

Hlavni menu zobrazuje nabizena submenu.

Submenu Vyznam Popis

SpreadLight Zapnuti a vypnuti pracovnich svétlomet(l | Strana 67

Provozni obrazovka Pfepinani do provozni obrazovky

Kryci plachta Otevreni/zavfeni kryci plachty Strana 68

Nastaveni hnojiva Nastaveni pro hnojivo a rozmetaci provoz.| Strana 24

Nastaveni stroje Nastaveni pro traktor a rozmetadlo mine-| Strana 39
ralniho hnojiva.

Rychlé vyprazdnéni Pfimé vyvolani menu pro rychlé vyprazd-| Strana 52
néni rozmetadla mineralniho hnojiva.

Systém/test Nastaveni a diagnostika ovladani stroje | Strana 54

Informace Zobrazeni konfigurace stroje Strana 58

Vazeni — odpracovano |Hodnoty k vykonané rozmetaci pracia | Strana 59
funkce pro rezim vazeni.

Kromé submenu muzete v hlavnim menu zvolit funkéni tlacitko Méreni vy-

prazdnéni.

Funkéni tlagitko umoZzhiuje ruéni spusténi méfeni vyprazdnéni. Viz 5.4.2: Requ-
lace prutoku pomoci funkce M EMC, strana 82.

U terminall s 2 x 5 funkénimi tlacitky se pod hlavnim menu zobrazuje tlacitko pro

snizené mnozstvi.

23
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Nastaveni hnojiva

V tomto menu se provadéji nastaveni pro hnojivo a rozmetaci provoz.

e Vyvolejte menu Hlavni menu > Nastaveni hnojiva.
I I | I
- |1 2 |3 |4 = 1]2]3 4

Ir

—

o3 I IQ Rozmetaci disk sS4
,,5i;7f') Davka (kgsha) I 100 I EH vyvodovy hridel I 750
/ / L

1’” zabér (m) 18.0 'i MnoZstvi TELIMAT (%s)f - ©%

& )
ff Faktor pritoku I 1.00 ] TELIMAT I

_": Bod wvypadu I 0.0 Lj Hodnota dosahu I 123
NK
J_h_.l
%:fr‘ Start zkousky davky — W Druh mezn. rozm. Hranice

Obrazek 4.2: Menu Nastaveni hnojiva, zalozka 1 a 2

= 9 2 3| 4 i 2 3 4
222 vyska nastavby e/6 | vypo&itat OptiPoint et

W Normalni o, odstup zap. (m) I 31.4
=1

==
o Odstup vyp. (m) I 7.9
s

) GPS-Control info P

Davkovaci tabulka e

Obrazek 4.3: Menu Nastaveni hnojiva, zalozka 3 a 4

OZNAMENI

Ne vSechny parametry se zobrazuji na obrazovce sou¢asné. Pomoci Sipky do-
leva/doprava mUzete prejit do sousedniho okna menu (zalozky).
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Submenu Vyznam a mozné hodnoty Popis
Nazev hnojiva Vybrané hnojivo z davkovaci tabulky. |Strana 36
Davka (kg/ha) Zadani pozadované hodnoty davky v | Strana 26
kg/ha.
Zabér (m) Stanoveni hnojeného zabéru. Strana 28
Faktor pratoku Zadani faktoru prutoku pouzitého hno- | Strana 29
jiva. Funkce M EMC:
Strana 48
Bod vypadu Zadani bodu vypadu. Zobrazeni slouzi | Postupujte pod-
jen pro informaci. le navodu
Pro AXIS 50.1 W a AXIS.2: elektricke | K 0Psluze stroje.
nastaveni bodu vypadu. Strana 29
Spusténi zkousky Vyvolani submenu pro provedeni Strana 30

davky

zkousky davky.

Rozmetaci disk

Vybérovy seznam:

e S2
e S4
e S6
e S8
e S10
e S12

Ovliviluje regulaci hmotnostniho prou-
du EMC. Viz Strana 50.

Vybér pomoci
Sipkovych tla-
Citek.
Potvrzeni stisk-
nutim tlacitka
Enter.

Vyvodovy hfidel

Nastaveni od vyrobce: 540 ot./min.

Ovliviiuje regulaci hmotnostniho prou-
du EMC. Viz Strana 50.

Mnozstvi TELIMAT

Prednastaveni redukce mnozstvi pfi
hrani¢nim rozmetani.

Strana 33

TELIMAT

UlozZeni nastaveni TELIMAT pro hra-
niéni rozmetani.

Jen pro stroj se
zafizenim TELI-
MAT.

Parametr vzdalenosti

Zadani parametru vzdalenosti
z davkovaci tabulky. Nutné pro vypocet
OptiPoint.

Strana 33

Druh mezniho roz-
metani

Vybérovy seznam:
e Kraj
e Hrana

Vybér pomoci

tlacitek

s Sipkami. Po-
tvrzeni pomoci
tlacitka Enter.

25
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Davka

Submenu

Vyznam a mozné hodnoty

Popis

Vy$ka nastavby

Udaj v cm
Vybérovy seznam: 0/6, 40/40, 50/50,
60/60, 70/70, 70/76

Zpusob hnojeni

Vybérovy seznam:
e Normalni stav

e Piihnojovani

Vybér pomoci
Sipkovych tla-
Citek.
Potvrzeni stisk-
nutim tlacitka
Enter.

Vyrobce Zadani vyrobce hnojiva.
Slozeni Procentualni podil chemického sloze-

ni.
Vypocitat OptiPoint | Zadani parametrd GPS Control Strana 33
Odstup zap (m) Zobrazeni zapinaci vzdalenosti. Strana 88
Odstup vyp (m) Zobrazeni vypinaci vzdalenosti. Strana 89
Informace o funkci Zobrazeni informaci o parametrech Strana 35
GPS Control GPS Control.
Davkovaci tabulka Sprava davkovacich tabulek. Strana 36

V tomto menu je mozné zadat pozadovanou hodnotu davky.

Zadani davky:

1. Vyvolejte menu Nastaveni hnojiva > Davka (kg/ha).

> Na displeji se objevi momentalné platna davka.

2. Do pole pro zadavani zadejte novou hodnotu.

3. Stisknéte OK.

> Nova hodnota je uloZzena v ovladani stroje.

Davku Ize zadat, pfip. upravit také pfimo z provozni obrazovky.

1. Na dotykové obrazovce stisknéte tlaCitko Davka [1].

> Otevfe se okno pro zadani numerické hodnoty.
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44.2

(4

200 kg/ha | SSA

24m 54

(= km/h

Obrazek 4.4: Na dotykové obrazovce zadejte hodnotu davky.

[11 Tlacgitko Davka
[2] Tlacitko Davkovaci tabulka

2. Do pole pro zadavani zadejte novou hodnotu.
3. Stisknéte OK.
> Nova hodnota je uloZzena v ovladani stroje.

Zabér

V tomto menu mulzete stanovovat pracovni zabér (v metrech).
1. Vyvolejte menu Nastaveni hnojiva > Zabér (m).

D> Na displeji se objevi momentalné nastaveny zabér.
2. Do pole pro zadavani zadejte novou hodnotu.
Stisknéte OK.
> Nova hodnota je uloZzena v ovladani stroje.

Lt
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4 Obsluha AXIS ISOBUS
4.4.3 Faktor pritoku
S Faktor pratoku se nachazi v rozsahu od 0,2 do 1,9. Pfi stejnych zakladnich na-
Lff stavenich (km/h, zabér, kg/ha) plati:
&

28

e P¥i zvySeni faktoru pratoku se snizuje davka.
e P¥i snizeni faktoru prutoku se zvysuje davka.

muzete ho v tomto menu zadat ruéné.

OZNAMENI

Pomoci menu Start zkousky davky je mozné zjistit a zadat faktor pratoku s po-
uzitim ovladani stroje. Viz kapitola 4.4.5: ZkouSka davky, strana 30.

U rozmetadel AXIS-M 30/40 W a AXIS-M 50 W se ur€eni faktoru pratoku provadi
dynamickym vazenim. Mozné je v8ak i ruéni zadani.

OZNAMENI

Vypocet faktoru prutoku zavisi na pouzitém provoznim rezimu. Dal$i informace
o faktoru prutoku najdete v kapitole 4.5.1: Provoz AUTO/MAN, strana 41.

Je-li faktor pritoku mimo stanoveny rozsah, zobrazi se chybova zprava. Viz 6:
Alarmova hlaSeni a mozné pfi€iny, strana 91. Pfi rozmetani biohnojiv nebo ryze
je nutné snizit minimalni hodnotu faktoru na 0,2. Zabranite tak trvalému zobra-
zeni chybové zpravy.

Zadani faktoru pratoku:
1. Vyvolejte menu Nastaveni hnojiva > Faktor pratoku.

> Na displeji se objevi momentalné nastaveny faktor pratoku.
2. Zadejte hodnotu z davkovaci tabulky do pole pro zadavani.

OZNAMENI

Pokud vase hnojivo neni uvedeno v davkovaci tabulce, zadejte faktor prutoku
1,00.

V provoznich rezimech AUTO km/h a MAN km/h durazné doporucujeme pro-
vést zkousku davky, aby se pfesné zjistil faktor pritoku pro toto hnojivo.

3. Stisknéte OK.
> Nova hodnota je uloZzena v ovladani stroje.

OZNAMENI

U AXIS W (AUTO km/h + AUTO kg) doporucujeme zobrazit faktor pritoku v
provozni obrazovce. Timto zpusobem muZzete sledovat regulaci faktoru pritoku
béhem rozmetacich praci. Viz kapitola 2.2.2: Zobrazovaci pole, strana 7

a kapitola 4.5.1: Provoz AUTO/MAN, strana 41.
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Minimalni faktor

Podle zadané hodnoty faktoru prutoku nastavuje ovladani stroje minimailni faktor
automaticky na jednu z nasledujicich hodnot:

e Minimalni faktor je 0,2, kdyZ je zadana hodnoty mensi nez 0,5.
e Minimalni faktor je nastaven zpét na 0,4, jakmile zadate hodnotu vyssi nez 0,5.

Bod vypadu

Nastaveni bodu vypadu se u rozmetadel mineralniho hnojiva AXIS 50.1 W
a AXIS-M EMC provadi pouze prostfednictvim elektrického nastaveni bodu vy-
padu.

OZNAMENI

Pro stroje AXIS 30.1/40.1 W a AXIS.2:
Zadani bodu vypadu slouzi jen pro informaci a nema zadny vliv na nastaveni
rozmetadla mineralniho hnojiva.

1. Vyvolejte menu Nastaveni hnojiva > Bod vypadu.
2. Urcete polohu bodu vypadu z davkovaci tabulky.

A UPOZORNENI

Nebezpeci zranéni pii automatickém nastaveni bodu vypadu!

A Pouze u strojd s elektrickym nastavenim bodu vypadu
Po zadani hodnoty najede bod vypadu pomoci elektrickych pisto-
vych ovlada¢u automaticky na pfednastavenou hodnotu. To mize
zpusobit zranéni a hmotné Skody.

P Pred stisknutim tlacgitka OK se presvédcte, Ze se
v nebezpecném prostoru stroje nezdrzuje zadna osoba.

3. Zadejte zjisténou hodnotu do vstupniho pole.
4. Stisknéte OK.
> Na displeji se zobrazi okno Nastaveni hnojiva s novym bodem vypadu.

PFi ucpani bodu vypadu se objevi alarm 17; viz kapitola 6: Alarmova hlaSeni
a mozné pficiny, strana 91.

OZNAMENI

Nouzové ovladani nesmi u AXIS 50.1 W aretovat pfestaveni bodu vypadu. Ji-
nak se muze poskodit nastavovaci jednotka bodu vypadu.

29
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Zkouska davky

J
=

OZNAMENI

Menu Spustit zkousku davky je v provoznim rezimu AUTO km/h + AUTO kg
uzamcené. Tato poloZzka menu je neaktivni.

V tomto menu se ur€uje faktor pratoku na zakladé zkousky davky a uklada do
ovladani stroje.

Provedte zkous$ku pratoku:
e Pfed prvni rozmetaci praci.

e KdyZ se vyrazné zménila kvalita hnojiva (vihkost, vyssi
podil prachu, zména zrnitosti).

e KdyZ je pouZit novy druh hnojiva.

Zkouska davky musi byt provedena pfi bézicim vyvodovém hfideli v klidu nebo
béhem jizdy na zkuSebni draze.

e Odmontujte oba rozmetaci disky.
e Nastavte bod vypadu do polohy zkousky davky (hodnota 0).

A UPOZORNENI

Nebezpeci zranéni pii automatickém nastaveni bodu vypadu!

& Pouze u stroju s elektrickym nastavenim bodu vypadu
Po zadani hodnoty najede bod vypadu pomoci elektrickych pisto-

vych ovladacu automaticky na pfednastavenou hodnotu. To mize
zpusobit zranéni a hmotné Skody.

P Pred stisknutim tlagitka OK se presvédcte, Ze se
v nebezpecném prostoru stroje nezdrzuje Zadna osoba.

Zadani pracovni rychlosti:
1. Vyvolejte menu Nastaveni hnojiva > Spusténi zkousky davky.
2. Zadejte stfedni pracovni rychlost.
Tato hodnota je zapotfebi pro vypocet polohy hraditka pfi zkouSce davky.
3. Stisknéte tlagitko DalSi.
> Nova hodnota bude ulozena v ovladani stroje.
D> Na displeji se objevi druha stranka zkou$ky davky.

Vybér strany rozmetani:

4. Urcete stranu rozmetani, na které se ma provést zkouska davky.
e Stisknéte funkéni tlacitko strany rozmetani vlevo nebo
e Stisknéte funkéni tlacitko strany rozmetani vpravo.

> Symbol vybrané strany rozmetani ma ¢ervené pozadi.
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Provedeni zkousky davky:

A VAROVANI

Nebezpecéi zranéni béhem zkousky davky
A Otacejici se dily stroje a vychazejici hnojivo mohou zpUsobit zra-
néni.
» Pred spusténim zkousky davky se presvédéte, Ze jsou spl-
nény vSechny predpoklady.
» Postupujte podle kapitoly Zkouska davky v navodu
k obsluze stroje.

5. Stisknéte tla¢itko Start/Stop.
START

STOR > Otevre se davkovaci hraditko pfedem vybrané strany rozmetani a spusti
se zkouSka davky.

OZNAMENI

Zkou$ku davky muzete kdykoli stisknutim tlacitka ESC zrusit. Davkovaci hradit-
ko se zavie a na displeji se zobrazi menu Nastaveni hnojiva.

OZNAMENI

S ohledem na presnost vysledku nehraje doba zkousky davky zadnou roli. Mélo
by se v§ak davkovat nejméné 20 kg.

6. Znovu stisknéte tladitko Start/Stop.
L > Zkou$ka davky je ukoncena.

> Davkovaci hraditko se zavre.
> Na displeji se zobrazi tfeti stranka zkousky davky.

Novy vypocet faktoru pritoku

A VAROVANI

Nebezpecéi zranéni rotujicimi sou¢astmi stroje

& Dotyk s rotujicimi souCastmi stroje (kloubovy hfidel, naboje) muze
vést k narazeni, odfeninam a zhmozdéninam. Casti téla nebo
predméty mohou byt zachyceny nebo vtazeny.

» Vypnéte motor traktoru.
» Vypnéte vyvodovy hfidel a zajistéte proti nepovolanému
zapnuti.

7. Zvazte nadavkované mnozstvi (vezméte v Uvahu hmotnost prazdné zachyt-
né nadoby).

8. Zadejte hmotnost pod polozkou menu Zvazené mnozstvi.
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9. Stisknéte OK.
> Nova hodnota je ulozena v ovladani stroje.
> Na displeji se zobrazi menu Vypocet faktoru pritoku.

OZNAMENI

Faktor pratoku se musi pohybovat mezi 0,4 a 1,9.

10. Stanovte faktor pratoku.

Pro potvrzeni nové vypocitaného faktoru prutoku stisknéte tlacitko Potvrdit
faktor prutoku.

Pro potvrzeni dosud ulozeného faktoru pratoku stisknéte tlagitko ESC.
D> Faktor prutoku je ulozen.
D> Na displeji se zobrazi alarm Najeti na bod vypadu.

A UPOZORNENI

Nebezpecéi zranéni pfi automatickém nastaveni bodu vypadu

& U stroja s elektrickym nastavenim bodu vypadu
Po potvrzeni nové hodnoty pratoku najede bod vypadu pomoci

elektrickych pistovych ovladacl automaticky na pfednastavenou
hodnotu. To mlize zplsobit zranéni a hmotné Skody.

P Pred stisknutim tlacitka Start/Stop, se ujistéte, Zze se v
nebezpecném prostoru stroje nezdrzuji Zzadné osoby.
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44.6 Mnozstvi TELIMAT

V tomto menu muzete stanovit redukci mnozstvi TELIMAT (v procentech). Toto
i nastaveni se pouziva pfi aktivaci funkce hrani¢niho rozmetani pomoci senzoru
LE TELIMAT nebo pfi stisknuti funk&niho tlaCitka TELIMAT.

OZNAMENI

Doporucujeme redukci mnozstvi na strané hrani¢niho rozmetani o 20 %.

Zadani mnozstvi TELIMAT:
1. Vyvolejte menu Nastaveni hnojiva > Mnozstvi TELIMAT.
2. Zadejte hodnotu do pole pro zadavani a potvrdte ji.

> Na displeji se objevi okno Nastaveni hnojiva s novym mnozstvim
TELIMAT.

447 Vypocitat OptiPoint

[E] V menu Vypoéitat OptiPoint zadejte parametry pro vypocet optimalni zapinaci,

resp. vypinaci vzdalenosti na souvrati.

Zadani parametru vzdalenosti pouzivaného hnojiva je velmi dilezité pro pfesny
vypocet.

OZNAMENI

Parametr vzdalenosti pro pouZité hnojivo najdete v davkovaci tabulce stroje.

1.V menu Nastaveni hnojiva > Parametr vzdalenosti zadejte danou hodnotu.
2. Vyvolejte menu Nastaveni hnojiva > Vypogéitat OptiPoint.
[> Zobrazi se prvni stranka menu Vypocitat OptiPoint.

OZNAMENI

Uvedena rychlost jizdy se vztahuje k rychlosti jizdy v oblasti spinacich poloh!
Viz kapitola 5.9: GPS Control, strana 87.

3. Zadejte pramérnou rychlost jizdy v oblasti spinacich poloh.
> Na displeji se zobrazi druha stranka menu.
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>
.

e ——
l Doporuéené odstupy

s ohledem na okraj pole
==
& Odstup zap. (m) I 31.4
= '/@

(==
g Odstup vyp. (m) | 7.0

11 2

OK Prevzit hodnoty

Obrazek 4.5: Vypocet OptiPoint, strana 2

Cislo Vyznam Popis

1 Odstup (v metrech) vzhledem k hranici pole, od kte- | Strana 88
ré se oteviraji davkovaci hraditka.

2 Vzdalenost (v metrech) vzhledem k hranici pole, od |Strana 89
které se zaviraji davkovaci hraditka.

OZNAMENI

Na této strance mulzete ru¢né upravovat hodnoty parametr(l. Viz kapitola 5.9:
GPS Control, strana 87.

Zména hodnot

Vyvolejte okno poZzadovaného zaznamu.
Zadejte nové hodnoty.

Stisknéte OK.

Stisknéte tlacitko Prevzit hodnoty.
Vypocet OptiPoint je proveden.

vVvVvyoe o

Ovladani stroje se prepne do okna GPS Control Info.

34



Obsluha AXIS ISOBUS 4

4.4.8 GPS Control Info

@ V menu GPS Control Info se mUzZete informovat o vypocitanych nastavenych

@ hodnotach v menu Vypocgitat OptiPoint.

B V zavislosti na pouzitém terminalu se zobrazuji 2 vzdalenosti (CCl, Muller Elek-
tronik), resp. 1 vzdalenost a 2 ¢asové hodnoty (John Deere...).

e Zde zobrazené hodnoty musi byt ruéné prevzaty do odpovidajiciho menu na-
staveni na terminalu GPS.

OZNAMENI

Toto menu slouZi jen pro informaci.

e DodrzZujte nadvod k obsluze terminalu GPS.

Vyvolejte menu Nastaveni hnojiva > GPS Control Info.

lm}}-—-—

GPS-Control ainfo

_a'-s.
odstup (m) l—la.o
Délka (m) I 2.5
Zpozdéné vyp (s) l 0.0
Zpozdéné zap (s) I 0.0

Obrazek 4.6: Menu GPS Control Info

35
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Davkovaci tabulka

V téchto menu mizete vytvaret a spravovat davkovaci tabulky.

OZNAMENI

Vybér davkovaci tabulky ma vliv na nastaveni hnojiva v ovladani stroje
a v rozmetadle mineralniho hnojiva. Nastavena davka bude pfepsana uloZzenou
hodnotou z davkovaci tabulky.

OZNAMENI

Davkovaci tabulky muzete automaticky spravovat a pfenaset je z vaseho termi-
nalu ISOBUS.

e FertChartApp: Za ucelem instalace aplikace FertChart App na vas terminal
ISOBUS se spojte s vasim dodavatelem.

Vytvoreni nové polozky tabulky
V ovladani stroje mlzete vytvofit az 30 polozek.
1. Vyvolejte menu Nastaveni hnojiva > Davkovaci tabulka.

"% Davkovaci tabulka 1/5
WEES
ABC (e |
o1 '/@
18 m sS4 ‘
02
18 m sS4 “ ‘

03

04

o5

06

Obrazek 4.7: Menu Davkovaci tabulka

[1] Cislo stranky, celkovy poget stranek

[2] Zobrazeni davkovaci tabulky vyplnéné hodnotami
[3] Zobrazeni aktivni davkovaci tabulky

[4] Pole nazvu davkovaci tabulky

[5] Prazdna davkovaci tabulka

[6] Cislo tabulky
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2. Vyberte prazdnou polozku.
Pole nazvu se sklada z nazvu hnojiva, zabéru a typu rozmetacich disku.
> Na displeji se zobrazi vybérové okno.

3. Stisknéte volbu Otevrit a zpét...

> Nadispleji se zobrazi menu Nastaveni hnojiva a vybrana polozka je jako
aktivni davkovaci tabulka nactena do nastaveni hnojiva.

Vyvolejte polozku menu Nazev hnojiva.
5. Zadejte nazev pro davkovaci tabulku.

OZNAMENI

Doporu€ujeme pojmenovat davkovaci tabulku nazvem hnojiva. Mizete tak
k davkovaci tabulce lépe pfifadit hnojivo.

6. Upravte parametry davkovaci tabulky.
Viz kapitola 4.4: Nastaveni hnojiva, strana 24.

Vybér davkovaci tabulky:
1. Vyvolejte menu Nastaveni hnojiva > Davkovaci tabulka.
2. Vyberte pozadovanou davkovaci tabulku.
> Na displeji se zobrazi vybérové okno.
3. Vyberte volbu Otev¥it a zpét....

> Nadispleji se zobrazi menu Nastaveni hnojiva a vybrana polozka je jako
aktivni davkovaci tabulka na¢tena do nastaveni hnojiva.

Kopirovani existujici davkovaci tabulky

1. Vyberte poZadovanou davkovaci tabulku.
> Na displeji se zobrazi vybérové okno.

2. Vyberte volbu Kopirovat polozku.

> Kopie davkovaci tabulky je nyni na prvnim volném misté v seznamu.

Vymazani existujici davkovaci tabulky
1. Vyberte poZzadovanou davkovaci tabulku.
> Na displeji se zobrazi vybérové okno.
2. Vyberte volbu Vymazat polozku.
> Nastaveni jsou pfepsana standardnimi hodnotami.
> Davkovaci tabulka je vymazana ze seznamu.

37
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Sprava zvolené davkovaci tabulky z provozni obrazovky

Davkovaci tabulku Ize spravovat také pfimo z provozni obrazovky.

S5A

4
-E] 200 k ha
= 24m 54

15.0 1.00/1.00
km/h ff

Obrazek 4.8: Sprava davkovaci tabulky z dotykové obrazovky

[11 Tlac¢itko Davka
[2] Tlacitko Davkovaci tabulka

1. Na dotykové obrazovce stisknéte tlaCitko Davkovaci tabulka [2].
D> Otevie se aktivni davkovaci tabulka.

2. Do pole pro zadavani zadejte novou hodnotu.

3. Stisknéte OK.

> Nova hodnota je uloZzena v ovladani stroje.
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4.5 Nastaveni stroje

_ V tomto menu se provadéji nastaveni pro traktor a pro stroj.
[——

(-—C) e Vyvolejte menu Nastaveni stroje.
I < I | I
= TRERE = 41 (2] 3

i[

W AuTO km/h + stat. kg

[p:

TaskController

n MAN stupnice I

f

W/

|.®‘ MAN km/h | (o] Bl yhformace o hnojivu

J
M) iz

©
GPS-Control
%)

W Rychlost AUTO vazit, citaé kg |

[P R oy [
g jm

'\@l Rychlost Sim GPS I 10 kg hlasié prazdn I 200
i‘ Plus/minus mnoZ. % | (5}

Obrazek 4.9: Menu Nastaveni stroje, strana 1 a 2

OZNAMENI

Ne vSechny parametry se zobrazuji na obrazovce sou¢asné. Pomoci Sipky do-
leva/doprava muzete prejit do sousedniho okna menu (zalozky).

OZNAMENI

Zobrazeni Vazit, €ita¢ kg se objevuje na displeji jen v provoznich rezimech
AUTO km/h + Stat. kg a AUTO km/h + AUTO kg a muze zde byt aktivovano!
Viz kapitola 4.5.1: Provoz AUTO/MAN, strana 41.

Submenu Vyznam Popis

Provozni rezim Stanoveni automatického nebo ruéniho |Strana 41
provozniho rezimu.

MAN stupnice Nastaveni ru¢ni hodnoty stupnice. Zadani

(Funguje pouze v pFisludném provoznim |V Samostatnem

rezimu) okné pro zada-
ni.
MAN km/h Nastaveni ru¢ni rychlosti. Zadani v samo-
Funguje pouze v pfislusném provoznim | Statném vstup-
(Funguje p P P nim okné.

rezimu)
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Submenu Vyznam Popis
Zdroj rychlosti/sig- | Vybér/vymezeni signalu rychlosti
nalu e Rychlost Auto (automaticky vybér
pfevodovky, nebo radaru/GPS)
e Pfevodovka
e GPS J1939'
Rychlost Sim GSP | Plati pouze pro GPS J1939: Zadani jizd- | UPOZORNENI!

ni rychlosti v pfipadé vypadku signalu
GPS

Zadanou jizdni
rychlosti bez-
podminecné
udrzujte na kon-
stantni urovni.

Mnozstvi +/-

Pfednastaveni zmény mnozstvi pro rdz-
né zplsoby rozmetani.

Strana 45

Task Control

Aktivace funkci procesoru ISOBUS Task
Controller pro dokumentaci a fizeni apli-
kacnich karet.

Vybérovy seznam:
e Task Control zap (se zaSkrtnutim)
e Task Control vyp

GPS Control

Aktivace funkce pro fizeni dil€ich zabérd
stroje pomoci fidici jednotky GPS.

Vybérovy seznam:
e GPS Control Auto (se zaSkrtnutim)
e GPS Control vyp

Informace o hnoji-
vu

Aktivace zobrazeni informaci o hnojivu
(nazev hnojiva, typ rozmetacich diskd,
zabér) v provozni obrazovce.

Zaskrtnéte vol-
bu v samostat-
ném okné.

Vazit, ¢ita€ kg

Aktivace funkce porovnani Citace kg.

Strana 46

Senzor vyprazdné-
ni kg

Zadani zbytkového mnozstvi, které pro-
stfednictvim tenzometr( vyvola alarmové
hiaseni.

Oprava davky L/P
(%)

Oprava odchylek mezi zadanou hodno-
tou davky a skutec¢nou davkou.

e Oprava procentni hodnoty dle vybéru
pravé nebo levé strany

1. Firma RAUCH neodpovida za vypadky signalu GPS.
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451 Provoz AUTO/MAN

OZNAMENI

Nastaveni provadéna v jednotlivych menu jsou velmi dulezita pro optimalni
automatickou regulaci pratoku (funkci M EMC).

Sledujte zejména zvlastnosti funkci M EMC pro nasledujici polozky menu:
e V menu Nastaveni hnojiva

- Rozmetaci disk. Viz Strana 50.

- Otacky vyvodového hfidele. Viz Strana 50.
e V menu Nastaveni stroje

- Provoz AUTO/MAN. Viz Strana 51 a kapitolu [5].

Ovladani stroje na zakladé signalu rychlosti automaticky reguluje rozmetaci dav-
ku. Pritom jsou brany v Uvahu davka, zabér a faktor pratoku.

Standardné pracujte v automatickém rezimu.
V ruénim provozu pracujte pouze:

e kdyz neni k dispozici signal rychlosti (radar nebo senzor kol neni namontovan
nebo je vadny),

e pfi davkovani prostfedku proti Skidciim nebo osiva (jemna semena).

OZNAMENI

Pro rovhomérné davkovani rozmetaného materialu musite v ruénim rezimu bez-
podminecné pracovat s konstantni rychlosti jizdy.

OZNAMENI

Rozmetaci prace s riznymi provoznimi rezimy jsou popsany v kapitole 5: Roz-
metaci provoz s ovladanim stroje AXIS ISOBUS, strana 73.

Menu Vyznam Popis

AUTO km/h + AUTO kg |e Vybér automatického provozus |e Strana 42
automatickym vazenim

e Regulace pratoku pro stroje e Strana 51
M EMC

AUTO km/h + Stat. kg | Vybér automatického provozu se Strana 43
statickym vazenim (neni k dispozici
u stroje AXIS-M 30.2 EMC)

AUTO km/h Vybér automatického provozu Strana 44

MAN stupnice Nastaveni davkovaciho hraditka pro |Strana 44
ruéni provoz

MAN km/h Nastaveni rychlosti jizdy pro ruéni | Strana 44
provoz
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Vybér provozniho rezimu
Zapnéte ovladani stroje AXIS ISOBUS.
2. Vyvolejte menu Nastaveni stroje > Provoz AUTO/MAN.
3. Vyberte poZadovanou poloZku menu v seznamu.
4. Stisknéte OK.
5. Postupujte podle pokynu na obrazovce.
OZNAMENI
Doporucujeme zobrazit faktor pratoku v provozni obrazovce. Timto zplsobem
muzete sledovat regulaci hmotnostniho pratoku béhem rozmetacich praci. Viz
kapitola 2.2.2: Zobrazovaci pole, strana 7 a kapitola 4.5.1: Provoz AUTO/MAN,
strana 41.
e Dulezité informace o pouzivani provoznich rezimd pfi rozmetacich pracich
najdete v kapitole 5: Rozmetaci provoz s ovladanim stroje AXIS ISOBUS,
strana 73.
A s Automaticky provoz s automatickym vazenim (AUTO km/h + AUTO kg)

42

Zvolte provozni rezim AUTO km/h + AUTO kg.

Stisknéte OK.

> Objevi se okno Zvazit mnozstvi.

Pripad a: Opétovné nalozeni

> Nastaveni faktoru pritoku zGstava zachovano.

> Zbyvajici mnozZstvi hnojiva se zvétsi o mnozstvi opétovného nalozeni.
Pripad b: Nové hnojivo

> Faktor pritoku se nastavi zpét na 1. V pfipadé potieby miiZzete zadat po-
zadovanou hodnotu faktoru prutoku dodateéné. Viz kapitola 4.4.3: Faktor
prutoku, strana 28.

Vyberte pozadovany zpusob nakladani.
Ovladani stroje se pfepne do provozni obrazovky.

A UPOZORNENI

Nespravné davkovani kviili zruSeni funkce vazeni

& TlaCitko ESC nesmi byt stisknuto. MUZze to vést k vyraznym chy-

bam pfi davkovani.

» Pro potvrzeni funkce vazeni vyberte vzdy zplsob nakladani.
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Automaticky provoz se statickym vazenim (AUTO km/h + Stat. kg)

Provozni rezim AUTO km/h + Stat. kg se doporucuje pro rozmetani na nerov-
ném, hrbolatém terénu a pro malé davky. Béhem rozmetaciho provozu se nepro-
vadi zadna automaticka regulace faktoru pratoku. Pomoci funkce Zvazit zbytek
v§ak muzete noveé vypoditat faktor pratoku.

OZNAMENI

Nabidka AUTO km/h + Stat. kg se na displeji zobrazi jediné tehdy, kdyz bylo
rozmetadlo mineralniho hnojiva AXIS W konfigurovano od vyrobce.

Zapnéte ovladani stroje AXIS ISOBUS.

NaloZte zasobnik hnojivem.

Vyvolejte menu Nastaveni stroje > Provoz AUTO/MAN.
Vyvolejte vybérové okno.

Zvolte provozni rezim AUTO km/h + Stat. kg.

Stisknéte OK.

> Objevi se okno Zvazit mnozstvi.

© g ks~ N2

7. Stisknutim tla€itka Enter potvrdte polozku menu Nové hnojivo.
> Faktor pratoku se nastavi zpét na 1,0.
D> Ovladani stroje se prepne do provozni obrazovky.

OZNAMENI

Pokud provadite zménu nastaveni hnojiva, vyvolejte pfed zaCatkem rozmetani
v klidovém stavu menu Vazeni-odpracovano > Zvazit mnozstvi.
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Automaticky provoz (AUTO km/h)

Zapnéte ovladani stroje AXIS ISOBUS.

NaloZte zasobnik hnojivem.

Vyvolejte menu Nastaveni stroje > Provoz AUTO/MAN.
Zvolte provozni rezim AUTO km/h.

Stisknéte OK.

> Nastaveni provozniho rezimu je ulozeno do paméti.

ok o0bd-=

Ruéni provoz (MAN km/h)

1. Zapnéte ovladani stroje AXIS ISOBUS.

2. Vyvolejte menu Nastaveni stroje > Provoz AUTO/MAN.
3. Zvolte provozni reZzim MAN km/h.

4. Stisknéte OK.

5. Vyvolejte menu Nastaveni stroje > MAN (km/h).

6. Zadejte hodnotu pro rychlost jizdy béhem rozmetani.

7. Stisknéte OK.

>

Nastaveni provozniho rezimu je ulozeno do paméti.

OZNAMENI

Abyste dosahli optimalniho vysledku rozmetani, je nutné provést pfed zaCatkem
rozmetacich praci zkousku davky.

Ruéni provoz se stupnici (MAN stupnice)

Vyvolejte menu Nastaveni stroje > Provoz AUTO/MAN.
Vyberte poloZzku menu MAN stupnice.

Stisknéte OK.

Vyvolejte menu Nastaveni stroje > MAN stupnice.

Zadejte hodnotu stupnice pro otevieni davkovaciho hraditka.
Potvrdte stisknutim tlacitka Enter.

Ve a bk w =

Nastaveni provozniho rezimu je ulozeno do paméti.
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4.5.2 Mnozstvi +/-

V tomto menu muzete pro normaini zpasob rozmetani stanovit procentualni zmeé-
nu mnozstvi.
Zakladem (100 %) je pfednastavena hodnota otevieni davkovacich hraditek.

e ]

d

+ - Béhem provozu mazete pomoci funkénich tlaCitek Mnozstvi + / Mnozstvi - kdy-
koli zménit rozmetané mnozstvi o faktor Mnozstvi +/-.

Pomoci tla¢itka C 100 % obnovite opét pfednastaveni.

'W' OZNAMENI

Stanoveni redukce mnozstvi:
1. Vyvolejte menu Nastaveni stroje > Mnozstvi +/- (%).
2. Zadejte procentualni hodnotu, o kterou chcete zménit rozmetané mnozstvi.

3. Stisknéte OK.
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453  Vazit, &ita kg

Zde mUzete aktivovat zobrazeni funkce Porovnat ¢ita¢ kg v menu Vazeni-od-
pracovano.

OZNAMENI

Zobrazeni Vazit, €ita¢ kg se na displeji zobrazuje jen v provoznich rezimech
AUTO km/h + Stat. kg a AUTO km/h + AUTO kg. Viz kapitola 4.5.1: Provoz
AUTO/MAN, strana 41 a m(ze byt zde v menu Nastaveni stroje aktivovano!

1. Vyvolejte menu Nastaveni stroje.

=
1 2 3
B conirolior |z\
_h'\-_” GPS-Control |Z‘
%E‘ Informace o hnojiva |z\ /Q>
vazit, ¢itaé kg |c
%l kg hlasié prazdn I 200

Obrazek 4.10: Vazit, ¢ita¢ kg aktivovat/deaktivovat
2. Oznacte poloZzku menu Vazit, ¢ita¢ kg [1].
3. Zaskrinéte.

>V menu Vazeni-odpracovano se objevi submenu Porovnat ¢éitac kg.
Viz 4.10.2: Zjisténi spotiebovaného mnozstvi hnojiva, strana 63.
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4.6 Nastaveni pro stroje M EMC

OZNAMENI

Nastaveni provadéna v jednotlivych menu jsou velmi dulezita pro optimalni
automatickou regulaci pratoku (funkci M EMC).

Sledujte zejména nasledujici polozky nabidek:
e V menu Nastaveni hnojiva
- Rozmetaci disk. Viz Strana 50.
- Otacky vyvodového hfidele. Viz Strana 50.
e V menu Nastaveni stroje
- Provoz AUTO/MAN. Viz Strana 51 a kapitolu [5].

4.6.1 Nastaveni hnojiva pomoci funkce M EMC

(o) e Vyvolejte menu Hlavni menu > Nastaveni hnojiva.

[

= [ [
=2
= 2 = 4

‘wh.
=0k 1 2 3 4
J =
o
03 I l@ Rozmetaci disk s4
f,-'i;"; Davka (kgsha) I 100 IBH vyvodovy hiidel I 750
o /i L=
m Y] \_I
K I’” zabér (m) 18.0 B yozstvi teLimar o] - e
-~ |h!
§f Faktor pritoku I 1.00 W] TELIMAT I
|y 2
iﬁT Bod wvypadu I 0.0 .. Hodnota dosahu I 123
I_
re
.l'g.l:r. Start zkousky davky e W Druh mezn. rozm. Hranice

Obrazek 4.11: Menu Nastaveni hnojiva, zalozka 1 a 2

OZNAMENI

Ne vSechny parametry se zobrazuji na obrazovce sou¢asné. Pomoci Sipky dole-
va/doprava muzete pfejit do sousedniho okna menu (zalozky).
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Submenu Vyznam a mozné hodnoty Popis
Faktor pratoku Zadani faktoru prutoku pouzitého hnojiva. Strana 29
Rozmetaci disk Seznam podporovanych rozmetacich disku:

e S1

e S2

e S4

e S6

e S8
Vyvodovy hfidel Nastaveni na zakladé udaju uvedenych

v davkovaci tabulce

Faktor pratoku

Funkce M EMC zjistuje specificky faktor pritoku pro kazdou stranu rozmetani.
Ruéni zadavani je proto nadbytecné.

OZNAMENI

Doporucujeme zobrazit faktor pritoku v provozni obrazovce. Timto zpusobem
muzete sledovat regulaci hmotnostniho pratoku béhem rozmetacich praci. Viz
kapitola 2.2.2: Zobrazovaci pole, strana 7 a kapitola 4.5.1: Provoz AUTO/MAN,
strana 41.

Zobrazeni faktoru pratoku pomoci funkce M EMC

V podnabidce Faktor pratoku zadejte vychozi hodnotu pro faktor pritoku. Stro-
jové rozmetani vSak pfi rozmetani s aktivovanou funkci M EMC reguluje otevira-
ni levého a pravého davkovaciho hraditka oddélené. Obé hodnoty se zobrazuji v
provozni obrazovce.

Pfi stisknuti tlacitka Start/Stop se na displeji s nepatrnym ¢asovym zpozdénim
zaktualizuje zobrazeni faktoru prutoku. Poté se jiz aktualizace zobrazeni provadi
v pravidelnych ¢asovych intervalech.
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-$- 200 kgs/ha =Fertiliser name:=
24 m,510
=
5.9
12.0 1.00/1.00 0.0
km/h ‘ FF T ha Trip

oJo

Obrazek 4.12: Oddélena regulace levého a pravého faktoru prutoku (pfi aktivo-
vané funkci M EMC)

[1] Faktor pratoku pro otevirani levého davkovaciho hraditka
[2] Faktor pratoku pro otevirani pravého davkovaciho hraditka

Zkouska davky

OZNAMENI

Menu Spustit zkousku davky je pro funkci M EMC a v provoznim rezimu
AUTO km/h + AUTO kg uzamknuté. Tato polozka menu je neaktivni.

V tomto menu se ur€uje faktor pratoku na zakladé zkousky davky a uklada do
ovladani stroje.
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Typ rozmetacich diskt

OZNAMENI

Pro zajisténi optimalniho méreni vyprazdnéni zkontrolujte spravna zadani
v menu Nastaveni hnojiva.

e Zadani v poloZkach nabidky Rozmetaci disk a Vyvodovy hfidel musi od-
povidat skute€nym nastavenim vaseho strojniho zafizeni.

Typ rozmetacich kotouc€u je vyrobcem pfedem naprogramovan v ovladaci jednot-
ce. V pfipadé, Ze jsou na vasem strojnim zafizeni namontovany jiné rozmetaci
kotouce, zadejte do ovladaci jednotky spravny typ.

1. Vyvolejte menu Nastaveni hnojiva > Rozmetaci disk.
2. Aktivujte typ rozmetacich kotoucu v rozeviracim seznamu.

D> Na displeji se zobrazi okno Nastaveni hnojiva s novym typem rozmeta-
cich kotoucu.

Vyvodovy hridel

OZNAMENI

Pro zajisténi optimalniho méfeni vyprazdnéni zkontrolujte spravna zadani
v menu Nastaveni hnojiva.

e Zadani v poloZzkach nabidky Rozmetaci disk a Vyvodovy hfidel musi od-
povidat skute€nym nastavenim vaseho strojniho zafizeni.

Nastavené otacky vyvodového hfidele jsou v ovladaci jednotce vyrobcem predem
naprogramovany na 540 ot./min. V pfipadé, ze chcete nastavit jiné otacky vyvodo-
vého hfidele, zmérite hodnotu, ktera je uloZzena v paméti ovladaci jednotky.

1. Vyvolejte nabidku Nastaveni hnojiva > Vyvodovy hfidel.
2. Zadejte otacky.

D> Na displeji se zobrazi okno Nastaveni hnojiva s novymi otackami vyvo-
dového hridele.

OZNAMENI

Dodrzujte pokyny uvedené v kapitole 5.4.2: Requlace prutoku pomoci funkce
M EMC, strana 82.
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4.6.2 Nastaveni stroje pomoci funkce M EMC

e Vyvolejte menu Nastaveni stroje.

=" [
== 1 2 3

W AUTO km/h + stat. kg

Teskcontrolier ‘
GPS-Control ‘
- vazit, &itaé kg |

kg hlasié prazdn I 200

Jg) MAN stupnice I

[ﬁi MAN km/h | e

W Rychlost AUTO

@' Rychlost Sim GPS I 10

j_g_-‘ Plus/minus mnoZ. % | (o]
/o)

Obrazek 4.13: Menu Nastaveni stroje, strana 1 a 2

Provoz AUTO/MAN

Ovladani stroje na zakladé signalu rychlosti automaticky reguluje rozmetaci dav-
ku. Pritom jsou brany v Uvahu davka, zabér a faktor pratoku.

Standardné pracujte v automatickém rezimu.

OZNAMENI

Rozmetaci prace s rliznymi provoznimi rezimy jsou popsany v kapitole 5: Roz-
metaci provoz s ovladanim stroje AXIS ISOBUS, strana 73.

Automaticky provoz s automatickou regulaci pratoku
(AUTO km/h + AUTO kg)

Provozni rezim AUTO km/h + AUTO kg béhem rozmetani kontinualné reguluje
mnozstvi hnojiva podle rychlosti a podle pratoku hnojiva. Tim se dosahuje opti-
malniho davkovani mnoZstvi hnojiva.
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4.7 Rychlé vyprazdnéni

Chcete-li po skon€eni rozmetacich praci vydistit stroj nebo rychle vyprazdnit zby-
tek, muzete zvolit menu Rychlé vyprazdnéni.

-
25

Kromé toho doporucujeme pfed uskladnénim stroje pomoci rychlého vyprazdné-
ni aplné otevrit davkovaci hraditka a v tomto stavu vypnout AXIS ISOBUS. Tim
zabranite hromadéni vihkosti v zasobniku.

OZNAMENI

Pred za¢atkem rychlého vyprazdnéni se presvédcte, Ze jsou splnény vSechny
predpoklady. Dodrzujte pfitom navod k obsluze stroje (vyprazdnéni zbytku).

Provedeni rychlého vyprazdnéni:
1. Vyvolejte menu Hlavni menu > Rychlé vyprazdnéni.

A UPOZORNENI

Nebezpeci zranéni pfi automatickém nastaveni bodu vypadu!

A U stroju s elektrickym nastavenim bodu vypadu Po stisknuti
tlacitka Start/Stop najede bod vypadu pomoci elektrickych pisto-
vych ovladacu automaticky na pfednastavenou hodnotu. To mize
zpUsobit zranéni a hmotné Skody.

P Pred stisknutim tlacitka Start/Stop se presvédcte, Ze se v
nebezpecném prostoru stroje nezdrzuje zadna osoba.

L
E)
=
i

. GiT
o= [
ESC Lad

(2 -

|
1
) AW

()

&

Obrazek 4.14: Menu Rychlé vyprazdnéni

[1] Zobrazeni otvoru davkovaciho hraditka

[2] Symbol pro rychlé vyprazdnéni (zde zvolena leva strana, nespusténo)
[3] Rychlé vyprazdnéni levé strany rozmetani (zvoleno)

[4] Rychlé vyprazdnéni pravé strany rozmetani (nezvoleno)
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Pomoci funkéniho tlacitka vyberte stranu rozmetani, na kterém chcete pro-
vést rychlé vyprazdnéni.

> Na displeji se zobrazi zvolena $itka rozmetani ve formé symbolu
(Obrazek 4.14, ¢. [2]).

Stisknéte tlacitko Start/Stop.

> Spusti se rychlé vyprazdnéni.

Kdyz je zadsobnik prazdny, stisknéte tlaCitko Start/Stop.
> Rychlé vyprazdnéni je ukonéeno.

Stisknutim tlaCitka ESC se vratite do hlavniho menu.

A UPOZORNENI

Nebezpecéi zranéni pfi automatickém nastaveni bodu vypadu

A U stroju s elektrickym nastavenim bodu vypadu Po stisknuti
tlaCitka Start/Stop najede bod vypadu pomoci elektrickych pisto-
vych ovladacl automaticky na pfednastavenou hodnotu. To muze
zpusobit zranéni a hmotné Skody.

P Pred stisknutim tlacitka Start/Stop se presvédcte, Ze se v
nebezpeném prostoru stroje nezdrZuje zadna osoba.
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4.8 Systéml/test

SYS

TEST

e \yvolejte menu Hlavni menu > Systéml/test.

Systém/test

SERVICE|

Pocitadlo celk.

Test/diagnostika

Servis

dat

Obrazek 4.15: Menu Systém/test

V tomto menu se provadéji nastaveni systému a testl pro ovladani stroje.

Submenu Vyznam Popis
Pocitadlo celko- | Zobrazeni celkovych udaji:
vych dat e Rozmetané mnoZstvi v kg
e Pohnojena plocha v ha
e Doba rozmetani v h
e Ujeta draha v km
Test/diagnostika | Kontrola servopohonu a senzor(l | Strana 55
Servis Servisni nastaveni Chranéno heslem; pfistup-
né jen pro servisni personal
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481 Pocitadlo celkovych dat

o V tomto menu se zobrazuji vdechny stavy pocitadel rozmetadla.
E%E] e Rozmetané mnozstvi v kg
e Pohnojena plocha v ha
e Doba rozmetaniv h
e Ujeta draha v km

OZNAMENI

Toto menu slouzi jen pro informaci.

4.8.2 Test/diagnostika

V menu Test/diagnostika mizete sledovat a kontrolovat funkci nékterych sen-
zoru/ovladacu.

OZNAMENI

Toto menu slouzi jen pro informaci.

Seznam senzor( zavisi na vybaveni stroje.

Submenu Vyznam Popis
Testovaci body hraditek | Test pro najeti riznych pozi¢nich bodd | Kontrola
hraditek. kalibrace
Servopohon davkovaciho |Ruc€ni najeti davkovacich hraditek vle- | Strana 56
hraditka VO a vpravo
Napéti Kontrola provozniho napéti
Senzor vyprazdnéni Kontrola senzoru hlasi¢e prazdného
stavu
Tenzometry Kontrola tenzometr(
Sbérnice LIN Kontrola servopohonu

Testovaci body vypadu Test pro najeti riznych poziénich bodd | Kontrola
bodu vypadu. kalibrace

Servopohon bodu vypadu | Najeti bodu vypadu.

Senzor TELIMAT Kontrola senzord TELIMAT

M EMC Kontrola senzoru pro funkci M EMC.
Kryci plachta Kontrola servopohond.

SpreadLight Kontrola pracovnich svétlometu
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Priklad testu/diagnostiky hraditka

A UPOZORNENI
Nebezpeci zranéni pohybujicimi se souc¢astmi stroje
A Béhem testl se mohou soucasti stroje automaticky pohybovat.

P Pred zacatkem testu se prfesvédcte, Ze se v prostoru stroje
nezdrzuji Zzadné osoby.

1. Vyvolejte menu Systém/Test > Test/diagnostika.

2. Pomoci Sipek doleva/doprava nalistujte stranku Servopohon davkovaciho
hraditka.

> Na displeji se zobrazi stav servopohonu &i senzord.

sga 85
-
= R ./@
0209 A/D 201
L 80 4
5 60 4
. 40 -

17D
17 Pos 15 0/@
Obrazek 4.16: Test/diagnostika; pfiklad: Servopohon davkovaciho hraditka

[11 Zobrazeni signalu
[2] Zobrazeni polohy

Zobrazeni polozky Signal udava stav elektrického signalu samostatné pro levou
a pravou stranu.

Servopohony mohou byt pomoci Sipek nahoru a doll zasouvany a vysouvany.
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Priklad sbérnice LIN

A UPOZORNENI
Nebezpeci zranéni pohybujicimi se souc¢astmi stroje.
A Bé&hem testli se mohou soucasti stroje automaticky pohybovat.

P Pred zacatkem testl se presvédéte, Ze se v prostoru stroje
nezdrzuji zadné osoby.

1. Vyvolejte menu Systém/Test > Test/diagnostika.
2. Oznacdte polozku menu sbérnice LIN.
> Na displeji se zobrazi stav servopohonu &i senzoru.

ig_}l%lé_

LINBUS

LIN
Ver. Man.Fkt.Stat.
o o |

®3od vyp. P ©OOO100 RH 824

s.'%od vyp. L 000100 RH 824 (o]
Kryc plachtaoeo100 RH 119 o0
SpreadLight 000200 WT (o} e

Spustit autodg. test./ :

Obrazek 4.17: Test/diagnostika; pfiklad: Sbérnice LIN

[1] Stav zobrazeni
[2] Spustit viastni test
[3] Pfipojené servopohony

Stavova zprava ucastnika sbérnice LIN
Servopohony vykazuji rizné stavy:

e 0 = OK; zadna chyba servopohonu

® 2 =ucpani

e 4 = pfetizeno
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4.8.3

=

>
SERYICE

-

|"E:Cﬁ?)

Servis

OZNAMENI

Pro nastaveni v menu Servis je zapotfebi vstupni kéd. Tato nastaveni muze
ménit pouze autorizovany servisni personal.

Informace

V menu Informace muzete vyhledavat informace o ovladani zafizeni.

OZNAMENI

Toto menu slouzi pro informaci o konfiguraci stroje.
Seznam informaci zavisi na vybaveni stroje.
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410 Vazeni-sumy

V tomto menu najdete hodnoty k vykonané rozmetaci praci a funkce pro rezim
vazeni.
e Vyvolejte menu Hlavni menu > Vazeni — odpracovano.
[> Zobrazi se menu Vazeni — odpracovano.

Vazeni-odpracovano

Oodpracovano

Ujetad draha

| Zvazit mnozstvi

Tarovat wvahu

! Porovnat ¢&éitaé kg

Obrazek 4.18: Menu Vazeni — odpracovano

OZNAMENI

Zobrazeni Porovnat ¢ita¢ kg se na displeji zobrazuje jen v provoznich rezi-
mech AUTO km/h + Stat. kg a AUTO km/h + AUTO kg, kdyz je v menu Nasta-
veni stroje aktivovana pfislusna moznost (Strana 46).
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Submenu

Vyznam

Popis

Trip

e Zobrazeni rozmetaného mnozstvi,
pohnojené plochy a ujeté drahy.

e Zobrazeni zbytku.
e Zobrazeni zbyvajici plochy a drahy.

Strana 61

Ujeta draha

Zobrazeni drahy ujeté od posledniho vy-
nulovani pocitadla metra.

Vynulovani po-
moci tlacitka

C 100 %
Zvazit mnozstvi Pouze rozmetadlo s tenzometry: Na dis- | Strana 64
pleji se zobrazi okno Zvazit mnozstvi.
Tarovani vahy Jen odvazovaci rozmetadlo: Hodnota Strana 66
hmotnosti pfi prazdné vaze se nastavi na
,0 kg“.
Porovnat &ita€ kg | Jen odvaZovaci rozmetadlo: Zobrazeni a | Strana 63

porovnani rozmetaného hnojiva podle
vahy.
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4.10.1 Odpracovano

V tomto menu odectéte nasledujici hodnoty:

e Rozmetané mnozstvi (kg)

Pohnojena plocha (ha)

Zbytek (kg)

Ujeta draha (m)

Mozna plocha (ha) s vypocitanym zbytkem

Mozna draha (m) s vypocitanym zbytkem

) ——

Odpracovano

15

MozZno ujet m 64

Rozmetano kg (]
Pohnojeno ha 0.0
Ujeto m 0‘//<::>
kg zbytek I 11
Davka (kg/ha) 100:%9
Zabér (m) 18.0
MoZno pohnojit ha 0.1:;;(::)

1]2[7]
»oe
Obrazek 4.19: Menu Trip

[11 Zobrazovaci pole rozmetaného mnozstvi, plochy a drahy

[2] Zadani zbytku

[3] Aktualni davka a zadbér z menu Nastaveni hnojiva

[4] Zobrazovaci pole plochy a drahy, kterou je se zbyvajicim mnoZstvim je$té& mozné
oSetfit.

[5] Vymazani pocitadla Trip

Vymazat odpracovano

Hodnoty pro davku a zabér se v tomto menu nemohou ménit. Slouzi zde vyhrad-
né pro informaci.

OZNAMENI

Aktualni hmotnost nakladu se mlze zjistit pouze v odvazovacim rozmetadle
vazenim.

Pro rozmetadlo mineralniho hnojiva bez tenzometra
® Rucné zadejte nalozené mnozstvi (viz nize).

e Zbyvajici mnozstvi se vypocitava z nastaveni hnojiva a stroje a ze signalu jiz-
dy.
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Zadani zbytku pfi novém nalozeni (ne pro odvazovaci rozmetadla):
1. Vyvolejte menu Vazeni — odpracovano > Odpracovano.
> Na displeji se objevi mnozstvi zbyvajici od posledniho rozmetani.

N

Naplrite zasobnik.

g

Zadejte novou celkovou hmotnost hnojiva nachazejiciho se v zasobniku.
Stisknéte OK.

> Stroj vypocita hodnoty pro mozZnou pohnojenou plochu a moznou pohno-
jenou drahu.

OZNAMENI

Hodnoty pro davku a zabér se v tomto menu nemohou ménit. Tyto hodnoty
zde slouzi vyhradné pro informaci.

>

Vymazani pocitadla Odpracovano:
1. Vyvolejte submenu Vazeni — odpracovano > -Odpracovano.

> Nadispleji se objevi zjisténé hodnoty rozmetaného mnozstvi, zpracované
plochy a ujeté drahy od posledniho vymazani.

2. Stisknéte tlacitko Vymazani pocitadla Odpracovano.
> VsSechny hodnoty poditadla odpracovaného vykonu se nastavi na 0.

Dotaz na pocitadlo Odpracovano béhem rozmetacich praci:

Béhem rozmetacich praci, tedy s otevienymi davkovacimi hraditky, muzete prejit
do menu Trip a zjistit aktualni hodnoty.

OZNAMENI

Pokud chcete hodnoty pribézné sledovat béhem rozmetacich praci, mizete
také obsadit volné volitelna zobrazovaci pole v provozni obrazovce hodnotami
kg odprac., ha odprac. nebo m odprac., viz kapitola 2.2.2: Zobrazovaci pole,
strana 7.
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4.10.2 Zjisténi spotiebovaného mnozstvi hnojiva

Menu Porovnat ¢ita€ kg zobrazuje po skon&eni rozmetacich praci mnozstvi
hnojiva, které bylo podle vahy spotfebovano. Tuto hodnotu muzete prenést do
pocitadla.

Menu zobrazuje spotfebované mnozstvi hnojiva v kg.

& 0=
[x[2E3]

Porovnat ¢&éitaé kg

g

Rozmetadlo vodorowvné

Rozmetano kg e} '/®

O_K Spustit porovnavani

Obrazek 4.20: Menu Porovnat Citac€ kg

[1] Zobrazovaci pole spotfebovaného mnozstvi hnojiva

OZNAMENI

Funkce Porovnat ¢ita¢ kg muze byt provedena, jen kdyz je stroj v klidu a vo-
dorovné stoji.

Porovnat c¢itac kg:
1. Vyvolejte submenu Vazeni-odpracovano > Porovnat -¢ita¢ kg.
2. Stisknéte tlacitko Spustit porovnavani.

> Spotfebované mnozstvi hnojiva je pfeneseno do ¢itace Trip a do pocita-
dla celkovych dat.

Stisknéte OK.
> Hodnota je pfizplsobena.

Lt

> Na displeji se zobrazi menu Vazeni-odpracovano.

OZNAMENI

PFi novém nebo opétovném nalozeni rozmetadla mineralniho hnojiva se funkce
Porovnat ¢ita¢ kg provadi automaticky!
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4.10.3 Zvazit mnozstvi (jen odvazovaci rozmetadlo)

64

V tomto menu se vazi mnozstvi naloZzené v zasobniku, a nastavuji parametry pro
regulaci faktoru pritoku (viz téz .Zjisténi zbytku béhem rozmetacich praci (jen
rozmetadlo s vahou)® na strané 73).

i Zvazit mnozZstvi
28

Rozmetadlo vodorovné

11 kg

Nové hnojivo

Opétovné nalozZzeni

Zvazit zbytek

D58 ¢

ESC

Obrazek 4.21: Menu Zvazit mnozstvi

[11 ZvéaZené mnozstvi v zasobniku

[2] Moznosti pInéni

[8] 2ZvéazZeni zbytku (zobrazeni jen v provoznim rezimu AUTO km/h + Stat. kg)
[4] ZruSeni

OZNAMENI

Funkci Zvazit mnozstvi muzete provést, jen kdyz je stroj v klidu a vodorovné
stoji.

OZNAMENI

Funkce Zvazit mnozstvi je UCinna, pouze kdyz je systém v provoznim rezimu
AUTO km/h + AUTO kg nebo AUTO km/h + Stat. kg.

PFi dodani ovladani stroje s rozmetadlem mineralniho hnojiva AXIS W je od vy-
robce nastaven provozni rezim AUTO km/h + AUTO kg.
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PFi vazeni mnozstvi musi byt spInény nasledujici podminky:
e Stroj stoji vodorovné a volné nad zemi,

e \yvodovy hfidel je vypnuty

e Traktor stoji v klidu

e ovladani stroje AXIS ISOBUS je zapnuté.

Vazeni mnozstvi v zasobniku:
1. Naplrite zasobnik.
> Na displeji se objevi okno Zvazit mnozstvi.
2. Stisknéte na displeji provedeny zpusob nalozeni:
e Opétovné nalozeni: DalSi rozmetani se stejnym hnojivem.

e Nové hnojivo: Faktor prutoku je nastaven na 1,0 a probéhne nova regu-
lace faktoru pritoku.

e ESC: ZruSeni

> Na displeji se objevi provozni obrazovka. Zvazeny zbytek se mize obje-
vit v zobrazovacim poli.

A UPOZORNENI

Nespravné davkovani kviili zruseni funkce vazeni
A Tlagitko ESC nesmi byt stisknuto. MUze to vést k vyraznym chy-
bam pfi davkovani.
» Pro potvrzeni funkce vazeni vyberte vzdy zplsob nakladani.

OZNAMENI

Aby se v provozni obrazovce zobrazil zbytek, musi byt vybrana volba zobraze-
ni kg zbytek (2.2.2: Zobrazovaci pole, strana 7).

Zvazit zbytek (jen pro provozni rezim AUTO km/h + Stat. kg)

Viz kapitola 5.5: Automaticky provoz se statickym vazenim
(AUTO km/h + Stat. kq). strana 84
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4.10.4 Tarovani vahy (jen odvazovaci rozmetadio)

V tomto menu nastavujete hodnotu hmotnosti pfi prazdném zasobniku na 0 kg.
PFi tarovani vahy musi byt spinény nasledujici podminky:

zasobnik je prazdny,

Stroj je v klidu,

Vyvodovy hfidel je vypnuty,

Stroj stoji vodorovné a volné nad zemi.

Traktor stoji v klidu.

Tarovani vahy:

1. Vyvolejte menu Vazeni — odpracovano > Tarovat vahu.

2. Stisknéte tlaCitko Tarovat vahu.

> Hodnota hmotnosti pfi prazdné vaze je nyni nastavena na 0 kg.

OZNAMENI

Vahu tarujte pfed kazdym pouzitim, aby byl zaru¢en bezchybny vypocet zbytku.
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4.1

P

/7

e

I

Pracovni svétlomet (SpreadLight)

V tomto menu Ize aktivovat funkci SpreadLight a kontrolovat tak obraz rozmetani
i V noci.

Pracovni svétlomet mizete zapnout a vypnout v automatickém, pfip. ruénim re-
Zimu pomoci ovladani stroje.

ol
//3 SpreadLight

Doba wvypnuti (s) I 30

Q

S Zapnuti

A @) spreadiLight AUTO '

v

o
O

Obrazek 4.22: Menu SpreadLight

[1]1 Doba vypnuti
[2] Ruéni rezim: Zapnuti pracovniho svétlometu
[3] Aktivace automatického rezimu

Automaticky rezim:

V automatickém reZimu zapnete pracovni svétlomet, jakmile se oteviou davko-
vaci hraditka a zacne rozmetani.

1. Vyvolejte menu Hlavni menu > SpreadLight.

2. V polozce menu zadkrtnéte moznost SpreadLight AUTO [3].
> Pracovni svétlomet se zapne, kdyZ se oteviou davkovaci hraditka.
3. Dobu vypnuti [1] zadejte v sekundach.

> Pracovni svétlomety se vypnou po zadané dobé, kdyZz jsou zaviena dav-
kovaci hraditka.

e Rozsah 10 az 100 sekund.
4. V polozce menu zruste zaskrtnuti moznosti SpreadLight AUTO [3].
> Automaticky rezim je deaktivovan.

Ruéni rezim:
V ruénim reZimu pracovni svétlomety vypinate a zapinate vy.
1. Vyvolejte menu Hlavni menu > SpreadLight.

2. V polozce menu zaSkrtnéte moznost Zapnuti [2].

> Pracovni svétlomety se zapnou a zUstanou zapnuty tak dlouho, dokud
zaSkrtnuti nezrusite, nebo neodejdete z menu.
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412

&

68

Kryci plachta

A VAROVANI
Nebezpeéi zhmozdéni a amputace externé ovladanymi sou-

& castmi
Kryci plachta se pohybuje bez pfedchoziho varovani a maze zra-
nit osoby.

» Vykazte vSechny osoby z nebezpecného prostoru.

Stroj AXIS-H EMC je vybaven jednou elektricky ovladanou kryci plachtou. Pfi
opétovném naplnéni na konci pole mlzete kryci plachtu pomoci ovladaci jednot-
ky a elektrického pohonu otevfit, resp. zavfit.

OZNAMENI

Nabidka slouzi pouze k ovladani servopohon( pro otevirani a zavirani kryci
plachty. Ovladani stroje AXIS ISOBUS neregistruje pfesnou polohu kryci plachty.

e Kontrolujte pohyb kryci plachty.

Obrazek 4.23: Menu Kryci plachta

[1] Zobrazeni procesu otevirani

[2] Otevfeni kryci plachty

[3] Zastaveni procesu

[4] Zavieni kryci plachty

[6] Statické zobrazeni kryci plachty
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A UPOZORNENI

Hmotné skody pfi nedostatku volného prostoru

A Otevirani a zavirani kryci plachty vyzaduje dostatek volného pro-
storu nad zasobnikem stroje. Kdyz je volny prostor pfilis maly,

muZze se kryci plachta roztrhnout. Ty€ovy mechanismus kryci
plachty se mlze znicit a kryci plachta mlze zpUsobit Skody na
okolnim prostredi.

P Dbejte na dostatek volného prostoru nad kryci plachtou.

Pohyb kryci plachty

1.
2.
3.

Stisknéte tlacitko Menu.

Vyvolejte menu Kryci plachta.

Stisknéte tlaCitko Otevreni kryci plachty.

[> Béhem pohybu se objevi $ipka, ktera ukazuje smér OTEVIRANI.
> Kryci plachta se kompletné otevre.

NaloZte hnojivo.

Stisknéte tlaCitko Zavreni kryci plachty.
[> Béhem pohybu se objevi Sipka, ktera ukazuje smér ZAVIRANI.
> Kryci plachta se zavre.

V pfipadé potfeby muzete pohyb kryci plachty zastavit stisknutim tlacitka Stop-.
Kryci plachta zlistane v mezipoloze, dokud ji opét kompletné nezavrete nebo ne-
otevrete.
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413 Specialni funkce: Pouzivani pakového ovladace

Vedle provadéni nastaveni na provozni obrazovce terminalu ISOBUS miizete al-
ternativné pouzivat pakovy ovladag€. Viz 7: Dopliikové vybaveni, strana 97. Pako-
vy ovlada¢ nabizeny firmou RAUCH je z vyroby pfedem naprogramovan na
urcité funkce.

OZNAMENI

Pokud chcete pouzivat pakovy ovladag, kontaktujte svého dodavatele.

e Pouze vas dodavatel mize naprogramovat tlacitka pro pakovy ovlada¢ do
vaseho terminalu ISOBUS.

Obsazeni tlacitek pakového ovladace WTK

S

E;;!E ’F;;?Eg‘ .ggﬁi;h
Te >

—

S

START:
STOP

— 4

Obrazek 4.24: Obsazeni tlagitek, uroven 1 (dioda LED je Cervena)

[11 Vynulovani

[2] ZvySeni diléiho zabbéru vievo

[3] Zvyseni diléiho zabéru vpravo

[4] Spusténi/zastaveni regulace davky

[5] Snizeni dil¢iho zabéru vlevo (minus)

[6] Snizeni dil¢iho zabéru vpravo (minus)

[71 Bez funkce

[8] Prepnuti Dil¢i zabéry / Hraniéni rozmetani
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4

oy
e -E
C/100%
START C 7
5Top - “n

Obrazek 4.25: Obsazeni tlacCitek, uroven 2 (dioda LED je Zluta)

[1]
[2]
[3]
[4]
[5]
[6]
[7]

Vynulovani

Bez funkce

Hrani¢ni rozmetani na pravou stranu
Spusténi/zastaveni regulace davky
Aktivace strany rozmetani vlievo
Aktivace strany rozmetani vpravo
Bez funkce

[8] Bez funkce
C/160% + +
START, E Z
STOP = =
(P (P
=i U0 =L U0
— +

Obrazek 4.26: Obsazeni tladitek, uroven 3 (dioda LED je zelena)

[1]
[2]
[3]
[4]
[5]
[6]
[7]
[8]

Vynulovani

ZvySeni mnozstvi vlevo

ZvySeni mnozstvi vpravo
Spusténi/zastaveni regulace davky
Snizeni mnozstvi vievo

Snizeni mnozstvi vpravo

Snizeni mnozstvi na obou stranach
ZvySeni mnozstvi na obou stranach
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5 Rozmetaci provoz s ovladanim stroje AXIS ISOBUS

Ovladani stroje AXIS ISOBUS vas podporuje pfi nastaveni stroje pfed zacatkem
prace. BEhem rozmetacich praci jsou aktivni rovnéz funkce ovladani stroje na
pozadi. Je tak mozné kontrolovat kvalitu rozdélovani hnojiva.

5.1 Zjisténi zbytku béhem rozmetacich praci (jen rozmetadlo s vahou)

Béhem rozmetacich praci se zbyvajici mnozstvi prabézné prepocitava
a zobrazuje.

Béhem rozmetacich praci, tedy pfi otevienych davkovacich hraditkach, mizete
prejit do menu Odpracovano a zjistit aktualni zbyvajici mnozstvi v zasobniku.

OZNAMENI

Pokud chcete hodnoty béhem rozmetacich praci pribézné sledovat, mizete
také obsadit volné volitelna zobrazovaci pole v provozni obrazovce hodnotami
kg zbytek, ha zbytek nebo m zbytek, viz kapitola 2.2.2: Zobrazovaci pole,
strana 7.

Prace se zvazenym zbytkem, opétovné nalozeni zasobniku:
1. Tarujte vahu.
Viz kapitola 4.10.4: Tarovani vahy (jen odvaZzovaci rozmetadlo), strana 66.

2. Vyberte pouzity druh hnojiva.
Viz kapitola 4.4.9: Davkovaci tabulka, strana 36.

g

Naplrite zasobnik.

P

Zvazte mnozstvi hnojiva v zasobniku.
Viz kapitola 4.10.3: Zvazit mnoZstvi (jen odvazovaci rozmetadlo), strana 64.

5. Zacnéte s praci.
AZ bude zasobnik prazdny, znovu ho naloZte.
6. Opakujte pracovni kroky 3 az 5.

OZNAMENI

Je-li zasobnik prazdny a je nalozeno méné nez 200 kg hnojiva, je faktor prato-
ku pevné nastaveny a neprobiha zadna regulace faktoru pritoku, viz kapitola
4.4.3: Faktor prutoku, strana 28. Pfepnéte do provozniho rezimu AUTO km/h.

Pokud je zasobnik naplnény a doplnite méné nez 200 kg hnojiva,
stisknéte v menu Vazeni-odpracovano > Zvazit mnozstvi funkci Opétovné
nalozeni.
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5.2
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TELIMAT

Varianty montaze na rozmetadle mineralniho hnojiva AXIS W

OZNAMENI

Varianta TELIMAT je od vyrobce pfednastavena v ovladani stroje!

-$- 100 kg/hal

0.0 0.0 0.0
ha Trip ha Trip ha Trip

Obrazek 5.1: Zobrazeni TELIMAT
[11 Symbol TELIMAT

OZNAMENI

Zobrazeni symbolu TELIMAT na displeji je pro vSechny varianty TELIMAT stej-
né!

TELIMAT s hydraulickym dalkovym ovladanim

TELIMAT se hydraulicky uvadi do pracovni nebo klidové polohy. Snizeni mnoz-
stvi mlzete aktivovat nebo deaktivovat stisknutim funkéniho tlagitka TELIMAT
na provozni obrazovce. Na displeji se podle stavu zobrazi nebo nezobrazi sym-
bol TELIMAT.

TELIMAT s hydraulickym dalkovym ovladanim a senzory TELIMAT

Jsou-li senzory TELIMAT pfipojené a aktivované, zobrazi se na displeji symbol
TELIMAT, jakmile je TELIMAT hydraulicky v pracovni poloze. Kdyz se TELIMAT
vrati do klidové polohy, symbol TELIMAT opét zmizi.

Senzory monitoruji nastaveni zafizeni TELIMAT a automaticky aktivuji nebo
deaktivuji snizeni mnozstvi. Funkéni tlaCitko TELIMAT je u této varianty bez
funkce.
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Pokud stav zafizeni TELIMAT nelze déle nez 5 sekund identifikovat, objevi se
alarm 14; viz kapitola 6.1: Vyznam alarmovych hlaseni, strana 91.

Rozmetadlo hnojiva AXIS

& 54

Zmidote polohu TELIMAT!

Obrazek 5.2: Zobrazeni alarmového hlaseni TELIMAT
TELIMAT s elektrickym dalkovym ovladanim

A UPOZORNENI

Nebezpeci zranéni pfi automatickém nastaveni zafizeni

iji TELIMAT
Po stisknuti funkéniho tlac¢itka TELIMAT nasleduje automatické
najeti do polohy hrani€niho rozmetani pomoci servopohonu. To
muze zpusobit zranéni a hmotné Skody.
P Pred stisknutim tlacitka T vykazte osoby z nebezpecného
prostoru stroje.

Pri stisknuti funkéniho tlacitka TELIMAT najede elektricky TELIMAT do polohy
hrani¢niho rozmetani. BEhem pfestaveni se na displeji ovladani stroje objevi
symbol ?, ktery po dosazeni pracovni polohy opét zmizi. Pfidavné monitorovani
polohy zafizeni TELIMAT pomoci senzorl neni nutné, protozZe je integrovano
monitorovani servopohonu.

Pfi ucpani zafizeni TELIMAT se objevi alarm 23; viz kapitola 6.1: Vyznam alar-
movych hlaSeni, strana 91.
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5.3 Prace s dil€imi zabéry

5.3.1  Zobrazeni druhu rozmetani v provozni obrazovce

Ovladani stroje nabizi 4 rizné druhy rozmetani pro rozmetaci provoz se strojem
AXIS-M. Tato nastaveni Ize provadét pfimo v provozni obrazovce. Béhem roz-
metaciho provozu muzete pfepinat mezi druhy rozmetani a tim rozmetani opti-
malné pfizpusobit pozadavkim pole.

Tlaéitko

Druh rozmetani

4-/-»
D @&

Aktivace dil¢iho zabéru na obou stranach

Diléi zabér na levé strané rozmetani, moznost funkce hranié¢niho
rozmetani na pravé strané

Normalni rozmetani na levé strané rozmetani, dil¢i zabér na pra-
vé strané

4/h§

Normalni rozmetani na levé strané rozmetani, moznost funkce
hraniéniho rozmetani na pravé strané

1. Stisknéte nékolikrat funkéni tladitko, dokud se na displeji nezobrazi pozado-
vany druh rozmetani.

5.3.2 Rozmetani se snizenymi dil€imi zabéry

S dil¢imi zabéry muzete rozmetat na jedné strané nebo na obou stranach rozme-
tani, a tim mizete celkovou Sitku rozmetani pfizpUsobit pozadavkim pole. Kaz-
dou stranu rozmetani Ize nastavit az ve 4 stupnich.

e Stisknéte tlaCitko Pfepnuti hraniéni rozmetani/stran rozmetani driicken.

TP
""II;._‘-
+ 3
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|START:

o
i
B

2
I
5

e 2 0.0 I 0.0 I 0.0 N

C ha Trip ha Trip ha Trip = ]

Obrazek 5.3: Provozni obrazovka s dil¢imi zabéry

[11 Strana rozmetani vpravo je omezena na nékolik stupfiti dil€iho zabéru
[2] Funkéni tlagitka pro zvySeni nebo sniZeni Sifky rozmetani vpravo

[3] Funkeéni tlagitka pro zvySeni nebo snizZeni Sifky rozmetani vievo

[4] Strana rozmetani vlevo rozmeta na kompletni poloviné

OZNAMENI

e KazZdou stranu rozmetani Ize postupné sniZit nebo zvysit.

o Pouze AXIS.2: Spinani dil¢iho zabéru je mozné provadét z vnéjsi strany do-
vnitf nebo z vnitfni strany ven. Viz obrazek 5.4.

1. Stisknéte funkéni tlacitko Zmenseni Sirky rozmetani vlevo nebo Zmenseni
Sifky rozmetani vpravo.
> Dil¢i zabér strany rozmetani se snizi o jeden stuperi.

2. Stisknéte funkéni tlaCitko Zvyseni Sifky rozmetani vlevo nebo Zvyseni Sirky

rozmetani vpravo.

D> Dil&i zabér strany rozmetani se zvysi o jeden stuperi.

OZNAMENI

Dil&i zabéry nejsou sefazeny proporcionalné. Asistent Sifky rozmetani
VariSpread nastavi Siftku rozmetani automaticky.
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Obrazek 5.4: Automatické spinani dil¢iho zabéru

(1]
(2]
(3]

(4]

Okraj pole

Radek souvrati

Dil¢i zabéry 1 az 4: postupna redukce dil¢ich zabéru na pravé strané u AXIS.1 a
AXIS.2

Dil¢i zabéry 5 az 7: postupna redukce dil¢ich zabérd na pravé strané u AXIS.2
Radek v poli
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5.3.3 Rozmetaci provoz s diléim zabérem a v rezimu hraniéniho rozmetani

Béhem rozmetaciho provozu muzete dil€i zabéry po krocich ménit a hrani¢ni roz-
metani deaktivovat. Obrazek dole znazorfiuje provozni obrazovku s aktivovanym
hraniénim rozmetanim a aktivovanym dil¢im zabérem.

O}
ON
O

START:

[ BRE
-$- 100kg/ha|

STOP

)
/-
"
1 |

%i
|

i\

J

%
|
i\
o
o
—
o
o
—
o
o

(R

Obrazek 5.5: Provozni obrazovka: jeden dil¢i zabér vlevo, strana hrani¢niho

(1]
(2]
3]
(4]
3]
(6]

(7]

rozmetani vpravo

Strana rozmetani vpravo v rezimu hrani¢niho rozmetani

Otevreni davkovacich hraditek rozmetacich diskl na strané hrani¢niho rozmetani
Funkce hrani¢niho rozmetani je aktivni

Strana rozmeténi vpravo je aktivni

SniZeni nebo zvy3eni dil¢iho zabéru vievo

Snizeni otevieni davkovacich hraditek rozmetacich disk( na strané hraniéniho roz-
metani

4stupriovy nastavitelny diléi zabér vlevo

Rozmetané mnoZstvi vlevo je nastaveno na plny zabér.
Funkéni tlacitko Strana rozmetani vpravo [4] je aktivni.

Funkéni tlacitko Hraniéni rozmetani vpravo [3] bylo stisknuto, hraniéni roz-
metani je aktivovano a rozmetané mnozstvi se napfiklad zmenSilo o0 20 %.

Hnojivo je vpravo rozmetano na polovicni zabér.

Stisknéte funkéni tlagitko Snizit Sirku rozmetani vlevo [5], aby se dil¢i zabér
shizil o jeden stupen.

Stisknutim funkcéniho tlacitka C/100 % se okamzité vratite zpét k zabéru.

Stisknutim funkéniho tlaCitka Hrani€éni rozmetani vpravo [3] deaktivujte hra-
niéni rozmetani.
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5.4 Rozmetani v automatickém provoznim rezimu AUTO km/h + AUTO kg

OZNAMENI

Provozni rezim AUTO km/h + AUTO kg se objevi na displeji jediné tehdy, kdyz
bylo rozmetadlo mineralniho hnojiva AXIS W zkonfigurovano od vyrobce.

U stroji AXIS-M W a AXIS-M EMC je od vyrobce standardné predvolen provoz-
ni rezim AUTO km/h + AUTO kg.

5.41 Automaticky provoz s automatickym vazenim

tﬂ A Provozni rezim AUTO km/h + AUTO kg umoznuje prabézné vazeni mnozstvi

A s hnojiva v zasobniku béhem rozmetaciho provozu. Na zakladé téchto informaci
se v pravidelnych intervalech koriguje regulace faktoru pratoku. Tim se dosahuje
optimalniho davkovani mnozstvi hnojiva.

Piredpoklad pro rozmetaci prace:

e Provozni rezim AUTO km/h + AUTO kg je aktivni (viz 4.5.1: Provoz AU-
TO/MAN, strana 41).

OZNAMENI

KdyZ nalozZite mensi mnoZstvi hnojiva nez 200 kg do prazdného zasobniku, pfe-
jdéte do rezimu AUTO km/h + Stat. kg nebo AUTO km/h.

Postup:

1. Zapnéte ovladaci jednotku AXIS ISOBUS.

2. Nalozte zasobnik hnojivem.
> Na displeji se objevi okno Zvazit mnozstvi.

3. Zvazte mnozstvi hnojiva pomoci Opétovné nalozeni nebo Nové hnojivo.
Viz kapitola 4.10.3: Zvazit mnozstvi (jen odvazovaci rozmetadlo), strana 64.

e Opétovné nalozeni:
DalSi rozmetani se stejnym hnojivem.
Nastaveni faktoru pratoku zUstava zachovano.

e Nové hnojivo: Faktor pratoku je nastaven na 1,0; probéhne nova regula-
ce faktoru pratoku.

D> Zbyvajici mnozstvi hnojiva se zvét$i o mnozstvi opétovného nalozeni.

A UPOZORNENI

Nespravné davkovani pri stisknuti tlacitka ESC
& Tlagitko ESC nesmi byt stisknuto. MUze to vést k vyraznym chy-
bam pfi davkovani.
P Pro potvrzeni funkce vazeni stisknéte vzdy tla€itko Enter.
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START:
STOP

5

5

4. Stisknéte Start/Stop.
> Spusti se rozmetaci prace.

OZNAMENI

Na nerovném, hrbolatém terénu musi byt davky pod 30 kg/min rozmetany v re-
Zimu AUTO km/h + Stat. kg (rozmetadlo s vahou) nebo AUTO km/h (jiné typy
rozmetadel mineralniho hnojiva).

OZNAMENI

Jestlize se po potvrzeni okna Zvazit mnozstvi zméni pred zatatkem rozmetani
nastaveni hnojiva, musi byt tyto zmény nastaveni provedeny pfi vodorovném
rozmetadle v klidovém stavu.

OZNAMENI

Pokud provadite zménu nastaveni hnojiva b&éhem jizdy (napf. jizda na pole), vy-
volejte pfed zaCatkem rozmetani v klidovém stavu menu Vazeni-odpracovano
> Zvazit mnozstvi a stisknéte tlacitko Nové hnojivo.

OZNAMENI

Doporuc¢ujeme nechat si zobrazit faktor pritoku v provozni obrazovce (viz
2.2.2: Zobrazovaci pole, strana 7), aby b&éhem rozmetacich praci bylo mozné
sledovat regulaci faktoru pratoku.

OZNAMENI

PFi problémech v regulaénim chovani faktoru pratoku (ucpani apod.) prejdéte po
odstranéni chyby v klidovém stavu do menu Vazeni-odpracovano > Zvazit
mnozstvi a stisknéte tlaCitko Nové hnojivo.
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5.4.2 Regulace pratoku pomoci funkce M EMC

Méreni pratoku se provadi samostatné na obou stranach s rozmetacimi disky,
aby bylo mozZno ihned korigovat odchylky od pfedem zadané davky.

Funkce M EMC potfebuje pro regulaci pratoku nasledujici data stroje:

Otacky vyvodového hridele
Typ rozmetacich diskl

Pouzitelny rozsah otacek vyvodového hfidele ¢ini 450 az 650 ot./min.

Pozadované otacky by mély béhem rozmetani zistavat konstantni
(+/- 10 ot/min). Timto zplsobem si mizete zajistit vysokou kvalitu regulace.

Méfeni vyprazdnéni je mozné pouze tehdy, jestlize se skutecné otacky od-
chyluji maximalné o +/- 10 ot./min od zadani v nabidce Vyvodovy hridel.
Mimo tento rozsah neni méfeni vyprazdnéni mozné.

Piredpoklad pro rozmetaci prace:

Provozni rezim AUTO km/h + AUTO kg je aktivni (viz 4.5.1: Provoz AU-
TO/MAN, strana 41).

NaloZte zasobnik hnojivem.

Provedeni nastaveni hnojiva:

e Davka (kg/ha)

e Zabér (m)

Zadejte otacky vyvodoveho hfidele v odpovidajici nabidce.
Viz téz ,Vyvodovy hfidel* na strané 50.

V odpovidajici nabidce vyberte typ pouzitych rozmetacich diska.
Viz téz ,Typ rozmetacich diski“ na strané 50.

Zapnéte vyvodovy hridel.
Nastavte zadané otacky vyvodového hridele.
> Na displeji se zobrazi maska Méfeni vyprazdnéni.

AXIS fertiliser spreader

& 33

Idle measurement 1s necessary
for EMC calculation.

Set spreading speed,
maintain constant.

Set spreading speed 540
Current PTO shaft speed 540
(I S : |

Obrazek 5.6: Informacni maska Méreni vyprazdnéni (pfiklad v angli¢tiné)
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~

Pockejte, nez zcela dobéhne ukazatel prubéhu.
> Meéfeni vyprazdnéni je dokonceno.

> Doba vyprazdnéni se nastavi zpét na 20 min.
8. Stisknéte tlacitko Start/Stop.

> Spusti se rozmetaci prace.

Dokud bézZi vyvodovy hfidel, bude se nové méfeni vyprazdnéni spoustét nejpoz-
déji po uplynuti doby vyprazdnéni, automaticky pak po kazdych 20 minutach.

Za urCitych podminek je méfeni vyprazdnéni potfebné k zaznamenani novych re-
ferencnich dat pfed pokraCovanim v provadéni rozmetani.

Jakmile je zjisténa potfeba provedeni méfeni vyprazdnéni béhem rozmetani,
zobrazi se informacni maska.

OZNAMENI

Jakmile se zaviou davkovaci hraditka (napf. na souvrati nebo stisknutim tlacitka
Start/Stop), spusti funkce M EMC mérfeni vyprazdnéni na pozadi (bez zobra-
zeni informacéni masky)!

e Pro tento u€el musi otacky vyvodového hfidele zlstat behem méfeni vy-
prazdnéni na nastavené hodnoté!

OZNAMENI

Chcete-li sledovat dobu do pFistiho méfeni vyprazdnéni, mizete také zadat do
libovolné volitelnych zobrazovacich poli v provozni obrazovce hodnotu doby
vyprazdnéni, viz kapitola 2.2.2: Zobrazovaci pole, strana 7.

OZNAMENI

Nové méfeni vyprazdnéni je bezpodminecné nutné pfi spusténi a pfi zméné
typu rozmetacich disku!

PFi neobvyklé zméné faktoru prutoku spustte méreni vyprazdnéni ru€né.

Predpoklad:

e Rozmetani je zastaveno (tlaCitkem Start/Stop nebo deaktivaci obou dil€ich
zabérl).

e Na displeji se zobrazi provozni obrazovka.
e Otacky vyvodového hfidele Cini alespori 400 ot./min.
e Stisknéte v hlavnim menu tladitko Méfeni vyprazdnéni.

> Méfeni vyprazdnéni se spusti ru¢né.
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5.5 Automaticky provoz se statickym vazenim (AUTO km/h + Stat. kg)

6’?)%“‘) V prczvoz'nim rezimu AUTQ km/h + Stat. kg pracujte JEN s malym rozmetanym
AT mnozstvim nebo na svazich.

1. Zapnéte AXIS ISOBUS.

2. Vyvolejte menu Vazeni-odpracovano > Zvazit mnozstvi.
@23] 3. Zvazte mnozstvi hnojiva pomoci Opétovné nalozeni nebo Nové hnojivo.
Viz kapitola 4.10.3: Zvazit mnoZstvi (jen odvazovaci rozmetadlo), strana 64.

4. Provedte nastaveni hnojiva:

e Davka (kg/ha)

e Zabér (m)
5. NalozZte hnojivo.

> Na displeji se objevi okno Zvazit mnozstvi.
6. Vyberte pozadovany zplsob nakladani:

Opétovné nalozeni: DalSi rozmetani se stejnym hnojivem. VSechny uloZzené
hodnoty (faktor pratoku) zlistanou zachovany.

Nové hnojivo: Faktor priitoku se nastavi na 1,0. V pfipadé potfeby mlzete
zadat pozadovanou hodnotu faktoru pratoku dodate¢né.

7. Zpfilozené davkovaci tabulky nebo podle empirickych hodnot stanovte faktor
prutoku.

8. Rucné zadeijte faktor pratoku.

9. Stisknéte tlacitko Start/Stop.
START % ’ .
STOP [> Zacne rozmetaci prace.

10. Po spotifebovani nejméné 150 kg hnojiva stisknéte tlacitko Start/Stop.
11. Zastavte traktor na rovné ploSe.
Stroj musi vodorovné stat.

12. Vyvolejte menu Vazeni-odpracovano > Zvazit mnozstvi.
ng] 13. Oznacte vybérové pole Zvazit zbytek.

> Software porovna spotfebované mnozstvi se skute¢nym zbyvajicim
mnozstvim hnojiva v zasobniku.

> Software nové vypocita odpovidajici faktor pritoku.
14. Stanovte faktor pratoku.

Stisknéte tlaitko Potv. faktor pratoku, abyste potvrdili nové vypogitany
faktor pratoku.

Stisknéte tlacitko ESC, chcete-li potvrdit dosud ulozeny faktor pratoku.

OZNAMENI

Pokud provadite zmé&nu nastaveni hnojiva b&hem jizdy (napf. jizda na pole), vy-
volejte pfed zaCatkem rozmetani v klidovém stavu menu Zvazit mnozstvi.
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5.6

START:
STOP

5.7

START:
STOP

Rozmetani s provoznim rezimem AUTO km/h

V tomto provoznim rezimu pracujete standardné u stroju bez vazici techniky.

1. Provedte nastaveni hnojiva:
e Davka (kg/ha)
e Zabér(m)

2. Nalozte hnojivo.

OZNAMENI

Abyste dosahli optimalniho vysledku rozmetani v provoznim reZimu
AUTO km/h, provedte pfed zacatkem rozmetacich praci zkousku davky.

3. Provedeni zkousky davky pro uréeni faktoru pratoku
nebo
Vyberte faktor pritoku z davkovaci tabulky a ru¢né ho zadeijte.

4. Stisknéte tladitko Start/Stop.
> Spusti se rozmetaci prace.

Rozmetani s provoznim rezimem MAN km/h

Neexistuje-li Zadny signal rychlosti, pracujete v provoznim rezimu MAN km/h.
Zapnéte ovladani stroje AXIS ISOBUS.

Vyvolejte menu Nastaveni stroje > Provoz AUTO/MAN.

Vyvolejte polozku menu MAN km/h.

Zadejte rychlost jizdy.

Stisknéte OK.

Provedte nastaveni hnojiva:

e Davka (kg/ha)

e Zabér (m)

7. NaloZzte hnojivo.

OZNAMENI

Abyste dosahli optimalniho vysledku rozmetani v provoznim rezimu MAN km/h,
provedte pifed zaCatkem rozmetacich praci zkousku davky.

o gk wbdh-=

8. Provedeni zkousky davky pro uréeni faktoru pratoku

nebo

Vyberte faktor pratoku z davkovaci tabulky a ruéné ho zadejte.
Stisknéte tlacitko Start/Stop.

v @©

Spusti se rozmetaci prace.

OZNAMENI

Bé&hem rozmetacich praci bezpodminec&né dodrzujte zadanou rychlost.
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5.8 Rozmetani s provoznim rezimem MAN stupnice

86

V provoznim rezimu MAN stupnice mizete béhem rozmetaciho provozu ru¢né
ménit otevifeni davkovaciho hraditka.

Obrazek 5.7: Provozni obrazovka MAN stupnice

(1]

@V No o~ wDh-=2

Zobrazeni aktualni polohy davkovaciho hraditka na stupnici

Zapnéte ovladani stroje AXIS ISOBUS.

Vyvolejte menu Nastaveni stroje > Provoz AUTO/MAN.
Vyvolejte polozku menu MAN stupnice.

Zadejte poZadovanou hodnotu pro otevieni davkovaciho hraditka.
Stisknéte OK.

Pfepnuti do provozni obrazovky

Stisknéte tlacitko Start/Stop.

Spusti se rozmetaci prace.

Chcete-li zménit otevieni davkovacich hraditek, stisknéte funkéni tlacitko
MAN+ nebo MAN-.

MAN+ pro zvétSeni otvoru davkovacich hraditek nebo
MAN- pro zmenS$eni otvoru davkovacich hraditek.

OZNAMENI

Pro dosazeni optimalniho vysledku rozmetani i v ru€nim provozu doporu€ujeme
prevzit hodnoty otvoru davkovacich hraditek a rychlosti jizdy z davkovaci tabulky.
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5.9

[ )

2~

GPS Control

Ovladani stroje AXIS ISOBUS Ize kombinovat se zafizenim vybavenym funkci
GPS. Obé zafizeni si vymeénuji rizna data, ¢imz se automatizuje spinani.

Terminal ISOBUS s funkci SectionControl pfedava do ovladani stroje udaje
o otevirani a zavirani davkovacich hraditek.

Symbol A vedle rozmetacich klinG signalizuje aktivovanou automatickou funkci.
Terminal ISOBUS s funkci SectionControl otevira a zavira jednotlivé dilCi zabéry
v zavislosti na poloze v poli. Rozmetaci prace se spusti pouze, kdyz stisknete
Start/Stop.

A VAROVANI
Nebezpecéi zranéni vychazejicim hnojivem
A Funkce SectionControl spusti rozmetaci provoz automaticky bez
pfedchoziho varovani. Vychazejici hnojivo maze zpUsobit zranéni
o€i a nosni sliznice. Hrozi rovnéz nebezpedi uklouznuti.
» Béhem rozmetani vykazte vS§echny osoby z nebezpecného
prostoru.

Bé&hem rozmetacich praci mizete kdykoli zavfit jednu nebo obé strany rozme-
tani prip. jednotlivé dil¢i zabéry. Kdyz dil¢i zabéry opét uvolnite pro automatic-
ky provoz, obnovi se posledni pfikazany stav.

Kdyz pfepnete v terminalu ISOBUS s funkci SectionControl z automatického na
rucni rezim, zavie ovladani stroje davkovaci hraditka.

OZNAMENI

Pfi vyuzivani funkci GPS Control v AXIS ISOBUS musi byt aktivovano nastave-
ni GPS Control v menu Nastaveni stroje!

TC 200 kgs/ha NPK

Obrazek 5.8: Zobrazeni rozmetaciho provozu na provozni obrazovce s GPS
Control

Funkce OptiPoint vypocitava optimalni bod zapnuti a bod vypnuti pro rozmetaci
prace na souvrati na zakladé nastaveni v ovladani stroje; viz 4.4.7: Vypo itat Op-
tiPoint, strana 33.
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Odstup zap (m)

Odstup zap oznacuje zapinaci vzdalenost (obrazek 5.9 [A]) vzhledem k mezi
pole (obrazek 5.9 [C]). V této poloze na poli se oteviraji davkovaci hraditka. Ten-
to odstup je zavisly na druhu hnojiva a pfedstavuje optimalni zapinaci vzdalenost
pro optimalizované rozdéleni hnojiva.

Obrazek 5.9: Odstup zap (vzhledem k hranici pole)

[A] Zapinaci vzdalenost
[C] Hranice pole

Pokud chcete zménit zapinaci polohu na poli, musite upravit hodnotu
Odstup zap.

e NizSi hodnota odstupu znamena, Ze se zapinaci poloha posune smérem
k hranici pole.

e Vy33i hodnota znamena, Ze se zapinaci poloha posune smérem smérem do-
vnitf pole.
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Odstup vyp (m)

Odstup vyp oznacuje vypinaci vzdalenost (obrazek 5.10 [B]) vzhledem k hranici
pole (obrazek 5.10 [C]). V této poloze na poli se davkovaci hraditka zacinaji za-
virat.

Obrazek 5.10: Odstup vyp (vzhledem k hranici pole)

[B] Vypinaci vzdalenost
[C] Hranice pole

Pokud chcete zménit vypinaci polohu, musite vhodné upravit Odstup vyp.
e NiZ&i hodnota znamena4, Ze se vypinaci poloha posune smérem k hranici pole.
e Vy33i hodnota znamena posunuti vypinaci polohy do vnitiku pole.

Pokud se chcete obracet fadkem souvrati, zadejte vétsi odstup do parametru
Odstup vyp.

Uprava pfitom musi byt co nejmensi, aby se davkovaci hraditka zavrela, kdyz
traktor odbo&i do fadku souvrati. Uprava vypinaci vzdalenosti mize vést

k nedostate€nému pohnojeni v oblasti vypinacich poloh na poli.

89



5 Rozmetaci provoz s ovladanim stroje AXIS ISOBUS

90
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6

6.1

Alarmova hlaseni a mozné pficiny

Na displeji ovladani stroje AXIS ISOBUS se mohou zobrazovat riizna alarmova

hlaseni.

Vyznam alarmovych hlaseni

(@]

HlaSeni na displeji

Vyznam

e Mozna pri€ina

1 |Chyba na davkovacim zafize-
ni, zastavit!

Servopohon pro davkovaci zafizeni nema-
Ze dosahnout pozadované hodnoty najeti.

e Ucpani
e 7adné zpétné hlaseni polohy

2 |Makx. otevreni! Rychlost nebo
davka pfilis vysoka.

Alarm davkovaciho hraditka

e Je dosazeno maximalni davkovaci ote-
vieni.

e Nastavené davkované mnozstvi (+/-

mnozstvi) prekracuje maximaini dav-
kovaci otevfeni.

3 | Faktor prutoku je mimo rozsah.

Faktor pratoku se musi pohybovat
v rozsahu od 0,20 do 1,90.

e Nové vypocitany nebo zadany faktor
prutoku lezi mimo pfipustné meze.

4 |Levy zdsobnik prazdny!

Levy senzor hlasi¢e prazdného stavu hlasi
.Prazdny*.

e Levy zasobnik je prazdny.

5 |Pravy zasobnik prazdny!

Pravy senzor hlasi¢e prazdného stavu hla-
si ,Prazdny*.

e Pravy zasobnik je prazdny.

7 |Data budou vymazanal
Vymazat = START
Zrusit = ESC

Bezpeclnostni alarm branici neumysinému
vymazani dat.

8 |Nenidosazena min. davka 150
kg plati stary faktor.

Vypocdet faktoru pratoku neni mozny.

e Je zvolen provozni rezim
AUTO km/h + Stat. kg.

e Davkované mnozstvi je pfilis malé, aby
bylo mozné vypocitat novy faktor pruto-
ku pfi vazeni zbytkového mnozstvi.

e Zustava zachovan stary faktor prutoku.

11 | Faktor prutoku
Min. nastaveni = 0.40
Max. nastaveni = 1.90

Upozornéni na rozsah hodnot faktoru pra-
toku.

e Zadana hodnota neni pfipustna.
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(@]

HlaSeni na displeji

Vyznam

e Mozna pri€ina

14

Chyba nastaveni TELIMAT.

Alarm pro senzor TELIMAT.

Toto chybové hlaseni se zobrazuje, kdyz
stav zafizeni TELIMAT nelze déle nez 5
sekund rozpoznat.

15

Pamét je plna, nutno vymazat
vlastni tabulku.

Je mozné ulozit maximalné 30 davkova-
cich tabulek.

e 7adné dalsi uloZeni neni mozné.

16

Bod vypadu, najeti
Ano = start

Pouze u stroju s elektrickym nastave-
nim bodu vypadu: Bezpecnostni dotaz
pfed automatickym najetim na bod vypadu.

e Zména hnojiva v davkovaci tabulce,
pokud se tim zméni bod vypadu

e Zkouska davky
e Rychlé vyprazdnéni
e Diagnostika

17

Chyba nastaveni bodu vypadu.

Servopohon pro nastaveni bodu vypadu
nemuze dosahnout pozadované hodnoty
najeti.

e Ucpani.

e Zadné zpétné hlaseni polohy.

18

Blokovani bodu vypadu

Pfetizeni servopohonu.

19

Vada nastaveni bodu vypadu.

Zavada servopohonu.

20

Chyba na ucastniku LIN-Bus:
[Nazev].

Problém komunikace.
e Stazeni servopohonu.
e PreruSeni kabelu.

21

Pretizeni rozmetadla!l

Rozmetadlo mineralniho hnojiva je pretize-
ne.

e P¥ili§ mnoho hnojiva v zasobniku

23

Chyba nastaveni TELIMAT.

Servopohon pro nastaveni TELIMAT ne-
muze dosahnout pozadované hodnoty na-
jeti.

e Ucpani.

e 7adné zpétné hlaseni polohy.

24

Chyba nastaveni TELIMAT.

PretiZzeni servopohonu.

25

Vada nastaveni TELIMAT.

Zavada servopohonu TELIMAT.
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C. |Hlaseni na displeji Vyznam
e Mozna pri€ina
32 | Externé ovladané soucasti se |Kdyz se zapne ovladani stroje, mize do-
mohou pohybovat. Riziko stfihu | chazet k neekanym pohybim dild.
a\fhlin?Zde'J”! o e Pouze tehdy, pokud jsou odstranéna
- chl) darl;:[jj?tt\a/sneécvon dy osoby. véechna mozna nebezpedi, postupujte
- I kyn( .
Potvrdte klavesou ENTER. podie pokynti na obrazovee
35 | Vyrazné se zménil faktor prito- | Faktor pratoku musi lezet v rozsahu 0,50 -
ku. Zkontrolujte! 1,80.
e Nové vypocCitany nebo zadany faktor
prutoku lezi mimo pfipustné meze.
36 | Nelze zvazit mnozZstvi. Alarmové hlaseni pfi vazeni.
Stroj musi byt v klidu. e Funkce Zvazit mnozstvi je mozné, jen
kdyz je stroj v klidu a vodorovné stoji.
37 | Nelze porovnat &ita€ kg. Stroj | Alarmové hlaseni pfi pokusu provést vynu-
musi byt v klidu. lovani.
e Vynulovani je mozné, pouze kdyZ je
stroj v klidu a vodorovné stoji.
45 |Chyba senzorud M-EMC, regu- |Senzor jiz nevysila signal.
lace EMC deaktivovana! e Preruseni kabelu
e Senzor zavadny
46 | Chyba otacek rozmetani. Udr- |Otacky vyvodového hfidele jsou mimo roz-
Zujte otacky rozmetani sah potfebny pro funkci M EMC.
450..650 ot./min!
47 | Chyba davkovani vlevo, zasob- 7asobnik brazdny
nik prazdny,vystup zablokova- |® 4@SObnik prazany
ny! e Vystup je zablokovan
48 | Chyba davkovani vpravo, za- . i . .
sobnik prazdny,vystup zablo- |® Zasobnik prazdny
kovany! e Vystup je zablokovan
49 | Méfeni vyprazdnéni neni hod- , ,
novérné, regulace EMC deakti-|® £avadny senzor
vovana! e Prevodovka je vadna
50 | Méfeni vyprazdnéni neni moz- | Otacky vyvodového hfidele jsou trvale ne-
né, regulace EMC deaktivova- |stabilni.
na!
52 | Chyba na kryci plachté Poloha kryci plachty nemohla byt dosazena.
e Ucpani
e Zavada servopohonu
53 | Zavada na kryci plachté Poloha kryci plachty nemohla byt dosazena.

e Ucpani
e Zavada servopohonu
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(@]

HlaSeni na displeji

Vyznam

e Mozna pri€ina

57

Zablokované na kryci plachté

Servopohon kryci plachty nemaze dosah-
nout pozadované hodnoty najeti.

e Ucpani
e 7adné zpétné hlaseni polohy

54

Zménte polohu TELIMAT!

Poloha zafizeni TELIMAT neodpovida sta-
vu hlasenému funkci GPS Control.

56

GPS-Control

Chyba na davkovacim zafize-
ni, zastavit!

Detekovana neplatna spinaci operace.
Stroj pfejde do standardniho stavu.

e Znovu spustte SectionControl v termi-
nalu GPS.
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6.2 Potvrzeni alarmového hlaseni

Alarmové hlaseni je na displeji zvyraznéno a zobrazeno s vystraznym symbolem.

I

Rozmetadlo hnojiva AXIS

& 51

Zasobnik prazdny!

Obrazek 6.1: Alarmové hlaseni (pfiklad)
1. Odstrarite pfi¢inu alarmového hlaseni.

Postupujte pfitom podle navodu k obsluze stroje a podle odstavce
6.1: Vyznam alarmovych hlaSeni, strana 91.

2. Stisknéte tlacitko ACK.
@ > Alarmové hlaseni zmizi.

OZNAMENI

Potvrzeni alarmovych hlaseni se mUize liSit v zavislosti na pouzitém terminalu
ISOBUS.

Jina hlaseni se Zlutym rameckem potvrdite raznymi tlaCitky:
e Enter

e Start/Stop

Postupujte podle pokynu na obrazovce.
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Dopliikové vybaveni 7

7

Dopliikové vybaveni

Vyobrazeni

Nazev

Senzor hlasi¢e prazdného stavu pro AXIS

Kabel GPS a pfijimac¢

Senzor TELIMAT AXIS

Pakovy ovladac¢
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Zaruka a garance

Zaruka a garance

Stroje RAUCH se vyrabéji modernimi vyrobnimi metodami a s nejvyssi peclivosti
a prochazeji mnoha kontrolami.

Proto poskytuje spole¢nost RAUCH 12mésicni zaruku, jsou-li spinény nasledujici
podminky:

e Zaruka zacina datem zakoupeni.

® Zaruka se vztahuje na vady materialu a provedeni. Za cizi vyrobky (hydrauli-
ka, elektronika) ru€ime jen v ramci zaruky pfislusného vyrobce. B&€hem z&-
ruéni doby se vady provedeni a materidlu bezplatné odstrarnuji vyménou
nebo opravou postizenych soucasti. Jina prava, resp. prava nad tento ramec,
napf. naroky na odstoupeni od smlouvy, sniZzeni ceny nebo nahradu skod,
které nevzniknou na pfedmétu dodavky, jsou vyslovné vylou€ena. Zaruéni
vykony provadéji autorizované servisy, zastoupeni spolec¢nosti RAUCH nebo
pfimo vyrobce.

® Ze zarucniho pInéni jsou vyjmuty nasledky pfirozeného opotiebeni, znecisté-
ni, koroze a vSechny vady, které vzniknou v dusledku nespravné manipulace
nebo vnéjSich vliva. PFi provedeni oprav vilastnimi silami a pfi zménach origi-
nalniho stavu zaruka zanika. Zaru¢ni narok zanika, kdyz nejsou pouZity ori-
ginalni nahradni dily RAUCH. Dodrzujte v tomto ohledu navod k obsluze. V
pfipadé jakychkoli pochybnosti se obratte nase zastoupeni nebo pfimo na
vyrobce. Zaruéni naroky musi byt uplatnény u vyrobce nejpozdéji do 30 dn
po vzniku Skody. Uvedte datum zakoupeni a Cislo stroje. Opravy podle zaru-
ky smi provadét autorizované servisy az po dohodé se spole¢nosti RAUCH
nebo jejim oficialnim zastoupenim. Zaruéni prace neprodluzuji zaruéni [hitu.
Chyby pfepravy nejsou chybami vyrobce a nespadaiji proto pod jeho zaruéni
povinnost.

e Naroky na nahradu Skod, které nevzniknou pfimo na strojich RAUCH, jsou
vylou€eny. Zaroven je vylou¢eno ru€eni za nasledné skody v dusledku chyb
rozmetani. Zmény na strojich RAUCH provedené vlastnimi silami mohou vést
k naslednym Skodam a vylu€uji ru€eni dodavatele s ohledem na tyto Skody.
Pfi umyslu nebo hrubé nedbalosti majitele nebo vedouciho pracovnika a v
pfipadech, kdy je rueni pfedepsano zakonem o ru€eni za vécné vady pfi
chybach pfedmétu dodavky s ohledem na poskozeni osob nebo véci v sou-
kromém uzivani, toto vylou€eni ru€eni dodavatele neplati. Neplati také pfi
chybach vlastnosti, které jsou vyslovné pfislibeny, pokud byl takovy pfislib
zamyslen k tomu, aby poijistil objednatele proti Skodam, které nevzniknou pfi-
mo na samotném predmétu dodavky.
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