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Instrukcje obstugi nale-
zy dokladnie przeczytac
przed pierwszym uru-
chomieniem!

Na wypadek koniecznosci
pOzniejszego uzycia instruk-
cje nalezy starannie przecho-
wywac

Niniejsza instrukcja obstugi i montazu sta-
nowi integralng czes¢ maszyny. Dostawcy
nowych i uzywanych maszyn zobowigzani
sg do pisemnego udokumentowania fak-
tu, ze dostarczyli maszyne wraz z niniejsza

instrukcjg obstugi i montazu i przekazali ja
klientowi.
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Wstep

Szanowny Kliencie,

nabywajgc sterownik maszyny AXIS ISOBUS do rozsiewacza nawozéw mineralnych AXIS-M
okazali Panstwo zaufanie dla naszego produktu. Dziekujemy! Udowodnimy, ze warto nam zaufacé.
Nabyli Panstwo wydajny i niezawodny sterownik maszyny. W przypadku, gdyby wbrew oczeki-
waniom pojawity sie problemy: nasz serwis jest zawsze do Panstwa dyspozyciji.
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Prosimy o doktadne przeczytanie niniejszej instrukcji obstugi przed uruchomieniem i
przestrzeganie zawartych w niej wskazéwek.

W niniejszej instrukcji mogg by¢ rowniez opisane elementy wyposazenia, ktére nie sg czescig
Panstwa sterownika maszyny.

Podkreslamy, ze nie mozemy uznawac roszczen z tytutu gwarancji za szkody powstate na skutek
btedéw obstugi lub niezgodnego z przeznaczeniem zastosowania maszyny.

Nalezy zwréci¢ uwage na numer seryjny sterownika i maszyny

Sterownik maszyny AXIS ISOBUS jest skalibrowany fabrycznie do wspotpracy z rozsiewaczem
nawozow mineralnych, z ktérym zostat dostarczony. Bez uprzedniej nowej kalibracji nie mozna go
podtgczac do innej maszyny.

W tym miejscu nalezy podac¢ numer seryjny sterownika i maszyny. Podczas podtgczania sterow-
nika do maszyny nalezy sprawdzi¢ te numery.

Numer seryjny AXIS ISOBUS Numer seryjny AXIS-M Rok produkciji AXIS-M

Ulepszenia techniczne

Dazymy do ciggtego ulepszania naszych produktéw. W zwigzku z tym zastrzegamy sobie
prawo do wprowadzania w naszych maszynach bez uprzedzenia réznego rodzaju ulepszen
i zmian, o ile uznamy to za konieczne, przy czym jednoczesnie wykluczamy obowigzek
wprowadzania takich ulepszen i zmian w uprzednio sprzedanych urzadzeniach.

Z checig odpowiemy na wszystkie pytania naszych Klientow.

Z powazaniem

RAUCH
Landmaschinenfabrik GmbH
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Wskazéwki dla uzytkownika 1

1

1.1

1.2

1.2.1

Wskazéwki dla uzytkownika

O niniejszej instrukcji obstugi

Niniejsza instrukcja obstugi stanowi nieodtgczng czes$é Sterownik maszyny.

Instrukcja obstugi zawiera wazne wskazowki dotyczgce bezpiecznego, facho-
wego i ekonomicznego uzytkowania i konserwacji Sterownik maszyny. Ich
przestrzeganie pomoze w unikaniu zagrozen, ograniczaniu kosztéw napraw

i czasow przestoju oraz zwiekszy niezawodnosc¢ i przyczyni sie do przedtuzenia
okresu eksploatacji maszyny.

Instrukcja obstugi jest czescig maszyny. Kompletng dokumentacje nalezy prze-
chowywaé w zasiegu reki w miejscu uzytkowania Sterownik maszyny
(np. w traktorze).

Instrukcja obstugi nie zastepuje odpowiedzialnosci wlasnej uzytkownika oraz
operatora Sterownik maszyny.

Wskazowki dotyczace prezentacji

Znaczenie wskazéwek ostrzegawczych

W niniejszej instrukcji wskazowki ostrzegawcze podzielone sg ze wzgledu na sto-
pien zagrozenia i prawdopodobienstwo jego wystgpienia.

Wskazéwki ostrzegawcze zwracajg uwage na ryzyko szczatkowe wystepujace
w trakcie obstugi maszyny, ktérego nie mozna unikng¢ z przyczyn technicznych.
Zastosowane wskazowki ostrzegawcze majg nastepujgcy strukture:

Hasto

Symbol Objasnienie

Przyktad

A NIEBEZPIECZENSTWO

Zagrozenie dla zycia na skutek ignorowania wskazéwek

iji ostrzegawczych
Opis zagrozenia i mozliwych nastepstw.
Zlekcewazenie tych ostrzezeh prowadzi do najciezszych obrazen

ciata, rowniez ze skutkiem smiertelnym.

» Dziatania zapobiegajgce niebezpieczenstwu.
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Stopnie zagrozenia we wskazéwkach ostrzegawczych

Stopien zagrozenia sygnalizowany jest przez odpowiednie hasto. Stopnie zagro-
zenia sg klasyfikowane w nastepujgcy sposob:

A NIEBEZPIECZENSTWO

VAN

Rodzaj i zrédio zagrozenia

Ta wskazowka ostrzega przed bezposrednio grozgcym niebezpie-
czenstwem dla zdrowia i zycia cztowieka.

Zlekcewazenie tych ostrzezen prowadzi do najciezszych obrazen
ciata, réwniez ze skutkiem smiertelnym.
» Aby unikng¢ tego zagrozenia, nalezy bezwzglednie prze-
strzegac opisanych procedur.

VAN

A OSTRZEZENIE

Rodzaj i zrédto zagrozenia
Ta wskazéwka ostrzega przed potencjalnie niebezpieczng sytu-
acjg dla zdrowia oséb.
Nieprzestrzeganie tych wskazéwek ostrzegawczych prowadzi do
ciezkich obrazen.
» Aby unikng¢ tego zagrozenia, nalezy bezwzglednie prze-
strzegaé opisanych procedur.

VAN

A PRZESTROGA
Rodzaj i zrédto zagrozenia

Ta wskazdéwka ostrzega przed potencjalnie niebezpieczng sytu-
acjg dla zdrowia oséb lub przed szkodami materialnymi
i zanieczyszczeniem srodowiska.

Zlekcewazenie takiej wskazowki ostrzegawczej moze doprowa-
dzi¢ do uszkodzenia produktu lub powstania szkdd w jego otocze-
niu.

» Aby unikng¢ tego zagrozenia, nalezy bezwzglednie prze-
strzegaé opisanych procedur.

NOTYFIKACJA

Ogdlne wskazowki zawierajg porady praktyczne oraz szczegdlnie uzyteczne
informacje, jednak nie stanowig ostrzezen przed zagrozeniami.
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1.2.2 Instrukcje i polecenia

Czynnosci, ktére powinien wykonaé personel obstugi, przedstawiono w postaci
listy numerowanej.

1. Polecenie — krok 1
2. Polecenie — krok 2

Instrukcje obejmujgce tylko jedng czynnos¢ nie sg numerowane. To samo doty-
czy krokéw postepowania, w przypadku ktérych kolejnosc¢ realizacji nie jest bez-
wzglednie obowigzujgca.

Nastepujgce instrukcje poprzedzone sg kropka:
e Polecenie

1.2.3  Wyliczenia

Wyliczenia bez ustalonej kolejnosci sg przedstawione w formie listy rozpoczyna-
jacej sie od punktoréw (poziom 1) i myslnikéw (poziom 2):

e CechaA
- PunktA
- PunktB
e CechaB

1.2.4  Odnosniki

W przypadku odnosnikéw do innych fragmentéw niniejszego dokumentu poda-
wane sg numer akapitu, tekst nagtéwka i numer strony:

e Przyklad: Przestrzegac takze rozdziatu 3: Montaz i instalacja, strona 17.

Odnosniki do innych dokumentéw podawane sg w postaci wskazéwki lub polece-
nia bez podawania numeru rozdziatu lub strony:

e Przykilad: Przestrzega¢ wskazowek w instrukcji obstugi dostarczonej przez
producenta watu przegubowego.

1.2.5 Uktad menu, przyciski i nawigacja

Menu zawierajg hasta, ktére wyswietlane sg w oknie Menu gtéwne.

Menu obejmujg podmenu lub hasta, w ramach ktérych mozna dokonywacé usta-
wien (listy wyboru, wprowadzanie informaciji tekstowych lub danych liczbowych,
uruchamianie funkgcji).

Rézne menu i przyciski sterownika maszyny zostaty oznaczone pogrubionym
drukiem:

Ukfad i Sciezka do wybranej pozycji menu oznaczone sg za pomocg znaku
> (strzatki) pomiedzy menu, pozycjg lub pozycjami menu:

e System/ Test > Test/Diagnostyka > Napiecie oznacza uzyskanie dostepu
do pozycji menu Napiecie poprzez menu System / Test i pozycje menu
Test/Diagnostyka.

- Strzatka > odpowiada dziataniu pokretta do przewijania lub przycisku na
monitorze (ekran dotykowy).
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2 Budowa i dziatanie

NOTYFIKACJA

Z uwagi na duzg liczbe réznych terminali komputerowych wspotpracujgcych

z magistralg ISOBUS tres$¢ niniejszego rozdziatu ogranicza sie do funkcji elek-
tronicznego sterownika maszyny bez podawania nazwy konkretnego terminalu
ISOBUS.

e Nalezy przestrzega¢ wskazéwek dotyczgcych obstugi terminalu ISOBUS
podanych w odpowiedniej instrukcji obstugi.

2.1 Przeglad obstugiwanych rozsiewaczy nawozéw AXIS

Typ rozsiewacza ==
0o :.-) :; = = =
- N N
id | mwm | § | § | 8
NN N N v N v
(== (==} o o o
o< o < [y} (32} n
== == = = =
2 2R 24 124 124
X X X X X X X
<<q ¢ < < <
Sensory wagi ° ° ° °
Elektryczna regulacja punktu dozowania ° ° ° °
Regulacja przeptywu masy w drodze pomiaru mo- o o
mentu obrotowego tarcz rozrzucajgcych
Regulacja przeptywu masowego przez pomiar ubyt-
[ ] [ ] [ ] [ [ ]
ku masy

2.2 Wyswietlacz

Wyswietlacz pokazuje biezgce informacje o stanie oraz mozliwosci wyboru i
wprowadzania danych do sterownika maszyny.

Istotne informacje dotyczgce obstugi rozsiewacza nawozéw mineralnych wy-
Swietlane bedg na ekranie roboczym.
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2.21 Opis ekranu roboczego

NOTYFIKACJA

Dokfadny wyglad ekranu roboczego zalezy od aktualnie wybranych ustawien.

100 kgsha =Fertiliser name=
24 m,510

9 90 08
"W

Rysunek 2.1: Wyswietlacz sterownika maszyny

—

1] Aktualna dawka wysiewu wg ustawien nawozu lub menedzera zadan
Przycisk ekranowy: bezposrednie wprowadzanie dawki wysiewu

[2] Wskazanie informacji o nawozie (hnazwa nawozu, szeroko$¢ robocza i typ tarczy roz-
rzucajgcej)
Przycisk ekranowy: Dostosowanie w tabeli wysiewu

[3] Pozycja zasuwy dozujgcej po prawej stronie

[4] Pozycja prawego punktu podawania — M EMC

[5] Stan otwarcia zasuwy dozujgcej po prawej stronie

[6] Przyciski funkcyjne

[71 Dowolnie definiowane pola wskazan

[8] Stan otwarcia zasuwy dozujgcej po lewej stronie

[9] Predkos¢ obrotowa watu odbioru mocy

[10] Pozycja lewego punktu podawania — M EMC

[11] Pozycja zasuwy dozujacej po lewej stronie

[12] Wskaznik rozsiewacza nawozéw mineralnych

[13] Wybrany tryb pracy
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2.2.2

Pola wskazan

Trzy pola wskazan na ekranie roboczym (rysunek 2.1, pozycja [7]) mozna dopa-
sowac indywidualnie i wykorzysta¢ wedtug potrzeb do wyswietlenia ponizszych
wartosci:

Predkosc jazdy
Wspotczynnik przeptywu (FF)
Licznik Trip ha

Licznik Trip kg

Licznik Trip m

Pozostato kg

Pozostato m

Pozostato ha

Czas biegu jatowego (czas do nastepnego pomiaru biegu jalowego; funkcja
tylko w M EMC)

Wybér wskazania

1.

Nacisng¢ odpowiednie pole wskazan na ekranie dotykowym.

Alternatywa: Zaznaczy¢ pole wskazan za pomocg pokretta, a nastepnie na-
cisng¢ pokretto.

> Wyswietlacz pokaze mozliwe wskazania.
Zaznaczy¢ nowg warto$¢, ktéra ma by¢ przypisana do pola wskazah.
Nacisng¢ OK lub pokretto.

> Wyswietlacz pokazuje ekran roboczy. W danym polu wskazan znalez¢
mozna teraz wprowadzong nowg wartosc.
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2.2.3 Wyswietlanie stanu zasuwy dozujacej

E

-$- 100 kg/hal -$- 100 kg/hal

Rysunek 2.2: Wyswietlanie stanu zasuwy dozujgce;j

[A] Tryb wysiewu nieaktywny (STOP)
[1] Strona wysiewu dezaktywowana

[2] Strona wysiewu aktywowana

[B] Maszyna w trybie wysiewu (START)
[3] Strona wysiewu dezaktywowana

[4] Strona wysiewu aktywowana
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2.2.4 Wskazanie szerokosci czesciowych

|START/
ISTOP

8.0
ha Trip

9.0
ha Trip

Rysunek 2.3: Wskazanie stanéw szerokosci cze$ciowych

[1] Przycisk przetgczajgcy szerokosci czesciowe/wysiew graniczny
[2] Szerokosci czesciowe aktywowane przy 4 mozliwych stopniach szerokosci czesciowych
[3] Prawa szerokos$¢ czedciowa zostata zredukowana o 2 stopnie szerokosci cze$ciowej

o

Dalsze mozliwosci wskazan i ustawien opisano w rozdziale 5.3: Praca z uzyciem

szerokosci czesciowych, strona 76.
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2.3 Wykaz stosowanych symboli

Sterownik urzgdzenia AXIS ISOBUS pokazuje symbole menu i funkcje na ekra-
nie.

2.31 Nawigacja

Symbol Znaczenie

w lewo; poprzednia strona

w prawo; nastepna strona

Powrét do poprzedniego menu

EY || 2

]

Powrot do menu gtdwnego

[ 4
Przechodzenie miedzy ekranem roboczym a oknem menu
=)o
ACK Potwierdzanie komunikatow ostrzegawczych
Przerwanie, zamkniecie okna dialogowego
ESC

10
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2

2.3.2

Menu

Symbol Znaczenie
r ~ | Bezposrednie przejscie z okna menu do menu gtéwnego
ar
Przechodzenie miedzy ekranem roboczym a oknem menu
!!/ﬂ‘.‘l'
Ustawienia nawozu
-—C
o Ustawienia maszyny
—C
G Szybkie opréznianie
LA
s System/test
TEST
Informacja

g |1

Waga-licznik Trip

1"
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Symbole ekranu roboczego

Symbol Znaczenie
Uruchom/zatrzymaj regulacje dawki wysiewu
START
STOP
Uruchomiono tryb rozsiewania, zatrzymanie regulacji dawki wy-
START siewu
STOP,
Resetowanie zmiany dawki do wstepnie ustawionej dawki wysie-
N~ wu
C/1883%
Przechodzenie miedzy ekranem roboczym a oknem menu
=)o
Wybor zwiekszenia/zmniejszenia dawki wysiewu na lewa, prawa
By lub obie strony wysiewu (%)
L2/ R%
NS Przycisk przetaczajgcy szerokosci czeSciowe/wysiew graniczny
» / - Szerokosci czesciowe po obu stronach rozsiewania
Szerokosci czesciowe z lewej strony rozsiewania, mozliwa funk-
- /..[ Cja wysiewu granicznego z prawej strony
L 2/
Normalne rozsiewanie z lewej strony, szerokosci czesciowe z
- / : prawej strony

Normalne rozsiewanie z lewej strony, mozliwa funkcja wysiewu
granicznego z prawej strony

Strona wysiewu po lewej aktywna

Strona wysiewu po lewej nieaktywna

Strona wysiewu po prawej aktywna
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Symbol Znaczenie
Strona wysiewu po prawej nieaktywna
),
=
Zmiana ilosci + (plus
s
Zmiana ilosci - (minus
s e
o Zwiekszy¢ otwarcie zasuwy dozujgcej (plus)
i Zmniejszy¢ otwarcie zasuwy dozujgcej (minus)
Zmniejszenie szerokosci czesciowej po prawej (minus)
S
-
Zwiekszenie szerokosci czesciowej po prawej (plus)
S
-+
Funkcja TELIMAT
|

Przejscie do menu Waga-licz. Trip

13
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Inne symbole

Symbol

Znaczenie

Uruchomienie pomiaru biegu jalowego, w menu gtéwnym

Tryb pracy AUTO km/h + AUTO kg

Tryb pracy AUTO km/h

Tryb pracy MAN km/h

Tryb pracy Skala MAN

Utrata GPS

EREEBEEBNY

Sterowanie systemu M EMC
Regulacja przeptywu masy niemozliwa
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Przeglad struktury menu
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3 Montaz i instalacja

3.1 Wymagania dotyczace traktora

Przed zamontowaniem elektronicznego sterownika maszyny upewnic sie, ze
traktor spetnia nastepujgce wymagania:

e Minimalne napiecie 11 V musi by¢ zapewnione stale, takze po réwnocze-
snym podfgczeniu wiekszej liczby zasilanych urzadzen (np. klimatyzacji,
oswietlenia).

Predkos¢ obrotowa watu odbioru mocy jest ustawiona na 750 obr./min i musi
by¢ utrzymywana (podstawowy warunek prawidtowej szerokosci roboczej).

NOTYFIKACJA

W przypadku traktoréw nieposiadajgcych przektadni z mozliwo$cig przetgczania
pod obcigzeniem nalezy za pomocg odpowiedniego przetozenia przektadni do-
bra¢ takg predkos¢ jazdy, aby odpowiadata ona predkosci obrotowej watu od-
bioru mocy wynoszacej 750 obr./min.

9-stykowe gniazdo (ISO 11783) z tytu traktora do potgczenia sterownika ma-
szyny z magistralg ISOBUS.

9-stykowy wtyk terminalu (ISO 11783) do tgczenia terminalu ISOBUS z ma-
gistralg ISOBUS.

NOTYFIKACJA

Jesli traktor nie posiada w tylnej czesci 9-stykowego gniazda, istnieje mozliwosc¢
osobnego zakupienia zestawu sktadajgcego sie z 9-stykowego ztgcza

(ISO 11783) i czujnika predkosci jazdy przeznaczonego do zabudowy

w traktorze.

3.2 Przytacza, gniazda wtykowe

NOTYFIKACJA

Chcac podtgczy¢ terminal do istniejgcych podstawowych urzgdzeh systemu
ISOBUS, nalezy uprzednio sprawdzi¢ ich kompatybilno$¢ wg normy miedzyna-
rodowej ISO 11783 , Tractors and machinery for agriculture and forestry —
Serial control and communications data network”.

NOTYFIKACJA

Szczegbty dotyczgce przytgczenia posiadanego terminalu mozna znalez¢ w in-
strukcji obstugi producenta terminalu.

3.21  Zasilanie elektryczne

Do zasilania sterownika maszyny energig elektryczng stuzy 9-stykowe gniazdo
znajdujgce sie z tytu traktora.

17
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3.2.2
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Przytaczanie terminalu ISOBUS

Terminal ISOBUS mozna przytgczaé do rozsiewacza nawozow w rdozny sposob,
zaleznie od wyposazenia.

NOTYFIKACJA

Nalezy przestrzega¢ dostarczonej wraz z urzgdzeniem instrukcji posiadanego
terminalu.

Etapy robocze nalezy wykona¢ w nastepujgcej kolejnosci.

e Wybrac odpowiednie miejsce w kabinie traktora (w polu widzenia kierow-
cy), w ktéorym umieszczony zostanie terminal ISOBUS.

e Zamocowac terminal ISOBUS w kabinie traktora przy pomocy uchwytu.
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3.2.3 Schemat pogladowy przyiaczy

Rysunek 3.1: Schemat poglgdowy przytgczy
[5] Sensory M EMC (lewy, srodkowy, prawy)

[11 Wtyczka ISOBUS [6] Czujnik TELIMAT gérny/dolny

[2] Sterownik maszyny [7]1 Czujnik sygnalizacji opréznienia lewy/prawy
[3] Wtyczka maszyny [8] Sitownik zasuw dozujgcych lewy/prawy

[4] Sitownik punktu podawania (2 sitowniki [9]1 Sensory wagi lewy/prawy

dla maszyn AX1S.2 i M EMC) [10] Sitownik TELIMAT
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3.3 Przygotowanie zasuwy dozujacej

Rozsiewacze nawozow mineralnych serii AXIS W dysponujg elektronicznym uru-
chamianiem zasuw dozujgcych do regulacji ilosci rozsiewanego materiatu.

A PRZESTROGA

Szkody materialne spowodowane niewtasciwym ustawieniem

& zasuw dozujacych
Uruchomienie sitownikow przez AXIS ISOBUS moze uszkodzi¢

zasuwy dozujgce, jesli ustawienie dzwigni oporowych jest niewta-
sciwe.
» Dzwignie ograniczajgce nalezy zawsze zablokowaé przy
maksymalnej pozycji skali.

RAugy

o sy

!]T'w,mlm[r

38013401300 | 260
480 440 400 360 320 280 24(

Rysunek 3.2: Przygotowanie zasuwy dozujgcej (przyktad)

NOTYFIKACJA

Nalezy przestrzegac instrukcji obstugi rozsiewacza nawozéw.

20
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4 Obstuga AXIS ISOBUS

A PRZESTROGA

Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen powodowanych

iji przez wyrzucany nawoz
W razie usterki zasuwy dozujgce mogg sie nieoczekiwanie otwo-

rzy¢ podczas jazdy na miejsce wysiewu. Istnieje niebezpieczen-
stwo poslizgniecia na rozrzucanym nawozie oraz odniesienia
obrazen ciata.

» Przed wyjazdem na miejsce wysiewu koniecznie wyla-
czy¢ elektroniczny sterownik maszyny AXIS ISOBUS.

NOTYFIKACJA

Instrukcja obstugi zawiera opis funkcji sterownika maszyny AXIS ISOBUS od
wersji oprogramowania 3.20.00.

NOTYFIKACJA

Ustawienia w poszczegolnych menu sg bardzo wazne dla optymalnej,
automatycznej regulacji przeptywu masy (funkcja M EMC).

Nalezy mie¢ na uwadze w szczegdlnosci zapisy wtasciwosci funkcji M EMC
w zapisach w nastepujgcych menu:

e W menu Ustawienia nawozu

- Tarcza rozrzucajgca. Patrz Strona 51.

- Predkosc¢ obrotowa watu odbioru mocy. Patrz Strona 51.
e W menu Ustawienia maszyny

- Tryb AUTO / RECZNY. Patrz Strona 52 i rozdziat [5].

4.1 Wiaczanie sterownika maszyny

Warunki:

e Sterownik maszyny jest wiasciwie podtgczony do rozsiewacza nawozu mine-
ralnego i do traktora (przyktad, patrz rozdziat 3.2.2: Przytgczanie terminalu
ISOBUS, strona 18).

Musi by¢ zagwarantowane minimalne napiecie 11 V.

- @

Uruchomi¢ sterownik maszyny.

> Po kilku sekundach zostanie wyswietlona powierzchnia startowa ste-
rownika maszyny.

> Krétko po tym sterownik maszyny na kilka sekund pokazuje
menu aktywacji.

N

Nacisngc¢ przycisk Enter.

g
v

Nastepnie zostanie wyswietlony ekran roboczy.
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4.2 Nawigacja w obrebie menu

NOTYFIKACJA

Wazne wskazowki dotyczgce prezentacji i nawigacji w obrebie menu znajdujg
sie w rozdziale 1.2.5: Uktad menu, przyciski i nawigacja, strona 3.

Ponizej znajduje sie opis menu lub pozycji menu wywotywanych po naci$nieciu
ekranu dotykowego lub przyciskow funkcyjnych.

o Nalezy przestrzegac instrukcji eksploatacji stosowanego terminalu.

Wywotanie menu giéwnego

e Nacisng¢ przycisk funkcyjny ekran roboczy/menu gtéwne.
Patrz 2.3.2: Menu, strona 11.

> Na wyswietlaczu ukaze sie menu gtéwne.

Wywolanie podmenu za pomoca ekranu dotykowego:
1. Nacisng¢ przycisk ekranowy odpowiedniego podmenu.
Pojawiajg sie okna, ktére prowadzg do réznych dziatah.

e \Wprowadzanie tekstu

e Wprowadzanie warto$ci

e Ustawienia wprowadzane w kolejnych podmenu

NOTYFIKACJA

Nie wszystkie parametry sg wyswietlane jednoczesnie w jednym oknie menu.
Za pomocg strzatki w lewo/prawo mozna przejs¢ do sgsiedniego okna.

Wyjscie z menu

e Zatwierdzi¢ ustawienia za pomocg przycisku Wstecz.
> Nastgpi powroét do poprzedniego menu.

o Nacisng¢ przycisk ekran roboczy/menu giéwne.

> Nastgpi powrét do ekranu roboczego.

PR e Nacisng¢ przycisk ESC.
ESC > Poprzednie ustawienia pozostajg niezmienione.
— > Nastgpi powrét do poprzedniego menu.
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4.3 Menu gtéwne
ar Menu g3déwn
2 et &
Spread- Ekran Plandeka
Light roboczy
=L =] =
Ustaw. Ustaw. Szybkie
nawozu maszyny oproi.
s¥S 3
A 1
TEST -—C [2i2E]
System / Info. wWaga -
test | licz.Trip |
Rysunek 4.1: Menu gtéwne AXIS ISOBUS
W menu gtéwnym wyswietlane sg wszystkie dostepne podmenu.
Podmenu Znaczenie Opis
SpreadLight Wigczanie/wytgczanie reflektoréw roboczych | Strona 68
Ekran roboczy Powoduje wyswietlenie ekranu roboczego
Plandeka Otwieranie/zamykanie plandeki Strona 69
Ustawienia na- | Ustawienia dotyczgce nawozu i wysiewu. Strona 24
wozu
Ustawienia ma- | Ustawienia dla traktora i rozsiewacza nawozow | Strona 40
szyny mineralnych.
Szybkie opréz- | Bezposrednie wywotywanie menu szybkiego | Strona 53
nianie oprozniania rozsiewacza nawozow.
System / test Ustawienia i diagnostyka sterownika maszyny. | Strona 55
Info Wyswietlenie konfiguracji maszyny. Strona 59
Waga-licznik Trip| Wartosci dotyczace wykonanego wysiewu i Strona 60
funkcje trybu wagowego.
Oprécz podmenu w menu gtéwnym mozna wybrac przycisk funkcyjny
> Pomiar biegu jatlowego.
— Przycisk funkcyjny umozliwia reczne uruchomienie pomiaru biegu jatowego.
Patrz 5.4.2: Requlacja przeptywu masy za pomocg funkcji M EMC, strona 82
Na terminalach z 2x5 przyciskami funkcyjnymi przycisk minimalnej ilos¢ pojawia
Ry sie pod menu gtownym.
L2/ R%
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Ustawienia nawozu

W tym menu mozna ustawi¢ parametry dotyczgce nawozu i sposobu rozsiewa-
nia.

e \Wywota¢ menu Menu gtéwne > Ustawienia nawozu.

== -
- | | _€1234

|
03 I l@ Tarcza rozrzuc. sS4
¢ /.

,ré \77 IloM= wys.(kgs/ha) I 100 I.E | wa= odbioru mocy I 750
) I !;il
:_Bf- ?ﬂ Szer.robocza (m) 18.0 |.E| TELIMAT Ilofia (%) I - 0%
i.J‘.T_“-w |

~r ~A

j:'.l'\‘ Wsp63cz.przepywu I 1.00 \._I TELIMAT I
[y .

‘~..# Pkt. podawania I 0.0 Parametr zasiégu I 55

AR

o~ ‘ '
‘#f;j; Startiprabyiicrecone: Goib W Typ wysiewu gran Granica

Rysunek 4.2: Menu ustawien nawozu, zakfadka 1i 2

i 2 3 4

E:'t]“':{ wWysokofa montaiowa 0/6

W Normal.

2 odstép wy>. (m) I 7.0
=1
Info GPS-Control

Tabela wysiewu £
|1x]=1-]

Rysunek 4.3: Menu ustawien nawozu, zakfadka 3 i 4

NOTYFIKACJA

Nie wszystkie parametry sg wyswietlane na ekranie rownoczesnie. Za pomoca
strzatki w lewo/prawo mozna przejsé do sgsiedniego okna menu (zakfadka).
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Podmenu Znaczenie/Mozliwe wartosci Opis

Nazwa nawozu Wybrany nawoz z tabeli wysiewu. | Strona 37

Dawka wysiewu Wprowadzanie wartosci zadanej |Strona 26

(kg/ha) dawki wysiewu w kg/ha.

Szerokos$c¢ robocza (m) | Ustalanie szerokosci roboczej wy- | Strona 28

siewu.

Wspétczynnik przepty- | Wprowadzanie wspoétczynnika Strona 30

wu przeptywu stosowanego nawozu. |Funkcja M EMC:
Strona 49

Punkt dozowania

Wprowadzenie punktu dozowa-
nia. To menu stuzy jedynie do ce-
l6w informacyjnych.

Dla AXIS 50.1 W i AXIS.2: elektr.
ustawienie punktu dozowania.

Nalezy przestrze-
gac przy tym in-
strukcji obstugi
maszyny

Strona 30

Start préby kreconej

Wywotanie podmenu w celu prze-
prowadzenia proby kreconej

Strona 31

Tarcza rozrzucajgca

Lista wyboru:
S2

S4

S6

S8

S10

S12

Wptywa na regulacje przeptywu
masowego EMC. Patrz Strona 51

Wybor za pomocg
przyciskow strza-
tek.

Zatwierdzenie za
pomocg przycisku
Enter.

Wat odbioru mocy

Ustawienie fabryczne:

540 obr./min

Wptywa na regulacje przeptywu
masowego EMC. Patrz Strona 51

TELIMAT ilos¢ Ustawienie wstepne redukgjiilosci | Strona 34
dla wysiewu granicznego.
TELIMAT Zapis ustawien TELIMAT dla wy- | Tylko dla maszyn z
siewu granicznego. TELIMAT.
Parametr szerokosci | Wprowadzanie parametru szero- |Strona 34

kosci z tabeli wysiewu. Konieczny
do obliczenia OptiPoint.

Typ wysiewu granicz-
nego

Lista wyboru:
e Brzeg

e Granica

Wybédr za pomoca

przyciskow strza-
tek Potwierdzenie

zZa pomocg przyci-
sku Enter
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Podmenu

Znaczenie/Mozliwe wartosci

Opis

Wysokos$¢ montazowa

Dane w cm

Lista wyboru: 0/6, 40/40, 50/50,
60/60, 70/70, 70/76

Typ nawozenia

Lista wyboru:
e Normalne

e Pdbzne

Wybor za pomocg
przyciskéw strza-
fek.

Zatwierdzenie za
pomoca przycisku
Enter.

Producent Wprowadzanie producenta nawo-
Zu.
Sktad Procentowy udziat sktadnikéw
chemicznych.
Obliczanie OptiPoint | Wprowadzanie parametrow GPS |Strona 34
Control
Odstep wt. (m) Wyswietlenie Odstep wtgczony. | Strona 91
Odstep wyt. (m) Wyswietlenie Odstep wytgczony. |Strona 92
GPS Control Info Wyswietlanie informacji na temat | Strona 36
parametrow systemu GPS Con-
trol.
Tabela wysiewu Zarzadzanie tabelami wysiewu. | Strona 37

Dawka wysiewu

W tym menu mozna wprowadzi¢ zgdang warto$¢ zadanej dawki wysiewu.

Wprowadzanie dawki wysiewu:

1. Wywotaé menu Ustawienia nawozu > Dawka wysiewu (kg/ha).

> Na wyswietlaczu pojawia sie aktualna w danym momencie dawka wy-

siewu.

2. Wprowadzi¢ nowg wartos¢ w polu wprowadzania.

3. Nacisngc OK.

> W sterowniku maszyny zostaje zapisana nowa wartos¢.

Dawke wysiewu mozna tez wprowadzi¢ lub dostosowac bezposrednio na ekranie

roboczym.

1. Na ekranie dotykowym nacisng¢ przycisk ekranowy ,Dawka wysiewu” [1].

> Otwiera sie okno wprowadzania liczb.
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200 kg/h%

S55A
24m

|--/=| 15.0
T km/h

1.00/1.00
ff

1.7
ha Rest

- v

-

START

R Xo

[C7188%)

||

55 (2)

v

Rysunek 4.4: \Wprowadzanie dawki wysiewu na ekranie dotykowym

[11 Przycisk ekranowy ,Dawka wysiewu”
[2] Przycisk ekranowy ,Tabela wysiewu”

2. Wprowadzi¢ nowg wartos¢ w polu wprowadzania.

3. Nacisng¢ OK.

> W sterowniku maszyny zostaje zapisana nowa wartos¢.

4.4.2 Szerokosé robocza

W tym menu mozna zdefiniowac szerokos¢ roboczg (w metrach).

1. Wywotaé menu Ustawienia nawozu > Szerokos¢ robocza (m).

> Na wyswietlaczu pojawia sie ustawiona w danym momencie szeroko$¢

robocza.

2. Wprowadzi¢ nowg warto$¢ w polu wprowadzania.

3. Nacisng¢ OK.

> W sterowniku maszyny zostaje zapisana nowa wartos¢.
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Wspétczynnik przeptywu

R Wspétczynnik przeptywu znajduje sie w zakresie od 0,2 do 1,9. W przypadku
j.‘ f identycznych ustawien podstawowych (km/h, szeroko$¢ robocza, kg/ha) obowia-
&

28

zuje:
e Zwiekszenie wspofczynnika przeptywu zmniejsza dawke wysiewu.
e Zmniejszenie wspoétczynnika przeptywu zwieksza dawke wysiewu.

Jesli wspotczynnik przeptywu znaleziony zostanie z poprzedniej proby kreconej
lub tabeli wysiewu, mozna go wprowadzi¢ w tym menu recznie.

NOTYFIKACJA

W menu Start préby kreconej mozna okresli¢ i wprowadzi¢ wspotczynnik prze-
ptywu za pomocg sterownika maszyny. Patrz rozdziat 4.4.5: Proba krecona,
strona 31.

W rozsiewaczach z wagg AXIS-M 30/40 W AXIS-M 50 W wspotczynnik przepty-
wu okreslany jest przez wazenie dynamiczne. Istnieje jednak rowniez mozliwos¢
wprowadzenia go recznie.

NOTYFIKACJA

Wspodtczynnik przeptywu jest obliczany w zaleznosci od ustawionego trybu pra-
cy. Wiecej informacji na temat wspotczynnika przeptywu mozna znalez¢
w rozdziale 4.5.1: Tryb AUTO/MAN, strona 42.

Gdy wspotczynnik przeptywu znajdzie sie poza zadanym przedziatem, pojawia
sie komunikat btedu. Patrz 6: Komunikaty alarmowe i ich mozliwe przyczyny,
strona 93. W przypadku wysiewania bionawozow lub ryzu trzeba minimalng
wartos¢é wspotczynnika zmniejszy¢ do 0,2. Unika sie w ten sposéb ciggtego po-
jawiania sie komunikatu btedu.

Wprowadzanie wspétczynnika przeptywu:
1. Wywotaé menu Ustawienia nawozu > Wspoétczynnik przeptywu.

> Na wyswietlaczu pojawia sie wprowadzony w danym momencie wspot-
czynnik przeptywu.

2. Wprowadzi¢ wartosc¢ z tabeli wysiewu w polu wprowadzania.

NOTYFIKACJA

Jedli aktualnie uzywany nawoéz nie jest ujety w tabeli wysiewu, nalezy wprowa-
dzi¢ wspétczynnik 1,00.

W trybach pracy AUTO km/h i MAN km/h zalecamy niezwtoczne przeprowa-
dzenie préby kreconej, aby uzyskac doktadny wspétczynnik przeptywu dla tego
nawozu.

3. Nacisng¢ OK.
> W sterowniku maszyny zostaje zapisana nowa wartos¢.
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NOTYFIKACJA

W modelu AXIS W (AUTO km/h + AUTO kg) zalecamy wskazanie wspétczyn-
nika przeptywu na ekranie roboczym. W ten sposéb mozna obserwowaé wspot-
czynnik przeptywu w czasie pracy rozsiewacza. Patrz rozdziat 2.2.2: Pola
wskazan, strona 7 i rozdziat 4.5.1: Tryb AUTO/MAN, strona 42.

Wspoétczynnik minimalny

W zaleznosci od wprowadzonej wartosci wspotczynnika przeptywu sterownik ma-
szyny automatycznie ustawia wspoétczynnik minimalny na jedng z ponizszych
wartosci:

e Minimalny wspotczynnik wynosi 0,2, jesli wprowadzona wartosc¢ jest mniejsza
niz 0,5.

e Minimalny wspétczynnik zostaje ustawiony na 0,4, gdy wprowadzona war-
tos¢ przekracza 0,5.
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Punkt dozowania

W przypadku rozsiewaczy nawozow mineralnych AXIS 50.1 W i AXIS-M EMC
ustawienie punktu dozowania nastepuje tylko poprzez elektryczng regulacje
punktu dozowania.

NOTYFIKACJA

Dla maszyn AXIS 30.1/40.1 W i AXIS.2:
Wprowadzenie punktu podawania stuzy wytgcznie do celéw informacyjnych i nie
wplywa na ustawienia rozsiewacza nawozow mineralnych.

1. Wywota¢ menu Ustawienia nawozu > Punkt dozowania.
2. Pozycje dla punktu dozowania ustali¢ na podstawie tabeli wysiewu.

A PRZESTROGA

Niebezpieczenstwo obrazen na skutek automatycznego prze-

& stawienia punktu dozowania!
Tylko w maszynach z elektrycznym ustawianiem punktu podawa-

nia:

Po wprowadzeniu wartosci nastepuje automatyczne przejscie do
ustalonego wstepnie punktu podawania za pomoca elektrycznych
cylindréw nastawczych. Moze to prowadzi¢ do obrazen ciata lub

szkdd materialnych.

» Przed nacisnieciem przycisku OK upewnic¢ sie, ze zadna
osoba nie znajduje sie w strefie zagrozenia maszyny.

3. Okreslong warto$¢ wprowadzi¢ w polu wprowadzania.
4. Nacisngc¢ OK.

> Okno Ustawienia nawozu pojawia sie z nowym punktem dozowania na
wyswietlaczu.

W przypadku blokady punktu dozowania pojawia sie alarm 17; patrz rozdziat
6: Komunikaty alarmowe i ich mozliwe przyczyny, strona 93.

NOTYFIKACJA

Uruchomienie awaryjne w modelu AXIS 50.1 W nie moze blokowa¢ przestawia-
nia punktu dozowania. W przeciwnym razie moze nastgpi¢ uszkodzenie jed-
nostki do przestawiania punktu dozowania.
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4.4.5

If
10}

Préba krecona

NOTYFIKACJA

Menu Start préby kreconej jest zablokowane w trybie pracy AUTO km/h +
AUTO kg. Ten punkt menu jest nieaktywny.

W tym menu okresla sie wspotczynnik przeptywu na podstawie préby kreconej i za-
pisuje go w sterowniku maszyny.

Przeprowadzanie préby kreconej:
e Przed pierwszym wysiewem.

e (Gdy jakos¢ materiatu rozrzucanego ulegta znacznej zmianie (np. wskutek wilgo-
ci, duzej ilosci kurzu, rozdrobnienia ziaren).

e W przypadku uzycia nowego rodzaju nawozu.

Proba krecona musi by¢ przeprowadzona przy uruchomionym wale odbioru mocy
podczas postoju lub podczas jazdy na odcinku testowym.

e Zdjg¢ obie tarcze rozrzucajgce.
e Punkt dozowania ustawi¢ w pozycji préby kreconej (wartosc 0).

A PRZESTROGA

Niebezpieczenstwo obrazen na skutek automatycznego prze-

iji stawienia punktu dozowania!
Tylko w maszynach z elektrycznym ustawianiem punktu podawa-

nia:

Po wprowadzeniu wartosci nastepuje automatyczne przejscie do
ustalonego wstepnie punktu podawania za pomoca elektrycznych
cylindréw nastawczych. Moze to prowadzi¢ do obrazen ciata lub

szkdéd materialnych.

» Przed nacisnieciem przycisku OK upewnic¢ sie, ze zadna
osoba nie znajduje sie w strefie zagrozenia maszyny.

Wprowadzanie predkosci roboczej:
1. Wywola¢ menu Ustawienia nawozu > Start préby kreconej.
2. Wprowadzi¢ srednig predkosc¢ robocza.
Ta warto$c¢ jest potrzebna do obliczania pozycji zasuwy podczas proby krecone;.
3. Nacisngc¢ przycisk ekranowy Dalej.
D> W sterowniku maszyny zostaje zapisana nowa wartos¢.

> Na wyswietlaczu pojawia sie druga strona préby krecone;.

Wybieranie strony wysiewu:

4. Okresli¢ strone wysiewu, po ktérej bedzie przeprowadzana préba krecona.
e Nacisngc¢ przycisk funkcyjny strony wysiewu po lewej stronie lub
® nacisng¢ przycisk funkcyjny strony wysiewu po prawej stronie.

> Symbol wybranej strony wysiewu ma czerwone tto.
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Przeprowadzié¢ prébe krecona:

A OSTRZEZENIE
Niebezpieczenstwo obrazen podczas préby kreconej

A Obracajace sie czesci maszyny i wyrzucany nawoz mogg prowa-
dzi¢ do obrazen.
» Przed startem préby kreconej upewnic¢ sie, ze wszystkie
warunki zostaty spetnione.
» Przestrzega¢ wskazoéwek zwartych w rozdziale Préba kre-
cona w instrukcji obstugi maszyny.

5. Nacisnac¢ przycisk Start/Stop.

SSTT",,RPT [> Zasuwa dozujgca wybranej uprzednio strony wysiewu otwiera sie, proba

krecona startuje.

NOTYFIKACJA

W dowolnej chwili mozna przerwac prébe krecong za pomoca przycisku ESC.
Zasuwa dozownika zamyka sie, a wyswietlacz pokazuje menu Ustawienia na-
wozu.

NOTYFIKACJA

Czas préby kreconej nie ma zadnego wptywu na doktadno$¢ wyniku. Nalezy
jednak rozsia¢ przynajmniej 20 kg materiatu.

6. Ponownie nacisng¢ przycisk Start/Stop.

START P .
STOP > Préba krecona zostata zakonczona.

[> Zasuwa dozujgca zamyka sie.
> Wyswietlacz pokazuje trzecig strone proby krecone;j.

Ponowne obliczanie wspoétczynnika przepltywu

A OSTRZEZENIE

Istnieje niebezpieczenstwo zranienia przez obracajace sie

& czesci maszyny
Dotykanie obracajgcych sie czesci maszyny (waléw przegubo-

wych, piast) moze by¢ przyczyng sttuczen, otarc i zgniecen. Moze
nastgpi¢ pochwycenie lub wciggniecie czeéci ciata lub przedmio-
tow.
» Wytgczy¢ silnik traktora.
» Wytgczy¢ wat odbioru mocy i zabezpieczy¢ go przed nie-
uprawnionym uruchomieniem.

7. Zwazyc rozsiang ilos¢ (uwzgledni¢ ciezar wtasny zbiornika).
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8. Wprowadzi¢ wage w punkcie menu Rozsiana ilosé.
9. Nacisng¢ OK.
> W sterowniku maszyny zostaje zapisana nowa wartosc.

> Wyswietlacz pokazuje menu Obliczanie wspétczynnika przeptywu.

NOTYFIKACJA

Wspoditczynnik przeptywu musi wynosi¢ od 0,4 do 1,9.

10. Okresli¢ wspotczynnik przeptywu.

Aby przejg¢ nowo obliczony wspoétczynnik przeptywu, nalezy nacisng¢ przy-
cisk ekranowy Zatwierdzenie wspétczynnika przeptywu.

W celu zatwierdzenia zapisanego dotychczas wspoétczynnika przeptywu na-
lezy nacisng¢ ESC.

> Wspoétczynnik przeptywu zostat zapisany.
> Na wyswietlaczu pojawia sie alarm Przesuniecie punktu podawania.

A PRZESTROGA

Istnieje niebezpieczenstwo obrazen ciata podczas automa-
A tycznej zmiany punktu dozowania

W maszynach z elektrycznym ustawianiem punktu podawania

Po wprowadzeniu nowej wartosci wspotczynnika przeptywu naste-

puje automatyczne przejscie do ustalonego wstepnie punktu

podawania za pomocg elektrycznych sitownikow nastawczych.
Moze to prowadzi¢ do obrazen ciata lub szkéd materialnych.

» Przed nacisnieciem przycisku Start/Stop upewnic sie,
ze zadna osoba nie znajduje sie w obszarze zagrozenia
maszyny.
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4.4.6 TELIMAT ilos¢

W tym menu mozna okresli¢ redukcje ilosci TELIMAT (w procentach). To usta-
i wienie jest uzywane podczas aktywowania funkcji granicznej za pomocg czujnika
LE TELIMAT lub przycisku funkcyjnego TELIMAT.

NOTYFIKACJA

Zalecamy redukcje ilosci dla wysiewu granicznego 0 20%.

Woprowadzi¢ ilos¢ TELIMAT:
1. Wywota¢ menu Ustawienia nawozu > TELIMAT ilos¢.
2. Wprowadzi¢ warto$¢ w polu wprowadzania i potwierdzic.

> Okno Ustawienia nawozu pojawia sie z nowg iloscig TELIMAT na wy-
sSwietlaczu.

447 Obliczanie OptiPoint

[E] W menu Obliczanie OptiPoint wprowadzane sg parametry do obliczania opty-
malnych odstepow witgczania i wytgczania w uworcie.

h

Wprowadzenie parametru szerokosci dla stosowanego nawozu jest bardzo waz-
ne dla doktadnosci obliczenia.

NOTYFIKACJA

Parametr szeroko$ci dla uzytego nawozu odczyta¢ mozna w tabeli wysiewu ma-
szyny.

-—

W menu Ustawienia nawozu > parametr szerokosci wprowadzi¢ zalecang
wartosc.

N

Wywota¢ menu Ustawienia nawozu > Obliczanie OptiPoint.
> Pojawia sie pierwsza strona menu Obliczanie OptiPoint.

NOTYFIKACJA

Podana predkosc¢ jazdy dotyczy obszaru, w ktérym znajdujg sie punkty przeta-
czania! Patrz rozdziat 5.9: GPS Control, strona 89.

3. Wprowadzi¢ srednig predkos$é¢ jazdy w obszarze, w ktérym znajdujg sie
punkty przetgczania.

> Wyswietlacz pokazuje drugg strone menu.
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.
|-
l Zalecane odstépy w odnies.

do krawédzi pola
=
& Odstép w=. (m) I 31.4
&% '/@
lé Oodstép wy=. (m) I 7.0

OK Zastosuj] wartofvci

Rysunek 4.5: Obliczanie OptiPoint, strona 2

Numer |Znaczenie Opis

1 Odstep (w metrach) w odniesieniu do granicy pola, | Strona 91
przy ktérym zasuwy dozujgce sie otwierajg

2 Odstep (w metrach) w odniesieniu do granicy pola, |Strona 92
przy ktérym zasuwy dozujgce sie zamykaja.

NOTYFIKACJA

Na tej stronie mozna recznie dopasowac parametry. Patrz rozdziat 5.9: GPS
Control, strona 89.

Zmiana wartosci

Wywotac okno zgdanej pozycji.

Wprowadzi¢ nowe wartosci.

Nacisng¢ OK.

Nacisng¢ przycisk ekranowy Zastosuj wartosci.
Obliczanie OptiPoint zostato wykonane.

vvVvyoe as

Sterownik maszyny przelgcza sie na okno GPS Control Info.
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448

o

36

GPS Control Info

Menu GPS Control Info informuje o warto$ciach ustawien obliczanych w menu
Obliczanie OptiPoint.

W zaleznos$ci od zastosowanego terminalu wyswietlane sg 2 odstepy
(CCI, Muller Elektronik) lub 1 odstep i 2 wartosci czasu (John Deere, ...).

e Zastosowac wyswietlone tu wartosci recznie w odpowiednim menu ustawien
na terminalu GPS.

NOTYFIKACJA

To menu stuzy jedynie do celéw informacyjnych.
o Nalezy przestrzegac instrukcji obstugi terminala GPS.

Wywota¢ menu Ustawienia nawozu > GPS Control Info.

[ ‘__h—

Info GPS-Control
h;
e
odstép (m) I—13.0
D=ugo¥a (m) I 205
Oopé%kn. wy=. (s) I 0.0
Opé%n. za=. (s) I 0.0

Rysunek 4.6: Menu GPS Control Info
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449 Tabela wysiewu

W tych menu mozna tworzy¢ Tabele wysiewu i zarzgdzac nimi.

x|
=== NOTYFIKACJA

Wybdr tabeli wysiewu ma wptyw na ustawienia nawozu w sterowniku maszyny
i rozsiewaczu nawozow. Ustawiona dawka wysiewu nadpisywana jest przez za-
pisang warto$¢ z tabeli wysiewu.

NOTYFIKACJA

Mozliwe jest automatyczne zarzadzanie tabelami wysiewu i przenoszenie ich z
terminalu ISOBUS.

e Aplikacja FertChart: Prosimy o kontakt z dystrybutorem w celu zainstalo-
wania aplikacji FertChart na swoim terminalu ISOBUS.

Tworzenie nowego wpisu w tabeli
Istnieje mozliwo$¢ utworzenia maks. 30 wpiséw w sterowniku maszyny.

1. Wywota¢ menu Ustawienia nawozu > Tabela wysiewu.

% Tabela wysiewu 1/S
WEES

RO
o 18m ‘

sa

ez 18 m s4a ‘

Rysunek 4.7: Menu Tabela wysiewu

[11 Numer strony, taczna liczba stron

[2] Wskazanie wypetnionej tabeli wysiewu
[3] Wskazanie aktywnej tabeli wysiewu
[4] Pole nazwy tabeli wysiewu

[5] Pusta tabela wysiewu

[6] Numer tabeli

2. Wybrac¢ pusty wpis.

Pole nazwy skitada sie z nazwy nawozu, szerokosci roboczej i typu tarczy
rozrzucajgcej.

> Wyswietlacz pokazuje okno wyboru.
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3. Nacisngc¢ opcje Otwarcie i powrét....

> Wyswietlacz pokazuje menu Ustawienia nawozu i wybrany element po-
bierany jest w postaci aktywnej tabeli wysiewu w ustawieniach nawozu.

4. Wywotac¢ pozycje menu Nazwa nawozu.

5. Wprowadzi¢ nazwe tabeli wysiewu.

NOTYFIKACJA

Zalecamy nazwanie tabeli wysiewu nazwg nawozu. W ten sposdb mozna lepie;j
przyporzadkowaé nawéz do tabeli wysiewu.

6. Opracowac parametry tabeli wysiewu.
Patrz rozdziat 4.4: Ustawienia nawozu, strona 24.

Wybér tabeli wysiewu:
1. Wywota¢ menu Ustawienia nawozu > Tabela wysiewu.
2. Wybraé zgdang tabele wysiewu.
> Wyswietlacz pokazuje okno wyboru.
3. Wybraé opcje Otwarcie i powrét... .

Wyswietlacz pokazuje menu Ustawienia nawozu i wybrany element po-
bierany jest w postaci aktywnej tabeli wysiewu w ustawieniach nawozu.

Wybér istniejacej tabeli wysiewu
1. Wybrac¢ zagdang tabele wysiewu.
> Wyswietlacz pokazuje okno wyboru.
2. Wybraé opcje Kopiuj element.
Kopia tabeli wysiewu znajduje sie teraz na pierwszym wolnym miejscu
na liscie.
Usuwanie istniejgcej tabeli wysiewu
1. Wybrac¢ zagdang tabele wysiewu.
D> Wyswietlacz pokazuje okno wyboru.
2. Wybra¢ opcje Kasuj element.
D> Ustawienia zostajg nadpisane standardowymi wartosciami.
> Tabela wysiewu jest usunieta z listy.
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Zarzadzanie wybrana tabelg wysiewu z ekranu roboczego

Tabelg wysiewu mozna tez zarzgdza¢ bezposrednio z ekranu roboczego.

START

4
[co] 200 kg/ha SSA
9 24m

,;’_!;‘ 15.0 1.00/1.00 1.7 & w
(- km/h Ff ha Rest

Rysunek 4.8: Zarzadzanie tabelg wysiewu z ekranu roboczego

[11 Przycisk ekranowy ,Dawka wysiewu”
[2] Przycisk ekranowy ,Tabela wysiewu”

1. Na ekranie dotykowym nacisng¢ przycisk ekranowy ,Tabela wysiewu” [2].
> Otwiera sie aktywna tabela wysiewu.

2. Wprowadzi¢ nowg warto$¢ w polu wprowadzania.

3. Nacisng¢ OK.

> W sterowniku maszyny zostaje zapisana nowa wartos¢.
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4.5 Ustawienia maszyny

W tym menu mozna wprowadzaé¢ ustawienia dotyczgce maszyny i traktora.
[

(—C e \Wywota¢ menu Ustawienia maszyny.

[_[_
= e

;,9
W AUTO km/h + stat. kg .l%_. TaskController |
r‘w.-_h Skala MAN I 5} 1_*{:' GPs-control |
I@: MAN km/h I (e} EE Info. o nawozie l
W PrédkoTia AUTO "_-; Licznik kg wagi
.@l Prédkota Som GPS I 10 %| sygnal.poz.nap. kg I 200

“ +/- i1ilofa= (%) | (]
%

Rysunek 4.9: Menu Ustawienia maszyny, strona 1i 2

NOTYFIKACJA

Nie wszystkie parametry sg wyswietlane na ekranie rownoczesnie. Za pomoca
strzatki w lewo/prawo mozna przejsé do sgsiedniego okna menu (zakfadka).

NOTYFIKACJA

Wskazanie Licznik kg wagi, pojawia sie na wyswietlaczu tylko w trybach pracy
AUTO km/h + Stat. kg oraz AUTO km/h + AUTO kg i tu moze by¢ aktywowany!
Patrz rozdziat 4.5.1: Tryb AUTO/MAN, strona 42.

Podmenu Znaczenie Opis

Tryb pracy Ustalanie trybu pracy automatycznej lub |Strona 42
recznej.

Skala MAN Reczne ustawianie wartosci wg skali. Wprowadzanie

danych w od-

b jedyni biez tryb
(wptywa jedynie na biezacy tryb pracy) rebnym oknie.

MAN km/h Reczny tryb ustawiania predkosci. Wprowadzanie
danych w od-

b jedyni biez tryb
(wptywa jedynie na biezacy tryb pracy) rebnym oknie.
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Podmenu Znaczenie Opis
Zrédto predko- Wybdr/ograniczanie sygnatu predkosci
sci/sygnatu e Predkosé Auto (automatyczny wybor
biegu lub radar/system GPS)
e Przektadnia
e GPS J1939'
Predko$é Sim GSP | Tylko dla GPS J1939: Podanie predko- | WSKAZOWKA!
éGci jsazdy w przypadku utraty sygnatu Wprowadzona
P predkosc¢ jazdy
bezwzglednie
utrzymywacé
na statym po-
ziomie.
+/- ilos¢ Ustawienie wstepne zmiany ilosci dla roz- | Strona 46

nych rodzajow wysiewu.

Task Control

Aktywacja funkcji menedzera zadan sys-
temu ISOBUS stuzgcych do tworzenia
dokumentacji i wysiewu wg map.

Lista wyboru:
e Task Control On (z haczykiem)
e Task Control Off

GPS Control

Aktywacja funkcji pozwalajgcej na stero-
wanie szerokosciami czesciowymi ma-
szyny za pomocg systemu sterowania
GPS.

Lista wyboru:
e GPS-Control AUTO (z haczykiem)
e GPS Control Off

Info o nawozie

Aktywacja wyswietlania informacji doty-
czgcych nawozu (nazwy nawozu, typu

Zaznaczy¢ od-
rebne okno ha-

tarczy rozrzucajacej, szerokosci robo- czykiem.
czej) na ekranie roboczym.
Waga Licznik kg |Aktywacja funkcji kompensacji licznika | Strona 47

kg.

Sygnalizator
oproznienia kg

Wprowadzenie pozostatej ilosci, ktora
powoduje wywotanie komunikatu alarmo-
wego przez sensory wagi.

Korekta dawki wy-
siewu lewo/ prawo
(%)

Korekta rozbieznosci miedzy wprowa-
dzong i rzeczywistg wartoscig dawki
wysiewu.

e Korekta w procentach wedtug wyboru
po prawej lub lewej stronie

1. Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za utrate sygnatu GPS.
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4.5.1

42

Tryb AUTO/MAN

NOTYFIKACJA

Ustawienia w poszczegolnych menu sg bardzo wazne dla optymalnej,
automatycznej regulacji przeptywu masy (funkcja M EMC).

Nalezy mie¢ na uwadze w szczegoélnosci zapisy wtasciwosci funkcji M EMC w
zapisach w nastepujgcych menu:

e W menu Ustawienia nawozu

- Tarcza rozrzucajgca. Patrz Strona 51.

- Predkos¢ obrotowa watu odbioru mocy. Patrz Strona 51.
e W menu Ustawienia maszyny

- Tryb AUTO / RECZNY. Patrz Strona 52 i rozdziat [5].

Sterownik maszyny automatycznie steruje iloscig dozowania na podstawie sy-
gnatu predkosci. Uwzgledniana jest przy tym dawka wysiewu, szeroko$¢ robocza
i wspétczynnik przeptywu.

Standardowym trybem pracy jest tryb automatyczny.
W trybie recznym mozna pracowac wytgcznie, gdy:
e nie ma sygnatu predkosci (brak lub uszkodzenie radaru lub czujnika na kole),

e ma byc¢ rozsiewany srodek slimakobdjczy badz materiat siewny (drobne na-
siona).

NOTYFIKACJA

W celu réownomiernego wysiewu materiatu w trybie recznym nalezy koniecznie
pracowac ze stata predkoscia jazdy.

NOTYFIKACJA

W rozdziale 5: Praca rozsiewacza ze sterownikiem maszyny AXIS ISOBUS,
strona 73 opisana jest praca rozsiewacza przy roznych trybach pracy.

Menu Znaczenie Opis
AUTO km/h + AUTO kg |e Wybdr trybu automatycznego z
wazeniem automatycznym e Strona 43

e Regulacja przeptywu masy dla
maszyn M EMC e Strona 52

AUTO km/h + Stat. kg | Wybor trybu automatycznego z wa- | Strona 44
zeniem statycznym (niedostepny w
AXIS-M 30.2 EMC)

AUTO km/h Wybér trybu automatycznego Strona 45

Skala MAN Ustawianie zasuw dozujgcych do Strona 45
recznego trybu pracy

MAN km/h Ustawianie predkosci jazdy do recz- | Strona 45
nego trybu pracy
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Wybér trybu pracy

1. Wiaczy¢ sterownik maszyny AXIS ISOBUS.

Wywota¢ menu Ustawienia maszyny > Tryb AUTO/MAN.
Wybrac¢ zgdang pozycje menu z listy.

Nacisng¢ OK.

U A

Postepowac zgodnie ze wskazdéwkami wyswietlanymi na ekranie.

NOTYFIKACJA

Zalecamy wyswietlanie wspétczynnika przeptywu na ekranie roboczym. W ten
sposob mozna obserwowaé przeptyw masy podczas pracy rozsiewacza.
Patrz rozdziat 2.2.2: Pola wskazanh, strona 7 i rozdziat 4.5.1: Tryb AUTO/MAN,
strona 42.

e Wazne informacje na temat stosowania trybéw w czasie pracy rozsiewacza
znajdujg sie w rozdziale 5: Praca rozsiewacza ze sterownikiem maszyny
AXIS ISOBUS, strona 73.

@ é Tryb automatyczny z automatycznym wazeniem (AUTO km/h + AUTO kg)
1. Wybrac tryb pracy AUTO km/h + AUTO kg.
2. Nacisng¢ OK.

> Pojawia sie okno Wazenie.
3. Przypadek a: Ponowny zatadunek
> Ustawienie wspotczynnika przeptywu nie zostato zmienione.
> Pozostata ilo$¢ nawozu zwieksza sie o ilo§¢ ponownego zatadunku.
Przypadek b: nowy nawoéz

> Wspotczynnik przeptywu zostaje cofniety do 1. W razie potrzeby mozna
pozniej podac¢ zgdang wartos¢ wspétczynnika przeptywu. Patrz
rozdziat 4.4.3: Wspétczynnik przeptywu, strona 28.

P

Zaznaczy¢ zadany rodzaj zatadunku.

v

Sterownik maszyny przelacza sie na ekran roboczy.

A PRZESTROGA

Bledne dozowanie na skutek anulowania funkcji wazenia

A Nie naciskac przycisku ekranowego ESC. W przeciwnym razie
moga wystgpi¢ powazne btedy w dawce wysiewu/dozowaniu.

» W celu zatwierdzenia funkcji wazenia zawsze wybiera¢
rodzaj zatadunku.
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Tryb automatyczny ze statycznym wazeniem (AUTO km/h + stat. kg)

Tryb pracy AUTO km/h + Stat. kg zalecany jest przy wysiewie na nierownym,
pagorkowatym terenie i/lub dla matych dawek wysiewu. Podczas rozsiewania nie
nastepuje automatyczna regulacja wspétczynnika przeptywu. Za pomoca funkgciji
Wazenie pozost. il. mozna jednak na nowo obliczaé wspétczynnik przeptywu.

NOTYFIKACJA

Menu AUTO km/h + Stat. kg pojawia sie na wyswietlaczu wytgcznie wtedy,
gdy rozsiewacz AXIS W zostat fabrycznie skonfigurowany.

Wigczy¢ sterownik maszyny AXIS ISOBUS.

Napetni¢ zbiornik nawozem.

Wywota¢ menu Ustawienia maszyny > Tryb AUTO/MAN.
Wywotaé okno wyboru.

Wybraé tryb pracy AUTO km/h + stat. kg.

Nacisng¢ OK.

© g ks~ N2

> Pojawia sie okno Wazenie.
7. Zatwierdzi¢ przyciskiem Enter pozycje menu Nowy nawéz.
> Wspotczynnik przeptywu ustawiony jest z powrotem na 1,0.
> Sterownik maszyny przelacza sie na ekran roboczy.

NOTYFIKACJA

Jesli wprowadzane sg zmiany ustawien nawozu, przed rozpoczeciem wysiewu
podczas postoju nalezy wywota¢ menu Waga-licznik Trip > Wazenie ilosci.
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Tryb automatyczny (AUTO km/h)

Wigczy¢ sterownik maszyny AXIS ISOBUS.

Napei¢ zbiornik nawozem.

Wywota¢ menu Ustawienia maszyny > Tryb AUTO/MAN.
Wybraé tryb pracy AUTO km/h.

Nacisng¢ OK.

o kb=

> Ustawienie trybu pracy zostato zapisane.
Tryb reczny (MAN km/h)

Wiaczy¢ sterownik maszyny AXIS ISOBUS.

Wywota¢ menu Ustawienia maszyny > Tryb AUTO/MAN.
Wybrac tryb pracy MAN km/h.

Nacisng¢ OK.

Wywota¢ menu Ustawienia maszyny > MAN km/h.
Wprowadzi¢ wartos¢ predkosci jazdy podczas wysiewu.
Nacisng¢ OK.

Ve ok~ oeob-=

Ustawienie trybu pracy zostalo zapisane.

NOTYFIKACJA

W celu uzyskania optymalnego wyniku wysiewania, przed rozpoczeciem rozsie-
wania powinno sie przeprowadzi¢ probe krecona.

Skala trybu recznego (Skala MAN)

Wywota¢ menu Ustawienia maszyny > Tryb AUTO/MAN.
Wybraé pozycje menu Skala MAN.

Nacisng¢ OK.

Wywota¢ menu Ustawienia maszyny > Skala MAN.
Woprowadzi¢ wartos¢ skalowg dla otwarcia zasuw dozujgcych.
Zatwierdzi¢ przez nacisniecie przycisku Enter.

Ve a bk w =

Ustawienie trybu pracy zostato zapisane.
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4.5.2

e ]

d

46

+/- ilosé

W tym menu mozna okresli¢ procentowg zmiane ilosci w normalnym trybie wy-
siewu.

Podstawg (100%) jest wprowadzona wartos¢ otwarcia zasuw dozujgcych.

'W' NOTYFIKACJA

+ - Podczas pracy za pomocg przyciskow funkcyjnych + ilo§¢/- ilo§¢ mozna w kaz-
dej chwili zmieni¢ ilos¢ rozsiewanego materiatu o wspoétczynnik +/- ilos¢€.

Za pomocg przycisku C 100% przywracane sg ustawienia.

Okreslenie redukcji iloSci:
1. Wywotaé menu Ustawienia maszyny > +/- ilo$¢ (%) .

2. Wprowadzi¢ warto$¢ procentowa, jesli istnieje koniecznosé zmiany ilosci roz-
siewanego materiatu.

3. Nacisng¢ OK.
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—

Waga Licznik kg

Tutaj mozna aktywowac¢ wskazanie funkcji Kompensacija licznika kg w menu
Waga-licznik Trip.

NOTYFIKACJA

Wskazanie Licznik kg wagi pojawia sie na wyswietlaczu tylko w trybach pracy
AUTO km/h + Stat. kg i AUTO km/h + AUTO kg. Patrz rozdziat 4.5.1: Tryb AU-
TO/MAN, strona 42; moze by¢ aktywowane w menu Ustawienia maszyny!

1. Wywota¢ menu Ustawienia maszyny.

I [N
TaskController ‘
| GPS-Control ‘

Info. o nawozie |zl /Q)

Licznik kg wagi ;.

Sygnal.poz.nap. kg I 200

Rysunek 4.10: Aktywacja/dezaktywacja Licznik kg wagi
2. Zaznaczyc¢ pozycje menu Licznik kg wagi [1].
3. Postawi¢ haczyk.

> W menu Waga-licznik Trip pojawia sie podmenu Kompensacja liczni-
ka kg. Patrz 4.10.2: OkresSlanie wysianej iloSci nawozu, strona 64.
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4.6 Ustawienia dla maszyn M EMC

NOTYFIKACJA

Ustawienia w poszczegoélnych menu sg bardzo wazne dla optymalne;j,
automatycznej regulacji przeptywu masy (funkcja M EMC).

Nalezy mie¢ na uwadze w szczegdlno$ci zapisy w nastepujgcych menu:
e W menu Ustawienia nawozu

- Tarcza rozrzucajgca. Patrz Strona 51.

- Predkos¢ obrotowa watu odbioru mocy. Patrz Strona 51.
e W menu Ustawienia maszyny

- Tryb AUTO / RECZNY. Patrz Strona 52 i rozdziat [5].

4.6.1 Ustawienia nawozu z funkcjg M EMC

= e Wywota¢ menu Menu gtéwne > Ustawienia nawozu.

= I |
= (3 3 4
- | T2 34 - 2

@. Tarcza rozrzuc. sS4
P /'

100 lﬁ” wa® odbioru mocy

[0}
W
—
it

Ilo%= wys.(kg/s/ha)

(=)

?ﬂ Szer.robocza (m) TELIMAT Ilova (%)

—

:1\
]

I Wspoé3cz.przep?ywu 1.00 ‘hB TELIMAT

&

Parametr zasiégu 123

N SN N
[
(o1}
o]
-t ?\
ff AN L Tl e |
NN PR RN —
Q
o

~ Pkt. podawania

]

re . A
fa‘f Start préby kréconej W Typ wysiewu gran Granica
1B/

Rysunek 4.11: Menu ustawien nawozu, zaktadka 1i 2

NOTYFIKACJA

Nie wszystkie parametry sg wyswietlane na ekranie rownoczesnie. Za pomocg
strzatki w lewo/prawo mozna przejsé do sgsiedniego okna menu (zakfadka).
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Podmenu Znaczenie/Mozliwe wartosci Opis

Wspoitczynnik prze- | Wprowadzanie wspoétczynnika przeptywu | Strona 30
ptywu stosowanego nawozu.

Tarcza rozrzucajgca | Lista obstugiwanych tarcz rozrzucajgcych:

S1
S2
S4
S6
S8

Wat odbioru mocy Ustawienie na podstawie danych z tabeli
wysiewu

Wspoétczynnik przeptywu

Funkcja M EMC okresla odpowiedni wspoétczynnik przeptywu dla kazdej strony
wysiewu. Dlatego tez reczne wprowadzanie danych jest zbedne.

NOTYFIKACJA

Zalecamy wyswietlanie wspdétczynnika przeptywu na ekranie roboczym. W ten
sposdb mozna obserwowaé przeptyw masy podczas pracy rozsiewacza. Patrz
rozdziat 2.2.2: Pola wskazan, strona 7 i rozdziat 4.5.1: Tryb AUTO/MAN,

strona 42.
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Wyswietlanie wspétczynnika przeptywu z funkcja M EMC

W podmenu Wspétczynnik przeptywu nalezy standardowo wprowadzi¢ war-
tos¢ dla wspodtczynnika przeptywu. Jednak w czasie wysiewu i przy aktywowanej
funkcji M EMC sterownik maszyny steruje osobno lewymi i prawymi otworami
zasuw dozujgcych. Obie wartosci sg pokazane na ekranie roboczym.

Po nacisnieciu przycisku Start/Stop wyswietlacz aktualizuje wskazanie wspot-
czynnika przeptywu z mniejszym opoznieniem czasowym. Pdzniej aktualizacja
wskazania odbywa sie w regularnych odstepach czasu.

-$- 200 kg/ha =Fertiliser name=
24 m,510

12.0 I 1.00/1.00 |
km/h FF T ha Tr:.p

O @

Rysunek 4.12: Osobna regulacja lewego i prawego wspotczynnika przeptywu
(uaktywniona funkcja M EMC)

[11 Wspodiczynnik przeptywu dla otwarcia lewej zasuwy dozujgcej
[2] Wspodtczynnik przeptywu dla otwarcia prawej zasuwy dozujgcej

Préba krecona

NOTYFIKACJA

Menu Start préby kreconej jest zablokowane dla funkcji M MEMC i w trybie
pracy AUTO km/h + AUTO kg. Ten punkt menu jest nieaktywny.

W tym menu okresla sie wspoétczynnik przeptywu na podstawie proby kreconej i
zapisuje go w sterowniku maszyny.
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Typ tarczy rozrzucajacej

NOTYFIKACJA

W celu wykonania optymalnego pomiaru biegu jalowego nalezy sprawdzic,
czy w menu Ustawienia nawozu zostaty wprowadzone prawidtowe dane.

e Dane wprowadzone w punktach menu Tarcza rozrzucajaca i Wal odbioru
mocy muszg by¢ zgodne z faktycznymi ustawieniami maszyny.

Zamontowany typ tarczy rozrzucajgcej jest fabrycznie wstepnie zaprogramowa-
ny w sterowniku. W przypadku zamontowania na maszynie innych tarcz rozrzu-
cajgcych nalezy wprowadzi¢ wtasciwy typ tarczy w sterowniku.

1. Wywota¢ menu Ustawienia nawozu > Tarcza rozrzucajaca.
2. Aktywowac typ tarczy rozrzucajgcej na liscie wyboru.

> Wyswietlacz pokazuje menu Ustawienia nawozu z nowym typem tarczy
rozrzucajacej.

Wat odbioru mocy

NOTYFIKACJA

W celu wykonania optymalnego pomiaru biegu jalowego nalezy sprawdzic,
czy w menu Ustawienia nawozu zostaty wprowadzone prawidtowe dane.

e Dane wprowadzone w punktach menu Tarcza rozrzucajaca i Wat odbioru
mocy muszg by¢ zgodne z faktycznymi ustawieniami maszyny.

Ustawiong predkos$¢ obrotowg watu odbioru mocy fabrycznie zaprogramowano
wstepnie w sterowniku na 540 obr./min. W razie potrzeby ustawienia innej pred-
kosci obrotowej watu odbioru mocy nalezy zmieni¢ wartos¢ zapisang

w sterowniku.

1. Wywota¢ menu Ustawienia nawozu > Wat odbioru mocy.
2. Wprowadzi¢ predko$¢ obrotowa.

> Wyswietlacz pokazuje menu Ustawienia nawozu z nowa predkoscia ob-
rotowa watu odbioru mocy.

NOTYFIKACJA

Zapoznac sie z rozdziatem 5.4.2: Requlacja przeptywu masy za pomocg funkcji
M EMC, strona 82.
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4.6.2

52

—

Ustawienia maszyny z funkcja M EMC

e Wywota¢ menu Ustawienia maszyny.
< I |
o ==

== | 1|2 3 ~ | ||

W AUTO km/h + stat. kg E] TaskController |
._:IL;: Skala MAN I (] 1_\:“;' GPS-Control |
|@i MAN km/h I (5} %:; Info. o nawozie l

W pPrédkot= AUTO Licznik kg wagi
'6?' Prédkov= Som GPS I 10 g1| Sygnal.poz.nap. kg I 200

“ +/- 1loMae (%) I (o]
%)

Rysunek 4.13: Menu Ustawienia maszyny, strona 1i 2

Tryb AUTO/MAN

Sterownik maszyny automatycznie steruje iloscig dozowania na podstawie sy-
gnatu predkoséci. Uwzgledniana jest przy tym dawka wysiewu, szerokos¢ robocza
i wspoétczynnik przeptywu.

Standardowym trybem pracy jest tryb automatyczny.

NOTYFIKACJA

W rozdziale 5: Praca rozsiewacza ze sterownikiem maszyny AXIS ISOBUS,
strona 73 opisana jest praca rozsiewacza przy réznych trybach pracy.

Tryb automatyczny z automatyczna regulacja przeptywu masy
(AUTO km/h + AUTO kg)

Podczas wysiewu tryb pracy AUTO km/h + AUTO kg steruje w sposab ciggty ilo-
$cig nawozu zgodnie z predkoscig i przeptywem nawozu. W ten sposéb osigga
sie optymalne dozowanie nawozu.
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4.7 Szybkie opréznianie

Aby wyczysci¢ maszyne po pracy lub szybko oprozni¢ pozostatg ilos¢, mozna
wybra¢ menu Szybkie opréznianie.

&
=g

Ponadto zalecamy przed odstawieniem maszyny catkowicie otworzyé zasuwy
dozujgce po szybkim opréznianiu i w tym stanie wytgczy¢ AXIS ISOBUS. W ten
sposéb zapobiega sie gromadzeniu sie wilgoci w zbiorniku.

NOTYFIKACJA

Przed rozpoczeciem szybkiego oprdzniania nalezy upewnic sie, czy spetnione
sg wszystkie warunki wstepne. Nalezy przestrzegac¢ przy tym instrukcji obstugi
rozsiewacza (opréznianie z pozostatej ilosci).

Przeprowadzenie szybkiego oprézniania:
1. Wywota¢ menu Menu gtéwne > Szybkie opréznianie.

A PRZESTROGA

Niebezpieczenstwo obrazen na skutek automatycznego prze-

A stawienia punktu dozowania!
W maszynach z elektrycznym ustawianiem punktu podawania Po

nacisnieciu przycisku Start/Stop nastepuje automatyczne przej-
Scie do ustalonego punktu dozowania za pomoca elektrycznego
sitownika nastawczego. Moze to prowadzi¢ do obrazen ciata lub
szkdd materialnych.

» Przed nacisnieciem przycisku Start/Stop upewnic sie, ze
zadna osoba nie znajduje sie w strefie zagrozenia
maszyny.

.1
J

ESC Lad

e

o
5

Rysunek 4.14: Menu Szybkie oprdznianie

[11 Wskaznik stopnia otwarcia zasuw dozujgcych

[2] Symbol szybkiego oprézniania (wybrana lewa strona, jeszcze nieuruchomiona)
[3] Szybkie oprdznianie lewej strony wysiewu (wybrane)

[4] Szybkie opréznianie prawej strony wysiewu (nie wybrane)
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2. Zapomocg przycisku funkcyjnego wybrac strone wysiewu, po ktérej ma
by¢ przeprowadzone szybkie oprdznianie.

> Wyswietlacz pokazuje wybrang strone wysiewu w postaci symbolu
(Rysunek 4.14, pozycja [2]).
3. Nacisna¢ przycisk Start/Stop.

> Rozpoczyna sie szybkie opréznianie.
4. Nacisngc¢ przycisk Start/Stop, jesli zbiornik jest pusty.
> Koniec szybkiego oprézniania.
5. Nacisng¢ przycisk ESC, aby powrdci¢ do menu gtéwnego.

A PRZESTROGA

Niebezpieczenstwo obrazen na skutek automatycznego prze-

& stawienia punktu dozowania
W maszynach z elektrycznym ustawianiem punktu podawania Po

nacisnieciu przycisku Start/Stop nastepuje automatyczne przej-
Scie do ustalonego punktu dozowania za pomocg elektrycznego
sitownika nastawczego. Moze to prowadzi¢ do obrazen ciata lub
szkod materialnych.

» Przed nacisnieciem przycisku Start/Stop upewnic sie, ze
zadna osoba nie znajduje sie w strefie zagrozenia
maszyny.
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4.8 System / test

SYS

TEST

e Wywotaé menu Menu gtéwne > System / test.

oy

sYS

TEST

System/test

9 S B

SERVICE|

Licznik ca*kowity

Test/diagnostyka

Serwis

Rysunek 4.15: Menu System/test

To menu stuzy do ustawien systemowych i testowych dotyczgcych sterownika
maszyny.

Podmenu Znaczenie Opis
Licznik catkowi- | Wyswietlanie catkowitej
ty e wysianej ilosci w kg

e wysypanej powierzchni w ha

e (Czas wysiewuwh

e przejechanej odlegtosci w

km
Test/diagnosty- | Sprawdzenie sitownikéw i czujni- | Strona 56
ka kow.
Serwis Ustawienia serwisowe Ochrona hastem; dostepne
tylko dla obstugi serwisu
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4.8.1 Licznik catkowity

o W tym menu wyswietlane sg wszystkie stany licznikow rozsiewacza.
E%E] e wysianej ilosci w kg
- 4 ® wysypanej powierzchni w ha
® czas wysiewu w h
e przejechanej odlegtosci w km

NOTYFIKACJA

To menu stuzy jedynie do celéw informacyjnych.

48.2 Test/diagnostyka

W menu Test/diagnostyka mozna kontrolowac i sprawdza¢ funkcje kilku czujni-
kow/sitownikow.

NOTYFIKACJA

To menu stuzy jedynie do celéw informacyjnych.

Lista czujnikdw zalezy od wyposazenia maszyny.

Podmenu Znaczenie Opis

Punkty testowe zasuw | Test przesuniecia zasuw w rézne | Sprawdzenie ka-
potozenia. libraciji

Sitownik zasuwy dozujg- | Reczne przesuwanie zasuw dozu- |Strona 57

cej jacych po lewej i prawej stronie

Napiecie Sprawdzenie napiecia roboczego.

Sygnalizator opréznie- |Sprawdzenie czujnika sygnalizacji

nia oproznienia.

Sensory wagi Sprawdzenie sensoréw wagi.

Magistrala LIN Sprawdzenie sitownikow.

Punkty testowe AGP Test przesuniecia w rozne potoze- | Sprawdzenie ka-
nia PP. libracji

Sitownik PP Przesuniecie punktu dozowania.

Czujnik TELIMAT Kontrola czujnikéw TELIMAT

M EMC Sprawdzenie czujnikéw dla funkgciji
M EMC.

Plandeka Sprawdzenie sitownikow.

SpreadLight Sprawdzenie reflektoréw robo-
czych.
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Przyktadowy Test/Diagnostyka Sitowniki

A PRZESTROGA
Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen spowodowanych ru-
A chomymi elementami maszyny
Podczas testu elementy maszyny mogg sie poruszac automatycz-
nie.

» Przed testami nalezy upewnic¢ sie, ze nikt nie znajduje sie w
poblizu maszyny.

Wywota¢ menu Systeml/test > Test/diagnostyka.

2. Przejs¢ do strony Sitownik zasuwy dozujacej za pomoca strzatek
w lewo/prawo.

> Wyswietlacz pokazuje status sitownikéw/czujnikéw.

sga 85
—
= > ./@
0209 A/D 201
L 80 "
L 60 4
. 40

11
17 Pos s o/@
Rysunek 4.16: Test/diagnostyka; przyktad: Sitownik zasuwy dozujgcej

[11 Wskazanie sygnatu
[2] Wskazanie pozyciji

Wskazanie Sygnat pokazuje stan elektrycznego sygnatu osobno dla lewej i pra-

wej strony.
Sitowniki mozna wsuwac i wysuwac za pomocg przyciskow strzatek gora/doét.
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Przyktad: magistrala LIN

A PRZESTROGA
Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen spowodowanych ru-
A chomymi elementami maszyny.
Podczas testu elementy maszyny mogg sie porusza¢ automatycz-
nie.

P Przed testami nalezy upewni¢ sie, ze nikt nie znajduje sie w
poblizu maszyny.

1. Wywota¢ menu System/test > Test/diagnostyka.
2. Wywotac pozycje menu Magistrala LIN.
> Wyswietlacz pokazuje status sitownikéw/czujnikow.

o Pl S

-C LINBUS

LIN
Ver. Man.Fkt.Stat.
o o |

O'P prawy 0010 RH 824

o. " lewy 000100 RH 824 0
Plandeka 00010 RH 119 O
SpreadLight 00.0200 WT o (o]

Uruchom autotest .//@

Rysunek 4.17: Test/diagnostyka; przykfad: Magistrala LIN

[11 Wskazanie stanu
[2] Uruchomi¢ autotest
[3] Przytgczone sitowniki

Komunikat o stanie uczestnikéw magistrali LIN
Sitowniki nastawcze wykazujg rézne stany:

e 0 = OK: brak btedu sitownika

e 2 = blokada

® 4 = przecigzenie
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4.8.3 Serwis

p—
L =2 NOTYFIKACJA
SERVICE

Dla ustawien w menu Serwis wymagane jest wprowadzanie kodu. Ustawienia
te moze zmieniac¢ tylko obstuga autoryzowanego serwisu.

4.9 Info

W menu Info mozna pobra¢ informacje dotyczgce sterowania urzgdzeniem.

|"E:Cﬁ?)

NOTYFIKACJA

To menu zawiera informacje dotyczgce konfiguracji maszyny.
Lista informacji zalezy od wyposazenia maszyny.
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410 Waga-licznik Trip

W tym menu znajduja sie wartosci dotyczgce wykonanego wysiewu i funkciji trybu

wagowego.

e Wywota¢ menu Menu gtéwne > Waga-licznik Trip.
> Pojawia sie menu Waga-licznik Trip.

1< I

1]2]%] waga-licz.Trip

Licznik Trip

Licznik metroéw e

l  walenie ilo¥ci s

i Tarowanie wagl

- Kompensacja liczn.kg as

Rysunek 4.18: Menu Waga-licznik Trip

NOTYFIKACJA

Wskazanie Kompensacja licznika kg pojawia sie na wyswietlaczu tylko w try-
bach pracy AUTO km/h + stat. kg i AUTO km/h + AUTO kg, jesliw menu Usta-
wienia maszyny aktywowana jest ta opcja (Strona 47).
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Podmenu

Znaczenie

Opis

Licznik Trip

e \Wskazanie wysianegj ilosci, obsianej
powierzchni i obsianego odcinka.

e \Wskazanie ilosci nawozu pozostatej
w zbiorniku.

e \Wskazanie pozostatej powierzchni i
odcinka.

Strona 62

Licznik metréow

Wskazanie przejechanego odcinka od
ostatniego zerowania licznika metrow.

Zerowanie licz-
nika za pomocag

przycisku
C 100%
Wazenie Tylko rozsiewacza z sensorami wagi: Strona 65
Okno Wazenie pojawia sie na wyswietla-
czu.
Tarowanie wagi Tylko rozsiewacze wagowe: Warto$¢ wa-| Strona 67
gowa przy pustej wadze ustawiana jest
na ,0 kg”.
Kompensacja licz- | Tylko rozsiewacze wagowe: Wskazanie i | Strona 64

nika kg

kompensacja rozsianego wedtug wagi
nawozu.
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4.10.1 Licznik Trip

W tym menu odczytuje sie nastepujgce wartosci:

e wysiana ilo$¢ (kg)

obsiana powierzchnia (ha)

pozostata ilos¢ (kg)

obsiany odcinek (m)

mozliwa powierzchnia (ha) ze skalkulowang pozostatg iloscig

mozliwy odcinek (ha) ze skalkulowang pozostatg iloscig

I o =

Licznik Traip

wysiano kg 0'//1:::>
wysiano ha 0.0
wysiano m 0.//(::>
Pozost. kg I 11
Ilo9e wys.(kg/ha) 100@
Szer.robocza (m) 18.0
moéliwe ha 0.1
moéliwe m 64
[12[3] ./@

=== Kasuj liczn. Trip
»oeE
Rysunek 4.19: Menu Licznik Trip

[11 Pola wskazan wysianej ilosci, obsianej powierzchni i odcinka

[2] Pole wprowadzania pozostatej ilosci

[3] Aktualna dawka wysiewu i szerokosé robocza z menu ustawien nawozu

[4] Pola wskazan mozliwej powierzchni i odcinka do obsiania pozostatg ilo$cig nawozu
[5] Kasowanie licznika Trip

W tym menu nie mozna zmienia¢ dawki wysiewu ani szerokosci roboczej.
Ma ono tylko charakter informacyjny.

NOTYFIKACJA

Aktualng mase tadunku mozna obliczy¢ tylko w rozsiewaczu wagowym.

Dla rozsiewaczy nawozow mineralnych bez sensoréw wagi
e Wielkos¢ napetnienia wprowadza sie recznie (patrz nizej).

e Pozostalgilos¢ nawozu wylicza sie na podstawie ustawien nawozu i maszyny
oraz sygnatu jazdy.
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Wprowadzanie pozostalej iloSci przy nhowym napetnianiu (nie dla rozsiewa-
czy wagowych):

1. Wywota¢ menu Waga-licznik Trip > Licznik Trip.

> Na wyswietlaczu pojawia sie ilo$¢ nawozu pozostata po ostatnim wysie-

wie.

2. Napeic¢ zbiornik.

3. Wprowadzi¢ nowg mase catkowitg nawozu znajdujgcego sie w zbiorniku.
4. Nacisng¢ OK.

> Urzadzenie obliczy wartosci powierzchni i odcinka, jakie mozna jeszcze
obsiac.

NOTYFIKACJA

Nie mozna zmienia¢ wartosci dla dawki wysiewu i szerokosci roboczej w tym
menu. Wartosci maja jedynie charakter informacyjny.

Kasowanie licznika Trip:
1. Wywota¢ podmenu Waga-licznik Trip > Licznik Trip.

> Na wyswietlaczu pojawiajg sie wartosci dla ilosci wysiewanego materiatu,
wysypanej powierzchni i odcinka odczytane od ostatniego kasowania.

2. Nacisngc przycisk Kasuj liczn. Trip.
D> Wszystkie wartosci licznika Trip sg ustawiane na 0.

Odczyt licznika Trip w czasie pracy rozsiewacza:

W czasie pracy rozsiewacza, a wiec przy otwartych zasuwach, mozna przejs¢ do
menu Licznik dzienny i odczyta¢ aktualne wskazania.

NOTYFIKACJA

W przypadku, gdy konieczne jest state obserwowanie wskazania w czasie
pracy rozsiewacza, mozna rowniez przyporzgdkowac¢ dowolne pola wskazan
w ekranie roboczym Wysiane kg, Wysiane ha lub Wysiane m, patrz rozdziat
2.2.2: Pola wskazanh, strona 7.
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4.10.2 Okreslanie wysianej ilosci nawozu

64

Menu Kompensacja licznika kg wskazuje po wysiewie wysiang ilos¢ nawozu,
na podstawie wskazan wagowych. Mozna przenosi¢ te wartos¢ do licznikow.

Menu wskazuje ilo$¢ wysianego nawozu w kg.

I @ =
[@ﬂ Kompensacja Lliczn.kg

»Ze

Rozsiliewacz poziomo

wysiano kg 0.//(::>

Rysunek 4.20: Menu kompensaciji licznika kg

[11 Pole wskazan wysianej ilosci nawozu

NOTYFIKACJA

Funkcja Kompensacja licznika kg moze zosta¢ wykonana tylko wéwczas,
gdy maszyna znajduje sie w stanie spoczynku, a waga stoi poziomo.

Kompensacja licznika kg:
1. Wywotaé podmenu Waga-licznik Trip > Kompensacja licznika kg.
2. Nacisng¢ przycisk ekranowy Uruchom kompensacje.

> Woysiana ilo$¢ nawozu przesytana jest do licznika Trip oraz do licznika
zbiorczego.

g

Nacisng¢ OK.
> Warto$¢ zostata dostosowana.
> Wyswietlacz pokazuje menu Waga-licznik Trip.

NOTYFIKACJA

Przy pierwszym lub ponownym napetnianiu rozsiewacza funkcja Kompensacja
licznika kg przeprowadzana jest automatycznie!




Obstuga AXIS ISOBUS 4

4.10.3 Wazenie ilosci (tylko rozsiewacze wagowe)

W tym menu wazy sie pozostatg ilos¢, ktora znajduje sie w zbiorniku, i ustala pa-
rametry do regulacji wspotczynnika przeptywu (patrz takze ,Sprawdzanie pozo-
statej ilo$ci podczas pracy rozsiewacza (tylko wyrzutnik z wazeniem)” na
stronie 73).

i wWaienie 1loficai

L 28

Rozsliewacz pozliomo

11 kg

Nowy nawéz

Ponowny zaZzadunek

Waienlie pozost. Il.

ESC

D58 ¢

Rysunek 4.21: Menu Wazenie ilosci

[11 Zwazona ilos¢ w zbiorniku

[2] Mozliwosci napetnienia

[3] Wazenie pozost. il. (wskazanie wytgcznie w trybie AUTO km/h + Stat. kg)
[4] Anuluj

NOTYFIKACJA

Funkcje Wazenie ilosci mozna wykonac tylko wtedy, gdy maszyna jest wylta-
czona i stoi poziomo.

NOTYFIKACJA

Funkcja Wazenie ilosci dziata wylgcznie wtedy, gdy system znajduje sie w try-
bie AUTO km/h + AUTO kg lub AUTO km/h + stat. kg.

Przy dostawie sterownika maszyny z rozsiewaczem nawozéw mineralnych
AXIS W ustawiony jest fabrycznie tryb AUTO km/h + AUTO kg.
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Podczas wazenia ilosci nawozu muszg zostac spetnione nastepujgce warunki:
e maszyna stoi poziomo i nie dotyka podfoza,

wat odbioru mocy jest wytgczony,

traktor jest wytaczony,

sterownik maszyny AXIS ISOBUS jest wigczony.

Wazenie ilosci w zbiorniku:
1. Napetni¢ zbiornik.
> Na wyswietlaczu pojawia sie okno Wazenie ilosci.
2. Nacisng¢ na wyswietlaczu wykonany rodzaj napetniania:
e Ponowny zaladunek: Dalszy wysiew tym samym nawozem.

e Nowy nawéz: Wspétczynnik przeptywu zostaje ustawiony na 1,0 i naste-
puje nowa regulacja wspoétczynnika przeptywu.

e ESC: Anulyj

> Na wyswietlaczu pojawia sie ekran roboczy. Zwazona pozostata ilos¢
wysiewu moze wyswietla¢ sie w polu wskazan.

A PRZESTROGA

Bledne dozowanie na skutek anulowania funkcji wazenia

A Nie naciska¢ przycisku ekranowego ESC. W przeciwnym razie
moga wystgpi¢ powazne btedy w dawce wysiewu/dozowaniu.

» W celu zatwierdzenia funkcji wazenia zawsze wybiera¢
rodzaj zatadunku.

NOTYFIKACJA

Aby wyswietli¢ pozostatg ilo§¢ nawozu na ekranie roboczym, nalezy wybrac
opcje wyswietlania Pozostato kg (2.2.2: Pola wskazan, strona 7).

Wazenie pozostatej ilosci (tylko w trybie AUTO km/h + stat. kg)

Patrz rozdziat 5.5: Tryb automatyczny ze statycznym wazeniem
(AUTO km/h + stat. kq), strona 85
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4

4.10.4 Tarowanie wagi (tylko rozsiewacze wagowe)

W tym menu ustawia sie wartos¢ wagowa przy pustym zbiorniku na 0 kg.

Podczas tarowania wagi nalezy spetni¢ nastepujgce warunki:

zbiornik jest pusty,

maszyna jest wytgczona,

wat odbioru mocy jest wytgczony,

maszyna stoi poziomo i nie dotyka podtoza.
traktor jest wytaczony.

Tarowanie wagi:

1.
2.

Wywota¢ menu Waga-licznik Trip > Tarowanie wagi.
Nacisng¢ przycisk ekranowy Tarowanie wagi.

> Wartos¢é wagowa przy pustej wadze zostaje ustawiona na 0 kg.

NOTYFIKACJA

Tarowanie wagi nalezy wykonywac przed kazdym jej uzyciem, aby zapewni¢

bezbtedne obliczenie ilosci pozostatego nawozu.
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4.1

7

I
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Reflektor roboczy (SpreadLight)

W tym menu mozna aktywowac funkcje SpreadLight i monitorowa¢ obraz wysie-
wu réwniez w trybie nocnym.

Reflektory robocze mozna wtgczaé i wytgczac za posrednictwem sterownika ma-
szyny w trybie automatycznym lub recznym.

< I @

S dLight
//3 prea ig

Czas wy3=xcz. (s) I 30

///? W2xczanie D :

A///9 SpreadLight AUTO |

Rysunek 4.22: Menu SpreadLight

[1] Czas wytagczania
[2] Tryb reczny: Wigczanie reflektora roboczego
[3] Aktywacja trybu automatycznego

Tryb automatyczny:

W trybie automatycznym reflektory robocze wigczajg sie, gdy zasuwy dozujgce
sie otworzg i rozpocznie sie rozsiewanie.

1. Wywotaé menu Menu gtéwne > SpreadLight.

2. Zaznaczy¢ pozycje menu SpreadLight AUTO [3].
> Reflektory robocze wtaczajg sie, gdy zasuwy dozujace sie otworza.
3. Wprowadzi¢ czas wylgczania [1] w sekundach.

> Reflektory robocze wytaczajg sie po uptywie wprowadzonego czasu,
jesli zasuwy dozujgce sg zamkniete.

e Zakres od 10 do 100 sekund.
4. Odznaczy¢ pozycje menu SpreadLight AUTO [3].
> Tryb automatyczny jest dezaktywowany.

Tryb reczny:
W trybie recznym mozna wigczac i wytgczac reflektory robocze.
1. Wywota¢ menu Menu gtéwne > SpreadLight.

2. Zaznaczyc¢ pozycje menu Wigczanie [2].

D> Reflektory robocze wtaczg sie i pozostang wigczone az do odznaczenia
pozycji menu lub opuszczenia menu.
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412 Plandeka

@ A OSTRZEZENIE
Ryzyko zgniecenia i przeciecia przez elementy poruszajace
A sie pod wptywem sit zewnetrznych
Plandeka do przykrywania porusza sie bez wstepnego ostrzeze-
nia i moze spowodowac urazy ciata.

» Wezwacé wszystkie osoby do opuszczenia strefy zagroze-
nia.

Maszyna AXIS-H EMC posiada sterowang elektrycznie plandeke do przykrywa-
nia. Podczas ponownego napetniania na koncu pola mozna za pomocg sterow-
nika i napedu elektrycznego otworzy¢ lub zamkna¢ plandeke do przykrywania.

NOTYFIKACJA

Menu stuzy jedynie do uruchomienia sitownikéw otwierajgcych i zamykajgcych
plandeke do przykrywania. Sterownik maszyny AXIS ISOBUS nie odnotowuje
doktadnej pozycji plandeki.

e Skontrolowac ruch plandeki.

Rysunek 4.23: Menu Plandeka

[11 Wskaznik procesu otwierania
[2] Otwieranie plandeki

[3] Zatrzymanie procesu

[4] Zamykanie plandeki

[5] Statyczny wskaznik plandeki
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A PRZESTROGA
Szkody materialne na skutek braku wystarczajacej ilosci wol-
A nego miejsca
Otworzenie i zamkniecie plandeki do przykrywania wymaga odpo-
wiedniej ilosci wolnego miejsca nad zbiornikiem maszyny. Jezeli
jest zbyt mato wolnego miejsca, plandeka moze sie rozerwad.
Stelaz plandeki do przykrywania moze ulec zniszczeniu, a plan-
deka do przykrywania wyrzgdzi¢ szkody w otoczeniu.
P Zwracac¢ uwage na wystarczajgcg ilos¢ miejsca nad plan-
deka do przykrywania.
F S | Przesuwanie plandeki do przykrywania
@ 1. Nacisng¢ przycisk Menu.
. 4 2. Wywota¢ menu Plandeka.
3. Nacisng¢ przycisk Otwoérz plandeke.
> Podczas przesuwania wyswietlana jest strzatka, ktéra wskazuje kierunek
OTWIERANIE.
> Nastepuje catkowite otwarcie plandeki do przykrywania.
4. Napetni¢ zbiorniki nawozem.
r al 5. Nacisng¢ przycisk Zamknij plandeke.
@ > Podczas przesuwania wyswietlana jest strzatka, ktéra wskazuje kierunek

ZAMYKANIE.
> Nastepuje zamkniecie plandeki do przykrywania.

W razie potrzeby mozna zatrzyma¢ ruch plandeki za pomocg przycisku Stop.
Plandeka zatrzyma sie w pozycji posredniej, az do ponownego uruchomienia cat-
kowitego otwarcia lub zamkniecia.



Obstuga AXIS ISOBUS 4

413 Funkcja dodatkowa: Zastosowanie joysticka

Alternatywnie do ustawien na ekranie roboczym terminalu ISOBUS mozna sko-
rzystac réwniez z joysticka. Patrz 7: Wyposazenie dodatkowe, strona 99. Ofero-
wany joystick posiada fabrycznie zaprogramowane funkcje.

NOTYFIKACJA

Chcac uzyc¢ innego dzojstika, nalezy skontaktowac sie ze sprzedawcg posiada-
nego sprzetu.

e Tylko dystrybutor moze zaprogramowac przyciski joysticka tak, aby byty
kompatybilne z terminalem ISOBUS.

Przyporzadkowanie przyciskow joysticka WTK

START > NS
STOP ¢_ ' _I_—_&I
G
L]
o™
Rysunek 4.24: Przyporzadkowanie przyciskow, poziom 1 (dioda czerwona)
[1] Resetuj

[2] Zwieksz szerokos¢ czesciowg lewg

[3] Zwieksz szerokos¢ czesciowg prawg

[4] Uruchom/zatrzymaj regulacje dawki wysiewu

[5] Zmniejszenie szerokosci czesciowej po lewej (minus)
[6] Zmniejszenie szerokosci czesciowej po prawej (minus)
[7]1 Brak funkcji

[8] Przetacz szerokos¢ czesciowag/wysiew graniczny
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72

C/7108% E
' *
START C 7
STOP a —
, W

Rysunek 4.25: Przyporzadkowanie przyciskéw, poziom 2 (dioda zétta)

[1]
[2]
[3]

Resetuj
Brak funkgc;ji

Wysiew graniczny na prawg strone

[4] Uruchom/zatrzymaj regulacje dawki wysiewu
[5] Uruchom strone wysiewu lewg
[6] Uruchom strone wysiewu prawg
[7]1 Brak funkgji
[8] Brak funkcji
C/160% ¥ ¥
START E z
STOP = =
(P (P
_ LS _- LS
— +
Rysunek 4.26:
[11 Resetuyj

[2]
[3]
[4]
[5]
[6]
[7]
[8]

Zwieksz ilos¢ po lewej

Zwieksz ilos¢ po prawej

Uruchom/zatrzymaj regulacje dawki wysiewu
Zmniejsz ilo$¢ po lewej

Zmniejsz ilos¢ po prawej

Przyporzadkowanie przyciskéw, poziom 3 (dioda zielona)

Zmniejsz ilo$¢ po obu stronach
Zwieksz ilos¢ po obu stronach
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5

5.1

Praca rozsiewacza ze sterownikiem maszyny AXIS ISOBUS

Sterownik maszyny AXIS ISOBUS umozliwia wprowadzanie ustawieh maszyny
przed przystgpieniem do pracy. Podczas pracy rozsiewacza w tle aktywne sg
réwniez funkcje sterownika maszyny. W ten sposéb mozna sprawdzac jakosé
rozprowadzania nawozu.

Sprawdzanie pozostatej ilosci podczas pracy rozsiewacza (tylko wyrzutnik
z wazeniem)

W czasie pracy rozsiewacza pozostata ilos¢ nawozu jest stale na nowo obliczana
i wyswietlana.

Podczas pracy rozsiewacza, a wiec przy otwartych zasuwach dozujgcych,
mozna przejs¢ do menu Licznik Trip i odczytaé aktualnie pozostatg ilos¢ nawozu
w zbiorniku.

NOTYFIKACJA

W przypadku statego obserwowania wartosci w czasie wysiewu, pola wskazania
na ekranie roboczym Pozostato kg, Pozostato ha lub Pozostato m, patrz roz-
dziat 2.2.2: Pola wskazan, strona 7.

Prace z wazong pozostata iloScig nawozu, ponowny zatadunek zbiornika:
1. Wytarowac wage.
Patrz rozdziat 4.10.4: Tarowanie wagi (tylko rozsiewacze wagowe),

strona 67.
2. Wybra¢ uzywany rodzaj nawozu.
Patrz rozdziat 4.4.9: Tabela wysiewu, strona 37.
3. Napetnic¢ zbiornik.
4. Zwazy¢ naw6z w zbiorniku.
Patrz rozdziat 4.10.3: Wazenie iloSci (tylko rozsiewacze wagowe), strona 65.
5. Rozpoczaé prace.

Napetni¢ zbiornik, jesli jest pusty.
6. Powtorzyé kroki 3 do 5.

NOTYFIKACJA

W przypadku, gdy zbiornik jest pusty i napetniono go ilo$cig mniejsza niz
200 kg nawozu, okresla sie wspétczynnik przeptywu i nie nastepuje regulacja
wspétczynnika przeptywu, patrz rozdziat 4.4.3: Wspotczynnik przeptywu,
strona 28. Przejs¢ do trybu pracy AUTO km/h.

NOTYFIKACJA

W przypadku, gdy zbiornik jest napetniony i dopetniony ilocig nawozu mniejsza
niz 200 kg,

w menu Waga-licznik Trip > Wazenie ilosci przejs¢ do funkcji Ponowny zata-
dunek.




5 Praca rozsiewacza ze sterownikiem maszyny AXIS ISOBUS

5.2

74

TELIMAT

Warianty montazu w rozsiewacza AXIS W

NOTYFIKACJA

Wariant TELIMAT jest fabrycznie wstepnie ustawiony w sterowniku maszyny!

-$- 100 kg/hal

0.0 0.0 0.0
ha Trip ha Trip ha Trip

Rysunek 5.1: Wskazanie TELIMAT
[1] Symbol TELIMAT

NOTYFIKACJA

Wskazanie symbolu TELIMAT na wys$wietlaczu jest dla wszystkich wariantow
TELIMAT jednakowe!

TELIMAT ze sterowaniem hydraulicznym

Urzagdzenie TELIMAT jest umieszczane w pozycji roboczej lub spoczynkowej
w sposob hydrauliczny. Redukcje ilosci mozna aktywowac lub dezaktywowac
poprzez nacisniecie przycisku funkcyjnego TELIMAT na ekranie roboczym.

Wyswietlacz pokazuje symbol TELIMAT w zaleznosci od statusu wt. lub wyt.

TELIMAT ze sterowaniem hydraulicznym i czujnikami TELIMAT

Czujniki TELIMAT sg podtgczone i aktywne, a na wyswietlaczu pojawia sie sym-
bol TELIMAT, gdy tylko TELIMAT zostanie umieszczony hydraulicznie w pozyciji
roboczej. Po ustawieniu urzgdzenia TELIMAT z powrotem w pozycji spoczynko-
wej znika symbol TELIMAT.

Czujniki kontrolujg przestawianie urzadzenia TELIMAT oraz automatycznie akty-
wujg i dezaktywujg redukcje ilosci. Przycisk funkcyjny TELIMAT w tym wariancie
nie ma przypisanej funkcji.
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W przypadku, gdy stan urzgdzenia TELIMAT nie jest rozpoznawany dtuzej niz
przez 5 sekund, pojawia sie alarm 14; patrz rozdziat 6.1: Znaczenie komunikatéw
alarmowych, strona 93.

TELIMAT z elektrycz. sterowaniem zdalnym

A PRZESTROGA

Ryzyko obrazen na skutek automatycznego przestawienia

iji urzadzenia TELIMAT
Po nacisnieciu przycisku funkcyjnego TELIMAT nastepuje auto-

matyczne przejscie do pozycji granicznej za pomocg sitownika.
Moze to prowadzi¢ do obrazen ciata lub szkéd materialnych.

» Przed naci$nieciem przycisku T zapewnic¢, aby zadne osoby
nie znajdowaty sie w strefie zagrozenia maszyny.

Po nacisnieciu przycisku funkcyjnego TELIMAT elektryczne urzgdzenie TELI-
MAT ustawia sie w pozyciji granicznej. Podczas przestawiania pojawia

sie symbol ? na wyswietlaczu sterownika maszyny, ktéry znika po osiggnieciu
pozycji roboczej. Dodatkowy czujnikowy nadzor pozycji urzgdzenia TELIMAT
za pomoca nie jest konieczny, poniewaz nadzér sitownika jest zintegrowany.

W przypadku blokady urzgdzenia TELIMAT pojawia sie alarm 23; patrz
rozdziat 6.1: Znaczenie komunikatéw alarmowych, strona 93.
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5.3 Praca z uzyciem szerokosci czesciowych

5.3.1  Wyswietlenie rodzaju wysiewu na ekranie roboczym

Sterownik maszyny umozliwia 4 rézne rodzaje wysiewu w trybie rozsiewania za
pomocg maszyny AXIS-H EMC. Ustawien tych mozna dokona¢ bezposrednio na
ekranie roboczym. Podczas pracy rozsiewacza mozna zmienia¢ rodzaj wysiewu
i optymalnie dostosowac go do wymagan obszaru pola.

Przycisk Rodzaj wysiewu
Uaktywnianie szerokosci czesciowych po obu stronach
@ / w»
»/
Mozliwosc szerokosci czesciowej z lewej strony rozsiewania,
@ /,.[ a funkcji wysiewu granicznego z prawej strony
L 2/
Normalne rozsiewanie z lewej strony, szerokos¢ czesciowa z
> / » prawej strony
-
Mozliwo$¢ normalnego rozsiewania z lewej strony rozsiewania,
e /hE a funkcji wysiewu granicznego z prawej strony

1. Nacisna¢ kilkakrotnie przycisk funkcyjny az do pokazania na wyswietlaczu
zgdanego rodzaju wysiewu.

5.3.2 Wysiew ze zmniejszonymi szerokosciami czesciowymi

Istnieje mozliwosé wysiewu z szerokoscig czesciowag po jednej lub po obu stro-
nach, a tym samym dostosowania catej szerokosci rozsiewu do wymogow
obszaru pola. Kazdg strone wysiewu mozna ustawi¢ 4-stopniowo.

e Nacisng¢ przycisk Przejscie migdzy wysiewem granicznym i stronami
wysiewu.

2
“'I\._‘-
* ¥
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Rysunek 5.2: Ekran roboczy z szerokos$ciami cze$ciowymi

[11 Wysiew po prawej stronie zmniejszono o kilka stopni szeroko$ci czesciowych

[2] Przyciski funkcyjne zwigekszania lub zmniejszania szerokosci wysiewu po stronie
prawej

[3] Przyciski funkcyjne zwigekszania lub zmniejszania szerokosci wysiewu po stronie
lewej

[4] Wysiew po lewej stronie na catej potowie strony

NOTYFIKACJA

e Kazdg strone wysiewu mozna stopniowo zmniejszac lub zwigkszag.

e Tylko AXIS.2: Przetgczanie szerokosci czesciowej jest mozliwe od
zewnatrz do wewnatrz lub od wewnatrz na zewnatrz. Patrz Rysunek 5.3.

1. Nacisng¢ przycisk funkcyjny zmniejszania szerokosci wysiewu po stronie
lewej lub zmniejszania szerokosci wysiewu po stronie prawe;j.
> Szeroko$¢ czesciowa po stronie wysiewu zostanie zmniejszona o jeden
stopien.
2. Nacisngc przycisk funkcyjny zwiekszania szerokosci wysiewu po stronie

lewej lub zwiekszania szerokosci wysiewu po stronie prawej.

[> Szeroko$¢ czesciowa po stronie wysiewu zostanie zwiekszona o jeden
stopien.

NOTYFIKACJA

Szerokosci czesciowe nie sg podzielone proporcjonalnie. Asystent szerokosci
czesciowych Va-riSpread automatycznie ustawia szerokosci wysiewu.
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Rysunek 5.3: Automatyczne przetgczanie szeroko$ci czesciowej

[11 Krawedz pola

[2] Sciezka przejazdowa na uwrociu

[3] Szerokosciczesciowe 1 do 4: sukcesywna redukcja szerokosci czesciowych po pra-
wej stronie dla AXIS.1 i AXIS.2.
Szerokosci czesciowe 5 do 7: dalsza redukcja szerokosci czesciowych po prawe;j
stronie dla AXIS.2.

[4] Sciezka przejazdowa wewnatrz pola
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5.3.3 Pracarozsiewacza przy jednej szerokosci czesciowej i w trybie wysiewu granicznego

Podczas wysiewu uzytkownik moze zmienia¢ skokowo szerokosci czesciowe
oraz dezaktywowac funkcje wysiewu granicznego. Ponizszy rysunek przedsta-
wia ekran roboczy po uaktywnieniu funkcji wysiewu granicznego oraz szerokosci
czesciowe;.

O}
ON
O

ORI
-$- 100kg/ha|

Rysunek 5.4: Ekran roboczy z jedng szerokoscig czesciowg po lewej stronie i

(1]
(2]
(3]
[4]
(3]
(6]
[7]

wysiewem granicznym po prawej stronie
Wysiew po prawej stronie w trybie wysiewu granicznego
Zwigkszy¢ otwarcie zasuwy dozujgcej po stronie wysiewu granicznego
Tryb wysiewu granicznego jest aktywny
Strona wysiewu po prawej jest aktywna
Zmniejszy¢ lub zwigkszy¢ szerokos¢ czesdciowg po lewej
Zmniejszy¢ otwarcie zasuwy dozujgcej po stronie wysiewu granicznego
Szerokos¢ czesciowa regulowana 4-stopniowo po lewej stronie

llos¢ rozsiewanego nawozu po lewej jest ustawiona na petng szerokosc¢ robo-
cza.

Przycisk funkcyjny Strona wysiewu po prawej [4] jest aktywny.

Nacisnieto przycisk funkcyjny wysiewu granicznego po prawej stronie [3],
uaktywniona jest funkcja wysiewu granicznego, a dawka wysiewu zostata
zmniejszona np. 0 20%.

Nawodz jest wysiewany po stronie prawej na potowe szerokosci roboczej.

Nacisng¢ przycisk funkcyjny zmniejszania szerokosci wysiewu po lewej
stronie [5], aby zmniejszy¢ szerokos¢ czesciowg o jeden stopieh.

Nacisng¢ przycisk funkcyjny C/100%, aby natychmiast ustawi¢ ponownie
petng szerokosc¢ roboczg.

Nacisng¢ przycisk funkcyjny wysiewu granicznego po stronie prawej [3],
aby dezaktywowac¢ funkcje wysiewu granicznego.
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5.4 Wysiew w automatycznym trybie pracy AUTO km/h + AUTO kg

NOTYFIKACJA

Tryb pracy AUTO km/h + AUTO kg pojawia sie na wyswietlaczu tylko wtedy,
gdy rozsiewacz nawozow AXIS W zostat skonfigurowany fabrycznie.

W maszynach AXIS-M W i AXIS-M EMC standardowo wybrany jest tryb pracy
AUTO km/h + AUTO kg.

5.41 Tryb automatyczny z wazeniem automatycznym

tﬂ A Tryb pracy AUTO km/h + AUTO kg umozliwia wazenie ilosci nawozu w zbior-
AQ{i niku w sposéb ciggty w trakcie pracy rozsiewacza. Wartos¢ wspoétczynnika prze-
ptywu jest regularnie korygowana na podstawie tej informacji. W ten sposob
osigga sie optymalne dozowanie nawozu.

Warunek pracy rozsiewacza:

e Tryb pracy AUTO km/h + AUTO kg jest aktywny (patrz 4.5.1: Tryb
AUTO/MAN, strona 42).

NOTYFIKACJA

Jesli pusty zbiornik napetniany jest iloscig nawozu mniejszg niz 200 kg, nalezy
zmieni¢ tryb na AUTO km/h + Stat. kg lub AUTO km/h.

Sposoéb postepowania:
1. Wiaczy¢ sterownik AXIS ISOBUS.
2. Napetnic¢ zbiornik nawozem.
> Okno Wazenie pojawia sie na wyswietlaczu.
3. Zwazyc ilo$¢ nawozu przez ponowny zatadunek lub zwazy¢ nowy nawéz.

Patrz rozdziat 4.10.3: Wazenie ilosci (tylko rozsiewacze wagowe), strona 65

e Ponowny zatadunek:
Dalsze rozsiewanie tego samego nawozu.
Ustawienie wspotczynnika przeptywu nie zostato zmienione.

e Nowy nawéz: Wspdtczynnik przeptywu ustawiony jest na 1,0; nastepuje
nowa regulacja wspoétczynnika przeptywu.

D> Pozostata ilo§¢ nawozu zwieksza sie o ilos¢ ponownego zatadunku.

A PRZESTROGA

Bledne dozowanie po nacisnieciu przycisku ESC

A Nie wolno naciska¢ przycisku ESC. W przeciwnym razie mogg
wystgpi¢ powazne btedy w dawce wysiewu/dozowaniu.

» W celu zatwierdzenia funkcji wagi zawsze nacisng¢ przy-
cisk Enter.

80



Praca rozsiewacza ze sterownikiem maszyny AXIS ISOBUS 5

START:
STOP

5

5

4. Nacisng¢ przycisk Start/Stop.
> Rozsiewacz rozpoczyna prace.

NOTYFIKACJA

W przypadku nieréwnego, pagérkowatego terenu nalezy wysiewa¢ dawki poni-
zej 30 kg/min w trybie AUTO km/h + stat. kg (wyrzutnik z wazeniem) lub AUTO
km/h (inne rozsiewacze).

NOTYFIKACJA

Jesli po zatwierdzeniu okna Wazenie zmieniane sg ustawienia nawozu,
muszg one nastepowaé w rozsiewaczu w pozycji poziomej podczas postoju.

NOTYFIKACJA

Jesli podczas jazdy (np. w drodze na pole) wprowadzane sg zmiany ustawien
nawozu, przed rozpoczeciem wysiewu podczas postoju nalezy wywotaé menu
Waga-licznik Trip > Wazenie ilosci i wybra¢c Nowy nawoéz.

NOTYFIKACJA

Zalecamy wys$wietlanie wspotczynnika przeptywu na ekranie roboczym
(patrz 2.2.2: Pola wskazan, strona 7), aby obserwowac regulacje tego wspot-
czynnika podczas rozsiewania.

NOTYFIKACJA

W przypadku problemoéw z utrzymaniem wskaznika przeptywu (zatory, ...)
po usunieciu btedu podczas postoju przejs¢ do menu Waga-licznik Trip >
Wazenie ilosci i wybra¢ Nowy nawoz.
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5.4.2

82

Regulacja przeplywu masy za pomocg funkcji M EMC

Pomiar przeptywu masy odbywa sie odrebnie dla tarcz rozrzucajgcych po obu
stronach, aby moc natychmiast skorygowac odchytki od Zgdanej dawki wysiewu.

Funkcja M EMC potrzebuje do regulacji przeptywu masy nastepujgcych danych
maszyny:

Predkosc¢ obrotowa watu odbioru mocy
Typ tarczy rozrzucajacej

Mozliwa jest predkos¢ obrotowa watu odbioru mocy miedzy 450 i 650 obr./min.

Wybrana predkos¢ obrotowa powinna by¢ utrzymywana na statym
poziomie (+/- 10 obr./min) podczas wysiewu. W ten sposdb mozna zapew-
ni¢ wysoka jakos¢ regulaciji.

Pomiar biegu jatowego jest mozliwy tylko wtedy, gdy rzeczywista predkosc
obrotowa watu odbioru mocy rézni sie 0 maksymalnie +/- 10 obr./min od
danych wprowadzonych w menu Wat odbioru mocy. Poza tym przedziatem
pomiar biegu jatowego jest niemozliwy.

Warunek pracy rozsiewacza:

Tryb pracy AUTO km/h + AUTO kg jest aktywny (patrz 4.5.1: Tryb
AUTO/MAN, strona 42).

Napefnic zbiornik nawozem.

Dokona¢ ustawien nawozu:

e Dawka wysiewu (kg/ha)

e Szerokos¢ robocza (m)

Wprowadzi¢ w odpowiednim menu predkos$¢ obrotowg watu odbioru mocy.
Patrz takze .Wat odbioru mocy” na stronie 51.

Wybraé w odpowiednim menu typ tarczy rozrzucajace;.

Patrz takze . Typ tarczy rozrzucajacej’ na stronie 51.

Wiaczy¢ wat odbioru mocy.
Ustawi¢ wat odbioru mocy na wprowadzong predkos¢ obrotowg.
> Na wyswietlaczu pojawi sie okno Pomiar biegu jatowego.
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AXIS fertiliser spreader

& 31

Idle measurement 1s necessary
for EMC calculation.

Set spreading speed,
maintain constant.

Set spreading speed 540
Current PTO shaft speed 540
| S — | : I

Rysunek 5.5: Okno informacyjne pomiaru biegu jalowego (przyktad w jezyku
angielskim)

7. Nalezy odczeka¢ do momentu petnego przebiegu belki postepu.
> Pomiar biegu jatowego jest zakonczony.
> Czas biegu jatowego jest ustawiony z powrotem na 20 min.
8. Nacisng¢ przycisk Start/Stop.
> Rozsiewacz rozpoczyna prace.

Dopodki wat odbioru mocy obraca sie, nowy pomiar biegu jatowego rozpoczyna
sie najpdzniej po uptywie czasu biegu jatowego automatycznie co 20 minut.

W okreslonych warunkach konieczne jest wykonanie pomiaru biegu jalowego
przed rozpoczeciem rozsiewania w celu zarejestrowania nowych danych referen-
cyjnych.

Gdy tylko konieczny staje sie pomiar biegu jatowego podczas rozsiewania, poja-
wia sie okno informacyjne.

NOTYFIKACJA

Po zamknieciu zasuw dozujgcych (np. w uworcie lub po nacisnieciu przycisku
Start/Stop), funkcja M EMC rozpoczyna pomiar biegu jatowego w tle (bez okna
informacyjnego)!

e W tym celu predkos¢ obrotowa watu odbioru mocy musi podczas pomiaru
biegu jatowego pozosta¢ w ustawionej wartosci!

NOTYFIKACJA

Jesli zachodzi konieczno$¢ monitorowania czasu az do nastepnego pomiaru
biegu jatowego, mozna takze przypisa¢ dowolnie wybranym polom na ekranie
roboczym wskazanie Czas biegu jatowego, patrz rozdziat 2.2.2: Pola wskazan,
strona 7.
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NOTYFIKACJA

Nowy pomiar biegu jatowego jest bezwzglednie konieczny przy starcie i w przy-
padku zmiany typu tarcz rozrzucajgcych!

W razie nieprawidtowej zmiany wspotczynnika przeptywu nalezy uruchomic
pomiar biegu jalowego recznie.
Warunek:

e Rozsiewanie zostato zatrzymane (przyciskiem Start/Stop lub przez dezakty-
wacje obu szerokosci czesciowych).

e Wyswietlacz pokazuje ekran roboczy.

e Predkos¢ obrotowa watu odbioru mocy wynosi co najmniej 400 obr./min.
— e W menu gtéwnym nacisnaé przycisk Pomiar biegu jatowego.
[Cle= > Pomiar biegu jatowego zostanie uruchomiony recznie.
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5.5

START:
STOP

Tryb automatyczny ze statycznym wazeniem (AUTO km/h + stat. kg)

W trybie pracy AUTO km/h + stat. kg praca odbywa sie TYLKO w przypadku
matych ilosci wysiewanego materiatu lub na zboczu.

1.

2,
3.

10.
1.

12

14.

Wigczyé AXIS ISOBUS.

Wywota¢ menu Waga-licznik Trip > Wazenie ilosci.
Zwazy¢ ilos¢ nawozu przez Ponowny zatadunek lub Nowy nawoéz.

Patrz rozdziat 4.10.3: Wazenie ilosci (tylko rozsiewacze wagowe), strona 65

Wprowadzi¢ ustawienia nawozu:

e Dawka wysiewu (kg/ha)

e Szerokos¢ robocza (m)

Napetni¢ zbiorniki nawozem.

> Okno Wazenie pojawia sie na wyswietlaczu.
Wybraé zgdany rodzaj napetnienia:

Ponowny zatadunek: Dalsze rozsiewanie tego samego nawozu. Wszystkie
zapisane wartosci (wspétczynnik przeptywu) pozostajg zachowane.

Nowy nawoéz: Wspodtczynnik przeptywu zostaje cofniety do 1,0. W razie
potrzeby mozna pézniej podaé zgdang wartos¢ wspétczynnika przeptywu.

Okresli¢ wspétczynnik przeptywu za pomocg dostarczonej tabeli wysiewu lub
wartosci przyjmowanych zwyczajowo.

Wspétczynnik przeptywu wprowadzic recznie.

Nacisng¢ przycisk Start/Stop.

> Rozpoczecie wysiewu.

Po wysianiu przynajmniej 150 kg nawozu nacisng¢ przycisk Start/Stop.
Zatrzyma¢ traktor na ptaskim terenie.

Maszyna musi sta¢ w pozycji poziomej.

. Wywotaé menu Waga-licznik Trip > Wazenie ilosci.
13.

Zaznaczy¢ pole wyboru Wazenie pozost. il..

> Oprogramowanie porownuje wysiang ilo§¢ nawozu z rzeczywistg iloscig
pozostatg w zbiorniku.

> Oprogramowanie oblicza na nowo wspoétczynnik przeptywu.

Okresli¢ wspotczynnik przeptywu.

Nacisng¢ Zatwierdzenie wspétczynnika przeptywu, aby uzyska¢ nowo
obliczony wspétczynnik przeptywu.

Nacisngé ESC, aby uzyskac zapisany aktualnie w pamieci wspoétczynnik
przeptywu.

NOTYFIKACJA

Jesli podczas jazdy (np. w drodze na pole) wprowadzane sg zmiany ustawien
nawozu, przed rozpoczeciem wysiewu podczas postoju nalezy wywota¢ menu
Wazenie ilosci.
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5.6 Wysiew w trybie pracy AUTO km/h

Ten tryb pracy jest standardowym trybem w maszynach bez systemu wazenia.

1. Wprowadzi¢ ustawienia nawozu:

e Dawka wysiewu (kg/ha)
e Szerokos¢ robocza (m)
2. Napehic¢ zbiorniki nawozem.

NOTYFIKACJA

W celu uzyskania optymalnego rezultatu w trybie pracy AUTO km/h przed roz-
poczeciem wysiewu nalezy przeprowadzi¢ prébe krecong.

3. Wykonac probe krecong w celu okreslenia wspotczynnika przeptywu
lub
odszukac wspotczynnik przeptywu w tabeli wysiewu i wprowadzi¢ go recznie.

4. Nacisng¢ przycisk Start/Stop.

START:
>

STORL Rozsiewacz rozpoczyna prace.
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5.7 Wysiew w trybie pracy MAN km/h

@ Praca w trybie pracy MAN km/h ma miejsce wtedy, gdy brak jest sygnatu predko-
) S Sci.

Wigczy¢ sterownik maszyny AXIS ISOBUS.

Wywota¢ menu Ustawienia maszyny > Tryb AUTO/MAN.
Wywota¢ pozycje menu MAN km/h.

Wprowadzi¢ predkos¢ jazdy.

Nacisng¢ OK.

© g ks~ N2

Wprowadzi¢ ustawienia nawozu:
e Dawka wysiewu (kg/ha)
e Szerokos¢ robocza (m)

7. Napei¢ zbiorniki nawozem.

NOTYFIKACJA

W celu uzyskania optymalnego rezultatu w trybie pracy MAN km/h przed rozpo-
czeciem wysiewu nalezy wykonac prébe krecona.

8. Wykonac prébe krecong w celu okreslenia wspotczynnika przeptywu
lub

odszuka¢ wspétczynnik przeptywu w tabeli wysiewu i wprowadzi¢ go recznie.

©

Nacisng¢ przycisk Start/Stop.

START:
STOP

v

Rozsiewacz rozpoczyna prace.

NOTYFIKACJA

Podczas pracy rozsiewacza nalezy koniecznie utrzymywac¢ wprowadzong pred-
kos¢.
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5.8 Wysiew w trybie pracy Skala MAN

W trybie pracy Skala MAN mozna w trakcie rozsiewania recznie zmienia¢ otwar-
cie zasuw dozujgcych.

START:
STOP

Rysunek 5.6: Ekran roboczy Skala MAN

[11 Wskazania aktualnych pozycji skali zasuw dozujgcych

Wiaczy¢ sterownik maszyny AXIS ISOBUS.

Wywota¢ menu Ustawienia maszyny > Tryb AUTO/MAN.
Wywota¢ pozycje menu Skala MAN.

Wprowadzi¢ wymagang warto$¢ dla otwarcia zasuw dozujgcych.
Nacisng¢ OK

Nacisng¢ przycisk Start/Stop.

1

2

3

4

5

6. Przejs¢ do ekranu roboczego.
7

> Rozsiewacz rozpoczyna prace.
8

. Aby zmieni¢ otwarcie zasuw dozujgcych, nalezy nacisng¢ przycisk funkcyjny
MAN+ lub MAN-.

[ - ][ * ] MAN+ w celu zwigkszenia otwarcia zasuw dozujgcych lub

MAN- w celu zmniejszenia otwarcia zasuw dozujgcych.

NOTYFIKACJA

Aby uzyskaé¢ optymalny rezultat rowniez w trybie manualnym, zalecamy pobra-
nie wartosci dla otwarcia zasuw dozownika i predkosci jazdy z tabeli wysiewu.
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5.9

[ )

2~

GPS Control

Sterownik maszyny AXIS ISOBUS mozna taczy¢ z urzgdzeniem posiadajgcym
funkcje GPS. Rézne dane wymieniane sg pomiedzy tymi dwoma urzgdzeniami,
aby zautomatyzowac potgczenie.

Terminal ISOBUS z SectionControl przesyta do sterownika maszyny ustawione
parametry otwierania i zamykania zasuw dozujgcych.

Symbol A obok klinéw oznacza, ze funkcja automatyczna jest aktywna. Terminal
ISOBUS z SectionControl otwiera i zamyka poszczegoélne szerokosci czesciowe
w zaleznosci od pozycji na polu. Rozsiewacz rozpoczyna prace dopiero po naci-
Snieciu przycisku Start/Stop.

A OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen powodowanych

A przez wyrzucany nawoz
Funkcja SectionControl uruchamia tryb rozsiewania automatycz-

nie bez wczesdniejszego ostrzezenia. Wyrzucany naw6z moze
spowodowac obrazenia oczu i btony sluzowej nosa. Wystepuje
réwniez niebezpieczenstwo poslizgu.

» Na czas pracy rozsiewacza usuna¢ osoby ze strefy zagro-
zenia.

W czasie pracy rozsiewacza mozna w kazdej chwili zamkng¢ jedng lub obie
strony wysiewu lub poszczegdlne szerokosci czesciowe. Jezeli szerokosci
czesciowe zostang ponowne uruchomione w trybie automatycznym, zostanie
podjety ostatni wskazany stan.

Jezeli praca zostanie zmieniona z automatycznej na reczng w terminalu ISOBUS
z SectionControl, sterownik maszyny zamknie zasuwy dozujace.
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NOTYFIKACJA

Aby korzysta¢ z funkcji GPS Control AXIS ISOBUS musi by¢ aktywowane usta-
wienie GPS Control w menu Ustawienia maszyny!

TC 200 kgs/ha NPK
HEL00ImIIEE

Rysunek 5.7: Wskazanie trybu rozsiewania na ekranie roboczym z GPS Con-
trol

Funkcja OptiPoint oblicza optymalny punkt wigczenia i wytgczenia pracy rozsie-
wacza w uwrociu w oparciu o ustawienia w sterowniku maszyny;
patrz 4.4.7: Obliczanie OptiPoint, strona 34.
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Odstep wt. (m)

Parametr Odstep wi. oznacza odlegto$¢ wigczania (Rysunek 5.8 [A])

w odniesieniu do granicy pola (Rysunek 5.8 [C]). W tej pozycji na polu otwierajg
sie zasuwy dozujgce. Ten odstep jest zalezny od rodzaju nawozu i stanowi opty-
malny odstep wigczania dla optymalnego wysiewu nawozu.

Rysunek 5.8: Odstep wigczania (wzgledem granicy pola)

[A] Odstep wtgczania
[C] Granica pola

W przypadku zmiany pozycji wigczania na polu nalezy dopasowac wartos¢
Odstep wi..

e Mniejsza wartos¢ tego odstepu oznacza, ze pozycja wtgczenia przemieszcza
sie ku granicy pola.

e Wieksza warto$¢ oznacza, ze pozycja wtgczenia przemieszcza sie na
wewnetrzng czes¢ pola.
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5 Praca rozsiewacza ze sterownikiem maszyny AXIS ISOBUS

Odstep wyt. (m)

Parametr Odstep wyt. oznacza odlegtos¢ wytgczania (Rysunek 5.9 [A])
w odniesieniu do granicy pola (Rysunek 5.9 [C]). W tej pozycji na polu zasuwy
dozujgce zaczynajg sie zamykac.

Rysunek 5.9: Odstep wytgczania (wzgledem granicy pola)

[B] Odstep wytgczania
[C] Granica pola

W przypadku zmiany pozycji wytaczenia nalezy odpowiednio dopasowac wartos¢
Odstep wyt..

e Mniejsza wartos¢ oznacza, ze pozycja wytgczania przemieszcza sie ku gra-
nicy pola.

e Wieksza warto$¢ powoduje przemieszczenie pozycji wytgczania na
wewnetrzng czes¢ pola.

W przypadku nawrotu po Sciezce przejazdowej na uwrociu nalezy wprowadzic¢
wiekszy odstep w punkcie Odstep wyt..

Dopasowanie musi by¢ jak najmniejsze, aby zasuwy dozujgce zamknety sie pod-
czas skrecania ciggnika w uwrocie. Dopasowanie odstepu wytgczenia moze pro-
wadzi¢ do niedostatecznego nawiezienia obszaru pozycji wytgczenia na polu.
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Komunikaty alarmowe i ich mozliwe przyczyny

6

6.1

Komunikaty alarmowe i ich mozliwe przyczyny

Na ekranie Sterownik maszyny AXIS ISOBUS mogg by¢ wyswietlane rézne

komunikaty alarmowe.

Znaczenie komunikatéw alarmowych

Nr |Komunikat na ekranie

Znaczenie

e Mozliwa przyczyna

1 Usterka przy wylocie nawo-
zowym. Zatrzymaj!

Sitownik urzgdzenia dozujgcego nie moze
osiggnac¢ zadanej wartosci przesunigcia.

e Blokada
e Brak zwrotnego sygnatu potozenia

2 Maksymalne otwarcie! Zbyt
duza predkosc lub ilos¢
wysiewu

Alarm zasuw dozujgcych

e Osiggnieto maksymalny otwoér dozo-
wania.

e Ustawiona ilos¢ wyrzucanego nawozu
(+/- ilos¢) przekracza maksymalne
otwarcie przepustnicy.

3 Wspotczynnik przeptywu
przekracza dozwolong war-
tos¢

Wspétczynnik przeptywu musi miescic sie

w zakresie od 0,20 do 1,90.

e Nowo obliczony lub wprowadzony
wspotczynnik przeptywu nie miesci sie
w okreslonym zakresie.

4 Lewa czes¢ zbiornika pusta!

Czujnik sygnalizacji oproéznienia po lewej
stronie nadaje komunikat ,Pusty”.

e Lewy zbiornik jest pusty.

5 Prawa cze$¢ zbiornika pusta!

Czujnik sygnalizacji opréznienia po prawe;j
stronie nadaje komunikat ,Pusty”.

e Prawy zbiornik jest pusty.

7 Dane zostang skasowane!
Kasuj = START
Anuluj = ESC

Alarm bezpieczenstwa majgcy zapobiec
przypadkowemu skasowaniu danych.

8 Minimalna dawka 150 kg nie-
osiggnieta, wazny stary
wspétcz.

Nie mozna obliczy¢ wspotczynnika prze-
ptywu.

e Wybrano tryb AUTO km/h + stat. kg.

e Za mata dawka wysiewu, aby obliczy¢
nowy wspotczynnik przeptywu po zwa-
zeniu pozostatej ilosci.

e Stary wspotczynnik przeptywu zostaje
zachowany.
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Nr

Komunikat na ekranie

Znaczenie

e Mozliwa przyczyna

11

Wspotcz.przeptywu
Ustawienia min. = 0.40
Ustawienia maks. = 1.90

Uwaga na zakres wartosci wspotczyn-
nika przeptywu.

e \Wprowadzona wartos¢ jest niedopusz-
czalna.

14

Btad przestawienia TELIMAT

Alarm dla czujnika TELIMAT.

Komunikat o btedzie wyswietla sie, kiedy
stan urzgdzenia TELIMAT jest nierozpo-
znany przez dtuzej niz 5 sekund.

15

Pamie¢ zapetniona,
konieczne skasowanie tabeli
prywatnej

Mozna zapisaé najwyzej 30 tabel wysiewu.

e Brak mozliwoéci dalszego zapisu.

16

Przesun. do PP
Tak = Start

Tylko w maszynach z elektrycznym
ustawianiem punktu podawania: Pyta-
nie bezpieczenstwa przed automatycznym
uruchomieniem punktu dozowania.

e Zmiana nawozu w tabeli wysiewu,
jesli powoduje to zmiane punktu poda-
wania

e Proba krecona
e Szybkie oproznianie
e Diagnostyka

17

Btad przestawienia PP

Sitownik do przestawiania PD nie moze
osiggnac¢ zadanej wartosci.

e Blokada.
e Brak zwrotnego sygnatu potozenia.

18

Blokada PP

Przecigzenie sitownika.

19

Uszkodzenie przestawienia
PP

Uszkodzenie sitownika.

20

Btad w urzadzeniu LIN-Bus:
[nazwal.

Problem komunikacyjny.
e Sciggania sitownika.
e Zerwanie kabla.

21

Rozsiewacz przetadowany!

Rozsiewacz nawozow mineralnych jest
przetadowany.

e Za duzo nawozu w zbiorniku

23

Usterka urzadzenia TELIMAT

Sitownik do przestawiania urzgdzenia
TELIMAT nie moze osiggng¢ zadanej war-
tosci.

e Blokada.

e Brak zwrotnego sygnatu potozenia.

24

Usterka urzadzenia TELIMAT

Przecigzenie sitownika.
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Nr |Komunikat na ekranie Znaczenie
e Mozliwa przyczyna
25 |Uszkodzenie przestawienia |Usterka sitownika urzgdzenia TELIMAT.
TELIMAT
32 | Czesci uruch.zewn. mogg Kiedy sterownik maszyny jest wigczony,
poruszy¢ sie. Ryzyko prze- |czesci mogag poruszac sie w nieoczeki-
ciec i zgniec. wany sposob.
- l())pus:nc niebezpieczny e Dopiero po usunieciu wszystkich moz-
OPSrizgtrzegaé instr obst liwych zagrozen nalezy postepowac
) i : odnie z poleceniami na ekranie.
Zatw. przyciskiem ENTER. 2godniezp am! I
35 |Nastgpita znaczna zmiana Wspétczynnik przeptywu musi znajdowac
wspotczynnika przeptywu, sie w zakresie 0,50-1,80.
proszg sprawdzic! e Nowo obliczony lub wprowadzony
wspétczynnik przeptywu nie miesci sie
w okreslonym zakresie.
36 |Wazenie niemozliwe. Alarm podczas wazenia.
I\/Laszyna musi by¢ unieru- g Fnkcja Wazenie ilosci moze byc
chomiona. wykonana wytacznie wéwczas, gdy
maszyna jest wylgczona, a waga stoi
poziomo.
37 |Kompensacja licznika kg nie- | Komunikat alarmowy przy probie wykona-
mozliwa. Maszyna musi by¢ |nia kompensaciji.
unieruchomiona. e Kompensacja moze byé wykonana
tylko wtedy, gdy maszyna znajduje sie
w stanie zatrzymania i stoi poziomo.
45 |Btad czujnikow M-EMC. Czujnik przestat wysyta¢ sygnat
Regulacja EMC wytgczona! |4 Przerwanie kabla
e Czujnik uszkodzony
46 |Btad predkosci obrotowe;j Predko$¢ obrotowa watu odbioru mocy
wysiewu. Zachowac pred- jest poza zakresem wtasciwym dla funkcji
kos¢ obrotowg wysiewu 450 - |M EMC.
650 obr./min!
47 |Btad dozowania z lewej, L
zbiornik pusty, wylot zabloko-|®  ZPiomik pusty
wany! e Wylot zablokowany
48 |Btad dozowania z prawej, L
zbiornik pusty, wylot zabloko-|®  £Piomik pusty
wany! e Wylot zablokowany
49 | Nieprawidtowy pomiar biegu .
jatowego. Regulacja EMC e Czujnik uszkodzony
wytgczona! ® Przektadnia uszkodzona
50 |Pomiar biegu jatowego jest |Predkosé obrotowa watu odbioru mocy

niemozliwy. Regulacja EMC
wytgczona!

trwale niestabilna
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Nr

Komunikat na ekranie

Znaczenie

e Mozliwa przyczyna

52

Btad na plandece

Nie mogta zostac osiggnieta pozycja plan-
deki

e Blokada
e Sitownik uszkodzony

53

Uszkodzenie plandeki

Nie mogta zosta¢ osiggnieta pozycja plan-
deki

e Blokada
e Sitownik uszkodzony

57

Blokada na plandece

Sitownik plandeki nie moze osiggnac¢
zadanej wartosci.

e Blokada
e Brak zwrotnego sygnatu potozenia

54

Zmieni¢ pozycje TELIMAT!

Pozycja TELIMAT nie odpowiada stanowi
zgtaszanemu przez GPS Control

56

GPS-Control

Usterka przy wylocie nawo-
zowym. Zatrzymaj!

Wykryto niewazng czynnos¢ fgczeniows.
Maszyna przechodzi w stan domys$iny.

e Ponownie uruchomié SectionControl
na terminalu GPS.
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6.2 Potwierdzanie komunikatu alarmowego

@

Komunikat alarmowy jest wyrézniony na wyswietlaczu i oznaczony symbolem
ostrzegawczym.

AXIS tr=1a barstytuwvas

& 51

Rezervuaras tuléias!

Rysunek 6.1: Komunikat alarmowy (przyktad)
1. Usunac¢ przyczyne komunikatu alarmowego.

Nalezy przestrzegac przy tym instrukcji obstugi maszyny i rozdziatu
6.1: Znaczenie komunikatéw alarmowych, strona 93.

2. Nacisngc przycisk ACK.
> Komunikat alarmowy wygasa.

NOTYFIKACJA

Sposob potwierdzania komunikatéw alarmowych moze by¢ rozny w zalezno$ci
od typu uzywanego terminalu ISOBUS.

Inne komunikaty z z6ttg obwddkg potwierdzane sg za pomocg réznych przyci-
skow:

e Enter
e Start/Stop
Postepowac zgodnie ze wskazéwkami wyswietlanymi na ekranie.
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Wyposazenie dodatkowe 7

7 Wyposazenie dodatkowe

Prezentacja Nazwa

Czujnik sygnalizujacy zerowy stan napet-
nienia do AXIS

kabel i odbiornik GPS

Czujnik TELIMAT AXIS

Joystick
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Gwarancja i rekojmia

Gwarancja i rekojmia

Produkcja urzgdzen RAUCH odbywa sie zgodnie z najnowszymi metodami
technologicznymi i z zachowaniem maksymalnej starannosci. Urzadzenia te
poddawane sg licznym kontrolom.

Dlatego tez firma RAUCH udziela 12-miesigcznej gwarancji na nastepujg-
cych warunkach:

Gwarancja rozpoczyna sie z dniem zakupu.

Gwarancja obejmuje wady materiatowe i fabryczne. Za wyroby pocho-
dzace od innych producentéw (instalacja hydrauliczna i elektryczna) od-
powiadamy tylko w zakresie gwarancji udzielonych przez tych
producentow. W okresie gwarancyjnym wady materiatowe i fabryczne
usuwane sg nieodptatnie na drodze wymiany lub naprawy wadliwych
czesci. Inne, takze dalej idgce prawa, jak zgdania uniewaznienia umowy,
zmniejszenia lub pokrycia szkdd, ktére nie sg zwigzane z przedmiotem
dostawy, sg catkowicie wykluczone. Swiadczenia gwarancyjne sg reali-
zowane przez autoryzowane warsztaty, przez przedstawicieli firmy RA-
UCH lub zakfad.

Gwarancja nie obejmuje skutkéw normalnego zuzycia, zabrudzen, ko-
rozji ani nieprawidtowosci powstatych wskutek nieumiejetnego obcho-
dzenia sie z produktem lub dziatania czynnikéw zewnetrznych.
Gwarancja wygasa w przypadku podejmowania préb samodzielnej na-
prawy lub zmiany pierwotnego stanu produktu. Prawo do otrzymania cze-
Sci zamiennych wygasa, jesli nie byly uzywane oryginalne czesci
zamienne RAUCH. Dlatego tez nalezy przestrzegac instrukcji obstugi.
W razie watpliwosci zwracac sie do przedstawicieli lub bezposrednio do
firmy. Roszczenia gwarancyjne nalezy zgtasza¢ w zaktadzie produkcyj-
nym najpdzniej w ciggu 30 dni od wystgpienia szkody. Podac date zaku-
pu i numer maszyny. Naprawy swiadczone w ramach gwarancji powinny
by¢ przeprowadzane przez autoryzowany warsztat dopiero po porozu-
mieniu sie z firmg RAUCH lub jej oficjalnym przedstawicielstwem. Prace
gwarancyjne nie przedtuzajg czasu gwarancji. Uszkodzenia transporto-
we nie sg wadami fabrycznymi, dlatego tez producent nie ma obowigzku
objecia ich zakresem gwaranciji.

Roszczenia rekompensaty za szkody, ktére nie powstaty w samych urza-
dzeniach firmy RAUCH, sg wykluczone. W szczegdlnosci wykluczona
jest odpowiedzialno$¢ za szkody wtorne powstate wskutek wystgpienia
wad w rozsiewaczu. Samowolne zmiany w urzgdzeniach RAUCH moga
by¢ przyczyng szkdd nastepczych i wykluczajg odpowiedzialnos¢ do-
stawcy z ich skutki. W przypadku zamiaru albo znacznego zaniedbania
wiasciciela lub pracownika zarzgdzajgcego oraz w przypadkach, w kto-
rych zgodnie z prawem odpowiedzialnosci za produkt przy wadach
przedmiotu dostawy istnieje odpowiedzialnos¢ za szkody osobowe lub
szkody rzeczowe przedmiotéw uzywanych prywatnie, nie obowigzuje wy-
kluczenie odpowiedzialnosci dostawcy. Nie obowigzuje ono rowniez w
przypadku braku cech, ktére zostaly wyraznie zapewnione, jesli zapew-
nienie to spowodowato zabezpieczenie zamawiajgcego przed szkodami,
ktére nie powstaty na samym przedmiocie dostawy.
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