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Laeses grundigtinden
ibrugtagning!

Opbevares til senere brug

Denne drifts- og monteringsvejled-
ning er en del af maskinen. Leverandg-
rer af nye og brugte maskiner er
forpligtet til skriftligt at dokumentere,
at drifts- og monteringsvejledningen
er leveret sammen med maskinen og
overdraget til kunden.
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Forord

Keere kunde

Med kabet af maskinstyringen AXIS ISOBUS til centrifugalgedningssprederen AXIS-M har du vist
tillid til vores produkt. Det vil vi gerne sige tak for! Denne tillid vil vi gerne leve op til. Du har kabt
en effektiv og driftssikker maskinstyring. Skulle der mod forventning opsta problemer, star vores
kundeservice altid til radighed for dig.
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Vi vil gerne bede dig om at lzese denne driftsvejledning samt driftsvejledningen til maski-
nen grundigt igennem for ibrugtagning og overholde de heri anferte anvisninger.

| denne vejledning kan der ogsa veere beskrevet udstyr, som ikke hgrer med til maskinstyringens
udstyr.

Garantien deekker ikke for skader, der er opstaet som felge af forkert betjening eller ukorrekt an-
vendelse.

BEMARK

Var opmarksom pa maskinstyringens og maskinens serienummer.

Maskinstyringen AXIS ISOBUS er fra fabrikken kalibreret i forhold til den centrifugalgadnings-
spreder, som den leveres sammen med. Den kan ikke umiddelbart sluttes til en anden maskine
uden forst at blive kalibreret pa ny.

Noter maskinstyringens og maskinens serienummer her. Nar du slutter maskinstyringen til ma-
skinen, skal du kontrollere disse numre.

Serienummer AXIS ISOBUS Serienummer AXIS-M Argang AXIS-M

Tekniske forbedringer

Vi bestraeber os hele tiden pa at forbedre vores produkter. Derfor forbeholder vi os retten
til uden forhandsmeddelelse at udfere alle de forbedringer og @&ndringer pa vores maski-
ner, vi anser for nedvendige, uden dog samtidig at forpligte os til at overfore disse forbed-
ringer eller @ndringer pa maskiner, der allerede er solgt.

Vi svarer gerne pa uddybende spagrgsmal.
Med venlig hilsen
RAUCH Landmaschinenfabrik GmbH
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Brugeranvisninger 1

1

1.1

1.2

1.21

Brugeranvisninger

Om denne driftsvejledning

Denne driftsvejledning er en del af maskinstyringen.

Driftsvejledningen indeholder vigtige anvisninger vedrgrende sikker, korrekt og
okonomiskbrug og vedligeholdelse af maskinstyringen. At overholde driftsvej-
ledningen bidrager til at undga farer, mindske reparationsomkostninger og ne-
detider samt @ge maskinens driftssikkerhed og levetid.

Driftsvejledningen er en del af maskinen. Hele dokumentationen skal opbevares,
sa den er lige ved handen det sted, hvor maskinstyringen anvendes (f.eks. i trak-
toren).

Driftsvejledningen erstatter ikke dit personlige ansvar som ejer og bruger af ma-
skinstyringen.

Den grafiske fremstilling

Advarslernes betydning

| denne driftsvejledning er advarslerne systematiseret efter, hvor alvorlig og
sandsynlig faren er.

Faretegnene geor opmaerksom pa konstruktionsbetingede restrisici i forbindelse
med handtering af maskinen. De anvendte advarsler er opbygget pa felgende
made:

Signalord
Symbol Forklaring

Eksempel

A FARE

Livsfare, hvis advarslerne ikke overholdes

& Beskrivelse af faren og mulige folger.
Manglende overholdelse af disse advarsler resulterer i alvorlig til-

skadekomst, der kan have dgden til falge.
» Forholdsregler for at undga faren.
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Advarslernes faretrin

Faretrinnet er markeret med signalordet. Faretrinnene er klassificeret pa fglgen-

de made:

A FARE

VAN

Faretype og farekilde

Denne advarsel advarer mod en umiddelbart truende fare for per-
soners liv og helbred.

Manglende overholdelse af disse advarsler resulterer i alvorlig til-
skadekomst, der kan have daden til falge.

» De beskrevne foranstaltninger til at undga denne fare skal
ubetinget folges.

VAN

A ADVARSEL

Faretype og farekilde

Denne advarsel advarer mod en eventuel farlig situation for perso-
ners helbred.

Manglende overholdelse af disse advarsler fgrer til alvorlig tilska-
dekomst.

» De beskrevne foranstaltninger til at undga denne fare skal
ubetinget falges.

VAN

A FORSIGTIG
Faretype og farekilde

Denne advarsel advarer mod en eventuel farlig situation for perso-
ners helbred eller mod materielle skader og skader pa miljget.

Manglende overholdelse af disse advarsler farer til skader pa pro-
duktet og pa omgivelserne.

» De beskrevne foranstaltninger til at undga denne fare skal
ubetinget folges.

BEMAERK

Generelle anvisninger indeholder anvendelsestips og seerligt nyttige oplysnin-
ger, men ingen advarsler om farlige situationer.
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1.2.2

1.2.3

1.2.4

1.2.5

Anvisninger og henvisninger

Handlingstrin, der skal udfgres af betjeningspersonalet, er anfgrt som nummere-
ret liste.

1. Handlingsanvisning, trin 1
2. Handlingsanvisning, trin 2

Anvisninger, der kun bestar af ét trin, nummereres ikke. Det samme geelder for
handlingstrin, hvor reekkefalgen ikke er tvingende ngdvendig.

Disse anvisninger for foranstillede punkter:
e Handlingsanvisning

Opremsninger

Opremsninger uden ngdvendig reekkefglge er angivet som liste med oprems-
ningspunkter (niveau 1) og tankestreger (niveau 2):

e [Egenskab A
- PunktA
- PunktB

e [Egenskab B

Henvisninger

Henvisninger til andre tekstafsnit i dokumentet er vist med afsnitsnhummer, over-
skrift og sideangivelse:

e Se ogsa kapitel 3: Sikkerhed, side 5.

Henvisninger til andre dokumenter er vist som bemaerkning eller anvisning uden
ngjagtig kapitel- eller sideangivelse:

e Vaer ogsa opmaerksom pa anvisningerne i kardanakselproducentens drift-
svejledning.

Menuhierarki, knapper og navigering

Menuerne er de poster, der er oplistet i vinduet Hovedmenu.

| menuerne er der oplistet undermenuer eller menuposter, hvor du kan foreta-
ge indstillinger (veelge lister, indtaste tekst eller tal og starte funktioner).

Maskinstyringens forskellige menuer og knapper er fremhaevet med fed skrift:

Hierarkiet og stien til den gnskede menupost er markeret med en > (pil) mellem
menuen, menuposten eller menuposterne:

e System/test > Test/diagnose > Spaending betyder, at du kommer frem til
menuposten Spaending via menuen System/test og menuposten
Test/diagnose.

- Pilen > svarer til aktivering af rulleknappen og/eller skaermknapperne
(touchskaerm).
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Opbygning og funktion 2

2 Opbygning og funktion

BEMAERK

Pa grund af de mange forskellige ISOBUS-egnede terminaler begreenser dette
kapitel sig til den elektroniske maskinstyrings funktioner uden angivelse af en
bestemt ISOBUS-terminal.

e Fglg anvisningerne i driftsvejledningen vedrgrende betjening af din ISO-
BUS-terminal.

2.1 Oversigt over understottede AXIS-godningsspredere

Godningsspredertype ==
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Vejeceller ° ° ° °

Elektrisk indstilling af udbringningspunkt [ ° ° °

Regulering af massestrem gennem maling af spre- o o

deskivernes drejningsmoment

Regulering af massestrem ved hjeelp af maling af . . .

veaegtreduktion

2.2 Display

Displayet viser maskinstyringens aktuelle statusinformationer samt valg- og ind-
tastningsmuligheder.

De veesentligste oplysninger vedrgrende driften af centrifugalgedningssprederen
vises i driftsbilledet.
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2.21 Beskrivelse af driftsbilledet

BEMAERK

Den preecise visning af driftsbilledet afhaenger af de aktuelt valgte indstillinger.

100 kgsha =Fertiliser name=
24 m,510

9 9000

Billede 2.1: Maskinstyringens display

[11 Den aktuelle udbringningsmaengde i gadningsindstillingerne eller taskcontrolleren
Skeermknap: direkte indtastning af udbringningsmeengden

[2] Visning af ggdningsinfo (g@dningens navn, arbejdsbredde og spredeskivetype)
Skaermknap: Tilpasning i spredningstabellen

[3] Doseringsspjeeldets position hgjre

[4] Udbringningspunktets position hgjre - M EMC

[5] Abningsstatus doseringsspjeeld hajre

[6] Funktionstaster

[7]1 Frit definerbare visningsfelter

[8] Abningsstatus doseringsspjeeld venstre

[9] Kraftudtagets omdrejningstal

[10] Udbringningspunktets position venstre - M EMC

[11] Doseringsspjeeldets position venstre

[12] Visning centrifugalg@dningsspreder

[13] Valgt driftsart
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2.2.2

Visningsfelter

Du kan tilpasse de tre visningsfelter i driftsbilledet individuelt (billede 2.1, position
[7]) og programmere dem med fglgende veerdier:

Karehastighed

Flowfaktor (FF)

ha trip

kg trip

m trip

kg rest

m rest

ha rest

Tomgangstid (tid indtil naeste tomgangsmaling; kun funktion M EMC)

Valg af visning

1.

Tryk pa det gnskede visningsfelt pa touchskaermen.

Alternativer: Markér visningsfeltet med rulleknappen, og tryk pa rulleknap-
pen.

D> | displayet oplistes de mulige visninger.
Markér den nye veerdi, som visningsfeltet skal programmeres med.
Tryk pa skeermknappen OK eller rulleknappen.

> Displayet viser driftsbilledet. | det pageeldende visningsfelt finder du nu
den nye veerdi.
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2.2.3 Visning af doseringsspjaldenes tilstande

B

100 kg/ha 100 kgs/ha

Billede 2.2: Visning af doseringsspjeeldenes tilstande

[A] Spredefunktion inaktiv (STOP)

[11 Spredningsside deaktiveret

[2] Spredningsside aktiveret

[B] Maskine i spredefunktion (START)
[3] Spredningsside deaktiveret

[4] Spredningsside aktiveret
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2.2.4 Visning af delbredder
START /STRART!
15TOP) STOP
C/108% [C/100%)
—
) cr
C = =+
e L2
> ] * '\\ o * -~
- | oo °. \ o = 0.0 |\ 5SS
(= ha Trip ha Trlip ha Tr:.p (=ta] @F‘ ha Trip ha Tr:l.p ha Tr:l.p '=@J

5

Billede 2.3: Visning af delbreddetilstande

[1] Skiftetast delbredde/graensespredning
[2] Aktiverede delbredder med 4 mulige delbreddetrin
[3] Hajre spredningsside er reduceret med 2 delbreddetrin

Se forklaring til flere visnings- og indstillingsmuligheder i kapitel 5.3: Arbejde med

delbredder, side 76.

o
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2.3 Bibliotek over anvendte symboler

Maskinstyringen AXIS ISOBUS viser symboler for menuerne og funktionerne pa
skaermen.

2.31 Navigation

Symbol Betydning

Mod venstre; forrige side

Mod hgijre; naeste side

Tilbage til forrige menu

EY || 2

4

Tilbage til hovedmenuen

[ o
Skift mellem driftsbillede og menuvindue
:‘.!/f.‘.\'
ACK Bekraeftelse af alarmmeddelelser
Afbryd; luk dialogvindue
ESC

10
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2

2.3.2

Menuer
Symbol Betydning
r ~ | Skift direkte fra et menuvindue til hovedmenuen
[ <
Skift mellem driftsbillede og menuvindue
!';/ﬁ‘.‘l'
Gadningsindstillinger
-—C
o Maskinindstillinger
—C
G Hurtigtemning
LA
o System/test
TEST
q Information
-—C
Vejningstripteeller
(2L

1"
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233
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Symboler driftsbillede

Symbol Betydning
Start/stop regulering af udbringningsmasngde
START
STOP
Spredning er startet; stop regulering af udbringningsmaengden
START
STOP,
Nulstilling af meengdegendringen til den tidligere indstillede ud-
o bringningsmaengde
C/1883%
Skift mellem driftsbillede og menuvindue
=)o
Valg af starre eller mindre maengde pa venstre, hgjre eller begge
By spredningssider (%)
L2/ R%
Skiftetast delbredde/graensespredning
LN IC 2 . . .
Delbredder i begge spredningssider
B/ @
Mulighed for delbredde pa venstre spredningsside og graen-
* /‘Il sespredning pa hgjre spredningsside
Nilis
Mulighed for normalspredning pa venstre spredningsside og del-
‘/: bredde pa hgjre spredningsside
Mulighed for normalspredning pa venstre spredningsside og
AlhE greensespredning pa hgjre spredningsside
. Venstre spredningsside aktiv
Venstre spredningsside inaktiv
C
-
. Hgjre spredningsside aktiv
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Symbol Betydning
Hgjre spredningsside inaktiv
),
=
Maengdeaendring + (plus
o g ing + (plus)
s
ﬁ Meaengdeegendring - (minus)
i @gning af doseringsspjaeldabning (plus)
i Reducering af doseringsspjaeldabning (minus)
Reducering af hgjre delbredde (minus)
S
-
@gning af hgjre delbredde (plus)
S
L4
TELIMAT-funktion
|

Skift til menuen Vejningstripteeller

13
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Andre symboler

Symbol

Betydning

Start tomgangsmaling, i hovedmenuen

Driftsart AUTO km/h + AUTO kg

Driftsart AUTO km/h

Driftsart MAN km/h

Driftsart MAN-skala

Ingen GPS-signal

EREEE BN

Fejl pa M EMCI-systemet,
Massestrgmregulering er ikke mulig
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Strukturel menuoversigt
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3

3.1

3.2

3.21

Pamontering og installation

Krav til traktoren

Kontrollér, inden den elektroniske maskinstyring paAmonteres, at din traktor opfyl-
der folgende krav:

e En mindstespaending pa 11 V skal altid veere sikret, selv nar der er tilsluttet
flere forbrugere samtidig (f.eks. klimaanleeg og lys).

e Kraftudtagets omdrejningstal kan indstilles til 750 o/m og skal overholdes
(grundforudsaetning for korrekt arbejdsbredde).

BEMAERK

Ved traktorer uden powershift-gearkasse veelger du kerehastigheden via en kor-
rekt gearinddeling pa en sadan made, at den svarer til et omdrejningstal pa kraft-
udtaget pa 750 omdr./min..

e 9-polet stikkontakt (ISO 11783) pa traktorens bagende til forbindelse mellem
maskinstyring og ISOBUS.
e 9-polet terminalstik (ISO 11783) til forbindelse mellem en ISOBUS-terminal

og ISOBUS.

BEMAERK

Hvis traktoren ikke har et 9-polet stik pa bagenden, kan der som ekstraudstyr til-
kabes et traktormonteringssaet med 9-polety stikkontakt til traktoren (ISO
11783) og en karehastighedssensor.

Tilslutninger, stikdaser

BEMAERK

Hvis du vil slutte terminalen til eksisterende ISOBUS-basisudstyr, skal du fgrst
kontrollere udstyrets kompatibilitet i henhold til den internationale standard
ISO 11783 "Traktorer og maskiner til landbrug og skovbrug - Serielle datanet-
veerk til styring og kommunikation".

BEMAERK

Detaljerne vedrarende tilslutning af terminalen fremgar af driftsvejledningen fra
terminalproducenten.

Stremforsyning

Stremforsyningen til den elektroniske maskinstyring sker via den 9-polede stik-
kontakt pa traktorens bagende.

17



3

Pamontering og installation

3.2.2

18

Tilslutning af ISOBUS-terminal

Alt efter udstyr kan ISOBUS-terminalen sluttes til centrifugalg@dningssprederen
pa forskellige mader.

BEMAERK

Se den medfglgende driftsvejledning til din terminal.

Udfer arbejdstrinnene i falgende reekkefglge:

e Find et egnet sted i traktorkabinen (i fererens synsfelt), hvor du fastggr ISO-
BUS-terminalen.

e Fastger ISOBUS-terminalen med holderen i traktorkabinen.
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3.2.3 Skematisk tilslutningsoversigt

;.:—:—’

o A

Billede 3.1: Skematisk tilslutningsoversigt

[11 ISOBUS-apparatstik
[2] Maskinstyring
[3] Maskinstik

[56] M EMC-sensorer (venstre, hgjre, midte)
[6] TELIMAT sensor oppe/nede

[71 Tomdetektor venstre/hgjre

[8] Aktuator doseringsspjeeld venstre/hgjre

[4] Aktuator udbringningspunkt (2 aktuato- [9] Vejecelle venstre/hgjre

rer til AXIS.2- og M EMC-maskiner)

[10] Aktuator TELIMAT

19



3 Pamontering og installation

3.3 Klargering af doseringsspjeeld

Centrifugalg@dningssprederne i serien AXIS-M W er udstyret med en elektronisk
spjeeldaktivering til indstilling af spredemaengden.

A FORSIGTIG
Materielle skader som folge af forkert positionering af dose-

iji ringsspjaldene
Aktivering af aktuatorerne via AXIS ISOBUS kan beskadige dose-
ringsspjeeldene, hvis anslagsarmene er positioneret forkert.

» Klem altid anslagsarmene fast ved maksimal skalaposition.

Billede 3.2:  Klarggring af doseringsspjaeldet (eksempel)

BEMAERK

Overhold ggdningssprederens driftsvejledning.
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4 Betjening AXIS ISOBUS

A FORSIGTIG

Risiko for tilskadekomst som faglge af udstremmende gadning

& Doseringsspjeeldene kan ved en fejl abne sig utilsigtet under trans-
portkarsel til arbejdsstedet. Der er risiko for, at personer kan glide

og komme til skade som fglge af udstremmende gadning.

» Sgrg altid for at sla den elektroniske maskinstyring
AXIS ISOBUS fra, inden der kores til arbejdsstedet.

BEMAERK

Driftsvejledningen beskriver de forskellige funktioner i maskinstyringen
AXIS ISOBUS fra software-version 3.20.00.

BEMAERK

Indstillingerne i de enkelte menuer er meget vigtige for den optimale,
automatiske regulering af massestrem (funktion M EMC).

Veer szerligt opmaerksom pa de specifikke karakteristika i falgende menupunkter
for funktion M EMC:

e | menuen Gegdningsindstillinger

- Spredeskive. Se Side 51.

- Kraftudtagets omdrejningstal: Se Side 51.
o | menuen Maskinindstillinger

- AUTO/MAN drift. Se Side 52 og kapitel [5].

4.1 Tilkobling af maskinstyringen

Forudsaetninger:

e Maskinstyringen er sluttet korrekt til centrifugalggdningssprederen og trakto-
ren (eksempel, se kapitel 3.2.2: Tilslutning af ISOBUS-terminal, side 18).

e Der er en minimumspeaending pa 11 V.
1. Start maskinstyringen.
> Efter fa sekunder vises maskinstyringens startbillede.
> Umiddelbart efter viser maskinstyringen
aktiveringsmenuen i nogle sekunder.
2. Tryk pa entertasten.

Derefter vises driftsbilledet.

g
v




4 Betjening AXIS ISOBUS

4.2 Navigering inde i menuen

BEMAERK

Du kan finde vigtige anvisninger vedrgrende visning af og navigering mellem
menuerne i kapitlet 1.2.5: Menuhierarki, knapper og navigering. side 3.

| det felgende beskrives abningen af menuerne og menupunkterne ved at be-
rore touchskarmen eller trykke pa funktionstasterne.

o Foglg driftsvejledningen til den benyttede terminal.

Abning af hovedmenuen

e Tryk pa funktionstasten Driftsbillede/hovedmenu. Se 2.3.2: Menuer, side 11.

D> | displayet vises hovedmenuen.

Abning af en undermenu med touchskarmen:

1. Tryk pa skeermknappen for den gnskede undermenu.
Der vises vinduer, som opfordrer til forskellige handlinger.
e Indtastning af tekst

e Indtastning af veerdier

e Indstillinger via andre undermenuer

BEMAERK

Det er ikke alle parametre, der vises samtidig i et menuvindue. Du kan ga til det
tilstedende vindue med pil mod venstre/hgjre.

Lukning af menu

—— e Bekreeft indstillingerne ved at trykke pa tasten Tilbage.
<§é‘ > Du kommer tilbage til den foregaende menu.
) e Tryk pa tasten Driftsbillede/hovedmenu.

> Du kommer tilbage til driftsbilledet.

I e Tryk pa ESC-tasten.
ESC D> De tidligere indstillinger bevares.
— > Du kommer tilbage til den foregadende menu.
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4.3

L5/ |R%

Hovedmenu
ar Hovedmenu
Q Il—wll >
v - éﬁ;
Spread- Draiftbail. Presenning
Light
AT 2 ﬁ“?
—=C -—C ¥
Godnings - Mask. - Hurtig
indst. I indst. | | temning
s¥s 7l
= i B2
TEST C_ =
System / Info Vejning-
test | triptal.

Billede 4.1: Hovedmenu AXIS ISOBUS

Hovedmenuen viser dig de mulige undermenuer.

ning og funktioner for vejning.

Undermenu Betydning Beskrivelse

SpreadLight Til-/frakobling af arbejdslygter Side 68

Driftbild Skifter til driftsbilledet.

Presenning Abning/lukning af presenningen Side 69

Gadningsindstillinger | Indstillinger for gedning og spredning. Side 24

Maskinindstillinger Indstillinger for traktor og centrifugalged- | Side 40
ningsspreder.

Hurtigtemning Direkte hentning af menuen til hurtig tem- | Side 53
ning af centrifugalgedningssprederen.

System/test Maskinstyringens indstillinger og diagnose.| Side 55

Info Visning af maskinkonfigurationen. Side 59

Vejningstripteeller Veerdier vedrgrende den udfgrte spred- | Side 60

Ud over undermenuerne kan du ogsa i hovedmenuen valge funktionstasten

Tomgangsmaling.

Funktionstasten muligger manuel start af tomgangsmalingen. Se 5.4.2: Masse-
stremreqgulering med funktionen M EMC, side 82

Ved terminaler med 2x5 funktionstaster vises tasten for reduceret maengde under

hovedmenuen.
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4.4 Godningsindstillinger

24

o) | denne menu udfgrer du indstillingerne for gedning og spredning.

[

(-] e Abn menuen Hovedmenu > Ggdningsindstillinger.

I |
< e £

Ir

o I [
=, =2
- il 2 3 4

o]

—
3 I IQ Spredeskive

100 I ol || Kraftudtag

TELIMAT

Razkkev. -par.

TELIMAT, maengde (%)

sS4

I - %
I 123

Granse

=
= := 1 2 3 4 1 2 =5
%}‘E( Pabygningshejde 0/6 | Beregn OptiPoint
W nNormal i Afstand til (m)
3

o Afstand fra (m)

/] GPS-Control info

Spredningstabel

Billede 4.3: Menuen Ggdningsindstilling, faneblad 3 og 4

BEMAERK

Ikke alle parametre vises samtidigt pa skeermen. Du kan ga til det tilstedende

vindue med Pil mod venstre/hgjre.
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Undermenu Betydning/mulige veerdier Beskrivelse

Ggadningsnavn Valgt gadning fra spredningstabellen. |Side 37

Udbr. (kg/ha) Indtastning af nominel veerdi for ud- Side 26
bringningsmaengden i kg/ha.

Arbejdsbredde (m) |Fastsaettelse af den arbejdsbredde, Side 28
der skal spredes med.

Flowfaktor Indtastning af den anvendte g@dnings |Side 30
flowfaktor. Funktion M

EMC: Side 49
Udbringningspunkt | Indtastning af udbringningspunktet. Se driftsvejled-

Visningen er udelukkende til informati-
on.

ningen til maski-
nen

For AXIS 50.1 W og AXIS.2 : elektrisk | Side 30
indstilling af udbringningspunktet.

Start drejeprove Abning af undermenu til gennemfgrel- | Side 31
se af drejeprave.

Spredeskive Valgliste: Valg med pile-
e S2 taster.

Bekreeft ved at

o S4 trykke pa enter-
e S6 tasten.
e S8
e S10
e S12
Har indflydelse pa EMC-masseflowre-
guleringen. Se Side 51

Kraftudtag Fabriksindstilling: 540 omdr./min.

Har indflydelse pa EMC-masseflowre-
guleringen. Se Side 51

TELIMAT maengde

Forudindstilling af meengdereduktionen
ved greensespredning.

Side 34

TELIMAT Lagring af TELIMAT-indstillingerne for |Kun for maski-
greensespredning. ner med TELI-
MAT.
Viddeparameter Indtastning af viddeparameter fra Side 34
spredningstabellen. Pakraevet til be-
regning af OptiPoint.
Graensespredemade | Valgliste: Valg med pile-
e Kant taster Bekraef-
telse med
e Graense entertasten
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4.4.1

My

26

Undermenu Betydning/mulige vaerdier Beskrivelse
Monteringshgjde Angivelse i cm
Valgliste: 0/6, 40/40, 50/50, 60/60,
70/70, 70/76
Gadningstype Valgliste: Valg med pile-
taster.
N I
* orma Bekreeft ved at
e Sen trykke pa enter-
tasten.
Producent Indtastning af gg@dningsproducenten.

Sammensaetning

Procentvis andel af den kemiske sam-
mensaetning.

Beregning af Opti- Indtastning af GPS-Control-parametre- | Side 34

Point ne

Afstand til (m) Visning af tilkoblingsafstand. Side 90

Afstand fra (m) Visning af frakoblingsafstand. Side 91

GPS-Control info Visning af oplysninger vedrgrende Side 36
GPS-Control-parametre.

Spredningstabel Administration af spredningstabeller. |Side 37

Udbringningsmangde

| denne menu kan du indtaste veerdien for den gnskede udbringningsmaengde.

Indtastning af udbringningsmangden:

1. Abn menuen Gedningsindstillinger > Udbr. (kg/ha).

D> | displayet vises den aktuelt gaeldende udbringningsmeengde.

2. Indtast den nye veerdi i indtastningsfeltet.

3. Tryk pa OK.

> Den nye vardi er gemt i maskinstyringen.

Du kan ogsa indtaste og tilpasse udbringningsmaengden direkte i driftsbilledet.

1. Tryk pa skeermknappen Udbringningsmeengde [1] pa touchskaermen.

> Talindtastningsvinduet abner.




Betjening AXIS ISOBUS 4

o
200 kg/h SSA
ashS | ssa

//J 15.0 1.00/1.00 1.7 r___,\H
(= km/h F ha Rest (=

Billede 4.4: Indtast udbringningsmaengden pa touchskaermen

[11 Skeermknap Udbringningsmeengde
[2] Skeermknap Spredningstabel

2. Indtast den nye veerdi i indtastningsfeltet.
3. Tryk pa OK.
> Den nye verdi er gemt i maskinstyringen.

442 Arbejdsbredde

| denne menu kan du fastsaette arbejdsbredden (i meter).
1. Abn menuen Ggdningsindstillinger > Arbejdsbredde (m).
D> | displayet vises den aktuelt indstillede arbejdsbredde.
2. Indtast den nye veerdi i indtastningsfeltet.
Tryk pa OK.
> Den nye verdi er gemt i maskinstyringen.

Lt
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Flowfaktor

Flowfaktoren ligger i omradet mellem 0,2 og 1,9. Ved samme grundindstillinger
(km/h, arbejdsbredde, kg/ha) geelder:

o Nar flowfaktoren eges, reduceres doseringsmaengden.
e Nar flowfaktoren reduceres, gges doseringsmaengden.

Hvis du kender flowfaktoren fra tidligere drejepraver eller fra spredningstabellen,
kan du indtaste den manuelt i denne menu.

BEMAERK

Via menuen Start drejeprove er det muligt at beregne og indtaste flowfaktoren
ved hjeelp af maskinstyringen. Se kapitel 4.4.5: Drejeprgve, side 31.

Ved vejecellesprederen AXIS-M 30/40 W og AXIS-M 50 W beregnes flowfakto-
ren gennem dynamisk vejning. Det er dog muligt at indtaste flowfaktoren manu-
elt.

BEMAERK

Beregningen af flowfaktoren afhaenger af den anvendte driftsart. Du kan finde
yderligere oplysninger om flowfaktoren i kapitel 4.5.1: AUTO/MAN drift, side 42.

Der vises en fejilmeddelelse, sa snart flowfaktoren ligger uden for det definerede
omrade. Se 6: Alarmmeddelelser og mulige arsager, side 93. Ved spredning af
okologisk gadning eller ris skal mindstefaktoren reduceres til 0,2. P4 den méade
undgar du, at der konstant vises en fejlmeddelelse.

Indtastning af flowfaktoren:
1. Abn menuen Ggdningsindstillinger > Flowfaktor.
D> | displayet vises den aktuelt indstillede flowfaktor.
2. Indtast veerdien fra spredningstabellen i indtastningsfeltet.

BEMAERK

Hvis din g@dning ikke er opfert i spredningstabellen, skal du indtaste flowfaktor
1,00.

| driftsarterne AUTO km/t og MAN km/t anbefaler vi kraftigt at udfere en dre-
jeprove for at kunne beregne flowfaktoren for denne gadning helt preecist.

3. Tryk pa OK.
> Den nye vardi er gemt i maskinstyringen.

BEMAERK

Vi anbefaler ved AXIS W (AUTO km/t + AUTO kg) at fa flowfaktoren vist i drifts-
billedet. P4 den made kan du holde gje med flowfaktorreguleringen under spred-
ningen. Se kapitel 2.2.2: Visningsfelter, side 7 og kapitel 4.5.1: AUTO/MAN drift,
side 42.
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Mindstefaktor

| overensstemmelse med den indtastede veerdi for flowfaktoren indstiller maskin-
styringen automatisk mindstefaktoren til en af fglgende veerdier:

e Mindstefaktoren er 0,2, nar den indtastede veerdi er mindre end 0,5.
e Mindstefaktoren nulstilles til 0,4, sa snart du indtaster en vaerdi over 0,5.
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Udbringningspunkt

Ved centrifugalggdningssprederen AXIS 50.1 W og AXIS-M EMC sker indstillingen
af udbringningspunktet udelukkende med elekirisk udbringningspunktindstilling.

BEMAERK

For maskinerne AXIS 30.1/40.1 W og AXIS.2:
Indtastningen af udbringningspunktet er udelukkende til information og har in-
gen indvirkning pa indstillingerne pa gedningssprederen.

1. Abn menuen Gadningsindstillinger > Udbringningspunkt.
2. Find frem til positionen for udbringningspunktet ved hjeelp af spredningstabellen.

A FORSIGTIG

Risiko for tilskadekomst som folge af automatisk indstilling af

& udbringningspunktet!
Kun pa med maskiner med elektrisk indstilling af udbringnings-

punkt

Nar veerdien er indtastet, kerer udbringningspunktet automatisk til
den forudindstillede veerdi ved hjeelp af elektriske servocylindre.
Dette kan forarsage personskader og materielle skader.

» Inden der trykkes pa OK-tasten, er det vigtigt at kontrollere,
at der ikke befinder sig personer i maskinens fareomrade.

3. Indtast veerdien i indtastningsfeltet.
4. Tryk pa OK.

> Vinduet Gedningsindstillinger vises med det nye udbringningspunkt i
displayet.

Ved en blokering af udbringningspunktet vises alarm 17; se kapitel 6: Alarmmed-
delelser og mulige arsager, side 93.

BEMAERK

Ngdbetjeningen ma ved AXIS 50.1 W ikke lase justeringen af udbringnings-
punktet. Ellers kan udbringningspunktets justeringsenhed blive beskadiget.
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4.4.5

If
10}

Drejeprove

BEMAERK

Menuen Start drejeprove er spaerret i driftsarten AUTO km/t + AUTO kg. Det-
te menupunkt er inaktivt.

| denne menu finder du frem til flowfaktoren pa baggrund af en drejepreve og
gemmer den i maskinstyringen.

Udfgr drejepraven:
e For fgrste spredning.

e Hvis gadningskvaliteten har zendret sig meget (fugt, hgijt
stevindhold, kornfraktion).

e Huvis der anvendes en ny ggdningstype.

Drejepraven skal udfares, mens kraftudtaget karer, enten ved stilstand eller un-
der kgrsel pa en teststreekning.

e Tag begge spredeskiver af.
e Seet udbringningspunktet i drejepraveposition (veerdien 0).

A FORSIGTIG

Risiko for tilskadekomst som folge af automatisk indstilling af

A udbringningspunktet!
Kun pa med maskiner med elektrisk indstilling af udbringnings-

punkt

Nar veerdien er indtastet, karer udbringningspunktet automatisk til
den forudindstillede vaerdi ved hjeelp af elektriske servocylindre.
Dette kan forarsage personskader og materielle skader.

» Inden der trykkes pa OK-tasten, er det vigtigt at kontrollere,
at der ikke befinder sig personer i maskinens fareomrade.

Indtastning af arbejdshastighed:
1. Abn menuen Gedningsindstillinger > Start drejeprove.
2. Indtast den gennemsnitlige arbejdshastighed.
Denne veerdi skal bruges til beregning af spjeeldstillingen under drejeprgven.
3. Tryk pa skeermknappen Fortsaet.
> Den nye veerdi gemmes i maskinstyringen.
D> | displayet vises side to for drejeprgven.

Valg af spredningsside:

4. Bestem den spredningsside, som drejepragven skal udfgres pa.
e Tryk pa funktionstasten for venstre spredningsside eller
e Tryk pa funktionstasten for hegjre spredningsside.

> Symbolet for den valgte spredningsside har red baggrund.
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START:

STOP

START:
STOP
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Udforelse af drejeproven:

A ADVARSEL

Risiko for tilskadekomst under drejepreven

A Roterende maskindele og udstrammende gadning kan resultere i
tilskadekomst.

» Kontrollér, at alle forudsaetninger er opfyldt, inden dreje-
preven startes.
P Se kapitlet Drejepreve i driftsvejledningen til maskinen.

5. Tryk pa Start/Stop.

> Doseringsspjeeldet for den forinden valgte spredningsside abner, og dre-
jeproven starter.

BEMAERK

Du kan til enhver tid afbryde drejepraven ved at trykke pa ESC-tasten. Dose-
ringsspjeeldet lukker, og displayet viser menuen Gedningsindstillinger.

BEMAERK

Drejeprovetiden spiller ingen rolle for ngjagtigheden af resultatet. Der bgr dog
spredes mindst 20 kg.

6. Tryk pa Start/Stop igen.
> Drejepraven er afsluttet.
> Doseringsspjeeldet lukker.
> Displayet viser den tredje side i drejepraven.

Ny beregning af flowfaktoren

A ADVARSEL
Risiko for tilskadekomst som felge af roterende maskindele

& Bergring af roterende maskindele (kardanaksel og nav) kan med-
fare bla meerker, hudafskrabninger og kvaestelser. Legemsdele
eller genstande kan sidde fast eller blive trukket med ind.
» Sluk for traktormotoren.
» Sluk for kraftudtaget, og sgrg for at sikre det mod utilsigtet

tilkobling.
7. Vej prevemaengden (tag hgjde for opsamlingsbeholderens egenvaegt).
8. Indtast vaegten i menupunktet Indtast prevemangden.
9. Tryk pa OK.

> Den nye veerdi er gemt i maskinstyringen.
> Displayet viser menuen Flowfaktorberegning.
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BEMAERK

Flowfaktoren skal ligge mellem 0,4 og 1,9.

10. Fastleeg flowfaktoren.

Gem den nyberegnede flowfaktor ved at trykke pa skaermknappen Bekraeft
flowfaktor.

Bekraeft den hidtil gemte flowfaktor ved at trykke pa ESC.
> Flowfaktoren er gemt.
> | displayet vises alarmen Ker til udbringningspunkt.

A FORSIGTIG

Risiko for tilskadekomst som folge af automatisk indstilling af

A udbringningspunktet
Ved maskiner med elektrisk indstilling af udbringningspunkt

Efter bekreeftelse af den nye flowfaktorveerdi karer udbringnings-
punktet automatisk til den forudindstillede vaerdi ved hjeelp af elek-
triske servocylindre. Dette kan forarsage personskader og
materielle skader.

» Inden der trykkes pa Start/Stop, er det vigtigt at kontrollere,
at der ikke befinder sig personer i maskinens fareomrade.
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44.6 TELIMAT mangde

| denne menu kan du fastsaette TELIMAT-maengdereduktionen (i procent). Den-
i ne indstilling anvendes ved aktivering af graensespredningsfunktionen via TELI-
LE MAT-sensoren eller funktionstasten TELIMAT.

BEMAERK

Vi anbefaler en reduktion af meengden pa graensespredningssiden med 20 %.

Indtastning af TELIMAT-mangden:

1. Abn menuen Gadningsindstillinger > TELIMAT-mangde.

2. |Indtast veerdien i indtastningsfeltet, og bekreaeft.

> Vinduet Gedningsindstillinger med den nye TELIMAT-mangde vises i
displayet.

447 Beregning af OptiPoint

[E] I menuen Beregn OptiPoint skal du indtaste parametrene til beregning af de op-
timale til- og frakoblingsafstande i forageren.

h

Det er meget vigtigt at indtaste raekkeviddeparameteren for den anvendte ggd-
ning for at opna en preecis beregning.

BEMAERK

Viddeparameteren for den ggdning, du anvender, fremgar af spredningstabellen
for din maskine.

1. Indtast den angivne veerdi i menuen Gedningsindstilling > Indtast raek-
kev.-par.
2. Abn menuen Gedningsindstilling > Beregn OptiPoint.

> Den fagrste side i menuen Beregn OptiPoint vises.

BEMAERK

Den angivne kgrehastighed henviser til kgrehastigheden i koblingspositioner-
nes omrade! Se kapitel 5.9: GPS-Control, side 88.

3. Indtast den gennemsnitlige kerehastighed i koblingspositionernes omrade.
> Displayet viser side to i menuen.
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: =
<
e ——
Anbefalede afstande
med reference til feltkant
"¥' .@
o Afstand til (m) I 31.4
=
=3
lé Afstand fra (m) l 7.0
A

O_K Godkend vardier

Billede 4.5: Beregn OptiPoint, side 2

Nummer | Betydning Beskrivelse

1 Afstand (i meter) i forhold til markgraensen, hvorfra |Side 90
doseringsspjeeldene abner

2 Afstand (i meter) i forhold til markgreensen, hvorfra |Side 91
doseringsspjeeldene lukker

BEMAERK

Pa denne side kan du tilpasse parametervaerdierne manuelt. Se kapitel 5.9:
GPS-Control, side 88.

AEndring af vaerdierne

Abn vinduet for den gnskede post.

Indtast de nye veerdier.

Tryk pa OK.

Tryk pa skeermknappen Godkend veerdier.
Beregningen af OptiPoint er udfort.

vvVvyoe as

Maskinstyringen skifter til vinduet GPS-Control info.
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GPS Control Info

I menuen GPS-Control Info bliver du informeret om de beregnede indstillings-
veerdier i menuen Beregn OptiPoint.

Afheengigt af den anvendte terminal vises der 2 afstande (CCI, Miller Elektronik)
eller 1 afstand og 2 tidsveerdier (John Deere, ...).

e Overfar de her viste vaerdier manuelt til den relevante indstillingsmenu pa
GPS-terminalen.

BEMAERK

Denne menu er kun til information.

e Se driftsvejledningen til din GPS-terminal.

1. Abn menuen Gadningsindstillinger > GPS-Control info.

e
i 5

GPS-Control ainfo

N

Afstand (m)

Fors. ud (s)

Fors. ind (s)

Lazngde (m) I 285

Billede 4.6: Menuen GPS-Control info
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449 Spredningstabel

| disse menuer kan du oprette og administrere spredningstabeller.

x|
=== BEM/ERK

Valget af spredningstabel har konsekvenser for ggdningsindstillingerne, ma-
skinstyringen og centrifugalgadningssprederen. Den indstillede udbringnings-
maengde overskrives af den gemte veerdi i spredningstabellen.

BEMAERK

Du kan administrere spredningstabellerne automatisk og overfgre dem fra din
ISOBUS-terminal.

e FertChartApp: Kontakt forhandleren for at fa installeret FertChart-appen pa
din ISOBUS-terminal.

Oprettelse af ny tabelpost
Du kan oprette op til 30 poster i maskinstyringen.
1. Abn menuen Gedningsindstillinger > Spredningstabel.

oE - Jo

Spredningstabel =
WEES

1/
— T
«‘/@

02

18 m sS4

03

.J__‘._
18 m S

04

o5

06

Billede 4.7: Menuen Spredningstabel

[11 Sidenummer, samlet sideantal

[2] Visning af spredningstabellen, der er udfyldt med vaerdier
[3] Visning af en aktiv spredningstabel

[4] Navnefelt for spredningstabellen

[5] Tom spredningstabel

[6] Tabelnummer
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2. Velg en tom post.
Navnefeltet bestar af ggdningsnavn, arbejdsbredde og spredeskivetype.
> Displayet viser valgvinduet.

3. Tryk pa valgmuligheden Abn og tilbage....

> Displayet viser menuen Ggdningsindstillinger, og det valgte element
indlaeses som aktiv spredningstabel i ggdningsindstillingerne.

Abn menuposten Ggdningsnavn.
5. Indtast navnet pa spredningstabellen.

BEMAERK

Vi anbefaler at give spredningstabellen samme navn som ggdningen. Sa er det
lettere at forbinde spredningstabellen med en ggdning.

6. Rediger spredningstabellens parametre.
Se kapitel 4.4: Ggdningsindstillinger, side 24.

Valg af en spredningstabel:
1. Abn menuen Gedningsindstillinger > Spredningstabel.
2. Veelg den gnskede spredningstabel.
> Displayet viser valgvinduet.
3. Veelg valgmuligheden Abn og tilbage... .

Displayet viser menuen Ggdningsindstillinger, og det valgte element
indlaeses som aktiv spredningstabel i gadningsindstillingerne.

Kopiering af eksisterende spredningstabel
1. Veelg den gnskede spredningstabel.
> Displayet viser valgvinduet.
2. Velg valgmuligheden Kopiér element.
D> Der star nu en kopi af spredningstabellen pa den forste frie plads i listen.

Sletning af eksisterende spredningstabel
1. Veelg den gnskede spredningstabel.
> Displayet viser valgvinduet.
2. Velg valgmuligheden Slet element.
D> Indstillingerne er overskrevet med standardvardier.
> Spredningstabellen er slettet fra listen.
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Administration af den valgte spredningstabel via driftsbilledet
Du kan ogsa administrere spredningstabellen direkte i driftsbilledet.

4
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Billede 4.8: Administration af spredningstabellen via touchskaermen

[11 Skeermknap Udbringningsmeengde
[2] Skeermknap Spredningstabel

1. Tryk pa skeermknappen Spredningstabel [2] pa touchskaermen.
> Den aktive spredningstabel abner.

2. |Indtast den nye veerdi i indtastningsfeltet.

3. Tryk pa OK.

> Den nye vardi er gemt i maskinstyringen.
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4.5 Maskinindstillinger

_ | denne menu udfgrer du indstillinger for traktoren og maskinen.
[ |

(—CC | e Abn menuen Maskinindstillinger.
< I | -

=2 1 2 3 =2 1 2 3
J

[p:

AUTO kms/h + stat. kg .‘%_. TaskController ‘
j{; MAN-skala I o -_E‘:" GPS-Control ‘
I@i MAN km/h l o 7 Gedningsinfo \

W Autom. hastighed vej kg-teller |
l@l Sim GPS hastighed I 10 g“ kg tomdetektor I 200

& -
o +/- mangde (%) I o}
==

Billede 4.9: Menu Maskinindstillinger, side 1 og 2

BEMAERK

Ikke alle parametre vises samtidigt pa skeermen. Du kan ga til det tilstedende
vindue (faneblad) med pil mod venstre/hgjre.

BEMAERK

Visningen Vej kg-teaeller vises i displayet kun i driftsarterne AUTO km/t + Stat.
kg og AUTO km/t + AUTO kg og kan aktiveres her! Se kapitel 4.5.1:
AUTO/MAN drift, side 42.

Undermenu Betydning Beskrivelse

Driftsart Fastsaettelse af driftsarten Automatisk el- | Side 42
ler Manuel drift.

MAN-skala Indstilling af den manuelle skalaveerdi. |Indtastning i et
(Har kun betydning for den pageeldende |Separat indtast-
driftsart) ningsvindue.

MAN km/t Indstilling af den manuelle hastighed. Indtastning i et

Har kun betydning for den pagzeldende |SeParat indtast-
( " yaning pag ningsvindue.

driftsart)
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Undermenu Betydning Beskrivelse
Hastigheds-/sig- | Valg/begraensning af hastighedssignalet
nalkilde e Autom. hastighed (automatisk valg af
enten gear eller radar/GPS)
e Gearkasse
e GPS J1939'
Sim GSP-hastig- |Kun GPS J1939: Angivelse af kereha- |BEMAERK!
hed stigheden, hvis GPS-signalet mistes. Den indtastede
kgrehastighed
skal altid holdes
konstant.
+/- maengde Forudindstilling af maengdeaendringen for | Side 46

de forskellige spredningstyper.

Task Control

Aktivering af ISOBUS Task Controller-
funktionerne til dokumentation og til
spredning ved applikationskort.

Valgliste:
e Task Control On (med flueben)
e Task Control Off

GPS-Control

Aktivering af funktionen for at styre ma-
skinens delbredder via en GPS-styreen-
hed.

Valgliste:
e GPS Control AUTO (med flueben)
e GPS Control Off

Gadningsinfo

Aktivering af visningen af gadningsoplys-
ninger (g@dningsnavn, spredeskivetype,
arbejdsbredde) i driftsbilledet.

Seet flueben i et
separat vindue.

Vej kg-teeller

Aktivering af funktionen Sammenlign kg-
teeller.

Side 47

kg tomdetektor

Indtastning af den restmaengde, som via
vejecellerne udlgser en alarmmeddelel-
se.

Udbringnings-
maengde korrige-
ring L/R (%)

Korrigering af afvigelserne mellem indta-
stet udbringningsmaengde og faktisk ud-
bringningsmaengde

e Korrigering i procent pa enten hgjre
eller venstre side

1. RAUCH er ikke ansvarlig, hvis GPS-signalet mistes.
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AUTO/MAN drift

BEMAERK

Indstillingerne i de enkelte menuer er meget vigtige for den optimale,
automatiske regulering af massestrem (funktion M EMC).

Veer szerligt opmaerksom pa de specifikke karakteristika i falgende menupunkter
for funktion M EMC:

e | menuen Gedningsindstillinger

- Spredeskive. Se Side 51.

- Kraftudtagets omdrejningstal: Se Side 51.
e | menuen Maskinindstillinger

- AUTO/MAN drift. Se Side 52 og kapitel [5].

Maskinstyringen styrer automatisk doseringsmaengden ud fra hastighedssigna-
let. Herunder tages der hensyn til udbringningsmaengden, arbejdsbredden og
flowfaktoren.

Som standard arbejder du i automatisk drift.
Du arbejder kun i manuel, hvis:

e der ikke foreligger et hastighedssignal (radar eller hjulsensor defekt eller ikke
installeret)

e der skal udbringes sneglekorn eller sasaed (smafrg)

BEMAERK

For at fa en ensartet udbringning af spredematerialet er det vigtigt i manuel drift
at arbejde med en konstant kerehastighed.

BEMAERK

Spredning med de forskellige driftsarter er beskrevet i kapitlet 5: Spredning med
maskinstyringen AXIS ISOBUS, side 73.

Menu Betydning Beskrivelse

AUTO km/h + AUTO kg |e Valg af automatisk drift med auto- |e Side 43
matisk vejning

e Massestremregulering til M EMC- |e Side 52
maskiner

AUTO km/t + Stat. kg Valg af automatisk drift med statisk vej- | Side 44
ning (fas ikke til AXIS-M 30.2 EMC)

AUTO km/t Valg af automatisk drift Side 45

MAN-skala Doseringsspjeeldindstilling for manuel |Side 45
drift

MAN km/t Indstilling af kgrehastighed for manuel |Side 45
drift
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Valg af driftsart

1. Taeend for maskinstyringen AXIS ISOBUS.

Abn menuen Maskinindstillinger > AUTO/MAN drift.
Veelg det gnskede menupunkt i listen.

Tryk pa OK.

Folg anvisningerne pa skaermen.

BEMAERK

Vi anbefaler at fa vist flowfaktoren i driftsbilledet. Pa den made kan du holde gje
med massestremreguleringen under spredningen. Se kapitel 2.2.2: Visningsfel-
ter, side 7 og kapitel 4.5.1: AUTO/MAN drift, side 42.

o ~owDbd

e Du finder vigtige oplysninger om brugen af driftsarterne under spredning i ka-
pitel 5: Spredning med maskinstyringen AXIS ISOBUS, side 73.

@ é Automatisk drift med automatisk vejning (AUTO km/t + AUTO kg)

m

1. Veelg driftsart AUTO km/h + AUTO kg.
2. Tryk pa OK.
> Vinduet Vej mangde vises.
3. Eksempel a: Genopfyldning
D> Indstillingen af flowfaktoren bibeholdes.
> Ggdningsrestmaengden @ges med genopfyldningsmaengden.
Eksempel b: Ny gedning

D> Flowfaktoren stilles tilbage til 1. Ved behov kan du indtaste den gnskede
flowfaktorveerdi efterfalgende. Se kapitel 4.4.3: Flowfaktor, side 28.

4. Vezlg den gnskede pafyldningsart.
> Maskinstyringen skifter til driftsbilledet.

A FORSIGTIG

Forkert dosering pga. afbrudt vejefunktion

& Der ma ikke trykkes pa ESC. Ellers kan der ske alvorlige fejl ved
udbringningsmaengden/doseringen.

P Veelg altid pafyldningsarten for at bekraefte vejefunktionen.

43



4 Betjening AXIS ISOBUS

Automatisk drift med statisk vejning (AUTO km/t + Stat. kg)

Driftsarten AUTO km/t + Stat. kg anbefales til spredning i ujeevnt og bakket ter-
raen og/eller til sma udbringningsmaengder. Der sker ingen automatisk flowfaktor-
regulering under spredningen. Du kan dog beregne flowfaktoren pa ny ved hjelp
af funktionen Vej restmangde.

BEMAERK

Menuen AUTO km/t + Stat. kg vises kun i displayet, hvis centrifugalggdnings-
sprederen AXIS W er konfigureret pa fabrikken.

Teend for maskinstyringen AXIS ISOBUS.

Fyld beholderen med gadning.

Abn menuen Maskinindstillinger > AUTO/MAN drift.
Abn valgvindue.

Veelg driftsart AUTO km/h + Stat. kg.

Tryk pa OK.

> Vinduet Vej maengde vises.

© g ks~ N2

7. Tryk pa entertasten for at bekreefte menuposten Ny gedning.
> Flowfaktoren er stillet tilbage til 1,0.
D> Maskinstyringen skifter til driftsbilledet.

BEMAERK

Hvis du foretager en andring af gadningsindstillingerne, skal du, inden du star-
ter spredningen, og mens maskinen star stille, abne menuen Vejningstriptael-
ler > Vej maengde.
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Automatisk drift (AUTO km/t)

Tilkobling af AXIS ISOBUS maskinstyringen.

Fyld beholderen med gadning.

Abn menuen Maskinindstilling > AUTO/MAN drift.
Veelg driftsart AUTO km/h.

5. Tryk pa OK.

> Indstillingen af driftsarten er gemt.

hoOoDd-

Manuel drift (MAN km/t)

Taend for maskinstyringen AXIS ISOBUS.

Abn menuen Maskinindstilling > AUTO/MAN drift.
Veelg driftsart MAN km/h.

Tryk pa OK.

Abn menuen Maskinindstillinger > MAN km/h.

Indtast veerdien for kgrehastigheden under spredningen.
Tryk pa OK.

Indstillingen af driftsarten er gemt.

BEMAERK

For at opna et optimalt spredningsresultat bar der foretages en indsaningsprave
far spredningens start.

Ve ok~ oeobdb-=

Manuel drift skala (MAN-skala)

Abn menuen Maskinindstilling > AUTO/MAN drift.
Veelg menupunktet MAN-skala.

Tryk pa OK.

Abn menuen Maskinindstillinger > MAN skala aufrufen.
Indtast skalaveerdien for doseringsspjaeldets abning.
Bekraeft ved at trykke pa entertasten.

Ve a bk w =

Indstillingen af driftsarten er gemt.
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45.2 +/- maengde

| denne menu kan du fastlaegge en procentvis mangdeandring for normal
spredning.

Basis (100 %) er den forudindstillede veerdi for doseringsabningen.

<~ BEMAERK

+ - Under drift kan du ved hjeelp af funktionstasterne Mangde +/Mangde - nar som
helst 2endre spredningsmaengden med faktoren for +/- mangde.

Med C 100 %-tasten stiller du tilbage til de forudindstillede veerdier.

e ]

d

Fastsaettelse af mangdereduktion:

1. Abn menuen Maskinindstillinger > +/- mangde (%).

2. |Indtast den procentveerdi, du vil a&andre spredemasngden med.
3. Tryk pa OK.
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==

Vej kg-taeller

Her kan du aktivere visningen af funktionen Sammenlign kg-taeller i menuen
Vejning-tripteeller.

BEMAERK

Visningen Vej kg-taeller vises i displayet kun i driftsarterne AUTO km/t + Stat.
kg og AUTO km/t + AUTO kg. Se kapitel 4.5.1: AUTO/MAN drift, side 42 og kan
aktiveres her i menuen Maskinindstillinger!

1. Abn menuen Maskinindstillinger.

T 25 S
2 TaskController |z‘
g‘;' GPS-Control |E‘
%:; ‘ Gedningsinfo |z‘ /Q)
i| Vej kg-tzller | ‘
R o
|Ii.:IL, kg tomdetektor I 298

Billede 4.10: Aktivering/deaktivering af Vej kg-teeller
2. Markér menupunktet Vej kg-taeller [1].
3. Seet flueben.

> | menuen Vejning-triptzeller vises undermenuen Sammenlign kg-tal-
ler. Se 4.10.2: Beregning af udbragt ggdningsmaengde, side 64.
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4.6

4.6.

-~

48

1

Indstillinger til M EMC-maskiner

BEMAERK

Indstillingerne i de enkelte menuer er meget vigtige for den optimale,
automatiske regulering af massestream (funktion M EMC).

Veer seerligt opmeerksom pa felgende menupunkter:
e | menuen Gedningsindstillinger

- Spredeskive. Se Side 51.

- Kraftudtagets omdrejningstal: Se Side 51.
e | menuen Maskinindstillinger

- AUTO/MAN drift. Se Side 52 og kapitel [5].

Goadningsindstillinger med funktionen M EMC

e Abn menuen Hovedmenu > Gadningsindstillinger.
= |-
= =2

“—C | 1 2 = 4 1 2 ) 4

3

r

o]
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IQ Spredeskive sS4

100 I e I| Kraftudtag
LT

) udbr. (kgsha)

=

m
U %

/w?” Arbejdsbredde (m) I 18.0 IEIL\ TELIMAT, mangde (%)

(———h

._ﬁl-“l Flowfaktor 3

(D
‘w7 Udbringningspunkt

N 0.0 3
WK

| e
0o \h'i TELIMAT I
I 12

., Re=kkev.-par.

re
Tfif Start drejepreove s W Gransespredemade Granse

Billede 4.11: Menuen Ggdningsindstillinger, faneblad 1 og 2

BEMAERK

Ikke alle parametre vises samtidigt pa skeermen. Du kan ga til det tilstadende vin-
due (faneblad) med pil mod venstre/hgjre.
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Undermenu Betydning/mulige veerdier Beskrivelse
Flowfaktor Indtastning af den anvendte g@dnings |Side 30
flowfaktor.
Spredeskive Liste over understgttede spredeskiver: |.
e S1
e S2
e 5S4
e S6
e S8
Kraftudtag Indstilling pa baggrund af oplysninger-
ne i spredningstabellen.
Flowfaktor

Funktionen M EMC beregner flowfaktoren specifikt for hver spredningsside.
Derfor er en manuel indtastning overflgdig.

BEMAERK

Vi anbefaler at fa vist flowfaktoren i driftsbilledet. Pa den made kan du holde gje
med massestremreguleringen under spredningen. Se kapitel 2.2.2: Visningsfel-
ter, side 7 og kapitel 4.5.1: AUTO/MAN drift, side 42.
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Visning af flowfaktoren med funktionen M EMC

| undermenuen Flowfaktor indtaster du som standard en vaerdi for flowfaktoren.
Under spredningen, og nar Funktion M EMC er aktiveret, regulerer maskinsty-

ringen venstre og hagjre doseringsabninger separat. Begge vaerdier vises i drifts-
billedet.

Nar der trykkes pa Start/Stop-tasten opdaterer displayet visningen af flowfakto-
ren med en mindre tidsforsinkelse. Derefter opdateres visningen med jeevne mel-
lemrum.

-$- 200 kg/ha =Fertiliser name=
24 m,510

12.0 I 1.00/1.00 I
km/h FF T ha Tr:Lp

O©

Billede 4.12: Separat regulering af venstre og hagjre flowfaktor (aktiveret funkti-
on M EMC)

[11 Flowfaktor for venstre doseringsspjaeldabning
[2] Flowfaktor for hgjre doseringsspjaeldabning

Drejeprove

BEMAERK

Menuen Start drejepreve er spzerret for funktionen M EMC og i driftsarten
AUTO km/t + AUTO kg. Dette menupunkt er inaktivt.

| denne menu finder du frem til flowfaktoren pa baggrund af en drejeprave og
gemmer den i maskinstyringen.
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Spredeskivetype

BEMAERK

For at kunne fa en optimal tomgangsmaling skal du kontrollere, om indtastnin-
gerne i menuen Ggdningsindstillinger er korrekte.

e Indtastningerne i menuposterne Spredeskive og Kraftudtag skal stemme
overens med de faktiske indstillinger af din maskine.

Den monterede spredeskivetype er fra fabrikken forprogrammeret i betjeningsen-
heden. Hvis du har monteret andre spredeskiver pa din maskine, skal du indtaste
den rigtige type i betjeningsenheden.

1. Abn menuen Ggdningsindstilling > Spredeskive.

2. Aktivér spredeskivetypen i valglisten.

> Displayet viser vinduet Gadningsindstilling med den nye spredeskive-
type.

Kraftudtag

BEMAERK

For at kunne fa en optimal tomgangsmaling skal du kontrollere, om indtastnin-
gerne i menuen Ggdningsindstillinger er korrekte.

e Indtastningerne i menuposterne Spredeskive og Kraftudtag skal stemme
overens med de faktiske indstillinger af din maskine.

Det indstillede omdrejningstal for kraftudtaget er fra fabrikken forprogrammeret til
540 o/min. Hvis du gnsker et andet omdrejningstal for kraftudtaget, skal du aen-
dre den gemte veerdi i betjeningsenheden.

1. Abn menuen Gadningsindstillinger > Kraftudtag.
2. Indtast omdrejningstallet.

> Displayet viser vinduet Gadningsindstillinger med det nye omdrej-
ningstal for kraftudtaget.

BEMAERK

Se kapitlet 5.4.2: Massestrgmregulering med funktionen M EMC, side 82.
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—

Maskinindstillinger med funktionen M EMC

e Abn menuen Maskinindstillinger.
= I | =
=2 1 2 =) = 1 2 <)

W AuTO km/h + stat. kg ‘%; TaskController ‘
= 2 —
;FE) MAN-skala I (e} -'»I\l:-_"')_.‘ GPS-Control ‘
N/ B N
:. \ N | .1-‘ = - ¢
%@7; MAN km/h I (] -- Godningsinfo ‘

W Autom. hastighed Vej kg-taller |
'@I Sim GPS hastighed I 10 E d kg tomdetektor I 200

i‘ +/- maengde (%) I o]
%

Billede 4.13: Menuen Maskinindstillinger, side 1 og 2

AUTO/MAN drift

Maskinstyringen styrer automatisk doseringsmaengden ud fra hastighedssigna-
let. Herunder tages der hensyn til udbringningsmaengden, arbejdsbredden og
flowfaktoren.

Som standard arbejder du i automatisk drift.

BEMAERK

Spredning med de forskellige driftsarter er beskrevet i kapitlet 5: Spredning med
maskinstyringen AXIS ISOBUS, side 73.

Automatisk drift med automatisk massestremregulering
(AUTO km/t + AUTO kg)

Driftsarten AUTO km/t + AUTO kg regulerer under spredningen konstant gad-
ningsmaengden i henhold til hastigheden og gadningens generelle flow. Herved
opnas en optimal dosering af gadningen.
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4.7 Hurtigtemning

Hvis du vil renggre maskinen efter spredning eller hurtigt tsamme restmaengden
kan du veelge menuen Hurtigtemning.

&1l
P52

Derudover anbefaler vi, at du, inden maskinen opmagasineres, abner dose-
ringsspjaldene helt via hurtigtgmningen og slukker for AXIS ISOBUS i denne
tilstand. Pa den made forhindrer du, at der samler sig fugt i beholderen.

BEMAERK

Kontrollér, at alle forudsaetninger er opfyldt, inden du starter hurtigtgmningen.
Se driftsvejledningen til maskinen (restmaengdetgmning).

Udferelse af hurtigtemning:
1. Abn menuen Hovedmenu > Hurtigtemning.

A FORSIGTIG

Risiko for tilskadekomst som folge af automatisk indstilling af

A udbringningspunktet!
Pa maskiner med elektrisk indstilling af udbringningspunkt

Nar der trykkes pa Start/Stop-tasten, karer udbringningspunktet
automatisk til den forudindstillede veerdi ved hjeelp af elektriske
servocylindre. Dette kan forarsage personskader og materielle
skader.

» Inden der trykkes pa Start/Stop-tasten, er det vigtigt at kon-
trollere, at der ikke befinder sig personer i maskinens
fareomrade.
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Billede 4.14: Menuen Hurtigtsmning

[1] Visning af doseringsspjaeldets abning

[2] Symbol for hurtigtemning (her er venstre side valgt, men ikke startet)
[3] Hurtigtamning venstre spredningsside (valgt)

[4] Hurtigtamning hgjre spredningsside (ikke valgt)
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2. Velg med funktionstasten den spredningsside, hvor hurtigtamningen skal
udfgres.

> Displayet viser den valgte spredningsside som symbol (billede 4.14,
position [2]).

3. Tryk pa Start/Stop.
> Hurtigtemningen starter.
4. Tryk pa Start/Stop, nar beholderen er tom.
> Hurtigtemningen er afsluttet.
5. Tryk pa ESC for at vende tilbage til hovedmenuen.

A FORSIGTIG

Risiko for tilskadekomst som folge af automatisk indstilling af

& udbringningspunktet
Pa maskiner med elektrisk indstilling af udbringningspunkt

Nar der trykkes pa Start/Stop-tasten, karer udbringningspunktet
automatisk til den forudindstillede vaerdi ved hjeelp af elektriske
servocylindre. Dette kan forarsage personskader og materielle
skader.

» Inden der trykkes pa Start/Stop-tasten, er det vigtigt at kon-
trollere, at der ikke befinder sig personer i maskinens
fareomrade.
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4.8 System/test

5vs | denne menu foretager du system- og testindstillinger for maskinstyringen.
TEST e Abn menuen Hovedmenu > System/test.
I« I
svs

— System / test

' Totaldata-taller

g Test/diagnose e
F>

o~ service
SERVICE|

Billede 4.15: Menuen System/test

Undermenu Betydning Beskrivelse
Totaldata-teeller | Visning af samlet
e spredt meengde i kg
e spredt areali ha
e spredetidih
e Kort streekning i km
Test/diagnose |Kontrol af aktuatorer og senso- |Side 56
rer.
Service Serviceindstillinger Passwordbeskyttet; kun til-

geengelig for serviceperso-
nale.
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4.8.1 Totaldata-taller

o | denne menu vises alle sprederens teellerstatusser.
‘m‘ e spredt maengde i kg

- : spredt areal i ha

spredetid i h

kgrt straekning i km

BEMAERK

Denne menu er kun til information.

4.8.2 Test/diagnose

I menuen Test/diagnose kan du overvage og kontrollere nogle af sensorer-
nes/aktuatorernes funktion.

BEMAERK

Denne menu er kun til information.

Listen over sensorer afhaenger af maskinens udstyr.

Undermenu Betydning Beskrivelse

Testpunkter spjeeld Test af kgrsel til spjeeldenes for- | Kontrol af kali-
skellige positionspunkter. breringen

Aktuator doserings- Manuel bevaegelse af doserings- |Side 57

spjeeld spjeeldene venstre og hgjre

Speending Kontrol af driftsspaendingen.

Tomdetektor Kontrol af tomdetektoren.

Vejeceller Kontrol af vejecellerne.

LIN-bus Kontrol af aktuatoren.

Testpunkter UP Test af karsel til UP's forskellige | Kontrol af kali-
positionspunkter. breringen

Aktuator UP Karsel til udbringningspunktet.

TELIMAT-sensor Kontrol af TELIMAT-sensorer

M EMC Kontrol af sensorerne for funktion
M EMC.

Presenning Kontrol af aktuatorerne.

SpreadLight Kontrol af arbejdslygterne.
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Eksempel Test/diagnose spjald

A FORSIGTIG

Risiko for tilskadekomst som folge af bevaegelige maskindele

A Under testene kan maskindele bevaege sig automatisk.

» Sgrg derfor for, at der ikke befinder sig personer i maskino-
mradet, inden testene udfgres.

1. Abn menuen Systemi/test > Test/diagnose.
2. Bladr med pilene mod venstre/hgjre hen til siden Aktuator doseringsspjald.
> Displayet viser status for aktuatorerne/sensorerne.

sga 85
-
= R ./@
0209 A/D 201
L 80 4
5 60 4
. 40 -

17D
17 Pos 15 ~/@
Billede 4.16: Test/diagnose; eksempel: Aktuator doseringsspjeeld

[11 Visning af signal
[2] Visning af position

Visningen Signal viser det elektriske signals tilstand separat for hhv. venstre og

hgjre side.
Du kan kgre aktuatorerne ind og ud opad/nedad med pilene.
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Eksempel LIN-Bus

A FORSIGTIG

Risiko for tilskadekomst som fglge af bevaegelige maskindele
A Under testene kan maskindele bevaege sig automatisk.

» Sgrg derfor for, at der ikke befinder sig personer i maskino-
mradet, inden testene udfgres.

1. Abn menuen System/test > Test/diagnose.
2. Abn menupunktet LIN-Bus.
D> Displayet viser status for aktuatorerne/sensorerne.

2 C

LIN

)

LINBUS

OJP hajre 000100 RH 824 (o] ./
b‘JP venstre 000100 RH 824 (o]
Presenning 00010 RH 119 (o}
SpreadLight 000200 WT (o} (e}

Ver. Man.Fkt.Stat. /@

Start selvtest .//@

Billede 4.17: Test/diagnose; eksempel: LIN-Bus

[11 Visning af status

[2] Start selvtest

[3] Tilsluttede aktuatorer

Statusmeddelelse LIN-Bus-deltager

Aktuatorerne har forskellige tilstande:

e 0= OK;ingen fejl pa aktuatoren

e 2 = blokering

e 4 = overbelastning
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4.8.3 Service

Fﬁ
= BEMARK
SERVICE
Til indstillingerne i menuen Service kraeves der en indtastningskode. Disse ind-
stillinger kan kun zndres af autoriseret servicepersonale.
4.9 Info
i I menuen Info kan du finde yderligere oplysninger om styringen.

BEMAERK

Denne menu indeholder oplysninger om konfigurationen af maskinen.
Listen over oplysninger afhaenger af maskinens udstyr.
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410 Vejning-triptzeller

| denne menu finder du veerdier vedrgrende den udfarte spredning og funktioner-

ne for vejning.

e Abn menuen Hovedmenu > Vejning-triptzeller.
> Menuen Vejning-triptaeller vises.

Vejning-triptaller

Triptzller

Metertzller

| Vej mengde

Tarér wvagt

! Sammenlign kg-tzller

Billede 4.18: Menuen Vejning-triptaeller

BEMAERK

Visningen Sammenlign kg-taeller vises i displayet kun i driftsarterne
AUTO km/t + Stat. kg og AUTO km/t + AUTO kg, nar muligheden er aktiveret
i menuen Maskinindstillinger (Side 47).
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Undermenu Betydning Beskrivelse
Tripteeller e Visning af udbragt spredemaengde, Side 62
spredt areal og spredt straekning.
e Visning af restmaengden.
e Visning af resterende areal og straekning.
Meterteeller Visning af den straekning, der er kort siden | Reset (nulstil-
sidste nulstilling af metertzelleren. ling) med
C 100 %-tasten
Vej maengde Kun spreder med vejeceller: Vinduet Vej Side 65
mangde vises i displayet.
Tarér veegt Kun vejecellespreder: Vejevaerdien ved tom | Side 67
vaegt saettes til "0 kg".
Sammenlign kg-| Kun vejecellespreder: Visning og sammenlig-| Side 64

teeller

ning af den ifglge veegten udbragte gedning.

61




4 Betjening AXIS ISOBUS

4101

62

Tripteeller

| denne menu afleeser du fglgende veaerdier:

Spredt maengde (kg)

spredt areal (ha)

Restmaengde (kg)

spredt straekning (m)

muligt areal (ha) med den beregnede restmaengde

mulig straekning (ha) med den beregnede restmaengde

) ———

Triptzller

&

spredt kg (]

spredt ha 0.0

spredt m o/@
m rest I 11

udbr. (kg/ha) 100:%9
Arbejdsbredde (m) 18.0

mulige ha 0.17@
mulige m 64

Slet triptaller ’/@
Hoe

Billede 4.19: Menuen Tripteeller

[11 Visningsfelter for spredt maengde, daekket areal og streekning

[2] Angivelse af restmaengde

[3] Aktuel udbringningsmaengde og arbejdsbredde fra menuen Gadningsindstillinger

[4] Visningsfelter for det mulige areal og den mulige streekning, der kan daekkes med
restmaengden

[5] Sletning af tripteeller

Du kan ikke zendre veerdierne for udbringningsmangde og arbejdsbredde i
denne menu. Her er de udelukkende til information.

BEMAERK

Den aktuelle vaegt af lasten kan kun findes i vejecellespredere gennem vejning.

Til centrifugalgedningsspreder uden vejeceller
e Indtast pafyldningsmasngden manuelt (se nedenfor).

e Restmaengden beregnes ud fra ggdnings- og maskinindstillingerne og kare-
signalet.
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Indtastning af restmangden ved ny pafyldning (ikke til vejecellespreder):
1. Abn menuen Vejningstriptaeller > Triptzeller.
D> | displayet vises restmaengden fra den seneste spredning.

2. Fyld beholderen.
3. Indtast den nye totalvaegt for den ggdning, der befinder sig i beholderen.
4. Tryk pa OK.

> Enheden beregner vaerdierne for det mulige areal og den mulige streek-
ning, der kan daekkes.

BEMAERK

Du kan ikke aendre veerdierne for udbringningsmaengde og arbejdsbredde i den-
ne menu. Disse vardier er udelukkende til information.

Sletning af triptzeller:
1. Abn undermenuen Vejning-triptaeller > Trip-taeller.

D> |displayet vises de beregnede veerdier for spredemaengde, deekket areal
og daekket straekning siden sidste sletning.

2. Tryk pa knappen Slet triptzeller.
D> Alle triptellerens vaerdier szaettes pa 0.

Aflaesning af triptaelleren under spredningen:

Under spredningen, dvs. nar spjeeldene er abne, kan du skifte til menuen Trip-
teeller og afleese de aktuelle vaerdier.

BEMAERK

Hvis du gerne vil holde konstant gje med vaerdierne under spredningsarbejdet,
kan du programmere de frit valgbare visningsfelter i driftsbilledet med kg trip,
ha trip eller m trip, se kapitel 2.2.2: Visningsfelter, side 7.
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4.10.2 Beregning af udbragt gedningsmangde

64

Menuen Sammenlign kg-teeller viser efter udfgrt spredning den maengde gad-
ning, som er blevet spredt i henhold til vaegten. Du kan overfgre denne veerdi il
teellerne.

Menuen viser den udbragte ggdningsmaengde i kg.

& =
[x[2E3]

Sammenlign kg-tazller

T

Spreder wvandret

spredt kg (o] '/®

O:K_ Start justering

Billede 4.20: Menuen Sammenlign kg-teeller

[11 Visningsfelt for udbragt ggdningsmeengde

BEMAERK

Funktionen Sammenlign kg-tzeller kan kun udfgres, nar maskinen er stand-
set og star vandret.

Sammenlign kg-teeller:
1. Abn undermenuen Vejning-triptaeller > Sammenlign kg-taller.
2. Tryk pa skeermknappen Start sammenligning.

> Den udbragte gedningsmaengde er overfert til triptaelleren og totaldata-
telleren.

Tryk pa OK.
> Veerdien er tilpasset.

Lt

> Displayet viser menuen Vejningstriptzeller.

BEMAERK

Ved en ny fyldning eller genopfyldning af centrifugalgedningssprederen udfares
funktionen Sammenlign kg-teeller automatisk!
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4.10.3 Vej mangde (kun vejecellespreder)

| denne menu vejer du den pafyldningsmeengde, der befinder sig i beholderen,
og fastlaegger parametrene for regulering af flowfaktoren (se ogsa "Afleesning af
restmaengden under spredningen (kun vejecellespreder)" pa side 73).
i Ve] mangde
L 28 ]

Spreder wvandret

11 kg

Ny gedning

Genopfyldning

Vej restmangde

D58 ¢

ESC

Billede 4.21: Menuen Vej maengde

[1] Vejet maengde i beholderen

[2] Pafyldningsmuligheder

[3] Vejning af restmaengden (visning kun ved driftsart AUTO km/t + Stat. kg)
[4] Afbryd

BEMAERK

Du kan kun udfere funktionen Vej maengde,nar maskinen er standset og star
vandret.

BEMAERK

Funktionen Vej mangde virker kun, nar systemet befinder sig i driftsart AUTO
km/t + AUTO kg eller AUTO km/t + Stat. kg.

Nar maskinstyringen leveres sammen med centrifugalgedningssprederen
AXIS W er driftsarten AUTO km/t + AUTO kg indstillet fra fabrikken.
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Nar maengden vejes, skal felgende betingelser veere opfyldt:
e Maskinen star vandret og er fri af jorden,

e der er slukket for kraftudtaget,
e traktoren star stille,
e maskinstyringen AXIS ISOBUS er tilkoblet.

Vejning af maengden i beholderen:
1. Fyld beholderen.
> Vinduet Vej mangde vises i displayet.
2. Tryk pa den udfarte type pafyldning i displayet:
e Genopfyldning: Fortsaettelse af spredning med samme g@dning.

e Ny godning: Flowfaktoren indstilles til 1,0, og der udferes en ny flowfak-
torregulering.

e ESC: Afbryd

D> | displayet vises driftsbilledet. Den vejede restmangde kan vare vist i
visningsfeltet.

A FORSIGTIG

Forkert dosering pga. afbrudt vejefunktion

A Der ma ikke trykkes pa ESC. Ellers kan der ske alvorlige fejl ved
udbringningsmaengden/doseringen.

P Veelg altid pafyldningsarten for at bekraefte vejefunktionen.

BEMAERK

For at kunne fa restmaengden vist i driftsbilledet skal visningsmuligheden kg
rest veere valgt (2.2.2: Visningsfelter, side 7).

Vej restmangde (kun til driftsart AUTO km/t + Stat. kg)
Se kapitel 5.5: Automatisk drift med statisk vejning (AUTO km/t + Stat. kg). side 84
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4.10.4 Tarering af vagt (kun vejecellespredere)

| denne menu indstiller du den vejede veerdi til 0 kg, nar beholderen er tom.
Nar veegten tareres, skal felgende betingelser veere opfyldt:

e Beholderen er tom

Maskinen star stille

Der er slukket for kraftudtaget

Maskinen star vandret og er fri af jorden

Traktoren star stille.

Tarering af vaegten:

1. Abn menuenVejning-triptaeller > Tarér vaegt.

2. Tryk pa knappen Tarér vagt.

> Den vejede vardi er nu sat til 0 kg, nar vaegten er tom.

BEMAERK

Tarér altid veegten inden brug for at sikre en fejlfri beregning af restmaengden.
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4.1
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e

I
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Arbejdslygter SpreadLight

| denne menu kan du aktivere funktionen SpreadLight og ogsa overvage og kon-
trollere spredebilledet om natten.

Du kan teende og slukke for arbejdslygterne via maskinstyringen i automatisk el-
ler manuel tilstand.

ol
/0/2 SpreadLight

Frakoblingstid (s) I 30

o

///? Tillkobling D’/@
A Q SpreadLight AUTO

A |

Billede 4.22: Menuen SpreadLight

[1] Frakoblingstid
[2] Manuel tilstand: Teend for arbejdslygterne
[3] Aktivér automatisk drift

Automatisk tilstand:

| automatisk tilstand teendes der for arbejdslygterne, sa snart doseringsspjeelde-
ne abnes, og spredningen starter.

1. Abn menuen Hovedmenu > SpreadLight.

2. Seet et flueben i menuposten SpreadLight AUTO [3].
D> Arbejdslygterne taender, nar doseringsspjeeldene abner.
3. Indtast frakoblingstiden [1] i sekunder.

D> Arbejdslygterne slukker efter den indtastede tid, nar doseringsspjaeldene
er lukkede.

e Tidsomrade mellem 10 og 100 sekunder.
4. Fjern fluebenet i menuposten SpreadLight AUTO [3].
> Automatisk tilstand er deaktiveret.

Manuel tilstand:
I manuel tilstand taender og slukker du for arbejdslygterne.
1. Abn menuen Hovedmenu > SpreadLight.

2. Set et flueben i menuposten Tilkobling [2].

> Arbejdslygterne teendes og bliver ved med at veere teendt, indtil du sletter
fluebenet eller lukker menuen.
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412 Presenning

@ A ADVARSEL
Risiko for at komme i klemme og skare sig som felge af elek-

iji trisk drevne dele
Presenningen beveaeger sig uden forudgaende varsel og kan forar-

sage personskade.
P Vis alle personer ud af fareomradet.

Maskinen AXIS-H EMC har en elektrisk styret presenning. Ved genopfyldning for
enden af marken kan du dbne og lukke presenningen ved hjelp af betjeningsen-
heden og et elektrisk drev.

BEMAERK

Menuen er kun til aktivering af aktuatorerne i forbindelse med abning og lukning
af presenningen. Maskinstyringen AXIS ISOBUS registrerer ikke presennin-
gens ngjagtige position.

e Overvag presenningens beveegelser.

Billede 4.23: Menuen Presenning

[1]1 Visning af abningsprocessen
[2]1 Abn presenningen

[3] Stop processen

[4] Luk presenningen

[6] Statisk visning af presenning
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A FORSIGTIG

Risiko for materielle skader pa grund af utilstraekkelig fri

iji plads
Abningen og lukningen af presenningen kreever tilstraekkelig fri
plads over maskinbeholderen. Hvis der ikke er tilstraekkelig fri
plads, kan presenningen blive revet i stykker. Stativet til presen-
ningen kan ga i stykker og presenningen anrette skader pa omgi-
velserne.

P Sorg for tilstraekkelig fri plads over presenningen.

Aktivering af presenningen

1.
2.
3.

Tryk pa menu-tasten.

Abn menuen Presenning.

Tryk péa tasten Abn presenningen.

D> Under bevaesgelsen vises en pil, som angiver retningen ABN.
> Presenningen abner helt.

Pafyld gadning.

Tryk pa tasten Luk presenningen.
> Under bevaegelsen vises en pil, som angiver retningen LUK.
> Presenningen lukker.

Om ngdvendigt kan du stoppe presenningens beveegelse ved at trykke pa Stop-
tasten-. Presenningen bliver stadende i en mellemposition, indtil den igen lukker
eller abner helt.
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413 Specialfunktion: Anvendelse af joystick
Som alternativ til indstillingerne i ISOBUS-terminalens driftsbillede kan du benyt-

te en joystick. Se 7: Specialudstyr, side 99. Joysticken fra RAUCH er fra fabrikken
programmeret med bestemte funktioner.

BEMAERK

Kontakt forhandleren, hvis du vil benytte en anden joystick.

e Kun forhandleren kan programmere tasterne for joysticken i ISOBUS-termi-
nalen.

Programmering af WTK-joystickets taster

+o X
START - SN
STOP ;:- =

Billede 4.24: Tastprogrammering, niveau 1 (rgd LED)

[11 Nulstilling

[2] Dgning af venstre delbredde

[3] @gning af hajre delbredde

[4] Start/stop regulering af udbringningsmaengde
[5] Reducering af venstre delbredde

[6] Reducering af hgjre delbredde (minus)

[71 Uden funktion

[8] Skift mellem delbredder/graensespredning
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A |
C/100%
START 7
STOP ‘ —

Billede 4.25: Tastprogrammering, niveau 2 (gul LED)

[1]
[2]
[3]
[4]
[5]
[6]
[7]
[8]

Nulstilling
Uden funktion

Greensespredning i hgjre side

Start/stop regulering af udbringningsmeengde

Aktivering af venstre spredningsside
Aktivering af hgjre spredningsside

Uden funktion
Uden funktion

Billede 4.26: Tastprogrammering, niveau 3 (gren LED)

[1]
[2]
[3]
[4]
[5]
[6]
[7]
[8]

C/108% + &+
START, ? ?
STOP __ __
VY VY
L L
- +

Nulstilling

@gning af maengde til venstre

@gning af maengde til hgjre
Start/stop regulering af udbringningsmeengde

Reducering af maengde til venstre
Reducering af maengde til hgjre

Reducering af maengde i begge sider

@gning af meengde i begge sider
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5

5.1

Spredning med maskinstyringen AXIS ISOBUS

Maskinstyringen AXIS ISOBUS hjeelper dig ved indstillingen af maskinen inden

arbejdet. Under spredningen er der ogsa funktioner i maskinstyringen, som er ak-
tive i baggrunden. P& den made kan du kontrollere kvaliteten af gedningsforde-
lingen.

Aflaesning af restmangden under spredningen (kun vejecellespreder)

Under spredningen opdateres og vises restmaengden hele tiden.

Under spredningen, dvs. nar doseringsspjeeldene er abne, kan du skifte til me-
nuen Triptaeller og aflaese den aktuelle restmaengde i beholderen.

BEMAERK

Hvis du gerne vil holde konstant gje med veerdierne under spredningsarbejdet,
kan du programmere de frit valgbare visningsfelter i driftsbilledet med kg rest,
ha rest eller m rest, se kapitel 2.2.2: Visningsfelter, side 7.

Spredning med vejet restmangde, genopfyldning af beholderen:
1. Tarér vaegten.
Se kapitel 4.10.4: Tarering af vaegt (kun vejecellespredere), side 67.

2. Velg den anvendte ggdningstype.
Se kapitel 4.4.9: Spredningstabel, side 37.
3. Fyld beholderen.
4. Vej godningsmaengden i beholderen.
Se kapitel 4.10.3: Vej maengde (kun vejecellespreder), side 65.
5. Begynd arbejdet.

Fyld beholderen igen, nar den er tom.
6. Gentag handlingstrin 3 til 5.

BEMAERK

Hvis beholderen er tom, og der fyldes mindre end 200 kg gadning i beholde-
ren, er flowfaktoren fastlagt, og der sker ingen regulering af flowfaktoren, se
kapitel 4.4.3: Flowfaktor, side 28. Skift til driftsarten AUTO km/t.

BEMAERK

Hvis beholderen er fyldt, og der fyldes mindre end 200 kg gadning i beholderen,
skal du i menuen Vejningstriptaeller > Vej mangde trykke pa funktionen Gen-
opfyldning.
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5.2
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TELIMAT

Pamonteringsversioner pa AXIS W centrifugalgedningsspreder

BEMAERK

TELIMAT-versionen er fra fabrikken forudindstillet i maskinstyringen!

-$- 100 kg/hal

0.0 0.0 0.0
ha Trip ha Trip ha Trip

Billede 5.1:  Visning TELIMAT
[1 Symbol TELIMAT

BEMAERK

Visningen af TELIMAT-symbolet i displayet er ens for alle TELIMAT-versioner!

TELIMAT med hydraulisk fjernbetjening

TELIMAT seettes hydraulisk i arbejds- og hvileposition. Du aktiverer eller deakti-
verer meengdereduktion ved at trykke pa funktionstasten TELIMAT i driftsbilledet.
Displayet viser eller skjuler TELIMAT-symbolet alt efter status.

TELIMAT med hydraulisk fjernbetjening og TELIMAT-sensorer

Hvis der er tilsluttet og aktiveret TELIMAT-sensorer, viser displayet TELIMAT-
symbolet, nar TELIMAT hydraulisk er i arbejdsposition. Nar TELIMAT er kort til-
bage i hvileposition, er TELIMAT-symbolet skjult.

Sensorerne overvager TELIMAT-indstillingen og aktiverer eller deaktiverer
maengdereduktionen automatisk. Funktionstasten TELIMAT har ved denne ver-
sion ingen funktion.
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Hvis TELIMAT-anordningens tilstand i mere end 5 sekunder ikke kan registreres,
vises alarm 14; se kapitel 6.1: Alarmmeddelelsernes betydning, side 93.

AXIS ggdningsspreder

& 14

Fejl pd TELIMAT-
anordning

Billede 5.2: Visning alarmmeddelelse TELIMAT
TELIMAT med elektrisk fjernbetjening

A FORSIGTIG

Risiko for tilskadekomst som folge af automatisk indstilling af

iji TELIMAT
Nar der trykkes pa funktionstasten TELIMAT, kgres automatisk til
graensespredningspositionen ved hjeelp af en aktuator. Dette kan
forarsage personskader og materielle skader.

» Inden der trykkes pa T-tasten, skal alle personer have for-
ladt maskinens fareomrade.

Nar der trykkes pa funktionstasten TELIMAT, karer den elektriske TELIMAT til
greensespredningspositionen. Under indstillingen vises et ?-symbol i maskinsty-
ringens display, som slukkes igen, nar arbejdspositionen er naet. En yderligere
sensorovervagning af TELIMAT-positionen er ikke ngdvendig, da en overvag-
ning af aktuatoren er integreret.

Ved en blokering af TELIMAT vises alarm 23; se
kapitel 6.1: Alarmmeddelelsernes betydning. side 93.

75



5 Spredning med maskinstyringen AXIS ISOBUS

5.3 Arbejde med delbredder

5.3.1  Visning af spredningstype i driftsbilledet

Maskinstyringen rader over 4 forskellige spredningstyper for spredning med ma-
skinen AXIS-M. Indstillingerne kan foretages direkte i driftsbilledet. Under spred-
ningen kan du skifte mellem spredningstyperne og derved tilpasse spredningen
optimalt til forholdene pa marken.

Skarmknap |Spredning
Aktivering af delbredde i begge sider
@ / @
B/ @
Mulighed for delbredde pa venstre spredningsside og green-
@ /‘Il sespredning pa hgjre spredningsside
Nilis
Mulighed for normalspredning pa venstre spredningsside og del-
‘/ = bredde pa hgjre spredningsside
-
Mulighed for normalspredning pa venstre spredningsside og
AlhE graensespredning pa hajre spredningsside

1. Tryk flere gange pa funktionstasten, indtil displayet viser den gnskede spred-
ningstype.

5.3.2 Spredning med reducerede delbredder
Du kan foretage spredning med delbredder pa én side eller begge spredningssi-
der og derved tilpasse den samlede spredningsbredde efter markforholdene.

Hver spredningsside kan indstilles i op til 4 trin.

e Tryk pa tasten Skift mellem graensespredning/spredningssider.

TP
""II;._‘-
+ 3
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|START:

o
B

)

e 2 0.0 I 0.0 I 0.0 N

C ha Trip ha Trip ha Trip = ]

Billede 5.3: Diriftsbillede med delbredder

[11 Hagjre spredningsside er reduceret til flere delbreddetrin

[2] Funktionstasterne @g eller Reducér hgjre spredningsbredde
[3] Funktionstasterne g eller Reducér venstre spredningsbredde
[4] Venstre spredeside spreder over den komplette halvside

BEMAERK

e Hver spredningsside kan reduceres eller gges trinvist.

e Kun AXIS.2: Delbreddeaktivering er mulig udefra og ind eller indefra og ud.
Se billede 5.4.

1. Tryk pa funktionstasten Reducer venstre delbredde eller Reducer hgjre
delbredde.
> Delbredden i den pagaeldende spredningsside reduceres med et trin.
2. Tryk pa funktionstasten @g venstre spredebredde eller @g hgjre sprede-

bredde.
> Delbredden i den pageeldende spredningsside @ages med et trin.

BEMAERK

Delbredderne er ikke inddelt proportionalt. Spredebreddeassistenten Vari-
Spread indstiller spredebredden automatisk.
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Billede 5.4:

(1]
(2]
(3]

(4]

Delbreddeaktivering

Markkant

Foragerens kgrespor

Delbredder 1 til 4: successiv delbreddereduktion i hgjre side for AXIS.1 og AXIS.2.
Delbredder 5 til 7: successiv delbreddereduktion i hgjre side for AXIS.2.

Kgresport i marken
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5.3.3

Spredning med en delbredde og i graansespredningstilstand

Under spredningen kan du eendre delbredderne trinvist og deaktivere graen-
sespredningen. Det nederste billede viser driftbilledet med aktiveret graen-
sespredning og aktiveret delbredde.

O

ol
ol

[ BRE
-$- 100kg/ha|

('
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Billede 5.5: Diriftsbillede en delbredde til venstre, greensespredningsside hgjre

(1]
(2]
(3]
(4]
(3]
(6]
[7]

Hgjre spredningsside i greensespredningstilstand

Jg doseringsspjaeldabningen pa graensespredningssiden
Graensespredningstilstand er aktiveret

Hgjre spredningsside er aktiv

Reducer eller gg venstre delbredde

Reducer doseringsspjeeldabningen pa graensespredningssiden
Indstillelig delbredde i 4 trin i venstre side

Spredningsmaengden i venstre side er indstillet til fuld arbejdsbredde.
Funktionstasten Hgjre spredningsside [4] er aktiv.

Der er trykket pa funktionstasten Graensespredning til hgjre [3], green-
sespredning er aktiveret, og spredningsmasngden er reduceret med f.eks.
20 %.

| hgjre side spredes gadningen i halv arbejdsbredde.

Tryk pa funktionstasten Reducer spredningsbredde til venstre [5] for at re-
ducere delbredden ét trin.

Nar du trykker pa funktionstasten C/100 %, skifter du straks tilbage til den ful-
de arbejdsbredde.

Tryk pa funktionstasten Gransespredning til hgjre [3] - greensesprednin-
gen deaktiveres.
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5.4

5.4.1

@4
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Spredning med automatisk driftsart (AUTO km/t + AUTO kg)

BEMAERK

Driftsarten AUTO km/t + AUTO kg vises kun i displayet, hvis centrifugalgad-
ningssprederen AXIS W er konfigureret pa fabrikken.

Ved maskiner AXIS-M W og AXIS-M EMC er driftsarten
AUTO km/h + AUTO kg valgt som standard fra fabrikken.

Automatisk drift med automatisk vejning

Driftsarten AUTO km/t + AUTO kg gar det muligt kontinuerligt at veje gadnings-
maengden i beholderen under spredning. Flowfaktorreguleringen korrigeres med
jeevne mellemrum ud fra disse oplysninger. Herved opnas en optimal dosering af
gadningen.

Forudseztninger for spredningen:

e Driftsarten AUTO km/h + AUTO kg er aktiv (se 4.5.1: AUTO/MAN drift,
side 42).

BEMAERK

Hvis du fylder en gadningsmaengde pa under 200 kg i en tom beholder, skal du
skifte til funktionen AUTO km/t + Stat. kg eller AUTO km/t.

Fremgangsmade:

1. Teend for betjeningsenheden AXIS ISOBUS.

2. Fyld beholderen med ggdning.
> Vinduet Vej maengde vises i displayet.

3. Vej gadningsmeengden via Genopfyldning eller Ny gadning.
Se kapitel 4.10.3: Vej meengde (kun vejecellespreder), side 65

e Genopfyldning:
Fortsat spredning med samme g@dningsmiddel.
Indstillingen af flowfaktoren bibeholdes.

e Ny godning: Flowfaktoren er indstillet til 1,0, og der udfgres en ny flow-
faktorregulering.

> Gedningsrestmangden gges med genopfyldningsmangden.

A FORSIGTIG

Forkert dosering som folge af tryk pa ESC-tasten

& Der ma ikke trykkes pa ESC-tasten. Ellers kan der ske alvorlige fejl
ved udbringningsmeangden/doseringen.

P Tryk altid pa entertasten for at bekraefte vejefunktionen.




Spredning med maskinstyringen AXIS ISOBUS 5

START:
STOP

5

4. Tryk pa Start/Stop.
> Spredningen starter.

BEMAERK

| ujeevnt og bakket terreen bgr der udbringes maengder under 30 kg/min i funkti-
on AUTO km/t + Stat. kg (vejecellespreder) eller AUTO km/t (andre centrifugal-
gadningsspredertyper).

BEMAERK

Hvis gadningsindstillingerne aendres efter bekraeftelse af vinduet Vej mangde
, 0g inden spredningen pabegyndes, sa skal disse indstillingseendringer udferes
i stilstand med vandret spreder.

BEMAERK

Hvis du under kgrslen (f.eks. karsel til marken) foretager en aendring af gad-
ningsindstillingerne, skal du, inden du starter spredningen, og mens maskinen
star stille, abne menuen Vejningstriptaeller > Vej maengde og trykke pa Ny
gedning.

BEMAERK

Vi anbefaler at fa flowfaktoren vist i driftsbilledet (se 2.2.2: Visningsfelter,
side 7), sa man kan holde gje med flowfaktorreguleringen under spredningen.

BEMAERK

Ved problemer med flowfaktorens regulering (tilstopninger eller lign.) skal du, ef-
ter at have afhjulpet fejlen, og mens maskinen star stille, skifte til menuen Vej-
ningstriptaeller > Vej mangde og trykke pa Ny gedning.
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5.4.2 Massestremregulering med funktionen M EMC

Massestremmen males separat i begge spredeskivesider, sa afvigelser i forhold
til den forudindstillede udbringningsmaengde kan korrigeres omgaende.

Funktionen M EMC har brug for fglgende maskindata til regulering af masse-

strammen:

Kraftudtagets omdrejningstal
Spredeskivetype

Kraftudtaget kan have et omdrejningstal mellem 450 og 650 o/min.

Det onskede omdrejningstal bor vaere konstant under spredningen

(+/- 10 o/m). Dermed kan du sikre en hgj kvalitet i reguleringen.

Tomgangsmalingen er kun mulig, nar kraftudtagets faktiske omdrejningstal
ikke afviger med mere end maksimalt +/- 10 o/m fra indtastningen i menuen
Kraftudtag. Uden for dette omrade er tomgangsmalingen ikke mulig.

Forudsetninger for spredningen:

Driftsarten AUTO km/t + AUTO kg er aktiv (se 4.5.1: AUTO/MAN drift,

side 42).

Fyld beholderen med gadning.

Udfer gadningsindstillinger:

e Udbringningsmeengde (kg/ha)

e Arbejdsbredde (m)

Indtast kraftudtagets omdrejningstal i den pagaeldende menu.
Se ogsa "Kraftudtag" pa side 51.

Veaelg den anvendte spredeskivetype i den pageeldende menu.
Se o0gsa "Spredeskivetype" pa side 51.

Teend for kraftudtaget
Indstil kraftudtaget til det indtastede omdrejningstal.
> Skeermbilledet Tomgangsmaling vises i displayet.

AXIS fertiliser spreader

& 33

Idle measurement 1s necessary
for EMC calculation.

Set spreading speed,
maintain constant.

Set spreading speed 540
Current PTO shaft speed 540

Billede 5.6:

82

Skaermbillede for tomgangsmaling (eksempel pa engelsk)
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~

Vent, indtil statusbjeelken er kart helt igennem.
> Tomgangsmalingen er afsluttet.

> Tomgangstiden er stillet tilbage til 20 min.
8. Tryk pa Start/Stop-tasten.

> Spredningen starter.

Sa leenge kraftudtaget karer, starter der automatisk en ny tomgangsmaling se-
nest hver 20. minut, nar tomgangstiden er udigbet.

Under bestemte betingelser kreeves en tomgangsmaling til registrering af de nye
referencedata, inden du kan fortsaette spredningen.

Skeaermbilledet vises, sa snart der kraeves en tomgangsmaling under spredningen.

BEMAERK

Sa snart doseringsspjaeldene lukker (f.eks. i forageren eller nar der trykkes pa
Start/Stop-tasten), starter funktionen M EMC en tomgangsmaling i baggrun-
den (uden skaermbillede)!

e Her skal kraftudtagets omdrejningstal under tomgangsmalingen forblive pa
den indstillede veerdi!

BEMAERK

Hvis du gerne vil holde gje med tiden frem til naeste tomgangsmaling, kan du
programmere de frit valgbare visningsfelter i driftsbilledet med Tomgangstid, se
kapitel 2.2.2: Visningsfelter, side 7.

BEMAERK

Ved opstart og udskiftning af spredeskivetype er en ny tomgangsmaling absolut
ngdvendig!

Hvis der sker en uszedvanlig flowfaktoraendring, ber du starte tomgangsmalingen
manuelt.

Forudsaetning:

e Spredearbejdet er stoppet (Start/Stop-tasten eller begge delbredder er deak-
tiveret).

e Displayet viser driftsbilledet.
e Kraftudtagets omdrejningstal er mindst 400 omdr/min.
e Ga til hovedmenuen, og tryk pa tasten Tomgangsmaling.

> Tomgangsmalingen starter manuelt.
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5.5 Automatisk drift med statisk vejning (AUTO km/t + Stat. kg)

6;3%"*7 | driftsarten AUTO km/t + Stat. kg arbejder du KUN med sma gedningsmaeng-
AT der, og nar du arbejder pa skraninger.

1. Teend for AXIS ISOBUS.

2. Abn menuen Vejningstriptaller > Vej mangde.
[12]3] 3. Vej gedningsmaengden via Genopfyldning eller Ny gadning.
Se kapitel 4.10.3: Vej meengde (kun vejecellespreder), side 65

4. Udfer gadningsindstillinger:

e Udbringningsmeengde (kg/ha)

e Arbejdsbredde (m)
5. Pafyld gedning.

> Vinduet Vej mangde vises i displayet.
6. Veelg den gnskede pafyldningsart:

Genopfyldning: Fortsat spredning med samme gadningsmiddel. Alle gemte
veerdier (flowfaktor) bevares.

Ny gedning: Flowfaktoren indstilles til 1,0. Ved behov kan du indtaste den
gnskede flowfaktorveerdi efterfalgende.

7. Find frem til flowfaktoren enten ved hjzelp af spredningstabellen eller ved at
preve dig frem.

8. Indtast flowfaktoren manuelt.

9. Tryk pa Start/Stop.
A > Spredningen starter.

10. Tryk pa Start/Stop, nar der er udbragt mindst 150 kg gadning.
11. Stands traktoren pa et plant underlag.
Maskinen skal sta vandret.

12. Abn menuen Vejningstriptaeller > Vej mangde.
ng] 13. Markér valgfeltet Vej restmaengde.

> Softwaren sammenligner den udbragte meengde med den faktiske rest-
maengde i beholderen.

> Softwaren foretager en tilsvarende ny beregning af flowfaktoren.

14. Fastleeg flowfaktoren.
Tryk pa Bekraeft flowfaktor for at overtage den nyberegnede flowfaktor.
Tryk pa ESC for at overtage den hidtil gemte flowfaktor.

BEMAERK

Hvis du under kgrslen (f.eks. karsel til marken) foretager en aendring af gad-
ningsindstillingerne, skal du, inden du starter spredningen, og mens maskinen
star stille, &bne menuen Vej mangde.
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5.6 Spredning med driftsart AUTO km/t

Som standard arbejder du i denne driftsart ved maskiner uden vejeteknik.

1. Udfer gedningsindstillinger:

e Udbringningsmeengde (kg/ha)
e Arbejdsbredde (m)
2. Pafyld gedning.

BEMAERK

For at kunne opna et optimalt spredningsresultat i driftsarten AUTO km/t skal du
udfgre en drejeprave, inden du starter spredningen.

3. Udfar en drejeprave til bestemmelse af flowfaktoren
eller
Find frem til flowfaktoren ved hjeaelp af spredningstabellen, og indtast flowfak-
toren manuelt.
4. Tryk pa Start/Stop.
STOP D> Spredningen starter.

START:
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5.

7

Spredning med driftsart MAN km/t

o a ks~ 0N

7.

Du arbejder i driftsarten MAN km/t, hvis der ikke foreligger et hastighedssignal.
1. Taeend for maskinstyringen AXIS ISOBUS.

Abn menuen Maskinindstilling > AUTO/MAN drift.
Abn menupunktet MAN km/t.

Indtast karehastigheden.

Tryk pa OK.

Udfer gadningsindstillinger:

e Udbringningsmeengde (kg/ha)

e Arbejdsbredde (m)

Pafyld gadning.

BEMAERK

For at opna et optimalt spredningsresultat i driftsarten MAN km/t skal du udfgre
en drejeprgve, inden du starter spredningen.

8.

©

START:

86

STOP

v

Udfgr en drejeprave til bestemmelse af flowfaktoren
eller

Find frem til flowfaktoren ved hjaelp af spredningstabellen, og indtast flowfak-
toren manuelt.

Tryk pa Start/Stop-tasten.

Spredningen starter.

BEMAERK

Det er meget vigtigt, at du overholder den indtastede hastighed under sprednin-
gen.
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5.8 Spredning med driftsart MAN-skala

| driftsarten MAN-skala kan du aendre doseringsspjaeldets abning manuelt under
spredningen.

START:
STOP

Billede 5.7: Diriftsbillede MAN-skala

[11 Visning af doseringsspjeeldenes aktuelle skalaposition

Teend for maskinstyringen AXIS ISOBUS.

Abn menuen Maskinindstilling > AUTO/MAN drift.

Abn menupunktet MAN-skala.

Indtast den nominelle vaerdi for doseringsspjaeldabningen.
Tryk pa OK

Skift til driftsbilledet

Tryk pa Start/Stop.

Spredningen starter.

OV No o h~wDh-=2

For at 2endre doseringsspjaeldets position skal du trykke pa funktionstasten
MAN+ eller MAN-.

[ ’ ][ - ] MAN+ for at gare doseringsspjaeldabningen starre eller
MAN- for at gere doseringsspjeeldabningen mindre.

BEMAERK

For at kunne opna et optimalt spredningsresultat i manuel drift anbefaler vi at
overtage veerdierne for doseringsspjeeldabningen og kerehastigheden fra
spredningstabellen.
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5.9
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88

GPS-Control

Maskinstyringen AXIS ISOBUS kan kombineres med en GPS-egnet enhed. Der
udveksles diverse data mellem de to enheder for at automatisere aktiveringen.

ISOBUS-terminalen med SectionControl overfarer indstillingerne for abning og
lukning af doseringsspjeeldene til maskinstyringen.

Symbolet A ved siden af spredningskilerne signalerer, at den automatiske funk-
tion er aktiveret. ISOBUS-terminalen med SectionControl abner og lukker de en-
kelte delbredder afhaengigt af positionen i feltet. Spredningen starter kun, nar du
trykker pa Start/Stop.

A ADVARSEL

Risiko for tilskadekomst som felge af udstremmende god-

ning

A SectionControl-funktionen starter spredningen automatisk uden
forvarsel. Udstreammende ggdning kan forarsage skader pa
gjnene og naesens slimhinder. Der er ogsa risiko for at glide.

P Sarg for, at alle personer er ude af fareomradet under
spredningen.

Under spredningen kan du til enhver tid lukke en eller begge spredningssider
eller enkelte delbredder. Nar du frigiver delbredderne til automatisk funktion
igen, indstilles den senest beordrede tilstand.

Nar du ved ISOBUS-terminalen med SectionControl skifter fra automatisk til ma-
nuel drift, lukker maskinstyringen doseringsspjaeldene.
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BEMAERK

For at udnytte GPS-Control-funktionerne i AXIS ISOBUS skal indstillingen GPS-
Control aktiveres i menuen Maskinindstillinger!

TC 200 kgs/ha NPK
S8 00ImIIEE

Billede 5.8: Visning af spredning i driftsbilledet med GPS-Control

Funktionen OptiPoint beregner det optimale til- og frakoblingspunkt for sprednin-
gen i forageren ved hjeelp af indstillingerne i maskinstyringen; se
4.4.7: Beregning af OptiPoint, side 34.
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Afstand til (m)

Afstand til betegner tilkoblingsafstanden (billede 5.9 [A]) i forhold til markgraen-
sen (billede 5.9 [C]). Ved denne position pa marken abner doseringsspjeeldene.
Denne afstand afhaenger af ggdningssorten og udger den optimale tilkoblingsaf-
stand for en optimeret g@dningsfordeling.

Billede 5.9: Afstand til (i forhold til markgraensen)

[A] Tilkoblingsafstand
[C] Markgreense

Hvis du vil 2endre tilkoblingspositionen pa marken, skal du tilpasse veerdien Af-

stand til.
e Enlavere veerdi for afstanden betyder, at tilkoblingspositionen forskydes mod
markgraensen.

e En hgjere veerdi betyder, at tilkoblingspositionen forskydes ind i marken.
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Afstand fra (m)

Afstand fra betegner frakoblingsafstanden (billede 5.10 [B]) i forhold til mark-
graensen (billede 5.10 [C]). | denne position pa marken begynder doserings-
spjeeldene at lukke.

Billede 5.10: Afstand fra (i forhold til markgraensen)

[B] Frakoblingsafstand
[C] Markgreense

Hvis du vil @endre frakoblingspositionen, skal du tilpasse vaerdien Afstand fra.

e En lavere veerdi betyder, at frakoblingspositionen forskydes mod markgraen-
sen.

e En hgjere veerdi betyder, at frakoblingspositionen forskydes laengere ind pa
marken.

Hvis du vil vende over foragerens karespor, skal du indtaste en starre afstand i
Afstand fra.

Tilpasningen skal veere sa lille som mulig, s& doseringsspjeeldene lukker, nar
traktoren drejer ind i foragerens karespor. En tilpasning af frakoblingsafstanden
kan fare til undergadskning i omradet omkring frakoblingspositionerne i marken.
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Alarmmeddelelser og mulige arsager 6

Alarmmeddelelser og mulige arsager

| displayet pa maskinstyringen AXIS ISOBUS kan der vises forskellige alarm-

meddelelser.

Alarmmeddelelsernes betydning

Nr. | Meddelelse i displayet

Betydning
e Mulig arsag

1 |Stands. Fejl pa doserings-
anordning.

Aktuatoren for doseringsanordningen kan
ikke na den nominelle veerdi, der skal kares
til.

e Blokering
e Ingen positionstilbagemelding

2 |Maks. abning naet! Hastig-
hed eller doseringsmaengde
for hgj

Doseringsspjeeldalarm

e Den maksimale doseringsabning er na-
et.

e Den indstillede doseringsmeengde (+/-
maengde) overskrider den maksimale
doseringsabning.

3 |Flowfaktor ligger uden for
greenserne.

Flowfaktoren skal ligge i omradet fra 0,20 til
1,90.

e Den nyberegnede eller indtastede flow-
faktor ligger uden for omradet.

4 |Beholder venstre tom!

Venstre tomdetektor melder "Tom".
e Venstre beholder er tom.

5 |Beholder hgjre tom!

Hgjre tomdetektor melder "Tom".
e Hgjre beholder er tom.

7 | Data slettes!
Slet = START
Afbryd = ESC

Sikkerhedsalarm for at forhindre, at data
slettes ved en fejl.

8 |Min. spredemaengde 150
kgikke naet.Gammel faktor

gyldig

Beregning af flowfaktor er ikke mulig.

e Driftsarten AUTO km/t + Stat. kg er
valgt.

e Den udbragte maengde er for lille til at
kunne beregne den nye flowfaktor ved
vejning af restmaengden.

e Den gamle flowfaktor bibeholdes.

11 | Flowfactor
Min. indst. = 0.40
Maks. indst. = 1.90

Henvisning til veerdiomradet for flowfakto-
ren.

e Den indtastede veerdi er ikke tilladt.

93




6

Alarmmeddelelser og mulige arsager

94

Nr.

Meddelelse i displayet

Betydning
e Mulig arsag

14

Fejl p& TELIMAT indstilling.

Alarm for TELIMAT-sensoren.

Denne fejlmeddelelse vises, hvis TELIMAT-
anordningens tilstand ikke kan registreres i
mere end 5 sekunder.

15

Hukommelse er fuld. Ngd-
vendigt at slette privattabel.

Der kan gemmes maksimalt 30 spred-
ningstabeller.

e Der kan ikke gemmes flere.

16

Udbringningspunktet (UP) til-
kares
Ja = Start

Kun pa med maskiner med elektrisk indstil-
ling af udbringningspunk: Sikkerhedsfore-
spergsel fgr automatisk karsel til
udbringningspunktet.

e Udskiftning af gedning i spredningsta-
bellen, safremt udbringningspunktet
andrer sig som fglge heraf

e Drejeprove

e Hurtigteamning

e Diagnose

17

Fejl pa udbringningspunktind-
stilling.

Aktuatoren for UP-indstillingen kan ikke na
den nominelle veerdi, der skal kares til.

e Blokering.
e Ingen positionstilbagemelding.

18

Udbringningspunkt (UP) blo-
keret

Overbelastning af aktuatoren.

19

Defekt pa udbringningspunkt-
indstilling.

Defekt pa aktuator.

20

Fejl pa LIN-bus-deltager:
[Navn].

Kommunikationsproblem.
e Aktuatoren trukket ud.
e Kabelbrud.

21

Spreder overbelastet!

Centrifugalgadningssprederen er overbela-
stet.

e For meget gadning i beholderen

23

Fejl p& TELIMAT indstilling

Aktuatoren for TELIMAT-justeringen kan
ikke na den nominelle vaerdi, der skal kares
til.

e Blokering.
e Ingen positionstilbagemelding.

24

Fejl p& TELIMAT indstilling

Overbelastning af aktuatoren.

25

Defekt pa TELIMAT indstilling

Defekt pa TELIMAT-aktuatoren.
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Nr.

Meddelelse i displayet

Betydning
e Mulig arsag

32

Ekst. betj. dele kan bevaege
sig. Risiko for skaere-og klem-
meskader!

- Vis ALLE personer ud af fa-
reomradet.

- Overhold driftsvejledning!
Bekreeft med ENTER-tasten.

Nar maskinstyringen slas til, kan dele bevae-
ge sig uventet.

e Foglg farst anvisningerne pa skaermen,
nar alle eventuelle risici er ryddet af vejen.

35

Flowfaktor er eendret drama-
tisk; kontrollér!

Flowfaktoren skal ligge i omradet fra 0,50 -
1,80.

e Den nyberegnede eller indtastede flow-
faktor ligger uden for omradet.

36

Ikke muligt at veje maengde
Maskinen skal stoppe.

Alarmmeddelelse ved vejning.

e Funktionen Vej meaengde er kun mulig,
nar maskinen er standset og star vandret.

37

Ikke muligt at sammenligne
kg-teeller. Maskinen skal
stoppe.

Alarmmeddelelse ved forsag pa at foretage
sammenligning.

e Sammenligning er kun mulig, nar maski-
nen er standset og star vandret.

45

Fejl M-EMC-sensorer.EMC-
styring deaktiveret!

Sensoren sender ikke flere signaler
e Kabelbrud
e Sensor defekt

46

Fejl, spredeomdrejn.tal.Hold
et spredeomdrejn.talpa 450..
650 omdr./min.!

Kraftudtagets omdrejningstal ligger uden for
omradet for funktionen M EMC.

47

Fejl, dosering venstre,behol-
der tom,udlab blokeret!

e Tom beholder
e Udlgb blokeret

48

Fejl, dosering hgjre.,beholder
tom,udlgb blokeret!

e Tom beholder
e Udlgb blokeret

49

Tomgangsmaling ikke sand-
synlig. EMC-styring deaktive-
ret!

e Sensor defekt
e (Gearkasse defekt

50

Tomgangsmaling ikke mulig.
EMC-styring deaktiveret!

Kraftudtagets omdrejningstal er konstant
ustabilt

52

Fejl pa presenning

Presenningens position kunne ikke nas
e Blokering
e Aktuator defekt

53

Defekt pa presenning

Presenningens position kunne ikke nas
e Blokering
e Aktuator defekt
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Nr.

Meddelelse i displayet

Betydning
e Mulig arsag

57

Presenning blokeret

Aktuatoren for presenningen kan ikke na
den nominelle veerdi, der skal kares til.

e Blokering
e Ingen positionstilbagemelding

54

Flyt TELIMAT-position!

TELIMAT-positionen stemmer ikke overens
med den tilstand, der meddeles fra GPS-
Control

56

GPS-Control

Stands. Fejl pa doserings-
anordning.

Ugyldig koblingsproces registreret.
Maskinen gar i default-tilstand.

e Start SectionControl i GPS-terminalen
igen.
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6.2 Kvittering af alarmmeddelelse

En alarmmeddelelse fremhaeves i displayet og vises forsynet med et advarsels-
symbol.

AXIS gedningsspreder

& 51

Beholder tom!

Billede 6.1: Alarmmeddelelse (eksempel)
1. Afhjeelp arsagen til alarmmeddelelsen.

Se betjeningsvejledningen til maskinen og afsnittet
6.1: Alarmmeddelelsernes betydning, side 93.

2. Tryk pa ACK-tasten.
@ > Alarmmeddelelsen slukker.

BEMAERK

Kvitteringen for alarmmeddelelserne kan veere forskellig pa de forskellige 1ISO-
BUS-terminaler.

Kvitteringen af de gvrige alarmmeddelelser med gul indramning foretages med
forskellige taster:

e Enter
e Start/Stop
Folg anvisningerne pa skaermen.
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7

Specialudstyr

Billede

Betegnelse

Tomdetektor til AXIS

GSP-kabel og modtager

TELIMAT sensor AXIS

Joystick
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A
ACK-tast 97

Alarmmeddelelse 93
kvittering 97
Liste 93—-96

Arbejdsbredde 25, 27
Arbejdslygter 68

B
Betjening 21

Betjeningsenhed
Alarmmeddelelse 93
betjening 21
Display 5
Holder 18
Montering 17
Opbygning 5
Softwareversion 21
teend 21
Tilslutning 17-18
Tilslutningsoversigt 79

D

Delbredde 8, 31, 76-77
Visning 9

Display 5

Doseringsspjeeld 35
Testpunkter 56-58
Tilstand 8

Drejeprave 25, 31, 50
Beregning af flowfaktor 32
Hastighed 31
udfgrelse 32

Driftsart 6, 40, 42, 52
AUTO km/h + AUTO kg 80
AUTO km/t 45, 85
AUTO km/t + AUTO kg 43, 52
AUTO km/t + Stat. kg 44, 84
MAN km/h 45
MAN km/t 86
MAN-skala 45, 87

Driftsbillede 5
Visningsfelt 7

F

Flowfaktor 25, 28, 49
beregning 32

Frakoblingsafstand 26

Funktion M EMC 21, 42, 46-51, 82

Gadningsindstillinger 49
Indstillinger ?7-52
indstillinger 48
Kraftudtag 57
Spredeskive 571
Tomgangsmaling 82
Tomgangstid 83

Funktionstaster 6

G

Gadning 21
Navn 25

Gadningsindstillinger 21, 23-24, 42, 48

Arbejdsbredde 25, 27
Drejeprgve 25, 31, 50
Flowfaktor 25, 28, 49
Funktion M EMC 48-49
Gadningsnavn 25
Gadningstype 25
GPS-Control 26
Greensespredning 25
Kraftudtag 25, 49, 51
Monteringshgjde 25
OptiPoint 26, 34
Producent 25
Sammensaetning 25
Spredeskive 25, 49, 51
Spredningstabel 26, 37-38
TELIMAT 25, 34
Udbringningsmeengde 25-26
Udbringningspunkt 25, 30

GPS-Control 88
Afstand fra 26, 91
Afstand til 26, 90
Info 36
Karestrategi 90-91

Greaensespredning 25
Greaensespredningstilstand 79
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H
Hastighed 31, 34

Hovedmenu 23, 53, 55
Arbejdslygter 68
Gadningsindstillinger 23
Hurtigtemning 23
Info 23
Markfil 23
Maskinindstillinger 23
Menu-tast 22
Presenning 69
SpreadLight 68
System/test 23

Hurtigtemning 23, 53

I

Info 23
GPS-Control 36

J

Joystick 99
Tastprogrammering 71

K
Kraftudtag 25, 49, 51

M
Markfil 23

Maskiner Indstillinger
Traktor 40, 52

Maskinindstillinger 21, 23, 42, 48
Driftsart 40, 42, 52
Maengde 40, 52
Massestrgmregulering
Se Funktion M EMC

Maengde
AEndring 40, 52
Restmeaengde 6171, 73
vejning 61, 84

Menu
Navigering 3, 22

Menuoversigt 15
Monteringshgjde 25

N
Normal g@dning 25

(0]
OptiPoint 34-91

P
Presenning 69

R
Restmaengde 73

S
Sammenseetning 25

Sen ggdning
TELIMAT 25

Service 55

Software
Version 21

Speending 56
Specialudstyr 99
SpreadLight 68

Spredeskive 51
Type 25

Spredning 73-91
AUTO km/t 85

AUTO km/t + AUTO kg 80
AUTO km/t + Stat. kg 84

Delbredde 76
Funktion M EMC 82
Graensespredning 79
MAN km/t 86
MAN-skala 87
Restmeaengde 73
TELIMAT 74

Spredningstabel 25, 37
oprettelse 37-38

Symboler
Bibliotek 70—14

System/test 23, 55-56
Service 55
Test/diagnose 55
Totaldata-teeller 55
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Tast
ACK 97
Menu 22

Teeller
Meter 60
Trip 60

TELIMAT 25, 56, 74
Maengde 34

Terminal
Anvendelse af joystick 71

Test/diagnose 55-56
Doseringsspjeeld 56-58
Spaending 56
TELIMAT 56
Testpunkter 56
Tomdetektor 56
Udbringningspunkt 56
Vejeceller 56

Tilkoblingsafstand 26

Tilslutning 17-18
Eksempel 19
Stikdése 17
Stremforsyning 17

Tomdetektor 56
Tomgangsmaling 51, 82
Totaldata-teeller 55
Touchskaerm 6

Traktor 40, 52
Krav 17

Tripteeller 60

U
Udbringningsmaengde 25-26
Udbringningspunkt 25, 30, 56
upP

Se udbringningspunkt
"4
VariSpread 77

Veegt
tarering 61, 67

Vejeceller 5
Vejning-tripteeller 60
Visningsfelt 6-7
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Garanti

Garanti

RAUCH-maskiner fremstilles med stor omhu ud fra moderne produktionsmetoder
og er underlagt en lang raekke kontrolforanstaltninger.

Derfor yder RAUCH 12 maneders garanti, safremt felgende betingelser er opfyldt:
e Garantien starter fra kebsdatoen.

e Garantien omfatter materiale- eller fabrikationsfejl. For eksterne produkter
(hydraulik, elektronik) haefter vi kun inden for rammerne af de enkelte produ-
centers garantibetingelser. | labet af garantiperioden afhjeelpes fabrikations-
og materialefejl gratis enten ved udskiftning eller reparation af de pagaelden-
de komponenter. Andre rettigheder, som f.eks. krav pa ophaevelse af kabsaf-
talen, prisreduktion eller krav pa erstatning for skader, der ikke er opstaet pa
den leverede genstand, er udtrykkeligt udelukket. Ydelser iht. garantien fore-
tages pa autoriserede vaerksteder, af RAUCH-fabriksrepraesentater eller pa
selve fabrikken.

e Folger af naturlig slitage, tilsmudsning, korrosion og alle fejl, der er opstaet
som resultat af ukorrekt handtering samt udvendige pavirkninger er ikke daek-
ket af garantien. Ved egenmeegtigt udferte reparationer eller aendringer af
den originale tilstand bortfalder garantien. Der kan ikke stilles krav til garanti-
en, safremt der ikke er brugt originale reservedele fra RAUCH. Fglg derfor
driftsvejledningen. Ved tvivisspargsmal kontakt venligst vores fabriksreprae-
sentation eller fabrikken direkte. Krav til garantien skal gares geeldende til fa-
brikken senest 30 dage efter skadens opstaen. Angiv kebsdato og
serienummer. Reparationer, der hagrer ind under garantien, ma fgrst udfgres
af det autoriserede veerksted efter neermere aftale med RAUCH eller dennes
officielle repraesentation. Garantiperioden forleenges ikke af garantiarbejder.
Transportfejl er ikke fabriksfejl og harer derfor ikke ind under producentens
garantipligt.

e Krav pa erstatning for skader, der ikke er opstaet pa selve laessevognen eller
kast-mineralgedningssprederen, er udelukket. Det betyder ogsa, at der ikke
haeftes for felgeskader pa grund af spredefejl. Egenmaegtigt udfarte aendrin-
ger pa laessevognen eller kast-mineralgadningssprederen kan resultere i fol-
geskader, og leverandgren heefter ikke for sadanne skader. Leverandgren
haefter ikke ved forseetlig eller grov uagtsomhed fra ejerens eller en ledende
ansats side og i tilfeelde, hvor der iht. produktansvarsloven kan geres krav
geeldende ved fejl pa den leverede genstand for personskader og materielle
skader pa privat anvendte genstande. Leverandgren heefter heller ikke ved
manglende egenskaber, der udtrykkeligt er blevet lovet, safremt Igftet netop
har haft til hensigt at sikre bestilleren mod skader, der ikke er opstaet pa selve
leveringsgenstanden.
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