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Sayin misterimiz,

AXIS EMC gubre serpicilerine yonelik AXIS EMC ISOBUS makine kumanda (nitesini satin alarak
arindmiize olan gliveninizi gostermis oldunuz. Cok tesekkir ederiz! Bu givenin karsiligini vermek
isteriz. Yuksek performansli ve guvenilir bir kumanda Unitesine sahip durumdasiniz.

Beklenmedik bir sorun g¢ikmasi durumunda: Musteri hizmetlerimiz size yardimci olmak igin her

zaman hazirdir.

Sistemi calistirmadan 6nce bu isletme kilavuzunu ve makinenin igletme kilavuzunu iyice
okumanizi ve igindeki bilgileri dikkate almanizi rica ediyoruz.

Bu kilavuzda, makine kumanda unitesinin donaniminda bulunmayan ekipmanlar da agiklanmig
olabilir.

Makine kumanda linitesinin ve makinenin seri numarasini dikkate alin

AXIS EMC ISOBUS makine kumanda (nitesi fabrikada, birlikte teslim edildigi
glbre serpiciye gore kalibre edilmistir. Kumanda unitesinin sifirdan kalibrasyon
yapilmadan baska bir glibre serpiciye baglanmasi olanakh degildir.

Buraya lutfen makine kumanda Unitesinin ve makinenin seri numarasini girin.
Makine kumanda Unitesini makineye baglarken bu numaralar kontrol edilmelidir.

Elektronik makine kumanda tnitesi seri numarasi:
Makine seri numarasi:

Makine Uretim yili:

Teknik geligtirmeler

Uriinlerimizi sirekli olarak gelistirmek (zere caba gdsteririz. Bu sebeple, dnceden haber
vermeksizin, cihazlarimizda gerekli gérdigumiz tim iyilestirme ve degisiklikleri, s6z konusu
gelistirme ve degisiklikleri hali hazirda satilmig olan makinelere aktarma yUkumliligine sahip
olmaksizin gergeklestirme hakkini sakl tutariz.

Olasi diger tim sorularinizi yanittamaktan memnuniyet duyariz.
Saygllarimizla,

RAUCH Landmaschinenfabrik GmbH
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1. Kullanici talimatlari

1 Kullanici talimatlari

1.1 Bu igletme kilavuzu hakkinda

Bu isletme kilavuzu, makine kumanda Unitesinin bir bilegenidir.

isletme kilavuzunda makine kumanda Unitesinin giivenli, dogru ve ekonomik bir sekilde kullanimi ve
bakimiyla ilgili énemli bilgiler bulunmaktadir. Buradaki talimatlara uyarak,tehlikeleri 6nleyebilir,
onarim maliyetlerini ve makinenin c¢alismadigi sireleri azaltabilir ve bdylece makinenin dmrind
artinlmasina yardimci olabilirsiniz.

isletme kilavuzunun tamami makine kumanda (nitesinin kullanildigi yerde (ér. traktérde) muhafaza
edilmelidir.

isletme kilavuzu, makine kumanda (nitesinin isletmecisi ve operatorii olarak tasidiginiz kisisel
sorumlulugun yerine gegmez.

1.2 Uyarilarin 6nemi

Bu igletim kilavuzunda uyarilar, tehlike derecelerine ve ortaya c¢lkma olasiliklarina goére
dizenlenmislerdir.

Tehlike isaretleri, makine isletiminde gecerli olan artik risklere dikkat ¢eker. Uyarilar su sekilde
yapilandiriimiglardir:

Sembol + sinyal kelimesi

Aciklama

Uyarilarin tehlike derecesi
Tehlike derecesi sinyal kelimesi ile belirtilir. Tehlike dereceleri asagidaki sekilde siniflandiriimigtir:

A TEHLIKE!

Tehlikenin tiirii ve kaynagi
Bu uyari, insan sagligi ve yasamini dogrudan tehdit eden bir tehlike hakkinda uyari yapar.

Bu uyarilara uyulmamasi, 6limle de sonuglanabilecek ciddi yaralanmalara sebep olur.

» Bu tehlikeden kaginilmasina yonelik aciklanan dnlemleri mutlaka dikkate alin.

't UYARI!
Tehlikenin tiirii ve kaynag

Bu uyari insan saglidi icin tehlikeli olabilecek bir durum hakkinda uyari yapar.

Bu uyarilara uyulmamasi, agir yaralanmalara sebep olur.

p Bu tehlikeden kaginiimasina yonelik agiklanan énlemleri mutlaka dikkate alin.

AXIS EMC ISOBUS 5903237 7



1. Kullanici talimatlar

1.3

1.3.1

1.3.2

1.3.3

A DIKKAT!

Tehlikenin turii ve kaynagi

Bu uyari insan saghgi icin tehlikeli olabilecek bir durum hakkinda uyari yapar.
Bu uyarilarin dikkate alinmamasi yaralanmalara sebep olur.

» Bu tehlikeden kaginilmasina yonelik aciklanan 6nlemleri mutlaka dikkate alin.

DUYURU!

Tehlikenin turii ve kaynagi

Bu uyari, maddi hasarlar ve gevreye yonelik zararlar hakkinda uyari yapar.

Bu uyarilarin dikkate alinmamasi makinenin ve gevrenin zarar gérmesine sebep olur.

» Bu tehlikeden kacginilmasina yonelik acgiklanan 6nlemleri mutlaka dikkate alin.

Bu bir bilgilendirmedir:
Genel bilgilendirmeler, kullanima dair ipuglari ve 6zellikle yararli bilgiler igerir; ancak tehlikelere
dair uyarilar icermez.

Metne yonelik bilgilendirmeler

Yonergeler ve talimatlar
isletme personeli tarafindan yiiriitilecek islemler numarali bir liste olarak sunulmustur.

» islem talimati adim 1

» islem talimati adim 2

Listeler

Belirli bir siralama icermeyen listeler, madde imli listeler olarak gdsterilmistir:
+  Ozellik A
+  Ozellik B

Referanslar

Dokiiman dahilinde baska metinlere yapilan referanslar, madde numarasi, baslik ve sayfa numarasi
ile birlikte saglanmistir:
+  Ornek: Su bélimii de dikkate alin: 2 Yapisi ve igleyisi

Diger dokiimanlara yapilan referanslar, kesin bolim veya sayfa numarasi olmaksizin verilmistir:
«  Ornek Kardan mili Gireticisinin isletme kilavuzundaki uyarilara uyun.

5903237 AXIS EMC ISOBUS



1. Kullanici talimatlari

1.3.4 Menu hiyerarsisi, tuslar ve gezinim
Mendiiler, ana menii penceresinde listelenmis olan giris 6geleridir.

Menidiler icerisinde, ayarlari uygulanabileceginiz (secgim listeleri, metin veya sayi girigleri, fonksiyonlarin
baslatiimasi) alt meniiler listelenmistir.

Makine kumanda Unitesine ait menler ve tuslar kalin olarak gosterilmistir.

istenen meni girisine yoénelik hiyerarsi ve yolun gdésterimi, meni, menii girisi veya meni girigleri
arasinda birer ok isareti (“>”) ile saglanmistir:

+ Sistem / Test > Test/Teshis > Gerilim size, Gerilim meni girisine Sistem / Test menlsu ve Test/
Teshis menu girisi Uzerinden ulasabileceginizi gdsterir.
o Ok isareti > kaydirma garkinin igletiimesine veya ekrandaki (dokunmatik ekran) tusa karsilik
gelir.

AXIS EMC ISOBUS 5903237 9



2. Yapisli ve igleyisi

2 Yapisi ve isleyisi

Bircok farkli ISOBUS 6zellikli terminal bulundugu igin, bu bdlimde belirli bir ISOBUS terminali
belirtimeden elektronik makine kumanda Unitesinin fonksiyonlari agiklanmistir.

+ ISOBUS terminalinizi ¢galistirmak icin ilgili isletme kilavuzundaki talimatlari takip edin.

2.1 Desteklenen makinelere genel bakis

Bazi modeller tim ulkelerde mevcut degildir.

+ AXIS-H 30.2 EMC, AXIS-H 30.2 EMC + W
+ AXIS-H 50.2 EMC + W
+  AXIS-M 20.2 EMC, AXIS-M 20.2 EMC + W
+ AXIS-M 30.2 EMC, AXIS-M 30.2 EMC + W
+  AXIS-M 50.2 EMC + W

Desteklenen fonksiyonlar

*  Sirls hizina bagh serpme
«  Elektrikli verme noktasi ayari
*  Hiz denetimi
o  AXIS-M 20.2/30.2/50.2 EMC (+W): Tahrik mili hizi
o AXIS-H 30.2/50.2 EMC (+W): Firlatma disklerinin hizi
+  EMC - Kitle akisi denetimi
+ Kademesiz kismi genislik anahtarlama

2.2 Ekran

Ekran, elektronik makine kumanda unitesinin gincel durum bilgilerini, se¢cim ve giris olanaklarini
gOsterir.

Makinenin ¢alistirilmasiyla ilgili Snemli bilgiler galigma ekraninda gosterilir.

221 Calisma ekraninin agiklamasi

Calisma ekraninin tam goésterimi, secilen giincel ayarlara ve makine tipine baghdir.

m AXIS-H
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2. Yapisi ve isleyisi

Sek. 1: AXIS-H makine kumanda sisteminin ekrani

(1]
(2]
(3]

GPS sinyali
EMC durumu
Gubre bilgileri g0Ostergesi (gubrenin adi,

[9]
[10]
[11]

Mineral giibre serpme makinesi gostergesi
Firlatma diski hizi sag/sol
Miktar degisimi sag/sol

calisma genisligi ve firlatma diski tipi) [12] Gibre ayarlarindan veya Task
Tus ile: Serpme tabelasinin uyarlanmasi Controller’den alinan guincel kapasite

[4] Dozaj stirgist konumu sag/sol Tus ile: Kapasitenin dogrudan girisi

[5] Verme noktasi konumu sag/sol [13] Segilen igletim tlru

[6] Fonksiyon tuslari [14] Kenar/sinir ayarlari gostergesi

[71 Serbestce tanimlanabilir gésterge alanlari [15] AXMAT fonksiyonu etkin

[8] Dozaj siirglsl acilma durumu sag/sol

m AXIS-M

AXIS EMC ISOBUS 5903237 11



2. Yapisi ve isleyisi

Sek. 2: AXIS-M makine kumanda sisteminin ekrani

[1]
[2]
[3]

[4]
[5]
[6]
[7]

GPS sinyali

EMC durumu

Gubre bilgileri gostergesi (gubrenin adi,
calisma genigligi ve firlatma diski tipi)

Tus ile: Serpme tabelasinin uyarlanmasi
Dozaj stirgiist konumu sag/sol

Verme noktasi konumu sag/sol

Fonksiyon tuslar

Serbestce tanimlanabilir gésterge alanlari

(8]
(9]
[10]
[11]
[12]

[13]
[14]

Dozaj siirgiisi agiima durumu sag/sol
AXMAT fonksiyonu etkin

Mineral gubre serpme makinesi gostergesi
Kuyruk mili hiz

Glbre ayarlarindan veya
Controller’den alinan glincel kapasite
Tus ile: Kapasitenin dogrudan girigi
Segilen igletim taru

Kenar/sinir ayarlari gostergesi

Task

12
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2. Yapisi ve isleyisi

222 Gosterge alanlan

Calisma ekraninda u¢ gdsterge alanini bireysel olarak uyarlayabilir ve tercihe bagl olarak asagidaki
degerlerle doldurabilirsiniz:

*  Seyir hizi

*  Akis faktéru (AF)
«  haTrip

kg Trip

*  mTrip

* kg kalan

* mkalan

* hakalan
* Rédlanti s. (Bir sonraki rélanti dlcimune kadar kalan sure)
»  Tork (Firlatma disklerinin tahriki)

Sek. 3: Gésterge alanlari

[11 Gosterge alani 1 [3] Gosterge alani 3
[2] Gosterge alani 2

AXIS EMC ISOBUS 5903237 13



2. Yapisi ve igleyisi

Gosterge segimi

» Dokunmatik ekrandaki ilgili gdsterge alanina basin.
Ekranda olasi géstergeler listelenir.

» Gosterge alaninin doldurulacagdi yeni degeri isaretleyin.

» OKtusuna basin.

Ekranda calisma ekrani gésterilir.

iigili gésterge alaninda yeni degeri girilmis olarak bulacaksiniz.

223 Dozaj siirgi durumunun gostergesi

Sek. 4: Dozaj siirgli durumunun géstergesi

[A] Serpme modu devre disi [B] Makine serpme modunda
[11 Kismi geniglik devre disi [3] Kismi genislik devre disi
[2] Kismi genislik etkin [4] Kismi genislik etkin

Sinir alaninda bir serpme tarafini tamamen devre disi birakabilirsiniz. Bu, hizli bir serpme igletimi
gereken tarla kdseleri i¢in 6zellikle yardim saglar.

» Kismi genislik azaltimi ekran tusuna 500 ms’den uzun siire basil tutun.

14 5903237 AXIS EMC ISOBUS



2. Yapisi ve isleyisi

2.2.4

2.2.5

2.3

Kismi genigliklerin gostergesi

Sek. 5: Kismi genisliklerin durumunun géstergesi

[11 Kismi geniglik/kenar serpme degistirme tusu  [4] Sag kismi genislik, birden fazla kismi
[2] Sag kismi genigligi azaltma tusu genislik kademesi kadar azaltiimis
[3] Calisma genisliginin tamaminda

etkinlegtirilmis kismi genislikler

Diger gOsterge ve ayar olanaklari 5.5 Kismi genislikler ile ¢alisma bélumunde agiklanmistir.
EMC durumunun gostergesi

EMC kontroltiniin durumu
*  Kirmizi nokta: EMC kontroll etkin degil
*  Yesil nokta: EMC kontroli etkin

Kenar/sinir serpme sirasinda, kenar/sinir serpme tarafinda EMC kontroll etkin degildir; bundan dolayi
ilgili taraftaki nokta kirmizi renkte kalir.

Kullanilan sembollerin kutiiphanesi

AXIS EMC ISOBUS Makine kumanda Unitesi, menilerin ve fonksiyonlarin sembollerini ekranda
goruntuler.

AXIS EMC ISOBUS 5903237 15



2. Yapisi ve igleyisi

2.3.1

2.3.2

Gezinme

Sembol

Anlami

Sola dogru; 6nceki sayfa

Saga dogru; sonraki sayfa

Onceki meniiye geri doéniis

Ana menuye geri donus

Calisma ekrani ve meni penceresi arasinda degistirme

Uyari mesaijlarini onaylama

iptal; iletisim penceresini kapat

Mendiiler

Sembol

Anlami

Bir menU penceresinden dogrudan ana menuye gegis

Calisma ekrani ve meni penceresi arasinda degistirme

SpreadLight ¢alisma farlari

Kapama brandasi

Gubre ayarlari

Makine ayarlari

16
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2. Yapisi ve isleyisi

Sembol |Anlami

Hizli bosaltma

Sistem/Test

Bilgi

Tartma trip sayaci

2.3.3 Calisma ekrani sembolleri

Sembol |Anlami

Serpme isletimi ve kapasite denetimini baslatma

Serpme isletimi baslatildi; kapasite denetimini durdurma

Firlatma disklerini baglatma

Firlatma disklerini dondirme; firlatma disklerini durdurma

Miktar ayarini dnceden ayarlanmis kapasiteye geri getirme

Calisma ekrani ve menU penceresi arasinda degistirme

Sol, sag veya her iki serpme tarafinda sinir serpme ile kismi genislik arasinda degistirme

Sol tarafta kismi genislik, sag serpme tarafinda sinir serpme

Sag tarafta kismi geniglik, sol serpme tarafinda sinir serpme

AXIS EMC ISOBUS 5903237 17



2. Yapisi ve igleyisi

Sembol |Anlami

Sol, sag veya her iki tarafta sinir serpme

OptiPoint Pro etkin
OptiPoint Pro etkin degil: Sembol gdsterilmez

Surllmemis arazi modu etkin

Sol, sag veya her iki serpme tarafinda fazla/eksik miktar secimi (%)

Miktar degisimi + (arti)

Miktar degisimi - (eksi)

Sol miktar degisimi + (arti)

Sol miktar degisimi - (eksi)

Sag miktar degisimi + (arti)

Sag miktar degisimi - (eksi)

Manuel miktar degisimi + (arti)

Manuel miktar degisimi - (eksi)

Firlatma diski hizini artirma (arti)
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2. Yapisi ve isleyisi

Sembol

Anlami

Firlatma diski hizini azaltma (eksi)

Sol serpme tarafi etkin degil

Sol serpme tarafi etkin

Sag serpme tarafi etkin degil

Sag serpme tarafi etkin

Sol kismi genisligi azaltma (eksi)
Sinir serpme modunda:
Basili tutuldugunda (>500 ms) bir serpme tarafinin tamami derhal devre disi birakilir.

Sol kismi genigligi artirma (arti)

Sag kismi genisligi azalt (eksi)
Sinir serpme modunda:
Basili tutuldugunda (>500 ms) bir serpme tarafinin tamami derhal devre disi birakilir.

Sag kismi genisligi artir (arti)

Sag sinir serpme fonksiyonu/TELIMAT etkinlestirme

Sag sinir serpme fonksiyonu/TELIMAT etkin

Sol sinir serpme fonksiyonu etkinlestirme

Sol sinir serpme fonksiyonu etkin

AXIS EMC ISOBUS

5903237
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2. Yapisi ve igleyisi

234 Diger semboller
Sembol |Anlami
Roélanti 6lcimind baglatma, ana ekranda
Sinir serpme modu, ¢alisma ekraninda
Kenar serpme modu, galisma ekraninda
OptiPoint Pro etkin
OptiPoint Pro etkin degil: Sembol gdsterilmez
Sirdlmemis arazi modu etkin
Sinir serpme modu, ana menide
Kenar serpme modu, ana menude
AUTO km/h + AUTO kg isletim tirG
AUTO km/h igletim tart
MAN km/h igletim turG
MAN Skala isletim tri
EMC denetimi devre disi
EMCd
% o) urumu
GPS sinyali (GPS J1939) kaybedildi
Minimum kuitle akisinin altinda kalindi
g@ Maksimum kiitle akigi asildi
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2. Yapisi ve isleyisi

24 Yapisal menu genel gorunumu

m AXISMEMC
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2. Yapisli ve igleyisi

m AXISHEMC
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2. Yapisi ve isleyisi

AXIS EMC ISOBUS

5903237
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3. Montaj ve kurulum

Montaj ve kurulum

3.1 Traktor gereksinimleri
Makine kumanda dnitesinin  montaji  6ncesinde, traktdorindzin su gereklilikleri karsilayip
karsilamadidini kontrol edin:
11 V seviyesinde minimum gerilim, birden fazla tiketicinin (6r. klima, 1sIk) eszamanli olarak
baglandidi durumlar da dahil olmak Uzere daima guvence altina alinmis olmalidir.
* Yag beslemesi: maks. 210 bar, tek ya da cift etkili valf (donanima bagh)
*  AXIS-M: Kuyruk mili hizi agagidaki degerlere sahip olmali ve korunmalidir (dogru bir ¢alisma
genigligi icin temel kosul).
o AXIS-M 20.2, AXIS-M 30.2/40.2: minimum 540 dev/dk.
o  AXIS-M 50.2: minimum 750 dev/dk.
PowerShift sanziman bulunmayan traktorler icin siiris hizi dogru sanziman kademesi tayini
araciligiyla, 540 dev/dk. (AXIS-M 20.2,AXIS-M 30.2) veya 750 dev/dk. (AXIS-M 50.2)
seviyesinde bir kuyruk mili hizina karsilik gelecek sekilde segilmelidir.
« AXIS-H 30 EMC: 45 l/dk. hidrolik gicu, surekli akis veya Load Sensing sistemi
+ AXIS-H 50 EMC: 65 l/dk. hidrolik giic, sirekli akis veya Load Sensing sistemi
»  Serbest geri donliis min. NW 18 mm
*  Makine kumanda unitesini ISOBUS'a baglamak igin traktoriin arka bolimuinde 9 kutuplu priz (ISO
11783)
* ISOBUS terminalini ISOBUS'a baglamak igin 9 kutuplu terminal konnektori (ISO 11783)
Eger traktérin arka béliminde 9 kutuplu bir priz yoksa, traktér icin 9 kutuplu bir priz (ISO
11783) ve siurls hizi sensoérl igeren bir traktdr kurulum kiti, opsiyonel donanim olarak satin
alinabilir.
3.2 Baglantilar, prizler
3.21 Gili¢ beslemesi
Makine kumanda Unitesinin gl¢ beslemesi, traktérin arka bolimindeki 9 kutuplu priz Uzerinden
saglanir.
3.2.2 Makine kumanda linitesinin baglanmasi
Donanima bagli olarak, makine kumanda Unitesini mineral glibre serpme makinesine farkl bicimlerde
baglayabilirsiniz. Diger ayrintilari makinenizin isletme kilavuzunda bulabilirsiniz.
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3. Montaj ve kurulum

B Sematik baglanti 6zeti

(1]
(2]
(3]
(4]
(3]
(6]
(7]

Sek. 6: AXIS-H EMC: Sematik baglant 6zeti

Makine fisi

Makine kumandasi

Makine figi

Kablo dagitici

Tartma hiicresi sol/sag

Sol/sag dozaj surgusu aktiatori
Bos sensori sol/sag

[8]

[9]

[10]
[11]
[12]
[13]
[14]

Ust/alt tork/devir sensérii

Oransal valf sol/sag

Gubre birakma noktasi motoru sol/sag
Karigtirici agiri gerilim korumasi
Karigtirici elektrik motoru

Kapama brandasi aktiatéru

ISOBUS cihaz konnektor

AXIS EMC ISOBUS

5903237
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3. Montaj ve kurulum

[1]
[2]
[3]
[4]
[5]
[6]

Sek. 7: AXIS-M 20.2 EMC: Sematik baglanti 6zeti

Makine fisi

Makine kumandasi
Makine fisi

Kablo dagitici
TELIMAT aktuatori
Tartma hiicresi sol/sag

[7]
(8]
9]
[10]
[11]
[12]

Sol/sag dozaj slirgiisi aktliatori
Bos sensorl sol/sag

Ust/alt tork/devir sensorii
TELIMAT sensorleri Ust/alt
Kapama brandasi aktiatéri
ISOBUS cihaz konnektori

26
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3. Montaj ve kurulum

(1]
(2]
(3]
(4]
(3]
(6]
[7]

Sek. 8: AXIS-M 30.2 EMC, AXIS-M 50.2: Sematik baglanti 6zeti

Makine fisi

Makine kumandasi

Makine fisi

Kablo dagitici

TELIMAT akttatori

Tartma hiicresi sol/sag

Sol/sag dozaj siirgiisu aktiatori

[8] Bos sensorl sol/sag

[9] Ust/alt tork/devir sensorii

[10] TELIMAT sensorleri Ust/alt

[11] Glbre birakma noktasi motoru sol/sag
[12] Kapama brandasi aktlatdru

[13] ISOBUS cihaz konnektéru

AXIS EMC ISOBUS 5903237
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3. Montaj ve kurulum

3.2.3 Dozaj surgusii 6n hazirhigi

Makine kumanda unitesi, miktar ayari igin elektrikli bir stirgu igletimi ile donatiimistir.

Makinenizin isletme kilavuzunu dikkate alin.
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4. Kullanim

4

4.1

Kullanim

/A\DIKKAT!
Disan g¢ikan gubre nedeniyle yaralanma tehlikesi

Bir ariza durumunda dozaj suirgusu, serpme yerine giderken beklenmedik sekilde acilabilir. Disari
¢tkan gubreden dolayi insanlar igin kayma ve yaralanma riski bulunur.

p Serpme yerine gitmeden énce elektronik kumanda Unitesini mutlaka kapatin.

Minferit mendlerdeki ayarlar, optimum dizeyde otomatik kiitle akigi denetimi (EMC
fonksiyonu) icin son derece 6nemlidir.

EMC fonksiyonu igin 6zellikle su meni girislerindeki niteliklere dikkat gosterin:

*  Gubre ayari > Firlatma diski menusunde, bkz. Sayfa 40

*  Gubre ayarn > Firlatma diski devri menusi veya Gubre ayari > Normal devir mentsi, bkz.
Sayfa 41

. Makine ayari > AUTO / MAN igletim menusinde, bkz. Bélim 4.5.1

Makine kumanda unitesinin agilmasi

On kosullar:

>

Makine kumanda Unitesi, makineye ve traktore dogru sekilde baglanmis olmalidir.
o  Ornek, bkz. Bélim 3.2.2 Makine kumanda (initesinin baglanmasi.
11 V seviyesindeki minimum gerilim saglanmis olmalidir.

Makine kumanda Unitesini baslatin.

Birkac¢ saniye sonra makine kumanda Ulnitesinin baglangig ekrani gésterilir.

Bundan hemen sonra makine kumanda (initesi birkag saniyeligine etkinlestirme meniisiinii
gosterir.

Enter tusuna basin.

Ardindan galisma ekrani gésterilir.

AXIS EMC ISOBUS 5903237 29



4. Kullanim

4.2 Meniiler icinde gezinme

Gosterime ve mentiler arasinda gezinime iliskin 6nemli bilgilere su bolimden ulasabilirsiniz: 1.3.4
Mendi hiyerarsisi, tuglar ve gezinim.

Takip eden kisimlarda, meniler veya menu girislerinin dokunmatik ekrana veya fonksiyon
tuslarina basarak ¢agiriimasi agiklanmistir.

+  Kullanilan terminalin igletme kilavuzunu dikkate alin.

m Ana meniiniin ¢agiriimasi
» Calisma ekrani/ana menii fonksiyon tusuna basin. Bkz. 2.3.2 Mendiler.

Ekranda ana ment gésterilir.

Alt meniiniin dokunmatik ekrandan gagiriimasi

» Istediginiz alt menlniin tusuna basin.

Farkl eylemlere yénelik istemde bulunan yeni bir pencere acillir.
*  Metin girisi

«  Deger girisi

« Diger alt mentler (zerinden yapilan ayarlar

Tum parametreler eszamanl olarak ekranda gosteriimez. Bitisikteki menl penceresine (sekme)
atlamak icin Sag/sol ok 6gesini kullanabilirsiniz.

m Meniiden c¢ikilmasi
» Ayarlar Geri tusuna basarak onaylayin.

Bir 6nceki meniiye geri dénersiniz.

» Calisma ekrani/ana menii tusuna basin.

Calisma ekranina geri déndillir.
» ESC tusuna basin.
Onceki ayarlar korunur.

Bir 6nceki meniye geri dénersiniz.
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4. Kullanim

4.3 Ana menu

Sek. 9: Alt mendilerle birlikte ana menli

Alt meni Anlami Aciklama
SpreadLight Calisma farlarinin acilmasi/kapatilmasi |4.10 Calisma farlari

(SpreadLight)
isletme resmi Calisma ekranina gecis

Kap brandasi

Kap brandasinin aciimasi/kapatiimasi

4.11 Kapama brandasi

Gubre ayari

Gulbre ve serpme moduyla ilgili ayarlar

4.4 Glbre ayarlari

Mak. ayari

Traktor ve makineyle ilgili ayarlar

4.5 Makine ayarlari

Hizli bosaltma

Glbre serpicinin hizl bosaltiimasina
yonelik menltndn dogrudan ¢agiriimasi

4.6 Hizli bosaltma

Sistem / Test Kumanda Unitesinin ayarlari ve ariza 4.7 Sistem/Test
teshisi.
Bilgi Makine konfiglrasyonunun gdstergesi |4.8 Info

Tartma trip sayaci

Yapilan serpme isiyle ilgili degerleri ve
tartma moduna yo6nelik fonksiyonlar

4.9 Tartma trip sayaci

Alt mentlere ek olarak, ana menide Roélanti dlgimi ve Sinir serpme tir fonksiyon tuslarini da

segebilirsiniz.

* Rodlanti 6lcimi: Fonksiyon tuslari, rélanti dlcimunin manuel olarak baglatiimasini mimkun kilar.
Bkz. Bélum 5.7.2 Manuel rolanti 6lgiimdi.
»  Sinir serpme tlr: Kenar serpme ile sinir serpme arasinda seg¢im yapabilirsiniz.

AXIS EMC ISOBUS

5903237
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4. Kullanim

4.4 Gubre ayarlan

Bu mentde gubre ve serpme modu ile ilgili ayarlari yapabilirsiniz.

» Ana meni > Glibre ayari menisind ¢agirin.

Tam parametreler eszamanh olarak ekranda gosterilmez. Bitisikteki menil penceresine (sekme)
atlamak icin Sag/sol ok dgesini kullanabilirsiniz.

Sek. 10: Glibre ayari AXIS-H EMC mendiisti, Sekme 1 ve 2

Sek. 11: Glbre ayari meniisli, mekanik tahrik, Sekme 1 ve 2
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4. Kullanim

Sek. 12: Glibre ayari meniisti, Sekme 3 ve 4

Alt menii

Anlami

Aciklama

Gibre adi

Serpme tablosunda segilen glibre

4.4.13 Serpme tablolari

Kapas.(kg/ha)

Kapasite nominal deger girisi, kg/ha
cinsinden

4.4.1 Kapasite

Calisma gen.(m)

Serpme yapilacak ¢calisma genisliginin
belirlenmesi

4.4.2 Calisma genigliginin
ayarlanmasi

Akig faktori

Kullanilan giibreye ait akis faktori girisi

4.4.3 Akis faktérii

Verme noktasi (VN)

Verme noktasinin girisi.

Elektrikli verme noktasi
aktiiatorlerine sahip AXIS icin: Verme
noktasinin ayari

Bu islem icin kumanda Unitesinin
isletme kilavuzunu dikkate alin.
4.4.4 Verme noktasi

Serpme testi bslt

Serpme testi yapmak icin alt meniinin
gagiriimasi

4.4.5 Serpme testi

Normal devir AXIS-H 4.4.7 Hiz
istenen firlatma diski hizinin girigi
EMC kdtle akisi denetimine etki eder

Kuyruk mili AXIS-M 4.4.7 Hiz

EMC kdtle akisi denetimine etki eder

Fabrika ayari:
*«  AXIS-M 20.2/30.2: 540 d/dk.
*  AXIS-M 50.2: 750 d/dk.

AXIS EMC ISOBUS

5903237
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4. Kullanim

Alt menii Anlami Aciklama
Firlatma diski Makineye monte edilmis firlatma diski Segim listesi:
tipinin ayari . sS4
Ayar, EMC kutle akigi denetimine etki . S6
eder. . S8
+ S10
+ S12

+  S1 (AXIS-M 50.2 harig tim
makine tipleri i¢in)

Sinir serpme tur

Secim listesi:
e Sinr
. Kenar

Ok tuslariyla segim, Enter
tusuyla onay

Sinir serpme devri

Sinir serpme modundaki hizin ayari

Giris, ayr bir giris penceresinden
yapllir.

Sinir serpme VN

Sinir serpme modundaki verme
noktasinin ayari

Giris, ayri bir giris penceresinden
yapilr.

Sinir serp mikt %

Sinir serpme modundaki miktar
azaltmanin 6n ayari

Giris, ayri bir giris penceresinden
yapilr.

TELIMAT

Sinir serpme i¢in TELIMAT ayarlarinin
kaydedilmesi.

Yalnizca TELIMAT bulunan
AXIS-M makineler igin

Glbreleme tirl

Secim listesi:
*  Normal
+  Geg

Ok tuslanyla secim, tusuyla
onay

Montaj yiks.

Giris cm cinsinden én/cm cinsinden
arka

Secim listesi:
« 0/6
*  40/40
+ 50/50
+  60/60
« 70/70
« 70/76

Uretici Glibre Ureticisinin girisi

Bilesimi Kimyasal bilesimin ytzde orani.

Gubre sinifi Secim listesi Ok tuslariyla segim, Enter

tusuyla onay
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m

Alt menii

Anlami

Aciklama

Genigl krktr dgr grs

Serpme tablosundaki genislik
karakteristik degerinin girisi. OptiPoint
hesaplamasi igin gereklidir

OptiPoint hesaplama

GPS Control parametreleri girisi

4.4.10 OptiPoint / OptiPoint Pro
hesaplamasi

Mesafe acik (m)

Agma mesafesi girisi

Mesafe kapali (m)

Kapatma mesafesi girigi

GPS-Kontrol bilgi

GPS Control parametreleri bilgisinin
gOstergesi

4.4.12 GPS Control Info

Serpme tablosu

Serpme tablolarinin yénetimi.

4.4.13 Serpme tablolari

AXMAT kalibrasyonu

Yalnizca AXIS-H 50.2
AXMAT fonksiyonunun kalibrasyonu
icin alt menunln ¢agiriimasi

Bu iglem icin opsiyonel
donanimin igletme kilavuzuna
basvurun

441 Kapasite

Bu menide istenilen kapasitenin nominal degerini girebilirsiniz.

Li] Kapasite girisi:

P Giibre ayari > Kapas.(kg/ha) menUlsuni ¢gagirin.

Ekranda mevcut olarak gecerli olan kapasite gosterilir.

» Yeni de@eri giris alanina girin.

» OK tusuna basin.

Yeni deger kumanda Unitesine kaydedilmigtir.

442 Calisma genisliginin ayarlanmasi

Bu meniide galisma genigligini (metre cinsinden) belirleyebilirsiniz.

» Giibre ayari > Galisma gen.(m) mendsini gagirin.

Ekranda mevcut olarak ayarlanmig olan ¢alisma genigligi gésterilir.

» Yeni degeri girig alanina girin.

» OK tusuna basin.

Yeni deger kumanda Unitesine kaydedilmistir.

Calisma genisligi, serpme igletimi sirasinda degistirilemez.

AXIS EMC ISOBUS
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4. Kullanim

443

Akis faktori
Akig faktori 0,2 ila 1,9 araligindadir.

Ayni temel ayarlarda (km/saat, ¢calisma genisligi, kg/ha) su gecerlidir:
*  Akis faktoéra artinldiginda dozaj miktari azalir.
*  Akis faktort azaltildiginda dozaj miktari artar.

Akis faktorl 6ngdrulen arahidin disina ¢iktiginda bir hata mesaji gosterilir. Bkz. Boélim 6 Alarm
mesajlari ve olasi nedenleri.

Biyolojik glibre veya piring serperken asgari faktori 0.2'yve dislrmelisiniz. Boylece surekli hata
mesajinin gdsterilmesi dnlenecektir.

Eski serpme testlerinden veya serpme tablosundan akis faktdérinG biliyorsaniz, bunu sec¢imin altina
manuel olarak girebilirsiniz.

Akis faktorl, Serpme testi bslt menlist Uzerinden kumanda Unitesinin yardimiyla belirlenebilir ve
girilebilir. Bkz. Bolum 4.4.5 Serpme testi

AXIS-H EMC mineral gibre serpme makinesi igin akis faktérii EMC kitle akis denetimi tarafindan
belirlenir. Bununla birlikte, manuel olarak girig yapilabilir.

Akis faktérd hesaplamasi kullanilan isletim tiriine baghdir. Akis faktori hakkinda ayrintili bilgileri
4.5.1 AUTO/MAN igletim boliminde bulabilirsiniz.

Akis faktoriiniin girilmesi:
» Gibre ayari > Akig faktori menisini ¢agirin.
Ekranda mevcut olarak ayarlanmis olan akig faktori gdsterilir.

» Serpme tablosundaki deg@eri giris alanina girin.

Eger glibreniz serpme tablosunda yoksa, bu durumda akis faktérini 1,00 olarak girin.
AUTO km/h isletim tiriinde, bu glibreye yonelik akis faktdriini hassas bir sekilde belirlemek igin
bir serpme testi yapilmasini tavsiye ederiz.

» OK tusuna basin.

Yeni deger kumanda (initesine kaydedilmigtir.

36
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4. Kullanim

AXIS EMC mineral glibre serpme makinesi icin (AUTO km/h + AUTO kg isletim tirt) calisma
ekraninda akis faktériiniin gosteriimesini tavsiye ederiz. Bu sayede serpme islemi sirasinda akis
faktort denetimini izleyebilirsiniz. Bkz. Bolim 2.2.2 Gdsterge alanlari.

444 Verme noktasi

AXIS EMC mineral glbre serpme makinesi icin verme noktasinin girisi yalnizca elektrikli verme
noktasi ayarlama Gzerinden olanaklidir.

» Giibre ayari > Ver. noktasi menusini gagirin.

» Serpme tablosundan verme noktasinin konumunu belirleyin.

P Belirlenen degeri giris alanina girin.

» OKtusuna basin.

Glibre ayari penceresi, ekranda yeni verme noktasiyla gésterilir.

Verme noktasindaki bir blokaj durumunda alarm 17 gdsterilir; bkz. 6 Alarm mesajlari ve olasi nedenleri
bolumu.

/A\DIKKAT!
Verme noktasinin otomatik ayarlanmasi nedeniyle yaralanma tehlikesi
Start/Stop fonksiyon tusuna basildiktan sonra, verme noktasi, elektrikli ayar motoru (Speedservo)

yardimiyla otomatik olarak 6nceden ayarlanmis degeri ayarlar. Bu durum yaralanmalara yol
acabilir.

p Start/Stop tusuna basmadan énce makinenin tehlike bélgesinde kimsenin bulunmadigindan
emin olun.

» Verme noktasina git alarmini Start/Stop tusuyla onaylayin.

44.5 Serpme testi

1 UYARI!
Serpme testi sirasinda yaralanma tehlikesi

Dénen makine pargalari ve disari ¢ikan gubreler yaralanmalara neden olabilir.

p Serpme testini baslatmadan énce tim 6n kosullarin karsilandigindan emin olun.
» Makinenin isletme kilavuzundaki “Serpme testi” bolimiine bakin.

Serpme testi bslt menisu, tartimli serpme igin ve AUTO km/h + AUTO kg isletim
turiindeki tim makineler igin bloke durumdadir. Bu meni maddesi devre disidir.
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Bu menide bir serpme testini temel alarak akis faktorini belirleyebilir ve bunu makine kumanda
Unitesine kaydedebilirsiniz.

Su durumlarda serpme testi gercgeklestirin:

+ Ik serpme isleminden énce
*  Gubre kalitesi belirgin derecede degistiginde (nem, yuksek toz i¢erigi, kirik tane)
*  Yeni bir gubre ¢esidi kullanilacaksa

Serpme testi, kuyruk mili calisirken park halinde veya bir test yolu Uzerindeyken slrls halinde
gerceklestirilir.

* Her iki firlatma diskini ¢ikarin.
*  Verme noktasini serpme ayar konumuna (0 degeri) getirin.

Calisma hizinin girilmesi:
» Gibre ayar1 > Serpme testi bslt menlisini ¢agirin.
» Ortalama galisma hizini girin.
Bu deger serpme testinde slirgli konumunu hesaplamak igin gereklidir.
» Devam tusuna basin.

Yeni deger kumanda (nitesine kaydedilir.
Ekranda serpme testinin ikinci sayfasi gosterilir.
Kismi genisligin segilmesi
» Serpme testinin yapilacagi serpme tarafini belirleyin.
Sol serpme tarafina yonelik fonksiyon tusuna veya

Sag serpme tarafina yonelik fonksiyon tusuna basin.

Secilen serpme tarafinin sembolii kirmizi renkte gdsterilir.
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P Start/Stop tusuna basin.

Onceden segilen kismi genisligin dozaj siirgiisii agilir, serome testi baslar.

Serpme testini istediginiz zaman ESC tusuna basarak iptal edebilirsiniz. Dozaj siirgiisi kapanir ve
ekranda Gubre ayari menisu gosterilir.

Sonucun dogrulugu icin serpme testinin slresi bir 6nem tasimaz. Bununla birlikte, en az 20 kg
serpme yapilmalidir.

P Start/Stop tusuna yeniden basin.

Serpme testi tamamlanmustir.
Dozaj siirgtisii kapanir.

Ekranda, serpme testinin l¢lincl sayfasi gésterilmistir.

B Akis faktoriiniin yeniden hesaplanmasi

Doéner makine pargalari nedeniyle yaralanma tehlikesi

Doéner makine pargalarina (tahrik mili, gobek) temas edilmesi eziklere, siyriklara ve ezilmelere
neden olabilir. Vicut uzuvlari veya nesneler kapilabilir ve makinenin igine cekilebilir.

p Traktériin motorunu kapatin.
» Hidrolik sistemini kapatin ve yetkisiz olarak agilmaya karsi emniyete alin.
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» Serpilen miktari tartin (toplama haznesinin bos agirligini dikkate alin).

v

Agirligi Serpilen miktar meni maddesi altinda girin.

» OKtusuna basin.

Yeni deger kumanda Uinitesine kaydedilmistir.

Ekranda Akig faktorii hesaplamasi mentisti gdsterilir.

Akis faktori 0,4 ile 1,9 arasinda olmalidir.

»  Akis faktorind belirleyin.
Yeni hesaplanan akig faktoriini kabul etmek icin Akis faktorl teyidi tusuna basin.

Bu zamana kadar kayitl olan akis faktériinii onaylamak i¢in ESC tusuna basin.

Akis faktori kaydedilir.

Ekranda Verme noktasina git alarmi gésterilir.

A DIKKAT!

Verme noktasinin otomatik ayarlanmasi nedeniyle yaralanma tehlikesi

Start/Stop fonksiyon tusuna basildiktan sonra, verme noktasi, elektrikli ayar motoru (Speedservo)
yardimiyla otomatik olarak dnceden ayarlanmis degeri ayarlar. Bu durum yaralanmalara yol
acabilir.

p Start/Stop tusuna basmadan dnce makinenin tehlike bélgesinde kimsenin bulunmadigindan
emin olun.

» Verme noktasina git alarmini Start/Stop tusuyla onaylayin.

4.4.6 Firlatma diski tipi

Optimum dizeyde bir rélanti 6lgima igin Glbre ayari menUstindeki girislerin dogru olup olmadigini
kontrol edin.

+ Firlatma diski ve Normal devir ya da Kuyruk mili menU maddelerine yapilan girisler,
makinenizin gercek ayarlari ile uyumlu olmalidir.

Monte edilen firlatma diski, fabrikada programlanmistir. Makinenize baska firlatma diskleri monte
etmeniz durumunda, dogru tipi girin.

» Gibre ayar > Firlatma diski menisini gagirin.

» Secim listesinde firlatma diski tipini etkinlestirin.

Ekranda Giibre ayari penceresi yeni firlatma diski tipi ile gésterilir.
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447 Hiz

m  Kuyruk mili

Optimum dlzeyde bir rélanti 6lgimi icin, Gulbre ayari menisindeki girislerin dogru olup
olmadigini kontrol edin.

*  Firlatma diski ve Kuyruk mili mentu maddelerine yapilan girigler, makinenizin gercek ayarlari
ile uyumlu olmalidir.

Ayarlanan kuyruk mili hizi, kumanda Unitesinde fabrika tarafindan 750 d/dk. olarak 6nceden
programlanmistir. Bagka bir kuyruk mili hizi ayarlamak istiyorsaniz, kumanda Unitesindeki kayitl
degeri degistirin.

» Giibre ayari > Kuyruk mili mendsini gagirin.
» Hizi girin.

Ekranda Glibre ayari penceresi yeni kuyruk mili hizi ile gésterilir.

5.6 Otomatik isletim tliriiyle serpme (AUTO km/h + AUTO kg) bélimini dikkate alin.

m Normal devir

Optimum dlzeyde bir rélanti 6lgimi icin, Gulbre ayari mentisindeki girislerin dogru olup
olmadigini kontrol edin.

*  Firlatma diski ve Normal devir menl maddelerine yapilan girisler, makinenizin gercek ayarlari
ile uyumlu olmalidir.

Ayarlanan hiz, fabrika tarafindan 750 dev/dk. olarak énceden programlanmistir. Baska bir hiz
ayarlamak istiyorsaniz, kayitl degeri degistirin.

» Glibre ayari > Normal devir menisiini ¢agirin.

» Hizi girin.

Ekranda Glibre ayari penceresi yeni hiz ile gésterilir.

5.6 Otomatik igletim tiiriiyle serpme (AUTO km/h + AUTO kg) bélimini dikkate alin.
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44.8 Sinir serpme modu
Yalnizca AXIS-H

Bu menlide, tarla kenarinda uygulanacak uygun serpme modunu segebilirsiniz.

Sek. 13: Sinirserpme modu ayar degerleri

[11 Kenar serpme iglemi [2] Sinir serpme iglemi

» Giibre ayari menisini ¢agirin.

» 2 numaral sekmeye gegin.

» Kenar veya Sinir sinir serpme modunu segin.

» Gerekirse Devir, Verme noktasi (VN) menilerindeki degerleri veya miktar azaltmayi serpme

tablosundaki belirtimlere gore uyarlayin.

449 Sinir serpme miktari

Bu menlide miktar azaltmasini (ylzde cinsinden) belirleyebilirsiniz. Bu ayar, sinir serpme
fonksiyonunun veya TELIMAT dizeneginin (yalnizca AXIS-M) etkinlestiriimesinde kullanilir.

Sinir serpme tarafinda miktarin %20 azaltiimasini tavsiye ederiz.

Sinir serpme miktarini girin:
» Gibre ayari > Sinir serp mikt % mendsind gagirin.
» Degeri giris alanina girin ve onaylayin.

Glbre ayari penceresi ekranda yeni sinir serpme miktariyla gosterilir.
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4410 OptiPoint / OptiPoint Pro hesaplamasi

OptiPoint hesaplama menisiinde, sirilmemis arazide optimum agma veya kapatma mesafelerinin
hesaplanmasina yonelik parametreleri girebilirsiniz. Hassas bir hesaplama igin, kullanilan guibrenin
genislik karakteristik degerinin girilmesi blylik énem tasir.

Hesaplama, istenen serpme igslemine yonelik tim veriler Glbre ayari mentisine aktarildiktan sonra
yapilmahdir.

Kullandiginiz giibrenin geniglik karakteristik degerini makinenizin serpme tablosunda bulabilirsiniz.

P Gilibre ayari > Genigl kar degeri menisiine 6ngoriilen degeri girin.
» Giibre ayari > OptiPoint hesaplama mendistni ¢agirin.

OptiPoint hesaplama mendtisiiniin ilk sayfasi gosterilir.

Belirtilen surls hizi, vites degistirme pozisyonu araligindaki strts hizini baz alir! Bkz. Bolim 5.71
GPS Control.

P Vites degistirme pozisyonlari araligindaki ortalama hizi girin.
Ekranda mentiniin ikinci sayfasi gosterilmigtir.

» OK tuguna basin.

» Devam tusuna basin.

Ekranda meniintin lglincl sayfasi gdsterilmistir.

Sek. 14: OptiPoint hesaplama, Sayfa 3
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4.4.11

Numara

Anlami

Aciklama

[1]

Dozaj surgdlerinin acildigi tarla sinirina gére mesafe (metre
cinsinden)

Sek. 48 Mesafe
acik (Tarla
siniriyla baglantili
olarak)

(2]

Dozaj surgulerinin kapandidi tarla sinirina gére mesafe (metre
cinsinden).

Sek. 49 Mesafe
kapali (Tarla
siniriyla baglantili
olarak)

Bu sayfada parametre degerlerini manuel olarak ayarlayabilirsiniz. Bkz. Bélium 5.77 GPS Control.

Degerlerin degistiriimesi

» istenen liste maddesini gagirin.

» Yeni degerleri girin.

» OKtusuna basin.

» Degerleri devral tusuna basin.

OptiPoint hesaplamasi tamamlanmis durumdadir.

Makine kumanda (initesi, GPS-Kontrol bilgi penceresine geger.

Surusmemis arazi modu

OptiPoint Pro fonksiyonunun gésterimi:
*« Ana menide: Makine ayarlarinda OptiPoint Pro fonksiyonu etkinlestirildiginde, ana menide
“OPTI” fonksiyon tusu gosterilir.
* Calisma ekraninda: Fonksiyon tusu calisma ekraninda yalnizca kenar veya sinir serpme
fonksiyonu etkinlestiriimisse gosterilir.
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OptiPoint Pro fonksiyonunun etkinlegtirilmesi:

» Sirllmemis arazi modunu etkinlestirmek icin, “OPTI” fonksiyon tuguna basin.

Calisma ekranindaki ilgili sayfada (sol veya sag), siiriilmemis arazi modunun etkin oldugunu
belirten bir mesaj gosterilir.

Sek. 15:

“OPTI” fonksiyon tusu etkin durumdayken, miktar ve verme noktasi tek tarafli olarak artar. Degistirilen
degderler, calisma ekraninda gosterilir. Miktarin ve verme noktasinin ne kadar artacagi, gecerli gubre
ayarlarina baghdir. Ozellikle bilyiik galisma genislikleri ve verme noktalari durumunda, sirilmemis
arazi modunun etkinlegtiriimesinin giibre miktarinda ve verme noktasinda hi¢ degisiklige yol agmamasi
veya ¢ok az degisiklige yol agmasi da mumkuindur.

/A\DIKKAT!
Serpme hatasi olugabilir

Slrtulmeyen arazi modu igin “OPTI” fonksiyon tusu, yalnizca sdrllmeyen araziye ait seyir

seritlerinde etkinlestiriimelidir; aksi halde degisen gilibre miktari ve verme noktalari sebebiyle
serpme hatalari olugabilir.

“OPTI” fonksiyon tusu vyalnizca kirmiziyla
isaretlenmis  alanlarda, vyani sUrdlmemis
arazilerde etkinlestirilebilir.
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Suriilmemis arazi modunun devre digi birakiimasi:

» “OPTI” fonksiyon tusuna tekrar basin.

Stiriilmemis arazi modu devre disi birakilir.

ilave olarak, siirilmemis arazi modu su durumlarda otomatik olarak devre disi birakilir:
+  Serpme isleminin START/STOP fonksiyon tusu araciligiyla durdurulmasi

+  “Kismi genislik/kenar serpme degistirme” fonksiyon tusuna basiimasi

+  “Sinir serpme fonksiyonu etkin” fonksiyon tuguna basiimasi

4412 GPS Control Info
GPS-Kontrol bilgi menisiinde, OptiPoint hesaplama menisiinde hesaplanan ayar degerleri hakkinda
bilgi edinebilirsiniz.
Kullanilan terminale bagli olarak, 2 mesafe (CCl, Miller Elektronik) veya 1 mesafe ve 2 zaman degeri
(John Deere vb.) gosterilir.
+ |ISOBUS terminallerinin gogunda, burada gosterilen degerler otomatik olarak GPS terminalinin
ilgili ayar menusune aktarilir.
+ Bazi terminallerde ise bunlarin manuel olarak girilmesi gerekli olacaktir.
Bu menu yalnizca bilgi amagclidir.
*  GPS terminalinizin kullanim kilavuzunu dikkate alin.
» Glbre ayar > GPS-Kontrol bilgi mentsini gagirin.
Sek. 16: GPS-Kontrol bilgi mendiisii
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4413 Serpme tablolari

Bu mentde serpme tablolari olusturabilir ve yénetebilirsiniz.

Bir serpme tablosunun segilmesi, makine, glibre ayarlari ve makine kumanda unitesi
Uzerinde etki sahibidir. Serpme tablosunda kayitli olan deder, ayarlanan kapasitenin
Uzerine yazilir.

Yeni serpme tablosu olusturma

Kumanda Unitesinde 30 adete kadar serpme tablosu olusturabilirsiniz.
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» Gibre ayari > Serpme tablolari menisiini gagirin.

Sek. 17: Serpme tablolari mendisi

[11 Degerlerle  doldurulmus  bir serpme [3] Serpme tablosunun isim alani
tablosunun gostergesi [4] Bos serpme tablosu
[2] Aktif bir serpme tablosunun gdstergesi [5] Tablo numarasi

» Bos bir serpme tablosu segin.

isim alani, giibre ismi, galisma genisligi ve firlatma diski tipinden olugur.
Ekranda se¢im penceresi gésterilir.

» Acma ve glibre ayarlarina geri opsiyonuna basin.
Ekranda Giibre ayari mentsl gosterilir ve segilen 6ge, aktif serpme tablosu olarak glibre
ayarlarina ytiklenir.

» Gilibre adi menii maddesini gagirin.

» Serpme tablosu igin isim girin.

Serpme tablosuna giibre ismini vermenizi tavsiye ediyoruz. Béylece serpme tablosuna daha kolay
bir glbre atayabilirsiniz.

» Serpme tablosu parametrelerini diizenleyin. Bkz. 4.4 Giibre ayarlari.
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Bir serpme tablosu segme

» Giibre ayari > Agma ve glbre ayarlarina geri menUsiind gagirin.
» istenen serpme tablosunu segin.
Ekranda seg¢im penceresi gésterilir.

» Acma ve serpme maddesi ayarlarina geri opsiyonunu segin.

Ekranda Glibre ayari menlisi gésterilir ve secilen 6ge, aktif serpme tablosu olarak giibre ayarlarina
yliklenir.

Mevcut bir serpme tablosu secildiginde, segilen serpme tablosundaki kayitli degerler, Glibre ayari
menusundeki tum degerlerin Uzerine yazilir; bunlarin arasinda verme noktasi ve normal hiz da
bulunur.

* Makine kumanda Unitesi, verme noktasini serpme tablosunda kayitli dedere getirir.

Mevcut serpme tablosunun kopyalanmasi

» istenen serpme tablosunu segin.
Ekranda se¢im penceresi goésterilir.
» Ogeyi kopyala opsiyonunu segin.

Serpme tablosunun bir kopyasi simdi listenin birinci bos yerinde bulunur.

Mevcut serpme tablosunun silinmesi

P istenen serpme tablosunu segin.

Ekranda seg¢im penceresi gésterilir.

Aktif serpme tablosu silinemez.

» Ogeyi sil opsiyonunu segin.

Serpme tablosu listeden silinmisgtir.

m Secilen serpme tablosunun ¢aligma ekrani ilizerinden ydnetilmesi

Bir serpme tablosunun dogrudan ¢alisma ekrani tizerinden yonetebilirsiniz.
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» Dokunmatik ekranda Serpme tablosu [2] tuguna basin.

Etkin durumdaki serpme tablosu agilir.

o~

o
[cz] 206 kgsha SSA
€ |24m s4

15.0 1.00/1.00 1.7 [y
kmysh fF ha Rest IE_@:I

i

Sek. 18: Serpme tablosunun dokunmatik ekran lizerinden ybnetilmesi

[11 Kapasite tusu [2] Serpme tablosu tusu

» Yeni degeri giris alanina girin.

» OK tusuna basin.

Yeni deger kumanda (initesine kaydedilmigtir.
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4.5 Makine ayarlari

Bu mentide traktor ve makine ile ilgili ayarlari yapabilirsiniz.

» Mak. ayari menisinQ gagirin.

Sek. 19: Mak. ayari menlisii, Sekme 1 ve 2

Sek. 20: Mak. ayari menlisi, Sekme 3

Tdm parametreler eszamanl olarak ekranda gosteriimez. Bitisikteki menl penceresine (sekme)
atlamak i¢in Sagd/sol ok dgesini kullanabilirsiniz.
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Alt menii Anlami Aciklama

AUTO / MAN isletim Otomatik veya manuel igletim 4.5.1 AUTO/MAN isletim
turdnun belirlenmesi

MAN Skala Manuel skala degerinin Girig, ayri bir giris penceresinden
ayarlanmasi. (Yalnizca ilgili yapllir.

isletim tirG Gzerinde etkilidir)

MAN km/h Manuel hizin ayarlanmasi. Giris, ayri bir giris penceresinden
(Yalnizca ilgili igletim tarG yapilr.
Uzerinde etkilidir)

Hiz/sinyal kaynag Hiz sinyalinin segimi/

kisittanmasi

*+ AUTO hiz (sanzimandan
veya radar/GPS’ten
otomatik secgim) 1)

* GPSJ1939"

+  NMEA 2000

Simp GPS hizi Yalnizca GPS J1939 icin: GPS |NOT!
sinyalinin kaybi durumunda Girilen siris hizini mutlaka sabit
surus hizinin belirtimi bir sekilde koruyun.

Miktar (%) Farkh serpme tirleri icin miktar | Giris, ayr bir giris penceresinden
azaltmasinin 6n ayari yapilr.

Task Control Uygulama haritalarini uyarinca

dokimantasyon ve serpme igin
ISOBUS Task Controller
fonksiyonlarinin etkinlestiriimesi

»  Task Control Agik (tik
isaretli)
»  Task Control Kapali

GPS-Control Makinenin kismi genigliklerinin
bir GPS kumanda Unitesi
Uzerinden kontrol edilme
fonksiyonunun etkinlestiriimesi

+  Task Control Agik (tik
isaretli)
»  Task Control Kapali

) Makine kumanda Gnitesi Ureticisi, GPS sinyalinin kaybolmasi durumundan sorumlu degildir.
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Alt menii

Anlami

Aciklama

Hiz degistirme

Yalnizca AXIS-H

Sinir serpme modunda hiz
degistirme fonksiyonunun
galisma ekraninda
etkinlestirilmesi.

Fonksiyon devre disi ise,
degisiklik yalnizca yiizde (%)
olarak olanakhdir.

Gubre bilgileri

Gubre bilgilerinin (glbre adi,
firlatma diski tipi, calisma

genigligi) calisma ekraninda
gOsteriminin etkinlestiriimesi.

kg bos indikatoru

Tartma hcreleri Uzerinden bir
alarm mesaj tetikleyecek olan
kalan miktarin girisi

AXMAT

Yalnizca AXIS-H 50
AXMAT fonksiyonunun
etkinlestirilmesi

Bu iglem icin opsiyonel
donanimin igletme kilavuzuna
basvurun.

Disa akt.diiz.So(%)
Disa akt.diiz.Sa(%)

Girilen kapasite ile gergek
kapasite arasindaki farklarin
dizeltiimesi

*  Secime bagh olarak sag
veya sol tarafta ylizde
cinsinden dizeltme

2 ¢ikti miktarlari

Yalnizca uygulama haritalari ile
galisma igin: iki ayri kapasitenin
sol ve sag yaraf igin ayri ayri
etkinlegtirilmesi

OptiPoint versiyonu

Kullanilacak OptiPoint segiminin
hesaplanmasi

4.5.1 AUTO/MAN isgletim

Makine kumanda Unitesi, hiz sinyalini temel olarak dozaj miktarini otomatik olarak denetler. Bunun
icin, kapasite, galisma genigligi ve akis faktort dikkate alinir.

Varsayilan olarak otomatik modda calisilir.

Yalnizca asagidaki durumlarda manuel modda ¢aligilir:
*  Hiz sinyali yokken (radar veya tekerlek senséri mevcut degil veya bozuk)
»  Salyangoz kovucu veya tohum serpilirken (kiiglk tohumlar).
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Serpilen Urlindn esit bicimde serpilmesi icin, manuel modda mutlaka sabit bir siiriis hizinda
¢alismaniz gereklidir.

Farkl igletim turleri ile yapian serpme isleri, 5 Serpme islemi altinda agiklanmistir.

Menii Anlami Aciklama
AUTO km/h + AUTO kg |Otomatik tartim ile otomatik mod segimi Sayfa 84
AUTO km/h Otomatik mod segimi Sayfa 87
MAN km/h Manuel mod igin surls hizi ayari Sayfa 88
MAN Skala Manuel igletim i¢in dozaj stirgisu ayari Sayfa 89
Bu igletim turl, salyangoz kovucu ve kiglk
tohumlar i¢in uygundur.

isletim tiiriiniin segilmesi

» Makine kumanda Unitesini basglatin.
» Mak. ayari > AUTO / MAN isletim menUsuni ¢gagirin.
» Listeden istenen menl maddesini segin.

» OK tusuna basin.

>

Ekrandaki talimatlar takip edin.

Akis faktérinin calisma ekraninda goérintilenmesini tavsiye ederiz. Bu sayede serpme islemi
sirasinda kutle akisi denetimini izleyebilirsiniz. Bkz. 2.2.2 Gésterge alanlari.

*  Serpme modundayken isletim tirlerinin kullanimi hakkindaki énemli bilgileri 5 Serpme islemi
basligi altinda bulabilirsiniz.

45.2 +/- miktar
Bu mentide normal serpme tiirl igin yiizdesel miktar degisiminin adim uzunlugunu belirleyebilirsiniz.
Buna yonelik temel (%100), dozaj suirgisi agikliginin 6nceden ayarlanmis degerdir.
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4.6

Calisma esnasinda Miktar +/Miktar - fonksiyon tuslariyla dilediginiz zaman serpilen miktari +/-
miktar faktérl kadar degistirebilirsiniz. C 100 % tusu araciligiyla 6n ayarlari tekrar yukleyebilirsiniz.

Miktar azaltmasinin belirlenmesi:
» Mak. ayari > Miktar (%) menisuinl gagirin.
» Serpme miktarini degistirmek istediginiz ylizdesel degeri girin.

» OK tuguna basin.

Hizli bosaltma

Serpme isinden sonra makineyi temizlemek veya kalan miktari hizli bir sekilde bosaltmak icin Hizli
bosaltma menisini segebilirsiniz.

Buna yonelik olarak, makineyi depolamadan o6nce dozaj surgUsinin hizli bosaltma (zerinden
tamamen agilmasini ve bu durumda iken kumanda Unitesinin kapatiimasini tavsiye ederiz. Boylece
hazne icinde nem birikmesini énlersiniz.

Hizli bosaltmaya baglamadan énce tim 6n kosullarin karsilandigindan emin olun. Bunun igin
mineral gubre serpicinin isletme kilavuzunu dikkate alin (kalan miktar bosaltmasi).
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Hizl bogaltma gergeklestirin:

» Ana menu > Hizli bosaltma menUsund ¢agirin.

A\ DIKKAT!

Verme noktasinin otomatik ayarlanmasindan dolayi yaralanma tehlikesi

EMC makinelerde alarm VN yaklasma evet = Start gosterilir. Start/Stop fonksiyon tusuna
bastiktan sonra, verme noktasi otomatik olarak Konum 0’a gider. Serpme testi sonrasinda,
verme noktasi otomatik olarak 6n ayarli degere gider. Bu da yaralanmalara ve maddi hasarlara
neden olabilir.

p Start/Stop tusuna basmadan 6nce, makinenin tehlike bolgesinde kimsenin
bulunmadigindan emin olun.

Sek. 21: Hizli bosaltma menusi

[11 Hizh bosaltma semboli (bu 6rnekte: sol [3] Sol kismi  genislik hizh  bosaltma
taraf secilmis, ancak henuiz baslatiimamisg) (secilmemis)
[2] Sag kismi genislik hizli bogaltma (segilmis)

» Hizli bosaltmanin yapilacagi kismi genisligi fonksiyon tusuyla secin.
Secilen kismi genislik, ekranda sembol (Sek. 21 Konum [3]) olarak gésterilir.
» Start/Stop tusuna basin.
Hizli bosaltma baslar.
» Hazne bosaldiginda Start/Stop tusuna basin.
Hizli bosaltma tamamlanmistir.

» ESC tusuna basarak ana meniiye geri donebilirsiniz.

56 5903237 AXIS EMC ISOBUS
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/A\DIKKAT!
Verme noktasinin otomatik ayarlanmasindan dolayi yaralanma tehlikesi

EMC makinelerde alarm VN yaklasma evet = Start gosterilir. Start/Stop fonksiyon tusuna bastiktan
sonra, verme noktasi otomatik olarak Konum Q’a gider. Serpme testi sonrasinda, verme noktasi
otomatik olarak 6n ayarl degere gider. Bu da yaralanmalara ve maddi hasarlara neden olabilir.

p Start/Stop tusuna basmadan énce, makinenin tehlike bélgesinde kimsenin
bulunmadigindan emin olun.

Depolamadan &nce, makinenizin haznesini makine kumanda Unitesi Uzerinden tamamen
bosaltabilirsiniz.

Tamamen bosaltma:

P Her iki kismi genisligi segin.

P Start/Stop tusuna basin.
Her iki dozaj siirglisii agilir.

Verme noktasl, sirayla solda ve sagda 0 dederine hareket eder.

» Tamamen bosaltma tusuna basili tutun.

Verme noktasi, 9,5 ile 0 dederleri arasinda ileri geri yénde hareket ederek glibrenin digari
akmasini saglar.

» Tamamen bosaltma tusunu birakin.
Sol ve sag verme noktasi, tekrar O degerine hareket eder.
P Start/Stop tusuna basin.

Verme noktasi otomaitk olarak énceden ayarlanmis degere hareket eder.

4.7 Sistem/Test

Bu menide kumanda Unitesiyle ilgili sistem ve test ayarlarini yapabilirsiniz.

» Ana meni > Sistem / Test menUsiind gagirin.
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Sek. 22: Sistem / Test mendisii

Alt menii Anlami Aciklama

Genel veri sayaci Gosterge listesi 4.7.1 Genel veri sayaci

» serpilen miktar, kg
cinsinden

+ serpilen alan, ha cinsinden

* serpme suresi, saat
cinsinden

+  kat edilen mesafe, km
cinsinden

Test/Teshis AktGatorlerin ve sensorlerin 4.7.2 Test/Ariza teshisi
kontroli

Servis Servis ayarlari Sifre korumali; yalnizca servis
personeli erigebilir

4.71 Genel veri sayaci
Bu menude serpicinin tim sayac¢ durumlari gosterilir.

+  serpilen miktar, kg cinsinden

+ serpilen alan, ha cinsinden

+  serpme suresi, saat cinsinden

» kat edilen mesafe, km cinsinden

Bu menu yalnizca bilgi amagchdir.
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Sek. 23: Genel veri sayaci mendiisti

4.7.2 Test/Ariza teshisi

Test/Teshis menisinde, tim aktlatorlerin ve sensorlerin fonksiyonunu kontrol edebilirsiniz.

Bu menii yalnizca bilgi amaghdir.

Sensorlerin listesi makinenin donanimina baghdir.

A DIKKAT!

Hareket eden makine pargalari nedeniyle yaralanma tehlikesi
Test sirasinda makine pargalari otomatik olarak hareket edebilir.

p Testlerden 6nce makinenin oldugu bdlgede kimsenin bulunmadigindan emin olun.

Alt menii

Anlami

Aciklama

Gerilim

Calisma gerilimi kontroll

Dozaj slirguisu

Sol ve sag dozaj slirgisinin hareket
ettirilmesi

Dozaj sirguisi érnegi

Test noktalari strgl

Dozaj slirgusunin gesitli konum
noktalarina gitmek icin test.

Kalibrasyon kontroli

Verme noktasi (VN)

Verme noktasi motorunun manuel
hareketi

Test noktalari VN

Verme noktasina hareket

Kalibrasyon kontroli

AXIS EMC ISOBUS
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Alt menii Anlami Aciklama

LIN Bus LIN veriyolu tGzerinden bildirilen yapi LIN veriyolu érnegi
gruplarinin kontrolQ

Firlatma diski Firlatma disklerinin manuel olarak

etkinlestiriimesi

Karistirma mek.

Karistiricinin kontrolQ

EMC sensorleri

EMC sensorlerinin kontroli

Tartma hicresi

Sensorlerin kontroll

Bos sensorl

Bos sensorlerinin kontroli

AXMAT sensor durumu

Sensor sisteminin kontroli

Kap brandasi

Aktlatorlerin kontroli

SpreadLight

Calisma farlarinin kontrolu

m Dozaj siirgiisii 6rnegi

» Test/Teshis > Dozaj slirglisii mendsinl ¢agirin.

Ekranda motorlarin/sensérlerin durumu gésterilir.

Sek. 24: Test/Teghis; Ornek: Dozaj siirgiisii

[1]1 Sinyal gostergesi

[3] Konum géstergesi

[2] Cubuklu sinyal géstergesi

Sinyal gdstergesi, sol ve sagd tarafin sinyal durumunu birbirinden ayri olarak gdsterir.
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/A\DIKKAT!
Hareket eden makine pargalari nedeniyle yaralanma tehlikesi

Test sirasinda makine pargalari otomatik olarak hareket edebilir.

p Testlerden 6nce makinenin oldugu bdélgede kimsenin bulunmadigindan emin olun.

Dozaj slirgusiini yukari ve asagi oklari araciligiyla acabilir ve kapatabilirsiniz.

m LIN veriyolu érnegi
P Sistem / Test > Test/Teshis meniisini cagirin.

» LIN Bus menii maddesini gagirin.

Ekranda aktiiatérlerin/sensérlerin durumu gosterilir.

Sek. 25: Sistem / Test; Ornek: Test/Teshis

[11 Durum gostergesi [3] Bagl duzenekler
[2] Kendi kendini testi baglat

Linbus katilimcisinda durum bildirimi

Duzenekler farkl durumlara dikkat ¢eker:
» 0 =Tamam; dlizenekte sorun yok

* 2 =Tikanma/blokaj

4 =Asinyik

/\DIKKAT!
Hareket eden makine pargalari nedeniyle yaralanma tehlikesi
Test sirasinda makine pargalari otomatik olarak hareket edebilir.

p Testlerden 6nce makinenin oldugu bdlgede kimsenin bulunmadigindan emin olun.
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4.7.3

4.8

4.9

Sistem yeniden baglatildiginda durum kontrol edilir ve normalde sifirlanir. Belirli hallerde durum
daima otomatik olarak sifirlanmadidi i¢in, bu noktada manuel bir Sifirlama islemi de yuratdlebilir.

+ Hata sifirlama tusuna basin.

Servis

Servis menusundeki ayarlar icin bir giris kodu gereklidir. Bu ayarlar yalnizca yetkili servis personeli
tarafindan degistirilebilir.

Info

Bilgi menusunde, makine kumanda unitesi hakkinda bilgiler bulabilirsiniz.

Bu menu, makinenin konfiglrasyonu hakkinda bilgi verir.

Saglanan bilgilerin listesi, makinenin donanimina baghdir.

Tartma trip sayaci

Bu menude, yapilan serpme isiyle ilgili dederleri ve tartma moduna yénelik fonksiyonlari bulabilirsiniz.

» Ana meni > Tartma trip sayaci menisiini ¢agirin.

Tartma trip sayaci mentisi gésterilir.

Sek. 26: Tartma trip sayaci mendsi
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Alt menii

Anlami

Aciklama

Trip sayaci

Serpilen miktarin, serpilen alanin ve
serpilen mesafenin gostergesi

4.9.1 Trip sayaci

Kalan (kg, ha, m)

Yalnizca tartimli serpme makinesi:
Makine haznesindeki kalan miktarin
gOstergesi

4.9.2 Kalan (kg, ha, m)

Metre sayaci

Metre sayaci en son sifirlandigindan bu
yana kat edilen mesafenin gostergesi

C 100% araciliiyla sifirlanabilir
(resetlenebilir)

Terazi dara alma

Yalnizca tartimli serpme makinesi: Bos
terazide tartim degeri "0 kg" olarak
ayarlanir

4.9.3 Terazi dara alma

4.9.1 Trip sayaci

Bu menlde, yuriGtiimis olan serpme isine ait degerleri sorgulayabilir, kalan serpme miktarini gérebilir
ve trip sayacini silerek sifirlayabilirsiniz.

» Tartma trip K754sayaci > Trip sayaci menUsiind ¢cadirin.

Trip sayaci menlist gésterilir.

Serpme isi esnasinda, yani dozaj surguller agikken Trip sayaci menusune gecebilir ve giincel degerleri

okuyabilirsiniz.

alanlari.

Serpme isi sirasinda degerleri sirekli olarak godzlemek istiyorsaniz, ¢alisma ekraninda serbest
segcilebilir gosterge alanlarini kg Trip, ha Trip veya m Trip ile doldurabilirsiniz, bkz. 2.2.2 Gésterge

AXIS EMC ISOBUS
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Sek. 27: Trip sayaci mendst

[11 Serpilen miktar, alan ve mesafe icin [2] Trip sayaci sifirla
gOsterge alanlari

Trip sayacini sifirlama

» Alt menliyl Tartma trip sayaci > Trip sayaci ¢agirin.

Ekranda en son silmeden bu yana belirlenen serpme miktari, serpilen alan ve serpilen mesafe
degerleri gbsterilir.

» Trip sayaci sifirla tusuna basin.

Trip sayacinin tiim degerleri O olarak ayarlanir.

4.9.2 Kalan (kg, ha, m)
Kalan (kg, ha, m) menusinden haznedeki kalan miktari sorgulayabilirsiniz. Menu, kalan glbre
miktariyla serpme yapilabilecek olasi alani (ha) ve mesafeyi (m) gosterir.
» Tartma trip sayaci > Kalan (kg, ha, m) menisini gagirin.
Kalan (kg, ha, m) mendisti gdsterilir.
Gilncel yikleme agirhgi, yalnizca tartimli serpme makinesinde tartma yoluyla belirlenebilir.
Diger tum serpme makinelerinde kalan glbre miktari, gibre ve makine ayarlari ile strus sinyali
Uzerinden belirlenir ve dolum miktari manuel olarak giriimelidir (asagiya bakin). Kapasite ve
calisma genigligi degerlerini bu menuden degistiremezsiniz. Bu degerler sadece bilgi amacldir.
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Sek. 28: Kalan (kg, ha, m) meniis(i

[11 Kalan miktar giris alani (kg) [2] Gosterge alani Kapasite, Calisma genisligi
ve serpme uygulanabilecek alan ve mesafe

Tartim hiicresi bulunmayan makineler igin
» Hazneyi doldurun.
P alanina, haznede bulunan glbrenin yeni toplam agirligini girin.

Cihaz, serpme yapilabilecek olasi alanin ve olasi mesafenin degerlerini hesaplar.

49.3 Terazi dara alma

m Yalnizca tartiml serpme makinesi

Bu meniide hazne bogken tartim degerini 0 kg olarak ayarlayabilirsiniz.
Terazinin darasini alirken asagidaki kosullar saglanmig olmalidir:

* Hazne bos olmalidir,

. Makine durmus olmaldir,

*  Kuyruk mili kapali olmalidir,

*  Makine yatay duruyor ve yere temas etmiyor olmalidir,
*  Traktor durmus olmalidir.

Terazinin darasini alma:

P Tartma trip sayaci > Terazi dara alma menisini ¢agirin.

» Terazi dara alma tusuna basin.

Bu noktada, bos terazide tartim degeri O kg olarak ayarlanmis durumdadir.
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Kalan miktarin hatasiz hesaplanmasini saglamak i¢in her kullanimdan énce terazinin darasini alin.

410 Calisma farlari (SpreadLight)
Bu menlde SpreadLight fonksiyonunu etkinlestirebilir ve serpme oriintiisiini gece isletiminde de
izleyebilirsiniz.
Calisma farlarini makine kumanda Unitesi Uzerinden otomatik veya manuel modda acabilir ve
kapatabilirsiniz.
Sek. 29: SpreadLight mendisii
[11 Kapatma siresi (s) [3] Otomatigi etkinlestirme
[21 Manuel mod: Calisma farlarini agma
Otomatik mod:
Otomatik modda, dozaj slirgisi agildijinda ve serpme islemi basladiginda g¢alisma farlari derhal
acilir.
» Ana menii > SpreadLight menisini gagirin.
» SpreadLight AUTO [3] menii maddesini igaretleyin.
Dozaj stirglileri agildiginda ¢aligma farlari devreye girer.
» Kapanma siresi [1] dederini saniye cinsinden girin.
Calisma farlari, eger dozaj stirgiileri kapali ise girilen siire sonrasinda agilir.
Aralik, 0 ile 100 saniye arasindadir.
» SpreadLight AUTO [3] menii maddesinin isaretini kaldirin.
Otomatik mod devre digi birakilir.
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Manuel mod:

Manuel modda ¢aligma farlarini devreye alabilir veya devre disi birakabilirsiniz.

» Ana meni > SpreadLight menislni cagirin.

» Calistir [2] menl maddesini igaretleyin.

Calisma farklar devreye girer ve siz igsareti kaldirana veya meniiden ¢ikana kadar acik kalir.

4.1 Kapama brandasi

't UYARI!
Harici tahrikli pargalar nedeniyle sikigsma ve yaralanma tehlikesi

Kapama brandasi herhangi bir 6n uyari olmadan hareket eder ve insanlari yaralayabilir.

p Tum insanlar tehlike bdlgesinden cgikarin.

AXIS EMC makinesi, elektrik kumandali bir kapama brandasina sahiptir. Tarla sonunda yeniden dolum
yapilirken, kumanda Unitesi ve 2 elektrikli tahrik araciliiyla kapama brandasini agabilir veya
kapatabilirsiniz.

Menu sadece kap brandasini agmaya veya kapatmaya yarayan aktiatorlerin kumanda edilmesine
yarar. AXIS EMC ISOBUS Makine kumanda Unitesi, kapama brandasinin tam konumunu
algilamaz.

»  Kapama brandasinin hareketini gézlemleyin.
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Sek. 30: Kapama brandasi mendisi

[11 Acilma islemi gbstergesi [4] Kapama brandasini kapatma
[2] Kapama brandasini agma [5] Kapama brandasinin statik gostergesi
[3] islemin durdurulmasi

A\DIKKAT!
Yetersiz bosluktan dolay1i maddi hasar

Kapama brandasinin agilmasi ve kapatiimasi igin makine haznesinin Uzerinde yeterince yer
bulunmasi gerekir. Yer yetersizse, kapama brandasi kopabilir. Kapama brandasinin kol tertibati
kirilabilir ve kapama brandasi ¢gevreye zarar verebilir.

» Kapama brandasinin tizerinde yeterince bosluk bulunmasina dikkat edin.

Kapama brandasinin hareket ettiriimesi

» Menii tusuna basin.

» Kap brandasi menisini gagirin.

» Kapama brandasini agma tusuna basin.

Hareket sirasinda AGIK yéniini gésteren bir ok gosterilir.
Kapama brandasi tamamen acilir.
» Gibre doldurun.

» Kapama brandasini kapatma tusuna basin.

Hareket sirasinda KAPALI yéniinii gésteren bir ok gdsterilir.

Kapama brandasi kapanir.
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412

4121

4.12.2

Gerektiginde kapama brandasinin hareketini Stop tusuna basarak durdurabilirsiniz. Kapama brandasi,
tekrar tamamen kapatilana veya acilana kadar ara konumda kalir.

Ozel fonksiyonlar
Birim sisteminin degistiriimesi

Birim sisteminiz fabrika tarafindan 6énceden ayarlanmistir. Ancak dilediginiz zaman metrik degerler ile
emperyal de@erler arasinda gegis yapabilirsiniz.

Bircok farkli ISOBUS 6zellikli terminal bulundugu ic¢in, bu bdlum belirli bir ISOBUS terminali
belirtimeden elektronik makine kumanda tnitesinin fonksiyonlari ile kisitlanmistir.

» ISOBUS terminalinizi ¢calistirmak icin ilgili isletme kilavuzundaki talimatlari takip edin.

Terminal sistmeinin ayarlari mentsund ¢agirin.

4

»  Unit menisind cagirin.

P Listeden istenen birim sistemini segin.
>

OK tusuna basin.

Farkli mentilerde bulunan tiim degerler buna gére dénstdrillir.

Menii/Deger Metrikten emperyale doniistiirme faktori
kg kalan 1 x 2,2046 Ib.-mass (Ibs kalan)

ha kalan 1x2,4710 ac (ac kalan)

Calisma gen.(m) 1 x 3,2808 ft

Kapasite (kg/ha) 1 x0,8922 Ibs/ac

Montaj yliks. cm 1x0,3937 in¢

Menii/Deger Metrikten emperyale doniistiirme faktor
Ibs kalan 1x0,4536 kg

ac kalan 1x0,4047 ha

Calisma gen.(ft) 1x0,3048 m

Kapas.(Ib/ac) 1 x 1,2208 kg/ha

Montaj yiks. in 1x2,54 cm

Kumanda gubugunun kullaniimasi

ISOBUS terminalinin calisma ekranindaki ayarlara alternatif olarak, bir kumanda c¢ubugu da
kullanabilirsiniz.
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Baska bir kumanda gubugunun kullanmak istiyorsaniz, litfen bayinizle iletisime gegin.

+ ISOBUS terminalinin igletme kilavuzundaki talimatlari dikkate alin.

B CCIl A3 kumanda ¢ubugu

Sek. 31: CCI A3 kumanda gubugu, én ve arka taraf

[1]1 Isik sensoru [3] Plastik 6rgi (degistirilebilir)
[2] Ekran/dokunmatik ekran [4] Seviye tuslan

B CCI A3 kumanda ¢gubugunun kullanim seviyeleri

Seviye tuslari ile G¢ kullanim seviyesi arasinda gegis yapabilirsiniz. Etkin olan seviye, ekranin altindaki
bir 1s1k seridinin konumu araciligiyla gosterilir.
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Sek. 32: CCI A3 kumanda gubugu, kullanim seviyesi géstergesi

[11 Seviye 1 etkin [3] Seviye 3 etkin
[2] Seviye 2 etkin

B CCIl A3 kumanda ¢ubugunun tus atamalari

Sunulan kumanda kolu, belirli fonksiyonlarla fabrikada énceden programlanmistir.

Sembollerin anlamina ve fonksiyonuna 2.3 Kullanilan sembollerin kiitiiphanesi boéliminden
ulasabilirsiniz.

Litfen tus atamalarinin makine tipine bagh olarak (AXIS-M, AXIS-H) farkhlik gosterdigini dikkate
alin.
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Sek. 33: Tus atamasi, seviye 1

Sek. 34: Tus atamasi, seviye 2
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Sek. 35: Tus atamasi, seviye 3

Tus atamasini ¢ seviyede uygun sekilde ayarlamak istiyorsaniz, kumanda kolu igletme
kilavuzundaki talimatlari takip edin.

4123 WLAN modiilu

m Opsiyonel donanim

Bir akilli telefon ile is bilgisayari arasindaki iletisime ydnelik olarak bir WLAN modull kullanilabilir.
Asagidaki fonksiyonlar olanaklidir:

+ Bilgilerin serpma tablosu uygulamasindan is bilgisayarina aktariimasi. Buna goére, glbre
ayarlarinin artik manuel olarak girilmesi gerekli olmaz.
» Kalan miktar agirlik géstergesinin is bilgisayarindan akilli telefona aktariimasi.
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Sek. 36: WLAN modilii

WLAN modilinin montaji ve akilli telefon ile iletisim hakkinda daha ayrinlili bilgiler igin Iitfen
WLAN modulinin montaj kilavuzuna bakin.

*+  WLAN sifresi: quantron.
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5. Serpme islemi

5 Serpme iglemi

Makine kumanda Unitesi, ise baslamadan 6nce makineyi ayarlamanizda size destek olur. Serpme isi
sirasinda makine kumanda unitesinin fonksiyonlari arka planda aktifti. Boylece glbre dagiliminin
kalitesini kontrol edebilirsiniz.

5.1 Serpme isi sirasinda kalan miktarin sorgulanmasi

B Yalnizca tartimli serpme makinesi

Serpme isi sirasinda kalan miktar surekli olarak yeniden hesaplanir ve gosterilir.

Serpme isi sirasinda, yani dozaj surguleri agik durumdayken Trip sayaci menustine gecebilir ve
guncel olarak haznede bulunan kalan miktar degerleri okuyabilirsiniz.

Serpme isi sirasinda kalan miktar surekli olarak yeniden hesaplanir ve gosterilir.

Serpme isi sirasinda degerleri sirekli olarak godzlemek istiyorsaniz, ¢alisma ekraninda serbest
secilebilir gbsterge alanlarini kg kalan, ha kalan veya m kalan ile doldurabilirsiniz, bkz. 2.2.2
Gosterge alanlari.

Tartilmig kalan miktarla ¢galisma, kabi yeniden doldurma:

» Terazinin darasini alin.
Bkz. Bolim 4.9.3 Terazi dara alma.

» Kullanilan gibreyi segin.
Bkz. Bolim 4.4.13 Serpme tablolari.

» Hazneyi doldurun.
» Haznedeki glibreyi tartin.
» Calismaya baslayin.

Hazne bos ise tekrar doldurun:

» Hazneyi doldurun.
» Haznedeki glibreyi tartin.
» Calismaya baslayin.

5.2 Ekleme

B Yalnizca tartimli serpme makinesi
On kosul:
v" Mak. ayari menisiinde kg bos indikatérii fonksiyonu etkin durumdadir.
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Menu 6gesi makinenizin kumanda unitesinde gdsterilmiyorsa, bayinizle veya musteri hizmetleriyle
iletisime gegin.

Eklenen agirlik 400 kg'1 asiyorsa, otomatik olarak gdsterilen pencere tzerinden kalan agirlig1 kontrol
edin.

Sek. 37: Eklenen agirlik

» Serpma isi 6ncesinde ACK tusuna basin.
@ » Serpme isini strddrin.

WLAN modult mevcutsa, ilgili agirlik uygulamada gosterilir.

5.3 TELIMAT sinir serpme diizenegi

m  AXIS-M 20.2, AXIS-M 30.2 i¢in

/\DIKKAT!
TELIMAT'In otomatik ayarlanmasin nedeniyle yaralanma tehlikesi!

Sinir serpme tusuna basildiktan sonra, elektrikli ayar silindirleri ile otomatik olarak sinir serpme
pozisyonuna hareket edilir. Bu da yaralanmalara ve maddi hasarlara neden olabilir.

» Sinir serpme tusuna basmadan 6nce makinenin tehlike bolgesinden herkesi uzaklastirin.
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5. Serpme islemi

TELIMAT versiyonu fabrika tarafindan kumanda Unitesi igerisinde programlanmistir!

Hidrolik uzaktan kumandali TELIMAT

TELIMAT duzenegi, ¢calisma veya mola konumuna hidrolik olarak getirilir. TELIMAT duzenegini Sinir
serpme tusuna basarak etkinlestirebilir veya devre digi birakabilirsiniz. Konuma bagli olarak, ekran
TELIMAT semboliinii gosterir veya gizler.

Hidrolik uzaktan kumandali ve TELIMAT sensorlii TELIMAT

TELIMAT sensorleri bagliysa ve etkinse, TELIMAT hidrolik olarak ¢alisma konumuna getirildiginde
ekranda TELIMAT sembolii gosterilir.

TELIMAT dizenegi mola konumuna geri getirilirse, TELIMAT sembolii tekrar gizlenir. Sensorler
TELIMAT ayarini denetler ve TELIMAT dlzenegini otomatik etkinlestirir veya devre disi birakir. Sinir
serpme tusu bu versiyonda islev gostermez.

TELIMAT dizeneginin durumu 5 saniyeden daha uzun sire boyunca algilanamazsa, alarm 14
gOsterilir; bkz. 6.1 Alarm mesajlarinin anlami.

5.4 Elektrikli TELIMAT duzenegi

m AXIS-M 50.2 igin

/A\DIKKAT!
TELIMAT diizeneginin otomatik ayarlanmasi nedeniyle yaralanma tehlikesi!

TELIMAT tusuna basildiktan sonra, elektrikli ayar silindirleri ile otomatik olarak sinir serpme
pozisyonuna gidilir. Bu da yaralanmalara ve maddi hasarlara neden olabilir.

» TELIMAT tusuna basmadan 6nce makinenin tehlike bolgesinden herkesi uzaklastirin.
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5. Serpme islemi

Sek. 38: TELIMAT géstergesi
[1] TELIMAT semboli

TELIMAT fonksiyon tusuna basildiginda, elektrikli TELIMAT dizenegdi sinir serpme konumuna gegis
yapar. Ayarlama sirasinda ekranda bir ? sembolii gosterilir; bu sembol c¢alisma konumuna
ulagildiinda tekrar gizlenir. Aktatérin denetimi entegre edilmis oldugu igin, TELIMAT konumunun
ilave olarak sensérle denetlenmesi gerekli degildir.

TELIMAT dizenegindeki bir blokaj durumunda alarm 23 gdésterilir; bkz. 6.1 Alarm mesajlarinin anlami

béIimd.
5.5 Kismi genislikler ile caligma
5.5.1 Serpme tiirtinin ¢galisma ekraninda gosterilmesi

Makine kumanda Unitesi, AXIS EMC makinesi ile serpme isletimi igin 4 farkh serpme tirl sunar. Bu
ayarlarin dogrudan calisma ekraninda yapilmasi olanaklidir. Serpme igletimi sirasinda serpme tirleri
arasinda gegis yapabilir ve bdylece tarla gereksinimlerine optimum duzeyde uyum saglayabilirsiniz.

Tus Serpme tiirii

Kismi genisligi her iki tarafta etkinlestirme

Kismi genisligi sol tarafta etkinlestirme; sag tarafta sinir serpme fonksiyonu olanakhdir

Kismi genisligi sag tarafta etkinlestirme; sol tarafta sinir serpme fonksiyonu olanaklhdir
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Tus Serpme tiirii

Yalnizca AXIS-H
Her iki tarafta sinir serpme fonksiyonu

P Fonksiyon tusuna, ekranda istenen serpme tiirli gésterilene kadar birkag kez basin.

5.5.2 Azaltilmis kismi genislikler ile serpme: VariSpread V8

Bir veya her iki tarafta kismi genigliklerle serpme yapabilir ve bdylece tim serpme genisligini tarla
sartlarina uygun sekilde ayarlayabilirsiniz. Her bir serpme tarafi, otomatik modda kademesiz olarak ve
manuel modda ise maksimum 4 kademeye kadar ayarlanabilir.

»  Sinir serpme/kismi geniglik degistirme diigmesine basin.

Sek. 39: Calisma ekrani: 4 kademeli kismi geniglikler

[11 Sag serpme tarafi 2 kademeye azaltiimistir. [4] Sol serpme tarafi, bu yarinin tamamina
[2] Sag serpme genisligini artirma veya azaltma serper.

fonksiyon tuglar
[3] Sol serpme genisligini artirma veya azaltma

fonksiyon tuslar

*  Her bir kismi geniglik, kademeli olarak artirilabilir veya azaltilabilir.
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5. Serpme islemi

Sol serpme genigligini azalt veya Sag serpme genisligini azalt fonksiyon tusuna basin.
Serpme tarafinin kismi genisligi bir kademe azaltilir.
Sol serpme genigligini artir veya Sag serpme genisligini artir fonksiyon tusuna basin.

Serpme tarafinin kismi genisligi bir kademe artirilir.

Kismi genigliklerin kademeleri orantili olarak saglanmamistir. VariSpread serpme genisligi
yardimcisi, serpme geniglikleri otomatik olarak ayarlar.

Sek. 40: Otomatik kismi geniglik anahtarlama

[1]
[2]
[3]

Tarla kenari [4] Tarladaki kilavuz cgizgiler
Surdlmemis arazide kilavuz gizgiler

Kismi geniglikler 1- 4: Sag tarafta kismi

geniglik azaltimi
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5.5.3 Azaltilmis kismi genislikler ile serpme: VariSpread pro

Bir veya her iki tarafta kismi genigliklerle serpme yapabilir ve bdylece tim serpme genisligini tarla
sartlarina uygun sekilde ayarlayabilirsiniz. Her bir serpme tarafi, otomatik modda ve manuel modda
kademesiz olarak ayarlanabilir.

»  Sinir serpme/kismi genislik degistirme diigmesine basin.

Sek. 41: Calisma ekrani: Kademesiz kismi genislik anahtarlama

[11 Sag serpme tarafi birden fazla sayida [3] Sol serpme genigligini artirma veya azaltma

kademeye azaltiimistir. fonksiyon tuslari
[2] Sag serpme genisligini artirma veya azaltma [4] Sol serpme tarafi, bu yarinin tamamina
fonksiyon tuslari serper.

*  Her bir kismi geniglik, kademeli olarak artirilabilir veya azaltilabilir.
« Kismi geniglik anahtarlama, distan ige veya icten disa yonlerde olanaklidir. Bkz.
Sek. 42 Otomatik kismi genislik anahtarlama.

P Sol serpme genisligini azalt veya Sag serpme genisligini azalt fonksiyon tusuna basin.
Serpme tarafinin kismi genisligi bir kademe azaltilir.
P Sol serpme genisligini artir veya Sag serpme genisligini artir fonksiyon tusuna basin.

Serpme tarafinin kismi genisligi bir kademe artirilir.

Kismi genigliklerin kademeleri orantili olarak saglanmamistir. VariSpread serpme genigligi
yardimcisi, serpme geniglikleri otomatik olarak ayarlar.
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Sek. 42: Otomatik kismi geniglik anahtarlama

[1]
[2]
[3]

Tarla kenari

Sirdlmemis arazide kilavuz gizgiler

Kismi genislikler 1- 4: Sag tarafta kismi
genislik azaltimi

[4]

Kismi geniglikler 5 - 7
geniglik azaltimi
Tarladaki kilavuz gizgiler

: Daha fazla kismi
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5. Serpme islemi

5.5.4 Bi

r kismi geniglikle ve sinir serpme modunda serpme iglemi

VariSpread V8

Serpme islemi sirasinda kismi geniglikleri adim adim degistirebilir ve sinir serpmeyi devre disi
birakabilirsiniz. Alttaki resimde, sinir serpme fonksiyonu etkinlestiriimis ve kismi geniglik segili bir

ca

lisma ekrani gérulmektedir.

Sek. 43: Calisma ekrani: Sol kismi geniglik, sag sinir serpme tarafi

(1]
(2]

(3]
(4]

5]

Sag serpme tarafi sinir serpme modunda [6] Sinir serpme tarafinda firlatma diski hizini
Sinir serpme tarafinda firlatma diski hizini azaltma

artirma [7]1 4 kademeli ayarlanabilen sol kismi genislik
Sinir serpme motu etkinlestirilmis [8] Giincel sinir serpme modu, sinir olarak
Sag serpme tarafi etkinlestirilmis ayarlanmistir.

Sol kismi genisligi azaltma veya artirma

Sol serpme miktari tam ¢alisma genigligine ayarlanmigtir.

Sag sinir serpme fonksiyon tusuna basilmis; sinir serpme etkinlestiriimis ve serpme miktari %20
azaltiimistir.

Kismi genisligi azaltmak icin Sol serpme genisligini azalt fonksiyon tusuna basin.

C/100 % fonksiyon tusuna basin; derhal tam ¢alisma genisligine geri donular.

Sag sinir serpme fonksiyon tusuna basin; sinir serpme devre disi birakilir.

Sinir serpme fonksiyonu, otomatik modda GPS Control ile de olanaklidir. Sinir serpme tarafina her
zaman manuel olarak kumanda edilmelidir.

. Bkz. 5.11 GPS Control.
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5.6 Otomatik igletim turuyle serpme (AUTO km/h + AUTO kg)

AUTO km/h + AUTO kg isletim turG, serpme islemi sirasinda uygulama miktarinin sirekli olarak
kontrol edilmesini saglar. Kitle akis denetimi, bu bilgiler temel alinarak dizenli araliklarla duizeltilir.
Bdylece gubre icin optimum dozajlama guvence altina alinir.

isletim tiir(i, AUTO km/h + AUTO kg fabrikada varsayilan olaran én segilmis durumdadir.

Serpme isi igin gerekli sart:
* AUTO km/h + AUTO kg isletim tirt etkin durumda (bkz. 4.5.1 AUTO/MAN isletim.
+  Gubre ayarlar tanimlanmis:

o Kapasite (kg/ha)

o Cahlsma gen.(m)

o  Firlatma diski

o Normal devir (dev/dk.)

» Hazneye giibre doldurun.

1 UYARI!

Savrulan giibreler nedeniyle tehlike

Savrulan glbreler agir yaralanmalara neden olabilir.

» Firtlatma disklerini devreye almadan énce makinenin tehlike bélgesinden herkesi
uzaklastirin.

Yalnizca AXIS-M:

Sanzimani yalnizca diisiik kuyruk mili hizlarinda baslatin veya durdurun.

» Yalnizca AXIS-H: Firlatma disklerini baglatma tusuna basin.

» Alarm mesajini Enter tusu ile onaylayin. Bkz. 6.1 Alarm mesajlarinin anlami.

Rélanti 6l¢iimii ekrani gosterilir.
Rélanti 6l¢iimii otomatik olarak baglar. Bkz. 5.7 Rélanti 6lgiimdi.

» Start/Stop tusuna basin.

Serpme igi baglar.
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5.7

5.71

Serpme igletimi sirasinda kutle akisi denetimini gdzlemlemek icin, calisma ekraninda akig
faktoriinin gdsterilmesini tavsiye ederiz (bkz. 2.2.2 Gésterge alanlari).

Akis faktériinin denetim davranisinda sorun yasanmasi halinde (tikanmalar vb.), stand Gzerindeki
sorun giderme sonrasinda Gubre ayarlari menustine gidin ve akis faktérind 1,0 olarak girin.

Akig faktoriunu sifirlama

Eger akis faktorii minimum degerin (0,4 veya 0,2) altina duserse, 47 veya 48 numarali alarm gosterilir.
Bkz. 6.1 Alarm mesajlarinin anlami.

Rolanti olgumu
Otomatik rolanti olgimui

Yiksek bir denetim dogrulugu elde etmek icin, EMC denetimi, rélanti basincini diizenli araliklarla
Olglp saklamaldir.

Roélanti basincinin belirlenmesine yénelik rélanti 6lgimdi, sistem yeniden baslatildiginda baslar.

Bunun yani sira, rélanti 6lcimu asagidaki kosullarda da otomatik olarak baglatilir:
*  Son rélanti 6lgiminden bu yana tanimli bir stirenin ge¢gmis olmasi.
»  Gubre ayarlari menisinde degisiklikler (hiz, firlatma diski tipi) yapmis olmaniz.

Roélanti 6lcimu sirasinda asagidaki pencere goruntilenir.
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Sek. 44: Rélanti 6lciimii alarm gdstergesi

Firlatma diski ilk ¢alistinldiginda, makine kumanda Unitesi, sistemin rélanti torkunu dengeler. Bkz. 6.1
Alarm mesajlarinin anlami.

Sanziman yag sicak oldugu halde alarm mesaji gérintilenmeye devam ederse:

+ Monte edilmis firlatma diskini Glbre ayari menlsinde girilmis olan tip ile karsilastirin.
Gerekirse tipi uyarlayin.

*  Firlatma diskini siki oturma bakimindan kontrol edin. Baslik somununu sikin.

+  Firlatma diskini hasar bakimindan kontrol edin. Firlatma diskini degistirin.

Rélanti dlgimi tamamlandiktan sonra, makine kumanda Unitesi, roélanti suresini ¢alisma ekranindaki
gOstergede 19:59 dakika olarak ayarlar.

» Start/Stop tusuna basin.

Serpme igi baslar.

Rélanti 6l¢imd, dozaj sdirgiileri kapali iken dahi arka planda c¢aligir. Ancak ekranda buna yénelik
higbir icerik gbsterilmez.

Bu rélanti slresi dolduktan sonra, otomatik olarak yeni bir rélanti 6lgimi baglar.
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A E
-&1} 100 kg/ha |

12.0 Q.65/1.01

@E kmysh FF

Sek. 45: Calisma ekraninda rélanti 6l¢imdiiniin gésterimi

[11 Bir sonraki rdlanti 6lgimine kadar kalan
slre

Sinir serpme veya kismi genislik azaltimi etkinlestiriimisse, firlatma diski hizi dasGridlmis
durumdayken rélanti 6lgimui yapilamaz!

Dozaj surglleri kapaliyken, daima arka planda bir rolanti 6lgimu gerceklestirilir (alarm mesaj
gosteriimez)!

Sirtlmemis arazide, rélanti dlgimua yapiliyorken motor hizini diisiirmeyin!

Traktor ve hidrolik devre ¢calisma sicaklidinda olmalidir!

5.7.2 Manuel rolanti 6lgimui
Akis faktorindeki siradisi degisikliklerde rélanti 6lgimuanu manuel olarak baglatmaniz gerekir.

» Ana menide Rolanti 6lgiimii tusuna basin.

Rélanti 6lgtimi manuel olarak baglar.

5.8 AUTO km/h igletim tiiriiyle serpme

Tartim teknolojisi bulunmayan makinelerde varsayilan olarak bu igletim tirinde galisilir.
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Bu isletim tiriinde uygulama miktarini 1 kg/ha deg@erine disurebilirsiniz.

Serpme isi igin gerekli sart:
*  AUTO km/h igletim tlru etkin durumda (bkz. 4.5.1 AUTO/MAN igletim.
*  Gubre ayarlar tanimlanmis:

(0]

(0]
(6]
(0]

Kapasite (kg/ha),
Calisma gen.(m)
Firlatma diski

Normal devir (dev/dk.)

» Hazneye giibre doldurun.

AUTO km/h isletim tlrinde optimum bir serpme sonucu igin, serpme islemine baslamadan énce
bir serpme testi yapin.

» Akis faktorini belirlemek igin bir serpme testi yapin veya akis faktoriinli serpme tablosundan alin
ve akig faktoriini manuel olarak girin.

1 UYARI!

Savrulan giibreler nedeniyle tehlike

Savrulan glbreler agir yaralanmalara neden olabilir.

p Firtlatma disklerini devreye almadan énce makinenin tehlike bélgesinden herkesi
uzaklastirin.

» Yalnizca AXIS-H: Firlatma disklerini baslatma tusuna basin.

» Start/Stop tusuna basin.

Serpme isi baglar.

5.9 MAN km/h igletim turiuyle serpme

Hiz sinyali mevcut olmadiginda MAN km/h isletim tirinde galisirsiniz.
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5.10

» Mak. ayari > AUTO / MAN isletim menUsiind gagirin.
» MAN km/h meni maddesini segin.
Ekranda Hiz giris penceresi gosterilir.

P Serpme sirasindaki siirlis hizina yonelik degderi girin.

v

OK tusuna basin.

» Giibre ayarlarini yapin:
> Kapasite (kg/ha)
> Caligma gen.(m)

» Hazneye glibre doldurun.

MAN km/h igletim tiriinde optimum bir serpme sonucu igin, serpme isine baslamadan once bir
serpme testi yapin.

» Akis faktortini belirlemek igin bir serpme testi yapin veya akig faktorinii serpme tablosundan alin
ve akis faktérini manuel olarak girin.

P Yalnizca AXIS-H: Firlatma disklerini baglatma tusuna basin.

P Start/Stop tusuna basin.

Serpme igi baslar.

Serpme isi sirasinda girilen hiza mutlaka uyun.

MAN Skala igletim turuyle serpme

MAN skala isletim turinde, serpme sirasinda dozaj surgusunun acikhdini manuel olarak
degistirebilirsiniz.

Manuel modda yalnizca asagidaki durumlarda ¢aligirsiniz:

*  Hiz sinyali yokken (radar veya tekerlek senséri mevcut degil veya bozuk)
»  Salyangoz kovucu veya kiiglik tohumlar serpilirken

MAN skala igletme turl, disuk agirlik kaybi nedeniyle otomatik kitle akisi denetimi etkinlestirilemedigi
icin, salyangoz kovucu ve kuglik tohum serpme igin uygundur.
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Uriiniin esit bicimde serpilmesi igin, manuel modda iken mutlaka sabit bir siiriis hizinda galismaniz

gerekir.

Sek. 46: MAN Skala ¢alisma ekrani

[1]

[2]

v

vy VVYy

Dozaj slirgusu skala konumu nominal degeri  [3] Miktar degisimi
gOstergesi

Dozaj slrgusu glncel 06lgek konumu

gOstergesi

Mak. ayari > AUTO / MAN igletim menusuni ¢agirin.
MAN skala menl maddesini segin.

Ekranda Siirgli acgikligi penceresi gdsterilir.

Dozaj slrgusu agikligi icin skala degerini girin.

OK tusuna basin.

Calisma ekranina degistirin.

Yalnizca AXIS-H: Firlatma disklerini baglatma tusuna basin.
Start/Stop tusuna basin.

Serpme igi baslar.
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» Dozaj slrgisi agikhgini degistirmek icin MAN+ veya MAN- fonksiyon tusuna basin.
> L% R% ile dozaj slirgiisiu agikhginin taraf segimine gidebilirsiniz.
>  MAN-+ ile dozaj stirglis agikligini blydtebilir veya
>  MAN:- ile dozaj slirgusii agikhgini kiiglltebilirsiniz.

Manuel modda da optimum bir serpme sonucu elde etmek igin, siirgi agikliginin ve
surds hizinin dederlerini serpme tablosundan edinmenizi tavsiye ederiz.

5.11 GPS Control

Makine kumanda unitesi, SectionControl bulunan bir ISOBUS terminali ile kombine edilebilir.
Anahtarlamanin otomasyonu igin, iki cihaz arasinda gesitli veriler degis tokus edilebilir.

SectionControl bulunan ISOBUS terminali, dozaj sirgilerinin acgilimasi ve kapatiimasi ile ilgili
belirtimleri makine kumanda Unitesine iletir.

Serpme kamalarinin yanindaki A sembol(, etkinlestirilmis otomatik fonksiyonu gdsterir. SectionControl
bulunan ISOBUS terminali, tarladaki konuma bagl olarak munferit kismi geniglikleri acar ve kapatir.
Serpme isi yalnizca Start/Stop tusuna basmaniz durumunda baslar.

't UYARI!
Disan ¢ikan gubre nedeniyle yaralanma tehlikesi

SectionControl fonksiyonu herhangi bir 6n uyari olmadan otomatik olarak serpme modunu baslatir.
Disari ¢ikan gubre gbzlerde ve burun mukozasinda yaralanmalara sebep olabilir.

Ayni sekilde kayma tehlikesi s6z konusudur.

p Serpme sirasinda tehlike bolgesinden herkesi uzaklastirin.

Serpme isletimi sirasinda dilediginiz zaman bir veya daha fazla kismi genigligi kapatabilirsiniz.
Kismi geniglikleri otomatik isletim igin tekrar serbest biraktiginizda, son komutlanan durum gecerli
kabul edilir.

SectionControl bulunan ISOBUS terminalinde otomatik igletimden manuel isletime gegtiginizde,
makine kumanda Unitesi dozaj surgulerini kapatir.

Makine kumanda unitesinin GPS Control fonksiyonlarinin kullanimi i¢in, Mak. ayari menusinde
GPS-Control ayar etkinlestiriimis olmalidir!
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Sek. 47: GPS Control ile ¢calisma ekraninda serpme géstergesi

OptiPoint / OptiPoint Pro fonksiyonu, sirilmemis arazide serpme islemi icin en ideal agma ve
kapama noktasini, makine kumanda Unitesindeki ayarlar yardimiyla hesaplar; bkz. 4.4.10 OptiPoint /

OptiPoint Pro hesaplamasi.

OptiPoint / OptiPoint Pro fonksiyonunun dogru ayarlanabilmesi igin, kullandiginiz gibreye
yonelik dogru genislik parametresini girin. Geniglik parametresini i¢cin makinenizin serpme
tablosundan edinebilirsiniz.

Bkz. 4.4.10 OptiPoint / OptiPoint Pro hesaplamasi.

m Mesafe acik (m)

Mesafe agik (m) parametresi, tarla siniriyla [C] baglantih olarak agma mesafesini [A] ifade eder.
Tarlada bu konumdayken dozaj surgulerini agilir. Bu mesafe, giibre tiriine baglidir ve optimize edilmis
bir glibre dagitimi igin optimum agma mesafesini temsil eder.
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Sek. 48: Mesafe acgik (Tarla siniriyla baglantili olarak)

[A] Acgma mesafesi [C] Tarla siniri

Tarlada agma konumunu degistirmek istiyorsaniz, Mesafe ac¢ik (m) degerini uyarlamaniz gereklidir.

» Daha kuguk bir mesafe degeri, agma konumunun tarla sinirina dogru kaymasi anlamina gelir.
» Daha buytk bir mesafe degeri, agma konumunun tarla merkezine dogru kaymasi anlamina gelir.

m Mesafe kapali (m)

Mesafe kapali (m) parametresi, tarla siniriyla [C] baglantili olarak kapatma mesafesini [B] ifade eder.
Tarlada bu konumdayken dozaj siirgileri kapanmaya baslar.
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Sek. 49: Mesafe kapali (Tarla siniriyla baglantili olarak)

[B] Kapatma mesafesi [C] Tarla siniri

Kapatma konumunu degistirmek istiyorsaniz, mussen Sie den Mesafe kapali (m) degerini uygun
sekilde uyarlamaniz gereklidir.

+  Daha klguk bir deger, kapatma konumunun tarla sinirina dogru kaymasi anlamina gelir.
+ Daha buyuk bir deger, kapatma konumunun tarla merkezine dogru kaymasi anlamina gelir.

OptiPoint Pro mevcut gibre ayarlarina bagli olarak, kapatma mesafesini minimum bir degerle sinirlar.
Bunun nedeni, Section Control: algoritmasinda kullanilan hesaplamadir.

Eger sirilmemis arazi Gzerinden dénis yapmak istiyorsaniz, Mesafe kapali (m) igerisinde daha buyik
bir mesafe degeri girin. Yapilacak uyarlama olabildiginde dugik olmalidir; bu sayede traktor
surilmemis alana donds yaptiginda dozaj surguleri kapanmis olacaktir. Kapatma mesafesinin
uyarlanmasi, tarladaki kapatma konumunda bulunan alana yetersiz gubre uygulanmasina neden
olabilir.
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6. Alarm mesajlari ve olasi nedenleri

6 Alarm mesajlari ve olasi nedenleri

6.1 Alarm mesajlarinin anlami

ISOBUS terminalinin ekraninda cesitli alarm mesaijlari gosterilebilir.

No.

Ekrandaki mesaj

Anlami ve olasi nedeni

Dozaj dizenegdinde hata , durdur !

Dozaj diizenegdinin motoru gidilecek nominal
degere ulasamiyor:

*  Blokaj
*  Konum geri bildirimi yok

Azami aciima! Hiz veya dozaj miktar1 yiksek

Suargl alarmi

*  Maksimum dozaj acikhgina ulasiimis.
*  Ayarlanan dozaj miktari (+/- miktar)
maksimum dozaj agikligini asiyor.

Akis faktora sinirlarin disinda

Akig faktori 0,40 - 1,90 araliginda olmalidir.

*  Yeni hesaplanan veya girilen akig faktorQ
arahgin disinda.

Sol hazne bos !

Sol dolum seviyesi sensori "Bos" bildiriyor.

*  Sol hazne bos.

Sag hazne bos !

Sag dolum seviyesi sensori "Bos" bildiriyor.

* Sag hazne bos.

14

TELIMAT ayarinda hata

TELIMAT sensoéri igin alarm

TELIMAT'In durumu 5 saniyeden daha uzun bir
sure boyunca algilanamazsa, bu hata mesaji
gOsterilir.

15

Bellek dolu, bir 6zel tablo silmek gerekiyor

Serpme tablolarinin hafizasi maksimum olarak
30 guibre tirt ile doldurulmus durumda.

16

VN yaklagma evet = Start

Verme noktasina otomatik olarak gitmeden
once glvenlik sorusu sorulur

*  Verme noktasini Glbre ayari menisinde
ayarlayin Gubre ayari
*  Hizli bosaltma
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6. Alarm mesajlari ve olasi nedenleri

No.

Ekrandaki mesaj

Anlami ve olasi nedeni

17

VN ayarinda hata

Verme noktasi ayari, gidilecek olan nominal
degere ulasamiyor.

«  Ornek olarak gerilim beslemesinde ariza
var
*  Konum geri bildirimi yok

18

VN ayarinda hata

Verme noktasi ayari, gidilecek olan nominal
degere ulasamiyor.

+ Blokaj
»  Konum geri bildirimi yok
*  Serpme testi

19

VN ayarinda ariza

Verme noktasi ayari, gidilecek olan nominal
degere ulasamiyor.

*  Konum geri bildirimi yok

20

LIN-Bus katilimcisinda hata:

iletisim sorunu

+ Kablo arizal
»  Priz baglantisi gevsemis

21

Serpici agin yukld!

Yalnizca tartimh serpme igin: Serpici asir
yuklenmis.

* Haznede ¢ok fazla glibre var

22

Bilinmeyen durum Function-Stop

Terminalde iletisim sorunu

*  Olasi yazilim hatasi

23

TELIMAT ayarinda hata

TELIMAT ayar gidilecek olan nominal degere
ulagamiyor.

+ Blokaj
»  Konum geri bildirimi yok

24

TELIMAT ayarinda ariza

TELIMAT ayar silindiri arizal

25

ENTER ile firlatma diskini baglatma etkin

26

Firlatma diski dondur aktiflestirmeden

Hidrolik valfi arizali veya manuel olarak
anahtarlanmig

27

Firlatma diski dondur aktiflestirmeden

Hidrolik valfi arizali veya manuel olarak
anahtarlanmis
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6. Alarm mesajlari ve olasi nedenleri

No.

Ekrandaki mesaj

Anlami ve olasi nedeni

28

Firlatma diski baslatilamadi. Firlatma diski
baglatma devre digi birak

Firlatma diskleri donmuyor.

*  Blokaj
*  Konum geri bildirimi yok

29

Karistirma mekanima motorunda asiri yuk

Karistirici bloke durumda.

* Blokaj
« Baglanti hatali

30

Dozaj slirgusu agilmadan énce firlatma diskleri
baglatiimali

Dogru yazilim kullanimi

*  Firlatma disklerini bagslatin
*  Gubre ayar surglsuni agin

31

EMC hesabi igin bir rélanti 6lgimi
uygulanmalidir

Rdlanti 6lcimi 6ncesinde alarm mesaiji

*  Firlatma disklerini baslatmay! etkinlestirin.

32

Harici tahrikli parcalar hareket edebilir. Kesilme
ve ezilme tehlikesi! Herkesi tehlike bdlgesinden
uzaklastirin - Kullanim kilavuzunu dikkate alin.
ENTER tusu ile onay

Makine kumanda Unitesi agiksa, pargalar
beklenmedik sekilde hareket edebilir.

*  Yalnizca olasi tum tehlikeler giderilmisse
ekrandaki talimatlari takip edin.

33

Firlatma disklerini durdur ve dozaj strgisuni
kapat

Sistem / Test menu alanina yalnizca serpme
isletimi devre digI birakilmigsa gegis yapilabilir.

. Firlatma disklerini durdurun.
*  Dozaj surgusini kapatin.

45

Hata M-EMC-Sensdrik. EMC ayarlama devre
disi!

Sensor artik sinyal géndermiyor.

*  Kablo kopuklugu
e« Sensor arizali

46

Serpme devri hatasi. 450..650 D/Dak serpme
devrine uy!

Kuyruk mili hizi, M EMC fonksiyonu igin
belirlenen araligin disinda.

47

Hata dozaj sol. Hazne bos, cikis bloke!

* Hazne bos
*  Cikis bloke durumda

48

Hata dozaj sag. Hazne bos, ¢ikis bloke!

*  Hazne bos
*  Cikis bloke durumda

49

Roélanti 6lcimu tutarsiz. EMC ayarlama devre
disi!

e Sensor arizali
*  Sanziman arizali

50

Rélanti 6lgimu olanaksiz. EMC ayarlama devre
dist!

Kuyruk mili hizi stirekli olarak duzensiz
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6. Alarm mesajlari ve olasi nedenleri

No.

Ekrandaki mesaj

Anlami ve olasi nedeni

52

Kapatma brandasi hata

Kapama brandasinin konumuna
ulagilamiyor.

+ Blokaj
»  AktUator arizal

53

Kapatma brandasinda ariza

Kapama brandasinin akttuatéri gidilecek olan
nominal degere ulagamiyor.

+  Blokaj
»  AktUator arizali

57

Kapatma brandasi hata

Kapama brandasinin aktiatorl gidilecek olan
nominal dedere ulasamiyor.

* Blokaj
*  Konum geri bildirimi yok

71

Disk devrine ulagilamadi.

Firlatma diski hizi %5 nominal araligin disinda
bulunuyor.

* Yag beslemede sorun var
»  Oransal valf yayi sikismis durumda.

72

SpreadLight hata

Gug¢ beslemesi ¢ok yiksek; ¢calisma farlari
kapatildi

73

SpreadLight hata

Asiri yak

74

SpreadLight ariza

Baglanti hatasi

+ Kablo arizali
»  Priz baglantisi gevsemis

82

Makine tipi degistirildi. Makin. Ke- sinlikle
yeniden baglatiimasi gerek- mektedir. Serpme
hatasi olasidir. Tekrar kalibrasyon
gerekmektedir!

isletim tiirleri belirli makine tipleri ile kombine
edilemez

» Makine tipini degistirdikten sonra makine
kumanda unitesini yeniden baslatin.

» Makine ayarlarini gergeklestirin.
» lgili makine tipine
tablosunu yukleyin.

yonelik  serpme

88

Firlatma disk devri sensori hata

Firlatma disklerinin hizi belirlenemedi

»  Kablo kopuklugu
*  Sensorarizal

98

5903237

AXIS EMC ISOBUS
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No. | Ekrandaki mesaj Anlami ve olasi nedeni

89 |Disk devri ylksek Firlatma diski sensériinde alarm

*  Maksimum hiza ulagiimis.
* Ayarlanan hiz izin verilen maksimum
degeri asiyor.

90 [AXMAT stop AXMAT fonksiyonu otomatik olarak devre disi
kaldi ve artik denetim yapmiyor.

+  2’Den fazla sensor bir hata geri bildiriyor.
+ lletisim hatasi

93 [Bu firlatma diskin, TELIMAT Unit. degistiriimesi [S1 firlatma diski monte edildi ve makine
gerekiyor. Montaj talimatini dikkate alin! TELIMAT ile donatilmig. Sinir serpme
isleminde serpme hatasi olabilir

»  Bu firlatma diski tipi igin TELIMAT
diizeneginde tadilat gerekli.

6.2 Ariza/Alarm

Bir alarm mesaji ekranda kirmizi bir gcerceveyle 6n plana c¢ikarilir ve bir uyari sembollyle birlikte
gosterilir.

Sek. 50: Alarm mesaji (6rnek)
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6. Alarm mesajlari ve olasi nedenleri

6.2.1 Alarm mesajini onaylama

Alarm mesajini onaylama:

» Alarm mesajinin nedenini giderin.

Bunun igin mineral gibre serpme makinesinin isletme kilavuzunu dikkate alin Ayrica bkz. 6.1
Alarm mesajlarinin anlami.

» ACK tusuna basin.

Alarm mesajlarinin onaylanma bigimi, farkli ISOBUS terminallerinde farkhlik gdsterebilir.

Sari gergeveye sahip diger mesajlari farkl tuslar araciligiyla onaylayabilirsiniz:
*+ Enter
+  Start/Stop

Ekrandaki talimatlar takip edin.
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7. Opsiyonel donanimlar

7 Opsiyonel donanimlar

Gosterim

Adlandirma

Bos sensori

CCI A3 kumanda ¢ubugu

WLAN moduli
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8. Garanti ve tazminat

Garanti ve tazminat

RAUCH (retimi cihazlar modern imalat yontemleri uyarinda ve mimkin olan en blyik 6zenle
Uretilmis olup ¢ok sayida kontrolden gecer.

Bundan dolayl RAUCH, asagidaki kosullarin karsilanmasi kaydiyla 12 aylik bir garanti sunar:

Garanti, satin alma tarihinden itibaren baslar.

Garantinin kapsamina malzeme ve fabrikasyon kusurlari dahildir. Ugiincli taraflara ait Griinler
(hidrolik, elektronik) igin, yalnizca ilgili Ureticinin garanti kapsaminda bir yukimllik Gstleniriz.
Garanti suresi boyunca fabrikasyon ve malzeme kusurlari, ilgili pargalarin degistiriimesi veya
iyilestiriimesi yoluyla Ucretsiz olarak giderilir. S6zlesmeden dénme ve teslim edilen malin kendisi
Uzerinde olugsmayan zararlarin hafifletimesi veya karsilanmasi gibi diger hak talepleri kesinlikle
kabul edilmez. Garanti hizmetleri, yetkili atdlyeler, RAUCH fabrika temsilciligi veya fabrika
tarafindan saglanir.

Dogal asinma, kirlenme, korozyon ve usuline uygun olmayan kullanim kaynakli ve dis etkiler
sonucunda ortaya ¢ikan tim kusurlar garanti hizmetlerinin kapsami disindadir. Orijinal durumun
yetkisiz olarak onarimlara veya degisikliklere ugratiimasi garantiyi gegersiz kilar. Orijinal RAUCH
yedek pargalari kullaniimamasi durumunda tazminat talebi hakki ortadan kalkar. Bundan dolayi,
latfen isletme kilavuzundaki talimatlara uyun. Belirsizlik durumunda, lUtfen fabrika temsilciligimizle
veya dogrudan fabrika ile iletisim kurun. Garanti talepleri, hasarin olusmasindan sonra en ge¢ 30
gun igerisinde fabrikaya ibraz edilmis olmahdir. Litfen satin alma tarihini ve makine seri
numarasini belirtin. Garanti hizmeti kapsamindaki onarimlarin yetkili atdlye tarafindan
yuritilebilmesi igin, bunun o6ncesinde durumun RAUCH veya buna baglh resmi temsilcilikle
ayrintili olarak gorisilmesi gereklidir. Garanti kapsamindaki ¢galismalar garanti siiresini uzatmaz.
Nakliye kaynakh kusurlar fabrika kusuru olarak kabul edilmez ve bundan dolayl da Ureticinin
garanti hizmeti yakimliliga altinda degildir.

RAUCH dretimi cihazlarin kendisi Gizerinde olusmamis hasarlarin tazminine yonelik bir talep kabul
edilmez. Buna goére ayni sekilde, bir serpme hatasi nedeniyle olusan miteakip hasarlara yénelik
bir yikumlilik de kabul edilmez. RAUCH uretimi cihazlar Gzerinde yapilacak yetkisiz degisiklikler,
miteakip hasarlara yol acabilir ve tedarik¢inin bu tirde hasarlara yonelik yikimluligini ortadan
kaldirir. Uriin sahibinin veya yénetici roliindeki bir calisanin kasitl olarak veya biyiik ihmalle
hareket ettigi durumlarda veya Uriin Sorumlulugu Kanunu uyarinca teslim edilen malin kusuru
nedeniyle kisilerin zarar gérmesine veya 6zel olarak kullandi§i esyalarda maddi hasara yol acgtigi
hallerde, tedarik¢inin yukimlulik reddi gecersiz olacaktir. Bu yukumlUlik reddi ayni sekilde,
acikga glivence altina alinmis niteliklerin karsilanmadigi ve bu glivencenin satin alan tarafi teslim
edilen malin kendisinde olusabilecek hasarlara karsi korumayir amagladigi durumlarda da
gegersiz olacaktir.
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