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Predslov

Vazeny zakaznik,
kipou riadenia stroja AXIS EMC ISOBUS pre rozmetadlo hnojiv AXIS EMC ste prejavili doveru
v nas produkt. Dakujeme! Vasu dbéveru nechceme sklamat. Nadobudli ste vykonné a spolahlivé
riadenie stroja. Ak by sa mali napriek o€akavaniam vyskytnut problémy: Nas popredajny servis
je tu vzdy pre vas.
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Prosime vas, aby ste si pred uvedenim do prevadzky starostlivo preéitali tento navod na
obsluhu a navodu na obsluhu stroja a aby ste dodrziavali pokyny.

V tomto navode mézu byt opisané aj vybavenia, ktoré nie su su¢astou vybavy vasho riadenia
stroja.

Dovolujeme si vas upozornit, Ze za $kody, ktoré vzniknu v désledku nespravnej obsluhy alebo ne-
odborného pouzivania, nemézu byt uplatnené zaruéné naroky na nahradu.

Zohl'adnite sériové Cislo riadenia stroja a stroja

Riadenie stroja AXIS EMC ISOBUS je z vyroby kalibrované na vrhacie rozmetadlo mineralnych
hnojiv, s ktorym bolo dodané. Nie je ho mozné bez dodato¢ného noveého kalibrovania pripoijit k
inému stroju.

Sem zapiste sériové Cislo riadenia stroja a stroja. Pri pripojeni riadenia stroja k stroju musite tieto
Cisla skontrolovat.

Sériové Cislo elektronickej ria- Sériové Cislo AXIS EMC Rok vyroby AXIS EMC
denia stroja

Technické vylepsenia

Neustale sa usilujeme zlepsovat’ nase vyrobky. Preto si vyhradzujeme pravo bez predcha-
dzajuceho oznamenia vykonat’ vSetky vylepsenia a zmeny na nasich zariadeniach, ktoré
pokladame za potrebné, avsak bez toho, aby sme boli zaviazani k tomu, Ze tieto vylepSenia
alebo zmeny budeme aplikovat’ na uz predané stroje.

Radi vam odpovieme na dalSie otazky.
S priatefskym pozdravom

RAUCH
Landmaschinenfabrik GmbH
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1 Pokyny pre pouzivatela

1.1 Informacie o tomto navode na obsluhu

Tento navod na obsluhu je si€ast'ou obsluznej jednotky.

Tento navod na obsluhu obsahuje délezité pokyny pre bezpeéné, odborné a
hospodarne pouzivanie a idrzbu obsluznej jednotky. Jeho dodrziavanie
napomaha zabranit’ nebezpecenstvam, znizit naklady na opravu a ¢asy
vypadku, ako aj zvySit spoflahlivost a Zivotnost’ stroja.

Celu dokumentaciu treba uschovat na dosah na mieste nasadenia obsluznej
jednotky (napr. v traktore).

Navod na obsluhu nenahradza osobnu zodpovednost’ ako prevadzkovatela a
obsluzného personalu obsluznej jednotky.

1.2 Vyznam vystraznych upozorneni

V tomto navode na obsluhu su zosystematizované vystrazné upozornenia v
zavislosti od zavaznosti nebezpecCenstva a pravdepodobnosti jeho vyskytu.

Vystrazné znacky upozoriuju na zvyskové nebezpecenstva, ktorym nie je mozné
konstrukéne zamedzit' a ktoré vznikaju pri manipulacii so strojom. Pouzité
vystrazné upozornenia su pritom zoradené nasledovne:

Signalne slovo

Symbol Vysvetlenie

Priklad

A NEBEZPECENSTVO

Nebezpecéenstvo ohrozenia zivota pri nedodrziavani
A vystraznych upozorneni
Popis nebezpelenstva a mozné désledky.
NereSpektovanie tychto vystraznych upozorneni vedie k najtazsim

zraneniam, ako aj k smrtelnym urazom.

P Opatrenia na zabranenie vzniku nebezpecenstva.
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Stupne nebezpeéenstva vystraznych upozorneni

Stupen nebezpecenstva je oznaceny signalnym slovom. Stupne
nebezpedenstva su klasifikované nasledovne:

A NEBEZPECENSTVO

VAN

Druh a zdroj nebezpeéenstva

Toto vystrazné upozornenie varuje pred bezprostredne hroziacim
nebezpefenstvom pre zdravie a zivot 0sdb.

NereSpektovanie tychto vystraznych upozorneni vedie k
najtazs§im zraneniam, ako aj k smrtelnym urazom.

» Na zabranenie tomuto nebezpecéenstvu bezpodmienecne
dodrZiavajte popisané opatrenia.

VAN

A VAROVANIE

Druh a zdroj nebezpecenstva

Toto vystrazné upozornenie varuje pred moznou nebezpecnou
situaciou pre zdravie oséb.

NereSpektovanie tychto vystraznych upozorneni vedie k tazkym
zraneniam.

» Na zabranenie tomuto nebezpecéenstvu bezpodmienecne
dodrziavajte popisané opatrenia.

VAN

A UPOZORNENIE

Druh a zdroj nebezpeéenstva

Toto vystrazné upozornenie varuje pred moznou nebezpeénou
situaciou pre zdravie osbb alebo pred vecnymi Skodami alebo
Skodami na Zivotnom prostredi.

Nerespektovanie tychto vystraznych upozorneni vedie k
zraneniam alebo po$kodeniam na vyrobku, ako aj v okoli.

» Na zabranenie tomuto nebezpecenstvu bezpodmienecne
dodrziavajte popisané opatrenia.

OZNAMENIE

VSeobecné upozornenia obsahuju tipy na pouZzitie a zvlast uzitoéné informacie,
ale Ziadne vystrahy pred ohrozeniami.
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1.3 Navody a pokyny

Kroky pri obsluhe, ktoré musi vykonat obsluzny personal, su zobrazené ako
ocislovany zoznam.

1. Pokyn k obsluhe krok 1
2. Pokyn k obsluhe krok 2

Pokyny, ktoré zahffiaju iba jediny krok, sa necisluju. To isté plati pre kroky
obsluhy, pri ktorych nie je nevyhnutne predpisané poradie ich vykonania.

Pred tymito pokynmi je umiestnena bodka:
e Pokyn k obsluhe

1.4 Vypocéty

Vypodty bez nutného poradia su znazornené ako zoznam s bodmi vypoctu
(uroven 1) a odrazkami (Uroven 2):

e Vlastnost A
- BodA
- BodB
e Vlastnost B

1.5 Odkazy

Odkazy na ostatné miesta v texte v dokumente su zobrazené s Cislom odseku,
textom nadpisu a udajom o strane:

e Priklad: Dodrziavaijte tiez kapitolu 3: Montaz a inStalacia, strana 21.

Odkazy na dalSie dokumenty su zobrazené ako upozornenie alebo pokyn bez
presnejSich udajov o kapitole a stranach:

e Priklad: Dodrziavajte pokyny v navode na obsluhu od vyrobcu kibového
hriadela.

1.6 Hierarchia menu, tla¢idla a navigacia

Menu su polozky, ktoré su uvedené v okne Hlavné menu.

V menu su uvedené podmenu, resp. polozky menu, v ktorych vykonate
nastavenia (vyberové zoznamy, zadanie textu alebo Cisel, spustenie funkcie).

Rozlicné menu a tlacidla obsluznej jednotky su zobrazené tuénym pismom:

Hierarchia a cesta k Zzelanému zapisu menu su oznacené > (Sipka) medzi menu,
zapisom menu, resp. zapismi menu:

e Systém/Test > Test/Diagnostika > Napétie znamena, ze zapis menu
Napatie dosiahnete cez menu Systém/Test a zapis menu
Test/Diagnostika.

- Sipka > zodpoveda potvrdeniu toéivym kolieskom. prip. tlagidlom na
obrazovke (dotykova obrazovka).
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2 Konstrukcia a funkcia

OZNAMENIE

Kvéli velkému poctu ISOBUS terminalov sa pouziva tato kapitola s funkciami
elektronického riadenia stroja bez udania urcitého terminalu ISOBUS

e Dodrziavajte pokyny na obsluhu vasho ISOBUS terminalu v
zodpovedajucom navode na obsluhu.

21 Prehlad podporovanych rozmetadiel hnojiva AXIS

e AXIS-H 30.2 EMC, AXIS-H 30.2 EMC + W
e AXIS-H50.2 EMC +W
e AXIS-M 20.2 EMC, AXIS-M 20.2 EMC + W
e AXIS-M 30.2 EMC, AXIS-M 30.2 EMC + W
e AXIS-M 50.2 EMC + W

Podporované funkcie

e Rozmetavanie zavislé od jazdnej rychlosti

e Nastavenie elektrického bodu davkovania

e Regulacia otacok
- AXIS-M 20.2/30.2/50.2 EMC (+W): Poget otacok kibového hriadela
- AXIS-H 30.2/50.2 EMC (+W): Otacky disku

e Regulacia hromadného prudu EMC

e Bezstupnové spinanie Ciastocnej Sirky
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2.2 Displej

Displej zobrazuje aktualne stavové informacie, moznosti vyberu a zadania na
elektronickej ovladacej jednotke.

Podstatné informacie na prevadzku vrhacieho rozmetadla mineralneho hnojiva
sa zobrazia na prevadzkovej obrazovke.

2.21 Popis prevadzkovej obrazovky

OZNAMENIE

Presné zobrazenie prevadzkovej obrazovky zavisi od aktualne zvolenych
nastaveni a typu stroja.
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AXIS-H EMC

I 200 kg/ha

Obrazok 2.1: Displej riadenia stroja

(1
(2]

(3]
(4]
(3]
(6]
(7]
(8]
(9]

Aktualne mnozstvo rozmetania z nastaveni hnojiva alebo spravcu uloh
Ikona: priame zadanie rozmetaného mnozstva

Zobrazenie informacii o hnojive (nazov hnojiva, pracovna Sirka a typ disku)
Ikona: Prispdsobenie v tabulke rozmetavania

Poloha davkovacieho posuvaca vpravo/viavo

Poloha bodu davkovania vpravo/viavo

Zmena mnozstva vpravo/vliavo

Otacky disku vpravo/vlavo

Uroveri otvorenia davkovacieho postivaga vpravo/vlavo

Funkéné tlacidla

Volne definovatelné zobrazovacie polia

[10] Zobrazenie vrhacieho rozmetadla mineralnych hnojiv
[11] Zvoleny prevadzkovy rezim
[12] Zobrazenie nastavenia okraja/hranice
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AXIS-M EMC

24 m,510

STOP
=Fertiliser name= .”’,,! ‘.

Obrazok 2.2: Displej riadenia stroja
(1]

(2]

(3]
(4]
(3]
(6]
[7]
(8]
(9]

Aktualne mnozstvo rozmetania z nastaveni hnojiva alebo spravcu uloh
Ikona: priame zadanie rozmetaného mnozstva

Zobrazenie informacii o hnojive (nazov hnojiva, pracovna Sirka a typ disku)
Ikona: Prispdsobenie v tabulke rozmetavania

Poloha davkovacieho posuvaca vpravo/viavo

Poloha bodu davkovania vpravo/viavo

Zmena mnozstva TELIMAT

Uroveri otvorenia davkovacieho postivaéa vpravo/vlavo

Otacky vyvodového hriadela

Funkéné tlacidla

Volne definovatelné zobrazovacie polia

[10] Zobrazenie vrhacieho rozmetadla mineralnych hnojiv
[11] Zvoleny prevadzkovy rezim
[12] Zobrazenie nastavenia okraja/hranice
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2.2.2 Zobrazovacie polia

Tri zobrazovacie polia mdzete na prevadzkovej obrazovke (Obrazok 2.1 alebo
Obrazok 2.2, poloha [9]) lubovolne nakonfigurovat na zobrazovanie
nasledovnych hodnét:

Jazdna rychlost

Faktor teCenia (FF)

ha jazda

kg jazda

m jazda

kg zvySok

m zvySok

ha zvySok

prazdny chod (€as do dalSieho merania prazdneho chodu)

Kratiaci moment na pohon diskov

_$_ 170 kg/ha | Kartoffeldinger Misc
36m S4

o

6.0
0%

o] RPM ]

0.0 1.00/1.00 00: 00

quh Leer'l.ipjfz

&D@é

Obrazok 2.3: Zobrazovacie polia

[1] Zobrazovacie pole 1
[2] Zobrazovacie pole 2
[3] Zobrazovacie pole 3
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Vyber zobrazenia
1. Stlacte prislusné zobrazovacie pole na dotykovej obrazovke.
> Na displeji sa v zozname zobrazia dostupné polozky zobrazenia.
Oznacte novu hodnotu, ktora sa ma dosadit’ do zobrazovacieho pofla.
3. Stlacte ikonu OK.

> Displej zobrazi prevadzkovu obrazovku. V prislusnom zobrazovacom
poli je teraz uvedena nova hodnota.

2.2.3 Zobrazenie stavov davkovacieho posuvaca

Kartoffeldunger Misc
36m S6

Kartoffeldinger Misc 176 kg/ha
36m S6

| 170 kg/ha

Q|8 1.00/1.00 0e: 06 0.8 1.00/1.00 He: aa
kn|/h Tt Lelerlaufz. km/J] Tt Lee|laufz.

Obrazok 2.4: Zobrazenie stavov davkovacieho posuvaca

[A] Rozmetavacia prevadzka neaktivna (STOP)
[1] Ciastogna $irka deaktivovana

[2] Ciastogna $irka aktivovana

[B] Stroj v rozmetavacej prevadzke (START)
[3] Ciastoéna $irka deaktivovana

[4] Ciastoéna $irka aktivovana

- V prevadzke hrani¢ného rozmetavania okamzite deaktivujte kompletnu
N stranu rozmetavania. Na to stlacte funkéné tlacidlo znizenia CiastoCnej Sirky

CX dlhSie ako 500 ms. To je uzitoéneé obzvlast rohoch pola pre rychlu prevadzku
' rozmetavania.

10
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2.24 Zobrazenie ¢iastoénych Sirok

» <

’ | 200 kg/ha

6.0

0%

15.0 1.00/ |.00 00: 00 15.0 1.00/1.00 PO: 00
km/h ff Leerlaufz. km/h F Leerlaufz.
_ —|

Obrazok 2.5: Zobrazenie stavov Ciastocnej Sirky

[1]1 Tlacidlo na prepinanie Ciastocné Sirky/hrani¢né rozmetanie

[2] Tlacidlo ZniZzenie pracej Ciastonej Sirky

[3] Aktivované celkové Sirky na celu pracovnu Sirku

[4] Pravé Ciasto¢na Sirka je zmendena o viacero stupiiov CiastoCnej Sirky

DalSie moznosti zobrazenia a nastavenia st vysvetlené v kapitole 5.5: Praca
s Ciasto€nymi Sirkami, strana 77.

OZNAMENIE

Odporu¢ame redtartovanie terminalu v nasledujucich pripadoch:

o Zmenili ste pracovnu Sirku.
e \/yziadali ste iny zapis tabulky rozmetavania.

Po restartovani terminalu sa zobrazenie Ciastocnych Sirok prispdsobi novym
nastaveniam.

1"
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2.3 Prehlad pouzitych symbolov

Obsluzna jednotka AXIS EMC ISOBUS zobrazuje na obrazovke symboly
tykajuce sa menu.

2.31 Navigacia

Symbol Vyznam

dofava; predchadzajuca strana

doprava; dalSia strana

spat do predos$lého menu

EY || 2

4

spat’ do hlavného menu

[ 4
Vymena medzi prevadz. obraz. a oknami menu
=)o
ACK Potvrdenie alarmovych hlaseni
Prerusenie, zatvorenie dialdgovych okien
ESC

12
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2.3.2

Menu

Symbol Vyznam
r Vymena z okna menu priamo do hlavného menu
[
Vymena medzi prevadz. obraz. a oknami menu
!!/f.‘.‘l'
Pracovny svetlomet SpreadLight
//Q
it

B

Krycia plachta

Nastavenia hnojiva

-—C

o Nastavenia stroja
—C

G Rychle vyprazdnenie
LA

o Systém/Test

TEST

q Informacie
-—C
Pocitadlo vazenial/jazd

(2L

13
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Symboly prevadz. obraz.

Symbol Vyznam
Spustit regulaciu rozmetaného mnozstva
START
STOP
Rozmetavacia prevadzka je spustena; zastavenie regulacie
START, rozmetaného mnozstva

Iba AXIS-H
Spustenie diskov

Iba AXIS-H
Disky sa toCia; zastavit’ disky

Navrat zmeny mnozZstva na prednastavené rozmetané mnozstvo.

Vymena medzi prevadz. obraz. a oknami menu

_!'-_/ Gl
Vymena medzi hraniénym rozmetavanim a CiastoCnymi Sirkami
- / » na favej, pravej alebo oboch stranach rozmetania.
D @&
Ciastoéné $irky na lavej strane, hraniéné rozmetavanie na pravej
* /..[ strane rozmetania.
L 2/
Iba AXIS-H
ll/ » Ciastogné $irky na pravej strane, hraniéné rozmetavanie na lavej
] strane rozmetania.
Iba AXIS-H
P /‘hE HraniCné rozmetavanie na lavej, pravej alebo oboch stranach
rozmetania.
Volba vaésieho/mensieho mnoZstva na lavej, pravej alebo oboch
By stranach rozmetania (%)
L2/ R%
Zmena mnozstva + (plus)
=il UC
+ 10 %




Konstrukcia a funkcia

Symbol Vyznam
Zmena mnozstva — (minus
Y ( )
=i uC
10
c Zmena mnozstva vlavo + (plus)
(1]
+ 10%
C Zmena mnozstva vliavo - (minus)
(1]
- 10%
> Zmena mnozstva vpravo + (plus)
[1]
+ 10%
Zmena mnozstva vpravo — (minus)
[1]
10 %
Manualna zmena mnozstva + (plus)
—_
+ MAN
Manualna zmena mnozstva — (minus
Y ( )
—_
MAN
Iba AXIS-H
RPM A .
Y] + Zvysit obrat disku (plus)
Iba AXIS-H
RPM sy . ,
Y] = Znizit obrat disku (minus)
Lava strana rozmetania neaktivna
C
-
. Lava strana rozmetania aktivna
Prava strana rozmetania neaktivna
",
-

Prava strana rozmetania aktivna

15
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Symbol Vyznam

Znizit Ciasto€nu Sirku vpravo (minus)

'—“\—: V prevadzke hrani¢éného rozmetavania:
DlhSie stlacenie (>500 ms) okamzite deaktivuje kompletnu stranu
rozmetavania.
Zvysit Ciastonu Sirku vpravo (plus)

S

-+

Aktivovat funkciu hraniéného rozmetania/TELIMAT vpravo

Hrani¢né rozmetanie/TELIMAT vpravo aktivne

Iba AXIS-H

Aktivovat funkciu hraniéného rozmetania vliavo

Iba AXIS-H

Hraniéné rozmetanie vlavo aktivne




Konstrukcia a funkcia

Ostatné symboly

Symbol Vyznam
Spustit meranie prazdneho chodu, v hlavnhom menu
[
- - Iba AXIS-H
X .. o o ,
Rezim hrani¢ného rozmetavania, na prevadz. obraz.
Iba AXIS-H

Rezim okrajového rozmetavania, na prevadz. obraz.

Iba AXIS-H

Rezim hraniéného rozmetavania v hlavhom menu

Iba AXIS-H

Rezim okrajového rozmetavania v hlavhom menu

Prevadzkovy rezim AUTO km/h + AUTO kg

Prevadzkovy rezim AUTO km/h

Prevadzkovy rezim MAN km/h

Prevadzkovy rezim MAN stupnica

Strata signalu GPS (GPS J1939)

TR EEEE

Minimalny hromadny prud sa nedosiahol

=
S

Maximalny hromadny prud je prekroceny

17
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Strukturalny prehlad menu AXIS-H EMC

v
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Strukturalny prehl'ad menu AXIS-M EMC
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Montaz a instalacia 3

3 Montaz a instalacia

3.1 Poziadavky na traktor

Pred montaZou ovladacej jednotky skontrolujte, &i vas traktor spifia nasledujice
poziadavky:

Minimalne napatie 11 V musi byt vzdy zarucené, aj ked su pripojené
sucCasne viaceré spotrebice (napr. klimatizacna jednotka, svetlo).

Privod oleja: max. 210 bar, jednodinny alebo dvojCinny ventil (podla
vybavenia),

AXIS-M: Otacky vyvodového hriadela musia mat hodnotu aspon 540 ot./min
(AXIS-M 20.2, AXIS-M 30.2), prip. 750 ot./min (AXIS-M 50.2) a musia sa
dodrzat’ (zakladny predpoklad pre spravnu pracovnu Sirku).

OZNAMENIE

Pri traktoroch bez prevodovky s radenim pod zataZzenim sa musi jazdna
rychlost cez spravne odstupfovanie prevodovych stupfiov zvolit' tak, aby
zodpovedala otackam vyvodového hriadela 540 ot./min (AXIS-M 20.2,
AXIS-M 30.2), prip. 750 ot./min (AXIS-M 50.2).

AXIS H 30 EMC: Hydraulicky vykon 45 I/min, konstantny prud alebo systém
Load Sensing,

AXIS-H 50 EMC: Hydraulicky vykon 65 I/min, konStantny prud alebo systém
Load Sensing,

Volny spatny tok min. NW 18 mm,

Zasuvka s 9 pélmi (ISO 11783) na korme traktora na spojenie ovladacej
jednotky so systémom ISOBUS,

Zasuvka terminalu s 9 pdolmi (ISO 11783) na spojenie terminalu ISOBUS so
systémom ISOBUS.

OZNAMENIE

Ak traktor nedisponuje zasuvkou s 9 polmi na korbe, méze byt ako Specialne
vybavenie dokupena suprava pre montaz na traktor s 9-pélovou zastrékou (ISO
11783) a snimac jazdnej rychlosti.




3 Montaz a instalacia

3.2 Pripojky, zasuvky
3.21 Napajaci zdroj
Ovladacia jednotka je napajana prostrednictvom zasuvky s 9 pdlmi na korbe.
3.3 Pripojenie riadenia stroja
Podra vybavenia mézete pripojit riadenie stroja na vrhacie rozmetadlo
mineralnych hnojiv rézne. DalSie informacie najdete v navode na obsluhu vasho
riadenia stroja.

3.3.1  Schematicky prehlad pripojok

e _AXIS-H EMC: Schematicky prehlad pripojok® na strane 23
o _AXIS-M 20.2 EMC: Schematicky prehlad pripojok® na strane 24

22



Montaz a instalacia 3

AXIS-H EMC: Schematicky prehlad pripojok

(1]
(2]
(3]
(4]
(3]
(6]

[7]
(8]

Zastrcka stroja

Obsluzna jednotka

Zastr€ka stroja

Rozdelovac kablov

Vazna komora viavo/vpravo
Pohon otacania davkovacieho
posuvaca vlavo/vpravo

Hlasi¢ prazdnosti vlavo/vpravo
Snimac krutiaceho
momentu/obratu vlavo/vpravo

[9] Proporcionalny ventil viavo/vpravo

[10] Motor na nastavenie bodu
davkovania (vfavo/vpravo)

[11] Ochrana mieSacieho mechanizmu
pred prepatim

[12] Elektromotor mieSacieho
mechanizmu

[13] Ovladac krycej plachty

[14] Zastréka zariadenia ISOBUS

23
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AXIS-M 20.2 EMC: Schematicky prehlad pripojok

10D

[1]1 Zastréka stroja

[2] Obsluzna jednotka

[3] Zastréka stroja

[4] RozdelovaC kablov

[5] Aktivaény prvok TELIMAT

[6] Vazna komora viavo/vpravo

[7] Pohon otagania davkovacieho
posuvaca vlavo/vpravo

[8] Hlasi¢ prazdnosti vlavo/vpravo

[9] Snimag krutiaceho momentu/obra-
tu vlavo/vpravo

[10] Snimacée TELIMAT hore/dole

[11] Ovladac krycej plachty

[12] Zastréka zariadenia ISOBUS



Montaz a instalacia 3

AXIS-M 30.2 EMC, AXIS-M 50.2 EMC: Schematicky prehlad pripojok

1D

s &

[1] Zastréka stroja [8] Hlasi¢ prazdnosti vlavo/vpravo
[2] Obsluzna jednotka [91 Snimac kratiaceho momentu/obra-
[3] Zastréka stroja tu vlavo/vpravo
[4] Rozdelovac kablov [10] Snimace TELIMAT hore/dole
[5] Aktivagny prvok TELIMAT [11] Motor na nastavenie bodu
[6] Vazna komora vlavo/vpravo davkovania (vfavo/vpravo)
[7] Pohon otaania davkovacieho [12] Ovladac krycej plachty
posuvaca vlavo/vpravo [13] Zastréka zariadenia ISOBUS

25



3 Montaz a instalacia

3.4 Priprava davkovacieho posuvaca

Vrhacie rozmetadlo mineralnych hnojiv AXIS EMC disponuje elektronickym
ovladanim posuvaca na nastavenie rozmetavaného mnozstva.

OZNAMENIE

Dodrziavajte navod na obsluhu vrhacieho rozmetadla mineralnych hnojiv.
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4 Obsluha AXIS EMC ISOBUS

A UPOZORNENIE

Nebezpeéenstvo poranenia kvéli vystupujucemu hnojivu

& Pri poruche sa mdze davkovaci posuvac pocas jazdy na mieste
rozmetavania neoCakavane otvorit. Existuje nebezpeclenstvo

poSmyknutia a poranenia os6b kvéli vystupujucemu hnojivu.

» Pred jazdou na miesto rozmetavania vypnite
bezpodmienecne elektronické riadenie stroja.

OZNAMENIE

Navod na obsluhu popisuje funkcie riadenia stroja od verzie softvéru 4.07.00.

OZNAMENIE

Nastavenia, ktoré su v jednotlivych ponukach velmi dolezité pre optimalnu
automaticku regulaciu hromadného pradu (funkcia EMC).

Dodrziavajte najma zvlastnosti funkcie EMC pre nasledujuce polozky menu:
e V menu Nastavenie hnojiva

- Disk. Pozri Strana 41.

- Disk, prip. vyvodovy hriadel. Pozri Strana 41.
e V menu Nastavenia stroja

- AUTO/MAN prevadzka Pozri Strana 51 a kapitolu [5].

4.1 Zapnutie riadenia stroja

Predpoklady:

e Riadenie stroja je spravne pripojené k stroju a k traktoru (pre priklad pozri
kapitolu 3.3: Pripojenie riadenia stroja, strana 22).

e Je zaru€ené minimalne napatie 11 V.
1. Spustite riadenie stroja.
> Po niekolkych sekundach sa objavi ivodna obrazovka riadenia stroja.
> Kratko na to riadenie stroja na niekolko sekund zobrazi
aktivaéné menu.
2. Stlacte tla¢idlo Enter.

g
v

Nasledne sa zobrazi prevadzkova obrazovka.




4 Obsluha AXIS EMC ISOBUS

4.2 Navigacia v ramci menu

OZNAMENIE

DéleZité pokyny na zobrazenie a navigaciu medzi ponukami najdete v kapitole
1.6: Hierarchia menu, tlacidla a navigacia, strana 3.

V nasledujucej Casti je opisané vyvolavanie menu resp. polozZiek v menu
pouzitim dotykovej obrazovky alebo stlacenim funkénych tlacidiel.

e Dodrziavajte navod na obsluhu pouzivaného terminalu.

Vyvolat’ hlavné menu

e Stladte funkéné tlacdidlo Prevadz. obraz./Hlavné menu. Pozri 2.3.2: Menu
strana 13.

> Na displeji sa objavi hlavné menu.

Vyvolanie podmenu prostrednictvom dotykovej obrazovky:
e Stlacte ikonu zelaného podmenu.

Objavia sa okna, ktoré vyzvu na rozliéné akcie.
- Zadanie textu

- Zadanie hodndt

- Nastavenia cez daldie podmenu

OZNAMENIE

Nie vSetky parametre sa zobrazia su¢asne v jednom okne menu. Na
nasledujuce okno mézete prejst pomocou Sipky dofFava/doprava.

Zatvorenie menu

— e Potvrdte nastavenia stlacenim tlaCidla Spat'.
<§é‘ > Prejdete spat na predchadzajice menu.

——) e Stlacdte tlacidlo Prevadzkova obrazovka/Hlavné menu.
> Prejdete spat na Prevadzkova obrazovka.

e Stladte tladidlo ESC.

ESC > Predchadzajuce nastavenia zostanu zachované.
) > Prejdete spat na predchadzajiice menu.
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4

4.3

| =

Hlavné menu

1Ny Hlavné menu
it =, &
Spread- Prevadz. Krycia
Light obraz plachta
=L = &=
-—C —C e
Nastawv. Nastawv. Rychle
hnojiva stroja vyprazd.
sYs o]
—_— 1
TEST, -=C il
Systém / Info Pocit.
Test vaz./jazd
Obrazok 4.1: Hlavné menu s podmenu
Podmenu Vyznam Popis
SpreadLight Zapnutie/vypnutie pracovného Strana 64
svetlometu
Prevadzkova Prejde na prevadzkovu obrazovku
obrazovka AXENT
Krycia plachta Otvorenie/zatvorenie krycej plachty Strana 65
Nastav. hnojiva Nastavenia k hnojivu a rezimu Strana 30
rozmetavania.
Nastav. stroja Nastavenia k traktoru a vrhaciemu Strana 49
rozmetadlu mineralnych hnojiv
Rychle vyprazd. Priame vyvolanie menu na Strana 53
rychle vyprazdnenie vrhacieho
rozmetadla mineralneho hnojiva.
Systém/Test Nastavenia a diagnostika riadenia Strana 55
stroja.
Info Zobrazenie konfiguracie stroja. Strana 60
Pocit. vaz./jazd Hodnoty k vykonanému rozmetavaniu a | Strana 60

funkcie pre vaziacu prevadzku

Dodato¢ne k podmenu mézete v moznosti Hlavné menu navolit funkéné tlacidla

e Meranie naprazdno: Funkéné tlagidlo umoZzfiuje ruéné zapnutie merania

-Ex Meranie naprazdno a Spdsob hraniéného rozmetavania.

naprazdno. Pozri 5.7.2: Ruéné meranie prazdneho chodu, strana 86

e Spobsob hrani€ného rozmetavania: Mézete vybrat medzi okrajovym a
hrani€énym rozmetavanim.
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4.4

o

30

Nastavenie hnojiva

V tomto menu vykonate nastavenia k hnojivu a rezimu rozmetavania.

e Otvorte menu Hlavné menu > Nastavenie hnojiva.

=2

- |2 2 3 a4

“c 1 |2| 3 a4

RPM|

3 | Entec 26 g‘“ Normédlne otédcky I 900
Aj Rozmet.mno. (kg/ha) 50 @\\ Disk | sS4
E@ﬂ Pracovna sirka (m)|26.00 Okraj v
ff Faktor teéenia .00 %ﬂﬂ! Otaéky hran. rozm.l 800
‘%f:? Bod davkovania 6.0 ﬁ\ Hran.rozm.bod dév.l 2.E
£ﬁ Spustit skG3ku otag. - - - El] MnoZ.hran.rozm. (%)l (]
Obrazok 4.2: Menu Nastavenie hnojiva AXIS-H, jazdec 1 a 2

=2 =

- (2] 2 3 a4 - 1 (2| 3 |2

S CEecR26 @ Vyvodovy hriadel 2900
//!7 Rozmet.mno. (kg/ha) 50 @ Disk s4
EE..{” Pracovna sirka (m)|26.00 Hranica v
ff Faktor tecenia .00 ﬂ”! Otacéky hran. rozm. 750
T{:? Bod davkovania 6.0 m| Telimat

f@f Spustit skasku otac. - - - E! MnoZ.hran.rozm. (%) -20

Obrazok 4.3: Menu Nastavenie hnojiva AXIS-M, jazdec 1 a 2

<~ 1 2 (3| a4

- 1 2 3 |a

Normalne v
=2 Montézna vyska |50/50
|K&S

|2696 N

IEl Trieda hnojiva | N1
'-ﬁ-w Paramet. dialky | 167

s OptiPoint vypocitat

;f-") GPS-Control info
FEY Tabulka rozmetévania- - -

>@ AXMAT calibration

Obrazok 4.4: Menu Nastavenie hnojiva, jazdec 3 a 4
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OZNAMENIE

Nie vSetky parametre sa zobrazia su€asne na obrazovke. Na nasledujuce okno
menu (jazdec) moZete prejst pomocou Sipky dolava/doprava.

Podmenu Vyznam/Mozné hodnoty Popis
Nazov hnojiva Zvolené hnojivo z tabulky Strana 46
rozmetavania
Rozmet.mno.(kg/ha) |Zadanie pozadovanej hodnoty Strana 34
rozmetaného mnozstva v kg/ha
Pracovna Sirka (m) Stanovenie pracovnej Sirky, ktord sa | Strana 35
ma rozmetavat
Faktor teCenia Zadanie faktora te€enia pouzitého |Strana 37
hnojiva
Bod davkovania Zadanie bodu davkovania Dodrziavajte na
to navod na
obsluhu stroja
Strana 37

Spustit skusku otac. Otvorenie podmenu na vykonanie |Strana 38
skusky otacania
Normalne otacky AXIS-H: Strana 41

Zadanie poZzadovaného poctu
otacok disku

Prejavuje sa na regulacii
hromadného pradu EMC

Vyvodovy hriadel AXIS-M Strana 41

Nastavenie z vyroby:

540 ot./min (AXIS-M 20.2,
AXIS-M 30.2), prip.

750 ot./min (AXIS-M 50.2)

Prejavuje sa na regulacii
hromadného pradu EMC
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Podmenu Vyznam/Mozné hodnoty Popis
Disk Nastavenie typu disku Vyberovy
namontovaného na vrhacom zoznam:
rozmetadle mineralneho hnojiva e S2
(prejavuje sa na reguldcii o S4
hromadného prudu EMC)
e S6
e S8
e S10
e S12
e S1 (pre
vSetky typy
strojovokrem
AXIS-M 50.2)
Hranica/okraj Vyber pozadovaného spdsobu Strana 42
rozmetavania, zoradené podla
okrajového a hrani¢ného
rozmetavania
Otacky hran. rozm. Prednastavenie poctu otacok v Zadanie v
rezime hrani€ného rozmetavania oddelenom
zadavacom
okne.
Hran. rozm. bod dav. |Prednastavenie bodu davkovania v |Zadanie v
rezime hrani¢ného rozmetavania. oddelenom
zadavacom
okne.
Mnoz.hran.rozm. Prednastavenie redukcie mnozstva |Zadanie v
v rezime hraniéného rozmetavania. |oddelenom
zadavacom
okne.

TELIMAT Ulozenie nastaveni TELIMAT pre Iba pre stroje
hrani¢né rozmetavanie AXIS-M
s TELIMAT.
Spbsob hra.rozm. Vyber pozadovaného spdsobu Vyber pomocou
Normalne/neskoré rozmetavania, zoradené podla tlacidiel so
normalneho a neskorého Sipkou
rozmetavania. Potvrdenie
stlaCenim

tlacidla Enter.
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Podmenu

Vyznam/Mozné hodnoty

Popis

Montazna vyska

Hodnota v cm vpredu/cm vzadu
Vyberovy zoznam:

0/6

40/40

50/50

60/60

70/70

70/76

Vyrobca

Zadanie vyrobcu hnojiva

Zlozenie

Percentualny podiel chemického
Zlozenia

Trieda hnojiva

Vyberovy zoznam

Vyber pomocou
tlacidiel so
Sipkou
Potvrdenie
stlaéenim
tlacidla Enter.

Parametre dialky

Zadanie parametrov dialky z tabulky
rozmetavania. Potrebné na vypocet
OptiPoint

OptiPoint vypocitat Zadanie parametrov riadenia GPS- |Strana 43
Control
Vzdial. zap. (m) Zadanie zapinacej vzdialenosti
Vzdial. vyp. (m) Zadanie vypinacej vzdialenosti
GPS Control info Zobrazenie informacii o Strana 45
parametroch
Parametre kontroly
Tabulka rozmetavania |Sprava tabuliek rozmetavania Strana 46
Kalibracia AXMAT iba AXIS-H 50: Dodrziavajte na
Vyziadanie vedrajsieho menuna  |{0 havod na
kalibraciu funkcie AXMAT obsluhu
Specialnej
vybavy
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441

Ay

34

Rozmetané mnozstvo

V tomto menu mdzete zadat pozadovanu hodnotu poZadovaného rozmetaného
mnozstva.

Zadanie rozmetaného mnozstva:

1. Otvorte menu Nastavenie hnojiva > Rozmetané mnozstvo (kg/ha).
> Na displeji sa objavi momentalne platné rozmetané mnozstvo.

2. Zapiste novu hodnotu do zadavacieho pola.

3. Stlacte OK.

> Nova hodnota je uloZzena v riadeni stroja.

VynaSané mnozstvo je tieZ mozné zadat resp. prispdsobit’ priamo cez
prevadzkovu obrazovku.

1. Stladte ikonu Rozmetané mnoZstvo [1] na dotykovej obrazovke.

> Otvori sa okno na zadanie ¢isla.

200kg/h%/ SSA : @

24m 54

il

c/1o

#

] =]

+ 10 %

15.0 1.00/1.00 1.7

km/h F ha Rest
L8 S .8

Obrazok 4.5: Zadajte na dotykovej obrazovke vynasané mnozstvo.

@VI@VI

[1]1 Ikona rozmetaného mnozZstva
[2] Ikona tabulky rozmetavania

2. Zapiste novu hodnotu do zadavacieho pola.
3. Stlacte OK.
> Nova hodnota je ulozena v riadeni stroja.
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4.4.2

443

Pracovna Sirka

V tomto menu mézete stanovit pracovnu Sirku (v metroch).
1. Otvorte menu Nastavenie hnojiva > Pracovna Sirka (m).
> Na displeji sa objavi momentalne nastavena pracovna Sirka.
2. Zapiste novu hodnotu do zadavacieho pofla.
3. Stlacte OK.
> Nova hodnota je ulozena v riadeni stroja.

Faktor tecenia

Faktor teCenia je v rozsahu medzi 0,2 az 1,9. Pri rovnakych zakladnych
nastaveniach (km/h, pracovna Sirka, kg/ha) plati:

e Pri zvysSeni faktora teCenia sa znizi davkované mnozstvo.
e Pri znizeni faktora teCenia sa zvysi davkované mnozstvo.

Hned ako je faktor tec¢enia mimo uréeného rozsahu, objavi sa hlasenie chyby.
Pozri 6: Alarmové hlasenia a mozné priciny, strana 95.

Ked rozmetavate bio hnojivo alebo ryzu, musite minimalny faktor redukovat' na
0,2. Tym predidete neustalemu zobrazovaniu hlasenia chyby.

Ak uz poznate faktor te€enia z predchadzajucich skusok otacania alebo z tabulky
rozmetavania, mézete ho v tejto ponuke zadat ruéne.

OZNAMENIE

Cez menu Spustit’ skisku otac¢ania sa méze zistit a zadat' faktor teCenia
pomocou riadenia stroja. Pozri kapitolu 4.4.5: Skuska otacania, strana 38

Pri vrhacom rozmetadle mineralneho hnojiva sa uskutocni zistenie faktora
teCenia regulaciou hromadného prudu EMC. Je av§ak mozné manualne zadanie.

OZNAMENIE

Vypodet faktora teéenia zavisi od pouzitého prevadzkového rezimu. Dalsie
informacie k faktoru teCenia najdete v kapitole 4.5.1: AUTO/MAN prevadzka,
strana 51.
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Zadat’ faktor te€enia:
1. Otvorte menu Nastavenie hnojiva > Faktor tecenia.
> Na displeji sa objavi momentalne nastaveny faktor tecenia.

2. ZapiSte novu hodnotu z tabulky rozmetavania do zadavacieho pofa.

OZNAMENIE

Ak va$e hnojivo nebude uvedené v tabulke rozmetavania, zadajte faktor tecenia

1,00.
V prevadzkovom rezime AUTO km/h sa dorazne odporuc¢a vykonat skusku
otacania, aby bolo mozné zistit’ presny faktor te€enia pre toto hnojivo.

3. Stlacte OK.
> Nova hodnota je uloZzena v riadeni stroja.

OZNAMENIE

Pri vrhacom rozmetadle mineralneho hnojiva AXIS EMC (v prevadzkovom
rezime AUTO km/h + AUTO kg) odporuc¢ame zobrazit faktor teenia na
prevadzkovej obrazovke. Tymto spdsobom mézete pozorovat regulaciu faktora
teCenia pocas rozmetavania. Pozri 2.2.2: Zobrazovacie polia, strana 9

Minimalny faktor

Podla zadanej hodnoty faktoru te€enia nastavi riadenie stroja minimalny faktor
automaticky na jednu z nasledujucich hodnét:

e Minimalny faktor je 0,2, ked je zadavacia hodnota menSia ako 0,5.

e Minimalny faktor je obnoveny na 0,4, pokial zadate hodnotu vy3Siu ako 0,5.
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444 Bod davkovania

ey Nastavenie.boduvdé’vkovania pri vrhacom rpzmetadle minerélneho hn9jiva '
N 7 AXIS EMC je mozné len pomocou elektronického prestavenia bodu davkovania.
AK 1. Otvorte menu Nastavenie hnojiva > Bod davk.
2. Zistite polohu pre bod davkovania z tabulky rozmetavania.
3. Zadaijte zistenu hodnotu do zadavacieho pofa.
4. Stlacte OK.
D> Na displeji sa zobrazi okno Nastavenie hnojiva s novym bodom davko-
vania.

Pri blokdde bodu davkovania sa objavi alarm 17; pozri kapitolu 6: Alarmové
hlasenia a mozné priciny, strana 95.

A UPOZORNENIE

Nebezpecenstvo poranenia v désledku automatického

A prestavenia bodu davkovania
Po stlaceni funkéného tlaCidla Start/Stop automaticky nabehne

bod davkovania pomocou elektrického nastavovacieho valca na
prednastavenu hodnotu. To mbze spdsobit poranenia.

» Pred stlacenim tlacidla étart/Stop sa uistite, ze sa
v nebezpecnej oblasti stroja nezdrziavaju ziadne osoby.
» Tlagidlom Start potvrdite alarm Nabehnut na bod
davkovania.
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4.4.5

If
10}

38

Skuska otacania

OZNAMENIE

Menu Spustit’ skiusku otacania je pri rozmetadle s vahou a pri vSetkych
strojoch v prevadzkovom rezime AUTO km/h + AUTO kg uzamknuté. Tento
bod menu je neaktivny.

V tomto menu zistite faktor te€enia na zaklade skusky otacania a ulozite ho v
ovladacej jednotke.

Vykonajte skudku otacania:
e pred prvym rozmetavanim.

e ked sa vyrazne zmenila kvalita hnojiva (vlhkost, vysoky podiel prachu,
zlomenia zrna).

e Kked sa pouzije novy druh hnojiva.

Skuska otacania sa musi vykonat bud pri beziacom vyvodovom hriadeli pri stati
alebo pocas jazdy na testovacej drahe.

e Demontujte obidva disky.
e Bod davkovania dostante na polohu skusky ota¢ania (hodnota 0).

Zadat’ pracovnu rychlost’
1. Otvorte menu Nastavenie hnojiva > Spustit’ skusku otacania.
2. Zadajte priemernu pracovnu rychlost.
Tato hodnota bude potrebna na vypocet polohy posuvaca pri skuske
otacCania.
3. Stlagte ikonu Dalej.
> Nova hodnota sa ulozi v riadeni stroja.
> Na displeji sa objavi druha strana skusky otacania.

v

Zvolit’ €iastoénu Sirku:

4. Urcite stranu rozmetadla, na ktorej sa ma vykonat skiska otacania.
e Stlacte funkcné tlaCidlo lavej strany rozmetavania alebo
e stlacte funkéné tlacidlo pravej strany rozmetavania.

> Symbol zvolenej strany rozmetadla je zvyrazneny nacerveno.



Obsluha AXIS EMC ISOBUS 4

A VAROVANIE

Nebezpecéenstvo poranenia poc¢as skiusky otacania

A Otadajlice sa Gasti stroja a vystupujiice hnojivo mdzu viest k
poraneniam.
» Pred spustenim skusky otacania sa uistite, Ze su splnené
vSetky predpoklady.
» Dodrziavajte kapitolu Skuska ota¢ania v navode na
obsluhu stroja.

5. Stlacte tlacidlo Start/Stop.
START

STOP > Davkovaci posuvac predtym zvolenej Ciasto¢nej Sirky sa otvori, skuska
otaCania sa spusti.

OZNAMENIE

Cas skusky otaéania mozete kedykolvek prerusit stladenim tlagidla ESC.
Davkovaci posuvac sa zatvori a na displeji sa zobrazi menu
Nastavenie hnojiva.

OZNAMENIE

Pre presnost vysledku nehra €as skusky otacania Ziadnu ulohu. Malo by sa ale
otac¢anim zmerat minimalne 20 kg.

6. Stlacte znova tlacidlo Start/Stop.
> Skuska otacania sa dokoncila.
> Davkovaci posuvac sa zatvori.
> Displej zobrazi tretiu stranu skusky otacania.

Novy vypocet faktora tecenia

A VAROVANIE

Nebezpeéenstvo v dosledku rotujucich €asti stroja

A Kontakt s rotujucimi astami stroja (kibovy hriadel, naboje) méze
viest k narazeniam, odreninam a pomliazdeninam. Mézu sa
zachytit’ alebo vtiahnut' Casti tela alebo predmety.

» Vypnite motor traktora.
» Vypnite hydrauliku a zabezpecte ju proti neimyselnému
zapnutiu.

7. Odvazte otaCané mnozstvo (zohladnite prazdnu hmotnost zachytnej
nadoby).
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8. Zadajte vahu cez poloZzku v menu Otaéané mnozstvo.
9. Stlacte OK.

> Nova hodnota je ulozena v riadeni stroja.

> Displej zobrazi menu Vypocet faktora tecenia.

OZNAMENIE

Faktor musi mat hodnotu medzi 0,4 a 1,9.

10. Stanovte faktor tecenia.

Na prevzatie novo vypogitaného faktora teCenia stlacte ikonu Potvrdit’
faktor te€enia.

Na potvrdenie doteraz ulozeného faktora teCenia stlacte tla¢idlo ESC.
> Faktor te¢enia sa uloZi.
> Displej zobrazi alarm Nabehnut' na bod davkovania.

A UPOZORNENIE

Nebezpecenstvo poranenia kvoli automatickému

A prestaveniu bodu davkovania
Displej zobrazi alarm Nabehnut' na bod davkovania. Po stlaceni

funkéného tlagidla Start/Stop sa bod davkovania automaticky
nastavi pomocou elektrického nastavovacieho valca na
prednastavenu hodnotu. To mbze spbsobit poranenia a vecné
Skody.

» Pred stlacenim tlacidla Start/Stop sa uistite, Ze sa
v nebezpeclnej oblasti stroja nezdrziavaju Ziadne osoby.




Obsluha AXIS EMC ISOBUS 4

44.6 Typ rozmetavacieho disku

OZNAMENIE

Na optimalne meranie naprazdno skontrolujte spravne zadania v menu
Nastavenie hnojiva.

e Zadania v polozkach menu Disk a Normalne otacky, prip. Vyvodovy
hriadel sa musia zhodovat so skuto¢nymi nastaveniami stroja.

Namontovany typ rozmetavacieho disku je v obsluznej jednotke
naprogramovany od vyroby. Ak ste namontovali na stroj iné rozmetavacie disky,
zadajte spravny typ do obsluznej jednotky.

1. Otvorte menu Nastavenie hnojiva > Disk.
2. Aktivujte typ rozmetavacieho disku vo vyberovom zozname.

D> Displej zobrazi okno Nastavenie hnojiva s novym typom rozmetavacie-
ho disku.

4.4.7 Otacky

AXIS M: Otacky vyvodového hriadela
AXIS H: Otacky diskov

OZNAMENIE

Na optimalne meranie naprazdno skontrolujte spravne zadania v menu
Nastavenie hnojiva.

e Zadania v polozkach menu Disk a Normalne otacky, prip. Vyvodovy
hriadel sa musia zhodovat so skuto€nymi nastaveniami stroja.

Nastavené otacky vyvodového hriadela su v obsluznej jednotke
naprogramované od vyroby na 750 ot./min. Ak chcete nastavit iné otacky
vyvodového hriadela, zmerite ulozenu hodnotu v obsluznej jednotke.

1. Otvorte menu Nastavenie hnojiva > Normalne otacky, prip. Nastavenie
hnojiva > Vyvodovy hriadel.

N

Zadaijte otacky.

v

Displej zobrazi okno Nastavenie hnojiva s hovymi otaékami vyvodové-
ho hriadela.

OZNAMENIE

Dodrziavajte pokyny opisané v kapitole 5.6: Rozmetavanie s prevadzkovym
rezimom AUTO km/h + AUTO kg, strana 83.
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Rezim hraniéného rozmetavania (Len AXIS-H)

V tomto menu mézete vybrat vhodny rezim rozmetavania pri okraji pola.

j==] =
- 1 | 2 3 a < 1 |2| 3 4

RPM z s ¥ RE N al tack 900
e Normélne otacky I 9200 m Normalne otacky

@ Disk | sa /@ @ pisk | sa
Okraj O,/ ,Hranica v

= 58 Zt Ootacky h 750
] 0Otacky hran. rozm. l 800 n acky hran. rozm. l

y Hran.rozm.bod dav. 9.5 § Hran.rozm.bod dav. 5.0

] |

El Mnoz.hran.rozm. (%)l (0] -E! Mnoz.hran. rozm.(%)l -20

Obrazok 4.6: Nastaveny rezim hraniéného rozmetavania

[11 Okrajové rozmetavanie
[2] Hraniéné rozmetavanie

Otvorte menu Nastavenie hnojiva.
Prepnite sa na jazdec 2.
3. Vyberte reZim hrani¢ného rozmetavania okraj alebo hranica

> Len hodnoty v spodnych 3 nastavovacich ponukach sa prispdsobia
vybranému rezimu. Nazvy menu zostanu nezmenené.

4. V pripade potreby prispdsobte pocet otacok, bod davkovania alebo zniZenie
mnozstva podla udajov v tabulke rozmetavania.

Rozmetavané mnozstvo v rezime hranicného rozmetavania

V tomto menu mézete stanovit zniZenie mnoZstva (v percentach). Toto
nastavenie sa pouzije pri aktivovani funkcie hrani€éného rozmetavania, prip.
zariadenia TELIMAT (Len AXIS-M).

OZNAMENIE

Odporu¢ame znizenie mnozstva na strane hraniéného rozmetavania o 20 %.

Zadajte rozmetavané mnozstvo v rezime hraniéného rozmetavania
1. Otvorte menu Nastavenie hnojiva > Mnozstvo hraniéného rozmetavania.
2. Zadajte hodnotu do zadavacieho pola a potvrdte.

> Na displeji sa zobrazi okno Nastavenie hnojiva s novym rozmetavanym
mnozstvom.
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4.410 OptiPoint vypocitat’

=

V menu OptiPoint vypogitat’ zadajte parametre na vypocet optimalnych
zapinacich, resp. vypinacich vzdialenosti na hranici hnojenej plochy.

Na presné vypocitanie je velmi dolezité zadanie parametrov dialky pouzivaného

druhu hnojiva.

OZNAMENIE

Zistite parametre dialky pre pouzité hnojivo z tabulky rozmetavania vasho

stroja.

1. Zadajte ur€enu hodnotu v menu Nastavenie hnojiva > Parametre dial'ky.

2. Otvorte menu Nastavenie hnojiva > OptiPoint vypog¢itat’.

[> Zobrazi sa prva strana menu OptiPoint vypog¢itat’.

OZNAMENIE

Uvedena jazdna rychlost sa vztahuje na jazdnu rychlost v oblasti spinacich
poldh! Pozri kapitolu 5.11: GPS-Control, strana 91.

3. Zadajte priemernu jazdnu rychlost’ v oblasti spinacich poléh.
> Displej zobrazi druhu stranu menu.

P

Stlacte OK.
Stladte ikonu Dale;j.

<

D> Displej zobrazi tretiu stranu menu.

A

= Odpordé€ané vzdialenosti

= vzhlTadom k okraju pola

=

”i“.i Vzdial. zap. (m)

o

““—“\.x.i Vzdial. vyp. (m)

{

—

OK Hodnoty prevziat

|13.4 (

NSO
RO,

Obrazok 4.7: Vypocet OptiPoint, strana 3
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Cislo Vyznam Popis

1 Vzdialenost (v metroch) vzhlfadom na hranicu pofla, |Strana 92
od ktorej sa otvoria davkovacie posuvace

2 Vzdialenost (v metroch) vzhfadom na hranicu pofa, |Strana 93
od ktorej sa zatvoria davkovacie posuvace.

OZNAMENIE

Na tejto strane mbzete manualne prispbsobit hodnoty parametrov. Pozri
kapitolu 5.11: GPS-Control. strana 91.

Zmena hodnét

Vyvolajte poZadovanu poloZku v zozname.
Zadajte nové hodnoty.

Stlacte OK.

Stlacte ikonu Hodnoty prevziat'.

Vypocet OptiPoint je dokonéeny.

VV®ex® N

Riadenie stroja prepne na okno GPS Control info.
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4.411 GPS-Control info

@ V menu GPS-Control info najdete informacie o vypocitanych nastavovacich

@ hodnotach v menu OptiPoint vypocitat'.

B V zavislosti od pouzitého terminalu sa zobrazia 2 vzdialenosti (CC, Mdller
Elektronik) prip. 1 vzdialenost a 2 ¢asové hodnoty (John Deere...).

e Pri vac¢sine terminaloch ISOBUS su tu zobrazené hodnoty automaticky
prevzaté do zodpovedajuceho nastavovacieho menu na terminali GPS.

e Pri niektorych terminaloch je vSak potrebné manualne zadanie.

OZNAMENIE

Toto menu sluzi iba pre informaciu.

e DodrZiavajte navod na obsluhu vasho terminalu GPS.

1. Otvorte menu Nastavenie hnojiva > GPS-Control info.
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4412 Tabulky rozmetavania

V tejto ponuke médzete vytvorit a spravovat tabulky rozmetavania.

46

= OZNAMENIE

Vyber jednej tabulky rozmetavania ma vplyv na nastavenia hnojiva, na riadeni
stroja a na vrhacom rozmetadle mineralneho hnojiva. Nastavené rozmetané
mnozstvo sa prepide uloZzenou hodnotou z tabufky rozmetavania.

OZNAMENIE

Automaticky mézete spravovat tabulky rozmetavania a prenasat’ ich zo svojho
terminalu ISOBUS.

e FertChartApp: Ak chcete inStalovat aplikaciu FertChart na svojom terminali
ISOBUS, informujte sa u svojho predaijcu.

e Po pripojeni modulu WLAN k pocitau prace je mozné spravovat tabulky
rozmetavania pomocou smartfénu.

Vytvorenie novej tabulky rozmetavania
V riadeni stroja mate moznost’ zalozit az do 30 tabuliek rozmetavania.
1. Otvorte menu Nastavenie hnojiva > Tabulky rozmetavania.

Tabulka rozmetéavania

<Fertiliser name>
. e e

<Fertiliser name>
4 - 2 S T2

24 m, NOEmalLae
<Fertiliser name>

OOOEE

Obrazok 4.8: Menu Tabulky rozmetavania

[1] Zobrazenie hodnotami vyplnenej tabulky rozmetavania
[2] Zobrazenie aktivnej tabulky rozmetavania

[3] Pole s nazvom Tabulka rozmetavania

[4] Prazdna tabulka rozmetavania

[5] Cislo tabulky
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N

Vyberte prazdnu tabulku rozmetavania.

Pole s hazvom sa sklada z nazvu hnojiva, pracovnej Sirky a typu
rozmetavacieho disku.

> Displej zobrazi vyberové okno.

@

Stla¢te moznost’ Otvorit’ a naspat.....

> Na displeji sa zobrazi menu Nastavenie hnojiva a zvoleny prvok sa
nacita do nastaveni hnojiva ako aktivna tabulka rozmetavania.

P

Otvorte poloZzku menu Nazov hnojiva.

@

Zadajte nazov pre tabulku rozmetavania.

OZNAMENIE

Odporu¢ame pomenovat tabulku rozmetavania nazvom hnojiva. Vdaka tomu k
tabulke rozmetavania lahSie priradite hnojivo.

6. Upravte parametre tabulky rozmetavania.
Pozri kapitolu 4.4: Nastavenie hnojiva, strana 30.

Vyber tabulky rozmetavania:
1. Otvorte menu Nastavenie hnojiva > Tabulka rozmetavania.
2. Vyberte pozadovanu tabulku rozmetavania.

> Displej zobrazi vyberové okno.

©

Vyberte mozZnost’ Otvorit’ a naspat'....

v

Na displeji sa zobrazi menu Nastavenie hnojiva a zvoleny prvok sa na-
¢ita do nastaveni hnojiva ako aktivna tabulka rozmetavania.

OZNAMENIE

Pri vybere dostupnej tabulky rozmetavania sa vSetky hodnoty v menu
Nastavenie hnojiva prepiSu hodnotami ulozenymi vo zvolenej tabulke
rozmetavania vratane bodu davkovania a normalneho poctu otacok pri
rozmetavani.

e Riadenie stroja presunie bod davkovania na hodnotu uloZenu v tabulke
rozmetavania.

Skopirovanie existujucej tabulky rozmetavania
1. Vyberte poZzadovanu tabulku rozmetavania.

> Displej zobrazi vyberové okno.
2. Oznadte moznost Prvok kopirovat’.

> Kopia tabulky rozmetavania sa nachadza teraz na prvom volnom mies-
te v zozname.
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Odstranenie existujucej tabulky rozmetavania

OZNAMENIE

Aktivna tabulka rozmetavania sa nemoéze vymazat.

1. Vyberte poZzadovanu tabulku rozmetavania.
> Displej zobrazi vyberové okno.
2. Oznacte moznost Prvok vymazat'.

> Tabul'ka rozmetavania je vymazana zo zoznamu.

Spravovat’ vybranu tabulku rozmetavania cez prevadzkovu obrazovku

Tabulku rozmetavania je tiezZ mozné spravovat priamo cez prevadzkovu
obrazovku.

1. Na dotykovej obrazovke stlacte ikonu Tabulka rozmetavania [2].

[> Aktivna tabulka rozmetavania sa otvara.

START
STOP

c/1o

o

200 kg/ha | SSA

24m S4 '/

2l

#

=]

+ 10 %

@VI@VI

[ o SN

Obrazok 4.9: Spravovat tabulku rozmetavania cez dotykovu obrazovku

[11 lkona rozmetaného mnozZstva
[2] lkona tabulky rozmetavania

2. Zapiste novu hodnotu do zadavacieho pola.
3. Stlacte OK.
> Nova hodnota je ulozena v riadeni stroja.

48



Obsluha AXIS EMC ISOBUS 4
4.5 Nastavenia stroja
V tomto menu vykonate nastavenia pre traktor a stroj.
- e Otvorte menu Nastavenia stroja.

= =

- 1| 2 3 - 1 |2| 3

AUTO km/h + AUTO kg - ‘g‘ Task Control V)
:I‘; MAN stupnica { 100 !‘5 GPS Control
@' MAN km/h { 16 f* Zmena otacok '
GPS J1939 v 22l Informacia o hnojive '
6V Sim GPS rychl. [ 16 J kg hlasi& prézdn. \ 200
i 5 :
% 4/- mnoz. (%) [ 15 :@7 AXMAT V)

Obrazok 4.10: Menu Nastavenia stroja, strana 1 a 2

OZNAMENIE

Nie vSetky parametre sa zobrazia su€asne na obrazovke. Na nasledujuce okno
menu (jazdec) mozete prejst pomocou Sipky dolava/doprava.

Podmenu Vyznam Popis
Prevadzkovy | Stanovenie prevadzkového rezimu Strana 51
rezim Automatika alebo Manualne.
MAN stupnica | Nastavenie manualnej hodnoty stupnice. Zadanie v
ovplyvnuje len aktualny prevadzkovy rezim oddelenom
(ovplyvriuj ualny prevadzkovy rezim) ~adavacom
okne.
MAN km/h Nastavenie manualnej rychlosti. Zadanie v
ovplyvnuje len aktualny prevadzkovy rezim oddelenom
(ovplyvriuj ualny prevadzkovy rezim) ~adAvacom
okne.
Zdroj Vyber/obmedzenie rychlostného signalu
rychlosti/signal| ¢ Rychiost AUTO (automaticky vyber bud
u prevodovkou alebo radarom/GPS")
e GPS J1939'
Rychlost Sim | Len pre GPS J1939: Zadanie rychlosti jazdy | UPOZORNENI
GSP pri strate GPS signalu. E!

Bezpodmienecd
ne dodrziavajte
zadanurychlost
jazdy.
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Podmenu Vyznam Popis

+/- mnozstvo | Prednastavenie zmeny mnozstva pre rozliéné | Zadanie v

(%) spbsoby rozmetavania. oddelenom
zadavacom
okne.

Task Control

Aktivacia funkcii spravcu uloh ISOBUS k
dokumentacii a rozmetavaniu aplikacnych
kariet.

e Task Control zap. (zaskrtnuté)
e Task Control vyp.

GPS-Control

Aktivacia funkcie, pomocou ktorej sa cez
rozmetavacie GPS zariadenie nastavi
Ciastocné Sirky stroja.

e GPS-Control AUTO (zaskrtnuté)

e GPS-Control vyp.

Zmena otacok

Iba AXIS-H

Aktivacia funkcie na zmenu podtu otacok v
hrani¢hom rezime rozmetavania na
prevadzkovej obrazovke.

Pri deaktivovanej funkcii je zmena mozna
vylu€ne v percentach (%)

Informacia o | Aktivacia zobrazenia informacii o hnojive
hnojive (nazov hnojiva, typ diskov, pracovna Sirka) na
prevadz. obraz.
kg hlasi¢ Zadanie zvySného mnoZstva, ktoré
prazdn. prostrednictvom vaznych komér aktivuje
alarmové hlasenie.
Aktivacia Iba AXIS-H 50 Dodrziavajte na
Aktivovat funkciu AXMAT to navod na
obsluhu
Specialnej
vybavy
Oprava Oprava odchylok medzi zadanym
rozmetaného | rozmetanym mnozZstvom a skutonym

mnozstva L/R
(%)

rozmetanym mnozstvom.

e Oprava v percentach volitelne na prave;j
popr. lavej strane

1.

Vyrobca riadenia stroja nezodpoveda za stranu GPS signalu.
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4.51 AUTO/MAN prevadzka

Ovladacia jednotka na zaklade rychlostného signalu automaticky reguluje
davkovacie mnozstvo. Pri tom sa berie do uvahy rozmetané mnozstvo, pracovna
Sirka a faktor tec€enia.

Standardne pracujete v automatickej prevadzke.
V manualnej prevadzke pracujete iba vtedy, ked:

e neexistuje ziadny signal rychlosti (radar alebo radarovy snimac nie su k
dispozicii alebo su chybné),

e prebieha rozmetanie otravy pre slimaky alebo osiva (drobné osiva).

OZNAMENIE

Na rovnomerné rozptylenie rozmetavaného materialu musite pri manualne;j
prevadzke bezpodmienelne pracovat s konstantnou jazdnou rychlost’ou.

OZNAMENIE

Rozmetavanie s rozliénymi prevadzkovymi reZimami je popisané v kapitole
5: Rezim rozmetavania s riadenim stroja AXIS EMC ISOBUS, strana 73.

Menu Vyznam Popis

AUTO km/h + AUTO kg |Vyber automatickej prevadzky s | Strana 83
automatickym vazenim

AUTO km/h Vyber automatickej prevadzky Strana 87

MAN km/h Nastavenie jazdnej rychlosti pre | Strana 88
manualnu prevadzku

MAN stupnica Nastavenie davkovacieho Strana 89
posuvaca na manualnu
prevadzku.

Tento prevadzkovy rezim je
vhodny na rozmetavanie otravy
pre slimakov a na jemnu sejbu.

Vyber prevadzkového rezimu

1. Spustite riadenie stroja AXIS EMC ISOBUS.

2. Otvorte menu Nastav. stroja > AUTO/MAN prevadzka.
3. Vyberte pozadovanu poloZzku menu zo zoznamu.

4. Stlacte OK.

5. Postupujte podla pokynov na obrazovke.
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OZNAMENIE

Odporu¢ame zobrazenie faktora te€enia v prevadz. obraze. Tymto spésobom
mdzete pozorovat regulaciu hmotnostného priadu poc¢as rozmetavania. Pozri
kapitolu 2.2.2: Zobrazovacie polia, strana 9 a kapitolu 4.5.1: AUTO/MAN
prevadzka, strana 51.

e Dodlezité informacie o pouzivani prevadzkovych rezimov pri rozmetavace;j
prevadzke najdete v kapitole 5: ReZim rozmetavania s riadenim stroja
AXIS EMC ISOBUS, strana 73.

4.5.2 +/— mnozstvo

V tomto menu mézete pre normalny spésob rozmetavania stanovit' dizku kroku
pre percentualnu zmenu mnozstva.

e ]

Z&klad (100 %) je prednastavena hodnota otvorenia davkovacieho posuvaca.

2 OZNAMENIE

» A Poclas prevadzky mézete pomocou funkénych tlacidiel Mnozstvo +/mnozstvo
- kedykolvek zmenit rozmetdvané mnozstvo o faktor +/- mnozstvo.

=
(o]
&

Stlacenim tlacidla C 100 % znova obnovite prednastavené hodnoty.

Nastavenie znizenia mnozstva:
1. Otvorte menu Nastavenia stroja > +/— mnozstvo (%).

2. Zadajte percentualnu hodnotu, o ktoru chcete zmenit rozmetavané
mnozstvo.

Stlacte OK.

it
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4.6 Rychle vyprazdnenie

Aby bolo mozZné stroj po rozmetavani vycistit’ alebo aby bolo mozné rychlo
vyprazdnit zvy$né mnozstvo, mdzete zvolit ponuku Rychle vyprazdnenie.

&
=g

Okrem toho odporu¢ame pred uskladnenim stroja kompletne otvorit’ davkovaci
posuvac cez rychle vyprazdnenie a v tomto stave vypnut AXIS EMC ISOBUS.
Takto zabranite nahromadeniu vihkosti v zasobniku.

OZNAMENIE

Pred zaciatkom rychleho vyprazdnenia sa uistite, Ze su splnené vSetky
predpoklady. Dodrziavajte k tomu navod na obsluhu vrhacieho rozmetadla
mineralneho hnojiva (vyprazdnenie zvySného mnozstva).

Vykonat’ rychle vyprazdnenie:
1. Otvorte menu Hlavné menu > Rychle vyprazdnenie.

A UPOZORNENIE

Nebezpecenstvo poranenia v désledku automatického
A prestavenia bodu davkovania

Pri zariadeni AXIS EMC sa zobrazi alarm Nabehnutie bodu

davkovania. Po stlageni funkéného tlacidla Start/Stop sa bod

davkovania automaticky nastavi do polohy 0. Po skuske otacania

sa bod davkovania automaticky znovu nastavi na prednastavenu
hodnotu. To méze spdsobit poranenia a vecné skody.

P Pred stlacenim tlacidla Start/Stop sa uistite, Ze sa
v nebezpeclnej oblasti stroja nezdrziavaju ziadne osoby.

START
STOP.

ﬁ Rychle vyprazdnenie /@

Obrazok 4.11: Menu Rychle vyprazdnenie

[11 Symbol pre rychle vyprazdnenie (tu zvolena lava strana , ale eSte nespustend)
[2] Rychle vyprazdnenie, prava Ciasto¢na Sirka (zvolené)
[3] Rychle vyprazdnenie, lava Ciasto¢na Sirka (nezvolené)
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2. Pomocou funkéného tlacidla zvolte Ciasto¢nu Sirku, na ktorej sa ma
uskuto&nit’ rychle vyprazdnenie.

> Displej zobrazi zvolenu ¢iasto¢nu Sirku ako symbol (Obrazok 4.11,
poloha [2]).

3. Stlacte tlacidlo Start/Stop.
> Rychle vyprazdnenie sa spusti.
4. Ked je zasobnik prazdny, stlacte tlacidlo Start/Stop.
> Rychle vyprazdnenie sa ukongi.
5. Stlagenim tlacidla ESC prejdete spat do hlavhého menu.

A UPOZORNENIE

Nebezpecenstvo poranenia v désledku automatického
& prestavenia bodu davkovania

Pri zariadeni AXIS EMC sa zobrazi alarm Nabehnutie bodu

davkovania. Po stlageni funkéného tlacidla Start/Stop sa bod

davkovania automaticky nastavi na prednastavenu hodnotu. To
mdbze spbsobit’ poranenia a vecné Skody.

» Pred stlacenim tlacidla Start/Stop sa uistite, Ze sa
v nebezpeclnej oblasti stroja nezdrziavaju ziadne osoby.

UplIné vyprazdnenie:

Po Uplnom vyprazdneni mézete prostrednictvom riadenia stroja uplne vyprazdnit
zasobnik vasho stroja.

1. Zvolte obidve Ciastocné Sirky.
2. Stlacte tlagidlo Start/Stop.
> Davkovaci posuvac sa otvori.
> Bod davkovania sa vzdy viavo a vpravo dostane na hodnotu 0.
3. Stladte tla¢idlo Uplné vyprazdnenie a podrzte ho stlagené.
> Bod davkovania sa nastavuje medzi hodnotami 9,5 a 0, aby vytieklo
e hnojivo.
4. Pustite tla¢idlo UpIné vyprazdnenie.
> Lavy a pravy bod davkovania sa vrati na hodnotu 0.
5. Stlacte tlacidlo Start/Stop.
> Bod davkovania sa automaticky nastavi na prednastavenu hodnotu.
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4.7

s¥sS
TEST

Systém/Test

V tomto menu uskutoCnite nastavenia systému a testu k riadeniu stroja.

e Otvorte menu Hlavné menu > Systém/Test.

& Servis

SERVICE

sYS .
TesT System/Test
Z P v F -
ocit. celk. udajov
R3] ]

g Test/diagnostika

Obrazok 4.12: Ponuka Systém/Test

Podmenu Vyznam Popis
Pocit. celk. Zobrazenie celkového Strana 56
udajov e rozmetaného mnoZstva v kg
e rozmetanej plochy v ha
e Casu rozmetavania v hod
e prejdenej drahy v km
Test/Diagnosti | Kontrola ovladacov a snimacov |Strana 57
ka
Servis Servisné nastavenia Chranené heslom; pristupné
iba pre servisny personal
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471 Celkové pocditadlo udajov

o V tomto menu sa zobrazia v8etky stavy pocitadiel rozmetadla.
‘m‘ e rozmetaného mnozstva v kg
e rozmetanej plochy v ha
e Casu rozmetavania v hod
e prejdenej drahy v km

OZNAMENIE

Toto menu sluzi iba pre informaciu.

zF Pocit. celk. uddajov

kg wvypoé&itané 7131
rozmetané ha 40.7
Hodiny 1
km 16

Obrazok 4.13: Menu Pocitadlo celkovych udajov
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4.7.2 Test/diagnostika

snimacov.

OZNAMENIE

Toto menu sluzi iba pre informaciu.

g- V menu Test/diagnostika mézete overit funkcie vSetkych ovladacov a

Zoznam shimacov zavisi od vybavenia daného stroja.

A UPOZORNENIE

Nebezpecenstvo poranenia v désledku pohybujtcich sa

A dielov stroja.
Pocas testu sa m6zu diely stroja automaticky pohybovat.

P Pred testom sa uistite, Ze sa v nebezpecnej oblasti
vrhacieho rozmetadla mineralneho hnojiva nenachadzaju
Ziadne osoby.

Podmenu Vyznam Popis

Napatie Kontrola prevadzkového napatia

Davkovaci Manualny pojazd pohonov otaania | Strana 58

posuvacé

Test. body Test na nabehnutie na rozlicné Kontrola kalibrovania

posuvaca polohovacie body posuvaca

Bod davkovania | Manualny posun motora bodu
davkovania

Test. body bodu | Nabehnutie do bodu davkovania Kontrola kalibrovania

davk

LIN-Bus Kontrola komunikacie valcov bodu Strana 59
davkovania

Disk Manualne zapnutie diskov

MieSaci Kontrola mieSacieho mechanizmu

mechanizmus

Senzory EMC | Kontrola senzorov EMC

Vazna komora | Kontrola senzorov

Hlasi¢ Kontrola senzoru

prazdnosti

Kr. plachta Kontrola ovladacov

SpreadLight Kontrola pracovného svetlometu
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Priklad Test/diagnostika Davkovaci posuvaé
1. Otvorte menu Test/Diagnostika > Davkovacie posuvac.

D> Displej zobrazi stav motorov/senzorov.

$ei4

— Davkovaci posuavac

L R

093 AD ooss ./@
=1l
=

o * |

>
-

)

Obrazok 4.14: Test/diagnostika; priklad: Davkovaci posuvac

[11 Zobrazenie signalu
[2] Stipcové zobrazenie signalu
[3] Zobrazenie polohy

Zobrazenie Signal zobrazi stav elektrického signalu samostatne pre lavu a pravu
stranu.

A UPOZORNENIE

Nebezpeéenstvo poranenia z dévodu pohybujucich sa dielov

A stroja.
Pocas testu sa m6zu diely stroja automaticky pohybovat.

P Pred testom sa uistite, Ze sa v nebezpecnej oblasti stroja
nenachadzaju Ziadne osoby.

Davkovacie posuvace mbzete otvarat a zatvarat pomocou Sipky nahor/nadol.
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Priklad LIN-Bus
1. Otvorte menu Systém/Test > Test/Diagnostika.
2. Otvorte poloZzku menu LIN-Bus.

D> Displej zobrazi stav ovladacov/senzorov.

=
< LIN-Bus
LIN
Ver. Man. Fkt.Stat. /@
"® AGP R 1.23.3 12 © oK@ |
@ AGP L 1.23.3 18 0 OK

@

Obrazok 4.15: Test/diagnostika; priklad: Linbus

[1] Zobrazenie stavu
[2] Spustenie automatického testu
[3] Pripojené zariadenia

28¢ Samoc. test spustit

Hlasenie o stave uc€astnika LIN-Bus
Zariadenia hlasia rozdielne stavy:

e 0 = OK; na zariadeni nie je Ziadna chyba
e 2 =zablokovanie

e 4 = pretazenie

A UPOZORNENIE
Nebezpecéenstvo poranenia v désledku pohybujucich sa

A dielov stroja.
PocCas testu sa mo6zu diely stroja automaticky pohybovat.

P Pred testom sa uistite, Ze sa v nebezpecnej oblasti stroja
nenachadzaju Ziadne osoby.

4.7.3 Servis

' OZNAMENIE
SERVICE

Pre nastavenia v menu Servis bude potrebny zadavaci kéd. Tieto nastavenia
mo&ze menit iba autorizovany servisny personal.
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4.8 Informacie

V menu Informacia mozete zistit informacie k riadeniu stroja.

OZNAMENIE

Toto menu sluzi iba ako informacia o konfiguracii stroja.

Zoznam informacii zavisi od vybavenia daného stroja.

4.9 Pocit. vazenialjazd

V tomto menu najdete hodnoty k vykonanému rozmetavaniu a funkcie pre
123 vaziacu prevadzku.

e Otvorte menu Hlavné menu > Pogéitadlo vazenialjazd.
> Objavi sa menu Poéitadlo vazenialjazd.

12 Podit. vazenia/jazd

@ v s L.
AER Pocitadlo jazd

i el
] Zvysok (kg, ha, m)

ns Poéitadlo metrov

[ Vahu tarovat
X

Obrazok 4.16: Menu Pocitadlo vazenia/jazd

Podmenu Vyznam Popis
Pocitadlo jazd | Zobrazenie vykonaného rozmetaného Strana 61
mnozstva, rozmetanej plochy a rozmetanej
drahy
Zvysok (kg, ha, |Len rozmetadlo s vahou: Zobrazenie Strana 62
m) zvy8ného mnoZstva v zasobniku
Pocitadlo Zobrazenie prejdenej drahy od posledného | Resetovanie
metrov vynulovania pocitadla metrov (vynulovanie)
prostrednictvo
m
tlacidla C 100
%
Tarovat vahu Len rozmetadlo s vahou: Hodnota vazenia | Strana 63
pri prazdnej vahe sa nastavi na ,0 kg“
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4.9.1

&
B8k

Poditadlo jazd

V tomto menu sa mdZzete opytat na hodnoty vykonaného rozmetavania, sledovat
stav zvySného mnoZstva a odstranenim resetovat pocitadlo jazd.
e Otvorte menu Pocitadlo vazenial/jazd > Pocitadlo jazd.

> Objavi sa menu Poéitadlo jazd.

Pocas rozmetavania, teda s otvorenymi davkovacimi posuvaémi, mdzete prejst
do ponuky Pogéitadlo jazd a od¢itat tak aktualne hodnoty.

OZNAMENIE

Ak chcete hodnoty po€as rozmetavania neustale sledovat, tak mozete aj volne
volitelné zobrazovacie polia v prevadzkovom obraze obsadit' s kg jazda,
ha jazda alebo m jazda; pozri 2.2.2: Zobrazovacie polia, strana 9.

ﬁ W =’

EEE] Pocitadlo jazd
rozmetané kg 4678 @
rozmetané ha 39.2 ¢
rozmetané m 15889 ¢

®

EER poci . : /
=4l Pocit. azd vymazat
L LX) J Y

Obrazok 4.17: Menu Pocitadlo jazd

[1] Zobrazovacie polia rozmetané mnozstvo, plocha a draha
[2] Vymazanie zdznamu pocitadla jazd

Vymazanie pocitadla jazd:
1. Otvorte podmenu Pocitadlo vazenialjazd > Pocitadlo jazd.

> Na displeji sa zobrazia hodnoty pre rozmetané mnozstvo, rozmetanu
plochu a rozmetanu drahu namerané od posledného vymazania.

2. Stlacte ikonu Pocitadlo jazd vymazat'.
> Vsetky hodnoty poditadla jazd sa nastavia na 0.
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4.9.2

&
L]

62

Zvysok (kg, ha, m)

V menu kg zvySok mézZete zistit zvySné mnozstvo hnojiva v zasobniku. Menu
ukazuje moznu plochu (ha) a drahu (m), ktora sa eSte mbze rozmetavat so
zvySnym mnoZzstvom hnojiva.

e Otvorte menu Podéitadlo vazenialjazd > Zvysok (kg, ha, m).
> Objavi sa menu Zvysok.

OZNAMENIE

Aktualnu hmotnost naplnenia je mozné zistit len v rozmetadle s vahou
prostrednictvom vazenia. Vo v8etkych ostatnych rozmetavaniach sa zvysné
mnozstvo hnojiva vypocita z nastaveni hnojiva a stroja ako aj z jazdného signalu
a plniace mnozstvo musi byt zadané rucne.

Hodnoty pre rozmetané mnozstvo a pracovnu Sirku nemézete v tomto menu
menit. Sluzia iba pre informaciu.

EIEE] Zvysok (kg, ha, m)

Rozmet.mno. (kg/ha) 200 ’———’—’—’<:::>

Pracovna 3irka (m) 24 .00
o

moZné ha 20.1

mozZné m 7722

Obrazok 4.18: Menu kg zvySok

[11 Zadavacie pole zvy3ok (kg)
[2] Zobrazovacie polia rozmetaného mnozstva, pracovnej Sirky a moznej rozmetavacej
plochy a drahy

Pre stroje bez vaznych komor
1. Naplnte zasobnik.
2. Do oblasti zvysok (kg) zadajte celkovu hmotnost’ hnojiva v zasobniku.

> Pristroj vypocita hodnoty pre moznu rozmetavanu plochu a moznu
rozmetavanu drahu.



Obsluha AXIS EMC ISOBUS

4

493

>0¢

Tarovat’ vahu (len rozmetadlo s vahou):

V tomto menu nastavite hodnotu vazenia pri prazdnom zasobniku na 0 kg.

Pri tarovani vahy musia byt splnené nasledujuce podmienky:

zasobnik je prazdny,

stroj je zastaveny,

vyvodovy hriadel je vypnuty,

stroj stoji vodorovne a nedotyka sa pody,
traktor je zastaveny.

Tarovanie vahy:

1.
2.

Otvorte menu Poéitadlo vazenialjazd > Vahu tarovat’.
Stla¢te ikonu Vahu tarovat'.

> Hodnota vazenia pri prazdnej vahe je teraz nastavena na 0 kg.

OZNAMENIE

Tarujte vahu pred kazdym pouzitim, aby ste zaru€ili bezchybny vypocet
zvy8ného mnoZstva.
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410 Pracovny svetlomet (SpreadLight)

V tomto menu mézete aktivovat funkciu SpreadLight a monitorovat obraz
. rozmetavania aj v noénej prevadzke.

// z Pracovné svetlomety zapinate a vypinate prostrednictvom riadenia stroja
v automatickom a manualnom rezime.

/,ﬁ SpreadLight /@

Doba vypnutia (s) 10 @]

4//9 Zapnutie D L]

©®

A9 spreadLight AUTO [:Iol

Obrazok 4.19: Menu SpreadLight

[11 Doba vypnutia
[2] Manualny rezim: Zapnut pracovny svetlomet
[3] Aktivovat automatiku

Automaticky rezim

V automatickom reZime zapinate pracovné svetlomety, ked sa davkovacie
posuvace zapnut a ked sa spusti proces rozmetavania.

1. Otvorte menu Hlavné menu > SpreadLight.

2. V zapise menu SpreadLight AUTO [3] nastavte hacik.
v/ > Pracovné svetlomety sa zapnu, ked sa otvoria davkovacie posutvace.
3. Dobu vypnutia [1] zadajte v sekundach.

> Pracovné svetlomety sa vypnu po zadanom ¢ase, ked' su davkovacie
posuvace zatvorené.

e Rozsah od 0 do 100 sekund.
4. V zapise menu SpreadLight AUTO [3] vymazte hadik.
> Automaticky rezim je deaktivovany.

Manualny rezim:
V manualnom rezime zapinate a vypinate pracovné svetlomety.
1. Otvorte menu Hlavné menu > SpreadLight.

/0 2. V zapise menu Zapnutie [2] nastavte hadik.

> Pracovné svetlomety sa zapnu a zostanu zapnuté dovtedy, kym
nevymazete hacik alebo nepustite menu.
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411 Krycia plachta

@ A VAROVANIE
Riziko pomliazdenia a amputacie v désledku dielov
A uvadzanych do pohybu inou silou
Kr. plachta sa uvadza do pohybu bez predchadzajuceho varovania
a mbze spbdsobit poranenie oséb.

» V nebezpectnej oblasti sa nesmu nachadzat Ziadne osoby.

Stroj AXIS EMC je vybaveny elektricky ovladanou krycou plachtou. Pri dopifiani
materialu na konci pofa mézete kryciu plachtu otvorit, resp. zatvorit pomocou
obsluznej jednotky a elektrického pohonu.

OZNAMENIE

Menu sluZi vylu€ne na aktivovanie ovladacov na otvaranie, resp. zatvaranie
zakryvacej plachty. Riadenie stroja AXIS EMC ISOBUS nesnima presnu
polohu krycej plachty.

e Kontrolujte pohyb krycej plachty.

Obrazok 4.20: Menu Krycia plachta

[11 Zobrazenie procesu otvarania

[2] Otvorit kryciu plachtu

[3] Zastavit proces

[4] Zatvorit kryciu plachtu

[6] Statické zobrazenie krycej plachty
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A UPOZORNENIE

Vecné skody v dosledku nedostatku volného priestoru

A Pri otvarani a zatvarani krycej plachty musi byt nad zasobnikom
stroja dostatok volného priestoru. Pri nedostatoénom volnom

priestore méze dojst k roztrhnutiu krycej plachty. Sutycie krycej
plachty sa mdze pokazit' a krycia plachta mbéze spbdsobit Skody vo
svojom okoli.

» Dbaijte na dostatok volného priestoru nad krycou plachtou.

Pohybovanie krycou plachtou

1.
2.
3.

Stlacte tlacidlo Menu.

Otvorte menu Kr. plachta.

Stlacte tlacidlo Otvorit’ kryciu plachtu.

> Pocas pohybu sa zobrazi Sipka znazorfiujuca smer pohybu NAHOR.
> Krycia plachta sa uplne otvori.

Naplite hnojivo.

Stlacte tlacidlo Zatvorit’ kryciu plachtu.
> Pocas pohybu sa zobrazi Sipka znazorfiujuca smer pohybu NADOL.
> Krycia plachta sa zatvori.

V pripade potreby mézete pohyb krycej plachty zastavit stlacenim tlacidla Stop-.
Krycia plachta zostane v do€asnej polohe, az kym ju znova Uplne nezatvorite
alebo neotvorite.
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412 Specialna funkcia: Pouzit’ pakovy ovladaé

Na terminali ISOBUS mézete k nastavovaniu na prevadzkovej obrazovke pouzit
alternativne ovladaciu paku.

OZNAMENIE

Ak chcete pouzit iny pakovy ovladag, kontaktujte svojho predajcu.
e Dodrziavajte pokyny v navode na obsluhu terminalu ISOBUS.

412.1 Pakovy ovladaé CCl A3

- |
B

Obrazok 4.21: Pakovy ovlada¢ CCIl A3, predna a zadna strana

[11 Svetelny snimacé

[2] Displej/dotykovy panel

[3] Plastova mriezka (vymenitelnd)
[4] Tlacidlo prepinania urovni
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4.12.2 Urovne ovladania pakového ovladaéa CCl A3

Tlacidlom prepinania Urovni mdzete prepinat medzi tromi uroviami ovladania.
Aktivna uroven je zvyraznena svetelnym pruhom v spodnej Casti displeja.

Obrazok 4.22: Pakovy ovlada¢ CCl A3, zobrazenie Urovni ovladania

[1] Uroveri 1 aktivna
[2] Urover 2 aktivna
[3] Uroveri 3 aktivna
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4.12.3 Obsadenie tla€idiel pakového ovladaéa CCI A3

OZNAMENIE

Vyznam a funkcie symbolov najdete v kapitole 2.3: Prehlad pouZzitych symbolov,
strana 12.

e Pozor, obsadenie tlacidiel sa liSi v zavislosti od typu stroja (AXIS-M, AXIS-H).

Obrazok 4.24: Obsadenie tlac¢idiel, uroven 2
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Obrazok 4.25: Obsadenie tlac¢idiel, uroven 3

OZNAMENIE

Ak chcete upravit obsadenie tlagidiel na troch urovniach, postupujte podla
pokynov v navode na obsluhu pakového ovladaca.
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413 Modul WLAN (Specialne vybavenie)

Na komunikaciu medzi smartfébnom a pocitaom prace je mozné pouzit modul
WLAN. K dispozicii su nasledujuce funkcie:

e Prenos informacii z aplikacie tabulky rozmetavania do pocitaa prace. Takto
uz nemusite vykonavat nastavenie hnojiva manuaine.

Prenos zobrazenia hmotnosti zostavajuceho mnozstva z pocitaca prace do
smartfonu.

Obrazok 4.26: Modul WLAN

OZNAMENIE

Podrobnejsie informacie o instalacii modulu WLAN a komunikacii so
smartfonom najdete v pokynoch na instalaciu modulu WLAN.

e Heslo pre WLAN znie quantron.
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4.14

72

Zmenit’ systém jednotiek

Systém jednotiek bol nastaveny od vyroby. Kedykolvek mozete prestavit
metrické hodnoty na imperialne a opacne.

OZNAMENIE

Kvoéli velkému poctu ISOBUS terminalov sa pouziva tato kapitola s funkciami

elektronického riadenia stroja bez udania urcitého terminalu ISOBUS

e DodrZiavajte pokyny na obsluhu vasho ISOBUS terminalu v
zodpovedajucom navode na obsluhu.

1. Otvorte menu Nastavenia terminalového systému.
2. Otvorte menu Jednotka.
3. Zo zoznamu vyberte poZzadovany systém jednotiek.
4. Stlacte OK.
> Vsetky hodnoty r6znych menu sa prepogitaju.
Menu/Hodnota Faktor prepocitania
metrické na imperialne
kg zvySok 1 x 2,2046 Ib.-rozmer (Ibs zvySok)
ha zvySok 1x2,4710 ac (ac zvySok)

Pracovna Sirka m

1 x 3,2808 ft

Rozmetané mnozstvo kg/ha

1x0,8922 Ibs/ac

Montazna vySka cm

1x0,3937 in.

Menu/Hodnota Faktor prepocitania
imperialne na metrické

Ibs zvySok 1 x0,4536 kg

ac zvysok 1x0,4047 ha

Pracovna Sirka ft 1x0,3048 m

Rozmetané mnozstvo Ibs/ac 1 x 1,2208 kg/ha

Montazna vyska v. 1x2,54 cm
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5 Rezim rozmetavania s riadenim stroja AXIS EMC ISOBUS

Riadenie stroja AXIS EMC ISOBUS vam pom&ze pri nastaveni stroja pred
pracou. PoCas rozmetavacej prevadzky su taktiez aktivne v pozadi funkcie
riadenia stroja. Tym mozete kontrolovat kvalitu rozdelovania hnojiva.

5.1 Zistenie zvySného mnozstva poc€as rozmetavania (iba rozmetadlo s vahou)

Pocas rozmetavania sa zvy3né mnozstvo neustale prepocitava a zobrazuje
nanovo.

Pocas rozmetavania, teda pri otvorenych davkovacich posuvacoch, prejdite do
menu Pogcitadlo jazd a odcitajte zvySné mnozstvo aktualne sa nachadzajuce v
zasobniku.

OZNAMENIE

Ak chcete hodnoty po€as rozmetavania neustale sledovat, mbzZete aj volne
volitelné zobrazovacie polia v prevadzkovej obrazovke obsadit hodnotami
kg zvysSok, ha zvySok alebo m zvysok, pozri kapitolu 2.2.2: Zobrazovacie

polia, strana 9.

Prace s odvazenym zvySnym mnozstvom, opatovné naplnenie zasobnika:

1. Tarujte vahu.
Pozri kapitolu 4.9.3: Tarovat vahu (len rozmetadlo s vahou):, strana 63.

2. Zvolte pouzity druh hnojiva.
Pozri kapitolu 4.4.12: Tabulky rozmetavania, strana 46.

3. Naplrite zasobnik.

Odvazte mnozstvo hnojiva v zasobniku.
5. Zacnite s pracou.

Ked je zasobnik prazdny, naplfite ho znova.
6. Zopakujte kroky manipulacie 3 az 5.
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5.2 Doplnit’ (Len rozmetadlo s vahou)

Predpoklad:
e Funkcia hlasi¢ prazdnosti kg v ponuke nastaveni stroja je aktivna.

OZNAMENIE

Ak na riadeni stroja nie je zobrazeny zapis menu, obratte sa na svojho predajcu
alebo priamo na vyrobny zavod.

Pri dodato&nom pridani hmotnosti nad 400 kg kontrolujte zostatkovu hmotnost
cez automaticky zobrazované okna.

AXIS fertiliser spreader 99

& kg left

2796

Obrazok 5.1: Dodatocné pridanie hmotnosti

e Pred rozmetavanim stladte féliové tlacidlo ACK.
e Pokracdovat v rozmetavani.

OZNAMENIE

Ak je modul WLAN dostupny, zobrazuje aplikacia aj hmotnost.

74



Rezim rozmetavania s riadenim stroja AXIS EMC ISOBUS 5

5.3

Dialkovo ovladané vybavenie na hrani¢éné rozmetavanie TELIMAT pri AXIS-
M 20.2, AXIS-M 30.2

A UPOZORNENIE

Nebezpecenstvo poranenia v désledku automatického

A prestavenia zariadenia TELIMAT!
Po stlaceni tla€idla hraniéného rozmetavania sa automaticky

nabehne na polohu hrani¢ného rozmetavania pomocou
elektrického nastavovacieho valca. To mbéze spdsobit’ poranenia
a vecné skody.

» Pred stlacenim funkéného tla€idlahraniéného
rozmetavania vykazte osoby z nebezpecnej oblasti stroja.

OZNAMENIE

Variant TELIMAT je v obsluznej jednotke prednastaveny z vyroby!

TELIMAT s hydraulickym dialkovym ovladanim

Zariadenie TELIMAT sa hydraulicky uvedie do pracovnej alebo pokojovej polohy.
Zariadenie TELIMAT aktivujete alebo deaktivujete stlacenim tlacidla
hraniéného rozmetavania. Displej zobrazi alebo prestane zobrazovat symbol
TELIMAT podla danej polohy.

TELIMAT s hydraulickym dialkovym ovladanim a snimaémi TELIMAT

Ak su pripojené a aktivované snimace TELIMAT, na displeji obsluznej jednotky
sa zobrazi symbol TELIMAT, ked bolo vybavenie na hrani¢né rozmetavanie
TELIMAT hydraulicky uvedené do pracovnej polohy.

Ak sa zariadenie TELIMAT uvedie spat do pokojovej polohy, symbol TELIMAT
sa prestane zobrazovat. Snimace kontroluju prestavenie TELIMAT

a automaticky aktivuju alebo deaktivuju zariadenie TELIMAT.

Tlacidlo hraniéného rozmetavania nie je pri tomto variante funkéné.

Ak stav zariadenia TELIMAT nie je mozné rozpoznat dlhSie ako 5 sekund,
zobrazi sa alarm 14; pozri kapitolu 6.1: Vyznam alarmovych hlaseni, strana 95.
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5.4 Elektrické zariadenie TELIMAT pri AXIS-M 50

A UPOZORNENIE

Nebezpecenstvo poranenia v désledku automatického

& prestavenia zariadenia TELIMAT
Po stla¢eni funkéného tlacidla TELIMAT sa automaticky nabehne

na polohu hrani¢éného rozmetavania pomocou aktivacného prvku.
To méze spbsobit’ poranenia a vecné Skody.

» Pred stlacenim TELIMAT funkéného tlacidla vykazte
osoby z nebezpecnej oblasti stroja.

| kas
24 m,s4a

TC 500 kg/ha

0.72/0.78 12 : 55 10.0
ff Leerlaufz. kms/h

Obrazok 5.2: Zobrazenie TELIMAT
[1 Symbol TELIMAT

Stlacenim funkéného tlacidla TELIMAT prejde elektricky TELIMAT na polohu
@ /!-.[ hraniéného rozmetavania. PoCas prestavenia sa na displeji riadenia stroja objavi
{1 symbol ?, ktory po dosiahnuti pracovnej polohy znova zhasne. Dodato¢né
monitorovanie polohy TELIMAT snimacdom nie je potrebné, pretoze je
integrované monitorovanie aktivaéného prvku.

Pri blokade zariadenia TELIMAT sa objavi alarm 23; pozri kapitolu 6.1: Vyznam
alarmovych hlaseni, strana 95.

76



Rezim rozmetavania s riadenim stroja AXIS EMC ISOBUS 5

5.5 Praca s ciasto€nymi Sirkami
5.5.1 Zobrazenie sp6sobu rozmetavania na prevadzkovej obrazovke

Ovladacia jednotka poskytuje pre reZim rozmetavania na pristroji AXIS EMC 4
odlisné spdsoby rozmetavania. Tieto nastavenia je mozné realizovat priamo na
prevadzkovej obrazovke. PoCas rezimu prevadzky mozete prepinat medzi
spdsobmi rozmetavania a tak sa optimalne prispbsobit poziadavkam pola.

lkona Spobésob rozmetavania
Aktivujte Ciasto¢nu Sirku na oboch stranach
@ / P
L2
Ciastoéna sirka mozna na lavej strane, hrani¢na funkcia mozna
| na pravej strane
{
S
Ciasto&na $irka mozna na pravej strane, hraniéna funkcia mozna
| / » na lavej strane
&
Iba AXIS-H
'll/‘hg Hraniéna funkcia na oboch stranach

1. Stlacte viackrat funkéné tlacidlo, az kym sa na displeji nezobrazi pozadovany
spdsob rozmetavania.
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5.5.2 Rozmetanie so zmensSenymi ¢iastoénymi Sirkami: VariSpread V8

Pri rozmetavani mbzete na jednej alebo oboch stranach pouzivat Ciastoéné Sirky
a prisposobit tak podla potreby celkovu Sirku rozmetavania podmienkam na poli.
Kazda Sirka rozmetavania je v automatickej prevadzke nastavitefna bezstupriovo
a v manualnej prevadzke az po 4 stupne.

e Stlacte tlacidlo Vymenit’ hraniéné rozmetavanie/strany rozmetavania.

] =
I

N6

S

o
Q
&

5
7/

0.0 1.00/1.00 0O: 00
km/h f Leerlaufz.

2
bl B
i{L@
®

4

S
Obrazok 5.3: Prevadzkova obrazovka 2 Ciastocné Sirky

b

[1] Strana rozmetavania vpravo je zmensena na dva stupne

[2] Funkéné tladidla Zvacsenie alebo zmenSenie Sirky rozmetavania vpravo

[3] Funkéné tlacidla Zvacésenie alebo zmensenie Sirky rozmetavania vlavo

[4] Strana rozmetavania na lavej strane rozmetava material po celej polovici plochy

OZNAMENIE

e Kazdu stranu rozmetavania je mozné postupne znizit alebo zvysit.
Odporuc¢ame restartovanie terminalu v nasledujucich pripadoch:

o Zmenili ste pracovnu Sirku.

e \yZiadali ste iny zapis tabulky rozmetavania.

Po restartovani terminalu sa zobrazenie Ciastoénych Sirok prispdsobi novym
nastaveniam.

1. Stlacte funkéné tlacidlo Zmensenie Sirky rozmetavania vlavo alebo
Zmensenie Sirky rozmetavania vpravo.

> Ciastoéna $irka na danej strane rozmetavania sa zmen$i o jeden stuperi.

2. Stlacte funkéné tlacidlo Zvaésenie Sirky rozmetavania vlavo alebo
Zvacsenie Sirky rozmetavania vpravo.

D> Ciastoéna $irka na danej strane rozmetéavania sa zvacsi o jeden stuperi.
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OZNAMENIE

Ciasto&né Sirky nie st odstupfiované proporéne. Asistent $irky rozmetavania
VariSpread automaticky nastavi Sirky rozmetavania.

.
.
o
.
.
.
.
.
.
.

< mowm '

.
.
.
.
.
.
.
.

Obrazok 5.4: Automatické spinanie CiastoCnej Sirky (AXIS-M 20.2)

[1] Okraj pola

[2] Jazdna ulicka na hranici hnojenej plochy

[3] Ciastogné &irky 1 az 4: Regulacia &iastoénej $irky na pravej strane
[4] Jazdna ulicka na poli
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5.5.3 Rozmetanie so zmensenymi éiastoénymi Sirkami: VariSpread pro

Pri rozmetavani mbzete na jednej alebo oboch stranach pouzivat Ciastoéné Sirky
a prisposobit tak podla potreby celkovu Sirku rozmetavania podmienkam na poli.
Kazda strana rozmetavania je v automatickej a manualnej prevadzke plynulo
nastavitelna.

e Stlacte tlacidlo Vymenit’ hraniéné rozmetavanie/strany rozmetavania.

/.
2

*e
\!;g 0.0 1.00/1.00 00: 00
(p =

km/h f Leerlaufz.

4

b
b

Obrazok 5.5: Prevadzkova obrazovka 2 Ciastocné Sirky

[1] Sirka rozmetavania vpravo je zmen$ena na niekolko stupriov

[2] Funkéné tlacidla Zvacsenie alebo zmenSenie Sirky rozmetavania vpravo
[3] Funkéné tlacidla Zvacsenie alebo zmensenie Sirky rozmetavania vlavo
[4] Sirka rozmetavania viavo rozmetéava po celej polovici plochy

OZNAMENIE

e Kazdu Ciastocnu Sirku je mozné postupne zmensSit alebo zvacsit.

e Spinanie Ciasto¢nej Sirky je mozné zvonka dnu a zvnutra von. Pozri
Obrazok 5.6.

Odporu¢ame redtartovanie terminalu v nasledujucich pripadoch:

e Zmenili ste pracovnu Sirku.

e \/yZiadali ste iny zapis tabulky rozmetavania.

Po resStartovani terminalu sa zobrazenie Ciasto¢nych Sirok prispdsobi novym
nastaveniam.

1. Stlacte funkéné tlacidlo Zmensenie Sirky rozmetavania vlavo alebo
Zmensenie Sirky rozmetavania vpravo.

D> Ciastoéna Sirka na danej strane rozmetavania sa zmensi o jeden stuperi.

2. Stlacte funkéné tlacidlo Zvaésenie Sirky rozmetavania vlavo alebo
Zvacsenie Sirky rozmetavania vpravo.

> Ciastoéna $irka na danej strane rozmetavania sa zvacsi o jeden stupeni.
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OZNAMENIE

Ciasto&né Sirky nie st odstupfiované proporéne. Asistent $irky rozmetavania
VariSpread automaticky nastavi Sirky rozmetavania.

.
.
.
.
.
.

Obrazok 5.6: Automatické spinanie CiastoCnej Sirky

[1] Okraj pola

[2] Jazdna ulicka na hranici hnojenej plochy

[3] Ciastogné &irky 1 az 4: Regulacia &iastoénej $irky na pravej strane
Ciastog&né $irky 5 az 7: dal$ia regulécia Siastognej Sirky

[4] Jazdna ulicka na poli

81



5

Rezim rozmetavania s riadenim stroja AXIS EMC ISOBUS

5.5.4

82

Rezim rozmetavania s jednou ¢iasto€nou Sirkou a v rezime hraniéného
rozmetavania: VariSpread V8

Pocas rezimu rozmetavania je mozné postupne upravovat’ Ciastocné Sirky a
deaktivovat funkciu hraniéného rozmetavania. Na nizSie uvedenom obrazku je
znazornena prevadzkova obrazovka s aktivovanym hraniénym rozmetavanim a
aktivovanou ¢&iasto&nou Sirkou.

PO : O
kmsh ff Leerlaufz.

Obrazok 5.7: Prevadzkova obrazovka &iastoéna Sirka vlavo, hraniéné

(1]
(2]
(3]
(4]
3]
(6]
[7]
(8]

rozmetavanie vpravo

Strana rozmetavania vpravo v rezime hraniéného rozmetavania
Zvysit pocCet otoCiek diskov na strane s hrani€nym rozmetavanim
Rezim hrani¢ného rozmetavania je aktivovany

Strana rozmetavania vpravo je aktivovana

Zmenasit alebo zvaclsit Ciasto¢nu Sirku vlavo

ZniZit pocet otoCiek diskov na strane s hrani€énym rozmetévanim
Nastavitefna Ciastocna Sirka vfavo

Aktudlny rezim hrani¢ného rozmetavania je hranica.

Rozmetavané mnozstvo vlavo je nastavené na cellu pracovnu Sirku.

Bolo stlacené funkéné tlacidlo Hrani€éné rozmetavanie vpravo, aktivovalo
sa hraniéné rozmetavanie a rozmetavané mnozstvo sa znizilo o 20 %.

Hnojivo sa rozmeta vpravo na polovicu pracovnej Sirky.

Stlacenim funkéného tlac¢idla Zmensenie rozmetavacej Sirky vlavo plynulo
zmenSite CiastoCnu Sirku.

Stlaéenim funkéného tlacidla C/100 % okamzite prejdete spat na uplinu
pracovnu Sirku.

Stla¢enim funkéného tlacidla Hraniéné rozmetavanie vpravo deaktivujete
hrani¢né rozmetavanie.
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OZNAMENIE

Funkciu hraniéného rozmetavania je mozné pouzivat aj pri automaticke;j
prevadzke s ovladanim GPS-Control. Stranu hrani¢ného rozmetavania je
potrebné vzdy obsluhovat ruc¢ne.

e Pozri Strana 91.

5.6 Rozmetavanie s prevadzkovym rezimom AUTO km/h + AUTO kg

o~/ Prevadzkovy rezim AUTO km/h + AUTO kg umoznuje kontinualnu regulaciu
@I@l rozmetaného mnozstva hnojiva po¢as rozmetavacej prevadzky. Regulacia
hromadného prudu sa na zaklade tejto informacie koriguje v pravidelnych
intervaloch. Tym sa dosiahne optimalne davkovanie hnojiva.

OZNAMENIE

Standardne je od vyroby predvoleny prevadzkovy rezim
AUTO km/h + AUTO kg.

Predpoklad na rozmetavanie:

e Je aktivny prevadzkovy rezim AUTO km/h + AUTO kg (pozri
4.5.1: AUTO/MAN prevadzka, strana 51).

e Su definované nastavenia hnojiva.
- Rozmetané mnozstvo (kg/ha)
- Pracovna Sirka (m)
- Typ disku
- Normalny pocet otacok (ot./min)
Postup:

1. Naplnte zasobnik hnojivom.

A VAROVANIE
Nebezpeéenstvo z dévodu vymrstovaného hnojiva!

A Vymrstené hnojivo méze viest k tazkym poraneniam.
» Pred zapnutim vyvodového hadzacich diskov vykazte zo
z6ny hadzania pristroja vSetky osoby!

2. Iba AXIS-H: Stlacte tlacidlo Spustenie diskov.
3. Potvrdte alarm s tla¢idlom Enter. Pozri 6.1: Vyznam alarmovych hlaseni,
strana 95.
> Objavi sa dialégové okno Meranie naprazdno.
> Meranie naprazdno sa automaticky spusti. Pozri 5.7: Meranie chodu
naprazdno, strana 84.
4. Stlacte tlacidlo Start/Stop.
START
STOP > Rozmetavanie sa spusti.
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5.7

5.71

84

OZNAMENIE

Odporucame si nechat’ zobrazovat faktor teenia v prevadzkovej obrazovke
(pozri 2.2.2: Zobrazovacie polia, strana 9), aby bolo mozné pocas rozmetavania
pozorovat regulaciu hromadného prudu.

OZNAMENIE

Pri problémoch v regulaénom spravani faktora te€enia (upchania, ...), zmerite po
odstraneni chyby v menu Nastavenie hnojiva a zadajte faktor te¢enia 1,0.

Resetovanie faktora tecenia

Ak faktor te€enia klesne pod minimalnu hodnotu (0,4, resp. 0,2), zobrazi sa alarm
€. 47, prip. 48. Pozri 6.1: Vyznam alarmovych hlaseni, strana 95.

Meranie chodu naprazdno
Automatické meranie naprazdno

Na dosiahnutie vysokej presnosti regulacie musi EMC regulacia v pravidelnych
intervaloch merat’ a ukladat moment chodu naprazdno.

Meranie na zistenie momentu chodu naprazdno sa spusti pri restartovani
systému. Dodato¢ne sa automaticky spusti pri nasledujucich podmienkach:

e Uplynul definovany ¢as od posledného merania chodu naprazdno.

e Vykonali ste zmeny (poCet otacok, typ disku) v menu Nastavenie hnojiva.
PocCas merania chodu naprazdno sa zobrazi nasledujuce okno.

START
STOP

AXIS rozmetadlo hnojiva 31

& POZOR

Na vypocet EMC
sa musi uskutoénit
meranie pri chode naprazdno.

399 RPM 897

BEEN -

[ [ L]

Obrazok 5.8: Alarmové hlasenie pri merani prazdneho chodu

e Pri prvom spusteni rozmetavacieho disku nastavi riadenie stroja moment
chodu systému naprazdno. Pozri 6.1: Vyznam alarmovych hlaseni,
strana 95.
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START:
STOP

OZNAMENIE

Ak sa hlasenie alarmu zobrazuje stéle, hoci je prevodovy olej teply:

e Porovnajte namontovany rozmetavaci disk v menu Nastavenie hnojiva so
zadanym typom. Ak je treba prisposobte typu.

e Kontrolujte pevné osadenie disku. Dotiahnite uzavretu maticu
e Kontrolujte Skody na disku. Vymerite disk.

e Po dokonceni merania chodu naprazdno nastavi obsluzna jednotka dobu
chodu naprazdno v zobrazeni na prevadzkovej obrazovke na 19:59 minut.
1. Stlacte tlaCidlo Start/Stop.
> Spusti sa rozmetavanie.

> Meranie chodu naprazdno je spustené na pozadi aj pri uzatvorenych
davkovacich posuvacoch. Na displeji sa v§8ak nezobrazi ziadne okno.

Po uplynuti tejto doby prazdneho chodu sa automaticky spusti meranie
prazdneho chodu.

@@ @ﬁ START,

STOP,
{B 100 kg/ha |

A 12.0 9.65/1.01 201 : 54
= <

km/h FF Leerlaufz.

Obrazok 5.9: Zobrazenie meranie prazdneho chodu na prevadzkove;j
obrazovke

[1] Cas do daldieho merania prazdneho chodu

OZNAMENIE

Ak je aktivne hraniéné rozmetavanie alebo znizenie Ciastoénych Sirok, tak sa pri
znizenom pocdte otacok diskov neméze vykonat ziadne meranie prazdneho
chodu.
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OZNAMENIE

Pri zatvorenych davkovacich posuvacoch sa v pozadi vzdy vykonava meranie
prazdneho chodu (bez alarmového hlasenia)!

OZNAMENIE

Na uvrati nezniZujte poCet otd€ok motora po¢as merania prazdneho chodu!
Traktor a hydraulicky kruh sa musia nachadzat' v ramci prevadzkovej teploty!

5.7.2 Ruéné meranie prazdneho chodu

Pri neobvyklych zmenach faktora te€enia spustite meranie prazdneho chodu

ruéne.
) e Stlacte v hlavnom menu tlagidlo meranie prazdneho chodu.
|>=l' > Meranie prazdneho chodu sa automaticky spusti.
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5.8 Rozmetavanie s prevadzkovym rezimom AUTO km/h
Na pristrojoch bez vaziacej techniky vykonavate tito pracu podla $tandardov.

Predpoklad na rozmetavanie:

e Je aktivny prevadzkovy rezim AUTO km/h (pozri 4.5.1: AUTO/MAN
prevadzka, strana 51).

e Su definované nastavenia hnojiva.
- Rozmetané mnozstvo (kg/ha)
- Pracovna Sirka (m)
- Typ disku
- Normalny pocet otacok (ot./min)
1. Naplrite zasobnik hnojivom.

OZNAMENIE

Na dosiahnutie optimalneho vysledku rozmetavania v prevadzkovom rezime
AUTO km/h vykonaijte pred zaCiatkom rozmetavania skusku otacania.

2. Vykonaijte skusku otacania na urcenie faktora tecenia
alebo
Zistite faktor te€enia z tabulky rozmetavania a zadajte faktor teenia ruéne.

A VAROVANIE

Nebezpecenstvo z dovodu vymrstovaného hnojiva!

A Vymrstené hnojivo mdze viest k tazkym poraneniam.
» Pred zapnutim vyvodového hadzacich diskov vykazte zo
zbény hadzania vrhacieho rozmetavaca mineralnych hnojiv
vSetky osoby!

G ' S 3. Iba AXIS-H: Stlacte tlacidlo Spustenie diskov.
@ STOP | 4, Stlacte tlaCidlo Start/Stop.

> Rozmetavanie sa spusti.
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5.9 Rozmetavanie s prevadzkovym rezimom MAN km/h

Prevadzkovy rezim MAN km/h sa pouZiva v pripadoch, ked nie je dostupny
signal rychlosti.

1. Otvorte menu Nastavenia stroja > AUTO/MAN prevadzka.
2. Vyberte poloZzku menu MAN km/h.
D> Displej ukaze zadavacie okno Rychlost’.

3. Zapiste hodnotu pre jazdnu rychlost po€as rozmetavania.
4. Stlacte OK.
5. Vykonanie nastaveni hnojiva:

e Rozmetané mnozstvo (kg/ha)
e Pracovna Sirka (m)

6. Naplite zasobnik hnojivom.

OZNAMENIE

Na dosiahnutie optimalneho vysledku rozmetavania v prevadzkovom rezime
MAN km/h vykonajte pred za€iatkom rozmetavania skusku otacania.

7.

Vykonaijte skusku otacania na ur€enie faktora te€enia
alebo
Zistite faktor te€enia z tabulky rozmetavania a zadajte faktor teenia ru¢ne.

Iba AXIS-H: Stlacte tlacidlo Spustenie diskov.
Stlacte tlaCidlo Start/Stop.
Rozmetavanie sa spusti.

OZNAMENIE

Pocas rozmetavania musite bezpodmienecne dodrziavat zadanu rychlost.
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5.10 Rozmetavanie s prevadzkovym rezimom MAN stupnica

V prevadzkovom rezime MAN stupnica méZete polas prevadzky rozmetavania
ru¢ne zmenit’ otvor davkovacieho posuvaca.

V manualnej prevadzke pracujete iba vtedy, ked:

e neexistuje Ziadny signal rychlosti (radar alebo radarovy snimac nie su k
dispozicii alebo su chybné),

e prebieha rozmetanie otravy pre slimaky alebo jemného osiva.

Prevadzkovy rezim MAN stupnica je vhodny pre otravu pre slimakov a jemné
osivo, pretoze automaticku regulaciu hromadného prudu nie je mozné aktivovat
na zaklade nizSej hmotnosti.

OZNAMENIE

Na rovnomerné rozptylenie rozmetavaného materialu musite pri manualne;j
prevadzke bezpodmienecéne pracovat na konstantnej jazdnej rychlosti.

START
STOP 8

Alzon ® 46
30m S6

o} RPM [o]

\‘-_‘-—————_ __.-—-‘-'--.‘
0.0 0.61/0.61 00: 00
km/h ff Leerlaufz.

Obrazok 5.10: Prevadzkova obrazovka MAN stupnica

[1] Zobrazenie poZzadovanej polohy na stupnici davkovacieho posuvaca
[2] Zobrazenie aktualnej polohy na stupnici davkovacieho posuvaca
[3] Zmena mnozZstva

Otvorte menu Nastavenia stroja > AUTO/MAN prevadzka.
2. Vyberte poloZzku ponuky MAN stupnica

> Displej zobrazi okno Otvor postvaca.
3. Zapiste hodnotu na stupnici pre otvorenie davkovacieho posuvaca.
4. Stlacte OK.
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Prepnite sa do prevadzkovej obrazovky.

5

6. Iba AXIS-H: Stlacte tlaidlo Spustenie diskov.
sTok/ | 7. Stlacte tlacidlo Start/Stop.

>

8

Rozmetavanie sa spusti.

Na zmenu velkosti otvoru davkovacieho posuvaca stlacte funkéné tlacidlo
MAN+ alebo MAN-.

L% R% na vyber strany otvorenia davkovacieho posuvaca.
ot onnc MAN+ na zvacSenie otvoru davkovacieho posuvaca alebo
MAN- na zmensSenie otvoru davkovacieho posuvaca.

OZNAMENIE

Na dosiahnutie optimalneho vysledku rozmetavania aj v ru¢nej prevadzke
odporu¢ame hodnoty na nastavenie otvoru davkovacieho posuvaca a jazdnu
rychlost prevziat z tabulky rozmetavania.
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5.11

[ )

'.:,f,

GPS-Control

Ovladacia jednotka AXIS EMC ISOBUS je kombinovatelna s terminalom
ISOBUS s funkciou SectionControl. Medzi oboma pristrojmi dochadza k vymene
réznych udajov, aby sa tak zautomatizovalo spinanie.

Terminal ISOBUS s funkciou SectionControl predava ovladacej jednotke
informacie k otvaraniu a zatvaraniu davkovacieho posuvaca.

Symbol A vedla rozmetacich klinov signalizuje aktivovanu funkciu automatickej
prevadzky. Terminal ISOBUS s funkciou SectionControl otvara a zatvara
jednotlivé Ciastocné Sirky v zavislosti od polohy v poli. Rozmetavanie sa spusti
iba vtedy, ak stlacite tlaCidlo Start/Stop.

A VAROVANIE

Nebezpecéenstvo poranenia v désledku unikajuceho hnojiva

A Funkcia SectionControl spusti rozmetavanie automaticky bez
predchadzajuceho varovania. Vypustané hnojivo mdze spdsobit’
poranenie zraku a podrazdenie nosove;j sliznice. Zaroven hrozi
riziko poSmyknutia.

» Pocas rozmetavania sa v nebezpecnej oblasti nesmu
nachadzat Ziadne osoby.

Pocas rozmetavania mézete kedykolvek zatvorit jednu alebo viacero
Ciasto€nych Sirok. Ak Ciastoéné Sirky znova prepnete do automaticke;j
prevadzky, prepnu sa do posledného zadaného stavu.

Ak terminal ISOBUS s funkciou SectionControl prepnete z automatickej do
manualnej prevadzky, zatvori ovladacia jednotka davkovaci posuvac.

OZNAMENIE

Ak chcete vyuZit funkcie GPS-Control na ovladacej jednotke AXIS EMC, musi
byt v ponuke Nastavenia stroja aktivované nastavenie GPS-Control!

Alzon ® 40-S
30m S6

200 kg/ha

12.0 1.00/1.00 00: 00

km/h f Leerlaufz.

Obrazok 5.11: Zobrazenie reZimu rozmetavania na prevadzkovej obrazovke
s ovladanim GPS Control
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Funkcia OptiPoint vypocita optimalny zapinaci a vypinaci bod pre rozmetavanie
na hranici hnojenej plochy prostrednictvom nastaveni v riadeni stroja, pozri
4.4.10: OptiPoint vypo itat, strana 43.

OZNAMENIE

Pre spravne nastavenie funkcie OptiPoint zadajte spravny parameter dialky pre
hnoijivo, ktoré ste zvolili. Zistite charakteristicku hodnotu z tabulky rozmetavania
vasho stroja.

e Pozri 4.4.10: OptiPoint vypocgitat, strana 43.

Vzdial. zap. (m)

Vzdial. zap. oznacuje zapinaciu vzdialenost (Obrazok 5.12 [A]) vzhfadom na
hranicu pola (Obrazok 5.12 [C]). Na tejto polohe v poli sa otvoria davkovacie
posuvace. Tato vzdialenost zavisi od druhu hnojiva a predstavuje
optimalizovanu zapinaciu vzdialenost na optimalne rozdelovanie daného
hnojiva.

Obrazok 5.12: Vzdial. zap. (vzhfadom na hranicu pola)

[A] Zapinacia vzdialenost
[C] Hranica pola

Ked chcete zmenit zapinaciu polohu v poli, musite prispdsobit hodnotu Vzdial.
zap.

e MenSia hodnota vzdialenosti znamena, Ze sa zapinacia poloha presunie
smerom K hranici pofla.

e VacsSia hodnota znamena, Ze sa zapinacia poloha presunie smerom do
vnutra pola.
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Vzdial. vyp. (m)

Vzdial. vyp. oznacCuje vypinaciu vzdialenost’ (Obrazok 5.13 [B]) vzhfadom na
hranicu pofa (Obrazok 5.13 [C]). Na tejto polohe v poli sa zaénu davkovacie
posuvace zatvarat.

Obrazok 5.13: Vzdial. vyp. (vzhfadom na hranicu pola)

[B] Vypinacia vzdialenost
[C] Hranica pofa

Ked chcete zmenit vypinaciu polohu, musite prislusne prispésobit' Vzdial. vyp.

e MenSia hodnota znamena, Ze sa vypinacia poloha presunie smerom k hranici
pola.

e VacSia hodnota k premiestneniu vypinacej polohy do vnutra pofa.

Ak chcete otacanie vykonat cez jazdnu uli¢ku na uvrati, pre polozku Vzdial. vyp.
zadajte vacsiu vzdialenost.

Prispdsobenie musi pritom byt ¢o mozno najmensie, aby sa davkovacie
posuvace uzatvorili, ked traktor odboci do jazdnej uliCky na Uvrati. Prispésobenie
vypinacej vzdialenosti méze mat’ za nasledok nedostatocnu aplikaciu hnojiva

v oblasti vypinacich poléh v poli.
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6

6.1

Alarmové hlasenia a mozné pric€iny

Na displeji terminalu ISOBUS sa mézu zobrazit rozlicné alarmové hlasenia.

Vyznam alarmovych hlaseni

(@]

Hlasenie na displeji

Vyznam a mozna pri€ina

Chyba na davkovacom
zariadeni, zastavit!

Motor pre davkovacie zariadenie nembze
dosiahnut pozadovanu hodnotu, na ktoru
sa ma nabehnut.

e Blokada
e Ziadne spéatné hlasenie polohy

Otvor maximalny! Rychlost
alebo davkovacie mnoZstvo
prilis vysoké

Alarm davkovacieho posuvaca

e Bol dosiahnuty maximalny davkovaci
otvor.

e Nastavené davkovacie mnozstvo (+/—
mnozstvo) prekracuje maximalny
davkovaci otvor.

Faktor te€enia je mimo hranic

Faktor te€enia musi byt v rozsahu od 0,40
po 1,90.

e Novovypocitany alebo zadany faktor
teCenia je mimo rozsahu.

Zasobnik vlavo prazdny!

Snimac stavu naplnenia vlavo hiasi
.Prazdny®.

e Zasobnik vlavo je prazdny.

Zasobnik vpravo prazdny!

Snimac stavu naplnenia vpravo hlasi
.Prazdny®.

e Zasobnik vpravo je prazdny.

15

Pamat je pIna, je potrebné
vymazanie sukromne;j
tabulky

Pamat na tabulky rozmetavania je
obsadena maximalne 30 druhmi hnojiv.

16

l}labehrJL'Jt’ bod davkovania
Ano = Start

Bezpeclnostna otazka pred automatickym
nabehnutim do bodu davkovania.

e Nastavenie bodu davkovania v menu
Nastavenie hnojiva

e Rychle vyprazdnenie

17

Chyba na prestaveni bodu
davkovania

Prestavenie bodu davkovania neméze
dosiahnut poZadovanu hodnotu, na ktoru
sa ma nabehnut.

e Porucha napriklad na zdroji napatia
e Ziadne spatné hlasenie polohy
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C. |Hlasenie na displeji Vyznam a mozna pri€ina
18 |Chyba na prestaveni bodu Prestavenie bodu davkovania neméze
davkovania dosiahnut poZadovanu hodnotu, na ktoru
sa ma nabehnut.
e Blokada
e Ziadne spéatné hlasenie polohy
e Skuska otacania
19 |Porucha prestavenia bodu Prestavenie bodu davkovania neméze
davkovania dosiahnut poZadovanu hodnotu, na ktoru
sa ma nabehnut.
e Ziadne spatné hlasenie polohy
20 |Chyba na ucastnickej LIN- Problém s komunikaciou.
Bus: [Nazov]. e Chybny kabel
e Uvolnené zasuvné spojenie
21 |Rozmetadlo preloZit! Len pre rozmetadlo s vahou: Vrhacie
rozmetadlo mineralnych hnojiv je
pretazené.
e Prilis vela hnojiva v zdsobniku
22 |Unbekannter Zustand Problém s komunikaciou na terminali.
Function-Stop e mozna chyba softvéru
23 | Chyba na prestaveni Prestavenie TELIMAT nemdze dosiahnut
TELIMAT pozadovanu hodnotu, na ktoru sa ma
nabehnut.
e Blokada.
e Ziadne spéatné hlasenie polohy.
24 | Chyba na prestaveni Prestavenie TELIMAT je pretazené.
TELIMAT
25 |Porucha prestavenia Porucha nastavovacieho valca TELIMAT.
TELIMAT
26 | Start diskov. Aktivovat cez
ENTER
27 |Disk sa toCi bez aktivacie Chybny alebo ruéne nastaveny
hydraulicky ventil.
28 | Disk sa nemohol spustit. Disky sa netocia
Start diskov deaktivovat e Blokada
e Ziadne spatné hlasenie polohy
29 | Motor mieSacieho MieSaci mechanizmus je blokovany.
mechanizmu je pretazeny. e Blokada
e Chybné pripojenie
30 |Pred otvorenim Spravna obsluha softvéru.
davkovacieho posuvaca sa |4 Spustenie diskov
musia spustit' disky. . .
e Otvorenie davkovacieho posuvaca
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C. |Hlasenie na displeji Vyznam a mozna pri€ina
31 |Na vypocet EMC sa musi Alarmové hlasenie pred meranim
uskutoénit meranie pri chode |naprazdno.
naprazdno. e Aktivovat spustenie diskov.
32 | Cudzie ovlad. diely sa mézu |Pri zapnuti riadenia stroja sa mézu diely
pohybovat. Nebezpet. zacat neCakane pohybovat.
p((/avstrli?. a pc;)mllazkd’enl?! e AZ po odstraneni véetkych moznych
- VSetky osoby vykazat z rizik postupujte podia pokynov na
nebezp. oblasti. obrazovke
- Dodrz. navod na obsluhu. '
Potvrdenie tlagidlom ENTER.
33 |Zastavit disky a zatvorit V oblasti menu Systém/Test mbzZete
davkovaci posuvac prepinat moznosti len vtedy, ked je
rozmetavacia prevadzka deaktivovana.
e Zastavenie diskov
e Zatvorte davkovaci posuvaé
45 | Chyba senzoriky M-EMC Snimac uz nevysiela signal
Regul. EMC deaktivovana! | 4 Pretrhnutie kabla
e Chybny snimac
46 |Chyba otacok rozmet. Otacky vyvodového hriadela su mimo
Dodrzte otacky rozmet oblasti pre funkciu M EMC.
450..650 ot./min!
47 | Chyba davkovania i . .
vlavo,zasobnik prazdny, ® Zasobnik prazdny
vystup blokovany! e Blokovany vypust
48 | Chyba davkovania vpravo, i . .
zasobnik prazdny, vystup e Zasobnik prazdny
blokovany! e Blokovany vypust
49 |Meranie pri chode naprazd. L.
nehodnoverné. Regulacia  |®  Chybny snimac
EMC deaktivovana! e Porucha prevodovky
50 |Meranie pri chode naprazd. |Otacky vyvodového hriadela dihodobo
nie je mozné. Regulacia EMC |nestabilné
deaktivovana!
52 | Chyba na krycej plachte Nebolo mozné dosiahnut polohu krycej
plachty
e Blokada
e Chybny ovladac¢
53 |Porucha krycej plachty Nebolo mozné dosiahnut polohu kryce;j

plachty
e Blokada
e Chybny ovladac
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(@]

Hlasenie na displeji

Vyznam a mozna pri€ina

57

Chyba na krycej plachte

Ovladac pre kryciu plachtu nemoéze
dosiahnut poZadovanu hodnotu, na ktoru
sa ma nabehnut.

e Blokada
e Ziadne spéatné hlasenie polohy

71

Otacky disku nedosiahnuté.

Otacky disku maju odchylku 5 % od
pozadovaného rozsahu

e Problém pri zasobovani oleja

e Proporcna pruzina ventilu je
zablokovana

72

Chyba SpreadLight

Napajaci zdroj je prili§ vysoky; pracovné
svetlomety sa vypnu.

73

Chyba SpreadLight

Pretazenie

74

Porucha SpreadLight

Chyba pripojenia
e Chybny kabel

e Uvolnené zasuvné spojenie

82

TypPotrebna nova kalibracia!
stroja zmeneny.
Restartovanie stroja
bezpodmienecéne
dolezité.Mozna chyba
rozmetavania.

Prevadzkoveé reZzimy nie je mozné
kombinovat s ur€itymi typmi strojov.

e Ked zmenite typ stroja, restartujte
riadenie stroja.

e Vykonajte nastavenia stroja.

e Nahrajte tabulku rozmetavania pre typ
stroja.

88

Chyba senzora ota¢ok

Pocet otacok diskov sa nepodarilo zistit
e Pretrhnutie kabla
e Chybny snimac

89

Otacky disku su prili§ vysoké

Alarm snimaca diskov

e Bol dosiahnuty maximalny pocet
otacok.

e Nastaveny pocet otaCok prekraduje
maximalne pripustnu hodnotu.

93

Tento typ rozmetacieho disku
vyzaduje prestavbu na
zariadeni
TELIMAT.Dodrzujte pokyny
z navodu na montaz.

Rozmetavaci disk S1 je namontovany

a stroj je vybaveny zariadenim TELIMAT.
Chyba rozmetavania mozna na hrani¢nom
rozmetavani.

e Tento typ rozmetavacieho disku
vyZaduje prestavbu zariadenia
TELIMAT.
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6.2 Poruchal/alarm

6.2.1 Potvrd'te alarmové hlasenie

@

Jedno alarmové hlasenie sa zvyrazni ¢ervenou farbou na displeji a zobrazi sa
spolu s vystraznym symbolom.

AXIS rozmetadlo hnojiva 26

& VYSTRAHA

Start diskov aktivovat s

Obrazok 6.1: Alarmové hlasenie (priklad)

Potvrdenie alarmového hlasenia:
1. Odstrarite pri¢inu alarmového hlasenia.

Dodrziavajte k tomu navod na obsluhu vrhacieho rozmetadla mineralneho
hnojiva a odsek 6.1: Vyznam alarmovych hlaseni, strana 95.

2. Stlacte foliové tlacidlo ACK (CCI 100).

OZNAMENIE

Potvrdenie alarmovych hlaseni sa méze menit' v zavislosti od rozlicnych
terminalov ISOBUS.

Ostatné hlasenia so Zltym oramovanim potvrdite rozli¢nymi tlacidlami:
e Enter

e Start/Stop

Postupujte podla pokynov na obrazovke.
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Specialne vybavenie

7

7

Specialne vybavenie

Zobrazenie

Nazov

Hlasi¢ prazdnosti pre zariadenie
AXIS-H EMC

Pakovy ovladac CCI A3

Modul WLAN
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Zoznam hesiel

A

Alarmové hlasenie
potvrdit 99
Zoznam 95-97

B
Bod davk.

Pozri bod davkovania
Bod davkovania 31

Cc

Ciastoéna sirka 10, 38, 77, 79, 81
Zobrazenie 11

D

Davkovaci posuvac 44
Priprava 26
Stav 10
Testovacie body 58-59
Displej
pozri prevadzkovu obrazovku

Doplnit’ 74

F

Faktor teéenia 31
vypocitat' 39

Funkcia M EMC 27, 41

Rozmetavaci disk 41
Vyvodovy hriadel 41

Funkéné tlacidla 6

G

GPS-Control 91
Informacie 45
Stratégia jazdy 92-93
Vzdial. vyp. 33, 93
Vzdial. zap. 33, 92

H

Hlavné menu 29
Informacie 60
Krycia plachta 65
Nastavenia hnojiva 30
Nastavenia stroja 49
Pracovny svetlomet 64
Rychle vyprazdnenie 53
SpreadLight 64
Systém/Test 55
Tlacidlo menu 28
Vazenie/Pocitadlo jazd 60

Hnojivo
Nazov 31

Hrani¢né rozmetavanie 31, 42
Mnozstvo 42

I

Informacie 60
GPS-Control 45

J
Jemné osivo 57, 89

K

Kalibracia
AXMAT 33, 50

Krycia plachta 65

M

MAN stupnica
Jemné osivo 51, 89
Otrava pre slimaky 517, 89
Menu
Navigacia 3, 28
Prehfad 18-19
Symboly 13
Meranie chodu naprazdno 41, 84
ruéné ~ 86
MnoZstvo
Zvy8né mnozstvo 73

Montazna vyska 31
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N
Napéjaci zdroj 22

Nastavenia hnojiva 27, 30-48

Bod davkovania 31
Disk 41

Faktor teCenia 31
GPS-Control 33

Hrani¢né rozmetavanie 31, 42

Montazna vyska 31
Nézov hnojiva 31
OptiPoint 33, 43
Pracovna Sirka 31, 35
Rozmetané mnozstvo 31
Rozmetavaci disk 31
Skusobné otacania 31
Spdsob hnojenia 31

Tabulka rozmetavania 33, 48

TELIMAT 31

Vynasané mnozstvo 34
Vyrobca 31

Vyvodovy hriadel 31, 41
ZloZenie 31

Nastavenia stroja 27, 49-52
Navigacia
Symboly 72

Neskoré hnojenie
TELIMAT 31

Normalne hnojenie 31

(0]

Obsluha ?7?-71

Okrajové rozmetavanie 42
OptiPoint 43-93

Otrava pre slimaky 51, 89

P
Pakovy ovladac 101
Pracovna Sirka 31, 35
Pracovny svetlomet 64

Prevadzkova obrazovka 6
Symboly 74
Zobrazovacie pole 9

Prevadzkovy rezim 51
AUTO km/h 87
AUTO km/h + AUTO kg 83
MAN km/h 88
MAN stupnica 89
Pripojka 22
Priklad 22

R

Rezim hraniéného rozmetavania 42, 82

Rezim rozmetavania 73-93
AUTO km/h 87
AUTO km/h + AUTO kg 83
Ciastoéna Sirka 77
Hrani¢né rozmetavanie 82
MAN km/h 88
MAN stupnica 89

Meranie chodu naprazdno 84, 86

TELIMAT 76
Zvy3né mnozstvo 73

Rozmetadlo hnojiva AXIS 5

Priprava davkovacieho posuvaca 26

Rozmetadlo s vahou
doplnit 74
Rozmetané mnozstvo 31, 34
Rozmetavaci disk 41
Typ 31
Rychle vyprazdnenie 53
uplné vyprazdnenie 54
Rychlost' 38, 43

S

Skusobné rozmetavanie 31
Rychlost’ 38
Vypocet faktora teCenia 39
Specialne vybavenie 101
SpreadLight 64

Symboly
Menu 713
Navigacia 12
Prehfad 12-17
Prevadzkova obrazovka 74

Systém/Test 55-58



Zoznam hesiel

T

Tabulka rozmetavania 31
vytvorit 48

TELIMAT 76

Terminal
zapnutie 27

Test/diagnostika
Davkovaci posuvac 58-59

Tlagidlo
Menu 28

Traktor
PoZiadavky 21

TWS 7010
Krycia plachta 65

"4
Vaha

tarovat 63
VariSpread 79, 81
Vazenie/Pocitadlo jazd 60
Vypinacia vzdialenost 33
Vyvodovy hriadel 31, 41

V4

Zapinacia vzdialenost' 33
ZloZenie 31
Zobrazovacie pole 6, 9

ZvysSné mnozstvo 73
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Zaruka a rucenie

Stroje RAUCH sa vyrabaju podla modernych vyrobnych metdd a s najvacsou
starostlivostou a podliehaju pocetnym kontrolam.

Preto poskytuje firma RAUCH zaruku 12 mesiacov, ked budu spinené nasle-
dovné podmienky:

Zaruka zacCina plynut od datumu kupy.

Zaruka zahffa chyby materialu alebo vyrobné chyby. Za cudzie vyrobky
(hydraulika, elektronika) ru¢ime iba v rdmci ru€enia prislusného vyrobcu.
Poclas zaruénej doby sa vyrobné chyby a chyby materialu bezplatne od-
strania nahradou alebo dodato¢nym vylepSenim prislusnych dielov. Iné
alebo tiez dalSie prava, ako naroky na vymenu, znizenie alebo nahradu
$kod, ktoré nevzniknu na predmete dodavky, su vyslovne vylucené. Po-
skytnutie zaruky sa realizuje prostrednictvom autorizovanych dielni, za-
stupenia zavodu RAUCH alebo priamo prostrednictvom zavodu.

Zo zaruky su vynaté doésledky prirodzeného opotrebovania, znec€istenia,
korézie a v8etky chyby, ktoré vznikli neodbornou manipulaciou, ako aj
vonkajsim pésobenim. Pri samovolnom uskutoneni oprav a zmien origi-
nalneho stavu zaruka odpada. Narok na nahradu zanika, ked neboli po-
uzité originalne nahradné diely RAUCH. ReSpektujte preto navod na
obsluhu. V pripade pochybnosti a otdzok sa obratte na nase vyrobné za-
stupenie alebo priamo na zavod. Naroky na zaruku sa musia uplatnit' v
nasom zavode najneskor v ramci 30 dni po vzniku Skody. Uvedte datum
kupy a Cislo stroja. Ak sa maju v ramci zaruky poskytnut opravy, smie ich
uskuto¢nit iba autorizovana dielfia az po konzultacii s firmou RAUCH ale-
bo jej oficialnym zastipenim. Zaruéné prace zarué¢nu dobu nepredIzuju.
Chyby spdsobené prepravou nie su vyrobné chyby, a preto nespadaju
pod zaruénu povinnost’ vyrobcu.

Narok na nahradu $kéd, ktoré nevznikli na samotnych strojoch RAUCH,
su vylugené. K tomu patri aj vylu€enie ru¢enia za nasledné Skody z db-
vodu chyb pri rozmetavani. Samovolné zmeny na zariadeniach RAUCH
moZzu viest k naslednym Skodam a vyluc€uju ruenie vyrobcu za tieto Sko-
dy. Pri umysle alebo hrubej nedbalosti majitela alebo veduceho pracov-
nika a v pripadoch, v ktorych sa ru¢i podla zakona o ru€eni za vyrobok
pri chybach predmetu dodavky a za $kody na zdravi oséb alebo vecné
Skody na sukromne pouzivanych predmetoch, neplati vylucenie ru¢enia
dodavatela. Neplati tieZ, ak chybaju vlastnosti, ktoré su vyslovne zaruce-
né, ked bolo cielom ru€enia prave to, Ze objednavatel bude poisteny proti
Skodam, ktoré nevznikli priamo na predmete dodavky.
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