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Tisztelt Ugyfelink!

Az AXIS EMC szorétarcsas mitragyaszoréhoz valdé AXIS EMC ISOBUS vezérl6egység
megvasarlasaval On kifejezte bizalmat termékiink irant. Kdszonjik! Szeretnénk megszolgalni ezt a
bizalmat. On nagy teljesitményii és megbizhat6 gépvezérlést vasarolt.

Ha az elvarasok ellenére problémak meriinének fel: Ggyfélszolgalatunk mindig a rendelkezésére

LI

Kérjlik, hogy az lizembe helyezés el6tt gondosan olvassa végig ezt a kezelési Utmutatot és a
gép kezelési utmutatéjat, és ligyeljen az ezekben foglaltakra.

A jelen utmutatdban olyan felszerelések és opcidk leirasa is megtalalhatd, amelyek nem tartoznak
a gépvezérlés felszereléséhez.

Vegye figyelembe a gépvezériés és a gép sorozatszamat

Az AXIS EMC ISOBUSgépvezérlést gyarilag ahhoz a mitragyaszérohoz
kalibraltuk, amellyel egyutt kiszéllitottdk. Tovabbi kalibralas nélkal nem
csatlakoztathaté masik géphez.

irja be ide a vezérléegység és a gép sorozatszamat. A vezérléegységnek a
géphez valo csatlakoztatasakor ezeket a szamokat ellenérizni kell.

Elektronikus gépvezérlés sorozatszama:
A gép sorozatszama:
A gép gyartasi éve:

Miiszaki fejlesztések

Arra toérekszink, hogy termékeinket folyamatosan fejlesszik. Ezért fenntartjuk a jogot, hogy
elézetes bejelentés nélkal minden altalunk szikségesnek vélt fejlesztést és maoddositast
elvégezzink a készulékeinken, de ezzel nem koételezzik magunkat arra, hogy ezeket a
fejlesztéseket vagy modositasokat a mar értékesitett gépeken is alkalmazzuk.

Tovabbi kérdésekre készséggel valaszolunk.
Udvozlettel,

RAUCH Landmaschinenfabrik GmbH
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1. Tudnivalok a felhasznalé szamara

1 Tudnivalok a felhasznaldé szamara

1.1 A kezelési utmutatorol

Ez a kezelési Utmutatd a vezérl6egység részét képezi.

A kezelési utmutaté a vezérlbegység biztonsagos, szakszerli és gazdasagos haszndlatara és
karbantartasara vonatkoz6 fontos tudnivaldkat tartalmaz. Figyelembevétele segit a veszélyek
elkeriilésében, a javitasi koltségek és az allasidék csdkkentésében, valamint a vezérelt gép
megbizhatésaganak és élettartamanak ndvelésében.

A kezelési utmutatét a vezérlbegység hasznalatanak helyén (pl. a traktoron) kdnnyen elérheté helyen
kell tarolni.

A kezelési utmutatdé nem helyettesiti a vezérléegység Uzemeltetbjének és kezelbjének személyes
felelésségét.

1.2 A figyelmeztetések jelentése

Jelen kezelési utmutaté a veszély mértékének és el6fordulasi valdszinlségének megfeleléen
rendszerezi a figyelmeztetéseket.

A veszélyekre utald jelzések a gép kezelése soran fennmaradé veszélyekre hivjak fel a figyelmet. Az
alkalmazott figyelmeztetések a kdvetkezdéképpen épiilnek fel:

Szimbdlum + jelz6sz6

Magyarazat

A figyelmeztetések veszélyszintjei
A veszélyszintet a jelz6sz6 jeldli. A veszélyszintek a kdvetkez6képpen vannak osztalyozva:

A VESZELY!

A veszély fajtaja és forrasa

Ez a figyelmeztetés személyek egészségét és életét kdzvetlenil fenyegetd veszélyre figyelmeztet.
E figyelmeztetések figyelmen kivil hagyasa sulyos vagy akar halalos sériilésekhez vezet.

p Feltétlenil vegye figyelembe a veszély elkerllésére szolgalo intézkedéseket.

' FIGYELMEZTETES!
A veszély fajtaja és forrasa

Ez a figyelmeztetés személyek egészségét fenyegetd lehetséges veszélyes helyzetre figyelmeztet.

E figyelmeztetések figyelmen kivil hagyasa sulyos sériilésekhez vezet.

p Feltétlenil vegye figyelembe a veszély elkeriilésére szolgalo intézkedéseket.

AXIS EMC ISOBUS 5902188 7



1. Tudnivalok a felhasznalé szamara

AVIGYAZAT!
A veszély fajtaja és forrasa

Ez a figyelmeztetés személyek egészségét fenyegetd lehetséges veszélyes helyzetre figyelmeztet.
E figyelmeztetések figyelmen kiviil hagyasa sériilésekhez vezet.

p Feltétlendl vegye figyelembe a veszély elkerilésére szolgalo intézkedéseket.

ERTESITES!
A veszély fajtaja és forrasa
Ez a figyelmeztetés anyagi és kdrnyezeti karokra figyelmeztet.

E figyelmeztetések figyelmen kivil hagyasa a gépen és a kdrnyezetben bekdvetkez6 karokhoz
vezet.

p Feltétlendl vegye figyelembe a veszély elkerllésére szolgalo intézkedéseket.

Ez egy tudnivalé:
Az altalanos tudnivaldk felhasznalasi tippeket és hasznos informaciokat tartalmaznak, veszélyekre
valo figyelmeztetéseket viszont nem.

1.3 Az informacidk ismertetésére vonatkozo tudnivaldk
1.3.1 Utmutatok és utasitasok
A kezel6személyzet altal végrehajtandd cselekvési Iépések a kdvetkezdképpen vannak abrazolva.
P 1.lépés cselekvési utasitasa
P 2. 1épés cselekvési utasitasa
1.3.2 Felsorolasok
A kotelezé sorrend nélkiili felsorolasok felsorolasi pontokbdl allé listaként vannak abrazolva:
+ Atulajdonsag
+ B tulajdonsag
1.3.3 Utalasok
A dokumentum mas részeire torténé utalasok bekezdésszammal, bekezdéscimmel, ill. oldalszammal
vannak megadva:
+ Példa:Vegye figyelembe, hogy a tovabbi dokumentumokra térténé utalasok pontos fejezet- vagy
oldalszdm nélklli megjegyzésként vagy utasitasként vannak megadva: 2 Felépités és miikbdés
+ Példa: Tartsa be a kardantengely gyartéjanak utmutatojaban olvashaté utasitasokat.
8 5902188 AXIS EMC ISOBUS



1. Tudnivalok a felhasznalé szamara

1.3.4 Menuhierarchia, gombok és navigacio
A meniik azok a bejegyzések, amelyek a fémenii ablakban megjelennek.

A menulkben olyan almeniik, ill. meniibejegyzések vannak, amelyekben beallitdsokat lehet végezni
(valasztolistak, szoveg- és szambevitel, funkcié elinditasa).

A gépvezérlés kilénbdzé mendi és gombjai félkovér szovegként jelennek meg.

A hierarchiat és a kivant menubejegyzéshez vezet6 elérési utat a meni, a menibejegyzés, ill. a
mentbejegyzések kozotti > (nyil) jeldli:

* Rendszer/teszt A > Teszt/diagndzis > Feszlltség azt jelenti, hogy a Fesziliség (Fesziiliség)
menubejegyzés a Rendszer/teszt (Rendszer/Teszt) menin és a Teszt/diagnézis (Teszt/
Diagnosztika) menlbejegyzésen keresztul érhet6 el.

o A>nyil agorgé, ill. a képernydn (érintéképernydn) Iévé gomb megnyomasanak felel meg.

AXIS EMC ISOBUS 5902188 9



2. Felépités és mikodés

2

2.1

2.2

2.21

Felépités és miikodés

Az ISOBUS-kompatibilis terminalok sokfélesége miatt ez a fejezet az elektromos gépvezérlés
funkcidit ismerteti egy meghatarozott ISOBUS-terminal megadasa nélkiil.

+ Az ISOBUS-terminal hasznalatakor tigyeljen a megfelelé hasznalati utmutatéban foglaltakra.

A tamogatott gépek attekintése

Néhany modell nem minden orszagban all rendelkezésre.

+ AXIS-H 30.2 EMC, AXIS-H 30.2 EMC + W
+ AXIS-H 50.2 EMC + W
+  AXIS-M 20.2 EMC, AXIS-M 20.2 EMC + W
+ AXIS-M 30.2 EMC, AXIS-M 30.2 EMC + W
+  AXIS-M 50.2 EMC + W

Tamogatott funkciok

*  Menetsebességtdl figgd szoéras

+  Elektromosan allithaté feladatpont

+  Fordulatszam-szabalyozas
o  AXIS-M 20.2/30.2/50.2 EMC (+W): Kardantengely fordulatszama
o AXIS-H 30.2/50.2 EMC (+W): Szérétarcsa fordulatszama

+ EMC - tdmegaram-szabalyozas

+ Részszélességek fokozatmentes kapcsolasa

Képernyo

A képernydn az aktualis allapotinformaciok, valamint a vezérlbegység kivalasztasi és beviteli
lehet6ségei lathatok.

A gép lUzemeltetése szempontjabdl Iényeges informaciokat az izemi képernyén jeleniti meg.

Az lizemi képernyod leirasa

Az Uzemi képernyé pontos megjelenése az éppen kivalasztott beallitasoktol és a géptipustdl fligg.

10

5902188 AXIS EMC ISOBUS



2. Felépités és mikodés

Abr. 1: A vezéribegység kijelzbje

(1]

(2]

(3]
(4]

Aktualis kihordott mennyiség a
tragyabeallitasok vagy a feladatkezel6
alapjan

Gomb: kihordott mennyiség kozvetlen
megadasa

Tragyainformacié kijelzése (a mitragya
neve, a munkaszélesség és a szorétarcsa
tipusa)

Gomb: Korrekcid a szorasi tablazatban
Jobb/bal oldali adagold toldajté helyzete
Jobb/bal oldali feladasi pont helyzete

[5]
[6]
[7]

[8]
[9]

Jobb/bal oldali mennyiségmddositas
Jobb/bal oldali szérétarcsa fordulatszama

Jobb/bal oldali adagol6 toldajtdé nyitasi
allapota
Funkcidgombok

Szabadon definialhaté kijelz6mez&k

[10] AXMAT-funkci6 aktiv

[11] Szérotarcsas mitragyaszoro kijelzdje
[12] Kivalasztott Gzemmodd

[13] Szegély-/hatarbeallitasok megjelenitése

AXIS EMC ISOBUS
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2. Felépités és miikodés

Abr. 2: A vezéribegység kijelzbje

[1]

[2]

[3]

Aktualis kihordott mennyiség a
tragyabeallitasok vagy a feladatkezel6
alapjan

Gomb: kihordott mennyiség kozvetlen
megadasa

Tragyainformacio kijelzése (a mditragya
neve, a munkaszélesség és a szorétarcsa
tipusa)

Gomb: Korrekcio a szoérasi tablazatban
Funkcidgombok

[4] Szabadon definialhaté kijelz6mezdk

[5] Jobb/bal oldali adagolé toldajtdé nyitasi

allapota
[6] AXMAT-funkcio aktiv
[71 Eréleadd tengely fordulatszama
[8] Jobb/bal oldali feladasi pont helyzete
[9] Jobb/bal oldali adagold toldajtd helyzete
[10] Szérotarcsas mitragyaszoro kijelzéje
[11] Kivalasztott Gzemmod
[12] Szegély-/hatarbeallitasok megjelenitése

12
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2. Felépités és mikodés

222 Kijelz6mezo6k

A hérom kijelz6mez6t az Gzemi képernybén egyedileg testreszabhatja és tetszés szerint a kévetkezd
értékekkel toltheti fel:

*  Menetsebesség

«  Aramlasi tényez6 (AT)

* hatrip
kg trip
«  mtrip

*  Maradék kg

*+ Maradék m

+ Maradék ha

«  Uresj. sz. (Id6tartam a kdvetkezd tresjarati mérésig)
»  Forgatonyomaték (Szorétarcsahajtas)

Abr. 3: Kijelz6mezék

[11 1. kijelzémez6 [3] 3. kijelzébmezb
[2] 2. kijelzémez6

AXIS EMC ISOBUS 5902188 13



2. Felépités és mikodés

Kijelz6 kivalasztasa
» Erintse meg a megfelels kijelz6mez6t az érintéképernyén.
A képernyén megjelenik a lehetséges kijelzések felsorolasa.
» Jeldlje ki az vj értéket, amelyet a kijelz6mez&ben meg szeretne jeleniteni.
» Nyomja meg a(z) OK gombot.

A kijelz6n az tzemi képernyd jelenik meg.

Az adott kijelz6mezbben most mar az uj érték lathato.

223 Adagolo tolézarak allapotanak megjelenitése
Abr. 4: Adagol6 tolézarak &llapotanak megjelenitése
[A] Széroiuzem inaktiv [B] Gép szérolizemben
[11 Részszélesség kikapcsolva [3] Részszélesség kikapcsolva
[2] Részszélesség bekapcsolva [4] Részszélesség bekapcsolva
A hatarteriileten azonnal deaktivalhat egy teljes szorasi oldalt. Ez kiildnésen a termé&fold sarkain
segit a gyors szorasi izemmaodban.
» Nyomja meg 500 ms-nal tovabb a Részszélesség-csokkentés funkcidgombot.
14 5902188 AXIS EMC ISOBUS



2. Felépités és mikodés

224 A részszélességek kijelzése

Abr. 5: A részszélességek éllapotanak megjelenitése

[11 Reészszélességek/hatarszoéras valtogomb [4] A jobb oldali részszélesség tdbb
[2] Jobb részszélesség csdkkentése gomb szorokarfokozattal le van csékkentve
[3] Aktivalt részszélesség a teljes

munkaszélességen

Tovabbi megjelenitési és beallitasi lehetéségek talalhaték a(z) 5.5 Munka részszélességekkel
fejezetben.

2.3 Az alkalmazott szimbélumok jegyzéke

A AXIS EMC ISOBUS vezérlbegység szimbdlumokkal jeleniti meg a menuket és a funkcidkat a
képernyén.

2.31 Navigacioé

Szimbélum | Jelentés

Balra; el6z6 oldal

Jobbra; kovetkez6 oldal

AXIS EMC ISOBUS 5902188 15



2. Felépités és mikodés

Szimbdélum |Jelentés

Vissza az el6z6 menibe

Vissza a fémenlbe

Véltas az Uzemi képerny6 és a menuablak kdzott

Figyelmeztetd Uzenetek nyugtazasa

Megszakitas, parbeszédablak bezarasa

2.3.2 Meniik

Szimbdélum |Jelentés

Valtas egy menuablakbdl kdzvetlendl a fémeniube

Valtas az Uzemi képernyd és a menuablak k6zott

SpreadLight munkafényszoéro

Fed6ponyva

Tragyabeallitasok

Gépbeallitasok

Gyorsurités

16 5902188 AXIS EMC ISOBUS



2. Felépités és mikodés

Szimboélum | Jelentés

Rendszer/teszt

Informaciok

Mérleg-tripszamlalo

233 Az Uuzemi képerny6 szimboélumai

Szimbé | Jelentés
lum

Szérolizem és a kihordott mennyiség szabalyozasanak elinditasa

A széréuzem elindult; a kihordott mennyiség szabalyozdsanak leallitdsa

A szoérétarcsak elinditasa

A szorétarcsak forognak; a szorétarcsak ledllitasa

A mennyiségmaddositas visszadllitasa az elére beallitott kihordott mennyiségre

Valtas az Uzemi képernyd és a menuablak kézott

Valtas a hatarszoras és a részszélességek kézott a bal, a jobb vagy mindkét szérasi
oldalon

Részszélességek a bal oldalon, hatarszéras a jobb oldalon

Részszélességek a jobb oldalon, hatarszéras a bal oldalon

AXIS EMC ISOBUS 5902188 17



2. Felépités és mikodés

Szimbo
lum

Jelentés

Hatarszéras a bal, a jobb vagy mindkét szorasi oldalon

Novelt/csokkentett mennyiség kivalasztasa a bal, a jobb vagy mindkét szérasi oldalon (%)

Mennyiségmaddositas + (plusz)

Mennyiségmaodositas - (minusz)

Mennyiségmaddositas + (plusz) a bal oldalon

Mennyiségmodositas - (minusz) a bal oldalon

Mennyiségmaodositas + (plusz) a jobb oldalon

Mennyiségmaddositas - (minusz) a jobb oldalon

Manualis mennyiségmaoédositas + (plusz)

Manualis mennyiségmaédositas - (minusz)

Szorétarcsa fordulatszamanak novelése (plusz)

Szérotarcsa fordulatszamanak csokkentése (minusz)

Bal szérasi oldal kikapcsolva

18
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2. Felépités és mikodés

Szimbo | Jelentés
lum

Bal szérasi oldal bekapcsolva

Jobb szérasi oldal kikapcsolva

Jobb szérasi oldal bekapcsolva

Bal oldali részszélesség csokkentése (minusz)
Hatarszérasi iizemmodban:
Ha hosszan nyomja (>500 ms), egy teljes szérasi oldalt azonnal deaktival.

Bal oldali részszélesség ndvelése (plusz)

Jobb oldali részszélesség csdkkentése (minusz)
Hatarszoérasi izemmédban:
Ha hosszan nyomja (>500 ms), egy teljes szérasi oldalt azonnal deaktival.

Jobb oldali részszélesség novelése (plusz)

Jobb oldali hatarszorasi funkcio/TELIMAT bekapcsolasa

Jobb oldali hatarszorasi funkcié/TELIMAT aktiv

Bal oldali hatarszoérasi funkcié bekapcsolasa

Bal oldali hatarszérasi funkcié bekapcsolva

AXIS EMC ISOBUS 5902188 19



2. Felépités és mikodés

234 Egyéb szimbdélumok

Szimbélum

Jelentés

Uresjarati mérés elinditasa, a fémeniiben

Hatarszéras izemmod, az Gzemi képernydn

Szegélyszéras lzemmaod, az Gzemi képernydn

Hatarszoras izemmoad, a fémenliben

Szegélyszéras lzemmadd, a fémeniben

AUTO km/h + AUTO kg izemmad

AUTO km/h tzemmod

MAN km/h zemmdd

MAN-skala tzemmaod

EMC szabalyozas deaktivalva

A GPS-jel elvesztése (GPS J1939)

A legalacsonyabb témegaram a hatarérték alatt van

20
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2. Felépités és mlkodés

Szimbolum

Jelentés

)

Meghaladta a maximum tdmegaram hatarértékét

24 A menustruktura attekintése

m AXISMEMC

AXIS EMC ISOBUS

5902188
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2. Felépités és mikodés

m AXISHEMC
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2. Felépités és mikodés
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3. Beszerelés és telepités

Beszerelés és telepités

3.1 Igények traktoroldalrol
A vezérlbegység felszerelése el6tt ellenérizze, hogy a ftraktor megfelel-e a kovetkezb
kdvetelményeknek:
A 11V minimalis feszlltségnek mindig rendelkezésre kell allnia, akkor is, ha tébb fogyaszté van
egyszerre csatlakoztatva (pl. klimaberendezés, vilagitas).
+ Olajellatas: max. 210 bar, egyszer(i vagy kettds mikodés( szelep (a felszereltségtdl fliggden)
* AXIS-M: Az erbleadd tengely fordulatszdmanak meg kell felelnie a kovetkezd értékeknek,
amelyeket be kell tartani (a megfeleld munkaszélesség alapvet6 feltétele).
o AXIS-M 20.2, AXIS-M 30.2/40.2: minimum 540 f/perc
o AXIS-M 50.2: minimum 750 f/perc
A terhelés alatt kapcsolhato hajtémiivel nem rendelkez6 traktorok esetén a menetsebességet
megfelel attétellel ugy kell bedllitani, hogy az 540 flperc (AXIS-M 20.2,AXIS-M 30.2), ill.
750 f/perc (AXIS-M 50.2) er6leadd tengely fordulatszamnak feleljen meg.
+ AXIS-H 30 EMC: Hidraulika teljesitménye: 45 l/perc, folyamatos aramlas vagy Load-Sensing
rendszer,
+ AXIS-H 50 EMC: Hidraulika teljesitménye: 65 l/perc, folyamatos aramlas vagy Load-Sensing
rendszer,
+  Szabad visszaaramlas min. névleges atméré 18 mm
* 9 polusu csatlakozéaljzat (ISO 11783) a traktor hatsé részén a vezérlbegységnek az ISOBUS
hal6zatra torténd csatlakozasahoz
* 9 polusu terminaldugasz (ISO 11783) az ISOBUS terminalnak az ISOBUS halézatra torténd
csatlakoztatasahoz
Ha a traktor hatsé részén nincsen 9 polusu aljzat, akkor a traktorhoz extra felszerelésként 9
polusu csatlakozdaljzat (ISO 11783) és menetsebesség-érzékeld rendelhetd.
3.2 Csatlakozok és aljzatok
3.2.1 Aramellatas
A vezérlbegység aramellatasat a traktor hatso részén elhelyezett 9 pdlusu csatlakozdaljzat biztositja.
3.2.2 A vezérlbegység csatlakoztatasa
A felszereltségtél fliggben a vezérlbegységet kuldonbdzd modokon lehet a mitragyaszérohoz
csatlakoztatni. Tovabbi részletek talalhatok a gép Gzemeltetési utmutatojaban.
24 5902188 AXIS EMC ISOBUS



3. Beszerelés és telepités

B Sematikus kapcsolasi vazlat

(1]
(2]
(3]
(4]
(3]
(6]
(7]
(8]

Abr. 6: AXIS-H EMC: Sematikus kapcsolasi vazlat

Gép csatlakozédugdja

Vezérlbegység

Gép csatlakozédugdja

Kabeleloszto

Mérlegcella bal/jobb

Adagol6 toldzar forgatdhajtasa bal/jobb
Kidrllésjelzd érzékel6 bal/jobb

Bal/jobb oldali nyomaték-/fordulatszam-
érzékeld

[9]

[10]
[11]
[12]
[13]
[14]

Bal/jobb oldali aranyos szelep
Motor feladatpontja bal/jobb
Kever§ tulfesziltség-védelme
Kever§ elektromotorja
Fed6ponyva aktuatora
ISOBUS készilékcsatlakozé

AXIS EMC ISOBUS 5902188
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3. Beszerelés és telepités

[1]
[2]
[3]
[4]
[5]
[6]
[7]

Abr. 7: AXIS-M 20.2 EMC: Sematikus kapcsolési vazlat

Gép csatlakozdédugdja

Vezérlbegyseég

Gép csatlakozédugdja

Kabeleloszto

TELIMAT aktuator

Mérlegcella bal/jobb

Adagolé toldzar forgatdhajtasa bal/jobb

(8]
(9]

[10]
[11]
[12]

Kilrulésjelz6 érzékel6 bal/jobb

Bal/jobb oldali nyomaték-/fordulatszam-
érzékelb

TELIMAT-érzékel6dk fent/lent

Feddponyva aktuatora

ISOBUS készulékcsatlakozo
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3. Beszerelés és telepités

(1]
(2]
(3]
(4]
(3]
(6]
[7]

Abr. 8: AXIS-M 30.2 EMC, AXIS-M 50.2:

Gép csatlakozédugdja

Vezérlbegység

Gép csatlakozédugdja

Kabelelosztd

TELIMAT aktuéator

Mérlegcella bal/jobb

Adagol6 toldzar forgatdhajtasa bal/jobb

[8]
[9]

[10]
[11]
[12]
[13]

Sematikus kapcsolasi vazlat

Kilrllésjelz6 érzékel6 bal/jobb

Bal/jobb oldali nyomaték-/fordulatszam-
érzékeld

TELIMAT-érzékel6k fent/lent

Motor feladatpontja bal/jobb

Feddponyva aktuatora

ISOBUS késziilékcsatlakozo

AXIS EMC ISOBUS
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3. Beszerelés és telepités

3.23 Az adagolé toldajto elokészitése

A gépvezérlés elektromos tol6zar-mikodtetéssel rendelkezik a szorasi mennyiség beallitasahoz.

Vegye figyelembe a gép Uzemeltetési utmutatdjat.
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4 Kezelés

AVIGYAZAT!
A kiszérédé miitragya sériilésveszélyt okozhat
Uzemzavar esetén az adagold toloajtd a kiszoras helyére vezeté uton varatlanul kinyilhat. A
kiszorodd mitragya csuszas- és sérllésveszélyt idéz eld.

p A kiszoras helyére valé elindulas el6tt az elektronikus vezérlbegységet mindenképpen
kapcsolja ki.

A beadllitdsok az egyes menulkben nagyon fontosak az optimalis, automatikus téomegaram-
szabalyozas (EMC funkcio) szempontjabal.

Kllénosen a kévetkezé menipontoknal vegye figyelembe az EMC funkcié sajatossagait:

«  Tragya- beall. > Szérétarcsa menuben, lasd oldal 40

* Tragya- beall. > Szorétarcsa fordulatszama vagy Tragya- beall. > Normal fordulatsz.
menuben, 1asd oldal 47

*  Gép- bedll. > AUTO/MAN Uzem menlben, lasd fejezet 4.5.1

4.1 A vezérl6egység bekapcsolasa

Eléfeltételek:

*  Avezérl6egység megfeleléen van csatlakoztatva a géphez és a traktorhoz.
o Példa, lasd 3.2.2 A vezéribegyséq csatlakoztatasa.

* A 11V minimalis feszlltség rendelkezésre All.

P Inditsa el a gépvezérlést.

Néhany masodperc mulva megjelenik a gépvezérlés nyitoképernydje.

Réviddel ezutan néhany masodpercig a bekapcsolasi menii /athato a gépvezérlésen.

» Nyomja meg az Enter gombot.

"l Ezt kbvetben az lizemi képernyd jelenik meg.
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4.2 Navigacié a menukben

A menik megjelenitésérél és a navigaciorol a(z) 1.3.4 Meniihierarchia, gombok és navigacio
szakaszban talal fontos tudnivalokat.

A kovetkez6kben a menik, illetve a menlipontok megnyitasat mutatjuk be az érintéképernyé
megérintésével vagy a funkciégombok megnyomasaval.

+ Tartsa be az alkalmazott terminal hasznalati utmutatdjaban leirtakat.

m A fémenii megjelenitése
» Nyomja meg az Uzemi képernyé/fémenii funkcibgombot. Lasd 2.3.2 Mendik.

A kijelz6n megjelenik a f6mendi.

Almenii megjelenitése az érintéképernyodvel

» Nyomja meg a kivant almeni gombjat.

Kilénféle miveletekre felszdlité ablakok jelennek meg:
»  Szobvegbevitel

e értékbevitel,

+ Beallitdsok tovabbi almenikén keresztil

Nem minden paraméter jelenik meg egyidejlileg a képernyén. A balra/jobbra nyilgombokkal 1éphet
tovabb a szomszédos menuablakra (fulre).

m Kilépés a meniibdl
» A beadllitasokat a Vissza gombbal hagyhatja jova.

A program visszatér az el6z6 meniibe.

» Nyomja meg az Uzemi képernyé/fémenii gombot.

A program visszatér az lizemi képernyore.

» Nyomja meg az ESC gombot.

A korébbi beéllitasok maradnak érvényben.

A program visszatér az el6z6 meniibe.
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4.3 Fomenii

Abr. 9: Fémenti almentikkel

Almenii Jelentés Leiras
SpreadLight A munkafényszoré be-/kikapcsolasa 4.10 Munkafényszéré
(SpreadLight)

Uzem. kép A program visszatér az Uzemi
képernyére

Fed6ponyva A feddponyva kinyitasa/becsukasa 4.11 Fedbponyva

Tragyabeallitasok A mtragya és a szoérasi izemmaod 4.4 Tragyabeallitasok
beallitasai

Gépbeallitasok A traktor és a gép beallitasai 4.5 Gépbeallitasok

Gyorsturités A gép gyorsuritési menujének 4.6 Gyorslirités
kdézvetlen megnyitasa

Rendszer/teszt A vezérlbegység beallitasai és 4.7 Rendszer/teszt
diagnosztikaja

Infé A gépkonfiguracio kijelzése 4.8 Infé

Mérleg tripszamlalo Az elvégzett kiszorasi munka értékei és 4.9 Mérleg-tripszamlalé
a mérlegeléshez kapcsolddo funkciok

Az almeniikén kivil a fémeniben a Uresjarati mérés és Hatarszér. mod funkciogombokat is
hasznalhatja.
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44

«  Uresjarati mérés: A funkciogomb lehetévé teszi az Uresjarati mérés manualis elinditasat. Lasd
5.7.2 Manualis (iresjarati mérés.
+  Hatarszér. méd: Valaszthat a szegélyszéras és a hatarszoras kozul.

Tragyabeallitasok

Ebben a menlben a miitragya és szérasi munkabeallitasok érheték el.

» Nyissa meg a(z) Fémenl > Tragyabeallitasok men(it.

Nem minden paraméter jelenik meg egyidejlileg a képernyén. A balra/jobbra nyilgombokkal Iéphet
tovabb a szomszédos meniablakra (filre).

Abr. 10: Tragyabeéllitasok AXIS-H EMC menii, 1. és 2. fiil

Abr. 11: A Tragyabeéllitasok menii, mechanikus hajtas, 1. és 2. fiil

32
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Abr. 12: Tragyabeéllitasok menii, 3. és 4. fiil

Almenii

Jelentés

Leiras

Tragya neve

A szérasi tablazatbdl kivalasztott
mitragya

4.4.12 Sz6rési tablazatok

Kih. m (kg/ha)

A Kiszorasi mennyiség elGirt értékének
megadasa kg/ha-ban

4.4.1 Kihordott mennyiség

Munkaszél. (m)

A beszérandé munkaszélesség
meghatérozasa

4.4.2 Munkaszélesség beallitasa

Aramlasi tény.

Az alkalmazott mitragya aramlasi
tényezdjének megadasa

4.4.3 Aramlasi tényezé

Feladatpont

Feladasi pont megadasa
Elektromos feladasipont-
aktuatorokkal rendelkezé AXIS
esetén: Feladasi pont beallitasa

Vegye figyelembe a gép
Uzemeltetési utmutatojat.
4.4.4 Feladasi pont

Leforg. préba ind.

A leforgatasi préba végrehajtédséara
szolgalé almeni megnyitasa

4.4.5 Leforgatasi préba

Normal fordulatsz.

AXIS-H

A széroétarcsa kivant fordulatszamanak
megadasa

Kihat az EMC témegaram-
szabalyozasara

4.4.7 Fordulatszam

Eréleadd tengely

AXIS-M
Kihat az EMC tébmegaram-
szabalyozasara

Gyari beallitas:
*  AXIS-M 20.2/30.2: 540 f/perc
*+  AXIS-M 50.2: 750 f/perc

4.4.7 Fordulatszam

AXIS EMC ISOBUS
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Almenii Jelentés Leiras
Szérotarcsa A gépre felszerelt szorétarcsa Ertéklista:
tipusanak beallitasa . s4
A beallitas kihat az EMC tdmegaram- || g¢
szabalyozasara . s8
+ S10
+  S$12

+  S1 (minden géptipushoz
AXIS-M 50.2 kivételével)

Hatarszor. méd

Ertéklista:
. Hatar.
. Peremsz.

Kivalasztas nyilgombokkal,
megerdsités Enter gombbal

Hatarsz. ford.szam

A fordulatszam el6re megadott értéke
hatarszoérasnal

Az érték kulon beviteli ablakban
adhat6é meg

Hatarsz. FP

A feladasi pont elére megadott értéke
hatarszérasnal

Az érték kiilon beviteli ablakban
adhat6 meg

Hatar kih. m. (%)

A mennyiség csOkkentésének elére
megadott értéke hatarszérasnal

Az érték kiilon beviteli ablakban
adhat6 meg

TELIMAT

A hatarszérasra érvényes TELIMAT-
beallitasok elmentése

Csak TELIMAT-tal rendelkez6
AXIS-M gépek esetén

Tragy. tipusa

Ertéklista:
. Normal
«  Késébb

Kivalasztas nyilgombokkal
Megerésités az Enter gomb
megnyomasaval

Felszer. mag.

Ertékek eldl cm-ben/hatul cm-ben

Ertéklista:
« 0/6
+ 40/40
+ 50/50
+ 60/60
« 70/70
« 70/76
Gyarto A mitragyagyarté megadasa
Osszetétel A vegyi 0sszetétel szazalékos aranya
Tragyaosztaly Kivalasztasi lista Kivalasztas nyilgombokkal;

Megerésités az Enter gomb
megnyomasaval

34
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Almenii

Jelentés

Leiras

Hatétavolsag megadasa

Hatétavolsag-tényezd megadasa a
szorasi tablazatbol. Az OptiPoint
szamitasahoz szikséges

OptiPoint szamitasa

A GPS-Control paramétereinek
megadasa

4.4.10 OptiPoint szamitasa

Tavolsag be (m)

A bekapcsolasi tavolsag megadasa

Tavolsag ki (m)

A kikapcsolasi tavolsag megadasa

GPS-Control Info

A GPS Control paraméterek

4.4.11 GPS Control info

Szorasi tablazat

Szorasi tablazatok kezelése

4.4.12 Sz6rési tablazatok

AXMAT Kalibralasa

Csak AXIS-H 50,2
Almenl megnyitasa az AXMAT-funkcio
kalibralasahoz

Ehhez vegye figyelembe a
kilénleges felszerelés kezelési
Utmutatéjat is

441

Kihordott mennyiség

Ebben a menlben adhatja meg a kivant kihordasi mennyiség elbirt értékét.

Kihordasi mennyiség megadasa:

» Nyissa meg a(z) Tragyabeallitasok > Kih. m (kg/ha) mendt.

A képernydn megjelenik a pillanatnyilag érvényes kiszérasi mennyiség.

» Vigye be az Uj értéket a beviteli mezdbe.

» Nyomja meg az OK gombot.

Az Uj értéket a gépvezérlés tarolja.

4.4.2

Munkaszélesség beallitasa

Ebben a menuben hatarozhatja meg a munkaszélességet (méterben).

» Nyissa meg a(z) Tragyabeallitdsok > Munkaszél. (m) meniit.

A képernydn megjelenik a pillanatnyilag beallitott munkaszélesség.

» Vigye be az U] értéket a beviteli mezdbe.

» Nyomja meg az OK gombot.

Az uj értéket a gépvezériés tarolja.

Szoérolzem kézben nem lehet moédositani a munkaszélességet.

AXIS EMC ISOBUS
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443

Aramlasi tényez6
Az aramlasi tényez6 értéke 0,2 és 1,9 kdzott lehet.

Azonos alapbeallitdsok (km/h, munkaszélesség, kg/ha) mellett:
* Az dramlasi tényezb novelése esetén az adagolasi mennyiség csokken
* Az aramlasi tényez6 csokkentése esetén az adagolasi mennyiség novekszik

Ha az aramlasi tényezd a megadott tartomanyon kivil esik, hibalzenet jelenik meg. Lasd 6
Riasztasok és lehetséges okok.

Ha biotragyat vagy rizst szér, a minimalis tényez6t 0,2-re kell csokkentenie. Ezzel elkerilheti a
hibalizenet allandé megjelenését.

Ha az aramlasi tényez6t korabbi leforgatasi probakbdl vagy a szérasi tablazatbdl ismeri, ebben a
pontban manudlisan megadhatja azt.

A Leforg. préba ind. menlben az aramlasi tényez6 a vezérlbegység segitségével meghatarozhaté
és megadhat6. Lasd: 4.4.5 Leforgatasi proba

Az AXIS-H EMC mitragyaszéronal az aramlasi tényez6 meghatarozasa az EMC témegaramlas
szabalyozasa segitségével torténik. Ettél fliggetlenll lehetséges a manualis megadas is.

Az aramlasi tényez6 kiszamitasa az alkalmazott Gzemmaodtol fligg. Az aramlasi tényez6érél tovabbi
informacidkat a(z) 4.5.1 AUTO/MAN lizemmad fejezetben talal.

Aramlasi tényezé megadasa:
» Nyissa meg a(z) Tragyabeallitasok > Aramlasi tény. menit.
A képernydn megjelenik a pillanatnyilag beallitott aramlasi tényezé6.

P Vigye be a szodrasi tablazatbdl vett értéket a beviteli mezébe.

Ha az On miitragyaja nincs megadva a szérasi tablazatban, adja meg az 1,00 aramlasi tényezét.
AUTO km/h Gzemmdd esetén javasoljuk, hogy az adott miitragya aramlasi tényezéjének pontos
meghatarozasahoz végezzen leforgatasi prébat.

» Nyomja meg a(z) OK gombot.

Az Uj értéket a gépvezérlés tarolja.
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44.4

4.4.5

Az AXIS EMC mitragyaszoré esetén (AUTO km/h + AUTO kg lGzemmddban) javasoljuk az
aramlasi tényezd megjelenitését az lizemi képernyén. igy az aramlasi tényez6 szabalyozasat a
szérasi munka koézben figyelemmel kisérheti. Lasd 2.2.2 Kijelz6mezék.

Feladasi pont

Az AXIS EMC mitragyaszéronal a feladasi pont csak az elektromos feladasipont-beallitds
segitségével allithato be.

» Nyissa meg a(z) Tragyabeallitasok > FP menlit.

P Hatarozza meg a feladasi pont helyzetét a szérasi tablazatbol.

» A meghatarozott értéket adja meg a beviteli mezében.

» OK Nyomja meg a(z) gombot.

A(z) Tragyabeallitasok ablak az uj feladasi ponttal jelenik meg a kijelzén.

A feladasi pont elakadasa esetén a 17. riasztas jelenik meg: l1asd 6 Riasztasok és lehetséges okok.

A\VIGYAZAT!
A feladatpont automatikus beallitasa sériilésveszéllyel jar.

A Start/Stop gomb megnyomasa utan a feladatpont elektromos allitéhengerek segitségével
automatikusan az el6zetesen bedllitott értékre all. Ez séruléseket okozhat.

p A Start/Stop gomb hasznalata el6tt gondoskodjon arrél, hogy senki ne tartézkodjon a gép
veszélyzonajaban.

p A feladasi pontra éllas riasztasat nyugtazza a Start/Stop gombbal.

Leforgatasi proba

A(z) Leforg. proba ind. meni mérleges mitragyaszoroknal és minden AUTO km/h +
AUTO kg lizemmaédu gépnél zarolva van. llyenkor a menlpont inaktiv.

Ebben a menliben meghatarozhatja az aramlasi tényez6t egy leforgatasi probaval, és tarolhatja azt a
vezérléegységben.

Végezze el a leforgatasi prébat:

* azelsd szdrasi munka el6tt
* ha a mitragya minésége erésen megvaltozott (nedvesség, magas portartalom, torétt szemcsék)
* ha Uj mitragyafajtat hasznal

A leforgatasi probat vagy jar6 erbleadé tengellyel allé helyzetben, vagy menet kdzben egy
prébaszakaszon kell elvégezni.
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*  Mindkét szorétarcsat vegye le.
» Afeladasi pontot allitsa a leforgatasi préba (0 érték) pozicidba.

Munkasebesség megadasa:

» Nyissa meg a(z) Tragyabeallitasok >Leforg. proba ind. meniit.
» Adja meg az atlagos munkasebességet.

Erre az értékre a tolézarnak a leforgatasi prébanal alkalmazott allasa kiszamitasahoz van
szikség.

» Nyomja meg a(z) Tovabb gombot.

Az Uj értéket a vezérlbegység tarolja.
A képernydn megjelenik a leforgatési proba masodik oldala.

Részszélesség kivalasztasa

» Hatarozza meg azt a szérasi oldalt, amellyel a leforgatasi probat el kivanja végezni.
Nyomja meg a bal szorasi oldal funkcidgombjat vagy
a jobb szoérasi oldal funkciégombijat.

A kivalasztott szorasi oldal ikonja piros hattérrel jelenik meg.

! FIGYELMEZTETES!
A leforgatasi préba soran sériilésveszély all fenn.

A forgo alkatrészek és a kiszorodoé mitragya sérilést okozhat.

» A leforgatasi préba megkezdése elétt gy6z8djon meg arrél, hogy minden feltétel teljesuil-
e.

p Ezzel kapcsolatban tartsa be a gép kezelési utmutatéjdban a Leforgatasi préba
fejezetben leirtakat.
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» Nyomja meg a Start/Stop gombot.

Nyit a korabban kivalasztott részszélesség adagolé-tolozarja, és megkezdddik a leforgatasi
proba.

A leforgatasi probat barmikor megszakithatja az ESC gomb megnyomasaval. Az adagolé tolézar
bezarodik, és a kijelz6n megjelenik a(z) Tragyabeallitasok menu.

Az eredmény pontossaga szempontjabdl a leforgatasi préba idétartama nem jatszik szerepet.
Célszer(i azonban legalabb 20 kg-ot leforgatni.

P Ismét nyomja meg a Start/Stop gombot.

A leforgatasi proba véget ér.
Az adagol6 tolézar bezarodik.

A kijelz6n megjelenik a leforgatasi proba harmadik oldala.

m Aramlési tényezé ujbéli kiszamitdsa

! FIGYELMEZTETES!

A forg6 géprészek balesetveszélyt hordoznak.

A forgd géprészek (kardantengely, tengelyagyak) megérintése horzsolasokat, becsip6déseket és
zUzobdasokat okozhat. A gép magaval ragadhat testrészeket vagy targyakat.

» Allitsa le a traktor motorjat.
» Kapcsolja ki a hidraulikat, és biztositsa a véletlen ujrabekapcsolas ellen.
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» Mérje le a leforgatott mennyiséget (vegye figyelembe a begydijtétartaly 6nsulyat).

v

Adja meg a sulyt a Leforgatott mennyiség mez&ben.
» Nyomja meg az OK gombot.

Az Uj értéket a gépvezériés tarolja.

A kijelz6n az Aramlasi tényez6 szamitasa menti jelenik meg.

Az aramlasi tényezének 0,4 és 1,9 kézott kell lennie.

» Hatarozza meg az aramlasi tényezét.

Az Ujonnan kiszamitott aramlasi tényezé elfogaddsahoz nyomja meg az Araml. tény. jovah.
gombot.

Az eddig tarolt aramlasi tényez6 megtartasahoz nyomja meg az ESC gombot.

A rendszer tarolja az aramlasi tényezét.

A kijelz6n megjelenik a Feladatpontra beallas riasztas.

AVIGYAZAT!
A feladatpont automatikus bedllitasa sériulésveszéllyel jar.

A Start/Stop gomb megnyomasa utan a feladatpont elektromos allitbhengerek segitségével
automatikusan az el6zetesen bedllitott értékre all. Ez séruléseket okozhat.

p A Start/Stop gomb hasznélata el6tt gondoskodjon arrdl, hogy senki ne tartézkodjon a gép
veszélyzonajaban.
p A feladasi pontra allas riasztasat nyugtazza a Start/Stop gombbal.

4.4.6 Szérétarcsa tipusa

Az optimalis Uresjarati mérés végrehajtasahoz ellendrizze a(z) Tragyabeallitasok meniben az
adatok pontos bevitelét.

*  A(z) Szorétarcsa és Normal fordulatsz., ill. Eréleadd tengely menlpontokban bevitt adatoknak
meg kell egyeznilk a gép tényleges beallitdsaival.

A felszerelt szérotarcsatipust gyarilag beprogramoztak. Ha On mas tipusu szorétarcsat szerelt fel a
gépére, adja meg a helyes tipust.

» Nyissa meg a(z) Tragyabeallitasok > Széroétarcsa meniit.

P Aktivalja a szérétarcsatipust a valasztéklistaban.

A kijelzén a(z) Tragyabeallitasok ablak jelenik meg az uj szérotarcsatipussal.
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447 Fordulatszam

m Eréleado tengely

Az optimalis Uresjarati mérés végrehajtasahoz ellenérizze a(z) Tragyabeallitasok meniben az
adatok pontos bevitelét.

*  A(z) Szérétarcsa és Erdleadd tengely mendpontokban bevitt adatoknak meg kell egyeznitk a
gép tényleges beallitasaival.

A beadllitott erbleadd tengely fordulatszam a kezel6egységben gyarilag 750 ford./perc értékre van
programozva. Ha On mas eréleadd tengely fordulatszamot szeretne beallitani, a tarolt értéket
modositsa a kezel6egységben.

» Nyissa meg a(z) Tragyabedllitasok > Eréleado tengely mendit.

» Adja meg a fordulatszamot.

A kijelzén a(z) Tragyabeallitasok ablak jelenik meg az uj er6leadé tengely fordulatszammal.

Vegye figyelembe a(z) 5.6 Széras automatikus lizemmodban (AUTO km/h + AUTO kg) fejezetet.

m Normal fordulatsz.

Az optimalis Uresjarati mérés végrehajtasahoz ellenérizze a(z) Tragyabeallitasok meniben az
adatok pontos bevitelét.

*  A(z) Szoérétarcsa és Normal fordulatsz. mentpontokban bevitt adatoknak meg kell egyezniik
a gép tényleges beallitasaival.

A beallitott fordulatszam gyarilag 750 f/perc értékre van programozva. Ha On mas fordulatszamot
szeretne beallitani, moédositsa a tarolt értéket.

» Nyissa meg a(z) Tragyabeallitasok > Normal fordulatsz. meniit.

P Fordulatszam megadasa:

A kijelzén a(z) Tragyabeéllitasok ablak jelenik meg az uj fordulatszammal.

Vegye figyelembe a(z) 5.6 Szdras automatikus lizemmddban (AUTO km/h + AUTO kg) fejezetet.

4438 Hatarszorasi iizemmod
Csak AXIS-H

Ebben a menuben adhaté meg a mezd szélén alkalmazand6 megfelel szorasi tzemmod.
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4.4.9

4.4.10

Abr. 13: A hatarszorasi iizemmaod beéllitasi értékei

[11 Szegélyszéras [2] Hatarszéras

» Nyissa meg a(z) Tragyabeallitdsok men(it.

» Valassza ki a 2. lapot.

» Valassza ki a(z) Peremsz. vagy Hatar. hatarszérasi modot.

P Szikség esetén a szoérasi tablazat adatai alapjan modositsa a Fordulatszam, Feladatpont vagy a

mennyiségcsokkentés értékét.

Hatarszérasi mennyiség

Ebben a menliben a mennyiségcsokkentés (szazalékban) hatarozhaté meg. Ez a beadllitas a
hatarszorasi funkcio, illetve a TELIMAT berendezés (Csak AXIS-M) aktivalasa esetén kerl
alkalmazasra.

A hatarszérasi oldalra 20 %-0s mennyiségcsokkentés beallitasat javasoljuk.

Hatarszérasi mennyiség megadasa:
» Nyissa meg a(z) Tragyabedllitasok > Hatar kih. m. (%) meniit.
» Adja meg a beviteli mezében az értéket és nyugtazza.

Megjelenik a(z) Tragyabeallitasok ablak az uj hatarszérasi mennyiséggel.

OptiPoint szamitasa

A(z) OptiPoint szamitasa menliben megadhatja a paramétereket a szegélyekre vonatkozd optimalis
bekapcsolasi és kikapcsolasi tavolsagok kiszamitasahoz. A pontos szamitashoz nagyon fontos a
hasznalt mitragya hatétavolsag-tényez6jének a megadasa.
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Az On altal alkalmazott mitragyara vonatkozo szélességi értéket a gép szorasi tablazataban
talalja meg.

P Adja meg az el6irt értéket a(z) Tragyabeallitdsok > Hatdtavolsag menipontban.

» Nyissa meg a(z) Tragyabedllitasok > OptiPoint szamitasa meniit.

Megjelenik a(z) OptiPoint szamitasa menli elsé oldala.

A megadott menetsebesség a kapcsolasi pontokhoz tartozé menetsebességre vonatkozik! Lasd
5.11 GPS-Control.

» Adja meg a kapcsolasi pontokhoz tartozo atlagos sebességet.

A kijelz6n megjelenik a menii masodik oldala.

» OK Nyomja meg a(z) gombot.

» Nyomja meg a(z) Tovabb gombot.

A kijelz6n megjelenik a meni harmadik oldala.

Abr. 14: OptiPoint szamitasa, 3. oldal

Szam

Jelentés

Leiras

[1]

Az a tavolsag (méterben) a szantéfold hataratdl szamitva, amelytél
az adagolé tolézarak kinyilnak.

Abr. 47 Tavolség
be
(szantoféldhatarhoz
viszonyitva)

AXIS EMC ISOBUS
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Szam Jelentés

Leiras

[2] A szantofold hataratdl szamitott tavolsag (méterben), amelytél az

adagol6 tol6zarak bezardédnak.

Abr. 48 Tavolség ki
(szantoféldhatarhoz
viszonyitva)

Ezen az oldalon a paraméterértékek manualisan modosithatdk. Lasd 5.71 GPS-Control.

Ertékek modositasa

>
>
>
>

Nyissa meg a lista kivant elemét.
Adja meg az uj értéket.
OK Nyomja meg a(z) gombot.

Nyomja meg a(z) Ertékek atvétele gombot.

Az OptiPoint kiszamitasa megtértént.

A vezéribegység a(z) GPS-Control Info ablakra valt.

4411 GPS Control info

A(z) GPS-Control Info menli a(z) OptiPoint szamitasa meniben kiszamitott beadllitasi értékekrdl
tajékoztat.

Az alkalmazott terminaltdl fliggden 2 tavolsag (CClI, Miller Elektronik), vagy 1 tavolsag és 2 id6érték
(John Deere, ...) jelenik meg.

A legtébb ISOBUS-terminalnal az itt megjelenitett értékeket automatikusan atveszi a GPS-

terminal beallitdsi mendje.
Néhany terminalnal mégis manualis bevitel szlikséges.

Ez a menu csak tajékoztatasul szolgal.

+ Tartsa be a GPS-terminal hasznalati utmutatojaban foglaltakat.

>

Nyissa meg a(z) Tragyabeallitasok > GPS-Control Info menit.
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Abr. 15: Menti GPS-Control Info

4412 Szorasi tablazatok

Ebben a mentliben lehet a Szérasi tablazatokat Iétrehozni és kezelni.

Egy szérasi tablazat kivalasztasa hatassal van a gépre, a tragyabeallitasokra és a
gépvezérlésre. A beallitott kihordott mennyiséget felllirja a szérasi tablazatbdl vett
tarolt érték.

Uj szorasi tablazat létrehozasa

Lehet6ség van akar 30 szérasi tablazat Iétrehozasara az elektronikus vezérléegységben.
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» Nyissa meg a(z) Tragyabeallitdsok > Szo6rasi tablazatok meniit.

Abr. 16: Menti Szorasi tablazatok

[1] Ertékekkel  kitoltdtt  szérasi  tablazat [3] A szorasi tablazat névmezéje
megjelenitése [4] Ures szoréasi tablazat
[2] Az aktiv szérasi tablazat megjelenitése [6] Tablazatszam

P Valasszon ki egy Ures szérasi tablazatot.
A Név mez6 a tradgya nevébdl, a munkaszélességbdl és a szdérétarcsa tipusabdl adodik dssze.
A kijelzén a kivalasztasi képernyd jelenik meg.

» Nyomja meg a(z) Megnyitas, vissza a tragyabeallitasokhoz opciét.

A Kijelz6n megjelenik a(z) Tragyabeallitasok meni, és a rendszer a kivalasztott elemet aktiv
szorasi tablazatként betélti a tragyabeallitasokba.

» Valassza ki a(z) Tragya neve meniipontot.

» Adja meg a szorasi tablazat nevét.

Javasoljuk, hogy a szorasi tablazatot a tragyatipus alapjan nevezze el. igy kdnnyebben
hozzarendelheti a szérasi tablazathoz az egyes tragyatipusokat.

P Szerkessze a szorasi tablazat paramétereit. Lasd 4.4 Tragyabedllitasok.
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Sz6rasi tablazat kivalasztasa
» Nyissa meg a(z) Tragyabeallitasok > Megnyitas, vissza a tragyabeallitasokhoz meniit.
P Valassza ki a kivant szérasi tablazatot.
A kijelzén a kivalasztasi képernyd jelenik meg.
P Valassza ki a(z) Megnyitas és vissza a szérdéanyag beallitasaihoz opciot.

A kijelz6n megjelenik a(z) Tragyabeallitasok menii, és a rendszer a kivalasztott elemet aktiv szorasi
tablazatként betolti a tragyabeallitasokba.

Meglévd szorasi tablazat kivalasztasakor a(z) Tragyabeallitasok menl Osszes értékét felllirjak a
kivalasztott szorasi tablazat mentett értékei, igy tobbek kdzott megvaltozik a feladasi pont és a
normal fordulatszam is.

A gépvezérlés a feladasi pontot a szorasi tablazatban tarolt értékekre allitja be.

Meglév szorasi tablazat masolasa
P Valassza ki a kivant szérasi tablazatot.
A kijelzén a kivalasztasi képernyd jelenik meg.

P Valassza ki a(z) Elem masolasa opciot.

A rendszer a szorasi tablazatot atmasolja a lista elsé szabad helyére.

Meglévé szorasi tablazat torlése
P Valassza ki a kivant szoérasi tablazatot.

A kijelzén a kivalasztasi képernyd jelenik meg.

Az aktiv szorasi tablazat nem torolheto.

P Valassza ki a(z) Elem torlése opciot.

A szorasi tablazat torlédik a listabal.

B Kivalasztott szérasi tablazat kezelése az lizemi képernyén

A szérasi tablazat kdzvetlenul kezelhet6 az Gzemi képernyén is
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» Az érint6képernyén nyomja meg a szorasi tablazat [2] gombot.

Megnyilik az aktiv szorasi tablazat.

o~

o
[cz] 206 kgsha SSA
€ |24m s4

15.0 1.00/1.00 1.7

kmysh fF ha Rest IE_@:I

i

Abr. 17: Sz6rési tablazat kezelése az érintéképernys segitségével

[11 Gomb Kih. menny. [2] Gomb Szoérasi tablazat

» Vigye be az uj értéket a beviteli mez6be.

» Nyomja meg az OK gombot.

Az Uj értéket a gépvezérlés tarolja.
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4.5 Gépbeallitasok

Ebben a meniben a traktor és a gép beallitasai érheték el.

» Nyissa meg a(z) Gépbedllitasok meniit.

Abr. 18: Gépbeallitisok meni, 1. és 2. fiil

Abr. 19: Gépbeallitasok meni, 3. fiil

Nem minden paraméter jelenik meg egyidejlileg a képernydn. A balra/jobbra nyilgombokkal léphet
tovabb a szomszédos menuablakra (fulre).

Almenii

Jelentés

Leiras

AUTO/MAN Uizem

Az automatikus vagy manualis
Uzemmod meghatarozasa

4.5.1 AUTO/MAN lizemméd

AXIS EMC ISOBUS
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Almenii Jelentés Leiras

MAN-skala A manualis skalaérték Az érték kulon beviteli ablakban
bedllitasa. (csak az adott adhat6 meg.
Uzemmodban van hatasa)

MAN km/h A manualis sebesség beallitasa. |Az érték kilon beviteli ablakban

(csak az adott Gzemmoddban van
hatasa)

adhaté meg.

Sebesség- / jelforras

A sebességijel kivalasztasa/

korlatozasa

*+ AUTO sebesség
(meghajtas vagy radar/GPS
automatikus kivalasztasa)
)

* GPSJ1939

+  NMEA 2000

Sim GPS sebesség

Csak a GPS J1939 esetében: A
menetsebesség megadasa a
GPS-jel elvesztése esetén

MEGJEGYZES!

A megadott menetsebességet
feltétlendl allandé értéken kell
tartani.

Kés6bbi perem

A mennyiségmédositas
alapbeallitasa a kilonb6z6
szorasi tipusokhoz

Az érték kiilon beviteli ablakban
adhat6 meg

Task Control

Az ISOBUS Task Controller
funkcidk aktivalasa a
dokumentalashoz és az
alkalmazasi kartyak alapjan
torténd szérashoz

»  Task Control On (bejel6lve)
»  Task Control Off

GPS-Control

A funkcié aktivalasa a gép
részszélességeinek GPS-
készlléken keresztili
vezérléséhez

+ Task Control On (bejeldlve)
»  Task Control Off

1
)A vezérlbegység gyartoja a GPS-jel elvesztéséért nem vallal felelésséget.
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Almenii Jelentés Leiras

Fordulatsz. médosit. Csak AXIS-H

A funkcié aktivalasa a
fordulatszam moédositasahoz az
Uzemi képernydn, a hatarszoras
Uzemmodban

A funkcié kikapcsolasa esetén a
modositasra csak szazalékosan
(%) van lehetéség.

Tragyainformacié A tragyainformaciok (tragya
megnevezese, szorotarcsa
tipusa, munkaszélesség)
megjelenitésének aktivalasa az
Uzemi képernyén.

kg Ures jelzés Annak a maradék mennyiségnek
a megadasa, amelynél a
mérlegcellak riasztast kuldenek

AXMAT Csak AXIS-H 50 Ehhez vegye figyelembe a
AXMAT-funkcioé aktivalasa kilonleges felszerelés kezelési
utmutatéjat is.

Kih. menny korr b. Megadott kihordott mennyiség

Kih. menny korr j. és tényleges kihordott
mennyiség kozotti eltérések
korrekcidja

e Szazalékos korrekcio
valaszthatéan a bal, ill. a
jobb oldalon

2 kihordasi menny. Csak alkalmazasi kartyakkal
tortén6é munkanal: Két kulén
kihordasi mennyiség aktivalasa
a jobb és bal oldal szamara

4.5.1 AUTO/MAN ilizemméd

A vezérlbegység automatikusan szabalyozza a szoérasi mennyiséget a sebességjel alapjan. Ennek
soran figyelembe veszi a kihordott mennyiséget, a munkaszélességet és az aramlasi tényez6t.

Alapértelmezés szerint On az automatikus (izemmadban dolgozik.

Csak akkor hasznalja a manualis (izemmodot, ha:
* nem all rendelkezésre sebességjel (radar vagy kerékszenzor nincs vagy hibas)
*  csigairtd szert vagy vetémagot (apré magvakat) kivan kiszorni
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Az anyag egyenletes kiszérasahoz manualis Gzemmaodban feltétlendl allandé menetsebességgel
kell dolgozni.

A kulonféle Gzemmodokban végzett szorasi munkak leirasa a(z) 5 Széréiizem alatt talalhato.

Menii Jelentés Leiras

AUTO km/h + AUTO kg |Az automatikus (izem és az automatikus mérés |[Oldal 82
kivalasztasa

AUTO km/h Az automatikus Uzem kivalasztasa Oldal 85

MAN km/h A menetsebesség beallitdsa a manualis Oldal 86
lUzemhez

MAN-skala Az adagolo tolézar beallitasa kézi tzemmodhoz |Oldal 87

Ez az lzemma&d a csigairté szer vagy az apré
magvak kiszorasara alkalmas.

Uzemmod kivalasztasa

» Inditsa el a gépvezérlést.

Nyissa meg a(z) Gépbeallitasok > AUTO/MAN lGzem mendit.

| 2
P Valassza ki a listabdl a kivant menielemet.
» Nyomja meg a(z) OK gombot.

| 2

Kdvesse a képernyén megjelend utasitasokat.

Javasoljuk az aramlasi tényezd megjelenitését az iizemi képernyén. igy folyamatosan figyelemmel
kisérheti a tomegaram szabalyozasat a szorasi munka kdzben. Lasd 2.2.2 Kijelzémezdk.

* Az Uzemmodok szérolzemben vald hasznalatardl a(z) 5 Szdérélizem szakaszban talal fontos
informaciokat.

4.5.2 +/- mennyiség
Ebben a menliben a mennyiség moédositasanak szazalékos |épéskdzét adhatja meg a normal
szorasi modhoz.
Az alap (100%) az adagol6 toldzar nyilasanak elére beallitott értéke.
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Uzem koézben a Mennyiség +/Mennyiség - funkcidgombokkal barmikor médosithatja a
szorasi mennyiséget a +/- mennyiség értékével. A C 100 % gombbal az
alapbedllitdsokat allithatja vissza.

A mennyiség csokkentésének meghatarozasa:
» Nyissa meg a(z) Gépbeallitasok > Késdbbi perem meniit.
P Adja meg azt a szazalékértéket, amennyivel mddositani szeretné a szérasi mennyiséget.

» OK Nyomja meg a(z) gombot.

4.6 Gyorsiirités

A gép szoras utani tisztitdsahoz vagy a maradék mennyiség gyors kilritéséhez a(z) Gyorsurités
mentt hasznalhatja.

Ehhez javasoljuk, hogy a gép tarolasa el6tt az adagolo tolézarakat a gyorsurités funkcioval teljesen
nyissa ki, és ebben az allapotban kapcsolia ki a vezérlést. igy megelézheti a nedvesség
felgyllemlését a tartalyban.

A gyorsirités megkezdése elétt gy6z6djon meg arrdl, hogy minden feltétel teljesil-e. Tartsa be a
mitragyaszoro hasznalati utmutatojat is (maradék lelritése).
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Gyorsiirités elvégzése:

» Nyissa meg a(z) Fémeni > GyorsUrités meniit.

AVIGYAZAT!

A feladasi pont automatikus beallitasa sériilésveszéllyel jar

Az EMC gépeknél megjelenik a(z) FP inditasa igen = Start riasztas. A Start/Stop gomb
megnyomasa utan a feladasi pont automatikusan 0 poziciéba all. A leforgatasi préba utén a

feladasi pont automatikusan beall az el6re beallitott értékre. Ez sérliléseket és anyagi kart
okozhat.

p A Start/Stop gomb hasznalata el6tt gondoskodjon arrél, hogy senki ne tartézkodjon a
gép veszélyzonajaban.

Abr. 20: Gyorsiirités menti

[11 Gyorsurités szimboéluma (itt a bal oldal van [3] A bal oldali részszélesség gyorsiritése
kivalasztva, de nincs elkezdve) (nincs valasztva)

[2] A jobb oldali részszélesség gyorsuritése
(kivalasztva)

» A funkciogombbal valassza ki azt a részszélességet, amelyen a gyorsiritést végre szeretné
hajtani.

A kijelz6n megjelenik a kivalasztott részszélesség szimbéluma (Abr. 20 [3] pozici6).
» Nyomja meg a Start/Stop gombot.
A gyorsdirités elindul.

» Nyomja meg a Start/Stop gombot, amint a tartaly kitrdl.

A gyorsiirités befejez8dik.

» Nyomja meg az ESC gombot a fémeniibe valé visszatéréshez.
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AVIGYAZAT!
A feladasi pont automatikus beallitasa sériilésveszéllyel jar

Az EMC gépeknél megjelenik a(z) FP inditdsa igen = Start riasztas. A Start/Stop gomb
megnyomasa utan a feladasi pont automatikusan 0 poziciéba all. A leforgatasi proba utan a
feladasi pont automatikusan beadll az elére beallitott értékre. Ez sériléseket és anyagi kart okozhat.

p A Start/Stop gomb hasznalata el6tt gondoskodjon arrél, hogy senki ne tartézkodjon a gép
veszélyzonajaban.

Betarolas el6tt a gépe tartalyat a vezérlbegységen keresztul teljesen kiuritheti.

Teljes kilirités:

» Mindkét részszélesség kivalasztasa.
» Nyomja meg a Start/Stop gombot.
Mindkét adagol6 toldzar kinyilik.
A feladatpont balra és jobbra is a 0 értékre mozdul.
» Nyomja meg a Teljes kilirités gombot és tartsa lenyomva.
A feladatpont a 9,5 és 0 értékek k6zétt mozog, igy kifolyik a miitragya.
» Engedije fel a Teljes kilirités gombot.
A bal és a jobb feladatpont visszaall 0 értékre.
» Nyomja meg a Start/Stop gombot.
A feladasi pont automatikusan az el6zetesen beallitott értékre all.
4.7 Rendszer/teszt

Ebben a menlben a vezérlbegység rendszer- és tesztbedllitasai végezheték el.

>

Nyissa meg a(z) Fémeni > Rendszer/teszt meniit.
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Abr. 21: Men(i Rendszer/teszt

Almenii Jelentés Leiras

Osszadatszamlalo 4.7.1 Osszadatszamlalé

Kijelzési lista

*  kiszért mennyiség kg-ban
*  beszért terllet ha-ban

*  szorasiid6 oraban

*  megtett uthossz km-ben

Teszt/diagnozis Az aktuatorok és érzékel6k 4.7.2 Teszt/diagnézis
ellenérzése
Szerviz Szervizbeallitasok Jelszoval védett; csak a

szervizmunkatarsak szamara
érhet6 el

4.7.1 Osszadatszamlalo

Ebben a menliben megjelenik a miitragyaszérd 6sszes szamlaldjanak allasa:

kiszért mennyiség kg-ban
beszort terilet ha-ban
szorasi id6 o6raban
megtett uthossz km-ben

Ez a menu csak tajékoztato jellegi.
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Abr. 22: Menii Osszadatszamlalé

4.7.2 Teszt/diagnoézis

A(z) Teszt/diagndzis menliben valamennyi aktuator és érzékelé mikoddése ellendrizhetd.

Ez a menu csak tajékoztatasul szolgal.

A szenzorok listaja a gép felszereltségétdl fligg.

A\VIGYAZAT!
A mozgé géprészek sériilésveszélyt jelentenek.
A tesztek soran a gép részei automatikusan mozoghatnak.

p A tesztek el6tt gondoskodjon arrdl, hogy senki ne tartézkodjon a gép tertiletén.

pozicidinak felvételéhez

Almenii Jelentés Leiras

Fesziltség Az Uzemi fesziiltség ellen6rzése

Adagolé toldajtd A bal és jobb adagolo toldzar raallasa |Adagold tolozar példa
Tesztp. toldajtéd Teszt az adagol6 tolézarak kiilénb6zd | A kalibralas ellenérzése

Feladatpont A motor feladatpontjanak manualis
mozgatasa
FP tesztpontok Beallas a feladatpontra A kalibralas ellenérzése
AXIS EMC ISOBUS 5902188 57



4. Kezelés

Almenii Jelentés Leiras

LIN-Bus LINBUS-on regisztralt részegységek Példa: Linbus
ellenérzése

Szérotarcsa A szérotarcsak manualis bekapcsolasa

Kever§ A keverd ellen6rzése

EMC-szenzorok

Az EMC-érzékeldk ellendrzése

Mérlegcella

Az érzékeldk ellenbrzése

Ures tart.szenzor

Kilrulésjelz6 érzékelbk ellenbrzése

AXMAT érzékelballapot

Erzékelérendszer ellendrzése

Fedbponyva

Az aktuatorok ellen6rzése

SpreadLight

Munkafényszoré ellenérzése

m Adagolé tolézar példa

» Nyissa meg a(z) Teszt/diagnézis > Adagolé toldajté meniit.

A kijelz6n megjelenik a motorok/érzékelbk allapota.

Abr. 23: Teszt/diagndzis; példa: Adagolé tolbajtd

[11 Ajel kijelzése
[2] A jel savos kijelzése

[3] A pozicio kijelzése

A jel kijelzése kiilon-kiilon mutatja a bal és jobb oldali elektromos jelek allapotat.
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AVIGYAZAT!
A mozg6 géprészek sériilésveszélyt jelentenek.

A tesztek soran a gép részei automatikusan mozoghatnak.

P A tesztek elétt gondoskodjon arrdl, hogy senki ne tartézkodjon a gép tertiletén.

Az adagol¢ toldajtok a fel/le nyil gombokkal nyithatok ki és zarhatok be.

m Példa: Linbus
» Nyissa meg a(z) Rendszer/teszt > Teszt/diagndzis meniit.

P Valassza ki a(z) LIN-Bus meniipontot.

A kijelz6n megjelenik az aktuatorok/érzékel6k allapota.

Abr. 24: Rendszer/teszt; példa: Teszt/diagnézis

[11 Linbus kijelzé [3] Csatlakoztatott berendezések
[2]1 Onellenérzés inditasa

A Linbus-résztvevok statusziizenete

A berendezések kiilonb6zé allapotokat vehetnek fel:
* 0=0K: aberendezés nem hibas

+ 2 =elakadas

* 4 =tulterhelés

A\VIGYAZAT!
A mozg6 géprészek sériilésveszélyt jelentenek.

A tesztek soran a gép részei automatikusan mozoghatnak.

p A tesztek el6tt gondoskodjon arrdl, hogy senki ne tartézkodjon a gép tertiletén.
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4.7.3

4.8

4.9

A rendszer Ujrainditdsa esetén az allapot ellenérzésre és normal esetben visszaallitdsra kerdl.
Mivel bizonyos esetekben az allapot nem mindig kerdl automatikusan visszadllitasra, manualis
RESET is végezhetd.

*  Nyomja meg a(z) Hiba visszaallitdsa gombot.

Szerviz

A Szerviz menl beallitasaihoz kéd megadasa sziikséges. Ezeket a beallitasokat csak erre kijeldlt
szervizszakemberek médosithatjak.

Infé

Az Info meniiben informaciok jelenitheték meg a vezérléegységrol.

Ez a meni a készlilék konfiguracidjara vonatkozé informacidkat jeleniti meg.

Az informaciok listaja a gép felszereltségétdl fiigg.

Mérleg-tripszamlalé

Ebben a meniben az elvégzett kiszérasi munka értékei és a mérlegeléshez kapcsolddo funkciok
talalhatok.

» Nyissa meg a(z) Fémeni > Mérleg tripszamlalé meniit.

Megjelenik a(z) Mérleg tripszamlalé mendi.
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Abr. 25: Menii Mérleg tripszémlélo

Almenii Jelentés Leiras

Tripszamlalé A teljesitett szérasi mennyiség, szort 4.9.1 Tripszamlalé
terilet és sz6rt uthossz kijelzése

Maradék (kg, ha, m) Csak mérleges mitragyaszord gép 4.9.2 Maradék (kg, ha, m)
esetén: A gép tartalyaban talalhat6
maradék mennyiség kijelzése

Méterszamlalo A méterszamlalo legutdbbi nullazasa Visszaallitas (nullazas) a C
ota megtett uthossz megjelenitése 100% gombbal
Mérleg tarazasa Csak mérleges mitragyaszord gép 4.9.3 Mérleg taralasa

esetén: A mérési értéket a mérleg Ures
allapotaban ,0 kg”-ra allitja

4.9.1 Tripszamlalé

Ebben a menilben lekérdezheti az elvégzett szérasi munka értékeit, megtekintheti a maradék
kiszérhaté mennyiséget, és az értékek tdriésével nullazhatja a tripszamlalot.

» Nyissa meg a(z) Mérleg tripszaml > Tripszamlalé mendt.

Megjelenik a(z) Tripszamlalé mendi.

Széras kdzben, tehat az adagold toldajtdk nyitott allapotaban is beléphet a Tripszamlalé menibe, igy
leolvashatja az aktualis értékeket.
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Ha szoéras kdzben folyamatosan figyelemmel szeretné kisérni az értékeket, az tGzemi képernyd
szabadon valaszthaté kijelz6mez8inél beallithatja a kg trip, ha trip vagy m trip megjelenitését, lasd
2.2.2 Kijelz6mezbk.

Abr. 26: Tripszamlalé meni

[11 A kiszort mennyiség, a felllet és az athossz [2] Tripszaml. torl.
kijelz6 mezdbi

Tripszamlalé torlése

» Nyissa meg a(z) Mérleg tripszamlald > Tripszamlalé almendt.

A képernydn megjelennek a legutobbi tériés 6ta meghatarozott értékek a szérasi mennyiségre, a
beszort teriiletre és a beszort uthosszra vonatkozdan.

» Nyomja meg a(z) Tripszaml. torl. gombot.

A tripszamlalé minden értéke visszaall 0-ra.

4.9.2 Maradék (kg, ha, m)
A Maradék (kg, ha, m) meniben a tartalyban talalhaté maradék mennyiség kérdezheté le. A
menupont megjeleniti azt a fellletet (ha) és uthosszt (m), amely a maradék trdgyamennyiséggel még
beszérhato.
» Nyissa meg a(z) Mérleg tripszamlalé> Maradék (kg, ha, m) meniit.
Megjelenik a(z) Maradék (kg, ha, m) mendi.
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49.3

Az aktualis toltési suly csak a mérleges miitragyaszoronal hatarozhatdé meg mérlegeléssel. Az
Osszes tobbi mltragyaszéronal a maradék mitragya mennyiségét a mitragya- és a
gépbeallitasokbdl, valamint a sebességjelbdl allitia be a rendszer, a toltési mennyiséget pedig
manualisan kell megadni (lasd késébb). A kih. menny. és a munkaszél. értékei ebben a
menlpontban nem moédosithatok. Csak tajékoztatasként jelennek meg.

Abr. 27: Menii Maradék (kg, ha, m)

[11 Adatbeviteli mezd: maradék (kg) [2] A Kih. menny., Munkaszél., valamint a még
beszérhatd teriilet és uthossz értékeinek
kijelz6mezbi

Mérlegcellak nélkiili gépek esetén

P Toltse fel a tartalyt.

» A Maradék (kg) mez6ben adja meg a tartalyban talalhaté mitragya 6sszsulyat.

A késziilék kiszamitja a beszbérhat6 terlilet és uthossz értékeit.

Mérleg taralasa

m Csak mérleges miitragyaszoro gép esetén

Ebben a menlben a mérlegérték a mlitragyaszéro ures allapotaban 0 kg-ra allithato.

A mérleg tarazasakor a kdvetkezd feltételeknek kell teljestlnitk:
« atartalynak Gresnek kell lennie,

* agépet le kell allitani,

» az erbleado tengelyt ki kell kapcsolni,

* ageépnek vizszintesen és a talajrél elemelve kell allnia,

* atraktort le kell allitani.
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Mérleg tarazasa:
» Nyissa meg a(z) Mérleg tripszamlald > Mérleg tarazasa meniit.
» Nyomja meg a(z) Mérleg tardzasa gombot.

Az (ires mérleg mérési értéke visszaall 0 kg-ra.

A maradék mennyiség pontos szamitdsahoz a mérleget minden hasznalat elétt tarazni kell.

410 Munkafényszéré (SpreadLight)
Ebben a meniiben kapcsolhatja be a SpreadLight funkciot, és ellenérizheti a szérasképet éjszakai
miszak idején is.

A munkafényszorét a vezérlbegyseégen keresztll kapcsolhatja be és ki automatikus, illetve manualis
Uzemmddba.

Abr. 28: Menii SpreadLight

[1] Kikapcs.idé (s) [3] Automata aktivalasa
[2] Manudlis Uzemmod: munkafényszéro
bekapcsolasa

Automata lizemmod:

Automata Gzemmaoddban bekapcsol a munkafényszord, amint a kinyilik az adagolo toloajté és elindul a
szérasi folyamat.
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4.11

» Nyissa meg a(z) Fémeni > SpreadLight menlit.
» Jeldlje be pipaval a(z) SpreadLight AUTO meniipontot [3].
A munkafényszordék bekapcsolnak, amikor az adagol6 toloajto kinyilik.
» Kikapcs.id6 [1] megadasa masodpercben.
A munkafényszérok a megadott id6tartam utan kikapcsolnak, amikor az adagolé toléajtok zarva
vannak.
Tartomany 0 és 100 masodperc kdzott.
P Torolje a pipat a(z) SpreadLight AUTO meniipontban [3].

Az automata lizemmod ki van kapcsolva.

Manualis lizemméd:

Manualis izemmoddban be- és kikapcsol a munkafényszoro.

» Nyissa meg a(z) Fémeni > SpreadLight meniit.

» Jeldlje be pipaval a(z) Bekapcsolni menipontot [2].

A munkafényszorok bekapcsolnak és addig igy maradnak, amig On ki nem térli a négyzet bejeldlését
vagy ki nem lép a meniibdl.

Fedéponyva

! FIGYELMEZTETES!
A motoros miikodtetésii részek ziizodas- és torésveszélyt okozhatnak.

A feddponyva el6zetes figyelmeztetés nélkil mozog, és személyi sériilést okozhat.

» Senki nem tartézkodhat a veszélyzénaban.

Az AXIS EMC gép elektromos vezérlésl fedéponyvaval van felszerelve. A szantéfold végén torténd
Ujrafeltoltéskor a fed6ponyvat a kezelbegység és az elektromos hajtas segitségével felnyithatja, ill.
lecsukhatja.

A menl csupan a fed6éponyva felnyitasara, ill. lecsukasara szolgald aktuatorok mikodtetésére
szolgal. Az AXIS EMC ISOBUS vezérl6egység nem méri a fed6ponyva pontos helyzetét.

* Fellgyelje a fed6ponyva mozgasat.
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Abr. 29: Fedéponyva menii

[1
[2

1 A nyitasi folyamat jelzése [4] A fedbponyva lecsukésa
] A fed6ponyva felnyitasa [5] A feddponyva statikus megjelenitése
[3] A folyamat leallitasa

AVIGYAZAT!

Anyagi karok keletkezhetnek, ha nincs elegend6 szabad tér a mozgashoz

A fed6ponyva felnyitasahoz és lecsukasahoz elegend® szabad térre van sziikség a gép tartalya
folétt. Ha nincs elegendd szabad tér, a fed6ponyva elszakadhat. A fed8ponyva rudazata

tonkremehet, és a ponyva kart tehet a kdrnyezetében.

» Ugyeljen arra, hogy legyen elegendé szabad tér a fedéponyva folétt.

A

>
>

>

fedéponyva mozgatasa

Nyomja meg a Meniui gombot.

Nyissa meg a(z) Fedéponyva meniit.

Nyomja meg a Fedéponyva felnyitasa gombot.

A mozgaés ideje alatt megjelenik egy nyil, amely a NYITAS irdnyba mutat.
A fedbponyva teljesen felnyilik.
Toltse be a mtragyat.

Nyomja meg a Fedéponyva lecsukasa gombot.

A mozgés ideje alatt megjelenik egy nyil, amely a ZARAS irdnyba mutat.

A fedéponyva lecsukddik.
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Sziikség esetén a feddponyva mozgasat a Stop gombbal megallithatja. A fedéponyva a koztes
helyzetben marad, amig ismét teljesen fel nem nyitja vagy le nem csukja azt.

412 Specialis funkciok

4121 Mértékegységrendszer modositasa

Az On mértékegységrendszere gyarilag kerllt beallitasra. Azonban barmikor atallithatia a metrikus
értékeket angolszasz értékekre vagy az angolszasz értékeket metrikus értékekre.

Az ISOBUS-kompatibilis terminalok sokfélesége miatt ez a fejezet az elektromos gépvezérlés
funkcidit ismerteti egy meghatarozott ISOBUS-terminal megadasa nélkiil.

+ Az ISOBUS-terminal hasznalatakor tigyelien a megfeleld hasznalati utmutatéban foglaltakra.

Nyissa meg a terminalrendszer Beallitasok menujét.

Nyissa meg a(z) Egység mendt.

>
>
P Valassza ki a listabdl a kivant egységrendszert.
» Nyomja meg az OK gombot.

A

kiilénb6z6 meniik minden értéke at van szamitva.

4.12.2

Menii/érték Atvaltasi tényezé metrikusrél angolszaszra
Maradék kg 1 x 2,2046 Ib.-mass (Maradék Ibs)
Mar. ha 1 x2,4710 ac (Maradék ac)

Munkaszél. (m)

1 x 3,2808 ft

Kihord. (kg/ha)

1 x 0,8922 Ibs/ac

Felszer. mag. cm

1x0,3937 in

Menii/érték Atvaltasi tényezé metrikusrél angolszaszra
Maradék Ibs 1x0,4536 kg
Maradék ac 1x0,4047 ha
Munkaszél. (ft) 1x0,3048 m

Kih. Iab (Ib/ac)

1x 1,2208 kg/ha

Felszer. mag. in

1x2,54 cm

Botkormany alkalmazasa

Az ISOBUS-terminal Gzemi képernygjének beallitasai helyett botkormanyt is lehet alkalmazni.

AXIS EMC ISOBUS

5902188

67



4. Kezelés

Vegye fel a kapcsolatot a keresked6@jével, ha masik botkormanyt szeretne hasznaini.

+ Tartsa be az ISOBUS terminal hasznalati Gtmutatéjaban olvashato utasitasokat.

B CCI A3 botkormany

Abr. 30: CCI A3 botkormany, elsé és héatsé oldal

[11 Fényérzékeld [3] Mdianyag grid (cserélhetd)
[2] Kijelz&/érintbpanel [4] Szintvalaszté gomb

B CCI A3 botkormany kezel6szintjei

A szintvalaszté gombbal harom kezel8szint kézt valthat. Az éppen aktiv szintet a kijelzd alsé szélén
lathatoé fénysav pozicidja jelzi.
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Abr. 31: CCI A3 botkormany, kezelbszint kijelzése

[1]1 1. szint aktiv [3] 3. szint aktiv
[2] 2. szint aktiv

B CCI A3 botkormany gombkiosztasa

A kinalt botkormanyt gyarilag a megfeleld funkciokkal elére programozzuk.

A szimbdlumok jelentését és funkcidjat a kdvetkezd fejezetben taldlja: 2.3 Az alkalmazott
szimbdélumok jegyzéke.

Vegye figyelembe, hogy a gombkiosztas géptipustol (AXIS-M, AXIS-H) fliggéen valtozik.
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Abr. 32: 1. szint gombkiosztasa

Abr. 33: 2. szint gombkiosztasa
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Abr. 34: 3. szint gombkiosztésa

Amennyiben be szeretné allitani a gombkiosztast a harom szinten, vegye figyelembe a
botkormany kezelési utmutatéjaban szereplé utasitdsokat.

4.12.3 WLAN-modul

B Kiilénleges felszereltség

A Jobrechner és egy okostelefon kozotti kommunikaciohoz WLAN-modul hasznalhaté. Az alabbi
funkcidk lehetségesek:

* Informaciok atvitele a szérasi tablazat alkalmazasabdl a Jobrechnerre. Ily médon mar nem kell
manualisan megadni a tragyabeallitdsokat.
* A maradék mennyiség sulykijelzésének atvitele a Jobrechnerrél az okostelefonra.
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Abr. 35: WLAN-modul

A WLAN-modul szerelésére és az okostelefonnal vald6 kommunikaciéra vonatkozéan b&vebb
informéacidkat talal a WLAN-modul szerelési utmutatéjaban.

*+ A WLAN-jelsz6 a kdvetkezé: quantron.

72 5902188 AXIS EMC ISOBUS



5. Szoroéizem

5 Széroéluzem

Az vezérlbegység segiti a felhasznalét a gép munka el6tti beadllitdsaban. A széras kdzben a
gépvezérlés funkcioi a hattérben aktivak maradnak. igy ellenérizhetd a miitragyaeloszlas mindsége.

5.1 A maradék mennyiség lekérdezése a szérasi munka soran

m Csak mérleges miitragyaszoro gép esetén

A szorasi munka soran a maradék mennyiséget a gép folyamatosan Ujraszamitja és kijelzi.

A szoérasi munka kozben, tehat nyitott adagolé tolézaraknal beléphet a Tripszamlalé menipontba,
igy leolvashatja a tartalyban |évd aktualis maradékmennyiséget.

A szdérasi munka soran a maradék mennyiséget a gép folyamatosan Ujraszamitja és kijelzi.

Ha széras kozben folyamatosan figyelemmel szeretné kisérni az értékeket, az lGzemi képerny6
szabadon valaszthato kijelzémez6inél beallithatia a Maradék kg, Mar. ha vagy Maradék m
megjelenitését, lasd 2.2.2 Kijelz6mezbk.

Munka a lemért maradék mennyiséggel, a tartaly Gjratoltése:

P Tarazza a mérleget.
Lasd 4.9.3 Mérleg taralasa.

P Valassza ki a hasznalt miitragyatipust.
Lasd 4.4.12 Szérasi tablazatok.

P Toltse fel a tartalyt.
» Mérje le a tartalyban levé mitragya mennyiségét.

P Kezdje meg a munkat.

Ha a tartaly ures, toltse fel ujra:

P Toltse fel a tartalyt.
» Mérje le a tartalyban levé mitragya mennyiségét.

P Kezdje meg a munkat.

5.2 Utantoltés

m Csak mérleges miitragyaszoré gép esetén
El6feltétel:
v A(z) kg Ures jelzés funkcié a(z) Gépbeallitdsok meniiben aktiv.
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D

5.3

Ha a gép vezérlésében ez a menlpont nem aktiv, kérjik, forduljon a keresked6jéhez vagy a
szervizhez.

400 kg feletti utantdltési suly esetén az automatikusan megjelené ablakban ellenérizze a maradék
sulyt.

Abr. 36: Utantoitési suly

» A szorasi munka el6tt nyomja meg az ACK féliagombot.

» Folytassa a szérasi munkat.

Amennyiben elérheté WLAN-modul, az alkalmazas a sulyt is megjeleniti.

TELIMAT hatarszoro berendezés

m  AXIS-M 20.2, AXIS-M 30.2 esetén

AVIGYAZAT!
Sériilésveszély a TELIMAT berendezés automatikus atallitasa miatt!

A Hatarszoré gomb megnyomasa utan a gép automatikusan hatarszorasi poziciéba all az
elektromos allitbhenger hatdsara. Ez sériuléseket és anyagi kart okozhat.

» A Hatarszé6ré gomb megnyomasa el6tt gy6z6djon meg arrdl, hogy senki nem tartézkodik a
gép veszélyzonajaban.
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A TELIMAT valtozatot gyarilag beallitjuk a kezel6egységben!

TELIMAT hidraulikus tavvezérléssel

A TELIMAT-berendezést a hidraulika hozza munka- vagy nyugalmi helyzetbe. A TELIMAT-berendezés
be- és kikapcsolasa a Hatarszér6 gomb megnyomasaval torténik. A kijelzén a TELIMAT szimbélum a
poziciotol fliggéen megjelenik vagy eltinik.

TELIMAT hidraulikus tavvezérléssel és TELIMAT érzékelokkel

Amennyiben csatlakoztattak és aktivaltak a TELIMAT érzékelSket, megjelenik a kijelz6n a TELIMAT
szimbolum, ha a TELIMAT hatarszéré berendezést hidraulikusan munkahelyzetbe allitottak.

Amennyiben a TELIMAT berendezést ismét nyugalmi helyzetbe allitjak, ismét eltinik a TELIMAT
szimbolum. Az érzékelok figyelik a TELIMAT beallitasat, és automatikusan aktivaljak vagy
deaktivaljdk a TELIMAT berendezést. A Hatarszoré gomb ezeknél a valtozatoknal nem mikaodik.

Ha a TELIMAT berendezés allapota 5 masodpercnél tovabb nem hatarozhaté meg, megjelenik a 14-
es riasztas; lasd 6.1 A riasztasok jelentése.

54 Elektromos TELIMAT berendezés

m AXIS-M 50.2 esetén

AVIGYAZAT!
Sérilésveszély a TELIMAT berendezés automatikus atallitasa miatt!

A TELIMAT gomb megnyomasa utan a gép automatikusan hatarszérasi pozicidba all az
elektromos allitéhenger hatédsara. Ez sérlléseket és anyagi kart okozhat.

» A TELIMAT gomb megnyomasa el6tt gy6z6djon meg arrél, hogy senki nem tartézkodik a
geép veszélyzongjaban.
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Abr. 37: TELIMAT kijelzé
[11 TELIMAT szimbolum

A TELIMAT funkcidgomb megnyomasaval az elektromos TELIMAT berendezés a hatérszorasi
pozicioba all. A beallitas kozben ? szimbélum jelenik meg a kijelzén, amely a munkapoziciéba allas
utan eltiinik. A TELIMAT-pozicié érzékelbvel torténd kiegészitd figyelése nem szikséges, mivel az
aktuator figyelése beépitett funkcio.

A TELIMAT berendezés elakadasa esetén megjelenik a 23-as hibalzenet; lasd: 6.1 A riasztasok
Jelentése.

5.5 Munka részszélességekkel
5.5.1 A szérasi mod megjelenitése az lizemi képernyén
A vezérlbegység 4 kildnb6dzé szorasi modot kindl az AXIS EMC gép széroiuzemeében. Ezeket a
beallitasokat kdzvetlenll az Gzemi képernydn lehet elvégezni. A kezeld a szérélzem soran valthat a
szorasi modok kozott, ezaltal optimalisan alkalmazkodhat a szantoféld é&ltal  tdmasztott
kdvetelményekhez.
Gomb |Szérasi mod
Részszélesseg aktivalasa mindkét oldalon
Részszélesség a bal oldalon, hatarszérasi funkcid a jobb oldalon lehetséges
Részszélesség a jobb oldalon, hatarszérasi funkcié a bal oldalon lehetséges
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5.5.2

Gomb |Szoérasi mod

Csak AXIS-H
Hatarszorasi funkcié mindkét oldalon

P Tobbszor nyomja meg a funkcidégombot, amig a képernyén meg nem jelenik a kivant szérasi mod.

Szoéras csokkentett részszélességekkel: VariSpread V8

Az egyik vagy mindkét oldalon részszélességgel lehet szorni, igy a teljes szorasi szélességet hozza
lehet igazitani a kdvetelményekhez. Automata izemmddban minden szérési oldal fokozatmentes és
manualis tzemmddban maximum 4 fokozatig beallithato.

» Nyomja meg a Hatarszoéras/Részszélességek valtégombot.

Abr. 38: Uzemi képernys: Részszélességek 4 fokozattal

[11 A jobb szoérasi oldal 2 fokozatra van [3] A bal oldali szorasi szélesség novelése

csokkentve. vagy csokkentése funkciégombok
[2] A jobb oldali szérasi szélesség novelése [4] A bal szoérasi oldal az egész féloldalra
vagy csokkentése funkcidgombok kiterjed.

*  Mindegyik részszélesség fokozatosan cstkkenthet vagy névelhetd.
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» Nyomja meg a Bal oldali szérasi szélesség csOkkentése vagy a Jobb oldali szérasi szélesség
csokkentése funkciogombot.
A rendszer a megfelelé szérasi oldalon egy fokozattal csGkkenti a részszélességet.

» Nyomja meg a Bal oldali szérasi szélesség novelése vagy a Jobb oldali szérasi szélesség
ndvelése funkcidégombot.
A rendszer a megfelelé szérasi oldalon egy fokozattal néveli a részszélességet.

A részszélességek nem egyenletesen oszlanak meg. A VariSpread szérasiszélesség-asszisztens
automatikusan beallitja a szérasi szélességet.

Abr. 39: Részszélességek automatikus kapcsolésa
[11 A mezd szegélye [8] 1-4. részszélességek: Részszélességek
[2] Tablavégi forduld csokkentése a jobb oldalon

[4] Nyomvonal a tablan
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5.5.3

Széras csokkentett részszélességekkel: VariSpread pro

Az egyik vagy mindkét oldalon részszélességgel lehet szorni, igy a teljes szorasi szélességet hozza
lehet igazitani a kdvetelményekhez. Automata Uzemmddban és manualis Uzemmddban minden
szorasi oldal fokozatmentesen allithato.

» Nyomja meg a Hatarszoras/Részszélességek valtégombot.

Abr. 40: Uzemi képernys: Részszélességek fokozatmentes kapcsolésa

(1]

(2]

A jobb szoérasi oldal tobb fokozatra van [3] A bal oldali szérasi szélesség nodvelése

csokkentve. vagy csokkentése funkciégombok
A jobb oldali szérasi szélesség novelése [4] A bal szérasi oldal az egész féloldalra
vagy csokkentése funkcidgombok kiterjed.

Mindegyik részszélesség fokozatosan csokkentheté vagy ndvelhetd.
A részszélességek kapcsolasa kivulrdl befelé vagy belllrél kifelé térténhet. Lasd
Abr. 41 Részszélességek automatikus kapcsolésa.

Nyomja meg a Bal oldali szérasi szélesség csokkentése vagy a Jobb oldali szérasi szélesség
csokkentése funkciogombot.

A rendszer a megfelel6 szérasi oldalon eqy fokozattal cs6kkenti a részszélességet.

Nyomja meg a Bal oldali szorasi szélesség novelése vagy a Jobb oldali szérasi szélesség
ndvelése funkcidbgombot.

A rendszer a megfelel6 szérasi oldalon egy fokozattal néveli a részszélességet.
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A részszélességek nem egyenletesen oszlanak meg. A VariSpread szérasiszélesség-asszisztens
automatikusan beallitja a szérasi szélességet.

Abr. 41: Részszélességek automatikus kapcsoldsa

[1]
[2]
[3]

A mez0 szegélye 5-7.

részszélességek: tovabbi
Tablavégi forduld

részszélesség-csokkenés
1-4. részszélességek: Reészszélességek [4] Nyomvonal a tablan
csokkentése a jobb oldalon
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5.5.4 Szoéroéilizem az egyik oldalon részszélességgel, a masikon hatarszoérasi
uzemmaodban

m VariSpread V8

A szérolizemben a részszélességet Iépésekben lehet mddositani, és a hatarszorast ki lehet kapcsolni.
Az alsé képen lathaté az Gzemi képerny6 aktivalt hatarszoérasi funkcidval és aktivalt részszélességgel.

Abr. 42: Uzemi képerny6: részszélesség a bal oldalon, hatérszéréas a jobb oldalon

[11 A jobb szoérasi oldal hatarszérasi [6] A szoroétarcsa fordulatszamanak
uzemmodban csOkkentése a hatarszérasi oldalon

[2] A szérotarcsa fordulatszamanak ndvelése a  [7] 4 fokozatban beallithatd részszélesség a bal
hatarszorasi oldalon oldalon

[3] A hatarszérasi Gzemmod be van kapcsolva [8] Az aktualis hatarszérasi lzemmaod a hatar.
[4] A jobb szodrasi oldal be van kapcsolva
[5] A bal oldali részszélesség csOkkentése

vagy novelése

* A bal oldali szérasi mennyiség a teljes munkaszélességre van beallitva.

* A Jobb oldali hatarszoéras funkciogombot megnyomtak, a hatarszéras aktiv, a rendszer a
szorasi mennyiséget 20 %-kal csokkenti.

« Nyomja meg a Bal oldali szérasi szélesség csokkentése funkcidgombot a részszélesség
fokozatmentes csdkkentéséhez.

+ Ha megnyomja a C/M100 % funkciégombot, akkor a gép visszatér kdzvetlenul a teljes
munkaszélességre.

+ Ha megnyomja a Jobb oldali hatarszéras funkciégombot, a rendszer kikapcsolja a hatarszoérast.
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A hatarszorasi funkcio GPS vezérlési automatikus Gzemmodban is lehetséges. A hatarszorasi
oldalt mindig manudlisan kell megadni.

. Lasd 5.11 GPS-Control.

5.6 Sz6éras automatikus uzemmaédban (AUTO km/h + AUTO kg)
Az AUTO km/h + AUTO kg Gzemmadd lehetévé teszi a kihordott mennyiség folyamatos szabalyozasat
a szordélzem soran. A rendszer a tdmegaramlas szabalyozasat ezen informacié alapjan rendszeres
idékozonként korrigalja. igy a miitragya optimalis adagolasa érhetd el.
A(z) AUTO km/h + AUTO kg lzemmadd gyarilag alapbeallitdsként van kivalasztva.

Eléfeltétel a szérashoz:
* Az AUTO km/h + AUTO kg Gzemmaoddnak aktivnak kell lennie (lasd: 4.5.1 AUTO/MAN iizemmad.
+  Atragyabeallitasokat meg kell hatarozni:

o  Kih. menny. (kg/ha)

o Munkaszél. (m)

o  Szbrétarcsa

o  Normal fordulatsz. (f/perc)
P Toltse fel a tartalyt mitragyaval.

! FIGYELMEZTETES!
Veszély a kirepiilé6 miitragya miatt
A kirepulé mitragya sulyos személyi séruléseket okozhat.
» A szérotarcsak bekapcsolasa el6tt gondoskodjon arrdl, hogy ne tartézkodjanak
szemeélyek a mitragyaszord hatésugaran belul!
Csak AXIS-M:
A hajtomiivet csak alacsony er6leadétengely-fordulatszamon inditsa el vagy allitsa le.

» Csak AXIS-H: Nyomja meg a Szérétarcsa inditasa gombot.
» Nyugtézza a hibalizenetet az Enter gombbal. Lasd 6.7 A riasztasok jelentése.

Megjelenik az Uresjarati mérés képernydje.

Az Uresjarati mérés automatikusan elindul. Lasd 5.7 Uresjarati mérés.
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» Nyomja meg a Start/Stop gombot

A szorasi munka elindul.

Javasoljuk, hogy a tbmegaramlas szabalyozasat jelenitse meg az Uzemi képernyén (lasd: 2.2.2
Kijelz6mezbk), hogy az aramlasi tényezd szabalyozasat a szérasi munka kdzben fellgyelhesse.

Ha probléma adddik a folyasi tényezd szabalyozasaban (eltdomddések stb.), a hibaelharitas utan
valtson at allé helyzetben a tragyabeallitdsok menube, és aramlasi tényezéként adja meg az 1,0
értéket.

Aramlasi tényezé visszaallitasa

Ha az aramlasi tényez6 a minimalis érték (0,4, ill. 0,2) ala esett, a 47., ill. 48. riasztas jelenik meg.
Lasd 6.1 A riasztasok jelentése.

5.7 Uresjarati mérés
5.71 Automatikus uresjarati mérés

A nagy szabalyozasi pontossag eléréséhez az EMC szabalyozasnak rendszeres id6kdzonként meg
kell mérnie és tarolnia kell az Uresjarati nyomast.

Az Uresjarati nyomas meghatarozasara szolgald Uresjarati mérés a rendszer Ujrainditasanal elindul:

Az Uresjarati mérés tovabba automatikusan elindul az alabbi koériimények esetén:

*  Alegutdbbi Uresjarati mérés 6ta letelt a meghatarozott idé.

« A felhasznal6 elvégezte a moddositasokat a Tragyabeallitasok meniiben (fordulatszam, a
szorotarcsa tipusa).

Az Uresjarati mérés alatt a kdvetkez6 ablak jelenik meg:
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Abr. 43: Az (iresjérati mérés riasztésjelzése

A szorétarcsa els6 inditasakor a gépvezérlés 6sszehasonlitja a rendszer Uresjarati nyomatékat. Lasd
6.1 A riasztasok jelentése.

Ha a hibalzenet mindig Ujra megjelenik annak ellenére, hogy a hajtémiiolaj meleg:

+ Hasonlitsa dssze a felszerelt szérotarcsat a Tragyabeallitasok meniben megadott tipussal.
Adott esetben modositsa a tipust.

»  Ellenérizze a szérotarcsa megfeleld illeszkedését. Hizza meg a zart anyat.

+ Ellendrizze a szérétarcsa sériulésmentességét. Cserélje ki a szorétarcsat.

Ha befejez6dott az Uresjarati mérés, akkor a rendszer az Uresjarati id6t az Gzemi képernyén 19:59
percre allitja be.

» Nyomja meg a Start/Stop gombot.

A szoérasi munka elindul.

Az liresjarati mérés zart adagolo tolbajtok mellett is fut a hattérben. A kijelz6n azonban nem
Jelenik meg parbeszédablak.

Ennek az Uresjarati idének az elteltét kdvetéen a rendszer automatikusan még egy Uresjarati mérést
hajt végre.
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A E
-&1} 100 kg/ha |

12.0 ®.65/1.01
kmysh FF

Abr. 44: Az (iresjérati mérés kijelzése az iizemi képernyén

[1] Id6étartam a kdvetkezd Uresjarati mérésig

A szorotarcsak csodkkentett fordulatszamaval az Uresjarati mérést nem lehet elvégezni, ha a
hatarszoras vagy a részszélességek csokkentése aktivalva van!

Ha az adagol6 toléajtdk zarva vannak, a rendszer a hattérben mindig elvégzi az Uresjarati mérést
(figyelmeztetd Gzenet nélkal)!

A szegélytartomanyokban az Uresjarati mérés kbézben a motor fordulatszamat nem szabad
csOkkenteni!

A traktornak és a hidraulikakdrnek el6zdleg el kell érnie az Gzemi hémérsékletet!

5.7.2 Manualis Uresjarati mérés
Az aramlasi tényez6 szokatlan valtozasakor az Uresjarati mérést manualisan el kell inditani.

» A Fémeniiben nyomja meg az Uresjarati mérés gombot.

Az (resjarati mérés manualisan elindul.

5.8 Szoéoras AUTO km/h iizemmodban

A mérleg funkcio nélkili gépekkel alapértelmezésben ebben az izemmddban kell dolgozni.
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Ebben az izemmoddban a kihordasi mennyiséget 1 kg/ha-ig csdkkentheti.

El6feltétel a szérashoz:

*+ Az AUTO km/h izemmoddnak aktivnak kell lennie (lasd: 4.5.1 AUTO/MAN lzemmod).
+ Atragyabeallitasokat meg kell hatarozni:

Kih. menny. (kg/ha),

o Munkaszél. (m)

o Szorotarcsa

o Normal fordulatsz. (f/perc)

o

» Toltse fel a tartalyt mitragyaval.

A(z) AUTO km/h Gzemmoddban végzett széras el6tt az optimalis szérasi eredmény érdekében
leforgatasi probat kell végezni.

» Végezzen leforgatasi prébat az aramlasi tényezé meghatarozasahoz, vagy hatarozza meg az
aramlasi tényezét a szorasi tablazatbol és adja meg manualisan.

! FIGYELMEZTETES!
Veszély a kirepiilé miitragya miatt
A kirepll6 mitragya sulyos személyi séruiléseket okozhat.

P A szérotarcsak bekapcsolasa elétt gondoskodjon arrél, hogy ne tartdzkodjanak
személyek a mitragyaszéro hatésugaran beldl!

» Csak AXIS-H: Nyomja meg a Szérotarcsa inditasa gombot.

» Nyomja meg a Start/Stop gombot.

A szorasi munka elindul.

5.9 Szoras MAN km/h iizemmaodban

Ha nincs sebességjel, a gép MAN km/h Gizemmddban dolgozik.
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» Nyissa meg a(z) Gépbeallitasok > AUTO/MAN (izem meniit.
P Valassza ki a(z) MAN km/h meniibejegyzést.
A kijelz6n megjelenik a(z) Sebesség beviteli ablak.

» Adja meg a szoras kozbeni menetsebesség értékét.

v

Nyomja meg az OK gombot.

» Adja meg a tragyabeallitasokat:

> Kih. menny. (kg/ha)
D> Munkaszél. (m)

P Toltse fel a tartalyt mitragyaval.

A MAN km/h Uzemmodban végzett széras el6tt az optimalis szoérasi eredmény érdekében
leforgatasi probat kell végezni.

P Végezzen leforgatasi probat az aramlasi tényezé meghatarozasahoz, vagy hatarozza meg az
aramlasi tényez6t a szorasi tablazatbol és adja meg manualisan.

P Csak AXIS-H: Nyomja meg a Szérétarcsa inditasa gombot.

» Nyomja meg a Start/Stop gombot

A szorasi munka elindul.

Feltétlenul tartsa be a megadott sebességet a szorasi munka soran.

5.10 Szoras MAN-skala uzemmodban

A(z) MAN-skala izemmadédban az adagol6 tol6zar nyitasa a szoras kdzben manualisan médosithato.
Csak akkor hasznalja a manualis Gzemmadot, ha:

* nem all rendelkezésre sebességjel (radar vagy kerékszenzor nincs vagy hibas)
*  csigairtd szer vagy finomvetémag szérasanal

A(z) MAN-skala izemmod kit(ind csigairtd szer és finomvetémag szérasahoz, mivel az automatikus
tdbmegaram-szabalyozas a kis sulyleadas miatt nem aktivalhato.

Az anyag egyenletes kiszérasahoz manualis Gzemmoddban feltétlentl allandé menetsebességgel
kell dolgozni.
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Abr. 45: MAN-skala iizemi képernydje

[1]

[2]

v

vy VVvYy

Az adagolo toldajtéd skalahelyzete [3] Mennyiségmodositas
célértékének kijelzése

Adagol6 tolozar aktualis skalapozicidjanak

kijelzése

Nyissa meg a(z) Gépbeallitasok > AUTO/MAN lGzem mendit.
Valassza ki a(z) MAN-skala menilibejegyzést.

A kijelzén a Tolbajto nyilasa ablak jelenik meg.

Adja meg az adagol6 tolézar nyilasanak skalaértékét.
Nyomja meg az OK gombot.

Valtson az Gzemi képernydre.

Csak AXIS-H: Nyomja meg a Szérétarcsa inditasa gombot.
Nyomja meg a Start/Stop gombot.

A szoérasi munka elindul.

Az adagol6 toldajtoé nyitasanak médositasahoz nyomja meg a MAN+ vagy MAN- funkciégombot.

D> L% R% az adagol6 tolézar nyitasi oldalanak kivalasztasahoz
> MAN+ az adagolé tolézar nyilasanak néveléséhez vagy
> MAN- az adagol6 tol6zar nyilasanak csdkkentéséhez.

atvenni.

Ahhoz, hogy a manualis Uzemmddban is optimalis szérasi eredményt érjen el,
ajanlatos az adagolé tolézar nyilas és a menetsebesség értékeit a szorasi tablazatbdl
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5.11 GPS-Control

Az vezérlbegység SectionControl funkcidval ellatott ISOBUS-terminallal kombinalhaté. A két
berendezés adatokat cserél egymas kozott a kapcsolas automatizalasahoz.

A SectionControl funkciéval ellatott ISOBUS-terminal atkiildi a gépvezérlésnek az adagold tolézar
nyitdsahoz és zarasahoz szilkséges adatokat.

Az A szimbdlum a szérasi ékek mellett az automata funkcié aktivalasat jelzi. A SectionControl
funkcidval ellatott ISOBUS-terminal az egyes részszélességeket a szantéféldon elfoglalt hely
fliggvényében nyitja ki és zarja be. A szérasi munka csak akkor indul el, ha megnyomja a Start/Stop
gombot.

! FIGYELMEZTETES!
A kiszérédé miitragya sériilésveszélyt okozhat

A SectionControl funkcio elézetes figyelmeztetés nélkil, automatikusan elinditja a széréluzemet.
A kilép6 mitragya a szem és az orr nyalkahartyajanak sériléseit okozhatja.

Csuszasveszély is fennall.

p Kildje el az embereket a veszélyzénabdl a szérélizem megkezdése elbtt.

A szoérasi munka kdzben egy vagy tobb részszélességet le lehet zarni. Ha ujra aktivélja a
részszelességeket az automatikus zemmaddhoz, a legutdbb érvényes allapot Iép hatalyba.

Ha a SectionControl funkcioval ellatott ISOBUS-termindlon az automatikus Gzemr6l a manualis
Uuzemre valt, a vezérl6egység bezarja az adagold toléajtdkat.

A vezérlBegység GPS-Control funkciéinak hasznédlatahoz a(z) Gépbeallitasok meni GPS-Control
beallitasat aktivalni kell!
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Abr. 46: A szérasi iizemmdd kijelzése az (izemi képernyén GPS-Controllal

Az OptiPoint funkcié a vezérl6egység beallitasai alapjan kiszamitja a szegélyeken végzett szorasi
munkara vonatkozo optimalis be- és kikapcsolasi pontot; lasd 4.4.70 OptiPoint szamitasa.

Az OptiPoint funkcié helyes beallitasahoz adja meg a helyes hatétavolsagot az On altal hasznalt
mitragyahoz. A hatétavolsagot a gép szorasi tablazataban talalja meg.

Lasd 4.4.10 OptiPoint szamitasa.

m Tavolsag be (m)

A(z) Tavolsag be (m) paraméter az [A] bekapcsolasi tavolsagot adja meg a [C] szantéféldhatarhoz

fajtajatol figg, és a mitragya optimalis elosztasahoz sziikséges optimalis bekapcsolast jelenti.
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Abr. 47: Téavolsag be (szantéfdldhatarhoz viszonyitva)

[[A]] Bekapcsolasi tavolsag [[C]] Szantofoldhatar

Ha a szantéfoldi bekapcsolasi poziciét modositani szeretné, allitsa be a(z) Tavolsag be (m) értékét.

* Ha atavolsag értéke kisebb, akkor a bekapcsolasi pozicié a szantéfoldhatar iranyaba tolodik.
» Ha az érték nagyobb, akkor a bekapcsolasi pozicié a szantéfold kdzepe felé tolodik.

m Tavolsag ki (m)

A(z) Tavolsag ki (m) paraméter a [B] kikapcsolasi tavolsagot adja meg a [C] szantéféldhatarhoz
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Abr. 48: Tavolsag ki (szantoféldhatérhoz viszonyitva)

[[B]] Kikapcsolasi tavolsag [[C]] Szantofoldhatar

Ha a kikapcsolasi poziciot modositani szeretné, allitsa be a(z) Tavolsag ki (m) ki értékét.

* Ha az érték kisebb, akkor a kikapcsolasi pozicio a tabla széle iranyaba tolodik.
* Ha az érték nagyobb, akkor a kikapcsolasi pozicié a tabla kézepe felé tolédik.

Ha a szegélynyomvonalon kivan fordulni, adjon meg egy nagyobb Té&volsag ki (m) értéket. A
hozzaigazitast a lehetd legsziikebbre kell venni, azaz az adagolé toléajtdk akkor zarjanak be, amikor a
traktor rakanyarodik a szegélynyomvonalra. A kikapcsolasi tavolsag korrigalasa oda vezethet, hogy a
kikapcsolasi pozicio kérnyékén a szantéfdldre tul kevés mitragya jut.
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6. Riasztasok és lehetséges okok

6 Riasztasok és lehetséges okok

6.1 A riasztasok jelentése

Az ISOBUS-terminal kijelzéjén kiilonb6z6é riasztasok jelenhetnek meg.

Sz.

Uzenet a kijelzén

Jelentés és lehetséges ok

Hiba az adagoldban. Leallitani!

Az adagol6 motorja a célértéket nem tudta
elérni.

+ Elakadas
* Nincs helyzetvisszajelzés

Maximalis nyitas! Tul nagy sebesség vagy
adagolasi mennyiség

Az adagolo toldajto riasztasa

* Az adagol6 toloajtd elérte a maximalis
nyitast.

* A beadllitott adagolasi mennyiség (+/-
mennyiség) meghaladja a maximalis
adagoldnyitast.

Az aramlasi tényez6 a hatarértékeken kiviil

Az aramlasi tényezének a 0,40 és 1,90 kozotti
tartomanyban kell lennie.

* Az Ugjonnan szamitott vagy megadott
aramlasi tényez6 ezen a tartomanyon
kivul esik.

A bal tartaly ures!

A bal szintjelz6 érzékeld ,Ures” értéket jelez.

* Abaltartaly Ures.

A jobb tartaly ures!

A jobb szintjelz6 érzékeld ,lres” értéket jelez.

* Ajobb tartaly Ures.

14

Hiba a Telimat-nal elallitddas

TELIMAT érzékel6 riasztasa

Ez a hibalizenet akkor jelenik meg, ha a
TELIMAT allapota 5 masodpercnél tovabb nem
hatérozhaté meg.

15

Memodria megtelt, egyedi tablazat térlése
szikséges.

A szorasi tablazatok memoriaja legfeljebb 30
mitragyafajta tarolasara képes.

AXIS EMC ISOBUS

5902188

93
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Sz.

Uzenet a kijelzén

Jelentés és lehetséges ok

16

FP inditasa igen = Start

Biztonsagi lekérdezés a feladasi pont
automatikus felvétele el6tt

+ Afeladasi pont beallitasa a(z)
Tragyabeallitdsok menuben
*  Gyorsurités

17

Hiba az FP-nél - elallitddas

A feladasi pont allitdsa nem tudja elérni a
felveendd elirt értéket.

«  Uzemzavar példaul a fesziiltségellatasnal
* Nincs helyzetvisszajelzés

18

Hiba az FP-nél - elallitddas

A feladasi pont allitdsa nem tudja elérni a
felveendd elbirt értéket.

+ Elakadés
* Nincs helyzetvisszajelzés
+ Leforgatasi préba

19

Meghibasodés az FP-nél - eldllitddas

A feladasi pont allitdsa nem tudja elérni a
felveendd elbirt értéket.

* Nincs helyzetvisszajelzés

20

Hiba a LIN-Bus résztvevoénél:

Kommunikaciés probléma

*  Hibas kabel
»  Szétcsuszott csatlakozo

21

Sz6r6 tulterhelt!

Csak mérlegfunkcios mitragyaszoéroknal: A
mutragyaszéro tul van terhelve.

» Tul sok mitragya van a tartalyban

22

Ismeretlen allapot funkcié leéllitasa

Kommunikacids probléma a terminallal

* Lehetséges szoftverhiba

23

Hiba a Telimat-nal elallitddas

A TELIMAT-4llitds nem tudja elérni a beallitott
értéket.

+ Elakadéas
* Nincs helyzetvisszajelzés

24

Meghibasodas TELIMAT-nal elallitédas

A TELIMAT-allitbhenger meghibasodasa

25

Szorét. ind. akt ENTER-rel

26

A szorotarcsak aktivalas nélkil forognak

A hidraulikaszelep meghibasodott, vagy
manualis tzemmaodba kapcsoltak.
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Sz.

Uzenet a kijelzén

Jelentés és lehetséges ok

27

A szorotarcsak aktivalas nélkul forognak

A hidraulikaszelep meghibasodott, vagy
manualis Uzemmaodba kapcsoltak.

28

A szorotarcsat nem lehet elinditani.
Szorotarcsa inditas deaktivalasa

A szorétarcsak nem forognak.

+ Elakadas
* Nincs helyzetvisszajelzés

29

Keverd motor tulterhelve.

A kever6 elakadt.

* Elakadas
*  Nem megfeleld csatlakozas

30

Az adagol6 toldajto kinyitasa elétt el kell
inditani a szérétarcsat.

A szoftver megfeleld kezelése

* A szorotarcsak elinditasa
* Nyissa ki az adagol6 tol6zarat

31

Az EMC szamitashoz el kell végezni az
Uresjarat mérését.

Uresjarati mérés el6tti riasztas

« A szorotarcsak elinditasanak aktivalasa

32

Kulsé miikdd. alk. mozogh. Vagasi sértilés,
beszorulas veszélye! Mindenkit tavolitson el a
veszélyes teruletrdl! Hasznalati atmutatét tartsa
be! Jovahagyas ENTER billenty(

A gépvezérlés bekapcsolasakor egyes
alkatrészek varatlanul mozgasba johetnek.

* Csak az sszes lehetséges veszély
elharitasa utan kovesse a képerny6n
megjelend utasitasokat.

33

Szérotarcsat leallitani és az adagolo toldajtot
bezarni!

A Rendszer/teszt menl csak akkor valaszthatd
ki, ha a szorasi lzemmoddot kikapcsoltak.

*  Szorotarcsa ledllitasa.
*  Zarjale az adagolo tolozarat.

45

M-EMC szenzorhiba. EMC szabalyozas nem
aktiv!

Az érzékel6 mar nem kuld jelet.

* Kabelszakadas
e Az érzékelé meghibasodott

46

Hiba: széras fordulatszama A 450..650
fordulat/perc fordulatszamot betartani!

Az er6leadé tengely fordulatszama az M EMC
funkciéhoz szlikséges tartomanyon kivil esik.

47

Hiba: baloldali adagolas, tartaly Ures, kifolyé
blokkolva!

* Atartély Ures
*  Akivezetés eltdtm&dott

48

Hiba: jobboldali adagolas, tartaly tres, kifolyd
blokkolva!

* Atartaly Ures
¢ AKkivezetés eltomddott
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Sz.

Uzenet a kijelzén

Jelentés és lehetséges ok

49

Uresjarati mérés nem kézenfekvé. EMC
szabélyozas nem aktiv!

* Az érzékeld meghibasodott
* A hajtdmi meghibasodott

50

Uresjarati mérés nem lehetséges. EMC
szabalyozas nem aktiv!

Az er6leadé tengely fordulatszama nem stabil
tartésan

52

Feddponyvahiba

A fedéponyva nem tudta elérni a kivant
helyzetet.

. Elakadas
. Hibas aktuator

53

Feddponyva meghibasodasa

A feddponyva aktuatora nem tudja elérni a
megadott elbirt érétket.

 Elakadas
. Hibas aktuator

57

Feddponyvahiba

A fed6ponyva aktuatora nem tudja elérni a
megadott elirt érétket.

+ Elakadés
* Nincs helyzetvisszajelzés

71

Tarcsafordulatszam nem elérheté.

A szorétarcsa fordulatszama az eldirt 5 %-os
tartomanyon kivil esik.

*  Olajellatas problémaja
* Az aranyos szelep rugdja elakadt.

72

Hiba: SpreadLight

Tul magas az aramellatas; A munkafényszorok
lekapcsolnak.

73

Hiba: SpreadLight

Tlterhelés

74

Meghibasodas: SpreadLight

Csatlakozasi hiba

* Hibas kabel
+  Szétcsuszott csatlakozo

82

Géptipus modositva. Sziikséges a gép
Ujrainditasa. A szérasnal hiba alakult ki.
Ujrakalibralas sziikséges!

Az Gzemmaddok bizonyos géptipusokkal nem
kombinalhatok

» Inditsa Ujra a gépvezérlést, ha géptipust
valt.
P Végezze el a gépbeallitasokat.

p Toltse be a
géptipushoz.

szorasi tablazatot a
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Sz.

Uzenet a kijelzén

Jelentés és lehetséges ok

88

Hiba: szorotarcsa fordulatszamszenzora

A szorétarcsa fordulatszama nem tovabbithato

* Kabelszakadas
* Az érzékel6 meghibasodott

89

Szorétarcsa-fordulatszam tul magas

A szorétarcsa érzékelbjének riasztdja

*  Maximalis fordulatszam elérve.
* A beallitott fordulatszam tullépi a
maximalisan megengedett értéket.

90 |Az AXMAT leall. Az AXMAT funkcié automatikusan kikapcsolt és
mar nem szabalyoz.
*  Tobb mint 2 érzékel6 hibat jelez vissza.
*  Kommunik&cios hiba

93 | A szoérotarcsatipushoz atépités sziikséges a Az S1 szérotarcsa fel van szerelve és a gép

TELMAT-berendezésnél. Tartsa be a szerelési
utmutato utasitasait!

rendelkezik TELIMAT-tal. Hatarszoras esetén
eléfordulhat szorasi hiba

*  Ehhez a szorétarcsa tipushoz a TELIMAT
berendezés atépitése sziikséges.

6.2

Uzemzavar/riasztas

A riasztas a kijelz6n piros kerettel kiemelve és figyelmezteté szimbolummal jelenik meg.

Abr. 49: Riasztéas (példa)
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6.2.1

A riasztas nyugtazasa
Riasztas nyugtazasa:

P Szintesse meg a riasztas okat.

Ide vonatkozdan tartsa be a mitragyaszoré hasznalati utmutatdjaban foglaltakat. Lasd még: 6.1
A riasztasok jelentése.

» Nyomja meg a(z) ACK gombot.

A riasztasok nyugtézésa a kilonb6z6 ISOBUS-terminalok esetében kildonbozéképpen térténhet.

A sarga kerettel jeldlt egyéb Gizenetek nyugtazasa kilénb6z8 gombokkal torténhet:
+ Enter
+  Start/Stop

Kdvesse a képernyén megjelend utasitasokat.
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7 Egyedi felszerelések

Abra

Megnevezés

Kitralésjelz6 érzékeld

CCI A3 botkormany

WLAN-modul
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8. Garancia és jotallas

Garancia és jotallas

A RAUCH késziilékeket korszer(i gyartasi modszerekkel és a legnagyobb gondossaggal gyartjuk, és
szamos ellendrzésnek vetjik ala.

Ezért a RAUCH az alabbi feltételek teljesllése esetén 12 hénap garanciat vallal:

A garancia a vasarlas datumaval kezdédik.

A garancia az anyag- és a gyartasi hibakra terjed ki. Kilsé szallité gyartmanyaiért (hidraulika,
elektronika) csak az adott gyartd jotallasa keretében vallalunk felel6sséget. A garancia ideje alatt
a gyartasi és az anyaghibakat az érintett részek cseréjével vagy javitasaval dijtalanul elharitjuk.
Mas, ezen akar tulmutatd jogokat, mint példaul a vételtdl valo visszalépésre, az arcsokkentésre
és a nem a szdllitas targyan keletkezett karok megtéritése iranti igény, kifejezetten kizarunk. A
garancialis szolgaltatast erre kijeldlt mihelyek, a RAUCH gyari képviselete vagy a gyar nyuijtja.
Nem tartozik a garancialis szolgaltatasok ala a természetes elhasznalédas, szennyez6dés és a
korr6zié kdvetkezménye, valamint minden olyan hiba, amely szakszer(tlen kezelés, valamint
kills6 behatas miatt kdvetkezett be. Onhatalmulag végzett javitasok, valamint az eredeti allapot
Onhatalmu megvaltoztatasa esetén a garancia megszinik. Nem eredeti RAUCH potalkatrészek
hasznalata esetén a teljesitésre vonatkozo6 igény megszinik. Kérjuk, ezért tgyeljenek a kezelési
Utmutatdban foglaltakra. Kétség esetén minden esetben forduljanak kérdéseikkel a gyari
képviseletlinkh6z vagy kozvetlenll a gyarhoz. A garancialis igényeket legkésébb a kareseménytdl
szamitott 30 napon belll érvényesiteni kell. Ehhez sziikség van a vasarlas idépontjara és a gép
sorozatszamara. A javitasokat a garancia keretén belil akkor kell elvégezni, ha el6tte a hivatalos
markaszerviz egyeztetett a RAUCH-hal vagy a hivatalos képviseletével. A garancialis munkak
nem eredményezik a garanciaid® meghosszabbitdsat. A szallitds soran keletkezett hibak nem
gyari hibak, és ezért nem tartoznak a gyarto jotallasi kotelezettsége ala.

Az olyan karelharitasi igények, amelyek nem a RAUCH berendezésekre vonatkoznak, ki vannak
zarva. lde tartozik az is, hogy a szorasi hibakbdl eredd koévetkezménykarok iranti
felelésségvallalast  kizarjuk. A  RAUCH  berendezéseinek  onhatalmu  mddositasai
kovetkezménykarokat eredményezhetnek, és kizarjak a szallitdé ilyen karokra kiterjedd
felelésségét. A tulajdonos vagy vezetd beosztasu dolgozé szandékos vagy sulyosan gondatlan
magatartasa esetén és azokban az esetekben, amikor a termékfelel6sségi toérvény szerint a
szallitas targyanak hibaja esetén a felel6sség a személyi sérilésre és a magancélra hasznalt
targyakban bekovetkezett anyagi karra is kiterjed, a szallito felelésséget kizard nyilatkozata nem
érvényes. Nem érvényes azoknak a tulajdonsagoknak a hianya esetén sem, amelyeket a szallité
kifejezetten vallalt, ha a vallalasnak éppen az volt a célja, hogy a megrendelének biztositékul
szolgaljon az olyan karok vonatkozdsaban, amelyek nem magaban a szallitds targyaban
keletkeztek.
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RAUCH Streutabellen
RAUCH Fertilizer Chart
Tableaux d‘épandage RAUCH
Tabele wysiewu RAUCH
RAUCH Strooitabellen
RAUCH Tabella di spargimento
RAUCH Spredetabellen
RAUCH Levitystaulukot
RAUCH Spridningstabellen

RAUCH Tablas de abonado
[ o GETTON GETITON Download on the
| » Google Play ‘ App Store

https://streutabellen.rauch.de/
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