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El6sz6

Tisztelt Ugyfeliink!

Az AXIS EMC ISOBUS szoroétarcsas mitragyahoz vald AXIS EMC vezérl6egység megvasarla-
saval On kifejezte bizalmat termékiink irant. Készénjiik! hogy sikeriil megszolgalni a bizalmat. On
nagy teljesitményl és megbizhato gépvezérlést vasarolt. Ha az elvarasok ellenére problémak
merulnének fel, akkor az Ugyfélszolgalatunk mindig a rendelkezésére all.
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Kérjuk, hogy az iizembe helyezés el6tt gondosan olvassa végig ezt a kezelési utmutatét és
a gép kezelési Utmutatéjat, és ligyeljen az ezekben foglaltakra.

A jelen utmutatéban olyan felszerelések és opciok leirasa is megtalalhatd, amelyek nem tartoznak
a gépvezérlés felszereléséhez.

Fontos, hogy kezelési hibakbdl, vagy szakszer(itlen alkalmazasbdl ered6 karokért a garancialis
igény nem érvényesithet6.

ERTESITES

Vegye figyelembe a gépvezérlés és a gép sorozatszamat

Az AXIS EMC ISOBUS gépvezérlést gyarilag ahhoz a miitragyaszoréhoz kalibraltuk, amellyel
egydutt kiszallitottak. Tovabbi kalibralas nélkil nem csatlakoztathaté masik géphez.

irja be ide a vezérldegység és a gép sorozatszamat. A vezérléegységnek a géphez valé csatla-
koztatasakor ezeket a szamokat ellenérizni kell.

Elektronikus gépvezér- AXIS EMC sorozatszama AXIS EMC gyartasi éve
Iéssorozatszama

Miiszaki fejlesztések

Berendezéseinket folyamatosan fejlesztjiik. Ezért fenntartjuk a jogot arra, hogy a berende-
zéseinkhez sziikségesnek tartott fejlesztéseket és moédositasokat kiilon figyelmeztetés
nélkiil elvégezziik, anélkiil, hogy kotelezettségiink lenne arra, hogy a fejlesztéseket és mé-
dositasokat a mar értékesitett gépekre is alkalmaznunk kellene.

Barmilyen tovabbi kérdés esetén allunk szives rendelkezésére.
Udvozlettel,

RAUCH

Landmaschinenfabrik GmbH
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Tudnivaldk a felhasznalé szamara 1

1 Tudnivaldk a felhasznalé szamara

1.1 A kezelési Gtmutatorol

Ez a kezelési Uutmutato a vezérléegység részét képezi.

A kezelési utmutatd a vezérlbegyseég biztonsagos, szakszerii és gazdasagos
hasznalatara és karbantartasara vonatkozé fontos tudnivalokat tartalmaz. Fi-
gyelembevétele segit a veszélyek elkeriilésében, a javitasi kdltségek és az al-
lasid6k csOkkentésében, valamint a vezérelt gép megbizhatésaganak és
élettartamanak névelésében.

A kezelési utmutatét a vezérlbegység hasznalatanak helyén (pl. a traktoron) kén-
nyen elérhetd helyen kell tarolni.

A kezelési utmutatdé nem helyettesiti a vezérl6egység Uzemeltetdjének és keze-
I6jének személyes feleldsségét.

1.2 A figyelmeztetd jelzések jelentése

A kezelési utmutato figyelmeztets jelzéseit a veszély sulyossaganak és bekovet-
keztik valészinlségének megfeleléen rendszereztik.

A figyelmeztet6 jelzések a gép hasznalata soran szerkezeti okokbdl el nem ha-
rithaté veszélyekre hivjak fel a figyelmet. Az alkalmazott figyelmeztetések az
alabbiak szerint épullnek fel:

Figyelmeztet6 szé

Szimbdélum Magyarazat

Példa

A VESZELY

A figyelmeztet6 jelzések figyelmen kiviil hagyasa életveszé-

A e
A veszély és a lehetséges kdvetkezmények leirasa.

Ezeknek a figyelmeztetd jelzéseknek a figyelmen kivil hagyasa
rendkivil sulyos sériilésekhez, akar halalos kimenetelhez is vezet-
het.

P Tennivalok a veszély elharitasa érdekében.
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A figyelmeztetd jelzések veszélyeinek szintjei

A veszély szintjét a figyelmeztet6 szo jelzi. A veszélyek szintjét az alabbiak sze-
rint osztalyozzuk:

A VESZELY

VAN

A veszély tipusa és forrasa

Ez a figyelmeztetés a személyi sérilés lehetéségére és a kdzvet-
lenll fenyegetd életveszélyre hivja fel a figyelmet.

Ezeknek a figyelmeztet jelzéseknek a figyelmen kivil hagyasa
rendkivil sulyos sérllésekhez, akar halalos kimenetelhez is
vezethet.

» Ennek a veszélynek az elkeriilése érdekében feltétlendil
Ugyeljen a leirt tennivalokra.

VAN

A FIGYELMEZTETES

A veszély tipusa és forrasa

Ez a figyelmeztetés a személyi sériilés szempontjabdl esetlege-
sen veszélyes helyzetre hivja fel a figyelmet.

Ezeknek a figyelmeztetéseknek a figyelmen kivil hagyasa sulyos
sériléseket okoz.

» Ennek a veszélynek az elkeriilése érdekében feltétlendl
Ugyeljen a leirt tennivaldkra.

VAN

A VIGYAZAT

A veszély tipusa és forrasa

Ez a figyelmeztetés a személyi sérilés, anyagi vagy kérnyezeti
kar szempontjabol esetlegesen veszélyes helyzetre hivja fel a
figyelmet.

Ezeknek a figyelmeztetéseknek a figyelmen kivil hagyasa sérilé-
seket a termék vagy a kérnyezet karosodasat okozhatjak.

» Ennek a veszélynek az elkeriilése érdekében feltétlendl
tgyeljen a leirt tennivaldkra.

ERTESITES

Az altalanos tudnivalok alkalmazasi tippeket és kiléndsen hasznos informacié-
kat tartalmaznak, de nem figyelmeztetnek veszélyekre.
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1.3 Utmutatok és utasitasok

A kezel§ altal elvégzendd miiveletek lépéseit szamozott listaval mutatjuk be.
1. Elvégzendd mivelet 1. |épése
2. Elvégzendd mivelet 2. [épése

Azok az utmutatdk, amelyek csak egyetlen Iépésbél allnak, nem kapnak szamo-

zast. Ugyanez érvényes azokra a miveletekre, ahol a végrehajtas sorrendje nem
kotelez6 érvényd.

Az ilyen utmutatok el6tt egy pont all:
e FElvégzendd mivelet

14 Felsorolasok

A kotelezd sorrend nélkuli felsorolasokat pontokbdl (1.szint) és gondolatjelekbdl
(2.szint) allo lista formajaban ismertetjik:

e A tulajdonsag
- Apont
- B pont

e B tulajdonsag

1.5 Hivatkozasok

A dokumentumban szerepl6 szévegekre valé hivatkozas a fejezetszammal, cim-
szbveggel és oldalszammal térténik:

e Példa: vegye figyelembe a 3: Beszerelés és telepités, 21. oldal. fejezetet is.

A tovabbi dokumentumokra valé hivatkozas fejezet- vagy oldalszammegadas
nélkdl torténik:

e Példa: Vegye figyelembe a kardantengely gyartéjanak hasznalati utmutato-
jaban szerepld utasitasokat is.

1.6 Menustruktara, gombok és navigacio

A menuk azok a bejegyzések, amelyek a Fémenii ablakdban listaként megjelen-
nek.

A menlkben almeniik, illetve meniipontok talalhatok, amelyekben beallitasok
adhatok meg (valasztélistak, szoveg- vagy szambeviteli mezdk, parancsok).

A vezérléegység kiilonb6zd menli és gombjai félkovér szedéssel jelennek meg:

A hierarchiaban és a kivant menlpont utvonalaban a menu és a menipont (vagy
menipontok) > (nyil) jellel vannak elvalasztva egymastol:

e A Rendszer/Teszt > Teszt/diagnozis > Fesziiltség azt jelenti, hogy a Fe-

szultség menupontot a Rendszer/Teszt menu Teszt/diagnoézis almenuijén
keresztul érte el.

- A >nyil a gérgetégomb mikodtetésének, illetve a képernydn (érintéké-
pernydn) talalhaté gomb megnyomasanak felel meg.
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2 Felépités és miikodés

ERTESITES

Az ISOBUS-kompatibilis terminalok sokfélesége miatt ez a fejezet az elektro-
mos gépvezérlés funkcidit ismerteti egy meghatarozott ISOBUS-terminal meg-
adasa nélkul.

e Az ISOBUS-terminal hasznalatakor Ggyeljen a megfelelé hasznalati Utmuta-
téban foglaltakra.

2.1 A tamogatott AXIS tragyaszordk attekintése

AXIS-H 30.2 EMC, AXIS-H 30.2 EMC + W
AXIS-H 50.2 EMC + W
AXIS-M 20.2 EMC, AXIS-M 20.2 EMC + W
AXIS-M 30.2 EMC, AXIS-M 30.2 EMC + W
AXIS-M 50.2 EMC + W

Tamogatott funkciok

o Menetsebességtdl fliggd szoras

e Elektromosan allithaté feladatpont

e Fordulatszam-szabalyozas
- AXIS-M 20.2/30.2/50.2 EMC (+W): Kardantengely fordulatszama
- AXIS-H 30.2/50.2 EMC (+W): Széroétarcsa fordulatszama

e EMC - tdmegaram-szabalyozas

o Részszélességek fokozatmentes kapcsolasa
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2.2 Képernyo

A képernydn az aktualis allapotinformaciok, valamint a vezérléegység kivalasz-
tasi és beviteli lehetbségei lathatok.

A szorétarcsas mitragyaszoro tizemeltetése szempontjabdl Iényeges informaci-
Ok az lizemi képernyén jelennek meg.

221 Az iizemi képernyé leirasa

ERTESITES

Az Gizemi képerny8 pontos megjelenése az éppen kivalasztott beallitasoktol és
a géptipustdl fugg.
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AXIS-H EMC

2.1 dbra: A vezérl6egység kijelzéje
(1]

(2]

(3]
(4]
(3]
[6]
[7]
(8]
(9

Aktualis kihordott mennyiség a tragyabeallitasok vagy a feladatkezel6 alapjan
Gomb: kihelyezett mennyiség kdzvetlen megadasa

Tragyainformacio kijelzése (a mitragya neve, a munkaszélesség és a szérotarcsa
tipusa)

Gomb: Korrekcid a szorasi tablazatban

Jobb/bal oldali adagolé tol6ajté helyzete

Jobb/bal oldali feladasi pont helyzete

Jobb/bal oldali mennyiségmaddositas

Jobb/bal oldali szérétarcsa fordulatszama

Jobb/bal oldali adagolé toldajté nyitasi allapota

Funkciégombok

Szabadon definialhaté kijelz6mezék

[10] Szorétarcsas mitragyaszoéro kijelzéje
[11] Kivalasztott Gzemmadd
[12] Szegély-/hatarbeallitasok megjelenitése
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AXIS-M EMC

ﬂ& 200 kgsha 24 m,510
4 m,
'\

START! ||}
e ———————————————— BC[ I ™
=Fertiliser name= '/! ‘

2.2 dbra: A vezérlbegység kijelzéje
(1]

(2]

(3]
(4]
(3]
(6]
[7]
(8]
(9]

Aktualis kihordott mennyiség a tragyabeallitasok vagy a feladatkezel6 alapjan
Gomb: kihelyezett mennyiség kdzvetlen megadasa

Tragyainformacio kijelzése (a mitragya neve, a munkaszélesség és a szoérotarcsa
tipusa)

Gomb: Korrekcid a szdrasi tablazatban

Jobb/bal oldali adagolé toléajté helyzete

Jobb/bal oldali feladasi pont helyzete

Mennyiségmaodositas TELIMAT

Jobb/bal oldali adagolé toléajtd nyitasi allapota

Eréleadd tengely fordulatszama

Funkciogombok

Szabadon definialhaté kijelz6mezdk

[10] Szorétarcsas mitragyaszoro kijelzéje
[11] Kivalasztott Gzemmadd
[12] Szegély-/hatarbeallitasok megjelenitése
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222 Kijelzdmezék

A harom megjelenitett mezd tartalméat az Gzemi képernyén (2.1. dbra, ill. 2.2. dbra,
[9] pozicio) egyedileg testre szabhatja, és a kovetkezb értékek kozil valaszthatja ki:

e Menetsebesség

Aramlasi tényezé (FF)

ha Trip

kg Trip

m Trip

kg maradék

m maradék

ha maradék

Uresjarat (idétartam a kdvetkezd Uresjarati mérésig)

Forgatonyomaték a szoéroétarcsahajtashoz

_$_ 170 kg/ha | Kartoffeldinger Misc
36m S4

o

6.0
0%

o] RPM ]

0.0 1.00/1.00 00: 00

quh Leer'l.ipjfz

&D@é

2.3 dbra: Kijelz6mezdk

[11 1. kijelz6mezd
[2] 2. kijelz6mezd
[3] 3. kijelz6mezd
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Kijelz6 kivalasztasa
1. Erintse meg a megfelel6 kijelzémezét az érintéképernyén.

D> A képerny6én megjelenik a lehetséges kijelzések felsorolasa.

Jeldlje ki az uj értéket, amelyet a kijelz6mezdben meg szeretne jeleniteni.
3. Nyomja meg az OK gombot.

D> A kijelzdn az Gizemi képernyo jelenik meg. Az adott kijelzémezében
most mar az Uj érték lathato.

2.2.3 Adagol6 tolozarak allapotanak megjelenitése

Kartoffeldunger Misc
36m S6

| 170 kg/ha

Q|8 1.00/1.00 0e: 06 0.8 1.00/1.00 He: aa
kn|/h Tt Lelerlaufz. km/J] Tt Lee|laufz.

®

2.4 abra: Adagolé toldzarak allapotanak megjelenitése

[A] Szérasi lizemmaéd inaktiv (STOP)
[11 Részszélesség kikapcsolva

[2] Részszélesség bekapcsolva

[B] Gép széroiizemben (START)

[3] Részszélesség kikapcsolva

[4] Részszélesség bekapcsolva

- A hatarszorasi izemmaddban azonnal deaktivalhat egy teljes szérasi oldalt.
- Ehhez tartsa lenyomva a részszélességek csdkkentése gombot legalabb 500

CX ms-ig. Ez kiilén6sen a term&fold sarkain segit a gyors szérasi izemmadban.

10
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224 Arészszélességek kijelzése
- =

’ | 200 kg/ha

6.0

0%

km/h ff Leerlaufz. km/h f
_

Leerlaufz.

15.0 1.00/ |.00 00: 00 ul 15.0 1.00/1.00 \ PO: 00

2.5 dbra: A részszélességek allapotanak megjelenitése

[1] Részszélességek/hatarszoras valtégomb

[2] Jobb részszélesség csdkkentése gomb

[3] Aktivalt részszélesség a teljes munkaszélességen

[4] A jobb oldali részszélesség tobb szordkarfokozattal le van csokkentve

Tovabbi megjelenitési és beallitasi lehetdségek talalhatok az 5.5: Munka
részszeélességekkel, 77. oldal fejezetben.

ERTESITES

Az alabbi esetekben javasoljuk a terminal Ujrainditasat:

e On modositotta a munkaszélességet.
o Masik egységet hivott fel a szérasi tablazatban.

A termindl Ujrainditasa utan megfelel a részszélességek kijelzése az 0j beallita-
soknak.

1"
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2.3 Az alkalmazott szimboélumok jegyzéke

A AXIS EMC ISOBUS vezérl6egység szimbdélumokkal jeleniti meg a mentiket és
a funkcidkat a képernyon.

2.31 Navigacié

Szimboélum |Jelentés

Balra; el6z6 oldal

Jobbra; kovetkez6 oldal

Vissza az el6z6 menube

EY || 2

4

Vissza a fémenibe

[ 4
Valtas az Gzemi képernyd és a menlablak kozott
=)o
ACK Figyelmeztetd Gzenetek nyugtazasa
Megszakitas, parbeszédablak bezarasa
ESC

12
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2.3.2

Meniik

Szimboélum |Jelentés
r ~ | Véltds egy menuablakbdl kdzvetlenll a fdmenube
[ <
Valtas az Gzemi képernyd és a menuablak kozott
!!/ﬂ.‘l'
SpreadLight munkafényszoré
i

B

Fedéponyva

Tragyabeallitasok

-—C
o Gépbeallitasok
—C
(P~ Gyorstirités
LA
o Rendszer/teszt
TEST
q Informaciok
-—C
Mérleg-tripszamlald
(2L

13
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14

Az Uzemi képernyd szimboélumai

Szimboélum |Jelentés
A kihordott mennyiség szabalyozasanak elinditasa
START
STOP
A szérélizem elindult; a kihordott mennyiség szabalyozasanak le-
START, allitasa

Csak AXIS-H
A szoérotarcsak elinditasa

Csak AXIS-H
A szérotarcsak forognak; a szorétarcsak leallitasa

A mennyiségmoddositas visszaallitasa az elére beallitott kihordott
mennyiségre.

Valtas az Gzemi képernyd és a menlablak kozott

=)o
Valtas a hatarszoéras és a részszélességek kdzott a bal, a jobb
- / ®  |vagy mindkét szérasi oldalon.
D @&
Részszélességek a bal oldalon, hatarszoéras a jobb oldalon.
¢ /,_[
L 2/
Csak AXIS-H
]I/: Részszélességek a jobb oldalon, hatarszéras a bal oldalon.
Csak AXIS-H
]‘ /‘hE Hatarszéras a bal, a jobb vagy mindkét szorasi oldalon.
Novelt/csdkkentett mennyiség kivalasztasa a bal, a jobb vagy
By mindkét szérasi oldalon (%)
L2/ R%
Mennyiségmoddositas + (plusz)
e
+ 10 %
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Szimbélum |Jelentés
Mennyiségmodositas - (minusz
— yiség ( )
T TIS
10
c Mennyiségmaddositas + (plusz) a bal oldalon
(1]
+ 10%
C Mennyiségmaddositas - (minusz) a bal oldalon
(1]
- 10%
> Mennyiségmoddositas + (plusz) a jobb oldalon
[1]
+ 10%
Mennyiségmaodositas - (minusz) a jobb oldalon
[1]
10 %
Manualis mennyiségmodositas + (plusz)
T TIS
+ MAN
Manualis mennyiségmodositas - (minusz
MAN
Csak AXIS-H
RPM .
] + Szorétarcsa fordulatszamanak ndvelése (plusz)
Csak AXIS-H
RPM . , ,
= Szorotarcsa fordulatszamanak csokkentése (minusz)
Bal szoérasi oldal kikapcsolva
C
-

Bal szérasi oldal bekapcsolva

Jobb szérasi oldal kikapcsolva

Jobb szérasi oldal bekapcsolva

15
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Szimbélum |Jelentés
Jobb oldali részszélesség csdkkentése (minusz)
'—“\—: Hatarszorasi lizemmodban:
Ha hosszan nyomja (>500 s) egy teljes szérasi oldalt deaktival.
Jobb oldali részszélesség ndvelése (plusz)
S
»+

Jobb oldali hatarszorasi funkcié/TELIMAT bekapcsolasa

Jobb oldali hatarszorasi funkcio/TELIMAT aktiv

Csak AXIS-H
Bal oldali hatarszérasi funkcié bekapcsolasa

Csak AXIS-H
Bal oldali hatarszorasi funkcié bekapcsolva
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234 Egyéb szimbolumok

Szimboélum

Jelentés

Uresjarati mérés elinditasa, a fémeniiben

Csak AXIS-H
Hatarszoras izemmad, az Uzemi képernyén

Csak AXIS-H

Szegélyszoras Uzemmaod, az Gzemi képernydn

Csak AXIS-H
Hatarszoéras izemmod, a fémeniben

Csak AXIS-H

Szegélyszoras Gzemmad, a fémeniben

AUTO km/h + AUTO kg tizemmod

AUTO km/h izemmod

MAN km/h izemmod

MAN-skala Gzemmod

A GPS-jel elvesztése (GPS J1939)

TR EEEE

A legalacsonyabb tdmegaram a hatarérték alatt van

=
S

Meghaladta a maximum tomegaram hatarértékét
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Beszerelés és telepités 3

3 Beszerelés és telepités

3.1 Kovetelmények a traktorral szemben

A vezérlbegység felszerelése el6tt ellenérizze, hogy a traktor megfelel-e a kovet-
kez6 kdvetelményeknek:

e a 11V minimalis feszlltségnek mindig rendelkezésre kell allnia, akkor is, ha
tobb fogyasztd van egyszerre csatlakoztatva (pl. klimaberendezés, vilagitas),

e olajellatas: max. 210 bar, egyszeri vagy kettés miikodésil szelep (a felsze-
reltségtol fiiggbéen),
e AXIS-M: Az erbleado tengely fordulatszamanak legalabb 540 ford/perc

(AXIS-M 20.2, AXIS-M 30.2) ill. 750 ford/perc (AXIS-M 50.2) értéknek kell
lennie, amit be kell tartani (a megfelel6 munkaszélesség alapvetd feltétele).

ERTESITES
A terhelés alatt kapcsolhaté hajtomivel nem rendelkezd traktorok esetén a me-
netsebességet megfeleld attétellel ugy kell beallitani, hogy az 540 ford/perc
(AXIS-M 20.2, AXIS-M 30.2) ill. 750 ford/perc (AXIS-M 50.2) erbleadd tengely
fordulatszamnak feleljen meg.

AXIS H 30 EMC: Hidraulika teljesitménye: 45 l/perc, folyamatos aramlas
vagy Load-Sensing rendszer,

AXIS-H 50 EMC: Hidraulika teljesitménye: 65 l/perc, folyamatos aramlas
vagy Load-Sensing rendszer,

szabad visszaaramlas min. névleges atmérdé 18 mm,

9 polusu csatlakozodaljzat (ISO 11783) a traktor hatsé részén a vezérlbegy-
ségnek az ISOBUS halézatra torténd csatlakozasahoz.

9 polusu terminaldugasz (ISO 11783) az ISOBUS terminalnak az ISOBUS
hal6zatra torténé csatlakoztatasahoz.

ERTESITES
Ha a traktor hatsé részén nincsen 9 poélusu aljzat, akkor a traktorhoz extra fel-

szerelésként 9 polusu csatlakozoéaljzat (ISO 11783) és menetsebesség-érzéke-
16 rendelhetd.




3 Beszerelés és telepités

3.2 Csatlakozok és aljzatok
3.21 Aramellatas

A vezérlbegység aramellatasat a traktor hatso részén elhelyezett 9 polusu csat-
lakozdaljzat biztositja.

3.3 A vezérléegység csatlakoztatasa

A felszereltségtél flggben a vezérlbegyseéget kuldnb6zé modokon lehet a mitra-
gyaszoérohoz csatlakoztatni. Tovabbi részletek talalhatok a vezérléegység fel-
hasznal6i utmutatojaban.

3.31 Sematikus kapcsolasi vazlat

o _AXIS-H EMC: Sematikus kapcsolasi vazlat”, 23. oldal
e _AXIS-M 20.2 EMC: Sematikus kapcsolasi vazlat’, 24. oldal

22
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AXIS-H EMC: Sematikus kapcsolasi vazilat

(1]
(2]
(3]
(4]
(5]
(6]

[7]

o=l 1

T je— l.—j

o "_ﬁ/@

J

=»

Gép csatlakozédugoja
Vezérlbegység

Gép csatlakozédugoja
Kabeleloszto

Mérlegcella bal/jobb

Adagolé tolozar forgatdhajtasa
bal/jobb

Kilrllésjelzé érzékel6 bal/jobb

— s

[8] Ball/jobb oldali nyomaték-/fordu-
latszam-érzékeld

[9] Bal/jobb oldali aranyos szelep

[10] Motor feladatpontja bal/jobb

[11] Kever6 tulfesziltség-védelme

[12] Kever6 elektromotorja

[13] Fedbponyva aktuatora

[14] ISOBUS készilékcsatlakozo

23
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AXIS-M 20.2 EMC: Sematikus kapcsolasi vazlat

10D

Geép csatlakozodugoja
Vezérlbegység

Gép csatlakozddugoja
Kabeleloszto

TELIMAT aktuator

Mérlegcella bal/jobb

Adagolo tolézar forgatéhajtasa
bal/jobb

[8] Kilrulésjelzd érzékeld bal/jobb

[9] Balljobb oldali nyomaték-/fordu-
latszam-érzékel6

[10] TELIMAT-érzékeldk fent/lent

[11] Feddponyva aktuatora

[12] ISOBUS késziilékcsatlakozé
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AXIS-M 30.2 EMC, AXIS-M 50.2 EMC: Sematikus kapcsolasi vazlat

1D

s &

[11 Gép csatlakozédugdja [8] Kilrulésjelzb érzékeld bal/jobb

[2] Vezérlbegység [9] Balljobb oldali nyomaték-/fordu-

[3] Gép csatlakozodugdja latszam-érzékeld

[4] Kabeleloszté [10] TELIMAT-érzékel6k fent/lent

[5] TELIMAT aktuator [11] Motor feladatpontja bal/jobb

[6] Meérlegcella bal/jobb [12] Fedbponyva aktuatora

[71 Adagolé tolézar forgatohajtasa [13] ISOBUS késziilékcsatlakozé
bal/jobb

25
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3.4 Az adagolé tol6ajté elokészitése

Az AXIS EMC mitragyaszoérok elektromos tololapvezérléssel rendelkeznek a
sz0rasi mennyiség beallitasahoz.

ERTESITES

Tartsa be a miitragyaszord hasznalati utmutatdjaban foglaltakat.

26
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4 Kezelés AXIS EMC ISOBUS

A VIGYAZAT

A kisz6rodo miitragya sériilésveszélyt okozhat

& Uzemzavar esetén az adagol6 toldajté a kiszoras helyére vezetd

Uton varatlanul kinyilhat. A kiszérédé mitragya csuszas- és séri-
Iésveszélyt idéz elb.

P A kiszoras helyére valé elindulas el6tt az elektronikus
vezérlbegységet mindenképpen kapcsolja ki.

ERTESITES

A kezelési utmutato a kezel6egység 4.07.00 szoftververziotol kezdédoen el-
érhetd funkcidit ismerteti.

ERTESITES

Az egyes menilpontokban a beallitasok nagyon fontosak az optimalis,
automatikus tomegaram-szabalyozas (EMC funkcid).

Kilénosen a kévetkezé menlpontoknal vegye figyelembe az EMC funkcio saja-
tossagait:

e A Tragyabeallitasok meniiben

- Szoroétarcsa. Lasd 41. oldal.
- Szorétaresa, ill. er6leado tengely fordulatszama. Lasd 41. oldal.

o A Gépbeallitasok meniben

- AUTO/MAN Uzem. Lasd 51. oldal és [5] fejezet.

4.1 A vezérldegység bekapcsolasa

Elo6feltételek:

-—

N

g
v

A vezérl6egység megfeleléen van csatlakoztatva a géphez és a traktorhoz (a
példat lasd a 3.3: A vezérl6egység csatlakoztatasa, 22. oldal fejezetben).

A 11 V minimalis feszultség rendelkezésre all.
A vezérlbegyseég bekapcsolasa.

> Néhany masodperc mulva megjelenik a vezérléegység nyitoképernyo-
je.

> Roviddel ezutan néhany masodpercig a bekapcsolasi meni lathaté a
gépvezérlésen.
Bekapcsolasi menii.

Nyomja meg az Enter gombot.

Ezt kovetéen az lizemi képernyd jelenik meg.



4 Kezelés AXIS EMC ISOBUS

4.2 Navigacio a meniikben

ERTESITES

A menuk megjelenitésérél és a navigaciorol az 1.6: MenUstruktdra, gombok és
navigacio, 3. oldal fejezetben talal fontos tudnivaldkat.

A kovetkez6kben a menik, illetve a menltpontok megnyitasat mutatjuk be az
érintéképerny6 megérintésével vagy a funkciogombok megnyomasaval.

e Tartsa be az alkalmazott terminal hasznalati utmutatéjaban leirtakat.

A fébmenii megjelenitése

e Nyomja meg az Uzemi képernyé/fédmenii funkcidgombot. Lasd
2.3.2: Menuk, 13. oldal.

> A kijelz6n megjelenik a fémen.

Almenii megjelenitése az érintéképernyével:
e Nyomja meg a kivant almeni gombjat.

Kulénféle miveletekre felszolitd ablakok jelennek meg:
- Szdvegbevitel

- értékbevitel,

- Beadllitasok tovabbi almenikon keresztil

ERTESITES

Nem minden paraméter jelenik meg egyidejlileg egy menlablakban. A bal-
ra/jobbra nyilgombokkal Iéphet tovabb a szomszédos ablakra.

Kilépés a meniibdl

— e A beallitasokat a Vissza gombbal hagyhatja jova.
> A program visszatér az el6z6 meniibe.

e Nyomja meg az Uzemi képernyé/fémenii gombot.

> A program visszatér az Gizemi képernyére.

e Nyomja meg az ESC gombot.
> A korabbi beallitdsok maradnak érvényben.

> A program visszatér az el6z6 meniibe.
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4.3 Fomenii
ar Fémenu
(9 -
i e @
Spread - Uzem. kép Fedéponyva
Light
5= - (o~
=g C_ S +¥
Tragya- Gép - Gyors -
beall. beall. drités
5Y¥S a
= i 2]
TEST C_ 5
Rendszery/ Info Mérleg
teszt tripszaml

4.1 abra: F6menU almenikkel

Almenii Jelentés Leiras

SpreadLight A munkafényszéré be-/kikapcsolasa 64. oldal

Uzemi képernyd Atvalt az AXENT lizemi képerny6re

Fed&ponyva A feddponyva kinyitasa/becsukasa 65. oldal

Tragyabeall. A miitragya és a szorasi izemmad beallitasai| 30. oldal

Gépbeallitasok A traktor és a szorotarcsas 49. oldal
mitragyaszoéro beallitasai

Gyorsdurités A mitragyaszoro gyorsiritési 53. oldal
menujének kézvetlen megnyitasa.

Rendszer/teszt A vezérlbegység beallitasai és diagnosztikaja| 55. oldal

Infé A gépkonfiguracio kijelzése 60. oldal

Mérleg-tripszamlalo | Az elvégzett kiszorasi munka értékei és a 60. oldal
mérlegeléshez kapcsolddd funkcidk

_ Az almeniikén kiviil a Fémeniiben az Uresjarati mérés és Hatarszoéras tipusa
> -Ex funkciogombokat is hasznalni lehet.
== e Uresjarati mérés: A funkciogomb lehetévé teszi az tresjarati mérés manualis
elinditasat. Lasd 5.7.2: Manudlis Uresjarati mérés, 87. oldal

e A hatarszéras tipusa: Valaszthat a szegélyszoras és a hatarszéras kozul.

29
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4.4 Tragyabeallitasok
A=
| (-—C | °

30

=2

“<c |12 3 a

Ebben a meniben a miitragya és szérasi munkabeallitasok érheték el.

Nyissa meg a Fémeni > Tragyabeallitasok menlpontot.

< 1|23 a4

1 Korn-Kali ® / Kamex

ﬂ Normal fordulatsz. | 200

/Liz-Kih. m (kg/ha) 350 @ Szérétarcsa | S8
Engunkaszé'L. (m) 28.00 Hatar. v
ff Aramlasi tény. 1.10 m Hatéarsz. ford.széam | 700
:{\?;’Feladatpont 1.0 #:E:Hatérsz_ EP | 2.5
%‘F Leforg. préba ind. E! Hatar kih. m. (%) | -20
4.2 dbra: Tragyabedllitasok menu AXIS-H, 1. és 2. ful
> [1] 2 3 a —~ |1 [2]| 3 |4

1. |Korn-Kali ® / Kamex @ Eréleaddé tengely 1000
/Li?'Kih' m (kg/ha) 350 @ Szérétarcsa s1
Egil‘dunkaszél. (m) 28.00 Szegély v
§f Aramlasi tény. 1.10 2\1 Hatarsz. ford.szam 750
?\;; Feladatpont 1.0 m| Telimat

& o e G El Hatar kih. m. (%) =20

4.3 abra:

< 1 2 |3]| 4

Normal

(=]
=Z|Felszer. mag.

||< + S KALI GmbH

|40%K + 6%Mgo, 1,15

IH k2

Hatétédvolsag tény.

50/50

100

Tragyabeallitasok ment AXIS-M, 1. és 2. fil

-

—C 1 2 3 4

>

;‘{‘f’ OptiPoint szamitasa

' GPS-Control Info

iy Szérasi tablazat

}@ AXMAT calibration

4.4 abra: Tragyabeallitasok mend, 3. és 4. fll
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ERTESITES

Nem minden paraméter jelenik meg egyidejlleg a képernydn. A balra/jobbra
nyilgombokkal Iéphet tovabb a szomszédos meniablakra (filre).

Almeni Jelentés / lehetséges értékek Leiras

Tragya neve A szérasi tablazatbdl kivalasztott 46. oldal
matragya

Kihord. (kg/ha) A kiszoérasi mennyiség eldirt értéké- | 34. oldal
nek megadasa kg/ha-ban

Munkaszél. (m) A beszorandd munkaszélesség 35. oldal
meghatarozasa

Aramlasi tény. Az alkalmazott mitragya aramlasi |37. oldal

tényezbjének megadasa

Feladatpont Feladatpont megadasa Ehhez vegye fi-
gyelembe a gép
kezelési utmuta-

tojat is
37. oldal
Leforg. préba ind. A leforgatasi proba végrehajtasara |38. oldal
szolgald almenl megnyitasa
Normal fordulatsz. AXIS-H: 41. oldal
A szorétarcsa kivant fordulatszama-
nak megadasa
Kihat az EMC tdmegaram-szabalyo-
z4sara
Eréleado tengely AXIS-M 41. oldal

Gyari beallitas:

540 ford/perc (AXIS-M 20.2,
AXIS-M 30.2) ill.

750 ford/perc (AXIS-M 50.2)

Kihat az EMC tdmegaram-szabalyo-
z4sara
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Almenii Jelentés / lehetséges értékek Leiras
Szérétarcsa A miitragyaszoroéra szerelt szorotar- | Ertéklista:
csa tipusanak bedllitasa e S2
(kihat az EMC tomegaramlas szaba- | g g4
lyozasara)
e S6
e S8
e S10
e S12
e S1 (minden
geptipushoz
AXIS-M 50.2
kivételével)
Hatar/Szegély A kivant tragyazasi tipus kivalaszta- |42. oldal

sa szegély- és hatarszoéras szerint
rendezve

Hatarsz. ford.szam

A fordulatszam el6re megadott érté-
ke hatarszérasnal

Az érték kulon
beviteli ablakban

adhaté meg
Hatarsz. FP A feladasi pont el6re megadott érté- | Az érték kilén
ke hatarszérasnal beviteli ablakban
adhaté meg
Hatar. kih. m. A mennyiség csokkentésének el6re | Az érték kulon
megadott értéke hatarszorasnal beviteli ablakban
adhaté meg
TELIMAT A hatarszorasra érvényes TELI- Csak TELIMAT-

MAT-beallitasok elmentése

tal rendelkez6
AXIS-M gépek
esetén

Tragyazas tipusa: Nor-
mal/KésGbi

A kivant tragyazasi mod kivalaszta-
sa normal és késdi tragyazas szerint
rendezve

Kivalasztas a
Nyilgombokkal
Jovahagyas az

Enter gombbal.

Felszerelési magassag | Ertékek eldl cm-ben/hatul cm-ben

Ertéklista:

o 0/6

e 40/40

e 50/50

e 60/60

e 70/70

e 70/76
Gyarté A mitragyagyarté megadasa
Osszetétel A vegyi dsszetétel szazalékos ara-

nya
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Almenii

Jelentés / lehetséges értékek

Leiras

Tragyaosztaly

Kivalasztasi lista

Kivalasztas a
Nyilgombokkal
Jévahagyas az

Enter gombbal.
Hatotavolsag Hatotavolsag-tényezd megadasa a
szorasi tablazatbol. Az OptiPoint
szamitasahoz szikséges
OptiPoint szamitasa A GPS-Control paramétereinek 43. oldal
megadasa
Tavolsag be (m) A bekapcsolasi tavolsag megadasa
Tavolsag ki (m) A kikapcsolasi tavolsag megadasa
GPS-Control Info A GPS-vezérlés paramétereire 45. oldal
Vezérlési paraméter
Szérasi tablazat Szérasi tablazatok kezelése 46. oldal
AXMAT kalibralasa csak AXIS-H 50: Ehhez vegye fi-
Almeni megnyitasa az AXMAT- QYe'embe a k-
funkcié kalibralasahoz lonleges

felszerelés keze-
Iési utmutatdjat is
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Kiszérasi mennyiség

Ebben a menliben adhaté meg a kihordott mennyiség kivant célértéke.

A kiszérasi mennyiség megadasa:
1. Nyissa meg a Tragyabeallitasok > Kihord. (kg/ha) menupontot.
> A képernyén megjelenik a pillanatnyilag érvényes kiszérasi mennyiség.
2. Vigye be az uj értéket a beviteli mezdbe.
3. Nyomja meg az OK gombot.
D> Az 0j értéket a gépvezérlés tarolja.

A kihordott mennyiség kdzvetlenul megadhatd, ill. modosithatd az tzemi képer-
nyén is.

1. Az érint6képernydn nyomja meg a kihordott mennyiség [1] gombot.
> Megnyilik a szambeviteli ablak.

Z

START @
STOP
S5A

24am sS4 ./

200 kg/h%

2l

c/1o

#

] =]

+ 10 %

15.0 1.00/1.00 1.7
km/h +f ha Rest

NERRE

@VI@VI

4.5 abra: Kihordott mennyiség megadasa az érintéképernydn

[11 Kihordott mennyiség gomb
[2] Szorasi tablazat gomb

2. Vigye be az uj értéket a beviteli mezébe.
3. Nyomja meg az OK gombot.
D> Az 0] értéket a gépvezérlés tarolja.
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442 Munkaszélesség

Ebben a menilben hatarozhatja meg a munkaszélességet (méterben).
1. Nyissa meg a Tragyabeallitasok > Munkaszél. (m) menipontot.
> A képerny6n megjelenik a pillanatnyilag beallitott munkaszélesség.
2. Vigye be az uj értéket a beviteli mezébe.
3. Nyomja meg az OK gombot.
D> Az 0] értéket a gépvezérlés tarolja.

4.43 Aramlasi tényezé

S Az aramlasi tényezd értéke 0,2 és 1,9 kdzott lehet. Azonos alapbeallitasok (km/h,
ff munkaszélesség, kg/ha) mellett:

e Az aramlasi tényezd novelése esetén az adagolasi mennyiség csokken.

e Az aramlasi tényezb csokkentése esetén az adagolasi mennyiség novek-
szik.

Ha az aramlasi tényez6 a megadott tartomanyon kivil esik, hibatizenet jelenik
meg. Lasd 6: Riasztasok és lehetséges okok, 95. oldal.

Ha biotragyat vagy rizst szér, a minimalis tényezét 0,2-re kell csdékkentenie. Ezzel
elkertlheti a hibatizenet allandé megjelenését.

Ha az aramlasi tényezét korabbi leforgatasi probakbdl vagy a szérasi tablazatbol
ismeri, ebben a pontban manualisan megadhatja azt.

ERTESITES

A Leforg. préba ind. menliben az aramlasi tényezb a vezérlbegység segitsé-
gével meghatarozhaté és megadhaté. Lasd: 4.4.5: Leforgatasi préba, 38. oldal
fejezet.

Az AXIS-H EMC mitragyaszoéronal az aramlasi tényez6 meghatarozasa az EMC
tdmegaramlas szabalyozasa segitségével torténik. Ettdl fliggetlendl lehetséges
a manualis megadas is.

ERTESITES

Az aramlasi tényezd kiszamitasa az alkalmazott izemmadtdl fligg. Az aramlasi
tényezb6re vonatkozé tovabbi informacidkat a 4.5.1: AUTO/MAN Gzemmdd, 51.
oldal fejezet tartalmaz.
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Aramlasi tényez6 megadasa:
1. Nyissa meg a Tragyabeallitasok > Aramlasi tény. meniit.

D> A képernyén megjelenik a pillanatnyilag beallitott aramlasi tényezd.
2. Vigye be a szorasi tablazatbol vett értéket a beviteli mezbébe.

ERTESITES

Ha az On mtragyaja nincs megadva a szorasi tablazatban, adja meg az 1,00
aramlasi tényez6t.

Az AUTO km/h iizemmoddban nyomatékosan ajanljuk, hogy az adott mitragya
aramlasi tényezéjének pontos meghatarozasahoz végezzen leforgatasi pro-
bat.

3. Nyomja meg az OK gombot.
D> Az 0] értéket a gépvezérlés tarolja.

ERTESITES
Az AXIS EMC mitragyaszoro esetén (az AUTO km/h + AUTO kg izemmod-
ban) javasoljuk az aramlasi tényez6 megjelenitését az tizemi képernyén. Igy az

aramlasi tényez6 szabalyozasat a szérasi munka kdzben figyelemmel kisérheti.
Lasd 2.2.2: Kijelzémezbk, 9. oldal

Minimalis tényezd

Az aramlasi tényezd megadott értéke szerint a vezérléegység a minimalis ténye-
z6t automatikusan az alabbi értékek egyikére allitja be:

e A minimalis tényezd 0,2, amikor a megadott eérték kisebb mint 0,5.

e A minimalis tényezd vissza van allitva 0,4-re, amikor 0,5 fél6tti értéket adnak
meg.
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444 Feladatpont

ey Az AXIS EMC mitragyaszoéronal a feladasi pont csak az elektromos feladasi-
~ 7 pont-beallitas segitségével allithato be.
AK 1. Nyissa meg a Tragyabeallitasok > FP meniit.

2. Hatarozza meg a feladasi pont helyzetét a szérasi tablazatbdl.

3. A meghatarozott értéket adja meg a beviteli mezdében

4. Nyomja meg az OK gombot.

D> A Tragyabeallitasok ablak az uj feladasi ponttal jelenik meg a kijelzén.

A feladatpont elakadasa esetén a 17. riasztas jelenik meg; lasd: 6: Riasztasok és
lehetséges okok, 95. oldal fejezet.

A VIGYAZAT

A feladatpont automatikus beallitasa sériilésveszéllyel jar.

A A Start/Stop gomb megnyomasa utan a feladasi pont az elektro-
mos allitbhengerek segitségével automatikusan az el6zetesen
beallitott értékre all. Ez sérlléseket okozhat.

P A Start/Stop gomb hasznalata elétt gondoskodjon arrdl,
hogy senki ne tartézkodjon a gép veszélyzénajaban.

P A feladasi pontra allas riasztasat nyugtazza a Start gomb-
bal.

37
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445 Leforgatasi préba
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ERTESITES
A Leforg. préba ind. menipont zarolva van a mérleges miitragyaszord gépek-

nél és az dsszes tobbi tipus AUTO km/h + AUTO kg Gzemmoédjaban. llyenkor
a menupont inaktiv.

Ebben a menliben meghatarozhatja az aramlasi tényezét egy leforgatasi préba-
val, és tarolhatja azt a vezérléegységben.

Végezze el a leforgatasi prébat:
® az elsd szoérasi munka elbtt,

e ha a mitragya mindésége er6sen megvaltozott (nedvesség, magas portarta-
lom, t6rott szemcsék),

e ha Uj mltragyafajtat hasznal.

A leforgatasi probat vagy jaré er6leadé tengellyel alld helyzetben, vagy menet
kézben egy probaszakaszon kell elvégezni.

e Mindkét szorétarcsat vegye le.
e A feladasi pontot allitsa a leforgatasi préba (0 érték) pozicidba.

Munkasebesség megadasa:
1. Nyissa meg a Tragyabeallitasok > Leforg. préba ind. menit.
2. Adja meg az atlagos munkasebességet.

Erre az értékre a tolézarnak a leforgatasi probanal alkalmazott allasa kisza-
mitasahoz van szikség.

3. Nyomja meg a Tovabb gombot.
D> Az U] értéket a vezérléegység tarolja.
D> A képerny6n megjelenik a leforgatasi proba masodik oldala.

Részszélesség kivalasztasa:

4. Hatarozza meg azt a szérasi oldalt, amellyel a leforgatasi prébat el kivanja
végezni.

e Nyomja meg a bal szérasi oldal funkcidgombjat vagy
e a jobb szérasi oldal funkcibgombijat.
D> A kivalasztott szorasi oldal ikonja piros hattérrel jelenik meg.
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START:
STOP

A FIGYELMEZTETES

A leforgatasi proba soran sériilésveszély all fenn.
A A forg6 alkatrészek és a kiszordédé miitragya sérilést okozhat.
P A leforgatasi proba megkezdése el6tt gy6z6djon meg
arrol, hogy minden feltétel teljesil-e.

P Ezzel kapcsolatban tartsa be a gép kezelési utmutatojaban
a Leforgatasi préba fejezetben leirtakat.

5. Nyomja meg a Start/Stop gombot.

> Nyit a korabban kivalasztott részszélesség adagolo tol6zarja, és megkez-
dédik a leforgatasi proba.

ERTESITES

A leforgatasi prébat barmikor megszakithatja az ESC gomb megnyomasaval.
Az adagolé toldajté bezarddik, és a kijelz6n a Tragyabeallitasok menu jelenik
meg.

ERTESITES

Az eredmény pontossaga szempontjabdl a leforgatasi préba idétartama nem
jatszik szerepet. Célszerli azonban legalabb 20 kg-ot leforgatni.

6. Ismét nyomja meg a Start/Stop gombot.
D> A leforgatasi préba véget ér.
> Az adagol¢ toldajté bezarddik.
D> A kijelzén megjelenik a leforgatasi préba harmadik oldala.

Aramlasi tényezé Gjboli kiszamitasa

A FIGYELMEZTETES

A forgb géprészek balesetveszélyt hordoznak.

A A forgd géprészek (kardantengely, tengelyagyak) megérintése
horzsolasokat, becsipédéseket és zuzédasokat okozhat. A gép
magaval ragadhat testrészeket vagy targyakat.

» Allitsa le a traktor motorjat.
» Kapcsolja ki a hidraulikat, és biztositsa a véletlen Gjrabe-
kapcsolas ellen.

7. Mérje le a leforgatott mennyiséget (vegye figyelembe a begyjtétartaly énsu-
lyat).
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8. Adja meg a sulyt a Leforgatott mennyiség mezdben.
9. Nyomja meg az OK gombot.
D> Az U] értéket a gépvezérlés tarolja.
> Akijelzén az Aramlasi tényezé szamitasa menii jelenik meg.

Az aramlasi tényezének 0,4 és 1,9 kdz6tt kell lennie.

10. Az aramlasi tényezd meghatarozasa.

Az ajonnan kiszamitott aramlasi tényez6 elfogadasahoz nyomja meg az
Aramlasi tényezd jéovahagyasa gombot.

Az eddig tarolt aramlasi tényez6 megtartdsahoz nyomja meg az ESC gom-
bot.

D> A rendszer tarolja az aramlasi tényezot.
D> A Kkijelz6n megjelenik a Feladatpontra beallas riasztas.

A VIGYAZAT

A feladasi pont automatikus beallitasa kozben sériilésveszély

iji all fenn.

A kijelz6n megjelenik a Feladatpontra beallas riasztas. A
Start/Stop gomb megnyomasa utan a feladatpont elektromos alli-
téhengerek segitségével automatikusan az elézetesen beallitott
értékre all. Ez sériléseket és anyagi kart okozhat.

P A Start/Stop gomb hasznalata el6tt gondoskodjon arrdl,
hogy senki ne tartozkodjon a gép veszélyzénajaban.
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44.6 Szorotarcsa tipusa

ERTESITES
Az optimalis Uresjarati mérés végrehajtasahoz ellenérizze a Tragyabeallita-

sok mentben az adatok pontos bevitelét.

o A Szérotarcsa és Normal fordulatsz., ill. Eréleadé tengely menipontok-
ban bevitt adatoknak meg kell egyeznitik a gépe tényleges beallitasaival.

A felszerelt szorotarcsatipust a kezeléegységbe gyarilag beprogramoztak. Ha On
mas tipusu szorétarcsat szerelt fel a gépére, a kezel6egységben adja meg a he-
lyes tipust.

1. Nyissa meg a Tragyabeallitasok > Szérétarcsa menit.
2. Aktivalja a szérotarcsatipust a valasztéklistaban.

D> A Kkijelzén a Tragyabeallitasok ablak jelenik meg az uj széroétarcsatipu-
sokkal.

4.4.7 Fordulatszam

e AXIS M: Eréleadd tengely fordulatszama
e AXIS H Szoérétarcsa fordulatszama

ERTESITES
Az optimalis lresjarati mérés végrehajtasahoz ellenérizze a Tragyabeallita-
sok meniben az adatok pontos bevitelét.

e A Szérétarcsa és Normal fordulatsz., ill. Er6leadé tengely menipontok-
ban bevitt adatoknak meg kell egyeznilik a gépe tényleges beallitasaival.

A beallitott erGleado tengely fordulatszam a kezel6egységben gyarilag
750 ford./perc értékre van programozva. Ha On mas eréleadé tengely fordulat-
szamot szeretne beallitani, a tarolt értéket médositsa a kezel6egységben.

1. Nyissa meg a Tragyabeallitasok > Normal fordulatsz., ill.
Tragyabeadllitasok > Eréleadé tengely meniit.

2. Fordulatszdm megadasa:

D> A kijelzén a Tragyabeallitasok ablak jelenik meg az uj eréleadé tengely
fordulatszammal.

ERTESITES
Vegye figyelembe a 5.6: Széras az AUTO km/h + AUTO kg tizemmaodban, 84.
oldal fejezet utasitasait.
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Hatarszérasi uizemmaod (csak AXIS-H)

Ebben a menuben adhaté meg a mez6 szélén alkalmazand6 megfeleld szorasi

Uzemmaod.
=Q= =Q=
—C 1 |2 | 3 4 e 1 |2 | 3 4
REM . REM . 200
e Normal fordulatsz. 200 e Normal fordulatsz.
@ Széroétarcsa | S8 /@ @ Szdérdétarcsa | S8
s a1 0/ Hatar. v
zegély /3 o
REM REHM . .
] Hatarsz. ford.szam | 750 @ Y] Hatarsz. ford.szam | 700
s L S =
m] Hatarsz. FP | 9.5 m| Hatarsz. FP | 2.5
& Hatar kih. m. (%) | ) & Hatar kih. m. (%) | -20

4.6 abra: A hatarszorasi Gzemmaod beadllitasi értékei

[11 Szegélyszoras
[2] Hatarszoéras

Nyissa meg a Tragyabeallitasok menit.
Valassza ki a 2. lapot.
3. Valassza ki a Szegély vagy a Hatar hatarszoérasi Gzemmaodok egyikét.

> Csak az also 3 bedllitd menU értékei illeszkednek a kivalasztott izem-
modhoz. A menuik nevei nem valtoznak.

4. Szikség esetén a szoérasi tablazat adatai alapjan médositsa a fordulatszam,
a feladasi pont (FP) vagy a mennyiségcsdkkentés értékét.

Hatarszorasi mennyiség

Ebben a meniiben a mennyiségcsdkkentés (szazalékban) hatarozhaté meg. Ez
a bedllitas a hatarszorasi funkcid, illetve a TELIMAT berendezés (csak AXIS-M)
bekapcsolasa esetén jut érvényre.

ERTESITES

A hatarszorasi oldalra 20%-0s mennyiségcsokkentés beallitasat javasoljuk.

Hatarszorasi mennyiség megadasa:

1. Nyissa meg a Tragyabeallitasok > Hatar kih. m. mendt.

2. Adja meg a beviteli mezében az értéket és nyugtazza.

> Megjelenik a Tragyabeallitasok ablak az uj hatarszérasi mennyiséggel.
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4.410 OptiPoint szamitasa

=

Az OptiPoint szamitasa meniiben megadhatja a paramétereket a szegélyekre
vonatkozé optimalis bekapcsolasi és kikapcsolasi tavolsagok kiszamitasahoz.

A pontos szamitashoz nagyon fontos a hasznalt mitragya hatétavolsag-tényez6-

jének a megadasa.

ERTESITES

Az On altal alkalmazott m{tragyara vonatkozo szélességi értéket a gép szorasi

tablazataban talalja meg.

N

ban.

N

Nyissa meg a Tragyabeallitasok > OptiPoint szamitasa menit.

> Megjelenik az OptiPoint szamitasa menu elsé oldala.

ERTESITES

A megadott menetsebesség a kapcsolasi pontokhoz tartozé menetsebességre
vonatkozik! Lasd: 5.11: GPS-Control, 91. oldal. fejezet.

Adja meg az eldirt értéket a Tragyabeallitasok > Hatétavolsag menipont-

3. Adja meg a kapcsolasi pontokhoz tartozé atlagos menetsebességet.
> A kijelz6n megjelenik a meni masodik oldala.

P

Nyomja meg az OK gombot.

<

Nyomja meg a Tovabb gombot.

> A kijelz6n megjelenik a meni harmadik oldala.

<~ EEE
B _

.| Javasolt tavolsagok
1 a mezo szélétol szamitva

@ Tavolsag be (m)

=

=
I

o+
& Tavolsag ki (m)

OK Ertékek atvétele

| 20.6 e

Yo
RO

4.7 abra: Az OptiPoint kiszamitasa, 3. oldal
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Szam Jelentés Leiras

1 Az a tavolsag (méterben) a szantéfold hataratdl 92. oldal
szamitva, amelyt6l az adagold toldajtok kinyilnak

2 A szantéfold hataratédl szamitott tavolsag (méter- | 93. oldal
ben), amelytdl az adagolé toldajtok bezarédnak.

ERTESITES

Ezen az oldalon a paraméterértékek manualisan médosithatok. Lasd:
5.11: GPS-Control, 91. oldal fejezet.

Az értékek modositasa

6. Nyissa meg a lista kivant elemét.

7. Adja meg az uj értéket.

8. Nyomja meg az OK gombot.

9. Nyomja meg az Ertékek atvétele gombot.

D> Megtorténik az OptiPoint kiszamitasa.

> A vezérléegység a GPS-Control Info ablakra valt.
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4.411 GPS-Control Info

@ A GPS-Control Info meniben tajékozédhat az OptiPoint szamitasa menliben

@ kiszamitott beallitasi ertekekrdl.

B Az alkalmazott terminaltél fliggben 2 tavolsag (CCl, Muller Elektronik), vagy 1 ta-
volsag és 2 idéérték (John Deere, ...) jelenik meg.

e Alegtobb ISOBUS-terminalnal az itt megjelenitett értékeket automatikusan
atveszi a GPS-terminal beallitasi menuje.

o Néhany terminalnal mégis manualis bevitel szikséges.

ERTESITES
Ez a menU csak tgjékoztatasul szolgal.
e Tartsa be a GPS-terminal hasznalati utmutatojaban foglaltakat.

1. Nyissa meg a Tragyabeallitdsok > GPS-Control Info menit.

45
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4.412 Szorasi tablazatok

Ebben a menlben lehet a Szorasi tablazatokat Iétrehozni és kezelni.

46

= ERTESITES

Egy szérasi tablazat kivalasztasa hatassal van a tragyabeallitasokra, a vezérl6-
egységre és a mitragyaszorora. A beallitott kihordott mennyiséget felllirja a
szorasi tablazatbol vett tarolt érték.

ERTESITES
A szorasi tablazatokat automatikusan kezelheti és atmasolhatja az ISOBUS ter-
minalrol.
e FertChartApp: Vegye fel a kapcsolatot a kereskeddjével, ha telepiteni sze-
retné az ISOBUS terminaljara a FertChart alkalmazast.

o A WLAN-modul munkaszamitdgéphez térténé csatlakoztatasaval a szérasi
tablazatok az okostelefonjan keresztil is kezelhetdk.

Uj szérasi tablazat létrehozasa

Lehet6ség van akar 30 szérasi tablazat Iétrehozasara az elektronikus vezérl6-
egységben.

1. Nyissa meg a Tragyabeallitasok > Szérasi tablazatok menit.

Szdérasi téablazatok

Korn-Kali ® / Kamex (e

1.58m ss8 <28
Gelbsenf Zlata

2. 18m S8 ve—

3. 1om s12 v

Ammoniumsulfat ENSTX
4. 24m 54.%

Ammoniumsulfat ENSIN

Ry A e
o METAREX INOV .
- 24m 54 v

OOOOE

4.8 abra: Szorasi tablazatok menu

[1] Ertékekkel kitoltott szorasi tablazat megjelenitése
[2] Az aktiv szérasi tablazat megjelenitése

[3] A szérasi tablazat névmezdéje

[4] Ures szorasi tablazat

[6] Tablazatszam
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N

Vélasszon ki egy Ures szorasi tablazatot.

A Név mez6 a tragya nevébdl, a munkaszélességbdl és a szérotarcsa tipu-
sabol adodik 6ssze.

D> A Kkijelzén a kivalasztasi képerny6 jelenik meg.

@

Valassza ki a Megnyitas és vissza... lehet6séget.

D> A kijelz6n megjelenik a Tragyabeallitasok men, és a rendszer a kiva-
lasztott elemet aktiv szérasi tablazatként betdlti a tragyabeallitasokba.

P

Valassza ki a Tragya neve menupontot.

@

Adja meg a szo6rasi tablazat nevét.

ERTESITES

Javasoljuk, hogy a szérasi tablazatot a tragyatipus alapjan nevezze el. igy kén-
nyebben hozzarendelheti a szorasi tablazathoz az egyes tragyatipusokat.

6. Szerkessze a szérasi tablazat paramétereit.
Lasd: 4.4: Tragyabeallitasok, 30. oldal fejezet.

Szérasi tablazat kivalasztasa:
1. Nyissa meg a Tragyabeallitasok > Szérasi tablazat menat.
2. Valassza ki a kivant szoérasi tablazatot.
D> A Kkijelzén a kivalasztasi képernyé jelenik meg.
3. Valassza ki a Megnyitas és vissza... lehetfséget.

> A kijelz6n megjelenik a Tragyabeallitasok menii, és a rendszer a kiva-
lasztott elemet aktiv szérasi tablazatként betolti a tragyabeallitasokba.

ERTESITES

Meglevé szérasi tablazat kivalasztasakor a Tragyabeallitasok meni 6sszes ér-
tékét felllirjak a kivalasztott szorasi tablazat értékei, igy tébbek kézoétt megval-
tozik a feladasi pont és a normal fordulatszam is.

o A gépvezérlés a feladasi pontot a szérasi tablazatban tarolt értékekre allitja
be.

Meglévd szdérasi tablazat masolasa
1. Valassza ki a kivant szorasi tablazatot.
D> A Kkijelzén a kivalasztasi képerny6 jelenik meg.
2. Valassza ki az Elem masolasa lehetbséget.
D> A rendszer a szorasi tablazatot atmasolja a lista els6 szabad helyére.
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Meglévé szorasi tablazat torlése

ERTESITES

Az aktiv szoérasi tablazat nem torolhet6.

1. Valassza ki a kivant szorasi tablazatot.

D> A Kkijelzén a kivalasztasi képernyé jelenik meg.
2. Valassza ki az Elem torlése lehetdséget.
D> A szérasi tablazat torlodik a listabol.

Kivalasztott szérasi tablazat kezelése az tizemi képernyén
A szorasi tablazat kdzvetlenul kezelhetd az tzemi képernyén is.

1. Az érintéképernyén nyomja meg a szorasi tablazat [2] gombot.

D> Megnyilik az aktiv szérasi tablazat.

200 kg/h%

START,
STOP

c/1o

S5A
24m 54

il

#

=]

+ 10 %

15.0 1.00/1.00 1.7

km/h F ha Rest
L8 S .8

@VI@VI

4.9 dbra: Szorasi tablazat kezelése az érint6képernyd segitségével

[11 Kihordott mennyiség gomb
[2] Szorasi tablazat gomb

2. Vigye be az uj értéket a beviteli mezdbe.
3. Nyomja meg az OK gombot.
D> Az 0j értéket a gépvezérlés tarolja.
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4.5 Gépbeallitasok

Ebben a menuben a traktor és a gép beallitasai érheték el.

-— e Nyissa meg a Gépbeallitasok mendit.
(o) ==
- |1| 2 3 - 1 (2] 3
Auto km/h + Auto kg v ‘é_. Task Control
0 MAN-skéla | 100 4 GPs control
@ MAN km/h | 9 5" Fordulatsz. médosit.
GPS J1939 v Tragyainformacid
@- Sim GPS sebesség | s ,g‘ kg lires jelzés l 200
F | '
& +/- menny. (%) 10 | | 7 AXMAT

4.10 abra: Gépbeallitasok mendi, 1. és 2. oldal

ERTESITES

Nem minden paraméter jelenik meg egyidejlleg a képernydn. A balra/jobbra
nyilgombokkal Iéphet tovabb a szomszédos menuablakra (filre).

Almenii Jelentés Leiras
Uzemmod Az automatikus vagy manualis Gzemmod 51. oldal
meghatarozasa.
MAN-skala A manualis skalaérték beallitasa. Az érték kuldn
(csak az adott izemmaodban van hatasa) beviteli ablak-
ban adhat6
meg.
MAN km/h A manualis sebesség beallitasa. Az érték kilén
(csak az adott izemmaodban van hatasa) beviteli ablak-
ban adhat6
meg.

Sebesség-/ | A sebességjel kivalasztasa/korlatozasa

jelforras e AUTO sebesség (meghajtas vagy ra-

dar/GPS" automatikus kivalasztasa)
e GPS J1939'
Sim GSP se- | Csak a GPS J1939 esetében: A menetse- MEGJEGY-

besség besség megadasa a GPS-jel elvesztése ese- | ZES!
tén

A megadott me-
netsebességet
feltétlentl allan-
do értéken kell
tartani.
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Almenii

Jelentés

Leiras

+/- menny. (%)

A mennyiségmoddositas alapbeallitasa a ki-
I6nb6z6 szoérasi tipusokhoz

Az érték kilon
beviteli ablak-
ban adhato
meg.

Task Control

Az ISOBUS Task Controller funkcidk aktivala-
sa a dokumentalashoz és az alkalmazasi kar-
tyak alapjan térténdé szorashoz

e Task Control On (bejeldlve)

e Task Control Off

GPS-Control

A funkcio aktivalasa

a gép részszélességeinek GPS-késziiléek
alapjan torténd vezérléséhez.

e GPS-Control AUTO (bejeldlve)

e GPS-Control Off

Fordulatsz.
modosit.

Csak AXIS-H

A funkcio aktivalasa a fordulatszam modosita-
sahoz az lzemi képernyén, a hatarszéras
Uzemmodban

A funkci6 kikapcsolasa esetén a médositasra
csak szazalékosan (%) van lehetéség.

Tragyainfor-
macio

A tragyainformacidk (tragya megnevezése,
szoroétarcsa tipusa, munkaszélesség) megje-
lenitésének aktivalasa az Gzemi képernydn.

kg Ures jelzés

Annak a maradék mennyiségnek a megada-
sa, amelynél a mérlegcellak riasztast kilde-
nek.

AXMAT

Csak AXIS-H 50
AXMAT-funkcid aktivalasa

Ehhez vegye fi-
gyelembe a k-
I6nleges
felszerelés ke-
zelési utmutato6-
jatis

Kihordott men-
nyiség korrek-
cidja L/R (%)

Megadott kihordott mennyiség és tényleges

kihordott mennyiség kozotti eltérések korrek-

cioja.

e Szazalékos korrekcio valaszthatéan a bal,
ill. a jobb oldalon

1.

A vezérlbegység gyartdja a GPS-jel elvesztéséért nem vallal felel6sséget.
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451 AUTO/MAN lizemmod

A vezérléegység automatikusan szabalyozza a szérasi mennyiséget a sebesség-
jel alapjan. Ennek soran figyelembe veszi a kihordott mennyiséget, a munkaszé-
lességet és az aramlasi tényezét.

Alapértelmezés szerint On az automatikus (izemmaodban dolgozik.

Csak akkor hasznalja a manualis izemmaddot, ha:

e nem all rendelkezésre sebességjel (radar vagy kerékszenzor nincs vagy hibas),
e csigairtd szert vagy vetémagot (apré magvakat) kivan kiszorni.

ERTESITES

Az anyag egyenletes kiszérasahoz manualis tzemmaodban feltétlendl allandé
menetsebességgel kell dolgozni.

ERTESITES
A kilonféle lzemmaoddokban végzett szérasi munkak leirasa a kdvetkezé feje-

zetben talalhatd: 5: Szérasi Uzemmod AXIS EMC ISOBUS gépvezérléssel, 73.
oldal.

Menii Jelentés Leiras

AUTO km/h + AUTO kg |Az automatikus Gizem és az automatikus |84. oldal
mérés kivalasztasa

AUTO km/h Az automatikus Uzem kivalasztasa 87. oldal

MAN km/h A menetsebesség beallitasa a manualis |88. oldal
Uzemhez

MAN-skala Az adagolo tolézar beadllitasa kézi tzem- | 89. oldal
modhoz.

Ez az lzemmadd a csigairtd szer vagy az
aproé magvak kiszorasara alkalmas.

Uzemmad kivalasztasa

1. Az AXIS EMC ISOBUS vezérlb6egység bekapcsolasa.

2. Nyissa meg a Gépbeallitasok > AUTO/MAN lizem mendt.
3. Valassza ki a listabdl a kivant mentelemet.

4. Nyomja meg az OK gombot.

5. Kovesse a képerny8n megjelend utasitasokat.
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ERTESITES

Javasoljuk az dramlasi tényez6é megjelenitését az iizemi képernydn. igy folya-
matosan figyelemmel kisérheti a tétmegaram szabalyozasat a szorasi munka
kdzben. Lasd: 2.2.2: Kijelz6mezdk, 9. oldal, és 4.5.1: AUTO/MAN

uzemméd, 51. oldal.

e Az lzemmobdok szérélizemben valé hasznalatardl a kovetkezé fejezetben ta-
lal fontos informaciokat: 5: Szérasi izemmadd AXIS EMC ISOBUS
gépvezérléssel, 73. oldal.

4.5.2 +/- mennyiség

Ebben a meniben a mennyiség médositasanak szazalékos lépéskdzet adhat-
ja meg a normal szérasi médhoz.

e ]

Az alap (100%) az adagolonyilas beallitott alapértéke.

2 ERTESITES

> &L Uzem kdzben a Mennyiség +/Mennyiség - funkciogombokkal barmikor maodo-
sithatja a szérasi mennyiséget a +/- mennyiség értékével.

=
(o]
&

A C 100 % gombbal az alapbeallitasokat allithatja vissza.

A mennyiség csokkentésének meghatarozasa:
1. Nyissa meg a Gépbeallitasok > +/- menny. (%) menit.

2. Adja meg azt a szazalékértéket, amennyivel médositani szeretné a szorasi
mennyiséget.

Lt

Nyomja meg az OK gombot.
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4.6

e
1

-
25

Gyorsiirités

A gép széras utani tisztitasahoz vagy a maradék mennyiség gyors kilritéséhez
a Gyorsiurités menut hasznalhatja.

Emellett javasoljuk, hogy a gép tarolasa elétt az adagolé toldajtokat a gyorsirités
funkcioval teljesen nyissa ki, és ebben az allapotban kapcsolja ki az

AXIS EMC ISOBUS egységet. igy megel6zheti a nedvesség felgyiilemlését a
tartalyban.

ERTESITES

A gyorsirités megkezdése el6tt gy6z6djon meg arrél, hogy minden feltétel tel-
jesll-e. Tartsa be a miitragyaszord hasznalati Gtmutatojat is (maradék ledrité-
se).

Gyorsiurités elvégzése:
1. Nyissa meg a Fémeni > Gyorsirités menit.

A VIGYAZAT

A feladatpont automatikus beallitasa sériilésveszéllyel jar.

A Az AXIS EMC esetén megjelenik a Feladasi pontra allas figyel-
meztetés. A Start/Stop gomb megnyomasa utan a feladatpont
automatikusan 0 pozicioba all. A leforgatasi préba utan a feladasi
pont automatikusan beall az elére beallitott értékre. Ez sérlléseket
€s anyagi kart okozhat.

P A Start/Stop gomb hasznalata el6tt gondoskodjon arrdl,
hogy senki ne tartozkodjon a gép veszélyzonajaban.

START
STOP.

[ ey | e s
T
" Gyorsurités /(D

4.11 abra: Gyorsurités menu

[11 Gyorsurités szimboluma (itt a bal oldal van kivalasztva, de nincs elkezdve)
[2] A jobb oldali részszélesség gyorsiritése (kivalasztva)
[3] A bal oldali részszélesség gyorsuritése (nincs valasztva)
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A funkciégombbal valassza ki azt a részszélességet, amelyen a gyorsuri-
tést végre szeretné hajtani.

D> Akijelz6n megjelenik a kivalasztott részszélesség szimbdluma (4.11. ab-
ra, [2] pozicid).

Nyomja meg a Start/Stop gombot.

> A gyorsdrités elindul.

Nyomja meg a Start/Stop gombot, amint a tartaly kidrdl.

D> A gyorslrités befejez6dik.

Nyomja meg az ESC gombot a fémentlbe valé visszatéréshez.

A VIGYAZAT

A feladatpont automatikus beallitasa sériilésveszéllyel jar.

& Az AXIS EMC esetén megjelenik a Feladasi pontra allas figyel-

meztetés. A Start/Stop gomb megnyomasa utan a feladasi pont
automatikusan az elézetesen beallitott értékre all. Ez sériléseket
€s anyagi kart okozhat.

P A Start/Stop gomb hasznalata el6tt gondoskodjon arrdl,
hogy senki ne tartozkodjon a gép veszélyzonajaban.

Teljes kilirités:

Betarolas el6tt a gépe tartalyat a vezérl6egységen keresztil teljesen kilritheti.

1.
2.

Mindkét részszélesség kivalasztasa.

Nyomja meg a Start/Stop gombot.

> Mindkét adagol6 toldlap kinyilik.

> A feladatpont balra és jobbra is a 0 értékre mozdul.

Nyomja meg a Teljes kilirités gombot és tartsa lenyomva.

> A feladatpont a 9,5 és 0 értékek kozott mozog, igy kifolyik a miitragya.

Engedje fel a Teljes kilirités gombot.

> A bal és a jobb feladatpont visszaall O értékre.

Nyomja meg a Start/Stop gombot.

> A feladasi pont automatikusan az el6zetesen beallitott értékre all.



Kezelés AXIS EMC ISOBUS 4

4.7

s¥sS
TEST

Rendszer/teszt

Ebben a meniben a vezérl6egyseg rendszer- és tesztbedllitasai végezhetdk el.

e Nyissa meg a Fémeni > Rendszer/Teszt meniupontot.

S¥s
TEST

— Rendszer/teszt

SERVICE

Osszadatszamlalé
g_ Teszt/diagndzis

3 Szerviz

4.12 abra: Rendszer/Teszt menl

Teszt/diagno-
zis

nérzése

Almenii Jelentés Leiras
Osszadat- Az alabbi dsszesitett adatok 56. oldal
szamlalé megjelenitése:

® Kisz6rt mennyiség kg-ban,

e beszort terlilet ha-ban,

e Szorasiidd oraban,

e megtett uthossz km-ben

Az aktuatorok és érzékel6k elle- | 57. oldal

Szerviz

Szervizbeallitasok

Jelszéval védett funkcio;
csak a szervizmunkatarsak
szamara érhet6 el
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471 Osszadatszamlalo

o Ebben a meniben megjelenik a mitragyaszord 6sszes szamlaldjanak allasa:
‘m‘ e kiszdrt mennyiség kg-ban,

— e Dbeszort terllet ha-ban,

® Szorasiid6 oraban,
[

megtett Uthossz km-ben

ERTESITES

Ez a menu csak tajékoztatasul szolgal.

E%E] Osszadatszamlalé

Kiszam. kg 820632
ha 335.3
Ora 13
kkm 123

4.13 abra: Osszadatszamlalé meni

56



Kezelés AXIS EMC ISOBUS 4

4.7.2 Teszt/diagnézis

nérizheto.

ERTESITES

Ez a menuU csak tajékoztatasul szolgal.

g- A Teszt/diagnézis meniben valamennyi aktuator és érzékelé6 miikddése elle-

A szenzorok listaja a gép felszereltségétél fligg.

A VIGYAZAT

A mozgo6 géprészek sériilésveszélyt jelentenek.

A A tesztek soran a gép részei automatikusan mozoghatnak.

P A tesztek el6tt gondoskodjon arrél, hogy senki ne tartézkod-
jon a mitragyaszoré kdzelében.

Almenii Jelentés Leiras

Feszlltség Az Uzemi feszlltség ellenbrzése

Adagolo toléajtd | A forgatéhajtas manualis moz- | 58. oldal
gatasa

Tesztp. toldajtd | A toldajtok kiildonbdzé pozicidk- | A kalibralas ellenérzése
ba allasanak tesztje

Feladatpont A motor feladatpontjanak manu-
alis mozgatasa
FP tesztpontok | Beallas a feladatpontra A kalibralas ellenérzése
LIN-Bus A feladasi pontok hengerei kom-| 59. oldal
munikaciéjanak ellenérzése
Szérétarcsa A szorétarcsak manualis bekap-
csolasa
Kever6 A keverd ellenbrzése

EMC-érzékelbk | Az EMC-érzékelbk ellenérzése

Mérlegcella Az érzékeldk ellenbrzése
Ures tartaly Az érzékeld ellendrzése
szenzor

Fedbponyva Az aktuatorok ellenérzése
SpreadLight Munkafényszoéro ellenérzése
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Példa: az adagolé tol6ajtok tesztje/diagnozisa
1. Nyissa meg a Teszt/diagnézis > Adagolé toléajté mendit.
> A kijelz6n megjelenik a motorok/érzékel6k allapota.

Yoit Adagoldé toldajtd

—
L O
0524
211 Poz 229./

4.14 abra: Teszt/diagnozis; példa: Adagolé toldajtd

[1] Ajel kijelzése
[2] A jel savos kijelzése
[3] A pozicio kijelzése

A jel kijelzése kulon-kilén mutatja a bal és jobb oldali elektromos jelek allapotat.

A VIGYAZAT

A mozg6 géprészek sériilésveszélyt jelentenek.
A A tesztek soran a gép részei automatikusan mozoghatnak.

P A tesztek el6tt gondoskodjon arrél, hogy senki ne tartéz-
kodjon a gép kdzelében.

Az adagol6 toldajtok a fellle nyil gombokkal nyithatok ki és zarhatok be.
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Példa: Linbus
1. Nyissa meg a Rendszer/teszt > Teszt/diagnézis menut.
2. Valassza ki a Linbus menUpontot.

D> A kijelz6n megjelenik az aktuatorok/érzékel6k allapota.

=
< LIN-Bus
LIN
Ver. Man. Fkt.Stat. /@
"® AGP R 1.23.3 12 © oK@ |
@ AGP L 1.23.3 18 0 OK

@

50¢ Onellendrzés indit.

4.15 abra: Teszt/diagnézis; példa: Linbus

[11 Linbus kijelz6
[2]1 Onellenérzés inditasa
[3] Csatlakoztatott berendezések

A Linbus-résztvevék statusziizenete

A berendezések kiilonb6z6 allapotokat vehetnek fel:
e (0 =OK: aberendezés nem hibas

e 2 =elakadas

e 4 =tllterhelés

A VIGYAZAT

A mozgo6 géprészek sériilésveszélyt jelentenek.

A A tesztek soran a gép részei automatikusan mozoghatnak.

P A tesztek el6tt gondoskodjon arrél, hogy senki ne tartéz-
kodjon a gép kdzelében.

4.7.3 Szerviz

& ERTESITES

SERVICE
A Szerviz menu beallitasaihoz kdd megadasa sziikséges. Ezeket a beallitaso-
kat csak erre kijeldlt szervizszakemberek modosithatjak.
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4.8 Infé

o Az Info menuben informaciok jelenithet6k meg a vezérléegységrol.

ERTESITES
Ez a menl a készulék konfiguraciojara vonatkozé informaciokat jeleniti meg.
Az informaciodk listaja a gép felszereltségétdl figg.

4.9 Mérleg-tripszamlalé

Ebben a menlben az elvégzett kiszorasi munka értékei és a mérlegeléshez kap-
csolodo funkciok talalhatok.

2L

e Nyissa meg a Fémenii > Mérleg tripszamlalé mendt.
> Megjelenik a Mérleg tripszamlalé mend.

BB Mérleg tripszamlaléd
E% Tripszamlaloé

EE-ﬂMaradék (kg, ha, m)

m ra rs - s
Méterszamlalé

l re e - -
N Mérleg tarazasa

4.16 abra: Mérleg-tripszamlaléo menu

Almenii Jelentés Leiras
Tripszamlalé A teljesitett szorasi mennyiség, a beszort te-| 61. oldal
rulet és a beszort uthossz kijelzése
Maradék (kg, Csak mérleges mitragyaszoré gép esetén: | 62. oldal
ha, m) A gép tartalyaban talalhaté maradék men-
nyiség kijelzése
Méterszamlalé | A méterszamlalé legutébbi nullazasa ota Visszaallitas
megtett Uthossz megjelenitése (nullazas)a C
100% gombbal
Mérleg taralasa | Csak mérleges mitragyaszéré gép esetén: | 63. oldal
A mérési értéket a mérleg Ures allapotaban
,0 kg’-ra allitja
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4.9.1

&
B8k

Tripszamlalo

Ebben a menuben lekérdezheti az elvégzett szérasi munka értékeit, megtekint-
heti a maradék kiszérhaté mennyiséget, és az értékek térlésével nullazhatja a
tripszamlalot.
e Nyissa meg a Mérleg tripszamlalé > Tripszamlalé mendit.

> Megjelenik a Tripszamlalé men.

Széras kdzben, tehat az adagold toldajtok nyitott allapotaban is beléphet a Trip-
szamlalé meniibe, igy leolvashatja az aktualis értékeket.

ERTESITES

Ha széras kozben folyamatosan figyelemmel szeretné kisérni az értékeket, az
uzemi képerny6 szabadon valaszthato kijelz6 mezéinél beallithatja a kg Trip,
ha Trip és m Trip értékeket, lasd itt: 2.2.2: KijelzBmezdbk, 9. oldal.

Tri e e
ripszamlalo
REE] P

kiszé6rva kg 4699 -
kiszérva ha 17. l.,
kiszérva m 5406 ¢
GEE - , . /
# Tripszaml. torl.

4.17 abra: Tripszamlalé meni

[11 A kiszort mennyiség, a felllet és az uthossz kijelz6 mez6i
[2] A tripszamlald bejegyzéseinek torlése

Tripszamlalo torlése:
1. Nyissa meg a Mérleg tripszamlalé > Tripszamlalé almendit.

> A képernydn megjelennek a legutobbi torlés 6ta meghatarozott értékek
a szoérasi mennyiségre, a beszért terlletre és a beszért uthosszra vonat-
kozdan.

2. Nyomja meg a Tripszaml. torl. gombot.
D> A Tripszamlalé minden értéke visszaall 0-ra.
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4.9.2

L]

62

. B

Maradék (kg, ha, m)

A Maradék kg menulpontban a tartalyban talalhat6 maradék mennyiség kérdez-
hetd le. A menlpont megjeleniti azt a feliiletet (ha) és uthosszt (m), amely a
maradék tragyamennyiséggel még beszérhato.

e Nyissa meg a Mérleg tripszamlalé > Maradék (kg, ha, m) menipontot.
> Megjelenik a Maradék menipont.

ERTESITES

Az aktualis toltési suly csak a mérleges miitragyaszoronal hatarozhaté meg
mérlegeléssel. Az dsszes tobbi mitragyaszorénal a maradék mltragya mennyi-
ségét a mitragya- és a gépbeallitdsokbdl, valamint a sebességjelbdl allitja be a
rendszer, a téltési mennyiséget pedig manualisan kell megadni (lasd késébb).

A kih. menny. és a munkaszél. értékei ebben a menupontban nem modositha-
tok. Csak tajékoztatasként jelennek meg.

[ ] Maradék (kg, ha, m)

Kih. m (kgsha) 350 ””””<:::>

Munkaszél. (m) 25.00
o

Lehetséges ha 2.1

Lehetséges m 745

4.18 abra: A maradék kg mentpont

[11 Adatbeviteli mez8: maradék (kg)

[2] A kihordott mennyiség, a munkaszélesség, valamint a még beszdérhaté terilet és
uthossz értékeinek kijelz6mezdi

Mérlegcellak nélkuli gépek esetén
1. Tolise fel a tartalyt.

2. A Maradék (kg) mezében adja meg a tartalyban talalhaté mitragya 6sszsu-
lyat.

D> A készlilék kiszamitja a beszérhato terlilet és Uthossz értékeit.
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4.9.3 A mérleg tarazasa (csak mérleges miitragyaszoré gépnél)

Ebben a menuben a mérlegérték a mitragyaszoré Ures allapotaban 0 kg-ra allit-

I haté.

-)'3:03- A mérleg tarazasakor a kovetkez6 feltételeknek kell teljesulnidk:
e a tartalynak Uresnek kell lennie,

a gépet le kell allitani,

az eréleadd tengelyt ki kell kapcsolni,

a gépnek vizszintesen és a talajrél elemelve kell allnia,

a traktort le kell allitani.

Mérleg tarazasa:

1. Nyissa meg a Mérleg tripszamlalé > Mérleg tarazasa menut.
2. Nyomja meg a Mérleg tarazasa gombot.

D> Az lires mérleg mérési értéke visszaall 0 kg-ra.

ERTESITES

A maradék mennyiség pontos szamitasahoz a mérleget minden hasznalat el6tt
tarazni kell.
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4.10

7

A/,o??*

I

64

Munkafényszéré (SpreadLight)

Ebben a meniben kapcsolhatja be a SpreadLight funkciot, és ellendrizheti a
szorasképet éjszakai mlszak idején is.

A munkafényszorét a vezérlbegységen keresztil kapcsolhatja be és ki automati-
kus, illetve manualis Gzemmaddba.

/,ﬁ SpreadLight /@

Kikapcs.idd (s) 10 @

4//9 Bekapcsolni DU

©®

A9 spreadLight AUTO [:Iol

4.19 abra: SpreadLight meni

[11 Kikapcs. id6
[2] Manualis Gzemmdd: munkafényszord bekapcsolasa
[3] Automata aktivalasa

Automata lizemmoad:

Automata Gzemmaddban bekapcsol a munkafényszord, amint a kinyilik az adago-
|6 toldajtd és elindul a szorasi folyamat.

1. Nyissa meg a Fémenii > SpreadLight ment.

2. A SpreadLight AUTO menipontban jel6lje be a [3] négyzetet.
> A munkafényszorok bekapcsolnak, amikor az adagol6 toldajtéd kinyilik.
3. Kikapcs.id6 [1] megadasa masodpercben.

> A munkafényszorok a megadott idétartam utan kikapcsolnak, amikor az
adagolo toldajtdk zarva vannak.

e Tartomany 0 és 100 masodperc kdzott.
4. A SpreadLight AUTO menipontban térolje a [3] négyzetet.
> Az automata izemmaod ki van kapcsolva.

Manualis lizemmaéd:
Manualis Uzemmaddban be- és kikapcsol a munkafényszoéro.
1. Nyissa meg a Fémenu > SpreadLight menut.

2. A Bekapcsolni menilpontban jeldlje be a [2] négyzetet.

D> A munkafényszorok bekapcsolnak és addig igy maradnak, amig On ki
nem torli a négyzet bejeldlését vagy ki nem Iép a menbdl.
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411 Fedo6ponyva

@ A FIGYELMEZTETES
A motoros miikddtetésii részek zuzédas- és torésveszélyt

A okozhatnak.
A fed6ponyva elézetes figyelmeztetés nélkil mozog, és személyi
sérilést okozhat.

» Senki nem tartézkodhat a veszélyzénaban.

Az AXIS EMC gép elektromos vezérlés(i fed6ponyvaval van felszerelve. A szan-
tofold végeén torténd ujrafeltoltéskor a fedéponyvat a kezelbegység és az elektro-
mos hajtas segitségével felnyithatja, ill. lecsukhatja.

ERTESITES

A menU csupan a fed6ponyva felnyitasara, ill. lecsukasara szolgalé aktuatorok
mikodtetésére szolgal. Az AXIS EMC ISOBUS vezérlbegység nem méri a fe-
déponyva pontos helyzetét.

e Kisérje figyelemmel a fed6ponyva mozgasat.

4.20 abra: Feddponyva menu

[11 A nyitasi folyamat jelzése

[2] A fed6ponyva felnyitasa

[3] A folyamat leallitasa

[4] A fed6ponyva lecsukasa

[5] A fed6ponyva statikus megjelenitése
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A VIGYAZAT

Anyagi karok keletkezhetnek, ha nincs elegend szabad tér a

A mozgashoz.
A fed6ponyva felnyitdsahoz és lecsukasahoz elegendé szabad

térre van sziikség a gép tartalya foélétt. Ha nincs elegendé szabad
tér, a fedéponyva elszakadhat. A fedéponyva rudazata ténkreme-
het, és a ponyva kart tehet a kérnyezetében.

» Ugyeljen arra, hogy legyen elegendé szabad tér a fed6-
ponyva folott.

al A fedéponyva mozgatasa

1.
4 2.
3.

Nyomja meg a Menii gombot.

Nyissa meg a Fedéponyva mendt.

Nyomja meg a Fedéponyva felnyitasa gombot.

> A mozgas ideje alatt megjelenik egy nyil, amely a NYITAS iranyba mutat.
> A fed6ponyva teljesen felnyilik.

Toltse be a mitragyat.

Nyomja meg a Fedéponyva lecsukasa gombot.
> A mozgas ideje alatt megjelenik egy nyil, amely a ZARAS iranyba mutat.
> A fed6ponyva lecsukédik.

Szikség esetén a fed6ponyva mozgasat a Stop- gombbal megallithatja. A fed6-
ponyva a kodztes helyzetben marad, amig ismét teljesen fel nem nyitja vagy le
nem csukja azt.
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412 Specialis funkcidk: Botkormany alkalmazasa

Az ISOBUS-terminal tizemi képerny6jének beallitasai helyett botkormanyt is le-
het alkalmazni.

ERTESITES

Vegye fel a kapcsolatot a kereskeddjével, ha masik botkormanyt szeretne hasz-

naini.

e Tartsa be az ISOBUS terminal hasznélati utmutatéjaban olvashat6 utasita-
sokat.

4121 CCI A3 botkormany

|
s

4.21 abra: CCI A3 botkormany, elsé és hatsé oldal

[11 Fényérzékeld

[2] Képernyé / érintépanel

[3] Mianyag racs (cserélhetd)
[4] Szintezé gomb
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412.2 CCI A3 botkormany kezelési szintek

A szintez6 gombbal harom munkamagassag kozul valaszthat. A mindenkori aktiv
szintet egy vilagito csik helyzete jelzi a képernyd peremén.

4.22 abra: CCI A3 botkormany, kezelési szintek kijelzése

[1]1 1. szint aktiv
[2] 2. szint aktiv
[3] 3. szint aktiv
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4.12.3 A CCI A3 botkormany gombkiosztasa

ERTESITES

A szimbolumok jelentését és funkciojat a(z) 2.3: Az alkalmazott szimbdlumok
jegyzéke, 12. oldal fejezetben taldlja.

o Vegye figyelembe, hogy a gombok kiosztasa géptipusonként (AXIS-M,
AXIS-H) eltérd lehet.

4.24 abra: Gombkiosztas 2. szint
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4.25 abra: Gombkiosztas 3. szint

ERTESITES

Amennyiben a harom szint gombkiosztasat meg szeretné valtoztatni, vegye fi-
gyelembe a botkormany kezelési utmutatéjaban talalhatd utasitasokat.
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413 WLAN-modul (extra felszerelés)

Egy okostelefon és a munkaszamitégép kdzti kommunikacidohoz hasznalhat
WLAN-modult. Az alabbi funkciok lehetségesek:

e Informaciok tovabbitasa a szorasi tablazatok alkalmazasbdl a szamitogépre.
lly médon a tragyabeallitdsokat mar nem kézzel kell megadni.

A maradvanymennyiség suly kijelzésének tovabbitasa a szamitdgéprél az
okostelefonra.

4.26 abra: \WLAN-modul

ERTESITES

A WLAN-modul 6sszeszerelésérodl és az okostelefonnal valé kommunikaciorol
tovabbi tajékoztatast talal a WLAN-modul 6sszeszerelési utasitasaban.

e A WLAN jelszava quantron.
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414 Mértékegységrendszer modositasa

Az On mértékegységrendszere gyarilag keriilt beallitasra. Azonban barmikor at-
allithatja a metrikus értékeket angolszasz értékekre vagy az angolszasz értéke-
ket metrikus értékekre.

ERTESITES

Az ISOBUS-kompatibilis terminalok sokfélesége miatt ez a fejezet az elektro-
mos gépvezeérlés funkcidit ismerteti egy meghatarozott ISOBUS-terminal meg-
adasa nélkal.

o Az ISOBUS-terminal hasznalatakor Ggyeljen a megfelel§ hasznalati Utmuta-
téban foglaltakra.

Nyissa meg a terminalrendszer Beallitasok menujét.
Nyissa meg az Egység mendt.
Valassza ki a listabol a kivant egységrendszert.

H WO DN -

Nyomja meg az OK gombot.

> A kiilonb6zé meniik minden értéke at van szamitva.

72

Menii/érték Atszamitasi tényezé

metrikus angolszaszra
kg maradék 1 x 2,2046 |b.-tdmeg (Ibs maradék)
ha maradék 1x2,4710 ac (ac maradék)

Munkaszélesség m

1 x 3,2808 ft

Kihordott mennyiség kg/ha

1 x0,8922 Ibs/ac

Felszerelési magassag cm

1x0,3937 in

Menii/érték Atszamitasi tényezé
angolszasz metrikusra

Ibs maradék 1x0,4536 kg

ac maradék 1x0,4047 ha

Munkaszélesség ft 1x0,3048 m

Kihordott mennyiség Ibs/ac 1 x 1,2208 kg/ha

Felszerelési magassag in 1x2,54 cm
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5 Szoérasi uizemmod AXIS EMC ISOBUS gépvezérléssel

Az AXIS EMC ISOBUS gépvezérlés segiti a felhasznaldt a gép munka elétti be-
allitasaban. A széras kozben a gépvezeérlés funkcidi a hattérben aktivak marad-
nak. lgy ellenérizheté a mitragyaeloszlas minésége.

5.1 A maradék mennyiség lekérdezése a szérasi munka soran (csak mérleges
miutragyaszoré gép esetén)

A szérasi munka soran a maradék mennyiséget a gép folyamatosan Gjraszamitja
és kijelzi.
Szoéras kozben, tehat nyitott adagol6 toloajtdkkal is beléphet a Tripszamlalé

menupontba, igy leolvashatja a tartalyban 1évé maradék mennyiség aktualis ér-
tékeket.

ERTESITES

Ha szoéras kdzben folyamatosan figyelemmel szeretné kisérni az értékeket, az
Uzemi képernyd szabadon valaszthato kijelz6mez6éinél beallithatja a Maradék
kg, Maradék ha és a Maradék m megjelenitését, lasd: 2.2.2: Kijelz6mez6k, 9.
oldal fejezet.

Munka a lemért maradék mennyiséggel, a tartaly Gjratoltése:
1. Tarazza a mérleget.

Lasd: 4.9.3: A mérleg tarazasa (csak mérleges mitragyaszord gépnél), 63.
oldal fejezet.

2. Valassza ki a hasznalt mitragyatipust.
Lasd: 4.4.12: Szérasi tablazatok, 46. oldal fejezet.
3. Toltse fel a tartalyt.

4. Mérje le a tartalyban levé mitragya mennyiségét.
5. Kezdje meg a munkat.

Ha a tartaly Ures, toltse fel Ujra.
6. Ehhez ismételje meg a 3-5. Iépéseket.

73



5 Szoérasi izemmod AXIS EMC ISOBUS gépvezérléssel

5.2 Utantoltés (csak mérleges miitragyaszoro gép)

@

74

Eléfeltétel:
e A Gépbeadllitasok meniben a kg-szintjelzé funkcié aktiv.

ERTESITES

Ha a gép vezérlésében ez a menipont nem aktiv, kérjuk, forduljon a kereske-
déjéhez vagy a szervizhez.

400 kg feletti utantoltési suly esetén az automatikusan megjelené ablakban elle-
ndrizze a maradek sulyt.

AXIS fertiliser spreader 99

& kg left

2796

5.1 abra: Utantoltési suly

e A szoérasi munka elétt nyomja meg az ACK féliagombot.
e Folytassa a szérasi munkat.

ERTESITES

Amennyiben elérheté WLAN-modul, az alkalmazas a sulyt is megjeleniti.




Szoérasi Uzemmod AXIS EMC ISOBUS gépvezériéssel 5

5.3

Tavvezérelt TELIMAT hatarszoroé berendezés AXIS-M 20.2, AXIS-M 30.2 ese-

A VIGYAZAT

Sériilésveszély a TELIMAT berendezés automatikus atallitasa

iji miatt!
A Hatarsz6ré gomb megnyomasa utan a gép automatikusan
hatarszoérasi pozicidba all az elektromos allitbhenger hatasara. Ez
sérlléseket és anyagi kart okozhat.

» A Hatarszéré gomb megnyomasa elétt gy6z6djon meg
arrél, hogy senki nem tartozkodik a gép veszélyzonajaban.

ERTESITES

A TELIMAT valtozatot gyarilag beallitjuk a kezel6egységben!

TELIMAT hidraulikus tavvezérléssel

A TELIMAT-berendezést a hidraulika hozza munka- vagy nyugalmi helyzetbe. A
TELIMAT-berendezés be- és kikapcsolasa a Hatarszéré gomb megnyomasaval
torténik. A kijelzén a TELIMAT szimbélum a poziciétél fliggéen megjelenik vagy
eltinik.

TELIMAT hidraulikus tavvezérléssel és TELIMAT érzékel6kkel

Amennyiben csatlakoztattak a TELIMAT érzékelbket, megjelenik a kezel6egysé-
gen a TELIMAT szimbolum, ha a TELIMAT hatarszoré berendezést hidrauliku-
san munkahelyzetbe allitottak.

Amennyiben a TELIMAT berendezést ismét nyugalmi helyzetbe allitjak, ismét el-
tinik a TELIMAT szimbdlum. Az érzékel6k figyelik a TELIMAT beallitasat, és
automatikusan aktivaljak vagy deaktivaljak a TELIMAT berendezést. A Hatar-
sz6ré gomb ezeknél a valtozatoknal nem mikodik.

Ha a TELIMAT berendezés allapota 5 masodpercnél tovabb nem hatarozhaté
meg, megjelenik a 14-es riasztas; lasd a 6.1: A riasztasok jelentése, 95. oldal fe-
jezetet.
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54 Elektromos TELIMAT berendezés AXIS-M 50 esetén

A VIGYAZAT

Sérilésveszély a TELIMAT berendezés automatikus atallitasa

miatt

& A TELIMAT funkciégomb megnyomasa utan a gép automatikusan
hatarszorasi pozicioba all az aktuator hatasara. Ez sértléseket és
anyagi kart okozhat.

» A TELIMAT funkciogomb megnyomasa el6tt gy6z6djon
meg arrol, hogy senki nem tartézkodik a gép veszélyzongja-
ban.

| kas
24 m,s4a

TC 500 kg/ha

0.72/0.78 12 : 55 10.0
ff Leerlaufz. kms/h

5.2 dbra: TELIMAT kijelzés
[11 TELIMAT szimbdlum

A TELIMAT funkciégomb megnyomasaval az elektromos TELIMAT a hatar-
* /g.[ sz0rasi poziciodba all. A beallitas kbzben ? szimboélum jelenik meg a vezérléegy-
{t ség kijelz6jén, amely a munkapozicidba allas utan eltinik. A TELIMAT-pozicié
érzékelbvel torténd kiegészité figyelése nem szikséges, mivel az aktuator figye-
Iése beépitett funkciod.

A TELIMAT berendezés elakadasa esetén megjelenik a 23-as hibalizenet; lasd:
6.1: A riasztasok jelentése, 95. oldal.
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5.5 Munka részszélességekkel
5.5.1 A szérasi mod megjelenitése az iizemi képernyén

A vezérlbegység 4 kulonb6zé szorasi modot kinal az AXIS EMC gép szorduze-
mében. Ezeket a bedllitasokat kdzvetlenul az Gzemi képernyén lehet elvégezni.
A kezel6 a szorélizem soran valthat a szérasi médok kdzott, ezaltal optimalisan
alkalmazkodhat a szanto6féld altal tamasztott kovetelményekhez.

Gomb Szérasi méd
Részszélesseg aktivalasa mindkét oldalon
@ / @
B/ @
Részszélesség a bal oldalon, hatarszérasi funkcio a jobb oldalon
| lehetséges
{
S
Részszélesség a jobb oldalon, hatarszérasi funkcié a bal oldalon
"/ » lehetséges
&
Csak AXIS-H
'll/‘hf Hatarszoérasi funkciéo mindkét oldalon

1. Tobbszor nyomja meg a funkcidgombot, amig a képernyén meg nem jelenik
a kivant szérasi mod.
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5.5.2 Széras csokkentett részszélességekkel VariSpread V8

Az egyik vagy mindkét oldalon részszélességgel lehet szorni, igy a teljes szérasi
szélességet hozza lehet igazitani a kdvetelményekhez. Automata izemmaodban
minden szoérasi oldal fokozatmentes és manualis tzemmaddban maximum 4 foko-
zatig beallithato.

e Nyomja meg a Hatarszoéras/szorasi oldalak valtasa gombot.

/.
2

*e
\!;g 0.0 1.00/1.00 00: 00
(p =

4

km/h f Leerlaufz.

b
b

5.3 abra: 2. Gzemi képernyé: részszélességek

[11 A szérasi oldal a jobb oldalon két fokozatra van csékkentve

[2] A jobb oldali szérasi szélesség ndvelése vagy csokkentése funkcibgombok
[3] A bal oldali szérasi szélesség novelése vagy csokkentése funkciégombok
[4] A szérasioldal az egész féloldalra kiterjed

e Mindegyik szorasi oldal csdkkentheté vagy ndvelhet6.
Az alabbi esetekben javasoljuk a terminal ujrainditasat:

e On modositotta a munkaszélességet.

e Masik egységet hivott fel a szérasi tablazatban.

A terminal Gjrainditasa utan megfelel a részszélességek kijelzése az Uj beallita-
soknak.

1. Nyomja meg a Bal oldali szérasi szélesség csdkkentése vagy a Jobb ol-
dali szérasi szélesség csokkentése funkciogombot.

D> A rendszer a megfeleld szérasi oldalon egy fokozattal csokkenti a rész-
szélességet.

2. Nyomja meg a Bal oldali szérasi szélesség novelése vagy a Jobb oldali
szorasi szélesség novelése funkcidégombot.

> A rendszer a megfelel6é szorasi oldalon egy fokozattal néveli a részszé-
lességet.
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ERTESITES

A részszélességek nem egyenletesen oszlanak meg. A VariSpread szorasiszé-
lesség-asszisztens automatikusan beallitja a szérasi szélességet.

.
.
o
.
.
.
.
.
.
.

< mowm '

.
.
.
.
.
.
.
.

5.4 abra: Részszélességek automatikus kapcsolasa (AXIS-M 20.2)

[11 A mezd szegélye

[2] Tablavégi forduld

[3] 1-4. részszélességek: Részszélességek csokkentése a jobb oldalon
[4] Nyomvonal a tablan
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5.5.3 Széras csokkentett részszélességekkel VariSpread pro

Az egyik vagy mindkét oldalon részszélességgel lehet szorni, igy a teljes szérasi
szélességet hozza lehet igazitani a kovetelményekhez. Minden szérasi oldal be-
allithaté automata Gzemmaddban és manualis Gzemmaodban fokozasmentesen.

e Nyomja meg a Hatarszoéras/szorasi oldalak valtasa gombot.

R 0.0 1.00/1.00 00: 00

/.
A

4

km/h ff Leerlaufz.

5.5 abra: 2. Gzemi képernyé: részszélességek

[11 A szérasi szélesség a jobb oldalon tébb fokozatra van csdkkentve

[2] A jobb oldali szérasi szélesség ndvelése vagy csdkkentése funkcibgombok
[3] A bal oldali szérasi szélesség novelése vagy csdkkentése funkcibgombok
[4] A bal oldali szérasi szélesség az egész oldalra kiterjed

ERTESITES
e Mindkét oldali részszélességet Iépésenkeént lehet csdkkenteni vagy novelni.

o Arészszélességek kapcsolasa kivilrdl befelé vagy belllrdl kifelé térténhet.
Lasd 5.6. abra.

Az alabbi esetekben javasoljuk a terminal Ujrainditasat:
e On modositotta a munkaszélességet.
e Masik egységet hivott fel a szorasi tablazatban.

A terminal Ujrainditasa utan megfelel a részszélességek kijelzése az Uj beallita-
soknak.

1. Nyomja meg a Bal oldali szérasi szélesség csokkentése vagy a Jobb ol-
dali szérasi szélesség csokkentése funkciogombot.

> A rendszer a megfelelé szorasi oldalon egy fokozattal csokkenti a rész-
szélességet.

2. Nyomja meg a Bal oldali szérasi szélesség novelése vagy a Jobb oldali
szorasi szélesség novelése funkciogombot.

> A rendszer a megfeleld szérasi oldalon egy fokozattal ndveli a részszé-
lességet.
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ERTESITES

A részszélességek nem egyenletesen oszlanak meg. A VariSpread szorasiszé-
lesség-asszisztens automatikusan beallitja a szérasi szélességet.

.
.
.
.
.
.

5.6 abra: Részszélességek automatikus kapcsolasa

[11 A mezd szegélye

[2] Tablavégi forduld

[3] 1-4. részszélességek: Részszélességek csokkentése a jobb oldalon
5-7. részszélességek: tovabbi részszélesség-csokkenés

[4] Nyomvonal a tablan
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5.5.4 Szérduzem az egyik oldalon részszélességgel, a masikon hatarszorasi lizemméd-

ban: VariSpread V8

A szérolizemben a részszélességet lépésekben lehet modositani, és a hatar-
szorast ki lehet kapcsolni. Az alsé képen lathatd az Gzemi képernyd aktivalt ha-
tarszoérassal és aktivalt részszélesseggel.
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5.7 abra:

2

o)

o
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#X/5 __ RAUCH
S IS AN

L]
0

=

| o2

£

—

[

\.:A: 10.0 1.01/1.01 00 : 00
[@E km/h T+ Leerlautz.

Uzemi képernyd: részszélesség a bal oldalon, hatarszéras a jobb ol-
dalon

A jobb sz6rési oldal hatarszérasi tzemmadban

[2] A szérotarcsa fordulatszamanak névelése a hatarszérasi oldalon

[3] A hatarszorasi lzemmad be van kapcsolva

[4] A jobb szérasi oldal be van kapcsolva

[5] A bal oldali részszélesség cstkkentése vagy ndvelése

[6] A szérotarcsa fordulatszamanak csokkentése a hatarszoérasi oldalon

[7]1 Beadllithato részszélesség a bal oldalon

[8] Az aktualis hatarszoérasi Gzemmad a hatar.

e A bal oldali szérasi mennyiség a teljes munkaszélességre van beallitva.

e AJobb oldali hatarszéras funkciogombot megnyomtak, a hatarszoéras aktiv,
a rendszer a szorasi mennyiséget 20%-kal csokkenti.

e A mditragyat a gép a jobb oldalon fél munkaszélességen szoérja.

e Nyomja meg a Bal oldali szorasi szélesség csokkentése funkcidgombot a
részszélesség fokozatmentes csokkentéséhez.

e Ha megnyomja a C/100 % funkcidgombot, akkor a gép visszatér kozvetlenul
a teljes munkaszélességre.

e Ha megnyomja a Jobb oldali hatarszéras funkcidégombot, a rendszer kikap-

csolja a hatarszorast.
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ERTESITES
A hatarszorasi funkcido GPS -vezérlés(i automatikus izemmaoddban is lehetsé-
ges. A hatarszérasi oldalt mindig manualisan kell megadni.

e Lasd 91. oldal.
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5.6

aDE

START:

STOP

84

Széras az AUTO km/h + AUTO kg lizemmodban

Az AUTO km/h + AUTO kg Uzemméd lehetéve teszi a kihordott mennyiség fo-
lyamatos szabalyozasat a szérélizem soran. A rendszer a tdmegaramlas szaba-
lyozasat ezen informécié alapjan rendszeres idékdzénként korrigalja. igy a
mdtragya optimalis adagolasa érhetd el.

ERTESITES

Az AUTO km/h + AUTO kg munkaoldalon szabvanyosan elére meg van hata-
rozva.

El6feltétel a szorashoz:

e Az AUTO km/h + AUTO kg tizemmaddnak aktivnak kell lennie (lasd:
4.5.1: AUTO/MAN Uzemméd, 51. oldal).

e A tragyabeallitasokat meg kell hatarozni:

- Kihordott mennyiség (kg/ha)

- Munkaszélesség (m)

- Szoérétarcsa tipusa

- Normal fordulatszam (ford/perc)

Teendok:

1. Toltse fel a tartalyt mitragyaval.

A FIGYELMEZTETES

Veszély a kirepiilé miitragya miatt

A A kirepUl6 mitragya sulyos személyi sériléseket okozhat.

P A szorotarcsak bekapcsolasa el6tt gondoskodjon arrol,
hogy ne tartozkodjanak személyek a mitragyaszoro haté-
sugaran belul!

Csak AXIS-H: Nyomja meg a Széroétarcsa inditasa gombot.

Nyugtazza a hibalzenetet az Enter gombbal. Lasd 6.1: A riasztasok
jelentése, 95. oldal.

D> Megjelenik az Uresjarati mérés képernydje.

D> Az Uresjarati mérés automatikusan elindul. Lasd 5.7: Uresjarati
méreés, 85. oldal.

4. Nyomja meg a Start/Stop gombot.
D> A szérasi munka elindul.

ERTESITES

Javasoljuk, hogy a tdmegaramlas szabalyozasat jelenitse meg az lizemi képer-
nydn (lasd: 2.2.2: Kijelz6mezdk, 9. oldal), hogy az aramlasi tényez6 szabalyo-
zasat a szorasi munka kdzben felliigyelhesse.
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5.7

5.71

2

ERTESITES
Ha probléma adédik a folyasi tényez6 szabalyozasaban (eltomdédések stb.), a

hibaelharitas utan valtson at allé helyzetben a tragyabeallitasok menuibe, és
aramlasi tényezéként adja meg az 1,0 értéket.

Aramlasi tényezé visszaallitasa

Ha az aramlasi tényez6 a minimalis érték (0,4, ill. 0,2) ala esett, a 47., ill. 48. ri-
asztas jelenik meg. Lasd 6.1: A riasztasok jelentése, 95. oldal.

Uresjarati mérés

Automatikus liresjarati mérés

A nagy szabalyozasi pontossag eléréséhez az EMC szabalyozasnak rendszeres
id6k6zdnként meg kell mérnie és tarolnia kell az Uresjarati nyomatékot.

Az Uresjarati nyomaték meghatarozasara szolgalé mérés a rendszer Ujraindita-
sanal elindul: Automatikusan elindul tovabbéa az alabbi kérulmények esetén:
e Alegutébbi Uresjarati mérés 6ta letelt a meghatarozott idé.

e A felhasznal6 elvégezte a mdédositasokat a Tragyabeallitasok meniben
(fordulatszam, a szorétarcsa tipusa).

Az Uresjarati mérés alatt a kdvetkez6 ablak jelenik meg:

AXIS EMC Fertilizer 31

& VIGYAZAT
M Az EMC szamitashoz —
el kell végezni az uresjarat
mérését.
M P
o] RPM o]
e | B

5.8 abra: Az lresjarati mérés riasztasjelzése

e A szoérétarcsa elsé elinditasakor a gép vezérlése kiegyenliti a rendszer Ures-
jarati nyomatékat. Lasd 6.1: A riasztasok jelentése, 95. oldal.
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ERTESITES

Ha a hibatzenet mindig Ujra megjelenik annak ellenére, hogy a hajtomUolaj meleg:

e Hasonlitsa 0ssze a felszerelt szérotarcsat a Tragyabeallitdsok menuben
megadott tipussal. Adott esetben mddositsa a tipust.

e Ellendrizze a szérotarcsa megfelelf illeszkedését. Huzza meg a zart anyat.
e Ellendrizze a szérotarcsa sértilésmentességét. Cserélje ki a szérotarcsat.

e Ha befejez6dott az Uresjarati mérés, akkor a rendszer az Uresjarati id6t az
tuzemi képernyén 19:59 percre éllitja be.
1. Nyomja meg a Start/Stop gombot.

A > A szérasi munka elindul.

D> Az Uresjarati mérés zart adagolé toldajtok mellett is fut a hattérben. A ki-
jelzén azonban nem jelenik meg parbeszédablak.

Ennek az Uresjarati idének az elteltét kdvetéen a rendszer automatikusan még
egy uresjarati mérést hajt végre.

1z-E ©.65/1.01 01 : 54./
=

km/h FF Leerlaufz.

ERTESITES
A szorotarcsak csokkentett fordulatszamaval az Uresjarati mérést nem lehet el-
végezni, ha a hatarszoras vagy a részszélességek csdkkentése aktivalva van!

ERTESITES
Ha az adagolo toldajtok zarva vannak, a rendszer a hattérben mindig elvégzi az
Uresjarati mérést (figyelmezteté Gzenet nélkil)!

ERTESITES
A szegélytartomanyokban az Uresjarati mérés kdézben a motor fordulatszamat
nem szabad csokkenteni!

A traktornak és a hidraulikakornek el6z6leg el kell érnie az Gzemi hémérsékletet!

86



Szoérasi Uzemmod AXIS EMC ISOBUS gépvezériéssel 5

5.7.2 Manualis liresjarati mérés

Az dramlasi tényezd szokatlan valtozasakor az Uresjarati mérést manualisan el
kell inditani.
== e A Fémeniiben nyomja meg az Uresjarati mérés gombot.
PC D> Az Uresjarati mérés manualisan elindul.

5.8 Széras AUTO km/h lizemmoddban

A mérleg funkcié nélkiili gépekkel alapértelmezésben ebben az lizemmaodban
A1 kell dolgozni.

Elofeltétel a szorashoz:

e Az AUTO km/h izemmddnak aktivnak kell lennie (lasd: 4.5.1: AUTO/MAN
Uzemmod, 51. oldal).

e A tragyabeallitasokat meg kell hatarozni:
- Kihordott mennyiség (kg/ha)
- Munkaszélesség (m)
- Szorétarcsa tipusa
- Normal fordulatszam (ford/perc)
1. Toltse fel a tartalyt mitragyaval.

ERTESITES

Az AUTO km/h Gzemmaddban végzett széras elbtt az optimalis szérasi ered-
meény érdekében leforgatasi prébat kell végezni.

2. Végezzen leforgatasi prébat az daramlasi tényez6 meghatarozasahoz

vagy

Hatarozza meg az aramlasi tényez6t a szorasi tablazatbol és adja meg ma-
nudlisan.

A FIGYELMEZTETES

Veszély a kirepiilé miitragya miatt

A A kirepll6 mitragya sulyos személyi sériléseket okozhat.

P A szorotarcsak bekapcsolasa el6tt gondoskodjon arrol,
hogy ne tartozkodjanak személyek a mitragyaszoro haté-
sugaran belul!

A~ ' S 3. Csak AXIS-H: Nyomja meg a Szérétarcsa inditdsa gombot.
@ STORT | 4. Nyomja meg a Start/Stop gombot.
' D> A szérasi munka elindul.
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5.9 Szoéras MAN km/h iizemmaodban

Ha nincs sebességjel, a gép MAN km/h izemmaodban dolgozik.

1. Nyissa meg a Gépbeallitdsok > AUTO/MAN uzem mendt.
2. Valassza ki a MAN km/h menipontot.
D> A kijelz6n megjelenik a Sebesség beviteli ablak.

©

Adja meg a szo6ras kézbeni menetsebesség értékét.

P

Nyomja meg az OK gombot.

o

Adja meg a mitragya-beallitasokat:
e Kihordott mennyiség (kg/ha)

e Munkaszélesség (m)

6. Toltse fel a tartalyt mitragyaval.

ERTESITES

A MAN km/h izemmaddban végzett szoras el6tt az optimalis szorasi eredmény
érdekében leforgatasi probat kell végezni.

N

Végezzen leforgatési probat az aramlasi tényezd meghatarozédsahoz

vagy

Hatarozza meg az aramlasi tényez6t a szorasi tablazatbol és adja meg ma-
nualisan.

Csak AXIS-H: Nyomja meg a Széroétarcsa inditasa gombot.
Nyomja meg a Start/Stop gombot.

> A szérasi munka elindul.

ERTESITES

Feltétlendl tartsa be a megadott sebességet a szorasi munka soran.
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5.10 Szoéras MAN-skala iizemmodban

A MAN-skala izemmodban az adagolényilas a szérasi izemmaodban manuali-
san moédosithato.

Csak akkor hasznalja a manualis izemmdédot, ha:

e nem all rendelkezésre sebességjel (radar vagy kerékszenzor nincs vagy hi-
bas),
® csigairtd szer vagy finomvetémag szérasanal.

A MAN-skala izemmadd kitind csigairto szer és finomvetémag szérasahoz, mi-
vel az automatikusa témegaram-szabalyozasa a kis sulyleadas miatt nem akti-
valhato.

ERTESITES

Az anyag egyenletes kiszérasahoz manualis Gzemmaodban feltétlenil allandé
menetsebességgel kell dolgozni.

START
STOP 8

Alzon ® 46
30m S6

o} RPM [o]
A il SRR e
0.0 0.61/0.61 00: 00
km/h ff Leerlaufz.

5.10 abra: MAN-skala Gzemi képernyéje

[11 Az adagol6 toldajté skalahelyzete célértékének kijelzése
[2] Az adagolé toldajto skalahelyzete aktualis értékének kijelzése
[3] Mennyiségmddositas

Nyissa meg a Gépbeallitasok > AUTO/MAN lizem mendt.
2. Valassza ki a MAN-skala menipontot.

D> AKkijelzén a Toléajté nyilasa ablak jelenik meg.
3. Adja meg az adagol6 toldézar nyilasanak skalaértékét.
4. Nyomja meg az OK gombot.
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Valtson az uzemi képernyoére.

Csak AXIS-H: Nyomja meg a Szérétarcsa inditasa gombot.

5
6.
STOP | 7. Nyomja meg a Start/Stop gombot.
> A szérasi munka elindul.
8

Az adagolé toldajtoé nyitasanak médositasahoz nyomja meg a MAN+ vagy
MAN- funkciégombot.

L% R% az adagol6 toldajtd nyitasi oldalanak kivalasztasahoz

ST ii -_:i . MAN+ az adagol¢ tol6ajto nyilasanak novelésehez, vagy
MAN + MAN

90

MAN- az adagolé toldajtdé nyilasanak csdkkentéséhez.

ERTESITES
Ahhoz, hogy a manualis Gzemmaddban is optimalis szorasi eredményt érjen el,

ajanlatos az adagolonyilas és a menetsebesség értékeit a szérasi tablazatbdl
atvenni.
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5.11

[ )

2~

GPS-Control

Az AXIS EMC ISOBUS vezérléegységet kombinalni lehet egy SectionControl
funkcidval ellatott ISOBUS-terminallal. A két berendezés adatokat cserél egymas
kozott a kapesolas automatizalasahoz.

A SectionControl funkcioval ellatott ISOBUS-terminal atkuldi a gépvezérlésnek
az adagolo toléajtd nyitdsahoz és zarasahoz sziikséges adatokat.

Az A szimbolum a szorasi ékek mellett az automata funkcié aktivalasat jelzi. A
SectionControl funkciéval ellatott ISOBUS-terminal az egyes részszélességeket
a szantéfoldon elfoglalt hely fliggvényében nyitja ki és zarja be. A szérasi munka
csak akkor indul el, ha megnyomja a Start/Stop gombot.

A FIGYELMEZTETES

A kisz6ro6do miitragya sériilésveszélyt okozhat

A A SectionControl funkcié elézetes figyelmeztetés nélkll, automa-
tikusan elinditja a szérdizemet. A kilép6é miitragya a szem és az
orr nyalkahartyajanak sériléseit okozhatja. Csuszasveszély is
fennall.

P Kiildje el az embereket a veszélyzénabol a szérélizem
megkezdése elbtt.

A szorasi munka kézben egy vagy tobb részszélességet le lehet zarni. Ha Gjra
aktivalja a részszélességeket az automatikus tzemmaodhoz, a legutobb érvényes
allapot Iép hatalyba.

Ha a SectionControl funkcidval ellatott ISOBUS-terminalon az automatikus
Uzemrdl a manualis GUzemre valt, a vezérléegység bezarja az adagolo toldajtokat.

ERTESITES

Az AXIS EMC vezérl6egység GPS-Control funkciéinak hasznalatahoz a Gép-
beallitds menu GPS-Control bedllitasat aktivalni kell!

200 kg/ha | Alzon ® 40-S

30m S6

12.0 1.00/1.00 00: 00

km/h f Leerlaufz.

5.11 dbra: Szorasi uzemmaod kijelzéje az tzemi képernyén GPS Controllal
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Az OptiPoint funkcié a vezérlbegység beallitasai alapjan kiszamitja a szegélye-
ken végzett szorasi munkara vonatkozé optimalis be- és kikapcsolasi pontot; lasd
4.4.10: OptiPoint szamitasa, 43. oldal.

ERTESITES

Az OptiPoint funkcid helyes beallitasahoz adja meg a helyes hatétavolsagot az
On altal hasznalt mitragyahoz. A hatétavolsagot a gép szorasi tablazataban ta-
lalja meg.

e Lasd 4.4.10: OptiPoint szamitasa, 43. oldal.

Tavolsag be (m)

A Tavolsag Be a bekapcsolasi tavolsagot (5.12. abra [A]) adja meg a tabla szé-
léhez viszonyitva (5.12. abra [C]). A szantofold ezen pozicidjaban nyitnak ki az

adagolé tolézarak. Ez a tavolsag a mitragya fajtajatél fugg, és a mitragya opti-
malis elosztasahoz sziikséges optimalis bekapcsolast jelenti.

5.12 adbra: Tavolsag be (szantéféldhatarhoz viszonyitva)

[A] Bekapcsolasi tavolsag
[C] Szantofoldhatar

Ha a bekapcsolasi poziciot modositani szeretné, allitsa be a Tavolsag be érté-
két.

e Ha atavolsag értéke kisebb, akkor a bekapcsolasi pozicié a szantofoldhatar
iranyaba tolodik.

e Ha az érték nagyobb, akkor a bekapcsolasi pozicio a tabla kdzepe felé tolo-
dik.
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Tavolsag ki (m)

A Tavolsag Ki a kikapcsolasi tavolsagot (5.13. abra [A]) adja meg a tabla szélé-
hez viszonyitva (5.13. abra [C]). A szantéfold ezen pozicidjaban kezdédik meg az
adagolé tolézarak zarasa.

5.13 abra: Tavolsag ki (a tabla széléhez viszonyitva)

[B] Kikapcsolasi tavolsag
[C] Szantdfoldhatar

Ha a kikapcsolasi poziciot modositani szeretné, allitsa be a Tavolsag ki értékét.

e Ha az érték kisebb, akkor a kikapcsolasi pozicié a tabla széle iranyaba tolo-
dik.

e Haaz érték nagyobb, akkor a kikapcsolasi pozicio a tabla kézepe felé tolodik.

Ha a szegélynyomvonalon kivan fordulni, adjon meg egy nagyobb Tavolsag ki
eértéket.

A hozzaigazitast a lehet6 legsziikebbre kell venni, azaz az adagolé tol6ajtok ak-
kor zarjanak be, amikor a traktor rakanyarodik a szegélynyomvonalra. A kikap-
csolasi tavolsag korrigalasa oda vezethet, hogy a kikapcsolasi pozicié kornyékén
a szantofdldre tul kevés mitragya jut.
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6 Riasztasok és lehetséges okok

Az ISOBUS-terminal kijelz6jén kiilonb6z6 riasztasok jelenhetnek meg.

6.1

A riasztasok jelentése

Sz.

Uzenet a kijelzén

Jelentés és lehetséges ok

Hiba az adagoléban. Leallitani!

Az adagolé motorja a célértéket nem tudta
elérni.

e Elakadas
o Nincs helyzetvisszajelzés

Maximalis nyitas! Tul nagy se-
bességvagy adagolasi mennyi-
ség

Az adagolé toldajté riasztasa

e Az adagold toldajto elérte a maximalis
nyitast.

e A beallitott adagolasi mennyiség (+/-
mennyiség) meghaladja a maximalis
adagolonyitast.

Az aramlasi tényez6 a hatareér-
tékeken kivdl

Az aramlasi tényezének a 0,40 és 1,90 ko-
z6tti tartomanyban kell lennie.

e Az ujonnan szamitott vagy megadott
aramlasi tényez6 ezen a tartomanyon
kivul esik.

A bal tartaly Ures!

A bal oldali szintjelz6 érzékel6 ,ures” érté-
ket jelez.

e A bal oldali tartaly Ures.

A jobb tartaly Ures!

A jobb oldali szintjelz6 érzékeld ,lres” ér-
téket jelez.

e A jobb oldali tartaly Ures.

15

Memoria megtelt, egyedi tabla-
zat torlése szlkséges.

A szérasi tablazatok memoriaja legfeljebb
30 mitragyafajta tarolasara képes.

16

FP inditasa
igen = Start

Biztonsagi lekérdezés a feladatpont auto-
matikus inditasa el6tt.

o A feladasi pont bedllitasa a Tragyabe-
allitasok meniben

o Gyorsdrités

17

Hiba a feladatpont-atallitasban.

A feladasi pont éllitasa nem tudja elérni az

el6irt értéket.

o Uzemzavar példaul a fesziiltségella-
tasnal

o Nincs helyzetvisszajelzés
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Sz.

Uzenet a kijelzén

Jelentés és lehetséges ok

18

Hiba a feladatpont-atallitas-
ban.

A feladasi pont allitasa nem tudja elérni az
el6irt értéket.

e Elakadas
e Nincs helyzetvisszajelzés
e Leforgatasi proba

19

Hiba a feladatpont-atallitas-
ban.

A feladasi pont éllitasa nem tudja elérni az
elBirt értéket.

e Nincs helyzetvisszajelzés

20

Hiba a LIN-buszon. Résztvevo:
[Név].

Kommunikacios probléma.
e Hibas kabel
e Szétcsuszott csatlakozo

21

A sz6ro tulterhelt!

Csak mérlegfunkciés miitragyaszorok-
nal: A szérotarcsas mitragyaszoéro tul van
terhelve.

e Tul sok mltragya van a tartalyban

22

Ismeretlen allapot: Function
stop.

Kommunikacios probléma a terminallal.

e |ehetséges szoftverhiba

23

Hiba a Telimat-nal elallitédas

A TELIMAT-allitas nem tudja elérni a beal-
litott ertéket.

e Elakadas.
e Nincs helyzetvisszajelzés.

24

Hiba a Telimat-nal elallitédas

A TELIMAT-allitas tul van terhelve.

25

Meghibasodas TELIMAT-nal
elallitodas

A TELIMAT-allitbhenger meghibasodasa.

26

Tarcsaind. akt. ENTER-rel

27

A szorotarcsak aktivalas nélkil
forognak.

A hidraulikaszelep meghibasodott, vagy
manualis Gzemmaddba kapcsoltak.

28

A szoérotarcsakat nem lehetett
elinditani. Szoérotarcsat kikap-
csolni!

A széroétarcsak nem forognak.
e Elakadas
e Nincs helyzetvisszajelzés

29

Keverd motor tulterhelve.

A kever6 elakadt.
e Elakadas
e Nem megfelel csatlakozas

30

Az adagolé toldajto kinyitasa
elétt el kell inditani a szorotar-
csat.

A szoftver megfelel6 kezelése.
e A szorétarcsak elinditasa
e Az adagol6 toldajtok kinyitasa
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Sz. |Uzenet a kijelzén Jelentés és lehetséges ok
31 |Az EMC szamitashoz el kell Uresjarati mérés elétti riasztas
vegezni az Uresjarat mereset. | o A g ¢rotarcsak elinditasanak aktivala-
sa
32 |Kulsé mukodtetési alkatreé- A gépvezérlés bekapcsolasakor egyes al-
szek mozoghatnak. Vagasi sé- | katrészek varatlanul mozgéasba johetnek.
rull(g_Tc,I.beslzorulasbvesielye! e Csak az 6sszes lehetséges veszély el-
- l: je el ba’zl embereket a ve- haritasa utan kovesse a képernyén
szelyzonabol , megjelend utasitasokat.
- Hasz. utmutatét betartani!
Jévahagyas ENTER billenty(-
vel !
33 | Szorotarcsat leallitani és az A ,Rendszer / Teszt” menl csak akkor va-
adagolo toldajtot laszthato ki, ha a szérasi tzemmadot ki-
kapcsoltak.
e Szorotarcsa ledllitasa
® Zarja le az adagol¢ tolézarat
45 |M-EMC szenzorhiba.EMC sza- | Az érzékel6 mar nem kild jelet
balyozas nem aktiv! e Kabelszakadas
o Az érzékel meghibasodott
46 |Hiba: sz6ras fordulatszama A | Az er6leado tengely fordulatszama az
450..650 fordulat/perc fordulat- | M EMC funkciéhoz sziikséges tartoma-
szamot betartani! nyon kivll esik.
47 |Hiba: baloldali adagolas,Be- A v i
halter leer, tartaly Ures,kifolyd ° tartaly Ures
blokkolva! ® A kivezetés eltombdott
48 |Hiba: jobboldali adagolas,tar- |e A tartaly Ures
taly Ures, kifolyd blokkolva! e A kivezetés eltdmadott
49 |Uresjarati mérés nem kézen- o o
fekvs. EMC szabalyozas nem Az erzekelo meghibasodott
aktiv! o A hajtdmi meghibasodott
50 |Uresjarati mérés nem lehetsé- | Az eréleado tengely fordulatszama nem
ges. EMC szabalyozas nem stabil tartésan
aktiv!
52 |Fed6ponyvahiba A fedéponyva nem tudta elérni a kivant
helyzetet
e FElakadas
e Hibas aktuator
53 |Fed6ponyva hiba A feddponyva nem tudta elérni a kivant

helyzetet
o Elakadas
e Hibas aktuator
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Sz.

Uzenet a kijelzén

Jelentés és lehetséges ok

57

Fedéponyvahiba

A fedbéponyva aktuatora nem tudja elérni a
megadott elirt érétket.

e Elakadas
e Nincs helyzetvisszajelzés

71

Tarcsafordulatszamnem elér-
heto.

A szorotarcsa fordulatszama az el6irt 5%-
os tartomanyon kivil esik

e Olajellatas problémaja
e Az aranyos szelep rugéja elakadt

72

Hiba: SpreadLight

Tul magas az aramellatas; A munkafény-
szorok lekapcsolnak.

73

Hiba: SpreadLight

Tulterhelés

74

Hiba: SpreadLight

Csatlakozasi hiba
e Hibas kabel
e Szétcsuszott csatlakozo

82

Géptipus modositva.Sziiksé-
ges a gép Ujrainditasa. A
szoérasnal hiba alakult ki.Ujra-
kalibralas szikséges!

Az lzemmodok nem kombinalhatok az
adott géptipusokkal.

e [nditsa ujra a gépi vezérlést, ha gépti-
pust valt.

e \Végezze el a gépi beallitasokat

e Toltse be a szorasi tablazatot a gépti-
pus szamara.

88

Hiba: szérétarcsa fordulats-
zam-érzékelbje

A szoroétarcsa fordulatszama nem tovab-
bithato

e Kabelszakadas
o Az érzékel meghibasodott

89

Szoérotarcsa-fordulatszam tul
magas

A szérotarcsa érzékeldjének riasztdja
e Maximalis fordulatszam elérve.

e A bedllitott fordulatszam tullépi a maxi-
malisan megengedett értéket.

93

Aszoérétarcsatipushoz atépités
szukséges a TELMAT-beren-
dezésnél. Tartsa be a szerelési
utmutaté utasitasait!

Az S1 szorotarcsa fel van szerelve és a
gép rendelkezik TELIMAT-tal. Hatar-
szoras esetén el6fordulhat szoérasi hiba.

e Ehhez a szorétarcsa tipushoz a TELI-
MAT berendezés atépitése sziksé-
ges.
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6.2 Uzemzavar/riasztas
6.2.1  Ariasztas nyugtazasa

A riasztas a kijelzén piros kerettel kiemelve és figyelmeztet6 szimbolummal jele-
nik meg.

AXIS EMC Fertilizer 28

& RIASZTAS

A szérétarcsat nem lehet
elinditani.
Széroétarcsat kikapcsolni!

6.1 dbra: Riasztas (példa)

Riasztas nyugtazasa:
1. Sziintesse meg a riasztas okat.

Ennek soran tgyeljen a miitragyaszéré hasznalati utmutatéjaban és a 6.1: A
riasztasok jelentése, 95. oldal fejezetben foglaltakra.

@ 2. Nyomja meg az ACK féliabillentylt (CCI 100).
ERTESITES

A riasztasok nyugtazasa a kulonb6zé ISOBUS-terminalok esetében kilénb6zé-
képpen torténhet.

A sarga kerettel jeldlt egyéb Uzenetek nyugtazasa kulénbdz6 gombokkal tortén-

het:
e Enter
e Start/Stop

Kdvesse a képernyén megjelend utasitasokat.
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Kilonleges felszerelések

7

Kulonleges felszerelések

Abra

Megnevezés

Kilrllésjelz6 szenzor az AXIS-H
EMC széamara

CCI A3 botkormany

WLAN-modul
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A

Adagolo toléajté 44
Allapot 10
El6készités 26
Tesztpontok 58—-59

Aramellatas 22
Aramlasi tényezé 31
kiszamitas 39
AXIS mltragyaszéro 5
Az adagolo toldajto el6készitése 26

AXMAT
aktivalas 50
kalibralas 33

B

Bekapcsolasi tavolsag 33
Botkormany 101

Cc

Csatlakoztatas 22
Példa 22

Csigairtd szer 51, 89

E
Eréleado tengely 31, 41

F
Fed6ponyva 65

Feladasi pont
Lasd: feladasi pont

Feladatpont 31
Felszerelési magassag 31
Finomvetémag 571, 89

Fémenl 29
Fedéponyva 65
Gépbeallitasok 49
Gyorsurités 53
Infé 60
Menu gomb 28
Mérleg/tripszamlal6é 60
Munkafényszoérd 64
Rendszer/teszt 55
SpreadLight 64
Tragyabeallitasok 30

Funkciégombok 6

G
Gépbeallitasok 27, 49-52

Gomb
Meni 28

GPS-Control 91
Info 45
Menetstratégia 92-93
Tavolsag be 33, 92
Tavolsag ki 33, 93

Gyorsdirités 53
teljes kitrités 54
H

Hatarszoéras 31, 42
Mennyiség 42
Hatarszorasi lzemmod 42, 82

I

Infé 60
GPS-Control 45

K
Képernyd

lasd az tzemi képerny6t
Kései tragyazas

TELIMAT 31
Kezelés ?7-71
Kijelz6mezb 6, 9
Kikapcsolasi tavolsag 33
Kiszo6rasi mennyiség 31, 34
Kulonleges felszereltségek 101

L

Leforgatasi préba 31
Aramlasi tényezd szamitasa 39
Sebesség 38

m

M EMC funkci6 27, 41
Eréleado tengely 41
Szoroétarcsa 41

MAN-skala
Csigairt6 szer 51, 89
Finomvetémag 517, 89

Maradék mennyiség 73
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tarazasa 63
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Név 31
N
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R
Rendszer/teszt 55-58

Részszélesség 10, 38, 77, 79, 81
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Szorasi tablazat 31
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TELIMAT 76
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Tipus 31

T
TELIMAT 76
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Garancia és jotallas

Garancia és jotallas

A RAUCH berendezések a legmodernebb gyartasi eljarassal és nagy gon-
dossaggal készilnek, és szamos ellendérzésen mennek keresztl.

Ezért a RAUCH 12 hénapos garanciat nyuijt a kovetkez6 feltételek teljesiilése
esetén:

e A garancia a vasarlas napjaval kezd6dik.

e A garancia anyaghibakra és gyartasi hibakra vonatkozik. Kulsé berende-
zésekre (hidraulika, elektronika) csak az adott gyarto jotallasa mértéke-
ben vallalunk garanciat. A garancialis idészak alatt a gyartasi és
anyaghibakat koéltségmentesen haritjuk el cserével vagy az adott alkat-
rész javitasaval. Mas tovabbi jogok, mint példaul cserére, arengedmény-
re vagy olyan kartéritésre vonatkozo igények, amelyek a szallitasi
terjedelembe nem tartoztak, kifejezetten ki vannak zarva. A garancialis
szolgaltatast hivatalos mihelyek, RAUCH-képviseletek vagy a gyar nyuj-
tanak.

e A garancialis kdtelezettségbe nem tartozik a természetes elhasznaldédas-
bdl, szennyez6désbdl, korrdzidbol és mas hibabdl eredé kar, amely a
szakszeriitlen kezelésbél vagy kiilsé hatasokbdl ered. Onhatalmulag
végzett javitasok vagy modositasok érvénytelenitik a garanciat. A csere-
igény érvénytelenné valik, ha nem gyari RAUCH alkatrészeket hasznal-
tak. Vegye figyelembe a hasznalati utmutaté rendelkezéseit. Kétség
esetén forduljon gyari képviseletinkhéz vagy kdzvetlenll a gyartéhoz. A
garancialis igényeket legkésébb a kareseménytél szamitott 30 napon be-
IUl érvényesiteni kell. Enhez szlikség van a vasarlas idépontjara és a gép
sorozatszamara. A javitasokat a garancia keretén belll akkor kell elvé-
gezni, ha el6tte a hivatalos markaszerviz egyeztetett a RAUCH-al vagy a
hivatalos képviseletével. A garancialis munkak elvégzése a garancialis
id6t nem hosszabbitja meg. A szallitasi hibak nem gyari hibak, ezért nem
tartoznak a gyartéi garancialis kotelezettség hatalya ala.

e Az olyan karelharitasi igények, amelyek nem a RAUCH berendezésekre
vonatkoznak, ki vannak zarva. lde tartozik az is, hogy a kdvetkezményes
karokért a felel6sség a szorasi hibakbol adéddan kizart. A RAUCH be-
rendezések dnhatalmu moédositasai kovetkezményes karokhoz vezet-
hetnek, és kizarjak a szallito felel6sségét az ilyen karok tekintetében. A
tulajdonos vagy megbizottja szandékos vagy durva hanyagsaga esetén,
és olyan esetekben, ahol a termékszavatossagi toérvény szerint a leszal-
litott aru hibaja utan felel6sséggel tartozik személyi vagy anyagi karokért
maganijelleggel hasznalt arukra vonatkozoan, a szallito felel6sség-korla-
tozadsa nem érvényes. Olyan tulajdoni kar esetén sem érvényes, amely-
nél a megrendel§ kifejezetten biztositva van olyan karok ellen, amelyek
nem énmagan a kiszallitott arun merilnek fel.
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