P4RAULR

INSTRUKCIJOS

PrieS pradedami
“——.v-l!l eksploatuoti atidziai

perskaitykite!
ISsaugokite, kad galétu-

méte pasinaudoti ateityje.

Si eksploatavimo ir montavimo instruk-
cija yra sudétiné masinos dalis. Naujy ir
naudoty masiny tiekéjai privalo rastu
pazymeti, kad eksploatavimo ir monta-
vimo instrukcija buvo perduota klientui
kartu su masina.

AXIS EMCISOBUS

3.21.00 versija

Originali instrukcija

5902186-0-1t-1218




Pratarme

Gerbiamas kliente,

nusipirkes masinos valdymo bloka, AXIS EMC ISOBUS pritaikytg trgSy barstytuvui, AXIS EMC
patvirtinote, kad pasitikite mtsy gaminiu. Nuo8irdziai dékojame! Mes pasistengsime pateisinti

§j pasitikéjimg. JUs jsigijote galingg ir patikimg masinos valdymo bloka. Jeigu vis délto kilty
nesklandumy: Masy klienty aptarnavimo tarnyba visuomet pasirengusi Jums padéti.
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Prasytume prie$ pradedant eksploatuoti atidziai perskaityti Sig naudojimo instrukcija ir
mineraliniy trasy barstytuvo eksploatavimo instrukcijg bei laikytis nurodymuy.

Sioje instrukcijoje taip pat gali biti apradyta jranga, kurios néra jisy masinos valdymo bloke.

Kaip zinote, garantiniai jsipareigojimai néra taikomi gedimams, kurie atsirado dél valdymo klaidy
arba netinkamo naudojimo.

NURODYMAS

Atkreipkite démesj j masinos valdymo bloko ir masinos serijos numerius

Masinos valdymo blokasAXIS EMC ISOBUS gamykloje kalibruotas mineraliniy trgSy barstytuvui,
su kuriuo jis pristatomas. Be papildomo kalibravimo i§ naujo jo negalima prijungti prie kitos
masinos.

Jrasykite ¢ia masinos valdymo bloko serijos numerj ir masinos numerj. Prijungiant mas$inos
valdymo blokg prie masinos reikia patikrinti Siuos numerius.

Elektroninio masinos valdymo Serijos numeris AXIS EMC Pagaminimo metai
bloko serijos numeris AXIS EMC

Techninis tobulinimas

Mes siekiame nuolat tobulinti savo produkcija. Todél pasiliekame teise iS anksto apie tai ne-
pranesdami tobulinti jrenginius ir atlikti tuos jy pakeitimus, kurie, misy manymu, yra butini,
nejsipareigodami jdiegti Siuos patobulinimus arba pakeitimus jau parduotoms masinoms.

SMielai atsakysime j kitus Jasy klausimus.
Pagarbiai

RAUCH
Landmaschinenfabrik GmbH
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1.1

1.2

Nuorodos naudotojui

Apie Sig eksploatavimo instrukcija

Si eksploatavimo instrukcija yra sudedamoji masinos valdymo bloko dalis.

Sioje eksploatavimo instrukcijoje pateikiamos svarbios nuorodos, kaip saugiai,
tinkamai ir ekonomiskai naudoti bei prizitréti masinos valdymo blokg. Jy
laikymasis padés iSvengti pavojy, sumazinti remonto iSlaidas ir prastovy
trukme, padidinti masinos patikimumga ir pailginti jos eksploatavimo trukme.

Eksploatavimo instrukcijg reikia laikyti masinos valdymo bloko naudojimo vietoje
(pvz., traktoriuje).

Eksploatavimo instrukcija neatleidZia Jisy, kaip masinos valdymo bloko naudo-
tojo ir valdytojo, nuo asmeninés atsakomybés.

Ispéjimy reikSmeé

|spéjimai Sioje eksploatavimo instrukcijoje susisteminti pagal pavojaus laipsn;j ir
kilimo tikimybe.
Pavojaus Zenklais atkreipiamas démesys j liekamajg rizikg, kurios dél konstruk-

ciniy ypatybiy dirbant su valdymo pultu negalima iSvengti. Naudojamy saugos
nurodymy sudétis yra tokia:

Ispéjamasis zodis

Simbolis Paaiskinimas

Pavyzdys

A PAVOJUS

Pavojaus Saltiniy aprasymas
A Pavojaus aprasymas ir galimos pasekmeés.
Nesilaikant iy jspéjimy, galima sunkiai arba net mirtinai susizZeisti.

» Priemonés pavojui iSvengti.
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|spéjimy pavojaus laipsniai

Pavojaus laipsnis pazymimas jspéjamuoju ZodZiu. Pavojaus laipsniai klasifikuo-

jami taip:

A PAVOJUS

VAN

Pavojaus rasis ir Saltinis

Siuo nurodymu jspéjama apie tiesiogiai gresiantj pavojy Zmoniy
sveikatai ir gyvybei.

Nesilaikant Siy jspéjimy, galima sunkiai arba net mirtinai susizZeisti.

P Bdtinai laikykités aprasyty priemoniy, kaip iSvengti Sio pavo-
jaus.

VAN

A |SPEJIMAS
Pavojaus rasis
Siuo nurodymu jspéjama apie galimg Zmoniy sveikatai pavojinga
situacija.
Nepaisant Sio jspéjimo, galima sunkiai susizaloti.

P Batinai laikykités aprasyty priemoniy, kaip iSvengti Sio pavo-
jaus.

VAN

A PERSPEJIMAS

Pavojaus rasis
Siuo nurodymu jspéjama apie galimg Zmoniy sveikatai pavojinga
situacijg arba daiktine zalg ir zalg aplinkai.
Nesilaikant Siy jspéjimy, neiSvengiama Zalos produktui arba aplin-
kai.

P Bdtinai laikykités aprasyty priemoniy, kaip iSvengti Sio pavo-

jaus.

NURODYMAS

Bendruosiuose nurodymuose pateikiami naudojimo patarimai bei ypa¢ naudin-
ga informacija, bet ne jspéjimai apie pavojus.
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1.3 Instrukcijos ir nurodymai

Veiksmai, kuriuos turi atlikti valdymo darbus atliekantis personalas, pateikiami
kaip numeruotas sagrasas.

1. Veiksmy instrukcija, 1-asis zZingsnis
2. Veiksmy instrukcija, 2-asis zingsnis

Instrukcijos, susidedangios i§ vieno Zingsnio, nenumeruojamos. Si sglyga taip pat
galioja veiksmy zingsniams, kuriy atlikimo eiliSkumo nebatina laikytis.

Prie$ Sias instrukcijas yra punktas:
e Veiksmy instrukcija

1.4 ISvardijimai

ISvardijimai be privalomos eilés tvarkos pateikiami kaip sgrasai su rutuliukais
(1-asis lygis) ir brakSneliais (2-asis lygis):

e A savybeé
- Apunktas
- B punktas
e B savybeé

1.5 Nuorodos

Nuorodos j kitas dokumento teksto vietas vaizduojamos pastraipos numeriais,
antrasciy tekstais ir puslapiy nuorodomis:

e Pavyzdys: atkreipkite démes;j j skyriy 3: Konstrukcija ir montavimas, 21 psl.

Nuorodos j kitus dokumentus pavaizduotos kaip nurodymas arba instrukcija, ta-
Ciau nenurodytas tikslus skyrius ar puslapio numeris:

e Pavyzdys: atkreipkite démesj j kardaninio veleno gamintojo eksploatavimo
instrukcijos nurodymus.

1.6 Meniu hierarchija, mygtukai ir narSymas

Meniu yra jrasai, pateikiami sgradu lange Pagr. meniu.

Meniu pateikiami pomeniu ir meniu jrasai kuriuose atliekami nustatymai
(parink&iy sgrasai, teksty ar skaiciy jvestis, funkcijy paleidimas).

Jvairtis masinos valdymo sistemos meniu ir mygtukai yra paryskinti:

Hierarchija ir kelias iki norimo meniu jraso yra pazyméti > (rodykle) tarp meniu,
meniu jraso ar meniu jrasy:
e Sistemaltestas > Testas/diagnostika > Jtampa reiSkia, kad meniu jrasg

Jtampa pasieksite per meniu Sistemaltestas ir meniu jrasa
Testas/diagnozé.

- Rodyklé > atitinka ratuko arba ekrano mygtuko paspaudima.
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2 Konstrukcija ir veikimas

NURODYMAS

Dél daugybés skirtingy su ISOBUS veikti galin€iy terminaly Siame skyriuje apsi-
ribojama tik elektroninés masinos valdymo bloko funkcijomis, nenurodant pritai-
kyty ISOBUS terminaly.

e Vykdykite atitinkamoje naudojimo instrukcijoje pateiktus jusy ISOBUS
terminalo naudojimo nurodymus.

2.1 Palaikomy AXIS tragsy barstytuvy apzvalga

AXIS-H 30.2 EMC, AXIS-H 30.2 EMC + W
AXIS-H 50.2 EMC + W
AXIS-M 30.2 EMC, AXIS-M 30.2 EMC + W
AXIS-M 50.2 EMC + W

Uztikrinamos funkcijos

e Barstytuvo vaziavimo greitis

e Tiekimo tasko nustatymas elektrinémis priemonémis

e Apsuky reguliavimas
- AXIS-M 30.2/50.2 EMC (+W): Kardaninio veleno sukiy daznis
- AXIS-H 30.2/50.2 EMC (+W): ISmetimo disky sukimosi greitis

e EMC - masés srauto reguliavimas

e Bepakopis sekcijy perjungimas
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2.2 Ekranas

Ekrane rodoma esamos bisenos informacija, parinkimo ir jvesties galimybés
elektroniniame masinos valdymo bloke.

Svarbiausia informacija apie trgSy barstytuvo eksploatavimg rodoma
darbiniame lange.

2.21 Darbinio lango aprasymas

NURODYMAS

Tikslus darbinio lango vaizdas priklauso nuo parinkty nuostaty ir masinos tipo.
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AXIS-H EMC

2.1 pav.: Masinos valdymo bloko ekranas
(1]

(2]

(3]
(4]
(3]
(6]
[7]
(8]
(9]

Esamas iSmetamas kiekis pagal tre§imo nustatymus arba komandy valdiklj
Jutiklinis mygtukas: tiesioginé iSberiamo kiekio jvestis

Informacijos apie trgsas rodinys (trgSos pavadinimas, darbo plotis ir iSmetimo disko
modelis)

Jutiklinis mygtukas: Barstymo lentelés pritaikymas

DesSiniosios / kairiosios dozavimo sklendés padétis

Desiniojo / kairiojo uzduoties tasko padétis

Kiekio keitimas deSinéje / kairéje

ISmetimo disky apsukos desinéje / kairéje

DesSiniosios / kairiosios dozavimo sklendés atidarymo bisena

Funkcijy mygtukai

Laisvai priskiriami rodiniy laukeliai

[10] Mineraliniy trgSy barstytuvo rodinys
[11] Pasirinktas rezimas
[12] Krasto/ribos nustatymo rodinys
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AXIS-M EMC

ﬂ& 200 kgsha 24 m,510
4 m,
'\

START! ||}
e ———————————————— BC[ I ™
=Fertiliser name= '/! ‘

2.2 pav.: Masinos valdymo bloko ekranas
(1]

(2]

(3]
(4]
(3]
(6]
[7]
(8]
(9]

Esamas iSmetamas kiekis pagal treSimo nustatymus arba komandy valdiklj
Jutiklinis mygtukas: tiesioginé iSberiamo kiekio jvestis

Informacijos apie trgsas rodinys (trgSos pavadinimas, darbo plotis ir iSmetimo disko
modelis)

Jutiklinis mygtukas: Barstymo lentelés pritaikymas

Desiniosios / kairiosios dozavimo sklendés padétis

Desiniojo / kairiojo uzduoties tasko padétis

Kiekio keitimas TELIMAT

DesSiniosios / kairiosios dozavimo sklendés atidarymo bisena

Darbo veleno sukimosi greitis

Funkcijy mygtukai

Laisvai priskiriami rodiniy laukeliai

[10] Mineraliniy trgSy barstytuvo rodinys
[11] Pasirinktas rezimas
[12] Krasto/ribos nustatymo rodinys



Konstrukcija ir veikimas

2

222

Darbiniame lange galite parinkti tris rodmeny laukelius (2.1 pav, arba 2.2 pav,,

Rodmeny laukeliai

padétj [9]) sureguliuokite individualiai ir pasirinktinai priskirkite Sias vertes:

Vaziavimo greitis

Byréjimo koeficientas (FF)

Kelias (ha)
kelio kg
keliom
likutis kg
likutis m
likutis (ha)

TusScCia eiga (laikas iki kito tuscios eigos matavimo)

ISmetimo disko pavaros sikiy daznis

{b_ 170 kg/ha

Kartoffeldunger Misc
36m S4

|

6.0
Q%
RPM o]
A o e
0.0 1.00/1.00 00: 00
1 /h e Leerlipifz.
2.3 pav.: Rodmeny laukeliai

(1]
(2]
(3]

Rodmeny laukelis 1
Rodmeny laukelis 2
Rodmeny laukelis 3
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Rodmens parinkimas
1. Jutikliniame ekrane paspauskite atitinkamg Rodmeny laukelj.
> Ekrane rodomas galimy rodmeny sagrasas.
Pazymékite naujg verte, kuri turi bati rodoma rodmeny laukelyje.
3. Paspauskite mygtuka OK.

> Ekrane atveriamas darbinis langas. Atitinkamame rodmeny laukelyje
dabar rasite jradytg naujg verte.

Dozavimo sklendés buseny rodytuvas

Kartoffeldunger Misc
36m S6

| 170 kg/ha | Kartoffeldinger Misc | 170 kg/ha
36m S6

alja 1.00/1.00 99 (212 1.00/1.00 t\e: aa
/h nr Le-rlaufz km/l ff Lee

@ >

2.4 pav.: Dozavimo sklendés biseny rodytuvas

[A]Barstymo rezimas neaktyvus (SUSTABDYMAS)
[11 Sekcija iSjungta

[2] Sekcija jjungta

[B]Masina veikia barstymo rezimu (PALEIDIMAS)
[3] Sekcija iSjungta

[4] Sekcija jjungta

FlLaufz.

Paribiy barstymo reZimu visa barstymo puse galima nedelsiant i$jungti. Siuo
tikslu laikykite sekcijos plo¢io mazinimo ekraninj klavi§g nuspaustg ilgiau negu
500 ms. Tai ypa¢ naudinga lauko kampuose, greitam barstymui.
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Rodomos sekcijos

. <

SSA

200 kgs/ha
9 24m s4

200 kg/sha

SSA
24m sS4

00: 00

Leerlauf=z.

15.0 1.00/ |\.00
km/h ff

2.5 pav.:

Sekcijos blseny rodytuvas

6.0

0%

15.0
km/h

[1]1 Sekcijos / paribiy barstymo perjungimo mygtukas

[2] DesSiniosios sekcijos sumazinimo mygtukas

[3] Sekcija aktyvinama visame darbiniame plotyje
[4] DesSinioji sekcija sumazinama keliomis sekcijy pakopomis

1.060/1.00
FF

00: 00
Leerlaufz.

—_—

Daugiau rodmeny ir nustatymo galimybiy rasite sk. 5.5: Darbai su sekcijomis,

73 psl..

NURODYMAS

Rekomenduojame terminalg paleisti 8i naujo tokiais atvejais:

e Pakeitéte darbiné plot;.

e Atvéréte kitg barstymo lentelés jrasg.

Terminalg paleidus i$ naujo, sekcijy plo€iy rodmuo prisitaiko prie naujy

nustatymy.

1"
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2.3 Naudojamy simboliy biblioteka

Masinos valdymo blokas AXIS EMC ISOBUS rodo meniu simbolius ir funkcijas
ekrane.

2.31 Navigacija

Simbolis ReikSmeé

j kaire; ankstesnis puslapis

j desSine; kitas puslapis

grizti j ankstesnj meniu

EY || 2

4

grjzti j pagrindinj meniu

r
e

darbinio lango ir meniu lango perjungimas

E
"'l-u...‘_‘_-‘_
)

ACK jspéjamuyjy pranesimy patvirtinimas

nutraukimas, diagnostikos lango uzdarymas
ESC

12
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2.3.2

Meniu

Simbolis

ReikSmé

pagrindinio meniu tiesioginis perjungimas i§ meniu lango

darbinio lango ir meniu lango perjungimas

Darbiniai zibintai SpreadLight

B

Tentas

TraSy nuostadiai

-—C
(] Masinos nuostatos
C_ =
W Greitas iStustinimas
¥

s Sistema / testas
TEST

& Informacija
-—C

Svérimo-kelio skaitiklis

[1[2[]

13
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Darbinio lango simboliai

Simbolis ReikSmeé
iSmetamo kiekio reguliavimo paleistis
START
STOP
jjungtas barstytuvo rezimas; iSberiamo kiekio reguliavimo
START stabdymas

Tik AXIS-H
Jjunkite iSmetimo diskus

Tik AXIS-H
iSmetimo diskai sukasi; sustabdykite iSmetimo diskus

kiekio keitimo atstata pagal anksciau nustatytg iSmetama kiekj.

darbinio lango ir meniu lango perjungimas

=)o
persijungiama tarp ribinio valdymo ir sekcijy kairéje, desinéje
- / » arba abiejose pusése.
»/
sekcijos kairéje puséje, ribinis valdymas desinéje puséje.
@ /,.[
Tik AXIS-H
ll/: sekcijos desSinéje puséje, ribinis valdymas kairéje puséje.
Tik AXIS-H
]‘/;.g ribinis valdymas kairéje, deSinéje arba abiejose pusése.
didesnio / mazesnio kiekio pasirinkimas kaireje, deSinéje arba
Sy abejose barstymo pusése (%)
L2/ R%
kiekio keitimas + (pliusas)
e
+ 10 %
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Simbolis ReikSmé
kiekio keitimas - (minusas
A ( )
=i U
10
c kiekio keitimas kairéje + (pliusas)
1]
+ 10%
c kiekio keitimas kairéje - (minusas)
1]
- 10%
> kiekio keitimas desSinéje + (pliusas)
[1]
+ 10%
kiekio keitimas deS&inéje - (minusas)
[ 1]
10 %
rankinis kiekio keitimas + (pliusas)
=i U
+ MAN
rankinis kiekio keitimas - (minusas
i e
MAMN
Tik AXIS-H
RPM
] + iSbérimo apsuky didinimas (pliusas)
Tik AXIS-H
RPM
Y] = iSbérimo apsuky mazinimas (minusas)
neaktyvi kairioji valdymo pusé
C
-

aktyvi kairioji valdymo pusé

neaktyvi deSinioji valdymo pusé

aktyvi deSinioji valdymo pusé

15



2

Konstrukcija ir veikimas

16

Simbolis ReikSmeé

sekcijos deSinéje mazinimas (minusas)

'—“\—: Paribiy barstymo rezimu:
llgesniu paspaudimu (> 500 ms) nedelsiant iSjungiama visa
barstymo pusé.
sekcijos deSinéje didinimas (pliusas)

S

-+

Paribiy barstymo funkcijos / TELIMAT jjungimas deSingje

Paribiy barstymo funkcija / TELIMAT jjungta deSinéje

Tik AXIS-H
Paribiy barstymo funkcijos kairéje jjungimas

Tik AXIS-H
Paribiy barstymo funkcija / TELIMAT jjungta kairéje
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Kiti simboliai
Simbolis ReikSmeé
tuscios eigos matavimo paleidimas, pagrindiniame meniu
| 2

- .| Tik AXIS-H
mfx o . .
Paribiy barstymo rezimas, darbiniame lange
Tik AXIS-H
Krasto valdymo reZimas, darbiniame lange
Tik AXIS-H

Paribiy barstymo rezimas, pagrindiniame meniu

Tik AXIS-H
Krasto valdymo reZimas, pagrindiniame meniu

Rezimas AUTO km/h + AUTO kg

Rezimas AUTO km/h

Rezimas MAN km/h

Rezimas MAN skalé

X EE E

GPS signalo praradimas (GPS J1939)

-

Maziausia masés srauto verté nevirsija minimalios vertés

17
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Konstrukcija ir montavimas 3

3 Konstrukcija ir montavimas

3.1 Traktoriui taikomi reikalavimai

Prie$ montuodami masinos valdymo pultg, patikrinkite, ar jasy traktorius atitinka
toliau iSvardytus reikalavimus:

e Ne mazesné kaip 11 V jtampa turi bati uztikrinta visada, net kai vienu metu
prijungiami keli elektros srove naudojantys prietaisai (pvz., kondicionavimo
jranga, apSvietimas),

Alyvos tiekimas: maks. 210 baryvienpusio arba dvipusio veikimo vozZtuvas
(atsizvelgiant j jrangg),

AXIS-M: Darbinio veleno sukiy daznis turi bati ne mazesnis kaip 540 U/min
(AXIS-M 30.2) arba 750 U/min (AXIS-M 50.2) ir jis turi bati iSlaikomas
(pagrindinis reikalavimas norint uZtikrinti tinkamg darbinj plotj).

NURODYMAS

Traktoriuose su galia jungiamomis pavaromis vaziavimo greitis turi bati taip pa-
rinktas tinkama pavaros pakopa, kad jis atitikty darbinio veleno sukimosi greitj
540 U/min (AXIS-M 30.2) arba 750 U/min (AXIS-M 50.2).

e AXIS H 30 EMC: Hidrauliné galia 45 I/min, pastovus srautas arba reguliuoja-
mas atsizvelgiant j apkrova,

e AXIS-H 50 EMC: Hidrauliné galia 65 I/min, pastovus srautas arba reguliuo-
jamas atsizvelgiant j apkrova,

e Laisvoji atgalinio srauto linija min. NW 18 mm.

e 9-iy poliy kistukinis lizdas (ISO 11783) traktoriaus gale, skirtas traktoriaus val-
dymo sistemai prijungti prie ISOBUS,

e 9-iy poliy terminalo kistukas (ISO 11783) traktoriaus gale, skirtas ISOBUS

terminalui prijungti prie ISOBUS.

NURODYMAS

Jeigu traktoriaus gale néra 9-iy poliy kistukinio lizdo, papildomai galima jsigyti
montavimo prie traktoriaus rinkinj su 9-iy poliy kistukiniu lizdu (ISO 11783) ir
papildomg grei€io davikl].

3.2 Jungtys, kistukiniai lizdai
3.21 Maitinimas

Masinos valdymo blokas maitinamas per traktoriaus gale esantj 9-iy poliy kistu-
kinj lizda.



3 Konstrukcija ir montavimas

3.3 Masinos valdymo bloko prijungimas
Priklausomai nuo jrangos galima jvairiai prijungti masinos valdymo blokg prie mi-
neraliniy trgSy barstytuvo. Daugiau informacijos rasite savo masinos valdymo
bloko naudojimo instrukcijoje.

3.3.1  Prijungimo schemos apzvalga

e _AXIS-H EMC: Prijungimo schemos apzvalga“ 23 psil.

e _AXIS-M EMC: Prijungimo schemos apzvalga“ 24 psl.

22
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AXIS-H EMC: Prijungimo schemos apzvalga

(1]
(2]
(3]
(4]
(5]
(6]

[7]
(8]

I —_-—— l.—j

o=l 1

N\

o "_ﬁ/@

S8

Masinos kistukas

Masinos valdymo blokas

Masinos kistukas

Kabelio $akotiné mova

Svorio jutiklis kairéje / deSinéje
Dozavimo sklendés sukimo pavara
kairéje / deSinéje

PraneSimo apie iStustéjima jutiklis
kairéje / deSinéje

Sukimo momento / stikiy daznio
jutiklis kairéje / deSinéje

e

[9] Proporcingasis skirstytuvas kairéje /
desinéje

[10] Variklio perdavimo taskas kairéje /
desinéje

[11] Atgalinés eigos apsauga nuo
vir§jtampio

[12] Atgalinés eigos elektros variklis

[13] Tento vykdiklis

[14] ISOBUS prietaiso kistukas

23
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lil.——/\—ﬂl
|_ _

(1]
(2]
(3]
(4]
3]
(6]
(7]

(8]

1

AXIS-M EMC: Prijungimo schemos apzvalga

!‘ﬁ

= .

-

Masinos kistukas

Masinos valdymo blokas

Masinos kistukas

Kabelio Sakotiné mova

TELIMAT vykdiklis

Svorio jutiklis kairéje / deSinéje
Dozavimo sklendés sukimo pavara
kairéje / deSinéje

Pranesimo apie iStustéjimg jutiklis
kairéje / deSinéje

[91 Sukimo momento / stkiy daznio
jutiklis kairéje / deSinéje

[10] TELIMAT jutikliai virSuje / apacioje

[11] Variklio perdavimo taskas kairéje /
desinéje

[12] Tento vykdiklis

[13] ISOBUS prietaiso kiStukas
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3.4 Dozavimo sklendés paruosSimas

AXIS EMC serijos mineraliniy traSy barstytuvuose yra sklendziy valdiklis barsty-
mo Kiekiui nustatyti.

NURODYMAS

Laikykités savo mineraliniy trgSy barstytuvo eksploatavimo instrukcijos.

25
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Valdymas AXIS EMC ISOBUS 4

4 Valdymas AXIS EMC ISOBUS

A PERSPEJIMAS

ISkrentancios trasos kelia pavojy susizaloti
& Atsiradus gedimy dozavimo sklende vaziuojant j barstymo vietg
gali neplanuotai atsidaryti. Dél iSkrentanciy trgSy Zmonés gali
paslysti ir susizaloti.
» Pries vaziuodami j barstymo vietabatinai iSjunkite elektro-
ninj masinos valdymo bloka.

NURODYMAS

Eksploatavimo instrukcijoje apraSomos masinos valdymo bloko funkcijos prade-
dant programinés jrangos versija 3.21.00.

NURODYMAS

Nustatymai atskiruose meniu yra labai svarbls, kad baty uztikrinamas
optimalus,
automatinis masés srauto reguliavimas (Funkcija EMC).

Svarbiausia atkreipkite démesj j funkcijos M EMC ypatybes toliau pateiktiems
meniu jrasams:

e Meniu Trasy nuostaciai
- I8metimo diskas. Zr. 40 psl.

- ISmetimo disko stikiy daznis arba darbinio veleno stkiy daznis.
Zr. 40 psl.
e Meniu Masinos nustatymai

- AUTO/ MAN rezimas. Zr. 50 psl. ir skyriy [5].

4.1 Masinos valdymo bloko jjungimas

Salygos:

e Masinos valdymo blokas yra tinkamai prijungtas prie masinos ir traktoriaus
(pavyzdys pateiktas skyriuje 3.3: MaSinos valdymo bloko prijungimas,
22 psl.).

e UZtikrinama ne mazesné kaip 11 V jtampa.
1. Masinos valdymo bloko jjungimas.
> Po keliy sekundziy masinos valdymo bloke atsiranda paleisties zona.
> Netrukus po to masinos valdymo blokas kelias sekundes rodo
Aktyvinimo meniu.
2. Nuspauskite jvesties mygtuka.

g
v

Galiausiai atveriamas darbinis langas.




4 Valdymas AXIS EMC ISOBUS

4.2 Meniu narSymas

NURODYMAS

Svarbius nurodymus dél vaizdavimo ir narS§ymo meniu rasite skyriuje 1.6: Meniu
hierarchija, mygtukai ir narSymas, 3 psl.

Toliau aprasomas meniu iSkvietimas arba meniu jrasai lie€iant jutiklinj ekrang
arba spaudziant funkcinius mygtukus.

e Laikykités terminalo eksploatavimo instrukcijos.

Pagrindinio meniu iSkvietimas

° §pauskite funkcinj mygtukg Darbo langas / pagrindinis meniu.
Zr. 2.3.2: Meniu, 13 psl.

> Ekrane atsiranda pagrindinis meniu.

Submeniu jjungimas per jutiklinj ekrana:
e Paspauskite norimo jjungti submeniu mygtuka.

Atsiras langai su raginimais atlikti skirtingus veiksmus.
- Teksto jvestis

- Vertés jvestis

- Nustatymai per kitus submeniu

NURODYMAS

Ne visi parametrai rodomi vienu metu meniu lange. SpausdamiRodyklé j kaire /
j deSine perSoksite j kitg langa.

Meniu uzvérimas

— e Patvirtinkite nuostacius, paspausdami Grjzti.
<§é‘ D> GrjSite j ankstesnj meniu.
——) e Spauskite mygtukg Darbo langas / pagrindinis meniu.
,',!,!%ﬂj" [> Vél atveriamas darbo langa.
I e PaspauskiteESC mygtuka.
ESC) D> ISlieka ankstesni nustatymai.
N > GrjSite | ankstesnj meniu.
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4

4.3

>

Pagrindinis meniu

'm' Pag.meniu
Q o @
i =
Spread - Darbinis Tentas
Light langas
5= - (o~
- — 3
Trasy Masinos Greit.
nuostatis nuostaé. istustin.
5Y¥S a
= i 2]
TEST, C_5
Sistema / Info Sv.
testas Trip sk.

4.1 pav.: Pagrindinis meniu su submeniu
Submeniu Reik§meé Aprasymas
SpreadLight Darbiniy zibinty jjungimas / iSjungimas | 63 psl.
Tentas Tento atidarymas ir uzdarymas 64 psl.
Tra8y nuostaciai Tra8y ir barstymo rezimo nustatymai | 30 psl.
Masinos nuostadiai | Traktoriaus ir ,Wurf* nustatymai 48 psl.
mineraliniy trgSy barstytuvo nustatymai
Greitas iStustinimas | Tiesioginis meniu iSkvietimas 52 psl.
L~Wurf mineraliniy trgSy barstytuvo
greitam iStustinimui
Sistema / tikrinimas | Ma8inos valdymo pulto nustatymaiir | 54 psl.
diagnostika
Informacija Masinos konfigiracijos rodmuo 59 psl.
Svarstykliy / kelio Atlikto barstymo darbo vertés ir svérimo | 59 psl.

skaiciuoklis

rezimo funkcijos

Papildomai prie submeniu Pagrindiniame meniu galima pasirinkti funkcinius

-Ex mygtukus TuS¢ios eigos matavimas ir Jterpimo tipas lauko kraste.

e TusCios eigos matavimas: Funkcijy mygtuku galima paleisti tusCios eigos
matavima rankiniu budu. Zr. 5.7.2: Rankinis tus€iosios eigos matavimas,

80 psl.

e |terpimo tipas lauko kraste: galima pasirinkti pakrasciy barstyma arba ribinj

barstyma.
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4.4

30

Trasy nuostadiai

Siame meniu atlikite trg8y ir barstymo rezimo nustatymus.

e Atverkite meniu Pagrindinis meniu > Tra8y nuostaciai.

p Agh.
ﬁ_cﬁ 1 2 3 4 —C 1 2 3 4
RPM - -

Sh m Norm. suk. greitis 900
:i7_-15b.kiekis (kg/ha) 200 @ Ismetimo diskas | S4
K_‘__il Darb. plotis (m) 24.00 Riba v

RPM :

ff Byrejimo koef. 1.00 ] Parib.bars.suk.gr. 750

S St .
% Uzduoties taskas 6.0 m] Parib.barst.UT | 2=
F 1 :
%f Paleisti isb.norm.n. mj Parib.barst.k. (%) | -z
4.2 pav.: Meniu trgSy nuostaciai AXIS-H, 1 ir 2 Zymeklis
<> [ B2 B=N i - 1 |2| 3 a

3 @ Darbo velenas { 1000
#; Isb.kiekis (kg/ha) 200 @ ISmetimo diskas { s1
K‘g_;:l Darb. plotis (m) 24.00 Riba v

y RPM -

§f Byrejimo koef. 1.00 | Parlb.bars.suk.gr.[ 750
T .

3,7 Uzduoties taskas 6.0 m| Telimat [
ﬁf Paleisti isb.norm.n. E! Parib.barst.k. (95)[ -20

4.3 pav.: Meniu trgsy nuostaciai AXIS-H, 1 ir 2 zymeklis
5 <> EN BN Bl B
“e 1 2 |3]| 4 —
>
Normal. v _;f’ Apskaié. OptiPoint
=% Montavimo aukstis 50/50 ‘5‘ Atstumas ij. (m) 44.1
|Werk Lneeslie el A;h Atstumas isj. (m) 25.9

46%N , 0,74 k 1 i, :
| 9/ l_:i) GPS-Control inf.
IEl k2 A 4 EtFE| Barstymo lentelée
-'m- Ivesti tolio par. 100 ;@ AXMAT calibration

4.4 pav.:

TreSimo nustatymy meniu, 3 ir 4 Zymeklis
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NURODYMAS

Ne visi parametrai rodomi vienu metu ekrane. Spausdami Rodyklé j kaire / j
desSine perSoksite j kitg meniu langg (zymeklis).

koeficientas

koeficiento jvestis

Submeniu Reik8mé / galimos vertés Aprasymas

TraSy pavadinimas | Pasirinktos trgSos i$ barstymo 45 psl.
lentelés

ISb. (kg/ha) ISbarstomo kiekio numatytosios |33 psl.
vertés jvestis kg/ha

Darbinis plotis (m) | Darbinio plo€io, kuriuo bus 34 psl.
barstoma, nustatymas

Byréjimo Naudojamy trgSy byréjimo 36 psl.

UZzZduoties taskas

ISbérimo tasko jvestis

Laikykités masinos eks-
ploatavimo instrukcijos

36 psl.

Gamyklinis nustatymas:
540 U/min (AXIS-M 30.2) arba
750 U/min (AXIS-M 50.2)

Veikia su EMC masés srauto
reguliavimu

Pradéti iSbérimo Submeniu i8kvietimas iSbérimo |37 psl.
norma normai nustatyti
Norm. suk. greitis | AXIS-H: 40 psl.
Norimo iSmetimo disky sukiy
daznio nustatymas
Veikia su EMC masés srauto
reguliavimu
Darbo velenas AXIS-M 40 psl.

ISmetimo diskas

Mineraliniy trgSy barstytuve
jrengty iSmetimo disky tipo
nustatymas

(Veikia su EMC masés srauto
reguliavimu)

ParinkCiy sgrasas:
S4

S6

S8

S10

S12

S1 (visiems masi-
nos tipams, iSsky-
rus AXIS-M 50.2)

Riba / krastas

Pasirenkamas norimas treSimo
tipas, raSiuojama pagal ribinj ir
krasty valdymag

41 psl.
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Submeniu

Reik§meé / galimos vertés

Aprasymas

Paribiy barstymo
sukiy daznis

Nustatomos apsukos ribinio
valdymo rezimui

Jvestis atskirame
jvesties lange

Paribiy barstymo IT

UZduoties taSkas taskas ribinio
valdymo rezimui

Jvestis atskirame
jvesties lange

Paribiy barstymo
kiekis

Nustatomas kiekio mazinimas
ribinio valdymo rezimui

Jvestis atskirame
jvesties lange

TELIMAT

TELIMAT nustatymy iSsaugoiji-
mas paribiy barstymui

Tik AXIS-M masinoms
su TELIMAT

TreSimo tipas: Nor-
malus / veélyvas

Pasirenkamas norimas treSimo
tipas, riSiuojama pagal normaly ir
vélyvg treSimg

Parinkimas Rodykliy
klaviSais

Patvirtinkite paspaus-
dami jvesties mygtuka

Montavimo aukstis

Jvedimas cm priekyje / cm gale
Parink&iy sarasas:

o (/6
e 40/40
e 50/50
e 60/60
e 70/70
e 70/76
Gamintojas TrgSy gamintojo jvestis
Sudétis Cheminés sudéties procentiné
dalis
Trasy klasé Parinkéiy sarasas Parinkimas Rodykliy
klaviSais
Patvirtinkite paspaus-
dami jvesties mygtuka
Tario rodiklis Tario rodiklio i$ barstymo lentelés
jvestis. Reikalinga apskaiciuojant
,OptiPoint*
,OptiPoint* ,GPS Control* parametry jvestis (42 psl.
apskaiciavimas
Atstumas Jjungimo atstumo jvestis
jjungtas (m)
Atstumas ISjungimo atstumo jvestis
iSjungtas (m)
,GPS Control” ,GPS-Control* informacijos 44 psl.
informacija rodymas
,control“ parametras
Barstymo lentelé | Barstymo lenteliy tvarkymas 45 psl.

AXMAT
kalibravimas

Submeniu iSkvietimas AXMAT
funkcijai kalibruoti

Laikykités pasirenka-
mosios jrangos eksplo-
atavimo instrukcijos
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Ay

ISberiamas kiekis

Siame meniu galite jvesti norimo iSbérimo kiekio nustatytajg verte.

ISbérimo kiekio jvedimas:
1. Atverkite meniu TraSy nuostaciai > ISb. Atverti (kg/ha).
> Ekrane pateikiamas momentinis iSmetamo kiekio rodmuo.
2. Naujg verte nurodykite jvesties laukelyje.
3. Paspauskite OK.
> Nauja verté iSsaugota masinos valdymo bloke.
Taip pat iSbérimo kiekj galite tiesiogiai jvesti darbiniame lange arba pritaikyti.
1. Jutikliniame ekrane paspauskite mygtukg ISberiamas kiekis [1].

> Atsidaro skaiciy jvesties langas.

4
[co] 200 kg/ha SSA
9 24m

15.0 1.00/1.00 1.7
km/h £ ha Rest

i

4.5 pav.: Jutikliniame ekrane jveskite iSberiamg kiekj

[1] ISberiamo kiekio jutiklinis mygtukas
[2] Barstymo lentelés jutiklinis mygtukas

2. Naujg verte nurodykite jvesties laukelyje.
3. Paspauskite OK.
> Nauja verté iSsaugota masinos valdymo bloke.
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4.4.2

443

If

34

Darbinis plotis

Siame meniu galite nustatyti darbinj plotj (metrais).
1. Atverkite meniu Trasy nuostaciai > Darbinis plotis (m).
> Ekrane pateikiama momentinis darbinio plo¢io rodmuo.
2. Naujg verte nurodykite jvesties laukelyje.
3. Paspauskite OK.
> Nauja verté iSsaugota masinos valdymo bloke.

Byréjimo koeficientas

Byréjimo koeficientas yra diapazone nuo 0,2 iki 1,9. Kai vienodi pagrindiniai
nustatymai (km/h, darbinis plotis, kg/ha):

e Didinant byréjimo koeficientg mazéja dozavimo kiekis.
e Mazinant byréjimo koeficientg didéja dozavimo kiekis.

Pasirodo klaidos pranesimas, jei tik byréjimo koeficientas yra uz nustatytojo
diapazono. Zr. 6: Pavojaus praneSimai ir galimos priezastys, 89 psl.

Jeigu barstomos biotrgSos arba ryziai, mazZiausig koeficientg batina sumazinti iki
0,2. Taip iSvengsite nuolat pasirodancio klaidos pranesimo.

Jei byréjimo koeficientg Zinote i§ ankstesnio iSbérimo normos nustatymo arba i
barstymo lentelés, jj galite jvesti Siame meniu rankiniu budu.

NURODYMAS

Naudojant meniu ISbérimo normos nustatymo pradzia ir masinos valdymo
blokg galima nustatyti byréjimo koeficientg ir jvesti jo verte. Zr.
skyriy 4.4.5: ISbérimo normos nustatymas, 37 psl.

Mineraliniy trgSy barstytuve AXIS-H EMC byréjimo koeficientas gaunamas
reguliuojant EMC masés srautg. Tagiau galima jvesti rankiniu badu.

NURODYMAS

Byréjimo koeficiento apskai€iavimas priklauso nuo naudojimo rezimo. Kitg infor-
macijg apie byréjimo koeficientg rasite skyriuje ,4.5.1: AUTO / MAN reZimas,

50 psl
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Byréjimo koeficiento jvedimas:
1. Atverkite meniu TreSimo nustatym. > Byréjimo koeficientas.
> Ekrane pateikiamas nustatyto momentinio byréjimo koeficiento rodmuo.

2. Verte iS barstymo lentelés jtraukite j jvesties laukel;.

NURODYMAS

Jei jusy trgSy néra barstymo lenteléje, tuomet jveskite 1,00 byréjimo koeficients.

Parinkus rezimg AUTO km/h ir rekomenduojama atlikti Barstymo normos
nustatyma, kad baty nustatytas tikslus Siy trgSy byréjimo koeficientas.

3. Paspauskite OK.
> Nauja verté iSsaugota masinos valdymo bloke.

NURODYMAS

Rekomenduojame naudojant trgdy barstytuvg , AXIS EMC (jjungus darbo
rezimg AUTO km/h + AUTO kg) jjungti byréjimo koeficiento rodmenj darbi-
niame lange. Tokiu bidu galite stebéti byréjimo koeficiento reguliavimg bars-
tymo metu. Zr. 2.2.2: Rodmeny laukeliai. 9 psl.

Maziausias faktorius

Pagal jvestg byréjimo koeficiento verte masinos valdymo blokas automatiskai
parenka vieng i$ Siy maziausio koeficiento verciy:

e maziausio koeficiento verté yra 0,2, jeigu jvestoji verté yra mazesné kaip 0,5.

e vél nustatoma maziausio koeficiento verté 0,4, jeigu jvedama didesné
kai 0,5 verté.
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444 Uzduoties taskas

ey Uzduoties taskas mineraliniy trgSy barstytuve AXIS EMC nustatomas tik naudo-
N 7 jant elektrinj iSbérimo tasko nustatymo jtaisa.
AK 1. Atveriamas meniu Trasy nuostaciai > IT.

ISbérimo tasko padétj nustatykite pagal barstymo lentele.
Nustatytg verte jradykite j jvesties laukelj
Paspauskite OK.

AVARE ol

Ekrane atsiranda langas Tras$y nuostaciai su nauju iSbérimo tasku.

ISbérimo tasko blokavimo atveju atsiranda pavojaus praneSimas 17;
zr. skyriy 6: Pavojaus pranesSimai ir galimos priezastys, 89 psl.

A PERSPEJIMAS

Paspaudus paleidimo / sustabdymo mygtuka, iSbérimo taskg
elektriniai vykdomieji cilindrai automati$kai nustato pagal i$ anksto
nustatytg verte. Dél to galimi suzalojimai.
P Prie$ paspausdami Start/Stop mygtuka, jsitikinkite,
ar masinos pavojaus zonoje néra Zmoniy.
P Aliarmas — nustatyti j iSbérimo tasko padét;j, patvirtinkite
jjungdami.

Pavojus susizaloti per automatinj iSbérimo tasko reguliavima
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4.4.5 ISbérimo normos nustatymas

If
10}

C 2
- | T

NURODYMAS

Meniu ISbérimo normos nustatymas uzblokuotas barstytuvui su svérimo sis-
tvema ir visoms masinoms, veikian¢ioms rezimu AUTO km/h + AUTO kg.
Sis meniu punktas neaktyvus.

Siame meniu nustatykite byréjimo koeficientg vadovaudamiesi nustatyta isbe-
rimo norma ir iSsaugokite jj masinos valdymo bloke.

Nustatykite iSbérimo norma:

e prie$ pirmg barstyma.

e kai stipriai pasikei€ia trgSy kokybé (drégmé, didelis kiekis dulkiy, trakinéja
gridai)

e kai naudojama nauja trgsy rasis.

Nustatant iSbérimo normg reikia atlikti stovint veikiant darbo velenui arba nuva-
Ziuojant bandomajg atkarpa.

e Nuimkite abu iSmetimo diskus.
e ISbérimo taska nustatykite j iSbérimo normos nustatymo padétj (0 verte).

Darbinio grei€io jvedimas:
1. Atverkite meniu TreSimo nustatym. > Pradéti iSb.norm.n..
2. )veskite vidutinj darbinj greitj.

Si verté reikalinga sklendziy padéties apskai¢iavimui atliekant iSbérimo normos
nustatyma.

3. Paspauskite mygtukg Toliau.
> Nauja verté iSsaugoma masinos valdymo bloke.

> Ekrane atveriamas antras iSbérimo normos nustatymo puslapis.

Sekcijos pasirinkimas:

4. Nustatykite barstymo puse, kurioje reikia atlikti iSbérimo normos nustatyma.
e Nuspauskite barstymo pusés mygtukg kairé arba
e Nuspauskite barstymo pusés mygtuka desiné.

D> Parinktos barstymo pusés simbolis yra raudoname fone.
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A |SPEJIMAS

Pavojus susizaloti atliekant iSbérimo normos nustatyma
A Besisukanc&io masinos dalys ir iSkrentancio trg$os gali suzaloti.
» Pries pradédami iSbérimo normos nustatymg jsitikinkite, ar
iSpildytos visos sglygos.
P Laikykités masinos eksploatavimo instrukcijos skyriuje
ISbérimo normos nustatymas pateikty nurodymuy.

5. Paspauskite Start/Stop.
START

STOP D> Atsidaro prie$ tai parinktos sekcijos dozavimo sklendé ir pradedamas
iSbérimo normos nustatymas.

NURODYMAS

ISbérimo normos nustatymg galite nutraukti bet kuriuo metu paspaude
ESC mygtuka. Dozavimo sklendé uZsidaro ir ekrane rodomas meniu
Trasy nuostaciai.

NURODYMAS

Rezultaty tikslumui iSbérimo normos nustatymo laikas reikSmés neturi. ISberimo
normos nustatymui turéty bati naudojama ne maziau kaip 20 kg.

6. Vél paspauskitepaleidimas /sustabdymas mygtuka.
> ISbérimo normos nustatymas baigtas.
> Dozavimo sklendé uZsidaro.
> Ekrane rodomas trecias iSbérimo normos nustatymo rezultaty puslapis.

Byréjimo koeficiento apskaiciavimas i$ naujo

A |SPEJIMAS

Pavojus susizaloti dél besisukanéiy masinos daliy

A Palietus besisukanc&ias masiny dalis (kardaninj veleng, jvores)
galimi sumus$imai, jpjovimai ir sutraiSkymai. Ktino dalys arba daiktai

gali bati pagriebti ir jtraukti.
P ISjunkite traktoriaus variklj.

P ISjunkite hidrauline sistema ir apsaugokite nuo neplanuoto
jjlungimo.

7. Pasverkite per bandyma nustatytg kiekj (atsizvelkite j tus¢io surinkimo indo
svorj).
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8. Masés verte jveskite | meniu elementg Surinkta masé.
9. Paspauskite OK.
> Nauja verté iSsaugota masinos valdymo bloke.
> Ekrane rodomas meniu Tekéjimo faktoriaus apskaiciavimas.

NURODYMAS

Byréjimo koeficientas turi bati nuo 0,4 iki 1,9.

10. Nustatykite byréjimo koeficienta.

Norédami perimti naujai apskaiciuotus byréjimo koeficientas, spauskite
Byréjimo koeficiento patvirtinimo mygtuka.

Norédami patvirtinti iki Siol iSsaugotg byréjimo koeficientg, spauskite
ESC mygtuka.

> Byréjimo koeficientas bus jrasytas.
> Ekrane rodomas signalas Judéti j iSbérimo taska.

A PERSPEJIMAS

Pavojus susizaloti per automatinj iSbérimo tasko reguliavima

& Ekrane rodomas signalas Judéti j iSbérimo taska. Paspaudus
Start/Stop funkcijos mygtuka, elektriniai vykdomieiji cilindrai auto-
matiSkai nustato i$ anksto nustatytg iSbérimo tasko verte. Dél to
galimi suzalojimai ir materialiné zala.

P Prie$ paspausdami paleidimo / sustabdymo mygtuka,
jsitikinkite, kad mas$inos pavojaus zonoje néra Zmoniy.
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4.4.6

4.4.7

40

ISmetimo disko tipas

NURODYMAS

Norédami tinkamai atlikti tuSéiosios eigos matavima, patikrinkite meniu
Trasy nuostaciai jvestys yra teisingos.

e Meniu elemento jvestys ISmetimo diskas ir Norm. suk.greitis arba Darbo
velenas turi sutapti su faktiSkais Jusy masinos nustatymais.

Valdymo pulte gamykloje buvo i$ anksto uzprogramuotas jmontuotas iSmetimo
disko tipas. Jei j ma8ing jmontavote kitokius iSmetimo diskus, turite valdymo pulte
nurodyti tinkama tipa.

1. Atverkite meniu Trasy nuostaciai > ISmetimo diskas.
2. Aktyvinkite iSmetimo disky tipg parinkCiy sgrase.
D> Ekrane rodomas langas Tra$y nuostaciai ir naujasis iSmetimo disky
tipas.
Sukimosi greitis

e AXIS M: Darbo veleno sukimosi greitis
e AXIS H: ISmetimo disky sukimosi greitis

NURODYMAS

Norédami tinkamai atlikti tu§€iosios eigos matavima, patikrinkite meniu
Trasy nuostaciai jvestys yra teisingos.

e Meniu elemento jvestys ISmetimo diskas ir Norm. suk.greitis arba
Darbo velenas turi sutapti su faktiSkais Jlsy masinos nustatymais.

Valdymo pulte gamykloje nustatytas 750 aps./min. darbo veleno sukimosi greitis.
Jei norite nustatyti kitg darbo veleno sukimosi greitj, valdymo pulte pakeisite
iSsaugotg verte.

1. Atverkite meniu Trasy nuostaciai > Norm. suk.greitis arba. Trasy
nuostaciai > Darbo velenas.

N

Jveskite sukimosi greitj.

v

Ekrane rodomas langas Trasy nuostaciai ir naujasis darbo veleno
sukimosi greitis.

NURODYMAS

Atkreipkite démesj j skyriy 5.6: Barstymas pasirinkus rezimg AUTO km/h +
AUTO kg, 77 psl..
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448

449

Paribiy barstymo rezimas (Tik AXIS-H)

Siame meniu galite jvesti tinkamg barstymo rezimg lauko pakragiui.

=Q= dgh

e 1 |2 | 3 |4 > |2 |2 | 3 |4

[RRM . 900 REM] . 900
-~ Norm. suk. greitis g Norm. suk. greitis

@ Ismetimo diskas | sS4 /@ @ Ismetimo diskas | sS4
Krastas .I/ j{iba v
RPM)| . RPM)| .

| Parib.bars.suk.gr. | 550 @ | Parib.bars.suk.gr. | 750
"ﬂl.Parib.barst.UT | 3.0 i'-_!lé:'Parib.barst.UT | 5.0
& Parib.barst.k. (%) | o & Parib.barst.k. (%) | -20

4.6 pav.: Paribiy barstymo funkcijai nustatyta verté

[1]1 Pakrasé&iy barstymas
[2] Paribiy barstymas

Atverkite meniu Tra$y nuostaciai.
Persijunkite j 2 ZymekIj.
3. Pasirinkite paribiy barstymo funkcijg Pakrastys arba Paribys.

> Pasirinktam rezimui tinka tik 3 nustatymo meniu apatinés vertés.
Meniu pavadinimai lieka nepakite.

4. Prireikus pritaikykite iSbérimo taskg arba kiekio sumazinimg pagal duomenis
barstymo lenteléje.

Paribiy barstymo kiekis

Siame meniu galite nustatyti kiekio mazinimg (procentais). Sis nustatymas nau-
dojamas tik tuo atveju, jeigu jjungta paribiy barstymo funkcija arba jeigu jjungtas
TELIMAT jrenginys (tik AXIS-M).

NURODYMAS

Rekomenduojame paribiy barstymo puseje sumazinti kiekj 20 proc.

Jveskite paribiy barstymo kiekj:
1. Atverkite meniu Trasy nuostaciai-Kiekis.
2. Verte jraSykite j jvesties laukelj ir patvirtinkite.

> Ekrane atidaromas langas Tra$y nuostaciai su nauju paribiy barstymo
kiekio rodmeniu.
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4.4.10

=

42

,OptiPoint“ apskaic¢iavimas

Meniu ,,OptiPoint“ apskai¢iavimas jveskite parametrus optimaliems jjungimo ir
iSjungimo atstumams lauko gale apskaiciuoti.

Naujam apskai€iavimui labai svarbi yra naudojamy trgsy tario rodiklio jvestis.

NURODYMAS

Naudojamy trgsy tdrio rodiklj suraskite savo masinos barstymo lenteléje.

1. ] meniu Trasy nuostaciai > Turio rodiklis jveskite pasirinktg verte.
2. |Skvieskite meniu TreSimo nustatym. > ,,OptiPoint” apskai€iavimas.
> Atveriamas pirmas meniu ,,OptiPoint“ apskaic¢iavimas puslapis.

NURODYMAS

Nurodytas vaziavimo greitis susijgs su vaziavimo greiciu perjungimo padeciy
srityje! Zr. skyriy 5.11: ,GPS Control“, 85 psl.

@

Jveskitevidutinj vaziavimo greitj perjungimo padéciy srityje.
> Ekrane rodomas antras meniu puslapis.

Paspauskite OK.

Paspauskite mygtukg Toliau.

o &

> Ekrane rodomas tre¢ias meniu puslapis.

>

M

. Rekomenduojami atstumai
1 nuo lauko krasto

THT

Atstumas ij. (m) | 34.3¢

e

A b

Atstumas isj. (m) | 14.7e

(D)
RO,

OK Priimti vertes

4.7 pav.: OptiPoint apskai€iavimas, 3 psl.

Numeris |ReikSmé Aprasymas
1 Atstumas (metrais), atsizvelgiant j lauko riba, 86 psl.

nuo kurio atsidarys dozavimo sklendés

2 Atstumas (metrais), atsizvelgiant j lauko ribg, 87 psl.
nuo kurio uzsidarys dozavimo sklendés.
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NURODYMAS

Siame puslapyje galite rankiniu badu priderinti parametry vertes.
Zr. skyriy 5.11: .GPS Control“, 85 psl.

Veréiy keitimas

Atidarykite norimg sgraso elementa.

Jveskite naujas vertes.

Paspauskite OK.

Paspauskite jutiklinj mygtukg Vertés patvirtinimas.
»OptiPoint” skai¢iavimas uzbaigtas.

VV®e e N

Masinos valdymo blokas atveria langa ,,GPS-Control inf.*.

43



4 Valdymas AXIS EMC ISOBUS

4411 GPS-Control Informacija

0 Meniu GPS Control informacija matysite informacijg apie apskaiciuotas nusta-
1 ':J:F tymo vertes meniu OptiPoint apskaiciavimas.
= Priklausomai nuo nustatyto terminalo bus rodomi 2 atstumai (CCI, ,Mdller

Elektronik®) arba 1 atstumas ir 2 laiko verté (,John Deere®, ...).

e Daugumoje ISOBUS terminaly rodomos vertés automatiskai perkeliamos j
GPS terminaly atitinkamus nustatymo meniu.

e Taciau naudojant tam tikrus terminalus vertes batina jvesti rankomis.

NURODYMAS

Sis meniu skirtas tik informacijai.

e Laikykités savo GPS terminalo eksploatavimo instrukcijos.

1. Atveriamas meniu Tras$y nuostaciai > GPS-Control informacija.

i
h':j) GPS-Control inf.

5 Nuostadiai valdikliuzi
<+ sectionControl

Atstumas (m) -10.9
Ilgis (m) 0.0
I5j. delsa (s) 1.0

Ij. delsa (s)

(]

Device_ CRP_x 0.

(o]

4.8 pav.: Meniu ,GPS-Control inf.*
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4412 Barstymo lentelés

Siuose meniu galite sukurti ir valdyti barstymo lenteles.

= NURODYMAS

Barstymo lentelés parinkimas turi jtakos treSimo nustatymams, masinos val-
dymo pulte ir mineraliniy trgSy barstytuve. Nustatytas iSberiamas kiekis bus
perradytas jradyta verte i§ barstymo lentelés.

NURODYMAS

Barstymo lenteles galite tvarkyti automatiskai ir perkelti jas j josy ISOBUS

terminala.

e FertChartApp: Dél ,FertChart App“ programélés jdiegimo jlsy ISOBUS
terminale kreipkités j gamintoja.

e Jeigu jusy ISOBUS terminalas yra pritaikytas (pvz., CCI ISOBUS 1200),

barstymo lenteles galima valdyti naudojant WLAN modulj ir jisy iSmanuyjj
telefona.

Naujos barstymo lentelés sukiirimas
Elektroniniame masinos valdymo bloke galite sukurti iki 30 barstymo lenteliy.
1. Atverkite meniu Trasy nustatymas > Barstymo lentelé.

Barstymo lenteles

Kalkammonsalpeter Ri v P

1. 257m se6

> Kalkammonsalpeter
© 24m S4 v

3 Harnstoff gekornt 3, ‘Q:/
= 24m S4 ‘

AmmonsuE‘W
4-27m s6 v

Alzon ® 46

Se=sn g4 Vv e
Harnstoff gekornt—== -

- 27m S8 v

OOOEE

4.9 pav.: Meniu ,Barstymo lentelé”

[11 Rodmuo ,Vertémis uzpildyta barstymo lentelé”
[2] Aktyvios barstymo lentelés rodmuo

[3] Barstymo lentelés pavadinimo laukelis

[4] Tuscia barstymo lentelé

[5] Lentelés numeris
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N

Pasirinkite tuscig barstymo lentele.

Pavadinimo laukas sudarytas i$ trg8y pavadinimo, darbinio plocio ir iSme-
timo disko tipo.

> Ekrane rodomas parinkties langas.

@

Spustelékite parinktj Atidaryti ir grjzti....

> Ekrane rodomas meniu Trag$y nuostaciai ir parinktas elementas bus
jkeltas kaip aktyvi barstymo lentelé j trgSy nuostacius.

P

Atverkite meniu elementg Trasy pavadinimas.

@

Jveskite barstymo lentelés pavadinima.

NURODYMAS

Rekomenduojame barstymo lentele pavadinti trgSy pavadinimu. Taip geriau
galésite priskirti trgSas barstymo lentelei.

6. Redaguokite barstymo lentelés parametrus.
Zr. skyriy 4.4: Trg8y nuostadiai, 30 psl.

Barstymo lentelés parinkimas:
1. Atverkite meniu Trasy nustatymas > Barstymo lentelé.
2. Pasirinkite norimg barstymo lentele.

> Ekrane rodomas parinkties langas.

©

Pazymékite Atidaryti ir grjzti... parinkj.

v

Ekrane rodomas meniu Trasy nuostaciai ir parinktas elementas bus
jkeltas kaip aktyvi barstymo lentelé j tragSy nuostacdius.

NURODYMAS

Renkantis turimas barstymo lenteles visos vertés i§ meniu Trasy nuostadiai
visos trgdy nuostaciy meniu vertés bus pakeistos jrasytomis vertémis, gautomis
iS pasirinktos barstymo lenteles, jskaitant iSbérimo taskg ir norm. suk. greitj.

e Masinos valdymo blokas nustato iSbérimo tasko verte pagal j barstymo
lentele jrasytg verte.

Esamos barstymo lentelés kopijavimas
1. Pasirinkite norimg barstymo lentele.
> Ekrane rodomas parinkties langas.
2. Pasirinkite parinktj Kopijuoti elementa.
> Barstymo lentelés kopija dabar bus pirmoje laisvoje saraso vietoje.
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Esamos barstymo lentelés iStrynimas

NURODYMAS

Aktyvios barstymo lentelés iStrinti negalima.

1. Pasirinkite norimg barstymo lentele.

> Ekrane rodomas parinkties langas.
2. Pasirinkite parinktj Pasalinti elementa.
> Barstymo lentelé iStrinta i$ sgraso.

Redaguokite pasirinktg barstymo lentele darbiniame lange
Taip pat barstymo lentele galite tiesiogiai redaguoti darbiniame lange.
1. Jutikliniame ekrane paspauskite mygtukg Barstymo lentelé [2].

> Atsidaro aktyvi barstymo lentelé.

START
STOP

/100

200kg/h?a/ SSA

24m 54

nl

[ Lol

15.0 1.00/1.00 1.7
=) km/h £f ha Rest
[ o SN

4.10 pav.: Redaguokite barstymo lentele jutikliniame ekrane

4

[1] ISberiamo kiekio jutiklinis mygtukas
[2] Barstymo lentelés jutiklinis mygtukas

2. Naujg verte nurodykite jvesties laukelyje.
3. Paspauskite OK.
> Nauja verté iSsaugota masinos valdymo bloke.
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4.5 Masinos nustatymai

Siame meniu atlikite traktoriaus ir masinos nustatymus.

— e Atverkite meniu Ma$.nustatym..

o~ =

— 2| 2 3 = 1 1

Auto km/h v ‘%-'. Task Control '
:ﬂ; MAN skale | 100 E:‘-E? GPS Control _
@ MAN km/h | 9 f* Suk.greidio keitimas
Autom. greitis v _. Inf. apie trasas .
@ S EEE sesinas | 10 ,g‘ Prip. lyg. j., kg | 200
B Giekis +/- (%) | 10| | ¥ Axuar 9

4.11 pav.: Meniu MaSinos nuostadiai, 1 ir 2 psl.

NURODYMAS

Ne visi parametrai rodomi vienu metu ekrane. Spausdami Rodyklé j kaire /
j desine persoksite j kitg meniu langg (zymeklis).

Submeniu ReikSmé Aprasymas
ReZimas Automatinio rezimo arba rankinio rezimo 50 psl.
nustatymas.
MAN skalé Rankinés skalés vertés nustatymas. Jvestis atski-
(turi jtakos tik pasirinkus tam tikrg rezima) rame vesties
lange.
MAN km/h Greicio nustatymas rankomis. Jvestis atski-
(turi jtakos tik pasirinkus tam tikrg rezima) rame vesties
lange.
Greicio / GreicCio signalo nustatymas / ribojimas
signalo Saltinis | g - Aytomatinis greitis (automatinis pava-
ros mechanizmo arba radaro / GPS
pasirinkimas')
e GPS J1939'
Sim GSP Taikoma tik GPS J1939: Jvedamas eigos NUORODA!
greitis greitis nutriikus GPS signalui Nurodyta eigos
greitj bitina
palaikyti
pastovuy.
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4

Submeniu

ReikSmé

Aprasymas

+/- Kiekis (%)

Kiekio keitimo iSankstinis nustatymas skirtin-
goms barstymo rasims.

Jvestis atski-
rame jvesties
lange.

,Task Control*

ISOBUS ,Task Controller” funkcijy jjungimas
programos korteliy informacijai tvarkyti ir

valdyti.
e ,Task Control” jjungimas (su varnele)

e Task Control“ iSjungimas

,GPS Control“

Funkcijos jjungimas, norint
per GPS valdymo prietaisg valdyti masinos
sekcijas.

,GPS-Control AUTO (su varnele)
,GPS-Control* iSjungimas

Sek. grei€io
keitimas

Tik AXIS-H

Jjungiama apsuky keitimo funkcija darbiniame
lange ribinio barstymo reZimu.

Kai funkcija yra iSjungta, galima keisti
apsukas procentais (%)

Inf. apie trgSas

Informacija apie trgSas (trgdy pavadinima,
iSmetimo diskg, darbinj plotj) indikacijos
jjungimas darbiniame lange.

Prip. lyg. j., kg | J[vedamas likes Kiekis, kurj virSijus svorio
jutikliai sugeneruos pavojus pranesima.
AXMAT Tik AXIS-H 50 Laikykités pasi-
AXMAT funkcijos aktyvinimas renkamosios
jrangos eksplo-
atavimo instruk-
cijos
ISberiamo kie- | Jvesto iSbérimo kiekio ir faktinio iSbérimo
kio korekcija | kiekio nuokrypiy korekcija.
K/D (%) °

Korekcija procentais, pasirinktinai
desinéje arba kairéje puséje

1.

Masinos valdymo bloko gamintojas neatsako uz GPS signalo praradima.
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4 Valdymas AXIS EMC ISOBUS

451 AUTO / MAN rezimas

Masinos valdymo blokas greicio signalo pagrindu automatiskai valdo dozavimo
kiekj. Atsizvelgiama j iSmetama kiek|, darbinj plot;j ir byréjimo koeficienta.

Jtaisas veikia automatiskai kaip nustatyta.

Rankiniu rezimu dirbkite tik, kai:

e kai néra greicio signalo (néra radaro arba rato jutiklio, arba jie yra sugede),
e barstomos apsaugos nuo sraigiy granulés arba séklos (smulkios séklos).

NURODYMAS

Norédami, kad rankiniu rezimu medZziagos baty iSbarstomos tolygiai, turite
vaziuoti vienodu vaziavimo greiciu.

NURODYMAS

Barstymas skirtingais reZzimais aprasytas 5: Barstymo rezimas naudojant
masinos valdymo blokg AXIS EMC ISOBUS, 69 psl. skyriuje.

Meniu ReikS§meé Aprasymas

AUTO km/h + AUTO kg |Automatinio rezimo su automatiniu 77 psl.
sverimu parinktis

AUTO km/h Automatinio rezimo parinktis 81 psl.

MAN km/h Vaziavimo grei€io nustatymas ranki- |82 psl.
niam rezimui

MAN skalé Dozavimo sklendziy nustatymas ranki- | 83 psl.
niam rezimui.

Sis veikimo rezimas tinkamas barstyti
sraigiy naikinimo masalg arba smulkia-
sias seéklas.

Rezimo parinkimas

1. Masinos valdymo blokoAXIS EMC ISOBUS jjungimas.

2. Atverkite meniu Masinos nustatymai > AUTO/MAN rezimas.
3. I8 sgraSo parinkite pageidaujamag meniu jrasa.

4. Paspauskite OK.

5. Laikykités ekrane rodomy instrukcijy.
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Valdymas AXIS EMC ISOBUS 4

NURODYMAS

Rekomenduojame jjungti ekrane byréjimo koeficiento rodmen;. Tokiu badu
galite stebéti mases srauto reguliavimg barstant. Zr. skyriy 2.2.2: Rodmeny
laukeliai, 9 psl. ir skyriy 4.5.1: AUTO / MAN rezimas, 50 psl.

e Svarbig informacijg apie rezimy naudojimg barstant rasite skyriuje
5: Barstymo rezimas naudojant masinos valdymo blokg AXIS EMC ISOBUS,

69 psl.
4.5.2 +/-Kiekis
Naudodami §j meniu normaliam barstymo budui galite nustatyti laipsniskg
i procentinj kiekio mazinima.
Pagrindas (100 proc.) yra i$ anksto nustatyta dozavimo sklendziy atidarymo

verté.

< 2 NURODYMAS

-1e% - -10%  Fkgploatavimo metu funkcijy mygtukais + / Kiekis - galite bet kada pakeisti
barstymo kiekj koeficientu + / Kiekis -.

Paspaude C 100 % mygtuka vél nustatysite iSankstinius nustatymus.

Kiekio mazinimo nustatymas:

1. Atverkite meniu MaSinos nustatymai > +/- kiekis (%) .

2. |raSykite procentine verte, kuria norite pakeisti barstymo kiekj.
3. Paspauskite OK.



4 Valdymas AXIS EMC ISOBUS

4.6 Greitas iStustinimas

Po barstymo norédami masing iSvalyti arba greitai padalinti likutj, galite parinkti
meniu Greitas iStustinimas.

-
25

Be to, prie$ pastatant ilgesniam laikui masing rekomenduojame, naudojant greito
iStustinimo funkcijg iki galo atidaryti dozavimo sklendes ir Sioje blsenoje iSjungti
AXIS EMC ISOBUS. Taip iSvengsite drégmés kaupimosi talpykloje.

NURODYMAS

Pries pradédami greitg iStustinimg jsitikinkite, kad iSpildytos visos sglygos.
Laikykités mineraliniy trg8y barstytuvo eksploatavimo instrukcijos (likusio kiekio
iStustinimo).

Greito iStustinimo atlikimas:
1. ISkvieskite meniu Pagr. meniu > Greitas iStustinimas.

A PERSPEJIMAS

Pavojus susizaloti per automatinj iSbérimo tasko reguliavima

A Modelyje AXIS EMC atsiranda pavojaus pranesSimas ISbérimo
tasko nustatymas. Paspaudus Paleidimas / ISjungimas funkcijos
mygtukg uzduoties taSkas automatiskai nustatomas j ,0“ padét;.
UZbaigus iSbérimo normos nustatymg UZduoties taskas automa-
tiskai koreguojamas pagal nustatytg verte. Dél to galimi suzaloji-
mai ir materialiné zala.

P Prie$ paspausdami Start/Stop mygtuka, jsitikinkite, ar masi-
NOS pavojaus zonoje héra Zmoniy.

(‘i’n‘i’ = - -
" Greit. istustin.

4.12 pav.: Meniu Greitasis iStustinimas

[1] Greito iStustinimo simbolis (Cia parinkta kairioji pusé, bet dar nejjungta)
[2] DeSsiniosios sekcijos greitas iStustinimas (parinktas)
[3] Kairiosios sekcijos greitas iStustinimas (neparinktas)
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Valdymas AXIS EMC ISOBUS 4

Funkcijy mygtuky pasirinkite sekcijg, kurioje turi bati atliktas greitas
iStustinimas.

> Ekrane rodomas parinktos sekcijos simbolis (pav. 4.12, padétis [2]).
Paspauskite Start/Stop.

> Pradedamas greitas istustinimas.

Kai rezervuaras bus istustintas, paspauskite Jjungimo / Sustabdymo
mygtuka.

D> Greitas iStustinimas baigtas.
Paspauskite ESC mygtuka, kad grjiztuméte j Pagrindinj meniu.

A PERSPEJIMAS

Pavojus susizaloti per automatinj iSbérimo tasko reguliavimag

A Modelyje AXIS EMC atsiranda pavojaus pranesimas ISbérimo

tasko nustatymas. Paspaudus Jjungimo / ISjungimo funkcijos
mygtukg uzduoties taSkas automatiSkai pakoreguojamas atsizvel-
giant j nustatytg verte. Dél to galimi suzalojimai ir materialiné Zala.

P Prie$ paspausdami Start/Stop mygtuka, jsitikinkite, ar masi-
NOs pavojaus zonoje néra Zmoniy.

ISsamus iStustinimas:

Prie§ sandéliuodami galite savo masinos talpyklg visiSkai ivalyti naudodami
masinos valdymo bloka.

1.
2.

Pasirinkite abi sekcijas.

Paspauskite Start/Stop.

> Abi dozavimo sklendés atsidaro.

> Kairysis ir deSinysis uzduoties taskas atitinkamai nustatomas j ,,0“ verte.
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4 Valdymas AXIS EMC ISOBUS

4.7 Sistema / testas

s Siame meniu atlikite masinos valdymo bloko ir bandymo nustatymus.
TEST e Atverkite meniu Pagr. meniu > Sistema/bandymas.
s¥Ys

TEST

— Sistema / testas

SERVICE

Bendr.duom.skaitik.
g_ Testas/diagnostika

3 Servisas

4.13 pav.: Meniu ,Sistema / testas®

Submeniu ReikSmé Aprasymas
Bendrasis Rodomas bendras 55 psl.
gll::i?lfllir;q e idbarstytas kiekis (kg)
e patrestas plotas (ha)
e barstymo laikas (h)
e nuvaziuota atkarpa km
Bandymas / Vykdikliy ir jutikliy tikrinimas 56 psl.
diagnostika
Servisas Serviso nustatymai Apsaugoti slaptazodZiu;
prieinami tik serviso
personalui
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Valdymas AXIS EMC ISOBUS 4

4.71 Bendrasis duomeny skaitiklis

o Siame meniu rodomos visos barstytuvo skaitikliy bisenos
@-@%—‘ e isbarstytas kiekis (kg)
— e patrestas plotas (ha)
e barstymo laikas (h)
e nuvaziuota atkarpa km

NURODYMAS

Sis meniu skirtas tik informacijai.

s L
AGF Bendr.duom.skaitik.

Apskaic. kg 240696
ha 899.6
val. 72
km 473

4.14 pav.: Meniu bendryjy duomeny skaitiklis
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4 Valdymas AXIS EMC ISOBUS

4.7.2 Bandymas / diagnostika

g- Meniu Bandymas/diagnozé galite patikrinti visy jutikliy / vykdikliy veikima.

NURODYMAS

Sis meniu skirtas tik informacijai.
Jutikliy sgrasas priklauso nuo masinos jrangos.

A PERSPEJIMAS

Judanéiy masinos daliy keliamas suzalojimo pavojus.

A Atliekant bandymg gali automatiskai judéti masinos dalys.
» Pries bandyma jsitikinkite, ar barstytuvo srityje néra Zmoniy.

Submeniu ReikSmé Aprasymas
Jtampa Darbinés jtampos tikrinimas

Dozavimo Rankinis pavaros nustatymas 57 psil.
sklendé

Sklendés ban- | Bandymas jvairiems sklendés padé- | Kalibravimo tikrinimas

dymo taskai Ciy taSkams nustatyti

UZduoties Rankinis iSbérimo tasko variklio

taskas pasukimas

ISbérimo ban- | ISbérimo tasko nustatymas Kalibravimo tikrinimas
dymo taskai

LIN magistralé | I8bérimo tasko rysio su cilindru pati- | 58 psl.
krinimas

ISmetimo diskas| Rankinis iSmetimo disko jjungimas

MaiSytuvas MaiSytuvo tikrinimas

EMC jutikliai EMC jutikliy tikrinimas

Svérimo jutiklis | Jutikliy tikrinimas

IStustéjimo lygio | Jutiklio tikrinimas
jutiklis

Tentas Vykdikliy tikrinimas

SpreadLight Darbiniy zibinty tikrinimas
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Pavyzdys Bandymas / diagnostika Dozavimo sklendé
1. Atverkite meniu Bandymas / Diagnostika > Dozavimo sklendé.
> Ekrane rodoma varikliy / jutikliy basena.

$ei4
—

Dozavimo sklende

= R

0082 A/D 0070 0/

()
o= 2

| ./@

28 Pad 28

4.15 pav.: Bandymas / diagnostika, pavyzdys: Dozavimo sklendé

[11 Rodmuo ,Signalas*
[2] Signalo stulpeliy rodinys
[3] Rodmuo ,Padétis®

Rodmuo Signalas atskirai rodo kairés ir deSinés pusés elektrinio signalo biisena.

A PERSPEJIMAS

Judanéiy masinos daliy keliamas suzalojimo pavojus

A Atliekant bandymag gali automatiSkai judéti masSinos dalys.
P Prie$ bandyma jsitikinkite, ar masinos zonoje néra Zmoniy.

Dozavimo sklende rodykliy mygtukais j galima pakelti atidaryti ir uzdaryti j virSy ir
j apadia.
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4 Valdymas AXIS EMC ISOBUS

»Linbus‘“ pavyzdys
1. Atverkite meniu Sistema/bandymas > Bandymas/diagnostika.
2. Atverkite meniu elementg Linbus.

> Ekrane rodoma varikliy / jutikliy bdsena.

=
€ LIN-bus
LIN
Ver. Man. Fkt.sStat. /@
"® AGP R 1.23.3 12 © oK@ |
o AGP L 1.23.3 12 0 oK

@

4.16 pav.: Bandymas / diagnostika, pavyzdys: ,Linbus®

20¢ Paleisti savidiagn.

[1] Busenos rodmuo
[2] Pradeti savitikrg
[3] Prijungti jtaisai

»Linbus‘“ dalyvavimo busenos pranesimai
Jtaisais gali bati rodomos skirtingos blsenos:
e (0 = viskas gerai; jranga veikia be klaidy
e 2 =kamstis

e 4 =perkrova

A PERSPEJIMAS

Judanéiy masinos daliy keliamas suzalojimo pavojus.

A Atliekant bandyma gali automatiskai judéti masinos dalys.
P Prie$s bandymag jsitikinkite, ar masinos zonoje néra Zmoniy.

4.7.3 Servisas

- NURODYMAS
SERVICE

Nustatymams naudojant meniu Prieziiira reikalingas jvesties kodas. Siuos
nustatymus gali keisti tik jgaliotas serviso personalas.
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Valdymas AXIS EMC ISOBUS 4

4.8 Informacija

0 Meniu Informacija galite perziaréti informacijg apie masinos valdymo bloka.

NURODYMAS

Sis meniu skirtas informacijai apie masinos konfigiravima.
Informacijos sgrasas priklauso nuo masinos jrangos.

4.9 Svérimo-kelio skaitiklis

125 Siame meniu rasite atlikto barstymo darbines vertes ir svérimo rezimo funkcijas.

e Atverkite meniu Pagrindinis meniu > Svérimo-kelio skaitiklis.
> Atsiranda meniu Svarstykliy kelio skaic..

12 Sv. Trip skaitiklis

@ (1] s n 4 = :
BER| Trip" skaitiklis

oy Likutis (kg,ha,m)
Metru skaitiklis

F 1 :
N Svarstykliu tarav.

4.17 pav.: Meniu ,Svarstykliy kelio skai¢iavimas*

Submeniu ReikSmé Aprasymas

Kelio skaitiklis | ISbarstyto kiekio, patresto ploto ir patresStos | 60 psl.
atkarpos rodmuo

Likutis Tik barstytuvas su svérimo sistema: Likusio | 61 psl.

(kg, ha, m) kiekio rodinys masinos talpykloje

Metry skaitiklis | Nuo paskutinio metry skai€iuoklio atstatymo | Atstatymas

nuvaziuotos atkarpos rodmuo (nulio nustaty-

mas) C 100 %
mygtuku

Svarstykliy Tik barstytuvas su svérimo sistema: 62 psl.

taravimas TuscCiose svarstyklése nustatoma ,,0 kg*

svérimo verté

59
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491 Kelio skaitiklis

Siame meniu galima perziaréti jradytg barstymo darbui verte, stebéti likusj kiekj ir
&3 atstatyti kelio skaiGiuoklj.

(23]

e Atverkite meniu Svarstykliy kelio skai€. > Kelio skaitiklis.
> Atveriamas meniu Kelio skaitiklis.

Barstymo metu, kai atidarytos dozavimo sklendés, galite jjungti meniu Kelio
skaitiklis ir taip nuskaityti esancias vertes.

NURODYMAS

Jei norite barstant nuolat stebéti vertes, laisvai parenkamiems rodmeny lauke-
liams darbiniame lange galite priskirti kelio kg, kelio ha arba kelio m, Zr. skyriy
2.2.2: Rodmeny laukeliai, 9 psl.

"Trip" skaitiklis
isbarst. kg 28027 @
isbarst. ha 144.0 o~
isbarst. m 61700 ¢

®

5 < " = n ./
06 Istrinti "Trip" sk.v

4.18 pav.: Meniu ,Kelio skaitiklis*

[11 ISberto kiekio, ploto ir atstumo rodmeny laukeliai
[2] Kelio skaitiklio iStrynimas

Kelio skaitiklio iStrynimas:
1. Atverkite submeniu Svarstykliy kelio skai¢. > Kelio skaitiklis.

> Ekrane atsiranda nuo paskutinio trynimo nustatytos barstymo kiekio,
patresto ploto ir patrestos atkarpos vertés.

2. Paspauskite jutiklinj mygtuka IStrinti kelio skaitiklio vertes.
D> Visos kelio skaitiklio vertés bus nustatytos ties 0.
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4.9.2

1

Likutis (ka, ha, m)

Naudojant meniu kg likutis galite pateikti uzklausg, koks yra rezervuare likutis.
Meniu rodo galimg plota (ha) ir atkarpg (m), kuriuose dar galima iSbarstyti likusiy
trasy kiek|.

e Atverkite meniu Svarstykliy kelio skai¢€. > likutis (kg, ha, m).
> Atveriamas meniu Likutis.

NURODYMAS

Tikrgjj pripildymo svorj galima nustatyti tik sveriant ir naudojant Barstytuva su
svérimo sistema. Visais kitais barstymo rezimais likes trgsy kiekis apskaiciuo-
jamas i8 trgSy ir masinos nustatymy bei eigos signalo, todél pildymo kiekj reikia
jvesti rankiniu bidu (Zr. toliau).

Siame meniu negalima pakeisti ISmetamo kiekio ir darbinio ploéio. Jos skirtos
tik informacijai.

[ ] Likutis (kg,ha,m)

Isb.kiekis (kgs/ha) 200 ——’——’—’—<:::>

Darb. plotis (m) 24 .00

= ®
galimi ha 0.0
galimi m o

4.19 pav.: Meniu kg likutis

[1] )vesties laukelis ,Likutis (kg)*
[2] ISberiamo kiekio, darbinio plocio ir ploto, kuriame galima iSbarstyti likusias trg3as,
ilgio ir atkarpos rodmens laukeliai

Barstytuvui be svorio jutikliy
1. Pripildykite rezervuara.
2. | Likutis (kg) jveskite bendrgjj talpykloje esanciy trgsy svor;j.

> Prietaisas apskaiciuoja ploto ir atkarpos vertes, kuriems pakaks likusiy
trasSy kiekio.
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4.9.3

>0¢

62

Svarstykliy taravimas (tik barstytuvuose su svérimo sistema)

Siame meniu, esant tuséiai talpyklai, nustatykite 0 kg svérimo verte.
Taruojant svarstykles, turi bti iSpildytos sglygos:

e talpykla tuscia,

masina neveikia,

darbo velenas iSjungtas,

masina stovi horizontalioje padétyje ir laisvai nuo Zemes,.

traktorius neveikia.

Svarstykliy taravimas:

1. Atverkite meniu Svarstykliy kelio skai€. > Svarstykliy tar..

2. Paspauskite jutiklinj mygtukg Svarstykliy taravimas.

> Tusciose svarstyklése dabar nustatoma 0 kg svérimo verté.

NURODYMAS

Svarstykliy taravima atlikite prie$ kiekvieng naudojima, kad bty uZztikrintas
likusio kiekio apskai€iavimas be klaidy.
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4.10

7

2

I

Darbiniai zibintai (SpreadLight)

Naudodami §j meniu galite aktyvinti SpreadLight funkcijg ir barstymo bidg galite
stebéti net dirbdami naktj.

Naudodami masinos valdymo blokg galite jjungti darbinius Zibintus automatiniu ir
(arba) rankiniu rezimu.

,yg SpreadLight /@

ISjung. tru. (sek) 10 @]

4 Ijunkite Oe

olo

AS spreadLight AUTO O

4.20 pav.: Meniu SpreadLight

[1] 18jungimo trukmé
[2] Rankinis rezimas: Darbiniy Zibinty jjungimas
[3] Automatikos aktyvinimas

Automatikos rezimas:

Pasirinkus automatinj rezima darbiniai Zibintai jjungiami i$ karto, kai dozavimo
sklendés atsidaro ir pradedamas barstymo procesas.

1. Atverkite meniu Pagrindinis meniu > SpreadLight.

2. Pazymekite meniu elementg SpreadLight AUTO [3].
> Darbiniai zibintai jsijungia, kai atidaromos dozavimo sklendés.
3. Jveskite iSjungimo trukme [1] sekundémis.

> Darbiniai zibintai iSsijungia po nustatytos trukmés, kai uzdaromos
dozavimo sklendés.

e |Intervalas O iki 100 sekundziy.
4. Panaikinkite meniu elemento SpreadLight AUTO [3] Zyma.
> Automatinis rezimas iSjungtas.

Rankinis rezimas:
Pasirinkus rankinj rezimg darbinius Zibintus galima jjungti ir iSjungti.
1. Atverkite meniu Pagrindinis meniu > SpreadLight.

2. Pazymékite meniu elementg SpreadLight AUTO [2].

> Darbiniai zibintai jjungiami ir blna jjungti tol, kol panaikinate Zyma arba
uzveriate meniu.
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4.1

64

&

Tentas

A |SPEJIMAS

Dél besisukanéiy daliy kyla suspaudimo ir supjaustymo

& pavojus
Tentas juda be jspéjimo ir gali suzaloti Zmones.

P Visiems Zmonéms liepkite pasitraukti i$ pavojingos zonos.

AXIS EMC naudojamas elektriniu budu valdomas tentas. Pakartotinai pildant
lauko pakrastyje galima atidaryti arba uzdaryti tentg per valdymo jrengin;j ir
elektrine pavary sistema.

NURODYMAS

Meniu galima atidaryti ir uzdaryti tentg spaudziant vykdiklius. Masinos valdymo
blokas AXIS EMC ISOBUS nefiksuoja tikslios tento padéties.

e Stebékite tento judéjima.

4.21 pav.: Meniu ,Tentas®

[11 Meniu ,Atidarymo eiga“
[2] Tento atidarymas

[3] Eigos sustabdymas

[4] Tento uzdarymas

[5] Statinis tento rodinys
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A PERSPEJIMAS

Pavojus sugadinti turta dél nepakankamos laisvos vietos

A Tentui atidaryti ir uzdaryti vir§ masinos talpyklos turi bati pakanka-
mai laisvos vietos. Jei vietos nepakankama, tentg galima suplé-

Syti. Tento strypai gali susilankstyti, taip galima paZzeisti ir tenta,
ir aplinka.

P Pasiriipinkite, kad vir$ tento bty pakankamai laisvos vietos.

Tento judinimas

1. Paspauskite Meniu mygtuka.

2. Atverkite meniu Tentas.

3. Paspauskite mygtukg Atidaryti tenta.
> Judant atsiranda rodyklé, nukreipta ATIDARYMO kryptimi.
[> Tentas visiSkai atidaromas.

4. |pilkite trgsy.

5. Paspauskite mygtukg Uzdaryti tenta.
> Judant atsiranda rodyklé, nukreipta UZDARYMO kryptimi.
> Tentas uzdaromas.

Jeigu reikia, tento judéjima galite sustabdyti, paspausdami mygtukg Stop.
Tentas lieka tarpinéje padétyje tol, kol jj vél iki galo atidarysite arba uzdarysite.
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412 Specialios funkcijos Vairasvirtés naudojimas
Taip pat ISOBUS terminalo nustatymams darbiniame lange galite naudoti mani-

puliatoriy. Zr. 7: Pasirenkamoji jranga. 95 psl.. Pateikiamas manipuliatorius
gamykloje uzprogramuotas tik tam tikroms funkcijoms.

NURODYMAS

Jei norite naudoti kitokj manipuliatoriy, kreipkités j gamintojg.

e \ykdykite ISOBUS terminaly eksploatavimo instrukcijos nurodymus.

WKT vairasvirtés mygtuky priskyrimas

S

e >4

—

— .
STOP - T

— 4

4.22 pav.: Mygtuky priskyrimas, 1 lygis (LED yra raudonos spalvos)

[1]1 Atstatymas

[2] kairiosios sekcijos padidinimas

[3] deSiniosios sekcijos padidinimas

[4] iSmetamo kiekio reguliavimo paleistis / stabdymas

[5] sekcijos kairéje mazinimas (minusas)

[6] sekcijos deSinéje mazinimas (minusas)

[71 AXIS-H: valdymo rezimo Riba / krastas perjungimas
AXIS-M: Funkcijos néra

[8] Sekcijos / paribiy barstymo perjungimas

66



Valdymas AXIS EMC ISOBUS

4

ot et |
C/1883%
START ‘ C ‘ 7
STOP > =
RPM| RPM|
(] n*
4.23 pav.: Mygtuky naudojimas, 2 lygis (LED geltonas)
[1] Atstatymas

[2]

[3]
[4]
[5]
[6]
[7]

(8]

AXIS-H: ribinis barstymas kairéje puséje
AXIS-M: Funkcijos néra

Paribiy barstymas desinéje puséje
iSmetamo kiekio reguliavimo paleistis / stabdymas

barstymo kairéje jjungimas

barstymo desinéje jjungimas
AXIS-H: iSmetimo disky apsuky mazinimas

AXIS-M: Funkcijos néra
AXIS-H: iSmetimo disky apsuky didinimas
AXIS-M: Funkcijos néra

C v
e —13 U
C/188% + 10% + 10%
START E E
STOR - 10% 10 %
o) A\
2u uC a1 us
10 + 10 %

4.24 pav.: Mygtuky naudojimas, 3 lygis (LED zalias)

[1] Atstatymas

[2]
[3]
[4]
[5]
[6]
[7]
[8]

kiekio kairéje padidinimas
kiekio dedinéje padidinimas

iSmetamo kiekio reguliavimo paleistis / stabdymas

kiekio kairéje sumaZzinimas

kiekio dedinéje sumazinimas
kiekio i$ abiejy pusiy sumazinimas

Kiekio abiejose pusése padidinimas
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Barstymo rezimas naudojant masinos valdymo bloka AXIS EMC ISOBUS 5

5.1

Barstymo rezimas naudojant masinos valdymo bloka
AXIS EMC ISOBUS

Masinos valdymo blokas AXIS EMC ISOBUS padés Jums nustatyti masing prie$
darba. Barstymo metu fone rodomos ir aktyvios masinos valdymo sistemos
funkcijos. Taip galite patikrinti trgSy paskirstymo kokybe.

Likusio kiekio uzklausa barstymo metu (tik barstytuvuose su svérimo
sistema)

Barstant likes kiekis nuolat perskai¢iuojamas ir rodomas ekrane.

Atliekant barstyma, kai yra atidarytos dozavimo sklendés, galite meniu
Kelio skaitiklis perjungti ir suZinoti talpykloje esant; likusj kiekj.

NURODYMAS

Jei norite barstymo metu nuolat stebéti vertes, laisvai parenkamiems rodmeny
laukeliams darbiniame lange galite priskirti kg likutj, ha likutj arba m likutj,
Zr. skyriy 2.2.2: Rodmeny laukeliai, 9 psl.

Darbas su pasvertu likusiu kiekiu, pakartotinis rezervuaro pildymas:
1. Svarstykliy taravimas.

Zr. skyriy 4.9.3: Svarstykliy taravimas (tik barstytuvuose su svérimo
sistema), 62 psl.

2. Parinkite naudotg trgsy ras;.
Zr. skyriy 4.4.12: Barstymo lentelés, 45 psl.

3. Pripildykite rezervuara.

Pasverkite trgsy kiekj rezervuare.
5. Pradékite dirbti.

Jei rezervuaras tuscias, pripildykite jj i$ naujo.
6. Pakartokite 3—5 veiksmus.
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5 Barstymo rezimas naudojant masinos valdymo bloka AXIS EMC ISOBUS

5.2 Pripildymas (tik barstytuvuose su svérimo sistema)

Salyga:
e Pripildymo lygio jutiklis (kg) yra aktyvus meniu ,Ma$inos nustatymai*.

NURODYMAS

Jei meniu jvestis jisy masinos valdymo sistemoje nejjungta, kreipkités j preky-
bos atstovg arba klienty aptarnavimo tarnyba.

Kai pripildymo svoris didesnis nei 400 kg, patikrinkite liekamajj svorj per
automatiskai jjungiama langa.

AXIS fertiliser spreader 99

& kg left

2796

5.1 pav.: Pripildymo svoris

e Prie$ barstymo pradzig nuspauskite membraninj mygtukg ACK.
@ e Teskite barstyma.

NURODYMAS

Jeigu yra WLAN modulis, programéléje rodomas ir svoris.
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5.3

Nuotoliniu badu valdomas paribiy barstymo jtaisas TELIMAT, AXIS-M 30.2

A PERSPEJIMAS

Pavojus susizaloti per reguliuojant TELIMAT jtaisa!

& Paspaudus Paribiy barstymo mygtuka, paribiy barstymo padétis
nustatoma automatiskai su elektriniais vykdomaisiais cilindrais.

Dél to galimi suzalojimai ir materialiné zala.

P Prie$ paspausdami Paribiy barstymo mygtuka, paprasy-
kite Zmones pasi8alinti i masinos pavojaus zonos.

NURODYMAS

TELIMAT variantas gamykloje i$ anksto nustatomas valdymo pulte!

TELIMAT su hidrauliniu nuotolinio valdymo pultu

TELIMAT jtaisas hidraulikai nustatomas j darbine arba ramybés padét;.
TELIMAT jtaisas jjungiamas ir iSjungiamas paspaudus Paribiy barstymo
mygtuka. Ekrane jsijungia arba iSsijungia TELIMAT simbolis priklausomai
nuo padéties.

TELIMAT su hidrauliniu nuotolinio valdymo pultu ir TELIMAT jutikliais

Jei yra prijungti ir jjungti TELIMAT jutikliai, valdymo pulto ekrane rodomas
TELIMAT simbolis, kai TELIMAT paribiy barstymo jtaisas hidrauliskai
nustatomas | darbine padét;.

Jei TELIMAT jtaisas grgzinamas j ramybés biseng, TELIMAT simbolis vél
iSjungiamas. Jutikliai kontroliuoja TELIMAT reguliavimg ir automatiskai jjungia
arba i$jungia TELIMAT jtaisg. Siame variante Paribiy barstymo mygtukas be
funkcijos.

Jeigu TELIMAT jrenginio bisena neatpaZjstama ilgiau nei 5 sekundes, rodomas
14 pavojaus praneSimas; zr. skyriy 6.1: Pavojaus praneSimy reikSmé, 89 psl.
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5.4 Elektrinis TELIMAT jrenginys (AXIS-M 50)

A PERSPEJIMAS

Pavojus susizaloti per automatinj TELIMAT jtaiso reguliavima!

& Paspaudus TELIMAT funkcinj mygtuka, paribiy barstymo padétis
nustatoma automatiskai vykdikliu. Dél to galimi suzalojimai ir

materialiné zala.

» Prie$ paspausdami TELIMAT mygtukg, paprasykite
Zzmones pasisalinti iS masinos pavojaus zonos.

| kas
24 m,s4a

TC 500 kg/ha

0.72/0.78 12 : 55 10.0
ff Leerlaufz. kms/h

5.2 pav.: Rodmuo TELIMAT
[1] Simbolis TELIMAT

Paspaudus TELIMAT mygtukg elektrinis TELIMAT nustatomas j paribiy barstymo
* /!'.[ padétj. Reguliavimo metu masinos valdymo bloko ekrane atsiranda ? simbolis,
i kuris vél iSjungiamas pasiekiama darbiné padétis. Papildoma TELIMAT padéties
jutikliy kontrolé nereikalinga, nes yra integruota vykdiklio kontrolés sistema.

TELIMAT blokavimo atveju atsiranda pavojaus pranesSimas 23;
Zr. skyriy 6.1: Pavojaus praneSimy reikSmé, 89 psl.

72
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5.5 Darbai su sekcijomis
5.5.1 Barstymo tipo rodymas darbiniame lange

Masinos valdymo sistemoje yra 4 budai, kuriais gali biti rodomas barstymas
AXIS EMC. Siuos nustatymus galima pasirinkti tiesiai darbiniame lauke. Barsty-
mo rezimo metu galite persijungti tarp barstymo tipy ir taip optimaliai pritaikyti vei-
kimg pagal lauko specifika.

Mygtukas Barstymo tipas
Jjungti sekcijas i$ abiejy pusiy
@ /-b
B/ @
Sekcija i$ kairés, galimas ribinis valdymas i$ desSinés
4
{
S
Sekcija i5 deSinés, galimas ribinis valdymas i$ kairés
ld/ ?
&
Tik AXIS-H
'll/‘hg Ribinio valdymo funkcija i$ abiejy pusiy

1. Kelis kartus paspauskite funkcijy mygtuka, kol ekrane pamatysite norima
barstymo tipa.

5.56.2 Barstymas naudojant ribotas sekcijas
IS vienos arba i$ abiejy pusiy galima naudoti sekcijas, taip pritaikant visg barsty-
mo plotj pagal lauko specifikg. Kiekvienoje barstymo puséje automatiniu rezimu,

bepakopiu budu ir rankiniu reZimu galima pasirinkti ne daugiau kaip 4 pakopas.

e Nuspauskite mygtukg Paribiy barstymo / Barstymo pusés keitimas.

TP
""II;._‘-
+ 3
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Barstymo rezimas naudojant masinos valdymo bloka AXIS EMC ISOBUS

74

START:
STOP

e

®

\._A 0.0 1.00/1.00 00: 00
E':’\/El km/h T Leerlaufz.

/
)

4

5.3 pav.: Darbinis langas: 2 sekcijos

[11 Sekcija deSinéje yra sumazinama keliomis pakopomis

[2] Funkcijy mygtukais padidinkite arba sumazinkite barstymo plotj dedinéje
[3] Funkcijy mygtukais padidinkite arba sumazinkite barstymo plotj kairéje
[4] Sekcijoje kairéje barstoma per visg pusin; ilgj

NURODYMAS

e Kiekvieng sekcijg galima laipsniSkai padidinti arba sumazinti.

e Sekcijy perjungimo jtaisas gali bati i$ iSores | vidy arba i$ vidaus j iSore.
Zr. 5.4 pav.

Rekomenduojame terminalg paleisti Si naujo tokiais atvejais:

e Pakeitéte darbiné plot;.

e Atvéréte kitg barstymo lentelés jrasa.

Terminalg paleidus i$ naujo, sekcijy ploCiy rodmuo prisitaiko prie naujy
nustatymuy.

1. Paspauskite funkcijy mygtukg Barstymo plo€io kairéje mazinimas arba
Barstymo plocio deSinéje mazinimas.

> Barstymo sekcija sumazinama viena pakopa.

2. Paspauskite funkcijy mygtukg Barstymo plo€io kairéje didinimas arba
Barstymo plocio desinéje didinimas.

> Barstymo sekcija padidinama viena pakopa.

NURODYMAS

Sekcijose barstoma neproporcingai. Barstymo plocio pagalbinis jtaisas
LvariSpread“ automatiSkai sureguliuoja barstymo plot;.
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00 >

‘. -\*,:J

5.4 pav.: Automatinis sekcijy perjungimo jtaisas

(1]
(2]
(3]

(4]

Lauko krastas

Lauko galo technologiné véze

Sekcijos nuo 1 iki 4: Sekcijos plo¢io sumazinimas deSinéje puséje
Sekcijos nuo 5 iki 7: tolesnis sekcijos plo€io mazinimas
Technologiné vézeé lauke
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5.5.3 Barstymo rezimas su sekcija ir paribiy barstymo funkcija

Dirbdami barstymo rezimu galite palaipsniui pakeisti sekcijas ir iSjungti paribiy
barstyma. Apatiniame paveikslélyje pavaizduotas darbinis langas su jjungtu
paribiy barstymu ir jjungtomis sekcijomis.

=

Ot
\_.é 190.0 1.901/1.01 0O : 00
(p =

km/h F Leerlaufz.

5.5 pav.: Darbinis langas: sekcija kairéje, paribiy barstymas deSingje

[1] DesSinéje barstymo pusé veikia paribiy barstymo rezimu

[2] Padidinti barstymo disky apsukas ribinio barstymo puséje
[3] ljungta paribiy barstymo funkcija

[4] Jjungtas barstymas deSinéje

[5] Sumazinti arba padidinti sekcijg kairéje

[6] Sumazinti barstymo disky apsukas ribinio barstymo puséje
[7] 4 pakopomis reguliucjama sekcija kairéje

[8] Pasirinkta ribinio barstymo funkcija yra Riba.

ISbérimo kiekis kairéje nustatytas visam darbo ploc€iui.

Paspaudus funkcijy mygtukg Paribiy barstymas desinéje, jjungiama paribiy
barstymo funkcija ir iSbérimo kiekis sumazinamas 20 proc.

TragSos barstomos desSinéje puséje darbinio plocio.

Norédami sekcijg sumazinti viena pakopa, paspauskite funkcijy mygtuka

Barstymo ploc¢io mazinimas kairéje.

e Paspauskite funkcijy mygtuka C/100 % — iSkart grjSite prie viso darbinio
plo€io.

e Paspauskite mygtuka Paribiy barstymas desinéje ir paribiy barstymas bus

iSjungtas.

NURODYMAS

Paribiy barstymo funkcija taip pat galima automatiniu rezimu su ,GPS Control*.
Paribiy barstymo puse visada reikia valdyti rankiniu badu.

e Zr.85psl
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5.6

aDE

START:

STOP

Barstymas pasirinkus rezimg AUTO km/h + AUTO kg

Parinkus rezimg AUTO km/h + AUTO kg barstymo metu galima nuolat reguliuoti
iSberiamg kiekj. Masés srauto reguliavimas reguliariai koreguojamas pagal Sig
informacijg. Taip pasiekiamas optimalus trgSy dozavimas.

NURODYMAS

RezZimas AUTO km/h + AUTO kg paprastai biina parenkamas gamykloje.

Barstymo salyga:

e Jjungtas rezimas AUTO km/h + AUTO kg (zr. 4.5.1: AUTO / MAN rezimas,
50 psl.).
e Atlikti trgSy nustatymai.

- ISberiamas kiekis (kg/ha)

- Darbinis plotis (m)

- ISmetimo disko tipas

- normalios apsukos (aps./min.)

Veiksmy seka:
1. |pilkite j rezervuarg trgsuy.

A |SPEJIMAS

ISmetamos trasos gali suzaloti

A ISmetamos trg3os gali sunkiai suzZaloti.
P Prie$ jungdami iSmetimo diskus paprasykite, kad visi

pasitraukty i$ trgdy barstytuvo veikimo zonos.

2. Tik AXIS-H: Nuspauskite ISmetimo disko jjungimas

Patvirtinkite pavojaus pranesimg jvesties mygtuku. Zr. 6.1: Pavojaus prane-
Simy reikSmé, 89 psl.

> Atidaromas tuscios eigos matavimo langas.

> Tu$gios eigos matavimas pradedamas automatigkai. Zr. 5.7: Tusgiosios
eigos matavimas, 78 psl.

4. Paspauskite Start/Stop.
> Pradedamas barstymas.

NURODYMAS

Rekomenduojame darbiniame lange iSkviesti byréjimo koeficiento rodmenj
(2r. 2.2.2: Rodmeny laukeliai, 9 psl.), kad berdami galétumeéte stebéti mases
srauto reguliavima.
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5.7

5.71

2

78

NURODYMAS

Atliekant byréjimo koeficiento reguliavimg (UzsikimSimas, ...) pakeiskite jj stové-
dami pagal trikCiy Salinimg naudodami meniu Trasy nuostaciai ir jveskite byré-
jimo koeficientg 1,0.

Byréjimo koeficiento atstatymas

Jei byréjimo koeficientas sumaZzéjo labiau nei maZziausia verte (0,4 arba 0,2), pa-
teikimas signalas Nr. 47 arba Nr. 48. Zr. 6.1: Pavojaus pranesSimy reikSmé,

89 psl.

Tusciosios eigos matavimas

Automatinis tusc¢ios eigos matavimas

Kad bty galima uZztikrinti didelj tiksluma, reikia reguliariais atstumais matuoti ir
jrasyti tuscios eigos slégj RMC reguliavimo sistemoje.

TusCios eigos matavimas, kuriuo nustatomas tuscios eigos slégis, automatiskai
prasideda sistemg paleidus i$ naujo. Be to, ji automatiSkai paleidZziama i3 naujo

ir tokiomis sglygomis:

e Praéjo nustatytas laiko tarpas nuo ankstesnio tuscios eigos matavimo.

e Atlikote pakeitimus meniu TraSy nuostaciai (sukiy daznis, iSmetimo disko ti-
pas).
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START:
STOP

TusCios eigos matavimo metu atidaromas toks langas.

AXIS EMC Fertilizer S

/N  DEMEsIO

Norint apskaiciuoti EMC,
reikia atlikti tusciosios
eigos matavima

(o] RPM o

[ 11

5.6 pav.: TusCios eigos matavimo pavojaus pranesSimas

e sijungus pirmam iSmetimo divskui, masinos valdymo blokas patikrina alyvos
temperatirg pavary dézéje. Zr. 6.1: Pavojaus praneSimy reikSmé, 89 psl.

NURODYMAS

Jei pavojaus prane8imas ir toliau pasirodo, nors transmisiné alyva yra jkaitusi:

e |montuotg iSmetimo diskg meniu Trasy nuostacéiai palyginkite su parinktu
tipu. Jei reikia parinkite tinkama tipg.

e Patikrinkite, ar iSmetimo diskai nejuda. Gaubiamosios verzlés uzverzimas
e Patikrinkite, ar nepazeisti iSmetimo diskai. Pakeiskite iSmetimo diska.

e Kai tuscCios eigos matavimas baigiamas, veikimo laikas masinos valdymo
bloko darbiniame lange nustatomas j 19:59 minutes.
1. Paspauskite Start/Stop.

> Pradedamas barstymas.

> Tuscios eigos matavimas vyksta fone taip pat ir kai dozavimo sklendés
yra uzdarytos. TacCiau ekrane nepasirodo joks langas.
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Praéjus Siam laikotarpiui automatiskai jsijungs naujas tusc€ios eigos matavimas.

- 12.0 0.65/1.01 01 : 54
[@E kmsh FF Leerlaufz.

5.7 pav.: TusCios eigos matavimo rodinys darbiniame lange

[1]1 Laikas iki kito tuscios eigos matavimo

NURODYMAS

Jeigu iSmetimo disko sikiy daznis yra sumazinamas, Siuo atveju negalima at-
likti tudCios eigos matavimo, nes paribiy barstymas arba tolesnis sekcijos plocio
mazinimas yra jjungtas!

NURODYMAS

Kai dozavimo sklendé yra uZzdaryta, tuscios eigos matavimas visada atliekamas
foniniu reZimu (be pavojaus praneSimo)!

NURODYMAS

Tu&cCios eigos matavimo metu nesumazinkite variklio apsuky!

Traktoriaus valdymo ir hidraulingje sistemoje turi bati pasiekta darbiné
temperatdral

5.7.2 Rankinis tusciosios eigos matavimas

Nejprastai pakeitus byréjimo koeficientg tus&ios eigos matavimg galima jjungti
rankiniu badu.

e Pagrindiniame meniu nuspauskite mygtuka tusciosios eigos matavimas.
) > TusScCios eigos matavimas pradedamas rankiniu badu.
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5.8 Barstymas rezimu ,,AUTO km/h“

: | Pasirinke §j rezimg paprastai dirbate su masinomis,kurios neturi Svérimo jrangos.

Barstymo salyga:
e Jjungtas reZzimas AUTO km/h (p. 4.5.1: AUTO / MAN rezimas, 50 psl.).
e Atlikti trgSy nustatymai.

- |8beriamas kiekis (kg/ha)

- Darbinis plotis (m)

- ISmetimo disko tipas

- normalios apsukos (aps./min.)
1. |pilkite j rezervuarg trgsy.

NURODYMAS

Kad pasiektuméte optimalaus barstymo rezultato rezimu AUTO km/h, pries pra-
dedami barstyti atlikite bandomajj sukimo paleidima.

2. Nustatykite iSbérimo norma, kad bity nustatomas byréjimo koeficientas
arba
suraskite byréjimo koeficientg barstymo lenteléje ir jveskite ranka.

A |SPEJIMAS

ISmetamos trasos gali suzaloti

A ISmetamos trgSos gali sunkiai suzaloti.
» Prie$ jungdami iSmetimo diskus paprasykite, kad visi pasi-

traukty is trgSy barstytuvo veikimo zonos

o~ ' S 3. Tik AXIS-H: Nuspauskite ISmetimo disko jjungimas
@ STOR" | 4, Paspauskite Start/Stop.

> Pradedamas barstymas.
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5.9 Barstymas rezimu ,,MAN km/h“

Dirbate MAN km/h reZimu, jeigu néra jokio grei€io signalo.

1. Atverkite meniu MasSinos nustatymai > AUTO/MAN rezimas.
2. Pazymeékite meniu jrasg MAN km/h.
> Ekrane rodomas parinkties langas Greitis.

3. Barstant jraSykite vaziavimo greicio verte.
4. Paspauskite OK.
5. Atlikite treSimo nustatymus:

e [Sberiamas kiekis (kg/ha)
e Darbinis plotis (m)
6. |pilkite j rezervuarg trgsy.

NURODYMAS

Kad pasiektuméte optimalaus barstymo rezultato reZimu MAN km/h, prie$
pradédami barstyti nustatykite iSbérimo norma.

N

Nustatykite iSbérimo normg, kad bity nustatomas byréjimo koeficientas
arba
suraskite byréjimo koeficientg barstymo lenteléje ir jveskite ranka.

— Tik AXIS-H: Nuspauskite ISmetimo disko jjungimas
STOR’ | 9. Paspauskite Start/Stop.
> Pradedamas barstymas.

NURODYMAS

Jvestg greitj batinai palaikykite barstydami.
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5.10 Barstymas rezimu ,,MAN skalé“

Pasirinke rezimg MAN skalé, galite rankiniu bidu keisti dozavimo sklendziy ati-
darymg barstant.

Rankiniu rezimu dirbkite tik, kai:
e kai néra greicio signalo (néra radaro arba rato jutiklio, arba jie yra sugede),
e barstomos apsaugos nuo sraigiy granulés arba smulkios séklos.

Darbo rezimas MAN Skala visy pirma pritaikytas sraigiy naikinimo masalui ir
smulkiosioms sékloms, nes masés srauto reguliavimas néra jjungiamas atsizvel-
giant j nedidelj masés sumazéjima.

NURODYMAS

Norédami, kad rankiniu rezimu medziagos baty iSbarstomos tolygiai, turite va-
Ziuoti vienodu vaziavimo greiciu.

1
START,
STOP/ 8 Alzon ® 46
30m S6
o] RPM o]

S e R e

0.0 0.61/0.61 00: 00

km/h 71 Leerlaufz.

5.8 pav.: Darbinis langas ,MAN skalé*®

[11 Numatytosios dozavimo sklendés skalés padéties rodmuo
[2] Esamos dozavimo sklendés skalés padéties rodmuo
[3] Kiekio koregavimas

Atverkite meniu Masinos nustatymai > AUTO/MAN rezimas.
2. Pazymékite meniu elementg MAN skalé.

> Ekrane rodomas langas Sklendés atidarymas.
3. Jradykite skalés verte dozavimo sklendés atidarymui.
4. Paspauskite OK.
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Persijunkite j darbinj langa.

5

6. Tik AXIS-H: NuspauskitelSmetimo disko jjungimas
STOP’ | 7. Paspauskite Start/Stop.

>

8

Pradedamas barstymas.

Norédami pakeisti dozavimo sklendZiy atidaryma, paspauskite funkcijy myg-
tukg MAN+ arba MAN-.

L% R% naudojami pasirenkant, kuriame Sone atidaromos sklendés
S P MAN+ dozavimo sklendziy atidarymui padidinti arba
MAN MAN- dozavimo sklendziy atidarymui sumazinti.

NURODYMAS

Kad ir rankiniu rezimu pasiektuméte optimaly barstymo rezultatg, rekomenduo-
jame perimti dozavimo sklendziy atidarymo ir vaziavimo greicio vertes i$ barsty-
mo lentelés.
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5.11

2~

[ )

,GPS Control“

AXIS EMC ISOBUS masinos valdymo sistemg galima susieti su ISOBUS termi-
nalu su ,SectionControl. Tarp abiejy prietaisy vyksta jvairiy duomeny mainai,
kad bty jmanomas automatinis perjungimas.

ISOBUS terminalas su ,SectionControl“ masinos valdymo sistema perduoda
duomenis apie dozavimo sklendziy atidarymg ir uzdaryma.

Simbolis A Salia barstymo zenklo pranesa apie jjungtg automatinj rezima. 1ISO-
BUS terminalas su ,SectionControl“ atidaro ir uzdaro konkrecias sekcijas, atsi-
zvelgiant | padétj lauke. Barstymas jjungiamas tik paspaudus Start/Stop
mygtuka.

A |SPEJIMAS
ISkrentancios trasos kelia pavojy susizaloti

A »SectionControl funkcija automatiskai jjungia barstymo rezima be
iSankstinio jspéjimo. Byrancios trgSos gali suzaloti akis ir kvépa-
vimo takus. Taip pat kyla pavojus nukristi.

P Perspékite Zmones neiti j barstymo pavojaus zong.

Atliekant barstymg bet kuriuo metu galite uzdaryti vieng ar daugiau sekcijy. Jei-
gu sekcijas vél patvirtinate naudoti automatiniu reZzimu, perjungiama paskutiné
nustatyta bisena.

Perjungiant ISOBUS terminalo su ,SectionControl“ automatinj rezimg j rankomis
valdomag rezimg masinos valdymo sistema uzdaro dozavimo sklendes.

NURODYMAS

Norint naudoti masinos valdymo bloko AXIS EMC GPS-Control funkcijg turi bti
jjungtas nuostatis GPS-Control meniu Masinos nuostaciai!

200 kg/ha | Alzon ® 40-S

30m S6

12.0 1.00/1.00 P0: 00
km/h f Leerlaufz.

5.9 pav.: Barstymo reZzimo rodmuo darbiniame lange su ,GPS Control*

OptiPoint funkcija apskaiciuoja optimaly jjungimo ir iSjungimo taskg barstymui
lauko gale pagal masSinos valdymo bloko nustatymus; zr. 4.4.10: ,OptiPoint*
apskai€iavimas, 42 psl..

85



5

Barstymo rezimas naudojant masinos valdymo bloka AXIS EMC ISOBUS

86

NURODYMAS

Kad baty parenkamas teisingas OptiPoint nuostatis, jveskite tinkama tdrio rodi-
klio verte atsizvelgiant j jusy pasirinktas trgSas. Tario rodiklio verte rasite jusy
masinos barstymo lenteléje.

e 7r. 4.4.10: ,OptiPoint* apskaitiavimas, 42 psl.

Atstumas jjungtas (m)

Atstumas jj. reiskia jjungimo atstumg (5.10 pav. [A]) lauko ribos atzvilgiu
(5.10 pav. [C]). Sioje padétyje lauke atsidaro dozavimo sklendés. Sis atstumas
priklauso nuo trg8y rasies ir yra optimalus jjungimo atstumas optimaliam trgsy
paskirstymui.

5.10 pav.: Atstumas jj. (lauko ribos atzvilgiu)

[A] Jjungimo atstumas
[C] Lauko riba

Jei norite pakeisti jjungimo padétj lauke, turite pakoreguoti verte Atstumas jj.
e Mazesné atstumo verte reiskia, kad jjungimo padétis persikelia iki lauko ribos.
e Didesné verte reiSkia, kad jjungimo padétis persikelia j lauko vidurj.
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Atstumas iSjungtas (m)

Atstumas isj. rev;iékia iSjungimo atstumg (5.11 pav. [B]) lauko ribos atzvilgiu
(5.11 pav. [C]). Sioje padétyje lauke pradeda uZsidaryti dozavimo sklendeés.

5.11 pav.: Atstumas iSjungtas (lauko ribos atzvilgiu)

[B] I8jungimo atstumas
[C] Lauko riba

Jei norésite pakeisti iSjungimo padétj lauke, turite priderinti verte Atstumas isj..

e MazZesné atstumo verté reiskia, kad iSjungimo padétis persikelia iki lauko
ribos.

e Didesné verté reiSkia iSjungimo padéties perkélimg j lauko vidurj.

Jeigu norite apsisukti véZéje lauko gale, parinktyje atstumas isj. jveskite didesn;
atstuma.

Pritaikymas turi bati tiek tikslus, kad dozavimo sklendé uzsidaryty, kai traktorius
jvaziuoja j ankstesne vaziavimo trajektorijg. Dél iSjungimo atstumo pritaikymo toje
atkarpoje, kurioje funkcija yra iSjungta, treSimas gali bGti nepakankamas.
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Pavojaus pranesimai ir galimos priezastys 6

6

6.1

Pavojaus pranesimai ir galimos priezastys

ISOBUS terminalo valdymo pulto ekrane gali biiti rodomi jvairls pavojaus prane-
Simai.

Pavojaus pranesimy reikSmé

Nr.

PraneSimas ekrane

ReikSmé ir galima priezastis

Dozavimo jrenginio klaida,
sustabdyti!

Dozatoriaus vykdiklis negali apskaiciuoti
numatytosios vertés.

e Blokavimas

e Néra pranedimo apie padét;

Maks. atidarymas! Per didelis
greitis arba dozavimo kiekis

Dozavimo sklendés pavojaus signalas
e Pasiekta maksimali dozavimo anga.

e Nustatytas dozavimo kiekis (kiekis +/-)
virSija maksimalig dozavimo anga.

Byréjimo koeficientas uz riby

Byréjimo koeficientas turi bati 0,40-1,90
ribose.

e Naujai apskaicCiuotas arba jvestas byré-
jimo koeficientas yra uz diapazono riby.

Kairysis rezervuaras tuscias!

Kairysis pripildymo jutiklis pranesa , Tus-
Cias".

e Kairysis rezervuaras tuscias.

Desinysis rezervuaras tus-
Cias!

Desinysis pripildymo jutiklis pranesa , Tus-
Cias®.

o DeSinysis rezervuaras tuscias.

15

Atmintis pilna, reikia istrinti
vieng asmenine lentele

Barstymo lenteliy atmintyje yra ne daugiau
kaip 30 trgsy rasiy.

16

Nustatyti j UT padétj
Taip = Start

Apsauginé uzklausa prie$ automatinj nusta-
tyma j uzduoties tasko padet;.

e Bérimo tasko nustatymas meniu
Trasy nuostaciai.

o Greitas iStustinimas

17

UT reguliatoriaus klaida

ISbérimo tasko nuostatis negali pasiekti
numatytosios vertés, j kurig jis turéty
nuslinkti.

e Pvz., maitinimo jtampos tiekimo triktis

e Néra pranedimo apie padet;
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Nr.

PraneSimas ekrane

ReikSmé ir galima priezastis

18

UT reguliatoriaus klaida

ISberimo tasko nuostatis negali pasiekti
numatytosios vertés, j kurig jis turéty
nuslinkti.

e Blokavimas
e Néra praneSimo apie padétj
® [Sbérimo normos nustatymas

19

UT reguliatoriaus defektas

ISbérimo tasko nuostatis negali pasiekti
numatytosios vertés, j kurig jis turety
nuslinkti.

e Néra praneSimo apie padétj

20

LIN bus dalyvio klaida: [pava-
dinimas].

Rysio problema.
o PaZeistas kabelis
e Atsijungé kiStukiné jungtis

21

Barstytuvas perkrautas!

Tik barstytuvams su svérimo sistema:
Mineraliniy trg8y barstytuvas perkrautas.

e Per daug trgdy rezervuare

22

Nezinoma Function-stop
blsena

Rysio su terminalu problema.
e galima programinés jrangos klaida

23

TELIMAT reguliatoriaus
klaida

TELIMAT nuostatis negali pasiekti numaty-
tosios vertés, j kurig jis turéty nuslinkti.

e Blokavimas.

e Néra pranedimo apie padétj.

24

TELIMAT reguliatoriaus
klaida

TELIMAT keitimas yra perkrautas.

25

TELIMAT reguliatoriaus
defektas

TELIMAT nustatymo cilindro triktis.

26

ISmet. diska jj. su ENTER

27

ISmetimo diskai sukasi nesu-
aktyvinus

Sugedo arba rankiniu badu iSjungtas
hidraulinis voztuvas.

28

Nepavyko paleisti iSmetimo
disko. 18jungti iSmetimo disko
paleidimg

Nesisuka iSmetimo diskai.
e Blokavimas

e Néra pranedimo apie padétj

29

Perkrautas maiSytuvo variklis

Blokuojama atgaliné eiga.
e Blokavimas
e Kilaidingai prijungta jungtis

30

Prie$ atidarant dozavimo
sklendes, reikia paleisti iSme-
timo diskus.

Teisingas programinés jrangos valdymas.
® Jjunkite iSmetimo diskus
e Atidarykite dozavimo sklende
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Nr. | PraneSimas ekrane ReikSmé ir galima priezastis
31 |Norint apskaiciuoti EMC, rei- | TuSCios eigos matavimo pavojaus pranesi-
kia atlikti tuSCiosios eigos mas.
matavima e |junkite i¥metimo diskus.
32 | Gali judéti kity jjungty daliy. |Jjungus masinos valdymo sistemg gali neti-
Pavojus jsipjauti, prisispausti! | ketai pajudéti judancios dalys.
- Paprasyti is pavojaus zonos | o Pavojy galima i§vengti tik tinkamai lai-
Iseiti visus asmenis. kantis ekrane pateikiamy nurodymu.
- eksploatavimo instrukcijos.
Patvirtinti mygtuku ENTER
33 |Sustabdyti iSmetimo diskus ir | Meniu Sistemal/testas galima pasirinkti tik
uzdaryti dozavimo sklendes |tada, kai yra iSjungtas barstymo rezimas.
e Sustabdykite iSmetimo diskus
e Dozavimo sklendziy uzdarymas
45 | M-EMC jutikliy klaida. I5jung- | Jutiklis nebesiuncia signalo
tas EMC reguliatorius! e Kabelio nutrikimas
e Sugedo jutiklis
46 |Barstymo sukimosi greicio Darbo veleno sukimosi greitis yra ne funkci-
klaida. Reikia iSlaikyti 450- |jai M EMC skirtame diapazone.
650 aps./min.barstymo suki-
mosi greitj!
47 |Kairiojo dozatoriaus klaida. .
Rezervuaras tuscias, uzblo- |® Rezervuaras tuscias
kuota iSbérimo anga! e Blokuojama iSleidimo sritis
48 |DeSiniojo dozatoriaus klaida. .
Rezervuaras tuscias, uzblo- |® Rezervuaras tuscias
kuota iSbérimo anga! e Blokuojama iSleidimo sritis
49 |TuSciosios eigos matavimas Sugedo iutikli
nepatikimas. I&jungtas EMC |® Sugedo jutiklis
reguliatorius! e Sugedo pavaros mechanizmas
50 |TusScCiosios eigos matavimas |llgai nevienodas darbo veleno sukimosi
nejmanomas. ISjungtas EMC | greitis
reguliatorius!
52 |Tento klaida Tento padétis nepasiekta
e Blokavimas
e Sugedo vykdiklis
53 |Tento klaida Tento padétis nepasiekta

o Blokavimas
e Sugedo vykdiklis
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Nr. |PraneSimas ekrane

ReikSmé ir galima priezastis

57 |Blockade an Abdeckplane

Tento vykdiklis negali pasiekti numatytosios
vertés.

e Blokavimas
e Néra praneSimo apie padétj

71 |ISmetimo disko sikiy daz-nio
uztikrinti nejmanoma.

ISmetimo disky sikiy skaicius neatitinka
nustatytojo 5 proc. vertés intervalo

e Alyvos tiekimo sistemos triktis

e Prispausta proporcinio voztuvo spyruo-
klé

72 |SpreadLight kleida

Maitinimas per didelis, darbiniai Zibintai
iSjungiami.

73 |SpreadLight kleida

Perkrova

74 | SpreadLight defektas

Prijungimo klaida
e PaZeistas kabelis
e Atsijungé kiStukiné jungtis

88 |18metimo disko sikiy daznio
jutiklio triktis

Nepavyksta nustatyti iSmetimo disky stkiy
daznio

e Kabelio nutrikimas

e Sugedo jutiklis

89 |Disko siikiy daznis per didelis

ISmetimo disky jutiklis perduoda pavojaus
signalg

e UZtikrinamas didzZiausias sikiy daznis

e Nustatytas sukiy daznis virSija didziau-
sig leidZziamajg verte.

93 |Taikant §j iSmetimo diskg pri-
valoma pertvarkyti TELIMAT
jtaisg Vykdykite montavimo
nurodymus!

ISmetimo diskas S1 yra sumontuotas ir
masinoje sumontuota TELIMAT. Barstant
paribius galimos klaidos.

e Taikant §j iSmetimo diskg privaloma
pertvarkyti TELIMAT jtaisa.
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6.2 Triktis / pavojaus signalas

6.2.1 Pavojaus pranesimo patvirtinimas

@

Ekrane raudoname rémelyje rodomas pavojaus pranesdimas su jspéjamuoju sim-
boliu.

AXIS EMC Fertilizer 28

/N ALzARMAS

Nepavyko paleisti ismetimo
disko. ISjungti
iSmetimo disko paleidima

6.1 pav.: Pavojaus praneSimas (pavyzdys)

Pavojaus signalo patvirtinimas:
1. Pasalinkite pavojaus praneSimo priezast.

Laikykités mineraliniy trgSy barstytuvo eksploatavimo instrukcijos ir sk.
6.1: Pavojaus praneSimy reikSmé, 89 psl..

2. Paspauskite membraninj mygtukg ACK (CCI 100).

NURODYMAS

Pavojaus praneSimg skirtinguose ISOBUS terminaluose galima isjungti skirtin-
gai.

Kitus praneSimus su geltonu rémeliu iSjungsite jvairiais mygtukais:
® |vestis

e Paleistis / sustabdymas

Vadovaukités nurodymais ekrane.
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Pasirenkamoji jranga

7 Pasirenkamoji jranga

Vaizdavimas

Pavadinimas

AXIS-H EMC igtugtinimo lygio jutiklis

Vairasvirté

WLAN modulis
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Raktiniy zodziy sgrasas

Raktiniy zodziy sgrasas

A

AXIS trgsy barstytuvas
Dozavimo sklendés parengimas 25

AXIX trg8y barstytuvas 5

AXMAT
aktyvinimas 49
kalibravimas 32

B

Bandymas / diagnostika
Dozavimo sklendés 57-58

Barstymo lentelé 31
Sukidrimas 47

Barstymo rezimas 69-87
AUTO km/h 81
AUTO km/h + AUTO kg 77
Likes kiekis 69
MAN km/h 82
MAN skalé 83
Paribiy barstymas 76
Sekcijos 73
TELIMAT 72
Tusciosios eigos matavimas 78, 80

Barstytuvo su svérimo sistema
pripildymas 70

Byréjimo koeficientas 31

Byréjimo koeficiento
apskaiCiavimas 38

D

Darbinis langas 6
Rodmeny laukelis 9

Darbinis plotis 371, 34
Darbinis zibintas 63

Darbo langas
Simboliai 74
Darbo velenas 317, 40
Dozavimo sklendé 42
Bandymo taskai 57-58

Dozavimo sklendés
bisena 10
parengimas 25

E

Ekranas
zr. darbo langg

F
Funkcijy mygtukai 6

G

GPS Control 85
Atstumas jj. 32, 86
Atstumas i§j. 32, 87
Informacija 44
VaZiavimo strategija 86—-87

Greitas iStustinimas 52
visiSkas iStustinimas 53

Greitis 37, 42

1

Jjungimo atstumas 32

Informacija 59
GPS Control 44

ISberiamas kiekis 37, 33

ISbérimo normos nustatymas 37
Byréjimo koeficiento apskaiciavimas 38
Greitis 37

ISjungimo atstumas 32

ISmetimo diskas 40
tipas 31

J
Jungtis 27-22
Pavyzdys 22
K
Kiekis
Likes kiekis 69
L
Likes kiekis 69

m

M EMC funkcija 27, 40
Darbo velenas 40
ISmetimo diskas 40

Maitinimas 21
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MAN skalé
Smulkiosios séklos 50, 83
Sraigiy naikinimo masalas 50, 83

Masinos nustatymai 27, 48-51

Meniu
apzvalga 18-19
NarSymas 3, 28
Simboliai 713
Montavimo aukstis 31

Mygtukas
Meniu 28

N
Navigacija

Simboliai 712
Normalusis treSimas 31

o
OptiPoint 42-87

P

Pagrindinis meniu 29
Darbinis Zibintas 63
Greitas iStustinimas 52
Informacija 59
Masinos nustatymai 48
Meniu mygtukas 28
Sistema / testas 54
SpreadLight 63
Tentas 64
Trasy nuostaciai 30

Pakra&ciy barstymas 41

Paribiy barstymas 37, 41
Kiekis 41

Paribiy barstymo funkcija 47, 76
Pasirenkamoji jranga 95

Pavojaus praneSimas
Patvirtinimas 93

PraneSimas apie triktj
Sgrasas 89-91

Pripildyti 70

R

Rankinis
tuSc&iosios eigos matavimas ~ 80

Rezimas 50
AUTO km/h 81
AUTO km/h + AUTO kg 77
MAN km/h 82
Privaloma skalé 83

Rodmeny laukelis 6, 9

S
Sekcija 10, 37, 73-74

Sekcijos
rodytuvas 11

Simboliai
Biblioteka 12-17
Darbinis langas 14
Meniu 73
Navigacija 712

Sistema / testas 54-57
Smulkiosios séklos 50, 83
SpreadLight 63

Sraigiy naikinimo masalas 50, 83
Sudétis 31

Svarstykliy
taravimas 62

Svarstykliy / kelio skaiciuoklis 59

Svérimo-kelio skaitiklio
pagrindinis meniu 59

T

TELIMAT 72

Tentas 64

Terminalo
jjungimas 27

Traktoriaus
reikalavimai 21

TraSos
Pavadinimas 31
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Trasy nuostaciai 27, 30-47 u
Barstymo lentelé 32, 47 Uzduoties tagkas 31
Byréjimo koeficientas 371
Darbinis plotis 31, 34 "4
Darbo velenas 31, 40 Vairasvirté 95

Gamintojas 31 .
GPS Control 32 VariSpread 74
I5beriamas kiekis 37, 33 Vélyvasis tresimas
ISbérimo normos nustatymas 31 TELIMAT 31
ISmetimo diskas 37, 40

Montavimo aukstis 37

OptiPoint 32, 42

Paribiy barstymas 37, 41

Sudeétis 31

TELIMAT 31

Trasy pavadinimas 31

Tresimo tipas 31

UZduoties taskas 31

Tusciosios eigos matavimas 40, 78
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Garantija ir garantiné priezitra

Garantija ir garantiné priezitra

RAUCH jrenginiai gaminami kruop$ciai, taikant moderniausius gamybos me-
todus, tikrinami daug karty.

Todél jmoné RAUCH suteikia jiems 12 ménesiy garantijg, jei jvyykdomos to-
kios sglygos:

Garantinis laikotarpis pradedamas skaiciuoti nuo pirkimo datos.

Garantija taikoma gamybos ir medziagy defektams. Subtiekéjy jrangai
(hidraulikai, elektronikai) mes suteikiame tik tokig garantine priezitra, ko-
kig savo gaminiams numato atitinkamas gamintojas. Garantinés prieziu-
ros laikotarpiu mes neatlygintinai pasalinsime gamybos ir medziagy
defektus, pristatydami naujas detales arba pasalindami gedimus. Kitos
teisés, pavyzdziui, reikalavimas dél prekés broko nutraukti pirkimo-par-
davimo sutartj, sumazinti prekés kaing arba reikalavimas atlyginti Zala,
padarytg ne Siam gaminiui, netaikomos. Garantinés priezitros darbus
vykdo sertifikuotos dirbtuvés, RAUCH atstovybés arba gamykla.

Garantinés priezidros paslaugos neteikiamos tais atvejais, kai gedimas
atsirado dél natiiralaus susidévéjimo, neSvarumy, korozijos bei tais atve-
jais, kai gedimas atsirado dél netinkamai eksploatuojant arba dél aplin-
kos poveikiy. Teisés j garantine priezilirg netenkama dél savavaliSko
masinos remonto ar joje padaryty pakeitimy. Reikalavimas dél nuostoliy
atlyginimo netenka galios, jei buvo naudotos neoriginalios RAUCH atsar-
ginés detalés. Todél laikykités eksploatavimo instrukcijos nurodymy. Vi-
sais klausimais kreipkités j misy gamyklos atstovybes arba tiesiai |
gamyklg. Garantinio laikotarpio metu apie pastebétus gedimus batina per
30 dieny nuo gedimo pastebéjimo dienos pranesti gamyklai. Nurodykite
pirkimo datg ir masinos numerj. Garantinés prieziaros laikotarpiu atlieka-
mi remonto darbai, kuriuos atliks sertifikuotos dirbtuvés, gali bati pradeti
tik gavus RAUCH arba oficialios atstovybés sutikimg. Dél atliekamy ga-
rantinés priezitros darby garantinés priezitros laikotarpis nepratesia-
mas. Transporto metu padaryta Zala néra gamyklinis brokas, todél jai
gamintojo garantijy suteikimo pareiga netaikomi.

Pretenzijos j zalos kompensacijg, padarytos ne RAUCH padargams, ne-
priimamos. Gamintojas taip pat neatsako ir uz netiesiogine zalg, padaryta
deél barstymo klaidy. Savavaliskai atliekami RAUCH padargy pakeitimai
gali sukelti netiesiogine Zalg, uz kurig gamintojas neatsako. Dél savininko
ar vadovaujancio tarnautojo ty€iniy veiksmy ar aplaidumo ir tais atvejais,
kai atsakoma pagal atsakomybés uz gaminamg produkcijg jstatymag, uz
pateikto gaminio defektus ir Zalg, padarytg asmenims ir asmeninio nau-
dojimo turtui, Sis gamintojo atsakomybés atsisakymas negalioja. Tai ne-
taikoma ir tais atvejais, kai gaminys neturi vienareikSmiskai patvirtinty
savybiy, jei tokio uztikrinimo priezastis buvo apsaugoti uzsakovag nuo za-
los, kuri buvo padaryta ne pa¢iam gaminiui.
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