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Keere kunde

Med kabet af maskinstyringen AXIS EMC ISOBUS til gadningssprederen AXIS EMC har du vist
tillid til vores produkt. Det vil vi gerne sige tak for! Denne tillid vil vi gerne leve op til. Du har kebt en
effektiv og driftssikker maskinstyring.

Skulle der mod forventning opsta problemer, star vores kundeservice altid til radighed for dig.

LI

Vi vil gerne bede dig om at lzese denne driftsvejledning samt driftsvejledningen til maskinen
grundigt igennem for ibrugtagning og overholde henvisningerne.

| denne vejledning kan der ogsa vaere beskrevet udstyr, som ikke harer med til maskinstyringens
udstyr.

Var opmarksom pa maskinstyringens og maskinens serienummer.

Maskinstyringen AXIS EMC ISOBUS er fra fabrikken kalibreret i forhold til den
spredemaskine, som den leveres sammen med. Den kan ikke umiddelbart
sluttes til en anden maskine uden farst at blive kalibreret pa ny.

Noter maskinstyringens og maskinens serienummer her. Nar du slutter
maskinstyringen til maskinen, skal du kontrollere disse numre.

Serienummer for den elektroniske maskinstyring
Serienummer, maskine

Byggear, maskine:

Tekniske forbedringer

Vi bestreeber os hele tiden pa at forbedre vores produkter. Derfor forbeholder vi os retten til uden
forhandsmeddelelse at udfere alle de forbedringer og eendringer pa vores maskiner, vi anser for
ngdvendige, uden dog samtidig at forpligte os til at overfgre disse forbedringer eller andringer til
maskiner, der allerede er solgt.

Vi svarer gerne pa dine videre spgrgsmal.
Med venlig hilsen

RAUCH Landmaschinenfabrik GmbH
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1. Brugeranvisninger

1 Brugeranvisninger

1.1 Om denne driftsvejledning

Denne driftsvejledning er en del af maskinstyringen.

Driftsvejledningen indeholder vigtige anvisninger vedrerende sikker, korrekt og gkonomisk brug og
vedligeholdelse af maskinstyringen. At overholde driftsvejledningen bidrager til at undga farer,
mindske reparationsomkostninger og nedetid samt @ge den styrede maskines driftssikkerhed og
levetid.

Driftsvejledningen skal opbevares, sa den er lige ved handen det sted, hvor maskinstyringen
anvendes (f.eks. i traktoren).

Driftsvejledningen erstatter ikke dit personlige ansvar som ejer og bruger af maskinstyringen.
1.2 Advarslernes betydning

| denne driftsvejledning er advarslerne systematiseret efter, hvor alvorlig og sandsynlig faren er.

Faretegnene ger opmaerksom pa restrisici i forbindelse med handtering af maskinen. De anvendte
advarsler er opbygget pa fglgende made:

Symbol + signalord

Forklaring

Advarslernes faretrin
Faretrinnet er markeret med signalordet. Faretrinnene er klassificeret pa fglgende made:

A FARE!

Faretype og farekilde
Denne advarsel advarer mod en umiddelbart truende fare for personers liv og helbred.

Manglende overholdelse af disse advarsler resulterer i alvorlig tilskadekomst, der kan have deden
til felge.

» De beskrevne foranstaltninger til at undga denne fare skal ubetinget falges.

' ADVARSEL!
Faretype og farekilde
Denne advarsel advarer mod en eventuel farlig situation for personers helbred.

Manglende overholdelse af disse advarsler fgrer til alvorlig tilskadekomst.

p De beskrevne foranstaltninger til at undga denne fare skal ubetinget falges.

AXIS EMC ISOBUS 5902183 7



1. Brugeranvisninger

/A\FORSIGTIG!
Faretype og farekilde
Denne advarsel advarer mod en eventuel farlig situation for personers helbred.

Manglende overholdelse af disse advarsler fgrer il tilskadekomst.

p De beskrevne foranstaltninger til at undga denne fare skal ubetinget falges.

BEM/ERK!

Faretype og farekilde

Denne advarsel advarer mod materielle og miljgmaessige skader.

Manglende overholdelse af disse advarsler fgrer til skader pa maskinen samt pa omgivelserne.

» De beskrevne foranstaltninger til at undga denne fare skal ubetinget falges.

Dette er en henvisning:
Generelle anvisninger indeholder anvendelsestips og seaerligt nyttige oplysninger, men ingen
advarsler om farlige situationer.

1.3 Anvisninger vedrgrende tekstformater
1.3.1 Vejledninger og anvisninger
Handlingstrin, der skal udfares af betjeningspersonalet, vises pa falgende made.
» Handlingsanvisning, trin 1
» Handlingsanvisning, trin 2
1.3.2 Opremsninger
Opremsninger uden ngdvendig reekkefalge er angivet som liste med opremsningspunkter:
+ Egenskab A
+ Egenskab B
1.3.3 Henvisninger
Henvisninger til andre tekstafsnit i dokumentet er vist med afsnitsnummer, overskrift hhv.
sideangivelse:
* Eksempel: Vaer ogsa opmaerksom pa 2 Opbygning og funktion
henvisninger til andre dokumenter er vist som bemaerkning eller anvisning uden ngjagtig kapitel- eller
sideangivelse:
+  Eksempel: Overhold anvisningerne i kardanakselproducentens driftsvejledning.
8 5902183 AXIS EMC ISOBUS



1. Brugeranvisninger

1.3.4 Menuhierarki, knapper og navigation
Menuerne er de poster, der er oplistet i vinduet Hovedmenu.

Menuerne indeholder undermenuer eller menupunkter, hvor du kan foretage indstillinger (valglister,
indtastning af tekst eller tal og start af funktioner).

Maskinstyringens forskellige menuer og knapper er fremhavet med fed skrift:

Hierarkiet og stien til det gnskede menupunkt er markeret med en > (pil) mellem menuen,
menupunktet eller menupunkterne:

+ System / test > Test/diagnose > Spaending betyder, at man kan abne menupunktet Spaending via
menuen System / test og menupunktet Test/diagnose.
o Pilen > svarer til aktivering af rulleknappen og/eller skaermknapperne (touchskaerm).

AXIS EMC ISOBUS 5902183 9



2. Opbygning og funktion

2 Opbygning og funktion

Pa grund af de mange forskellige ISOBUS-egnede terminaler begreenser dette kapitel sig il
beskrivelsen af den elektroniske maskinstyrings funktioner uden angivelse af en bestemt ISOBUS-
terminal.

+  Folg anvisningerne i driftsvejledningen vedrarende betjening af din ISOBUS-terminal.

2.1 Oversigt over understottede maskiner

lkke alle modeller fas i alle lande.

+  AXIS-H 30.2 EMC, AXIS-H 30.2 EMC + W
+ AXIS-H 50.2 EMC + W
+ AXIS-M 20.2 EMC, AXIS-M 20.2 EMC + W
+  AXIS-M 30.2 EMC, AXIS-M 30.2 EMC + W
+  AXIS-M 50.2 EMC +W

Understottede funktioner

+ Kogrehastighedsafheengig spredning

»  Elektrisk indstilling af udbringningspunkt

*  Omdrejningsregulering
o  AXIS-M 20.2/30.2/50.2 EMC (+W): Kardanakslens omdrejningstal
o  AXIS-H 30.2/50.2 EMC (+W): Spredeskiveomdrejningstal

+  EMC - masseflowregulering

«  Trinlgs delbreddeaktivering

2.2 Display

Displayet viser den elektroniske maskinstyrings aktuelle statusinformationer samt valg- og
indtastningsmuligheder.

De vaesentligste oplysninger vedrgrende driften af maskinen vises i driftsbilledet.

2.21 Beskrivelse af driftsbilledet

Den preecise visning af driftsbilledet afhaenger af de aktuelt valgte indstillinger og maskintypen.

10 5902183 AXIS EMC ISOBUS



2. Opbygning og funktion

Fig. 1: Maskinstyringens display

(1]

(2]

(3]
(4]

Den aktuelle udbringningsmaengde i
gedningsindstillingerne eller
taskcontrolleren
Skaermknap: direkte
udbringningsmaengden
Visning af ggdningsinfo (gedningens navn,
arbejdsbredde og spredeskivetype)
Skaermknap: Tilpasning i spredningstabellen
Doseringsspjeeldenes position hgjre/venstre
Udbringningspunktets position hgjre/venstre

indtastning af

[5]
[6]
[7]

[8]
[9]

Maengdeaendring hgjre/venstre
Spredeskiveomdrejningstal hagjre/venstre
Abningsstatus  doseringsspjeeld hgijre/
venstre

Funktionstaster

Frit definerbare visningsfelter

[10] AXMAT-Funktionen er aktiv.

[11] Visning centrifugalgedningsspreder
[12] Valgt driftsart

[13] Visning af kant-/greenseindstillinger

AXIS EMC ISOBUS
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2. Opbygning og funktion

Fig. 2: Maskinstyringens display

[1]

[2]

[3]
[4]

Den aktuelle udbringningsmaengde i

gedningsindstillingerne eller
taskcontrolleren
Skeermknap: direkte indtastning af

udbringningsmaengden

Visning af gedningsinfo (gedningens navn,
arbejdsbredde og spredeskivetype)
Skaermknap: Tilpasning i spredningstabellen
Funktionstaster

Frit definerbare visningsfelter

(5]

(6]
[7]
[8]
(9]

Abningsstatus
venstre
AXMAT-Funktionen er aktiv.

Kraftudtagets omdrejningstal
Udbringningspunktets position hgjre/venstre
Doseringsspjeeldenes position hgjre/venstre

doseringsspjeeld hgjre/

[10] Visning centrifugalg@dningsspreder
[11] Valgt driftsart
[12] Visning af kant-/greenseindstillinger

12
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2. Opbygning og funktion

222 Visningsfelter

Du kan tilpasse de tre visningsfelter i driftsbilledet individuelt og programmere dem med fglgende
veerdier:

+  Kagrehastighed

*  Flowfaktor (FF)

* hatrip
* kg trip
* mtrip
* mrest
* mrest
* harest

+  Tomgangst.(Tid indtil nseste tomgangsmaling)
*  DrejningsmomentSpredeskivedrev

Fig. 3: Visningsfelter

[11 Visningsfelt 1 [3] Visningsfelt 3
[2] Visningsfelt 2

AXIS EMC ISOBUS 5902183 13



2. Opbygning og funktion

Valg af visning

» Tryk pa det gnskede visningsfelt pa touchskaermen.

| displayet oplistes de mulige visninger.
» Markér den nye veerdi, som visningsfeltet skal programmeres med.
» Tryk pa skeermknappen OK.

Displayet viser driftsbilledet.

| det pageeldende visningsfelt finder du nu den nye veaerdi.

223 Visning af doseringsspjeldenes tilstande

Fig. 4: Visning af doseringsspjeeldenes tilstande

A Spredning inaktiv B  Maskinen pa spredning
1 Delbredde deaktiveret 3 Delbredde deaktiveret
2 Delbredde aktiveret 4 Delbredde aktiveret

| greenseomradet kan du straks deaktivere en hel spredeside. Det er saerlig nyttigt ved hurtig
spredningsdrift i felthjgrner.

» Tryk pa softkeyen Delbreddereduktion i over 500 ms.
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2. Opbygning og funktion

224 Visning af delbredder

Fig. 5: Visning af delbreddetilstande

[11 Skiftetast delbredde/graensespredning

[2] Tast reduktion af hgjre delbredde

[3] Aktiverede delbredder over hele
arbejdsbredden

Hojre delbredde er reduceret med flere
delbreddetrin

Se forklaring til flere visnings- og indstillingsmuligheder i kapitlet 5.5 Arbejde med delbredder.

2.3 Bibliotek over anvendte symboler

Maskinstyringen AXIS EMC ISOBUS viser symboler for menuerne og funktionerne pa skaermen.

2.31 Navigering

Symbol

Betydning

Mod venstre; forrige side

Mod hgijre; neeste side

Tilbage til forrige menu

AXIS EMC ISOBUS

5902183
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2. Opbygning og funktion

Symbol | Betydning

Tilbage til hovedmenuen

Skift mellem driftsbillede og menuvindue

Bekreeftelse af alarmmeddelelser

Afbryd, luk dialogvindue

2.3.2 Menuer

Symbol |Betydning

Skift direkte fra et menuvindue til hovedmenuen

Skift mellem driftsbillede og menuvindue

Arbejdslygter SpreadLight

Presenning

Gadningsindstillinger

Maskinindstillinger

Hurtigtemning

System/test

Information

Vejning-tripteeller

16 5902183 AXIS EMC ISOBUS



2. Opbygning og funktion

233 Symboler driftsbillede

Symbol

Betydning

Start af spredning og regulering af udbringningsmaengden

Spredning er startet; stop regulering af udbringningsmeengden

Start spredeskiverne

Spredeskiverne roterer; stop spredeskiverne

Nulstilling af maengdeaendringen til den tidligere indstillede udbringningsmeengde

Skift mellem driftsbillede og menuvindue

Skift mellem greensespredning og delbredder pa venstre, hgjre eller begge spredesider

Delbredder pa venstre side, graensespredning pa hajre spredeside

Delbredder pa hgjre side, greensespredning pa venstre spredeside

Graensespredning pa venstre, hgjre eller begge spredesider

Valg af starre eller mindre meengde pa venstre, hgjre eller begge spredesider (%)

Meengdeaendring + (plus)

AXIS EMC ISOBUS

5902183
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2. Opbygning og funktion

Symbol

Betydning

Maengdeaendring - (minus)

Meengdeaendring venstre + (plus)

Maengdeaendring venstre - (minus)

Maengdeaendring hgjre + (plus)

Meengdeaendring hgjre - (minus)

Manuel maengdeaendring + (plus)

Manuel maengdeaendring - (minus)

Jgning af spredeskiveomdrejningstal (plus)

Reducering af spredeskiveomdrejningstal (minus)

Venstre spredeside inaktiv

Venstre spredeside aktiv

Hgjre spredeside inaktiv

Hagjre spredeside aktiv

18
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2. Opbygning og funktion

Symbol

Betydning

Reducering af venstre delbredde (minus)
| greensespredningsdriften:

Leengere tryk (>500 ms) deaktiverer straks en komplet spredeside.

Jgning af venstre delbredde (plus)

Reducering af hgjre delbredde (minus)
| greensespredningsdriften:

Leengere tryk (>500 ms) deaktiverer straks en komplet spredeside.

@gning af hgjre delbredde (plus)

Aktivering af hgjre graensespredningsfunktion/TELIMAT

Hgjre greensespredningsfunktion/TELIMAT aktiv

Aktivering af venstre graensespredningsfunktion

Venstre graensespredningsfunktion aktiv

234 Andre symboler

Symbol

Betydning

Start tomgangsmaling, i hovedmenuen

Graensespredningstilstand, i driftsbilledet

Kantspredningstilstand, i driftsbilledet

Graensespredningstilstand, i hovedmenuen

AXIS EMC ISOBUS

5902183
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2. Opbygning og funktion

24

Symbol

Betydning

Kantspredningstilstand, i hovedmenuen

Driftsart AUTO km/t + AUTO kg

Driftsart AUTO km/t

Driftsart MAN km/t

Driftsart MAN-skala

EMC-regulering deaktiveret

Ingen GPS-signal (GPS J1939)

Niveauet ligger under min. massestram

B

Niveauet ligger over maks. massestrgm

Strukturel menuoversigt

m AXIS M EMC

20
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m AXIS HEMC

AXIS EMC ISOBUS 5902183 21
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3. Pamontering og installation

3 Pamontering og installation

3.1 Krav til traktoren

Kontrollér, at traktoren opfylder falgende krav, inden maskinstyringen monteres:

En mindstespaending pa 11 V skal altid veere sikret, selv nar der er ftilsluttet flere forbrugere
samtidig (f.eks. klimaanlaeg og lys).

Olieforsyning: maks. 210 bar, enkelt- eller dobbeltvirkende ventil (alt efter udstyr)

AXIS-M: Kraftudtagets omdrejningstal skal mindst veere pa felgende vaerdier og skal overholdes
(grundforudseetning for korrekt arbejdsbredde).

o AXIS-M 20.2, AXIS-M 30.2/40.2: min. 540 o/min

o AXIS-M 50.2: min. 750 o/min

Ved traktorer uden powershift-gearkasse veelger du karehastigheden via en korrekt
gearinddeling pa en sadan made, at den svarer til et omdrejningstal pa kraftudtaget pa
540 o/min (AXIS-M 20.2,AXIS-M 30.2) hhv. 750 o/min (AXIS-M 50.2).

AXIS-H 30 EMC: Hydraulikydelse pa 45 I/min, permanent strgm- eller Load-Sensing-system
AXIS-H 50 EMC: Hydraulikydelse pa 65 I/min, permanent stream- eller Load-Sensing-system

Fri retur min. str. 18 mm

9-polet stikkontakt (ISO 11783) pa traktorens bagende til forbindelse mellem maskinstyring og
ISOBUS

9-polet terminalstik (ISO 11783) til forbindelse mellem en ISOBUS-terminal og ISOBUS

Hvis traktoren ikke har et 9-polet stik pd bagenden, kan der som ekstraudstyr tilkgbes et
traktormonteringsseset med 9-polet stikkontakt til traktoren (ISO 11783) og en
karehastighedssensor.

3.2 Tilslutninger, stikdaser

3.21 Stremforsyning

Stremforsyningen til maskinstyringen sker via den 9-polede stikkontakt pa traktorens bagende.

3.2.2 Tilslutning af maskinstyring

Alt efter udstyr kan maskinstyringen sluttes til centrifugalggdningssprederen pa forskellige mader. Se
naermere oplysninger i driftsvejledningen til maskinen.
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B Skematisk tilslutningsoversigt

[1]
[2]
[3]
[4]
[5]
[6]
[7]
[8]

Fig. 6: AXIS-H EMC: Skematisk tilslutningsoversigt

Maskinstik

Maskinstyring

Maskinstik

Kabelfordeler

Vejecelle venstre/hgjre

Drejedrev doseringsspjeeld venstre/hgjre
Tomdetektor venstre/hgjre
Drejningsmoment-/omdrejningssensor
venstre/hgjre

[9] Proportionalventil venstre/hgjre

[10] Motor udbringningspunkt (venstre/hgjre)
[11] Overspeendingsbeskyttelse rgrevaerk
[12] El-motor rareveerk

[13] Aktuator presenning

[14] ISOBUS-apparatstik
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(1]
(2]
(3]
(4]
(3]
(6]
(7]

Fig. 7: AXIS-M 20.2 EMC: Skematisk tilslutningsoversigt

Maskinstik [8] Tomdetektor venstre/hgjre
Maskinstyring [9] Drejningsmoment-/omdrejningssensor
Maskinstik venstre/hgjre

Kabelfordeler [10] TELIMAT-sensorer oppe/nede
Aktuator TELIMAT [11] Aktuator presenning

Vejecelle venstre/hgjre [12] ISOBUS-apparatstik

Drejedrev doseringsspjeeld venstre/hgjre
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[1]
[2]
[3]
[4]
[5]
[6]
[7]

Fig. 8: AXIS-M 30.2 EMC, AXIS-M 50.2: Skematisk tilslutningsoversigt

Maskinstik

Maskinstyring

Maskinstik

Kabelfordeler

Aktuator TELIMAT

Vejecelle venstre/hgjre

Drejedrev doseringsspjeeld venstre/hgjre

[8] Tomdetektor venstre/hgjre

[9] Drejningsmoment-/omdrejningssensor
venstre/hgjre

[10] TELIMAT-sensorer oppe/nede

[11] Motor udbringningspunkt (venstre/hgjre)

[12] Aktuator presenning

[13] 1SOBUS-apparatstik
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3.23 Klargering af doseringsspjaeld

Maskinstyringen er udstyret med en elektronisk spjeeldaktivering til  indstilling af
udbringningsmaengden.

Se driftsvejledningen til din maskine.
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4

4.1

4.2

Betjening

/A\FORSIGTIG!
Risiko for tilskadekomst som folge af udstremmende gadning
Doseringsspjeeldet kan ved en fejl abne sig utilsigtet under karslen til arbejdsstedet. Der er risiko
for, at personer kan glide og komme til skade som falge af udstremmende gadning.

p Sorg altid for at sla den elektroniske maskinstyring fra, inden der kegres til arbejdsstedet.

Indstillingerne i de enkelte menuer er meget vigtige for den optimale automatiske
massestremregulering (funktionen EMC).

Veer seerligt opmaerksom péa de specifikke karakteristika i falgende menupunkter for funktion EMC:

. I menuen Ggdnings-indst. > Spredeskive, se side 38

* | menuen Gadnings-indst. > Spredeskiveomdrejningstal eller menuen Ggdnings-indst. >
Normal-omdr.-tal, se side 39

. I menuen Mask.-indst. > AUTO / MAN drift, se kapitel 4.5.1

Tilkobling af maskinstyringen

Forudsatninger:

*  Maskinstyringen er sluttet korrekt til maskinen og traktoren.
o Eksempel, se kapitlet 3.2.2 Tilslutning af maskinstyring.

»  Der er en minimumspaending pa 11 V.

P Start maskinstyring.

Efter fa sekunder vises maskinstyringens startbillede.
Umiddelbart efter viser maskinstyringen aktiveringsmenuen j nogle sekunder.

» Tryk pa Enter-tasten.

Derefter vises driftsbilledet.

Navigering i menuerne

Du kan finde vigtige anvisninger vedregrende visning af og navigering mellem menuerne i kapitlet
1.3.4 Menuhierarki, knapper og navigation.

| det felgende beskrives dbningen af menuerne og menupunkterne ved at bergre touchskaermen
eller trykke pa funktionstasterne.

*  Folg driftsvejledningen til den benyttede terminal.
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m Abning af hovedmenuen
P Tryk pa funktionstasten Driftsbillede/hovedmenu. Se 2.3.2 Menuer.

I displayet vises hovedmenuen.

Abning af en undermenu med touchskarmen

» Tryk pa skeermknappen for den gnskede undermenu.

Der vises vinduer, som opfordrer til forskellige handlinger.
»  Tekstindtastning

* Indtastning af veerdier

» Indstillinger via andre undermenuer

Det er ikke alle parametre, der vises samtidig i et menuvindue. Du kan ga til det tilstedende vindue
med pil mod venstre/hgjre.

m Lukning af menu
P Bekraeft indstillingerne ved at trykke pa tasten Tilbage.

Du kommer tilbage til den foregaende menu.

» Tryk pa tasten Driftsbillede/hovedmenu.

Du kommer tilbage til driftsbilledet.
» Tryk pa ESC-tasten.
De tidligere indstillinger bevares.

Du kommer tilbage til den foregaende menu.
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4.3

Hovedmenu

Fig. 9: Hovedmenu med undermenuer

Undermenu Betydning Beskrivelse

SpreadLight Til-/frakobling af arbejdslygter 4.10 Arbejdslygter (SpreadLight)
Driftbil. Skifter til driftsbilledet.

Presenning Abning/lukning af presenningen 4.11 Presenning

Gadningsindstilling

Indstillinger for gadning og spredning

4.4 Gadningsindstillinger

Maskinindstilling

Indstillinger for traktor og maskine

4.5 Maskinindstillinger

Hurtigtemning

Direkte abning af menuen til hurtig
temning af maskinen

4.6 Hurtigtemning

System / test

Maskinstyringens indstillinger og
diagnose

4.7 System/test

Info

Visning af maskinkonfigurationen

4.8 Info

Vejning-tripteeller

Veerdier vedrgrende den udferte
spredning og funktioner for vejning

4.9 Vejning-triptaeller

Ud over undermenuerne kan du ogsa i hovedmenuen veelge funktionstasten Tomgangsmaling og

Graensespredemade.

+  Tomgangsmaling: Funktionstasten muligger manuel start af tomgangsmalingen. Se kapitlet 5.7.2
Manuel tomgangsmaling.
+  Graensespredemade: Du kan vaelge mellem kantspredning og greensespredning.
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4.4 Gadningsindstillinger

| denne menu udfgrer du indstillingerne for gadning og spredning.

» Abn menuen Hovedmenu > Ggdningsindstilling.

Ikke alle parametre vises samtidigt pa skaermen. Du kan ga til det tilstgdende vindue (faneblad)
med pil mod venstre/hgjre.

Fig. 10: Menu Gadningsindstilling AXIS-H EMC, faneblad 1 og 2

Fig. 11: Menu Gadningsindstilling, mekanisk drev, faneblad 1 og 2
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Fig. 12: Menu Gadningsindstilling, faneblad 3 og 4

Undermenu

Betydning

Beskrivelse

Gadningens betegnelse

Valgt gadning fra spredningstabellen

4.4.12 Spredetabeller

Udbr.(kg/ha)

Indtastning af nominel veerdi for
udbringningsmaengden i kg/ha.

4.4.1 Udbringningsmaengde

Arbejdsbredde (m)

Fastseettelse af den arbejdsbredde, der
skal spredes med.

4.4.2 Indstilling af arbejdsbredde

Flowfaktor

Indtastning af den anvendte gadnings
flowfaktor

4.4.3 Flowfaktor

Udbringningspunkt

Indtastning af udbringningspunktet
Til AXIS med elektriske
udbringningspunktaktuatorer:
Indstilling af udbringningspunktet

Se driftsvejledningen til
maskinen.
4.4.4 Udbringningspunkt

Start drejeprgve

Abning af undermenu til gennemfarelse
af kalibreringspraven

4.4.5 Kalibreringsprove

Normal-omdr.-tal

AXIS-H

Indtastning af det gnskede
spredeskiveomdrejningstal
Har indflydelse pa EMC-
massestreamreguleringen

4.4.7 Omdrejningstal

Kraftudtag

AXIS-M
Har indflydelse pa EMC-
massestremreguleringen

Fabriksindstilling:
+  AXIS-M 20.2/30.2: 540 o/min
+  AXIS-M 50.2: 750 o/min

4.4.7 Omdrejningstal
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Undermenu Betydning Beskrivelse
Spredeskive Indstilling af, hvilken spredeskivetype Valgliste:
der er monteret pa maskinen . s4
Indstillingen pavirker EMC- . S6
massestremreguleringen . S8
+ S10
« 812
*  S1 (for alle maskintyper
bortset fra AXIS-M 50.2)
Graensespredemade Valgliste: Valg med piletaster, bekraeftelse
«  Greaense med entertasten
« Kant

Gr.-spr.-omdr.tal

Forudindstilling af omdrejningstallet ved
graensespredning

Indtastning i et separat
indtastningsvindue

Graensespredn. UP

Forudindstilling af udbringningspunktet
ved graensespredning.

Indtastning i et separat
indtastningsvindue

Gr.spr.-maengde (%)

Forudindstilling af maengdereduktionen
ved graensespredning

Indtastning i et separat
indtastningsvindue

TELIMAT Lagring af TELIMAT-indstillingerne for |Kun for AXIS-M-maskiner med
greensespredning. TELIMAT

Gadningstype Valgliste: Valg med piletasterne
< Normal bekreeftelse ved at trykke pa
. Sen Enter-tasten

Pabygningshgjde

Angivelse i cm foran/cm bag

Valgliste:

« 0/6

*  40/40
+ 50/50
*  60/60
« 70/70
« 70/76

Producent

Indtastning af g@dningsproducenten

Sammensaetning

Procentvis andel af den kemiske
sammenseaetning

Gadningsklasse

Valgliste

Valg med piletaster; bekreeftelse
ved tryk pa Enter-tasten

AXIS EMC ISOBUS
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Undermenu

Betydning

Beskrivelse

Indtast vidde.-par.

Indtastning af reekkeviddeparameter fra
spredetabellen. Pakraevet til beregning
af OptiPoint

Beregn OptiPoint

Indtastning af GPS-Control-
parametrene

4.4.10 Beregning af OptiPoint

Afstand til (m)

Indtastning af tilkoblingsafstand

Afstand fra (m)

Indtastning af frakoblingsafstand

GPS-Control info

Visning af oplysninger vedrgrende
GPS-Control-parametre

4.4.11 GPS Control info

Spredningstabel

Administration af spredetabeller

4.4.12 Spredetabeller

Kalibrering af AXMAT

Kun AXIS-H 50,2
Abning af under menu til kalibrering af
AXMAT-funktionen

Se driftsvejledningen fil
specialudstyret

441 Udbringningsmangde

| denne menu indtaster du vaerdien for den gnskede udbringningsmaengde.

Li.? Indtastning af udbringningsmangden:

» Abn menuen Ggdningsindstilling > Udbr.(kg/ha).

I displayet vises den aktuelt gaeldende udbringningsmaengde.

» Indtast den nye veerdi i indtastningsfeltet.

» Tryk pa OK.

Den nye veerdi er gemt i maskinstyringen.

4.4.2 Indstilling af arbejdsbredde

| denne menu kan man fastsaette arbejdsbredden (i meter).

» Abn menuen Ggdningsindstilling > Arbejdsbredde (m).

I displayet vises den aktuelt indstillede arbejdsbredde.

» Indtast den nye veerdi i indtastningsfeltet.

» Tryk pa OK.

Den nye veerdi er gemt i maskinstyringen.

443 Flowfaktor

Flowfaktoren ligger i omradet mellem 0,2 og 1,9.
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Ved samme grundindstillinger (km/h, arbejdsbredde, kg/ha) geelder:
* Nar flowfaktoren gges, reduceres doseringsmaengden.
* Nar flowfaktoren reduceres, sges doseringsmaengden.

Der vises en fejlmeddelelse, sa snart flowfaktoren ligger uden for det definerede omrade. Se kapitlet
6 Alarmmeddelelser og mulige &rsager.

Ved spredning af gkologisk gadning eller ris skal mindstefaktoren reduceres til 0,2. P4 den made
undgar du, at der konstant vises en fejimeddelelse.

Hvis du kender flowfaktoren fra tidligere drejeprgver eller fra spredningstabellen, kan du indtaste den
manuelt i dette valgpunkt.

Via menuen Start drejeprgve er det muligt at beregne og indtaste flowfaktoren ved hjeelp af
maskinstyringen. Se kapitel 4.4.5 Kalibreringsprove

Ved  centrifugalgadningssprederen  AXIS-H EMC  beregnes  flowfaktoren af EMC-
masseflowreguleringen. Det er dog muligt at indtaste flowfaktoren manuelt.

Beregningen af flowfaktoren afhaenger af den anvendte driftsart. Du kan finde yderligere
oplysninger om flowfaktoren i kapitlet 4.5.7 AUTO/MAN drift.

Indtastning af flowfaktoren:
» Abn menuen Gadningsindstilling > Flowfaktor.
| displayet vises den aktuelt indstillede flowfaktor.

P Indtast veerdien fra spredetabellen i indtastningsfeltet.

Hvis din ggdning ikke er opfert i spredetabellen, skal du indtaste flowfaktor 1,00.
| driftsarten AUTO km/h anbefaler vi kraftigt at udfgre en kalibreringspreve for at kunne beregne
flowfaktoren for denne g@dning helt praecist.

» Tryk pa OK.

Den nye veerdi er gemt i maskinstyringen.

Ved centrifugalg@dningssprederen AXIS EMC (driftsarten AUTO km/h + AUTO kg) anbefaler vi at
fa flowfaktoren vist i driftsbilledet. P4 den made kan du holde gje med flowfaktorreguleringen
under spredningen. Se kapitlet 2.2.2 Visningsfelter.
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44.4

44.5

Udbringningspunkt

Ved centrifugalggdningssprederen AXIS EMC sker indstillingen af udbringningspunktet udelukkende
med elektrisk udbringningspunktindstilling.

» Abn menuen Gadningsindstilling > UP.

» Find frem til positionen for udbringningspunktet ved hjeelp af spredningstabellen.

» Indtast veerdien i indtastningsfeltet.

» Tryk pa OK.

Vinduet Gadningsindstilling vises med det nye udbringningspunkt i displayet.

Ved en blokering af udbringningspunktet vises alarm 17; se kapitlet 6 Alarmmeddelelser og mulige
arsager.

/A\FORSIGTIG!
Risiko for tilskadekomst som fglge af automatisk indstilling af udbringningspunktet

Nar der trykkes pa& funktionstasten Start/Stop, indstiller en elektrisk aktuator (Speedservo)
udbringningspunktet pa den forudindstillede vaerdi. Dette kan forarsage personskader.

» Inden der trykkes pa Start/Stop, er det vigtigt at kontrollere, at der ikke befinder sig personer
i maskinens fareomrade.

» Bekraeft alarmen Kar til udbringningspunkt med Start/Stop.

Kalibreringsprove

Menuen Start drejeprgve er spaerret for vejecellespredere og for alle maskiner i
driftsarten AUTO km/h + AUTO kg. Dette menupunkt er inaktivt.

| denne menu finder du frem til flowfaktoren pa baggrund af en kalibreringspreve og gemmer den i
maskinstyringen.

Udfgr kalibreringspreven:

+ for forste spredning
»  hvis gadningskvaliteten har aendret sig meget (fugt, hgjt stgvindhold, kornfraktion)
* hvis der anvendes en ny ggdningstype

Kalibreringsprgven skal udfares, mens kraftudtaget kerer, enten ved stilstand eller under kgrsel pa en
teststraekning.

+ Tag begge spredeskiver af.
»  Seet udbringningspunktet i kalibreringspragveposition (veerdien 0).
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Indtastning af arbejdshastighed:

» Abn menuen Ggdningsindstilling >Start drejeprave.
» Indtast den gennemsnitlige arbejdshastighed.

Denne veerdi skal bruges til beregning af spjaeldstillingen under kalibreringsprgven.
» Tryk pa skeermknappen Videre.

Den nye veerdi gemmes i maskinstyringen.
| displayet vises side to for kalibreringspraven.

Valg af delbredde

» Bestem den sprederside, som kalibreringsprgven skal udferes pa.
Tryk pa funktionstasten for venstre sprederside eller
Tryk pa funktionstasten for hgjre sprederside.

Symbolet for den valgte sprederside har rad baggrund.

' ADVARSEL!
Risiko for tilskadekomst under kalibreringspreven
Roterende maskindele og udstrgmmende ggdning kan resultere i tilskadekomst.

p Kontrollér, at alle forudsaetninger er opfyldt, inden kalibreringspragven startes.
» Se kapitlet Kalibreringspreve i driftsvejledningen til maskinen.

» Tryk pa Start/Stop.

Doseringsspjeeldet for den forinden valgte delbredde abner, og kalibreringspraven starter.

Du kan nar som helst afbryde kalibreringspreven ved at trykke pa ESC-tasten. Doseringsspjaeldet
lukker, og displayet viser menuen Ggdningsindstilling.

Kalibreringsprevetiden spiller ingen rolle for resultatets ngjagtighed. Kalibreringspraven bgr dog
omfatte mindst 20 kg.

» Tryk pa Start/Stop igen.

Kalibreringspraven er afsluttet.
Doseringsspjaeldet lukker.

Displayet viser den tredje side i kalibreringspraven.

m Ny beregning af flowfaktoren
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't ADVARSEL!

Risiko for tilskadekomst som falge af roterende maskindele

Bergring af roterende maskindele (kardanaksel og nav) kan medfgre bld maerker,

hudafskrabninger og kveestelser. Legemsdele eller genstande kan sidde fast eller blive trukket med
ind.

» Sluk for traktormotoren.

p Sla hydraulikken fra, og serg for at sikre den mod utilsigtet tilkobling.

» Vej kalibreringspravemaengden (tag hejde for opsamlingsbeholderens egenvaegt).
» Indtast veegten i menupunktet Kalibreret mangde.
» Tryk pa OK.

Den nye veerdi er gemt i maskinstyringen.

Displayet viser menuen Flowfaktorberegning.

Flowfaktoren skal ligge mellem 0,4 og 1,9.

» Bestem flowfaktoren.

Tryk pa skeermknappen Bekraeft flowfaktor for at overtage den nyberegnede flowfaktor.
Bekreeft den hidtil gemte flowfaktor ved at trykke pa ESC.

Flowfaktoren gemmes.

Displayet viser alarmen Kar til udbringningspunkt.

/A\FORSIGTIG!
Risiko for tilskadekomst som fglge af automatisk indstilling af udbringningspunktet
Nar der trykkes pa funktionstasten Start/Stop, indstiller en elektrisk aktuator (Speedservo)
udbringningspunktet pa den forudindstillede veerdi. Dette kan forarsage personskader.

» Inden der trykkes pa Start/Stop, er det vigtigt at kontrollere, at der ikke befinder sig personer

i maskinens fareomrade.

» Bekraeft alarmen Kagr til udbringningspunkt med Start/Stop.

4.4.6 Spredeskivetype
For en optimal tomgangsmadling skal man kontrollere, om indtastningerne i menuen
Gadningsindstilling er korrekte.
+ Indtastningerne i menupunkterne Spredeskive og Normal-omdr.-tal eller Kraftudtag skal
stemme overens med de faktiske indstillinger for din maskine.
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4.4.7

Den monterede spredeskivetype er forprogrammeret fra fabrikken. Hvis du har monteret andre
spredeskiver pa din maskine, skal du indtaste den rigtige type.

» Abn menuen Gedningsindstilling > Spredeskive.

P Aktivér spredeskivetypen i valglisten.

Displayet viser vinduet Gadningsindstilling med den nye spredeskivetype.

Omdrejningstal

m Kraftudtag

For en optimal tomgangsmaling skal man kontrollere, om indtastningerne i menuen
Gadningsindstilling er korrekte.

* Indtastningerne i menupunkterne Spredeskive og Kraftudtag skal stemme overens med de

faktiske indstillinger for din maskine.

Det indstillede omdrejningstal for kraftudtaget er fra fabrikken forprogrammeret til 750 o/m. Hvis du
gnsker et andet omdrejningstal for kraftudtaget, skal du eendre den gemte vaerdi i betjeningsenheden.

» Abn menuen Ggdningsindstilling > Kraftudtag.

» Indtast omdrejningstallet.

Displayet viser vinduet Gadningsindstilling med det nye omdrejningstal for kraftudtaget.

Se kapitlet 5.6 Spredning med automatisk driftsart (AUTO km/t + AUTO kg).

m Normal-omdr.-tal

For en optimal tomgangsmaling skal man kontrollere, om indtastningerne i menuen
Gadningsindstilling er korrekte.

* Indtastningerne i menupunkterne Spredeskive og Normal-omdr.-tal skal stemme overens med
de faktiske indstillinger for din maskine.

Det indstillede omdrejningstal er fra fabrikken forprogrammeret til 750 o/m. Hvis du gnsker et andet
omdrejningstal, skal du a&endre den gemte veerdi.

» Abn menuen Gadningsindstilling > Normal-omdr.-tal.

» Indtast omdrejningstallet.

Displayet viser vinduet Gadningsindstilling med det nye omdrejningstal.
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Se kapitlet 5.6 Spredning med automatisk driftsart (AUTO km/t + AUTO kg).
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44.8 Gransespredningstilstand
Kun AXIS-H

I denne menu kan du vaelge den passende spredningstilstand ved markens kant.

Fig. 13: Indstillingsveerdier for greensespredningstilstand

[11 Kantspredning [2] Graensespredning

» Abn menuen Gadningsindstilling.

» Gatil faneblad 2.

P Veelg greensespredningstilstand Kant eller Graense.

» Tilpas ved behov veerdierne i menuerne Omdrejningstal, Udbringningspunkt eller

maengdereduktion efter angivelserne i spredetabellen.

449 Gransespredningsmangde

| denne menu kan du fastsaette maengdereduktionen (i procent). Denne indstilling anvendes ved
aktivering af greensespredningsfunktionen eller TELIMAT-anordningen (kun AXIS-M).

Vi anbefaler en reduktion af meengden pa graensespredesiden med 20 %.

Indtastning af greensespredningsmangde:

» Abn menuen Ggdningsindstilling > Gr.spr.-mangde (%).

» Indtast veerdien i indtastningsfeltet, og bekreeft.

Vinduet Gadningsindstilling med den nye graensespredningsmeengde vises i displayet.
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4410 Beregning af OptiPoint

I menuen Beregn OptiPoint skal du indtaste parametrene til beregning af de optimale til- og
frakoblingsafstande i forageren. Det er meget vigtigt at indtaste reekkeviddeparameteren for den
anvendte gadning for at opna en praecis beregning.

Raekkeviddeparameteren for den gedning, du anvender, fremgar af spredetabellen for din
maskine.

» Indtast den angivne veerdi i menuen Gadningsindstilling > Vidde.-par..
» Abn menuen Ggdningsindstilling > Beregn OptiPoint.

Den forste side i menuen Beregn OptiPoint vises.

Den angivne karehastighed henviser til kerehastigheden i koblingspositionernes omrade! Se
kapitlet 5.71 GPS-Control.

» Indtast den gennemsnitlige hastighed i koblingspositionernes omrade.
Displayet viser den anden side i menuen.

» Tryk pa OK.

» Tryk pa skeermknappen Videre.

Displayet viser den tredje side i menuen.

Fig. 14: Beregn OptiPoint, side 3
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4.4.11

Nummer Betydning Beskrivelse
[1] Afstand (i meter) i forhold til markgreensen, hvorfra Fig. 47 Afstand til
doseringsspjeeldene abner. (i forhold til
markgraensen)
[2] Afstand (i meter) i forhold til markgraensen, hvorfra Fig. 48 Afstand fra
doseringsspjeeldene lukker. (i forhold til
markgraensen)

Pa denne side kan du tilpasse parametervaerdierne manuelt. Se kapitlet 5.77 GPS-Control.

AEndring af veerdier

» Hent den gnskede post i listen.

» Indtast de nye veerdier.

» Tryk pa OK.

» Tryk pa skeermknappen Godkend veerdier.

Beregningen af OptiPoint er foretaget.

Maskinstyringen skifter til vinduet GPS-Control info.

GPS Control info

I menuen GPS-Control info oplyses du om de beregnede indstillingsveerdier i menuen Beregn
OptiPoint.

Afhaengigt af den anvendte terminal vises der 2 afstande (CCI, Muller Elektronik) eller 1 afstand og 2
tidsveerdier (John Deere, ...).

+ P& de fleste ISOBUS-terminaler overfgres de her viste vaerdier automatisk til den relevante
indstillingsmenu pa GPS-terminalen.
*  Panogle terminaler er det dog ngdvendigt med manuel indtastning.

Denne menu er kun til information.

*  Se driftsvejledningen til din GPS-terminal.

» Abn menuen Ggdningsindstilling > GPS-Control info.
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Fig. 15: Menu GPS-Control info

4412 Spredetabeller
| denne menu kan du oprette og administrere spredetabeller.
Valget af en spredetabel pavirker maskinen, g@dningsindstillingerne og
maskinstyringen. Den indstillede udbringningsmaengde overskrives af den gemte
veerdi i spredetabellen.
Oprettelse af ny spredningstabel
Du har mulighed for at oprette op til 30 spredningstabeller i den elektroniske maskinstyring.
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» Abn menuen Ggdningsindstilling > Spredningstabeller.

Fig. 16: Menu Spredningstabeller

[11 Visning af spredetabellen, der er udfyldt [3] Navnefelt for spredetabellen
med veerdier [4] Tom spredetabel
[2] Visning af en aktiv spredetabel [5] Tabelnummer

P Veelg en tom spredetabel.
Navnefeltet bestar af ggdningsnavn, arbejdsbredde og spredeskivetype.
Displayet viser valgvinduet.

» Tryk pa optionen Abn og tilbage til gadningsindst..

Displayet viser menuen Ggdningsindstilling, og det valgte element indleeses som aktiv
spredetabel i gadningsindstillingerne.

» Abn menupunktet Gadningens betegnelse.

P Indtast navnet pa spredningstabellen.

Vi anbefaler at give spredningstabellen samme navn som ggdningen. Sa er det lettere at forbinde
spredningstabellen med en gadning.

» Rediger spredningstabellens parametre. Se 4.4 Gadningsindstillinger.
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Valg af en spredetabel:
» Abn menuen Gadningsindstilling > Abn og tilbage til gadningsindst..

» Veelg den gnskede spredningstabel.
Displayet viser valgvinduet.

» Veelg optionen Abn element og tilb. til spredemiddel indst..

Displayet viser menuen Ggdningsindstilling, og det valgte element indleeses som aktiv
spredningstabel i gadningsindstillingerne.

Nar der veelges en eksisterende spredningstabel, overskrives alle veerdier i menuen
Gadningsindstilling af de veerdier, der er gemt i den valgte spredningstabel, herunder ogsa
udbringningspunktet og normalomdrejningstallet.

+  Maskinstyringen karer udbringningspunktet til den vaerdi, der er gemt i spredningstabellen.

Kopiering af eksisterende spredningstabel

» Veelg den gnskede spredningstabel.
Displayet viser valgvinduet.

» Veelg optionen Kopiér element.

Der star nu en kopi af spredningstabellen pa den fgrste frie plads i listen.

Sletning af eksisterende spredningstabel

» Veelg den gnskede spredningstabel.

Displayet viser valgvinduet.

Den aktive spredningstabel kan ikke slettes.

» Veelg optionen Slet element.

Spredningstabellen er slettet fra listen.

m Administration af den valgte spredningstabel via driftsbilledet

Du kan ogsa administrere spredningstabellen direkte i driftsbilledet.
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» Tryk pa skeermknappen Spredningstabel [2] pa touchskaermen.

Den aktive spredningstabel dbner.

i

200 kg/h% |

SSA
Z24m

54

15.0
kmy/h

1.00/1.00

£f

1.7
ha Rest

Fig. 17: Administration af spredningstabellen via touchskaermen

[11 Skeermknap Udbringningsmaengde

[2]

P Indtast den nye veerdi i indtastningsfeltet.

» Tryk pa OK.

Den nye veerdi er gemt i maskinstyringen.

Skaermknap Spredningstabel

AXIS EMC ISOBUS
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4.5 Maskinindstillinger

| denne menu udfgrer du indstillinger for traktoren og maskinen.

» Abn menuen Maskinindstilling.

Fig. 18: Menu Maskinindstilling, faneblad 1 og 2

Fig. 19: Menu Maskinindstilling, faneblad 3

Ikke alle parametre vises samtidigt pa skeermen. Du kan ga til det tilstedende vindue (faneblad)
med pil mod venstre/hgijre.

Undermenu Betydning Beskrivelse

AUTO / MAN drift Fastsaettelse af driftsarten 4.5.1 AUTO/MAN drift
Automatisk eller Manuel drift.
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hastighed. (Har kun betydning
for den pageeldende driftsart)

Undermenu Betydning Beskrivelse
MAN-skala Indstilling af den manuelle Indtastning i et separat
skalavaerdi. (Har kun betydning |indtastningsvindue.
for den pageeldende driftsart)
MAN km/h Indstilling af den manuelle Indtastning i et separat

indtastningsvindue.

Hastigheds-/signalkilde

Valg/begreensning af

hastighedssignalet

* Hastighed AUTO
(automatisk valg af enten
gear eller radar/GPS 1)

* GPSJ19391
«  NMEA 2000

Sim GPS hastighed

Kun GPS J1939: Angivelse af
karehastigheden, hvis GPS-
signalet mistes.

BEMAERK!
Den indtastede karehastighed
skal altid holdes konstant.

+/- maengde (%)

Forudindstilling af
maengdeaendringen for de
forskellige spredningstyper

Indtastning i et separat
indtastningsvindue

Task Control

Aktivering af ISOBUS Task
Controller-funktionerne til
dokumentation og til spredning
ved applikationskort

»  Task Control On (med
flueben)
»  Task Control Off

GPS-Control

Aktivering af funktionen for at
styre maskinens delbredder via
en GPS-styreenhed.

*  Task Control On (med
flueben)
*  Task Control Off

1) Producenten af maskinstyringen er ikke ansvarlig, hvis GPS-signalet mistes.

AXIS EMC ISOBUS
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Undermenu Betydning Beskrivelse

AEndring af omdrejningstal Kun AXIS-H

Aktivering af funktionen til
&ndring af omdrejningstallet i
graensespredningstilstand i
driftsbilledet.

Nar funktionen er deaktiveret,
kan aendringen kun foretages i
procent (%)

Gadningsinfo Aktivering af visningen af
gedningsoplysninger
(g@dningsnavn,
spredeskivetype, arbejdsbredde)
i driftsbilledet.

kg tomdetektor Indtastning af den restmaengde,
som via vejecellerne udlgser en
alarmmeddelelse.

AXMAT Kun AXIS-H 50 Se driftsvejledningen til
Aktivér AXMAT-funktion specialudstyret.

Udbr.-korr. V (%) Korrigering af afvigelserne

Udbr.-korr. H (%) mellem indtastet

udbringningsmaengde og faktisk
udbringningsmeengde

»  Korrigering i procent pa
enten hgijre eller venstre
side

2 udbringn.maengder Kun ved arbejde med
applikationskort: Aktivering af to
separate udbringningsmaengde
for hhv. den hgjre og venstre
side

4.5.1 AUTO/MAN drift

Maskinstyringen styrer automatisk doseringsmaengden ud fra hastighedssignalet. Herunder tages der
hensyn til udbringningsmeengden, arbejdsbredden og flowfaktoren.

Som standard arbejder du i automatisk drift.

| manuel drift arbejder du kun, hvis:
« der ikke foreligger et hastighedssignal (radar eller hjulsensor defekt eller ikke installeret)
» der skal udbringes sneglekorn eller sassed (smafra).
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4.5.2

For at fa en ensartet udbringning af spredematerialet er det vigtigt i manuel drift at arbejde med en
konstant kerehastighed.

Spredning med de forskellige driftsarter er beskrevet i 5 Spredning.

Menu Betydning Beskrivelse

AUTO km/t + AUTO kg |Valg af automatisk drift med automatisk vejning |[Side 871

AUTO km/t Valg af automatisk drift Side 84
MAN km/h Indstilling af karehastighed for manuel drift Side 85
MAN-skala Doseringsspjeeldindstilling for manuel drift Side 86

Denne driftsart egner sig til udbringning af

sneglekorn eller sméfrg.

Valg af driftsart

P Start maskinstyring.
Abn menuen Maskinindstilling > AUTO / MAN drift.

>
P Velg det gnskede menupunkt i listen.
» Tryk pa OK.

>

Falg anvisningerne pa skaermen.

Vi anbefaler at fa vist flowfaktoren i driftsbilledet. P4 den made kan du holde gje med
masseflowreguleringen under spredningen. Se 2.2.2 Visningsfelter.

+ Du finder vigtige oplysninger om brugen af driftsarterne under spredningsarbejdet i afsnittet 5
Spredning.
+/- mangde

I denne menu kan du fastlaegge intervallet for den procentuelle mangdeaendring ved normal
spredning.

Basis (100 %) er den forudindstillede vaerdi for doseringsspjaeldene abning.
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4.6

Under drift kan du ved hjeelp af funktionstasterne Maengde +/Maengde - nar som helst aendre
spredningsmaengden med faktoren for +/- maengde. Med C 100 %-tasten indstiller du de
forudindstillede veerdier.

Fastsattelse af mangdereduktion:
» Abn menuen Maskinindstilling > +/- maengde (%).
» Indtast den procentveerdi, du vil &endre spredemasngden med.

» Tryk pa OK.

Hurtigtemning

Hvis du vil rengare maskinen efter spredning eller hurtigt tamme restmaengden, kan du veelge menuen
Hurtigtemning.

Derudover anbefaler vi, at du, inden maskinen opmagasineres, abner doseringsspjeeldene helt via
hurtigtsmningen og slukker for i denne tilstand. P4 den made forhindrer du, at der samler sig fugt i
beholderen.

Kontrollér, at alle forudseetninger er opfyldt, inden du starter hurtigtgmningen. Fglg hertil
driftsvejledningen til centrifugalg@dningssprederen (restmaengdetamning).
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Udferelse af hurtigtemning:

» Abn menuen Hovedmenu > Hurtigtamning.

/A\FORSIGTIG!
Risiko for tilskadekomst som fglge af automatisk indstilling af udbringningspunktet

Ved AXIS EMC vises alarmen UP tilkgres Ja = start. Nar der trykkes pa funktionstasten Start/
Stop, kerer udbringningspunktet automatisk til position 0. Efter kalibreringsproven kgrer
udbringningspunktet automatisk til den forudindstillede veerdi igen. Dette kan forarsage
personskader og materielle skader.

» Inden der trykkes pa Start/Stop, er det vigtigt at kontrollere, at der ikke befinder sig
personer i maskinens fareomrade.

Fig. 20: Menu Hurtigtemning

[11 Symbol for hurtigtemning (her er venstre [2] Hurtigteamning hgjre delbredde (valgt)
side valgt, men ikke startet) [3] Hurtigtemning venstre delbredde (ikke valgt)

» Velg med funktionstasten den delbredde, hvor hurtigtemningen skal udfares.
Displayet viser den valgte delbredde som symbol (Fig. 20, position [3]).

» Tryk pa Start/Stop.
Hurtigtemningen starter.

» Tryk pa Start/Stop, nar beholderen er tom.
Hurtigtemningen er afsluttet.

» Tryk pa ESC for at vende tilbage til hovedmenuen.
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/\FORSIGTIG!
Risiko for tilskadekomst som fglge af automatisk indstilling af udbringningspunktet
Ved AXIS EMC vises alarmen UP tilkgres Ja = start. Nar der trykkes pa funktionstasten Start/Stop,
karer udbringningspunktet automatisk til position 0. Efter kalibreringspreven kearer

udbringningspunktet automatisk til den forudindstilede veerdi igen. Dette kan forarsage
personskader og materielle skader.

» Inden der trykkes pa Start/Stop, er det vigtigt at kontrollere, at der ikke befinder sig
personer i maskinens fareomrade.

Far opmagasinering kan du temme beholderen pa maskinen fuldstaendig via maskinstyringen.

Fuldstaendig temning:

» Veelg begge delbredder.
» Tryk pa Start/Stop.
Begge doseringsspjaeld abner.
Udbringningspunktet karer hhv. til venstre og hgjre til vaerdien 0.
» Tryk pa tasten Fuldsteendig temning, og hold tasten inde.
Udbringningspunktet kgrer frem og tilbage mellem veerdierne 9,5 og 0, sa g@dningen stremmer
ud.
P Slip tasten Fuldstandig temning.
Venstre og hagjre udbringningspunkt karer tilbage til veerdien 0.
» Tryk pa Start/Stop.
Udbringningspunktet karer automatisk til den forudindstillede vaerdi.
4.7 System/test
| denne menu foretager du system- og testindstillinger for maskinstyringen.
» Abn menuen Hovedmenu > System / test.
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Fig. 21: Menu System / test

Undermenu

Betydning

Beskrivelse

Totaldata-teeller

Visningsliste

*  Spredt meengde i kg
e Spredtarealiha

* Spredetidih

*  Kort streekning i km

4.7.1 Totaldatateeller

Test/diagnose

Kontrol af aktuatorer og
sensorer.

4.7.2 Test/Diagnose

Service

Serviceindstillinger

Passwordbeskyttet; kun

tilgaengelig for servicepersonale.

4.71 Totaldatateeller

| denne menu vises alle sprederens teellerstatusser.

»  Spredt maengde i kg
* Spredtarealiha

* Spredetidih

* Kot straekning i km

Denne menu er kun til information.

AXIS EMC ISOBUS
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Fig. 22: Menu Totaldata-taeller

4.7.2 Test/Diagnose
I menuen Test/diagnose kan du overvage og kontrollere alle sensorers/aktuatorers funktion.
Denne menu er kun til information.
Listen over sensorer athaenger af maskinens udstyr.
/A\FORSIGTIG!
Risiko for tilskadekomst som fglge af bevaegelige maskindele
Under testene kan maskindele bevaege sig automatisk.
» Sorg for, at der ikke befinder sig personer i maskinens omrade, inden testerne udfares.
Undermenu Betydning Beskrivelse
Spaending Kontrol af driftsspaendingen
Doseringsskyder Karsel af det venstre og hgjre Eksempel doseringsspjaeld
doseringsspjeeld
Testpkt. Skyder Test af karsel til doseringsspjaeldenes [Kontrol af kalibreringen
forskellige positionspunkter.
Udbringningspunkt Manuel karsel af
udbringningspunktmotoren.
Testpunkter UP Kearsel til udbringningspunktet. Kontrol af kalibreringen
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Undermenu Betydning Beskrivelse

LIN-bus Kontrol af de moduler, der er tilmeldt Eksempel LIN-bus
via LINBUS.

Spredeskive Manuel indkobling af spredeskiverne.

Reareveerk Kontrol af rgrevaerket.

EMC-sensorer

Kontrol af EMC-sensorer

Vejeceller Kontrol af sensorerne
Tomdetektor Kontrol af tommeldesensorer
AXMAT sensorstatus Kontrol af sensorsystemet
Presenning Kontrol af aktuatorerne
SpreadLight Kontrol af arbejdslygterne.

m Eksempel doseringsspjaeld

» Abn menuen Test/diagnose > Doseringsskyder.

Displayet viser status for motorerne/sensorerne.

Fig. 23: Test/diagnose; eksempel: Doseringsskyder

[11 Visning af signal

[3] Visning af position

[2] Bjeelkevisning af signal

Visningen Signal viser det elektriske signals tilstand separat for hhv. venstre og hgjre side.

AXIS EMC ISOBUS
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/A\FORSIGTIG!
Risiko for tilskadekomst som falge af bevaegelige maskindele

Under testene kan maskindele bevaege sig automatisk.

» Sorg for, at der ikke befinder sig personer i maskinens omrade, inden testerne udfgres.

Du kan abne og lukke doseringsspjeeldene opad/nedad med pilene.

m Eksempel LIN-bus
» Abn menuen System / test > Test/diagnose.

» Abn menupunktet LIN-bus.

Displayet viser status for aktuatorerne/sensorerne.

Fig. 24: System / test; eksempel: Test/diagnose

[1] Visning af status [3] Tilsluttede anordninger
[2] Start selvtest

Statusmeddelelse LIN-bus-deltager

Anordningerne har forskellige tilstande:
+ 0 =0K; ingen fejl pa anordningen
* 2 =Dblokering

* 4 = overbelastning

/A\FORSIGTIG!
Risiko for tilskadekomst som fglge af bevaegelige maskindele
Under testene kan maskindele bevaege sig automatisk.

» Sorg for, at der ikke befinder sig personer i maskinens omrade, inden testerne udfares.
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Ved en genstart af systemet kontrolleres statussen og nulstilles normalt. Da statussen i bestemte
tilfeelde ikke kan nulstilles automatisk, kan der nu ogsa udferes et manuelt RESET.

»  Tryk pa skeermknappen Nulstil fejl.

4.7.3 Service

Til indstillingerne i menuen Service kraeves der en indtastningskode. Disse indstillinger kan kun
&ndres af autoriseret servicepersonale.

4.8 Info

I menuen Info kan du finde yderligere oplysninger om maskinstyringen.

Denne menu indeholder oplysninger om konfigurationen af maskinen.

Listen over oplysninger afthaenger af maskinens udstyr.

4.9 Vejning-triptaeller

| denne menu finder du veerdier vedrgrende den udfgrte spredning og funktionerne for vejning.

» Abn menuen Hovedmenu > Vejning-tripteeller.

Menuen Vejning-tripteeller vises.

Fig. 25: Menu Vejning-tripteeller
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Undermenu Betydning Beskrivelse

Tripteeller Visning af udbragt spredemaengde, 4.9.1 Tripteeller
spredt areal og spredt streekning.

Rest (kg, ha, m) Kun vejecellespreder: Visning af 4.9.2 Rest (kg, ha, m)
restmaengden i maskinens beholder.

Metertzeller Visning af den straekning, der er kart Reset (nulstilling) med C 100%-
siden sidste nulstilling af metertzlleren. |tasten

Tarér veegt Kun vejecellespreder: Vejeveaerdien ved |4.9.3 Tarering af veegt
tom veegt saettes til "0 kg".

491 Triptaeller

| denne menu kan du forespgrge pa veerdier for den udfgrte spredning, holde g@je med
restspredningsmaengden og nulstille tripteelleren ved at slette den.

» Abn menuen Vejning- triptael. > Tripteeller.

Menuen Tripteeller vises.

Under spredningen, dvs. nar doseringsspjeeldene er abne, kan du skifte tii menuen Tripteeller og
afleese de aktuelle veerdier.

Hvis du gerne vil holde konstant gje med veerdierne under spredningsarbejdet, kan du
programmere de frit valgbare visningsfelter i driftsbilledet med kg trip, ha trip eller m trip, se 2.2.2
Visningsfelter.

Fig. 26: Menu Triptaeller

[1]1 Visningsfelter for spredt maengde, daekket [2] Slet tripteeller
areal og streekning
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Sletning af triptaeller:

» Abn undermenuen Vejning-tripteeller > Tripteeller.

| displayet vises de beregnede vaerdier for spredemaengde, deekket areal og deekket straekning
siden sidste sletning.

» Tryk pa skeermknappen Slet tripteeller.

Alle tripteellerens veerdier seettes pa 0.

49.2 Rest (kg, ha, m)

I menuen Rest (kg, ha, m) kan du afleese eller indtaste den tiloversblevne restmaengde i beholderen.
Menuen viser det mulige areal (ha) og den mulige straekning (m), der stadig kan deekkes med den
resterende ggdningsmaengde.

» Abn menuen Vejning-tripteeller > Rest (kg, ha, m).

Menuen Rest (kg, ha, m) vises.

Den aktuelle pafyldningsveegt kan kun findes i vejecellespredere ved vejning. Ved alle andre
gedningsspredere beregnes restmaengden af gedning ud fra ggdnings- og maskinindstillingerne
og karesignalet, og indtastningen af pafyldningsmeengden skal foretages manuelt (se nedenfor).
Veerdierne for udbringningsmaengde og arbejdsbredde kan ikke zendres i denne menu. Her er de
udelukkende til information.

Fig. 27: Menu Rest (kg, ha, m)

[11 Indtastningsfelt Rest (kg) [2] Visningsfelterne Udbringningsmeengde,
Arbejdsbredde og det mulige areal og den
mulige straekning, der kan daekkes

Ved maskiner uden vejeceller

AXIS EMC ISOBUS 5902183 61



4. Betjening

» Fyld beholderen.

» Indtast den nye totalveegt for den gadning, der befinder sig i beholderen, i omradet Rest (kg).

Enheden beregner vaerdierne for det mulige areal og den mulige straekning, der kan daekkes.

49.3 Tarering af vaegt

m Kun vejecellespreder

| denne menu indstiller du den vejede veerdi til 0 kg, nar beholderen er tom.
Nar vaegten tareres, skal fglgende betingelser vaere opfyldt:

*  beholderen er tom

* maskinen star stille

» der er slukket for kraftudtaget

* maskinen star vandret og er fri af jorden
»  traktoren star stille.

Tarering af vaegten:

» Abn menuen Vejning-triptaeller > Tarér vaegt.

» Tryk pa skeermknappen Tarér veegt.

Den vejede veerdi er nu sat til 0 kg, nar veegten er tom.

Tarér altid vaegten inden brug for at sikre en fejlfri beregning af restmaengden.

410 Arbejdslygter (SpreadLight)

| denne menu kan du aktivere funktionen SpreadLight og ogsa overvage og kontrollere spredebilledet
om natten.

Du kan teende og slukke for arbejdslygterne via maskinstyringen i automatisk eller manuel tilstand.
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4. Betjening

Fig. 28: Menu SpreadLight

[11 Frakoblingstid (s) [3] Aktivér automatisk drift
[21 Manuel tilstand: Teend for arbejdslygterne

Automatisk tilstand:

| automatisk tilstand teendes der for arbejdslygterne, sa snart doseringssjaelene abnes og spredningen
starter.

» Abn menuen Hovedmenu > SpreadLight.

P Seet flueben i menupunktet SpreadLight AUTO [3].
Arbejdslygterne taender, nar doseringsspjaeldene abnes.

» Indtast frakoblingstiden [1] i sekunder.

Arbejdslygterne slukker efter den indtastede tid, nar doseringsspjaeldene er lukkede.

Tidsomrade mellem 0 og 100 sekunder.
» Fjern fluebenet i menupunktet SpreadLight AUTO [3].

Automatisk tilstand er deaktiveret.

Manuel tilstand:

I manuel tilstand teender og slukker du for arbejdslygterne.

» Abn menuen Hovedmenu > SpreadLight.

P St flueben i menupunktet Tilkobling [2].

Arbejdslygterne teendes og bliver ved med at veere tsendt, indtil du sletter fluebenet eller lukker
menuen.
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4.11

Presenning

' ADVARSEL!
Risiko for at komme i klemme og skare sig som fglge af eksternt drevne dele
Presenningen bevaeger sig uden forudgaende varsel og kan forarsage personskade.

p Bortvis alle personer fra fareomradet.

Maskinen AXIS EMChar en elektrisk styret presenning. Ved genopfyldning for enden af marken kan
du abne og lukke presenningen ved hjeelp af betjeningsenheden og et elektrisk drev.

Menuen er kun til aktivering af aktuatorerne i forbindelse med abning og lukning af presenningen.
Maskinstyringen AXIS EMC ISOBUS registrerer ikke presenningens ngjagtige position.

»  Overvag presenningens beveaegelser.

Fig. 29: Menuen Presenning

[1] Visning af abningsprocessen [4] Luk presenningen
[2] Abn presenningen [5] Statisk visning af presenning
[3] Stop processen
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4. Betjening

/A\FORSIGTIG!
Risiko for materielle skader pa grund af utilstraekkelig fri plads

Abningen og lukningen af presenningen kraever tilstraekkelig fri plads over maskinbeholderen. Hvis
der ikke er tilstraekkelig fri plads, kan presenningen blive revet i stykker. Stativet til presenningen
kan ga i stykker og presenningen anrette skader pa omgivelserne.

p Sarg for tilstrackkelig fri plads over presenningen.

Aktivering af presenningen

P Tryk pa menu-tasten.

» Abn menuen Presenning.

» Tryk pa tasten Abn presenningen.

Under bevaegelsen vises en pil, som angiver retningen ABN.
Presenningen &bner helt.
» Pafyld gedning.

» Tryk pa tasten Luk presenningen.

Under bevaegelsen vises en pil, som angiver retningen LUK.

Presenningen lukker.

Om ngdvendigt kan du stoppe presenningens beveaegelse ved at trykke pa Stop-tasten. Presenningen
bliver staende i en mellemposition, indtil den igen lukker eller abner helt.

412 Specialfunktioner

4121 AEndring af enhedssystem

Dit enhedssystem er forudindstillet pa fabrikken. Du kan dog til enhver tid skifte fra metriske til
imperiale veerdier og omvendt.

Pa grund af de mange forskellige ISOBUS-egnede terminaler begraenser dette kapitel sig til den
elektroniske maskinstyrings funktioner uden angivelse af en bestemt ISOBUS-terminal.

*  Fglg anvisningerne i driftsvejledningen vedrgrende betjening af din ISOBUS-terminal.

Abn terminalsystemets menu Indstillinger.

4

lgﬂ » Abn menuen Enhed.
4
4

Veelg det snskede enhedssystem i listen.
Tryk pa OK.

Alle veerdier fra de forskellige menuer er omregnet.
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Menu/vaerdi Omregningsfaktor metrisk til imperial
m rest 1 x 2,2046 Ib.-mass (Ibs rest)
ha rest 1x2,4710 ac (ac rest)

Arbejdsbredde (m)

1 x 3,2808 ft

Udbr. (kg/ha)

1 x 0,8922 Ibs/ac

Pabygningshgjde cm

1x0,3937 in

Menu/vardi Omregningsfaktor metrisk til imperial
Ibs rest 1x0,4536 kg
ac rest 1x0,4047 ha
Arbejdsbredde (ft) 1x0,3048 m

Udbr.(Ib/ac)

1 x 1,2208 kg/ha

Pabygningshgjde in

1x2,54 cm

4.12.2 Anvendelse af joystick
Som alternativ til indstillingerne i ISOBUS-terminalens driftsbillede kan du benytte et joystick.
Kontakt forhandleren, hvis du vil benytte et andet joystick.
*  Felg anvisningerne i driftsvejledningen til ISOBUS-terminalen.
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B CCI A3 joystick

Fig. 30: CCl A3 Joystick, for- og bagside

[11 Lyssensor [3] Kunststofgreb (kan udskiftes)
[2] Display/touchpanel [4] Niveautaster

B Betjeningsniveauer for Cl A3 joystick

Med niveautasterne kan du skifte mellem tre betjeningsniveauer. De pageeldende aktive niveau vises
med en lysstribes position pa displayet nederste kant.
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Fig. 31: CCI A3 joystick, visning af betjeningsniveau

[11 Niveau 1 aktivt [3] Niveau 3 aktivt
[2] Niveau 2 aktivt

B Tastkonfiguration for CCl A3 joystick

Det tilbudte joystick er fra fabrikken programmeret med bestemte funktioner.

Betydningen og funktionen af symbolerne kan findes i kapitlet 2.3 Bibliotek over anvendte
symboler.

Veer opmaerksom pa, at tastkonfigurationen er forskellige afhaengigt af maskintypen (AXIS-M,
AXIS-H).
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Fig. 32: Tastkonfiguration niveau 1

Fig. 33: Tastkonfiguration niveau 2
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Fig. 34: Tastkonfiguration niveau 3

Hvis du vil tilpasse tastkonfigurationen pa de tre niveauer, skal du felge anvisningerne i
betjeningsvejledningen til joysticket.

4123 WLAN-modul
m Ekstraudstyr
Der kan anvendes et WLAN-modul til kommunikationen mellem en smartphone og jobcomputeren.
Folgende funktioner er mulige:
*  Overforsel af informationerne fra spredetabel-appen til jobcomputeren. Pa denne made behgver
man ikke laengere indtaste gadningsindstillingerne manuelt.
+  Overfarsel af restmaengde-vaegtvisningen fra jobcomputeren til smartphonen.
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Fig. 35: WLAN-modul

Naermere informationer om montering af WLAN-modulet og kommunikationen med smartphonen
kan findes i monteringsvejledningen til WLAN-modulet.

*«  WLAN-passwordet er: quantron.
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5.1

5.2

Spredning

Maskinstyringen hjaelper dig ved indstillingen af maskinen inden arbejdet. Under spredningen er der
ogsa funktioner i maskinstyringen, som er aktive i baggrunden. P4 den made kan du kontrollere
kvaliteten af gedningsfordelingen.

Aflaesning af restmangden under spredningen

m Kun vejecellespreder

Under spredningen opdateres og vises restmaengden hele tiden.

Under spredningen, dvs. nar doseringsspjeeldene er abne, kan du skifte tii menuen Triptaeller og
aflaese den aktuelle restmaengde i beholderen.

Under spredningen opdateres og vises restmaengden hele tiden.

Hvis du gerne vil holde konstant gje med veerdierne under spredningsarbejdet, kan du
programmere de frit valgbare visningsfelter i driftsbilledet med m rest, ha rest eller m rest, se
kapitlet 2.2.2 Visningsfelter.

Spredning med vejet restmangde, genopfyldning af beholderen:

» Tarér vaegten.
Se kapitlet 4.9.3 Tarering af veegt.

» Veelg den anvendte ggdningstype.
Se kapitlet 4.4.12 Spredetabeller.

» Fyld beholderen.
» Vej gedningsmaengden i beholderen.

» Begynd arbejdet.

Fyld beholderen igen, nar den er tom:

» Fyld beholderen.
» Vej gedningsmaengden i beholderen.

» Begynd arbejdet.

Efterfyldning

m  Kun vejecellespreder
Forudsaetning:
v" Funktionen kg tomdetektor i menuen Maskinindstilling er aktiv.
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5. Spredning

Hvis menuposten ikke vises i maskinstyringen, bedes du kontakte forhandleren eller kundeservice.

Ved en efterfyldningsvaegt pa mere end 400 kg kontrolleres den resterende vaegt i vinduet, der vises
automatisk.

Fig. 36: Efterfyldningsveegt

» Tryk pa tasten ACK far spredning.
@ P Fortseet spredningen.

Hvis der findes et WLAN-modul, viser appen ogsa veegten.

5.3 Gransespredningsanordning TELIMAT

m Ved AXIS-M 20.2, AXIS-M 30.2

/A\FORSIGTIG!
Risiko for tilskadekomst som fglge af automatisk indstilling af TELIMAT-anordningen!

Nar der  trykkes pa gransesprednings-tasten, kgres der  automatisk til

greensespredningspositionen ved hjeelp af elektriske servocylindre. Dette kan forarsage
personskader og materielle skader.

» Inden der trykkes pa graensespredningstasten, skal alle personer have forladt maskinens
fareomrade.
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TELIMAT-versionen er fra fabrikken forudindstillet i betjeningsenheden!

TELIMAT med hydraulisk fjernbetjening

TELIMAT-anordningen saettes hydraulisk i arbejds- og hvileposition. Du aktiverer eller deaktiverer
TELIMAT-anordningen ved at trykke pa graensespredningstasten. Displayet viser eller skjuler
TELIMAT-symbolet alt efter position.

TELIMAT med hydraulisk fijernbetjening og TELIMAT-sensorer

Hvis der er tilsluttet og aktiveret TELIMAT-sensorer, vises TELIMAT-symbolet i betjeningsenhedens
display, nar TELIMAT greensespredningsanordningen saettes hydraulisk i arbejdsposition.

Nar TELIMAT-anordningen saettes tilbage i hvileposition, skjules TELIMAT-symbolet igen.
Sensorerne overvager TELIMAT-indstillingen og aktiverer eller deaktiverer TELIMAT-anordningen
automatisk. Graensesprednings-tasten har ved denne variant ingen funktion.

Hvis TELIMAT-anordningens tilstand ikke kan registreres i mere end 5 sekunder, vises alarm 14; se
6.1 Alarmmeddelelsernes betydning.

54 Elektrisk TELIMAT-anordning
m Ved AXIS-M 50.2
/\FORSIGTIG!

Risiko for tilskadekomst som fglge af automatisk indstilling af TELIMAT-anordningen

Nar der trykkes pa TELIMAT-tasten, keres automatisk til greensespredningspositionen ved hjeelp af

elektriske servocylindre. Dette kan forarsage personskader og materielle skader.

» Inden der trykkes pa TELIMAT-tasten, skal alle personer have forladt maskinens
fareomrade.
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5.5

5.5.1

Fig. 37: Visning TELIMAT
[11 Symbol TELIMAT

Nar der trykkes pa funktionstasten TELIMAT, kerer den elekiriske TELIMAT-anordning til
graensespredningspositionen. Under justeringen vises et ?-symbol i maskinstyringens display, som
slukkes igen, nar arbejdspositionen er naet. En yderligere sensorovervagning af TELIMAT-positionen
er ikke ngdvendig, da en overvagning af aktuatoren er integreret.

Ved en blokering af TELIMAT-anordningen vises alarm 23; se kapitlet 6.7 Alarmmeddelelsernes
betydning.

Arbejde med delbredder

Visning af spredningstype i driftsbilledet

Maskinstyringen rader over 4 forskellige spredningstyper for spredning med maskinen AXIS EMC.
Indstillingerne kan foretages direkte i driftsbilledet. Under spredningen kan du skifte mellem
spredningstyperne og derved tilpasse spredningen optimalt til forholdene pa marken.

Skaerm |Spredning
knap

Aktivering af delbredde i begge sider

Mulighed for delbredde i venstre side og greensespredningsfunktion i hgjre side

Mulighed for delbredde i hagjre side og graensespredningsfunktion i venstre side
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Skarm |Spredning
knap

Kun AXIS-H
Graensespredningsfunktion i begge sider

» Tryk flere gange pa funktionstasten, indtil displayet viser den gnskede spredningstype.

5.5.2 Spredning med reducerede delbredder: VariSpread V8

Du kan foretage spredning med delbredder pa én side eller begge sider og derved tilpasse den
samlede spredebredde efter markforholdene. Hver spredeside er trinlgs i automatisk drift og kan
indstilles i op til 4 trin i manuel drift.

» Tryk pa skiftetasten Graensespredning/Delbredder.

Fig. 38: Diriftsbillede: Delbredder med 4 trin

[11 Hagijre spredesider er reduceret til 2 trin. [4] Venstre spredeside spreder over den
[2] Funktionstasterne @g eller reducér hgjre komplette halvside.

spredebredde
[3] Funktionstasterne @g eller reducér venstre

spredebredde

*  Hver spredeside kan reduceres eller gges trinvist.
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» Tryk pa funktionstasten Reducer venstre spredebredde eller Reducer hgjre spredebredde.
Delbredden i den pageeldende spredeside reduceres med et trin.
» Tryk pa funktionstasten @g venstre spredebredde eller g hgjre spredebredde.

Delbredden i den pageeldende spredeside gges med et trin.

Delbredderne er ikke inddelt proportionalt. Spredebreddeassistenten VariSpread indstiller
spredebredden automatisk.

Fig. 39: Automatisk delbreddeaktivering

[11 Markkant [4] Kearespori marken
[2] Foragerens kgrespor
[3] Delbredder 1 til 4: Delbreddereduktion i

hgjre side
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5.5.3 Spredning med reducerede delbredder: VariSpread pro
Du kan foretage spredning med delbredder pa én side eller begge sider og derved tilpasse den
samlede spredebredde efter markforholdene. Hver spredeside kan indstilles trinlgst pa automatisk og
manuel drift.
» Tryk pa skiftetasten Graensespredning/Delbredder.
Fig. 40: Driftsbillede: Trinlgs delbreddeaktivering
[1] Hajre delbredde er reduceret til flere trin. [4] Venstre spredeside spreder over den
[2] Funktionstasterne @g eller reducér hgjre komplette halvside.
spredebredde
[3] Funktionstasterne @g eller reducér venstre
spredebredde
*  Hver spredeside kan reduceres eller gges trinvist.
+ Delbreddeaktivering er mulig udefra og ind eller indefra og ud. Se Fig. 41 Automatisk
delbreddeaktivering.
» Tryk pa funktionstasten Reducér venstre spredebredde eller Reducér hgjre spredebredde.
Delbredden i den pageeldende spredeside reduceres med et trin.
» Tryk pa funktionstasten @g venstre spredebredde eller g hajre spredebredde.
Delbredden i den pageeldende spredeside gges med et trin.
Delbredderne er ikke inddelt proportionalt. Spredebreddeassistenten VariSpread indstiller
spredebredden automatisk.
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Fig. 41: Automatisk delbreddeaktivering

[11 Markkant Delbredder 5 til 7 Yderligere
[2] Foragerens karespor delbreddereduktion
[3] Delbredder 1 til 4: Delbreddereduktion i [4] Karesporimarken

hgjre side

AXIS EMC ISOBUS 5902183 79
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554 Spredning med en delbredde og i graansespredningstilstand

m VariSpread V8

Under spredningen kan du aendre delbredderne trinvist og deaktivere greensespredningen. Det
nederste billede viser driftsbilledet med aktiveret graensespredefunktion og aktiveret delbredde.

Fig. 42: Driftsbillede af venstre delbredde, hgjre graensespredeside

[11 Hajre spredeside i [5]
greensespredningstilstand [6]

[2] 9g spredeskiveomdrejningstallet pa
greensespredesiden [71

[3] Graensespredningstilstand er aktiveret [8]

[4] Hgijre spredeside er aktiveret

Reducer eller gg venstre spredeside
Reducer spredeskiveomdrejningstallet pa
graensespredesiden

Indstillelig delbredde i 4 trin i venstre side
Den aktuelle grensespredningstilstand er
greense

+  Spredningsmaengden i venstre side er indstillet til fuld arbejdsbredde.
» Der er trykket pa funktionstasten Gransespredning til hgjre, greensespredning er aktiveret og

spredningsmaengden er reduceret med 20 %.

»  Tryk pa funktionstasten Reducér venstre spredebredde for at reducere delbredden ét trin.
+  Tryk pa funktionstasten C/100 %. Du skifter straks tilbage til den fulde arbejdsbredde.
+  Tryk pa funktionstasten Greensespredning til hgjre- graensespredningen deaktiveres.

Funktionen greensespredning er ogsa mulig i
Graensespredesiden skal altid betjenes manuelt.

e Se 5.11 GPS-Control.

automatisk funktion med GPS Control.
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5.6 Spredning med automatisk driftsart (AUTO km/t + AUTO kg)

Driftsarten AUTO km/h + AUTO kg muligger kontinuerlig regulering af udbringningsmaengden under
spredningen. Massestramreguleringen korrigeres med jeevne mellemrum ud fra disse oplysninger.
Herved opnas en optimal dosering af gadningen.

Driftsarten AUTO km/h + AUTO kg er valgt som standard fra fabrikken.

Forudsatninger for spredningen:
»  Driftsarten AUTO km/h + AUTO kg er aktiv (se 4.5.1 AUTO/MAN drift.
*  Ggadningsindstillingerne er fastlagt:

o  Udbringningsmeengde (kg/ha)

o  Arbejdsbredde (m)

o  Spredeskive

o Normal-omdr.-tal (o/min)

» Fyld beholderen med ggdning.

't ADVARSEL!
Fare pga. godning, som slynges ud

Gadning, som slynges ud, kan fgre til alvorlige laesioner.

p Bortvis alle personer fra maskinens spredningszone, inden spredeskiverne slas til.

Kun AXIS-M:

Gearkassen ma kun startes eller stoppes ved lavt omdrejningstal for kraftudtaget.

»  Kun AXIS-H: Tryk pa Spredeskivestart.
P Kvittér alarmmeddelelsen med Enter-tasten. Se 6.1 Alarmmeddelelsernes betydning.

Skaermbilledet Tomgangsmaling vises.
Tomgangsmaling starter automatisk. Se 5.7 Tomgangsmaling.

» Tryk pa Start/Stop.

Spredningen starter.
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5.7

5.7.1

Vi anbefaler at fa flowfaktoren vist i driftsbilledet (se 2.2.2 Visningsfelter), s& man kan holde gje
med massestrgmreguleringen under spredningen.

Ved problemer med flowfaktorens regulering (tilstopning eller lignende) skal du efter at have
afhjulpet fejlen og mens maskinen star stille ga til menuen Ggdningsindstillinger og indtaste
flowfaktoren 1,0.

Nulstilling af flowfaktor

Hvis flowfaktoren er faldet ned under minimumveerdien (0,4 eller 0,2), vises alarm nr. 47 eller 48. Se
6.1 Alarmmeddelelsernes betydning.

Tomgangsmaling
Automatisk tomgangsmaling

For at opna en hgj reguleringsngjagtighed skal EMC-reguleringen jeevnligt male og gemme
tomgangstrykket.

Tomgangsmalingen til registrering af tomgangstrykket starter, nar systemet genstartes.

Desuden starter tomgangsmalingen automatisk under fglgende betingelser:
» Det fastlagte tidsrum siden sidste tomgangsmaling er gaet.
*  Du har foretaget aendringer i menuen Gadningsindstilling (omdrejningstal, spredeskivetype).

Under tomgangsmalingen vises fglgende vindue.
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5. Spredning

Fig. 43: Alarmvisning tomgangsmaling

Ved den fgrste start af spredeskiven udligner maskinen systemets tomgangsmoment. Se 6.1
Alarmmeddelelsernes betydning.

Hvis alarmmeddelelsen vises igen, selvom gearolien er varm:

« Sammenlign den monterede spredeskive med den type, der er indtastet i menuen
Gadningsindstilling. Tilpas evt. typen.

»  Kontrollér jeevnligt, at spredeskiven er korrekt fastgjort. Efterspaend kalotmgatrikken

*  Kontrollér spredeskiven for skader. Udskift spredeskiven.

Nar tomgangsmalingen er afsluttet, indstiller maskinstyringen tomgangstiden i driftsbilledets visning til
19:59 minutter.

» Tryk pa Start/Stop.

Spredningen starter.

Tomgangsmalingen karer i baggrunden, ogséa nar doseringssjeelene er lukkede. Der vises dog
ikke noget skeermbillede i displayet.

Nar tomgangstiden er géet, starter en ny tomgangsmaling automatisk.
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RENNDE

{l} 100 kg/ha

~ 12.9 Q.65/1.01 1L : 54
[@El km/h FF Leerlaufz.

Fig. 44: Visning af tomgangsmalingen i driftsbilledet

[1] Tid indtil neeste tomgangsmaling

Ved reduceret spredeskiveomdrejningstal kan der ikke udfgres en tomgangsmaling, hvis
greensespredning eller delbreddereducering er aktiveret!

Nar doseringsspjeeldene er lukkede, foretages der altid en tomgangsmaling i baggrunden (uden
alarmmeddelelse)!

Pa forageren ma motoromdrejningstallet ikke saenkes under tomgangsmalingen!

Traktoren og hydraulikkredsen skal vaere pa driftstemperatur!

5.7.2 Manuel tomgangsmaling
Start en tomgangsmaling manuelt, hvis der sker en usaedvanlig eendring af flowfaktoren.
» Tryk i hovedmenuen pa tasten Tomgangsmaling.
Tomgangsmaélingen starter manuelt.
5.8 Spredning med driftsart AUTO km/t
Som standard arbejder du i denne driftsart ved maskiner uden vejeteknik.
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Du kan reducere udbringningsmaengden til 1 kg/ha i denne driftsart.

Forudseatninger for spredningen:
»  Driftsarten AUTO km/h er aktiv (se 4.5.1 AUTO/MAN drift).
*  Ggadningsindstillingerne er fastlagt:

o Udbringningsmeengde (kg/ha),

o  Arbejdsbredde (m)

o  Spredeskive

o Normal-omdr.-tal (o/min)

» Fyld beholderen med ggdning.

For at kunne opnad et optimalt spredningsresultat i driftsarten AUTO km/h skal du udfere en
kalibreringstest, inden du starter spredningsarbejdet.

» Udfer en kalibreringsprove for at bestemme flowfaktoren, eller find flowfaktoren fra
spredetabellen, og indtast flowfaktoren manuelt.

' ADVARSEL!
Fare pga. gedning, som slynges ud

Gadning, som slynges ud, kan fare til alvorlige leesioner.

» Bortvis alle personer fra maskinens spredningszone, inden spredeskiverne slas til.

» Kun AXIS-H: Tryk pa Spredeskivestart.

» Tryk pa Start/Stop.

Spredningen starter.

5.9 Spredning med driftsart MAN km/t

Du arbejder i driftsarten MAN km/t, hvis der ikke foreligger et hastighedssignal.
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» Abn menuen Maskinindstilling > AUTO / MAN drift.
» Veelg menupunktet MAN km/h.
Displayet viser indtastningsvinduet Hastighed.
» Indtast veerdien for karehastigheden under spredningen.

Tryk pa OK.

v

» Udfer gedningsindstillinger:
D> Udbringningsmaengde (kg/ha)
> Arbejdsbredde (m)

» Fyld beholderen med gadning.

For at opna et optimalt spredningsresultat i driftsarten MAN km/t skal du udfgre en
kalibreringsprgve, inden du starter spredningen.

» Udfer en kalibreringsprove for at bestemme flowfaktoren, eller find flowfaktoren fra
spredetabellen, og indtast flowfaktoren manuelt.

» Kun AXIS-H: Tryk pa Spredeskivestart.

» Tryk pa Start/Stop.

Spredningen starter.

Det er meget vigtigt, at du overholder den indtastede hastighed under spredningen.

5.10 Spredning med driftsart MAN-skala
| driftsarten MAN-skala kan man aendre doseringsspjaeldenes dbning manuelt under spredningen.
Du arbejder kun i manuel, hvis:
» der ikke foreligger et hastighedssignal (radar eller hjulsensor defekt eller ikke installeret)
+ der skal udbringes sneglekorn eller saszed (smafrg).
Driftsarten MAN-skala er velegnet til sneglekorn og smafrg, da den automatiske
massestremregulering ikke kan aktiveres pa grund af den lille veegtreduktion.
For at fa en ensartet udbringning af spredematerialet er det vigtigt i manuel drift at arbejde med en
konstant kgrehastighed.
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5. Spredning

Fig. 45: Driftsbillede MAN-skala

[11 Visning af nominel veerdi for [3] Meengdezendring
doseringsspjeeldenes skalaposition

[2] Visning af doseringsspjeeldenes aktuelle
skalaposition

» Abn menuen Maskinindstilling > AUTO / MAN drift.

v

Veelg menupunktet MAN-skala.

Displayet viser vinduet Skyderabning.

Indtast skalavaerdien for doseringsspjaeldenes abning.
Tryk pa OK.

Skift til driftsbilledet.

Kun AXIS-H: Tryk pa Spredeskivestart.

Tryk pa Start/Stop.

Spredningen starter.

vVYvy VYVvY

P For at eendre doseringsspjeeldets position skal du trykke pa funktionstasten MAN+ eller MAN-.

> L% R% anvendes til at veelge side for doseringsspjeeldabningen
> MAN+ for at gere doseringsspjeeldabningen starre eller
> MAN- for at g@re doseringsabningen mindre.

For at kunne opna et optimalt spredningsresultat i manuel drift anbefaler vi at
overtage veerdierne for doseringsspjeeldabningen og karehastigheden fra
spredningstabellen.
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5. Spredning

5.11 GPS-Control
Maskinstyringen kan kombineres med en ISOBUS-terminal med SectionControl. Der udveksles
diverse data mellem de to enheder for at automatisere aktiveringen.
ISOBUS-terminalen med SectionControl overfgrer indstilingerne for &abning og lukning af
doseringsspjeeldene til maskinstyringen.
Symbolet A ved siden af spredekilerne signalerer, at den automatiske funktion er aktiveret. ISOBUS-
terminalen med SectionControl abner og lukker de enkelte delbredder afheengigt af positionen pa
marken. Spredningen starter kun, nar du trykker pa Start/Stop.
't ADVARSEL!

Risiko for tilskadekomst som folge af udstremmende gadning

SectionControl-funktionen starter spredningen automatisk uden forvarsel.

Udstremmende ggdning kan forarsage skader pa gjnene og naesens slimhinder.

Der er ogsa risiko for at glide.

» Sorg for, at alle personer er ude af fareomradet under spredningen.

Under spredningsarbejdet kan du til enhver tid lukke en eller flere delbredder. Nar du frigiver
delbredderne til automatisk funktion igen, indstilles den senest beordrede tilstand.
Nar du ved ISOBUS-terminalen med SectionControl skifter fra automatisk til manuel drift, lukker
maskinstyringen for doseringsspjaeldene.

For at udnytte GPS-Control-funktionerne i maskinstyringen skal du aktivere indstillingen GPS-

Control i menuen Maskinindstilling!
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5. Spredning

Fig. 46: Visning af spredning i driftsbilledet med GPS Control

Funktionen OptiPoint beregner det optimale til- og frakoblingspunkt for spredningen i forageren ved
hjeelp af indstillingerne i maskinstyringen; se 4.4.10 Beregning af OptiPoint.

For at opna rigtig indstilling af funktionen OptiPoint skal du indtaste det rigtige
reekkeviddeparameter for den gedning, du anvender. Raekkeviddeparameteren fremgar af
spredningstabellen for din maskine.

Se 4.4.10 Beregning af OptiPoint.

m Afstand til (m)

Parameteren Afstand til (m) betegner tilkoblingsafstanden [A] i forhold til markgraensen [C]. Ved denne
position pa marken abner doseringsspjeeldene. Denne afstand afthaenger af gedningssorten og udger
den optimale tilkoblingsafstand for en optimeret gadningsfordeling.
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5. Spredning

Fig. 47: Afstand til (i forhold til markgraensen)
A  Tilkoblingsafstand C Markgreense

Hvis du vil eendre tilkoblingspositionen pa marken, skal du tilpasse vaerdien Afstand til (m).

+  En lavere veerdi for afstanden betyder, at tilkoblingspositionen forskydes mod markgraensen.
* En hgjere veerdi betyder, at tilkoblingspositionen forskydes ind i marken.

m Afstand fra (m)

Parameteren Afstand fra (m) betegner frakoblingsafstanden [B] i forhold til markgraensen [C]. | denne
position pa marken begynder doseringsspjaeldene at lukke.

90
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Fig. 48: Afstand fra (i forhold til markgraensen)
B  Frakoblingsafstand C Markgreense

Hvis du vil 2endre frakoblingspositionen, skal du tilpasse vaerdien Afstand fra (m).

*  Enlavere veerdi betyder, at frakoblingspositionen forskydes mod markgreensen.
* En hgjere veerdi betyder, at frakoblingspositionen forskydes laengere ind pa marken.

Hvis du vil vende over foragerens kerespor, skal du indtaste en stegrre afstand i Afstand fra (m).
Tilpasningen skal veere sa lille som mulig, sa doseringsspjeeldene lukker, nar traktoren drejer ind i
foragerens karespor. En tilpasning af frakoblingsafstanden kan fgre til undergedskning i omradet
omkring frakoblingspositionerne i marken.
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6 Alarmmeddelelser og mulige arsager

6.1

Alarmmeddelelsernes betydning

| ISOBUS-terminalens display kan der vises forskellige alarmmeddelelser.

Nr.

Meddelelse i displayet

Betydning og mulig arsag

Stands. Fejl pa doseringsanordning

Motoren til doseringsanordningen kan ikke na
den nominelle veerdi, der skal kgres til.

+  Blokering
* Ingen positionstilbagemelding

Maks. abning naet! Hastighed eller doserings-
maengde for hgj

Doseringsspjeeldalarm

+ Den maksimale doseringsabning er naet.

»  Den indstillede doseringsmangde (+/-
meengde) overskrider den maksimale
doseringsabning.

Flowfaktor ligger uden for greenserne

Flowfaktoren skal ligge i omradet fra 0,40 til
1,90.

+ Den nyberegnede eller indtastede
flowfaktor ligger uden for omradet.

Beholder venstre tom!

Den venstre niveausensor melder "Tom".

. Den venstre beholder er tom.

Beholder hgjre tom!

Den hgjre niveausensor melder "Tom".

»  Den hgjre beholder er tom.

14

Fejl p4 TELIMAT-indstilling

Alarm for TELIMAT-sensoren.

Denne fejlmeddelelse vises, hvis TELIMAT's
tilstand ikke kan registreres i mere end 5
sekunder.

15

Hukommelse er fuld. Ngdvendigt at slette
privattabel

Hukommelsen til spredningstabellerne har
maksimalt 30 ggdningssorter.

16

UP tilkeres Ja = start

Sikkerhedsforespargsel far automatisk kgrsel
til udbringningspunktet.

* Indstilling af udbringningspunktet i
menuen Ggdningsindstilling.
*  Hurtigtemning
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6. Alarmmeddelelser og mulige arsager

Nr.

Meddelelse i displayet

Betydning og mulig arsag

17

Fejl pa UP-indstilling

Indstillingen af udbringningspunktet kan ikke na
den nominelle veerdi, der skal kgres til.

*  Fejl for eksempel pa
spaendingsforsyningen
* Ingen positionstilbagemelding

18

Fejl pa UP-indstilling

Indstillingen af udbringningspunktet kan ikke na
den nominelle veerdi, der skal kgres til.

+  Blokering
* Ingen positionstilbagemelding
»  Kalibreringsprave

19

Defekt pa UP-indstilling

Indstillingen af udbringningspunktet kan ikke na
den nominelle vaerdi, der skal kgres til.

* Ingen positionstilbagemelding

20

Fejl pa LIN-bus-deltager:

Kommunikationsproblem

+  Defekt kabel
+  Stikforbindelse gaet las

21

Spreder overbelastet!

Kun vejecellespreder: Ggdningsspredevaerket
er overlaesset.

*  For meget ggdning i beholderen

22

Ukendt tilstand Function-Stop

Kommunikationsproblem med terminal.

*  Mulig softwarefejl

23

Fejl p4 TELIMAT-indstilling

TELIMAT-indstillingen kan ikke na den
nominelle veerdi, der skal kares til.

»  Blokering
* Ingen positionstilbagemelding

24

Defekt pa TELIMAT-indstilling

Defekt pa TELIMAT-servocylinderen.

25

Aktivér spredeskivestart med ENTER

26

Spredeskive roterer uden aktivering

Hydraulikventil defekt eller koblet manuelt.

27

Spredeskive roterer uden aktivering

Hydraulikventil defekt eller koblet manuelt

28

Spredeskiven kunne ikke startes. Deaktivér
spredeskivestart.

Spredeskiverne roterer ikke.

*  Blokering
* Ingen positionstilbagemelding
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6. Alarmmeddelelser og mulige arsager

Nr. |[Meddelelse i displayet Betydning og mulig arsag
29 |Omrgreren er overbelastet. Rereveerket er blokeret.
+  Blokering
+  Fejl ved tilslutningen
30 |Spredeskiverne skal veere startet, for Korrekt betjening af software
doserings-skiverne kan abne. )
+  Start spredeskiverne
+  Abning af doseringsspjeeld
31 |Redskabet skal udfere en tomgangsmaling for [Alarmmeddelelse inden tomgangsmalingen
EMC-beregning. o .
*  Aktivér spredeskivestart.
32 |Ekst. betj. dele kann bevaege sig. Risiko for Nar maskinstyringen slas til, kan dele bevaege
skaere- og klemmeskader! - Vis ALLE personer |sig uventet.
ud af fareomradet. ud af fareomradet. Bekreeft Fald farst anvisni : sk .
med ENTER-tasten glg fors anV|sr.1|.ngerne pa s aerm.en, nar
alle eventuelle risici er ryddet af vejen.
33 |[Stop spredeskiverne, og luk Der kan kun skiftes til menuomradet System /
doseringsskyderne. test, nar spredningsfunktionen er deaktiveret.
»  Stands spredeskiverne.
*  Luk doseringsspjeeldet.
45 |Fejl M-EMC-sensorer. EMC-styring deaktiveret! | Sensoren sender ikke flere signaler.
+  Kabelbrud
»  Sensor defekt
46 |Fejl, spredeomdrejn.tal. Hold et Kraftudtagets omdrejningstal ligger uden for
spredeomdrejn.tal pa 450.. 650 omdr./min.! omradet for funktionen M EMC.
47 |Fejl, dosering venstre, beholder tom, udlgb «  Tom beholder
blokeret! + Udigb blokeret
48 |Fejl, dosering hgjre. Beholder tom, udlgb «  Tom beholder
blokeret! - Udlgb blokeret
49 |Tomgangsmaling ikke sandsynlig. EMC-styring | , Sensor defekt
deaktiveret! *  Gearkasse defekt
50 |Tomgangsmaling ikke mulig. EMC-styring Kraftudtagets omdrejningstal er konstant

deaktiveret!

ustabilt

94

5902183

AXIS EMC ISOBUS
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Nr.

Meddelelse i displayet

Betydning og mulig arsag

52

Fejl pa presenning

Presenningens position kunne ikke
nas.

»  Blokering
e Aktuator defekt

53

Defekt pa presenning

Aktuatoren for presenningen kan ikke na den

nominelle veerdi, der skal kgres til.

+  Blokering
*  Aktuator defekt

57

Fejl pa presenning

Aktuatoren for presenningen kan ikke na den
nominelle veerdi, der skal kares til.

»  Blokering
* Ingen positionstilbagemelding

71

Skiveomdr.tal kunne ej nas

Spredeskiveomdrejningstallet ligger uden for
det nominelle 5 %-omrade

*  Problem med olieforsyningen
*  Proportionalventilfiederen har sat sig fast.

72

Fejl pa SpreadLight

Strgmforsyningen er for hgj. Arbejdslygterne
slukker.

73

Fejl pa SpreadLight

Overbelastning

74

Defekt pa SpreadLight

Fejl ved tilslutningen

*  Defekt kabel
+  Stikforbindelse gaet Igs

82

Maskintype eendret. Genstart af maskinen
ngdvendig. Strgfejl mulig. Ny kalibering
ngdvendig!

Driftsarterne kan ikke kombineres med
bestemte maskintyper

» Genstart maskinstyringen, nar du skifter
maskintype.

» Udfar maskinindstillingerne.

» Indlzes spredetabellen for maskintypen.

88

Fejl p4 omdr.tal-sensor for spredeskive

Spredeskivernes omdrejningstal kunne ikke
beregnes

. Kabelbrud
e Sensor defekt
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6. Alarmmeddelelser og mulige arsager

6.2

6.2.1

Nr. |[Meddelelse i displayet Betydning og mulig arsag
89 [Skiveomdr.tal for hgijt Alarm pa spredeskivesensoren
+  Den maksimale omdrejningstal er naet.
* Det indstillede omdrejningstal overskrider
den maksimalt tilladte vaerdi.
90 [AXMAT-stop AXMAT-funktionen er deaktiveret automatisk
og regulerer ikke laengere.
* Mere end 2 sensorer melder en fejl.
»  Kommunikationsfejl
93 [Denne spredeskivetype kraever en ombygning [Spredeskiven S1 er monteret, og maskinen er
af TELIMAT anordningen. Falg udstyret med TELIMAT. Mulighed for
monteringsvejledningen! spredningsfejl ved greensespredning
» Denne spredeskivetype kraever
ombygning af TELIMAT-anordningen.
Fejl/alarm

En alarmmeddelelse fremhaeves med en rgd indramning i displayet og vises med et advarselssymbol.

Fig. 49: Alarmmeddelelse (eksempel)

Kvittering af alarmmeddelelse

Kvittering af alarmmeddelelse:

>

Afhjeelp arsagen til alarmmeddelelsen.

Felg hertil driftsvejledningen til centrifugalgedningssprederen. Se ogsa 6.1 Alarmmeddelelsernes

betydning.
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» Tryk pa ACK.

Kvitteringen af alarmmeddelelserne kan veere forskellig pa de forskellige ISOBUS-terminaler.

Kvitteringen af de gvrige alarmmeddelelser med gul indramning foretages med forskellige taster:
+ Enter
+  Start/Stop

Falg anvisningerne pa skaermen.

AXIS EMC ISOBUS 5902183
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7 Specialudstyr
Billede Betegnelse
Tomdetektor
CCI A3 joystick
WLAN-modul
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8 Garanti og mangelansvar

RAUCH-produkter fremstilles efter moderne produktionsmetoder og med sterste omhu, og de
gennemgar talrige kontroller.

Derfor giver RAUCH 12 maneders garanti, nar fglgende betingelser er opfyldt:

»  Garantien begynder fra kgbsdatoen.

* Garantien omfatter materiale- eller fabrikationsfejl. | forbindelse med produkter fra andre
producenter (hydraulik, elektronik) heefter vi kun inden for rammerne for garantien fra den
pageldende producent. Under garantiperioden afhjeelpes fabrikations- og materialefejl uden
beregning med udskiftning eller udbedring af de pageeldende dele. Andre, ogsa videregaende
rettigheder, som krav pa omregning, reduktion eller erstatning for skader, der ikke er opstaet pa
det leverede produkt, er udtrykkeligt udelukket. Garantiydelsen udfgres af autoriserede
veerksteder, af RAUCH-repraesentationer eller fabrikken.

*  Folger af naturligt slid, tilsmudsning, korrosion og alle fejl, der skyldes ukorrekt handtering samt
ydre pavirkninger, er undtaget fra garantiydelsen. Garantien bortfalder i tilfeelde af egne
reparationer eller zendringer af den originale tilstand. Kravet pa erstatning bortfalder, nar der ikke
anvendes originale reservedele fra RAUCH. Overhold derfor driftsvejledningen. Kontakt vores
repreesentation eller fabrikken direkte, hvis du er i tvivl. Der skal rejses garantikrav over for
fabrikken senest inden for 30 dage efter skadens opstaen. Oplys kgbsdato og maskinnummer.
Reparationerne i forbindelse med garantien méa kun udfgres af et autoriseret vaerksted efter aftale
med RAUCH eller dennes officielle repraesentation. Garantiperioden forleenges ikke af
garantiarbejderne. Transportfejl er ingen fabriksfejl og er derfor ikke underlagt producentens
garantiforpligtelse.

» Der kan ikke kraeves erstatning for skader, der ikke er opstaet pa selve RAUCH-produktet. Det
indebeerer ogsa, at der ikke haeftes for skader som folge af spredefejl. Egne sendringer pa
RAUCH-produkter kan resultere i fglgeskader og udelukker en ansvarshaeftelse for leverandgren
for disse skader. Udelukkelsen af leverandgrens erstatningsansvar geelder ikke i tilfeelde af
indehaverens eller en ledende medarbejders forsaetlighed eller grov uagtsomhed og i de tilfalde,
hvor der iht. produktansvarsloven haeftes for personskader og materielle skader pa privat
anvendte genstande som felge af en fejl pa den leverede genstand. Det gzelder heller ikke ved fejl
ved egenskaber, der blev udtrykkeligt tilsikret, nar netop tilsikringen har bevirket at sikre den
bestillende part mod skader, der ikke er opstaet pa selve den leverede genstand.
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