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Pries pradédami eks-

ploatuoti atidziai per-
skaitykite!

ISsaugokite, kad galétumeéte

pasinaudoti ateityje.

Si eksploatavimo ir montavimo ins-
trukcija yra sudeétiné masinos dalis.
Naujy ir naudoty masiny tiekéjai priva-
lo rastu pazymeéti, kad eksploatavimo ir
montavimo instrukcija buvo perduota
klientui kartu su masina. Originali instrukcija
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Pratarme

Gerbiamas kliente,

Jsigydamas AXIS serijos trgSy barstytuvg jis parodéte pasitikéjimg misy gaminiu. NuoSirdziai dé-
kojame! Mes pasistengsime pateisinti §j pasitikéjimg. JUs jsigijote galingg ir patikimg masina.

Jeigu vis délto kilty problemy, misy klienty aptarnavimo tarnyba visuomet pasirengusi ums padéti.

Prasytume pries pradedant eksploatuoti mineraliniy trgSy barstytuva atidziai perskaityti
Sig eksploatavimo instrukcija ir laikytis nurodymu.

Eksploatavimo instrukcijoje iSsamiai paaiskinta apie valdymag ir pateikti vertingi montavimo, tech-
ninés ir einamosios priezidros nurodymai.

Sioje instrukcijoje taip pat gali biti apradyta jranga, kurios néra jisy masinoje.

Kaip Zinote, garantiniai jsipareigojimai néra taikomi gedimams, kurie atsirado dél valdymo klaidy
arba netinkamo naudojimo.

NURODYMAS

Cia jrasykite masinos tipa ir serijos numerj bei mineraliniy tra$y barstytuvo pagaminimo
metus.

Siuos duomenis rasite gamyklos lenteléje arba ant rémo.

Siuos duomenis prasytume visuomet nurodyti uZsakant specialigjg jranga, papildomus priedus
arba reiskiant pretenzijas.

Tipas: Serijos numeris: Pagaminimo metai:

Techninis tobulinimas

Mes siekiame nuolat tobulinti savo produkcija. Todél pasiliekame teise iS anksto apie tai
nepranesdami tobulinti jrenginius ir atlikti tuos jy pakeitimus, kurie, misy manymu, yra ba-
tini, nejsipareigodami jdiegti Siuos patobulinimus arba pakeitimus jau parduotoms masi-
noms.

Mielai atsakysime j kitus jlusy klausimus.
Pagarbiai

,RAUCH
Landmaschinenfabrik GmbH"



Dalyje AXIS Bendroji informacija pateikti bendrieji visy AXIS serijos tipy eksploatavimo nurody-
mai. Prie$ pradédami eksploatuoti mineraliniy trasy barstytuva, atkreipkite démes;j j visus Siame
skyriuje esancius punktus.

Skyriuje Sauga pateikiama esminiy saugos nurodymy, darbo ir eismo saugos potvarkiy dirbant su
mineraliniy trgSy barstytuvu AXIS. Bitina paisyti Siame skyriuje pateikty nurodymy, kad su mine-
raliniy trg8y barstytuvu dirbtuméte saugiai ir jj eksploatuojant neatsirasty sutrikimy.

Eksploatavimo instrukcijos gale yra skyriai ,Utilizavimas® ir ,Garantinés nuostatos®, skirti visiems
masinos tipams.

Dalyje AXIS 20.2 pateikta specialios informacijos apie mineraliniy trgsy barstytuvg AXIS 20.2,
AXIS-M 20.2 EMC, AXIS 20.2 W ir AXIS-M 20.2 EMC + W.

Dalyje AXIS 30.2/AXIS 40.2 pateikta specialios informacijos apie mineraliniy trgSy barstytuvg
AXIS 30.2, AXIS 40.2, AXIS-M 30.2 EMC, AXIS-M 40.2 EMC, AXIS 30.2 W, AXIS 40.2 W,
AXIS-M 30.2 EMC + W, AXIS-M 40.2 EMC + W

Dalyje AXIS 50.2 pateikta specialios informacijos apie mineraliniy trgSy barstytuvg AXIS 50.2 ir
AXIS 50.2 W.

Dalyje AXIS Techniné priezitira apraSomi bendrieji techninés priezitros ir remonto darbai,
kuriuos reikia atlikti visiems AXIS serijos mineraliniy trgSy barstytuvo tipams.

AXIS 20.2

AXIS 30.2, AXIS 40.2

AXIS 50.2

AXIS @
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Eksploatavimo instrukcijos narSymas

Eksploatavimo instrukcijos narSymas

NURODYMAS

Toliau nurodytose lentelése rasite daug naudingos informacijos apie savo ma-
Sina.
e Atkreipkite démesj j skyriy Sauga.

e AtidZiai perskaitykite jusy masinos tipui skirtus poskyrius. Tuomet galésite
saugiai naudoti savo masing.

e Funkcijy apraSymas pateiktas ,MasSinos apraSymas®, 23 psl. ir ,Modeliai*,
29 psl..

Kiti simboliai nurodyti kraste. Pagal Siuos simbolius lengviau orientuotis visuose
dokumentuose. Jei jisy masinos modelio raidé yra pilkos spalvos, vadinasi, Sia-
me puslapyje pateikta informacija netaikoma jlisy masinai.

Pavyzdys:

EIEIE

Siame puslapyje pateiktas tekstas
yra skirtas tik masinoms, kuriy
modeliai yra pavadinti K, D ir R

1 pav.: Orientavimosi simboliai

NURODYMAS

Masiny su funkcija M EMC pavadinimas

Pavadinimo dalis EMC arba EMC + W yra skirta masinoms
AXIS-M 20.2 EMC (+ W) arba AXIS-M 30.2/ 40.2 EMC (+ W).

Pavadinimo dalis ,,-M“ (mechaninés pavaros santrumpa) eksploatavimo ins-
trukcijoje nenaudojama. Todél, pavyzdziui, antrastése pateikiami masiny pa-
vadinimai yra aiSkesni.
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AXIS 20.2

Bendroji informacija.
Eksploatavimo pradzia
Skyrius ,,AXIS 20.2¢

Skyrius nuo 1 iki 7

ziura
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Bendroji techniné prie

Utilizavimas
Garantija
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Eksploatavimo instrukcijos narSymas

AXIS 20.2

Bendroji informacija.
Eksploatavimo pradzia
Skyrius ,,AXIS 20.2¢

Skyrius nuo 1 iki 7

ziara

Bendroji techniné prie

Utilizavimas
Garantija

Poskyris A.1
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AXIS 30.2, AXIS 40.2
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AXIS 30.2, AXIS 40.2

Bendroji informacija.
Eksploatavimo pradzia
Skyrius ,,AXIS 20.2¢

Skyrius nuo 1 iki 7

ziara

Bendroji techniné prie

Utilizavimas

Garantija

Poskyris A.1.4

Poskyris A.2
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AXIS 30.2, AXIS 40.2

ziara

Skyrius nuo 1 iki 7
Bendroji informacija.
Eksploatavimo pradzia
Skyrius ,,AXIS 20.2“
Bendroji techniné prie
Utilizavimas

Garantija
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AXIS 50.2

Bendroji informacija.
Eksploatavimo pradzia
Skyrius ,,AXIS 20.2¢

Skyrius nuo 1 iki 7

zilra

Bendroji techniné prie

Utilizavimas
Garantija
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1 Naudojimas pagal paskirtj ir atitikties deklaracija

1.1 Naudojimas pagal paskirtj

AXIS serijos mineraliniy trgdy barstytuvas gali bati naudojamas tik pagal Sios
eksploatavimo instrukcijos duomenis.

AXIS serijos mineraliniy trgSy barstytuvas yra sukonstruotas pagal jo naudojimo
paskirtj.

Jis skirtas tik sausoms, granuliuotoms ir kristalizuotoms trgS§oms, sékloms
ir granuléms nuo sraigiy barstyti.

Kitoks naudojimas, nesilaikant Siy nurodymuy, traktuojamas kaip naudojimas ne
pagal paskirtj. Uz dél to atsiradusig Zalg gamintojas neatsako. Rizika tenka vien
eksploatuotojui.

Naudojimui pagal paskirtj taip pat priklauso gamintojo nurodyty eksploatavimo,
techninés priezitros ir remonto sglygy laikymasis. Kaip atsargines dalis leidZia-
ma naudoti tik originalias gamintojo atsargines dalis.

AXIS serijos mineraliniy trgsy barstytuva naudoti, atlikti technine priezidrg ir re-
montuoti gali tik asmenys, kurie yra susipazine su masinos savybémis ir yra ins-
truktuoti apie pavojus.

Naudojant masing batina laikytis eksploatavimo, techninés prieZilros ir saugaus
elgesio su masina nurodymuy, kurie yra gamintojo apradyti Sioje eksploatavimo
instrukcijoje bei pateikti jspéjamuyjy nurodymy ir Zenkly forma ant masinos.
Naudojant masing taip pat batina laikytis galiojanc€iy nelaimingy atsitikimy pre-
vencijos nuostaty bei bendrai pripazinty saugumo technikos, darbo higienos ir
keliy eismo taisykliy.

Draudziama atlikti savavaliSkus AXIS serijos mineraliniy trgsSy barstytuvo pakei-
timus. Atlikus pakeitimus, uz dél to atsiradusig Zalg gamintojas neatsako.

Mineraliniy trg8y barstytuvas tolesniuose skyriuose vadinamas ,masina®“.

Nuspéjamas netinkamas naudojimas

Gamintojas jspéjamaisiais nurodymais ir Zenklais ant AXIS serijos mineraliniy
trg8y barstytuvo nurodo nuspéjamas eksploatavimo klaidas. Siy jspéjamujy nu-
rodymy ir jspéjamuyjy zenkly reikia laikytis, siekiant iSvengti AXIS serijos minera-
liniy trgSy barstytuvo naudojimo ne pagal eksploatavimo instrukcijos nuorodas.
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1.2 EB atitikties deklaracija

Pagal 2006/42/EB Il priedo Nr. 1.A

,Rauch — Landmaschinenfabrik GmbH*,
Landstrasse 14, 76547 Sinzheim, Vokietija (Deutschland)

Mes atsakingai deklaruojame, kad produktas:

AXIS serijos mineraliniy trasSy barstytuvas
Tipas: AXIS 20.2, AXIS 30.2, AXIS 40.2, AXIS 50.2

atitinka visas privalomas EB masiny direktyvos 2006/42/EB nuostatas.

Techninius dokumentus parengé:
»,Rauch® konstravimo skyriaus vadovybé
Landstrasse 14, 76547 Sinzheim, Vokietija (Deutschland)

Antber?r Bk

(Jmonés vadovas Norbert Rauch)
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2 Nurodymai naudotojui

2.1 Apie Sig eksploatavimo instrukcija

Si eksploatavimo instrukcija yra sudedamoji masinos dalis.

Sioje eksploatavimo instrukcijoje pateikiami svarbis nurodymai, kaip saugiai,
tinkamai ir ekonomiskai eksploatuoti ir prizituréti masing. Paisydami eksploa-
tavimo instrukcijos iSvengsite pavojy, sumazés remonto iSlaidos ir prastovy tru-
kmé, padidés masinos patikimumas ir pailgés jos eksploatavimo trukmé.

Visg dokumentacijg, kurig sudaro $i eksploatavimo instrukcija bei visy tiekéjy do-
kumentacija, reikia laikyti masinos naudojimo vietoje (pvz., traktoriuje).

Parduodant masing reikia perduoti ir eksploatavimo instrukcija.

Si eksploatavimo instrukcija skirta masinos eksploatuotojui ir jo paskirtam valdy-
mo ir techninés priezitiros darby personalui. Instrukcijg perskaityti, suprasti ir jg
taikyti turi kiekvienas asmuo, kuris atlieka toliau nurodytus darbus:

e valdymga,

e technine prieziurg ir valyma,

e sutrikimy Salinima.

Ypac atkreipkite démes;j j:

e skyriy ,Sauga®,

® jspéjamuosius nurodymus atskiruose skyriuose.

Si eksploatavimo instrukcija nepakeiéia jasy, kaip masinos eksploatuotojo, ir
valdymo darbus atliekancio personalo atsakomybés.

2.2 Eksploatavimo instrukcijos struktira

Eksploatavimo instrukcija turinio atzvilgiu suskirstyta j SeSias pagrindines dalis:
nurodymus naudotojui,

saugos nurodymus,

masinos duomenis,

masinos eksploatavimo pradZzios instrukcijas,

masinos valdymo instrukcijas,

sutrikimy atpazinimo ir Salinimo nurodymus ir

techninés priezitros ir remonto potvarkius.
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2.3 Nurodymai dél teksto vaizdavimo
231 Instrukcijos ir nurodymai

Veiksmai, kuriuos turi atlikti valdymo darbus atliekantis personalas, pateikiami
kaip numeruotas sgrasas.

1. Veiksmy instrukcija, 1-asis Zingsnis
2. Veiksmy instrukcija, 2-asis Zingsnis

Instrukcijos, susidedandgios i$ vieno Zingsnio, nenumeruojamos. Si sglyga taip pat
galioja veiksmy zingsniams, kuriy atlikimo eiliSkumo nebutina laikytis.

Prie$ Sias instrukcijas yra punktas:
e Veiksmy instrukcija

2.3.2 ISvardijimai

ISvardijimai be privalomos eilés tvarkos pateikiami kaip sgrasai su rutuliukais (1-
asis lygis) ir brak$neliais (2-asis lygis):

e A savybeé
- Apunktas
- B punktas
e B savybeé

2.3.3 Nuorodos

Nuorodos j kitas dokumento teksto vietas vaizduojamos pastraipos numeriais,
antra&ciy tekstais ir puslapiy nuorodomis:

e Pavyzdys: atkreipkite démesj j skyriy 3: Sauga, 5 psl.

Nuorodos j kitus dokumentus pavaizduotos kaip nurodymas arba instrukcija, ta-
¢iau nenurodytas tikslus skyrius ar puslapio numeris:

e Pavyzdys: atkreipkite démes;j j kardaninio veleno gamintojo eksploatavimo
instrukcijos nurodymus.
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3 Sauga

3.1 Bendrieji nurodymai

Skyriuje Sauga pateikiama esminiy jspéjamyjy nurodymy, darbo ir eismo saugos
potvarkiy dirbant su primontuota masina.

Batina paisyti Siame skyriuje pateikty nurodymy, kad su masina dirbtuméte sau-
giai ir jg eksploatuojant neatsirasty sutrikimy.

Be to, Sios naudojimo instrukcijos kituose skyriuose rasite papildomy jspéjamyjy
nurodymuy, kuriy taip pat turite paisyti. Jspéjamieji nurodymai yra pateikti pries ati-
tinkamus veiksmus.

|spéjamieji nurodymai dél tiekéjy komponenty pateikti atitinkamy tiekéjy doku-
mentuose. Atkreipkite démesj ir j jspéjamuosius nurodymus.

3.2 Ispéjamuyjy nurodymy reikSmeé
|spéjimai Sioje eksploatavimo instrukcijoje susisteminti pagal pavojaus laipsn;j ir

kilimo tikimybe.

Pavojaus Zenklais atkreipiamas démesys j liekamajg rizikg, kurios dél konstruk-
ciniy ypatybiy dirbant su masina negalima iSvengti. Naudojamy jspéjamujy nuro-
dymy struktira:

Ispéjamasis zodis

Simbolis PaaiSkinimas

Pavyzdys

A PAVOJUS

Pavojus gyvybei nesilaikant jspéjamujy nurodymy

A Pavojaus aprasymas ir galimos pasekmeés.

Nesilaikant iy jspéjimy, galima sunkiai arba net mirtinai susiZeisti.
» Priemonés pavojui iSvengti.
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|spéjimy pavojaus laipsniai

Pavojaus laipsnis pazymimas jspéjamuoju ZodZiu. Pavojaus laipsniai klasifikuo-
jami taip:

A PAVOJUS

Pavojaus rasis ir Saltinis

& Siuo jspéjamuoju nurodymu jspéjama apie tiesiogiai gresiantj
pavojy Zzmoniy sveikatai ir gyvybei.

Nesilaikant Siy jspejimy, galima sunkiai arba net mirtinai susizeisti.
P Bdtinai imkités aprasyty priemoniy Siam pavojui iSvengti.

A |SPEJIMAS
Pavojaus rasis ir Saltinis
& Siuo jspéjamuoju nurodymu jspé&jama apie galimg Zmoniy sveika-
tai pavojingg situacija.
Nepaisant Sio jspéjamojo nurodymo, galima sunkiai susiZaloti.
P Batinai imkités aprasyty priemoniy Siam pavojui iSvengti.

A PERSPEJIMAS
Pavojaus rasis ir Saltinis
& Siuo jspéjamuoju nurodymu jspéjama apie galimg Zzmoniy sveika-
tai pavojingg situacijg arba daiktine zalg ir Zalg aplinkai.

Nesilaikant Siy jspéjamuyjy nurodymuy, neiSvengiama Zalos produk-
tui arba aplinkai.

P Batinai imkités aprasyty priemoniy Siam pavojui iSvengti.

NURODYMAS

Bendruosiuose nurodymuose pateikiami naudojimo patarimai bei ypa¢ naudin-
ga informacija, bet ne jspéjimai apie pavojus.

3.3 Bendroji informacija apie masinos sauga

Masina sukonstruota pagal naujausig technikos lygj ir patvirtintas technikos tai-

sykles. Taciau jg naudojant ir atliekant technine prieZitirg gali kilti pavojus naudo-
tojo ar tre€iyjy asmeny sveikatai ir gyvybei arba gali biti padaryta Zalos masinai
ir kitam materialiniam turtui.

Todél masSing eksploatuokite:
e tik nepriekaistingos ir saugios naudoti eisme blsenos,
e paisydami saugos ir pavojaus nurodymuy.

Taip patvirtinsite, kad perskaitéte Sios eksploatavimo instrukcijos turinj ir jj supra-
tote. JUs taip pat turite bati susipazine su galiojanCiomis nelaimingy atsitikimy
prevencijos nuostatomis, darbo medicinos ir keliy eismo taisyklémis bei moketi
Siuos potvarkius ir taisykles taikyti.
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3.4 Nurodymai eksploatuotojui

Eksploatuotojas yra atsakingas uz masinos naudojimg pagal paskirtj.

3.41 Personalo kvalifikacija

Asmenys, kurie atlieka masinos valdymo, techninés prieziiros ar remonto darbus,
prieS pradédami dirbti turi bti perskaite ir suprate Sig eksploatavimo instrukcija.

Masing gali eksploatuoti tik instruktuotas ir eksploatuotojo jgaliotas personalas.
Besimokantis mokykloje / mokomas / instruktuojamas personalas prie masi-

Techninés priezitros ir remonto darbus gali atlikti tik kvalifikuotas techninés
prieziliros personalas.

3.4.2 Instruktazas

Prekybos partneriai, gamyklos atstovai arba jmonés RAUCH darbuotojai eksplo-
atuotojg instruktuoja, kaip reikia valdyti masing.

Eksploatuotojas privalo pasirtpinti, kad naujas valdymo ir techninés priezitros
darbus atliekantis personalas bty iSsamiai supazindintas su masinos naudojimu
ir remontu pagal Sig eksploatavimo instrukcija.

3.4.3 Nelaimingy atsitikimy prevencija

Saugos ir nelaimingy atsitikimy prevencijos potvarkiai kiekvienoje Salyje yra re-
glamentuojami jstatymais. UZ naudojimo Salyje galiojanciy potvarkiy laikymagsi at-
sako masinos eksploatuotojas.

Taip pat paisykite toliau pateikty nurodymuy.

e Niekada nepalikite veikian€ios masinos be prieZilros.

e Masinai veikiant ir jg transportuojant jokiu budu negalima ant jos lipti (drau-
dziama vaziuoti kartu).

e Masinos daliy nenaudokite kaip pagalbiniy priemoniy lipti.

e Dévekite prigludusius drabuzius. Venkite darbo drabuziy su dirzais, kutais ar
kitomis dalimis, kurios gali jstrigti.

e Dirbdami su chemikalais atkreipkite démesj j gamintojo pateiktus jspéjamuo-
sius nurodymus. Gali reikéti naudoti asmenines apsaugines priemones (AAP).

3.5 Nurodymai dél eksploatavimo saugos

Masing naudokite tik tuomet, kai ji yra saugios eksploatuoti blsenos. Taip iSveng-
site pavojingy situacijuy.

3.561 Masinos statymas

Masing ant horizontalaus, tvirto pagrindo statykite tik esant tuS¢iam rezervu-
arui.

Jei ma$ina statoma viena (be traktoriaus), dozavimo sklendé visiSkai atsida-
ro. Atpalaiduojamos vienpusio veikimo sklendziy valdymo jtaiso grjztamosios
spyruoklés.




3 Sauga
3.5.2 Masinos pildymas
e Masing pildykite tik sustojus traktoriaus varikliui. IStraukite degimo raktelj, kad
nebdty galima uzvesti variklio.
e Pildydami naudokite tinkamas pagalbines priemones (pvz., kau$inj krautuva,
tiekimo sraigtg).
e Masing daugiausia galima pripildyti iki virSutinio krasto. Patikrinkite pripildy-
mo lygj, pvz., per rezervuare esantj stebéjimo langelj (priklauso nuo tipo).
e Masing pildykite tik uzdare apsaugines groteles. Taip barstydami iSvengsite
barstomosios medziagos gabaly ir pasaliniy medziagy.
3.5.3 Tikrinimai pries pradedant eksploatuoti

Prie$ pradédami eksploatuoti pirma kartg ir prie$ kitus naudojimus patikrinkite, ar
masing eksploatuoti saugu.

Ar veikia ir yra visi ma$inos apsauginiai jtaisai?

Ar visos tvirtinimo dalys ir atraminés jungtys yra tvirtos, ar jos tinkamos biiklés?
Ar iSmetimo diskai ir jy tvirtinimo elementai yra tinkamos buklés?

Ar rezervuaro apsauginés grotelés uzdarytos ir uzfiksuotos?

Ar apsauginiy groteliy fiksatoriaus kontrolinis matmuo yra tinkamame diapa-
zone? Zr. 9.3 pav. 196 psl..

Ar masinos pavojaus srityje néra Zmoniy?

Ar kardaninio veleno apsauga yra tinkamos buaklés?
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3.54

3.5.5

Pavojaus sritis

ISmetama barstomoji medzZiaga gali sunkiai suzaloti (pvz., akis).

Stovint tarp traktoriaus ir masinos kyla didelis pavojus, jei traktorius pradéty rie-
déti arba masinai pradéjus judéti; galima mirtinai susizeisti.

Toliau pateiktame paveikslélyje pavaizduotos masinos pavojaus sritys.

3.1 pav.: Pavojaus sritys naudojant montuojamuosius padargus

[A]
(B]

Pavojaus sritis veikiant barstymo rezimui
Pavojaus sritis prijungiant / atjungiant masing

Atkreipkite démesj, kad masinos barstymo srityje [A] nebaty Zmoniy.

Nedelsdami sustabdykite masing ir traktoriy, jei masinos pavojaus srityje
pastebite Zmoniy.

Jei norite aktyvinti keltuva, liepkite visiems Zmonéms pasitraukti i$ pavojaus
srities [B].

Veikiantis rezimas

Atsiradus funkcijy sutrikimams turite nedelsdami sustabdyti ir uzfiksuoti ma-
Sing. Nedelsdami kreipkités j kvalifikuotg personala, kad pasalinty sutrikimus.

Niekada nelipkite ant masinos, kai jjungtas barstymo jrenginys.

Masing eksploatuokite tik uzdare rezervuaro apsaugines groteles. Eksploa-
tuojant apsauginiy groteliy negalima nei atidaryti, nei nuimti.

Besisukancios masinos dalys gali sunkiai suzeisti. Todél atkreipkite démes;j,
kad kano daliy ir drabuziy negalima laikyti netoli besisukanciy daliy.

| rezervuarg niekada nedékite paSaliniy daikty (pvz., varzty, verzliy).

ISmetama barstomoji medzZiaga gali sunkiai suzaloti (pvz., akis). Atkreipkite
démesj, kad masinos barstymo srityje nebaty Zmoniy.

Nebarstykite puciant labai stipriam véjui, nes nebus laikomasi barstymo srities.
Niekada nelipkite j masSing ar traktoriy po aukstosios jtampos elektros linijomis.
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3.6 Trasy naudojimas

Parinkus netinkamas trg3$as arba jas netinkamai naudojant gali bati sunkiai su-
Zeisti Zmonés ir gali bati padaryta Zalos aplinkai.

e Rinkdamiesi trgdas suzinokite apie jy poveikj Zmogui, aplinkai ir masinai.

e Laikykités trgSy gamintojo nurodymuy.
3.7 Hidrauliné sistema

Hidraulingje sistemoje yra aukstas slégis.

Dél didelio slégio besiverziantys skysciai gali sunkiai suzaloti ir pakenkti aplinkai.
Norédami iSvengti pavojy, atkreipkite démes;j j toliau pateiktus nurodymus.

e Masing eksploatuokite tik paisydami didziausio leistino darbinio slégio.

e Pries pradédami bet kokius techninés priezilros darbus nutraukite slégio
tiekima hidraulinei sistemai. I18junkite traktoriaus variklj. Apsaugokite jj nuo
pakartotinio jjungimo.

e |eSkodami nuotékio viety visada uzsidékite apsauginius akinius ir apsaugi-
nes pirstines.

e Susizeide hidrauline alyva nedelsdami kreipkités j gydytoja, nes gali prasi-
déti sudétinga infekcija.

e Jungdami hidraulinés sistemos Zarnas prie traktoriaus atkreipkite démes;j,
kad tiek traktoriaus, tiek masinos hidraulinéje sistemoje nebuty slégio.

e Traktoriaus ir valdymo hidraulinés sistemos Zarnas prijunkite tik prie nurodyty
junggCiy.

e Stenkités neuztersti hidraulinés sistemos konturo. Movas visada jkabinkite

joms skirtus laikiklius. Naudokite apsaugos nuo dulkiy gaubtelius. Prie$ pri-
jungdami nuvalykite jungtis.

e Reguliariai tikrinkite hidraulines konstrukcines dalis ir hidraulinés sistemos li-
nijas, ar néra mechaniniy defekty, pvz., jpjauty ir nutrinty viety, suspaudimuy,
jlenkimy, jtrakimy, porétumo ir t. t.

e Zarnos ir zarny jungtys natdraliai sensta ir tuomet, kai yra laikomos tinkamo-
mis sglygomis ir naudojamos nevirSijant leistiny apkrovy. Todél jy laikymo ir
naudojimo terminas yra ribotas.

Zarnas ilgiausia galima naudoti 6 metus, jskaitant ir ilgiausig 2 mety laikymo laika.

Zarnos pagaminimo data (ménuo ir metai) yra nurodyti ant Zarnos armatros.

Pazeistas ir pasenusias hidraulines zarnas pakeiskite.

KeiCiamosios Zarnos turi atitikti techninius prietaiso gamintojo reikalavimus.
Ypac atkreipkite démes;j j skirtingus keiCiamuyjy hidrauliniy Zarny didZiausio
slégio duomenis.
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3.8 Techniné prieziura ir remontas

Atlikdami techninés prieZilros ir remonto darbus galite tikétis papildomy pavojy,
kuriy valdant masing nekyla.

e Todél techninés priezilros ir remonto darbus visada atlikite labai atidziai.
Dirbkite labai apdairiai ir paisydami pavojy.

3.8.1  Techninés priezituros personalo kvalifikacija

e Elektros ir hidraulinés jrangos suvirinimo ir kitus darbus gali atlikti tik kvalifi-
kuoti specialistai.

3.8.2 Dylancios dalys

e Labai tiksliai laikykités Sioje eksploatavimo instrukcijoje nurodyty techninés
priezitros ir remonto intervaly.

e Taip pat laikykités tiekéjy tiekiamy komponenty techninés prieZitros ir re-
monto intervaly. Informacijos apie tai pateikta atitinkamuose tiekéjy doku-
mentuose.

e Rekomenduojame po kiekvieno sezono kreiptis j specializuoty prekiy preky-
bos atstovg, kad patikrinty masinos bikle, apzitréty tvirtinimo dalis, susiju-
sias plastikines konstrukcines dalis, hidrauline sistemg, dozavimo jrenginius
ir iSmetamagsias menteles.

® Atsargines dalys turi atitikti bent gamintojo nurodytus techninius reikalavi-
mus. Siuos techninius reikalavimus atitinka originalios atsarginés dalys.

e Savaime uzsifiksuojandias verzles galima naudoti tik vieng kartg. Konstrukci-
néms dalims pritvirtinti (pvz., keiiant iSmetamasias menteles) visada naudo-
kite naujas savaime uzsifiksuojancias verzles.

3.8.3 Techninés prieziiaros ir remonto darbai

e ISjunkite traktoriaus variklj prie$ atlikdami bet kokius valymo, techninés
priezitros ir remonto darbus bei Salindami sutrikimus. Palaukite, kol sustos
visos masinos besisukancios dalys.

e |sitikinkite, kad niekas negalés jjungti masinos netycia. IStraukite traktoriaus
degimo raktel].

e Prie$ atlikdami bet kokius techninés prieZiGros ir remonto darbus atjunkite
tarp traktoriaus ir masinos nutiestas srovés tiekimo linijas.

e Pries atlikdami bet kokius darbus prie elektros jrangos atjunkite jg nuo elek-
tros srovés tiekimo tinklo.

e Patikrinkite, ar traktorius su masina tinkamai pastatyti. Jie su iStustintais re-
zervuarais turi bati pastatyti ant horizontalaus, tvirto pagrindo ir apsaugoti nuo
nuriedéjimo.

e Prie$ pradédami techninés priezitros ir remonto darbus nutraukite slégio tie-
kima hidraulinei sistemai.

e Jei turite dirbti prie besisukancio darbo veleno, niekas negali stovéti darbo ir
kardaninio veleno srityje.
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e Barstytuvo rezervuare susidariusiy kams€iy niekada nesalinkite ranka ar ko-
ja, visada naudokite tinkamg jrankj. Norédami iSvengti kams&c¢iy, rezervuarg
visada pildykite tik per tam skirtas apsaugines groteles.

e Prie$§ valydami masing vandeniu, gary srove valanciu prietaisu ar kitomis va-
lymo priemonémis, uzdenkite visas konstrukcines dalis, j kurias negali patekti
valymo skyscio (pvz., slydimo guolius, elektros kaistines jungtis).

e Reguliariai tikrinkite, ar verzlés ir varztai neatsilaisvino. Priverzkite atsilaisvi-
nusias jungtis.

3.9 Eismo saugumas

Vaziuojant vieSosiomis gatvémis ir vieSaisiais keliais traktorius su prikabinta ma-
Sina turi atitikti atitinkamoje Salyje galiojancias keliy eismo taisykles. UZ iy nuos-
taty laikymasi atsako transporto priemonés savininkas ir transporto priemonés
vairuotojas.

3.9.1 Tikrinimai prie$ pradedant vaziuoti

Jei pries iSvaziuodami patikrinsite, prisidésite prie eismo saugumo. Pries kiekvie-
ng kelione patikrinkite, ar laikomasi eksploatavimo salygy, ar saugu vaziuoti ke-
liais ir ar paisoma naudojimo Salyje galiojanciy nuostaty.

e Arlaikomasi leistino bendrojo svorio? Atkreipkite démes;j j leisting asiy apkro-
va, leisting stabdymo apkrova ir leisting padangy krovumag; Taip pat zr. .ASies
apkrovos apskaiciavimas® 39 psl.

e Ar masina primontuota pagal potvarkius?

e Ar vaziuojant gali pradéti byréti trgSos?
- Atkreipkite démesj j trasy pripildymo kiekj rezervuare.
- Dozavimo sklendés turi bati uzdarytos.

- Jei naudojate vienpusio veikimo hidraulinius cilindrus, papildomai uzsuki-
te rutulinius Ciaupus.

- ISjunkite elektroninj valdymo pulta.
e Patikrinkite oro slégj padangose ir traktoriaus stabdZiy sistemos veikima.

e Ar masinos apSvietimas ir Zenklinimas atitinka jisy Salyje galiojancias nuos-
tatas dél vazinéjimo vieSaisiais keliais? Atkreipkite démesj, kad baty pritvirtin-
ta pagal potvarkius.

12



Sauga 3

3.9.2

Transportavimas masina

Primontavus mas$ing pasikeiCia traktoriaus vaziavimo bidas, vairavimo ir stabdy-
mo savybés. PavyzdZiui, dél per didelio masinos svorio sumazeja traktoriaus
priekinés aSies apkrova, todél tai turi jtakos vairuojamumui.

Pasirinkite vaziavimo savybes atitinkantj vaziavimo btda.

Vaziuojant visada turi biti uztikrintas geras matomumas. Jei taip néra (pvz.,
vaziuojant atgal), pasikvieskite j pagalbg instruktuotoja.

Atkreipkite démesj j didZiausig leisting greit].

Vaziuodami kalnais ir jdubomis bei skersai jkalnei stenkités greitai nesukti.
Pasikeitus svorio centrui kyla pavojus, kad apvirs. Nelygiu ir mink&tu keliu
(pvz., jvaziavimas j laukg, borteliy krastai) vaziuokite labai atsargiai.

Galinio keltuvo apatine traukle stabiliai pritvirtinkite Sone, kad ji nesitbuoty j
Salis.
Vaziuojant ir eksploatuojant draudziama Zmonéms biti ant masinos.

13
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3.10 Masinos apsauginiai jtaisai

3.10.1 Apsauginiy jtaisy padétis

AXIS 20.2/30.2 / 40.2

3.2 pav.: Apsauginiai jtaisai, jspéjamyjy nurodymy ir nurodomujy Zenkly lipdukai, priekiné pusé

[1] Balti atSvaitai priekyje

[2] Gamyklos lentele

[3] Serijos numeris

[4] Apsauginiai iSmetimo disky jtaisai

[5] Ispéjamasis nurodymas ,Perskaitykite naudojimo instrukcijg*
[6] Ispéjamasis nurodymas ,Medziagy iSmetimas®

[71 Nurodomasis zenklas ,Didziausia naudingoji apkrova“

[8] Nurodomasis zenklas ,Darbo veleno sukimosi greitis®

[9] Nurodomasis Zenklas ,Ziedinés gsos rezervuare*

14
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3.3 pav.: Apsauginiai jtaisai, jspéjamyjy nurodymy ir nurodomuyjy Zenkly lipdukai, antra pusé

[11 Apsauginés rezervuaro grotelés

[2] Ziedinés gsos rezervuare

[3] Apsauginiy groteliy fiksatorius

[4] Nurodomasis zenklas ,Apsauginiy groteliy fiksatorius*
[5] Nukreipiancioji apkaba

[6] Soniniai geltoni at$vaitai

[71 Raudoni at3vaitai

[8] Ispéjamasis nurodymas ,IStraukti degimo raktelj*

[9] Ispéjamasis nurodymas ,Judancios dalys®

[10] Nurodomasis Zenklas ,Lipti draudziama“
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AXIS 50.2

3.4 pav.: Apsauginiai jtaisai, jspejamyjy nurodymy ir nurodomujy Zenkly lipdukai, priekiné puse

[1] Balti atSvaitai priekyje

[2] Gamyklos lentele

[3] Serijos numeris

[4] |spéjamasis nurodymas ,Perskaitykite naudojimo instrukcijg*
[5] Ispéjamasis nurodymas ,Medziagy iSmetimas*®

[6] Nurodomasis zenklas ,Didziausia naudingoji apkrova“
[71 Nurodomasis zenklas ,Darbo veleno sukimosi greitis*
[8] Apsauginiy groteliy fiksatorius

[9] Apsauginés rezervuaro grotelés

[10] Nurodomasis zenklas ,Apsauginiy groteliy fiksatorius*
[11] Nurodomasis Zenklas ,Kopécios*

[12] ]spéjamasis nurodymas ,Draudziama vaziuoti kartu*

16



Sauga 3

3.5 pav.: Apsauginiai jtaisai, jspéjamyjy nurodymy ir nurodomuyjy zZenkly lipdukai, antra pusé

[1] Nurodomasis Zenklas ,Ziedinés gsos rezervuare"
[2] Apsauginiai iSmetimo disky jtaisai

[3] Nurodomasis zenklas ,Lipti draudziama*“

[4] Soniniai geltoni at$vaitai

[5] Raudoni atSvaitai

[6] Nukreipiancioji apkaba

[7]1 Ispéjamasis nurodymas ,Judancios dalys®

[8] Ispéjamasis nurodymas ,IStraukti degimo raktelj*
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Sauga

[11 Kardaninio veleno apsauga

3.10.2 Apsauginiy jtaisy funkcijos

18

3.6 pav.: Kardaninis velenas

Apsauginiai jtaisai saugo Usy sveikatg ir gyvybe.

e Prie§ pradédami dirbti su masina jsitikinkite, kad apsauginiai jtaisai veikia.

e Masing eksploatuokite tik veikiant apsauginiams jtaisams.

e Nenaudokite nukreipianciosios apkabos kaip pagalbinés priemonés uzlipti.
Ji tam neskirta. Kyla pavojus nukristi.

Pavadinimas

Funkcija

Apsauginés rezervuaro
grotelés

Apsaugo, kad besisukantis maiSytuvas nejtraukty
kdno daliy.

Saugo, kad dozatoriaus sklendés nenupjauty kiino
daliy.

Saugo nuo gedimy barstant dél barstomos medziagos
luity, dideliy akmeny arba kity medziagy (sieto poveikis).

Apsauginiy groteliy fik-
satorius

Apsaugo nuo nety€inio apsauginiy rezervuaro groteliy
atidarymo. Mechaniskai uzsifiksuoja tinkamai uzda-
rius apsaugines groteles. Jas galima atidaryti tik jran-
kiu.

Nukreipiancioji apkaba

Negali i$S galo arba i$§ Sono sugriebti besisukantys is-
metimo diskai.

Apsauginiai iSmetimo
disky jtaisai

Negali i§ priekio sugriebti besisukantys iSmetimo diskai.

NeleidzZia trgSy mesti j priek| (traktoriaus / darbo vietos
kryptimi).

Kardaninio veleno ap-

sauga

Neleidzia j besisukantj kardaninj veleng jtraukti kiino
daliy ir drabuziy.
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3.11  |spéjamuyjy nurodymy ir nurodomujy zenkly lipdukai

Prie masinos pritvirtinta jvairiy jspéjamyjy nurodymy ir nurodomuyjy zenkly (apie
pritvirtinima prie masinos skaitykite 3.10: MaSinos apsauginiai jtaisai, 14 psl.).

|spéjamieji nurodymai ir nurodomieji Zenklai yra masinos dalis. Jy negalima nei
nuimti, nei keisti. Reikia nedelsiant pritvirtinti trikstamus arba pakeisti nejskaito-
mus jspéjamuosius nurodymus ir nurodomuosius Zenklus.

Jei remontuojant jmontuojamos naujos konstrukcinés dalys, prie Siy konstrukci-
niy daliy reikia pritvirtinti tokius pat jspéjamuosius nurodymus ir nurodomuosius
Zenklus, kokie buvo pritvirtinti prie originaliy daliy.

NURODYMAS

Tinkamy jspéjamuyjy nurodymy ir nurodomuyjy Zzenkly galite uzsisakyti atsarginiy
daliy tarnyboje.
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3.11.1  |spéjamuyjy nurodymy lipdukai

Perskaitykite eksploatavimo instrukcijg ir jspéjamuosius nu-
rodymus.

Pries pradédami eksploatuoti masing, perskaitykite eksploata-
vimo instrukcijg ir jspéjimuosius nurodymus bei jy laikykités.
Eksploatavimo instrukcijoje iSsamiai paaiSkinama, kaip nau-

dotis barstytuvu, ir pateikiami vertingi eksploatavimo, remon-
to ir prieZidros nurodymai.

Barstomos medZiagos keliamas pavojus

o Viso kino suzeidimo pavojus dél iSsviestos barstomosios
medziagos.
o 2 Prie$ pradédami eksploatuoti masing, paprasykite visy Zmo-

niy pasitraukti i8 pavojaus srities (barstymo srities).

Judanciy daliy keliamas pavojus
Pavojinga, gali nupjauti kiino dalis

Draudziama kisti rankas j besisukanciy iSmetimo disky, mai-
O Sytuvo arba kardaninio veleno pavojaus zona.

Prie$ pradédami techninés priezitros, remonto ir nustatymo
darbus, iSjunkite variklj ir iStraukite degimo raktel.

IStraukite degimo raktel;.

@‘_‘ Prie§ imdamiesi techninés priezitros ir remonto darby, iSjun-
kite variklj ir iStraukite degimo raktelj. Nutraukite el. energijos

&)

Draudimas vaziuoti kartu

Pavojus paslysti ir susizaloti. Barstydami ir transportuodami
nelipkite ant masinos.

> BB PP

20



Sauga 3

3.11.2 Nurodomujy zenkly ir gamyklos lentelés lipdukai

Skirta AXIS 30.2, AXIS 40.2, AXIS 50.2: Ko-
pécios

Draudziama lipti uzlenktomis kopéc€iomis.
=yl | Lipti galima tik iSlankscCius.
Vaziuoti keliais galima tik sulankscius.

Ziedinés gsos rezervuare

Kélimo jrenginiui tvirtinti skirto laikiklio zenklini-
mas

Draudziama lipti
Draudziama lipti ant nukreipianciosios apkabos.

Apsauginiy groteliy fiksatorius

Apsauginiy groteliy fiksatorius uzdarant apsau-
gines groteles rezervuare fiksuoja automatis-
kai. Atblokuoti jas galima tik su jrankiu.

Skirta AXIS 30.2, AXIS 40.2: Darbo veleno no-
minalusis sukimosi greitis

Darbo veleno nominalusis sukimosi greitis yra
540 suk./min.
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Skirta AXIS 50.2: Darbo veleno nominalusis
sukimosi greitis

Darbo veleno nominalusis sukimosi greitis yra
750 sUk./min.

Skirta AXIS 20.2: Didziausia naudingoji apkrova

Skirta AXIS 30.2, AXIS 40.2: Didziausia nau-
dingoji apkrova

nex 4200 kg

2058810

Skirta AXIS 50.2: Didziausia naudingoji apkrova

Landmaschinenfabrik GmbH

LandstraRe 14

D-76547 Sinzheim c €
Typ:

Masse: kg Baujahr:

Gamyklos lentelé

00-12345

Serijos numeris

3.12  AtSvaitai

Gamykloje prie masinos pritvirtinamas pasyvusis priekinis, galinis ir Soninis ap-
Svietimas (pritvirtinimo prie masinos padétis Zr. 3.10.1: Apsauginiy jtaisy padétis,

14 psl.).

22




Techniniai duomenys 4

4 Techniniai duomenys

4.1 Gamintojas

RAUCH Landmaschinenfabrik GmbH
Landstrale 14

D-76547 Sinzheim

Telefonas +49 (0) 7221 / 985-0

Faksas +49 (0) 7221 / 985-200

Priezilros centras, techniné klienty aptarnavimo tarnyba
RAUCH Landmaschinenfabrik GmbH

Postfach 1162

D-76545 Sinzheim

Telefonas +49 (0) 7221 / 985-250

Faksas +49 (0) 7221 / 985-203

4.2 Masinos aprasymas

AXIS serijos masing naudokite, kaip aprasyta skyriuje .Naudojimas pagal paskir-
ti“, 1 psl.
Masing sudaro toliau nurodytos konstrukcinés grupés.

e 2 kamery rezervuaras su maiSytuvais ir iSleidimo sritimis

e Rémas ir prijungimo taskai

e Varomieji elementai (pavaros velenas ir pavaros mechanizmas)

e Dozavimo elementai (maiSytuvas, dozavimo sklendé, barstymo kiekio skalé)
e Darbinio ploCio nustatymo elementai

e Apsauginiai jtaisai, Zr. ,MasSinos apsauginiai jtaisai“, 14 psl.
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421 Konstrukciniy grupiy apzvalga AXIS 20.2, AXIS 30.2, AXIS 40.2

4.1 pav.: Konstrukciniy grupiy apzvalga: Pavyzdys — AXIS 30.2, priekiné pusé

[1] Zarny ir kabeliy déklas

[2] Prijungimo taskai

[3] Kardaninio veleno laikiklis

[4] Pavaros mechanizmas

[5] Pavaros mechanizmo veleno galas
[6] Reémas
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4.2 pav.: Konstrukciniy grupiy apzvalga: Pavyzdys — AXIS 30.2, antra pusé

[11 Rezervuaras (stebéjimo langelis, pripildymo lygio skalé)
[2] ISberiamo kiekio skalé (kairéje / deSinéje)

[3] Uzduocties tasko nustatymo centras (kairéje / deSinéje)
[4] ISmetimo diskas (kairéje / deSingje)
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4.2.2 Konstrukciniy grupiy apzvalga AXIS 50.2

>,

4.3 pav.: Konstrukciniy grupiy apzvalga AXIS 50.2, priekiné pusé

[1] Zarny ir kabeliy déklas

[2] Prijungimo taskai

[3] Svorio jutikliai

[4] Kardaninio veleno laikiklis

[5] Pavaros mechanizmas

[6] Pavaros mechanizmo veleno galas
[71 Svérimo rémas
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4

4.4 pav.: Konstrukciniy grupiy apzvalga AXIS 50.2, antra pusé

(1]
(2]
3]
(4]
5]
6]

Rezervuaras (stebéjimo langelis, pripildymo lygio skalé)
Kopécios

Uzduoties tasko nustatymo centras (kairéje / deSinéje)
ISmetimo diskas (kairéje / desingje)

ISberiamo kiekio skalé (kairéje / deSinéje)

Paribiy ir krasty barstymo jrenginys TELIMAT
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4.2.3 Funkcijos M EMC pavaros mechanizmas

4.5 pav.: Masés srauto reguliavimas matuojant iSmetimo disky sukimo momentg: AXIS-M 20.2
/30.2/40.2 EMC

[1]1 Sukimosi greicio jutiklis desinéje (vaziavimo kryptimi)

[2] Atskaitos sukimosi greicio jutiklis

[3] Sukimosi greicio jutiklis kairéje (vaziavimo kryptimi)

424 Maisytuvas

4.6 pav.: MaiSytuvas

[11 Dozavimo sklendés
[2] Maisytuvas
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4.3 Masinos duomenys

4.3.1 Modeliai

Tipas AXIS 20.2 | AXIS 30.2 | AXIS 50.2
AXIS 40.2
Funkcija Q w Q w w
Barstytuvo vaZiavimo greitis ° ° ° ° °
Masés srauto reguliavimas svérimo
. . [ J [ J [}
eilutémis
UZduoties tasko nustatymas per elek- .
trine sistemg
,VariSpread“ (2 elektriniai uzduoties o
tadko vykdikliai)
Tipas S S S S
N ™ < [Te)
24 24 24 24
X X x x
< < < <
Funkcija C KIRIDI[CIKIR/ID/C/K|D|D
Nuotoliniu bidu valdomas elektrinis
- [ [ [ J
vykdiklis
Vienpusio veikimo hidraulinis cilindras ° ° °
Vienpusio veikimo hidraulinis cilin-
. . [ ) [ J
dras su dviejy eigy bloku
Dvipusio veikimo hidraulinis cilindras ° ° o o
Tipas AXIS 20.2 EMC | AXIS 30.2 EMC | AXIS 20.2 EMC + W

AXIS 40.2 EMC | AXIS 30.2 EMC + W
AXIS 40.2 EMC + W

Masés srauto reguliavimas (EMC)

matuojant iSmetimo disky sukimo mo- ° ° °
mentg

Barstytuvo vaZiavimo greitis ° ° °
Sukimosi grei€io indikatorius ° ° °
Svorio jutikliai °

,VariSpread 8“ (2 elektriniai uzduoties
tasko vykdikliai)
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4.3.2

30

Pagrindinés jrangos techniniai duomenys

Matmenys:
Duomenys Q Qe
¢ ~F | NoFE o

KN R RNEY 3

»n nng n

X o S >

< > << & <

< < <

Bendras plotis 240 cm 240 cm 290 cm
Bendras ilgis 141,5 cm 141,5 cm 161,0 cm
Pildymo aukstis 95 cm 107 cm 131 cm
(pagrindiné masina)
Svorio centro atstumas nuo apatinés 65,5 cm 65,5 cm 74,5 cm
trauklés tasko
Pildymo plotis 230 cm 230 cm 270 cm
Darbinis pIo’[is1 12-36 m 12-42 m 18-50 m
Darbo veleno sukimosi grei- min. 450 450 580
tis
' maks.| 650 650 920
Tdris 1000 | 1400 | 22001
Masés srautas? maks.| 400 kg/min. | 500 kg/min. | 500 kg/min.
Hidraulinis slégis maks.| 200 bar 200 bar 200 bar
TriukSmo slégio Iygis3 (matuojamas 75 dB(A) 75 dB(A) 75 dB(A)

uzdarytoje traktoriaus vairuotojo kabi-

noje)

1. Darbinis plotis priklauso nuo trgsy rasies ir iSmetimo disko tipo

2. Maks. masés srautas priklauso nuo trgsy rasies

3. Kadangi masinos skleidziamg garso slégio lygj galima nustatyti tik veikiant traktoriui, tikroji is-
matuota reikSmé iS esmés priklauso nuo naudojamo traktoriaus.




Techniniai duomenys 4

Duomenys = ==
+ + +
=0 =200 2
N = NN == N
o o o (=]
N O N 0
2 DA oo 24
N ™ <
20 300 Z:
g 23
<
Bendras plotis 240 cm 240 cm 290 cm
Bendras ilgis 145 cm 145 cm 161 cm
Pildymo aukstis 95 cm 107 cm 131 cm
(pagrindiné masina)
Svorio centro atstumas nuo apati- 72,5 cm 72,5 cm 74,5 cm
nés trauklés tasko
Pildymo plotis 230 cm 230 cm 270 cm
Darbinis pIotis1 12-36 m 12-42 m 18-50 m
Darbo veleno sukimosi min. 450 450 580
greitis maks.| 650 650 920
Tdris 1000 | 14001 22001
Masés srautas? maks.| 400 kg/min. | 500 kg/min. | 500 kg/min.
Hidraulinis slégis maks.| 200 bar 200 bar 200 bar
TriukSmo slégio Iygis3 (matuoja- 75 dB(A) 75 dB(A) 75 dB(A)
mas uzdarytoje traktoriaus vairuo-
tojo kabinoje)

1. Darbinis plotis priklauso nuo trgsy rasies ir iSmetimo disko tipo

2. Maks. masés srautas priklauso nuo trgsy rasies

3. Kadangi masinos skleidZziamg garso slégio lygj galima nustatyti tik veikiant traktoriui, tikroji is-
matuota reik§mé i§ esmeés priklauso nuo naudojamo traktoriaus.
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Svoriai ir apkrovos:

NURODYMAS

Tuscios masinos svoris (masé) priklauso nuo naudojamos jrangos ir padidinimo
priedy derinio. Gamyklos lenteléje nurodyta tuscios standartinés konstrukcijos

svoris (mase).

Duomenys AXIS 20.2| AXIS 20.2 W| AXIS 30.2| AXIS 30.2 W | AXIS 50.2
AXIS 40.2| AXIS 40.2 W

Tusciasis svoris 300 kg 365 kg 335 kg 390 kg 680 kg

Tra8y naudingoji apkrova maks. | 2 300 kg 2 300 kg 3 200 kg 4 200 kg

4.3.3

Padidinimo priedy techniniai duomenys

AXIS serijos masinoms galima naudoti jvairius padidinimo priedus. Tiris, matme-
nys ir svoris gali bati kitokie, nes priklauso nuo naudojamos jrangos.

Padidinimo priedas AXIS 20.2

L603 L800 XL1103 XL1300
Tdrio keitimas + 600 | + 8001 +1100 | + 1300 |
Pildymo aukscio keitimas Ocm +26 cm +24 cm +38 cm
Padidinimo priedo dydis maks. 240x130 cm 280x130 cm | 280x130 cm
Padidinimo priedo svoris 30 kg 45 kg 60 kg 65 kg
Pastaba 3 Sony 4 Sony 3 Sony 4 3ony

AXIS 30.2, AXIS 40.2

Padidinimo priedas L603 L800 L1500 | XL1103 | XL1300 | XL1800
Tdrio keitimas +6001 | +8001 |+15001|+11001|{+13001I|+1800I
Pildymo aukscio keitimas 0 +26cm |[+50cm | +24cm | +38cm | + 52 cm
Padidinimo priedo dydis maks. 240x130 cm 280x130 cm
Padidinimo priedo svoris 30 kg 45 kg 75 kg 60 kg 65 kg 85 kg
Pastaba 338ony | 48ony | 438ony | 33ony | 4S0ny | 4 Sony
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Padidinimo priedas

AXIS 50.2

GLW1000

GLW2000

Tdrio keitimas

+ 1000 |

+2000 |

Pildymo aukscio keitimas

+ 22 cm

+ 44 cm

Padidinimo priedo dydis maks.

290x15

Ocm

Padidinimo priedo svoris

52 kg

86 kg

Pastaba

4 Sony

4 3ony

4.4

Tiekiamos specialiosios jrangos sgrasas

NURODYMAS

Rekomenduojame, kad jrangg prie pagrindinio padargo primontuoty jasy parda-
véjas arba specializuoty dirbtuviy darbuotojai.

441 Padidinimo priedai

Naudodami padidinimo priedg galite padidinti pagrindiniy padargy tarj.
Padidinimo priedai prisukami prie pagrindinio padargo.

NURODYMAS

Padidinimo priedy apzvalga pateikta skyriuose 4.3.3: Padidinimo priedy techni-
niai duomenys, 32 psl..

4.4.2 Tentas

Dengiamuoju tentu uzdenge rezervuarg galite barstomajg medziagg apsaugoti
nuo drégmés ir Slapumos.

Dengiamasis tentas prisukamas prie pagrindinio padargo ir papildomai prie papil-
domai sumontuoto rezervuaro padidinimo priedo.

Tentas Naudojimas
AP-L 25, lankstomas e Pagrindinis padargas
e Padidinimo priedai: L603", L800, L1500
AP-XL 25, lankstomas e Padidinimo priedai: XL1 103", XL 1300,
XL1800
AP-L 50, lankstomas e Padidinimo priedai: GLW1000, GLW2000

1. Siam padidinimo priedui reikia dengiamojo tento priedo.
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443 Dengiamojo tento priedas

L603 ir XL1103 padidinimo priedams reikia ne tik dengiamuyjy tenty, bet ir dengia-
mujy tenty priedy.

Dengiamojo tento priedas Naudojimas

APE-L 25, lankstomas e Padidinimo priedas: L603

APE-XL 25, lankstomas e Padidinimo priedas: XL1103

444 Elektrinis dengiamojo tento ,,AP-Drive“ nuotolinis valdiklis

Naudodami §j nuotolinj valdiklj galite dengiamajj tentg elektriniu badu atlenkti nuo
traktoriaus kabinos arba uzZlenkti ant jos.

445 TELIMATT 25 (tik AXIS 20.2/ 30.2 / 40.2)
TELIMAT naudojamas, norint nuotoliniu budu barstyti kraStuose ir paribiuose i$
veéziy (desinéje).
Norint naudoti TELIMAT T 25, reikia vienpusio veikimo voztuvo.

4.4.6 Dviejy eigy blokas (tik AXIS 20.2 / 30.2 / 40.2)

Naudojant dviejy eigy blokg galima masing prikabinti ir prie traktoriy su vienpusio
veikimo valdymo voZtuvu.

447 ,Tele-Space“ kardaninis velenas
» 1ele-Space” kardaninj veleng galima iStraukti, todél susidaro papildomos laisvos

erdvés (mazdaug 300 mm), kad baty galima patogiai prijungti masing prie trakto-
riaus.

ISsiunciant iS gamyklos ,Tele-Space” kardaninj veleng, pridedama atskira monta-
vimo instrukcija.

4.4.8 Kardaninis velenas su terksle (tik AXIS 20.2)

Terksliné mova riboja sukimo momentg esant perkrovai.
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449 Papildomas apSvietimas

Masinoje galima jrengti papildomg ap8vietima.

Apsvietimas Naudojimas
BLF 25/50 ® ApSvietimas j priekj
® Su jspéjamagja lentele

e Platus padidinimo priedai

BLF e ApSvietimas | priekj
e Be jspéjamosios lentelés
e Platls padidinimo priedai

NURODYMAS

Nuo primontuojamojo padargo naudojimo Salies priklauso, koks apSvietimas ga-
mykloje bus montuojamas.

e Susisiekite su savo pardaveéju / importuotoju, jei jums reikia apSvietimo j gala.

NURODYMAS

Montuojamiesiems padargams taikomi vaziavimo keliais leidimo tvarkos apS$vie-
timo potvarkiai.

e Laikykités atitinkamoje Salyje galiojan€iy potvarkiy.

4.410 Kopécios (AXIS 30.2, AXIS 40.2)

Kopéciomis galite jlipti j rezervuarg, ypac¢ kai naudojamas XL dydzio padidinimo
priedas.

NURODYMAS

Veikiant barstymo rezimui jokiu badu nenaudokite kopéciy!
e PrieS§ jjungdami barstymo reZimg batinai uzlenkite kopécias.
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4.411 Atraminiai ratukai ASR 25 su laikikliu

Norint pastatyti ir rankomis perstumti tus¢ig masing.

Atraminius ritinélius sudaro du vairuojamieji ritinéliai priekyje ir du stabilieji ritiné-
liai gale be fiksatoriy.

4.4.12 Paribiy barstymo jrenginys GSE 30 (tik AXIS 20.2/30.2/ 40.2)

Barstymo plocio ribojimas (pasirinktinai desinéje arba kaireje puséje) mazdaug
nuo 0 m iki 3 m srityje nuo traktoriaus vidurio iki lauko iSorinio krasto. | lauko kras-
tg nukreipta dozavimo sklendé yra uzdaryta.

e Norédami barstyti paribius, paribiy barstymo jrenginj uzlenkite Zemyn.
e Norédami barstyti abiejose pusése, paribiy barstymo jrenginj vél atlenkite j
virdy.
4.413 Paribiy barstymo jrenginys GSE 60 (tik AXIS 50.2)
Barstymo plocio ribojimas (pasirinktinai desinéje arba kaireje puséje) mazdaug

nuo 0 m iki 3 m srityje nuo traktoriaus vidurio iki lauko iSorinio krasto. | lauko kras-
tg nukreipta dozavimo sklendé yra uzdaryta.

e Norédami barstyti paribius, paribiy barstymo jrenginj uzlenkite Zemyn.
e Norédami barstyti abiejose pusése, paribiy barstymo jrenginj vél atlenkite j
virdy.

4.4.14 Hidraulinis nuotolinis valdiklis FHD 30-60, skirtas GSE 30 ir GSE 60

Naudojant §j nuotolinj valdiklj, sédint traktoriaus kabinoje paribiy barstymo jrengi-
nys atlenkiamas j paribiy barstymo padétj arba uzlenkiamas i$ paribiy barstymo
padéties, norint barstyti abiejose pusése.

Naudojant hidraulinj nuotolinj valdiklj FHD 30-60 reikia dvipusio veikimo valdymo
voztuvo.

4415 Purvasaugio priedas SFG-E 30.2 (tik AXIS 30.2/40.2)

Jei purvasaugis kartu su XL dydzZio padidinimo priedais neuZztikrina pakankamos
apsaugos funkcijos, galite jmontuoti purvasaugio priedg SFG-E 30.2.
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4.416 ISmetamuyjy menteliy rinkinys Z14, 216, Z18

ISmetamuyjy menteliy rinkinys naudojamas granuléms nuo sraigiy barstyti. Vietoje
trumpuyjy iSmetamujy menteliy ant desiniojo ir kairiojo iSmetimo disky galima nau-
doti sraigiy granuliy iSmetamagsias menteles.

Rinkinys Naudojimas

214 e ISmetimo diskas S4
Z16 e [Smetimo diskas S6
218 e ISmetimo diskas S8

4.417 ,Praxis“ bandymo rinkinys PPS5

Skersiniam paskirstymui lauke
tikrinti.

4.418 Trasy identifikavimo sistema DIS

Greitas ir nesudétingas barstymo nustatymy apskai¢iavimas naudojant nezino-
ma trgsy rasj.
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5 ASies apkrovos apskai€iavimas

A PERSPEJIMAS

Perkrovos pavojus
A Priekinéje ir galinéje tritaskéje pakabinimo sistemoje montuojami
padargai negali virSyti leistinos bendrosios masés. Traktoriaus

priekinei asiai visuomet turi tekti ne maziau kaip 20 % nepakrauto
traktoriaus masés.

P Prie$ prikabindami padargg jsitikinkite, kad Sios sglygos yra
jvykdytos.

P Atlikite toliau nurodytus skaiciavimus arba pasverkite trakto-
riaus ir padargo derinj.

Bendrojo svorio, asiy apkrovos,
padangy apkrovos ir reikiamo ba-
lasto apskaiciavimas.

5.1 pav.: Apkrovos ir svoriai
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Norint apskaiciuoti, reikia toliau nurodyty duomenuy:

Zenklas |Reiksmé Apskaiéiuoja-
[viene- ma pagal (len-
tas] telés apatiné
eiluté)
T, [ka] Tuscio traktoriaus svoris [1]
Ty [kg] | Tuscio traktoriaus priekinés aSies apkrova [1]
Ty [kg] |TusCio traktoriaus uzpakalinés aSies apkrova [1]
Gy [kg] |Bendras priekyje jungiamo padargo / priekinio ba- |[2]
lasto svoris
Gy [kg] |Bendras gale jungiamo padargo / galinio balasto [2]
svoris
a[m] Atstumas nuo priekyje jungiamo padargo / priekinio |[2], [3]
balasto svorio centro iki prekinés aSies centro
b [m] Traktoriaus tarpuratis [11, [3]
c[m] Atstumas tarp uzpakalinés asies centro ir apatinés |[1], [3]
trauklés rutulio centro
d[m] Atstumas nuo apatinés trauklés rutulio centro iki [2]
gale jungiamo padargo / galinio balasto svorio cen-
tro

[1] Zr. traktoriaus eksploatavimo instrukcijg
[2] Zr. kainorastj ir (arba) padargo eksploatavimo instrukcijg
[3] I8matuokite

Ciavimas Gy min.

Gale jungiamas arba priekyje ir gale jungiamas jrenginys

Minimalaus priekinio balasto apskai-

_(Gye(c+d)—T,eb+0,2eT eb)

GVmin_ a+b

] lentele jraSykite apskaiciuotg minimaly balasta.

¢iavimas Gy min.

Priekyje jungiamas padargas

Minimalaus galinio balasto apskai-

_(Gyea-T eb+0,45¢T eb)

| lentele jrasykite apskaiciuotg minimaly balasta.
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Jei priekyje jungiamas padargas (Gy/) lengvesnis uz minimaly priekinj balastg (Gymin.), priekyje
jungiamo padargo svoris turi biti padidintas maziausiai iki minimalaus priekinio balasto reikSmés.
Faktinés priekinés asies apkrovos Ty,

fakt. apskaicCiavimas (Gy ® (a+h)+ T, eb-G, e (c+d))
Tytar™ b

] lentele jradykite apskai€iuotg faktine reikSme ir traktoriaus eksploatavimo instrukcijoje pateiktg
leisting priekinés aSies apkrova.

Jei gale jungiamas padargas (Gy) yra lengvesnis negu minimalus galinis balastas (Gy nin -), 9ale
jungiamo padargo svoris turi bati padidintas maziausiai iki minimalaus galinio balasto reikSmés.

Faktinio bendrojo svorio Gt ap-
skaicCiavimas Giy= (Gy + T, +Gy)

| lentele jradykite apskai€iuotg faktine reikSme ir traktoriaus eksploatavimo instrukcijoje pateiktg
leisting bendragjj svor;j.

Faktinés

uzpakalinés aSies apkrovos Ty faxt. Ty = (Gpar— Gy rap)
apskaiciavimas tat a al

| lentele jrasykite apskaiCiuotg faktine reikSme ir traktoriaus eksploatavimo instrukcijoje pateiktg
leisting uZpakalinés aSies apkrova.

Padangy apkrova

| lentele jraSykite dvigubg (dvi padangos) leistinos apkrovos reikSme (zr., pvz., padangy gamin-
tojo dokumentacijg).
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ASiy apkrovos lentelé:

Minimalus balastas
priekyje / gale

Bendrasis svoris

Priekineés aSies ap-
krova

UzZpakalinés asSies
apkrova

Faktiné apskaiciuo-
toji reikSmé

Eksploatavimo ins-
trukcijoje nurodyta
leistina reikSmeé

Leistinos padangy
apkrovos dviguba
reikSmé (dvi padan-
gos)

kg — —
kg|< kg —
kg [< kg [< kg
kg |< kg |< kg

Traktorius turi bati apkrautas minimaliu balastu, tai galima padaryti arba prijun-
gus papildomg padarga, arba uzdéjus balastinj svarmen;.

ApskaicCiuotos reikSmés turi bati mazesnés arba lygios leistinoms reikSméms.
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6 Transportavimas be traktoriaus

6.1 Bendrieji saugos nurodymai

Pries transportuodami masing atkreipkite démesj j toliau pateiktus nurody-
mus.

Masing be traktoriaus transportuokite tik esant tus€iam rezervuarui.
Darbus gali atlikti tik tinkami, iSmokyti ir aiSkiai jgalioti asmenys.

Naudokite tinkamas transportavimo priemones ir kélimo mechanizmus
(pvz., krang, Sakinj krautuvg, kélimo vezimélj, stropus...).

IS anksto numatykite transportavimo kelig ir pasalinkite galimas klidtis.
Patikrinkite, ar visi apsauginiai ir transportavimo jtaisai gali bati eksploatuojami.

Atitinkamai apsaugokite visas pavojaus vietas, net jei jos atsiranda tik trum-
pam.

Uz transportavimg atsakingas asmuo pasirtpina tinkamu masinos transpor-
tavimu.

Pa&aliniams asmenims liepkite pasitraukti i transportavimo kelio. Aptverkite
naudojamas sritis!

Masing transportuokite atsargiai ir su ja elkités apdairiai.

Atkreipkite démesj, kad bty iSlygiuotas svorio centras! Jei reikia, nustatykite
tokj lyno ilgj, kad masina ant transportavimo priemonés kabety tiesiai.

Masing j statymo vietg transportuokite kuo arciau Zemés.

6.2 Pakrovimas ir iSkrovimas, statymas

1.

ApskaiCiuokite masinos svorj.

Patikrinkite gamyklos lenteléje pateiktus duomenis.

Jei reikia, atsizvelkite j primontuotos specialiosios jrangos svor.
Atsargiai pakelkite masing tinkamu kélimo mechanizmu.

Atsargiai padékite masing ant transportavimo priemonés krovimo platformos
arba ant stabilaus pagrindo.
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7 Barstymo rezimo instrukcija

Masinos naudojimui pagal paskirtj taip pat priklauso gamintojo nurodyty eksplo-
atavimo, techninés priezidros ir remonto salygy laikymasis. Barstymo rezimui
visada priskiriami paruosiamieji ir valymo / techninés priezitiros darbai.

e Barstymo darbus atlikite paisydami toliau apraSytos eigos.

Paruosimas
e Barstytuvo primontavimas prie traktoriaus 52 psl.
e UZdarykite dozavimo sklendes

e Montavimo auksc€io iSankstinis nustatymas 56 psl.

e Trasy jpylimas A.2 skyrius arba A.3 skyrius1
e Barstymo kiekio nustatymas B.2 skyrius'
e Darbinio ploCio nustatymas B.5 skyrius1
- Tinkamo iSmetimo disko parinktis
- UzZduoties tasko nustatymas B.5.3 skyrius1
Barstymas

e FEiga ] barstymo vietg
e Montavimo auk&¢io tikrinimas
e Darbo veleno jjungimas

e Sklendés atidarymas ir barstymo eigos pra-
dzia

e Barstymo eigos pabaiga ir sklendés uzdary-
mas

e Darbo veleno iSjungimas

e Likucio iStustinimas B.10 skyrius1

Valymas / techniné prieziiira
e Atidarykite dozavimo sklende
e Barstytuvo numontavimas nuo traktoriaus

C skyrius1 ir AXIS techniné
e Valymas ir techniné priezidra prieziara

1. Zr. savo masinos registrg (AXIS 20.2, AXIS 30.2 arba AXIS 50.2)
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8 Bendroji eksploatavimo pradzia (visi masiny tipai)

8.1 Masinos perémimas

Priimdami ma8ing, patikrinkite jos komplektacijg.

Serijinj komplekta sudaro:

1 AXIS serijos mineraliniy trgsy barstytuvas

1 AXIS 20.2, AXIS 30.2, AXIS 40.2, AXIS 50.2eksploatavimo instrukcija
1 barstymo lentelé (iSspausdinta arba CD)

1 iSbérimo normos nustatymo rinkinys, kurj sudaro latakas ir skaiciuotuvas
Apatinés ir virSutinés traukliy kaisciai

1 iSmetimo disky rinkinys (priklauso nuo uzsakymo)

1 kardaninis velenas (su eksploatavimo instrukcija)

1 maisytuvas

Apsauginés rezervuaro grotelés

Q arba W modelis: Valdymo pultas ,QUANTRON-A®

AXIS 30.2 W ISOBUS, AXIS 40.2 W ISOBUS, AXIS 50.2 W ISOBUS:
ISOBUS masinos valdymo sistema

e C modelis: valdymo pultas E-CLICK
e AXIS 20.2/30.2/40.2 EMC (+ W): Valdymo pultas QUANTRON-E2 M EMC
Patikrinkite ir papildomai uzsakytg specialigjg jranga.

Patikrinkite, ar transportuojant nebuvo padaryta zZalos, ar netriksta daliy. Trans-
portuojant padarytg Zalg turi patvirtinti vezéjas.

NURODYMAS

Perimdami patikrinkite, ar primontuojamos dalys yra stipriai ir tinkamai pritvirtintos.

DeSinysis iSmetimo diskas ir kairysis i8metimo diskas turi bati jmontuoti vaziavi-
mo kryptimi.

Kilus abejoniy kreipkités j prekybos atstovg arba tiesiogiai j gamykla.
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8.2 Traktoriui keliami reikalavimai

Norint saugiai ir pagal paskirtj naudoti AXIS serijos masing, traktoriuje turi biti rei-
kiama mechaniné, hidrauliné ir elektros jranga.

e Kardaninio veleno jungtis AXIS 20.2, AXIS 30.2/40.2: 1 3/8 colio, 6 daliy,
540 sdk./min.,

e Kardaninio veleno jungtis AXIS 50.2: 1 3/8 colio, 6 daliy, 700 stk./min.,

e Alyvos tiekimas: maks. 200 bar, vienpusio arba dvipusio veikimo voztuvas
(atsizvelgiant j jrangg)

e Salono jtampa: 12V,
e Tritadkés pakabinimo sistemos Il kategorija (AXIS 20.2, AXIS 30.2, AXIS 40.2)
e TritaSkés pakabinimo sistemos Il kategorija (AXIS 50.2)

8.3 Kardaninio veleno montavimas prie masinos

A PERSPEJIMAS

Materialiné zala dél netinkamo kardaninio veleno

& Masina pristatoma su kardaniniu velenu, kuris yra pritaikytas prietai-
sui ir jo galiai.
Naudojant netinkamy matmeny arba neleistinus kardaninius vele-
nus, pavyzdziui, be apsaugos arba tvirtinimo grandinés, gali bati
suzeisti Zmonés arba gali bati sugadintas traktorius ar masina.

» Naudokite tik gamintojo leistinus kardaninius velenus.
P Paisykite kardaninio veleno gamintojo eksploatavimo instruk-
cijos.

Masinoje montuojami kardaniniai velenai priklauso nuo mas$inos jrangos:
e Kardaninis velenas su nukertamojo varzto apsauga (tik AXIS 20.2),

- Zr. Kardaninio veleno su nukertamojo varzto apsauga montavimas prie
AXIS 20.2“, 89 psl..

e Kardaninis velenas su terksle,

e ,Tele-Space” kardaninis velenas su terksle.

NURODYMAS

Masina AXIS 20.2 (netaikoma AXIS 20.2 MEMC) i§ gamyklos pristatoma su
kardaniniu velenu ir nukertamojo varzto apsauga. Jei norite montuoti kardani-
nj veleng arba ,Tele-Space” kardaninj veleng su terksle, atkreipkite deémes;j j to-
lesnj skirsn;.
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8.3.1 Kardaninio veleno primontavimas / iSmontavimas

Primontavimas:
1. Patikrinkite montavimo padét;.

> Traktoriaus simboliu pazymétas kardaninio veleno galas yra nukreiptas j
traktoriy.

2. Atlaisvinkite kardaninio vele- - »
no apsaugos fiksavimo varz- =
ta [1].

3. Kardaninio veleno apsauga
pasukite j iSmontavimo padé-
tj.

4. |Straukite kardaninj velena.

8.1 pav.: Kardaninio veleno apsaugos at-
laisvinimas

5. Nutraukite veleno galo ap-
sauggq ir sutepkite pavaros
mechanizmo veleno galg.

6. Kardaninj veleng uzmaukite
ant pavaros mechanizmo ve-
leno galo.

8.2 pav.: Kardaninio veleno uzmovimas ant
pavaros mechanizmo veleno galo
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7. Sesiabriaunj varztg ir verzle
priverzkite 17 dydzio raktu
(maks. 35 Nm).

8.3 pav.: Kardaninio veleno pritvirtinimas

i\

e

8. Kardaninio veleno apsaugag
su zarnos apkaba stumkite
per kardaninj veleng ir pri-
glauskite prie pavaros me-
chanizmo kakliuko
(nepriverzkite).

9. Kardaninio veleno apsauga
pasukite j blokavimo padét;.

8.4 pav.: Kardaninio veleno apsaugos uzde-
jimas

10. Priverzkite fiksavimo varztg.

11. Priverzkite Zarnos apkaba.

8.5 pav.: Kardaninio veleno apsaugos uZfik-
savimas
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ISmontavimo nurodymai:
e Kardaninis velenas iSmontuojamas prieSinga primontavimui eilés tvarka.
e Tvirtinimo grandinés niekada nenaudokite kardaniniam velenui kabinti.
e Primontuotg kardaninj veleng visada dékite j jam skirtg laikiklj [2].

- Zr.8.6 pav.

NURODYMAS

Kabeliy laikiklis [1] gali bti skvirtingose vietose, nes tai priklauso nuo minerali-
niy trgdy barstytuvo jrangos. Zr. 4.1 pav. ir 4.3 pav.

8.6 pav.: Hidrauliniy Zarny ir kabeliy déklas (pavyzdyje AXIS 50.2)

[1] Zarny ir kabeliy laikiklis
[2] Kardaninio veleno laikiklis
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8.4 Masinos primontavimas prie traktoriaus

8.41 Salygos

A PAVOJUS

Pavojus gyvybei naudojant netinkama traktoriy

& Masinai parinkus netinkamg traktoriy, eksploatuojant ir transpor-
tuojant gali jvykti sunkiy nelaimingy atsitikimy.

» Naudokite tik masinos techninius reikalavimus atitinkancius
traktorius.

P Pagal transporto priemonés duomenis patikrinkite, ar trakto-
rius tinka jasy masinai.

Ypac patikrinkite toliau nurodytas salygas:

e Ar traktorius ir maSina yra parengti eksploatuoti?

e Ar traktoriuje yra reikiama mechaniné, hidrauliné ir elektros jranga?
- Zr. Traktoriui keliami reikalavimai*, 48 psl.

e Ar sutampa traktoriaus ir masinos primontavimo kategorijos (prireikus pasi-
tarkite su prekybos atstovu)?

e Ar masina pastatyta ant lygaus, tvirto pagrindo?
e Ar asiy apkrovos atitinka nurodytas apskai€iuotas reikSmes?
- Zr. ASies apkrovos apskaigiavimas“, 39 psl.

Tarpinio disko padétis (tik AXIS 50.2, lll kategorija)

Atkreipkite démesj, kad pristatyti tarpiniai diskai [2] kiekvienoje apatiniy traukliy
rutuliy [1] puséje bty tinkamoje padétyje.

8.7 pav.: Tarpiniy disky padétis primontuojant masing
(AXIS 50.2, 11l kategorija)
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8.4.2 Primontavimas

A PAVOJUS

Pavojus gyvybei elgiantis neatidziai ir netinkamai valdant

Jei privaziuojant arba aktyvinant hidrauline sistemg tarp trakto-
riaus ir masinos stovi Zmonés, jie gali bati mirtinai suspausti.

>

Dél neatidumo arba netinkamo valdymo traktorius gali sustoti per
vélai arba visiSkai nesustoti.

P Visiems Zmonéms liepkite pasisalinti i$ pavojaus srities tarp
traktoriaus ir masinos.

Masina montuojama prie traktoriaus tritaSkés pakabinimo sistemos (galinis keltu-
vas).

NURODYMAS

Normaliajam treSimui ir velyvajam tresSimui visada naudokite masinos virsuti-
nius prijungimo taskus. Zr. 8.8 pav.
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8.8 pav.: Montavimo padétis



8 Bendroji eksploatavimo pradzia (visi masiny tipai)

Primontavimo nurodymai

e Tik AXIS 20.2/30.2/40.2: Prie Ill kategorijos traktoriaus montuokite tik tai-
kydami Il kategorijos atstumo matmenj. UZmaukite sumazinimo jvores.

e Apatinés ir virSutinés trauklés kaisc€ius uzfiksuokite numatytais uzlenkiamais
vielokaiSciais.

e Masing primontuokite pagal barstymo lentelés duomenis. Tuomet bus uzti-
krintas tinkamas trgSy skersinis paskirstymas.

e Stenkités, kad vykstant barstymui nesisukinéty j Sonus. Patikrinkite, kad ma-
Sinos Sone tarpas bty nedidelis:

- traktoriaus apatinés trauklés petj pritvirtinkite stabilizavimo skersiniu arba
grandinémis.

1. UZveskite traktoriy.
e Patikrinkite, ar iSjungtas darbo velenas.
2. Privaziuokite traktoriumi prie masinos.
e Dar neuzfiksuokite apatinés trauklés kablio.

e Atkreipkite démesj, kad norint prijungti pavaras ir valdymo elementus tarp
traktoriaus ir masinos turi likti pakankamai laisvos vietos.

3. ISjunkite traktoriaus variklj. IStraukite degimo raktelj.
Primontuokite kardaninj veleng prie traktoriaus.

e Jei néra pakankamai laisvos vietos, naudokite iStraukiamajj ,, Tele-Spa-
ce‘ kardaninj velena.

5. Prijunkite elektrinius ir hidraulinius sklendés valdymo jtaisus ir apSvietima (Zr.
atitinkamo masinos tipo A.1 skirsnj).

6. IS traktoriaus kabinos apatinés trauklés kablj ir virSutine traukle prikabinkite
prie numatyty prijungimo tasky, zr. traktoriaus eksploatavimo instrukcijg.

NURODYMAS

Dél saugumo ir patogumo mes rekomenduojame apatinés trauklés kablj naudoti
kartu su hidrauline virSutine traukle. Zr. 8.8 pav.

7. Patikrinkite, ar masina yra stabili.
8. Atsargiai pakelkite maSing j pageidaujama aukst;.
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A PERSPEJIMAS

Materialiné zala dél per ilgo kardaninio veleno

A Keliant masing kardaninio veleno pusés gali jsikabinti viena j kita.
Todél gali bati paZeistas kardaninis velenas, pavaros mechanizmas
arba masina.

P Patikrinkite laisvg tarpg tarp masinos ir traktoriaus.

P Atkreipkite démesj, kad baty pakankamas atstumas (maziau-
sia 20-30 mm) nuo kardaninio veleno iSorinio vamzdzio iki
barstymo pusés apsauginio piltuvo.

9. Jei reikia, sutrumpinkite kardaninj velena.

NURODYMAS

Tik jusy prekybos atstovas arba specializuoty dirbtuviy darbuotojas gali sutrum-
pinti kardaninj velena.

NURODYMAS

Tikrindami ir pritaikydami kardaninj veleng atkreipkite démesj j kardaninio ve-
leno gamintojo eksploatavimo instrukcijoje pateiktus montavimo nurodymus
ir trumpinimo instrukcijg. Eksploatavimo instrukcija iSvezant yra pritvirtinta prie
kardaninio veleno.

10. Pagal barstymo lentele i$§ anksto nustatykite montavimo aukstj. Zr. 8.6.2: Nu-
statymas pagal barstymo lentele. 62 psl.
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8.5 Montavimo auksc¢io iSankstinis nustatymas

8.5.1 Sauga

A PAVOJUS

Pavojus buti prispaustam nukritus masinai

A Jei netycia visiSkai iSsisukty virSutinés trauklés pusés, virsutiné
trauklé negalés iSlaikyti masinos tempimo jégos. Tuomet masina
gali smarkiai pakrypti atgal ir nukristi.
Gali bati sunkiai suzeisti Zmonés. Masina bus sugadinta.

P ISsukdami virSutine traukle batinai atkreipkite démes;j j trak-
toriaus arba virSutinés trauklés gamintojo nurodytg didZiau-
sig ilgj.

P Visiems Zmonéms liepkite pasitraukti i§ masinos pavojaus
srities.

A |SPEJIMAS

Pavojus susizaloti dél besisukanciy iSmetimo disky

A Skirstomasis jtaisas (iSmetimo diskai, iSmetamosios mentelés) gali
sugriebti ir jtraukti kino dalis arba daiktus. Palietus skirstomajj
jtaisg gali bati nukirstos, suspaustos arba nupjautos kiino dalys.
P Bdtinai paisykite didziausio leistino montavimo auksc¢io prie-
kyje (V) ir gale (H)
P Visiems Zmonéms liepkite pasitraukti i$ masinos pavojaus
srities.
» Niekada neiSmontuokite rezervuaro nukreipianc¢ios apkabos.

Bendrieji nurodymai pries nustatant montavimo aukst;j

e Rekomenduojame virSutinei trauklei naudoti auk$c€iausig prijungimo prie trak-
toriaus taska, ypac jei iSkélimo aukstis yra didelis.

NURODYMAS

Normaliajam treSimui ir vélyvajam treSimui visada naudokite masinos virsuti-
nius prijungimo taskus.

e Masinoje esantys traktoriaus apatinés trauklés apatiniai prijungimo taskai
naudojami tik iSim€iy atvejais vykstant vélyvajam treSimui.
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8.5.2 Didziausias leistinas montavimo aukstis priekyje (V) ir gale (H)

Didziausias leistinas montavimo aukstis (V + H) visada matuojamas nuo zemés
iki rémo apatinio krasto.
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8.9 pav.: DidZiausias leistinas montavimo aukstis V ir H normaliajam ir vélyva-
jam treSimui

DidZiausias leistinas montavimo aukstis priklauso nuo toliau nurodyty veiksniy:
e Normalusis treSimas arba vélyvasis treSimas.

Didziausias leistinas montavimo aukstis
Masinos tipas normalusis treSimas | vélyvasis treSimas

V [mm] H [mm] V [mm] H [mm]

AXIS 20.2 /
AXIS 30.2 /AXIS 40.2 1040 1040 950 1010
AXIS 50.2 990 990 900 960
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8.5.3 Montavimo aukstis A ir B pagal barstymo lentele

Montavimo aukstj pagal barstymo lentele (A ir B) visada matuokite lauke nuo au-
galy iki rémo apatinio krasto.

NURODYMAS

A ir B reikSmés nurodytos barstymo lenteléje.

Montavimo aukscio nustatymas normaliajam tresimui

Salygos:
e Masina primontuota prie traktoriaus virSutinés trauklés auksc€iausio poveikio
tasko.

e Traktoriaus apatiné trauklé primontuota prie masinos virSutinio apatinés
trauklés prijungimo tasko.

Norédami nustatyti montavimo aukstj (normaliajam treSimui), atlikite toliau apra-
Sytus veiksmus.

1. Paziurékite, kokie montavimo auksciai A ir B (vir§ augaly) nurodyti barstymo
lenteléje.

2. Montavimo aukScius A ir B, pridéje augaly aukstj, palyginkite su didziausiu
leistinu montavimo auksciu priekyje (V) ir gale (H).
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8.10 pav.: Montavimo padétis ir aukStis normaliajam treSimui

Galioja tokia taisyklé:

AXIS 20.2/ AXIS 50.2
AXIS 30.2 /AXIS 40.2
A + augaly aukstis <V Maks. 1 040 mm Maks. 990
B + augaly aukstis <H Maks. 1 040 mm Maks. 990

3. Jei nustacius normaliojo treSimo rezimg masina virsija didZiausig leisting
montavimo aukstj arba negali pasiekti montavimo aukscio A ir B: masing
montuokite taikydami vélyvojo tresimo reikSmes.
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60

Montavimo aukséio nustatymas vélyvajam treSimui

Salygos:
e Masina primontuota prie traktoriaus virSutinés trauklés auks¢&iausio poveikio
tasko.

e Traktoriaus apatiné trauklé primontuota prie masinos virSutinio apatinés
trauklés prijungimo tasko.

Norédami nustatyti montavimo aukstj (vélyvajam treSimui), atlikite toliau aprasy-

tus veiksmus.

1. Pazidrékite, kokie montavimo auksgiai A ir B (vir§ augaly) nurodyti barstymo
lenteléje.

2. Montavimo aukscius A ir B, pridéje augaly aukstj, palyginkite su didziausiu
leistinu montavimo auksciu priekyje (V) ir gale (H).

8.11 pav.: Montavimo padétis ir aukstis vélyvajam treSimui

Galioja tokia taisykleé:

AXIS 20.2/ AXIS 50.2
AXIS 30.2 /AXIS 40.
2
A + augaly aukstis <V Maks. 950 mm Maks. 900
B + augaly aukstis <H Maks. 1 010 mm Maks. 960
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3. Jeivis delto traktoriaus pakélimo auks¢io nepakanka norimam montavimo auks$-
Ciui pasiekti: naudokite masinos apatinj apatinés trauklés prijungimo taska.

NURODYMAS

Jsitikinkite, kad nevirSijamas traktoriaus arba virSutinés trauklés gamintojo nuro-
dytas virSutinés trauklés didziausias ilgis.

e Atkreipkite démesj j traktoriaus arba virSutinés trauklés gamintojo eksploa-
tavimo instrukcijoje pateiktus duomenis.

8.12 pav.: Masina primontuota prie apatinio apatinés trauklés tasko

Galioja tokia taisyklé:

AXIS 20.2/ AXIS 50.2

AXIS 30.2 /AXIS 40.2
A + augaly aukstis <V Maks. 950 mm Maks. 900
B + augaly aukstis <H Maks. 1 010 mm Maks. 960
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8.6 Barstymo lentelés naudojimas
8.6.1 Nurodymai dél barstymo lentelés

Barstymo lenteléje pateiktos reikSmés buvo rastos naudojant RAUCH patikros
jranga.

Naudotos trgSos buvo jsigytos i$ trgSy gamintojo arba prekybos atstovo. Patirtis
parodé, kad net ir tuo atveju, kai trgSy pavadinimas yra identiSkas pateiktajam, jy
barstymo savybés gali skirtis. Tai priklauso nuo sandeéliavimo, transportavimo ir
daugeliy kity salygy.

Dél Sios priezasties gali atsitikti taip, kad pasirinkus barstymo lenteléje pateiktus
masinos nustatymus bus iSbertas kitoks kiekis, o trgSy paskirstymas nebus toks
geras.

Todél atkreipkite démesj j toliau pateiktus nurodymus.

e Atlikdami iSbérimo normos nustatymg batinai patikrinkite faktinj iSberiamag
kiekj (zr. atitinkamo masinos tipo B.6 skyriy).

e Praxis” bandymo rinkiniu (specialioji jranga) patikrinkite trgSy paskirstyma
darbiniame plotyje.

e Naudokite tik barstymo lenteléje nurodytas trgsas.
e Informuokite mus, jei barstymo lenteléje nenurodytos trgsy rasys.

e Tiksliai laikykités nustatymo reikSmiy. Net ir mazZiausias netikslumas gali Zen-
kliai pakeisti barstymo rodiklius.

Naudodami karbamida labiausiai atkreipkite démesj j toliau pateiktus nuro-
dymus.

e Karbamido kokybe ir gridétumas gali skirtis, net tai priklauso nuo trgsy im-
portuotojo. Todél gali prireikti kity barstymo nustatymuy.

e Karbamidas yra jautresnis véjui ir dréksta labiau nei kitos trgsos.

NURODYMAS

Uz teisingg barstymo reikSmiy nustatyma, atsizvelgiant j naudojamas trgsas, at-
sako valdymo darbus atliekantis personalas.

Masinos gamintojas aiSkiai nurodo, kad neatsako uz netiesiogine Zalg, atsiradu-
sig dél barstymo klaidy.

8.6.2 Nustatymas pagal barstymo lentele

Pagal trg3y ras§j, darbinj plotj, iSbérimo kiekj, vaziavimo greitj ir treSimo bldg nu-
statykite montavimo aukstj, uzduoties taskg, dozavimo sklendés nustatyma, is-
metimo disko tipg ir darbo veleno sukimosi greitj, kad barstomasis vaziavimas
vykty optimaliai pagal barstymo lentele.
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Barstymo lauke normaliojo treSimo rezimu pavyzdys:
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8.13 pav.: Barstymas lauke normaliojo treSimo rezimu

Normaliai barstant lauka trgSomis susidaro simetrinis barstymo vaizdas. Kai
barstytuvas tinkamai nustatytas (Zr. barstymo lentelés duomenis), traSos paskirs-
tomos tolygiai.

Pateikti parametrai:

Trasy rasis: KAS BASF
ISberiamas kiekis: 300 kg/ha
Darbinis plotis: 24 m
Vaziavimo greitis: 12 km/h

Atsizvelgdami j barstymo lentele, parinkite toliau nurodytus masinos nustatymus

e Montavimo aukstis: 50 /50 (A =50cm, B=50cm)
e UZduoties taskas: 6

e Dozavimo sklendés nustatymas: 180

e |Smetimo disky tipas: S4

e Darbo veleno sukimosi greitis: 540 aps./min.
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Normaliojo treSimo barstant paribiuose pavyzdys
(serijiné jranga TELIMAT arba specialioji jranga TELIMAT T 25):
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8.14 pav.: Normalusis treSimas barstant paribiuose

Barstant paribiuose normaliuoju treSimu trgSos uz lauko ribos nepatenka. Todél
lauko paribiai patreSiami nepakankamai.

Pateikti parametrai:

Trasy rasis: KAS BASF
ISberiamas kiekis: 300 kg/ha
Darbinis plotis: 24 m
Vaziavimo greitis: 12 km/h

Atsizvelgdami j barstymo lentele, parinkite toliau nurodytus masinos nustatymus

e Montavimo aukstis: 50/50 (A =50cm, B=250cm)
e Uzduoties taskas: 6

e Dozavimo sklendés nustatymas: 180 kairéje, 150 deéinéje1

o ISmetimo disky tipas: S4

e Darbo veleno sukimosi greitis: 540 aps./min.

e TELIMAT nustatymas: K12,5

1. Paribiy barstymo puséje rekomenduojama kiekj sumazinti 20 %.
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Normaliojo treSimo barstant pakraséiuose pavyzdys
(serijiné jranga TELIMAT arba specialioji jranga TELIMAT T 25):
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8.15 pav.: Normalusis treSimas barstant pakrasciuose

Normalusis treSimas barstant pakrasciuose yra toks trgsy paskirstymas, kai ne-
didelis trg8y kiekis patenka ir j uzribj. Todél laukas ties riba patreSiamas beveik
uztektinai.

Pateikti parametrai:

Trasy rasis: KAS BASF
ISberiamas kiekis: 300 kg/ha
Darbinis plotis: 24 m
Vaziavimo greitis: 12 km/h

Atsizvelgdami j barstymo lentele, parinkite toliau nurodytus masinos nustatymus

e Montavimo aukstis: 50 /50 (A =50cm, B=50cm)
e Uzduoties taskas: 6

e Dozavimo sklendés nustatymas: 180

o ISmetimo disky tipas: S4

e Darbo veleno sukimosi greitis: 540 aps./min.

e TELIMAT nustatymas: S13
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Barstymo lauke vélyvojo treSimo rezimu pavyzdys:

8.16 pav.: Vélyvasis lauko treSimas

Barstant laukg trgSomis vélyvojo treSimo rezimu susidaro simetrinis barstymo
vaizdas. Kai barstytuvas tinkamai nustatytas (Zr. barstymo lentelés duomenis),
trgSos paskirstomos tolygiai.

Pateikti parametrai:

Tra8y rasis: KAS BASF
ISberiamas kiekis: 150 kg/ha
Darbinis plotis: 24 m
Vaziavimo greitis: 12 km/h

Atsizvelgdami j barstymo lentele, parinkite toliau nurodytus masinos nustatymus

e Montavimo aukstis: 0/6(A=0cm,B=6cm)
e Uzduoties taskas: 6,5

e Dozavimo sklendés nustatymas: 90

e |Smetimo disky tipas: S4

e Darbo veleno sukimosi greitis: 540 aps./min.
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8

Vélyvojo treSimo barstant paribiuose pavyzdys
(serijiné jranga TELIMAT arba specialioji jranga T 25):
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8.17 pav.: Vélyvasis treSimas barstant paribiuose

Barstant paribiuose vélyvojo treSimu rezimu trgSos uZ lauko ribos beveik nepa-
tenka. Todél lauko paribiai patreSiami nepakankamai.

Pateikti parametrai:
Trasy rasis:
ISberiamas kiekis:
Darbinis plotis:

Vaziavimo greitis:

KAS BASF
150 kg/ha
24 m

12 km/h

Atsizvelgdami j barstymo lentele, parinkite toliau nurodytus masinos nustatymus

e Montavimo aukstis:

e Uzduoties taskas:

e Dozavimo sklendés nustatymas:
o [Smetimo disky tipas:

e Darbo veleno sukimosi greitis:

e TELIMAT nustatymas:

0/6 (A=0cm, B=6cm)
6,5

90 kairéje, 72 desingje’
S4

540 aps./min.

K12,5

1. Paribiy barstymo puséje rekomenduojama kiekj sumazinti 20 %.
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Vélyvojo treSimo barstant pakras€iuose pavyzdys
(serijiné jranga TELIMAT arba specialioji jranga T 25):

8.18 pav.: Vélyvasis treSimas barstant pakrasciuose

Vélyvasis treSimas barstant pakrasc€iuose yra toks trgsSy paskirstymas, kai nedi-
delis trgSy kiekis patenka ir j uzribj. Todél laukas ties riba patreSiamas beveik uz-
tektinai.

Pateikti parametrai:

Trasy rasis: KAS BASF
ISberiamas kiekis: 150 kg/ha
Darbinis plotis: 24 m
Vaziavimo greitis: 12 km/h

Atsizvelgdami j barstymo lentele, parinkite toliau nurodytus masinos nustatymus

e Montavimo aukstis: 0/6(A=0cm,B=6cm)
o Uzduoties taskas: 6,5

e Dozavimo sklendés nustatymas: 90

o ISmetimo disky tipas: S4

e Darbo veleno sukimosi greitis: 540 aps./min.

e TELIMAT nustatymas: S13
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8.7 Barstymas lauko gale

Kad lauko gale trgSos pasiskirstyty tolygiai, turi bati tiksliai suformuotos techno-
loginés vézeés.

Paribiy barstymas

Barstymas lauko gale naudojant nuotoliniu badu valdomg paribiy barstymo jren-
ginj TELIMAT:

Y

1/2X

8.19 pav.: Paribiy barstymas

[T] Lauko galo technologiné véze
[X] Darbinis plotis

e Technologine véze [T] suformuokite pusés darbinio plocio [X] atstumu nuo
lauko krasto.
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Normalusis treSimas stovint lauko galo technologinéje vézéje arba is jos

NURODYMAS

Jei eksploatuodami savo masing naudojate GPS sistemg (pavyzdziui, ,QUAN-
TRON-Guide®) ir valdymo pultag QUANTRON-E2 arba QUANTRON-A, patikrin-
kite, ar valdymo pulto programinéje jrangoje yra funkcija ,,OptiPoint*.

RAUCH funkcija ,,OptiPoint*“ apskaiciuoja optimaly jjungimo ir i§jungimo taskg
barstymui lauko gale pagal valdymo pulto nustatymus.

e Galite praleisti Sioje pastraipoje pateiktus duomenis, nes funkcija ,,Opti-
Point“ pati parenka nustatymus.

e Paisykite atitinkamo valdymo pulto eksploatavimo instrukcijos.

Jei baige tresti technologinéje vézéje vél norite barstyti lauke:
e paribiy barstymo jrenginj TELIMAT pasukite i$ barstymo srities.

?\‘ {{Q{\\ W\ '.‘.““"«’
NN \w‘-f-t»'m‘;‘//
____________ /////‘u;'.au\\ \\}\\\\}\\\\ S -

""5 Il
M

8.20 pav.: Normalusis barstymas

[A] Barstymo skyriy pabaiga barstant lauko galo technologinéje vézéje
[A] Barstymo skyriy pabaiga barstant lauke

[T] Lauko galo technologiné vezé

[X] Darbinis plotis

UZdarykite dozavimo sklende ir vél atidarykite vaZziuodami skirtingus atstumus
link lauko galo paribio ir atgal.
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Nuvaziavimas nuo lauko galo technologinés vézés
e Atidarykite dozavimo sklende, jei jvykdyta toliau nurodyta sglyga:

- barstymo skyriaus pabaiga lauke [E] yra mazdaug pusé darbinio plocio +
4—-8 m nuo lauko galo paribio.

Atsizvelgiant j trg8y iSmetimo tolj, traktorius lauke gali bati jvairiose vietose.

Privaziavimas prie lauko galo technologinés vézés
e Dozavimo sklende uzdarykite kaip galima véliau.

- ldealu, kai barstymo skyriaus pabaiga lauke [A] yra mazdaug 4—8 m toliau
nei lauko galo darbinis plotis [X].

- Ne visada tai galima pasiekti, nes tai priklauso nuo trgsy iSmetimo tolio ir
darbinio plocio.

e Pasirinktinai galite iSvaziuoti i$ lauko galo technologinés vézés arba sufor-
muoti 2-3jg technologine véze.

Jei paisysite Siy nurodymuy, bus uztikrintas aplinkai nekenksmingas ir taupus dar-
bo badas.
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8.8 Barstymas naudojant sekcijy perjungimo jtaisg (,,VariSpread®)

Pagalbine barstymo plocio nustatymo sistema ,VariSpread” galite vienoje puséje
iki keturiy karty sumazinti barstymo plotj ir iSbérimo kiekj. Tuomet siauréjancias
lauko dalis galésite patresti labai tiksliai.
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8.21 pav.:

[11 Lauko krastas
[2] 1-4 sekcijos: nuoseklus sekcijy mazinimas desinéje puséje
[3] Traktoriaus vézés

NURODYMAS

Masinose, kuriose galima naudoti ,VariSpread®, yra jrengti du elektriniai uzduo-
ties tasko vykdikliai. Valdymo pultu QUANTRON-E2 arba mas$inos valdymo sis-
tema ISOBUS galite parinkti sekcijy nustatymus ir jjunge barstymo rezimg
tiksliai barstyti siauréjanciose lauko vietose.

e Tikslesnés informacijos apie galimus sekcijy nustatymus rasite savo elektro-
ninés valdymo sistemos eksploatavimo instrukcijoje (QUANTRON, ISOBUS).
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ATTO Vash + AuNo kg PAITO kmh
385 /T 345 385 346
h;;- -t
0.0 . _ 4 0.0 0.0 0.0
=":—':ﬁ=‘ E::"‘:"'“"—__= E:'—"'—___
100 kg/ha 150 kg~-ha
0.0 kmsh 0 kg Rest
1339 kg Trip 2235 kg Trip

1.00 FF 1.00 FF

=2 N N=Z N SSS ESS 2 e

e |[m= | =e | B% | | &€ | ==

8.22 pav.: Sekcijy buseny rodymas valdymo pulto darbiniame lange

8
:

[1] Jjungtos sekcijos su 4 galimomis sekcijy pakopomis
[2] Kairé sekcija sumazinama 2 sekcijy pakopomis

73



8 Bendroji eksploatavimo pradzia (visi masiny tipai)

8.9 Specialiosios jrangos — paribiy barstymo jrenginio GSE — nustatymas

Paribiy barstymo jrenginys yra barstymo plog¢io (pasirinktinai desinéje arba kairé-
je puséje) ribojimo jrenginys, veikiantis mazdaug nuo 0 m iki 3 m srityje nuo trak-
toriaus vézés vidurio iki lauko idorinio krasto.

e Uzdarykite j lauko krastg nukreiptg dozavimo sklende.
e Barstydami paribius, paribiy barstymo jrenginj uzlenkite Zemyn.

e Norédami barstyti abiejose pusése, paribiy barstymo jrenginj vél atlenkite j
virsy.

NURODYMAS

Paribiy barstymo jrenginys nustatomas pagal lauko viduryje barstantj iSmeti-
mo diska.

8.23 pav.: Paribiy barstymo jrenginio nustatymas

[1] Skaiciy skalé, kairé pusé

[2] Skaiciy skalés uzfiksavimo verzlé
[3] Rodyklé

[4] Rankena

[5] Skaiciy skalé, deSiné pusé

1. Pristatytoje montavimo instrukcijoje pazidrékite, kokioje padétyje turi bati
rodyklé [3].

Skaiciy skalés uzfiksavimo verzle [2] atlaisvinkite masinos nustatymo svirtimi.

Stumkite skaiciy skale, kol rodyklé pradés rodyti reikiamg reikSme. Tai atlik-
dami naudokite rankeng [4].

4. Masinos nustatymo svirtimi priverzkite skaiCiy skalés uzfiksavimo verzle [2].
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ISmetimo plo€io koregavimas

Pristatytoje montavimo instrukcijoje nurodytos orientacinés reikSmés. Jei tresia-
ma nekokybiskai, gali reikéti pakoreguoti nustatyma.

e Norédami sumazinti iSmetimo tolj, pasukite daugiau link iSmetimo disko (ma-
Zesni skaiciai).

Norédami padidinti iSmetimo tolj, pasukite nuo iSmetimo disko
(didesni skaiciai).

8.10 Serijinés arba specialiosios jrangos TELIMAT nustatymas

TELIMAT yra nuotoliniu bidu valdomas paribiy ir krasty barstymo jrenginys, nau-
dojamas 12—-42 m darbiniams plo¢iams (naudojant tam tikrg trgsy rasj, galima tik
barstyti paribiuose).

Zidrint vaziavimo kryptimi, TELIMAT yra primontuotas masinos desinéje puséje.
TELIMAT jrenginj galite valdyti i$ traktoriaus, naudodami vienpusio veikimo val-
dymo voztuva.

NURODYMAS

TELIMAT T25 primontavimas prie masinos yra aprasytas atskiroje montavimo
instrukcijoje. Si montavimo instrukcija yra TELIMAT jrenginio tiekiamame kom-
plekte.

8.10.1 TELIMAT nustatymas

Norédami barstyti, TELIMAT nustatykite pagal tragSy rasj, darbinj plotj ir norimg
paribiy barstymo biida (paribiy arba krasty barstymas).

NURODYMAS

TELIMAT nustatymo reikSmés pateiktos barstymo lenteléje.
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8.24 pav.: TELIMAT nustatymas

[A1] Raidziy skalés uzfiksavimo verzlé
[A2] Apytikslio nustatymo raidziy skalé
[B1] Skaiciy skalés uzfiksavimo verzlé
[B2] Tikslaus nustatymo skaiCiy skalé

Apytikslis nustatymas (raidziy skalé):

Visg TELIMAT korpusg kreipiamosiose galima pasukti aplink iSmetimo disko pa-
sukimo taskg (raidziy skalé nuo H iki Z). Raidziy skaldé naudojama TELIMAT kor-
pusui nustatyti, atsizvelgiant j atitinkama trgsy rasj, darbinj plotj ir paribiy
barstymo bldg (paribiy arba krasty barstymas).

1. Raidziy skalés uzfiksavimo verzle atlaisvinkite masinos nustatymo svirtimi.

2. TELIMAT korpusa (stumdomajg dalj) stumkite iki nustatymo lenteléje nurody-
tos raidés.

D> Rodyklé yra tiksliai vir§ atitinkamos raideés.

3. Raidziy skalés uzfiksavimo verZle priverzkite masinos nustatymo svirtimi.

Tikslus nustatymas (skaiciy skalé):

Paribiy barstymo jrenginio korpuse yra iSdéstytos vienos dalies kreipiamosios
skardos, kurias galima pasukti iSilgai skaiCiy skalei (skalé nuo 11 iki 15). Skaiciy
skalé iS esmés naudojama tiksliam nustatymui.

1. Skaiciy skalés uzfiksavimo verzle atlaisvinkite masinos nustatymo svirtimi.
2. Kreipiamajg skardg pasukite iki nustatymo lenteléje nurodytos skaitinés
reikSmés.
> Nurodyta skaitiné reik§mé tiksliai sutampa su pirmaja kreipiamaja skarda.
3. Skaiciy skalés uzfiksavimo verzle priverzkite masinos nustatymo svirtimi.
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8.10.2 ISmetimo plo¢io koregavimas

Nustatymo lenteléje nurodytos orientacinés reikSmés. Jei treSiama nekokybiskai,
gali reikéti pakoreguoti nustatyma.

Jei nuokrypis yra nedidelis, dazniausiai pakanka Siek tiek pakoreguoti kreipiama-
sias skardas.

e Norédami sumazinti nustatymo lenteléje nurodytg iSmetimo tolj: kreipiamo-
sios skardos padétj skaiCiy skale mazinkite mazesnés skaitinés reikSmeés
kryptimi.

e Norédami padidinti nustatymo lenteléje nurodytg iSmetimo tolj: kreipiamo-
sios skardos padeétj skai€iy skale didinkite didesnés skaitinés reikSmés
kryptimi.

Esant didesniems nuokrypiams, TELIMAT korpusg stumkite iSilgai raidziy skale:i:

e Norédami sumazinti nustatymo lenteléje nurodytg iSmetimo tolj: TELIMAT
padeétj skaiCiy skale keiskite mazesnés raidés (atsizvelgdami j abécéle)
kryptimi.

e Norédami padidinti nustatymo lenteléje nurodytg iSmetimo tolj: TELIMAT pa-
détj skaiciy skale keiskite didesnés raidés (atsizvelgdami j abécéle) kryptimi.

NURODYMAS

Paribiy barstymas, kai darbinis plotis 12-50 m:

Norint optimizuoti barstymo rodiklius, rekomenduojama paribiy barstymo puséje
kiekj sumazinti 20 %.

8.10.3 Nurodymai dél barstymo naudojant TELIMAT

Atitinkamam barstymo budui numatytg TELIMAT padét;j i$ traktoriaus nustatysite
vienpusio veikimo valdymo voZtuvu.

e Paribiy barstymas: apatiné padétis
e Normalusis barstymas: virdutiné padétis

A PERSPEJIMAS

Valdymo klaidos TELIMAT nepasiekus galinés padéties

A Jei TELIMAT visiSkai nepasieké atitinkamos galinés padéties, gali
atsirasti valdymo klaidy.

P Visada jsitikinkite, kad TELIMAT yra atitinkamoje galinéje
padetyje.

P Vietoje paribiy barstymo perjungus normaly barstymg val-
dymo voztuvas turi veikti tol, kol TELIMAT visiSkai pasieks
virSuting galing padét;.

P Jei ilgiau atliekate paribiy barstymo darbus (atsizvelgiant |
valdymo prietaiso blseng), retkarciais aktyvinkite valdymo
voztuvg, kad TELIMAT nustatytuméte j galine padét;.

77




8 Bendroji eksploatavimo pradzia (visi masiny tipai)

NURODYMAS

Naudojant senesnius valdymo prietaisus, barstant paribius galimi nuotékiai.
Tuomet TELIMAT gali vél pasitraukti i$ jau pasiektos galinés padéties (apatinés
padéties). Norédami iSvengti barstymo klaidy, retkar&iais nustatykite TELIMAT
j galine padét;.

Mechaninis barstymo padéties indikatorius

Mechaninis barstymo padéties indikatorius yra Salia TELIMAT deSinéje puséje,
Zitrint vaziavimo kryptimi. Indikatorius matomas i$ traktoriaus vairuotojo kabinos.

[a) 5)

T T
=

sy Rl

8.25 pav.: TELIMAT mechaninis indikatorius

[A] Paribiy barstymo padétis
[B] Normaliojo barstymo padétis
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8.11  Nustatymai, kai nenurodytos trasy rasys

Naudojant ,Praxis“ bandymo rinkinj (specialioji jranga) galima apskaiciuoti nusta-
tymus trgsy rasims, kurios nenurodytos barstymo lenteléje.

NURODYMAS

Norédami apskaiciuoti nustatymus nezinomai trgsy rdsiai, atkreipkite démes;j ir
j papildoma ,Praxis® bandymo rinkinio instrukcija.

Norint greitai patikrinti barstymo nustatymus, rekomenduojama parinkti vieng
vaziavima.

Norint tiksliai patikrinti barstymo nustatymus, rekomenduojama parinkti tris va-
Ziavimus.

8.11.1 Salygos ir prielaidos

NURODYMAS

Pateiktos sglygos ir prielaidos taikomos ir vienam, ir trims vaziavimams.

Paisykite Siy salygy, norédami gauti kuo tikslesnj rezultats.

e Bandyti geriausia sausu, nevéjuotu oru, kad oro sglygos neturéty jtakos re-
zultatui.

Bandymag rekomenduojame atlikti abejomis kryptimis horizontalioje vietovéje.
Technologinése vézése negali bt jduby arba kalvy, nes tai iSkreipty bars-
tymo vaizda.

Bandyma atlikite ant neseniai nupjautos pievos arba lauke su Zemais pasé-
liais (maks. 10 cm aukscio).
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8.11.2 Vaziavimas

Pastatymas:

NURODYMAS

Mes rekomenduojame statymo plang, kai barstymo plotis yra 24 m. Statymo
planas didesniems darbiniams plocCiams pridétas prie ,Praxis“ bandymo rinkinio
PPS5.

e Bandomoijo ploto ilgis: 60-70 m

| |
| |
| |
+—— > ¢—>
|

1/2x 1/2x

X

'y

»
>

8.26 pav.: Pastatymas vaziavimui

Paruosimas vaziuoti:
e Barstymo lenteléje parinkite panasias trgSas ir atitinkami nustatykite barsty-
tuva.

e Masinos montavimo aukstj nustatykite pagal barstymo lentelés duomenis.
Nepamirskite, kad montavimo aukstis skai€iuojamas nuo pastatyto surinkimo
indo virSutinio krasto.

e Patikrinkite, ar yra visos paskirstymo dalys (iSmetimo diskai, iSmetamosios
mentelés, iSleidimo kanalai).

e Persidengianciose zonose 1 m atstumu vienas nuo kito padekite du surinki-
mo indus (tarp technologiniy véziy), o dar vieng surinkimo indg padékite tech-
nologinéje vézéje (pagal 8.26 pav.).
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8.27 pav.: Surinkimo indo pastatymas

e Surinkimo indus pastatykite horizontaliai. Surinkimo indus pastacius jstrizai
matuojant gali blti padaryta klaidy (zr. paveikslélj virSuje).

e Atlikite iSbérimo normos nustatymo bandyma (zr. atitinkamo masinos tipo B.6
skyriy).

e Nustatykite dozavimo sklendes kairéje ir deSinéje puséje, uzfiksuokite (Zr. ati-
tinkamo masinos tipo B.4 skyriy).

Barstymo bandymo atlikimas parinkus naudojimui nustatytg atidarymo pa-
détj:

e Vaziavimo greitis: 3—4 km/h.

e Dozavimo sklende atidarykite likus 10 m pries surinkimo indus.

e Dozavimo sklende uzdarykite mazdaug 30 m uz surinkimo indy.

NURODYMAS

Jei surinkimo induose surinktasis kiekis per mazas, pravaziuokite dar karta.
Nekeiskite dozavimo sklendés padéties.
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Rezultaty jvertinimas ir koregavimas prireikus:

e |3 eilés stovin&iy surinkimo indy turinj supilkite j vieng indg, o tada — i$ kairés
j matavimo vamzd,.

e Skersinio paskirstymo kokybe patikrinkite pagal matavimo vamzdziy pripildy-
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mo lygj.

8.28 pav.: Galimi rezultatai

[A] Visuose matavimo vamzdZiuose kiekis yra vienodas.
[B] TraSos paskirstomos nesimetrisSkai.

[C]
[D]

Persidengimo zonoje per daug trady.
Persidengimo zonoje per mazai trgsy.

Barstymo nustatymo korekcijos pavyzdziai:

Bandymo |Trasy paskirstymas Priemonés, tikrinimas
rezultatas
A atvejis | Tolygus paskirstymas Nustatyta tinkamai.
(leistinas nuokrypis
+ 1 padala).
B atvejis | TrgSy kiekis mazeéja is de- | Ar kairéje ir deSinéje puséje nustatyti
Sinés j kaire (arba atvirks- | vienodi uzduoties taskai?
Ciai). Ar kairéje ir deSinéje dozavimo sklen-
dés nustatytos vienodai?
Ar vienodas atstumas tarp technologi-
niy véziy?
Ar technologinés vézés yra lygiagre-
Ciai?
Ar matavote puciant stipriam véjui?
C atvejis | Viduryje per mazai trgSy. |Parinkite ankstesnj uzduoties taskag
(pvz., vietoje 5 uzduoties tasko nustaty-
kite 4).
D atvejis | Persidengimo zonose per | Parinkite tolesnj uzduoties taskg (pvz.,
mazai trgsy. vietoje 8 uzduoties tasko nustatykite 9).
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8.11.3 Trys vaziavimai

Pastatymas:

NURODYMAS

Mes rekomenduojame statymo plang, kai barstymo plotis yra 24 m. Statymo
planas didesniems darbiniams ploCiams pridétas prie ,Praxis” bandymo rinkinio
PPS5.

e Bandomoijo ploto plotis: 3 atstumai nuo technologinés vézés
e Bandomoijo ploto ilgis: 60-70 m

e Trys technologinés vézés turi bati lygiagreciai. Jei bandymas atliekamas ne-
turint tiksliy technologiniy véziy, reikia vézes iSmatuoti metru ir paZenklinti
(pvz., kuoliukais).
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8.29 pav.: Pastatymas trims vaziavimams

ParuosSimas trims vaziavimams:
e Barstymo lenteléje parinkite panasias trgSas ir atitinkami nustatykite barsty-
tuva.

e Masinos montavimo aukstj nustatykite pagal barstymo lentelés duomenis.
Nepamirskite, kad montavimo aukstis skaiCiuojamas nuo pastatyto surinkimo
indo virSutinio krasto.

e Patikrinkite, ar yra visos paskirstymo dalys (iSmetimo diskai, iSmetamosios
mentelés, iSleidimo kanalai).

e Persidengianciose zonose 1 m atstumu vienas nuo kito padékite du surinki-
mo indus, o dar vieng surinkimo indg padékite vidurinéje technologinéje ve-

Zéje (pagal 8.29 pav.).
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8.30 pav.: Surinkimo indo pastatymas

e Surinkimo indus pastatykite horizontaliai. Surinkimo indus pastacius jstrizai
matuojant gali blti padaryta klaidy (zr. paveikslélj virSuje).

e Atlikite iSbérimo normos nustatymo bandyma (zr. atitinkamo masinos tipo B.6
skyriy).

e Nustatykite dozavimo sklendes kairéje ir deSinéje puséje, uzfiksuokite (zZr. ati-
tinkamo masinos tipo B.4 skyriy).

Barstymo bandymo atlikimas parinkus naudojimui nustatytg atidarymo pa-
détj:

e Vaziavimo greitis: 3—4 km/h.

e Paeiliui pravaziuokite 1-3 veéZes.

e Dozavimo sklende atidarykite likus 10 m pries surinkimo indus.

e Dozavimo sklende uzdarykite mazdaug 30 m uz surinkimo indy.

NURODYMAS

Jei surinkimo induose surinktasis kiekis per mazas, pravaziuokite dar karta.
Nekeiskite dozavimo sklendés padeties.
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Bendroji eksploatavimo pradzia (visi masiny tipai) 8

Rezultaty jvertinimas ir koregavimas prireikus:

e |3 eilés stovinciy surinkimo indy turinj supilkite j vieng indg, o tada — i kairés
j matavimo vamzd,.

e Skersinio paskirstymo kokybe patikrinkite pagal matavimo vamzdziy pripildy-

mo lygj.

8.31 pav.: Galimi rezultatai

[A]
[B]
[C]
[D]

Visuose matavimo vamzdZiuose kiekis yra vienodas.
TrgSos paskirstomos nesimetriskai.
Persidengimo zonoje per daug trgsy.
Persidengimo zonoje per mazai trgsy.

Barstymo nustatymo korekcijos pavyzdziai:

Bandymo |Trasy paskirstymas Priemonés, tikrinimas
rezultatas
A atvejis Tolygus paskirstymas Nustatyta tinkamai.
(leistinas nuokrypis
+ 1 padala).
B atvejis Trasy kiekis mazéja i$ de- | Ar kairéje ir deSinéje puséje nustatyti
Sinés j kaire (arba atvirks- | vienodi uzduoties taskai?
Giai). Ar kairéje ir deSinéje dozavimo sklen-
dés nustatytos vienodai?
Ar vienodas atstumas tarp technologi-
niy véziy?
Ar technologinés vézés yra lygiagre-
Ciai?
Ar matavote puciant stipriam vejui?
C atvejis Viduryje per mazai trg8y. |Parinkite ankstesnj uzduoties taskg
(pvz., vietoje 5 uzduoties tasko nusta-
tykite 4).
D atvejis Persidengimo zonose per | Parinkite tolesnj uzduoties taskg (pvz.,

mazai trgsy.

vietoje 8 uzduoties tasko nustatykite 9)

85




8 Bendroji eksploatavimo pradzia (visi masiny tipai)

8.12 Masinos statymas ir atjungimas

Masing galima saugiai pastatyti ant rémo arba ant atraminiy ratuky (specialioji
jranga).

A PAVOJUS

Pavojus buti suspaustam tarp traktoriaus ir masinos

& Asmeny, kurie statant ir atjungiant stovi tarp traktoriaus ir masinos,
gyvybei kyla pavojus.

P Visiems Zmonéms liepkite pasisalinti i§ pavojaus srities tarp
traktoriaus ir masinos.

Masinos statymo salygos:

e Masing statykite tik ant lygaus, tvirto pagrindo.

e Masing statykite tik esant tus€iam rezervuarui.

e Prie$ atjungdami masing atpalaiduokite prijungimo taskus (apatiné / virSutiné
trauklé).

e Atjungtg kardaninj veleng, hidraulines zarnas ir elektros laidg atjunge padéki-
te j jiems skirtus laikiklius.

8.32 pav.: Hidrauliniy Zarny ir kabeliy déklas

[1] Zarny ir kabeliy laikiklis
[2] Kardaninio veleno laikiklis
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Bendroji eksploatavimo pradzia (visi masiny tipai) 8

A |SPEJIMAS

Suspaudimo ir nupjovimo pavojus atjungus masing

A Tik K/ R modeliai (vienpusio veikimo sklendés valdymo jtaisas)

Jei atlaisvinant uzfiksavimo varztg grjztamoji spyruoklé yra
jtempta, atraminé svirtis gali netikétai ir smarkiai atsitrenkti j krei-
piamojo plySio gala.

Ji gali prispausti pirstus arba suzeisti valdymo darbus atliekant;
personalg.

P Jei masing statote vieng (be traktoriaus), visiSkai atidarykite
dozavimo sklende (grjztamoiji spyruoklé jtempiama).

» Niekada nekiskite pirsty j iSbérimo kiekio nustatymo kreipia-
majj plysj.

vV e b=

Atjungdami masing atpalaiduokite vienpusio veikimo hidraulinio cilindro grjz-
tamasias spyruokles. Atlikite toliau apradytus veiksmus.

UZdarykite dozavimo sklende hidrauliniu jtaisu.
Atramai nustatykite aukS&iausig skalés reikSme.
Atidarykite dozavimo sklende.

Atjunkite hidraulines zarnas.

Grjztamosios spyruoklés atpalaiduotos.
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Eksploatavimo pradzia A

A

AA1

A1A1

Eksploatavimo pradzia

Kardaninio veleno su nukertamojo varzto apsauga montavimas prie
AXIS 20.2

Masina AXIS 20.2 M EMC i$ gamyklos pristatoma su kardaniniu velenu ir terksle.
Sis skyrius Siam masinos modeliui netaikomas.

e Zr. 8.3: Kardaninio veleno montavimas prie masinos, 48 psl.

A PERSPEJIMAS

Materialiné zala dél netinkamo kardaninio veleno

A Masina pristatoma su kardaniniu velenu, kuris yra pritaikytas prietai-
sui ir jo galiai.
Naudojant netinkamy matmeny arba neleistinus kardaninius vele-

nus, pavyzdziui, be apsaugos arba tvirtinimo grandinés, gali bati
suzeisti Zmonés arba gali bati sugadintas traktorius ar masina.

EEEEEED g

» Naudokite tik gamintojo leistinus kardaninius velenus.
P Paisykite kardaninio veleno gamintojo eksploatavimo instruk-
cijos.

IEVERIBAI

Jei norite montuoti kardaninj veleng arba ,Tele-Space® kardaninj veleng su
terksle, atlikite skyriuje 8.3: Kardaninio veleno montavimas prie masinos, 48 psl.
aprasytus veiksmus.

Kardaninio veleno primontavimas

1.

Patikrinkite montavimo padét.

D> Traktoriaus simboliu pazymétas kardaninio veleno galas yra nukreiptas j
traktoriy.

Nuimkite apsauginj gaubtel]. R

Atlaisvinkite kardaninio vele-
no apsaugos fiksavimo varz-
tg [1].

Kardaninio veleno apsaugg
pasukite j iSmontavimo pa-
détj.

IStraukite kardaninj velena.

|

1 pav.: Kardaninio veleno apsaugos atlais-
vinimas
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A Eksploatavimo pradzia

6. Atlaisvinkite tepimo antgalj.

2 pav.: Tepimo antgalio atlaisvinimas

7. Nutraukite veleno galo ap-
saugg ir sutepkite pavaros
mechanizmo veleno galg.

8. Kardaninj veleng uzmaukite
ant pavaros mechanizmo
veleno galo.

9. SeSiabriaunj varztg jstatyki-
te per kardaninio veleno
mova ir pavaros mechaniz-
mo veleno galg.

Jei reikia, naudokite guminj
plaktuka.

3 pav.: Kardaninio veleno uzmovimas ant
pavaros mechanizmo veleno galo

10. Sesiabriaunj varztg ir verzle
priverzkite 17 dydZio raktu
(maks. 35 Nm).

4 pav.: Kardaninio veleno pritvirtinimas
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Eksploatavimo pradzia A

11. Vél priverzkite tepimo antgalj.

5 pav.: Tepimo antgalio priverzimas

12. Kardaninio veleno apsaugg
su zarnos apkaba stumkite
per kardaninj veleng ir pri-
glauskite prie pavaros me-
chanizmo kakliuko
(nepriverzkite).

EEEEEE g

13. Kardaninio veleno apsaugg
pasukite j blokavimo padét;.

6 pav.: Kardaninio veleno apsaugos uzdeji-
mas

14. Priverzkite fiksavimo varzta.

15. Priverzkite Zarnos apkaba.

7 pav.: Kardaninio veleno apsaugos uzfik-
savimas
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A Eksploatavimo pradzia

A.1.2 Kardaninio veleno iSmontavimas

Nurodymas.
e Kardaninis velenas iSmontuojamas priesinga primontavimui eilés tvarka.
e Tvirtinimo grandinés niekada nenaudokite kardaniniam velenui kabinti.
e Primontuotg kardaninj veleng dékite j jam skirtg laikikl].

- Taip pat zr. 8.32 pav.

A.2 Sklendés valdymo jtaiso prijungimas

A.2.1 Hidraulinio sklendés valdymo jtaiso prijungimas: K/ D modeliai

Traktoriui keliami reikalavimai
e K modelis: du vienpusio veikimo valdymo voztuvai

e D modelis: du dvipusio veikimo valdymo voZtuvai

Funkcija

Dozavimo sklendés atskirai valdomos dviem hidrauliniais cilindrais. Hidrauliniai
cilindrai traktoriuje hidraulinémis Zarnomis prijungti prie sklendés valdymo jtaiso.

Slolololo ) s 02

Modelis |Hidraulinis cilindras Veikimo budas

K Vienpusio veikimo hidraulinis cilin- | Uzdaro alyvos slégis.
dras Atidaro spyruoklés jega.

D Dvipusio veikimo hidraulinis cilin- |UZdaro alyvos slégis.
dras Atidaro alyvos slégis.

Primontavimas

1. Hidraulinei sistemai nutraukite slégio tiekimag.

2. ISimkite zarnas i masinos réme esanciy laikikliy.
3. Prijunkite zarnas prie atitinkamy traktoriaus movy.

IEVERIBAI

K modelis

Prie$ ilgesnj transportavimg arba pildydami uZsukite abu hidrauliniy linijy pri-
jungimo kistuky rutulinius Ciaupus. Tuomet dozavimo sklendé negalés atsidaryti
automatiSkai dél nuotékio i traktoriaus hidraulinés sistemos vozZtuvo.

A.2.2 Hidraulinio sklendés valdymo jtaiso prijungimas: R modelis

Nurodymai dél prijungimo prie dviejy eigy bloko
Dviejy eigy blokas:

e Kkaip serijiné jranga yra prijungtas R modelyje;

e K modeliui galima jsigyti kaip specialigjg jranga.
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Eksploatavimo pradzia A

Traktoriui keliami reikalavimai

e Vienas vienpusio veikimo valdymo voZtuvas

Funkcija

Dozavimo sklendés atskirai valdomos dviem hidrauliniais cilindrais. Hidrauliniai
cilindrai traktoriuje hidraulinémis Zarnomis yra prijungti prie sklendés valdymo
jtaiso.

Naudojant dviejy eigy valdymo voZtuvag, tarp hidrauliniy cilindry ir sklendés val-
dymo jtaiso prijungtos hidraulinés linijos yra papildomai uzdengtos apsaugine
Zarna, kad valdymo darbus atliekantis personalas baty apsaugotas nuo hidrauli-
nés alyvos.

AXIS 20.2

e Junkite tik hidraulines linijas su nepazeistu apsauginiu sluoksniu.

Modelis |Hidraulinis cilindras Veikimo budas

R Vienpusio veikimo hidraulinis cilindras |UzZdaro alyvos slégis.
su dviejy eigy bloku Atidaro spyruoklés jéga.

8 pav.: Dviejy eigy bloko sklendés valdymo jtaisas

Dozavimo sklendes atskirai galite valdyti dviejy eigy bloko rutuliniais Ciaupais.
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A Eksploatavimo pradzia
Primontavimas
1. Hidraulinei sistemai nutraukite slégio tiekima.
2. ISimkite Zzarnas i§ masinos réme esanciy laikikliy.
3. Prijunkite zarnas prie atitinkamy traktoriaus movuy.
IEVERIBAI
R modelis
Pries ilgesnj transportavimg arba pildydami uZsukite abu dviejy eigy bloko ru-
tulinius Ciaupus. Tuomet dozavimo sklendé negalés atsidaryti automatiskai dél
nuotekio i$ traktoriaus hidraulinés sistemos voZztuvo.
A.2.3 Elektrinio sklendés valdymo jtaiso prijungimas: C modelis
IEVERIBAI
C modelio masinose yra jrengtas elektrinis sklendés valdymo jtaisas.
Elektrinis sklendés valdymo jtaisas apraSytas atskiroje valdymo pulto ,,E-Click®
eksploatavimo instrukcijoje. Si eksploatavimo instrukcija yra sudedamoji valdy-
mo pulto dalis.
A.2.4 Elektrinio sklendés valdymo jtaiso prijungimas: Q /W / EMC modeliai
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IEVERIBAI

Q, W ir EMC modelio maSinose yra jrengtas elektroninis sklendés valdymo jtai-
sas.

Elektroninio sklendés valdymo jtaiso aprasymas pateiktas atskiroje valdymo pul-
to eksploatavimo instrukcijoje. Si eksploatavimo instrukcija yra sudedamoji val-
dymo pulto dalis.




Eksploatavimo pradzia A

A3 Masinos pripildymas

A PAVOJUS

Pavojus susizeisti dél veikiancio variklio

A Jei prie masinos dirbate neisjunge variklio, gali sunkiai suzeisti
mechanika ir iSbirusios trg3os.
P ISjunkite traktoriaus variklj.
P IStraukite degimo raktel].
P Visiems Zmonéms liepkite pasitraukti i$ pavojaus srities.

A PERSPEJIMAS

Neleistinas bendrasis svoris

& VirSytas leistinas bendrasis svoris turi neigiamos jtakos transporto
priemonés eksploatavimo ir eismo saugumui (masina ir traktorius)
ir gali smarkiai sugadinti maSing ir pakenkti aplinkai.
P Pries pripildydami apskaiciuokite kiekj, kurj galite pilti.
P Paisykite didziausio leistino bendrojo svorio.

EEEEEED g

Nurodymai dél masinos pripildymo:

m
<
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e Uzdarykite dozavimo sklende ir, jei reikia, uZsukite rutulinj ¢iaupg (K/ R mo-
deliuose).

e Masing pildykite tik jg primontave prie traktoriaus. sitikinkite, kad traktoriaus
stovi ant lygaus, tvirto pagrindo.

Uzfiksuokite traktoriy, kad jis nenuriedéty. Patraukite stovéjimo stabd,.
ISjunkite traktoriaus variklj.
IStraukite degimo raktel;.

Kai pildymo aukstis yra 1,25 m vir§ masinos, pildydami naudokite tinkamas
pagalbines priemones (pvz., priekinj krautuvg, tiekimo sraigta).

Pripildymo lygio skalé (néra barstytuve su svérimo sistema)
Pripildymo kiekiui patikrinti rezervuare yra pripildymo lygio skalé.
Pagal Sig skale galite jvertinti, kiek ilgai uzteks likucio ir kada reikés pildyti i8 naujo.
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Barstymo rezimas

B

B.1

96

Barstymo rezimas

Sauga

A PAVOJUS

Pavojus susizeisti dél veikiancio variklio

A Jei prie masinos dirbate neiSjunge variklio, gali sunkiai suzeisti
mechanika ir iSbirusios trgsos.

P Prie$ pradédami bet kokius nustatymo darbus palaukite, kol
sustos visos judancios masinos dalys.

P ISjunkite traktoriaus variklj.

P IStraukite degimo raktel].

P Visiems Zmonéms liepkite pasitraukti i§ pavojaus srities.

Pries nustatydami masing atkreipkite démesj j toliau pateiktus punktus.
e Kiekj visada reikia nustatyti uzdarius dozavimo sklendes.

e Naudojant dozavimo sklendziy valdymo jtaisus su grjztamosiomis spyruoklé-
mis (K/ R modeliai) reikia uzsukti rutulinius ¢iaupus, kad i$ rezervuaro nepra-
déty netikétai bégti trgSos.

A PERSPEJIMAS
Dél jtempty grjztamuyjy spyruokliy kyla suspaudimo ir nupjo-
iji vimo pavojus
Tik K/ R modeliai (vienpusio veikimo sklendés valdymo jtaisas)

Jei atlaisvinant uzfiksavimo varztg grjiztamoji spyruoklé yra
jtempta, atraminé svirtis gali smarkiai atsitrenkti j kreipiamojo ply-

Sio gala.
Ji gali prispausti pirstus arba suzeisti valdymo darbus atliekant;
personala.
» Tiksliai laikykités iSbérimo kiekio nustatymo veiksmy
sekos.
» Niekada nekiskite pirsty j iSbérimo kiekio nustatymo krei-
piamajj plysj.

P Pries atlikdami nustatymo darbus (pvz., prie$ nustatydami
iSbérimo kiekj), visada hidrauline jranga uzdarykite doza-
vimo sklende.




Barstymo rezimas B

B.2

B.3

B.4

B.4.1

Barstymo lentelés naudojimas

IEVERIBAI

Atkreipkite démes;j j skyriy 8.6: Barstymo lentelés naudojimas, 62 psl..

Barstymas lauke gale

IEVERIBAI

Atkreipkite démes;j | skyriy 8.7: Barstymas lauko gale, 69 psl..

Barstymo kiekio nustatymas

Q /W / EMC modeliai

IEVERIBAI

EEEEEED g

Q, W ir EMC modelio masinose yra elektroninis sklendZiy valdymo jtaisas bars-
tymo kiekiui nustatyti.

Elektroninis sklendés valdymo jtaisas apraSytas atskiroje valdymo pulto eksplo-
atavimo instrukcijoje. Si eksploatavimo instrukcija yra sudedamoji valdymo pulto
dalis.

A PERSPEJIMAS

Materialiné zala dél netinkamos dozavimo sklendziy padéties

& Jei atraminé svirtis yra netinkamoje padétyje, QUANTRON val-
dymo pultu aktyvinti vykdikliai gali pazeisti dozavimo sklende.

P Atramos svirtj visada uZfiksuokite didZiausioje skalés padé-
tyje.
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Barstymo rezimas

B.4.2

98

K /D /R/C modeliai

K/ D /R /C modeliuose masinos barstymo kiekj i$ abiejy angy nustatykite apa-
tiniu skalés lanku.

Nustatykite rodykle ties padétimi, kurig pries tai radote barstymo lenteléje arba
nustatéte atlikdami iSbérimo normos nustatymo bandyma. Tai yra ribiné padétis
»Atidaryta“, j kurig, vykstant barstymo eigai, sklendé nustatoma hidraulidkai
arba spyruoklés jéga (priklauso nuo konstrukcijos).

Padeétis priklauso nuo barstymo kiekio ir vaziavimo greicio.
1. Uzdarykite dozavimo sklendes.

2. Pagal barstymo lentele arba atlikdami iSbérimo normos nustatyma raskite
skalés nustatymo padét;.

3. Atlaisvinkite apatinio skalés lanko [3] uzfiksavimo varztg [2].
4. Atramos rodykle [1] pastumkite j apskaiciuotg padét;.

5. Priverzkite uzfiksavimo varzta.

9 pav.: Barstymo kiekio nustatymo skalé

[11 Atramos rodyklé
[2] Uzfiksavimo varztas
[3] Apatinis skalés lankas



Barstymo rezimas B

Darbinio ploc¢io nustatymas

Tinkamo iSmetimo disko parinktis

Norint naudoti visg darbinj plotj, atsizvelgiant j trg8y rasj galima rinktis skirtingus

iSmetimo diskus.

ISmetimo disky tipas

Darbinis plotis

S2 12-18 m
S4 18-28 m
S6 24-36 m

Ant kiekvieno iSmetimo disko naudojamos dvi skirtingos, stabiliai primontuotos i$-
metamosios mentelés. ISmetamosios mentelés pazymétos pagal tipa.

A |SPEJIMAS

Pavojus susizaloti dél besisukan€iy iSmetimo disky

A

Skirstomasis jtaisas (iSmetimo diskai, iSmetamosios mentelés) gali
sugriebti ir jtraukti kino dalis arba daiktus. Palietus skirstomajj

jtaisg gali bati nukirstos, suspaustos arba nupjautos kino dalys.

P Batinai paisykite didZiausio leistino montavimo auks¢io prie-
kyje (V) ir gale (H)
P Visiems Zmonéms liepkite pasitraukti i§ masinos pavojaus
srities.
» Niekada neiSmontuokite rezervuaro nukreipiancios apkabos.

ISmetimo disky tipas

ISmetimo diskas kairéje
puséje

ISmetimo diskas deSiné-
je puséje

S2 S2-L-170 S2-R-170
S2-L-240 S2-R-240

S2 VxR plus (su danga) | S2-L-170 VxR S2-R-170 VxR
S2-L-240 VxR S2-R-240 VxR

S4 S4-1L-200 S4-R-200
S4-L-270 S4-R-270

S4 VxR plus (su danga) |S4-L-200 VxR S4-R-200 VxR
S4-L-270 VxR S4-R-270 VxR

S6 VxR plus (su danga) | S6-L-255 VxR S6-R-255 VxR
S6-L-360 VxR S6-R-360 VxR
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B Barstymo rezimas

B.5.2 ISmetimo disky iSmontavimas ir sumontavimas

A PAVOJUS

Pavojus susizeisti dél veikiancio variklio

& Jei prie masinos dirbate neiSjunge variklio, gali sunkiai suzeisti
mechanika ir iSbirusios trgsos.
P ISmetimo disky niekada negalima jmontuoti ir iSmontuoti
veikiant traktoriaus varikliui arba sukantis darbo velenui.
» ISjunkite traktoriaus variklj.
P IStraukite degimo raktel].

ISmetimo disky iSmontavimas

[11 Nustatymo svirtis
(rezervuaras vaziavimo krypti-
mi kairéje puséje)

10 pav.: Nustatymo svirtis

Abiejose pusése (kairéje ir deSinéje) atlikite toliau apradytus veiksmus.

1. 18imkite nustatymo svirtj iS
laikiklio.

2. Nustatymo svirtimi atlaisvin-
kite iSmetimo disko gaubia-
maja verZle.

11 pav.: Gaubiamosios verzlés atlaisvinimas
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Barstymo rezimas B

3. Atsukite gaubiamajg verZle.
4. [Simkite iSmetimo diskg i$
jvoreés.

5. Nustatymo svirtj vél jstatyki-
te j jai skirtg laikiklj.

12 pav.: Gaubiamosios verzlés atsukimas

ISmetimo disky sumontavimas

Salygos:

e Traktoriaus darbo velenas ir variklis iSjungti ir apsaugoti, kad nejjungty pasa-
liniai.

Kairjjj iSmetimo diskg jmontuokite vaziavimo kryptimi kairéje puséje, o desinjjj is-

metimo diskg — vaziavimo kryptimi deSinéje puséje. Atkreipkite démesj, kad ne-

supainiotumete, kurj iSmetimo diskg reikia montuoti kairéje, o kurj — desinéje

puséje.

Toliau apradyta kairiojo iSmetimo disko montavimo eiga. DeSiniojo iSmetimo dis-

ko montavimo darbus atlikite pagal Sias instrukcijas.

1. Kairjjj iSmetimo diskg uzdékite ant kairiojo iSmetimo disko jvorés.
ISmetimo diskg ant jvores reikia uzdéti tiesiai (prireikus pasalinkite neSvarumus).

IEVERIBAI

] iSmetimo disko angas jstatomi kaiScCiai kairéje ir deSinéje pusése yra skirtingo-
se vietose. Tinkamg iSmetimo diskg jmontuosite tik tuomet, kai jis galés tinkamai
jsistatyti j iSmetimo disko anga.

2. Atsargiai uzdékite gaubiamajg verzle (neperkreipkite).
3. Priverzkite gaubiamajg verzle mazdaug 38 Nm jega.

IEVERIBAI

Gaubiamosios verzZlés viduje yra fiksatorius, kuris neleidZia savaime atsilaisvin-
ti. Priverziant Sis fiksatorius turi bati jau¢iamas, kitaip gaubiamoji verzZlé yra nu-
sidevéjusi ir jg reikia pakeisti.

4. Ranka pasukite iSmetimo diskg ir patikrinkite, ar yra laisvas praéjimas tarp is-
metamosios mentelés ir iSleidimo kanalo.
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B Barstymo rezimas

B.5.3 Uzduoties tasko nustatymas

Parinke iSmetimo disko tipg nustatysite tam tikrg darbinio plo€io diapazong. Uz-

duoties tasko pakeitimas skirtas darbiniam plociui tiksliai nustatyti ir atitinkamai

trg8y rasiai priderinti.

UZduoties taskg nustatysite virSutiniu skalés lanku.

e Reguliavimas mazesniy skaiciy kryptimi: trgSos iSberiamos anksciau. Nu-
statoma barstymo charakteristika mazesniems darbiniams plo€iams.

o Reguliavimas didesniy skaiciy kryptimi: trgSos iSberiamos véliau ir dau-
giau beriama j iSore, link persidengimo zony. Nustatoma barstymo charakte-
ristika didesniems darbiniams ploCiams.

Slolololo ) s 02
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13 pav.: Uzduoties tadko nustatymo centras

1. UZduoties tasko padétj raskite barstymo lenteléje arba bandydami ,Praxis®
bandymo rinkiniu (specialioji jranga).

2. Suimkite kairigjg ir deSinigjg rankena.
Paspauskite indikacijos elementa.
D> Fiksatorius atlaisvinamas. Galima patraukti nustatymo centra.
4. Nustatymo centrg su indikacijos elementu stumkite j apskaiciuotg padét;.
5. Atleiskite indikacijos elementa.
D> Nustatymo centras uZfiksuojamas.
6. Patikrinkite, ar nustatymo centras tikrai uzfiksuotas.
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B.6

B.6.1

ISbérimo normos nustatymas

IEVERIBAI

M EMC modelio masina automatiskai reguliuoja kiekvienoje puséje iSberiamg
kiekj. Todél iSbérimo normos nustatymo atlikti nereikia.

IEVERIBAI

Q / W masinos modeliuose iSbérimo normos nustatymas atliekamas valdymo
pultu.

ISbérimo normos nustatymas aprasytas atskiroje valdymo pulto instrukcijoje. Si
eksploatavimo instrukcija yra sudedamoji valdymo pulto dalis.

Norint tiksliai patikrinti iSbérima, rekomenduojama iSbérimo normos nustatymo
bandyma atlikti kiekvieng kartg keiciant trgSas.

Nustatykite iSbérimo norma:

e prie$ pirmg barstyma;

e kai stipriai pasikei€ia trgSy kokybé (drégmé, didelis kiekis dulkiy, trakinéja
gradai);

e kai naudojama nauja trgsy rasis.

ISbérimo normos nustatymas atliekant veikiant velenui ir maSinai stovint vietoje
arba nuvaziuojant bandomajg atkarpa.

Nustatytojo iSleidziamo kiekio apskai€iavimas

Prie§ pradédami iSbérimo normos nustatymg apskai€iuokite nustatytajj iSleidzia-
ma Kiek].

Tikslaus vaziavimo greic¢io nustatymas

Norint rasti nustatytajj iSleidziama kiekj, reikia Zinoti tiksly vaziavimo greitj.

1. Pusiau pripildyta masina nuvaziuokite 100 m ilgio atstumg lauke.

2. Pasizymékite laikg, per kurj nuvaziavote.

3. Tikslus vaziavimo greitis rodomas iSbérimo normos nustatymo skai€iuotuvo
skaléje.

RAULH >
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>
18 20 25 30 35 40 45 50
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3121109 8 7 &
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14 pav.: Tikslaus vaziavimo greiio apskaiciavimo skalé
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Tiksly vaziavimo greitj galima apskaiciuoti ir pagal toliau pateiktg formule:
360

Vaziavimo greitis (km/h) = _ . .
Laikas, per kurj nuvaziavote 100 m

Pavyzdys: 100 m nuvaziavote per 45 sekundes:
360

—  =8km/h
45 sek.

Nustatytojo per minute iSleidziamo kiekio apskai€iavimas
Norint apskaiciuoti per minute iSleidZziama kiek|, reikia

e tikslaus vaziavimo greicio,

e darbinio plodio,

e norimo iSberiamo kiekio.

Pavyzdys: Norite apskaiciuoti i§ vieno iSleidimo kanalo iSleidZziamg nustatytgjj
kiekj. Jusy vaziavimo greitis yra 8 km/h, darbinis plotis — 18 m, o iSberiamas kie-
kis turi bati 300 kg/ha.

IEVERIBAI

Kai kuriems iSbérimo kiekiams ir vaZiavimo greiCiams iSbérimo kiekiai jau nuro-
dyti barstymo lenteléje.

Jei Siy reikdmiy barstymo lenteléje nerandate, galite apskaiciuoti iSbérimo nor-
mos nustatymo skaiciuotuvu arba pagal formule.

Apskaic¢iavimas iSbérimo normos nustatymo skai€iuotuvu:

1. Pastumkite liezuvélj taip, kad 300 kg/ha baty po 18 m reikSme.

2. Dabar virs 8 km/h greicio galite matyti nustatytojo per abu iSleidimo kanalus
iSleidZziamo kiekio reikSme.

> Per minute iSleidziamas nustatytasis iSleidimo kiekis yra 72 kg/min.

Jei iSbérimo normos nustatymg atliekate tik naudodami vieng iSleidimo kanala,

nustatytajg iSleidimo kiekio reikSme padalykite i$ dviejy.

3. Apskaiciuotg reikSme padalykite i$ 2 (= iSleidimo kanaly skaiius).

D> Nustatytasis i$ kiekvieno iSleidimo kanalo iSleidziamas kiekis yra
36 kg/min.

RAULH i
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T K] T ITTTTT |7 LT T | Resultat:
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Barstymo rezimas B

15 pav.: Nustatytojo per minute iSleidziamo kiekio apskai€iavimo skalé

Apskaiciavimas pagal formule
Nustatytajj per minute iSleidZziamg kiekj galite apskaiciuoti ir pagal Sig formule:

Nustatytasis i$lei- Vaziavimo greitis X Darbinis plo- X ISberiamas
dziamasis kiekis = (km/h) tis (m) kiekis (kg/ha)
(kg/min.) 600

Apskaiciavimas pagal pavyzd;:
8 km/h x 18 m x 300 kg/ha
600

IEVERIBAI

Nuoseklus treSimas uztikrinamas tik vazZiuojant vienodu grei€iu.

= 72 kg/min.

Pavyzdys: vaZiuojant 10 % didesniu greiciu patreSiama 10 % maziau.
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B.6.2 ISbérimo normos nustatymas

A |SPEJIMAS

Pavojus susizeisti dél chemikaly

& Byrancios trgSos gali pazeisti akis ir nosies gleivine.
P Atlikdami iSbérimo normos nustatyma uzsidékite apsaugi-
nius akinius.
» Prie$ atlikdami i$bérimo normos nustatyma visiems Zmo-
néms liepkite pasitraukti iS5 masinos pavojaus srities.

Salygos:

e Dozavimo sklendés uzdarytos.

e Traktoriaus darbo velenas ir variklis iSjungti ir apsaugoti, kad nejjungty pasa-
liniai.

e Paruostas pakankamai didelis rezervuaras trgSoms surinkti (talpa — maziau-
siai 25 kg).
- Nustatykite, kiek sveria tus&ias surinkimo rezervuaras.

Tl sz

e Paruoskite iSbérimo normos nustatymo lataka. I8bérimo normos nustatymo
latakas yra centre uz iSmetimo disky apsauginio jtaiso.

e Rezervuare yra pakankamai trasy.

e Pagal barstymo lentele nustatytos ir zinomos dozavimo sklendés atramos,
darbo veleno sukimosi greicio ir iSbérimo normos nustatymo laiko i§ anksto
nustatomos reikSmés.

IEVERIBAI

Parinkite tokias iSbérimo normos nustatymo reikSmes, kad atliekant bandymag
baty iSbertas kuo didesnis trgsy kiekis. Kuo didesnis kiekis, tuo tikslesnis mata-
vimas.

[1]1 ISbérimo normos nustatymo
latako padétis

16 pav.: I18berimo normos nustatymo latakas
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Vykdymas (pavyzdys pagal kairiaja barstymo puse):

IEVERIBAI

ISbérimo normos nustatyma atlikite tik vienoje masinos puséje. Taciau dél sau-
gumo iSmontuokite abu iSmetimo diskus.

1. Nustatymo svirtimi atlaisvin-
kite iSmetimo disko gaubia-
majg verzle.

EEE g

2. |Simkite iSmetimo diskg i$
jvorés.

17 pav.: Gaubiamosios verZlés atlaisvinimas

3. Nustatykite uzduoties tasko 0 padét;.

18 pav.: I8bérimo normos nustatymo latako jkabinimas

4. |kabinkite iSbérimo normos nustatymo latakg po kairiuoju iSleidimo kanalu
(Ziarint vaziavimo kryptimi).
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5.

Dozavimo sklendés atramg nustatykite ties barstymo lenteléje rasta skalés
reikSme.

A |SPEJIMAS

Pavojus susizaloti dél besisukanéiy masinos daliy

& Besisukancios masinos dalys (kardaninis velenas, jvorés) gali

sugriebti ir jtraukti kino dalis arba daiktus. Palietus besisukancias
masinos dalis galimi sumusimai, jpjovimai ir sutraiSkymai.
P Veikiant masinai nestovékite besisukandiy jvoriy srityje.
» Sukantis kardaniniam velenui dozavimo sklende visada
aktyvinkite tik sédédami ant traktoriaus sédynés.
P Visiems Zmonéms liepkite pasitraukti i$ masinos pavojaus
srities.

10.
1.
12,

108

Po kairiuoju iSleidimo kanalu
pastatykite surinkimo indg.

19 pav.: I8berimo normos nustatymas

Uzveskite traktoriy.
Darbo veleno sukimosi greitj nustatykite pagal barstymo lentelés duomenis.

Sédédami traktoriuje atidarykite kairiagjg dozavimo sklende nustatytam iSbéri-
mo normos nustatymo laikui.

Pasibaigus Siam laikui vél uzdarykite dozavimo sklende.

Pasverkite trgSas (atsizvelkite j tus€io surinkimo indo svorj).

Esama kiekj palyginkite su nustatytuoju kiekiu.

> Esamas iSleidimo kiekis = nustatytasis iSleidimo kiekis: iSbérimo kiekio
riba nustatyta tinkamai. Uzbaikite iSbérimo normos nustatyma.

> Esamas iSleidimo kiekis < nustatytasis iSleidimo kiekis: nustatykite dides-
ne iSbérimo kiekio ribg ir dar kartg atlikite iSbérimo normos nustatyma.

> Esamas iSleidimo kiekis > nustatytasis i$leidimo kiekis: nustatykite mazes-
ne iSbérimo kiekio ribg ir dar kartg atlikite iSbérimo normos nustatyma.



Barstymo rezimas B

IEVERIBAI

IS naujo nustatydami iSbérimo kiekio ribos padétj galite orientuotis pagal procen-
tine skale. Pavyzdziui, jei triksta dar 10 % iSberiamo kiekio, iSbérimo kiekio ribg
nustatykite 10 % didesnéje padétyje (pvz., vietoje 150 nustatykite 165).

Apskaiciavimas pagal formule
ISbérimo kiekio ribos padétj galima apskaiciuoti ir pagal toliau pateiktg formule:

ISbérimo normos ribos padétis atlie- Nustatytasis
I$bérimo kant esamg iSbérimo normos nustaty- x iSleidziamasis
kie-kio ribos = Mo bandyma kiekis
nauja padetis Esamas i$leidziamasis kiekis atliekant esamg i$bérimo
normos nustatymo bandyma

13. Uzbaikite iSbérimo normos nustatyma. ISjunkite traktoriaus darbo veleng ir
variklj ir apsaugokite, kad jy nejjungty pasaliniai.

14. Jmontuokite iSmetimo diskus. Atkreipkite démesj, kad nesupainiotuméte, kurj
iSmetimo diskg reikia montuoti kairéje, o kurj — desinéje puséje.

IEVERIBAI

] iSmetimo disko angas jstatomi kaiS€iai kairéje ir deSinéje pusése yra skirtingo-
se vietose. Tinkamg iSmetimo diskg jmontuosite tik tuomet, kai jis galés tinkamai
jsistatyti j iSmetimo disko anga.

15. Atsargiai uzdékite gaubia-
majg verzle (neperkreipkite).

16. Priverzkite gaubiamajg verz-
le mazdaug 38 Nm jéga. Nu-
statymo svirties naudoti
negalima.

20 pav.: Gaubiamosios verzZlés uzverzimas
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B.7

B.8

110

IEVERIBAI

Gaubiamosios verzlés viduje yra fiksatorius, kuris neleidzia savaime atsilaisvinti.
Priverziant $is fiksatorius turi bati juntamas. Kitaip gaubiamoji verzZle yra nuside-
véjusi ir jg reikia pakeisti.

17. Ranka pasukite iSmetimo diskg ir patikrinkite, ar yra laisvas pragjimas tarp is-
metamosios mentelés ir iSbérimo kanalo.

18. ISbérimo normos nustatymo latakg ir nustatymo svirtj vél pritvirtinkite numa-
tytose masinos vietose.

19. Svarbu. Uzduoties taskg vél nustatykite j apskaiciuotg barstymo padet;.

Montavimo aukscio tikrinimas

IEVERIBAI

Pripilde rezervuarg patikrinkite, ar nustatéte tinkamag montavimo aukst;.

e Montavimo auk&cio nustatymo reikSmés pateiktos barstymo lenteléje.
e Atkreipkite démesj j didZiausig leisting montavimo aukst;.

e Taip pat zr. ,Montavimo aukS¢io iSankstinis nustatymas®, 56 psl..

Darbo veleno sukimosi grei¢io nustatymas

IEVERIBAI

Teisingas darbo veleno sukimosi greitis pateiktas barstymo lenteléje.
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B.9 Sutrikimai ir galimos priezastys

A |SPEJIMAS

Pavojus susizeisti netinkamai pasalinus sutrikimus

& Sutrikimus paSalinus per vélai arba sutrikimus Salinant nepakan-
kamai kvalifikuotam personalui, gali bati sunkiai suzalotos kiino
dalys, pazeista masina ir pakenkta aplinkai.

P Atsiradusius sutrikimus pasalinkite nedelsdami.
P Sutrikimus patys galite Salinti tik turédami atitinkama kvali-
fikacija.

Sutrikimy Salinimo salygos
e |Sjunkite traktoriaus darbo veleng ir variklj ir apsaugokite, kad nejjungty pasa-
liniai.

e Pastatykite maSing ant zemés.

IEVERIBAI

Norédami pradéti Salinti sutrikimus atkreipkite démesj j skyriuje 3: Sauga. 5 psl.
ir skirsnyje C: Techniné priezilra ir remontas, 115 psl. pateiktus jspéjamuosius
nurodymus.

Sutrikimas Galimos priezastys / priemonés

Netolygus treSimo medziagy pa- |e Pasalinkite prilipusias treSimo medziagas nuo iSmetimo

skirstymas disky, iSmetamuyjy menteliy ir iSleidimo kanaly.

e NevisiSkai atsidaro atidarymo sklendés. Patikrinkite ati-
darymo sklendziy veikima.

e Nustatytas neteisingas uzduoties taskas. Pakoreguokite
nustatyma.

Per daug treSimo priemonés trak- |® Nedelsdami pakeiskite iSmetamagsias menteles, iSleidi-
toriaus vézéje mo kanalus ir sugadintas dalis.

e Naudojamy treSimo priemoniy pavirSius lygesnis uz ty,
kurios buvo bandomos sudarant barstymo lentele. Nu-
statykite tolesnj uzduoties tadkg (pvz., vietoje 4 uzduoties
tadko nustatykite 5).

e Permazas darbo veleno sukimosi greitis. Pakoreguokite
sukimosi greit;.

Persidengimo srityje per daug trgSy| e Naudojamy tredimo priemoniy pavirsius Siurkdtesnis uz
ty, kurios buvo bandomos sudarant barstymo lentele.
Nustatykite ankstesnj uzduoties taska (pvz., vietoje 5 uz-
duoties tasko nustatykite 4).

e Per didelis darbo veleno sukimosi greitis. Pakoreguokite
sukimosi greit;.
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B Barstymo rezimas

Sutrikimas Galimos priezastys / priemonés

Vienoje puseéje barstytuvas dozuo- | Vir§ maisytuvo susidare trgSy sangrudy

ja didesnj iSberiama kiek. e Reikiamoje puseéje pasalinkite tiek trasy, kad jos nesiekty

Normaliai barstant rezervuaras is- apsauginiy groteliy.

tustéja netolygiai. e Trasy sangridas per apsauginiy groteliy akutes i$ardyki-
te tinkama medine lazda.

UzZsikimSo iSleidimo kanalas

e 7r. Dozavimo angy uzsikimsSimas*“.

Sugedo maisytuvas

e Reikiamoje puséje pasalinkite tiek trgSy, kad jos nesiekty
apsauginiy groteliy.

e Atidare dozavimo sklende trgSy sangridas per apsaugi-
niy groteliy akutes iSardykite tinkama medine lazda ir li-
kusias trg8as pasalinkite per iSleidimo anga.

e Patikrinkite, ar veikia mai$ytuvo pavara. Zr. skyriy 9.8:
MaiSytuvo pavaros tikrinimas, 200 psl.

Netinkamai nustatyta dozavimo sklendé
e [Stustinkite likut;.

Slolololo ) s 02

e Patikrinkite dozavimo sklendés nustatyma. Zr. atitinkamo
masinos tipo techninés priezilros skyriy.
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TraSos netolygiai tiekiamos iSmeti- | Vir§ maiSytuvo susidaré trgdy sangridy

mo diskui e Reikiamoje puseéje pasalinkite tiek trady, kad jos nesiekty
apsauginiy groteliy.
e Tra8y sangrudas per apsauginiy groteliy akutes iSardyki-
te tinkama medine lazda.
UzsikimSo iSleidimo kanalas
e 7r. Dozavimo angy uzsikim$imas".
Sugedo maiSytuvas
e Reikiamoje puséje pasalinkite tiek trgSy, kad jos nesiekty
apsauginiy groteliy.
e Atidare dozavimo sklende trg8y sangridas per apsaugi-
niy groteliy akutes iSardykite tinkama medine lazda ir li-
kusias trgSas pasSalinkite per iSleidimo anga.
e Patikrinkite, ar veikia mai$ytuvo pavara. Zr. skyriy 9.8:
MaiSytuvo pavaros tikrinimas, 200 psl.
Plazdena iSmetimo diskai. e Patikrinkite, gaubiamujy verzliy priverztuma ir sriegius.
Dozavimo sklendé neatsidaro. e Dozavimo sklendés juda per sunkiai. Patikrinkite sklen-

deés, svirties ir lanksty eiga, prireikus pakoreguokite.
e Patikrinkite tempiamajg spyruokle.

e UZterSta jstatomosios movos Zarnos jungties redukciné
sklendé.
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Barstymo rezimas B

Sutrikimas

Galimos priezastys / priemonés

Dozavimo sklendé atsidaro per lé-
tai.

Nuvalykite droseline sklende.

Droseline sklende 0,7 mm pakeiskite 1,0 mm sklende.
Sklendé yra jstatomosios movos zZarnos jungtyje.

Neveikia maiSytuvas.

Patikrinkite mai$ytuvo pavara. Zr. 9.8: Mai$ytuvo pava-
ros tikrinimas, 200 psl.

Dozavimo angas uzki$o: trgsy lui-
tai, drégnos trgsos, kiti neSvaru-
mai (lapai, Siaudai, maiso likuciai).

A

6.
7.

Pasalinkite kamsc&ius. Tam turite:

sustabdyti traktoriy, iStraukti degimo raktelj, nutraukti el.
srovés tiekima,

atidaryti dozavimo sklende,
apacioje pastatyti surinkimo inda,
iSmontuoti iSmetimo diska,

iSleidimo kanalg i$ apacios iSvalyti medine lazda arba
nustatymo svirtimi ir pramusti dozavimo anga,

svetimkdniai turi iSbirti j rezervuara,

jmontuoti iSmetimo diskus, uzdaryti dozavimo sklende.

ISmetimo diskai nesisuka arba
jjungus staiga sustoja.

Naudojant kardaninj veleng su nukertamojo varzto apsauga:

patikrinkite nukertamojo varzto apsauga, prireikus jj pa-
keiskite (Zr. kardaninio veleno gamintojo instrukcijg).
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B Barstymo rezimas

B.10 Likudio iStustinimas

A |SPEJIMAS

Pavojus susizaloti dél besisukanciy masinos daliy

& Besisukanc€ios masinos dalys (kardaninis velenas, jvorés) gali
sugriebti ir jtraukti kiino dalis arba daiktus. Palietus besisukancias

masinos dalis galimi sumusimai, jpjovimai ir sutraiSkymai.
» Veikiant masinai nestovékite besisukandiy jvoriy srityje.
P Sukantis kardaniniam velenui dozavimo sklende visada
aktyvinkite tik sédédami ant traktoriaus sédynés.
P Visiems Zmonéms liepkite pasitraukti i§ masinos pavojaus
srities.

Norédami iSlaikyti savo masinos verte, po kiekvieno naudojimo nedelsdami iStus-
tinkite rezervuara. Iétuétindavmi likutj atlikite tokius pat veiksmus, kaip atlikdami is-
bérimo normos nustatyma. Zr. atitinkamam tipui skirtg poskyrj.

e Nustatykite uZduoties tasko 0 padét.

Nurodymas dél viso likuéio iStustinimo:

Slolololo ) s 02
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|prastai iStustinant masinoje gali likti nedidelis barstomosios medZziagos kiekis.
Jei norite iStustinti visg likutj (pvz., pasibaigus barstymo sezonui, keic¢iant barsto-
majg medziagq), atlikite toliau nurodytus veiksmus.

1. Rezervuarg tustinkite tol, kol i$ jo nustos bégti barstomoji medziaga (jprastas
likuCio iStustinimas).

2. |Sjunkite traktoriaus darbo veleng ir variklj ir apsaugokite, kad nejjungty pasa-
liniai. I1Straukite i$ traktoriaus degimo raktel].

3. Atidare dozavimo sklende perstumkite dozavimo tadka pirmyn ir atgal (iS5 0
padéties | 9 ir atgal).

4. Valydami masing Svelnia vandens srove iSplaukite likusj trgSy kiekj; taip pat
Zr. ,\Valymas® 197 psl.

114



Techniné prieziira ir remontas C

C Techniné prieziara ir remontas

CA1 Sauga

IEVERIBAI

Atkreipkite démesj j skyriuje 3: Sauga, 5 psl. pateiktus jspéjamuosius nurodymus.
Ypac¢ atkreipkite démesj j nurodymus skirsnyje 3.8: Techniné prieZidra ir remon-

tas, 11 psl..

Atlikdami techninés prieZilros ir remonto darbus galite tikétis papildomy pavojy,
kuriy valdant masing nekyla.

Todél techninés priezilros ir remonto darbus visada turite atlikti labai atidZiai.
Dirbti turite labai apdairiai ir paisydami pavojy.

Ypac atkreipkite démesj j toliau pateiktus nurodymus.

e Elektros ir hidraulinés jrangos suvirinimo ir kitus darbus gali atlikti tik kvalifi-
kuotas specialistas.

e Dirbant prie pakeltos masinos ji gali apvirsti. MaSing visada uZfiksuokite tin-
kamais atraminiais elementais.

e Keldami masing kélimo mechanizmu visada naudokite abi rezervuaro Ziedi-
nes kilpas.

e Pasaline jéga aktyvinamos dalys (reguliavimo svirtis, dozavimo sklendé) gali
suspausti ir nupjauti. Atlikdami technine prieZilirg atkreipkite démes;j, kad
nieko nebuty judandiy daliy srityje.

e Atsarginés dalys turi atitikti bent gamintojo nurodytus techninius reikalavi-
mus. Tai uztikrina originalios atsarginés dalys.

e [Sjunkite traktoriaus variklj prie$ atlikdami bet kokius valymo, techninés prie-
zidros ir remonto darbus bei Salindami sutrikimus ir palaukite, kol sustos visos
masinos judancios dalys.

e Masing valdant valdymo pultu, pasaline jega aktyvinamos dalys kelia papil-
doma rizikg ir pavojy.

- Atjunkite tarp traktoriaus ir masinos nutiestas srovés tiekimo linijas.
- Atjunkite maitinimo kabelj nuo akumuliatoriaus.

e TIKinstruktuotas ir jgalioty specializuoty dirbtuviy personalas gali atlikti
remonto darbus.
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C Techniné prieziura ir remontas

C.2 Barstytuvo su svérimo sistema tepimas

N
o
N
24
x
<

21 pav.: Barstytuvo su svérimo sistema tepimo vietos
C3 Svorio jutiklio varztiniy jung¢€iy tikrinimas
Masinoje jrengti 2 svorio jutikliai ir tempiamasis strypas. Jie pritvirtinti varztinémis
jungtimis.
Abiejose masinos pusése patikrinkite svorio jutikliy varztines jungtis ir jsitikinkite,
ar tempiamasis strypas tinkamai priverztas:
e pries kiekvieng barstymo sezong,

e jeireikia, ir barstymo sezono metu.

Tikrinimas:

| i m\
AN

1. Dinamometriniu raktu tvirtai
priverzkite varztine jungt;.
(Sukimo momentas =
300 Nm).

22 pav.: Svorio jutiklio pritvirtinimas (vaziavi-
mo kryptimi kairéje puséje)
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Techniné prieziira ir remontas C

AXIS 20.2

2. Dinamometriniu raktu tvirtai
priverzkite varztine jungtj [1].
(Sukimo momentas = 65 Nm).

23 pav.: Tempiamojo strypo tvirtinimas prie
svorio jutiklio

3. Dinamometriniu raktu tvirtai
priverZkite varztine jungtj.
(Sukimo momentas = 65 Nm).

24 pav.: Tempiamojo strypo tvirtinimas re-
zervuare

IEVERIBAI

PriverZus varztines jungtis dinamometriniu raktu reikia i$ naujo taruoti svérimo
sistemag. Tai atlikdami paisykite valdymo pulto eksploatavimo instrukcijos skyriu-
je ,Svarstykliy taravimas* pateikty instrukcijy.
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C Techniné prieziura ir remontas

C4 Dozavimo sklendés nustatymo derinimas

Prie$ kiekvieng barstymo sezong, o jei reikia, ir sezono metu, patikrinkite, ar do-
zavimo sklendé atsidaro tolygiai.

A |SPEJIMAS

Dél besisukanciy daliy kyla suspaudimo ir supjaustymo pa-

A i
Atliekant darbus gali suspausti ir nupjauti pasaline jéga aktyvina-
mos dalys (reguliavimo svirtis, dozavimo sklendé).

Atlikdami bet kokius derinimo darbus stebékite dozavimo angoje ir
dozavimo sklendéje esancias nupjovimo vietas.

P ISjunkite traktoriaus varikl].

P IStraukite degimo raktel].

P Atjunkite tarp traktoriaus ir masinos nutiestas srovés tie-
kimo linijas.

P Atlikdami derinimo darbus niekada neaktyvinkite hidraulinés
dozavimo sklendés.

Salygos:
e Mechanika turi lengvai judéti.

Slolololo ) s 02

e Kir R modeliai: griztamoji spyruoklé iSkabinta.
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e Hidraulinis cilindras iSkabintas.

Tikrinimas (pavyzdys pagal kairiaja masinos puse):

1. Apatinés trauklés varztg, ku-
rio skersmuo yra 28 mm,
jstatykite dozavimo sklen-
dés centre.

25 pav.: Apatinés trauklés varztas dozavimo
angoje

2. Stumkite dozavimo sklende link varzto ir Sig padétj uzfiksuokite priverzdami
uzfiksavimo varzta.

D> Atrama ties apatiniu skalés lanku (dozavimo skale) nustatyta ties ska-
lés reikSme 85. Jei taip néra, iS naujo nustatykite skale.
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Techniné prieziira ir remontas C

Nustatymas:

Dozavimo sklendé yra 2 darbo etape nurodytoje padétyje (Siek tiek spaudzia
varzta).

3. Atlaisvinkite apatinio skalés lanko tvirtinimo varzZtus.

"\ 120 -
26 pav.: Dozavimo sklendés nustatymo skalé

4. Visg skale pastumkite taip, kad skalés reikSmeé 85 buty tiksliai po indikacijos
elemento rodykle.

@

Vél prisukite skale.

o

1-4 darbo etapus atlikite su deSinigja dozavimo sklende.

IEVERIBAI

Abi dozavimo sklendés turi atsidaryti tolygiai. Todél visada patikrinkite abi do-
zavimo sklendes.

7. Kir R modeliai: vél jkabinkite griztamajg spyruokle ir hidraulinj cilindrg.

IEVERIBAI

Pakoregavus skale, kai naudojami elektroniniai sklendZiy valdymo jtaisai, reikia
valdymo pulte pakoreguoti ir sklendés bandymo taskus.

Laikykités valdymo pulto eksploatavimo instrukcijos.
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C Techniné prieziura ir remontas

C.5 Uzduoties tasko nustatymo derinimas

Uzduoties tasko pakeitimas skirtas darbiniam plo€iui tiksliai nustatyti ir jvairioms
trgSy rasims priderinti.

Prie$ kiekvieng barstymo sezong, o jei reikia, ir sezono metu, patikrinkite uzduo-
ties taSko nustatyma (jei treSimo priemonés paskirstomos netolygiai).

UZduoties taskas nustatomas virSutiniu skalés lanku.

Slolololo ) s 02

27 pav.: UZduoties tasko nustatymo patikra

m
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Tikrinimas:

IEVERIBAI

Abiejose pusése reikia nustatyti vienoda uzduoties taska. Todél visada patikrin-
kite abu nustatymus.

1. Nustatykite uzduoties tasko 6 padét;.
2. Abiejose pusése iSmontuokite iSleidimo kanalg su Sepediais.

3. Atlaisvinkite abi plastikines svirtis (maiSytuvo pavara) ir stumkite zemyn, kol
aiSkiai matysite maiSytuvo veleno krumplius.

4. Vaziavimo kryptimi gale ant maiSytuvo veleno krumplio uzdékite tinkama plo-
ng virvele ir jg jtempkite.

> Ant pagrindo plokstés esancios trikampés Zymos turi sutapti su jtempta vir-
vele.

D> Jei virvelé néra Zzymy padétyje, nustatykite uzduoties taska i$ naujo.
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Techniné prieziira ir remontas C

Nustatymas:

© ® No

Atlaisvinkite po mygtuku ,Uzduoties
tasko rodyklé“ esancig derinimo
plokstele (2 savaime uzsifiksuojan-
Cios verzlés).

28 pav.: Uzduoties tasko derinimo
plokstelés atlaisvinimas

Sukite nustatymo centrg, kol trikampés Zymos sutaps su jtempta virvele.
Pritvirtinkite derinimo plokstele.

EEEEEED g

Abi plastikines svirtis (maiSytuvo pavaros) stumkite j virSy ir pritvirtinkite.
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Jmontuokite iSleidimo kanalg su Sepeciais.
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Eksploatavimo pradzia A

AXIS 30.2, AXIS 40.2

A Eksploatavimo pradzia

A1 Sklendés valdymo jtaiso prijungimas
A.1.1  Hidraulinio sklendés valdymo jtaiso prijungimas: K/ D modeliai

Traktoriui keliami reikalavimai
e K modelis: du vienpusio veikimo valdymo voztuvai

e D modelis: du dvipusio veikimo valdymo voZtuvai

N
=)
Funkcija ;r)
Dozavimo sklendés atskirai valdomos dviem hidrauliniais cilindrais. Hidrauliniai 3
cilindrai traktoriuje hidraulinémis zarnomis prijungti prie sklendés valdymo jtaiso. <
N
=
Modelis |Hidraulinis cilindras Veikimo budas ™
(2]
K Vienpusio veikimo hidraulinis cilindras |Uzdaro alyvos slégis. 5

Atidaro spyruoklés jega.

D Dvipusio veikimo hidraulinis cilindras | UzZdaro alyvos slégis.
Atidaro alyvos slégis.

Primontavimas

D
R

1. Hidraulinei sistemai nutraukite slégio tiekima.
2. ISimkite zarnas i§ masinos réme esanciy laikikliy.
3. Prijunkite Zarnas prie atitinkamy traktoriaus mowvy.

IEVERIBAI

K modelis

Pries ilgesnj transportavimag arba pildydami uZsukite abu hidrauliniy linijy pri-
jungimo kistuky rutulinius Ciaupus. Tuomet dozavimo sklendé negalés atsidaryti
automatiSkai dél nuotékio i$ traktoriaus hidraulinés sistemos vozZtuvo.

A.1.2 Hidraulinio sklendés valdymo jtaiso prijungimas: R modelis

Nurodymai dél prijungimo prie dviejy eigy bloko
Dviejy eigy blokas:

e kaip serijiné jranga yra prijungtas R modelyje;

e K modeliui galima jsigyti kaip specialigjg jrangg.

Traktoriui keliami reikalavimai

e Vienas vienpusio veikimo valdymo voztuvas
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A Eksploatavimo pradzia

Funkcija

Dozavimo sklendés atskirai valdomos dviem hidrauliniais cilindrais. Hidrauliniai
cilindrai traktoriuje hidraulinémis Zarnomis yra prijungti prie sklendés valdymo
jtaiso.

Naudojant dviejy eigy valdymo voZtuva, tarp hidrauliniy cilindry ir sklendés val-
dymo jtaiso prijungtos hidraulinés linijos yra papildomai uzdengtos apsaugine
Zarna, kad valdymo darbus atliekantis personalas blty apsaugotas nuo hidrauli-
nés alyvos.

e Junkite tik hidraulines linijas su nepazeistu apsauginiu sluoksniu.

Modelis |Hidraulinis cilindras Veikimo budas
R Vienpusio veikimo hidraulinis cilindras |UZdaro alyvos slégis.
su dviejy eigy bloku Atidaro spyruoklés jéga.

N
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<
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1 pav.: Dviejy eigy bloko sklendés valdymo jtaisas

Dozavimo sklendes atskirai galite valdyti dviejy eigy bloko rutuliniais Ciaupais.
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Eksploatavimo pradzia A

Primontavimas

1. Hidraulinei sistemai nutraukite slégio tiekima.

2. ISimkite Zzarnas iS masinos réme esanciy laikikliy.
3. Prijunkite zarnas prie atitinkamy traktoriaus mowvy.

IEVERIBAI

R modelis

Pries ilgesnj transportavimg arba pildydami uZsukite abu dviejy eigy bloko ru-
tulinius Ciaupus. Tuomet dozavimo sklendé negalés atsidaryti automatiskai dél
nuotékio i$ traktoriaus hidraulinés sistemos voZzZtuvo.

A.1.3 Elektrinio sklendés valdymo jtaiso prijungimas: Q /W / EMC modeliai

IEVERIBAI

Q, W ir EMC modelio mas$inose yra jrengtas elektroninis sklendés valdymo jtai-
sas.

Elektroninio sklendés valdymo jtaiso aprasymas pateiktas atskiroje valdymo pul-
to eksploatavimo instrukcijoje. Si eksploatavimo instrukcija yra sudedamoji val-
dymo pulto dalis.
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A.1.4 Elektrinio sklendés valdymo jtaiso prijungimas: C modelis

IEVERIBAI

=|ololn

C modelio masinose yra jrengtas elektrinis sklendés valdymo jtaisas.

Elektrinis sklendés valdymo jtaisas aprasytas atskiroje valdymo pulto ,,E-Click®
eksploatavimo instrukcijoje. Si eksploatavimo instrukcija yra sudedamoji valdy-
mo pulto dalis.

m

MC
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A Eksploatavimo pradzia

A.2 Masinos pripildymas

A PAVOJUS

Pavojus susizeisti dél veikiancio variklio

& Jei prie masinos dirbate neisjunge variklio, gali sunkiai suzeisti
mechanika ir iSbirusios trg3os.
P ISjunkite traktoriaus variklj.
P IStraukite degimo raktel].
P Visiems Zmonéms liepkite pasitraukti i$ pavojaus srities.

A PERSPEJIMAS

Neleistinas bendrasis svoris

& VirSytas leistinas bendrasis svoris turi neigiamos jtakos transporto
priemonés eksploatavimo ir eismo saugumui (masina ir traktorius)
ir gali smarkiai sugadinti maSing ir pakenkti aplinkai.
P Pries pripildydami apskaiciuokite kiekj, kurj galite pilti.
P Paisykite didziausio leistino bendrojo svorio.
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Nurodymai dél masinos pripildymo:

e Uzdarykite dozavimo sklende ir, jei reikia, uZsukite rutulinj ¢iaupg (K/ R mo-
deliuose).

e Masing pildykite tik jg primontave prie traktoriaus. sitikinkite, kad traktoriaus
stovi ant lygaus, tvirto pagrindo.

Uzfiksuokite traktoriy, kad jis nenuriedéty. Patraukite stovéjimo stabd,.
ISjunkite traktoriaus variklj.
IStraukite degimo raktel;.

BREBRIEIEIES

Kai pildymo aukstis yra 1,25 m vir§ masinos, pildydami naudokite tinkamas

pagalbines priemones (pvz., priekinj krautuvg, tiekimo sraigta).
EMC

Masing pripildykite daugiausia iki krasto virSaus.

e Patikrinkite pripildymo lygj atlenke kopécias arba per rezervuaro stebéjimo
langel;j (priklauso nuo tipo).

Pripildymo lygio skalé (néra barstytuve su svérimo sistema)
Pripildymo kiekiui patikrinti rezervuare yra pripildymo lygio skalé.
Pagal Sig skale galite jvertinti, kiek ilgai uzteks likucio ir kada reikés pildyti i$ naujo.
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B Barstymo rezimas

B.1 Sauga

A PAVOJUS

Pavojus susizeisti dél veikiancio variklio

A Jei prie masinos dirbate neisjunge variklio, gali sunkiai suzZeisti
mechanika ir iSbirusios trgsos.
P Prie$ pradédami bet kokius nustatymo darbus palaukite, kol
sustos visos judancios masinos dalys.
P ISjunkite traktoriaus variklj.
P IStraukite degimo raktel].
P Visiems Zmonéms liepkite pasitraukti i§ pavojaus srities.

Pries nustatydami masing atkreipkite démesj j toliau pateiktus punktus.
e Kiekj visada reikia nustatyti uzdarius dozavimo sklendes.

e Naudojant dozavimo sklendziy valdymo jtaisus su grjztamosiomis spyruoklé-
mis (K/ R modeliai) reikia uzsukti rutulinius ¢iaupus, kad i$ rezervuaro nepra-
déty netikétai bégti trgSos.

A PERSPEJIMAS
Dél jtempty grjztamuyjy spyruokliy kyla suspaudimo ir nupjo-
iji vimo pavojus
Tik K/ R modeliai (vienpusio veikimo sklendés valdymo jtaisas)

Jei atlaisvinant uzfiksavimo varztg grjztamoji spyruoklé yra
jtempta, atraminé svirtis gali smarkiai atsitrenkti j kreipiamojo ply-

Sio gala.
Ji gali prispausti pirStus arba suzeisti valdymo darbus atliekant;
personala.
» Tiksliai laikykités iSbérimo kiekio nustatymo veiksmy
sekos.
» Niekada nekiskite pirsty j iSbérimo kiekio nustatymo krei-
piamajj plysj.

P Pries atlikdami nustatymo darbus (pvz., prie$ nustatydami
iSbérimo kiekj), visada hidrauline jranga uzdarykite doza-
vimo sklende.
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BREBRIEIEIES

EMC

B Barstymo rezimas

B.2 Barstymo lentelés naudojimas

IEVERIBAI

Atkreipkite démes;j j skyriy 8.6: Barstymo lentelés naudojimas, 62 psl..

B.3 Barstymas lauke gale

IEVERIBAI

Atkreipkite démes;j j skyriy 8.7: Barstymas lauko gale, 69 psl..

B.4 Barstymo kiekio nustatymas

B.41 Q/W/EMC modeliai

IEVERIBAI

Q, W ir EMC modelio masinose yra elektroninis sklendziy valdymo jtaisas bars-
tymo kiekiui nustatyti.

Elektroninis sklendés valdymo jtaisas apraSytas atskiroje valdymo pulto eksplo-
atavimo instrukcijoje. Si eksploatavimo instrukcija yra sudedamoji valdymo pulto
dalis.

A PERSPEJIMAS

Materialiné zala dél netinkamos dozavimo sklendziy padéties

& Jei atraminé svirtis yra netinkamoje padétyje, QUANTRON val-
dymo pultu aktyvinti vykdikliai gali paZeisti dozavimo sklende.

P Atramos svirtj visada uZzfiksuokite didZiausioje skalés padé-
tyje.
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Barstymo rezimas B

B.4.2 K/D/R/C modeliai

K/ D /R /C modeliuose masinos barstymo kiekj i$ abiejy angy nustatykite apa-
tiniu skalés lanku.

Nustatykite rodykle ties padétimi, kurig pries tai radote barstymo lenteléje arba
nustatéte atlikdami iSbérimo normos nustatymo bandyma. Tai yra ribiné padétis
»Atidaryta“, j kurig, vykstant barstymo eigai, sklendé nustatoma hidrauliskai
arba spyruoklés jéga (priklauso nuo konstrukcijos).

Padeétis priklauso nuo barstymo kiekio ir vaziavimo greicio.
1. Uzdarykite dozavimo sklendes.

2. Pagal barstymo lentele arba atlikdami iSbérimo normos nustatyma raskite
skalés nustatymo padét;.

3. Atlaisvinkite apatinio skalés lanko [3] uzfiksavimo varztg [2].
Atramos rodykle [1] pastumkite | apskaiciuotg padét;.

N

=)

<
5. PriverzZkite uzfiksavimo varzta. (2]
x
<
o~
=
™
24
X
<

RIEIEIES

2 pav.: Barstymo kiekio nustatymo skalé

[1] Atramos rodyklé
[2] Uzfiksavimo varztas
[3] Apatinis skalés lankas
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B Barstymo rezimas

B.5 Darbinio ploc¢io nustatymas

B.5.1 Tinkamo iSmetimo disko parinktis

Norint naudoti visg darbinj plotj, atsizvelgiant j trg8y rasj galima rinktis skirtingus
iSmetimo diskus.

N
o
<
N
x
<
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o
®
2
X
<

BREBRIEIEIES

ISmetimo disky tipas |Darbinis plotis
S2 12-18 m
S4 18-28 m
S6 24-36 m
S8 3042m

Ant kiekvieno iSmetimo disko naudojamos dvi skirtingos, stabiliai primontuotos is-

metamosios mentelés. ISmetamosios mentelés pazymétos pagal tipa.

VAN

A |SPEJIMAS

Pavojus susizaloti dél besisukanéiy iSmetimo disky

Skirstomasis jtaisas (iSmetimo diskai, iSmetamosios mentelés) gali
sugriebti ir jtraukti kino dalis arba daiktus. Palietus skirstomajj

jtaisg gali bati nukirstos, suspaustos arba nupjautos kiino dalys.

P Bdtinai paisykite didziausio leistino montavimo auksc¢io prie-
kyje (V) ir gale (H)
P Visiems Zmonéms liepkite pasitraukti i masinos pavojaus

srities.

» Niekada neiSmontuokite rezervuaro nukreipianc¢ios apkabos.

ISmetimo disky tipas ISmetimo diskas kairé- |ISmetimo diskas deSi-

je puséje néje puséje
EMC S2 S2-L-170 S2-R-170

S2-L-240 S2-R-240

S2 VxR plus (su danga) S2-L-170 VxR S2-R-170 VxR
S2-L-240 VxR S2-R-240 VxR

S4 S4-L-200 S4-R-200
S4-L-270 S4-R-270

S4 VxR plus (su danga) S4-L-200 VxR S4-R-200 VxR
S4-L-270 VxR S4-R-270 VxR

S6 VxR plus (su danga) S6-L-255 VxR S6-R-255 VxR
S6-L-360 VxR S6-R-360 VxR

S8 VxR plus (su danga) S8-L-390 VxR S8-R-390 VxR
S8-L-380 VxR S8-R-380 VxR
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Barstymo rezimas B

B.5.2 ISmetimo disky iSmontavimas ir sumontavimas

A PAVOJUS

Pavojus susizeisti dél veikiancio variklio

A Jei prie masinos dirbate neigjunge variklio, gali sunkiai suZeisti
mechanika ir iSbirusios trgsos.
P ISmetimo disky niekada negalima jmontuoti ir iSmontuoti
veikiant traktoriaus varikliui arba sukantis darbo velenui.
» ISjunkite traktoriaus variklj.
P IStraukite degimo raktel].

ISmetimo disky iSmontavimas

N
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[11 Nustatymo svirtis
(rezervuaras vaziavimo krypti-
mi kairéje puséje)

3 pav.: Nustatymo svirtis

Abiejose pusése (kairéje ir deSinéje) atlikite toliau aprasytus veiksmus.

BRERIEIEIES

m
<
0O

1. 18imkite nustatymo svirtj iS
laikiklio.

2. Nustatymo svirtimi atlaisvin-
kite iSmetimo disko gaubia-
maja verZle.

4 pav.. Gaubiamosios verzlés atlaisvinimas
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B Barstymo rezimas

3. Atsukite gaubiamaja verZle.
4. [Simkite iSmetimo diskg i$
jvoreés.

5. Nustatymo svirtj vél jstatyki-
te j jai skirtg laikiklj.

N

Sr 5 pav.: Gaubiamosios verzlés atsukimas

24

é ISmetimo disky sumontavimas

N :

8- Salygos:

0 e Traktoriaus darbo velenas ir variklis iSjungti ir apsaugoti, kad nejjungty pasa-
< liniai.

<

Kairjjj iSmetimo diskg jmontuokite vaziavimo kryptimi kairéje puséje, o desinjjj is-
metimo diskg — vaziavimo kryptimi deSinéje puséje. Atkreipkite démesj, kad ne-
supainiotumete, kurj iSmetimo diskg reikia montuoti kairéje, o kurj — desinéje
puséje.

Toliau apradyta kairiojo iSmetimo disko montavimo eiga. DeSiniojo iSmetimo dis-
ko montavimo darbus atlikite pagal Sias instrukcijas.

1. Kairjjj iSmetimo diskg uzdékite ant kairiojo iSmetimo disko jvorés.

ISmetimo diskg ant jvorés reikia uzdeti tiesiai (prireikus pasalinkite neSvaru-
mus).

IEVERIBAI

] iSmetimo disko angas jstatomi kaiSciai kairéje ir deSinéje pusése yra skirtingo-
se vietose. Tinkamg iSmetimo diskg jmontuosite tik tuomet, kai jis galés tinkamai
jsistatyti j iSmetimo disko anga.

BREBRIEIEIES

EMC

2. Atsargiai uzdekite gaubiamaja verzle (neperkreipkite).
3. Priverzkite gaubiamajg verzle mazdaug 38 Nm jéga.

IEVERIBAI

Gaubiamosios verZles viduje yra fiksatorius, kuris neleidZia savaime atsilaisvin-
ti. Priverziant Sis fiksatorius turi bati jau¢iamas, kitaip gaubiamoji verzlé yra nu-
sidévéjusi ir jg reikia pakeisti.

4. Ranka pasukite iSmetimo diskg ir patikrinkite, ar yra laisvas praéjimas tarp is-
metamosios menteles ir iSleidimo kanalo.
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B

B.5.3

Uzduoties tasko nustatymas

Parinke iSmetimo disko tipg nustatysite tam tikrg darbinio plo€io diapazong. Uz-
duoties tasko pakeitimas skirtas darbiniam ploc€iui tiksliai nustatyti ir atitinkamai
trgSy rasiai priderinti.

Uzduoties tadkg nustatysite virSutiniu skalés lanku.

Reguliavimas mazesniy skaiciy kryptimi: trgSos iSberiamos anksc&iau. Nu-

statoma barstymo charakteristika mazesniems darbiniams ploCiams.

Reguliavimas didesniy skaiciy kryptimi: trgSos iSberiamos véliau ir dau-
giau beriama j iSore, link persidengimo zony. Nustatoma barstymo charakte-

ristika didesniems darbiniams ploCiams.

6 pav.: Uzduoties tasko nustatymo centras
1.

UzZduoties tasko padétj raskite barstymo lenteléje arba bandydami ,Praxis®

bandymo rinkiniu (specialioji jranga).

Suimkite kairigjg ir deSinigjg rankena.

Paspauskite indikacijos elementa.

D> Fiksatorius atlaisvinamas. Galima patraukti nustatymo centra.
Nustatymo centrg su indikacijos elementu stumkite j apskaiciuotg padét;.
Atleiskite indikacijos elementa.

D> Nustatymo centras uzfiksuojamas.

Patikrinkite, ar nustatymo centras tikrai uzfiksuotas.
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B Barstymo rezimas

B.6 ISbérimo normos nustatymas

IEVERIBAI

M EMC modelio masina automatiskai reguliuoja kiekvienoje puséje iSberiamg
kiekj. Todél iSbérimo normos nustatymo atlikti nereikia.

IEVERIBAI

Q / W masinos modeliuose iSbérimo normos nustatymas atliekamas valdymo
pultu.

ISbérimo normos nustatymas apradytas atskiroje valdymo pulto instrukcijoje. Si
eksploatavimo instrukcija yra sudedamoiji valdymo pulto dalis.

Norint tiksliai patikrinti iSbérima, rekomenduojama iSbérimo normos nustatymo
bandyma atlikti kiekvieng kartg keiciant trgSas.

Nustatykite iSbérimo norma:

e prie$ pirmg barstyma;

e kai stipriai pasikeiCia trgSy kokybé (drégmé, didelis kiekis dulkiy, trikinéja
gradai);

e kai naudojama nauja trgsy rasis.
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ISbérimo normos nustatymas atliekant veikiant velenui ir masinai stovint vietoje
arba nuvaziuojant bandomajg atkarpa.

B.6.1  Nustatytojo iSleidziamo kiekio apskai¢iavimas

Prie§ pradédami iSbérimo normos nustatymg apskaiCiuokite nustatytajj iSleidzia-
ma Kiekj.

RIEIEIE

Tikslaus vaziavimo greic¢io nustatymas

Norint rasti nustatytajj iSleidziama kiekj, reikia Zinoti tiksly vaziavimo greit;.
1. Pusiau pripildyta masina nuvaziuokite 100 m ilgio atstumg lauke.

2. Pasizymékite laikg, per kurj nuvaziavote.

3. Tikslus vaziavimo greitis rodomas iSbérimo normos nustatymo skaiCiuotuvo
skaléje.
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7 pav.: Tikslaus vaziavimo grei€io apskai€iavimo skalé
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Barstymo rezimas B

Tiksly vaziavimo greitj galima apskaiciuoti ir pagal toliau pateiktg formule:

360

Vaziavimo greitis (km/h) =
Laikas, per kurj nuvaziavote 100 m

Pavyzdys: 100 m nuvaziavote per 45 sekundes:

360

——=8km/h
45 sek.

Nustatytojo per minute iSleidziamo kiekio apskaiCiavimas
Norint apskaiciuoti per minute iSleidZziamg kiekj, reikia

e tikslaus vaziavimo greicio,

e darbinio plocio,

e norimo iSberiamo kiekio.

Pavyzdys: Norite apskaiciuoti i$ vieno iSleidimo kanalo iSleidZiamg nustatytgjj
kiekj. JUsy vaziavimo greitis yra 8 km/h, darbinis plotis — 18 m, o iSberiamas kie-
kis turi bdti 300 kg/ha.

IEVERIBAI

Kai kuriems iSbérimo kiekiams ir vaZiavimo grei¢iams iSbérimo kiekiai jau nuro-
dyti barstymo lenteléje.

Jei Siy reikSmiy barstymo lenteléje nerandate, galite apskaiciuoti iSbérimo nor-
mos nustatymo skaiciuotuvu arba pagal formule.
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B Barstymo rezimas

Apskaic¢iavimas iSbérimo normos nustatymo skai€iuotuvu:

1. Pastumkite liezuvélj taip, kad 300 kg/ha bity po 18 m reikSme.

2. Dabar virs 8 km/h greicio galite matyti nustatytojo per abu iSleidimo kanalus
iSleidZziamo kiekio reikSme.

> Per minute iSleidziamas nustatytasis iSleidimo kiekis yra 72 kg/min.

Jei iSbérimo normos nustatymg atliekate tik naudodami vieng isleidimo kanala,
nustatytajg iSleidimo kiekio reikSme padalykite iS dviejy.

3. Apskaiciuotg reikSme padalykite iS5 2 (= iSleidimo kanaly skaiius).

D> Nustatytasis i$ kiekvieno iSleidimo kanalo iSleidziamas kiekis yra
36 kg/min.
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8 pav.: Nustatytojo per minute iSleidZziamo kiekio apskaiciavimo skalé

Apskai¢iavimas pagal formule
Nustatytajj per minute iSleidziamg kiekj galite apskaiciuoti ir pagal Sig formule:

D
R

Nustatytasis i- Vaziavimo greitis Darbinis plotis . ISberiamas
leidZiamasis = (km/h) (m) kiekis (kg/ha)
kiekis (kg/min.) 600

ApskaiCiavimas pagal pavyzd;j:

8 km/h x 18 m x 300 kg/ha
600

IEVERIBAI

Nuoseklus treSimas uztikrinamas tik vaZiuojant vienodu greiciu.

= 72 kg/min.

Pavyzdys: vaZiuojant 10 % didesniu greiciu patreSiama 10 % maZiau.
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Barstymo rezimas B

B.6.2 ISbérimo normos nustatymas

A |SPEJIMAS

Pavojus susizeisti dél chemikaly

A Byrancios trgSos gali pazeisti akis ir nosies gleivine.
P Atlikdami iS$bérimo normos nustatyma uzsidékite apsaugi-
nius akinius.
P Pries atlikdami iSbérimo normos nustatymg visiems Zmo-
néms liepkite pasitraukti iS masinos pavojaus srities.

Salygos:

e Dozavimo sklendés uzdarytos. o~

e Traktoriaus darbo velenas ir variklis iSjungti ir apsaugoti, kad nejjungty pasa- 3
liniai. [72)

e Paruostas pakankamai didelis rezervuaras trgSoms surinkti (talpa — maziau- é
siai 25 kg). ~
- Nustatykite, kiek sveria tus&ias surinkimo rezervuaras. 8

e Paruoskite iSbérimo normos nustatymo lataka. I8bérimo normos nustatymo [72)
latakas yra centre uz iSmetimo disky apsauginio jtaiso. é

e Rezervuare yra pakankamai trgsy.

e Pagal barstymo lentele nustatytos ir Zinomos dozavimo sklendés atramos,

darbo veleno sukimosi greicio ir iSbérimo normos nustatymo laiko i$§ anksto
nustatomos reikdmés.

IEVERIBAI

Parinkite tokias iSbérimo normos nustatymo reikSmes, kad atliekant bandymag
baty iSbertas kuo didesnis trgsy kiekis. Kuo didesnis kiekis, tuo tikslesnis mata-
vimas.

RIEIEIES

[1] ISbérimo normos nustatymo
latako padétis

9 pav.: [Sbérimo normos nustatymo latakas

137



N
(=]
<
2]
>
<
~
(=
™
2
>
2

RIEIEIE

B Barstymo rezimas

Vykdymas (pavyzdys pagal kairiajg barstymo puse):

IEVERIBAI

ISbérimo normos nustatyma atlikite tik vienoje masinos puséje. Tadiau dél sau-
gumo iSmontuokite abu iSmetimo diskus.

1. Nustatymo svirtimi atlaisvin-
kite iSmetimo disko gaubia-
majg verzle.

2. |Simkite iSmetimo diskg i$
jvorés.

10 pav.: Gaubiamosios verzlés atlaisvinimas

3. Nustatykite uzduoties tasko 0 padét;.

11 pav.: I8bérimo normos nustatymo latako jkabinimas

4. |kabinkite iSbérimo normos nustatymo latakg po kairiuoju iSleidimo kanalu
(Ziarint vaziavimo kryptimi).
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Barstymo rezimas B

5. Dozavimo sklendés atramg nustatykite ties barstymo lenteléje rasta skalés
reikSme.

A |SPEJIMAS

Pavojus susizaloti dél besisukané€iy masinos daliy

A Besisukancios masinos dalys (kardaninis velenas, jvorés) gali
sugriebti ir jtraukti kno dalis arba daiktus. Palietus besisukancias

masinos dalis galimi sumusimai, jpjovimai ir sutraiSkymai.
P Veikiant masinai nestovékite besisukandiy jvoriy srityje.
P Sukantis kardaniniam velenui dozavimo sklende visada
aktyvinkite tik sédédami ant traktoriaus sédynés.
P Visiems Zmonéms liepkite pasitraukti i$ masinos pavojaus
srities.
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6. Pokairiuojuisleidimo kanalu
pastatykite surinkimo inda.

RIEIEIES

12 pav.: 18berimo normos nustatymas

7. Uzveskite traktoriy.
8. Darbo veleno sukimosi greitj nustatykite pagal barstymo lentelés duomenis.

9. Sédédami traktoriuje atidarykite kairigjg dozavimo sklende nustatytam iSbéri-
mo normos nustatymo laikui.

10. Pasibaigus Siam laikui vél uzdarykite dozavimo sklende.
11. Pasverkite trgSas (atsizvelkite j tus€io surinkimo indo svorj).
12. Esamg kiekj palyginkite su nustatytuoju kiekiu.

> Esamas iSleidimo kiekis = nustatytasis i$leidimo kiekis: iSbérimo kiekio
riba nustatyta tinkamai. Uzbaikite iSbérimo normos nustatyma.

> Esamas iSleidimo kiekis < nustatytasis iSleidimo kiekis: nustatykite dides-
ne iSbérimo kiekio ribg ir dar kartg atlikite iSbérimo normos nustatyma.

> Esamas iSleidimo kiekis > nustatytasis iSleidimo kiekis: nustatykite mazes-
ne iSbérimo kiekio ribg ir dar kartg atlikite iSbérimo normos nustatyma.
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B Barstymo rezimas

IEVERIBAI

IS naujo nustatydami iSbérimo kiekio ribos padétj galite orientuotis pagal procen-
tine skale. Pavyzdziui, jei triksta dar 10 % iSberiamo kiekio, iSbérimo kiekio ribg
nustatykite 10 % didesnéje padétyje (pvz., vietoje 150 nustatykite 165).

Apskaiciavimas pagal formule
ISbérimo kiekio ribos padétj galima apskaiciuoti ir pagal toliau pateiktg formule:

ISbérimo normos ribos padétis atlie- Nustatytasis
ISbérimo kant esamg i8bérimo normos nustaty- x iSleidZziamasis
kie-kio ribos = mo bandymag kiekis

nauja padétis Esamas ileidZiamasis kiekis atliekant esamg i8bérimo

normos nustatymo bandymag

13. UZbaikite iSbérimo normos nustatyma. ISjunkite traktoriaus darbo veleng ir
variklj ir apsaugokite, kad jy nejjungty pasaliniai.

14. Jmontuokite iSmetimo diskus. Atkreipkite démesj, kad nesupainiotuméte, kurj
iSmetimo diskg reikia montuoti kairéje, o kurj — desinéje puséje.

IEVERIBAI

] iSmetimo disko angas jstatomi kaisCiai kairéje ir deSinéje pusése yra skirtingo-
se vietose. Tinkamg iSmetimo diskg jmontuosite tik tuomet, kai jis galés tinkamai
jsistatyti j iSmetimo disko anga.
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15. Atsargiai uzdékite gaubia-
majg verzle (neperkreipkite).

16. Priverzkite gaubiamajg verz-
le mazdaug 38 Nm jéga. Nu-
statymo svirties naudoti
negalima.

13 pav.: Gaubiamosios verzlés uzverZzimas
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IEVERIBAI

Gaubiamosios verzlés viduje yra fiksatorius, kuris neleidzia savaime atsilaisvinti.
Priverziant Sis fiksatorius turi bati juntamas. Kitaip gaubiamoiji verzZle yra nuside-
véjusi ir jg reikia pakeisti.

17. Ranka pasukite iSmetimo diskg ir patikrinkite, ar yra laisvas praéjimas tarp is-
metamosios mentelés ir iSbérimo kanalo.

18. ISbérimo normos nustatymo latakg ir nustatymo svirtj vél pritvirtinkite numa-
tytose masinos vietose.

19. Svarbu. Uzduoties taskg vél nustatykite j apskaiciuotg barstymo padét;.

B.7 Montavimo aukscio tikrinimas

IEVERIBAI

Pripilde rezervuarg patikrinkite, ar nustatéte tinkamag montavimo aukst;.
e Montavimo auk&€io nustatymo reikSmés pateiktos barstymo lenteléje.
o Atkreipkite démesj j didZiausig leisting montavimo aukst;.
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e Taip pat zr. ,Montavimo aukS¢io iSankstinis nustatymas®, 56 psl.

B.8 Darbo veleno sukimosi grei€io nustatymas

IEVERIBAI

Teisingas darbo veleno sukimosi greitis pateiktas barstymo lenteléje.

BRERIEIEIES

EMC

141



B Barstymo rezimas

B.9 Sutrikimai ir galimos priezastys

A |SPEJIMAS

Pavojus susizeisti netinkamai pasalinus sutrikimus

& Sutrikimus paSalinus per vélai arba sutrikimus Salinant nepakan-
kamai kvalifikuotam personalui, gali bati sunkiai suzalotos kiino
dalys, pazeista masina ir pakenkta aplinkai.

P Atsiradusius sutrikimus pasalinkite nedelsdami.
P Sutrikimus patys galite $alinti tik turédami atitinkama kvali-
fikacija.

Sutrikimy salinimo salygos

e |Sjunkite traktoriaus darbo veleng ir variklj ir apsaugokite, kad nejjungty pasa-
liniai.

e Pastatykite maSing ant zemés.

IEVERIBAI

Prie$ pradédami Salinti sutrikimus atkreipkite démes;j j skyriuje 3: Sauga. 5 psl.
ir skirsnyje C: Techniné priezilra ir remontas, 146 psl. pateiktus jspéjamuosius
nurodymus.
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Sutrikimas Galimos priezastys / priemonés

Netolygus treSimo medziagy pa- |e Pasalinkite prilipusias treSimo medziagas nuo iSmetimo

skirstymas disky, iSmetamuyjy menteliy ir iSleidimo kanaly.

e NevisiSkai atsidaro atidarymo sklendés. Patikrinkite ati-
darymo sklendziy veikima.

e Nustatytas neteisingas uzduoties taskas. Pakoreguokite
nustatyma.

BREBRIEIEIES

EMC
Per daug tredimo priemonés trak- |® Nedelsdami pakeiskite iSmetamasias menteles, isleidi-

toriaus vézéje mo kanalus ir sugadintas dalis.

e Naudojamy treSimo priemoniy pavirSius lygesnis uz ty,
kurios buvo bandomos sudarant barstymo lentele. Nu-
statykite tolesnj uzduoties taskg (pvz., vietoje 4 uzduoties
tasko nustatykite 5).

e Per mazas darbo veleno sukimosi greitis. Pakoreguokite
sukimosi greitj.

Persidengimo srityje per daug trg- |® Naudojamy treSimo priemoniy pavirSius Siurkstesnis uz
Sy ty, kurios buvo bandomos sudarant barstymo lentele.
Nustatykite ankstesnj uzduoties taskg (pvz., vietoje 5 uz-
duoties tasko nustatykite 4).

e Perdidelis darbo veleno sukimosi greitis. Pakoreguokite
sukimosi greitj.
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Barstymo rezimas B

Sutrikimas

Galimos priezastys / priemonés

Vienoje puseéje barstytuvas dozuo-
ja didesnj iSberiamg kiek.
Normaliai barstant rezervuaras is-
tustéja netolygiai.

Vir§ maisytuvo susidare trgSy sangrudy

e Reikiamoje puseje pasalinkite tiek trgSy, kad jos nesiekty
apsauginiy groteliy.

e Trasy sangrudas per apsauginiy groteliy akutes iSardyki-
te tinkama medine lazda.

UzsikimS$o iSleidimo kanalas
e 7r. Dozavimo angy uzsikimsSimas*“.
Sugedo maisytuvas

e Reikiamoje puséje pasalinkite tiek trgSy, kad jos nesiekty
apsauginiy groteliy.
e Atidare dozavimo sklende trgSy sangridas per apsaugi-

niy groteliy akutes iSardykite tinkama medine lazda ir li-
kusias trg8as pasalinkite per iSleidimo anga.

e Patikrinkite, ar veikia mai$ytuvo pavara. Zr. skyriy
9.8: MaiSytuvo pavaros tikrinimas, 200 psl.

Netinkamai nustatyta dozavimo sklendé
e [Stustinkite likutj.

e Patikrinkite dozavimo sklendés nustatyma. Zr. atitinkamo
masinos tipo techninés priezilros skyriy.

TraSos netolygiai tiekiamos iSmeti-
mo diskui

Vir§ maiSytuvo susidareé trgdy sangridy

e Reikiamoje puséje pasalinkite tiek trgSy, kad jos nesiekty
apsauginiy groteliy.

e TraSy sangrudas per apsauginiy groteliy akutes iSardyki-
te tinkama medine lazda.

UzsikimSo iSleidimo kanalas
e 7r. Dozavimo angy uzsikim$imas".
Sugedo maiSytuvas

e Reikiamoje puseje pasalinkite tiek trgSy, kad jos nesiekty
apsauginiy groteliy.
e Atidare dozavimo sklende trg8y sangridas per apsaugi-

niy groteliy akutes iSardykite tinkama medine lazda ir li-
kusias trgSas pasalinkite per iSleidimo anga.

e Patikrinkite, ar veikia mai$ytuvo pavara. Zr. skyriy
9.8: MaiSytuvo pavaros tikrinimas, 200 psl.

Plazdena iSmetimo diskai.

e Patikrinkite, gaubiamujy verzliy priverztuma ir sriegius.

Dozavimo sklendé neatsidaro.

e Dozavimo sklendés juda per sunkiai. Patikrinkite sklen-
des, svirties ir lanksty eigg, prireikus pakoreguokite.

e Patikrinkite tempiamajg spyruokle.

e UZterSta jstatomosios movos Zarnos jungties redukciné
sklendé.
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B Barstymo rezimas

Sutrikimas Galimos priezastys / priemonés

Dozavimo sklendé atsidaro per I1é-| @ Nuvalykite droseline sklende.

tai. e Droseline sklende 0,7 mm pakeiskite 1,0 mm sklende.
Sklendé yra jstatomosios movos Zarnos jungtyje.

Neveikia maiSytuvas. e Patikrinkite mai$ytuvo pavarg. Zr. 9.8: Mai$ytuvo pava-

ros tikrinimas, 200 psl.

Dozavimo angas uzki$o: trgsy lui- |® Pasalinkite kamsdius. Tam turite:
tai, drégnos trgsos, kiti neSvaru-

sustabdyti traktoriu, iStraukti degimo raktelj, nutraukti el.
mai (lapai, Siaudai, maigo likuciai). 4 4 g ‘

srovés tiekima,
atidaryti dozavimo sklende,
apacioje pastatyti surinkimo inda,

iSmontuoti iSmetimo diska,

o DN

iSleidimo kanalg i$ apacios iSvalyti medine lazda arba
nustatymo svirtimi ir pramusti dozavimo anga,

6. svetimkdniai turi iSbirti j rezervuara,
7. jmontuoti iSmetimo diskus, uzdaryti dozavimo sklende.

ISmetimo diskai nesisuka arba Naudojant kardaninj veleng su nukertamojo varzto apsauga:
jjungus staiga sustoja.
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e patikrinkite nukertamojo varzto apsauga, prireikus jj pa-
keiskite (zr. kardaninio veleno gamintojo instrukcijg).

BREBRIEIEIES

EMC
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Barstymo rezimas B

B.10 Likudio iStustinimas

A |SPEJIMAS

Pavojus susizaloti dél besisukanciy masinos daliy

A Besisukancios masinos dalys (kardaninis velenas, jvorés) gali
sugriebti ir jtraukti kiino dalis arba daiktus. Palietus besisukancias

masinos dalis galimi sumusimai, jpjovimai ir sutraiSkymai.
» Veikiant masinai nestovékite besisukandiy jvoriy srityje.
P Sukantis kardaniniam velenui dozavimo sklende visada
aktyvinkite tik sédédami ant traktoriaus sédynés.
P Visiems Zmonéms liepkite pasitraukti i§ masinos pavojaus
srities.

Norédami iSlaikyti savo masinos verte, po kiekvieno naudojimo nedelsdami iStus-
tinkite rezervuara. Iétuétindavmi likutj atlikite tokius pat veiksmus, kaip atlikdami is-
bérimo normos nustatyma. Zr. atitinkamam tipui skirtg poskyrj.
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e Nustatykite uZduoties tasko 0 padet;.

Nurodymas dél viso likucio iStustinimo:

|prastai iStustinant masinoje gali likti nedidelis barstomosios medZziagos kiekis.
Jei norite iStustinti visg likutj (pvz., pasibaigus barstymo sezonui, keiciant barsto-
majg medziagq), atlikite toliau nurodytus veiksmus.

1. Rezervuarg tustinkite tol, kol i$ jo nustos bégti barstomoji medziaga (jprastas
likuCio iStustinimas).

2. |Sjunkite traktoriaus darbo veleng ir variklj ir apsaugokite, kad nejjungty pasa-
liniai. IStraukite i$ traktoriaus degimo raktel].

BRERIEIEIES

3. Atidare dozavimo sklende perstumkite dozavimo tadkg pirmyn ir atgal (iS5 0

padéties | 9 ir atgal). EMC

4. Valydami masing Svelnia vandens srove iSplaukite likusj trgSy kiekj; taip pat
Zr. Valymas® 197 psl..
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C Techniné prieziura ir remontas

C Techniné prieziura ir remontas

CA1 Sauga

IEVERIBAI

Atkreipkite démes;j j skyriuje 3: Sauga, 5 psl. pateiktus jspéjamuosius nurody-
mus.

Ypac atkreipkite démesj j nurodymus skirsnyje 3.8: Techniné priezitira ir re-
montas, 11 psl..

Atlikdami techninés prieZzilros ir remonto darbus galite tikétis papildomy pavojy,
kuriy valdant masing nekyla.

Todél techninés priezilros ir remonto darbus visada turite atlikti labai atidziai.
Dirbti turite labai apdairiai ir paisydami pavojy.

Ypac atkreipkite démesj | toliau pateiktus nurodymus.

e Elektros ir hidraulinés jrangos suvirinimo ir kitus darbus gali atlikti tik kvalifi-
kuotas specialistas.

e Dirbant prie pakeltos masinos ji gali apvirsti. MaSing visada uZfiksuokite tin-
kamais atraminiais elementais.
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e Keldami maSing kélimo mechanizmu visada naudokite abi rezervuaro Ziedi-
nes kilpas.

e Pasaline jéga aktyvinamos dalys (reguliavimo svirtis, dozavimo sklendé) gali
suspausti ir nupjauti. Atlikdami technine prieZilirg atkreipkite démes;j, kad
nieko nebuty judandiy daliy srityje.

e Atsarginés dalys turi atitikti bent gamintojo nurodytus techninius reikalavi-
mus. Tai uztikrina originalios atsarginés dalys.

e |Sjunkite traktoriaus variklj prie$ atlikdami bet kokius valymo, techninés prie-
zidros ir remonto darbus bei Salindami sutrikimus ir palaukite, kol sustos visos
masinos judancios dalys.

BREBRIEIEIES

EMC e Masing valdant valdymo pultu, paSaline jéga aktyvinamos dalys kelia papil-
doma rizikg ir pavojy.

- Atjunkite tarp traktoriaus ir masinos nutiestas srovés tiekimo linijas.
- Atjunkite maitinimo kabelj nuo akumuliatoriaus.

e TIKinstruktuotas ir jgalioty specializuoty dirbtuviy personalas gali atlikti
remonto darbus.
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Techniné prieziira ir remontas C

C.2 Kopéciy naudojimas (specialioji jranga)
C.21 Sauga

Salinant sutrikimus gali kilti papildomy pavojy, jei reikia lipti j rezervuara.
Kopécdias naudokite labai atsargiai. Dirbkite labai apdairiai ir paisydami pavojy.
Ypac atkreipkite démesj j toliau pateiktus nurodymus.

e [Sjunkite traktoriaus variklj ir palaukite, kol sustos visos masinos judancios da-
lys. Pasiimkite uzdegimo raktelj kartu su savimi.

Kopécias naudokite tik nuleide masinag.

Kopécias naudokite tik jas iSlankste.

Nelipkite j rezervuarg per rezervuaro dengiamajj tenta.
Naudokite ant rezervuaro dengiamojo tento esancias rankenas.

Lipkite tik j tusCig rezervuara.

A PAVOJUS

Gali suzeisti rezervuare judancéios dalys
A Rezervuare yra judanciy daliy.
Besisukantis maiSytuvas gali suZeisti rankas ir pédas.
P ISjunkite maisytuva.
» | rezervuarg lipkite tik norédami pasalinti sutrikimus.

» Apsaugines groteles atidarykite tik norédami atlikti techni-
nés priezidros arba remonto darbus.
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C.2.2 Kopéciy atlenkimas

Prie$§ atlenkdami kopécias, atlikite Siuos darbus.
e |Sjunkite darbo velena.

BRERIEIEIES

e |Sjunkite traktoriaus variklj.
e Nuleiskite trgsy barstytuva. EMC
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C Techniné prieziura ir remontas

Atkreipkite démes;j j toliau pateiktas kopéciy atlenkimo instrukcijas.

1. Pakelkite kopécias suéme -
uz apatinés pakopos ir atlen- E@ -
kite j virsy.

2. Kopécias saugiai uzfiksuoki- 3
te atlenktoje padétyje.

14 pav.: Kopéciy atlenkimas

C.2.3 Kopéciy uzlenkimas

Kiekvieng kartg prie$ vaziuodami ir prie$ barstydami atlikite toliau aprasytus dar-
bus.
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e UZlenkite kopécias.

2, -
1. Pakelkite kopécias suéme
1

uz apatinés pakopos ir uz-
EMC lenkite j vidy.
2. Kopécias saugiai uzfiksuoki- S
te uzlenktoje padétyje.

BREBRIEIEIES

15 pav.: Kopécios uZlenktoje padétyje
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Techniné prieziira ir remontas C

C.24

Saugus kopéc€iy naudojimas

Lipdami laikykités uz rankeny.
e Lipkite tik uzfiksuotomis ir atlenktomis kopéciomis.

e Jei masina neuzdengta tentu, norédami saugiai lipti laikykités uz rezervuaro
Soninés sienelés.

e Jei masina uzdengta tentu, norédami saugiai lipti laikykités uz tento.

N

QL

16 pav.: Kopécios be rezervuaro dengiamojo tento

17 pav.: Kopécios su rezervuaro dengiamuoju tentu
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C Techniné prieziura ir remontas

C.3 Barstytuvo su svérimo sistema tepimas

18 pav.: Barstytuvo su sverimo sistema tepimo vietos
C4 Svorio jutiklio varztiniy jung¢€iy tikrinimas

Masinoje jrengti 2 svorio jutikliai ir tempiamasis strypas. Jie pritvirtinti varztinémis
jungtimis.

Abiejose masinos pusése patikrinkite svorio jutikliy varztines jungtis ir jsitikinkite,
ar tempiamasis strypas tinkamai priverztas:
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e pries kiekvieng barstymo sezong,
e jeireikia, ir barstymo sezono metu.

Tikrinimas:

AN

1. Dinamometriniu raktu tvirtai
priverzkite varztine jungt;.
(Sukimo momentas =
300 Nm).

19 pav.: Svorio jutiklio pritvirtinimas (vaZiavi-
mo kryptimi kairéje puséje)
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Techniné prieziira ir remontas C

2. Dinamometriniu raktu tvirtai
priverzkite varztine
jungtj [1].
(Sukimo momentas =
65 Nm).

20 pav.: Tempiamojo strypo tvirtinimas prie
svorio jutiklio
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3. Dinamometriniu raktu tvirtai
priverzZkite varzting jungtj.
(Sukimo momentas =

65 Nm).
21 pav.: Tempiamojo strypo tvirtinimas re-
zervuare
IEVERIBAI

PriverZus varztines jungtis dinamometriniu raktu reikia i$ naujo taruoti svérimo
sistemag. Tai atlikdami paisykite valdymo pulto eksploatavimo instrukcijos skyriu-
je ,Svarstykliy taravimas* pateikty instrukcijy.

151



C Techniné prieziura ir remontas

C.5 Dozavimo sklendés nustatymo derinimas

Prie$ kiekvieng barstymo sezong, o jei reikia, ir sezono metu, patikrinkite, ar do-
zavimo sklendé atsidaro tolygiai.

A |SPEJIMAS

Dél besisukanciy daliy kyla suspaudimo ir supjaustymo pa-

Zl i
Atliekant darbus gali suspausti ir nupjauti pasaline jéga aktyvina-
mos dalys (reguliavimo svirtis, dozavimo sklendé).

Atlikdami bet kokius derinimo darbus stebékite dozavimo angoje ir
dozavimo sklendéje esancias nupjovimo vietas.

P ISjunkite traktoriaus varikl].

P IStraukite degimo raktel].

P Atjunkite tarp traktoriaus ir masinos nutiestas srovés tie-
kimo linijas.

P Atlikdami derinimo darbus niekada neaktyvinkite hidraulinés
dozavimo sklendés.

Salygos:
e Mechanika turi lengvai judéti.
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e Kir R modeliai: griztamoji spyruoklé iSkabinta.
e Hidraulinis cilindras iSkabintas.

Tikrinimas (pavyzdys pagal kairiaja masinos puse):

BREBRIEIEIES

EMC

1. Apatinés trauklés varztg, ku-
rio skersmuo yra 28 mm,
jstatykite dozavimo sklen-
dés centre.

22 pav.: Apatinés trauklés varztas dozavimo
angoje

2. Stumkite dozavimo sklende link varzto ir Sig padétj uzfiksuokite priverzdami
uzfiksavimo varzta.

D> Atrama ties apatiniu skalés lanku (dozavimo skale) nustatyta ties skalés
reikSme 85. Jei taip néra, i$ naujo nustatykite skale.
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Techniné prieziira ir remontas C

Nustatymas:

Dozavimo sklendé yra 2 darbo etape nurodytoje padétyje (Siek tiek spaudzia
varzta).

3. Atlaisvinkite apatinio skalés lanko tvirtinimo varztus.
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23 pav.: Dozavimo sklendés nustatymo skalé

4. Visg skale pastumkite taip, kad skalés reik§mé 85 baty tiksliai po indikacijos
elemento rodykle.

o

Vél prisukite skale.

o

1-4 darbo etapus atlikite su deSinigja dozavimo sklende.

IEVERIBAI

Abi dozavimo sklendés turi atsidaryti tolygiai. Todél visada patikrinkite abi do- EMC
zavimo sklendes.

BRERIEIEIES

7. Kir R modeliai: vél jkabinkite grjiztamajg spyruokle ir hidraulinj cilindra.

IEVERIBAI

Pakoregavus skale, kai naudojami elektroniniai sklendziy valdymo jtaisai, reikia
valdymo pulte pakoreguoti ir sklendés bandymo taskus.

Laikykités valdymo pulto eksploatavimo instrukcijos.
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BREBRIEIEIES

EMC

Cc

Techniné prieziura ir remontas

C.6

154

Uzduoties tasko nustatymo derinimas

Uzduoties tasko pakeitimas skirtas darbiniam plo€iui tiksliai nustatyti ir jvairioms
trgSy rasims priderinti.

Prie$ kiekvieng barstymo sezong, o jei reikia, ir sezono metu, patikrinkite uzduo-
ties taSko nustatyma (jei treSimo priemonés paskirstomos netolygiai).

UZduoties taskas nustatomas virSutiniu skalés lanku.

24 pav.: UZduoties tasko nustatymo patikra

Tikrinimas:

IEVERIBAI

Abiejose pusése reikia nustatyti vienoda uzduoties taska. Todél visada patikrin-
kite abu nustatymus.

1. Nustatykite uzduoties tasko 6 padét;.
Abiejose pusése iSmontuokite iSleidimo kanalg su Sepeciais.

3. Atlaisvinkite abi plastikines svirtis (maiSytuvo pavara) ir stumkite zemyn, kol
aiSkiai matysite maiSytuvo veleno krumplius.

4. Vaziavimo kryptimi gale ant maiSytuvo veleno krumplio uzdékite tinkama plo-
ng virvele ir jg jtempkite.

> Ant pagrindo plokstés esancios trikampés Zymos turi sutapti su jtempta vir-
vele.

D> Jei virvelé néra Zzymy padétyje, nustatykite uzduoties taska i$ naujo.



Techniné prieziira ir remontas C

Nustatymas:

<

Atlaisvinkite po mygtuku ,UZduoties
tasko rodyklé“ esancig derinimo
plokstele (2 savaime uzsifiksuojan-
Cios verzZlés).

25 pav.: Uzduoties tasko derinimo
plokstelés atlaisvinimas

Sukite nustatymo centrg, kol trikampés Zymos sutaps su jtempta virvele.
Pritvirtinkite derinimo plokstele.
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6
7
8. Abi plastikines svirtis (maiSytuvo pavaros) stumkite j virSy ir pritvirtinkite.
9. montuokite iSleidimo kanalg su Sepeciais.

10. Tik maSinai su ,VariSpread®“: uzduoties taSko padétis iS naujo sukalibruokite
valdymo pultu.

IEVERIBAI

Tai atlikdami paisykite valdymo pulto eksploatavimo instrukcijos skyriuje , Testas
/ diagnostika“ pateikty instrukcijy.

BRERIEIEIES

EMC
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Eksploatavimo pradzia A

A Eksploatavimo pradzia

A1 Sklendés valdymo jtaiso prijungimas

A.1.1 Hidraulinio sklendés valdymo jtaiso prijungimas: D modeliai

Traktoriui keliami reikalavimai

e du dvipusio veikimo valdymo voztuvai

Funkcija

Dozavimo sklendés atskirai valdomos dviem hidrauliniais cilindrais. Hidrauliniai
cilindrai traktoriuje hidraulinémis Zarnomis prijungti prie sklendés valdymo jtaiso.

Modelis |Hidraulinis cilindras Veikimo bidas

D Dvipusio veikimo hidraulinis cilindras UzZdaro alyvos slégis.
Atidaro alyvos slégis.

Primontavimas

1. Hidraulinei sistemai nutraukite slégio tiekima.

2. |Simkite zarnas i§ masinos réme esanciy laikikliy.
3. Prijunkite zarnas prie atitinkamy traktoriaus movy.

AXIS 50.2

A.1.2 Elektrinio sklendés valdymo jtaiso prijungimas: W modeliai

IEVERIBAI m

W modelio masinose yra jrengtas elektroninis sklendés valdymo jtaisas.

Elektroninis dozavimo sklendés valdymo jtaisas aprasytas atskiroje valdymo
pulto eksploatavimo instrukcijoje. Si eksploatavimo instrukcija yra sudedamoji
valdymo pulto dalis.
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A Eksploatavimo pradzia

A.2 Masinos pripildymas

A PAVOJUS

Pavojus susizeisti dél veikiancio variklio

& Jei prie masinos dirbate neisjunge variklio, gali sunkiai suzeisti
mechanika ir iSbirusios trg3os.
P ISjunkite traktoriaus variklj.
P IStraukite degimo raktel].
P Visiems Zmonéms liepkite pasitraukti i$ pavojaus srities.

A PERSPEJIMAS

Neleistinas bendrasis svoris

& VirSytas leistinas bendrasis svoris turi neigiamos jtakos transporto
priemonés eksploatavimo ir eismo saugumui (masina ir traktorius)
ir gali smarkiai sugadinti maSing ir pakenkti aplinkai.
P Pries pripildydami apskaiciuokite kiekj, kurj galite pilti.
P Paisykite didziausio leistino bendrojo svorio.

Nurodymai dél masinos pripildymo:

e Masing pildykite tik jg primontave prie traktoriaus. sitikinkite, kad traktoriaus
stovi ant lygaus, tvirto pagrindo.

Uzfiksuokite traktoriy, kad jis nenuriedety. Patraukite stovéjimo stabd,.
ISjunkite traktoriaus varikl].
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IStraukite degimo raktelj.

Kai pildymo aukstis yra 1,25 m vir§ maSinos, pildydami naudokite tinkamas
pagalbines priemones (pvz., priekinj krautuvg, tiekimo sraigtg).

Patikrinkite pripildymo lygj atlenke kopécias arba per rezervuaro stebejimo
langelj (priklauso nuo tipo).

Pripildymo lygio skalé (néra barstytuve su svérimo sistema)
Pripildymo kiekiui patikrinti rezervuare yra pripildymo lygio skalé.
Pagal Sig skale galite jvertinti, kiek ilgai uzteks likucio ir kada reikés pildyti i8 naujo.
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Barstymo rezimas B

B Barstymo rezimas

B.1 Sauga

A PAVOJUS

Pavojus susizeisti dél veikiancio variklio

A Jei prie masinos dirbate neigjunge variklio, gali sunkiai suZeisti
mechanika ir iSbirusios trgsos.

P Prie$ pradédami bet kokius nustatymo darbus palaukite, kol
sustos visos judancios masinos dalys.

P ISjunkite traktoriaus variklj.

P IStraukite degimo raktel].

P Visiems Zmonéms liepkite pasitraukti i§ pavojaus srities.

B.2 Barstymo lentelés naudojimas

IEVERIBAI

Atkreipkite démes;j j skyriy 8.6: Barstymo lentelés naudojimas, 62 psl..

B.3 Barstymas lauke gale

IEVERIBAI

AXIS 50.2

Atkreipkite démes;j | skyriy 8.7: Barstymas lauko gale, 69 psl..

B
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B Barstymo rezimas

B.4 Barstymo kiekio nustatymas
B.41 AXIS50.2D

D modeliuose masinos barstymo kiekj i abiejy angy nustatykite apatiniu skales
lanku.

Nustatykite rodykle ties padétimi, kurig prie$ tai radote barstymo lenteléje arba
nustatéte atlikdami i8bérimo normos nustatymo bandyma. Tai yra ribiné padétis
»Atidaryta“, j kurig, vykstant barstymo eigai, sklendé nustatoma hidrauliskai
arba spyruoklés jéga (priklauso nuo konstrukcijos).

Padétis priklauso nuo barstymo kiekio ir vaziavimo greicio.
1. UzZdarykite dozavimo sklendes.

2. Pagal barstymo lentele arba atlikdami iSbérimo normos nustatyma raskite
skalés nustatymo padeét;.

3. Atlaisvinkite apatinio skalés lanko [3] uzfiksavimo varztg [2].
Atramos rodykle [1] pastumkite j apskaiCiuotg padét;.

5. Priverzkite uzfiksavimo varzta.
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1 pav.: Barstymo kiekio nustatymo skalé

[1]1 Atramos rodyklé
[2] Uzfiksavimo varztas
[3] Apatinis skalés lankas
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Barstymo rezimas B

B.4.2 AXIS 50.2W

IEVERIBAI

W modelio mas$inose yra elektroninis sklendZiy valdymo jtaisas barstymo kiekiui
nustatyti.

Elektroninis dozavimo sklendés valdymo jtaisas aprasytas atskiroje valdymo
pulto eksploatavimo instrukcijoje. Si eksploatavimo instrukcija yra sudedamoji
valdymo pulto dalis.

2 pav.: ISbérimo kiekio rodymo skalé

AXIS 50.2
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B Barstymo rezimas

B.5 Darbinio ploc¢io nustatymas

B.5.1 Tinkamo iSmetimo disko parinktis

Norint naudoti visg darbinj plotj, atsizvelgiant j trg8y rasj galima rinktis skirtingus

162

iSmetimo diskus.

ISmetimo disky tipas |Darbinis plotis
S4 18-28 m
S6 24-36 m
S8 3042 m
S10 3248 m
S12 42-50 m

Ant kiekvieno iSmetimo disko naudojamos dvi skirtingos, stabiliai primontuotos is-
metamosios mentelés. ISmetamosios mentelés pazymétos pagal tipa.

A |SPEJIMAS

Pavojus susizaloti dél besisukanciy iSmetimo disky

VAN

Skirstomasis jtaisas (iSmetimo diskai, iSmetamosios mentelés) gali
sugriebti ir jtraukti kiino dalis arba daiktus. Palietus skirstomajj

jtaisg gali bati nukirstos, suspaustos arba nupjautos kiino dalys.

P Batinai paisykite didziausio leistino montavimo aukscio prie-
kyje (V) ir gale (H)
P Visiems Zmonéms liepkite pasitraukti i$ masinos pavojaus

srities

» Niekada neiSmontuokite rezervuaro nukreipiancios apkabos.

ISmetimo disky tipas ISmetimo diskas kairé- |ISmetimo diskas deSi-
je puséje néje puséje

S4 S4-L-200 S4-R-200
S4-L-270 S4-R-270

S4 VxR plus (su danga) S4-L-200 VxR S4-R-200 VxR
S4-L-270 VxR S4-R-270 VxR

S6 VxR plus (su danga) S6-L-255 VxR S6-R-255 VxR
S6-L-360 VxR S6-R-360 VxR

S8 VxR plus (su danga) S8-L-390 VxR S8-R-390 VxR
S8-L-380 VxR S8-R-380 VxR

S10 VxR plus (beschichtet) | S10-L-340 VxR S10-R-340 VxR
S10/S12-L-480 VxR S10/S12-R-480 VxR

S12 VxR plus (su danga) |S12-L-360 VxR S12-R-360 VxR
S10/S12-L-480 VxR S10/S12-R-480 VxR




Barstymo rezimas B

B.5.2 ISmetimo disky iSmontavimas ir sumontavimas

A PAVOJUS

Pavojus susizeisti dél veikiancio variklio

A Jei prie masinos dirbate neigjunge variklio, gali sunkiai suZeisti
mechanika ir iSbirusios trgsos.
P ISmetimo disky niekada negalima jmontuoti ir iSmontuoti
veikiant traktoriaus varikliui arba sukantis darbo velenui.
» ISjunkite traktoriaus variklj.
P IStraukite degimo raktel].

ISmetimo disky iSmontavimas

[11 Nustatymo svirtis
(rezervuaras vaziavimo krypti-
mi kairéje puséje)
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3 pav.: Nustatymo svirtis

Abiejose pusése (kairéje ir desinéje) atlikite toliau aprasytus veiksmus.

1. ISimkite nustatymo svirtj i$
laikiklio.

2. Nustatymo svirtimi atlaisvin-
kite iSmetimo disko gaubia-
maja verZle.

4 pav.: Gaubiamosios verzlés atlaisvini-
mas
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164

3. Atsukite gaubiamaja verZle.
4. [Simkite iSmetimo diskg i$
jvoreés.

5. Nustatymo svirtj vél jstatyki-
te j jai skirtg laikiklj.

5 pav.: Gaubiamosios verzlés atsukimas

ISmetimo disky sumontavimas

Salygos:

e Traktoriaus darbo velenas ir variklis iSjungti ir apsaugoti, kad nejjungty pasa-
liniai.

Kairjjj iSmetimo diskg jmontuokite vaziavimo kryptimi kairéje puséje, o desinjjj is-

metimo diskg — vaziavimo kryptimi deSinéje puséje. Atkreipkite démesj, kad ne-

supainiotumete, kurj iSmetimo diskg reikia montuoti kairéje, o kurj — desinéje

puséje.

Toliau apradyta kairiojo iSmetimo disko montavimo eiga. DeSiniojo iSmetimo dis-

ko montavimo darbus atlikite pagal Sias instrukcijas.

1. Kairjjj iSmetimo diskg uzdékite ant kairiojo iSmetimo disko jvorés.

ISmetimo diskg ant jvorés reikia uzdeti tiesiai (prireikus pasalinkite neSvaru-
mus).

IEVERIBAI

] iSmetimo disko angas jstatomi kaiSciai kairéje ir deSinéje pusése yra skirtingo-
se vietose. Tinkamg iSmetimo diskg jmontuosite tik tuomet, kai jis galés tinkamai
jsistatyti j iSmetimo disko anga.

2. Atsargiai uzdekite gaubiamaja verzle (neperkreipkite).
3. Priverzkite gaubiamajg verzle mazdaug 38 Nm jéga.

IEVERIBAI

Gaubiamosios verZles viduje yra fiksatorius, kuris neleidZia savaime atsilaisvin-
ti. Priverziant Sis fiksatorius turi bati jau¢iamas, kitaip gaubiamoji verzlé yra nu-
sidévéjusi ir jg reikia pakeisti.

4. Ranka pasukite iSmetimo diskg ir patikrinkite, ar yra laisvas praéjimas tarp is-
metamosios menteles ir iSleidimo kanalo.



Barstymo rezimas B

B.5.3 Uzduoties tasko nustatymas

AXIS 50.2D

Parinke iSmetimo disko tipg nustatysite tam tikrg darbinio plo€io diapazong. Uz-
duoties tasko pakeitimas skirtas darbiniam plociui tiksliai nustatyti ir jvairioms trg-
8y rasims priderinti.

UZduoties taskg nustatysite virSutiniu skalés lanku.

e Reguliavimas maZesniy skai€iy kryptimi: trgSos i8beriamos anksciau. Nusta-
toma barstymo charakteristika mazesniems darbiniams plo€iams.

e Reguliavimas didesniy skaiciy kryptimi: trgSos iSberiamos véliau ir daugiau
beriama j iSore, link persidengimo zony. Nustatoma barstymo charakteristika
didesniems darbiniams ploCiams.
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6 pav.: UZduoties tasko nustatymo centras

1. UZduoties tasko padétj raskite barstymo lenteléje arba bandydami ,Praxis*
bandymo rinkiniu (specialioji jranga).

2. Suimkite kairigjg ir deSinigjg rankena.
Paspauskite indikacijos elementa.
D> Fiksatorius atlaisvinamas. Galima patraukti nustatymo centra.
4. Nustatymo centrg su indikacijos elementu stumkite j apskaiciuotg padét;.
5. Atleiskite indikacijos elementa.
> Nustatymo centras uzfiksuojamas.
6. Patikrinkite, ar nustatymo centras tikrai uzfiksuotas.
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B Barstymo rezimas

AXIS 50.2 W

IEVERIBAI

W modelio mas$inose yra elektroninis uzduoties tad8ko nustatymo jtaisas.

Elektroninis uzduoties tasko nustatymo jtaisas apraSytas atskiroje valdymo pul-
to eksploatavimo instrukcijoje. Si eksploatavimo instrukcija yra sudedamoji val-
dymo pulto dalis.

Parinke iSmetimo disko tipg nustatysite tam tikrg darbinio plo€io diapazong. Uz-
duoties tasko pakeitimas skirtas darbiniam plociui tiksliai nustatyti ir jvairioms trg-
8y rasims priderinti.

UZduoties taskg nustatysite virSutiniu skalés lanku.

e Reguliavimas maZesniy skai€iy kryptimi: trgSos iSberiamos anksciau. Nusta-
toma barstymo charakteristika mazesniems darbiniams plo€iams.

e Reguliavimas didesniy skaiciy kryptimi: trgSos iSberiamos véliau ir daugiau
beriama j iSore, link persidengimo zony. Nustatoma barstymo charakteristika
didesniems darbiniams ploCiams.
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7 pav.: UZduoties tasko indikatorius
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B.6

B.6.1

Nustatytojo iSleidziamo kiekio apskai€iavimas

ISbérimo normos nustatymas

Norint tiksliai patikrinti iSbérimg, rekomenduojama iSbérimo normos nustatymo
bandyma atlikti kiekvieng kartg kei€iant trgSas.

Nustatykite iSbérimo norma:

e pries pirmg barstymag;

e jei labai pasikeité trgSy kokybé (drégmé, daug dulkiy, sutrupéjusios granulés);
e kai naudojama nauja trgsy rasis.

ISbérimo normos nustatymas atliekant veikiant velenui ir maSinai stovint vietoje
arba nuvaziuojant bandomajg atkarpa.

IEVERIBAI

W masinos modeliuose iSbérimo normos nustatymas atliekamas valdymo
pultu.

ISbérimo normos nustatymas aprasytas atskiroje valdymo pulto instrukcijoje. Si
eksploatavimo instrukcija yra sudedamoiji valdymo pulto dalis.

IEVERIBAI

W modelio masinose yra elektroninis uzduoties tasko nustatymo jtaisas.

Masinos valdymo sistema automatiSkai priveZza uzduoties taska iki iSbérimo nor-
mos nustatymo padéties (0 skalés reikSmé).

AXIS 50.2

Prie§ pradédami iSbéerimo normos nustatymg apskai€iuokite nustatytajj iSleidzia-
ma Kkiekj.

Tikslaus vaziavimo greic¢io nustatymas

Norint rasti nustatytajj iSleidziama kiekj, reikia Zinoti tiksly vaziavimo greit;.
1. Pusiau pripildyta masina nuvaZziuokite 100 m ilgio atstumg lauke.
2. Pasizymékite laikg, per kurj nuvaziavote.

3. Tikslus vaziavimo greitis rodomas iSbérimo normos nustatymo skaiciuotuvo
skaléje.
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8 pav.: Tikslaus vaziavimo grei€io apskai€iavimo skalé
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Tiksly vaziavimo greitj galima apskaiciuoti ir pagal toliau pateiktg formule:

360

Vaziavimo greitis (km/h) =
Laikas, per kurj nuvaziavote 100 m

Pavyzdys: 100 m nuvaziavote per 45 sekundes:

360

—=8km/h
45 sek.

Nustatytojo per minute iSleidziamo kiekio apskaiCiavimas
Norint apskaiciuoti per minute iSleidZziama kiekj, reikia

e tikslaus vaziavimo greicio,

e darbinio plocio,

e norimo iSberiamo kiekio.

Pavyzdys: Norite apskaiCiuoti i$ vieno iSleidimo kanalo iSleidZiamg nustatytajj
kiekj. JUsy vaziavimo greitis yra 8 km/h, darbinis plotis — 18 m, o iSberiamas kie-
kis turi bati 300 kg/ha.

IEVERIBAI

Kai kuriems iSbérimo kiekiams ir vaZiavimo grei¢iams iSbérimo kiekiai jau nuro-
dyti barstymo lenteléje.

Jei Siy reikSmiy barstymo lenteléje nerandate, galite apskaiciuoti iSbérimo nor-
mos nustatymo skaiciuotuvu arba pagal formule.
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Apskaic¢iavimas iSbérimo normos nustatymo skai€iuotuvu:

1. Pastumkite liezuvélj taip, kad 300 kg/ha baty po 18 m reikSme.

2. Dabar virs 8 km/h greicio galite matyti nustatytojo per abu iSleidimo kanalus
iSleidZziamo kiekio reikSme.

> Per minute iSleidziamas nustatytasis iSleidimo kiekis yra 72 kg/min.

Jei iSbérimo normos nustatymg atliekate tik naudodami vieng ileidimo kanala,
nustatytajg iSleidimo kiekio reikSme padalykite iS dviejy.

3. Apskaiciuotg reikSme padalykite i$ 2 (= iSleidimo kanaly skaicius).

D> Nustatytasis i$ kiekvieno iSleidimo kanalo iSleidziamas kiekis yra
36 kg/min.
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9 pav.: Nustatytojo per minute iSleidZziamo kiekio apskai€iavimo skalé o~
=)

Apskai¢iavimas pagal formule ("2

Nustatytajj per minute iSleidziamg kiekj galite apskaiciuoti ir pagal Sig formule: 4
<

Nustatytasis i§- Vaziavimo greitis Darbinis plotis . !éb_eriamas

leidziamasis = (km/h) (m) kiekis (kg/ha)

kiekis (kg/min.) 600

ApskaiCiavimas pagal pavyzd;j:

8 km/h x 18 m x 300 kg/ha
600

IEVERIBAI

Nuoseklus treSimas uztikrinamas tik vaziuojant vienodu grei€iu.

= 72 kg/min.

Pavyzdys: vaZiuojant 10 % didesniu greiciu patreSiama 10 % maZziau.
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B.6.2 ISbérimo normos nustatymas

A |SPEJIMAS

Pavojus susizeisti dél chemikaly

& Byrancios trgSos gali pazeisti akis ir nosies gleivine.
P Atlikdami iSbérimo normos nustatyma uzsidékite apsaugi-
nius akinius.
» Prie$ atlikdami i$bérimo normos nustatyma visiems Zmo-
néms liepkite pasitraukti iS5 masinos pavojaus srities.

Salygos:

e Dozavimo sklendés uzdarytos.

e Traktoriaus darbo velenas ir variklis iSjungti ir apsaugoti, kad nejjungty pasa-
liniai.

e Paruostas pakankamai didelis rezervuaras trgSoms surinkti (talpa — maziau-
siai 25 kg).
- Nustatykite, kiek sveria tus&ias surinkimo rezervuaras.

e Paruoskite iSbérimo normos nustatymo lataka. I8bérimo normos nustatymo
latakas yra centre uz iSmetimo disky apsauginio jtaiso.

e Rezervuare yra pakankamai trasy.

e Pagal barstymo lentele nustatytos ir zinomos dozavimo sklendés atramos,
darbo veleno sukimosi greicio ir iSbérimo normos nustatymo laiko i§ anksto
nustatomos reikSmés.

IEVERIBAI

Parinkite tokias iSbérimo normos nustatymo reikSmes, kad atliekant bandymag
baty iSbertas kuo didesnis trgsy kiekis. Kuo didesnis kiekis, tuo tikslesnis mata-
vimas.
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[11 ISbérimo normos nustatymo la-
tako padétis

10 pav.:  I8bérimo normos nustatymo latakas
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Vykdymas (pavyzdys pagal kairiaja barstymo puse):

IEVERIBAI

ISbérimo normos nustatyma atlikite tik vienoje masinos puséje. Taciau dél sau-
gumo iSmontuokite abu iSmetimo diskus.

1. Nustatymo svirtimi atlaisvin-
kite iSmetimo disko gaubia-
majg verzle.

2. |Simkite iSmetimo diskg i$
jvorés.

11 pav.:  Gaubiamosios verzlés atlaisvinimas

3333:-:-[
AXIS 50.2

3. Nustatykite uzduoties tasko 0 padét;.

12 pav.: ISbérimo normos nustatymo latako jkabinimas

4. |kabinkite iSbérimo normos nustatymo latakg po kairiuoju iSleidimo kanalu
(Ziarint vaziavimo kryptimi).
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5. Dozavimo sklendés atramg nustatykite ties barstymo lenteléje rasta skalés
reikSme.

A |SPEJIMAS

Pavojus susizaloti dél besisukanéiy masinos daliy

& Besisukancios masinos dalys (kardaninis velenas, jvorés) gali
sugriebti ir jtraukti kino dalis arba daiktus. Palietus besisukancias

masinos dalis galimi sumusimai, jpjovimai ir sutraiSkymai.
P Veikiant masinai nestovékite besisukandiy jvoriy srityje.
» Sukantis kardaniniam velenui dozavimo sklende visada
aktyvinkite tik sédédami ant traktoriaus sédynés.
P Visiems Zmonéms liepkite pasitraukti i$ masinos pavojaus
srities.

6. Pokairiuojuisleidimo kanalu
pastatykite surinkimo indg.

13 pav.: ISbérimo normos nustatymas

Uzveskite traktoriy.
Darbo veleno sukimosi greitj nustatykite pagal barstymo lentelés duomenis.

Sédédami traktoriuje atidarykite kairiagjg dozavimo sklende nustatytam iSbéri-
mo normos nustatymo laikui.

10. Pasibaigus Siam laikui vél uzdarykite dozavimo sklende.
11. Pasverkite trgSas (atsizvelkite | tusc€io surinkimo indo svor;j).
12. Esamag kiekj palyginkite su nustatytuoju kiekiu.

> Esamas iSleidimo kiekis = nustatytasis iSleidimo kiekis: iSbérimo kiekio
riba nustatyta tinkamai. Uzbaikite iSbérimo normos nustatyma.

> Esamas iSleidimo kiekis < nustatytasis iSleidimo kiekis: nustatykite dides-
ne iSbérimo kiekio ribg ir dar kartg atlikite iSbérimo normos nustatyma.

> Esamas iSleidimo kiekis > nustatytasis i$leidimo kiekis: nustatykite mazes-
ne iSbérimo kiekio ribg ir dar kartg atlikite iSbérimo normos nustatyma.
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Barstymo rezimas B

IEVERIBAI

IS naujo nustatydami iSbérimo kiekio ribos padétj galite orientuotis pagal procen-
tine skale. Pavyzdziui, jei triksta dar 10 % iSberiamo kiekio, iSbérimo kiekio ribg
nustatykite 10 % didesnéje padétyje (pvz., vietoje 150 nustatykite 165).

Apskaiciavimas pagal formule
ISbérimo kiekio ribos padétj galima apskaiciuoti ir pagal toliau pateiktg formule:

ISbérimo normos ribos padétis atlie- Nustatytasis
ISbérimo kant esamg iSbérimo normos nustaty- x iSleidZziamasis
kie-kio ribos = Mo bandyma kiekis

nauja padétis Esamas ileidZiamasis kiekis atliekant esamg i8bérimo

normos nustatymo bandymag

13. UzZbaikite iSbérimo normos nustatyma. ISjunkite traktoriaus darbo veleng ir
variklj ir apsaugokite, kad jy nejjungty pasaliniai.

14. Jmontuokite iSmetimo diskus. Atkreipkite démesj, kad nesupainiotuméte, kurj
iSmetimo diskg reikia montuoti kairéje, o kurj — desinéje puséje.

IEVERIBAI

] iSmetimo disko angas jstatomi kaiSCiai kairéje ir deSinéje pusése yra skirtingo-
se vietose. Tinkamg iSmetimo diskg jmontuosite tik tuomet, kai jis galés tinkamai
jsistatyti j iSmetimo disko anga.

AXIS 50.2

15. Atsargiai uzdékite gaubia-
majg verzle (neperkreipkite).

16. Priverzkite gaubiamajg verz-
le mazdaug 38 Nm jéga. Nu-
statymo svirties naudoti
negalima.

14 pav.:  Gaubiamosios verZlés uzverZzimas
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Teisingas darbo veleno sukimosi greitis pateiktas barstymo lenteléje.

B

Barstymo rezimas

B.7

B.8

174

IEVERIBAI

Gaubiamosios verzlés viduje yra fiksatorius, kuris neleidzia savaime atsilaisvinti.
Priverziant $is fiksatorius turi bati juntamas. Kitaip gaubiamoji verzZle yra nuside-
véjusi ir jg reikia pakeisti.

17. Ranka pasukite iSmetimo diskg ir patikrinkite, ar yra laisvas pragjimas tarp is-
metamosios mentelés ir iSbérimo kanalo.

18. ISbérimo normos nustatymo latakg ir nustatymo svirtj vél pritvirtinkite numa-
tytose masinos vietose.

19. Svarbu. Uzduoties taskg vél nustatykite j apskaiciuotg barstymo padet;.

Montavimo aukscio tikrinimas

IEVERIBAI

Pripilde rezervuarg patikrinkite, ar nustatéte tinkamag montavimo aukst;.

e Montavimo auk&cio nustatymo reikSmés pateiktos barstymo lenteléje.
e Atkreipkite démesj j didZiausig leisting montavimo aukst;.

e Taip pat zr. ,Montavimo aukS¢io iSankstinis nustatymas®, 56 psl.

Darbo veleno sukimosi grei¢io nustatymas

IEVERIBAI




Barstymo rezimas B

B.9 Sutrikimai ir galimos priezastys

A |SPEJIMAS

Pavojus susizeisti netinkamai pasalinus sutrikimus

& Sutrikimus paSalinus per vélai arba sutrikimus Salinant nepakan-
kamai kvalifikuotam personalui, gali bati sunkiai suzalotos kiino
dalys, pazeista masina ir pakenkta aplinkai.

P Atsiradusius sutrikimus pasalinkite nedelsdami.
P Sutrikimus patys galite Salinti tik turédami atitinkama kvali-
fikacija.

Sutrikimy Salinimo salygos

e |Sjunkite traktoriaus darbo veleng ir variklj ir apsaugokite, kad nejjungty pasa-
liniai.

e Pastatykite maSing ant zemés.

IEVERIBAI

Prie$ pradédami Salinti sutrikimus atkreipkite démes;j j skyriuje 3: Sauga. 5 psl.
ir skirsnyje C: Techniné priezilra ir remontas, 179 psl. pateiktus jspéjamuosius
nurodymus.

Sutrikimas Galimos priezastys / priemonés

Netolygus treSimo medziagy pa- |e Pasalinkite prilipusias treSimo medziagas nuo iSmetimo

skirstymas disky, iSmetamuyjy menteliy ir iSleidimo kanaly.

e NevisiSkai atsidaro atidarymo sklendés. Patikrinkite ati-
darymo sklendziy veikima.

e Nustatytas neteisingas uzduoties taskas. Pakoreguokite
nustatyma.

Per daug treSimo priemonés trak- |® Nedelsdami pakeiskite iSmetamagsias menteles, iSleidi-
toriaus vézéje mo kanalus ir sugadintas dalis.

e Naudojamy treSimo priemoniy pavirSius lygesnis uz ty,
kurios buvo bandomos sudarant barstymo lentele. Nu-
statykite tolesnj uzduoties tadkg (pvz., vietoje 4 uzduoties
tadko nustatykite 5).

e Permazas darbo veleno sukimosi greitis. Pakoreguokite
sukimosi greit;.

Persidengimo srityje per daug trgSy| e Naudojamy tredimo priemoniy pavirsius Siurkdtesnis uz
ty, kurios buvo bandomos sudarant barstymo lentele.
Nustatykite ankstesnj uzduoties taska (pvz., vietoje 5 uz-
duoties tasko nustatykite 4).

e Per didelis darbo veleno sukimosi greitis. Pakoreguokite
sukimosi greit;.
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B Barstymo rezimas

Sutrikimas

Galimos priezastys / priemonés

Vienoje puseéje barstytuvas dozuo-
ja didesnj iSberiama kiek|.
Normaliai barstant rezervuaras is-
tustéja netolygiai.

Vir§ maisytuvo susidare trgSy sangrudy

e Reikiamoje puséje pasalinkite tiek trgSy, kad jos nesiekty
apsauginiy groteliy.

e TraSy sangrudas per apsauginiy groteliy akutes iSardyki-
te tinkama medine lazda.

UzsikimS$o iSleidimo kanalas
e 7r. Dozavimo angy uzsikimsSimas*“.
Sugedo maisytuvas

e Reikiamoje puséje pasalinkite tiek trgSy, kad jos nesiekty
apsauginiy groteliy.
e Atidare dozavimo sklende trgSy sangridas per apsaugi-

niy groteliy akutes iSardykite tinkama medine lazda ir li-
kusias trg8as pasalinkite per iSleidimo anga.

e Patikrinkite, ar veikia mai$ytuvo pavara. Zr. skyriy
9.8: MaiSytuvo pavaros tikrinimas, 200 psl.

Netinkamai nustatyta dozavimo sklendé
e [Stustinkite likut;.

e Patikrinkite dozavimo sklendés nustatyma. Zr. atitinkamo
masinos tipo techninés priezilros skyriy.

TraSos netolygiai tiekiamos iSmeti-
mo diskui

Vir§ maiSytuvo susidareé trgdy sangridy

e Reikiamoje puséje pasalinkite tiek trgsy, kad jos nesiekty
apsauginiy groteliy.

e Tra8y sangrudas per apsauginiy groteliy akutes iSardyki-
te tinkama medine lazda.

UzsikimSo iSleidimo kanalas
e 7r. Dozavimo angy uzsikim$imas".
Sugedo maiSytuvas

e Reikiamoje puséje pasalinkite tiek trgSy, kad jos nesiekty
apsauginiy groteliy.
e Atidare dozavimo sklende trg8y sangridas per apsaugi-

niy groteliy akutes iSardykite tinkama medine lazda ir li-
kusias trgSas pasSalinkite per iSleidimo anga.

e Patikrinkite, ar veikia mai$ytuvo pavara. Zr. skyriy
9.8: MaiSytuvo pavaros tikrinimas, 200 psl.

Plazdena iSmetimo diskai.

e Patikrinkite, gaubiamujy verzliy priverztuma ir sriegius.

Dozavimo sklendé neatsidaro.

e Dozavimo sklendés juda per sunkiai. Patikrinkite sklen-
deés, svirties ir lanksty eiga, prireikus pakoreguokite.

e Patikrinkite tempiamajg spyruokle.

e UZterSta jstatomosios movos Zarnos jungties redukciné
sklendé.
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Sutrikimas

Galimos priezastys / priemonés

Dozavimo sklendé atsidaro per lé-
tai.

Nuvalykite droseline sklende.

Droseline sklende 0,7 mm pakeiskite 1,0 mm sklende.
Sklendé yra jstatomosios movos zZarnos jungtyje.

Neveikia maiSytuvas.

Patikrinkite mai$ytuvo pavara. Zr. 9.8: Mai$ytuvo pava-
ros tikrinimas, 200 psl.

Dozavimo angas uzki$o: trgsy lui-
tai, drégnos trgsos, kiti neSvaru-
mai (lapai, Siaudai, maiso likuciai).

A

6.
7.

Pasalinkite kamsc&ius. Tam turite:

sustabdyti traktoriy, iStraukti degimo raktelj, nutraukti el.
srovés tiekima,

atidaryti dozavimo sklende,
apacioje pastatyti surinkimo inda,
iSmontuoti iSmetimo diska,

iSleidimo kanalg i$ apacios iSvalyti medine lazda arba
nustatymo svirtimi ir pramusti dozavimo anga,

svetimkdniai turi iSbirti j rezervuara,

jmontuoti iSmetimo diskus, uzdaryti dozavimo sklende.

ISmetimo diskai nesisuka arba
jjungus staiga sustoja.

Naudojant kardaninj veleng su nukertamojo varzto apsauga:

patikrinkite nukertamojo varzto apsauga, prireikus jj pa-
keiskite (Zr. kardaninio veleno gamintojo instrukcijg).
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B Barstymo rezimas

B.10 Likudio iStustinimas

A |SPEJIMAS

Pavojus susizaloti dél besisukanciy masinos daliy

& Besisukanc€ios masinos dalys (kardaninis velenas, jvorés) gali
sugriebti ir jtraukti kiino dalis arba daiktus. Palietus besisukancias

masinos dalis galimi sumusimai, jpjovimai ir sutraiSkymai.
» Veikiant masinai nestovékite besisukandiy jvoriy srityje.
P Sukantis kardaniniam velenui dozavimo sklende visada
aktyvinkite tik sédédami ant traktoriaus sédynés.
P Visiems Zmonéms liepkite pasitraukti i§ masinos pavojaus
srities.

Norédami iSlaikyti savo masinos verte, po kiekvieno naudojimo nedelsdami iStus-
tinkite rezervuara. Iétuétindavmi likutj atlikite tokius pat veiksmus, kaip atlikdami is-
bérimo normos nustatyma. Zr. atitinkamam tipui skirtg poskyrj.

e Nustatykite uZduoties tasko 0 padét.

Nurodymas dél viso likuéio iStustinimo:

|prastai iStustinant masinoje gali likti nedidelis barstomosios medZziagos kiekis.
Jei norite iStustinti visg likutj (pvz., pasibaigus barstymo sezonui, keic¢iant barsto-
majg medziagq), atlikite toliau nurodytus veiksmus.
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1. Rezervuarg tustinkite tol, kol i$ jo nustos bégti barstomoji medziaga (jprastas
likuCio iStustinimas).

2. |Sjunkite traktoriaus darbo veleng ir variklj ir apsaugokite, kad nejjungty pasa-

liniai. I1Straukite i$ traktoriaus degimo raktel].

w

Atidare dozavimo sklende perstumkite dozavimo taskg pirmyn ir atgal (iS 0
padéties | 9 ir atgal).

4. Valydami masing Svelnia vandens srove iSplaukite likusj trgSy kiekj; taip pat
Zr. ,\Valymas® 197 psl.
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C Techniné prieziara ir remontas

CA1 Sauga

IEVERIBAI

Atkreipkite démesj j skyriuje 3: Sauga. 5 psl. pateiktus jspéjamuosius nurodymus.
Ypac atkreipkite démesj j nurodymus skirsnyje 3.8: Techniné prieZidra ir re-
montas, 11 psl.

Atlikdami techninés prieZilros ir remonto darbus galite tikétis papildomy pavojy,
kuriy valdant masing nekyla.

Todél techninés priezilros ir remonto darbus visada turite atlikti labai atidZiai.
Dirbti turite labai apdairiai ir paisydami pavojy.

Ypac atkreipkite démesj j toliau pateiktus nurodymus.

Elektros ir hidraulinés jrangos suvirinimo ir kitus darbus gali atlikti tik kvalifi-
kuotas specialistas.

Dirbant prie pakeltos masinos ji gali apvirsti. MaSing visada uzfiksuokite tin-
kamais atraminiais elementais.

Keldami masing kélimo mechanizmu visada naudokite abi rezervuaro Ziedi-
nes kilpas.

Pas$aline jega aktyvinamos dalys (reguliavimo svirtis, dozavimo sklendé) gali
suspausti ir nupjauti. Atlikdami technine prieZilirg atkreipkite démes;j, kad
nieko nebuty judandiy daliy srityje.

Atsarginés dalys turi atitikti bent gamintojo nurodytus techninius reikalavi-
mus. Tai uztikrina originalios atsarginés dalys.

ISjunkite traktoriaus variklj prie$ atlikdami bet kokius valymo, techninés prie-
zidros ir remonto darbus bei Salindami sutrikimus ir palaukite, kol sustos visos
masinos judancios dalys.

Masing valdant valdymo pultu, pasaline jéga aktyvinamos dalys kelia papil-
doma rizikg ir pavojy.

- Atjunkite tarp traktoriaus ir masinos nutiestas srovés tiekimo linijas.
- Atjunkite maitinimo kabelj nuo akumuliatoriaus.

TIK instruktuotas ir jgalioty specializuoty dirbtuviy personalas gali atlikti
remonto darbus.
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C.2 Kopéciy naudojimas
C.21 Sauga

Salinant sutrikimus gali kilti papildomy pavojy, jei reikia lipti j rezervuara.
Kopédias naudokite labai atsargiai. Dirbkite labai apdairiai ir paisydami pavojy.
Ypac¢ atkreipkite démesj | toliau pateiktus nurodymus.

e [Sjunkite traktoriaus variklj ir palaukite, kol sustos visos masinos judancios da-
lys. Pasiimkite uzdegimo raktelj kartu su savimi.

Kopécias naudokite tik nuleide masinag.
Kopécias naudokite tik jas iSlankste.
Nelipkite j rezervuarg per rezervuaro dengiamajj tenta.

Naudokite ant rezervuaro dengiamojo tento esancias rankenas.

Lipkite tik j tusCig rezervuara.

A PAVOJUS

Gali suzeisti rezervuare judancéios dalys

& Rezervuare yra judanciy daliy.

Besisukantis maiSytuvas gali suZeisti rankas ir pédas.
P ISjunkite maiSytuva.
» | rezervuarg lipkite tik norédami pasalinti sutrikimus.

» Apsaugines groteles atidarykite tik norédami atlikti techni-
nés priezidros arba remonto darbus.

C.2.2 Kopéciy atlenkimas
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Prie$§ atlenkdami kopécias, atlikite Siuos darbus.
e |Sjunkite darbo velena.
e |Sjunkite traktoriaus variklj.

e Nuleiskite trgsSy barstytuva.
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Atkreipkite démesj j toliau pateiktas kopéciy atlenkimo instrukcijas.

1.

Pakelkite kopécias suéme
uz apatinés pakopos ir atlen-
kite j virSy.

Kopédias saugiai uzfiksuoki-
te atlenktoje padétyje.

C.2.3 Kopéciy uzlenkimas

&
al

15 pav.:

Kopéciy atlenkimas

Kiekvieng kartg prie$ vaziuodami ir prie$ barstydami atlikite toliau aprasytus dar-
bus.

1.

Uzlenkite kopécias.

Pakelkite kopécias suéme
uz apatinés pakopos ir uz-
lenkite j vidy.

Kopédias saugiai uzfiksuoki-

te uzlenktoje padétyje.

=N
al/

16 pav.:

AXIS 50.2

Kopécdios uZlenktoje padétyje
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C.24 Saugus kopéciy naudojimas

Lipdami laikykités uz rankeny.
e Lipkite tik uzfiksuotomis ir atlenktomis kopéciomis.

e Jei masina neuzdengta tentu, norédami saugiai lipti laikykités uz rezervuaro
Soninés sienelés.

e Jei masina uzdengta tentu, norédami saugiai lipti laikykités uz tento.

N
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17 pav.: Kopécios be rezervuaro dengiamojo tento
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18 pav.: Kopécios su rezervuaro dengiamuoju tentu
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C.3 Barstytuvo su svérimo sistema tepimas

19 pav.: Barstytuvo su svérimo sistema tepimo vietos

C4 Svorio jutiklio varztiniy jung€iy tikrinimas
Masinoje jrengti 2 svorio jutikliai ir tempiamasis strypas. Jie pritvirtinti varztinémis
jungtimis.

Abiejose masinos pusése patikrinkite svorio jutikliy varztines jungtis ir jsitikinkite,
ar tempiamasis strypas tinkamai priverztas:

e pries kiekvieng barstymo sezong,

e jeireikia, ir barstymo sezono metu. g
T}
Tikrinimas: (2]
X
<
@ ) m
o
A % \
o O l
1. Dinamometriniu raktu tvirtai
priverzkite varztine jungt;.
(Sukimo momentas =
300 Nm).

20 pav.: Svorio jutiklio pritvirtinimas (vaZzia-
vimo kryptimi kairéje puséje)
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C Techniné prieziura ir remontas

2. Dinamometriniu raktu tvirtai
priverzkite varztine
jungtj [1].
(Sukimo momentas =
65 Nm).

N

21 pav.: Tempiamojo strypo tvirtinimas
prie svorio jutiklio

3. Dinamometriniu raktu tvirtai
priverzkite varzting jungtj.
(Sukimo momentas =

65 Nm).
22 pav.: Tempiamojo strypo tvirtinimas re-
zervuare
IEVERIBAI

PriverZus varztines jungtis dinamometriniu raktu reikia i$ naujo taruoti svérimo
sistemag. Tai atlikdami paisykite valdymo pulto eksploatavimo instrukcijos skyriu-
je ,Svarstykliy taravimas*® pateikty instrukcijy.
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Techniné prieziira ir remontas C

C.5 Dozavimo sklendés nustatymo derinimas

Prie$ kiekvieng barstymo sezong, o jei reikia, ir sezono metu, patikrinkite, ar do-
zavimo sklendé atsidaro tolygiai.

A |SPEJIMAS

Dél besisukanciy daliy kyla suspaudimo ir supjaustymo pa-

vojus
A Atliekant darbus gali suspausti ir nupjauti pasaline jéga aktyvina-
mos dalys (reguliavimo svirtis, dozavimo sklendé).

Atlikdami bet kokius derinimo darbus stebékite dozavimo angoje ir
dozavimo sklendéje esancias nupjovimo vietas.

» ISjunkite traktoriaus varikl].

P IStraukite degimo raktel].

P Atjunkite tarp traktoriaus ir masinos nutiestas srovés tie-
kimo linijas.

P Atlikdami derinimo darbus niekada neaktyvinkite hidraulinés
dozavimo sklendés.

Salygos:
e Norint patikrinti dozavimo sklendés padétj, mechanika turi laisvai judéti.
e Vykdiklis iSkabintas.

Tikrinimas (pavyzdys pagal kairiaja masinos puse):

AXIS 50.2

1. Paimkite apatinés trauklés
varztg, kurio skersmuo yra
28 mm, ir jj jstatykite dozavi-

mo sklendés centre. P

23 pav.: Apatinés trauklés varztas dozavi-
mo angoje

2. Stumkite dozavimo sklende link varzto.

D> Dozavimo sklendés skalés rodyklé turi rodyti skalés reik§me 85. Jei taip
néra, i$ naujo nustatykite skale.
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C Techniné prieziura ir remontas

Nustatymas AXIS 50.2 D:

Dozavimo sklendé yra 2 darbo etape nurodytoje padétyje (Siek tiek spaudzia
varztg).

3. Atlaisvinkite apatinio skalés lanko tvirtinimo varztus.

R et
50 70,
60

|i|l|'| i;i‘\ml:

100 \ 140
Slam., 120

4U

24 pav.: Dozavimo sklendés nustatymo skalé

4. Visg skale pastumkite taip, kad skalés reik§mé 85 bty tiksliai po indikacijos
elemento rodykle. Vél tvirtai prisukite skale.
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5. Su deSinigja dozavimo sklende atlikite 1-2 ir 7-8 darbo etapus.

IEVERIBAI

Abi dozavimo sklendés turi atsidaryti tolygiai. Todél visada patikrinkite abi do-
zavimo sklendes.

6. Vél jkabinkite griztamajg spyruokle ir hidraulinj cilindra.

IEVERIBAI

Pakoregavus skale, kai naudojami elektroniniai sklendziy valdymo jtaisai, reikia
valdymo pulte pakoreguoti ir sklendés bandymo taskus.

Laikykités valdymo pulto eksploatavimo instrukcijos.
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Techniné prieziira ir remontas C

Nustatymas AXIS 50.2 W:
Dozavimo sklendé yra 2 darbo etape nurodytoje padétyje.

7. Atlaisvinkite skalés lanko tvirtinimo varztus.

25 pav.: Skalés tvirtinimo varztai

8. Visg skale pastumkite taip, kad skalés reikSmeé 85 buty tiksliai ties indikaci-
jos elemento rodykle. Vél tvirtai prisukite skale.

AXIS 50.2

26 pav.: Dozavimo sklendés rodyklé padétyje 85

9. Su deSinigja dozavimo sklende atlikite 1—4 darbo etapus.
10. Vél prijunkite vykdiklj prie dozavimo sklendés.

IEVERIBAI

Abi dozavimo sklendés turi atsidaryti tolygiai. Todél visada patikrinkite abi do-
zavimo sklendes.

Pakoregavus skale, kai naudojami elektroniniai sklendziy valdymo jtaisai, reikia
valdymo pulte pakoreguoti ir sklendés bandymo taskus.

Laikykités valdymo pulto eksploatavimo instrukcijos.
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C.6 Uzduoties tasko nustatymo patikra

Uzduoties tasko pakeitimas skirtas darbiniam plo€iui tiksliai nustatyti ir jvairioms
trgSy rasims priderinti.

Prie$ kiekvieng barstymo sezong, o jei reikia, ir sezono metu, patikrinkite uzduo-
ties tasko nustatymg (jei trgSos paskirstomos netolygiai).

IEVERIBAI

Abiejose pusése reikia nustatyti vienoda uZduoties taskg. Todél visada patikrin-
kite abu nustatymus.

1. AXIS 50.2 D: UZduoties tas-
kg ranka nustatykite ties 6
padétimi.

AXIS 50.2 W: Uzduoties tas-
ka valdymo pultu QUAN-
TRON nustatykite ties

6 padétimi.

N
4 2. I3junkite elektronika.
;’—: 27 pav.: Nustatykite uzduoties taskg ties 6
< pad.
A |SPEJIMAS

Dél besisukancéiy daliy kyla suspaudimo ir supjaustymo pa-

I\ o
Atliekant darbus gali suspausti ir nupjauti pasaline jéga aktyvina-
mos dalys (reguliavimo svirtis, dozavimo sklendé).

Atlikdami bet kokius derinimo darbus stebékite dozavimo angoje ir
dozavimo sklendéje esancias nupjovimo vietas.

P ISjunkite traktoriaus varikl].
P IStraukite degimo raktel].
P Atjunkite tarp traktoriaus ir masinos nutiestas srovés tie-
kimo linijas.
P Atlikdami derinimo darbus niekada neaktyvinkite hidraulinés
dozavimo sklendés.
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C.6.1 Tikrinimas AXIS 50.2 D:

1. Vaziavimo kryptimi gale (kaip pavaizduota) i$ apacios per kairiojo ir desiniojo
nustatymo centro jrantas [a] jverkite tinkamag plong virvele [1] ir jg jtempkite.

28 pav.: UZduoties taSko nustatymo patikra

AXIS 50.2

e Virvelé ties abiejy rezervuary dugnu per jrantg [a] turi eiti tiesiai ir jos ne-
spausdama bei kartu priglusti prie krasto [b].

e Jeivirvelé nepriglunda, i$ naujo nustatykite uZzduoties taska.
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C.6.2 Nustatymas AXIS 50.2 D:

2. Atlaisvinkite po mygtuku ,UZduoties
tadko rodyklé“ esancig derinimo
plokstele (2 savaime uzsifiksuojan-
Cios verzlés).

29 pav.: Uzduoties tasko derini-
mo plokstelés atlaisvini-
mas

3. Sukite nustatymo centra, kol Zymos sutaps su jtempta virvele.
4. Pritvirtinkite derinimo plokstele.

N
o
)
24
X
<
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C.6.3 Tikrinimas AXIS 50.2 W

1. Vaziavimo kryptimi gale
(kaip pavaizduota) kairiojo ir
desiniojo nustatymo centro
apatinéje puséje pridékite
tinkama plong virvele ir jg
jtempkite.

30 pav.: Virvelés pridéjimas prie nustaty-
mo centro

N
o
)
24
X
<

2. Ant nustatymo centro esan-
Cios trikampés zymos turi
sutapti su jtempta virvele.

31 pav.: Zymos ant nustatymo centro

e Jei virvelé néra Zymy padétyje, reikia i$ naujo nustatyti uZduoties taska.

IEVERIBAI

Norédami suderinti uZduoties tasko nustatyma, kreipkités j savo prekybos atsto-
vg arba j specializuotas dirbtuves. .
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N
o
7]
N
x
<
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9 Bendroji techniné prieziura ir remontas (visiems tipams)

9.1 Sauga

NURODYMAS

Atkreipkite démes;j j skyriuje 3: Sauga, 5 psl. pateiktus jspéjamuosius nurodymus.
Ypac atkreipkite démesj j nurodymus skirsnyje 3.8: Techniné prieZidra ir re-
montas, 11 psl..

Atlikdami techninés prieZilros ir remonto darbus galite tikétis papildomy pavojy,
kuriy valdant masing nekyla.

Todél techninés priezilros ir remonto darbus visada turite atlikti labai atidZiai.
Dirbti turite labai apdairiai ir paisydami pavojy.

Ypac atkreipkite démesj j toliau pateiktus nurodymus.

Elektros ir hidraulinés jrangos suvirinimo ir kitus darbus gali atlikti tik kvalifi-
kuotas specialistas.

Dirbant prie pakeltos masinos ji gali apvirsti. MaSing visada uzfiksuokite tin-
kamais atraminiais elementais.

Keldami masing kélimo mechanizmu visada naudokite abi rezervuaro Ziedi-
nes kilpas.

Pas$aline jega aktyvinamos dalys (reguliavimo svirtis, dozavimo sklendé) gali
suspausti ir nupjauti. Atlikdami technine prieZilirg atkreipkite démes;j, kad
nieko nebuty judandiy daliy srityje.

Atsarginés dalys turi atitikti bent gamintojo nurodytus techninius reikalavi-
mus. Tai uztikrina originalios atsarginés dalys.

ISjunkite traktoriaus variklj prie$ atlikdami bet kokius valymo, techninés prie-
zidros ir remonto darbus bei Salindami sutrikimus ir palaukite, kol sustos visos
masinos judancios dalys.

Masing valdant valdymo pultu, pasaline jéga aktyvinamos dalys kelia papil-
doma rizikg ir pavojy.

- Atjunkite tarp traktoriaus ir masinos nutiestas srovés tiekimo linijas.
- Atjunkite maitinimo kabelj nuo akumuliatoriaus.

TIK instruktuotas ir jgalioty specializuoty dirbtuviy personalas gali atlikti
remonto darbus.
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9.2

194

Techninés priezitiros planas

Serija Techninés prieziliros darbai | Pastaba
Techninés prieziaros planas

Dylancios dalys ir varz- | Reguliariai patikrinkite. 198 psl.

tinés jungtys

Plastikinés dalys Reguliariai patikrinkite. 198 psl.

Valymas Atlikite po kiekvieno naudoji- |197 psl.
mo.

Apsaugineés rezervuaro | Pries techninés prieziaros dar-| 195 psl.

grotelés bus atidarykite rezervuaro ap-
saugines groteles.

Maisytuvas Patikrinkite, ar nenusidévejo. |200 psl.

ISmontuokite ir sumon-

tuokite iSmetimo diskus.

e Patikrinkite, ar nenusidé-
véjo.

e Patikrinkite gaubiamosios
verzlés tvirtumg (38 Nm).

B.5.2 skyrius’

ISmetamyjy menteliy Patikrinkite, ar nenusidévéjo. |202 psl.
keitimas
ISmetimo disko jvoré Patikrinkite padét]. 199 psil.

tymas

Dozavimo sklendés nu- | Suderinkite. AXIS 20.2: C.2 sk.

statymas AXIS 30.2: C.4 sk.
AXIS 50.2 W: C.5 sk.”

UZduoties tasko nusta- | Suderinkite. AXIS 20.2: C.3 sk."

AXIS 30.2: C.5 sk.'
AXIS 50.2 W: C.6 sk."

Transmisiné alyva Kiekis ir r08ys. 204 psl.
Pakeiskite alyva.
Tepimo planas 197 psl.

1. Zr. savo masinos registrg (AXIS 20.2, AXIS 30.2 arba AXIS 50.2).
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9.3 Apsauginiy rezervuaro groteliy atidarymas

A |SPEJIMAS

Gali suzeisti rezervuare judancios dalys

A Rezervuare yra judanciy daliy.

Pradedant eksploatuoti ir eksploatuojant masing galimi ranky ir
kojy suzalojimai.
P Prie$ pradédami eksploatuoti masing, batinai sumontuokite
apsaugines groteles ir jas uzfiksuokite.

P Apsaugines groteles atidarykite tik norédami atlikti techni-
nés priezidros arba remonto darbus.

Apsaugines rezervuaro groteles automatiskai uzblokuoja apsauginiy groteliy fik-
satorius.

] | i

9.1 pav.: Apsauginiy groteliy fiksatoriaus atidarymas / uzdarymas

Siekiant iSvengti netyCinio apsauginiy groteliy atidarymo, apsauginiy groteliy fik-
satoriy galima atidaryti tik jrankiu (pvz., nustatymo svirtimi).
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Pries atidarydami apsaugines groteles, atlikite toliau nurodytus veiksmus.
e [Sjunkite darbo velena.
e Nuleiskite masinag.

e |Sjunkite traktoriaus variklj. IStraukite degimo raktel;.

9.2 pav.: Apsauginiy groteliy fiksatoriaus atidarymas
e Reguliariai tikrinkite apsauginiy groteliy fiksatoriaus veikima. Zr. pav. Zemiau.
e Nedelsdami pakeiskite sugadintus apsauginiy groteliy fiksatorius.

e Jeireikia, stumdami apsauginiy groteliy fiksatoriy [1] Zemyn / aukStyn, kore-
guokite nustatymg (zr. pav. Zemiau).

9.3 pav.: Kontrolinis dydis apsauginiy groteliy fiksatoriaus veikimo kontrolei
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9.4 Valymas

Jei norite ilgai iSlaikyti savo masinos verte, kiekvieng kartg, pabaige dirbti, jg ne-
delsdami nuplaukite nestipria vandens srove.

Kad bty lengviau valyti, pakelkite j virSy rezervuaro apsaugines groteles (Zr. sky-
riy 9.3: Apsauginiy rezervuaro groteliy atidarymas, 195 psl.).

Atkreipkite démes;j j toliau pateiktus valymo nurodymus.

e I3leidimo kanalus ir sklendés kreipiamosios sritj valykite tik i§ apacios.

e Alyva suteptas maSinas plaukite tik specialiose plovimo aikstelése su alyvos
separatoriumi.

e Plaudami aukstaslégiais jrenginiais niekuomet vandens srovés nenukreipkite
tiesiai j jspéjamuosius Zenklus, elektros jranga, hidraulinius mazgus ir slydi-
mo guolius.

Po valymo rekomenduojama sausg masing, ypa¢ iSmetamasias menteles ir
nerudijanc€iojo plieno dalis sutepti ekologiSka antikorozine medziaga.

Pradéjusioms radyti vietoms i$ jgalioto prekybos atstovo galite jsigyti tinkamg po-
liravimo rinkin;.

9.5 Tepimo planas

Tepimo vietos

Tepimo priemo-
né

Pastaba

Kardaninis velenas

Tepalas

Zr. gamintojo eksploatavimo instrukcijg.

Dozavimo sklendé,
atraminé svirtis

Tepalas, alyva

Gerai priziGrékite ir reguliariai sutepkite tepalu.

ISmetimo disko jvoré

Grafitinis tepalas

Sukimo taska ir slydimo pavirSius prizitreékite ir re-
guliariai sutepkite tepalu.

Virdutinés ir apatinés
trauklés rutuliai

Tepalas

Reguliariai sutepkite tepalu.

Lankstai, jvorés (mai-
Sytuvo pavara)

Tepalas, alyva

Veikia sausgja eiga, taCiau galima Siek tiek sutepti.

UZduoties tasko regu-
liatoriaus nustatomasis
dugnas

Alyva

Gerai prizidrékite ir reguliariai sutepkite alyva — nuo
krasto j vidy ir nuo dugno j iSore.
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9.6 Dylancios dalys ir varztinés jungtys
9.6.1 Dylan¢iy daliy tikrinimas

Dylancios dalys: iSmetamosios mentelés, maiSymo galvuté, iSleidimo kana-
las, hidraulinés zarnos ir visos plastikinés dalys.

Plastikinés dalys sensta net ir esant normalioms barstymo sglygoms. Plastikinés
dalys yra, pvz., apsauginiy groteliy fiksatorius, Svaistiklis.

e Reguliariai tikrinkite dylancias dalis.

Sias dalis pakeiskite pastebéje aigkiai pastebimy nusidéveéjimo ar senéjimo pozy-
miy, deformacijy, skyliy. Kitaip barstymo charakteristika bus netinkama.

Dylanciy daliy naudojimo trukmei jtakos turi ir barstomoji medZziaga.
9.6.2 Varztiniy jungciy tikrinimas

Gamykloje varztinés jungtys priverztos reikiamu sukimo momentu ir uzfiksuotos.

Varztinés jungtys gali atsilaisvinti dél vibracijos ir kratymo, ypac per pirmasias

eksploatavimo valandas.

e Visas naujos masinos varztines jungtis reikia patikrinti mazdaug po 30 eks-
ploatavimo valandy.

e Varztiniy jungciy tvirtuma reikia tikrinti reguliariai, taciau ne reciau nei prie$
prasidedant barstymo sezonui.

Kai kurios konstrukcinés dalys (pvz., iSmetamosios mentelés) yra su savaime uz-

sifiksuojan€iomis verzlémis. Montuodami Sias konstrukcines dalis visada naudo-
kite naujas savaime uzsifiksuojanc¢ias verZles.
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ISmetimo disko jvorés padéties tikrinimas

ISmetimo disko jvoré turi bati tiksliai po maidytuvu.

9.4 pav.: ISmetimo disko jvorés padéties tikrinimas

Salygos:
e [Smetimo diskai iSmontuoti (zr. poskyrj ,ISmetimo disky iSmontavimas®).

Centravimo tikrinimas:

1. Patikrinkite iSmetimo disko jvorés ir maiSytuvo iScentravimg tinkama pagalbi-
ne priemone (pvz., liniuote, matlankiu).

D> ISmetimo disko jvorés ir maiSytuvo asys turi sutapti. DidZiausias nuokry-
pis viena kitos atzvilgiu gali bGti 2 mm.

Jei i paklaida virSijama, kreipkités j savo prekybos atstovag arba specializuotas
dirbtuves.

Atstumo tikrinimas:

2. |Smatuokite atstumg nuo iSmetimo disko jvorés virSutinio krasto iki maiSytuvo
apatinio krasto.

> Atstumas turi bati 136,5 mm (leistina paklaida £ 2 mm).

Jei 8i paklaida virSijama, kreipkités j savo prekybos atstovg arba specializuotas
dirbtuves.
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9.8 Maisytuvo pavaros tikrinimas

NURODYMAS

Yra kairysis ir deSinysis maiSytuvas. Abu maiSytuvai sukasi tokia pat kryptimi,
kaip iSmetimo diskai.

Kad trg8y srautas baty tolygus, maiSytuvas turi suktis kuo vienodesniu greiciu.
e MaiSytuvo sukimosi greitis: 15-20 aps./min.

Kad maiSytuvas suktysi vienodu 15—-20 aps./min. sukimosi grei€iu, maiSytuvui
reikia trgSy granuliy pasiprieSinimo. Jei rezervuarai tusti, gali bati, kad net tinka-
mai veikiantis maiSytuvas nepasieks reikiamo sukimosi greicio arba sitibuos j Sa-
lis.

Jei pripildzius rezervuarg sukimosi greitis nesiekia Sio diapazono, patikrinkite,
ar maisytuvas nepazeistas ir nenusidévéjes.

Maisytuvo veikimo patikra

Salygos
e Traktorius pastatytas.
e Degimo raktelis iStrauktas.

e Masina pastatyta ant Zemés.

9.5 pav.: Maisytuvo pavaros tikrinimas

[1]1 DesSinioji maiSymo galvuté (vaziavimo kryptimi)
[2] Kairioji maiSymo galvuté (vaziavimo kryptimi)
[3] Svaistikliai

Rodyklés: iSmetimo disky sukimosi kryptis
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1. Patikrinkite Svaistiklius.
e Ant Svaistikliy negali bati jtrakimy ar kity pazeidimy.
e Patikrinkite, ar nenusidéveéjo kardaniné atrama.
e |anksty vietose patikrinkite visy saugos elementy veikima.

2. Maidymo galvute ranka pasukite iSmetimo disko sukimosi kryptimi. Zr.
9.5 pav.
e Maisymo galvuté turi pasisukti.

> Jei maiSymo galvutés nepavyksta pasukti, pakeiskite jg.

3. MaiSymo galvute ranka arba alyvos filtro juosta stipriai pasukite pries iSme-
timo disko sukimosi kryptj. Zr. 9.5 pav.

e Maisymo galvuté turi uzsiblokuoti.
> Jei maiSymo galvutés pasisuka, pakeiskite ja.

D> Jei tikrindami negalite nustatyti priezasties, kreipkités j specializuotas
dirbtuves, kad atlikty kitus patikrinimus.

Tikrinimas, ar maiSymo galvuté nenusidévéjo, ar ji nepazeista:

e Patikrinkite, ar maiSymo galvutés
pirStai nenusidévéjo.

D> Pirsty ilgis negali pasiekti nu-
dilimo ribos (Z).

> Pirstai negali bati sulenkti.

9.6 pav.: MaiSymo galvutés nudilimo
riba
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9.9 ISmetamyjy menteliy keitimas
Pakeiskite susidévéjusias iSmetamagsias menteles.

NURODYMAS

ISmetamasias menteles paveskite keisti tik savo prekybos atstovui arba speci-
alizuoty dirbtuviy darbuotojui.

Salyga:

e iSmetimo diskai iSmontuoti (zr. skirsnj ,ISmetimo disky iSmontavimas ir su-
montavimas®).

ISmetamyjy menteliy tipo pasirinkimas

A PERSPEJIMAS

ISmetamuyjy menteliy tipy sutapimas

& ISmetamuyjy menteliy tipas ir dydis yra pritaikyti iSmetimo diskui.
Naudojant netinkamas iSmetamasias menteles gali bati paZeista
masina ir pakenkta aplinkai.

» Naudokite TIK atitinkamam diskui leistinas iSmetamgsias
menteles.

P Palyginkite ant iSmetamuyjy menteliy esancius uzrasus.
Naujos ir senos iSmetamosios mentelés tipas ir dydis turi
bati identiski.

- L—
z sz=L=240=vXRﬂ
% R3087062 s

( ﬁ
9.7 pav.: Uzrasas ant iSmetimo disko

[11 ISmetimo disky tipas

[2] Barstymo pusé

[3] ISmetamosios mentelés ilgis
[4] UzraSas
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ISmetamosios mentelés keitimas:

9.8 pav.: Atlaisvinkite iSmetamosios mentelés varztus.

1. Atlaisvinkite iSmetamosios mentelés savaime uzsifiksuojancias verzles ir nu-
imkite iSmetamajg mentele.

2. Naujg i8metamagjg mentele uzdékite ant iSmetimo disko. Atkreipkite démes;j,
kad reikia naudoti tinkamg iSmetamosios mentelés tipg.

9.9 pav.: Naudokite naujas savaime uZzsifiksuojancias verzles.

3. Prisukite iSmetamasias menteles (priverzimo momentas: 20 Nm). Visada
naudokite naujas savaime uzsifiksuojancias verzles.
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9.10 Transmisiné alyva (nenaudojama EMC masinoms)

NURODYMAS

Masiny su M EMC funkcija pavary mechanizmui techninés prieziuros ne-
reikia.
Sis skyrius Siems masinos variantams netaikomas.

9.10.1 Kiekis ir rasys
Masinos pavaros mechanizmas pripildytas mazdaug 5,5 | (AXIS 20.2,

AXIS 30.2) arba 10,5 | (AXIS 50.2) transmisinés alyvos.

Pavaros mechanizmui tinka visos alyvos, kurios atitinka CLP 460 DIN 51517
(SAE 140 GL-4). Kai kurios alyvos paminétos toliau pateiktoje lenteléje:

Gamintojas Alyvos ruasis
Aral Degol BG 460
BP Energol GR-XP 460
Castrol Alpha SP 460
DEA Falcon CLP 460
Esso Spartan EP 460
Fina Giran 460

Mobil Mobilgear 634
Shell Omala Ol 460
Total Carter EP 460
Texaco Meropa 460

NURODYMAS

Naudokite tik vienos risies alyva.
o Niekada nemaiSykite.

9.10.2 Alyvos lygio tikrinimas, alyvos keitimas

Eksploatuojant jprastomis sglygomis pavaros mechanizmo tepti nereikia. Taciau
mes rekomenduojame alyvg pakeisti kas 10 mety.

Jei daznai naudojate labai dulkétas trgsas ir turite daznai valyti, rekomenduojame
trumpesnj alyvos keitimo intervala.

Salygos:

e Norint patikrinti alyva ir jos papildyti, maSina turi stovéti horizontalioje padéty-
je. Norédami iSleisti alyvg, masing turite Siek tiek pakreipti
(mazdaug 200 mm).
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e Traktoriaus darbo velenas ir variklis turi bati iSjungti, reikia iStraukti traktoriaus
degimo raktel].

e Jeireikia iSleisti alyva, turite paruosti pakankamai didelj surinkimo indg
(mazdaug 11 1).

9.10 pav.: Transmisinés alyvos pildymo ir idleidimo vietos; kairéje AXIS 20.2,
AXIS 30.2, deSinéje AXIS 50.2

[11 Pildymo varztas
[2] Alyvos lygio kontrolinis varZtas
[3] I8leidimo varztas

Alyvos lygio tikrinimas:
e Atsukite alyvos lygio kontrolinj varzta.
> Alyvos lygis yra tinkamas, kai alyva siekia angos apatinj krasta.

Alyvos isleidimas:
e Pakreipkite masing j Song (jstrizoji padétis mazdaug 200 mm).
Po alyvos iSleidimo varztu pastatykite surinkimo inda.

[ J
e Atsukite iSleidimo varzta ir iSleiskite visg alyva.
e UzZsukite iSleidimo varzta.

A |SPEJIMAS

Netinkamai utilizuojant hidrauline ir transmisine alyva tersia-

iji ma aplinka
Hidrauliné ir transmisiné alyvos néra visiSkai biologiskai skaidzios.
Todél batina kontroliuoti, kad alyvos nepatekty j aplinka.

P ISbégusig alyva surinkite sméliu, Zeme, drégme sugeriancia
medziaga arba alyvg uztverkite.

» Hidrauline ir transmisine alyva iSleiskite j joms skirta rezer-
vuarg ir utilizuokite pagal oficialiyjy potvarkiy reikalavimus.

P Stenkités, kad alyva neiSbégty ir nepatekty j kanalizacija.

P |renkite uztvaras i§ smélio ar Zzemés arba naudokite kitas
tinkamas uztvérimo priemones, kad alyvos neprasiskverbty
j drenazo sistema.
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9 Bendroji techniné priezitura ir remontas (visiems tipams)

Alyvos jpylimas:
e Naudokite tik transmisine alyvg, SAE 140 GL-4.
e Atidarykite pildymo angg ir atsukite kontrolinj varzta.

e Pilkite transmisinés alyvos j pildymo anga, kol alyvos lygis ties kontroliniu
varztu pasieks angos apatinj krasta.

e V/él uzdarykite pildymo angg ir uzsukite kontrolinj varzta.
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Utilizavimas 10

10 Utilizavimas

10.1 Sauga

A |SPEJIMAS

Netinkamai utilizuojant hidrauline ir transmisine alyva tersia-

iji ma aplinka
Hidrauliné ir transmisiné alyvos néra visiSkai biologiskai skaidZios.
Todél batina kontroliuoti, kad alyvos nepatekty j aplinkg.

P ISbégusig alyvg surinkite sméliu, Zeme, drégme sugeriancia
medZiaga arba alyvg uZtverkite.

» Hidrauline ir transmisine alyvg iSleiskite j joms skirtg rezer-
vuarg ir utilizuokite pagal oficialiyjy potvarkiy reikalavimus.

P Stenkités, kad alyva neiSbégty ir nepatekty j kanalizacija.

P |renkite uztvaras i$ smélio ar Zemés arba naudokite kitas
tinkamas uZtvérimo priemones, kad alyvos neprasiskverbty
j drenazo sistema.

A |SPEJIMAS

Netinkamai utilizuojant pakuotes terSiama aplinka

A Pakuotése yra cheminiy junginiy, kuriuos reikia apdoroti tam tikru
badu.

» Utilizuokite pakuote jgaliotoje utilizavimo jmonéje.

P Paisykite vietoje galiojanciy potvarkiy.

P Pakuociy negalima nei deginti, nei iSmesti kartu su buitiné-
mis atliekomis.

A |SPEJIMAS

Netinkamai utilizuojant sudedamasias dalis terSiama aplinka

A Utilizavus netinkamai ir ne pagal nurodymus kyla pavojus aplinkai.
P Utilizuoti paveskite tik jgaliotai jmonei.
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10 Utilizavimas

10.2 Utilizavimas

Batina grieztai laikytis toliau pateikty punkty. Parinkite vietoje galiojanciuose jsta-
tymuose nurodytas priemones ir jas taikykite.

1. Visas dalis, pagalbines ir eksploatacines medziagas i$ masinos turi pasalinti
kvalifikuotas personalas.

2. Visas atliekas jgaliotos jmonés turi utilizuoti pagal vietoje galiojancius potvar-
kius ir perdirbimo arba specialiyjy atlieky Salinimo direktyvas.
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Garantija ir garantiné priezitra

Garantija ir garantiné priezitra

RAUCH jrenginiai gaminami kruop$ciai, taikant moderniausius gamybos me-
todus, tikrinami daug karty.

Todél jmoné RAUCH suteikia jiems 12 ménesiy garantijg, jei jvyykdomos to-
kios sglygos:

Garantinis laikotarpis pradedamas skaiciuoti nuo pirkimo datos.

Garantija taikoma gamybos ir medziagy defektams. Subtiekéjy jrangai
(hidraulikai, elektronikai) mes suteikiame tik tokig garantine priezitra, ko-
kig savo gaminiams numato atitinkamas gamintojas. Garantinés prieziu-
ros laikotarpiu mes neatlygintinai pasalinsime gamybos ir medziagy
defektus, pristatydami naujas detales arba pasalindami gedimus. Kitos
teisés, pavyzdziui, reikalavimas dél prekés broko nutraukti pirkimo-par-
davimo sutartj, sumazinti prekés kaing arba reikalavimas atlyginti Zala,
padarytg ne Siam gaminiui, netaikomos. Garantinés priezitros darbus
vykdo sertifikuotos dirbtuvés, RAUCH atstovybés arba gamykla.

Garantinés priezidros paslaugos neteikiamos tais atvejais, kai gedimas
atsirado dél natiiralaus susidévéjimo, neSvarumy, korozijos bei tais atve-
jais, kai gedimas atsirado dél netinkamai eksploatuojant arba dél aplin-
kos poveikiy. Teisés j garantine priezilirg netenkama dél savavaliSko
masinos remonto ar joje padaryty pakeitimy. Reikalavimas dél nuostoliy
atlyginimo netenka galios, jei buvo naudotos neoriginalios RAUCH atsar-
ginés detalés. Todél laikykités eksploatavimo instrukcijos nurodymy. Vi-
sais klausimais kreipkités j misy gamyklos atstovybes arba tiesiai |
gamyklg. Garantinio laikotarpio metu apie pastebétus gedimus batina per
30 dieny nuo gedimo pastebéjimo dienos pranesti gamyklai. Nurodykite
pirkimo datg ir masinos numerj. Garantinés prieziaros laikotarpiu atlieka-
mi remonto darbai, kuriuos atliks sertifikuotos dirbtuvés, gali bati pradeti
tik gavus RAUCH arba oficialios atstovybés sutikimg. Dél atliekamy ga-
rantinés priezitros darby garantinés priezitros laikotarpis nepratesia-
mas. Transporto metu padaryta Zala néra gamyklinis brokas, todél jai
gamintojo garantijy suteikimo pareiga netaikomi.

Pretenzijos j zalos kompensacijg, padarytos ne RAUCH padargams, ne-
priimamos. Gamintojas taip pat neatsako ir uz netiesiogine zalg, padaryta
deél barstymo klaidy. Savavaliskai atliekami RAUCH padargy pakeitimai
gali sukelti netiesiogine Zalg, uz kurig gamintojas neatsako. Dél savininko
ar vadovaujancio tarnautojo ty€iniy veiksmy ar aplaidumo ir tais atvejais,
kai atsakoma pagal atsakomybés uz gaminamg produkcijg jstatymag, uz
pateikto gaminio defektus ir Zalg, padarytg asmenims ir asmeninio nau-
dojimo turtui, Sis gamintojo atsakomybés atsisakymas negalioja. Tai ne-
taikoma ir tais atvejais, kai gaminys neturi vienareikSmiskai patvirtinty
savybiy, jei tokio uztikrinimo priezastis buvo apsaugoti uzsakovag nuo za-
los, kuri buvo padaryta ne pa¢iam gaminiui.
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