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Pred uvedenim do
prevadzky si pozorne
precitajte!

Uschovaijte pre buduce po-
uzitie

Tento navod na obsluhu a monazny
navod su sucastou stroja. Dodavatelia
novych a pouzivanych strojov sa zava-
zuju pisomne zdokumentovat, ze na-
vod na obsluhu a montdz bol

vyexpedovany a odovzdany zakazni-
kovi.
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Predslov

Vazeny zakaznik,
kipou rozmetadla mineralnych hnojiv konstrukéného radu AXIS ste prejavili déveru v nas vyro-

bok. Srde¢ne Vam dakujeme! Vasu doveru nechceme sklamat. Ziskali ste vykonny a spolahlivy
stroj.

Ak by sa mali napriek oCakavaniam vyskytnat problémy: Nas zdkaznicky servis je tu vZdy pre vas.

Prosime vas, aby ste si pred uvedenim rozmetadla mineralnych hnojiv starostlivo preéitali
tento navod na obsluhu a aby ste reSpektovali jeho pokyny.

Navod na obsluhu vam podrobne vysvetli obsluhu a poskytne hodnotné pokyny k montazi, tdrzbe
a starostlivosti.

V tomto navode moze byt popisané aj vybavenie, ktoré nepatri do vybavy vasho stroja.

Viete, Ze za Skody, ktoré vzniknu kvoli chybam obsluhy alebo neodbornému pouzivaniu, nemézu
byt uplatnené zaruéné naroky na nahradu.

A POZOR

Sem zapiSte typ a sériové €islo, ako aj rok vyroby vasho rozmetadla mine-
ralnych hnojiv.

Tieto Udaje si mbZete precitat’ na vyrobnom Stitku, prip. na rdme.

Pri objednavke nahradnych dielov, Specialneho vybavenia, ktoré je mozné
dodatocne namontovat na stroj, alebo reklamécii uvedte vzdy tieto (daje.

Typ: Sériové Cislo: Rok vyroby:

Technické vylepSenia

Neustéle sa usilujeme zlepSovat naSe produkty. Preto si vyhradzujeme pravo bez predcha-
dzajuceho oznamenia uskuto€nit’ vSetky vylepSeniaa zmeny nanaSich zariadeniach, ktoré
pokladame za potrebné, avSak bez toho, aby sme boli zaviazani k tomu, Ze tieto vylepSenia
alebo zmeny budeme aplikovat’ na uz predané stroje.

Radi vam odpovieme na dalSie otazky.
S pozdravom

RAUCH
Landmaschinenfabrik GmbH



Cast AXIS-v§eobecne sa zaobera vieobecnymi informaciami o prevadzke vsetkych typov kon-
Struk&ného radu AXIS. VEmnite si vSetky body tejto kapitoly skér, nez uvediete rozmetadlo mine-
ralnych hnojiv do prevadzky.

Predovsetkym kapitola Bezpeénost’ obsahuje zakladné bezpe&nostné pokyny, predpisy o
ochrane pri praci a doprave pre zaobchadzanie s rozmetadlom mineralnych hnojiv AXIS. Dodrzia-
vanie pokynov uvedenych v tejto kapitole je hlavnym predpokladom pre bezpeéné zaobchadza-
nie a bezporuchovul prevadzku rozmetadla mineralnych hnojiv.

Na konci ndvodu na obsluhu si kapitoly Likvidacia a Zaruéné podmienky pre vSetky typy strojov.

Cast AXIS 20.1 obsahuje 3pecialne informécie pre rozmetadla mineralnych hnojiv AXIS 20.1,
AXIS-M 20.1 EMC, AXIS 20.1 W a AXIS-M 20.1 EMC + W.

AXIS 20.1

Cast AXIS 30.1/AXIS 40.1 obsahuje Specialne informacie pre rozmetadla mineralnych hnojiv
AXIS 30.1, AXIS 40.1, AXIS-M 30.1 EMC, AXIS-M 40.1 EMC, AXIS 30.1 W, AXIS 40.1 W,
AXIS-M 30.1 EMC + W, AXIS-M 40.1 EMC + W

AXIS 30.1, AXIS 40.1

CastAXIS 50.1 obsahuje Specialne informéacie pre rozmetadla mineralnych hnojiv
AXIS 50.1 a AXIS 50.1 W.
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Cast AXIS-udrzba opisuje veobecné Glohy Gdrzby a udrziavania,
ktoré sa musia vykonat pre vSetky typy rozmetadiel mineralnych hnojiv konstrukéného radu AXIS.
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Navigacia v ramci Navodu na obsluhu

Navigéacia v ramci Navodu na obsluhu

OZNAMENIE

VSetky potrebné informacie o stroji najdete v nasledujucich tabulkach.
e Bezpodmienec&ne dodrziavajte kapitolu Bezpeénost'.

e Starostlivo si precitajte vSetky pododseky pre vas typ stroja. Tak budete
moct pouzivat vas stroj bezpecne.

e Funk&ny popis najdete v €asti ,Popis stroja“ na strane 22 a ,Varianty na
strane 27.

Dalie symboly najdete na okraji strany. Tieto symboly zjednodu3uju orientaciu v
celej dokumentécii. Ked je pismeno pre vas variant stroja na sivom podklade, nie
jej obsah na danej strane relevantny pre vas stroj.

Priklad:

EIEIE

Obsah textu na tejto strane je
relevantny len pre stroje s
variantami K,D a R

Obrézok 2.1: Orientaéné symboly

OZNAMENIE

Oznacenie strojov s funkciou M EMC

Oznacenie EMC prip. EMC + W sa vztahuje na stroje AXIS-M 20.1 EMC (+ W)
prip. AXIS-M 30.1/40.1 EMC (+ W).

Ciastoéné oznadenie "-M" (skratka pre mechnicky pohon) sa nezobrazuje v
navode na obsluhu. Tym su oznacenia strojov, napriklad v nadpisoch,
prehladnejSie.




Navigacia v ramci Navodu na obsluhu
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Navigacia v ramci Navodu na obsluhu

AXIS 20.1

Kapitola 8 VSeob. Uvedenie do prevadzky

Kapitola 1 az kapitola 7
Kapitola 9 VSeobecna udrzba
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1 Pouzitie na uréeny Ucéel a vyhlasenie o zhode

1.1 Pouzitie na uréeny ucel

Rozmetadla mineralnych hnojiv konstrukéného radu AXIS sa smu pouzivat len
podla Gdajov v tomto navode na obsluhu.

Rozmetadla mineralnych hnojiv konstrukéného radu AXIS su skonStruované
podla ich pouzitia na uréeny ucel a smi sa pouzivat vyluéne na nizSie uvedené
Gcely pouZzitia.

e Na bezné pouzivanie v pofnohospodarstve

e Na rozmetanie suchych, zrnitych a kryStalickych hnojiv, osiv a zfn

KaZzdé pouzitie nad rAmec tychto ustanoveni je povazované za pouZzitie v rozpore
s Ucelom. Za Skody z toho vyplyvajluce vyrobca neruéi. Riziko nesie samotny pre-
vadzkovatel.

K pouzitiu na uréeny Ucel patri tiez dodrziavanie vyrobcom predpisanych podmie-
nok prevadzky, udrzby a opravy. Ako nahradné diely sa smu pouZzivat vyluéne
originalne nahradné diely vyrobcu.

Rozmetadla mineralnych hnojiv konstrukéného radu AXIS smu pouZivat, udrzia-
vat a opravovat iba osoby, ktoré si oboznamené s vlastnostami stroja a su po-
ucené o nebezpecenstvach.

Pokyny k prevadzke, servisu a bezpe€nej manipulacii so strojom, ako sl popisa-
né v tomto ndvode na obsluhu a uvedené vyrobcom vo forme vystraznych upo-

zorneni a vystraznych obrazovych znaciek na stroji, sa pri pouzivani stroja musia
dodrziavat.

Pri pouzivani stroja sa musia dodrziavat prislusné predpisy Urazovej prevencie,
ako aj ostatné vSeobecne uznavané bezpecnostno-technické, pracovno-medi-
cinske predpisy a pravidla cestnej premavky.

Svojvolné zmeny rozmetadla mineralnych hnojiv konstrukéného radu AXIS nie
su dovolené. Zmeny vylucuju ru¢enie vyrobcu za Skody z nich vyplyvajuce.

Rozmetadlo mineralnych hnojiv je v nasledujucich kapitolach oznac¢ené ako
»Stroj.

Predvidatelné chybné pouzivanie

Vyrobca pomocou vystraznych upozorneni a vystraznych obrazovych znaciek
umiestnenych na rozmetadle mineralnych hnojiv konstrukéného radu AXIS upo-
zorfiuje na predvidatelné nespravne spdsoby pouzivania. Tieto vystrazné upo-
zornenia a vystrazné obrazové znacky sa musia v kazdom pripade dodrziavat,
aby sa zabranilo pouzivaniu rozmetadla mineralnych hnojiv konstrukéného radu
AXIS spdsobom, ktory nie je planovany podla navodu na obsluhu.
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1.2 ES vyhlasenie o zhode

Podla 2006/42/ES, priloha ll, €. 1.A

Rauch - Landmaschinenfabrik GmbH,
Landstrasse 14, 76547 Sinzheim, Nemecko

Tymto vyhlasujeme, Ze vyrobok:

Rozmetadlo mineralnych hnojiv konStrukéného radu AXIS
Typ: AXIS 20.1, AXIS 30.1, AXIS 40.1, AXIS 50.1

spifa prisludné ustanovenia Smernice ES o strojovych zariadeniach 2006/42/ES.

Zostavenie technickych podkladov:

RAUCH - Oddelenie konStrukcie
Landstrasse 14, 76547 Sinzheim, Nemecko

(Norbert Rauch — konatel)
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2 Pokyny pre pouZzivatela

2.1 K tomuto navodu na obsluhu

Tento navod na obsluhu je su€ast'ou stroja konStrukéného radu AXIS.

Navod na obsluhu obsahuje dblezité pokyny pre bezpeé€né, odborné a
hospodéarne pouZzivanie a tdrzbu stroja. Dodrziavanie navodu na obsluhu
napomaha zabranit' nebezpeéenstvam, ndkladom na opravu a ¢asom vypadku
a zvysit spolahlivost a Zivotnost' stroja.

Cela dokumentécia, pozostavajdca z tohto navodu na obsluhu, ako aj vSetkej
dokumentécie od dodavatelov, sa musi uschovavat v dosahu na mieste
pouZzivania stroja (napr. v traktore).

Pri predaji stroja treba taktieZ odovzdat navod na obsluhu.

Navod na obsluhu je uréeny pre prevadzkovatela stroja konstrukéného radu
AXIS a jeho personal obsluhy a udrzby. Navod si musi precitat, pochopit a
pouzivat ho kaZzda osoba, ktord je poverena nasledujucimi prdcami na stroiji:

e o0bsluha,

® Udrzba a Cistenie,

e odstranovanie poruch.

Pritom treba zvlast dodrziavat:

e kapitolu Bezpecnost,

e vystrazné upozornenia v texte jednotlivych kapitol.

Navod na obsluhu nenahradza vasu vlastnu zodpovednost ako
prevadzkovatela a personalu obsluhy stroja konstrukéného radu AXIS.

2.2 Usporiadanie navodu na obsluhu

Navod na obsluhu sa ¢leni na Sest obsahovych oblasti:
e pokyny pre pouzivatela,

e bezpecnostné pokyny,

e U(daje stroja,
[ J

navod na obsluhu stroja,

pokyny na rozpoznanie a odstranenie porach a
e predpisy na oSetrovanie a udrzbu.
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2.3 Pokyny na zobrazenie textu
2.3.1 Navody a pokyny

Kroky pri manipulacii, ktoré musi vykonat obsluzny persondl, su zobrazené ako
ocislovany zoznam.

1. Pokyn k manipulacii, krok 1
2. Pokyn k manipulacii, krok 2

Navody, ktoré zahffiaju iba jediny krok, sa necisluju. To isté plati pre kroky pri
manipulacii, pri ktorych nie je nevyhnutne popisané poradie ich realizacie.

Pred tymito ndvodmi je umiestnen& bodka:
e Pokyn k manipulacii

2.3.2 Zoznamy

Zoznamy bez nutného poradia su zndzornené ako zoznam s jednotlivymi bodmi
(Uroven 1) a odrazkami (Groven 2):

e Vlastnost A
- BodA
- BodB
e Vlastnost B

2.3.3 Odkazy

Odkazy na iné miesta v texte v dokumente s znazornené &islom odseku, textom
nadpisu a udajom o strane:

e Dodrziavajte tiez kapitolu 3: Bezpeé€nost, strana 5.

Odkazy na dalSie dokumenty su znazornené ako upozornenie alebo pokyn bez
presnejSich udajov o kapitole alebo strane:

e Re3pektuijte tieZz upozornenia v navode na obsluhu od vyrobcu kibového
hriadela.
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3 Bezpeénost’

3.1 VSeobecné pokyny

Kapitola Bezpeénost’ obsahuje zakladné vystrazné upozornenia, predpisy na
ochranu pri praci a doprave pre zaobchadzanie s namontovanym strojom.

Dodrziavanie pokynov uvedenych v tejto kapitole je zakladnym predpokladom
pre bezpeénl manipulaciu a bezporuchovl prevadzku stoja.

Okrem toho najdete v dalSich kapitolach tohto navodu na obsluhu dalSie
vystrazné upozornenia, ktoré musite taktieZz dodrziavat. Vystrazné upozornenia
su uvedené pred kazdym tukonom.

Vystrazné upozornenia ku komponentom dodavatelov najdete v prislusnych
dokumentéaciach dodavatelov. DodrZiavajte aj tieto vystrazné upozornenia.

3.2 Vyznam vystraznych upozorneni

V tomto navode na obsluhu su vystrazné upozornenia zosystematizované v
zavislosti od zavaznosti nebezpecenstva a pravdepodobnosti jeho vyskytu.

Vystrazné znacky upozornuji na konstrukéne neodvratitelné zvyskové
nebezpecenstva pri zaobchadzani so strojom. Pouzité vystrazné upozornenia su
tu zoradené nasledovne:

Signalne slovo

Symbol Vysvetlenie

Priklad

A NEBEZPECENSTVO

Nebezpeé€enstvo ohrozenia Zivota v pripade nedodrziavania
A vystraznych upozorneni

Popis nebezpecenstva a mozné nasledky.

NereSpektovanie tychto vystraznych upozorneni vedie k tazkym

zraneniam, aj s nasledkom umrtia.

P Opatrenia na zamedzenie nebezpecenstvu.
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Stupne nebezpeéenstva vystraznych upozorneni

Stupen nebezpecenstva je oznaceny signalnym slovom. Stupne
nebezpecenstva su klasifikované nasledovne:

A NEBEZPECENSTVO

Druh a priéina nebezpeéenstva

A Toto vystrazné upozornenie varuje pred bezprostredne hroziacim
nebezpelenstvom pre zdravie a Zivot 0sob.

NereSpektovanie tychto vystraznych upozorneni vedie k tazkym
zraneniam, aj s nasledkom umrtia.

» Na zabranenie tomuto nebezpecéenstvu bezpodmieneéne
dodrziavajte tieto opatrenia.

A VAROVANIE

Druh a pri¢ina nebezpeéenstva

A Toto vystrazné upozornenie varuje pred pravdepodobne
nebezpecnou situaciou pre zdravie oséb.

NereSpektovanie tychto vystraZznych upozorneni vedie k tazkym
Zraneniam.

» Na zabranenie tomuto nebezpecéenstvu bezpodmieneéne
dodrzZiavajte tieto opatrenia.

A UPOZORNENIE

Druh a priéina nebezpeéenstva

A Toto vystrazné upozornenie varuje pred pravdepodobne
nebezpecénou situaciou pre zdravie oséb alebo pred vecnymi

Skodami alebo Skodami na Zivotnom prostredi.

NereSpektovanie tychto vystraZznych upozorneni vedie k
zraneniam alebo poSkodeniam vyrobku alebo Skodam v okolitom
prostredi.

» Na zabranenie tomuto nebezpecéenstvu bezpodmieneéne
dodrziavajte tieto opatrenia.

OZNAMENIE

VSeobecné pokyny obsahuju tipy na pouzitie a predovSetkym uzitocné
informacie, ale nie vystrahy pred ohrozeniami.
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3.3 VSeobecné informéacie o bezpeénosti stroja

Stroj konstrukéného radu AXIS je skonStruovany podla stavu techniky a
uznavanych technickych pravidiel. AvSak pri jeho pouziti a drzbe mbzu vzniknut
nebezpecenstva ohrozenia zdravia a Zivota pouzivatela alebo tretich oséb, prip.
poskodenia stroja a inych vecnych hodnét.

Prevadzkujte preto stroj konStrukéného radu AXIS
e len v bezchybnom a pre dopravu bezpe¢nom stave,
e bezpec€ne a s vedomim si moznych nebezpecenstiev.

Predpokladom toho je, aby ste si precitali a porozumeli obsahu tohto navodu na
obsluhu. Poznate prisluSné predpisy Urazovej prevencie, ako aj vSeobecne
uznavané bezpecnostno-technické, pracovno-medicinske pravidla a pravidla
cestnej premavky a predpisy a pravidla dokazete aj aplikovat.

3.4 Pokyny pre prevadzkovatela

Prevadzkovatel je zodpovedny za pouzivanie stroja podla uréenia.
3.4.1 Kvalifikacia personalu

Osoby, ktoré sa zaoberaju obsluhou, Udrzbou alebo udrziavanim stroja, si pred
zaciatkom prace musia precitat tento navod na obsluhu a musia mu porozumiet.

e Zariadenie smie prevadzkovat len vyskoleny a prevadzkovatefom
autorizovany personal.

e Personal v ramci uénovskej praxe/Skolenia/instruktaze smie na zariadeni
pracovat len pod dozorom skusenej osoby.

e Udrzbéarske a opravarenské prace smie vykonavat len kvalifikovany
personal.

3.4.2 Zaskolenie

Predajny partner, podnikovy zastuca alebo spolupracovnik spolo¢nosti RAUCH
zasvatia prevadzkovatela do obsluhy a udrzby stroja.

Prevadzkovatel sa musi postarat’ o to, aby bol personal obsluhy alebo udrzby,
ktory pride ako novy, starostlivo obozndmeny s obsluhou a adrzbou stroja pri
zohladneni tohto ndvodu na obsluhu.
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3.4.3 Urazova prevencia

Bezpecnostné predpisy a predpisy Urazovej prevencie su v kazdej krajine
stanovené zakonom. Za dodrzZiavanie tychto predpisov, ktoré platia v prisludnej
krajine, je zodpovedny prevadzkovatel zariadenia.

Okrem toho dodrziavajte nasledovné pokyny:
e Stroj nenechavajte nikdy pracovat bez dozoru.

e Pocas prace a prepravnej jazdy sa nesmie vstupovat na stroj (zakaz
spolujazdy).

e Casti stroja sa nesmui pouzivat ako pomdcky na vystup.

e Noste priliehajlce oblecenie. Zabrante noseniu pracovného oblecenia s
opaskami, strapcami alebo inymi ¢astami, ktoré sa mdzu o zariadenie
zachytit.

e Pri manipul&cii s chemikaliami dodrZiavajte vystrazné upozornenia ich
vyrobcu. MoZno budete musiet nosit ochranny vystro;.

3.5 Pokyny k bezpeénosti prevadzky

Na zabranenie nebezpeénym situaciam sa méze stroj pouzivat len v stave
bezpec¢nom pre prevadzku.

3.5.1 Odstavenie stroja

e Stroj odstavujte len s prazdnym zasobnikom na vodorovnej a pevnej podlahe.

e Ak sa odstavi len stroj (bez traktora), Uplne otvorte davkovaci posuvac.
Vratné pruziny jednocinného ovladania postvaca sa uvolnia.

3.5.2 Plnenie stroja

e Stroj plrite len pri zastavenom motore traktora. Vytiahnite klu¢ zapalovania,
aby sa nedal naStartovat motor.

e Prinaplneni pouZite vhodné pomécky (napr. lopatkovy nakladag, zavitovkovy
dopravnik).

e Stroj plite maximalne po vySku okraja. Skontrolujte stav naplnenia, napr. cez
priehladné okienko na zasobniku (zavislé od typu).

e Stroj plite len so zatvorenymi ochrannymi mriezZkami. Tym zabranite
porucham pri rozmetani v dosledku hrudiek rozmetavaného prostriedku
alebo inych cudzich telies.
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3.5.3 Kontroly pred uvedenim do prevadzky

Pred prvym a kazdym dalSim uvedenim do prevadzky skontrolujte prevadzkovu
bezpecnost stroja.

Su vSetky bezpecnostné zariadenia na stroji k dispozicii a funkéné?

Su vSetky upevriovacie diely a nosné spoje pevne upevnené a v riadnom
stave?

Su disky a ich upevnenia v riadnom stave?
Su ochranné mriezky v zasobniku uzatvorené a zablokované?

Je kontrolna mierka zablokovania ochrannej mriezky v spravnej oblasti?
Pozri obradzok 9.3 na Strana 204.

Nenachadzaju sa v nebezpecnej oblasti stroja osoby?

Je ochrana kibového hriadela v riadnom stave?

3.5.4 Beziaca prevadzka

Pri funkénych poruchach stroja musite stroj okamzite odstavit a zabezpecit.
Poruchy musi ihned odstranit’ kvalifikovany personal.

Nikdy nevstupujte na stroj pri zapnutom rozmetacom zariadeni.

Stroj prevadzkujte len so zatvorenymi ochrannymi mriezkami v zasobniku.
Ochranna mriezka sa nesmie poc¢as prevadzky otvorit’ alebo odstranit’.

Rotujuce diely stroja mézu spbsobit tazké zranenia. Dbajte preto na to, aby
ste sa Castami tela alebo kusmi obleCenia nedostali do blizkosti rotujucich
dielov.

Do zasobnika s rozmetdvanym materidlom neukladajte cudzie telesé (napr.
skrutky, matice).

Odhodeny rozmetavany material moZze viest k tazkym zraneniam (napr. oci).
Dbajte preto nato, aby sa v rozmetacej oblasti stroja nenachadzali Ziadne
osoby.

Pri prili§ vysokych rychlostiach vetra musite rozmetavanie zastavit, pretoze
sa uz neda zarucit zachovanie oblasti rozmetavania.

Nikdy nevstupuijte na stroj alebo traktor pod elektrickymi vedeniami vysokého
napatia.
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3.6 PouZzitie hnojiva

Neprimerany vyber alebo pouzitie hnojiva méze viest k vaznym zraneniam alebo
Skodam na Zivotnom prostredi.

e Privybere hnojiva sa informujte o jeho dopade na ¢loveka, zZivotné prostredie
a zariadenie.

e Dodrziavajte pokyny vyrobcu hnojiva.
3.7 Hydraulické zariadenie

Hydraulické zariadenie je pod vysokym tlakom.

Kvapaliny vyte€ené pod vysokym tlakom mézu spbsobit tazké zranenia a ohrozit
Zivotné prostredie. Na zabranenie nebezpecenstva dodrziavajte nasledovné
pokyny:

e Stroj prevadzkuijte len pod maximalne dovolenym prevadzkovym tlakom.

e Hydraulické zariadenie pred vSetkymi pracami odtlakujte. Odstavte motor
traktora a zabezpecdte ho proti opatovnému zapnutiu.

e Pri hladani netesnosti noste vzdy ochranné okuliare a ochranné rukavice.

e Pri zraneniach s hydraulickym olejom vyhladajte okamZzite lekéara , pretoze
moéZzu vzniknut tazké infekcie.

e Pri pripojeni hydraulickych hadic k tahacu dbajte na to, aby bolo hydraulické
zariadenie zbavené tlaku zo strany tahaca, ako aj zo strany rozmetadla.

e Hydraulické hadice hydrauliky traktora a hydrauliky rozmetania spojte len
pomocou predpisanych pripojok.

e Zabrarite znedisteniu hydraulického obehu. Spojky veSajte len do drziakov na
to urenych. PouZzite protiprachové kryty. Pred spajanim vycistite spoje.

e Pravidelne kontrolujte mechanické poSkodenia hydraulickych konStrukénych
dielov a hydraulickych hadicovych vedeni, napr. miesta prerezania a oderu,
pomliazdenia, miesta ohybu, tvorba trhlin, pérovitost atd.

e Ajv pripade odborného skladovania a povolenej zataze podliehaju hadice a
hadicové spoje prirodzenému starnutiu. Tym sa ohraniCuje ich ¢as
skladovania a dIZka pouzitia.

Doba pouZivania hadicovych vedeni €ini maximélne 6 rokov, vratane pripadnej
doby skladovania v trvani najviac 2 roky.

Datum vyroby hadicového vedenia je uvedeny na hadicovej armatare vo forme
mesiaca a roku.

e V pripade posSkodeni a starnutia hydraulické vedenia vymerite.

e Vymenené hadicové vedenia musia zodpovedat technickym poziadavkam
vyrobcu zariadenia. Obzvlast dbajte na rozdielne Udaje maximéalneho tlaku
na vymenenych hadicovych vedeniach.
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3.8 Udrzba a opravy

Pri adrzbovych a opravarenskych pracach musite pocitat s dodato¢nymi
ohrozeniami, ktoré sa pocas obsluhy zariadenia nevyskytnu.

e Udrzbové a opravarenské prace vykonavajte vzdy so zvySenou opatrnostou.
Pracujte obzvlast starostlivo so zohladnenim moZznych nebezpecenstiev.

3.8.1 Kvalifikacia udrzbového personalu

e ZvaracCské prace a prace na elektrickom a hydraulickom zariadeni smu
vykonavat len odbornici.

3.8.2 Diely podliehajuce opotrebovaniu

e Dodrziavajte €o najpresnejSie intervaly udrzby a oprav popisanych v tomto
navode na obsluhu.

e Takisto dodrziavajte intervaly udrzby a oprav dielov od dodavatelov.
Informacie najdete v prislusnej dokumentacii od dodavatelov.

e Odpora¢ame vam, nechat si po kazdej sezéne prostrednictvom vasho
odborného predajcu skontrolovat stav stroja, predovSetkym upevinovacie
diely, plastové konstrukéné diely relevantné pre bezpecnost, hydraulické
zariadenie, davkovacie organy a rozmetacie lopatky.

e Nahradné diely musia zodpovedat minimalne technickym poZziadavkam,
ktoré su stanovené vyrobcom. Technické poziadavky su dané napr.
originalnymi ndhradnymi dielmi.

e Samoistiace matice su ur¢ené len na jednorazové pouzitie. Na upevnenie
konStrukénych dielov (napr. pri vymene rozmetacich lopatiek) pouzite vzdy
nové samoistiace matice.

3.8.3 Udrzbarske a opravarenské prace

e Pred vSetkymi Cistiacimi, Gdrzbovymi a udrziavacimi pracami, ako aj pri
odstraniovani porich, odstavte motor traktora. Pockajte, kym sa vSetky
rotujuce Casti stroja zastavia.

e Uistite sa, Ze stroj nem6ze nikto neopravnene zapnut. Vytiahnite kfac¢
zapalovania traktora.

e Pred akymikolvek udrzbovymi a udrZiavacimi pracami odpojte privod pradu
mezdi traktorom a strojom.

e Skontrlolujte, i je traktor so strojom riadne odstaveny. Musia stat na pevnej,
vodorovnej podlahe s prazdnym zasobnikom a byt zaistené proti odvaleniu.

e Pred udrzbarskymi a opravarenskymi pracami zbavte hydraulické zariadenie
tlaku.

e Pred pracami na elektrickom zariadeni ho odpojte od privodu elektrického
prudu.

e Ak musite pracovat s rotujucim vyvodovym hriadelom, nesmie sa v oblasti
vyvodového a klbového hriadela nikto nachadzat.

11
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e Nikdy neodstrariujte zanesenia v rozmetacom zasobniku rukou alebo nohou,
ale pouzite vhodny nastroj. Zasobnik plfite len s existujucou ochrannou
mriezkou, aby sa zabranilo zaneseniu.

e Pred Cistenim stroja pomocou vody, parového disti¢a alebo inych Cistiacich
prostriedkov, zakryte vSetky konstrukéné diely, do ktorych sa nema dostat
Ziadna cistiaca kvapalina (kizné lozisko, elektrické zastrékové spojenia).

e Pravidelne kontrolujte pevné osadenie matic a skturiek. Uvolnené spoje
dotiahnite.

3.9 Bezpeénost dopravy

Pri jazde po verejnych cestach a komunikaciach musi traktor s namonovanym
strojom zodpovedat dopravnym predpisom prislusnej krajiny. Za dodrzanie
tychto nariadeni su zodpovedni majitelia a vodici vozidla.

3.9.1 Kontroly pred zaéatim jazdy

Kontrola pred odjazdom je dolezitym prvkom bezpecnosti dopravy.
Bezprostredne pred kaZzdou jazdou skontrolujte dodrZanie prevadzkovych
podmienok, bezpe&nosti dopravy a nariadeni danej krajiny.

e Je dodrzana celkova dovolena hmotnost? DodrZiavajte povolené zatazenie
napravy, povolené zatazenie bfzd a povolenu nosnost pneumatik; pozri tiez
.Vypocet zataZenia na ndpravu“ na strane 37.

e Je stroj namontovany podla predpisov?

e M®dze pocas jazdy unikat hnojivo?
- Dbajte na stav naplnenia hnojiva v zasobniku.
- Davkovacie posuvace musia byt uzatvorené.

- Prijednoc&innych hydraulickych valcoch dodato¢ne zablokujte gulové
kohuty.

- Vypnite elektronickd ovladaciu jednotku.
e Skontrolujte tlak pneumatik a funkénost brzdového systému traktora.

e Zodpoveda osvetlenie a oznacenie stroja ustanoveniam vasej krajiny pre
pouZzivanie na verejnych komunikaciach? Dbajte na umiestnenie podla
predpisov.
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3.9.2 Dopravnéjazda so strojom

Jazdné vlastnosti, vlastnosti riadenia a brzdné vlastnosti traktora sa menia v
dosledku namontovaného stroja. Tak napr. prilis vysok& hmotnost stroja odlahdi
prednud napravu vasho traktora a tym zhorsi ovladatelnost vozidla.

e Prispbsobte sp6sob jazdy zmenenym jazdnym vlastnostiam.

e Pri jazde dbajte vzdy na dostato¢nu viditelnost. Ak nebude zaruc¢ena (napr.
pri cvani), je potrebna navigujica osoba.

e Dodrziavajte najvssiu povolenu rychlost.

e Prijazde cez kopce a Udolia, ako aj pri prie¢nej jazde so sklonom zabrante
nahlemu zatacaniu. V désledku premiestnenia taziska vznika
nebezpecenstvo prevratenia. Pri nerovnom, makkom podklade (napr. vjazdy
na pole, hrany obrubnikov) jazdite obzvlast opatrne.

e Nastavte na zadnom zdvihacom zavese traktora spodné rameno napravy
nehybne nabok, aby ste zabranili kyvaniu sem a tam.

e Pobyt 0sdb na stroji je poCas jazdy a poCas prevadzky zakazany.
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3.10

3.10.

Obréazok 3.1:

(1]
(2]
(3]
(4]
(5]
(6]
[7]
(8]

14

Ochranné zariadenia na stroji

1 Polohaochrannych zariadeni

AXIS 20.1/30.1/40.1

a odrazovych skiel

Biele odrazové skla vpredu

Vyrobny Stitok

Sériové Cislo

Precitat’ vystrazné upozornenie v navode
na obsluhu

Vystrazné upozornenie na vyhodenie
materialu

InStrukény pokyn k maximalnemu
uzito€nému zatazeniu

InStrukeény pokyn k ota€kam vyvodového
hriadela

Ochrana disku

Poloha ochrannych zariadeni, vystraznych upozorneni a inStrukénych pokynov

[9] InStrukény pokyn ku kruhovym oké&m v zdsobniku

[10] Ochrann&a mriezka v zasobniku

[11] Odrazaci strmen

[12] InStrukény pokyn k zakazu vystupu

[13] Cervené odrazové sklo

[14] Vystrazné upozornenie na vytiahnutie kla¢a
zapalovania

[15] Vystrazné upozornenie pre pohyblivé diely

[16] Bocgné ZIté odrazové sklo

[17] zZablokovanie ochrannej mriezky

[18] InStrukény pokyn k zablokovaniu ochrannej
mriezky
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Obréazok 3.2:

(1]
(2]
(3]
(4]
(5]
(6]
[7]

(8]
[9]

AXIS 50.1

a odrazovych skiel

Biele odrazové skla vpredu

Vyrobny Stitok

Sériové Cislo

Precitat vystrazné upozornenie v navode
na obsluhu

Vystrazné upozornenie na vyhodenie
materialu

InStrukény pokyn k maximalnemu
uzito€nému zatazeniu

InStrukény pokyn k otaékam vyvodového
hriadela

Zablokovanie ochrannej mriezky
Ochrana disku

[10] InStrukény pokyn k vystupu

Poloha ochrannych zariadeni, vystraznych upozorneni a instrukénych pokynov

[11] Vystrazné upozornenie zdkaz vozenia sa

[12] Ochranna mriezka v zasobniku

[13] InStrukény pokyn k zablokovaniu ochrannej
mriezky

[14] Ochrana disku

[15] InStrukény pokyn k zakazu vystupu

[16] Bocné ZzIté odrazové sklo

[17] Cervené odrazové sklo

[18] Vystrazné upozornenie pre pohyblivé diely

[19] Vystrazné upozornenie na vytiahnutie klG¢a
zapalovania

[20] Ochranné zariadenie ozubenych segmentov

[21] Odrazaci strmen

[22] InStrukény pokyn ku kruhovym okam v zasobniku
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[1] Ochranny kryt kibového
hriadela

Obréazok 3.3: Kibovy hriadel

3.10.2 Funkcia ochrannych zariadeni

A

Ochranné zariadenia chrania vaSe zdravie a vas Zivot.

e Pred pracou so strojom sa presvedcte o tom, Ze su ochranné zariadenia
funkéné.

e Stroj prevadzkujte len s t€¢innymi ochrannymi zariadeniami.

e (Odrazaci strmen nepouzivajte ako vystupni pomdcku. Nie je na to uréeny.
Hrozi nebezpecenstvo padu.

Oznacenie Funkcia

Ochranna mriezka v Zabranuje zachyteniu Casti tela o rotujici mieSaci
zasobniku mechanizmus.

Zabranuje odrezaniu Casti tela davkovacim
posuvacom.

Zabranuje porucham pri rozmetavani v dosledku
vyskytu hrad v rozmetavanom materiéli, vacSich
kamenov a inych velkych materialov (4¢€inok sita).

-Zablokovanie Zabranuje neamyselnému otvoreniu ochrannych

ochrannej mriezky mriezok v zasobniku. Pri riadnom zatvoreni ochrannej
mriezky sa mechanicky zaisti. M6Ze sa otvorit len
nastrojom.

Odrazaci strmen Zabranuje zachyteniu rotujicimi diskami zozadu a
zboku.

Ochrana disku Zabranuje zachyteniu rotujacimi diskami spredu.

Zabranuje vyhadzovaniu hnojiva dopredu (smer
traktor/pracovisko).
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Oznaéenie Funkcia
Ochrana kibového Zabranuje vtiahnutiu Casti tela a odevov do rotujiceho
hriadela kibového hriadefla.

Ochranné zariadenie Len pri AXIS 50.1: zabranuje stlaceniu Casti tela
ozubenych segmentov | pohyblivymi dielmi.

3.11 Nalepky s vystraznymi upozorneniami a inStrukénymi pokynmi

Na stroji konStrukéného radu AXIS su umiestnené rdzne vystrazné upozornenia
a inStruk&né pokyny (umiestnenie na stroji pozri obrazok 3.1 a obrazok 3.2).

Vystrazné upozornenia a inStrukéné pokyny st su€astami zariadenia. Nesmu sa
ani odstraniovat, ani menit. Chybajlce alebo necitatelné vystrazné upozornenia
alebo instrukéné pokyny sa musia okamzite nahradit.

Ak sa pri opravarskych pracach vmontuju nové konstrukéné diely, musia sa na
konStrukéné diely umiestnit rovnaké vystrazné upozornenia a instrukéné pokyny,
aké boli na originalnych dieloch.

OZNAMENIE

Spravne vystrazné upozornenia a inStrukéné pokyny si méZete objednat’
prostrednictvom sluzby ndhradnych dielov.

17



3

Bezpeénost’

3.11.1 NAalepky s vystraznymi upozorneniami

Precitajte si navod na obsluhu a vystrazné upozornenia.

Pred uvedenim zariadenia do prevadzky si precitajte navod
na obsluhu a vystrazné upozornenia a dodrziavajte ich.

Navod na obsluhu vam podrobne vysvetli obsluhu a
poskytne hodnotné pokyny k manipul&cii, Udrzbe a
starostlivosti.

Nebezpecenstvo v dbésledku vyhodenia materialu

Nebezpecenstvo zranenia na celom tele v désledku
odhodenia rozmetavaného materialu.

Pred uvedenim do prevadzky vykéazte vSetky osoby z
nebezpecnej oblasti (oblast rozmetania) stroja.

Nebezpecenstvo v dosledku pohyblivych dielov
Nebezpecenstvo odrezania Casti tela.

Je zakdzané zasahovat do oblasti nebezpecéenstva
rotujucich diskov, mieSacieho mechanizmu alebo klbového
hriadefla.

Pred udrzbarskymi, opravarenskymi a nastavovacimi
pracami vypnite motor a vyberte kli¢ zapalovania.

Vytiahnite kIG¢ zapalovania.

Pred udrZzbovymi a opravarskymi pracami vypnite motor a
vytiahnite kf'd¢ zapalovania. Odpojte privod prudu

> B> B PP

Zakaz vozenia sa

Nebezpecenstvo poSmyknutia a poranenia. Pocas
rozmetania a dopravnej jazdy nevstupujte na schodiky
stroja.
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3.11.2 Nalepky s inStrukénymi pokynmi a vyrobny Stitok

Pre AXIS 30.1, AXIS 40.1, AXIS 50.1: Vystup

Nastupovanie na priklopeny vystup je
zakazane.

Nastupuijte nar len vo vyklopenom stave.

Preprava po verejnych komunikaciach len v
priklopenom stave.

Kruhové oka v zasobniku

Oznacenie drZiaka na upevnenie zdvihacieho
Ustrojenstva

Nastupovanie zakazané
Nastupovanie na odrézaci strmen je zakdzané.

Blokovanie ochrannej mriezky

Blokovanie ochrannej mriezky sa pri uzavreti
ochrannej mriezky v zasobniku zablokuje
automaticky. M6Ze sa odblokovat len pomocou
nastroja.

Menovité otacky vyvodového hriadela

Menovité otacky vyvodového hriadela su
540 ot./min.
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Menovité otacky vyvodového hriadela
(Specialne vybavenie, prevodovka so
750 ot./min).

Menovité otacky vyvodového hriadela su
750 ot./min.

Maximalne uzito¢né zatazenie (zavislé od typu)

&E? max. 2100 Kg

2055654

g max. 3000 kg

2052173

g:? mex 4000 Kg

60

Vyrobny Stitok
HA“ [ “ Landmaschinenfabrik GmbH
LandstraBe 14
D-76547 Sinzheim c €
Typ:
Masse: kg Baujahr:
Sériové Cislo

12345

3.12 Odrazové skla

Stroj konstrukéného radu AXIS je z vyroby vybaveny pasivnym prednym, zadnym
a bo€nym osvetlenim (umiestnenie na stroji pozri obrazok 3.1 a obrazok 3.2).
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4 Technické udaje

4.1 Vyrobca

RAUCH Landmaschinenfabrik GmbH
Landstralie 14

D-76547 Sinzheim

Telefén: +49 (0) 7221 / 985-0

Fax: +49 (0) 7221 / 985-200

Servisné centrum, technicky zakaznicky servis
RAUCH Landmaschinenfabrik GmbH

Postfach 1162

D-76545 Sinzheim

Telefon: +49 (0) 7221 / 985-250

Fax: +49 (0) 7221 / 985-203
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4.2

22

Popis stroja

Stroj konstrukéného radu AXIS pouzivajte podla kapitoly ,Pouzitie na uréeny
ucel* na strane 1.

Stroj pozostava z nasledujdcich konstrukénych skupin.

2-komorovy zasobnik s mieSacim zariadenim a vyvodmi
Ram a spojovacie body
Hnacie prvky (hnaci hriadel a prevodovka)

Davkovacie prvky (mieSacie zariadenie, davkovaci posuvaé, meradlo
rozmetavaného mnozstva)

Prvky na nastavenie pracovnej Sirky
Ochranné zariadenia; Pozri ,Ochranné zariadenia na stroji“ na strane 14.
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42.1 Prehlad konStrukénych skupin AXIS 20.1, AXIS 30.1, AXIS 40.1

Obrazok 4.1: Prehlad konStrukénych skupin: Priklad AXIS 30.1, - Predné strana

[1] Miesto na odloZenie hadic a k&blov [4] E’revodovka
[2] Spojovacie body [5] Cap prevodovky
[3] Drziak kibového hriadela [6] Ram

Obrazok 4.2: Prehlad konStrukénych skupin: Priklad AXIS 30.1 - Zadné strana

[1] Zasobnik (priezory, meradlo hladiny) [3] Nastavovacie centrum bodu aplikacie
[2] Meradlo rozmetavaného mnozstva (vlavo/vpravo)
(vlavo/vpravo) [4] Disk (vfavo/vpravo)
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4.2.2 Prehlad konStrukénych skupin AXIS 50.1

Obrazok 4.3: Prehlad konStrukénych skupin AXIS 50.1 - Predné strana

[1] Miesto na odlozenie hadic a kablov

[2] Spojovacie body [5] E’revodovka
[3] Snimace vahy [6] Cap prevodovky
[4] Drziak kibového hriadela [7] Ram vahy

Obrazok 4.4: Prehlad konStrukénych skupin AXIS 50.1 - Zadna strana
[1] Zasobnik (priezory, meradlo hladiny)

[2] Rebrik [4] Disk (vfavo/vpravo)
[3] Nastavovacie centrum bodu aplikacie [5] Meradlo rozmetavaného mnozstva
(vlavol/vpravo) (vlfavolvpravo)

24



Technické udaje 4

4.2.3 Prevodovka pre funkciu M EMC

Obrazok 4.5: Regulacia hmotnostného pradu meranim momentu otacania disku: AXIS-
M 20.1/30.1/40.1 EMC

[1] Snimac otacok vpravo (v smere jazdy)
[2] Referenény snimac otacok
[3] Snimac otacok viavo (v smere jazdy)
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424 MieSaci mechanizmus

Obréazok 4.6: MieSaci mechanizmus

[1] Dévkovaci posuvac
[2] MieSaci mechanizmus
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4.3

431

Udaje stroja

Varianty
Typ AXIS 20.1 AXIS 30.1 | AXIS50.1
AXIS 40.1

Funkcia Q w Q w w
Rozmetanie zavislé od rychlosti
. [ [ ] [ [ J [ J
jazdy
Reguléacia hmotnostného prudu

. v .y [ ] [ [ J
snima¢mi vah
Elektrické prestavenie bodu aplikacie °
Typ AXIS 20.1 AXIS 30.1 JAXIS50.1

AXIS 40.1
Funkcia C|IK|IR|IDJC|K|R|DJC | D
Elektricky dialkovo ovladatelny
) « [ ] [ ] [
ovladac
Jednocinny hydraulicky valec ° °
Jednocinny hydraulicky valec s
. . [ [
dvojcestnou jednotkou
Dvojcinny hydraulicky valec ° ° °
Typ AXIS 20.1 EMC |AXIS 20.1 EMC + W
AXIS 30.1 EMC |AXIS 30.1 EMC + W

AXIS 40.1 EMC

AXIS 40.1 EMC + W

Regulacia hmotnostného pradu

(EMC) meranim momentu otaéania ° °
disku:
Rozmetanie zavislé od rychlosti o o
jazdy
Ukazovatel poctu otacok ° °
Snimacde vahy °
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Technické udaje

4.3.2

28

Technické udaje zdkladného vybavenia

Rozmery:
1d ai O (ONO]
Udaje s s s
L W W
— Ll e B | —i
oo eReR=X=] o
AN N NI M Te}
00 D999 2
X X X X X X X
<< < L LT <
Celkova Sirka 240 cm 240 cm 290 cm
Celkova dizka 141,5cm 141,5 cm 161,0 cm
Plniaca vyska 95 cm 101 cm 125 cm
(zakladny stroj)
Vzdialenost taziska od bodu dolného |65,5 cm 65,5 cm 74,5 cm
ramena napravy
Plniaca Sirka 230 cm 230 cm 270 cm
Pracovna Sirka * 12-28m |12-42m [18-50m
Otéacky vyvodového min. 450 450 450
hriadela?
max.|650 650 650
Kapacita 1000 | 1200 | 2000 |
Hmotnostny prad 2 max.|400 kg/min. [500 kg/min. ({500 kg/min.
Hydraulicky tlak max.|[200 barov  |200 barov  |200 barov
Hladina akustického tlaku® (merana v |75 dB(A) |75 dB(A) |75 dB(A)

zatvorenej kabine traktora)

A w0 b e

Pracovna Sirka zavisla od druhu hnojiva a typu disku

Maximalny hmotnostny prad je zavisly od druhu hnojiva

namerana hodnota podstatne od pouZitého traktora.

Specialne vybavenie: Prevodovka so 750 ot./min, max. 900 ot./min

Pretoze sa hladina akustického tlaku stroja da zistit' len pri beziacom traktore, zavisi skuto¢ne




Technické udaje

Udaje = ==
+ + +
= SS

= =SS W =

— o —

ol oR=X=g=) o

AN N NS M Lo

2% DDA N

X X X X X X >

<< < LT <C
Celkova Sirka 240 cm 240 cm 290 cm
Celkova dizka 145 cm 145,0 cm 161,0 cm
Plniaca vyska 95 cm 101 cm 125 cm
(zakladny stroj)
Vzdialenost taziska od bodu 72,5cm 72,5cm 74,5 cm
dolného ramena napravy
PlIniaca Sirka 230 cm 230 cm 270 cm
Pracovna Sirka 1 12-28m 12-42 m 18-50m
Otacky vyvodoveho min. 450 450 450
hriadela®

max.|650 650 650

Kapacita 1000 | 1200 | 2000 |
Hmotnostny prad 3 max.|400 kg/min. |500 kg/min. 500 kg/min.
Hydraulicky tlak max.|200 barov 200 barov 200 barov
Hladina akustického tlaku® 75 dB(A) 75 dB(A) 75 dB(A)

(merand v zatvorenej kabine
traktora)

P wbdPE

Pracovna Sirka zavisla od druhu hnojiva a typu disku

Maximalny hmotnostny prud je zavisly od druhu hnojiva

namerana hodnota podstatne od pouzitého traktora.

Specialne vybavenie: Prevodovka so 750 ot./min, max. 900 ot./min

PretoZe sa hladina akustického tlaku stroja da zistit' len pri beZiacom traktore, zavisi skuto¢ne
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4 Technické udaje

Hmotnosti a zat'azenia:

OZNAMENIE

Vlastna hmotnost (hmotnost) stroja je rozdielna v zavislosti od vybavenia a
kombinacie nadstavca. Prazdna hmotnost (masa) uvedené na vyrobnom Stitku
sa vztahuje na Standardné vybavenie.

Udaje AXIS 20.1|AXIS 20.1 W|AXIS 30.1 |AXIS 30.1 W |AXIS 50.1
AXIS 40.1 [AXIS 40.1 W

Prazdna hmotnost 295 kg 350 kg 320 kg 375 kg 680 kg

U2|t_(_)cne zatazenie max. 2100 kg [2100 kg 3000 kg 4000 kg

hnojivom

4.3.3 Technické udaje pre nadstavce

Pre stroj konStrukéného radu AXIS su dostupné r6zne nadstavce. Podla
pouZzitého vybavenia sa méze zmenit kapacita, rozmery a hmotnosti.

Nadstavec AXIS 20.1
L603 L800 XL1103
Zmena kapacity + 600 | + 800 | + 1100 |
Zmena plniacej vySky 0 +26cm +24cm
Vefkost nadstavca max. 240 x 130 cm 280 x 130 cm
Hmotnost nadstavca 30 kg 45 kg 60 kg
Poznamka 3-stranny 4-stranny 3-stranny
AXIS 30.1, AXIS 40.1
Nadstavec L603 L800 L1500 XL1103 |[XL1300 |XL1800
Zmena kapacity + 600 | + 800 | +15001 |+11001 |+13001 |+ 1800]I
Zmena plniacej vysky 0 +26cm |+50cm |+24cm [+38cm  |+52cm
Velkost nadstavca max. 240 x 130 cm 280 x 130 cm
Hmotnost nadstavca 30 kg 45 kg 75 kg 60 kg 65 kg 85 kg
Poznamka 3-stranny |4-stranny |4-stranny |3-stranny |4-stranny |4-stranny
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4

AXIS 50.1
Nadstavec GLW1000 GLwW2000
Zmena kapacity + 1000 | + 2000 |
Zmena plniacej vySky +22cm +44 cm
Velkost nadstavca max. 290 x 150 cm
Hmotnost nadstavca 52 kg 86 kg
Poznamka 4-stranny 4-stranny
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4 Technické udaje

4.4 Zoznam dodavanych Specialnych vybaveni

OZNAMENIE

Odpora¢ame vam, aby ste si vybavenia na zakladny stroj nechali namontovat
vaSim predajcom, prip. Specializovanou dielfou.

441 Nadstavce

Pomocou nadstavca zasobnika mézZete zvySit kapacitu zakladnych strojov.
Nadstavce sa naskrutkuju na zakladny stroj.

OZNAMENIE

Prehlad nadstavcov najdete v kapitole 4.3.3: Technické Udaje pre nadstavce,
strana 30.

4.4.2 Krycia plachta zasobnika

Pouzitim krycej plachty zasobnika mdZete rozmetavany material chranit’ proti
mokru a vihkosti.

Krycia plachta zasobnika sa priskrutkuje na zakladny stroj a na dodato¢ne
namontovany nadstavec zasobnika.

Krycia plachta zasobnika Pouzitie
AP-L 25, sklopna e Zakladny stroj

e Nadstavce: L6031, L800, L1500
AP-XL 25, sklopna e Nadstavce: XL1103%, XL1300, XL1800
AP-L 50, sklopna e Nadstavce: GLW1000, GLW2000

1. pre tento nadstavec je potrebny doplnok krycej plachty.

4.4.3 Doplnok krycej plachty

Nadstavce L603 a XL1103 su dodato¢ne potrebné k dopinkom krycich plachiet

zasobnikov.

Doplnok krycej plachty Pouzitie

APE-L 25, sklopny e Nadstavec: L603
APE-XL 25, sklopny e Nadstavec: XL1103

32



Technické udaje 4

444  TELIMATT 25, T 50

TELIMAT sliuzi na dialkovo ovladané rozmetavanie na okrajoch alebo hraniciach
Z jazdnej uli¢ky (vpravo).

Pre pouzitie TELIMAT T 25, pripadne T 50 je potrebny jednocinny ventil.

445 Dvojcestnéajednotka (len AXIS 20.1/30.1/40.1)

Pomocou dvojcestnej jednotky sa mdZe stroj pripojit aj na traktory s jedno&innym
riadiacim ventilom.

4.4.6 Kibovy hriadel Tele-Space

Kibovy hriadel Tele-Space je vystvatelny a tym tvori dodato&ny volny priestor
(cca 300 mm) pre pohodIné pripojenie stroja na traktor.

Pri dodavke kibového hriadela Tele-Space sa dod4 samostatny navod na
montaz.

4.4.7 Kibovy hriadel s hviezdicovitou rohatkou (len AXIS 20.1)
Hviezdicovita rohatkova spojka obmedzuje kratiaci moment pri pretazeni.
448 Pridavné osvetlenie

Stroj m6ze byt vybaveny pridavnym osvetlenim.

Osvetlenie Pouzitie

BLO 25/50 o QOsvetlenie smerom dozadu
e Bez vystraznej tabulky

BLW 20/25/50 e Osvetlenie smerom dozadu
e S vystraznou tabulkou

BLF 25/50 e Osvetlenie smerom dopredu
e S vystraznou tabulkou
e Pre Siroké nadstavce

BLF e Osvetlenie smerom dopredu
e Bez vystraznej tabulky
e Pre Siroké nadstavce

OZNAMENIE

Pridavné zariadenia podliehaju predpisom pre osvetlenie podla predpisov
nariadenia o cestnej premavke. DodrZiavajte platné predpisy prislusnej krajiny.
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4 Technické udaje

4.4.9 Odstavné kolieska ASR 25 s drziakom

Na odstavenie a manualne presunutie prazdneho stroja.

Odstavné kolieska sa skladaju z dvoch vodiacich koliesok vpredu a dvoch
pevnych koliesok vzadu bez zaistovacov.

4.4.10 Hraniéné rozmetavacie zariadenie GSE 25 (len AXIS 20.1/30.1/40.1)

Obmedzenie Sirky rozmetavania (podla vyberu viavo alebo vpravo) v rozsahu
medzi cca 0,5 m a 2 m od stredu traktora k vonkajSiemu okraju pola. Davkovaci
posuvac¢ smerujuci k okraju pola je uzatvoreny.

e Na hrani¢né rozmetavanie vyklopte hrani¢né rozmetavacie zariadenie
smerom dole.

e Pred obojstrannym rozmetavanim treba hrani¢né rozmetavacie zariadenie
znova vyklopit nahor.

4.4.11 Hydraulickeé dialkové ovladanie FHZ 25 pre GSE 25 (len AXIS 20.1/30.1/40.1)

S tymto dialkovym ovladanim sa hrani¢né rozmetacie zariadenie GSE 25
hydraulicky z kabiny traktora vychyli do hraniénej rozmetacej polohy, prip. sa
vyto€i na obojstranné rozmetanie z hraniénej rozmetacej polohy.

Pre pouzivanie hydraulického dialkového ovladania FHZ 25 je potrebny
jednocinny riadiaci ventil.
4.4.12 Hydraulické dialkové ovladanie FHZ 26 pre GSE 25 (len AXIS 20.1/30.1/40.1)

S tymto dialkovym ovladanim sa hrani¢né rozmetacie zariadenie GSE 25
hydraulicky z kabiny traktora vychyli do hraniénej rozmetacej polohy, prip. sa
vyto€i na obojstranné rozmetanie z hrani¢nej rozmetacej polohy.

Pre pouzivanie hydraulického dialkového ovladania FHZ 26 je potrebny
dvojcinny riadiaci ventil.

4.4.13 Lapa€ necistdt SFG 30 (len AXIS 20.1)

Lapac necistdt chrani stroj a Specialne vybavenie pred znecistenim kolesami
traktora.

Lapac nedistdt okrem toho zabranuje, aby disk zachytaval a odhadzoval
CiastoCky necistot.

4.4.14 Doplnok lapaéa ne€istdt SFG-E 30 (len AXIS 30.1/40.1)

Ak ochrannd funkcia lapaca necistét SFG 30 nepostacuje, je nann mozné
namontovat doplnok lapaca necistét SFG-E 30.
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4.4.15 Supravarozmetacich lopatiek 214, 216, Z18

Suprava rozmetacich lopatiek slGzi na rozmetanie zrna proti slimakom.
Rozmetacia lopatka zrna proti slimdkom nahradza kratku rozmetaciu lopatku na
pravom a lavom disku.

Slprava Pouzitie

Z14 e Disk S4
Z16 e Disk S6
Z18 e Disk S8

4,416 SkuSobné suprava pre prax PPS5
Na kontrolu prie€neho rozdelovania v poli.
4.4.17 Systém identifikacie hnojiva DiS

Rychle a nekomplikované uréenie nastaveni rozmetadla pri neznamych
hnojivach.
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Vypoé€et zataZzenia na napravu 5

Vypoé€et zat'azenia na napravu

A UPOZORNENIE

Nebezpe€enstvo pretaZzenia

A Montéz zariadeni v prednom a zadnom trojbodovom suty¢i
nesmie viest k prekro¢eniu pripustnej celkovej hmotnosti. Predna
naprava traktora musi byt vzdy zatazena minimalne 20 % vlastnej
hmotnosti traktora.

P Pred pouzitim pristroja zabezpecte, aby boli tieto
predpoklady splnené.

» V/ykonajte nasledujlce vypodty,

P alebo odvazte kombinaciu traktor-pristro;.

Zistenie celkovej hmotnosti,
zatazZeni na nipravu, nosnosti
pneumatik a potrebného
minimalneho vyvazenia.

Obrazok 5.1: Zatazenia a hmotnosti

Pre vypocet potrebujete nasledujice Udaje:

Znacka Vyznam Zistenie
[jednotka] prostrednictv
om (riadok
zahlavia
tabulky)
T, [kd] Vlastn& hmotnost traktora [1]
Ty [ko] ZataZenie prednej ndpravy prazdneho traktora [1]
Ty [kd] Zatazenie zadnej napravy prazdneho traktora [1]
Gy [ka] Celkova hmotnost predného pridavného [2]
zariadenia/predného zavazia
Gy [ka] Celkova hmotnost’ zadného pridavného [2]
zariadenia/zadného zavazia
a[m] Vzdialenost medzi taziskom predného pridavného |[2], [3]
zariadenia/prednym zavazim a stredom prednej
napravy
b [m] Rozchod kolies traktora [1], [3]
c [m] Vzdialenost medzi stredom zadnej napravy stre- |[1], [3]

dom gule dolného ramena napravy
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5 Vypoéet zataZzenia na napravu

Znacka |Vyznam Zistenie
[jednotka] prostrednictv
om (riadok
zahlavia
tabulky)
d[m] Vzdialenost medzi stredom gule dolného ramena |[2]
napravy a taziskom zadného pridavného
zariadenia/zadného zavazia

[1] Pozri navod na obsluhu traktora
[2] Pozri cennik a/alebo ndvod na obsluhu zariadenia
[8] Zmerat

Zadné pridavné zariadenie, prip. predné-zadné kombinacie
Vypocet minimalneho vyvéazenia

prednej €asti Gy min (Gye(c+d)—T,eb+0,2¢T eb)
GVmin: a+b

Zapiste vypocitané minimalne vyvazenie do tabulky.

Predné pridavné zariadenie

Vypocet minimalneho zadného
azenia Gy mi
vyvazenia Gy min _(Gv.a_TH.b+O,45oTLob)

GHmin_ b+c+d

Zapiste vypocitané minimalne vyvazenie do tabulky.

Ak je predné pridavné zariadenie (Gy/) lahSie ako minimalne predné vyvazenie (Gyyi), musi sa
zvySit hmotnost predného pridavného zariadenia minimalne na hmotnost predného minimalneho
vyvazenia.

Vypocet skutoéného zatazenia na

prednu napravu Ty gt _ (Gye(ath)+T, eb-G,e(c+d))

TVtat_ b

Do tabulky napiSte vypocitané skuto¢né a v Navode na obsluhu traktora uvedené pripustné
zataZenie prednej napravy..
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Vypoé€et zataZzenia na napravu 5

Ak je predné pridavné zariadenie (Gy) lahSie ako minimalne zadné vyvazenie (Gy 1pin), Mmusi sa
zvysit hmotnost zadného pridavného zariadenia minimalne na hmotnost zadného minimalneho
vyvazenia.

Vypocet skutoénej celkovej

hmotnosti Ggy ¢ Giy= (Gy + T, +Gy)

Do tabulky napiSte vypocitant skuto¢nl a v Navode na obsluhu traktora uvedenu celkovu
dovolent hmotnost.

Vypocet skutoéného zataZzenia na
zadnu ngpravu TH =
P e Thta™ (Gtat— Gvitar)

Do tabulky napiSte vypocitané skutocné a v Navode na obsluhu traktora uvedené pripustné
zatazenie zadnej napravy..
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5 Vypoéet zataZzenia na napravu

Nosnost pneumatik

Do tabulky zapiste dvojnasobni hodnotu (dve pneumatiky) pripustnej nosnosti pneumatik (pozri
napr. podklady vyrobcu pneumatik).

Tabulka zat'aZzeni na napravu

Skutoéné hodnota Pripustna hodnota Dvojnasobna
podFa vypoétu podfa navodu na pripustna nosnost’
obsluhu pneumatik (dve
pneumatiky)
Predné/zadné kg — —
minimalne
vyvazenie
Celkova hmotnost kg|< kg —
Zatazenie na kg |< kg|< kg
prednu napravu
Zatazenie na kg (< kg (< kg
zadnu napravu

Minimalne vyvaZenie sa musi na traktor umiestnit ako pridavné zariadenie
alebo neuZito¢néa zataz.
Vypocitané hodnoty musia byt mensSie/rovné pripustnym hodnotam.
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Doprava bez traktora 6

6 Doprava bez traktora

6.1 VSeobecné bezpeénostné pokyny

Pred prepravou stroja dodrzte nasledujuce pokyny:

e Bez traktora sa smie stroj prepravovat' len s prazdnym zasobnikom.

e Prace mdzu vykonavat len vhodné, poucené a vyslovne poverené osoby.
e PuZivajte vhodné prepravné prostriedky a zdvihacie néstroje (napr. Zeriav,
vidlicovy vysokozdvizny vozik, vysokozdvizny vozik, lanové nacinie...).

e Prepravnu drahu urcte v€as a odstrarite mozné prekazky.

e Skontroljute prevadzkova schopnost vietkych bezpeénostnych a
prepravnych zariadeni.

e VSetky miesta nebezpecenstva zodpovedajlco zabezpecte, aj ked existuju
len kratkodobo.

e Osoba zodpovedna za prepravu sa ma postarat’ o riadnu prepravu stroja.

e Nepovolané osoby sa nesmu priblizovat k prepravnej drahe. Dotknuté oblasti
uzavrite!

e Stroj prepravujte opatrne a zaobchadzajte s nim starostlivo.

e Davajte pozor na vyrovnanie taZiska! Ak je to potrebné, nastavte dizky lan
tak, aby bol stroj zaveseny rovno na prepravnom prostriedku.

e Stroj podla moznosti prepravujte na miesto inStalacie tesne nad podlahou.

6.2 NaloZenie a vyloZenie, odstavenie
1. Zistite hmotnost stroja.

Skontrolujte pri tom Gdaje na vyrobnom Stitku.
Pripadne zohladnite hmotnost namontovanych Specialnych vybaveni.
Stroj opatrne nadvihnite pomocou vhodného zdvihacieho prostriedku.

Stroj zloZte opatrne na ukladadacej ploSine prepravného vozidla, pripadne na
stabilnej podlahe.
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Navod na rozmetavaciu prevadzku 7

7 Navod na rozmetavaciu prevadzku

K pouZzitiu na ureny ucel stroja patri dodrziavanie vyrobcom predpisanych
podmienok prevadzky, tdrzby a opravy. K rozmetavacej prevadzke patria preto
vzdy €innosti na pripravu a na €istenie/adrzbu.

e Prace narozmetavani vykonajte podla znazorneného postupu.

Priprava
e Montaz rozmetavadla na traktor Strana 50

e Zatvorenie davkovacich postvacov

e Prednastavenie montaznej vysky Strana 54
Kapitola A.2, prip. kapitola
e Naplnenie hnojiva A3t
e Nastavenie rozmetavaného mnoZzstva Kapitola B.2*
e Nastavenie pracovnej Sirky Kapitola B.5%

- Volba spravneho disku
- Nastavenie bodu aplikacie Kapitola B.5.3!

Rozmetavanie

e Jazda na miesto rozmetavania
e Kontrola montaznej vysky

e Zapnutie vyvodového hriadela

e Otvorenie poslvaca a zahajenie jazdy s
rozmetavanim

e Ukoncenie jazdy s rozmetavanim a zatvorenie
posuvaca

e Vypnutie vyvodového hriadela

e \yprazdnenie zvySkového mnozstva Kapitola B.10*

Cistenie/tdrzba
e Otvorenie davkovacich posuvacov
e Demontaz rozmetavadla z traktora

e Cistenie a udrzba Kapitola C* a Udrzba AXIS

1. Pozriregister stroja (AXIS 20.1, AXIS 30.1, AXIS 40.1 alebo AXIS 50.1)
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VSeobecné uvedenie do prevadzky (vSetky typy strojov) 8

8 VSeobecné uvedenie do prevadzky (vSetky typy strojov)

8.1 Prevzatie stroja
Pri prevzati stroja skontrolujte kompletnost dodavky.

K sériovému vybaveniu patria

1 rozmetadlo mineralnych hnojiv konstrukéného radu AXIS,

1 navod na obsluhu AXIS 20.1, AXIS 30.1, AXIS 40.1, AXIS 50.1
1 tabulka rozmetavania (papierova forma alebo CD),

1 skdSobna suprava otacania pozostavajuca zo sklzu a kalkulatora,
¢apu dolného a horného ramena napravy,

1 suprava diskov (podla objednavky),

1 kibovy hriadel (vratane navodu na obsluhu),

1 mieSaci mechanizmus,

1 ochranna mriezka v zasobniku,

Variant Q alebo W: Ovladacia jednotka QUANTRON-A

Variant C: Ovladacia jednotka E-CLICK

AXIS 20.1/30.1/40.1 EMC (+ W): Ovladacia jednotka
QUANTRON-E2 M EMC

Skontrolujte tiez dodato¢ne objednané Specialne vybavenia.

Uistite sa, ¢i sa nevyskytli Skody spdsobené prepravou alebo ¢i nechybaja diely.
Skody spdsobené prepravou nechajte potvrdit peditérom.

OZNAMENIE

Pri prevzati skontrolujte pevné a riadne osadenie pridavnych dielov.
Pravy disk a lavy disk musi byt vZdy namontovany pri pohfade v smere jazdy.

V pripade pochybnosti sa obratte na vasho predajcu alebo priamo na vyrobny
zavod.

8.2 PoZiadavky na traktor

Na bezpecné pouzivanie stroja konstrukéného radu AXIS v sulade s uréenim
musi traktor splnat’ potrebné mechanické, hydraulické a elektrické predpoklady.

e Pripojka kibového hriadela: 1 3/8-colova, 6-dielna, 540 ot/min. (Len pre
AXIS 50.1: volitefne 700 ot./min.),

e Zasobovanie olejom: max. 200 bar, jedno¢inny alebo dvoj¢inny ventil (podla
vybavenia),

e Palubné napatie: 12 V,
e Trojbodovy zaves kategdrie Il (AXIS 20.1, AXIS 30.1, AXIS 40.1)
e Trojbodovy zaves kategorie Il (AXIS 50.1)
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8 VSeobecné uvedenie do prevadzky (vSetky typy strojov)

8.3 Montaz kibového hriadela na stroj

A UPOZORNENIE

Vecné skody v désledku nevhodného kibového hriadela

& Stroj je vybaveny kibovym hriadefom, ktory je dimenzovany v
zAavislosti od pristrojov a vykonu.

PouZitie nespravne dimenzovanych alebo neschvélenych kibovych
hriadelov, napriklad bez ochrany alebo pridrziavacej retaze, moze
viest k poSkdeniam traktora a stroja.

» PouZivajte iba vyrobcom schvalené kibové hriadele.
» DodrZiavajte navod na obsluhu od vyrobcu kibového hriadela.

V zavislosti od vyhotovenia méZe byt stroj vybaveny réznymi kibovymi hriadelmi:
e Kibovy hriadel s bezpeénostnym kolikom (len AXIS 20.1),

- Pozri ,MontaZ kibového hriadela s poistkou so striznym kolikom na
AXIS 20.1" na strane 85.

° kibovy hriadel s hviezdicovitou rohatkou,

e Kibovy hriadel Tele-Space s hviezdicovitou rohatkou.

OZNAMENIE

Kibovy hriadel s poistnym kolikom je na stroji AXIS 20.1 namontovany vo
vyrobe. Ak chcete namontovat kibovy hriadel, prip. kibovy hriadel Tele-Space
s hviezdicovou rohatkou, dodrZujte nasledujici odstavec.

8.3.1 Montaz/demontaZ kibového hriadefa

Montéz:
1. Skontrolujte montaznu polohu.

> Koniec kibového hriadela oznageny symbolom traktora je otoéeny k
traktoru.

2. Uvolnite aretgénﬂ skrutku
[1] ochrany klbového
hriadela.

3. Ochranu kibového hriadela
otoc¢te do demontaznej

polohy. @/.
4. Vytiahnite kibovy hriadel.

Obréazok 8.1: Uvolnenie ochrany kibového
hriadela
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5. Odstrante ochranu ¢apu a
namazte ¢ap prevodovky.
Na ¢ap prevodovky nasurite
kibovy hriadel.

Obréazok 8.2: Nasunutie kibového hriadela
na Cap prevodovky

6. Sesthranni skrutku a maticu
utiahnite kf'iéom, otvor
kla¢a 17 (max. 35 Nm).

Obréazok 8.3: Upevnenie kibového hriadela

47



8 VSeobecné uvedenie do prevadzky (vSetky typy strojov)

7. Ochranu kibového hriadela
s hadicovou prichytkou
nasurite na kibovy hriadel a
polozte na hrdlo prevodovky
(neutahujte pevne).

8. Ochranu kibového hriadela
otocte do blokovacej polohy.

Obrazok 8.4: Zalozenie ochrany kibového
hriadela

9. -Aretacnu skrutku pevne
utiahnite.

10. -Hadicovu prichytku pevne
utiahnite.

Obrazok 8.5: Zaistenie ochrany kibového
hriadela
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Pokyny k demontazi:

e Demontaz kibového hriadela sa vykonava v opaénom smere ako montaz.
e Pridrzni retaz nepouzivajte na zavesenie kibového hriadela.

e Demontovany kibovy hriadel odloZte vZzdy do uréeného drziaku.

- Pozri kapitolu 4.2: Popis stroja, strana 22.

OZNAMENIE

Drziak sav zavislosti od vyhotovenia rozmetadla mineralnych hnojiv d& ngjst
na rdznych miestach. Pozri obrazok 4.1 a obrazok 4.3.

Obrazok 8.6: Miesto na odkladanie kablov a hydraulickych hadic (priklad
AXIS 50.1)

[1] Drziak hadic a kablov
[2] Drziak kibového hriadela
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8.4 Montaz stroja na traktor

8.4.1 Predpoklady

A NEBEZPECENSTVO

Nebezpe€enstvo ohrozenia zivota v désledku nevhodného

if traktora
PouZitie nevhodného traktora pre stroj konstrukéného radu AXIS
moze viest k velmi tazkym zraneniam pri prevadzke a prepravnej
jazde.
» Pouzivajte len traktory, ktoré zodpovedaju technickym
poZiadavkam stroja.

» Na zaklade dokumentov k vozidlu skontrolujte, ¢i je vas
traktor vhodny pre stroj AXIS.

Skontrolujte predovSetkym nasledovné predpoklady:
e SU traktor aj stroj bezpecné pre prevadzku?

e Spina traktor mechanické, hydraulické a elektrické poZiadavky (pozri ,PoZia-
davky na traktor" na strane 45)?

e Zhoduju sa kategorie nadstavby traktora a stroja (prip. konzultacia s
predajcom)?

e Stoji stroj bezpe€ne na rovnej, pevnej podlahe?

e Zhoduju sa zataZenia na napravu so zadanymi vypoctami (pozri .Vypocet za-
taZenia na napravu” na strane 37)?

Poloha diStanénych podloziek (len AXIS 50.1, kategéria Ill)

Dbajte na spravnu polohu dodanych diStanénych podloZiek [2] na druhej strane
gule spodného ramena napravy [1].

Obrazok 8.7: Poloha diStanénych podlozZiek pri montazi stroja
(AXIS 50.1, kategoria Ill)
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8.4.2 Montaz:

A NEBEZPECENSTVO

Ohrozenie zivota v désledku nepozornosti alebo nespravnej

A obsluhy
Existuje nebezpecenstvo pomliazdenia az po smrtefné nasledky
pre osoby, ktoré sa pri priblizovani traktora k stroju alebo pri
aktivacii hydrauliky zdrZiavaju medzi traktorom a strojom.

Traktor sa kvoli nepozornosti alebo chybnej obsluhe méze
zabrzdit prili§ neskoro alebo vébec.

P Uistite sa, Ze sa nikto nenachadza medzi traktorom a
strojom.

Stroj sa montuje na trojbodovy zaves (zadny zdvihaci zaves) traktora.

OZNAMENIE

Pre normalne hnojenie a neskoré hnojenie pouzivajte vzdy horné spojovacie
body stroja. Pozri obrazok 8.8.

)

Obrazok 8.8: Montazna poloha
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Pokyny k montazi

e Len AXIS 20.1/30.1/40.1: pripojenie na traktor kategorie 1l je mozné len s
velkostou vzdialenosti kategorie Il a pomocou nasadenia reduk&nej objimky.

e Cap dolného a horného ramena napravy zabezpe&te pomocou sklopnych
zavlaciek a pruzinovych zastr€iek uréenych na tento ucel.

e Na zabezpecenie spravneho prieéneho rozdelenia hnojiva namontujte stroj
podla Udajov v tabulke rozmetéavania.

e Aby sa zabranilo pohybom sem a tam pocas rozmetavacich prac, ubezpecte
sa, ze ma stroj na boku malud volu:

- Ramena spodného ramena napravy traktora vystuzte stabilizacnymi
vystuzami alebo retazami.

1. Startovanie traktora.
e Vyvodovy hriadel je vypnuty.
2. Priblizenie traktora k stroju.
e Zachytny hak dolného ramena napravy este nenechajte zaskodit'.

e Dbaijte na dostatocny volny priestor medzi traktorom a strojom na
pripojenie pohonov a riadiacich prvkov.

v

3. Vypnutie motora traktora. Vytiahnite klG¢ zapalovania.
MontaZ kibového hriadela na traktor.
e Aknie je k dispozicii dostato¢ny volny priestor, musi sa z bezpecnostnych
dévodov pouzit vytahovatelny klbovy hriadel Tele-Space.
5. Spojte elektrické a hydraulické ovladania postvaca a osvetlenie (pozri
odsesk A.1 prisluSného typu stroja).

6. Zachytny hak spodného ramena napravy a horné rameno napravy, pripojte z
kabiny traktora na spojovacie body, ktoré su na to uréené tak, ako je to
popisané v navode na obsluhu traktora.

OZNAMENIE

Z bezpecénostnych dévodov a z dévodov komfortu pouzite zachytny hak
dolného ramena napravy v spojeni s hydraulickym hornym ramenom napravy.
Pozri obrazok 8.8.

7. Skontrolujte pevné osadenie stroja.
8. Rozmetadlo hnojiva opatrne nadvihnite do Zelanej vysky.
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A UPOZORNENIE

Vecné skody kvéli prilis dilhému kibovému hriadelu

A Pri nadvihnuti rozmetadla hnojiv mézu polovice kibového hriadela
stat' v sebe. To moze viest k Skodam na klbovom hriadeli,
prevodovke alebo stroji.

P Skontrolujte volné miesto medzi strojom a traktorom.

» Davajte pozor na to, aby vonkajsia rira kibového hriadela
mala dostato¢nu vzdialenost (minimalne 20 az 30 mm) k
ochrannej nasypke na strane rozmetavania.

9. Pripadne skratte kibovy hriadel.

OZNAMENIE

Kibovy hriadel nechajte skratit iba vasim predajcom, prip. vasou
Specializovanou dielfiou.

OZNAMENIE

Pri kontrole a prispésobeni kibového hriadela dodrziavajte montazne pokyny a
skrateny navod v navode na obsluhu od vyrobcu klbového hriadefa. Navod
na obsluhu je pri dodavke umiestneny na kibovom hriadeli.

10. Prednastavte montaznu vySku podfa tabulky rozmetavania. Pozri
8.6.2: Nastavenia podla tabulky rozmetavania, strana 60.
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8.5 Prednastavenie montaznej vysky

8.5.1 Bezpeénost

A NEBEZPECENSTVO

Nebezpe€enstvo pomliazdenia kvéli spadnutiu rozmetadla

iji mineralnych hnojiv
Ked sa polovice horného ramena napravy nedopatrenim Gplne

vyskrutkuju, horné rameno napravy uz nemoze pojat tazné sily
stroja a stroj sa m6ze nahle prevratit dozadu alebo odpadnut.

Osoby sa mézu tazko poranit’ a stroje sa mézu poskodit'.

P Pri vyskrutkovavani horného ramena napravy
bezpodmieneéne dodrzujte maximalne diZzky uvedené
vyrobcom traktora alebo horného ramena napravy.

P Vykazte vSetky osoby z nebezpecnej oblasti stroja.

A VAROVANIE

Nebezpe€enstvo poranenia kvoli rotujucim diskom

A Kontakt s rozdelovacim zariadenim (disky, rozmetacie lopatky)
moZze viest k prestrihnutiu, pomliazdeniu alebo odrezaniu ¢asti

tela. M6Ze déjst k zachyteniu a vtiahnutiu Casti tela alebo
predmetov.

P ReSpektujte maximalne dovolené montazne vysky vpredu
(V) avzadu (H).

P VSetky osoby vykazte z nebezpecnej oblasti stroja.

» Namontovany odrazaci strmen na zasobniku s
rozmetavanym materiadlom nedemontuijte.

VSeobecné pokyny k nastaveniu montaznej vysky
e Odporuc¢ame zvolit najvyssi bod pripojenia na traktore pre horné rameno

v v s

napravy, predovSetkym pri vacésich zdvihovych vyskach.

OZNAMENIE

Pre normalne hnojenie a neskoré hnojenie pouZivajte vzdy horné spojovacie
body stroja.

e Spojovacie body, ktoré su k dispozicii na stroji pre spodné rameno napravy
traktora, su uréené len pre vynimoéné pripady v neskorom hnojeni.
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8.5.2 Maximélne dovolena montazna vySka vpredu (V) a vzadu (H)

Maximalne dovolena montazna vySka (V + H) sa meria od podlahy k dolnej
hrane ramu.

S
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Obrazok 8.9: Maximalne dovolena montaZzna vySka V a H v normalnom a
neskorom hnojeni

Maximalne dovolenid montézna vySka zavisi od nasledovnych faktorov:
e Normalne hnojenie alebo neskoré hnojenie.

Vybavenie rozmetadla Maximalne dovolena montazna vySka
v normalnom hnojeni |v neskorom hnojeni
V [mm] H [mm] V [mm] H [mm]

AXIS 20.1/ 1040 1040 950 1010
AXIS 30.1/AXIS 40.1

AXIS 50.1 990 990 900 960
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8.5.3 Montazna vySka A a B podlatabulky rozmetavania

Montazna vyska tabulky rozmetavania (A a B) sa vZzdy meria na poli nad
porastom po dolnd hranu ramu.

OZNAMENIE

Hodnoty A a B zistite z tabulky rozmetavania.

Nastavenie montaznej vySky v normalnom hnojeni
Predpoklady:

e Stroj je namontovany na najvySSom bode pripojenia horného ramena
napravy na traktore.

e Spodné rameno napravy traktora je namontované na bode pripojenia
dolného ramena népravy stroja.

Pri uréeni montaznej vysky postupujte (v normalnom hnojeni) nasledovne:
1. Montazne vysky A a B (nad porastom) urcte z rozmetavacej tabulky.

2. Porovnajte montédzne vysSky A a B vratane porastu s maximalne dovolenymi
montéznymi vySkami vpredu (V) a vzadu (H).
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Obrazok 8.10: Montazna poloha a vySka v normalnom hnojeni
Zasadne plati:
AXIS 20.1/ AXIS 50.1
AXIS 30.1/AXIS 40.1
A + porast<V Max. 1040 mm Max. 990
B + porast<H Max. 1040 mm Max. 990

3. Ak sa pri normalnom hnojeni prekroci stroj maximéalne dovolend montaznu
vySku alebo sa montdZzna vySka A a B uz neda dosiahnut, namontujte stroj
podla hodndt pre neskoré hnojenie.
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Nastavenie montéznej vySky v neskorom hnojeni
Predpoklady:

e Stroj je namontovany na najvy$Som bode pripojenia horného ramena
napravy na traktore.

e Spodné rameno napravy traktora je namontované na bode pripojenia
dolného ramena népravy stroja.

Pri ur€ovani montaznej vysky (v neskorom hnojeni) postupujte nasledovne:
1. Montazne vySky A a B (nad porastom) urcte z rozmetavacej tabulky.

2. Porovnajte montaZne vySky A a B (vratane porastu) s maximalne dovolenymi
montaznymi vyskami vpredu (V) a vzadu (H).

Obrazok 8.11: MontaZna poloha a vysSka v neskorom hnojeni

Zasadne plati:

AXIS 20.1/ AXIS 50.1
AXIS 30.1/AXIS 40.1
A + porast <V Max. 950 mm Max. 900
B + porast<H Max. 1010 mm Max. 960
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3. Ak zdvihové vyska traktora aj tak nedostacuje na nastavenie Zelanej
montaznej vySky, pouZzite spodny pripojovaci bod spodného ramena napravy
stroja.

OZNAMENIE

Uistite sa, Ze nebola prekrogena -maximalna dizka horného ramena napravy
predpisana vyrobcom tahaca, resp. vyrobcom horného ramena napravy.

e ReSpektujte udaje uvedené v navode na obsluhu od vyrobcu traktora, prip.
vyrobcu horného ramena napravy.
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Obrazok 8.12: Stroj namontovany na spodnom pripojovacom bode spodného
ramena napravy

Zéasadne plati:

AXIS 20.1/ AXIS 50.1
AXIS 30.1/AXIS 40.1
A+ porast<V Max. 950 mm Max. 900
B + porast<H Max. 1010 mm Max. 960
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8.6 PouZzitie tabulky rozmetavania

8.6.1 Pokyny k tabulke rozmetavania

Hodnoty v tabulke rozmetavania boli stanovené na skiSobnom zariadeni
RAUCH.

Na tento Ucel pouzité hnojivo bolo zaklpené od vyrobcu hnojiva alebo
obchodnika. Skusenosti ukazuju, Ze vami poskytnuté hnojivo — zvIast pri
identickom oznaceni — na zaklade skladovania, prepravy a pod. vykazovat iné
vlastnosti rozmetévania.

Tym mdZe pomocou nastaveni stroja uvedenom v tabulkach rozmetavania
vyplynat iné mnoZstvo rozmetavania a menej dobré rozdelenie hnojiva.

Preto dodrZiavajte nasledujuce pokyny:

e Bezpodmienecne skotrolujte skutoénej vychadzajuce mnozstvo
rozmetavania pomocou skusky ota€ania (pozri kapitolu B.6 prisluSného typu
stroja).

e Skontrolujte rozdelenie hnojiva na pracovnu Sirku pomocou skiSobnej
sUpravy pre prax (Specialne vybavenie).

e Pouzivajte iba hnojiv4, ktoré st uvedené v tabulke rozmetavania.
e Informujte nas, ked chyba nejaky druh hnojiva v tabulke rozmetavania.

e Presne dodrziavajte nastavovacie hodnoty. Z nepatrne sa odchylujuceho
nastavenia mdze vzniknat podstatné ovplyvnenie obrazu rozmetavania.

Pri pouziti moéovky zvlast dodrziavajte:

e Mocovka méa z dévodu importov hnojiva rozliéné kvality a zrnitosti. Tym mo6zu
byt potrebné rézne nastavenia rozmetavania.

e Mocovka ma vysSi stupen citlivosti voci vetru a vysSie pohlcovanie vihkosti
ako iné hnojivo.

OZNAMENIE

Za spravne nastavenia rozmetavadla podla skuto¢ne pouZitého hnojiva je
zodpovedny obsluzny personal.

Upozoriujeme vyslovne na to, ze neprevezmeme Ziadne ruéenie za nasledné
Skody v désledku chyb rozmetavania.

8.6.2 Nastavenia podFa tabulky rozmetavania

Podla druhu hnojiva, pracovnej Sirky, vynaSaného mnoZzstva, jazdnej rychlosti a
druhu kvality zisti obsluzny personal montadznu vysku, bod aplikacie hnojiva,
nastavenie davkovacieho posuvaca, typ disku a otacky vyvodového hriadela pre
optimalnu jazdu s rozmetavanim z tabulky rozmetavania.
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Priklad pre rozmetavanie na poli v normalnom hnojeni:

Obrazok 8.13: Rozmetavanie na poli v normalnom hnojeni

Pri rozmetavani na poli v normalnom hnojeni vznika symetricky obraz
rozmetévania. Pri korektnom nastaveni rozmetadla (pozri Udaje v tabulke
rozmetéavania) sa hnojivo rovhomerne rozdeli.

Zadané parametre:

Druh hnojiva: KAS BASF
VynaSané mnoZzstvo: 300 kg/ha
Pracovna Sirka: 24 m
Jazdna rychlost: 12 km/h

Podla tabulky rozmetavania sa musia vykonat’ nasledujice nastavenia na stroji:

e MontaZna vyska: 50/50 (A =50 cm, B =50 cm)
e Bod aplikacie: 6

e Nastavenie davkovacieho posivaca: 180

e Typ disku: S4

e Otacky vyvodového hriadela: 540 ot./min.
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Priklad hraniéného rozmetavania v normalnom hnojeni
(Specialne vybavenie TELIMAT T 25, T 50):

Obrazok 8.14: Hrani¢né rozmetavanie v normalnom hnojeni

Pri hrani€nom rozmetavani v normalnom hnojeni sa takmer Ziadne hnojivo
nedostane cez hranicu pola. Vtedy sa musi akceptovat nedostatocné hnojenie
na hranici pola.

Zadané parametre:

Druh hnojiva: KAS BASF
VynaSané mnoZstvo: 300 kg/ha
Pracovnd Sirka: 24 m
Jazdna rychlost: 12 km/h

Podla tabulky rozmetdvania sa musia vykonat nasledujdce nastavenia na stroji:

e Montazna vysSka: 50/50 (A =50 cm, B =50 cm)
e Bod aplikacie: 6

e Nastavenie davkovacieho posuvaca: 180 vlavo, 150 vpravo®

e Typ disku: S4

e Otacky vyvodového hriadela: 540 ot./min.

e Nastavenie TELIMAT: K12,5

1. Na strane hrani¢ného rozmetévania odporucanie k zniZeniu mnozstva o 20 %
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Priklad okrajového rozmetivania v normalnom hnojeni
(Specialne vybavenie TELIMAT T 25, T 50):

A\

LSNP

Obrazok 8.15: Okrajové rozmetavanie v normalnom hnojeni

Okrajové rozmetavanie v hormalnom hnojeni je rozdelenie hnojiva, pri ktorom sa
dostane eSte trochu hnojiva cez hranicu pola. Z toho vyplynie iba malé
nedostato¢né hnojenie na hranici pola.

Zadané parametre:

Druh hnojiva: KAS BASF
VynaSané mnoZstvo: 300 kg/ha
Pracovnd Sirka: 24 m
Jazdna rychlost: 12 km/h

Podla tabulky rozmetdvania sa musia vykonat nasledujdce nastavenia na stroji:

e Montazna vysSka: 50/50 (A =50 cm, B =50 cm)
e Bod aplikacie: 6

e Nastavenie davkovacieho posuvaca: 180

e Typ disku: S4

e Otacky vyvodového hriadela: 540 ot./min.

e Nastavenie TELIMAT: S13
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Priklad pre rozmetavanie na poli v neskorom hnojeni:

Obrazok 8.16: Rozmetavanie na poli v neskorom hnojeni

Pri rozmetavani na poli v neskorom hnojeni vznikéa symetricky obraz
rozmetévania. Pri korektnom nastaveni rozmetadla (pozri Udaje v tabulke
rozmetdvania) sa hnojivo rovnomerne rozdeli.

Zadané parametre:

Druh hnojiva: KAS BASF
VynasSané mnozstvo: 150 kg/ ha
Pracovna Sirka: 24 m
Jazdna rychlost: 12 km/h

Podra tabulky rozmetdvania sa musia vykonat’ nasledujdce nastavenia na stroji:

e MontaZna vyska: 0/6 (A=0cm, B=6cm)
e Bod aplikacie: 6,5

e Nastavenie davkovacieho posuvaca: 90

e Typ disku: S4

e Otacky vyvodového hriadela: 540 ot./min.
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Priklad hraniéného rozmetavania v neskorom hnojeni
(Specialne vybavenie TELIMAT T 25, T 50):

Obrazok 8.17: Hrani¢né rozmetavanie v neskorom hnojeni

Pri hrani€nom rozmetavani v neskorom hnojeni sa takmer Ziadne hnojivo
nedostane cez hranicu pola. Vtedy sa musi akceptovat nedostatocné hnojenie
na hranici pola.

Zadané parametre:

Druh hnojiva: KAS BASF
VynaSané mnoZstvo: 150 kg/ ha
Pracovnd Sirka: 24 m
Jazdna rychlost: 12 km/h

Podla tabulky rozmetdvania sa musia vykonat nasledujdce nastavenia na stroji:

e Montazna vySka: 0/6 (A=0cm,B=6cm)
e Bod aplikacie: 6,5

e Nastavenie davkovacieho posuvaca: 90 viavo, 72 vpravo!

e Typ disku: S4

e Otacky vyvodového hriadela: 540 ot./min.

e Nastavenie TELIMAT: K12,5

1. Na strane hrani¢ného rozmetavania odporucanie k znizeniu mnoZstva o 20 %
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Priklad okrajového rozmetavania v neskorom hnojeni

(Specialne vybavenie TELIMAT T 25, T 50):
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Obrazok 8.18: Okrajové rozmetavanie v neskorom hnojeni

Okrajové rozmetavanie v neskorom hnojeni je rozdelenie hnojiva, pri ktorom sa

dostane eSte trochu hnojiva cez hranicu pola.

nedostatoc¢né hnojenie na hranici pola.

Zadané parametre:
Druh hnojiva:
VynaSané mnoZstvo:
Pracovna Sirka:

Jazdna rychlost:

Z toho vyplynie iba malé

KAS BASF
150 kg/ ha
24m

12 km/h

Podla tabulky rozmetavania sa musia vykonat nasledujice nastavenia na stroji:

e Montazna vysSka:

e Bod aplikacie:

e Nastavenie davkovacieho posuvaca:
e Typ disku:

e Otacky vyvodového hriadela:

o Nastavenie TELIMAT:

0/6 (A=0cm, B=6cm)
6,5

90

sS4

540 ot./min.
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8.7 Rozmetavanie v Gvrati

Pre dobré rozdelenie hnojiva v Gvrati je nutné presné zalozenie jazdnych uliCiek.

Hraniéné rozmetavanie

Pri rozmetévani v Gvrati s dialkovo ovladatelnym hrani€nym rozmetavacim
zariadenim TELIMAT:

1/2X

Obréazok 8.19: Hrani¢né rozmetavanie

[T] Jazdna ulicka v Gvrati
[X] Pracovna Sirka

e ZaloZte jazdnu uli¢ku v Uvrati [T] vo vzdialenosti poloviénej pracovnej Sirky [X]
od okraja pola.
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Normélne rozmetavanie v, prip. z jazdnej uli€ky v Uvrati

OZNAMENIE

Ked pre prevadzku stroja pouZivate systém GPS (napriklad QUANTRON-
Guide) a ovladaciu jednotku QUANTRON-E2 prip. QUANTRON-A, skontrolujte
¢i softvér ovladacej jednotky disponuje funkciou OptiPoint.

Funkcia OptiPoint od spolo¢nosti RAUCH vypocita optimalny spinaci a
vypinaci bod pre rozmetavaciu pracu v Uvrati na zaklade nastaveni v ovladacej
jednotke.

e Udaje vtomto odseku mdzete preskodit, pretoze funkcia OptiPoint prebera
tieto nastavenia.

e DodrZiavajte navod na obsluhu prislusnej ovliadacej jednotky.

Pri dalSom rozmetavani v poli po rozmetavani v jazdnej uli¢ke v Uvrati
reSpektujte:

e Hrani¢né rozmetavacie zariadenie TELIMAT vytocte z oblasti rozmetavania.

|
\

AN D
R —

Obrazok 8.20: Normalne rozmetavanie

[A] Koniec Useku rozmetavania pri rozmetavani v jazdnej ulicke v Uvrati
[E] Koniec Useku rozmetavania pri rozmetavani na poli

[T] Jazdna uli¢ka v Gvrati

[X] Pracovna Sirka

Déavkovacie posuvace treba pri jazdach sem a tam v rozli¢nych vzdialenostiach k
hranici pola v Gvrati uzatvorit, resp. otvorit.
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8

Jazda z jazdnej uli€ky v Gvrati
e Otvorte davkovaci posuvac, ked je splnena nasledovna podmienka:

- Koniec Useku rozmetavania na poli [E] je priblizne v polovi¢ke pracovnej

Sirky + 4 az 8 m od hranice pola v Gvrati.

Traktor sa nachadza v zavislosti od Sirky rozmetavania hnojiva potom rézne
daleko v poli.

Jazda do jazdnej uliéky v Uvrati
e Zatvorte davkovaci posuvac tak neskoro, ako je to mozné.

- Videdlnom pripade je koniec Useku rozmetavania na poli [A] cca 4 aZ
8 m dalej ako pracovna Sirka [X] Uvrate.

- To podla vzdialenosti odhadzovania hnojiva a pracovnej Sirky nie je
mozné vzdy dosiahnut.
e Alternativne péjdete cez jazdny pas Uvrate alebo urobite 2. jazdny pas
avrate.

Pri dodrziavani tychto pokynov zarucite ekologicky pracovny postup s
uvedomenim si nakladov.
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8.8 Nastavenie Specialneho vybavenia hraniéného rozmetavacieho zariadenia
GSE
(len AXIS 20.1, AXIS 30.1/40.1)

Hraniéné rozmetévacie zariadenie je zariadenie na ohranicenie Sirky
rozmetévania (volitelne vpravo alebo vlavo) v rozsahu medzicca0,5ma2 mod
stredu rozchodu traktora k vonkajSiemu okraju pola.

e Davkovaci posuvac smerujici k okraju pola je uzatvoreny.

e Na hrani¢né rozmetavanie vyklopte hrani¢né rozmetavacie zariadenie
smerom dole.

Pred obojstrannym rozmetavanim treba hrani¢né rozmetavacie zariadenie
znova vyklopit nahor.

8.8.1 Nastavenie hraniéného rozmetavacieho zariadenia

OZNAMENIE

Nastavenie hrani¢ného rozmetavacieho zariadenia sa vztahuje k disku na
vnuatornej strane pola.

Obrazok 8.21: Nastavenie hrani¢ného rozmetavacieho zariadenia

[1] Matica

[2] Ukazovatefl

[3] Ciselna stupnica
[4] Rukovat

Polohu ukazovatela [2] si pozrite v dodanom montdZnom navode.
2. Uvolnite 2 matice [1].

3. Ciselnu stupnicu [3] posurite tak, ukazovatel ukazoval na stanovent
hodnotu. PouZite na to rukovat [4].
4. Opat utiahnite matice [1].
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Korekcia odhadzovacej vzdialenosti

Udaje v prilozenom montaznom navode st smerné hodnoty. Pri odchylkach
kvality hnojiva mézZe byt potrebné, Ze sa musi uskuto¢nit’ korekcia nastavenia.

e Pre zmenSenie odhadzovacej vzdialenosti otocte viac k disku.
® Pre zvaéSenie odhadzovacej vzdialenosti oto¢te od disku.

8.9 Nastavenie Specialneho vybavenia TELIMAT T 25, T 50

TELIMAT T 25, T 50 je dialkovo ovladané hrani¢né a okrajové rozmetavacie
zariadenie pre pracovné Sirky od 12 — 42 m (podfa druhu hnojiva len hrani¢né
rozmetavanie).

TELIMAT T 25, T 50 sa montuje vpravo na stroj. Ovlada sa z traktora pomcou
jednoginného riadiaceho ventilu.

OZNAMENIE

Montaz zariadenia TELIMAT na stroj je popisana v samostatnom montaznom
navode. Tento montazny navod sa dodava s vybavenim TELIMAT.

8.9.1 Nastavenie TELIMAT

TELIMAT sa zodpovedajuc druhu hnojiva, pracovnej Sirke a pozadovanému
sposobu hraniéného rozmetavania (hrani¢né alebo okrajové rozmetavanie)
pripravi na rozmetavanie.

OZNAMENIE

Nastavovacie hodnoty pre TELIMAT zistite z tabulky rozmetavania.
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Obréazok 8.22: Nastavenie TELIMAT

[Al] Zaistovacia matica pre stupnicu s pismenami
[A2] Stupnica s pismenami prehrubé nastavenie
[B1] Zaistovacia matica pre ¢iselnu stupnicu

[B2] Ciselna stupnica pre jemné nastavenie

Hrubé nastavenie (stupnica s pismenami):

Cely kryt TELIMAT sa m0Ze vo vedeniach otocCit okolo otoéného bodu diskov
(stupnica s pismenami H az Z). Stupnica s pismenami sa pouZiva na nastavenie
krytu TELIMAT na prisludny druh hnojiva, pracovnu Sirku a sp6sob hrani¢ného
rozmetavania (hraniéné alebo okrajové rozmetavanie).

1. Nastavovaciu maticu pre pismenkovl stupnicu uvolnite pomocou
nastavovacej paky stroja.

2. Kryt TELIMAT (posuvny diel) posunte na pismeno uvedené v nastavovacej
tabulke.

D> Indika¢na Sipka stoji presne nad potrebnymi pismenami.

3. Nastavovaciu maticu pre pismenkovl stupnicu dotiahnite pomocou
nastavovacej paky stroja.

Jemné nastavenie (€iselné stupnica):

V kryte hrani€éného rozmetavacieho zariadenia su usporiadané jednodielne

vodiace plechy, ktoré je mozné otocit pozdiZ &iselnej stupnice (stupnica 11 az
15). Ciselnd stupnica sa v podstate pouZiva na jemné nastavenie.

1. Nastavovaciu maticu pre ¢iselnu stupnicu uvolnite pomocou nastavovacej
paky stroja.

2. Vodiaci plech otoéte na €iselnd hodnotu zadana v nastavovacej tabulke.
D> Prislusna ¢iselna hodnota presne licuje s prvym vodiacim plechom.

3. Nastavovaciu maticu pre ¢iselnl stupnicu dotiahnite pomocou nastavovacej
paky stroja.
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8.9.2 Korekcia odhadzovacej vzdialenosti

Udaje v nastavovacej tabulke st smerné hodnoty. Pri odchylkach kvality hnojiva
modze byt potrebné, Ze sa musi uskutoCnit’ korekcia nastavenia.

Pri malych odchylkach stagi vac¢sSinou korekcia vodiacich plechov.

e NazmenSenie odhadzovacej vzdialenosti voci nastaveniu podla
nastavovacej tabulky: Zmerite polohu vodiaceho plechu na ¢iselnej stupnici
v smere mensej €iselnej hodnoty.

e Na zvac€Senie odhadzovacej vzdialenosti voci nastaveniu podla
nastavovacej tabulky: Zmerite polohu vodiaceho plechu na €iselnej stupnici
v smere vacésej ¢iselnej hodnoty.

Pri intenzivnejSich odchylkach moZze byt potrebné, aby sa kryt TELIMAT
presunul pozdlz stupnice s pismenami.

e NazmenSenie odhadzovacej vzdialenosti voci nastaveniu podla
nastavovacej tabulky: TELIMAT zmerite na stupnici s pismenami v smere
mensSieho pismena (vzhladom na abecedné poradie).

e Na zvac€Senie odhadzovacej vzdialenosti voci nastaveniu podla
nastavovacej tabulky: TELIMAT zmente na stupnici s pismenami v smere
vaésieho pismena (vzhfadom na abecedné poradie).

OZNAMENIE

Hrani€éné rozmetavanie pri pracovnych Sirkach 12 —50 m

Na optimaliziciu obrazu rozmetavania sa odporuca na strane hrani¢ného
rozmetavania zredukovat mnozstvo o 20 %.

8.9.3 Pokyny k rozmetavaniu s TELIMAT

Pre prislusny druh rozmetavania uréenu polohu zariadenia TELIMAT nastavite
pomocou jednocinného riadiaceho ventilu z traktora.

e Hrani¢né rozmetavanie: dolna poloha,

e Normalne rozmetavanie: horna poloha.

A UPOZORNENIE

Chyba rozmetavania kvoli nedosiahnutej koncovej polohe

A TELIMAT
Ak sa TELIMAT nenachadza Uplne v prislusnej koncovej polohe,
modZe dbjst k chybam rozmetavania.

P Zabezpedte, aby sa TELIMAT vZdy nachadzalo v prislusnej
koncovej polohe.

P Stlacajte pri zmene z hraniéného na normalne
rozmetavanie riadiaci ventil tak dlho, az sa TELIMAT bude
Uplne nachadzat v hornej koncovej polohe.

P Pri dlhSich pracach hraniéného rozmetavania (v zavislosti
od stavu vasho rozmetavacieho pristroja) stlacte z ¢asu na
¢as riadaci ventil a tym uvedte TELIMAT opat do jeho
koncovej polohy.
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OZNAMENIE

Pri pouzivani starSich rozmetavacich pristrojov je mozny vyskyt netesnosti
pocas hrani¢ného rozmetavania. TELIMAT potom méZe uz dosiahnutd
koncovu polohu (dolnd polohu) opét opustit. Aby ste sa vyhli chybam pri
rozmetavani uvedte TELIMAT z €asu na ¢as opat do koncovej polohy.

Mechanické zobrazenie polohy rozmetavania

Mechanické zobrazenie polohy rozmetavania sa nachadza v smere jazdy vpravo
vedla TELIMATu. Zobrazenie sa musi dat rozpoznat z kabiny vodic¢a traktora.

) 5)

T T
=

sy Rl

Obréazok 8.23: Mechanické zobrazenie TELIMAT

[A] Poloha hrani¢ného rozmetavania
[B] Poloha norméalneho rozmetavania
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8.10 Nastavenia pri neuvedenych druhoch hnojiva

Nastavenia druhov hnojiva neuvedenych v tabulke rozmetavania sa mézu
stanovit’ skiSobnou supravou pre prax (Specialne vybavenie).

OZNAMENIE

Na zistenie nastaveni pre neuvedené druhy hnojiva dodrziavajte tiez pridavny
navod pre skuSobnu supravu pre prax.

Pre rychlu kontrolu nastaveni rozmetadla odpori¢ame inStalaciu pre prejazd.
Pre presnejSie zistenie nastaveni rozmetadla odpori¢ame inStalaciu pre tri
prejazdy.

8.10.1 Predpoklady a podmienky

OZNAMENIE

Uvedené predpoklady a podmienky platia ako pre jeden, tak aj pre tri prejazdy.

Vo vasom zaujme davajte podla moznosti pozor na nesfalSované vysledky pre
dodrZanie tychto podmienok.

e Test vykonajte v suchy, bezveterny defi, aby poveternostné vplyv
neovplyvnili vysledok.

Ako testovaciu plochu odpori¢ame terén vodorovny v obidvoch smeroch.

Jazdné stopy nesmu mat Ziadne vyrazné priehlbiny alebo vyvySeniny,
pretoze mdze nastat presun obrazu rozmetavania.

e Testvykonajte bud na erstvo pokosenej like alebo pri nizkom poraste (max.
10 cm) na poli.
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8.10.2 Vykonanie prejazdu

InStalacia:

OZNAMENIE

Montazny vykres odpori¢ame az do Sirky rozmetavania 24 m. Montazny vykres
pre vacsie pracovne Sirky je prilozeny ku skisSobnej suprave pre prax.

e DiZka testovanej plochy: 60 — 70 m
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Obrazok 8.24: InStal4cia pre prejazd

Priprava jedného prejazdu:
e Z tabulky rozmetavania zvolte podobné hnojivo a zodpovedajico nastavte
rozmetadlo.

e Montaznu vySku stroja nastavte podla Gdajov v tabulke rozmetavania.
ReSpektujte, Ze sa montazna vyska vztahuje na horné hrany zachytnych
misiek.

e Skontrolujte kompletnost a stav rozdelovacich organov (disky, rozmetacie
lopatky, vystup).

e Postavte vzdy dve zachytné misky vo vzdialenosti 1 m za sebou v

presahovych zénach (medzi jazdnymi uliCkami) a inStalujte zachytna misku v
jazdnej stope (podla obrdzok 8.24).
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Obrazok 8.25: InStalacia zachytnych misiek

e ZAchytné misky postavte vodorovne. Sikmo stojace zachytné misky mézu
viest k chybam merania (obrazok 8.25).

e Vykonajte skiSku ota¢ania (pozri kapitolu B.6 prisluSného typu stroja).

e Davkovacie poslvace vlavo a vpravo nastavte a zablokujte (pozri kapitolu
B.4 prisluSného typu stroja).

Vykonajte test rozmetavania s polohou otvoru zistenou pre nasadenie:

e Zvolte jazdna rychlost: 3 — 4 km/h.

e Otvorte davkovaci postva¢ 10 m pred zachytnymi miskami.

e Zatvorte davkovaci posuvac cca 30 m za zachytnymi miskami.

OZNAMENIE

Ak by bolo mnozstvo zachytené v zachytnych miskach prilis malé, zopakujte
prejazd.

Polohu davkovacich posuvacov nemente.
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Vyhodnotte vysledky a pripadne ich skorigujte:

e Zosypte spolu obsah za sebou leZiacich zachytnych misiek a nalejte ho zlava
do meracich rarok.

e Odcitajte kvalitu prie€neho rozdelenia na stave naplnenia troch priezorov.

A (B

Obrazok 8.26: Mozné vysledky prejazdu

[A] Vo vSetkych rurkach je rovnaké mnozstvo.
[B] Rozdelenie hnojiva nesymetrické.

[C] Prili§ vela hnojiva v presahovej zéne

[D] Prilis mélo hnojiva v presahovej zéne.

Priklady korekcie nastavenia rozmetadla

Vysledok | Rozdelenie hnojiva Opatrenie, skuska
testu

Pripad A |Rovnomerné rozdelenie |Nastavenia su v poriadku.
(pripustn& odchylka
+ 1 deliaca Ciarka)

Pripad B |MnoZstvo hnojiva sa Su body aplikacie viavo a vpravo
odobera sprava smerom | nastavené rovnako?

dofava (alebo opacne). . X .
Je nastavenie davkovacieho posuvaca

vlavo a vpravo rovnaké?

Su vzdialenosti jazdnej ulicky rovnaké?

Su jazdné ulicky paralelné?

Vyskytuje sa po€as merania silny bo¢ny

vietor?
Pripad C | Prili§ malo hnojiva v Zvolte skorsie nastavenie bodu aplikacie
strede. (napr. prestavenie MAH z 5 na 4).
Pripad D |Prili§ méalo hnojiva v Zvolte neskorsie nastavenie bodu
presahovych zénach. aplikacie (napr. prestavenie MAH z 8 na
9).
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8.10.3 Vykonanie troch prejazdov

InStalacia:

OZNAMENIE

Monté&zny vykres odporicame aZz do Sirky rozmetavania 24 m. Montazny
vykres pre vacsie pracovne Sirky je priloZzeny ku skuSobnej suprave pre prax.

e Sirka testovanej plochy:3 x vzdialenost jazdnej uligky
e DiZka testovanej plochy: 60 — 70 m

e Trijazdné stopy musia prebiehat paralelne. Pri realizacii testu bez jazdnych
uliciek v riadkoch sa musia jazdné stopy odmerat meracim pasmom a musia
sa oznacit (napr. tyCkami).

1
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Obrazok 8.27: InStal4cia pre tri prejazdy

Priprava troch prejazdov:

e Z tabulky rozmetavania zvolte podobné hnojivo a zodpovedajico nastavte
rozmetadlo.

e Montaznu vysku stroja nastavte podla udajov v tabulke rozmetavania.
ReSpektujte, Ze sa montazna vySka vztahuje na horné hrany zachytnych
misiek.

e Skontrolujte kompletnost a stav rozdelovacich organov (disky, rozmetacie
lopatky, vystup).

e In3talujte po dve zachytné misky vo vzdialenosti 1 m za sebou v presahovych
zbnach a inStalujte ich v strednej jazdnej stope (podla obrazok 8.27).

79



8 VSeobecné uvedenie do prevadzky (vSetky typy strojov)

Obrazok 8.28: InStalacia zachytnych misiek

e Zachytné misky postavte vodorovne. Sikmo stojace zachytné misky mézu
viest k chybam merania (obrazok 8.28).

e Vykonajte skiSku ota¢ania (pozri kapitolu B.6 prisluSného typu stroja).

e Davkovacie poslvace vlavo a vpravo nastavte a zablokuijte (pozri kapitolu
B.4 prisluSného typu stroja).

Vykonajte test rozmetavania s polohou otvoru zistenou pre nasadenie:

e Zvolte jazdnu rychlost: 3 — 4 km/h.

e Prejdite jazdné stopy 1 az 3 za sebou.

e Otvorte davkovaci postvac 10 m pred zachytnymi miskami.

e Zatvorte davkovaci postvac cca 30 m za zachytnymi miskami.

OZNAMENIE

Ak by bolo mnozstvo zachytené v zachytnych miskach prilis malé, zopakujte
prejazd.

Polohu davkovacich posuvacov nemente.
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Vyhodnotte vysledky a pripadne ich skorigujte:

e Zosypte spolu obsah za sebou leZiacich zachytnych misiek a nalejte ho zlava
do meracich rarok.

e Odcitajte kvalitu prie€neho rozdelenia na stave naplnenia troch priezorov.

A

B

Obrazok 8.29: Mozné vysledky prejazdu

[Al
[B]
[C]
[D]

Vo vSetkych rarkach je rovnaké mnoZzstvo.
Rozdelenie hnojiva nesymetrické.
Prili§ vela hnojiva v presahovej zéne

Prili§ malo hnojiva v presahovej zone.

Priklady korekcie nastavenia rozmetadla

Vysledok | Rozdelenie hnojiva Opatrenie, sktuska
testu
Pripad A |Rovnomerné rozdelenie |Nastavenia su v poriadku.

(pripustn& odchylka
+ 1 deliaca Ciarka)

Pripad B |MnoZstvo hnojiva sa Su body aplikacie vlavo a vpravo
odoberéa sprava smerom | nastavené rovnako?
dolava (alebo opacne). . X .
Je nastavenie davkovacieho posuvaca
vlavo a vpravo rovnaké?
Su vzdialenosti jazdnej ulicky rovnaké?
SU jazdné ulicky paralelné?
Vyskytuje sa po¢as merania silny bo¢ny
vietor?
Pripad C |Prili§ malo hnojiva v Zvolte skorSie nastavenie bodu aplikacie
strede. (napr. prestavenie MAH z 5 na 4).
Pripad D |Prili§ méalo hnojiva v Zvolte neskorsie nastavenie bodu

presahovych zénach.

aplikacie (napr. prestavenie MAH z 8 na
9).
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8 VSeobecné uvedenie do prevadzky (vSetky typy strojov)

8.11 Odstavenie a odpojenie stroja

Stroj sa mbze bezpecne odstavit na rame alebo na odstavnych kolieskach
(Specialne vybavenie).

A NEBEZPECENSTVO

Nebezpe€enstvo pomliazdenia medzi traktorom a strojom

A Osoby, ktoré sa pocas odstavovania alebo odpajania zdrZiavaju
medzi traktorom a strojom, sa nachadzaju v ohrozeni Zivota.

P Uistite sa, 7Ze sa nikto nenachadza medzi traktorom a
strojom.

Predpoklady na odstavenie stroja:
e Stroj odstavte na rovnom, pevnom podklade.
e Stroj odstavujte len s prazdnym zasobnikom.

e Pripojovacie body (dolné/horné rameno napravy) pred demontazou stroja
odlahgite.

e Kibovy hriadel, hydraulické hadice a elektrické kable po odpojeni odloZte na
uréeny drziak.

Obrazok 8.30: Miesto na odloZenie kablov a hydraulickych hadic

[1] Drziak hadic a kablov
[2] Drziak kibového hriadela
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VSeobecné uvedenie do prevadzky (vSetky typy strojov) 8

A VAROVANIE

Nebezpe€enstvo pomliazdenia a porezania pri odpojenom

stroji

A Ak sa pri napnutej vratnej pruzine a vzduchu v hydraulickej hadici
uvolni zaistovacia skrutka (ovladanie posuvaca K a R), paka
zarazky sa mdze necakane a prudko pohnut proti koncu vodiacej
Strbiny.

To mdze viest k pomliazdeniam a odstrihnutiam prstov, resp. k
poraneniam obsluZzného personalu.

» Ak sa odstavi len stroj (bez traktora), Uplne otvorte
davkovaci posuvacé(spéatna pruzina sa uvolni).

» Nikdy nestrkajte prsty do vodiacej Strbiny nastavenia
rozmetavaného mnozstva.

e Ak sa stroj AXIS 20.1/AXIS 30.1/AXIS 40.1 odpoji, musia sa vratné pruziny
jednocinného hydraulického viaca uvolnit. K tomu postupujte nasledovne:

1. Hydraulicky zatvorte davkovaci posuvac.

2. Zarazku nastavte na najvysSiu hodnotu stupnice.
3. Otvorte davkovaci posuvac.

4. Odpojte hydraulické hadice.

D> Vratné pruziny st uvolnené.
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8 VSeobecné uvedenie do prevadzky (vSetky typy strojov)

84



Uvedenie do prevadzky A

AXIS 20.1

A Uvedenie do prevadzky

A.l MontaZ kibového hriadela s poistkou so striznym kolikom na AXIS 20.1

A UPOZORNENIE
Vecné skody v désledku nevhodného kibového hriadela

A Rozmetadlo mineralneho hnoijiva je vybavené kibovym hriadefom,
ktory je dimenzovany v zavislosti od pristrojov a vykonu.

PouZitie nespravne dimenzovanych alebo neschvélenych kibovych
hriadelov, napriklad bez ochrany alebo pridrZziavacej retaze, méze
viest k poSkdeniam traktora a rozmetadla mineralneho hnojiva.

» Pouzivajte iba vyrobcom schvalené kibové hriadele.
» DodrZiavajte navod na obsluhu od vyrobcu kibového hriadela.

SEREED g

OZNAMENIE

Ak chcete namontovat kibovy hriadel, prip. kibovy hriadel Tele-Space s
hviezdicovitou rohatkou, postupuijte podla popisu v kapitole 8.3: Montaz
kibového hriadela na stroj, strana 46.
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A.1.1 Montaz kibového hriadefa

1. Skontrolujte montéznu polohu.
> Koniec kibového hriadela oznageny symbolom traktora je oto&eny k
traktoru.
2. Stiahnite ochranna
Ciapocku.
3. Uvolnite aretaéna skrutku

[1] ochrany kibového
hriadela.

4. Otoéte ochranu kibového
hriadela do demontaznej
polohy. @/.
5. Vytiahnite kibovy hriadel.
Obrazok 1: Uvolnenie ochrany kibového
hriadefla
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A Uvedenie do prevadzky

6. Uvolnite mazaciu hlavicu.

Obrazok 2: Uvolnenie mazacej hlavice

7. Odstrante ochranu ¢apu a
namazte ¢ap prevodovky.

8. Na Cap prevodovky nasunte
kibovy hriader.

9. Cez spojku kibového
hriadela a ¢ap prevodovky
zasunte skrutku so
Sesthrannou hlavou.
Pouzite na to pripadne
gumené kladivo.

Slololnlol~ ~s21
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Obrazok 3: Nasunutie kibového hriadela
na Cap prevodovky

10. Sesthrannu skrutku a maticu
utiahnite kl'déom, otvor
klfaca 17 (max. 35 Nm).

Obréazok 4: Upevnenie kibového hriadela
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Uvedenie do prevadzky

A

11. Opat utiahnite mazaciu
hlavicu.

Obrazok 5:

12. Ochranu kibového hriadela
s hadicovou prichytkou
nasurite na kibovy hriadel a
polozte na hrdlo prevodovky
(neutahujte pevne).

13. Ochranu kibového hriadela
otocCte do blokovacej polohy.

Obrazok 6:

14. Aretacnu skrutku pevne
utiahnite.

15. Hadicovu prichytku pevne
utiahnite.

Obréazok 7:

Utiahnutie mazacej hlavice

ZaloZenie ochrany kibového
hriadela

Zaistite ochranu kibového
hriadela
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Uvedenie do prevadzky
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Demontaz kibového hriadefa

Pokyny:

e Demontaz kibového hriadela v opaénom poradi ako montaz.

e Pridrzni retaz nepouzivajte na zavesenie kibového hriadela.

e Demontovany kibovy hriadel odloZte vZzdy do uréeného drZiaku.
- Pozri tiez obrazok 8.30.



Uvedenie do prevadzky A

A.2 Pripojenie ovladania posuvaca
A.2.1 Pripojenie hydraulického ovladania posuva€a: Variant K/D

Funkcia

Otvéaracie posuvace sa ovladaju oddelene prostrednictvom dvoch hydraulickych
valcov. Hydraulické valce sa spoja s ovladanim posivaca v traktore pomcou
hydraulickych hadic.

Variant | Hydraulicky valec Spdsob Poziadavky na
éinnosti traktor
K Jednocinny hydraulicky | Tlak oleja Dva jednocinné
valec zatvara, riadiace ventily alebo
pruzinova sila
otvara
D Dvojcinny hydraulicky Tlak oleja Dva dvoj¢inné
valec zatvara, tlak riadiace ventily
oleja otvara
Montéaz:

1. Hydraulické zariadenie zbavte tlaku.
2. Hadice vyberte z drZziaka na rame stroja.
3. Hadice zasurite do prisluSnych spojok traktora.

OZNAMENIE

Variant K

Pred dlh&imi transportnymi jazdami alebo po¢as plnenia zatvorte obidva
gulové kohuty na zastrékach spojky hydraulickych vedeni. Tym sa zabrani
samostatnému otvoreniu davkovacieho posuvaca z dévodu netesnosti ventilu
hydrauliky traktora.

A.2.2 Pripojenie hydraulického ovladania posutvaéa: Variant R

Pokyny k pripojeniu dvojcestnej jednotky
Dvojcestna jednotka:

® je sériovo pripojena u verzii R.

e sa ponuka pri verzii K ako Specialne vybavenie.
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Funkcia

Otvéaracie posuvace sa ovladaju oddelene prostrednictvom dvoch hydraulickych
valcov. Hydraulické valce sa spoja s ovladanim poslvaca v traktore pomcou

hydraulickych hadic.
Hydraulické vedenia medzi hydraulickymi valcami a ovlad

anim posuvaca pri

pouZziti dvojcestnej jednotky su navyse oplastené ochrannou hadicou, aby sa
zabranilo poraneniam obsluzného personalu hydraulickym olejom.

e Hydraulické vedenia pripajajte vzdy iba s nepoSkoden

ym ochrannym

plastom.
Variant | Hydraulicky valec Spoésob Poziadavky na
éinnosti traktor
R Jednocinny hydraulicky | Tlak oleja Jeden jednocinny
valec s dvojcestnou zatvara, riadiaci ventil
jednotkou pruzinova sila
otvara

Obrazok 8: Ovladanie posuvaca dvojcestnej jednotky

Prostrednictvom gulovych kohutov dvojcestnej jednotky mdZete aktivovat

davkovacie postvace jednotlivo.




Uvedenie do prevadzky A

Montaz:

1. Hydraulické zariadenie zbavte tlaku.

2. Hadice vyberte z drziaka na rame stroja.

3. Hadice zasunte do prislusnych spojok traktora.

OZNAMENIE

Variant R

Pred dlh&imi transportnymi jazdami alebo po¢as plnenia zatvorte obidva
gulové kohuty na dvojcestnej jednotke. Tym sa zabrani samostatnému
otvoreniu davkovacieho posuvaca z dévodu netesnosti ventilu hydrauliky
traktora.

AXIS 20.1

A.2.3 Pripojenie elektrického ovladania posuvacéa: Variant C

OZNAMENIE

HEI=IE

K stroju AXIS 20.1 C je pripojené elektrické ovladanie posuvaca.

Elektrické ovladanie posuvaca je popisané v samostatnom nivode na obsluhu
ovladacej jednotky E-CLICK. Tento navod na obsluhu je suastou ovladacej
jednotky.

EMC
A.2.4 Pripojenie elektrického ovladania posuvaéa: Variant Q/W/EMC

OZNAMENIE

Stroje variantov Q, W a EMC su vybavené elektronickym ovladanim posuvaca.

Elektronické ovladanie posuvaca je popisané v samostatnom navode na
obsluhu ovladacej jednotky. Tento navod na obsluhu je sucastou ovladacej
jednotky.




A Uvedenie do prevadzky

A.3 Plnenie stroja

A NEBEZPECENSTVO

Nebezpe€enstvo zranenia beZiacim motorom

A Pracovanie na stroji pri beZziacom motore méze viest k tazkym
zraneniam prostrednictvom mechaniky a unikajuceho hnojiva.

» Vypnutie motora traktora.
P Vytiahnite klG¢ zapalovania.
P Tretie osoby vykaZzte z nebezpecnej oblasti.

A UPOZORNENIE

Nepripustna celkova hmotnost’

A PrekroCenie cekovej dovolenej hmotnosti zhorSuje prevadzkovu
a dopravnu bezpeénost vozidla (stroj a traktor) a moze viest k
tazkym Skodam na stroji a Zivotnom prostredi.
P Pred plnenim stanovte mnozstvo, ktoré moZzete naloZit.
» Dodrzujte celkovl povolent hmotnost.

Slololnlol~ ~s21

Pokyny na plnenie stroja:
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e Zatvorte davkovaci posuvac a v pripade potreby gulové kohuty (varianty
K/R).

e Stroj pliite len namontovany na traktore. Ubezpecte sa pritom, Ze traktor stoji
na rovnom a pevnom podklade.

e Traktor zabezpecte proti odvaleniu. Zatiahnite rué¢ni brzdu.
e Zapnite motor traktora. Vytiahnite klG¢ zapalovania.

e Pri plniacej vySke nad 1,25 m pouzite vhodné pomocné prostriedky, napr.
¢elny nakladag, zavitovkovy dopravnik.

e Stroj plite maximalne po vySku okraja. Skontrolujte stav naplnenia, napr. cez
priehladné okienko na zasobniku (v zavislosti od typu).
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Uvedenie do prevadzky

Stupnica stavu naplnenia

Na kontrolu stavu naplnenia sa na zasobniku nachadza stupnica stavu
naplnenia.

Na zaklade tejto stupnice mdzete odhadnut, ako dlho postacuje zvySkové
mnozstvo skor, ako sa musi dostatocne naplnit.

Obrazok 9: Stupnica stavu naplnenia

[1] Stupnica stavu naplnenia (Gdaj v litroch)
[2] Ochranna mriezka v zasobniku
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B Rozmetavacia prevadzka

B Rozmetévacia prevadzka

B.1 Bezpeénost’

A NEBEZPECENSTVO

Nebezpe€enstvo zranenia beZiacim motorom

A Pracovanie na stroji pri beZiacom motore méze viest k tazkym
zraneniam prostrednictvom mechaniky a unikajiceho hnojiva.

Pri vSetkych nastavovacich pracach pockajte na Uplné zastavenie
vSetkych pohyblivych dielov.

» Vypnutie motora traktora.
P Vytiahnite klG¢ zapalovania.
P Tretie osoby vykaZzte z nebezpeénej oblasti.

Pred nastavenim stroja dodrziavajte nasledujuce body:

e Nastavenie mnozstva sa uskutocni vzdy pri zatvorenom posuvaci. Pri
ovladani postvaca pomocou vratnej pruziny (varianty K/R) zatvorte gulové
kohuty.

e Zatvorte gufoveé kohuty (varianty K/R), aby sa zabranilo vytekaniu hnojiva zo
zasobnika, napr. pri prepravnej jazde.

Slololnlol~ ~s21
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A UPOZORNENIE

Nebezpe€enstvo pomliazedniaaporezanianapnutou vratnou
iji pruzinou, variant K/R (jedno¢inné ovladanie posuvaca)

Ak sa davkovaci posuvac hydraulicky nezatvori, pri uvolfiovani

zaistovacej skrutky sa mdze predpata paka zarazky pohnuat

prudko proti koncu vodiacej Strbiny.

Pri nespravnej obsluhe a nedodrziavani postupu k nastaveniu
rozmetavaného mnoZzstva sa méze paka zarazky prudko pohnut
proti koncu vodiacej Strbiny.

To moze viest k pomliazdeniam prstov, resp. k poraneniam
obsluZzného personalu.

» Nikdy netlaéte rukou proti tlaku pruziny, aby ste podrzali
paku zarazky v polohe pocas nastavenia mnoZstva.

» Pred nastavovacimi pracami (napr. nastavenie
rozmetavaného mnoZzstva) davkovaci posuvac vzdy
hydraulicky zatvorte.
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Rozmetavacia prevadzka B

B.2

B.3

B.4

B.4.1

Pouzitie tabulky rozmetavania

OZNAMENIE

DodrZiavajte kapitolu 8.6: PouZzitie tabulky rozmetavania, strana 60.

Rozmetavanie v Uvrati

OZNAMENIE

SEREED g

Dodrziavajte kapitolu 8.7: Rozmetavanie v Gvrati, strana 67.

Nastavenie rozmetavaného mnozstva

Variant Q/W/EMC

OZNAMENIE

Stroje variantov Q, W a EMC disponuju elektronickym ovladanim posavaca na
nastavenie rozmetavaného mnozstva.

Elektronické ovladanie posuvaca je popisané v samostatnom navode na
obsluhu ovladacej jednotky. Tento navod na obsluhu je sucastou ovladacej
jednotky.

A UPOZORNENIE

Vecné Skody v dbsledku nespravnej polohy davkovacieho

A posutvaéa
Aktivacia ovladacov prostrednictvom ovladacej jednotky
QUANTRON méZze poSkodit davkovaci posuvag, ked je dorazova
paka nespravne umiestnena.

P Paky zarazky vzdy zaistite v maximalnej polohe stupnice.

m
<
@]



B Rozmetavacia prevadzka

B.4.2 Variant K/D/R/C

Na strojoch s variantom K/D/R/C nastavite rozmetavané mnozstvo
prostrednictvom stupnice na obidvoch otvoroch.

Prestavte na tento el ukazovatel do polohy, ktora ste najprv zistili v tabulke
rozmetavania alebo prostrednictvom skisky ota¢ania. Je to poloha zarazky otv,
do ktorej sa postvac presunie pocas jazdy s rozmetavanim hydraulicky alebo
silou pruziny (podla vyhotovenia).

Poloha je zavisla od rozmetdvaného mnoZstva a jazdnej rychlosti.
1. Zatvorte davkovaci posuvac

2. Polohu pre nastavenie stupnice zistite v tabulke rozmetavania alebo na
zaklade skusky otacania.

3. Nastavovaciu skrutku [2] na dolnej stupnici obluka [3] uvolnite.
Ukazovatel [1] dorazu posurite do zistenej polohy.
5. Nastavovaciu skrutku dotiahnite.

e R

Obrazok 10: Stupnica na nastavenie rozmetavaného mnoZzstva

[1] Ukazovatel zarazky
[2] Zaistovacia skrutka
[3] Dolna stupnica obluku stupnice
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Rozmetavacia prevadzka B

B.5 Nastavenie pracovnej Sirky

B.5.1 Volba spravneho disku

Na realiz&ciu pracovnej Sirky su podfa druhu hnojiva k dispozicii rozlicné disky.

Typ disku Pracovna Sirka
S2 12-18m
S4 18-28m

Na kazdom disku sa nachadzaju dve rézne, pevne namontované rozmetacie
lopatky. Rozmetacie lopatky si oznacené zodpovedajlc ich typu.

A VAROVANIE
Nebezpe€enstvo poranenia kvoli rotujucim diskom

Kontakt s rozdelovacim zariadenim (disky, rozmetacie lopatky)
moZze viest k prestrihnutiu, pomliazdeniu alebo odrezaniu Casti
tela. M6ze dojst k zachyteniu a vtiahnutiu Casti tela alebo
predmetov.

A

P ReSpektujte maximalne dovolené montazne vysky vpredu
(V) avzadu (H).
P VSetky osoby vykazte z nebezpeénej oblasti stroja.

SEREED g

» Namontovany odrazaci strmen na zasobniku s
rozmetavanym materialom nedemontuijte.

Typ disku Disk vlavo Disk vpravo

S2 S2-L-170 S2-R-170
S2-L-240 S2-R-240

S2 VxR plus (povrstveny) | S2-L-170 VXR S2-R-170 VxR
S2-L-240 VxR S2-R-240 VxR

S4 S4-L-200 S4-R-200
S4-L-270 S4-R-270

S4 VxR plus (povrstveny) | S4-L-200 VXR S4-R-200 VxR
S4-L-270 VxR S4-R-270 VxR
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B Rozmetavacia prevadzka

B.5.2 Demontaz a montaz diskov

A NEBEZPECENSTVO

Nebezpe€enstvo zranenia beZiacim motorom

A Pracovanie na stroji pri beZiacom motore méze viest k tazkym
zraneniam prostrednictvom mechaniky a unikajiceho hnojiva.

Disky nikdy nemontujte alebo nedemontuijte pri beZiacom motore
alebo rotujicom vyvodovom hriadeli traktora.

» Vypnutie motora traktora.
P Vytiahnite kIG¢ zapalovania.

Demontéaz diskov

Slololnlol~ ~s21
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[1] Nastavovacia paka
(zasobnik v smere jazdy viavo)

Obrazok 11: Nastavovacia paka

Pre obidve strany (vlavo a vpravo) postupujte nasledovne:

1. Nastavovaciu paku vyberte z
drziaka.

2. Uvolnite pomocou
nastavovacej paky uzavret
maticu disku.

Obréazok 12: Uzavretl maticu uvolnite
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Rozmetavacia prevadzka B

3. Uzavretu maticu
odskrutkuijte.

4. Disk vyberte z hlavy.

5. Nastavovaciu paku opat

odlozte do uréeného drziaka.
Obrazok 13: Odskrutkovanie uzavretej
matice

Montaz diskov

Predpoklady

e Vyvodovy hriadel a motor traktora su odstavené a zaistené proti
neopravnenému zapnutiu.

SEREED g
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Namontujte lavy disk v smere jazdy viavo a pravy disk v smere jazdy vpravo.
Dajte pozor na to, aby sa disky vliavo a vpravo nezamenili.

Nasledovny priebeh montaZe je popisany na zdklade favého disku. Montaz
pravého disku vykonajte podla tychto pokynov.

1. Lavy rozmetaci disk nasadte na lavy naboj disku.

Rozmetaci disk musi na naboj priliehat rovno (v pripade potreby odstrarite
necistotu).

OZNAMENIE

Koliky uloZeni diskov su na lavej a pravej strane polohované rozdielne. Spravny
disk montujete len vtedy, ked sa tento presne hodi do uloZenia disku.

2. Opatrne nasadte uzavretl maticu (zabrante sprieceniu).
3. Uzavretl matica ruéne utiahnite 25 Nm, nie nastavovacou pakou.

OZNAMENIE

Uzavreté matice maju vo vnutri rastrovanie, ktoré zabrani samostatnému
uvolneniu. Toto rastrovanie musi byt pri utahovani pocut, v opa¢nom pripade
je uzavreta matica opotrebovana a musi sa vymenit.

4. Skontrolujte volny priechod medzi rozmetacou lopatkou a vypustom
otacanim diskov rukou.



B Rozmetavacia prevadzka

B.5.3 Nastavenie bodu aplikacie

Volbou typu disku urci obsluzny personal urcity rozsah pracovnej Sirky. Zmena
bodu aplikacie slUzi na presné nastavenie pracovnej Sirky a prispdsobenie
réznym druhom hnojiva.

Bod aplikacie sa nastavuje hornym obliukom stupnice.

e Prestavenie v smere mensSich &isel: Hnojivo sa zhodi skér. Vznikni obrazy
rozmetavania pre mensie pracovné Sirky.

v s

e Prestavenie v smere vacSich ¢isel: Hnojivo sa zhodi neskdr a rozmeta sa viac
smerom von do presahovych zon. Vzniknd obrazy rozmetavania pre vacsie
pracovne Sirky.

Obsluzny personal na to prestavi zarazku do polohy, ktora sa zisti najprv v
tabulke rozmetavania.

Slololnlol~ ~s21
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Obrézok 14: Nastavovacie centrum bodu aplikacie

1. Polohu pre bod aplikacie zistite v tabulke rozmetavania alebo testom
pomocou praktickej testovacej supravy (Specialne vybavenie).

Uchopte lavé a pravé drzadlo.
Stl¢te zobrazovaci prvok.
> Uvolni sa aretacia. Nastavovacim centrom je mozné pohybovat.

4. Nastavovacie centrum posufite pomocou zobrazovacieho prvku do stredne;j
polohy.

5. Zobrazovaci prvok pustite.
> Nastavovacie centrum sa zaaretuje.

6. Presne skontrolujte, i je nastavovacie centrum zaaretované.
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Rozmetavacia prevadzka B

B.6

Skuska otacania

OZNAMENIE

Funkcia M EMC stroja AXIS-M 20.1 EMC (+W) reguluje automaticky
rozmetavané mnozstvo pre kazdu stranu.

SkusSka otacania preto nie je potrebna.

OZNAMENIE

Pri variantoch stroja Q/W/EMC vykonajte skusku otaCania na ovladacej
jednotke.

SkuSka otacania je popisana v samostatnom navode na obsluhu ovladacej
jednotky. Tento navod na obsluhu je su¢astou ovladacej jednotky.

Na presnu kontrolu vyndSania odpora¢ame pri kazdej vymene hnojiva vykonat
skusku otacania.
Vykonajte skusku otacania:

EEEE g

e Pred prvym rozmetavanim.

e Ked sa vyrazne zmenila kvalita hnojiva (vlhkost, vysoky podiel pra-chu,
polamané zrno).

e Ked sa pouziva novy druh hnojiva.

Skuska otacania sa musi uskutocnit pri beziacom vyvodovom hriadeli pri stati
alebo pocas jazdy na testovacej drahe.
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Zistenie poZzadovaného vytokového mnozstva
Pred zaciatkom skusky ota€ania zistite pozadované vytokové mnoZzstvo.

Zistenie presnej jazdnej rychlosti

Predpoklad pre zistenie pozadovaného vytokového mnoZstva je znalost presnej
jazdnej rychlosti.

1. S poloviéne naplnenym strojom prejdite 100 m dlhy Gsek na poli.
2. Stopnite si ¢as, ktory na to potrebujete.
3. Presnu rychlost jazdy uloZte na stupnicu kalkulatora skisky otacania.

Obrazok 15: Stupnica na zistenie presnej jazdnej rychlosti



Rozmetavacia prevadzka B

Presné jazdna rychlost sa mézZe vypocitat tieZ pomocou nasledujaceho vzorca:

360

Jazdna rychlost’ (km/h) =

Zmerany ¢as 100 m

Priklad: Potrebujete na 100 m 45 sekund:

360
=8 km/h

45s
Zistenie poZzadovaného vytokového mnoZzstva za minutu
Na zistenie poZzadovaného vytokového mnoZzstva za minatu potrebujete:
e presnu jazdnu rychlost,
e pracovnu Sirku,
e Zelané vynaSané mnozstvo.

Priklad: Chcete zistit poZadované vytokové mnozstvo na jednom vypuste. Vasa
jazdna rychlost je 8 km/h, pracovna Sirka je stanovena na 18 m a vynaSané
mnozstvo ma byt 300 kg/ha.

OZNAMENIE

Pre niektoré vyndSané mnozstva a jazdné rychlosti su uz vytokové mnozstva
uvedené v tabulke rozmetévania.

Ak vaSe hodnoty v tabulke rozmetavania nenajdete, mdZzete ich urcit pomocou
kalkulatora skuSok otacania alebo cez vzorec.

Zistenie pomocou kalkulatora skuSok otaéania:
1. JazyCek posurite tak, aby 300 kg/ha bolo pod 18 m.

2. Hodnotu pozadovaného vytokového mnozstva pre obidva vystupy mdzete
teraz odcitat’ cez hodnotu jazdnej rychlosti 8 km/h.

> PoZadované vytokové mnozstvo na minGtu je 72 kg/min.

Ak sa skuSka otacania uskutoéni iba na jednom vystupe, musi sa na zistenie
hodnoty pre vystup celd hodnota poZzadovaného vytokového mnoZstva rozdelit
na polovicu.

3. Od¢itanu hodnotu vydelte 2 (= pocet vyvodov).
> PoZadované vytokové mnozstvo na vystup je 36 kg/min.
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Obrazok 16: Stupnica na zistenie poZzadovaného vytokového mnoZstva za
minatu
Vypoéet pomocou vzorca

PoZadované vytokové mnoZstvo za minatu mdZete vypoditat’ aj pomocou
nasledujuceho vzorca:

Pozadované Jazdna rychlost « Pracovna « Vynasané
vytokove _ (km/h) Sirka (m) mnozstvo (kg/ha)
mnoZstvo -

(kg/min.) 600

Vypocdet pre priklad:

8 km/h x 18 m x 300 kg/ha
600

OZNAMENIE

Iba pri rovnomernej jazdnej rychlosti sa dosiahne konstantné hnojenie.

= 72 kg/min.

Priklad: o0 10 % vysSia rychlost vedie k 10 % nedostato€nému hnojeniu.




Rozmetavacia prevadzka B

B.6.2

Uskutoénenie skusky ota€ania

A VAROVANIE

Nebezpe€enstvo poranenia kvoli chemikaliam

sliznic.

A Vystupujuce hnojivo mdzZe viest k poraneniam oc¢i a nosnych

P Pocas skusky otacania noste ochranné okuliare.
P Pred skiskou ota€ania vykézte vSetky osoby z
nebezpecnej oblasti stroja.

Predpoklady

Davkovacie posuvace su zatvorené.

Vyvodovy hriadel a motor traktora si odstavené a zaistené proti
neopravnenému zapnutiu.

Pripravte dostato€ne velky zasobnik na zachytenie hnojiva (zachytna
kapacita minimalne 25 kg). Urc¢te prazdnu hmotnost zachytnej nadoby.

Pripravte si sklzny Zlab na skasku otacania. Sklzny zlab na skisku ota¢ania
sa nachadza v strede za ochranou disku.

V zasobniku je naplneny dostatok hnojiva.

Na zaklade tabulky rozmetavania su uréené a zname predbezné
nastavovacie hodnoty pre zardZku davkovacieho posuvaca, otacky
vyvodoveého hriadela a ¢as skusky otacania.

OZNAMENIE

Hodnoty pre skisku ota¢ania zvolte tak, aby sa otacali podla moZznosti velké
mnoZzstva hnojiva. Cim je vac¢sSie mnoZzstvo, tym je vySSia presnost merania.

[1]

Poloha sklzného zlabu na
skusku otacania

Obréazok 17:  Sklzny Zlab na skusku
otacania
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Realizécia (na priklade Favej strany rozmetadla):

OZNAMENIE

Skuska otacania sa musi vykonat len na jednej strane stroja. Z
bezpeénostnych dévodov sa vSak musia demontovat obidva disky.

1. Uvolnite pomocou
nastavovacej paky uzavretd
maticu disku. Disk vyberte z

hlavy.

Obrazok 18: Uvolnenie uzavretej matice

Symbol: /
2. Bod aplikacie nastavte do polohy 0.

Obréazok 19: Zavesenie sklzného zlabu na skusku otacania

3. Sklzny Zfab na skisSku otaania zaveste pod lavym vyvodom (z pohladu v
smere jazdy).
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4,

Doraz davkovacieho posuvaca nastavte na hodnotu stupnice z tabulky
rozmetavania.

A VAROVANIE

Nebezpe€enstvo v dbsledku rotujacich dielov stroja

A Kontakt s rotujacimi dielmi stroja (kibovy hriadel, naboje) méze

viest k narazeniam, odreninam a pomliazdeninam. Méze dojst k
zachyteniu a vtiahnutiu Casti tela alebo predmetov.

P Pri spustenom motore sa zdrziavajte mimo oblasti
rotujucich nabojov.

» Pri rotujiicom kibovom hriadeli ovladajte davkovacie
posuvace vzZdy len zo sedadla traktora.

P VSetky osoby vykaZte z nebezpecnej oblasti stroja.

10.
11.

Zachytavaciu nadobu
postavte pod lavy vyvod.

Obrazok 20: Vykonanie skiSky otacania

Traktor zapnite.

Nastavte pocet otd€ok vyvodového hriadela podla Gdajov v tabulke
rozmetavania.

Lavy davkovaci posivac otvorte na vopred stanovenu dobu skusky otacania,
zo sedadla traktora. Davkovaci posuvac po tomto ¢ase znova zatvorte.

Davkovaci posuvac po tomto ¢ase znova zatvorte.
Zistite hmotnost hnojiva (zohladnite Cistl vahu zachytavacej nadoby).
Porovnajte skutoéné monozstvo s poZzadovanym mnoZzstvom.

> Skuto¢né vytokové mnozstvo = pozadované vytokové mnozstvo: Zarazka
rozmetavaného mnoZstva spravne nastavena. Ukongite skusku otacania.

> Skuto¢né vytokové mnozstvo < poZzadované vytokové mnoZzstvo: Nastavte
zarazku rozmetavaného mnozstva na vySSiu polohu a zopakujte skusku
otaCania.

> Skuto¢né vytokové mnozstvo > pozZzadované vytokové mnoZzstvo: Nastavte
zaraZzku rozmetdvaného mnoZstva na nizSiu polohu a zopakuijte skasku
otaCania.
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OZNAMENIE

Pri novom nastaveni polohy zaradzky rozmetdvaného mnoZstva sa mbzete
orientovat’ na percentualnej stupnici. Ak chyba napriklad eSte 10 % hmotnosti
skusSky otacania, zarazku rozmetavaného mnozstva nastavte na polohu vySSiu
0 10 % (napr. z 150 na 165).

Vypocet pomocou vzorca

Poloha zarazky rozmetavaného mnozstva sa méze vypocitat pomocou
nasledujuceho vzorca:

4 - . . Pozadované
Nova poloha Poloha zarazky rozmetavaného « Vitokové
zarazky — mnozstva aktualnej skasky otacania ytoK .
rozmetavanéh mnozstvo
0 mnozstva Skutoéné vytokové mnozstvo aktualnej skisky otadania

12. Ukongite skusku otacania. Vyvodovy hriadel a motor traktora odstavte a
zaistite proti neopravnenému zapnutiu.

13. Namontujte disk. Dajte pozor na to, aby sa disky vlavo a vpravo nezamenili.

OZNAMENIE

Koliky ulozeni diskov su na lavej a pravej strane polohované rozdielne. Spravny
disk montujete len vtedy, ked sa tento presne hodi do uloZenia disku.

14. Opatrne nasadte uzavretl
maticu (zabrarite
sprie€eniu).

15. Uzavrett maticu dotiahnite s
25 Nm (dobre pevne rukou).
NepouZivajte nastavovaciu
paku.

Obrazok 21: Uzavretd maticu naskrutkuijte
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B.7

B.8

OZNAMENIE

Uzavreté matice maju vo vnutri rastrovanie, ktoré zabrani samostatnému
uvolneniu. Toto rastrovanie musi byt pri utiahnuti citelné. Inak je uzavreta
matica opotrebovana a musi sa vymenit.

16. Skontrolujte volny priechod medzi rozmetacou lopatkou a vypustom
otdCanim diskov rukou.

17. Skizny Zlab pre skusku ota€ania a nastavovaciu paku opat umiestnite na
uréené miesta na stroji.

18. Bod aplikacie nastavte naspat na stanovenu rozmetavaciu polohu.

Kontrola montaznej vysSky

OZNAMENIE

SEREED g

S naplnenym z&sobnikom skontrolujte, ¢i je nastavena montazna vyska
spravna.

e Hodnoty nastavenia montaznej vysky prevezmite z tabulky rozmetavania.
e DOdrzZiavajte maximalne dovolent montaznu vysku.
e Pozri tiez ,Prednastavenie montaznej vySky“ na strane 54.

Nastavenie otaéok vyvodového hriadela

OZNAMENIE

Spravne otacky vyvodového hriadela prevezmite z tabulky rozmetavania.
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B Rozmetavacia prevadzka

B.9 Poruchy a mozné pri€iny

A VAROVANIE

Nebezpe€enstvo zranenia pri nevhodnom odstraneni

[N
Neskoré alebo neodborné odstranenie poruchy prostrednictvom
nedostato¢ne kvalifikovaného personalu vedie k tazkym
poraneniam, ako aj k Skoddm na stroji a Zivotnom prostredi.

P Vyskytujlce sa poruchy nechajte ihned’ odstranit.
P Odstranenie poruchy vykonajte sami iba vtedy, ked mate
na to zodpovedajlucu kvalifikaciu.

Predpoklady pre odstranenie poruch
Skor ako odstranite poruchy, zohladnite nasledujice body.

e Vyvodovy hriadel a motor traktora su odstavené a zaistené proti
neopravnenému zapnutiu.

e Privod prudu medzi traktorom a strojom je odpojeny.
e Zasobnik je odstaveny na zemi.

OZNAMENIE

Skér ako odstranite poruchy, zohladnite predovsetkym vystrazné upozornenia
v kapitole 3: Bezpec€nost, strana 5 a v odseku C: Udrzba a opravy, strana 114.
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Porucha MoZzna pri€ina/opatrenie
Nerovnomerné rozdelenie e Odstrante usadené hnojivo na diskoch, rozmetacich
hnojiva lopatkéch, vystupnych kanaloch.

e Otvaraci posuvac neotvarajte uplne. Skontrolujte
funkénost otvaracieho posuvaca.

e Bod aplikacie je nastaveny nespravne. Skorigujte

nastavenie.
Prilis vela hnojiva na stope e Skontrolujte rozmetacie lopatky, vystupy a chybné diely
traktora ihned vymerite.

e Hnojivo ma hladSi povrch ako hnojivo testované pre
tabulku rozmetavania. Nastavte dlhsi bod aplikacie
(napr.z4 na b).

e Prilis nizke ota¢ky vyvodového hriadela. Skorigujte
otacky.

PriliS vela hnojiva v presahovej e Hnojivo ma drsnejsi povrch ako hnojivo testované pre
oblasti tabulku rozmetavania. Nastavte kratSi bod aplikacie
(napr. z 5 na 4).

e Prilis vysoké otacky vyvodového hriadela. Skoriguijte
otacky.
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Porucha

MozZna pri€ina/opatrenie

Rozmetadlo davkuje z jednej
strany vySSie rozmetavané
mnoZstvo.

Zasobnik je pri normalnom
rozmetavani nerovnomerne
prazdny.

Tvorenie mostikov nad mieSacim mechanizmom

e QOdstrante hnojivo na prislusnej strane az do vysky
ochrannej mriezky.

e Tvorenie mostikov zni¢te vhodnou drevenou palicou
cez oka ochrannej mriezky.

Upchaty vystup
e Pozri upchania davkovacich otvorov.
Chybny mieSaci mechanizmus

e QOdstrante hnojivo na prislusnej strane az do vysky
ochrannej mriezky.

e Na otvorenom davkovacom posuvaci stréte vhodnu
drevenu palicu cez oka ochrannej mriezky a cez
vystupny otvor tak odstrante zvySné hnojivo.

e Skontrolujte funkciu pohonu mieSacieho mechanizmu.
Pozri kapitolu 9.8: Kontrola pohonu mieSacieho
mechanizmu, strana 208.

Nespravne nastaveny davkovaci posuvac

e Vykonajte vyprazdnenie zvySkového mnozstva. Pozri
kapitolu B.10: Vyprazdnenie zvySkového mnoZzstva,
strana 113.

e Skontrolujte nastavenie davkovacieho posuvaca. Pozri
kapitolu C.4: Presné nastavenie davkovacieho
posuvaca, strana 117.

Nepravidelny privod hnojiva k
disku

Tvorenie mostikov nad mieSacim mechanizmom

e QOdstrante hnojivo na prislusnej strane az do vysky
ochrannej mriezky.

e Tvorenie mostikov zni¢te vhodnou drevenou palicou
cez oka ochrannej mriezky.

Upchaty vystup
e Pozri upchania davkovacich otvorov.
Chybny mieSaci mechanizmus

e Odstréarte hnojivo na prisluSnej strane az do vysky
ochrannej mriezky.

e Na otvorenom davkovacom posuvaci stréte vhodnu
drevenu palicu cez oka ochrannej mriezky a cez
vystupny otvor tak odstrarite zvySné hnojivo.

e Skontrolujte funkciu pohonu mieSacieho mechanizmu.
Pozri kapitolu 9.8: Kontrola pohonu mieSacieho
mechanizmu, strana 208.

Disky kmitaja.

e Skontrolujte pevné osadenie a zavit uzavretych matic.
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B Rozmetavacia prevadzka

Porucha MoZn4 priéina/opatrenie

Davkovaci posuvac sa neotvara. | @ Davkovaci posuvac ide prilis tazko. Skontrolujte chod
posUvaca, paky a kibov a pripadne ho zlepSite.

e Skontrolujte tazné pruziny.
e Redukéna clona na pripojke hadice zasuvnej spojky je

znedistena.
Davkovaci posuvac sa otvara e Vycistite Skrtiacu clonu.
prilis pomaly. e Vymeiite Skrtiacu clonu 0,7 mm za clonu 1,0 mm. Clona
sa hachadza na pripojke hadice zasuvnej spojky.
MieSaci mechanizmus e Skontrolujte pohon mieSacieho mechanizmu. Pozri
nepracuje. 9.8: Kontrola pohonu mieSacieho mechanizmu,

strana 208

Upchania davkovacich otvorovv | @ Uvolnite upchania. Na tento Gcel:
dosledku: hrudiek v hnojive,
vihkého hnojiva, ostatnych
necistot (listy, slama, zvysky
vreca)

Traktor odstavte, vytiahnite kIG¢ zapalovania, odpojte
privod prudu,

Otvorte davkovaci posuvac.
Podlozte zachytna nadobu.
Demontujte disky.

Slololnlol~ ~s21
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Vycistite vystup zdola pomocou drevenej tyCe alebo
nastavovacej paky a prerazte davkovaci otvor.
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6. Odstrante cudzie telesa zo zasobnika.
7. Namontujte disky, zatvorte davkovaci posuvac.

Disky nerotuju alebo ostavaju po | Pri pouZiti kibového hriadela s poistkou so striznym
zapnuti odrazu stét. kolikom:

e Skontrolujte poistku so striznym kolikom, p,rl'padne
vymerite (pozri k tomu navod od vyrobcu kibového
hriadela).
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B.10 Vyprazdnenie zvySkového mnoZstva
A VAROVANIE
Nebezpe€enstvo v dbsledku rotujacich dielov stroja
A Kontakt s rotujacimi dielmi stroja (kibovy hriadel, naboje) méze
viest k narazeniam, odrenindm a pomliazdeninam. MéZe dojst k

zachyteniu a vtiahnutiu ¢asti tela alebo predmetov.

P Pri spustenom motore sa zdrziavajte mimo oblasti
rotujacich nabojov.

» Pri rotujicom kibovom hriadeli ovladajte davkovacie
posuUvace vzdy len zo sedadla traktora.

P VSetky osoby vykazte z nebezpeénej oblasti stroja.

Pre udrzanie hodnoty vasho stroja ho po kazdom pouZiti vyprazdnite. Pri
vyprazdnovani zvyskového mnoZstva postupujte ako pri realizacii skasky
ot&Cania. Pozri ,Uskuto€nenie skusky otaania“ na strane 105.

Poloha bodu aplikacie na 0. Symbol: /

Upozornenie pre aplné vyprazdnenie zvySkového mnoZstva:

Po norméalnom vyprazdneni zvySkového mnozZstva moZu v stroji zostat’ malé

mnozZstva rozmetavacieho prostriedku. Ak chcete vykonat Uplné vyprazdnenie

zvySkového mnoZstva (napr. na konci sezény rozmetavania, pri vymene
rozmetavaného materialu), postupujte nasledovne:

1. Zasobnik vyprazdnujte, kym prestane vystupovat rozmetavany material
(normélne vyprazdnenie zvySkového mnozstva).

2. Vyvodovy hriadel a motor traktora odstavte a zaistite proti neopravnenému

9 7w

zapnutiu. Vytiahnite kl'd¢ zapalovania z traktora.

3. Priotvorenom davkovacom posuvaci pohybujte bodom aplikacie zo strany
stranu (z polohy 0 na 9 a spét).

4. Zostavajlce zvysky hnojiva odstrarite pri Cisteni stroja makkym vodnym
lu€om. pozri tieZ ,Cistenie” na strane 205.

na
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C Udrzba aopravy

C Udrzba a opravy

C.l1 Bezpeénost’

OZNAMENIE

Dodrziavajte vystrazné upozornenia v kapitole 3: Bezpeénost, strana 5.
Predovsetkym dodrZiavajte pokyny v odseku 3.8: Udrzba a opravy, strana 11.

Pri adrzbovych a opravarenskych pracach musite pocitat aj s dalSim
ohrozeniami, ktoré sa nevyskytnu pocas obsluhy zariadenia.

Udrzbové a opravarenské prace vykonavajte vzdy so zvysenou opatrnostou.
Pracujte obzvlast starostlivo s ohfadom na mozné nebezpecenstvo.

Obzvlast dodrziavajte nasledovné pokyny:

e ZvaracCské prace a prace na elektrickom a hydraulickom zariadeni smu
vykonavat len odbornici.

e Pri pracach na nadvihnutom stroji existuje nebezpeéenstvo prevratenia.
Stroj vzdy zabezpedte vhodnymi opornymi prvkami.

e Na nadvihnutie stroja pomocou zdvihacieho prostriedku pouzivajte vzdy
obidve oka na zasobniku.

Slololnlol~ ~s21

e Na elektricky ovliddanych dieloch (ovladacia paka, davkovaci posuvac)
vznika nebezpeéenstvo pomliazdenia a prestrihnutia. Pri udrzbe dbajte
na to, aby sa v oblasti pohyblivych €asti nikto nenachadzal.
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e Nahradné diely musia zodpovedat minimalne technickym poZiadavkam,
ktoré su stanovené vyrobcom. Toto je dané napr. prostrednictvom
originalnych nahradnych dielov.

e Pred vSetkymi Cistiacimi, Gdrzbovymi a udrzaivacimi pracami, ako aj pri
odstrafiovani porich odstavte motor traktora a poc¢kajte,kym sa vSetky
pohyblivé Casti stroja zastavia.

e Riadenim stroja pomocou ovladacej jednotky mdzu vzniknut dodato€né rizika
a nebezpecenstva z dovodu dielov, ovladanych inymi osobami.

- Zabezpecte, aby bol privod pradu medzi traktorom a motorom odpoejny.
- Napajaci kabel odpojte od batérie.

e Opravarske prace smie vykonavat’ len zaSkolenéa a autorizovana
Specializovana dielfa.
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Udrzbaaopravy C

C.2 Mazanie vaziaceho rozmetadla

AXIS 20.1

Obrazok 22: Miesto mazania vaziaceho rozmetadla
C.3 Kontrola skrutkovych spojov vaziacej jednotky

Stroj je vybaveny 2 snimacmi vahy, ktoré st upevneneé vzdy 2 skrutkovymi
spojeniami. Tazna ty¢ ma jeden skrutkovy spoj.

Na oboch stranach stroja skontrolujte pevné osadenie skrutkovych spojeni
snimacov vahy a taznej tyCe:

e pred kazdou sezdénou rozmetavania.

e pripadne aj pocas sez6ny rozmetavania.

Kontrola:

1. Skrutkovy spoj utiahnite
momentovym klua¢om
(utahovaci moment =
300 Nm).

Obrazok 23: Upevnenie vaziacej jednotky
(v smere jazdy vlavo)
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2. Skrutkovy spoj utiahnite

momentovym kla¢om
(utahovaci moment =

300 Nm).
Obrazok 24: Upevnenie taznej tyce (v
smere jazdy vzadu pod
Sikmou strechou)
OZNAMENIE
Po utiahnuti skrutkovych spojov momentovym kli¢om sa musi vaziaci systém

nanovo vyvazit. Postupujte pri tom podla inStrukcii uvedenych v navode na
obsluhu ovladacej jednotky v kapitole ,Vyvazovanie vahy*.
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Udrzbaaopravy C

C.4 Presné nastavenie davkovacieho posuvaca

Nastavenie davkovacich posuvacov skontrolujte pred kazdou sez6nou
rozmetavania, pripadne aj po¢as sezdny rozmetavania, ohfadom rovhomerného
otvarania.

A VAROVANIE

Nebezpeéenstvo pomliazdenia a porezania dielmi

A ovlddanymi cudzimi silami
Pri pracach na elektricky ovladanych dieloch (ovladacia péka,

davkovaci posuvacd) vznika nebezpecenstvo pomliazdenia a
prestrihnutia.

Pri vSetkych nastavovacich pracach dbajte na miesto
prestrihnutia davkovacieho otvoru a davkovacieho posuvaca.

» Vypnutie motora traktora.

P Vytiahnite kIG¢ zapalovania.

» Odpojete privod pradu medzi traktorom a strojom.

P Aktivacia hydraulického davkovacieho posivaca je pocas
nastavovacich prac zakazana.

Predpoklady

e Na kontrolu nastavenia davkovacieho posuva¢a musi byt mechanika vorne
pohybliva.

e Vratnd pruzina je vyvesena.
e Hydraulicky valec je vyveseny.

Kontrola (priklad rava strana stroja):

1. Vezmite ¢ap dolného
ramenanapravy d =28 mma
zasunte ho do stredu
davkovacieho otvoru.

Obréazok 25:  Cap dolného ramena néapravy
v davkovacom otvore

2. Davkovaci posuvac posurite proti Capu a tato polohu zaistite utiahnutim
zaistovacej skrutky.

> Zardzka na spodnom obluku stupnice (davkovacej stupnici) sa
nachadza na hodnote stupnice 85. Ak poloha nesuhlasi, stupnica
nastavte nanovo.
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C Udrzba aopravy

Nastavenie:

Davkovaci posuvac sa nachadza v polohe z pracovného kroku 2 (fahko zatlaceny
proti Capu).

3. Uvolnite upevinovacie skrutky stupnice spodného obluka stupnice.

Slololnlol~ ~s21

m
<
0O

Obrazok 26: Stupnica nastavenia davkovacieho posuvaca

4. Celd stupnicu posurite tak, aby sa hodnota stupnice 85 nachadzala presne
pod ukazovatelom zobrazovacieho prvku.

5. Stupnicu opat pevne priskrutkujte.
6. Zopakujte pracovné kroky 1 — 4 pre pravy davkovaci posuvac.

OZNAMENIE

Obidva davkovacie postvace musia rovnomerne naSiroko otvarat.
Skontrolujte preto vZdy obidva davkovacie posuvace.

7. Opat zaveste vratnu pruzinu a hydraulicky valec.

OZNAMENIE

Po oprave stupnice je pri elektronickom ovladani posuvaca potrebna aj oprava
testovacieho bodu posuvaca na ovladacej jednotke.

Dodrziavajte pritom navod na obsluhu ovladacej jednotky.
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C.5

Presné nastavenie bodu aplikacie

Zmena bodu aplikacie slUzi na presné nastavenie pracovnej Sirky a
prispésobenie réznym druhom hnojiva.

Nastavenie bodu aplikacie skontrolujte pred kazdou sezénou rozmetavania,
pripadne aj poCas sezony rozmetavania (pri nerovhomernom rozdeleni hnojiva).

Bod aplikacie sa nastavuje hornym oblikom stupnice.

Obrézok 27: Kontrola nastavenia bodu aplikacie

Kontrola:

OZNAMENIE

Bod aplikacie musi byt na obidvoch stranach nastaveny rovnomerne.
Skontrolujte preto vzdy obidve nastavenia.

Bod aplikacie nastavte do polohy 6.
Z obidvoch otvorov demontujte vystup s kefami.

Uvolnite obidve plastové paky (pohon mieSacieho mechanizmu) a posuvajte
ich tak daleko nadol, kym bude dobre viditelné ozubenie hriadelov
mieSacieho mechanizmu.

4. Na ozubenie hriadelov mieSacieho mechanizmu priloZte a napnite vhodnu
tenkd Sndru v smere jazdy vzadu.

> Trojuholnikova znac¢ka na podlahovej doske sa musi zhodovat s napnutou
Snurou.

> Ak sa znacka so $nurou nezhoduje, bod aplikacie sa musi nastavit
nanovo.
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C Udrzba aopravy

Nastavenie:

5. Uvolnite nastavovaci plech pod ’ ’
tlacidlom ,ukazovatel bodu aplikacie”
(2 samoistiace matice).

Obrazok 28: Uvolnenie
nastavovacieho
plechu bodu
aplikacie

6. Otéacajte nastavovacim centrom, kym sa bude trojuholnikova znacka
zhodovat' s napnutou Snurou.

Slololnlol~ ~s21
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Upevnite nastavovaci plech.

Obidve plastové paky (pohon mieSacieho mechanizmu) posurite nahor a
upevnite. Namontujte vyvod s kefami.

Len pre AXIS 20.1 W
9. Polohu bodu aplikacie kalibrujte nanovo pomocou ovladacej jednotky.

OZNAMENIE

Postupujte pri tom podla inStrukcii uvedenych v ndvode na obsluhu ovladacej
jednotky v kapitole , Test/diagnostika“.
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Uvedenie do prevadzky A

AXIS 30.1, AXIS 40.1

A Uvedenie do prevadzky

Al Pripojenie ovladania posuvacéa
A.1.1  Pripojenie hydraulického ovladania posuvaéa: Variant K/D

Funkcia

Otvéracie posuvace sa ovladaju oddelene prostrednictvom dvoch hydraulickych
valcov. Hydraulické valce sa spoja s ovladanim posuvaca v traktore pomcou

hydraulickych hadic. =
<
: . R - 2]
Variant Hydraulicky valec S_posob_ PoZiadavky na <
éinnosti traktor <
K Jednod&inny Tlak oleja Dva jednocinné ;
hydraulicky valec zatvara, riadiace ventily alebo ™
pruzinova sila g
otvara 2
D Dvojc¢inny hydraulicky | Tlak oleja Dvojcinné riadiace
valec zatvara, tlak ventily
oleja otvara

Montaz:

EIEIE

1. Hydraulické zariadenie zbavte tlaku.
2. Hadice vyberte z drziaka na rame stroja.
3. Hadice zasunte do prislusnych spojok traktora.

OZNAMENIE

Variant K

Pred dIhSimi transportnymi jazdami alebo po€as plnenia zatvorte obidva
gufové kohuty na zastrékach spojky hydraulickych vedeni. Tym sa zabrani
samostatnému otvoreniu davkovacieho posuvaca z dévodu netesnosti ventilu
hydrauliky traktora.

A.1.2 Pripojenie hydraulického ovladania posuvaéa: Variant R

Pokyny k pripojeniu dvojcestnej jednotky (Specialne vybavenie)
Dvojcestna jednotka

® je sériovo pripojena u verzii R.

e sa ponuka pri verzii K ako Specialne vybavenie.
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Uvedenie do prevadzky
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Funkcia

Otvéaracie posuvace sa ovladaju oddelene prostrednictvom dvoch hydraulickych
valcov. Hydraulické valce sa spoja s ovladanim poslvaca v traktore pomcou
hydraulickych hadic.

Hydraulické vedenia medzi hydraulickymi valcami a ovladanim posuvaca pri
pouZziti dvojcestnej jednotky su navyse oplastené ochrannou hadicou, aby sa
zabranilo poraneniam obsluzného personalu hydraulickym olejom.

e Hydraulické vedenia pripajajte vzdy iba s nepoSkodenym ochrannym

plastom.
Variant Hydraulicky valec Spobsob Poziadavky na
éinnosti traktor
R Jednocinny hydraulicky Tlak oleja Jeden jednocinny
valec s dvojcestnou zatvara, riadiaci ventil
jednotkou pruzinova sila
otvara

Obrazok 1: Ovladanie posuvaca dvojcestnej jednotky

Prostrednictvom gulovych kohutov dvojcestnej jednotky mdZete aktivovat
davkovacie postvace jednotlivo.



Uvedenie do prevadzky A

Montaz:

1. Hydraulické zariadenie zbavte tlaku.

2. Hadice vyberte z drziaka na rdme stroja.

3. Hadice zasurite do prisluSnych spojok traktora.

OZNAMENIE

Variant R

Pred dlh&imi transportnymi jazdami alebo po¢as plnenia zatvorte obidva
gulové kohuty na dvojcestnej jednotke. Tym sa zabrani samostatnému
otvoreniu davkovacieho posuvaca z dévodu netesnosti ventilu hydrauliky
traktora.

A.1.3 Pripojenie elektrického ovladania posutvaca: Variant Q/W/EMC

OZNAMENIE
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Stroje variantov Q, W a EMC su vybavené elektronickym ovladanim
posuvaca.

Elektronické ovladanie posivaca je popisané v samostathnom navode na
obsluhu ovladacej jednotky. Tento navod na obsluhu je su¢astou ovladacej
jednotky.

A.1.4 Pripojenie elektrického ovladania posuvaéa: Variant C

OZNAMENIE
K stroju AXIS 30.1 C a AXIS 40.1 C sa pripoji elektrické ovladanie posuvaca.

HE=IE]

Elektrické ovladanie poslvaca je popisané v samostatnom navode na obsluhu
ovladacej jednotky E-CLICK. Tento navod na obsluhu je suastou ovladacej
jednotky.

m

MC
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A Uvedenie do prevadzky

A.2 Plnenie stroja

A NEBEZPECENSTVO

Nebezpe€enstvo zranenia beZiacim motorom

A Pracovanie na stroji pri beZziacom motore méze viest k tazkym
zraneniam prostrednictvom mechaniky a unikajuceho hnojiva.

» Vypnutie motora traktora.
P Vytiahnite klG¢ zapalovania.
P Tretie osoby vykaZzte z nebezpecnej oblasti.

A UPOZORNENIE

Nepripustna celkova hmotnost’

A PrekroCenie cekovej dovolenej hmotnosti zhorSuje prevadzkovu
a dopravnu bezpeénost vozidla (stroj a traktor) a moze viest k
tazkym Skodam na stroji a Zivotnom prostredi.
P Pred plnenim stanovte mnozstvo, ktoré moZzete naloZit.
» Dodrzujte celkovl povolent hmotnost.
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Uvedenie do prevadzky A

Pokyny na plnenie stroja:

e Zatvorte davkovaci posuvac a v pripade potreby gulové kohuty (varianty
K/R).

e Stroj pliite len namontovany na traktore. Ubezpecte sa pri tom, Ze traktor stoji
na rovnom a pevnom podklade.

Traktor zaistite proti odvaleniu. Zatiahnite ru¢na brzdu.
Vypnite motor traktora.
Vytiahnite kIG¢ zapalovania.

Pri plniacej vySke nad 1,25 m plrite stroj pomocou pomocnych prostriedkov
(napr. Celny nakladag, zavitovkovy dopravnik).

e Stroj plite maximalne po vysku okraja. Skontrolujte stav naplnenia, napr. cez
priehladné okienko na zasobniku (zavislé od typu).

Stupnica stavu naplnenia

Na kontrolu stavu naplnenia sa na zdsobniku nachadza stupnica stavu
naplnenia.

Na zaklade tejto stupnice mdzete odhadnut, ako dlho postacuje zvySkové
mnozstvo skor, ako sa musi dostatocne naplnit.

Cez dve priehladné okienka v stene zasobnika skontrolujte stav naplnenia.
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EMC

Obrazok 2: Stupnica stavu naplnenia

[1] Priehladné okienko
[2] Stupnica stavu naplnenia (Gdaj v litroch)
[8] Ochranna mriezka v zasobniku
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B Rozmetavacia prevadzka

B Rozmetévacia prevadzka

B.1 Bezpeénost’

A NEBEZPECENSTVO

Nebezpe€enstvo zranenia beZiacim motorom

A Pracovanie na stroji pri beZiacom motore méze viest k tazkym
zraneniam prostrednictvom mechaniky a unikajiceho hnojiva.

Pri vSetkych nastavovacich pracach pockajte na Uplné zastavenie
vSetkych pohyblivych dielov.

» Vypnutie motora traktora.

P Vytiahnite klG¢ zapalovania.

P Tretie osoby vykaZzte z nebezpeénej oblasti.

Pred nastavenim stroja dodrziavajte nasledujuce body:

e Nastavenie mnozstva sa uskutocni vzdy pri zatvorenom posuvaci. Pri
ovladani posivaca pomocou vratnej pruziny (variant K/R) zatvorte gulové
kohuty.

e Zatvorte gulové kohaty (variant K/R), aby sa zabranilo vytekaniu hnojiva zo
zasobnika, napr. pri prepravnej jazde.

A UPOZORNENIE

Nebezpe€enstvo pomliazedniaaporezanianapnutou vratnou
iji pruzinou, variant K/R (jedno¢inné ovladanie posuvaca)

Ak sa davkovaci posuvac hydraulicky nezatvori, pri uvolfiovani
zaistovacej skrutky sa mdze predpata paka zarazky pohnuat
prudko proti koncu vodiacej Strbiny.

Pri nespravnej obsluhe a nedodrziavani postupu k nastaveniu
rozmetavaného mnoZzstva sa méze paka zarazky prudko pohnut
proti koncu vodiacej Strbiny.

To moze viest k pomliazdeniam prstov, resp. k poraneniam
obsluZzného personalu.

» Nikdy netlaéte rukou proti tlaku pruziny, aby ste
podrzali paku zaradzky v polohe poéas nastavenia
mnozstva.

P Pred nastavovacimi pracami (napr. nastavenie
rozmetavaného mnoZzstva) davkovaci posuvac vzdy
hydraulicky zatvorte.
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Rozmetavacia prevadzka B

B.2

B.3

B.4

B.4.1

Pouzitie tabulky rozmetavania

OZNAMENIE

DodrZiavajte kapitolu 8.6: PouZitie tabulky rozmetavania, strana 60.

Rozmetavanie v Gvrati

OZNAMENIE

DodrZiavajte kapitolu 8.7: Rozmetavanie v Uvrati, strana 67.

Nastavenie rozmetavaného mnozstva

Variant Q/W/EMC

OZNAMENIE

Stroj s variantami W, Q a EMC disponuju elektronickym ovladanim postvaca
na nastavenie rozmetavaného mnoZzstva.

Elektronické ovladanie davkovacieho posuvaca je popisané v samostatnom
navode na obsluhu ovladacej jednotky. Tento ndvod na obsluhu je sucastou
ovladacej jednotky.

A UPOZORNENIE
Vecné Skody v désledku nespravnej polohy davkovacieho

A postvaéa
Aktivacia ovladacov prostrednictvom ovladacej jednotky

QUANTRON méZze poSkodit davkovaci posuvaé, ked je dorazova
paka nespravne umiestnena.

P Paky zarazky vZdy zaistite v maximalnej polohe stupnice.
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B Rozmetavacia prevadzka

B.4.2 Variant K/D/R/C

Na strojoch s variantom K/D/R/C nastavite rozmetavané mnozstvo
prostrednictvom stupnice na obidvoch otvoroch.

Prestavte na tento el ukazovatel do polohy, ktora ste najprv zistili v tabulke
rozmetavania alebo prostrednictvom skisky ota¢ania. Je to poloha zarazky otv,
do ktorej sa postvac presunie pocas jazdy s rozmetavanim hydraulicky alebo
silou pruziny (podla vyhotovenia).

Poloha je zavisla od rozmetdvaného mnoZstva a jazdnej rychlosti.
1. Zatvorte davkovaci posuvac.

2. Polohu pre nastavenie stupnice zistite v tabulke rozmetavania alebo na
zaklade skusky otacania.

3. Nastavovaciu skrutku [2] na dolnej stupnici obluka [3] uvolnite.
Ukazovatel [1] dorazu posurite do zistenej polohy.
5. Nastavovaciu skrutku dotiahnite.
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Obrazok 3: Stupnica na nastavenie rozmetavaného mnozstva

[1] Ukazovatel zarazky
[2] Zaistovacia skrutka
[3] Dolna stupnica obluku stupnice
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Rozmetavacia prevadzka B

B.5 Nastavenie pracovnej Sirky

B.5.1 Volba spravneho disku

Na realiz&ciu pracovnej Sirky su podfa druhu hnojiva k dispozicii rozlicné disky.

Typ disku Pracovna Sirka |AXIS 30.1/AXIS 40.1
S2 12-18m ° °
S4 18 -28m ° °
S6 24-36m ° °
S8 30-42m ° °

Na kazdom disku sa nachadzaju dve rézne, pevne namontované rozmetacie
lopatky. Rozmetacie lopatky si oznacené zodpovedajlc ich typu.

A

A VAROVANIE
Nebezpe€enstvo poranenia kvoli rotujucim diskom

Kontakt s rozdelovacim zariadenim (disky, rozmetacie lopatky)
moZze viest k prestrihnutiu, pomliazdeniu alebo odrezaniu Casti
tela. M6ze dojst k zachyteniu a vtiahnutiu Casti tela alebo
predmetov.
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P ReSpektujte maximalne dovolené montazne vysky vpredu
(V) avzadu (H).
P VSetky osoby vykazte z nebezpeénej oblasti stroja.

» Namontovany odrazaci strmen na zasobniku s
rozmetavanym materialom nedemontuijte.
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Typ disku Disk vlavo Disk vpravo
S2 S2-L-170 S2-R-170
S2-L-240 S2-R-240
EMC
S2 VxR plus (povrstveny) | S2-L-170 VxR S2-R-170 VxR
S2-L-240 VxR S2-R-240 VxR
S4 S4-L-200 S4-R-200
S4-L-270 S4-R-270
S4 VxR plus (povrstveny) | S4-L-200 VxR S4-R-200 VxR
S4-L-270 VXR S4-R-270 VXR
S6 VxR plus (povrstveny) | S6-L-255 VxR S6-R-255 VxR
S6-L-360 VxR S6-R-360 VxR
S8 VxR plus (povrstveny) | S8-L-390 VxR S8-R-390 VxR
S8-L-380 VxR S8-R-380 VxR
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B Rozmetavacia prevadzka

B.5.2 Demontaz a montaz diskov

A NEBEZPECENSTVO

Nebezpe€enstvo zranenia beZiacim motorom

A Pracovanie na stroji pri beZiacom motore méze viest k tazkym
zraneniam prostrednictvom mechaniky a unikajiceho hnojiva.

Disky nikdy nemontujte alebo nedemontuijte pri beZiacom motore
alebo rotujicom vyvodovom hriadeli traktora.

» Vypnutie motora traktora.
P Vytiahnite kIG¢ zapalovania.

Demontéaz diskov

[1] Nastavovacia paka
(zasobnik v smere jazdy viavo)

Obrazok 4: Nastavovacia paka

Pre obidve strany (vlavo a vpravo) postupujte nasledovne:

1. Nastavovaciu paku vyberte
z drziaka.

2. Uvolnite pomocou
nastavovacej paky uzavretu
maticu disku.

Obrazok 5: Uvolnenie uzavretej matice
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Rozmetavacia prevadzka B

3. Uzavretu maticu
odskrutkujte

4. Disk vyberte z hlavy.

5. Nastavovaciu paku odlozte

naspat do uréeného drziaka.
Obrazok 6: Odskrutkovanie uzavretej
matice

Montaz diskov

Predpoklady

e Vyvodovy hriadel a motor traktora odstavte a zaistite proti neopravnenému
zapnutiu.
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Namontujte lavy disk v smere jazdy viavo a pravy disk v smere jazdy vpravo.
Dajte pozor na to, aby sa disky vliavo a vpravo nezamenili.

Nasledovny priebeh montaZe je popisany na zdklade favého disku. Montaz
pravého disku vykonajte podla tychto pokynov.

1. Lavy rozmetaci disk nasadte na lavy naboj disku. Rozmetaci disk musi na
naboj priliehat rovno (v pripade potreby odstrarite nedistotu).

OZNAMENIE

Koliky uloZeni diskov su na lavej a pravej strane polohované rozdielne. Spravny
disk montujete len vtedy, ked sa tento presne hodi do uloZenia disku.

HERIEIEIES

EMC

2. Opatrne nasadte uzavretl maticu (zabrante sprieeniu).
3. Uzavretl matica ru¢ne utiahnite 25 Nm, nie nastavovacou pakou.

OZNAMENIE

Uzavreté matice maju vo vnutri rastrovanie, ktoré zabrani samostatnému
uvolneniu. Toto rastrovanie musi byt pri utahovani pocut, v opa¢nom pripade
je uzavreta matica opotrebovana a musi sa vymenit.

4. Skontrolujte volny priechod medzi rozmetacou lopatkou a vypustom
otdCanim diskov rukou.
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B.5.3 Nastavenie bodu aplikacie

Volbou typu disku uréte stanoveny rozsah pracovnej Sirky. Zmena bodu aplikacie
sliZi na presné nastavenie pracovnej Sirky a prispésobenie rdznym druhom
hnojiva.

Bod aplikacie nastavte pomocou horného obluku stupnice.

e Prestavenie v smere mensSich &isel: Hnojivo sa zhodi skér. Vznikni obrazy
rozmetavania pre mensie pracovné Sirky.

v s

e Prestavenie v smere vacSich ¢isel: Hnojivo sa zhodi neskdr a rozmeta sa viac
smerom von do presahovych zon. Vzniknd obrazy rozmetavania pre vacsie
pracovne Sirky.
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Obrézok 7: Nastavovacie centrum bodu aplikacie

HERIEIEIES

EMC 1. Polohu pre bod aplikacie zistite v tabulke rozmetavania alebo testom
pomocou praktickej testovacej supravy (Specialne vybavenie).

Uchopte lavé a pravé drzadlo.
Zobrazovaci prvok stlacte.
> Uvolni sa aretacia. Nastavovacim centrom je mozné pohybovat.

4. Nastavovacie centrum posufite pomocou zobrazovacieho prvku do stredne;j
polohy.

5. Zobrazovaci prvok pustite.
> Nastavovacie centrum sa zaaretuje.

6. Skontrolujte, ¢i je nastavovacie centrum zaaretované.
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B.6 Skuska otacania

OZNAMENIE

Funkcia M EMC stroja AXIS 30.1/40.1 EMC (+W) reguluje automaticky
rozmetavané mnozstvo pre kazdu stranu.

SkusSka otacania preto nie je potrebna.

OZNAMENIE

Pri variantoch stroja Q/W/EMC vykonajte skusku otaCania na ovladacej
jednotke.

SkusSka otacania je popisana v samostatnom navode na obsluhu ovladacej
jednotky. Tento navod na obsluhu je su¢astou ovladacej jednotky.

Na presnu kontrolu vyndSania odpora¢ame pri kazdej vymene hnojiva vykonat
skusku otacania.

Vykonajte skusku otacania:

e Pred prvym rozmetavanim.

e Ked sa vyrazne zmenila kvalita hnojiva (vlhkost, vysoky podiel prachu,
polamané zrno).
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e Ked sa pouziva novy druh hnojiva.

Vykonajte skusku otacania pri beZiacom vyvodovom hriadeli pri stati alebo poc¢as
jazdy na testovacej drahe.

B.6.1 Zistenie poZzadovaného vytokového mnoZstva

REIEIE

Pred zaciatkom skusky otacania zistite pozadované vytokové mnoZzstvo.

Zistenie presnej jazdnej rychlosti

Predpoklad pre zistenie poZadovaného vytokového mnozZstva je znalost presnej
jazdnej rychlosti.

1. S poloviéne naplnenym strojom prejdite 100 m dlhy dsek na poli.
2. Stopnite si €as, ktory na to potrebujete.
3. Presnu rychlost jazdy uloZte na stupnicu kalkulatora skusky otacania.

No

Obrézok 8: Stupnica na zistenie presnej jazdnej rychlosti
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B Rozmetavacia prevadzka

Presné jazdna rychlost sa méze vypocitat tieZ pomocou nasledujaceho vzorca:

360
Zmerany ¢as 100 m

Jazdna rychlost (km/h) =

Priklad: Potrebujete na 100 m 45 sekudnd:

360 _ g kmih

45

Zistenie poZzadovaného vytokového mnoZstva za minutu

Na zistenie poZzadovaného vytokového mnoZstva za minitu potrebujete:
e presnu jazdnu rychlost,

e pracovnu Sirku,

e Zelané vynaSané mnozstvo.

Priklad: Chcete zistit poZadované vytokové mnozstvo na jednom vypuste. Vasa
jazdna rychlost je 8 km/h, pracovna Sirka je stanovena na 18 m a vynasané
mnozstvo ma byt 300 kg/ha.

OZNAMENIE

Pre niektoré vyndSané mnozstva a jazdné rychlosti su uz vytokové mnozstva
uvedené v tabulke rozmetévania.
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Ak vaSe hodnoty v tabulke rozmetavania nenajdete, mézete ich urcit pomocou
kalkulatora skuSok otad¢ania alebo cez vzorec.

Zistenie pomocou kalkulatora skiuSok otacania:
1. JazyCek posurite tak, aby 300 kg/ha bolo pod 18 m.

2. Hodnotu poZzadovaného vytokového mnozstva pre obidva vystupy mozete
teraz odcitat’ cez hodnotu jazdnej rychlosti 8 km/h.

REIEIE

> PoZadované vytokové mnozstvo na minGtu je 72 kg/min.

Ak sa skuSka otacania uskutoéni iba na jednom vystupe, musi sa na zistenie
hodnoty pre vystup celd hodnota poZzadovaného vytokového mnoZstva rozdelit
na polovicu.

3. Odc¢itand hodnotu vydelte 2 (= poc¢et vyvodov).
> Pozadované vytokové mnozstvo na vystup je 36 kg/min.

“©

Obréazok 9: Stupnica na zistenie pozadovaného vytokového mnozstva za
minutu
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B

Vypoéet pomocou vzorca

PoZadované vytokové mnoZstvo za minatu méZete vypocitat aj pomocou
nasledujiceho vzorca:

PoZzadované Jazdna rychlost Pracovna Vynasane
vytokové km/h X Sirka X mnozstvo
mnoZstvo g
(kg/min.) 600

Vypocdet pre priklad:

8 km/h x 18 m x 300 kg/ha
600

= 72 kg/min.

OZNAMENIE

Iba pri rovnomernej jazdnej rychlosti sa dosiahne konStantné hnojenie.
Priklad: 0 10 % vySSia rychlost vedie k 10 % nedostato€nému hnojeniu.
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B Rozmetavacia prevadzka

B.6.2 Uskutoénenie skuSky ota€ania

A VAROVANIE

Nebezpeéenstvo poranenia kvoli chemikaliam

A Vystupujuce hnojivo mdZe viest k poraneniam oci a nosnych
sliznic.
P Pocas skusky otacania noste ochranné okuliare.
P Pred skiskou ota€ania vykazte vSetky osoby z
nebezpecnej oblasti stroja.

Predpoklady

e Davkovacie posuvace su zatvorene.

—
Sr' e Vyvodovy hriadel a motor traktora su odstavené a zaistené proti

N neopravhenému zapnutiu.

> e Pripravte dostato€ne velky zasobnik na zachytenie hnojiva (zachytna

<_ kapacita minimalne 25 kg). Uréte prazdnu hmotnost zachytnej nadoby.

- . , . . . ep . P
S e Pripravte si sklzny zlab na skusku otacania. Sklzny Zfab na skdsku otacania
™ sa nachadza v strede za ochranou disku.

2] . q . .

< e V zasobniku je naplneny dostatok hnojiva.

< e Na zaklade tabulky rozmetavania su uréené a zname predbezné

nastavovacie hodnoty pre zardZku davkovacieho posuvaca, otacky
vyvodoveho hriadela a ¢as skusky otacania.

OZNAMENIE

Hodnoty pre skisku ota¢ania zvolte tak, aby sa otacali podla moznosti velké
mnoZzstva hnojiva. Cim je vacSie mnozstvo, tym je vySSia presnost merania.

D
R
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Rozmetavacia prevadzka B

Obrazok 10: Sklzny Zfab na skiSku otaCania

[1] Poloha skizného zlabu na skusku otacania

Realizacia (na priklade Favej strany rozmetadla):

OZNAMENIE

Skuska ota€ania sa musi vykonat len na jednej strane stroja. Z
bezpecénostnych dévodov sa vSak musia demontovat obidva disky.
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REIEIE

1. Uvolnite pomocou
nastavovacej paky uzavretd
maticu disku. Odoberte disk
Z naboja.

Obrazok 11: Uvolnenie uzavretej matice

Symbol: \ /
2. Nastavte bod aplikacie na 0.
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Obréazok 12: Zavesenie sklzného zlabu na skisku otacania

3. Sklzny Zlab na skisku ota¢ania zaveste pod lavym vyvodom z pohladu v
smere jazdy.

4. Doraz davkovacieho posuvaca nastavte na hodnotu stupnice z tabulky
rozmetavania.
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A VAROVANIE
Nebezpeé€enstvo v dbsledku rotujacich dielov stroja
A Kontakt s rotujacimi dielmi stroja (kibovy hriadel, naboje) modze

viest k narazeniam, odreninam a pomliazdeninam. Méze déjst k
zachyteniu a vtiahnutiu Casti tela alebo predmetov.

P Pri spustenom motore sa zdrziavajte mimo oblasti
rotujucich nabojov.

» Pri rotujicom kibovom hriadeli ovladajte davkovacie
posuvace vZdy len zo sedadla traktora.

P VSetky osoby vykazte z nebezpecnej oblasti stroja.

REIEIE

5. Zachytavaciu nadobu
postavte pod lavy vyvod.

Obrazok 13: Vykonanie skisSky otacania
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Traktor zapnite.

Nastavte pocet otacok vyvodového hriadela podfa Gdajov v tabulke
rozmetavania.

8. Lavy davkovaci posuvac otvorte na vopred stanovenu dobu skusky ota¢ania,
zo sedadla traktora. Davkovaci posuvac po tomto ¢ase znova zatvorte.

9. Zistite hmotnost hnojiva (zohladnite €istu vdhu zachytavacej nadoby).
10. Porovnajte skutoéné monozstvo s poZadovanym mnozstvom.

> Skuto¢né mnoZstvo = poZzadované mnozstvo: Zarazka rozmetavaného
mnoZstva spravne nastavena. Ukoncite skusku otacania.

> Skuto¢né mnozstvo < poZzadované mnozstvo: Nastavte zarazku
rozmetavaného mnoZstva na vysSiu polohu a zopakujte skisku otacania.

> Skuto¢né mnozstvo > pozadované mnoZstvo: Nastavte zarazku
rozmetavaného mnoZstva na nizSiu polohu a zopakuijte skausku otacania.

OZNAMENIE

Pri novom nastaveni polohy zardzky rozmetdvaného mnoZstva sa mbzete
orientovat na percentualnej stupnici. Ak chyba napriklad eSte 10 % hmotnosti
skusSky otacania, zardZzka rozmetavaného mnoZstva sa nastavi na polohu
vySSiu 0 10 % (napr. z 150 na 165).
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Vypocet pomocou vzorca

Poloha zarazky rozmetavaného mnozstva sa méze vypocitat pomocou
nasledujuceho vzorca:

REIEIE

Nova poloha Poloha zarazky rozmetavaného Pozadované
zarazky mnozstva aktualnej skasky ota€ania x vytokové
rozmetavanéh mnozstvo

0 mnozstva Skuto&né vytokové mnozstvo aktualnej skusky otaéania
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11. Ukoncite skusku otacania.
12. Vyvodovy hriadel a motor traktora vypnite a zaistite
tieto zaistite proti neopradvnenému zapnutiu.
13. Namontujte disky. Dajte pozor na to, aby sa disky viavo a vpravo nezamenili.

OZNAMENIE

Koliky ulozeni diskov su na lavej a pravej strane polohované rozdielne. Spravny
disk montujete len vtedy, ked sa tento presne hodi do uloZenia disku.

14. Opatrne nasadte uzavretl
maticu (zabrarite
sprieceniu).

15. Uzavrett maticu dotiahnite s
25 Nm (dobre pevne rukou).
NepouZivajte nastavovaciu
paku.
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Obrazok 14: Zaskrutkovanie uzavretej
matice

OZNAMENIE

Uzavreté matice maju vo vnutri rastrovanie, ktoré zabrani samostatnému
uvolneniu. Toto rastrovanie musi byt pri utiahnuti citelné. Inak je uzavreta
matica opotrebovana a musi sa vymenit.

REIEIE

16. Skontrolujte volny priechod medzi rozmetacou lopatkou a vypustom
ota¢anim diskov rukou.

17. Skizny zlab pre skusku otacania a nastavovaciu paku opat umiestnite na
uréené miesta na stroiji.

18. Bod aplikacie nastavte naspat na stanovenu rozmetavaciu polohu.
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B.7 Kontrola montaznej vysky

OZNAMENIE

S naplnenym zasobnikom skontrolujte, ¢i je nastavena montazna vyska
spravna.

e Hodnoty nastavenia montaznej vysky prevezmite z tabulky rozmetavania.

e Nastavend montdzna vySka nesmie prekrocit maximalnu pripustnu
montaznu vysku.

e Pozritiez ,Prednastavenie montaznej vysky" na strane 54.

B.8 Nastavenie otd€éok vyvodového hriadela

OZNAMENIE

Spravne otacky vyvodového hriadela prevezmite z tabulky rozmetavania.
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B Rozmetavacia prevadzka

B.9 Poruchy a mozné pri€iny

A VAROVANIE

Nebezpe€enstvo zranenia pri nevhodnom odstraneni

[N e
Neskoré alebo neodborné odstranenie poruchy prostrednictvom
nedostato¢ne kvalifikovaného personalu vedie k tazkym
poraneniam, ako aj k Skoddm na stroji a Zivotnom prostredi.

P Vyskytujlce sa poruchy nechajte ihned’ odstranit.
P Odstranenie poruchy vykonajte sami iba vtedy, ked mate
na to zodpovedajlucu kvalifikaciu.

Predpoklady pre odstranenie poruch
Skor ako odstranite poruchy, zohladnite nasledujice body.

e Vyvodovy hriadel a motor traktora su odstavené a zaistené proti
neopravnenému zapnutiu.

e Zasobnik je odstaveny na zemi.

OZNAMENIE

Skor ako odstranite poruchy, zohfadnite predovsetkym vystrazné upozornenia
v kapitole 3: Bezpec€nost, strana 5 a v odseku C: UdrZba a opravy, strana 146.
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Porucha Mozna pri€ina/opatrenie

Nerovnomerné rozdelenie hnojiva |e® Odstrarite usadené hnojivo na diskoch, rozmetacich
lopatkach, vystupnych kanaloch.

e Otvéraci posuvac neotvarajte Uplne. Skontrolujte
funk&nost otvaracieho posuvaca.

HERIEIEIES

e Bod aplikacie je nespravne nastaveny. Skorigujte

EMC nastavenie.
Prilis vela hnojiva na stope e Skontrolujte rozmetacie lopatky, vystupy a chybné diely
traktora ihned vymenite.

e Hnojivo ma hladsi povrch ako hnojivo testované pre
tabulku rozmetavania. Nastavte dIhSi bod aplikacie
(napr. z 4 na 5).

e PriliS nizke otacky vyvodového hriadela. Skorigujte
otacky.

Prilis vela hnojivo v presahovej e Hnojivo ma drsnejsi povrch ako hnojivo testované pre
oblasti tabulku rozmetavania. Nastavte kratSi bod aplikacie
(napr. z 5 na 4).

e PriliS vysoké otacky vyvodového hriadela. Skorigujte
otacky.
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Porucha

MoZna pri€ina/opatrenie

Rozmetadlo davkuje z jednej
strany vySSie rozmetavané
mnoZstvo.

Zasobnik je pri normalnom
rozmetavani nerovnomerne
prazdny.

Tvorenie mostikov nad mieSacim mechanizmom

e Qdstrante hnojivo na prislusnej strane az do vysky
ochrannej mriezky.

e Tvorenie mostikov zni¢te vhodnou drevenou palicou cez
oka ochrannej mriezky.

Upchaty vystup
e Pozri upchania davkovacich otvorov.
Chybny mieSaci mechanizmus

e Qdstrante hnojivo na prislusnej strane az do vysSky
ochrannej mriezky.

e Na otvorenom davkovacom posuvaci stréte vhodnu
drevenu palicu cez oka ochrannej mriezky a cez
vystupny otvor tak odstrante zvySné hnojivo.

e Skontrolujte funkciu pohonu mieSacieho mechanizmu.
Pozri kapitolu 9.8: Kontrola pohonu mieSacieho
mechanizmu, strana 208.

Nespravne nastaveny davkovaci posuvac

o Vykonajte vyprazdnenie zvySkového mnozstva. Pozri
kapitolu B.10: Vyprazdnenie zvySkového mnoZzstva,
strana 145.

e Skontrolujte nastavenie davkovacieho posuvaca. Pozri
kapitolu C.5: Presné nastavenie davkovacieho
posuvaca, strana 152.

Nepravidelny privod hnojiva k
disku

Tvorenie mostikov nad mieSacim mechanizmom

e QOdstrante hnojivo na prislusnej strane az do vysky
ochrannej mriezky.

e Tvorenie mostikov zni¢te vhodnou drevenou palicou cez
oka ochrannej mriezky.

Upchaty vystup
e Pozri upchania davkovacich otvorov.
Chybny mieSaci mechanizmus

e Odstréante hnojivo na prisluSnej strane az do vysky
ochrannej mriezky.

e Na otvorenom davkovacom posuvaci stréte vhodnu
drevenu palicu cez oka ochrannej mriezky a cez
vystupny otvor tak odstrarite zvySné hnojivo.

e Skontrolujte funkciu pohonu mieSacieho mechanizmu.
Pozri kapitolu 9.8: Kontrola pohonu mieSacieho
mechanizmu, strana 208.

Disky kmitaju.

e Skontrolujte pevné osadenie a zavit uzavretych matic.
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B Rozmetavacia prevadzka

Porucha

MoZné pri€ina/opatrenie

Davkovaci posuvac sa neotvara. |e Davkovaci posuvac ide prilis tazko. Skontrolujte chod
posUvaca, paky a kibov a pripadne ho zlepSite.
e Skontrolujte tazné pruziny.
e Redukéna clona na pripojke hadice zasuvnej spojky je
znedistena.
Déavkovaci posuvac sa otvara prilis | @  Vycistite Skrtiacu clonu.
pomaly. e Vymeiite Skrtiacu clonu 0,7 mm za clonu 1,0 mm. Clona
sa hachadza na pripojke hadice zasuvnej spojky.
MieSaci mechanizmus nepracuje. |® Skontrolujte pohon mieSacieho mechanizmu. Pozri
9.8: Kontrola pohonu mieSacieho mechanizmu,
strana 208
Upchania davkovacich otvorovv |e Uvolnite upchania. Na tento Gcel:
doslgdku: hrf’d'ek v hnoyve, Traktor odstavte, vytiahnite kfu¢ zapalovania, odpojte
vlhkého hnojiva, ostatnych privod pradu
nedistot (listy, slama, zvysky T )
vreca) 2. Otvorte davkovaci posuvac.
3. Podlozte zachytni nadobu.
4. Demontujte disky.
5. Vycistite vystup zdola pomocou drevenej ty¢e alebo

nastavovacej paky a prerazte davkovaci otvor.
Odstrante cudzie telesa zo zasobnika.
Namontujte disky, zatvorte davkovaci posuvac.
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B.10 Vyprazdnenie zvySkového mnoZstva

A VAROVANIE

Nebezpe€enstvo v dbsledku rotujacich dielov stroja

A Kontakt s rotujacimi dielmi stroja (kibovy hriadel, naboje) méze
viest k narazeniam, odrenindm a pomliazdeninam. MéZe dojst k
zachyteniu a vtiahnutiu ¢asti tela alebo predmetov.

P Pri spustenom motore sa zdrziavajte mimo oblasti
rotujacich nabojov.

» Pri rotujicom kibovom hriadeli ovladajte davkovacie
posuUvace vzdy len zo sedadla traktora.

P VSetky osoby vykazte z nebezpeénej oblasti stroja.

Pre udrzanie hodnoty stroja odpora¢ame okamzité vyprazdnenie po kazdom
pouziti. Pri vyprazdnovani zvySkového mnoZstva postupujte ako pri realizacii
skusky otacania. Pozri ,Uskutoénenie skusSky otacania“ na strane 136.

Poloha bodu aplikacie na 0. Symbol: /

Upozornenie pre aplné vyprazdnenie zvySkového mnoZstva:
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Po norméalnom vyprazdneni zvySkového mnozZstva moZu v stroji zostat malé
mnozZstva rozmetavacieho prostriedku. Ak chcete vykonat Uplné vyprazdnenie
zvySkového mnoZstva (napr. na konci sezény rozmetavania, pri vymene
rozmetavaného materialu), postupujte nasledovne:

1. Zasobnik vyprazdnujte, kym prestane vystupovat rozmetavany material
(normélne vyprazdnenie zvySkového mnozstva).

2. Vyvodovy hriadel a motor traktora odstavte a zaistite proti neopravnenému

zapnutiu. Vytiahnite kl'd¢ zapalovania z traktora.

HERIEIEIES

3. Priotvorenom davkovacom postvaéi pohybujte bodom aplikacie zo stranyna |

stranu (z polohy 0 na 9 a spét).
4. Zostavajlce zvysky hnojiva odstrarite pri Cisteni stroja makkym vodnym
lu€om. pozri tieZ ,Cistenie" na strane 205.
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C Udrzba aopravy

C Udrzba a opravy
C.l1 Bezpeénost’

OZNAMENIE

Dodrziavajte vystrazné upozornenia v kapitole 3: Bezpeénost, strana 5.
Predovsetkym dodrZiavajte pokyny v odseku 3.8: Udrzba a opravy, strana 11.

Pri adrzbovych a opravarenskych pracach musite pocitat aj s dalSim
ohrozeniami, ktoré sa nevyskytnu pocas obsluhy zariadenia.

Udrzbové a opravarenské prace vykonavajte vzdy so zvysenou opatrnostou.
Pracujte obzvlast starostlivo s ohfadom na mozné nebezpecenstvo.

Obzvlast dodrziavajte nasledovné pokyny:

e ZvaracCské prace a prace na elektrickom a hydraulickom zariadeni smu
vykonavat len odbornici.

e Pri pracach na nadvihnutom stroji existuje nebezpeéenstvo prevratenia.
Stroj vzdy zabezpedte vhodnymi opornymi prvkami.

e Na nadvihnutie stroja pomocou zdvihacieho prostriedku pouzivajte vzdy
obidve oka na zasobniku.
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e Na elektricky ovliddanych dieloch (ovladacia paka, davkovaci posuvac)
vznika nebezpeéenstvo pomliazdenia a prestrihnutia. Pri udrzbe dbajte
na to, aby sa v oblasti pohyblivych €asti nikto nenachadzal.

e Nahradné diely musia zodpovedat minimalne technickym poZiadavkam,
ktoré su stanovené vyrobcom. Toto je dané napr. prostrednictvom
originalnych nahradnych dielov.

Pred vSetkymi Gistiacimi, tdrzbovymi a udrzaivacimi pracami, ako aj pri
odstrafovani porich odstavte motor traktora a poc¢kajte,kym sa vSetky
pohyblivé Casti stroja zastavia.

e Opravarske prace smie vykonavat' len zaSkolen& a autorizovana
Specializovana dielfa.

HERIEIEIES

EMC
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C.2 PouZzitie vystupu (Specialne vybavenie)
C.2.1 Bezpecénost

Pri odstrafiovani poriuch musite pocitat' s dodato€nymi ohrozeniami, ak
vstupujete do zasobnika.

Vystup pouZzivajte so zvySenou pozornostou. Pracujte obzvlast starostlivo s
ohladom na moZné nebezpecenstvo.

Obzvlast dodrZiavajte nasledovné pokyny:

e Motor traktora odstavte a pockajte, kym sa vSetky pohyblivé Casti stroja
zastavia. Zoberte so sebou klIG¢ zapalovania.

Vystup pouZivajte len pri stroji spustenom dolu.

Vystup pouZzivajte len vo vyklopenom stave.

Do zasobnika nevstupujte cez kryciu plachtu zasobnika.
PouZite rukovat na krycej plachte zasobnika.

Nevstupuijte do plne naplneného zasobnika.

OZNAMENIE

PredovSetkym dodrziavajte pokyny v odseku C.2.4: Bezpe¢né pouzivanie
vystupu, strana 149.

A NEBEZPECENSTVO

Nebezpeéenstvo poranenia kvoli pohyblivym dielom v

A zasobniku
V zasobniku sa nachadzaju pohyblivé diely.

U rotujuceho mieSacieho mechanizmu vam hrozia poranenia ruk
a noh.
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» Vypnite mieSaci mechanizmus.

» Do zasobnika vstupuijte len pre odstranenie poruchy.

» Ochrannd mriezku otvorte len kvoli idrzbarskym pracam EMC
alebo pri poruchach.

HERIEIEIES

C.2.2 Vyklopenie vystupu

Pred vyklopenim vystupu:

e Vypnite vyvodovy hriadel.

e \ypnite motor traktora.

e Spustite rozmetadlo hnojiva.
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C Udrzba aopravy

Dodrzte nasledujuce pokyny k vyklopeniu vystupu.
1. Vystup zdvihnite za spodny stuperi a vyklopte smerom von.
2. Vystup spustite opatrne aZ po doraz.
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Obrézok 15:  Vyklopenie vystupu
C.2.3 Priklopenie vystupu

Pred kaZdou jazdou a pri rozmetavacej prevadzke:
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e Priklopte vystup.

1. Vystup za spodny stupienok pohnite smerom hore.
2. Vystup priklopte a bezpeéne nechajte zapadnut.

N

HERIEIEIES
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EMC e
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Obrazok 16: Vystup v priklopenej polohe
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C.24

Bezpe€né pouZivanie vystupu

Pri vystupe pouzivajte drzadla.
e PouZivajte len zaisteny a vyklopeny vystup.

e Bezkrycej plachty zasobnika, pouzite ako drzadlo na bezpecny vystup bocnu
stenu zasobnika.

e S krycou plachtou zasobnika, pouZite ako drzadlo na bezpeény vystup
drzadlo na krycej plachte zasobnika.

N

=

Obrazok 17: Vystup bez krycej plachty zasobnika

)

Obrazok 18: Vystup s krycou plachtou zasobnika
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C Udrzba aopravy

C.3 Mazanie vaziaceho rozmetadla

Obrazok 19: Miesto mazania vaziaceho rozmetadla
C.4 Kontrola skrutkovych spojov vaziacej jednotky

Stroj je vybaveny 2 snimac¢mi vahy, ktoré st upevnené vzdy 2 skrutkovymi
spojeniami. Tazna ty¢ ma jeden skrutkovy spoj.

Na oboch stranach stroja skontrolujte pevné osadenie skrutkovych spojeni
snimacov vahy a taznej tyce:
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e pred kazdou sezdénou rozmetavania,

e pripadne aj pocas sezény rozmetavania.

Kontrola:;

1. Skrutkovy spoj utiahnite
momentovym kla¢om
(utahovaci moment =
300 Nm).

Obrazok 20: Upevnenie vaziacej jednotky
(v smere jazdy vlavo)
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2. Skrutkovy spoj utiahnite
momentovym kla¢om
(utahovaci moment =
300 Nm).

Obrazok 21: Upevnenie taznej tyce (v
smere jazdy vzadu pod
Sikmou strechou)

OZNAMENIE

Po utiahnuti skrutkovych spojov momentovym klG¢om sa musi vaziaci systém
nanovo vyvazit. Postupujte pri tom podla inStrukcii uvedenych v navode na
obsluhu ovladdacej jednotky v kapitole ,Vyvazovanie vahy".
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C Udrzba aopravy

C.5 Presné nastavenie davkovacieho posuvaca

Nastavenie davkovacich postvacov skontrolujte pred kazdou sezénou
rozmetavania, pripadne aj poc¢as sezdny rozmetavania, ohladom rovnomerného
otvarania.

A VAROVANIE

Nebezpeéenstvo pomliaZzdenia a porezania dielmi

iji ovlddanymi cudzimi silami
Pri pracach na elektricky ovladanych dieloch (ovladacia paka,

davkovaci posuvagd) vznika nebezpecenstvo pomliazdenia a
prestrihnutia.

Pri vSetkych nastavovacich pracach dbajte na miesto
prestrihnutia davkovacieho otvoru a davkovacieho posuvaca.

» Vypnutie motora traktora.

P Vytiahnite klG¢ zapalovania.

» Odpojete privod pradu medzi traktorom a strojom.

P Aktivacia hydraulického davkovacieho posuvaca je pocas
nastavovacich prac zakazana.

Predpoklady
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e Na kontrolu nastavenia davkovacieho postvaca musi byt mechanika volne
pohybliva.

e Vratna pruzina je vyvesena.
e Hydraulicky valec je vyveseny.

Kontrola (priklad Fava strana stroja):

HERIEIEIES

EMC

1. Vezmite €ap dolného
ramena napravy d =
28 mm a zasurite ho do
stredu davkovacieho otvoru.

Obréazok 22:  Cap dolného ramena néapravy
v davkovacom otvore

2. Davkovaci posuvac posunte proti Capu a tato polohu zaistite utiahnutim
zaistovacej skrutky.

> Zarazka na spodnom obluku stupnice (davkovacej stupnici) sa
nachadza na hodnote stupnice 85. Ak poloha nesuhlasi, stupnica sa
musi nastavit’ nanovo.
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Nastavenie:

Davkovaci posuvac sa nachadza v polohe z pracovného kroku 2 (fahko zatlaceny
proti Capu).

3. Uvolnite upevinovacie skrutky stupnice spodného obluka stupnice.
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Obrazok 23: Stupnica nastavenia davkovacieho posuvaca

4. Celu stupnicu posurite tak, aby sa hodnota stupnice 85 nachadzala presne
pod ukazovatelom zobrazovacieho prvku. Stupnicu opat’ pevne zaskrutkujte.

5. Zopakujte pracovné kroky 1 — 4 pre pravy davkovaci posuvac.

OZNAMENIE

Obidva davkovacie posuvace musia rovnomerne naSiroko otvarat.
Skontrolujte preto vzdy obidva davkovacie posuvace.

HERIEIEIES

EMC

6. Opat zaveste vratnu pruzinu a hydraulicky valec.

OZNAMENIE

Po oprave stupnice je pri elektronickom ovladani postvaca potrebna aj oprava
testovacieho bodu posuvaca na ovladacej jednotke.

Dodrziavajte pritom navod na obsluhu ovladacej jednotky.
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C Udrzba aopravy

C.6 Presné nastavenie bodu aplikacie

Zmena bodu aplikacie slizi na presné nastavenie pracovnej Sirky a
prispdsobenie réznym druhom hnojiva.

Nastavenie bodu aplikacie skontrolujte pred kazdou sezénou rozmetavania,
pripadne aj poCas sezony rozmetavania (pri nerovnhomernom rozdeleni hnojiva).

Bod aplikacie sa nastavuje hornym oblikom stupnice.

Obrazok 24: Kontrola nastavenia bodu aplikacie

Kontrola:

OZNAMENIE

Bod aplikacie musi byt na obidvoch stranach nastaveny rovnomerne.
Skontrolujte preto vZdy obidve nastavenia.

Bod aplikacie nastavte do polohy 6.
Z obidvoch otvorov demontujte vystup s kefami.

Uvolnite obidve plastové paky (pohon mieSacieho mechanizmu) a posivajte
ich tak daleko nadol, kym bude dobre viditelné ozubenie hriadelov
mieSacieho mechanizmu.

4. Na ozubenie hriadelov mieSacieho mechanizmu priloZte a napnite vhodnu
tenkd Snuru v smere jazdy vzadu.

> Trojuholnikova znacka na podlahovej doske sa musi zhodovat' s napnutou
Snurou.

> Ak sa znacka so $nurou nezhoduje, bod aplikacie sa musi nastavit
nanovo.

Len pre AXIS 30.1/40.1 s variantom W/Q/EMC
5. Polohu bodu aplikécie kalibrujte nanovo pomocou ovladdacej jednotky.
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OZNAMENIE

Postupujte pri tom podla inStrukcii uvedenych v ndvode na obsluhu ovladacej
jednotky v kapitole , Test/diagnostika“.

Nastavenie:

AN

6. Uvolnite nastavovaci plech pod
tlacidlom ,ukazovatel bodu aplikacie"
(2 samoistiace matice).

Obrazok 25: Uvolnenie
nastavovacieho
plechu bodu
aplikacie

7. Otéacajte nastavovacim centrom, kym sa bude trojuholnikova znacka
zhodovat s napnutou Snurou.

Upevnite nastavovaci plech.

Obidve plastové paky (pohon mieSacieho mechanizmu) posunte nahor a
upevnite. Namontujte vystup s kefami.
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Uvedenie do prevadzky A

AXIS 50.1

A Uvedenie do prevadzky

Al Pripojenie ovladania posuvacéa
A.1.1  Pripojenie hydraulického ovladdania postuvaéa: AXIS 50.1, variant D

Funkcia

Otvéracie posuvace sa ovladaju oddelene prostrednictvom dvoch hydraulickych
valcov. Hydraulické valce sa spoja s ovladanim posuvaca v traktore pomcou
hydraulickych hadic.

Variant Hydraulicky valec | Spbésob Poziadavky na
éinnosti traktor
D Dvojcinny Tlak oleja Dvojcinné riadiace
hydraulicky valec zatvéra, tlak ventily
oleja otvara

Montéz:

1. Hydraulické zariadenie zbavte tlaku.

2. Hadice vyberte z drziaka na rame stroja.

3. Hadice zasunte do prislusSnych spojok traktora.

AXIS 50.1

A.1.2 Pripojenie elektrického ovladania posuvaéa: AXIS 50.1, varianty W

OZNAMENIE

K stroju AXIS 50.1 W sa pripoji elektronické ovladanie posuvaca.

Elektronické ovladanie posuvaca je popisané v samostatnom navode na
obsluhu ovladacej jednotky. Tento navod na obsluhu je stéastou ovladacej
jednotky.

A.1.3 Pripojenie elektrického ovladania posuvaéa: AXIS 50.1, variant C

OZNAMENIE

K stroju AXIS 50.1 C sa pripoji elektrické ovladanie posuvaca.

Elektrické ovladanie posuvaca je popisané v samostatnom navode na obsluhu
ovladacej jednotky E-CLICK. Tento navod na obsluhu je su¢astou ovladacej
jednotky.
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Plnenie

stroja

A NEBEZPECENSTVO

Nebezpe€enstvo zranenia beZiacim motorom

A Pracovanie na stroji pri beZiacom motore méze viest k tazkym
zraneniam prostrednictvom mechaniky a unikajiceho hnojiva.

» Vypnutie motora traktora.
P Vytiahnite klt¢ zapalovania.
P Tretie osoby vykazte z nebezpecénej oblasti.

A UPOZORNENIE

Nepripustna celkova hmotnost’

A PrekroCenie cekovej dovolenej hmotnosti zhorSuje prevadzkovu
a dopravnu bezpecénost vozidla (stroj a traktor) a méze viest k
tazkym Skodam na stroji a Zivotnom prostredi.
» Pred plnenim stanovte mnozstvo, ktoré moZete naloZit.
» Dodrzujte celkovl povolent hmotnost.

Pokyny na plnenie stroja:

Stroj plfite len na rovnom a pevnom podklade.

Stroj plfite len namontovany na traktore. Ubezpecte sa pri tom, Ze traktor stoji
na rovnom a pevnom podklade.

Traktor zabezpecte proti odvaleniu. Zatiahnite ruént brzdu.
Zapnite motor traktora. Vytiahnite kl'ti¢ zapalovania.

Pri plniacej vyske nad 1,25 m plrite stroj pomocou pomocnych prostriedkov
(napr. Celny nakladag, zavitovkovy dopravnik).

Stroj plite maximalne po vySku okraja.

Skontrolujte stav naplnenia tak, Ze vystlpite na vyklopeny vystup alebo cez
priehladné okienko v zasobniku.

- Dodrzte nariadenia k vystupu v kapitole ,Pouzitie vystupu“ na strane 180.




Rozmetavacia prevadzka B

B

B.1

B.2

B.3

Rozmetavacia prevadzka

Bezpeénost’

A NEBEZPECENSTVO

Nebezpeéenstvo zranenia beZiacim motorom

A Pracovanie na stroji pri beziacom motore méze viest k tazkym
zraneniam prostrednictvom mechaniky a unikajuceho hnojiva.
Pri vSetkych nastavovacich pracach pockajte na tpIné zastavenie
v3etkych pohyblivych dielov.
» Vypnutie motora traktora.
P Vytiahnite klG¢ zapalovania.
P Tretie osoby vykazte z nebezpeénej oblasti.

Pouzitie tabulky rozmetavania

OZNAMENIE

Dodrziavajte kapitolu 8.6: Pouzitie tabulky rozmetavania, strana 60.

Rozmetavanie v Uvrati

OZNAMENIE

50 p—

Dodrziavajte kapitolu 8.7: Rozmetavanie v Uvrati, strana 67.
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B.4 Nastavenie rozmetavaného mnozstva

B.41 AXIS50.1W

OZNAMENIE

Stroj AXIS 50.1 W disponuje elektronickym ovladanim posivaca na nastavenie
rozmetavaného mnozstva

Elektronické ovladanie davkovacieho posuvaca je popisané v samostatnom
navode na obsluhu ovladacej jednotky. Tento navod na obsluhu je sucastou
ovladacej jednotky.

Obrazok 1: Stupnica na zobrazenie rozmetavaného mnozstva
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B.42 AXIS50.1D/C

Pri strojoch AXIS 50.1 D/C nastavite rozmetavané mnoZstvo prostrednictvom
spodného obluka stupnice na obidvoch otvoroch.

Obsluzny personal prestavi na tento Ucel ukazovatel do polohy, ktord najprv zistil
v tabulke rozmetavania alebo prostrednictvom skisky ota¢ania. Je to poloha
zarazky otv, do ktorej sa posuvac presunie pocas jazdy s rozmetavanim
hydraulicky alebo silou pruziny (podfla vyhotovenia).

Poloha je zavisla od rozmetdvaného mnozstva a jazdnej rychlosti.

1. Zatvorte davkovaci posuvac.
2. Polohu pre nastavenie stupnice zistite v tabulke rozmetavania alebo na
zaklade skusky otacania.
3. Nastavovaciu skrutku [2] na dolnej stupnici obluka [3] uvolnite.
Ukazovatel [1] dorazu posurite do zistenej polohy.
5. Nastavovaciu skrutku dotiahnite.
o
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Obrazok 2: Stupnica na nastavenie rozmetavaného mnozstva
[1] Ukazovatel zarazky
[2] zaistovacia skrutka
[3] Dolna stupnica obldku stupnice m
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B Rozmetavacia prevadzka
B.5 Nastavenie pracovnej Sirky
B.5.1 Volbaspravneho disku

162

Na realizaciu pracovnej Sirky st podfa druhu hnojiva k dispozicii rozlicné disky.

Typ disku Pracovna $irka
S4 18-28m
S6 24 -36m
S8 30—-42m
S10 32-48m
S12 42 —-50m

Na kazdom disku sa nachadzaju dve rézne, pevne namontované rozmetacie
lopatky. Rozmetacie lopatky su oznacené zodpovedajlc ich typu.

A VAROVANIE

Nebezpe€enstvo poranenia kvoli rotujacim diskom

A

Kontakt s rozdelovacim zariadenim (disky, rozmetacie lopatky)
mdZe viest k prestrihnutiu, pomliazdeniu alebo odrezaniu ¢asti

tela. M6ze dojst k zachyteniu a vtiahnutiu asti tela alebo

predmetov.

» ReSpektujte maximalne dovolené montazne vysky vpredu
(V) a vzadu (H).

P VSetky osoby vykazte z nebezpeénej oblasti stroja.

» Namontovany odrazaci strmen na zasobniku s
rozmetavanym materidlom nedemontuijte.

Typ disku Disk vlavo Disk vpravo

S4 S4-L-200 S4-R-200
S4-L-270 S4-R-270

S4 VxR plus (povrstveny) |S4-L-200 VxR S4-R-200 VxR
S4-L-270 VxR S4-R-270 VxR

S6 VXR plus (povrstveny) |S6-L-255 VxR S6-R-255 VxR
S6-L-360 VxR S6-R-360 VxR

S8 VxR plus (povrstveny) |S8-L-390 VXR S8-R-390 VxR
S8-L-380 VxR S8-R-380 VxR

S10 VxR plus (povrstveny)

S10-L-340 VxR
S10/S12-L-480 VxR

S10-R-340 VxR
S10/S12-R-480 VxR

S12 VxR plus (povrstveny)

S12-L-360 VxR
S10/S12-L-480 VxR

S12-R-360 VxR
S10/S12-R-480 VxR




Rozmetavacia prevadzka B

B.5.2 Demontaz a montaz diskov

A NEBEZPECENSTVO

Nebezpeéenstvo zranenia beZiacim motorom

A Pracovanie na stroji pri beziacom motore méze viest k tazkym
zraneniam prostrednictvom mechaniky a unikajuceho hnojiva.

Disky nikdy nemontujte alebo nedemontujte pri beziacom motore
alebo rotujucom vyvodovom hriadeli traktora.

» Vypnutie motora traktora.
P Vytiahnite klG¢ zapalovania.

Demontaz diskov

[1] Nastavovacia paka
(zasobnik v smere jazdy vlavo)

Obrazok 3: Nastavovacia paka

Pre obidve strany (vlavo a vpravo) postupujte nasledovne:

50 —

1. Nastavovaciu paku vyberte
z drziaka.

2. Nastavovacou pakou
uvolnite uzavretd maticu
disku.

Obréazok 4: Uzavretl maticu uvolnite
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3. Uzavretl maticu

odskrutkuijte.
4. Disk vyberte z hlavy.
5. Nastavovaciu paku odlozte

naspat’ do uréeného

drZiaka.

Obrazok 5: Odskrutkovanie uzavretej
matice

Montaz diskov

Predpoklady

e Vyvodovy hriadel a motor traktora su odstavené a zaistené proti
neopravnenému zapnutiu.

Namontujte lavy disk v smere jazdy viavo a pravy disk v smere jazdy vpravo.
Dajte pozor na to, aby sa disky vliavo a vpravo nezamenili.

Nasledovny priebeh montaZe je popisany na zaklade favého disku. Montaz
pravého disku vykonajte podla tychto pokynov.

1. Lavy rozmetaci disk nasadte na lavy naboj disku. Dbajte na to, aby bol disk
uloZeny rovno na naboji (pripadne odstrante Spinu).

OZNAMENIE

Koliky ulozeni diskov st na lavej a pravej strane polohované rozdielne.
Namontujte spravny disk len vtedy, ked sa prave tato presne hodi do uloZenia
diskov.

2. Opatrne nasadte uzavretl maticu (zabrante sprieceniu).
3. Uzavretl matica 25 Nm ruéne utiahnite, nie nastavovacou pakou.

OZNAMENIE

Uzavreté matice maju vo vnutri rastrovanie, ktoré zabrani samostatnému
uvolneniu. Toto rastrovanie musi byt pri utahovani poéut, v opacnom pripade
je uzavreta matica opotrebovana a musi sa vymenit.

4. Skontrolujte volny priechod medzi rozmetacou lopatkou a vypustom
ota¢anim diskov rukou.
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B.5.3 Nastavenie bodu aplikacie

AXIS 50.1 W

OZNAMENIE

Stroj AXIS 50.1 W disponuje elektronickym nastavenim bodu aplikacie.

Elektronické nastavenie bodu aplikacie je popisané v samostatnom navode na
obsluhu ovladacej jednotky. Tento navod na obsluhu je su¢astou ovladacej
jednotky.

Volbou typu disku urci obsluzny personal urcity rozsah pracovnej Sirky. Zmena
bodu aplikacie slUzi na presné nastavenie pracovnej Sirky a prispdsobenie
r6znym druhom hnojiva.

Bod aplikacie sa nastavuje prostrednictvom ovladacej jednotky.

e Prestavenie horného obluka stupnice v smere menSich Cisel: Hnojivo sa
zhodi skér. Vznikna obrazy rozmetavania pre menSie pracovné Sirky.

e Prestavenie horného obluka stupnice v smere vac¢sich Cisel: Hnojivo sa zhodi
neskor a rozmeta sa viac smerom von do presahovych zon. Vzniknu obrazy
rozmetavania pre vacSie pracovné Sirky.

AXIS 50.1

Obrazok 6: Ukazovatel pre bod aplikécie

A UPOZORNENIE

Nebezpeé€enstvo vecnych $kdd vplyvom aretovaného

A zobrazovacieho prvku
Bod aplikacie sa nastavuje prostrednictvom elektronického

riadenia. Ked sa zobrazovaci prvok aretuje manuélne, mézu sa
poSkodit elektrické nastavovacie valce.

P Zobrazovaci prvok nikdy neposuvajte dopredu, prip.
nearetujte.
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AXIS 50.1 D/C

Volbou typu disku urc¢te stanoveny rozsah pracovnej Sirky. Zmena bodu aplikécie
slGzi na presné nastavenie pracovnej Sirky a prispésobenie r6znym druhom
hnojiva.

Bod aplikacie nastavte pomocou horného obliku stupnice.

e Prestavenie v smere menSich ¢€isel: Hnojivo sa zhodi skér. Vzniknu obrazy
rozmetdvania pre mensie pracovné Sirky.

v v s

e Prestavenie v smere vacSich Cisel: Hnojivo sa zhodi neskdr a rozmeta sa viac
smerom von do presahovych zén. VzniknU obrazy rozmetavania pre vacSie
pracovné Sirky.

o
o
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N
X
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Obrazok 7: Nastavovacie centrum bodu aplikacie

1. Polohu pre bod aplikacie zistite v tabulke rozmetavania alebo testom
pomocou praktickej testovacej supravy (Specialne vybavenie).

Uchopte lavé a pravé drzadlo.

O

Zobrazovaci prvok stlacte.
Uvolni sa aretacia. Nastavovacim centrom je mozné pohybovat.

PV D

Nastavovacie centrum posunte pomocou zobrazovacieho prvku do strednej
polohy.

o

Zobrazovaci prvok pustite.

v

Nastavovacie centrum sa zaaretuje.

6. Skontrolujte, &i je nastavovacie centrum zaaretované.
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B.6 Skuska otacania

Na presnu kontrolu vynaSania odpora¢ame pri kazdej vymene hnojiva vykonat
skasku otacania.

Vykonajte skusku otacania:

e Pred prvym rozmetavanim.

e Ked sa vyrazne zmenila kvalita hnojiva (vlhkost, vysoky podiel pra-chu,
poldmané zrno).

e Ked sa pouZziva novy druh hnojiva.

Vykonajte skusku otacania pri beZziacom vyvodovom hriadeli pri stati alebo poc¢as
jazdy na testovacej drahe.

OZNAMENIE

Pri strojoch AXIS 50.1 W sa vykon& skuska otacania na ovladacej jednotke.

SkuSka otacania je popisana v samostatnom navode na obsluhu ovladacej
jednotky. Tento navod na obsluhu je suastou ovladacej jednotky.

OZNAMENIE

Stroj AXIS 50.1 W disponuje elektronickym nastavenim bodu aplikécie.

Bod aplikacie sa presunie automaticky prostrednictvom ovladacej jednotky na
polohu otaéania (AGP 0).

B.6.1 Zistenie poZzadovaného vytokového mnoZstva

AXIS 50.1

Pred zaciatkom skusky otacania zistite poZzadované vytokové mnoZzstvo.

Zistenie presnej jazdnej rychlosti

Predpoklad pre zistenie pozadovaného vytokového mnozstva je znalost presnej
jazdnej rychlosti.

1. S poloviéne naplnenym strojom prejdite 100 m dlhy Usek na poli.

O

2. Stopnite si ¢as, ktory na to potrebujete.
3. Presnu rychlost jazdy uloZte na stupnicu kalkulatora skusky otacania.

No

Obréazok 8: Stupnica na zistenie presnej jazdnej rychlosti
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Presné jazdna rychlost sa méze vypocitat tieZ pomocou nasledujaceho vzorca:

360
Zmerany ¢as 100 m

Jazdna rychlost (km/h) =

Priklad: Potrebujete na 100 m 45 sekudnd:

360 _ g kmih

45

Zistenie poZzadovaného vytokového mnoZstva za minatu

Na zistenie poZzadovaného vytokového mnoZstva za minatu potrebujete:
e presnu jazdnu rychlost,

e pracovnu Sirku,

e Zelané vyndSané mnozstvo.

Priklad: Chcete zistit poZadované vytokové mnoZstvo na jednom vypuste. VasSa
jazdnd rychlost je 8 km/h, pracovna Sirka je stanovena na 18 m a vynaSané
mnozstvo ma byt 300 kg/ha.

OZNAMENIE

Pre niektoré vynaSané mnoZzstva a jazdné rychlosti su uz vytokové mnozstva
uvedené v tabulke rozmetavania.

Ak vaSe hodnoty v tabulke rozmetavania nenajdete, mézete ich urcit pomocou
kalkulatora skuSok oté€ania alebo cez vzorec.

Zistenie pomocou kalkulatora ski3ok otaéania:
1. Jazycek posurite tak, aby 300 kg/ha bolo pod 18 m.

o
o
Ts)
N
X
<

2. Hodnotu poZzadovaného vytokového mnoZstva pre obidva vystupy mozZete
teraz odg¢itat cez hodnotu jazdnej rychlosti 8 km/h.

> Pozadované vytokové mnoZzstvo na minatu je 72 kg/min.

Ak sa skiska otacania uskutoéni iba na jednom vystupe, musi sa na zistenie
hodnoty pre vystup celd hodnota pozadovaného vytokového mnozstva rozdelit
na polovicu.

3. Od¢itant hodnotu vydelte 2 (= pocet vyvodov).
> PoZadované vytokové mnozstvo na vystup je 36 kg/min.

“©

Obrazok 9: Stupnica na zistenie poZzadovaného vytokového mnozstva za
minatu
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Vypoéet pomocou vzorca

PoZadované vytokové mnoZstvo za minatu méZete vypocitat aj pomocou
nasledujiceho vzorca:

PoZzadované Jazdna rychlost Pracovna Vynasane
vytokové km/h X Sirka X mnozstvo
mnoZstvo g
(kg/min.) 600

Vypocdet pre priklad:

8 km/h x 18 m x 300 kg/ha
600

= 72 kg/min.

OZNAMENIE

Iba pri rovnomernej jazdnej rychlosti sa dosiahne konStantné hnojenie.
Priklad: 0 10 % vySSia rychlost vedie k 10 % nedostato€nému hnojeniu.

AXIS 50.1

B E
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B.6.2 Uskutoénenie skuSky ota€ania

A VAROVANIE

Nebezpe€enstvo poranenia kvoli chemikaliam

A Vystupujuce hnojivo mézZe viest k poraneniam oci a nosnych
sliznic.
P Pocas skisky otac¢ania noste ochranné okuliare.
P Pred skiskou otacania vykazte vsetky osoby z
nebezpecénej oblasti stroja.

A VAROVANIE

Nebezpe€enstvo pomliazdenia a porezania dielmi

A ovladanymi cudzimi silami
Pri pracach na elektricky ovladanych dieloch (ovladacia paka,

davkovaci posuvag) vznika nebezpeclenstvo pomliazdenia a
prestrihnutia.

Pri vSetkych nastavovacich pracach dbajte na miesto
prestrihnutia davkovacieho otvoru a davkovacieho posuvaca.

» Vypnutie motora traktora.

P Vytiahnite klG¢ zapalovania.

» Odpojete privod pradu medzi traktorom a strojom.

P Aktivacia hydraulického davkovacieho posuvaca je po¢as
nastavovacich prac zakazana.

o
o
Ts)
N
X
<

Predpoklady

e Davkovacie poslvace su zatvorené.

e Vyvodovy hriadel a motor traktora si odstavené a zaistené proti
neopravnenému zapnutiu.

Pripravte dostato¢ne velky zasobnik na zachytenie hnojiva (zachytna
kapacita minimalne 25 kg). Ur¢te €istu hmotnost zachytavacej nadoby.

e Pripravte skizny Zlab na skasku otacania. Skizny zlab na ski$ku otacania sa
nachadza v strede za ochranou disku.

e V zasobniku je naplneny dostatok hnojiva.
e Na zaklade tabulky rozmetavania su otac¢ky vyvodového hriadela zname.

e Zelané rozmetavané mnoZstvo, pracovna Sirka a priemerna rychlost boli
zadané do ovladacej jednotky.

OZNAMENIE

Cas pre skusku otagania zvolte tak, aby sa otagali podla moZnosti velké
mnozZstva hnojiva. Cim je vacSie mnozstvo, tym je vySSia presnost merania.
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[1] Poloha skizného Zlabu na
skusSku otacania
Obrazok 10: Sklzny Zlab skisky otacania

Realizacia (na priklade Favej strany rozmetadla):

OZNAMENIE

Skuska otacania sa musi vykonat len na jednej strane stroja. Z
bezpecénostnych dévodov sa vSak musia demontovat obidva disky.

AXIS 50.1

1. Uvolnite pomocou
nastavovacej paky uzavretd
maticu disku. Disky stiahnite
Z naboja.

Obrazok 11: Uzavretll maticu uvolnite
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Obréazok 12: Zavesenie sklzného Zlabu na skusku otacania

2. Sklzny Zlab na skusku oté€ania zaveste pod lavym vyvodom (z pohladu v
smere jazdy).

A VAROVANIE

Nebezpe€enstvo v dosledku rotujucich dielov stroja

A Kontakt s rotujdcimi dielmi stroja (kibovy hriadel, naboje) méze
viest' k narazeniam, odreninam a pomliazdeninam. M6ze déjst k
zachyteniu a vtiahnutiu Casti tela alebo predmetov.

o
o
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N
X
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P Pri spustenom motore sa zdrziavajte mimo oblasti
rotujdcich nabojov.

» Pri rotujicom kibovom hriadeli ovladajte davkovacie
posuvace vzdy len zo sedadla traktora.

P VSetky osoby vykaZzte z nebezpecnej oblasti stroja.

3. Zachytavaciu nadobu
postavte pod lfavy vyvod.

Obrazok 13: Vykonanie skusky otacania

4. Traktor zapnite.
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5. Nastavte pocet otacok vyvodového hriadela podla udajov v tabulke
rozmetavania.

Dalsie kroky vykonajte podla navodu na obsluhu ovladacej jednotky.
Ukoncite skusku ota€ania:
evypnite vyvodovy hriadel a motor traktora.
eproti neopravnenému zapnutiu
8. Ukongite skusku otacania:
vypnite vyvodovy hriadel a motor traktora;
tieto zaistite proti neopravnenému zapnutiu.

9. Namontujte disk. Dajte pozor na to, aby sa disky vlfavo a vpravo nezamenili.

OZNAMENIE

Koliky ulozeni diskov su na lavej a pravej strane polohované rozdielne.
Namontujte spravny disk len vtedy, ked sa prave tato presne hodi do ulozenia
diskov.

10. Opatrne nasadte uzavretl
maticu (zabrarite
sprieceniu).

AXIS 50.1

11. Uzavretd maticu dotiahnite s
25 Nm (dobre pevne rukou).
Nepouzivajte nastavovaciu
paku.

Obrazok 14: Zaskrutkovanie uzavretej
matice

OZNAMENIE

Uzavreté matice maju vo vnutri rastrovanie, ktoré zabrani samostatnému
uvolneniu. Toto rastrovanie musi byt pri utiahnuti citelné. Inak je uzavreta
matica opotrebovana a musi sa vymenit.

12. Skontrolujte volny priechod medzi rozmetacou lopatkou a vypustom
ota¢anim diskov rukou.

13. Skizny zlab pre skusku otacania a nastavovaciu paku opat umiestnite na
uréené miesta na stroji.
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B.7

B.8

174

Kontrola montaznej vysky

OZNAMENIE

S naplnenym zasobnikom skontrolujte, ¢i je nastavena montadzna vyska
spravna.

e Hodnoty nastavenia montaznej vySky prevezmite z tabulky rozmetavania.

e Nastavena montazna vySka nesmie prekro¢it maximalnu pripustn
montaznu vysku.
e Pozri tiez ,Prednastavenie montaznej vySky“ na strane 54.

Nastavenie otaéok vyvodového hriadela

OZNAMENIE

Spravne otacky vyvodového hriadela prevezmite z tabulky rozmetavania.
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B.9 Poruchy a mozné pri€iny
A VAROVANIE
Nebezpeéenstvo zranenia pri nevhodnom odstraneni
A Nt
Neskoré alebo neodborné odstranenie poruchy prostrednictvom
nedostato¢ne kvalifikovaného personalu vedie k tazkym
poraneniam, ako aj k Skodam na stroji a Zzivotnom prostredi.
P Vyskytujlce sa poruchy nechajte ihned’ odstranit.
P Odstranenie poruchy vykonajte sami iba vtedy, ked mate
na to zodpovedajucu kvalifikaciu.
Predpoklady pre odstranenie poruch
Skér ako odstranite poruchy, zohladnite nasledujice body.
e Vyvodovy hriadel a motor traktora si odstavené a zaistené proti
neopravnenému zapnutiu.
e Zasobnik je odstaveny na zemi.
OZNAMENIE
Skér ako odstranite poruchy, zohladnite predovsetkym vystrazné upozornenia
v kapitole 3: Bezpec€nost, strana 5 a v odseku C: Udrzba a opravy, strana 179.
Porucha Mozna pri€ina/opatrenie

Nerovnomerné rozdelenie hnojiva |® Odstrarte usadené hnojivo na diskoch, rozmetacich

lopatkéch, vystupnych kanaloch.

e Otvaraci posuvac neotvarajte tplne. Skontrolujte
funkénost otvaracieho posuvaca.

e Bod aplikacie je nespravne nastaveny. Skorigujte
nastavenie.

Prili§ vela hnojiva na stope e Skontrolujte rozmetacie lopatky, vystupy a chybné diely

traktora

ihned vymerite.

e Hnojivo ma hladSi povrch ako hnojivo testované pre
tabulku rozmetavania. Nastavte dIhsi bod aplikécie
(napr. z 4 na 5).

e Prilis nizke otacky vyvodového hriadela. Skorigujte
otacky.

PriliS vela hnojivo v presahovej e Hnojivo ma drsnejsi povrch ako hnojivo testované pre

oblasti

tabulku rozmetavania. Nastavte kratSi bod aplikacie
(napr. z 5 na 4).

e Prilis vysoké otacky vyvodového hriadela. Skoriguijte
otacky.
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Porucha

Mozna pri€ina/opatrenie

Rozmetadlo davkuje z jednej
strany vySSie rozmetavané
mnoZstvo.

Zasobnik je pri normalnom
rozmetavani nerovnomerne
prazdny.

Tvorenie mostikov nad mieSacim mechanizmom

e QOdstrante hnojivo na prislusnej strane az do vysky
ochrannej mriezky.

e Tvorenie mostikov zni¢te vhodnou drevenou palicou cez
oké ochrannej mriezky.

Upchaty vystup
e Pozri upchania davkovacich otvorov.
Chybny mieSaci mechanizmus

e Odstrarite hnojivo na prisluSnej strane az do vySky
ochrannej mriezky.

e Na otvorenom davkovacom posuvaci stréte vhodnu
drevenu palicu cez oka ochrannej mriezky a cez
vystupny otvor tak odstrante zvySné hnojivo.

e Skontrolujte funkciu pohonu mieSacieho mechanizmu.
Pozri kapitolu 9.8: Kontrola pohonu mieSacieho
mechanizmu, strana 208.

Nespravne nastaveny davkovaci posuvac

e Vykonajte vyprazdnenie zvySkového mnozstva. Pozri
kapitolu B.10: Vyprazdnenie zvySkového mnoZzstva,
strana 178.

e Skontrolujte nastavenie davkovacieho posuvaca. Pozri
kapitolu C.5: Presné nastavenie davkovacieho
posuvaca, strana 184.

Nepravidelny privod hnojiva k
disku

Tvorenie mostikov nad mieSacim mechanizmom

e Odstrarite hnojivo na prisluSnej strane az do vySky
ochrannej mriezky.

e Tvorenie mostikov zni¢te vhodnou drevenou palicou cez
oka ochrannej mriezky.

Upchaty vystup
e Pozri upchania davkovacich otvorov.
Chybny mieSaci mechanizmus

e Odstrarte hnojivo na prisludnej strane az do vysky
ochrannej mriezky.

e Na otvorenom davkovacom posuvaci stréte vhodnu
drevenu palicu cez oka ochrannej mriezky a cez
vystupny otvor tak odstrarite zvySné hnojivo.

e Skontrolujte funkciu pohonu mieSacieho mechanizmu.
Pozri kapitolu 9.8: Kontrola pohonu mieSacieho
mechanizmu, strana 208.

Disky kmitaju.

e Skontrolujte pevné osadenie a zavit uzavretych matic.

Davkovaci posuvac sa otvara
tazko alebo sa neotvara.

e Davkovaci posuvac ide prilis tazko. Skontrolujte chod
posuvaca, paky a klbov a pripadne ho zlepSite.
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Porucha

MoZn4 pri€ina/opatrenie

MieSaci mechanizmus nepracuje. |® Skontrolujte pohon mieSacieho mechanizmu. Pozri
9.8: Kontrola pohonu mieSacieho mechanizmu,
strana 208
Upchania davkovacich otvorovv |e Uvolnite upchania. Na tento ucel:
doslgdku: hr.L.Jd'ek v h”",J'Ve' 1. Traktor odstavte, kIG¢ zapalovania vytiahnite,
vlhkého hnojiva, ostatnych ) ) .
nedistot (listy, slama, zvy3ky 2. Otvorte davkovaci posuvac.
vreca) 3. PodloZte zachytn( nadobu.
4. Demontujte disky.
5. Vydistite vystup zdola pomocou drevenej ty¢e alebo

nastavovacej paky a prerazte davkovaci otvor.
Odstrarnte cudzie telesa zo zasobnika.
Namontujte disky, zatvorte davkovaci posuvac.
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B.10 Vypréazdnenie zvySkového mnoZstva

A VAROVANIE

Nebezpeé€enstvo v dbsledku rotujacich dielov stroja

A Kontakt s rotujacimi dielmi stroja (kibovy hriadel, naboje) mdze
viest k narazeniam, odreninam a pomliazdeninam. Méze dojst k
zachyteniu a vtiahnutiu Casti tela alebo predmetov.

P Pri spustenom motore sa zdrziavajte mimo oblasti
rotujucich nabojov.

» Pri rotujicom kibovom hriadeli ovladajte davkovacie
posuvace vzdy len zo sedadla traktora.

P VSetky osoby vykaZzte z nebezpecnej oblasti stroja.

Pre udrZzanie hodnoty stroja odpora¢ame okamzité vyprazdnenie po kazdom
pouziti. Pri vyprazdiovani zvySkového mnozstva postupujte ako pri realizacii
skusky otacania.

OZNAMENIE

Ked sa stroj AXIS 50.1 W pripoji k ovladacej jednotke, zobrazi sa hlasenie, ze
sa bod aplikacie presuva docasne z dévodu vyprazdnovania zvyskového
mnoZstva do polohy bodu aplikacie 0.

Dodrziavajte pritom navod na obsluhu ovladacej jednotky.

Upozornenie pre Uplné vyprazdnenie zvySkového mnozstva:

Po norméalnom vyprazdneni zvyskového mnozstva mdzu v stroji zostat malé
mnoZstva rozmetavacieho prostriedku. Ak chcete vykonat Uplné vyprazdnenie
zvySkového mnozstva (napr. na konci sezony rozmetavania, pri vymene
rozpraSovaného materialu), postupujte nasledovne:

1. Zasobnik vyprazdnujte, kym prestane vystupovat rozmetavany materiél
(normalne vyprazdnenie zvySkového mnozstva).

2. Vyvodovy hriadel a motor traktora odstavte a zaistite proti neopravnenému

zapnutiu. Vytiahnite kIG¢ zapalovania z traktora.

3. Zostavajlce zvysky hnojiva odstrarite pri Cisteni stroja makkym vodnym
lGéom. pozri tiez . Cistenie” na strane 205.

SBIORICRY oo
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Udrzbaaopravy C

C Udrzba a opravy

C.l1 Bezpeénost’

OZNAMENIE

Dodrziavajte vystrazné upozornenia v kapitole 3: Bezpecnost, strana 5.
PredovSetkym dodrziavajte pokyny v odseku 3.8: Udrzba a opravy, strana 11.

Pri adrzbovych a opravarenskych pracach musite pocitat aj s dalSim
ohrozeniami, ktoré sa nevyskytnl pocas obsluhy zariadenia.

Udrzbové a opravarenské prace vykonavajte vzdy so zvysenou opatrnostou.
Pracujte obzvlast starostlivo s ohfadom na mozné nebezpecenstvo.

Obzvlast dodrziavajte nasledovné pokyny:

e ZvaracCské prace a prace na elektrickom a hydraulickom zariadeni smu
vykonavat len odbornici.

e Pri pracach na nadvihnutom stroji existuje nebezpeéenstvo prevréatenia.
Stroj vzdy zabezpedcte vhodnymi opornymi prvkami.

e Na nadvihnutie stroja pomocou zdvihacieho prostriedku pouZivajte vzdy
obidve oka na zasobniku.

e Na elektricky ovladanych dieloch (ovladacia paka, davkovaci posuvac)
vznika nebezpeéenstvo pomliazdenia a prestrihnutia. Pri adrzbe dbajte
na to, aby sa v oblasti pohyblivych ¢asti nikto nenachadzal.

e Nahradné diely musia zodpovedat minimalne technickym poziadavkam,
ktoré su stanovené vyrobcom. Toto je dané napr. prostrednictvom
originalnych nahradnych dielov.

e Pred vSetkymi €istiacimi, udrzbovymi a udrzaivacimi pracami, ako aj pri
odstrafovani porich odstavte motor traktora a poCkajte,kym sa v3etky
pohyblivé Casti stroja zastavia.

e Opravarske prace smie vykonavat len zaSkolena a autorizovana
Specializovana dielnha.
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C.22
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PouZzitie vystupu

Bezpecénost’

Pri odstrafiovani porich musite pocitat' s dodato€nymi ohrozeniami, ak
vstupujete do zasobnika.

Vystup pouZzivajte so zvySenou pozornostou. Pracujte obzvlast starostlivo s
ohlfadom na moZné nebezpecenstvo.

Obzvlast dodrZiavajte nasledovné pokyny:

Motor traktora odstavte a pockajte, kym sa vSetky pohyblivé ¢asti stroja
zastavia. Zoberte so sebou klIG¢ zapalovania.

Vystup pouZivajte len pri stroji spustenom dolu.

Vystup pouZzivajte len vo vyklopenom stave.

Do zasobnika nevstupujte cez kryciu plachtu zasobnika.
Pouzite rukovat na krycej plachte zasobnika.

Vstupuijte len do prazdneho zasobnika.

A NEBEZPECENSTVO

Nebezpe€enstvo poranenia kvoli pohyblivym dielom v

iji zasobniku
V zasobniku sa nachadzaju pohyblivé diely.

U rotujuceho mieSacieho mechanizmu vam hrozia poranenia rak
a noh.

» Vypnite mieSaci mechanizmus.

» Do zasobnika vstupuijte len pre odstranenie poruchy.

» Ochranna mriezku otvorte len kvoli Gdrzbarskym pracam
alebo pri poruchach.

Vyklopenie vystupu

Pred vyklopenim vystupu:

Vypnite vyvodovy hriadel.
Vypnite motor traktora.

e Spustite rozmetadlo hnojiva.
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DodrZte nasledujuce pokyny k vyklopeniu vystupu.
1. Vystup zdvihnite za spodny stuperi a vyklopte smerom von.
2. Vystup vo vyklopenej polohe bezpecne zaistite.

S —

I -

Obrazok 15:  Vyklopenie vystupu
C.2.3 Priklopenie vystupu

Pred kazdou jazdou a pri rozmetavacej prevadzke:

e Priklopte vystup.
1. Vystup zdvihnite za spodny stuperi a priklopte smerom dnu.
2. Vystup v priklopenej polohe bezpecne zaistite.
|
]
!
2 8
ﬂ%m A\

Obrazok 16:  Vystup v priklopenej polohe
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C.3 Mazanie vaziaceho rozmetadla

Obréazok 17: Miesto mazania vaziaceho rozmetadla

[1] Miesto mazania (2x)
[2] Lapac necistdt v smere jazdy vpredu
[3] Spojovaci bod dolného ramena napravy vaziaceho rozmetadla

OZNAMENIE

Demontujte CiastoCne lapac necistdt, aby ste sa dostali ku vSetkym miestam
mazania.

C4 Kontrola skrutkovych spojov vaziacej jednotky

o
o
Ts)
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Stroj je vybaveny 2 snimac¢mi vahy, ktoré st upevnené vzdy 2 skrutkovymi
spojeniami. Tazna ty¢ ma jeden skrutkovy spoj.

Skontrolujte na obidvoch stranach stroja pevné osadenie skrutkovych spojeni
snimacov vahy a taznej tyCe pred kazdou rozmetacou sezénou.

Kontrola:

1. Skrutkové spoje utiahnite
momentovym kft€om
(utahovaci moment =
300 Nm).

Obrézok 18:  Upevnenie vaZiacejjednotky
(v smere jazdy vlavo)
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2. Skrutkovy spoj [1] utiahnite
momentovym kfd€om
(utahovaci moment =
300 Nm).

Obrazok 19: Upevnenie taZznej tyCe

OZNAMENIE

Po utiahnuti skrutkovych spojov momentovym kfiéom sa musi vazZiaci systém
nanovo vyvazit. Postupujte pri tom podla inStrukcii uvedenych v navode na
obsluhu ovladacej jednotky v kapitole ,Vyvazovanie vahy*.

AXIS 50.1
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Presné nastavenie davkovacieho posuvaca

Nastavenie davkovacich postvacov skontrolujte pred kazdou sezénou
rozmetavania, pripadne aj poc¢as sezdny rozmetavania, ohladom rovnomerného
otvarania.

A VAROVANIE

Nebezpe€enstvo pomliazdenia a porezania dielmi

A ovlddanymi cudzimi silami
Pri pracach na elektricky ovladanych dieloch (ovladacia paka,

davkovaci posuvac) vznika nebezpecenstvo pomliazdenia a
prestrihnutia.

Pri vSetkych nastavovacich pracach dbajte na miesto
prestrihnutia davkovacieho otvoru a davkovacieho posuvaca.

» Vypnutie motora traktora.

P Vytiahnite klu¢ zapalovania.

» Odpojete privod pradu medzi traktorom a strojom.

P Aktivacia hydraulického davkovacieho posuvaca je pocas
nastavovacich prac zakazana.

Predpoklady

Na kontrolu nastavenia davkovacieho posuvaca musi byt mechanika volne
pohybliva.

e Ovladac je vyveseny.

Kontrola (priklad rava strana stroja):

Vezmite ¢ap dolného
ramena napravy d = 28 mm
a zasurnte ho do stredu
davkovacieho otvoru.

Obrazok 20:  Cap dolného ramena
napravy v davkovacom
otvore

Davkovaci psuvac posurite proti apu.

Ukazovatel na stupnici davkovacieho postvaéa musi ukazovat’' na
hodnotu stupnice 85. Ak poloha nesuhlasi, stupnica sa musi nastavit’
nanovo.
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Nastavenie AXIS 50.1 W
Davkovaci posuvac sa nachadza v polohe z pracovného kroku 2.
3. Uvolnite upevinovacie skrutky obluka stupnice.

®

Obréazok 21: Upeviovacie skrutky stupnice

4. Celd stupnicu posunte tak, aby sa hodnota stupnice 85 ukazovala presne
na ukazovatel zobrazovacieho prvku. Stupnicu opat’ pevne zaskrutkuijte.

AXIS 50.1

Obrazok 22: Ukazovatel davkovacieho posuvaca v polohe 85
5. Zopakujte pracovné kroky 1 - 4 pre pravy davkovaci posuvac.
6. Ovladac spojte znova s davkovacim posuvacom.

OZNAMENIE

Obidva davkovacie postvace musia rovnomerne naSiroko otvarat.
Skontrolujte preto vZdy obidva davkovacie posuvace.

Po oprave stupnice je pri elektronickom ovladani posuvaca potrebna aj oprava
testovacieho bodu posivaca na ovladacej jednotke.

DodrZiavajte pritom navod na obsluhu ovlddacej jednotky.
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Nastavenie AXIS 50.1 D/C

Davkovaci posuvac sa nachadza v polohe z pracovného kroku 2 (fahko zatlaceny
proti Capu).

7. Uvolnite upevinovacie skrutky stupnice spodného obluka stupnice.

Obrazok 23: Stupnica nastavenia davkovacieho posivaca

8. Celu stupnicu posurnite tak, aby sa hodnota stupnice 85 nachadzala presne
pod ukazovatelom zobrazovacieho prvku. Stupnicu opéat’ pevne zaskrutkujte.
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9. Zopakuijte pracovné kroky 1 - 4 a 7 - 8 pre pravy davkovaci posuvac.

OZNAMENIE

Obidva davkovacie posuvace musia rovhomerne naSiroko otvarat.
Skontrolujte preto vzdy obidva davkovacie posuvace.

O

10. Opéat zaveste vratnu pruzinu a hydraulicky valec.

OZNAMENIE

Po oprave stupnice je pri elektronickom ovladani postvaca potrebna aj oprava
testovacieho bodu posuvaca na ovladacej jednotke.

Dodrziavajte pritom navod na obsluhu ovladacej jednotky.
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C.6

Presné nastavenie bodu aplikacie

Zmena bodu aplikacie slUzi na presné nastavenie pracovnej Sirky a
prispésobenie réznym druhom hnojiva.

Nastavenie bodu aplikacie skontrolujte pred kazdou sezénou rozmetavania,
pripadne aj poCas sezony rozmetavania (pri nerovhomernom rozdeleni hnojiva).

A VAROVANIE

Nebezpe€enstvo pomliazdenia a porezania dielmi

A ovlddanymi cudzimi silami
Pri pracach na elektricky ovladanych dieloch (ovladacia paka,

davkovaci posuvac) vznika nebezpecenstvo pomliazdenia a
prestrihnutia.

Pri vSetkych nastavovacich pracach dbajte na miesto
prestrihnutia davkovacieho otvoru a davkovacieho postvaca.

» Vypnutie motora traktora.

P Vytiahnite kla¢ zapalovania.

» Odpojete privod pradu medzi traktorom a strojom.

P Aktivacia hydraulického davkovacieho poslvaca je po¢as
nastavovacich prac zakazana.

Obrazok 24: Kontrola nastavenia bodu aplikacie

[1] Nastavovacie centrum viavo/vpravo
[2] VonkajSia hlava vidlice vlavo/vpravo
[3] Vnuatorna hlava vidlice vlavo/vpravo
[4] Ovladac

[5] Prestavovacia jednotka

[6] Spojovacia paka

50 —

OZNAMENIE

Bod aplikacie musi byt na obidvoch stranach nastaveny rovnomerne.
Skontrolujte preto vzdy obidve nastavenia.
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C.6.1 Kontrola zdkladného nastavenia ozubenych segmentov

1. Vyskrutkovanim 2 skrutiek odstrarite ochranné zariadenie prestavovace;j
jednotky (5).

2. Naspodnej strane ozubenych segmentov sa nachadzaju znacky.
> Tieto sa musia zhodovat’ (pozri obrazok 25 a obrazok 26).

Obrazok 25: Poloha znaciek na ozubenych segmentoch

- ¢ ¢ gummm

Obréazok 26: Spodné strana ozubenych segmentov: znacky sa musia
zhodovat

3. Po kontrole, prip. nastaveni opat namontujte ochranné zariadenie.
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C

C.6.2

Vyvesenie ovlada€a prestavenia bodu aplikacie

e Ymontujte ¢ap.

Obrazok 27:

Zakladné nastavenie vnatornej hlavy vidlice

OZNAMENIE

Vyvesenie ovladaca

Vnuatorné a vonkajSie hlavy vidlice musia byt nastavené rovnhomerne na
obidvoch stranach. Pre obidve strany postupuijte rovnako podla popisu niZSie.

1. Hlavu vidlice (1)
zaskrutkujte tak daleko, kym
bude zavitova ty¢ licujic
priliehat na vnatorny okraj
hlavy vidlice.

2. Hlavu vidlice opat
vyskrutkujte o 2 otacky.

3. Utiahnite poistna maticu (2).

Obrazok 28:
4. Hlavu vidlice zaveste a
zaistite utiahnutim poistnej
matice.
Obrazok 29:

Vyvesenie vnutornej hlavy
vidlice

Zavesenie vnutornej hlavy
vidlice
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Z&kladné nastavenie vonkajSej hlavy vidlice

f

1.

VonkajSiu hlavu vidlice
vyveste na lavom a pravom
nastavovacom centre.

Hlavu vidlice (1)
zaskrutkujte tak daleko, kym
bude zavitova ty¢ priliehat
na vnutorny okraj hlavy
vidlice.

Hlavu vidlice opéat
vyskrutkujte o 2 otacky.

Poistnd maticu (2) eSte
neut'ahujte.

Hlava vidlice nezavesuijte.

Otoéenim nastavovacieho

centra do polohy 6 nastavte

obojstranne bod aplikacie
hnojiva.

Skrutku pod zobrazovacim
prvkom uvolnite kftéom na
skrutky, VK 13.

Zobrazovaci prvok posurite
dopredu pre zablokovanie.

Obrézok 30:  Vyvesenie vonkajSej hlavy
vidlice
Obrazok 31: Nastavenie bodu aplikacie
do polohy 6
o
WD
Obréazok 32: Manualne nastavenie

zobrazovacieho prvku
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C.6.3 Kontrola AXIS 50.1 D/C

1. Vhodnu tenka Snaru [1] zaloZte a napnite v smere jazdy vzadu (ako je
zobrazené) zdola cez zéarez [a] lavého a pravého nastavovacieho centra.

Obrazok 33: Kontrola nastavenia bodu aplikacie

AXIS 50.1

OZNAMENIE

Bod aplikacie musi byt na obidvoch stranach nastaveny rovnomerne.
Skontrolujte preto vzdy obidve nastavenia.

e Snura musi priliehat rovno a bez tlaku na hranu prisluného plechu [b].

O

e Ak Snura neprilieha rovno, nastavte bod aplikacie nanovo .
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C.6.4 Nastavenie AXIS 50.1 D/C

AN

2. Uvolnite nastavovaci plech pod
tlaCidlom ,ukazovatel bodu aplikacie”
(2 samoistiace matice).

Obréazok 34: Uvolnenie
nastavovacieho
plechu bodu
aplikacie

3. Otéacajte nastavovacim centrom, kym sa bude trojuholnikova znacka
zhodovat s napnutou Snurou.

Upevnite nastavovaci plech.

5. Obidve plastové paky (pohon mieSacieho mechanizmu) posurite nahor a
upevnite.

6. Namontujte vystup s kefami.
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C.6.5 Kontrla AXIS50.1 W

1. Na spodné strany lavého a
pravého nastavovacieho
centra priloZte a napnite
vhodnu tenkud Sndru v smere
jazdy dozadu (podra
zobrazenia).

Obrazok 35: PriloZenie Snury k
nastavovaciemu centru

2. Trojuholnikova znacka na
nastavovacom centre sa
musi zhodovat' s napnutou
Snurou.

AXIS 50.1

Obrazok 36: Znacky na nastavovacom
centre

e Ak sa znacka so Snurou nezhoduje, bod aplikacie sa musi nastavit nanovo.
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C.6.6 Nastavenie AXIS50.1 W

3. Uvolnite obidve skrutky
zobrazovacieho prvku.

4. Otéacajte nastavovacim
centrom, kym sa bude
trojuholnikova znacka
zhodovat s napnutou
Snurou.

5. Opat utiahnite upevihovacie
skrutky zobrazovacieho
prvku.

e Pri utahovani dbajte na
to, aby bol zobrazovaci
prvok uloZeny paralelne
a licujuc s podlahovou
doskou.

6. Odoberte Sndru.

Obrazok 37: Uvolnenie/utiahnutie
upeviovacich skrutiek
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7. Zobrazovaci prvok opat
posurite spat.

Obrazok 38: Spéatné posunutie
zobrazovacieho prvku
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8. Bod aplikacie nastavte na t
obidvoch stranach na O.

9. Zobrazovaci prvok posurite
dopredu pre zablokovanie.

Obrazok 39: Nastavenie bodu aplikacie
do polohy 0

Jo

10. Vonkajsie hlavy vidlice
nastavte tak, aby bolo
mozné spojit Capmi (1)
nastavovacie centrum a
prestavovaciu ty¢.

AXIS 50.1

11. Utiahnite poistni maticu.

Obrazok 40:  Zavesenie vonkajSej hlavy
vidlice

12. Zobrazovaci prvok posunte
spat.
13. Utiahnite skrutku.

Obréazok 41: Spéatné posunutie
zobrazovacieho prvku
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14. Ruénym prestavenim bodu
aplikacie skontrolujte, ¢i sa
zhoduju nastavenia viavo a
vpravo (napr. skontrolujte
zhodu MAH 1, 6 a 9).

Obrazok 42: Kontrola nastavenia bodu
aplikacie

15. Opéat zaveste a zaistite
ovladac.

Obrézok 43: Zavesenie ovladaca
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16. Polohu bodu aplikacie kalibrujte nanovo pomocou ovladacej jednotky.

OZNAMENIE

Postupujte pri tom podla inStrukcii uvedenych v navode na obsluhu ovladacej
jednotky v kapitole , Test/diagnostika"“.
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D Priloha

Manualne nastavenie bodu aplikacie pri AXIS 50.1 W (len pri elektronickej
poruche)

OZNAMENIE

Ak viac nie je mozné ovladat bod aplikacie elektricky, jeho nastavenie sa
vykonava manualne.

D.1 Deaktivacia ovladania ovladaca

Ovladag, ktory sa pre nastavenie bodu aplikacie presuva elektricky, sa musi pred
manualnym nastavenim bodu aplikacie odpojit.

1. Odpojte prestavovaciu ty¢
nastavovacieho centra na
obidvoch stranach. Na to
vymontujte ¢ap. @

Obrézok 44:  Vymontovanie ¢apu

AXIS 50.1

2. Ty¢ posurite nabok.

3. Cap opét zasurite do hlavy
vidlice a zaistite.

Obrazok 45: Vymontovanie tyce
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D.2 Nastavenie bodu aplikéacie

Manualne nastavenie bodu aplikacie sa vykonava prostrednictvom obliuka
stupnice na obidvoch stranach.

OZNAMENIE

Uistite sa, ¢i sa bod aplikacie na obidvoch stranach nastavil rovhomerne.

1. Skrutku pod zobrazovacim

prvkom uvolnite kfi€om na
skrutky, VK 13.

> Aretacia sauvolnia
zobrazovacim prvkom sa <:§
davolnepohybovat (pozri
obrézok 46).

Obrazok 46: Uvolnenie aretacie
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2. Zobrazovaci prvok nastavte
na pozadovan( hodnotu.

Obrazok 47: Manualne nastavenie bodu
aplikacie
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3. Zobrazovaci prvok posurite
pri pozadovanej hodnote
dopredu.

> Zobrazovaci prvok sa
zaisti.

4. Priskrutkujte aretaciu.

Obrazok 48: Priskrutkovanie aretacie

AXIS 50.1
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9 VSeobecnd& udrzba a oprava (vSetky typy)

9.1 Bezpeénost’

OZNAMENIE

Dodrziavajte vystrazné upozornenia v kapitole 3: Bezpecnost, strana 5.
PredovSetkym dodrziavajte pokyny v odseku 3.8: Udrzba a opravy, strana 11.

Pri adrzbovych a opravarenskych pracach musite pocitat aj s dalSim
ohrozeniami, ktoré sa nevyskytnl pocas obsluhy zariadenia.

Udrzbové a opravarenské prace vykonavajte vzdy so zvysenou opatrnostou.
Pracujte obzvlast starostlivo s ohfadom na mozné nebezpecenstvo.

Obzvlast dodrziavajte nasledovné pokyny:

e ZvaracCské prace a prace na elektrickom a hydraulickom zariadeni smu
vykonavat len odbornici.

e Pri pracach na nadvihnutom stroji existuje nebezpeéenstvo prevréatenia.
Stroj vzdy zabezpedcte vhodnymi opornymi prvkami.

e Na nadvihnutie stroja pomocou zdvihacieho prostriedku pouZivajte vzdy
obidve oka na zasobniku.

e Na elektricky ovladanych dieloch (ovladacia paka, davkovaci posuvac)
vznika nebezpeéenstvo pomliazdenia a prestrihnutia. Pri adrzbe dbajte
na to, aby sa nikto nenachadzal v oblasti pohyblivych asti.

e Nahradné diely musia zodpovedat minimalne technickym poziadavkam,
ktoré su stanovené vyrobcom. Toto je dané napr. prostrednictvom
originalnych nahradnych dielov.

e Pred vSetkymi €istiacimi, udrzbovymi a udrzaivacimi pracami, ako aj pri
odstrafovani porich odstavte motor traktora a poCkajte,kym sa v3etky
pohyblivé Casti stroja zastavia.

e Lassen Sie Reparaturarbeiten nur Opravarske prace smie vykonavat’ len
zasSkolen4 a autorizovana Specializovana dielna.
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9.2

202

Plan adrzby

Konstrukéné diely Udrzbové prace Poznamka
plan udrzby

Diely podliehajuce Pravidelne kontrolujte Strana 206.

opotrebovaniu a

skrutkové spoje

Cistenie Vykonajte po kazdom Strana 205
pouziti

Ochranna mriezka v Pred adrzbovymi pracami |Strana 203

zasobniku otvorte ochrannu mriezku
v zasobniku

MieSaci mechanizmus | Skontrolujte Strana 208

opotrebovanie

Demontaz a montaz
diskov

Skontrolujte
opotrebovanie

Kapitola B.5.2%

Vymena rozmetacej Skontrolujte Strana 210
lopatky opotrebovanie
Naboj disku Skontrolujte polohu Strana 207
Nastavenie Nastavenie AXIS 20.1: kap. C.21
davkovacieho posuvaca AXIS 30.1: kap. C.4%
AXIS 50.1 W: kap. C.51
Nastavenie AXIS 20.1: kap. C.3%

Nastavenie bodu aplika-
cie

AXIS 30.1: kap. C.5%
AXIS 50.1 W: kap. C.6%

Prevodovy olej

Mnozstvo a druhy;
Vymerite olej

Strana 212

Plan mazania

Strana 205

1. Pozriregister stroja (AXIS 20.1, AXIS 30.1 alebo AXIS 50.1)




VSeobecna udrzba a oprava (vSetky typy) 9

9.3 Otvorenie ochrannej mriezky v zasobniku

A NEBEZPECENSTVO

Nebezpeéenstvo poranenia kvoli pohyblivym dielom v

A zasobniku
V zasobniku sa nachadzaju pohyblivé diely.

U rotujuceho mieSacieho mechanizmu vam hrozia poranenia ruk
a noh.

» Vypnite mieSaci mechanizmus.

» Do zasobnika vstupuijte len pre odstranenie poruchy.

» Ochrannd mriezku otvorte len kvoli tdrzbarskym pracam
alebo pri poruchach.

A VAROVANIE

Nebezpeéenstvo poranenia kvoli pohyblivym dielom v

A zasobniku
V zasobniku sa nachadzaju pohyblivé diely.

Pri uvedeni stroja do prevadzky a prevadzke stroja mdzu vzniknat
zranenia na rukach a nohach.

» Pred uvedenim stroja do prevadzky a prevadzkou stroja
bezpodmiene€ne namontujte ochrannt mriezku a
zablokuijte ju.

» Ochrannd mriezku otvorte len kvoli tdrzbarskym pracam
alebo pri poruchach.

Ochranné mriezky v zasobniku sa automaticky uzavru blokovanim ochrannej
mriezky.

o

Obrazok 9.1: Blokovanie ochrannej mriezky otvorené/uzatvorené

Aby sa zabranilo neimyselnému otvoreniu ochrannej mriezky, uvoliuje sa
blokovanie ochrannej mriezky len pomocou nastroja (nastavovacia péaka - pozri
obrazok 6.10).
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Pred otvorenim ochrannej mriezky:
e Vypnite vyvodovy hriadel.
e Spustite rozmetadlo hnojiva.

e \ypnite motor traktora.

Obrazok 9.2: Otvorenie blokovania ochrannej mriezky

e Vykonavajte pravidelné kontroly funk&nosti blokovania ochrannej mriezky.
Pozri obrazok dole.

e Pokazené blokovanie ochrannej mriezky vymerite.

e Pripadne posuvanim blokovania ochrannej mriezky [1] nadol/nahor
skorigujte nastavenie (pozri obrazok dole).

Obrazok 9.3: Kontrolna zdkladna mierka blokovania ochrannej mriezky

204



VSeobecna udrzba a oprava (vSetky typy)

9

9.4 Cistenie

Pre udrzanie hodnoty stroja odporic¢ame ¢istenie pradom vody po kazdom

pouziti.

Pre jednoduchSie Cistenie sa mdzu ochranné mriezky v zasobniku odklopit (pozri
kapitolu 9.3: Otvorenie ochrannej mriezky v zadsobniku, strana 203).

Dbajte predovSetkym na nasledovné pokyny k Cisteniu.

e Vytokové kanaly a oblast vedenia posuvaca Cistite len zdola.

e Naolejované stroje Cistite len na miestach na umyvanie s odluovacom oleja.

e Pri Cisteni s vysokym tlakom prudu vody nikdy nesmerujte tento prad na
piktogramy, elektrické zariadenia, hydraulické konstrukéné diely a klzné
lozisko.

Po Cisteni odporu¢ame, suchy stroj, predovSetkym potiahnuté rozmetacie

lopatky a €asti z uSlachtilej ocele, oSetrit ekologickym prostriedkom proti

korozii.

Na oSetrenie hrdzavych miest sa mdZe u autorizovaného zmluvného predajcu
objednat vhodna suprava na leStenie.

95 Plan mazania

Miesta mazania

Mazacie
prostriedky

Poznamka

Kibovy hriadel

Tuk

Pozri ndvod na obsluhu od vyrobcu.

Déavkovaci posuvag, |Tuk, olej Udrziavat v dobrom chode a pravidelne mazat.

paka so zarazkou

Naboj disku Grafitovy tuk Oto¢ny bod a klzné plochy udrziavajte v dobrom
chode a pravidelne ich maZzte.

Hlavice dolného a hor- | Tuk Pravidelne mazat.

ného ramena npravy

Kiby, puzdra (pohon | Tuk, olej Aj ked su uréené pre chod na sucho, mdzu sa

mieSacieho zlahka namazat.

mechanizmu)

Prestavenie bodu Olej UdrZiavajte v dobrom chode a pravidelne olejujte

aplikacie
prestavitelného dna

od kolesa dovnutra a od dna von.
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9.6 Diely podliehajuce opotrebovaniu a skrutkové spoje

9.6.1 Kontrola dielov podliehajucich opotrebovaniu

Diely podliehajuce opotrebovaniu su: rozmetacia lopatka, mieSacia hlava,
vystup, hydraulické hadice.

e Kontrola dielov podliehajucich opotrebovaniu

Ak tieto diely vykazuju viditelné znaky opotrebovania, deformacie alebo diery,
musia sa vymenit, pretozZe to v opacnom pripade vedie k chybnému obrazu
rozpraSovania.

Zivotnost dielov podliehajicich opotrebovaniu je okrem iného zavisla od
pouzitych rozmetavanych materialov.

9.6.2 Kontrola skrutkovych spojov

Skrutkové spoje su zo zavodu utiahnuté a zaistené potrebnym utahovacim
momentom. Kmitania a otrasy, obzvlast v prvych prevadzkovych hodinach mézu
skrutkové spoje uvornit.

e Pri novom stroji asi po 30 prevadzkovych hodinach skontrolujte pevné
osadenie vSetkych skrutkovych spojeni.

e Pravidelne, minimalne ale pred zagiatkom rozmetavacej sezény, skontrolujte
pevnost vSetkych skrutkovych spojeni.

Niektoré konstrukéné diely (napr. rozmetacia lopatka) su namontované so
samoistiacimi maticami. Pri montaZzi tychto konStrukénych dielov pouZzite vzdy
noveé samoistiace matice.
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9.7 Kontrola polohy naboja disku

Naboj disku musi byt vycentrovany presne pod mieSacim mechanizmom.

Obrazok 9.4: Kontrola polohy naboja disku

Predpoklady
e Disky su demontované (pozri odsek B.5.2).

Kontrola centrovania:

1. Vhodnou poméckou (napr. pravitkom, uhlomerom) skontrolujte centrovanie
naboja disku a mieSacieho mechanizmu.

> Osi ndboja disku a mieSacieho mechanizmu musia byt v jednej osi.
Vzajomne sa mézu odchylovat maximalne 2 mm.

Ak sa tato tolerancia prekroci, obratte sa na vasho predajcu, prip. Specializovan(
dielfu.
Kontrola vzdialenosti:

2. Zmerajte vzdialenosti od hornej hrany naboja disku po spodnu hranu
mieSacieho mechanizmu.

D> Vzdialenost musi byt 136,5 mm (pripustna tolerancia £ 2 mm).

Ak sa této tolerancia prekroci, obratte sa na vasho predajcu, prip. Specializovanu
dielfu.
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9.8 Kontrola pohonu mieSacieho mechanizmu

OZNAMENIE

Existuje Pavy a pravy mieSaci mechanizmus. Obidva mieSacie mechanizmy
rotuja viavo a vpravo rovnakym smerom ako disky.

Na zabezpecenie rovnomerného toku hnojiva musi mieSaci mechanizmus
pracovat s ¢o najkonstantnejSimi otackami.

e Otacky mieSacieho mechanizmu: 15 — 20 ot./min pri ota€kach vyvodového
hriadela 540 ot./min.

Na dosiahnutie spravnych otacok mieSacieho mechanizmu 15 — 20 ot./min
potrebuje mieSaci mechanizmus odpor granulatu hnojiva. Pri prdzdnom
z4sobniku je z tohto dévodu celkom mozZné, Ze aj intaktny mieSaci mechanizmus
nedosiahne spravne otacky alebo budu jeho otacky kolisat.

Ak sa otacky pri naplnenom zasobniku nachadzaji mimo rozsahu, musi sa
skontrolovat’ poSkodenie a opotrebovanie mieSacieho mechanizmu.

Funkénd skiska mieSacieho mechanizmu

Predpoklady
e Traktor je odstaveny.
e KIu¢ zapalovania je vytiahnuty.

e Stroj je odstaveny na podlahe

Obrazok 9.5: Kontrola pohonu mieSacieho mechanizmu

[1] Prava mieSacia hlava (v smere jazdy)
[2] Lavéa mieSacia hlava (v smere jazdy)
[3] Ojnicové tyce

Sipky: Smer ota¢ania diskov
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1. Skontrolujte ojnicové tyce.
e Ojnicové tyCe nesmu vykazovat Ziadne trhliny alebo iné poSkodenia.
e Skontrolujte opotrebovanie kibového uloZenia.

e Skontrolujte funkciu vSetkych poistnych prvkov na miestach kibovych
spojeni.

2. MieSaciu hlavu rukou zatoéte do smeru otacéania disku. Pozri Obrazok 9.5.
e MieSacou hlavou sa musi dat otacat.
> Ak sa mieSacou hlavou neda otacat, vymerite mieSaciu hlavu.

3. Rukou alebo pasom na olejovy filter oto¢te mieSaciu hlavu silne proti smeru
otacania disku. Pozri Obrazok 9.5.

e MieSacia hlava sa musi zablokovat.
> Ak sa mieSacou hlavou da otac¢at, vymerite mieSaciu hlavu.

> Ak nie je mozné skiskou stanovit pri¢inu, obrat'te sa za i€elom d'alSich
skusok na vasu Specializovanu dielfu.

Skontrolujte opotrebovanie alebo poSkodenie mieSacej hlavy:

e Skontrolujte opotrebovanie
kolikov mieSacej hlavy.

> Dizka kolikov nesmie byt
menSia ako oblast’
opotrebovania (2).

> Koliky nesmu byt ohnuté.

Obrazok 9.6: Oblast opotrebovania
mieSacej hlavy

209



9 VSeobecna udrzba a oprava (vSetky typy)

9.9 Vymena rozmetacej lopatky
Opotrebované rozmetacie lopatky sa musia vymenit.

OZNAMENIE

Opotrebované rozmetacie lopatky nechajte vymenit len u vasho predajcu, prip.
vo vaSej Specializovanej dielni.

Predpoklad:
e Disky su demontované (pozri odsek B.5.2).

Uréenie typu rozmetacej lopatky:

A UPOZORNENIE

Zhoda typov rozmetacich lopatiek
A Typ a velkost rozmetacich lopatiek je prispésobena disku.
Nespravne rozmetacie lopatky m6zu spbsobit Skody na stroji a
Zivotnom prostredi.
» Montujte LEN rozmetacie lopatky schvalené pre prilusny
disk.

P Porovnajte popis na lopatkach. Typ a velkost novej a starej
rozmetacej lopatky musia byt identické.

Obrazok 9.7: Popis disku

[1] Typ disku

[2] Strana rozmetadla
[3] Dizka lopatky

[4] Povrchova Uprava
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Vymena rozmetacej lopatky:

Obrazok 9.8: Uvolnenie skrutiek rozmetacej lopatky

1. Samosvorné matice na rozmetacej lopatke uvolnite a rozmetaciu lopatku
vyberte.

2. Novu rozmetaciu lopatku nasadte na disk. Dbajte na spravny typ
rozmetacejlopatky.

Obréazok 9.9: Pouzite nové samoistiace matice

3. Rozmetaciu lopatku naskrutkujte (utahovaci moment: 20 Nm). PouZite na to
vzdy nové samoistiace matice.
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9.10

Prevodovy olej (Nie pre stroje EMC)

OZNAMENIE

Prevodovka strojov s funkciou M EMC je bezudrzbova.
Tato kapitola je pre tieto varianty strojov nerelevantna.

9.10.1 Mnozstvo adruhy

Prevodovka stroja je naplnend s cca 5,5 | (AXIS 20.1, AXIS 30.1) prip. 10,51
(AXIS 50.1) prevodového oleja.

Pre naplnenie prevodovky si vhodné v3etky oleje, ktoré spifiaja CLP 460 DIN
51517 (SAE 140 GL-4). Niektoré z tychto olejov su uvedené v nasledujicej

tabulke:

Vyrobca Druh oleja

Aral Degol BG 460
BP Energol GR-XP 460
Castrol Alpha SP 460
DEA Falcon CLP 460
Esso Spartan EP 460
Fina Giran 460

Mobil Mobilgear 634
Shell Omala Ol 460
Total Carter EP 460
Texaco Meropa 460

OZNAMENIE

PouZite len olej jedného druhu.
e Nikdy oleje nemieSajte.

9.10.2 Kontrola stavu oleja, vymena oleja

212

Prevodovka nemusi byt za normalnych okolnosti mazana. Odpora¢ame vam
v8ak vymenu oleja po 10 rokoch.

Pri ¢astom pouZiti hnojiva s vysokym podielom prachu a s €astejSim Cistenim sa
odporuca kratSi interval vymeny oleja.
Predpoklady

e Na kontrolu hladiny oleja a na naplnenie stoji stroj vodorovne. Na vypustenia
oleja musi stroj stat’ mierne nakloneny (cca 200 mm).
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e Vyvodovy hriadel a motor traktora su odstavené, kIU¢ zapalovania motora je
vytiahnuty.

e Ak sama vypustit olej, musi sa prichystat dostato¢ne velka zachytna nadoba
(cca 111).

‘\@/’

Obrazok 9.10: Miesta na naplnenie a vypustenie prevodového oleja; vliavo:
AXIS 20.1, AXIS 30.1, vpravo AXIS 50.1

[1] Plniaca skrutka
[2] Kontrolna skrutka stavu oleja
[8] Vypustacia skrutka

Kontrola stavu oleja:
e Otvorte kontrolnu skrutku hladiny oleja.

> Hladina oleja je v poriadku vtedy, ked sa olej dostane na dolny okraj
otvoru.

Vypustenie oleja:

e Stroj naklorite nabok (Sikmé& poloha cca 200 mm).

e Zachytavaciu nadobu polozte pod vypustaciu skrutku oleja.
e Vypustaciu skrutku otvorte a olej nechajte Uplne vytiect.

e Vypustaciu skrutku zatvorte.

A UPOZORNENIE

Ekologicka likvidacia starého oleja

A Stary olej, ktory sa dostane do spodnych véd znamend pre
¢loveka a Zivotné prostredie nebezpecenstvo.

P Pouzity olej zlikvidujte podlfa platnych miestnych
ustanoveni.
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214

Plnenie oleja:

PouZivajte len prevodovy olej SAE 140 GL-4.
Otvorte plniaci otvor a kontroln skrutku.

Prevodovy olej naplnte do plniaceho otvoru, kym hladina oleja nedosiahnite
na kontrolnej skrutke spodny okraj otvoru.

Plniaci otvor a kontrolnd skrutku opat zatvorte.
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10 Likvidacia (vSetky typy strojov)

10.1 Bezpeénost

A VAROVANIE

Znecistenie Zivotného prostredia kvoli nevhodnej likvidéacii

iji hydraulického a prevodového oleja
Hydraulicky a prevodovy olej nie su biologicky Uplne rozlozitelné.

Preto sa olej nesmie dostat nekontrolovane do Zivotného
prostredia.

» Odborné odstranenie vytec¢eného oleja smie vykonat iba
autorizovany udrzbovy personal.

P VyteCeny olej zachytte pieskom, zeminou alebo savym
materidlom a prip. ho zahradte.

» Hydraulicky a prevodovy olej zozbierajte do prislusného
zasobnika a zlikvidujte podla opatreni Uradnych predpisov.

P Zabrarite vytec¢eniu a vniknutiu oleja do kanalizacie.

» Vniknutiu oleja do odvodriovacieho systému zabrarite
zabranami z piesku, prip. hliny alebo inymi vhodnymi
blokovacimi opatreniami.

A VAROVANIE

Znecistenie zivotného prostredia kvéli nevhodnej likvidacii

A obalového materialu
Obalovy materiél obsahuje chemické zla€eniny, ktoré sa musia

zlikvidovat podla predpisov.

» Odborna likvidacia obalového materialu sa uskutoéni v
autorizovanom podniku na likvidaciu odpadu pri dodrzani
narodnych predpisov.

» Obalovy material nespalujte ani neodovzdavajte na
zhodnotenie domaceho odpadu.

A VAROVANIE

Znecistenie Zivotného prostredia kvoli nevhodnej likvidéacii

A komponentov
Pri neodbornej likvidacii hrozi ohrozenie pre zivotné prostredie.

P Likvidacia iba prostrednictvom autorizovaného podniku.
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10.2 Likvidacia

Nasledujlce body platia neobmedzene. Podla narodného zdkonodarstva treba
urcit a zrealizovat z toho vyplyvajlce opatrenia.

1. VSetky diely, pomocné a prevadzkové latky zo stroja zlikvidujte
prostrednictovm odborného personalu.

Pritom ich treba separovat podfa druhov.

2. VSetky produkty odpadu nechajte zlikvidovat podla miestnych predpisov a

smernic pre recyklovany a zvlaStny odpad prostrednictvom autorizovaného
podniku.
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Zaruka a rucéenie

Zaruka a ruéenie

Stroje RAUCH sa vyrabaju podla modernych vyrobnych metdd a s najvaésou
starostlivostou a podliehaji pocetnym kontrolam.

Preto poskytuje firma RAUCH zaruku 12 mesiacov, ked budu splnené
nasledovné podmienky:

Zaruka zacina plynat od datumu kupy.

Zéaruka zahffia chyby materialu alebo vyrobné chyby. Za cudzie vyrobky
(hydraulika, elektronika) ru¢ime iba v ramci ru€enia prislusného vyrobcu.
Pocas zaru¢nej doby sa vyrobné chyby a chyby materialu bezplatne
odstrania nahradou alebo dodatoénym vylepSenim prisludnych dielov.
Iné alebo tiez dalSie prava, ako naroky na vymenu, znizenie alebo
nahradu $kod, ktoré nevzniknu na predmete dodavky, su vyslovne
vylu¢ené. Poskytnutie zaruky sa realizuje prostrednictvom
autorizovanych dielni, zastipenia zavodu RAUCH alebo priamo
prostrednictvom zavodu.

Zo zaruky su vynaté désledky prirodzeného opotrebovania, znedistenia,
kordzie a vSetky chyby, ktoré vznikli neodbornou manipuléciou, ako aj
vonkajSim pdsobenim. Pri samovolnom uskuto¢neni oprav a zmien
originalneho stavu zaruka odpada. Narok na nahradu zanika, ked neboli
pouZité originalne ndhradné diely RAUCH. ReSpektujte preto navod na
obsluhu. V pripade pochybnosti a otdzok sa obratte na nase vyrobné
zastupenie alebo priamo na zavod. Naroky na zaruku sa musia uplatnit
v nasom zavode najneskdr v ramci 30 dni po vzniku Skody. Uvedte datum
kupy a €islo stroja. Ak sa maju v ramci zaruky poskytnat opravy, smie ich
uskuto¢nit iba autorizovana dielfia az po konzultacii s firmou RAUCH
alebo jej oficialnym zastupenim. Zaru¢né prace zaru¢nu dobu
nepredlZzuju. Chyby spdsobené prepravou nie su vyrobné chyby, a preto
nespadaju pod zaruénu povinnost vyrobcu.

Narok na nahradu 3kéd, ktoré nevznikli na samotnych strojoch RAUCH,
su vylacené. K tomu patri aj vyli€enie ruenia za nasledné Skody z
dévodu chyb pri rozmetavani. Samovolné zmeny na zariadeniach
RAUCH mézu viest k naslednym Skodam a vylu€uju rucenie vyrobcu za
tieto Skody. Pri umysle alebo hrubej nedbalosti majitefa alebo veduceho
pracovnika a v pripadoch, v ktorych sa ruci podfa zdkona o ruceni za
vyrobok pri chybach predmetu dodavky a za Skody na zdravi os6b alebo
vecné Skody na sukromne pouzivanych predmetoch, neplati vyli¢enie
ru¢enia dodavatela. Neplati tiez, ak chybaju vlastnosti, ktoré su vyslovne
zarucené, ked bolo ciefom ru€enia prave to, Ze objednavatel bude
poisteny proti Skodam, ktoré nevznikli priamo na predmete dodavky.
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