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El6sz6

Tisztelt vasarlo!

Az AXIS gyartasi sorozatu ropitétarcsas mitragyaszoro megvasarlasaval kifejezte termékiink
iranti bizalmat. Készénjiik! Szeretnénk igazolni, hogy bizalma jogos. On egy nagyteljesitmény( és
megbizhat6 gépet vasarolt.

Ha a varakozasokkal ellentétben mégis probléma Iépne fel: Ggyfélszolgalatunk mindig rendelke-
zésére all.

Kérjiik, hogy a ropitétarcsas miitragya-széré tizembe helyezése elétt figyelmesen olvassa
el ezt az lizemeltetési Utmutatot, és annak utasitasait tartsa be.

Az Uizemeltetési Gtmutato részletesen elmagyarazza a miikddtetést, és értékes tanacsokat ad On-
nek a szerelésre, karbantartasra és apolasra vonatkozoan.

Ebben az utmutatoban olyan felszerelések leirasat is megtalalja, amelyek nem tartoznak a gép
kialakitasahoz.

Bizonyara tudja, hogy a kezelési hibakbdl vagy a szakszer(tlen alkalmazasbol eredd karokkal
kapcsolatos garancialis igények nem elismerheték.

A VIGYAZAT
Itt adja meg ropitdétarcsas miitragyaszorodja tipusat, gyari szamat és gyar-
tasi évét..
Ezeket az adatokat leolvashatja a gyari tablardl ill. a gépkeretrél. .

Keérjuk, hogy poétalkatrészek vagy kiegészit6 extra felszerelések megrendelése-
kor, illetve reklamaciok esetén mindig adja meg ezeket az adatokat.

Tipus: Sorozatszam: Gyartasi év:

Miiszaki fejlesztések

Folyamatosan toreksziink termékeink fejlesztésére. Ezért fenntartjuk magunknak a jogot,

hogy minden sziikségesnek tartott javitast és modositast el6zetes bejelentés nélkiil elvé-

gezzink anélkiil, hogy kotelezettséget vallalnank ezen javitasok és médositasok mar érté-
kesitett gépekre valé atvitelére.

Minden tovabbi kérdésben készséggel allunk rendelkezésre.
Barati Udvozlettel:

RAUCH
Landmaschinenfabrik GmbH



Az AXIS - Altalanos tudnivalék altalanos utasitasokat tartalmaz az AXIS sorozat minden tipusa-
nak Uzemeltetéséhez. Vegye figyelembe ennek a fejezetnek valamennyi pontjat, mielétt a ropits-
tarcsas mitragyaszord berendezés-t izembe helyezi.

Kllénosen a Biztonsag cimii fejezet tartalmaz alapvetd biztonsagi tudnivaldkat, munka- és kozl-
ekedésbiztonsagi elbirasokat az AXIS ropitétarcsas mitragyaszoéro berendezés kezeléséhez. Az
ebben a fejezetben felsorolt utasitasok betartasa alapfeltétel a ropitétarcsas miitragyaszoré
biztonsagos kezeléséhez és zavartalan Uzemeltetéséhez.

A kezelési utmutatd végén talalhatok az Artalmatlanitas és a Garancialis rendelkezések cim feje-
zetek minden géptipushoz.

Az AXIS 20.1 rész az AXIS 20.1, AXIS-M 20.1 EMC, AXIS 20.1 W és AXIS-M 20.1 EMC + W r6p-
itétarcsas miitragyaszordkkal kapcsolatos specialis informacidkat tartalmaz.

Az AXIS 30.1/AXIS 40.1 rész az

AXIS 30.1, AXIS 40.1, AXIS-M 30.1 EMC, AXIS-M 40.1 EMC, AXIS 30.1 W, AXIS 40.1 W,
AXIS-M 30.1 EMC + W, AXIS-M 40.1 EMC + W tipusu ropitétarcsas mitragyaszorédkra vonatkozo
specialis informaciokat tartalmaz.

Az AXIS 50.1 rész az
AXIS 50.1 és AXIS 50.1 W tipusu ropitétarcsas mitragyaszoérora vonatkozo specialis informacio-
kat tartalmaz.

Az AXIS - Karbantartas azokat az altalanos karbantartasi és gondozasi feladatokat ismerteti,
amelyeket az AXIS sorozatba tartozé 6sszes ropitétarcsas mitragyaszord berendezés esetében
el kell végezni.

AXIS 20.1

AXIS 30.1, AXIS 40.1

AXIS 50.1

AXIS @
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Navigacié a kezelési utmutatéban

Navigacio a kezelési utmutatéban

ERTESITES

A gépre vonatkozé minden hasznos informaciét megtalal a kévetkezé tablaza-
tokban.

e Feltétlendl tartsa be a Biztonsag cim(i fejezetben foglaltakat.

e Az On gépére vonatkozo alrészeket gondosan olvassa at. Ennek eredmé-
nyekeént biztonsagosan hasznalhatja a gépet.

o A funkcidleirast lasd: A gép leirasa“ a(z) . 22 oldalon és ,Valtozatok” a(z)
. 27 oldalon.

A lapszegélyen tovabbi szimbdlumok talalhatok. Ezek a szimbdlumok leegysze-
risitik az egész dokumentumban valé tajékozodast. Ha az On géptipusanak be-
tljelzése szirke, akkor az oldalon talalhaté informacié az On gépére nem
vonatkozik.

Példa:

Az ezen az oldalon talalhaté szove-
ges tartalom csak azokra a gépek-
re vonatkoznak, amelyek a K, D és
R valtozatokhoz tartoznak

EIEIES

2.1 dbra: Tajékozodasi szimbélumok

ERTESITES
Az M EMC funkcioval rendelkez6 gépek jeldlése

Az EMC, ill. EMC + W jeldlés az AXIS-M 20.1 EMC (+ W), ill. az
AXIS-M 30.1/40.1 EMC (+ W) gépekre vonatkozik.

A jelolés "-M" része (a mechanikus hajtas réviditése) nem szerepel a kezelési
utmutatéban. Ezaltal a gépmegnevezések példaul a cimsorokban attekinthe-
tébbek.




Navigacié a kezelési utmutatéban

AXIS 20.1

Az 1. fejezettdl a 7. fejezetig

8. fejezet Alt. Uzembe helyezés

AXIS 20.1 fejezet

z

9. fejezet Altalanos karbantartas

10. fejezet Artalmatlanitas

11. fejezet Garancia

Alfejezet A.1
Alfejezet A.2.1
Alfejezet A.3
Alfejezet B.1 bis B.3
Alfejezet B.4.2
Alfejezet B.5 bis B.9
Alfejezet C.1
Alfejezet C.4
Alfejezet C.5

Alfejezet A.1
Alfejezet A.2.1
Alfejezet A.3
Alfejezet B.1 bis B.3
Alfejezet B.4.2
Alfejezet B.5 bis B.10
Alfejezet C.1
Alfejezet C.4
Alfejezet C.5

Alfejezet A.1
Alfejezet A.2.2
Alfejezet A.3
Alfejezet B.1 bis B.3
Alfejezet B.4.2
Alfejezet B.5 bis B.10
Alfejezet C.1
Alfejezet C.4
Alfejezet C.5
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AXIS 20.1
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e Alfejezet A1
e Alfejezet A.2.3
e Alfejezet A.3
e Alfejezet B.1 bis B.3
C ° e | o AlfejezetB.4.2 ° ° °
e Alfejezet B.5 bis B.10
e Alfejezet C.1
e Alfejezet C.4
e Alfejezet C.5
o Alfejezet A.2.4

o Alfejezet A.3

e Alfejezet B.1 bis B.3
o Alfejezet B.4.1

Q ) e | o Alfejezet B.5 ° ° °
e Alfejezet B.7 bis B.10
o Alfejezet C.1

o Alfejezet C.4

e Alfejezet C.5

Alfejezet A.2.4
Alfejezet A.3
Alfejezet B.1 bis B.3
Alfejezet B.4.1
Alfejezet B.5
Alfejezet B.7 bis B.10
Alfejezet C.1 bis C.5
. oldal 120
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AXIS 20.1

Az 1. fejezettdl a 7. fejezetig

8. fejezet Alt. Uzembe helyezés

AXIS 20.1 fejezet

9. fejezet Altalanos karbantartas

10. fejezet Artalmatlanitas

11. fejezet Garancia

EMC

Alfejezet A1
Alfejezet A.2.4
Alfejezet A.3
Alfejezet B.1 bis B.3
Alfejezet B.4.1
Alfejezet B.5
Alfejezet B.7 bis B.10
Alfejezet C.1
Alfejezet C.4 bis C.5

EMC + W

Alfejezet A.1
Alfejezet A.2.4
Alfejezet A.3
Alfejezet B.1 bis B.3
Alfejezet B.4.1
Alfejezet B.5
Alfejezet B.7 bis B.10

Alfejezet C.1 bis C.5
. oldal 120
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AXIS 30.1, AXIS 40.1
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Az 1. fejezettdl a 7 . fejezetig

8. fejezet Alt. Uzembe helyezés
Fejezet AXIS 30.1, AXIS 40.1

9. fejezet Altalanos karbantartas
10. fejezet Artalmatlanitas

11. fejezet Garancia

Alfejezet A.1.1
Alfejezet A.2
Alfejezet B.1 bis B.3
Alfejezet B.4.2
Alfejezet B.5 bis B.10 ° ° °
Alfejezet C.1
Alfejezet C.2
Alfejezet C.5
Alfejezet C.6
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Alfejezet A.1.1
Alfejezet A.2
Alfejezet B.1 bis B.3
Alfejezet B.4.2
Alfejezet B.5 bis B.10 ° ° °
Alfejezet C.1
Alfejezet C.2
Alfejezet C.5
Alfejezet C.6
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Alfejezet A.1.2

o Alfejezet A.2

e Alfejezet B.1 bis B.3
o Alfejezet B.4.2

R ° e | o Alfejezet B.5 bis B.10 ° ° °
o Alfejezet C.1
o Alfejezet C.2
e Alfejezet C.5
e Alfejezet C.6
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AXIS 30.1, AXIS 40.1

Az 1. fejezettdl a 7 . fejezetig
8. fejezet Alt. Uzembe helyezés

Fejezet AXIS 30.1, AXIS 40.1

9. fejezet Altalanos karbantartas

10. fejezet Artalmatlanitas

11. fejezet Garancia

Alfejezet A.1.4
Alfejezet A.2
Alfejezet B.1 bis B.3
Alfejezet B.4.2
Alfejezet B.5 bis B.10
Alfejezet C.1
Alfejezet C.2
Alfejezet C.5
Alfejezet C.6

Alfejezet A.1.3
Alfejezet A.2
Alfejezet B.1 bis B.3
Alfejezet B.4.1
Alfejezet B.5
Alfejezet B.7 bis B.10
Alfejezet C.1
Alfejezet C.2
Alfejezet C.5
Alfejezet C.6

Alfejezet A.1.3
Alfejezet A.2
Alfejezet B.1 bis B.3
Alfejezet B.4.1
Alfejezet B.5
Alfejezet B.7 bis B.10
Alfejezet C.1 bis C.6
. oldal 154
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AXIS 30.1, AXIS 40.1
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e Alfejezet A.1.3
e Alfejezet A.2
e Alfejezet B.1 bis B.3
e Alfejezet B.4.1
e Alfejezet B.5
EMC ° ° ° ° °
e Alfejezet B.7 bis B.10
e Alfejezet C.1
e Alfejezet C.2
e Alfejezet C.5
e Alfejezet C.6
o Alfejezet A.1.3
o Alfejezet A.2
e Alfejezet B.1 bis B.3
o Alfejezet B.4.1
EMC + W ° ° ° ° °
e Alfejezet B.5
e Alfejezet B.7 bis B.1
e Alfejezet C.1 bis C.6
e .oldal 154
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AXIS 50.1
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Az 1. fejezettdl a 7 . fejezetig
8. fejezet Alt. Uzembe helyezés

AXIS 50.1 fejezet

9. fejezet Altalanos karbantartas

10. fejezet Artalmatlanitas

11. fejezet Garancia
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Alfejezet A.1.1

Alfejezet A.2

Alfejezet B.1 bis B.3

Alfejezet B.4.2

Alfejezet B.5 bis B.9

Alfejezet C.1

Alfejezet C.2

C.5 alfejezet, oldalak: 184, 186

Alfejezet: C.6.1, C.6.2
Alfejezet: C.6.3, C.6.4
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Alfejezet A.1.3

Alfejezet A.2

Alfejezet B.1 bis B.3

Alfejezet B.4.2

Alfejezet B.5 bis B.9

Alfejezet C.1

Alfejezet C.2

C.5 alfejezet, oldalak: 184, 186

Alfejezet: C.6.1, C.6.2
Alfejezet: C.6.3, C.6.4
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e Alfejezet: C.6.1, C.6.2
e Alfejezet: C.6.5, C.6.6
e Alfejezet D
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1 Rendeltetésszerii hasznalat és megfeleléségi nyilatkozat

1.1 Rendeltetésszerii hasznalat

Az AXIS-termékcsaladhoz tartozé ropitétarcsas mitragyaszoro kizarélag a jelen
uzemeltetési utmutatoban leirtak szerint hasznalhaté.

Az AXIS-termékcsaladhoz tartozé ropitétarcsas mitragyaszoroét a rendeltetés-
szeri( hasznalatnak megfeleléen gyartottuk és kizarélag az alabb felsorolt célokra
hasznalhato:

® szokasos mezdgazdasagi alkalmazas

e a mezbgazdasagban el6forduld szaraz, szemes és kristalyos mitragya, ve-
tébmagvak és csigairtd szerek kijuttatasa

Minden, az itt leirtaktél eltéré alkalmazas nem rendeltetésszerl hasznalatnak mi-
ndsll. Az ebbdl eredd karokért a gyartdé nem vallal felel6sséget. A kockazatot ki-
zarodlag az Uzemeltetd viseli.

A rendeltetésszeri hasznalathoz hozzatartozik a gyarto altal el6irt mikodési,
karbantartasi és javitasi feltételek betartasa is. Pétalkatrészként kizarélag a gyar-
t6 eredeti potalkatrészei hasznalhatok.

Az AXIS-termékcsaladhoz tartozé ropitétarcsas mitragyaszorot csak olyan sze-
mély kezelheti, tarthatja karban és helyezheti Gzembe, aki a gép tulajdonsagait
ismeri és a veszélyekrél megfelel6 felvilagositast kapott.

A rendeltetésszeri hasznalathoz hozzatartozik a gyarto altal el6irt mikodési,
karbantartasi és javitasi feltételek betartasa is.

A gép hasznalatakor tartsa be a vonatkozé balesetmegel&zési elGirasokat, az
egyeb altalanosan ismert biztonsagtechnikai, munkaegészségugyi és kdzuti kdz-
lekedési szabalyokat.

Ne moédositsa az AXIS-termékcsaladhoz tartozé ropitétarcsas mitragyaszorot. A
modositasbdl, atalakitasbol eredd karokért a gyartdé nem vallal semmilyen fele-
I6sséget.

A ropitétarcsas mitragyaszorét a kovetkez6 fejezetekben ,gép“ néven emlitjik.

Elére lathato hibas hasznalat

A gyarto az AXIS-termékcsaladhoz tartozé ropitétarcsas muitragyaszorén elhe-
lyezett szévegek és abrak formajaban hivja fel a felhasznalé figyelmét az el6re
lathaté hibas hasznalatra Mindig vegye figyelembe a figyelmeztetd szévegeket
és abrakat, hogy elkertlje az AXIS-termékcsaladhoz tartozo ropitétarcsas mitra-
gyaszéro Uzemeltetési utmutatonak ellentmondé hasznalatat.
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1.2 EK megfeleléségi nyilatkozat

A 2006/42/EK sz. iranyelv Il. sz. fliggelék 1.A pontja szerint

Rauch - Landmaschinenfabrik GmbH,
Landstrasse 14, 76547 Sinzheim, Deutschland

Ezennel kijelentjik, hogy a termék:

AXIS gyartasi sorozatba tartozé ropitétarcsas mitragyaszoro
Tipus: AXIS 20.1, AXIS 30.1, AXIS 40.1, AXIS 50.1

megfelel a gépekre vonatkozé 2006/42/EK sz. iranyelv minden vonatkozé rendel-
kezésének.

A miszaki dokumentaciot osszeallitotta:
Rauch - Tervezési Részleg
Landstrasse 14, 76547 Sinzheim, Deutschland

Norber Bucd

(Norbert Rauch — Uzletvezetd)
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2 Hasznalati tanacsok

2.1 Az liizemeltetési utmutatéhoz

Ez az Gzemeltetési Utmutaté az AXIS gyartasi sorozatu gépek részét képezi.

Az Gzemeltetési utmutaté fontos tudnivaldkat tartalmaz a gép biztonsagos,
szakszerii és gazdasagos hasznalatara és karbantartasara vonatkozéan. Az
uzemeltetési utmutatoban talalhato utasitasok betartasaval elkerulheti a veszé-
lyeket, csokkentheti a javitasi kdltségeket és allasiddket, valamint ndvelheti a
gep megbizhatésagat és élettartamat.

Az Uzemeltetési utmutatét, valamint valamennyi szallitéi dokumentaciot maga-
ban foglalé 6sszes dokumentaciot a gép felhasznalasi helyén (pl. a vontatoge-
pen) hozzaférheté mdédon meg kell érizni.

A gép értékesitésekor a miikddési utmutatét is tovabb kell adni.

A Uzemeltetési utmutatd az AXIS épitési sorozati gép Uzemeltetdje, kezelbje és
karbantartéja szamara készilt. Mindenkinek el kell olvasnia, megértenie és alkal-
maznia, akit a gépen elvégzendd kévetkezd feladatokkal biztak meg:

o Kezelés,

e Karbantartas és tisztitas,

e Hibaelharitas.

KUlén gonddal tanulmanyozza:

e A biztonsagi eléirasok cimi fejezetet, tovabba

o Az egyes fejezetekben talalhato figyelmezteté megjegyzéseket.

Az (izemeltetési utmutatd nem helyettesiti az AXIS gyartasi sorozatba tartozé
gép Uzemeltetdjének vagy kezelbjének sajat felelésségét.

2.2 Az Uzemeltetési utmutato felépitése

Az Uzemeltetési utmutato hat részre tagolodik:

e Felhasznaldi tanacsok

e Biztonsagi utasitasok,

e (Gépre vonatkozo adatok,

e Utasitasok a gép kezeléséhez,

e Tanacsok a hibafelismeréshez és -elharitashoz, valamint
e Karbantartasi- és javitasi eléirasok.
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2.3 Tudnivaldk a szoveg megjelenitésével kapcsolatban

2.3.1 Utmutatok és utasitasok

A kezeldk altal elvégzend® miiveletek egyes lépései szamozott listaként jelennek
meg:

1. Kezelési utasitas 1. lépés
2. Kezelési utasitas 2. |épés

A csupan egyetlen I1épést magukban foglalé utmutatasok nincsenek szamozva.
Ugyanez vonatkozik azokra a kezelési Iépésekre, melyeknél a végrehajtas sor-
rendje nincs kotelezden elbirva.

Valamennyi utasitast megelézi a:
e Kezelési utasitas.

2.3.2 Felsorolasok

A kotott sorrend nélkili felsorolasokat felsorolasi pontokat (1. szint) és gondolat-
jeleket (2. szint) tartalmazo listaként abrazoltuk:

e 'A'tulajdonsag
- 'A'pont
- 'B'pont

e 'B'tulajdonsag

2.3.3 Utalasok

A dokumentum mas szdvegrészeire vald utalasokat a bekezdés szamaval, fel-
iratszéveggel és az oldalszam megadasaval abrazoljuk:

e Vegye figyelembe a fejezet szamat 3: Biztonsag, 5 oldal.

A tovabbi dokumentumokra valé utalasokat megjegyzéssel vagy utasitassal pon-
tos fejezet- vagy oldalmegadas nélkil szemléltetjik:

e Vegye figyelembe a kardantengely gyartdja Uzemeltetési utmutatdjaban leir-
takat is.
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3 Biztonsag

3.1 Altalanos tudnivalék

A Biztonsag cim(i fejezet alapvet6 figyelmeztetéseket, munkavédelmi és kdzleke-
désbiztonsagi elbirasokat tartalmaz a hozzaépitett gép kezelésére vonatkozoéan.

Az ebben a fejezetben felsorolt utasitasok betartasa alapvetéen fontos a gép biz-
tonsagos kezeléséhez és zavartalan mikodéséhez.

Ezenkivil az Gzemeltetési utmutaté tobbi fejezetében tovabbi figyelmeztet6 uta-
sitasok talalhatok, amelyeket szintén pontosan be kell tartani. A figyelmeztetd
utasitasok megel6zik a mindenkori miveletet.

A szallitmany részeire vonatkozé figyelmeztetéseket a megfelel6 dokumentacio-
ban talalja. Ugyeljen ezeknek a figyelmeztetd utasitasoknak a betartasara is.

3.2 Figyelmeztetd utasitasok jelentése

A kezelési utmutatoban talalhato figyelmeztetéseket a veszély sulyossaganak és
a valoszinliségének megfeleléen rendszereztik.

A veszélyre figyelmeztetd jelek a géphez kapcsolodo, szerkezeti okok miatt nem
kikliszobolhetd, tovabbi veszélyekre hivjak fel a figyelmet. Az alkalmazott figyel-
mezto jelek felépitése a kovetkezé:

Jelz6szo

Szimbdélum Magyarazat

Példa

A VESZELY

A figyelmeztet6 jelzések figyelmen kiviil hagyasa életveszélyt

A okozhat!
A veszély leirasa és lehetséges kdvetkezményei.

Ezeknek a figyelmeztetd utasitdsoknak a figyelmen kivil hagyasa
a legsulyosabb -akar halalos kimenetelli-sérilésekhez vezet.

P Intézkedések a veszély elharitasara.
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A figyelmeztetések veszélyességi fokozatai

A veszély fokozatat a jelz6szé mutatja. A veszélyességi fokozatok az alabbiak
szerint csoportosithatok:

A VESZELY

A veszély jellege és forrasa

A Ez a figyelmeztetd jelzés egészséget és emberéletet kdzvetlendl
fenyegetd veszélyt jelzi.

Ezeknek a figyelmeztetd utasitasoknak a figyelmen kiviil hagyasa
a legsulyosabb -akar halalos kimenetell-sériilésekhez vezet.

P> A veszély elkerlilése érdekében feltétlenll vegye figye-
lembe a leirt intézkedéseket.

A FIGYELMEZTETES

A veszély jellege és forrasa

A Az emberi egészségre potencialisan veszélyes helyzetre figyel-
meztet.

A figyelmeztetések figyelmen kivil hagyasa sulyos sérilésekhez
vezethet.

> A veszély elkeriilése érdekében feltétlenil vegye figye-
lembe a leirt intézkedéseket.

A VIGYAZAT

A veszély jellege és forrasa

A Az emberi egészségre vagy anyagi €s kdrnyezeti karokra poten-
cialisan veszélyes helyzetre figyelmeztet.

A figyelmeztetések be nem tartasa kart okozhat a termékben vagy
annak kérnyezetében.

P> A veszély elkerlilése érdekében feltétlendl vegye figye-
lembe a leirt intézkedéseket.

ERTESITES

Az altalanos megjegyzések alkalmazasi tanacsokat és kildonésen hasznos in-
formaciokat tartalmaz, azonban veszélyeztetésre vald figyelmeztetéseket nem.
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3.3 A gép biztonsagaval kapcsolatos altalanos megjegyzések

Az AXIS gyartasi sorozatu gépet a technika mai allasa és az elfogadott miszaki
szabalyok szerint gyartottuk. Ennek ellenére hasznalatakor és karbantartasakor
a hasznal6 vagy harmadik személy egészségére vagy életére veszélyes helyzet
Iéphet fel, ill. a gépben vagy mas anyagi értékekben kar keletkezhet.

Ezért az AXIS gyartasi sorozathoz tartozé gépet

e csak kifogastalan és a kdzlekedés szempontjabdl biztonsagos allapotban,
e a biztonsagi szempontoknak és a veszélyeknek a tudataban lGizemeltesse.

Ez azt feltételezi, hogy On elolvasta az (izemeltetési Utmutatot és megértette an-
nak tartalmat. On ismeri az altalanos balesetmegel6zési el6irasokat, illetve az él-
talanosan elfogadott biztonsagtechnikai, munkaegészségligyi és kdzlekedési
szabalyokat, és ezeket az elbirasokat, illetve szabalyokat be is tartja.

3.4 Az izemeltetdre vonatkozo szabalyok

Az (izemeltetd felel6s a gép rendeltetésszer( hasznalataért.

3.41 A személyzet képesitése

A gép kezelésével, karbantartasaval vagy apolasaval megbizott személyek sza-
mara kotelezé a munkalatok elkezdése el6tt elolvasni és értelmezni az izemel-
tetési Utmutatot.

o A gépet csak betanitott és az lizemeltet6 altal felhatalmazott személyzet lize-
meltetheti.

e Képzésben/tanitasban/oktatasban résztvevé személy csak tapasztalt sze-
mély feligyelete mellett dolgozhat a gépen.

e A karbantartasi és javitasi munkakat csak erre képesitett és betanitott sze-
mély végezheti.

3.4.2 Betanitas

Az Uzemeltetét a RACUH vallalat értékesitési partnere, gyari képviseldje vagy
munkatarsa tanitja be a gép kezelésére és karbantartasara.

Az Uzemeltetének kell gondoskodnia az Ujonnan érkezd kezeld vagy karbantartd
személyzetnek a gép kezelésére és karbantartasara térténd alapos betanitasa-
rél, figyelembe véve a jelen Uzemeltetési utmutato elbirasait.
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3.4.3 Balesetmegel6zés

A biztonsagi- és balesetmegel6zési eldirasokat minden orszagban térvény sza-
balyozza. A felhasznalasi orszagban érvényes elbirasok betartasaért a gép lze-
meltetdje felelbs.

Ezenkivul tartsa be a kovetkez§ utasitasokat:

Soha ne hagyja fellgyelet nélkil mikodni a gépet.
Munka kozben és a szallitasi Ut alatt tilos felszallni a gépre (utazasi tilalom).
A gép alkatrészeit nem szabad a felszallashoz igénybe venni.

Viseljen testhezallé ruhazatot. Kertlje az dvvel, rojttal vagy mas beakadhaté
résszel ellatott munkaruhazatot.

A vegyszerek kezelésekor lgyeljen a gyarté figyelmeztetéseire. Meghataro-
zott koralmények kozott védoéfelszerelést kell viselnie.

3.5 Uzembiztonsagi utasitasok

Veszélyes helyzetek elkerllése érdekében a gépet csak Uzembiztos allapotban
hasznalja.

3.51 A gép leallitasa

A gépet csak Ures tartallyal, vizszintes, szilard talajon allitsa le.

Ha a gépet 6nmagaban (vontatd nélkul) allitja le, az adagold tolattyut teljesen
ki kell nyitni. Ezaltal az egyszerien mikddé tolattyu visszahuzo rugoi feszte-
lenitett allapotban lesznek.

3.5.2 A gép feltoltése

A gépet csak a vontatdé motorjanak leéllitott allapotaban toltse fel. Huzza ki a
gyujtaskulcsot, hogy a motort ne lehessen beinditani.

A feltdltéshez hasznaljon megfelelé segédeszkozt (pl. kanalas rakodét, szal-
litéesigat).

A gépet legfeljebb csak peremmagassagig toltse fel. Ellenérizze a téltésszin-
tet, pl. a tartalyon Iévé kémlelbablak segitségével (tipusfiiggd).

A gépet csak akkor toltse fel, ha a tartalyon lévé védéracsok zarva vannak.
Ezzel megakadalyozhatja, hogy a nagyobb csomok, vagy idegen testek jus-
sanak a gépbe és szorasor Umzavart okozzanak.
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3.5.3 Uzembe helyezés elétti vizsgalatok

Az els6 és minden egyes tovabbi Gzembe helyezés elétt ellendrizze a gép Uzem-
biztossagat.

Minden védéberendezés megtalalhaté a gépen, és azok mikddéképesek?

Valamennyi rogzitd alkatrész és hordozo dsszekottetés jol van rogzitve és
szabalyszer( allapotban van?

El6iras szerinti allapotban vannak a ropitétarcsak és azok rogzitései?
Bezarta és reteszelte a tartaly védéracsat?

A védobracs reteszelésének ellenérz6 eleme a megfelelé helyen van? Lasd
9.3 abra a 204 oldalon

Senki nem tartézkodik a gép veszélyes zénajaban?

A kardantengely-védelem megfelelé allapotban van?

3.5.4 Folyamatos lizem

A gép lzemzavarai esetén azonnal allitsa le és Ujrainditas ellen biztositsa a
gépet. A zavart azonnal az erre képesitett személyzet haritsa el.

Soha ne alljon bekapcsolt széréberendezésnél a gépre.

A gépet csak akkor szabad Gzembe helyezni, ha a tartalyon l1évé védéracs zar-
va van. Miikddés kbézben a védbéracsot nem szabad kinyitni vagy eltavolitani.

A forgoé gépalkatrészek sulyos sériléseket okozhatnak. Ezért tigyeljen arra,
hogy testrészei vagy ruhazata ne keruljon forgo alkatrészek kozelébe.

Ne tegyen idegen testeket (pl. csavarokat, anyakat) a szérétartalyba.

A kirepul6 szoréanyag sulyos sérulésekhez (pl. szemséruléshez) vezethet.
Ezért Ggyeljen arra, hogy senki se tartdbzkodjon a gép szoérasi tartomanyaban.

Tul nagy szélsebességnél meg kell szakitani a mitragyaszérast, mivel ilyen-
kor az egyenletes szérast nem lehet biztositani..

Nagyfesziltségi vezetékek alatt soha ne masszon fel a gépre vagy a vontatora.
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3.6 A miitragya felhasznalasa

A mitragya szakszeritlen kivalasztasa és hasznalata komoly sériilésekhez és /
vagy koérnyezeti karokhoz vezethet.

e A mlitragya kivalasztasakor érdekl6djon annak emberre, kdrnyezetre és a
gépre kifejtett hatasairol.

e Tartsa be a mitragya utasitasait.
3.7 Hidraulikaberendezés

A hidraulikus berendezés nagy nyomas alatt all.

A magas nyomason kilépd forré folyadék sulyos sértilést okozhat és veszélyez-
tetheti a kdrnyezetet. A veszély elkertilése érdekében tartsa be a kévetkezbket:

e A gépet csak a maximalisan megengedett (izemi nyomas alatt izemeltesse.

e Minden karbantartasi munka megkezdése el6tt sziintesse meg a hidrauli-
kus berendezésben a tulnyomast. Allitsa le a vontaté motorjat, és biztositsa
az Ujrainditas ellen.

e Aszivargas helyének keresése kdzben mindig viseljen védészemiiveget és
védokesztyiit.

e A hidraulikafolyadék altal okozott sériilés esetén forduljon azonnal or-
voshoz, mert sulyos fert6zést kaphat.

e Ahidraulikatoml6k a vontatéra térténé csatlakoztatasakor Gigyeljen arra, hogy
mind a vontatd, mind a széréberendezés hidraulikus rendszere nyomas-
mentes legyen.

e A vontatd és a széroberendezés hidraulikarendszerének tomléit csak az el6-
irt csatlakozokkal kosse Ossze.

e Kertllje a hidraulikakeringés beszennyez8dését. A csatlakozékat csak az erre
a célra szolgalo tartészerkezetekbe akassza be. Helyezze fel a tomlkévégek-
re és a csalakozoékra a porvédd kupakokat. Rakapcsolas elétt tisztitsa meg
az 6sszekottetéseket.

e Rendszeresen ellendrizze a hidraulikus-részegségeket és hidraulika-tomlé-
ket, nem sériltek-e meg (mechanikus sérilések: bevagodas, surlédasi he-
lyek, zuzodas, torés, repedés, porozitas stb.

e A tomlbk és tomlbkodtések szakszerl tarolas és megengedett igénybevétel
esetén is természetes dregedésnek vannak kitéve. Ezaltal tarolasi idejik és
hasznalati idejuk korlatozott.

A hidraulikatémlék felhasznalasi ideje legfeljebb 6 év, beleértve a legfeljebb 2
éves tarolasi id6t is.

A tdmlbvezetékek gyartasi ideje a tdmlészerelvényen hénap és év szerint van
megadva.

e A sérllt és eloregedett hidraulikatomldket cseréltesse ki.

e A csere-toml6knem meg kell felelnitk a készulék gyartéja gyarto altal el6irt
miszaki kdvetelményeknek. Kiléndsen tgyeljen a kicserélendd hidraulika-
vezetékek eltér6 maximalis nyomasadataira.
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3.8 Karbantartas és javitas

Karbantartasi- és javitasi munkaknal tovabbi veszélyekkel kell szamolni, amelyek
a gép kezelése soran nem lépnek fel.

A karbantartasi- és javitasi munkakat mindig fokozott figyelemmel végezze.
Ezeket a munkalatokat kilénésen gondosan és a veszélyek tudataban vé-
gezze.

3.8.1 A karbantarté személyzet képesitése

A hegesztéseket és az elektromos berendezések ellenbrzését, javitasat csak
szakember végezheti el.

3.8.2 Gyorsan kop6 alkatrészek

A jelen lUzemeltetési utmutatdban megadott karbantartasi és fenntartasi id6-
k6zoket a lehetd legpontosabban tartsa be.

Ugyancsak tartsa be a beszallitok alkatrészeire vonatkozo karbantartasi és ja-
vitasi id6kdzoket. Errdl a megfelels beszallité dokumentaciojaban tajékozddjon.

Javasoljuk, hogy a gép, kildndsen a rogzitéelemek, a biztonsagi szempontbdl
fontos mlanyag alkatrészek, a hidraulikaberendezés, az adagolészervek és
szorolapatok allapotat minden szezon utan szakkereskedével ellenériztesse.

A poétalkatrészeknek legalabb a gyarté altal meghatarozott miszaki kévetel-
ményeknek meg kell felelnitik. A miiszaki kévetelményeket leginkabb az ere-
deti alkatrészek teljesitik.

Az Onbiztositd anyak csak egyszeri hasznalatra szolgalnak. Az alkatrészek
rogzitéséhez (pl. a szérélapatok cseréjékor) hasznaljon mindig Uj onbiztositéd
anyakat.

3.8.3 Karbantartasi és fenntartasi munkak

Minden tisztitasi, karbantartasi és fenntartasi munkalat el6tt, valamint hibael-
haritas kézben allitsa le a vontaté motorjat. Varjon, amig a gép valamennyi
forgd alkatrésze megall.

Gondoskodjon rdla, hogy illetéktelentl senki ne kapcsolhassa be a gépet.
Vegye ki a vontaté gyujtaskulcsat.

A vontato és a gép kozotti aramellatast minden karbantartasi és gondozasi
munka elétt szlintessen meg.

Ellenérizze, hogy a vontatét a géppel egyitt eléirasszeriien allitottak le. A
gépnek Ures tartallyal, vizszintes, szilard talajon kell allnia, és elgurulas ellen
biztositani kell.

A karbantartasi- és javitasi munkak el6tt nyomastalanitsa a hidraulikaberen-
dezést.

Az elektromos berendezésen végzendd munkak elétt valassza le a berende-
zést a taparam forrasrol.

Ha az er6leadé tengelyen kell dolgoznia, senki ne tartézkodjon az eréleado-
vagy kardantengely kbézelében.

1"
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e Soha ne tavolitsa el kézzel vagy labbal az eltdm&déseket a szdrétartalybdl,
hanem hasznaljon egy alkalmas eszkdzt. Az eltdomd&dések elkerulése érdeké-
ben a tartalyt csak a rendelkezésre all6 védbracson at toltse fel.

® A gép vizzel, gbzsugarral vagy mas tisztitészerrel végzett tisztitasa el6tt min-
den alkatrészt takarjon le, amelybe nem juthat tisztitéfolyadék (pl. csuszo-
csapagyak, elektromos csatlakozok).

e Rendszeresen ellendrizni kell, hogy az anyak és csavarok megfeleléen meg
vannak-e huzva. A meglazult csavarkotéseket huzza meg.

3.9 Kozlekedési biztonsag

Kdzuton torténd kdzlekedéskor a vonatonak és a vele 6sszekapcsolt gépnek
meg kell felelnie az adott orszagban érvényes kdzlekedési elbirasoknak. Ezek-
nek az eléirasoknak a betartasaért a jarma tulajdonosa és vezetdje felelbs.

3.9.1 Elindulast megel6z6 vizsgalatok

Az indulas elétti ellenérzés 1ényegesen hozzajarul a kdzlekedési biztonsaghoz.
Kozvetlenll minden indulas el6tt ellenérizze az Gizemi feltételek, a kozlekedésbiz-
tonsag és a felhasznalasi orszag rendelkezéseinek betartasat.

e Betartottak a megengedett dssztdmeget? Ugyeljen a tengelyek, a fékek és a
gumiabroncsok megengedett terhelésére. Lasd még a(z) .Tengelyterhelés
kiszamitasa“, 37. oldalon.

o A gép felszerelése elbirasszerlien tortént?
e Nem szérodhat ki menet kozben a miitragya?
- Ugyeljen a tragya téltésszintjére a tartalyban.
- Az adagolétolattyuknak zarva kell lennidk.
- Egyszeres miikddésu hidraulikahengereknél a golyéscsapokat is el kell
zarni.
- Kapcsolja ki az elektronikus kezel6egységet.
e Ellendrizze a vontatdé abroncsnyomasat és fékrendszerének mikodését.

e A gép vilagitasa és megjeldlése megfelel a felhasznalasi orszag kozutjainak
hasznalatara érvényes rendelkezéseknek? Ugyeljen az el6irasszeri felsze-
relésre.

12



Biztonsag 3

3.9.2 Szillitas a géppel

A vontat6é menet-, kormanyzasi és fektulajdonsagai megvaltoznak a hozzacsat-
lakoztatott gép miatt. Igy példaul a gép tul nagy tomege miatt a vontaté elsé ten-
gelyének terhelése csokken, ami befolyasolhatja a kormanyozhatésagot.

e Vezetési modjaval alkalmazkodjon a megvaltozott menettulajdonsagokhoz.

e Vezetésnél ligyeljen a megfeleld kilatasra. Ha ez nem biztositott (pl. hatrame-
netben), segité személyre van szilikség.

e Tartsa be a megengdett maximalis sebességet.

e Hegy- és volgymenetben, valamint a hegyoldalban harantmenetben kerllje a
hirtelen kanyarokat. A sulypont athelyezédése borulasveszélyt idéz eld.
Egyenetlen, puha talajon (pl. a foldre hajtaskor, szegélykdveknél) vezessen
kilénbésen 6vatosan.

e Az ide-oda lengés elkerlilése érdekében a hatsé emel§ alsé vezetdkarjat al-
litsa merevre.

e Személyeknek menet és miikddés kézben a gépen tartézkodni tilos.

13
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3.10 A gép védbberendezései

3.10.1 Védoberendezések elhelyezése

3.1 abra:

(1]
(2]
(3]
(4]

(5]
(6]
(7]

(8]

14

AXIS 20.1/30.1/40.1

¢

dése

Fehér fényvisszaverdk eldl

Adattabla

Gyari szam

Figyelmeztetés az Uzemeltetési utmutato
elolvasasara

Figyelmeztetés a kiszér6dé anyagra
Tajékoztatdé a maximalis hasznos teherrél
Tajékoztatd a kardantengely fordulatsza-
marol

Ropitétarcsa-véddburkolat

A védbberendezések, figyelmeztetések, informaciok és fényvisszaverdk elhelyezke-

[9] Tajékoztato a tartély emelsfulérdl

[10] A tartaly védéracsa

[11] Terel6gerenda

[12] A fellépés tilalmara vonatkozé utasitas
[13] Piros fényvisszaverd

[14] Figyelmeztetés a gyujtaskulcs kihuzasara
[15] Figyelmeztetés mozg6 alkatrészekre

[16] Sarga oldalso fényvisszaverék

[17] A védbracs reteszelése

[18] Tajékoztatd a védéracs reteszelésérd|
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AXIS 50.1

3.2 abra:
dése

[11 Fehér fényvisszaverék elol

[2] Adattabla

[3] Gyari szam

[4] Figyelmeztetés az Uzemeltetési utmutato
elolvasasara

[5] Figyelmeztetés a kisz6rédod anyagra

[6] Tajékoztatdé a maximalis hasznos teherrél

[7] Tajékoztatd a kardantengely fordulatsza-
marol

[8] A védodracs reteszelése

[9] Ropitétarcsa-véddburkolat

[10] Fellépésre vonatkozé utasitas

A védbberendezések, figyelmeztetések, informaciok és fényvisszaverdk elhelyezke-

[11] "A gépen utazni tilos" figyelmeztetés
[12] A tartaly védéracsa

[13] Tajékoztatd a védbracs reteszelésérdl
[14] Ropitétarcsa-védbéburkolat

[15] A fellépés tilalmara vonatkozo utasitas
[16] Sarga oldals6 fényvisszaverdk

[17] Piros fényvisszaveré

[18] Figyelmeztetés mozgd alkatrészekre
[19] Figyelmeztetés a gyujtaskulcs kihuzasara
[20] Fogszegmens véddberendezeés

[21] Terel6gerenda

[22] Tajékoztatd a tartaly emeléfilérdl
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[11 Kardantengely védébur-
kolat

3.3 abra: Kardantengely

3.10.2 Védoberendezések miikodése

A védSberendezések az On egészségét és életét védik.

e A géppel végzett munka megkezdése elétt ellendrizze, hogy a védéberende-
zések miikod6éképesek-e.

® A gépet csak Uzemképes védbéberendezésekkel mikddtesse.
o Ne hasznalja a terel6gerendat fellépéként. Az nem arra készult. Leeshet.

Megjelolés Miikodés

A tartaly védéracsa Verhindert Megakadalyozza, hogy a forgd keverémii
elkajavalamelyik testrészét.

Megakadalyozza, hogy az adagolétolattyu levagja va-
lamelyi testrészét.

Megakadalyozza, hogy a kiszérandd anyagban lévd
nagyobb rogok, kovek és mas nagyobb méretl anya-
gok Uzemzavart okozzanak (szitaként mikodik).

A védobracs reteszelése | Megakadalyozza a tartalyban 1évé védoracs véletlen
kinyitasat. Ha avédéracsot becsukja, mechanikusan
bezarodik. A retesz csak szerszammal oldhato.

Terelégerenda Megakadalyozza, hogy aa forgé ropitétarcsak hatulrél
ésoldalrol berantsak.

Ropitétarcsa-védébur- | Megakadalyozza, hogy a forgd ropitétarcsak el6irél
kolat berantsak.

Megakadalyozza, hogy a mitragya elére (a vonta-
té/munkahely iranyaba) kirepuljon.

Kardantengely védébur- | Megakadalyozza, hogy a fordd kardantengely ruha-
kolat janl, vagy végtagjainal fogva berantsa.

Fogszegmens védébe- |Csak az AXIS 50.1 tipus esetén: megakadalyozza,
rendezés hogy a mozg¢ alkatrészek dsszepréseljék.
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3.11 Figyelmeztet6 és utasitast adé metricak

Az AXIS gyartasi sorozathoz tartozé gépre kilonboz6 figyelmeztetd és utasitd
tablakat szereltlink (a gépen vald helyliket lasd: 3.1 abra és 3.2 abra).

A figyelmeztetések és informaciok a gép részét képezik. Ezeket nem szabad sem

eltavolitani, sem megvaltoztatni. A hianyzo, illetve olvashatatlan figyelmezteté és
utasito tablakat azonnal ki kell cserélni.

Ha javitaskor uj elemeket épitenek be, akkor azokra ugyanazokat a figyelmezteté-
seket és informacidkat kell elhelyezni, mint amilyenek az eredeti elemeken voltak.

ERTESITES
A megfeleld figyelmeztetd és informacios jelzéseket a pétalkatrész-szolgalattdl
tudja beszerezni.
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3.111

Figyelmeztetdé matricak

Uzemeltetési atmutato és figyelmeztetd utasitasok elolvaséasa.

A gép Uzembe helyezése elbtt olvassa el az lzemeltetési ut
mutatot és a figyelmeztetd utasitasokat, és tartsa be azokat.

Az Uzemeltetési utmutato részletesen elmagyarazza a ma-
kodtetést, és tanacsokat ad a kezelésre, karbantartasra és
apolasra vonatkozéan.

Anyag kiszorédasa miatti veszély.

Az egész testre kiterjedd sérulésveszély a kirepUlé szoré-
anyag miatt.

A gép lUzembe helyezése elétt mindenkit utasitson ki a gép
veszélyes terlletérél (szérasi tartomanyabal).

Mozgé alkatrészek okozta veszély.
Testrészek levagasanak veszélye.

A forg6 ropitétarcsa, a keverédmui vagy a kardantengely ve-
szélyes zénajaba nyulni tilos.

A karbantartasi, javitasi és beallitasi munkalatok el6tt allitsa
le a motort és huzza ki a gyujtaskulcsot.

Huzza ki a gyujtaskulcsot.

A karbantartasi és fenntartasi munkak el6tt allitsa le a motort
és huzza ki a gyujtaskulcsot. Az aramellatast huzza le

> B> BB >

Utazasi tilalom

Elcsuszas és sérlilés veszélye. Mltragyszoras és szallitas
koézben ne alljon fel a gép fellépéjére.
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3.11.2 Utasitast ado matricak és az adattabla

A AXIS 30.1, AXIS 40.1, AXIS 50.1 tipusok-
hoz: Fellép6

Ne Iépje a felhajtott fellépbre!
Csak a kihajtott fellépére lépjen!.

Kdzuti forgalomban csak behajtott allapotban
lehet a fellépd.

Roégzitéfil a tartalyban

Az emel6szerszam rogzitésére szolgalo tarté-
szerkezet jelzése.

Felmaszni tilos.
Ne lépjen a terelégerendara!

A védoracs reteszelése

A retesz a tartaly védéracsanak lecsukasakor
automatikusan régzil. A reteszelés csak szer-
szammal oldhato.

Az erbleado tengely névleges fordulatszama

Az erbleado tengely névleges fordulatszama
540 ford./perc.
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Az erbleado tengely névleges fordulatszama
(Extra kivitel, 750 ford./perc fordulati hajtém-
vel)

Az erbleado tengely névleges fordulatszama
750 ford./perc.

Maximalis hasznos teher (tipusfliiggd)

g LSRR 21 00 kg

2055654

g max. 3000 kg

2052173

g? max. 4000 kg

2056096

Adattabla
HA“ [ “ Landmaschinenfabrik GmbH
Landstrale 14
D-76547 Sinzheim c €
Typ:
Masse: kg Baujahr:
Gyari szam

12345

3.12 Fényvisszaverok

Az AXIS gyartasi sorozatu gép passziv elllsd, hatso és oldalsé lampakkal van
felszerelve (gépen valo elhelyezkedésuket lasd: 3.1 dbra és 3.2 abra).
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Miiszaki adatok 4

4 Miszaki adatok

4.1  Gyarté

RAUCH Landmaschinenfabrik GmbH
Landstrale 14

D-76547 Sinzheim

Telefon: +49 (0) 7221 / 985-0
Telefax: +49 (0) 7221 / 985-200

Szervizkozpont, miiszaki vevészolgalat
RAUCH Landmaschinenfabrik GmbH
Postfach 1162

D-76545 Sinzheim

Telefon: +49 (0) 7221 / 985-250

Telefax: +49 (0) 7221 / 985-203
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4.2 A gép leirasa

Az AXIS gyartasi sorozatu gépeket a kovetkez6 fejezetben leirtak szerint hasz-
nalja: .Rendeltetésszer(i hasznalat” a 1 oldalon.

A gép a kdvetkezb géprészekbdl all.

e 2-kamras tartaly keverémuivekkel és kifolyokkal

Keretek és csatlakozasi pontok

Meghaijté elemek (hajtétengely és valtd)

Adagoloelemek (keverémii, adagolotolattyd, szérasi mennyiség skala)
Elemek a munkaszélesség beallitasahoz

Védbdberendezések; lasd A gép védbberendezései“ a 14 oldalon.
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Miiszaki adatok 4

421 Géprészek attekintése AXIS 20.1, AXIS 30.1, AXIS 40.1

4.1 abra: Géprészek attekintése: Példaul AXIS 30.1, - ellilsé oldal

[11 Tomibk és kabelek elhelyezkedése [4] Valto
[2] Csatlakozasi pontok [5] Tengelycsok
[3] Kardantengely tartoja [6] Keret

4.2 dbra: Géprészek attekintése: Példa AXIS 30.1 - hatoldal

[1] Tartaly (kémleléablak, feltdltési szint skala) [3] Feladasi pont beallitasi kdzpont (balra/jobbra)
[2] Szorasi mennyiség skala (balra/jobbra) [4] Ropitétarcsa (bal/jobb)
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4 Miiszaki adatok

4.2.2 Géprészek attekintése AXIS 50.1

i
AL

4.3 dbra: Géprészek attekintése AXIS 50.1 - Elilsé oldal

[11 Tomibk és kabelek elhelyezkedése [56] Valto
[2] Csatlakozasi pontok [6] Tengelycsok
[3] Meérlegcellak [7] Mérbkeret

[4] Kardantengely tartoja

4.4 abra: Géprészek attekintése AXIS 50.1 - Hatoldal

[1] Tartaly (kémlel6ablak, feltdltési szint skala) [4] Ropitétarcsa (bal/jobb)
[2] Létra [5] Szorasi mennyiség skala (balra/jobbra)
[3] Feladasi pont beallitasi kdzpont (bal-

ra/jobbra)



Miiszaki adatok 4

4.2.3 Valté az M EMC funkciéhoz

4.5 dbra: Tomegaramlas-szabalyozas a ropitétarcsa forgatonyomatékanak mérésével:
AXIS-M 20.1/30.1/40.1 EMC

[1] Fordulatszam-érzékeld, jobb (haladasi irany)
[2] Referencia fordulatszam-érzékeld
[3] Fordulatszam-érzékeld, bal (haladasi irany)
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4 Miiszaki adatok

4.2.4 Keveromi

4.6 abra: Keveré6m(

[11 Adagolé tolokaja
[2] Keverémi
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Miiszaki adatok 4

4.3 Gépre vonatkoz6 adatok
4.31 Valtozatok
Tipus AXIS 20.1 | AXIS 30.1 | AXIS 50.1
AXIS 40.1
Miikodés Q w Q w w
Menetsebességtél fliggd szoras ° ° ° ° °
Tdédmegaramlas-szabalyozas méré- . . .
cellakkal
Elektromos feladasi pont allitas °
Tipus AXIS 20.1 AXIS 30.1 |AXIS 50.1
AXIS 40.1
Miikodés C/ KR C/KIR/D|]C D
Elektromos tavmikodtetést mikod-
o ° ° °
tet
EgyszerlGen mikodd hidraulikus
[ ] [ ]
munkahenger
Egyszeres miikddési hidraulikahen- . .
ger kétutas egységgel
Kettés hatasu hidraulikus henger ° °
Tipus AXIS 20.1 EMC |AXIS 20.1 EMC +W
AXIS 30.1 EMC |AXIS 30.1 EMC +W
AXIS 40.1 EMC |AXIS 40.1 EMC +W
Toémegaramlas-szabalyozas (EMC)
a ropitétarcsa forgatdbnyomatékanak ° °
mérésével
Menetsebességtél fliggd szoras ° °
Fordulatszam-kijelz6 ° °
Mérlegcellak °
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Miiszaki adatok

4.3.2
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Miiszaki adatok, alapfelszereltség

Méretek:
(&) 0O
Adatok = s s
w W w

Ss |ssog S

AN N O oM< n

2 QNDHAD 124

X X X X X X X

< < ¢ <
Teljes szélesség 240 cm 240 cm 290 cm
Teljes hossz 141,5cm 141,5 cm 161,0 cm
Betdltési magassag 95 cm 101 cm 125 cm
(alapgep)
A sulypont tavolsaga a fiiggesztékar 65,5 cm 65,5 cm 74,5 cm
alsé pontjatol
Betoltési szélesség 230 cm 230 cm 270 cm
Munkaszélesség' 12-28m | 12-42m | 18-50m
Eréleado tengely fordulat- perc 450 450 450
szama?

max. 650 650 650

Urtartalom 1000 | 1200 | 2000 |
Tbmegéram3 max.| 400 kg/perc | 500 kg/perc | 500 kg/perc
Hidraulikanyomas max.| 200 bar 200 bar 200 bar
Hangnyomasszint* (a vontato zart fill-| 75 dB(A) 75 dB(A) 75 dB(A)

kéjében mérve)

A max. tdmegaram a mitragyafajtatol fiigg

e Dd =

A munkaszélesség a mitragyafajtatol és a ropitétarcsa tipusatol figg.

meért érték jelentés mértékben fligg a hasznalt vontaté tipusatol.

Kilénleges felszereltség Meghajtas 750 ford./perc, max. 900 ford./perc fordulatszammal

Mivel a gép zajnyomasszintje csak jard vontatdmotor mellett hatarozhaté meg, a ténylegesen




Miiszaki adatok 4

Adatok = ==
+ + +
S S S
= w SSww =
S o SSoo S
N N OO Te]
2 QNDD 24
x
23 2333 g
Teljes szélesség 240 cm 240 cm 290 cm
Teljes hossz 145 cm 145,0 cm 161,0 cm
Betoltési magassag 95 cm 101 cm 125 cm
(alapgep)
A sulypont tavolsaga a fliggeszt6- 72,5 cm 72,5 cm 74,5 cm
kar alsé pontjatol
Betdltési szélesség 230 cm 230 cm 270 cm
Munkaszélesség1 12-28m 12-42m 18 -50 m
Eréleadd 2'tengely fordu- perc 450 450 450
latszama max.| 650 650 650
Urtartalom 1000 | 1200 | 2000 |
tbmegéram3 max.| 400 kg/perc | 500 kg/perc | 500 kg/perc
Hidraulikanyomas max.| 200 bar 200 bar 200 bar
Hangnyomésszint4 (avontaté zart | 75 dB(A) 75 dB(A) 75 dB(A)

fulkéjében mérve)

oL bd =

A max. tbmegaram a mtragyafajtatél fiigg

A munkaszélesség a mitragyafajtatol és a ropitétarcsa tipusatol fligg.

mért érték jelentds mértékben fligg a hasznalt vontaté tipusatol.

Kuloénleges felszereltség Meghajtas 750 ford./perc, max. 900 ford./perc fordulatszammal

Mivel a gép zajnyomasszintje csak jaré vontatomotor mellett hatarozhaté meg, a ténylegesen
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4 Miiszaki adatok

Sulyok és terhek:

ERTESITES
A gép onsulya (tdmege) a felszereltségtol és a bbvitd felszerelés kombinacio-

jatél fuggben eltérd is lehet. A gyari tablan megadott 6nsuly (témeg) a standard
kivitelre vonatkozik.

Adatok AXIS 20.1 | AXIS 20.1 W | AXIS 30.1 | AXIS 30.1 W | AXIS 50.1
AXIS 40.1 |AXIS 401 W

Urestémeg 295 kg 350 kg 320 kg 375 kg 680 kg

Tragya hasznos terhelés max.| 2100 kg 2100 kg 3000 kg 4000 kg

4.3.3

A bovito felszerelések miiszaki adatai

Az AXIS gyartasi sorozatu géphez kiilonb6z6 bévitések allnak rendelkezésre. A
befogaddképesség, a meéretek és suly (tdmeg) az adott felszereltségtél figgden

valtozhat.
AXIS 20.1
Bovito felszerelés L603 L800 XL1103
A befogaddképesség valtozasa + 600 | + 800 | + 1100 |
A betoltési magassag valtozasa 0 +26 cm +24 cm
Culrsieégrisézrg?efelszerelés max. 240 x 130 cm 280 x 130 cm
A kiegészit6 felszerelés sulya 30 kg 45 kg 60 kg
(témege)
Megjegyzés 3-oldalas 4-oldalas 3-oldalas
AXIS 30.1, AXIS 40.1
Bovito felszerelés L603 L800 L1500 |XL1103 |XL1300 |XL1800
A befogaddképesség valtozasa |+6001 |+8001 |+ 15001 |+ 11001 |+ 13001 |+ 1800 |
A betoltési magassag valtozasa | 0 +26cm |+50cm [+24cm |+38cm |+52cm
ﬁulr;zg:;sézrietﬁafelszerelés max. 240 x 130 cm 280 x 130 cm
A kiegészito felszerelés sulya 30 kg 45 kg 75 kg 60 kg 65 kg 85 kg
(tomege)
Megjegyzés 3-oldalas | 4-oldalas | 4-oldalas | 3-oldalas | 4-oldalas | 4-oldalas
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4

AXIS 50.1
Bovito felszerelés GLW1000 GLW2000
A befogaddképesség valtozasa + 1000 | + 2000 |
A betdltési magassag valtozasa +22cm +44 cm
A kiegészité felszerelés max. kulsé mérete 290 x 150 cm
A kiegészité felszerelés sulya (tomege) 52 kg 86 kg
Megjegyzés 4-oldalas 4-oldalas
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4 Miiszaki adatok

4.4 Az elérheté extra felszereltségek jegyzéke

ERTESITES

Azt javasoljuk, hogy a felszereléseket a kereskedbvel, illetve szakmiihellyel
szereltesse fel az alapgépre.

441 Boviték

A kiegészité tartallyal az alapgép befogadoképessége megndvelhetd.
A kiegészité felszereléseket az alapgépre kell felcsavarozni.

ERTESITES

A kiegészit felszerelések attekintését lasd: 4.3.3: A bdvité felszerelések mi-
szaki adatai, 30 oldal.

44.2 Tartaly-takaréoponyva

A tartaly-takaréponyvaval védheti a szorandd anyagot a nedvessegtol és a paratél.

A tartaly-takaréponyvat egyrészt az alapgépre, masrészt a potlélag felszerelt tar-
taly feltétre kell felszerelni.

Tartaly-takaréponyva Alkalmazas
AP-L 25, felhajthaté e Alapberendezés

e Kiegészités: L603", L800, L1500
AP-XL 25, felhajthaté e Kiegészités: XL11031, XL1300, XL1800
AP-L 50, felhajthato o Kiegészités: GLW1000, GLW2000

1. ehhez a kiegészitd felszereléshez a takaréponyvat toldattal kell ellatni.

44.3 Takaréponyva toldat

Az L603 és XL1103 kiegészitésekhez a tartaly takaroponyvahoz kiegészité toldat

szlkséges.

Takaréponyva toldat Alkalmazas

APE-L 25, felhajthaté o Kiegészitd felszerelés L603
APE-XL 25, felhajthaté o Kiegészit6 felszerelés XL1103
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Miiszaki adatok 4

444

44.5

4.4.6

4.4.7

448

TELIMAT T 25, T 50

A TELIMAT a taviranyitasu perem- és hatarszorasra szolgal a haladésavbdél (jobb-
ra).

A TELIMAT T 25ll.T 50 hasznalatdahoz egy egyszeres miikédésl szelep szik-
séges.

Kétutas egyséf (csak AXIS 20.1/30.1/40.1 esetén)

A kétutas egyseég segitségével a gép olyan vontato berendezésekre is csatlakoz-
tathatd, melyek csak egy egyszeres miikodési vezérl6szeleppel vannak ellatva.

Tele-Space kardantengely

A Tele-Space kardantengely teleszkdpszeriien miikddik, és igy tobb szabad teret
(kb. 300 mm) teremt a gépnek a vontatéra térténd kényelmes rakapcsolasahoz.

A Tele-Space kardantengelyhez szerelési utmutatét is szallitunk.
Csillag-kilincsmiives kardantengely (csak AXIS 20.1 esetén)

Csillag-kilincsmives kupplung tulterheléskor korlatozza a forgatonyomatékot.
Kiegészit vilagitas

A gép kiegészité vilagitassal is felszerelheté.

Vilagitas Alkalmazas
BLO 25/50 e Hatso lampa

e figyelmeztet6 tabla nélkil
BLW 20/25/50 e Hatso lampa

e figyelmeztet6 tablaval.
BLF 25/50 e Els6 lampa

e figyelmeztet6 tablaval.
® széles kiegészitd felszereléshez.

BLF e Elsélampa
o figyelmeztet6 tabla nélkil

® széles kiegészits felszereléshez.

ERTESITES

A kiegészit6 vilagitasra a KRESZ el6irasai vonatkoznak. Az adott orszag min-
denkori érvényes elbirasait figyelembe kell venni!
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449 ASR 25 leallitogorgok tartoszerkezettel

Az Ures gép leallitasahoz és kézi eltolasahoz.
A ledllito gorgdk eldl két vezetd és hatul két rogzitett gorgébdl allnak régzitd nélkal.

4.410 GSE 25 hatarszoré berendezés (csak AXIS 20.1/30.1/40.1 esetén)

Lehetdvé teszi a szérasi szélességnek (szuikség szerint a jobb vagy a bal oldali)
a vontaté nyomvonalanak kézepétél a szantéfold kilsé pereméig mért kb. 0,5 cm
és 2 m kdzotti tartomanyra valo korlatozasat. A szantofold széle felé mutaté ada-
goloretesz zarva van.

e Hatarszérashoz a hatarszoérd berendezést lefelé kell billenteni.
e Kétoldalas szoéras el6tt a hatarszord berendezést ismét fel kell billenteni.

4.411 FHZ 25 hidraulikus taviranyité a GSE 25 késziilékhez (csak AXIS 20.1/30.1/40.1)

A tavvezérlé hasznalataval a GSE 25 hatarszord berendezés a traktorfilkébdl
hidraulikus Uton a hatarszorasi pozicidba fordithato, illetve kétoldalas szoras ese-
tén a hatarszérasi poziciobdl elfordithato.

Az FHZ 25 hidraulikus taviranyité alkalmazasakor egy egyszeresen m{ikédé ve-
zérlészelep szikséges.

4412 FHZ 26 hidraulikus taviranyité a GSE 25 készulékhez (csak AXIS 20.1/30.1/40.1)

A tavvezérlé hasznalataval a GSE 25 hatarszord berendezés a traktorflilkébol
hidraulikus Uton a hatarszérasi pozicioba fordithato, illetve kétoldalas széras ese-
tén a hatarszoérasi poziciobal elfordithato.

Az FHZ 26 hidraulikus taviranyité alkalmazasakor egy kétszeresen mikodé ve-
zérldészelep szikséges.

4413 Szennyfogo SFG 30 (csak az AXIS 20.1 esetén)

A szennyfogé védi a gépet és a kulldnleges felszerelést a vontato kerekei okozta
szennyezddéstél.

A szennyfogo ezen kivll azt is megakadalyozza, hogy a ropitétarcsak felfogjak
és kirepitsék a koszrészecskeéket.

4414 Kiegészitd szennyfogd SFG-E 30 (csak AXIS 30.1/40.1 esetén)

Amennyiben az SFG 30 szennyfogd nem elegendd, akkor egy kiegészité SFG-
E 30 szennyfogot is fel lehet szerelni.
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4.415 Ropitétarcsa-kiegészité6 214, 216, Z18

A ropitétarcsa kiegészité szarny csigairté szer kihordasara szolgal. A csigairté
szer kivetd szarny a ropitétarcsa jobb és bal oldalan talalhato ropité szarny he-

lyére kerdl.

Készlet Alkalmazas

Z14 e Ripitétarcsa S4
Z16 o Ripitétarcsa S6
Z18 e Ropitétarcsa S8

4.416 Ellen6rzo készlet PPS5

A kiszort mitragya keresztiranyu eloszlasanak szantéféldon torténd ellenérzésé-
hez hasznalhato.

4.4.17 DiS tragyaazonosité rendszer

Ismeretlen tragyafajtak esetén lehetévé teszi a szérdberendezés beallitasainak
gyors és egyszeri meghatarozasat.
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Tengelyterhelés kiszamitasa 5

5 Tengelyterhelés kiszamitasa

A VIGYAZAT

Tulterhelésveszély!

A A késziilékek elsé és hatsd harompontos rudazatra valo felszere-
Iése nem okozhatja a megengedett dssztdmeg tullépését. A trak-
tor elsé tengelyét mindig a traktor énsulyanak legalabb 20 %-aval

kell megterhelni.

P A készilék hasznalata el6tt gondoskodjon az eléfeltételek
teljestilésérdl.

P Végezze el a kovetkez6 szamitasokat,

P vagy mérje meg a vontato-berendezés kombinaciot.

Az Ossztdmeg (6sszsuly), a ten-
gelyterhelés, a gumiabroncsok
terhelhetésége és a minimalis
ballaszt meghatarozasa

5.1 dbra: Sulyok és terhek
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5 Tengelyterhelés kiszamitasa

A szamitashoz a kovetkez6 adatokra van sziikség:

Jelolés |Jelentés Meghataro-

[egyséd] zas (tablazat
labléc)

T, [kal traktor dnsulya [1]

Ty [kd] Ures traktor els6tengely-terhelése [1]

Ty [kg] |Ures traktor hatsétengely-terhelése [1]

Gy [kg] |El6re szerelt berendezés/elulsé ballaszt 6ssztéme- |[2]
ge (0sszsulya)

Gy [kg] |Hatulra szerelt berendezés/hatso ballaszt 6sszto- | [2]
mege (0sszsulya)

a[m] El6lre szerelt berendezés/elllsd ballaszt sulypontja |[2], [3]
és az els6 tengely kdzéppontja kdzotti tavolsag

b [m] traktor tengelytavolsaga [11, [3]

c[m] A hatso tengely k6zéppontja és az alsé vezetérad | [1], [3]

gbmbcsukldjanak kdzéppontja kdzotti tavolsag

d[m] Az alsé vezetdrud gdmbcesukléjanak kdzéppontja és | [2]
a hatulra szerelt berendezés/hatso ballaszt suly-
pontja kézotti tavolsag

[1] Lasd a traktor kezelési utmutatojat
[2] Lasd a berendezés arjegyzékét és/vagy kezelési itmutatédjat
[3] Mérje le.

Hatulra szerelt berendezés, ill. elélre és hatulra szerelt berendezések kombinacidja

A Gy in €ltlsé minimalis ballaszt ki-

szamitasa _(Gye(ct+d)—T,eb+0,2e¢T eb)
GVmin_ a+b

Jegyezze fel a kiszamitott minimalis ballaszt tbmegét a tablazatba.

Elore szerelt berendezés

A Gy pin hatsoé minimalis ballaszt t6-

megenek kiszamitasa (Gyea-Tye b+0,45¢ T, eb)

GHmin_ b+c+d

Jegyezze fel a kiszamitott minimalis ballaszt tomegét a tablazatba.
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Tengelyterhelés kiszamitasa 5

Ha az el6re felszerelendd készulék konnyebb (Gy/), mint az eltlsé minimalis ballaszt (Gy/yn), akA
kor az elére felszerelendd készllék tdmegét legalabb az elllsd minimalis ballaszt tdémegére meg
kell névelni.

A Ty 1ot tényleges tengelyterhelés ki-
szamitasa _ (Gye(atbh)+T, eb-G, e (c+d))
TVtat_ b

irja be a kiszamitott tényleges és a traktor kezelési Gtmutatéjaban megadott megengedett elsé-
tengely-terhelés értékét a tablazatba.

Ha a hatulra felszerelend6 készilék konnyebb (Gy), mint a hatsé minimalis ballaszt (G i), ak-
kor a hatulra felszerelend6 készllék tdmegét legalabb a hatsé minimalis ballaszt tdmegére meg
kell ndvelni.

A Gi,t tényleges 6ssztomeg (suly) ki-

szamitasa Giy= (Gy + T, +Gy)

irja be a kiszamitott tényleges és a traktor kezelési utmutatdjaban megadott megengedett dssz-
suly értékét a tablazatba.

AT

:—I’ tat tényleges hatso tengelyterhelés kiszami- THtat: (Giat — Gviar)
4sa

Jegyezze be a kiszamitott tényleges és a traktor kezelési utmutatéjaban megadott megengedett
hatsétengely-terhelés értékét a tablazatba.

Gumiabroncs-terhelés

irja be a megengedett gumiabroncs-terhelés kétszeres értékét (két gumiabroncs, lasd pl. az ab-
roncsgyarté dokumentacioit) a tablazatba.
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5 Tengelyterhelés kiszamitasa

A tengelyterhelés tablazat:

Tényleges érték a Megengedett érték A gumiabroncsok
szamitas alapjan a kezelési utmutaté megengedett teher-
alapjan bir6-képességének

a kétszerese (két
gumiabroncs)

Ellls6/hatsé mini- kg — —

malis ballaszt

Ossztémeg (suly) kg |< kg| —
Elsétengely-terhe- kg|< kg|< kg
Iés

Hatsétengely-ter- kg|< kg|< kg
helés

A minimalis terhet felszerelt berendezés vagy terhel6suly formajaban fel kell
szerelni a traktorra.

A szamitott értékeknek kisebbnek / azonosnak kell lennilik a megengedett ér-
téknél / értékkel.
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Szallitas vontato nélkiil 6

6 Szallitas vontato nélkul

6.1  Altalanos biztonsagi szabalyok

A gépe szallitasa el6tt vegye figyelembe a kévetkezd tudnivaldkat:

A gépet traktor nélkil csak Ures tartallyal szabad szallitani.

A munkalatokat kizarélag kioktatott, megfeleld képesitéssel és kulon felhatal-
mazassal rendelkez6 személyzet végezheti.

A szallitashoz megfeleld szallitd és emelé eszkdzoket (pl. daru, villas targon-
ca, emeldékocsi, hevederek...) kell alkalmazni.

Jeldlje ki a szallitasi utvonalat és tavolitsa el az akadalyokat.
Ellenérizze az dsszes biztonsagi és szallitdé berendezés miikodéképessegét.

Probaljon meg minden veszélyt jelentd helyzetet kik6szdbdlni, még akkor is,
ha ezek csak rovid ideig allnak fenn.

A szdllitasért felelés személynek gondoskodnia kell a gép eléirasszeri szal-
litasarol.

Az illetéktelen személyeket a szallitasi uttol tavol kell tartani. Az érintett teru-
leteket el kell zarni!

A gépet 6vatosan, nagy gonddal szallitsa.

Ugyeljen a berendezés kiegyensulyozasara! A kotelek, hevederek hosszat,
ugy allitsa be, hogy a gépet kézvetlenll a szallitbeszk6zh6z rogzithesse.

A gépet szallitaskor csak a szukséges legkisebb magassagba emelje.

6.2 Fel- és lerakas, leallitas

1.

Hatarozza meg a gép tdmegét.
Ellenérizze az adattablan 1évé adatokat.

Sziikség esetén vegye fligyelembe sziikség a beépitett extra felszerelések
tomegét.

A gépet egy alkalmas eszkdzzel 6vatosan emelje fel.

Helyezze le a gépet dvatosan a szallitdé berendezés platdjara, illetva szilard
padozatra.
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6 Szallitas vontato nélkiil
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7 Utmutaté a miitragya kiszérasahoz

A gép rendeltetésszer(i hasznalatahoz hozzatartozik a gyarto altal eléirt mikodé-
si, karbantartasi és javitasi feltételek betartasa. A miitragya kiszérasahozezért
mindig hozzatartozik az el6készités és a tisztitas - karbantartas is.

e A mitragy kiszérasataz alabbiakban bemutatott folyamat alapjan végezze el.

Elokészités

e Szerelje fel a mitragyaszorét a vontatéra 50 oldal

e Zarja el az adagolétolattyut

e Allitsa be a szerelési magassagot 54 oldal

e Toltse ba a miitragyat A2 illetve A.3" fejezet

e Allitsa be a kiszérandé miitragya mennyiségét B.2 fejezet1

e Allitsa be a munkaszélességet B.5fejezet1

- Valassza ki a megfeleld ropitétarcsat

- Allitsa be a feladasi pontot B.5.3 fejezet1
Széras

o Menet a szérasi terlletre
o Felszerelési magassag ellenérzése
e Kapcsolja be a kardanhajtast

e Nyissa ki a tolattyut és kezdje meg a szoérasi
menetet

® F[ejezze be a szorasi mentet és zarja el a tolat-
tyat

e Kapcsolja ki a kardanhaijtast

e Maradék mennyiség kiliritése B.101 felezet

Tisztitas/Karbantartas
e Nyissa ki az adagolétolattyut
e Szerelje le a szorét a vontatordl

C fejezet ' és AXIS-karban-
e Tisztitas és karbantartas tartas

1. Lasd a gép regiszterét (AXIS 20.1, AXIS 30.1 vagy AXIS 50.1)
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7  Utmutaté a miitragya kiszérasahoz
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Altalanos iizembe helyezés (minden géptipusra vonatkozéan) 8

8 Altalanos iizembe helyezés (minden géptipusra vonatkozéan)

8.1 A gép atvétele
A gép atvételekor ellendrizze a szallitmany teljességét.

A szériafelszereléshez a kovetkez6k tartoznak

e 1 AXIS gyartasi sorozatu ropitétarcsas mitragyaszoro,

1 Uzemeltetési utmutaté AXIS 20.1, AXIS 30.1, AXIS 40.1, AXIS 50.1
1 szérasi tablazat (papiron vagy CD-n),

1 leforgatasi proba készlet (csuszda és szamologép),

csapok az alsé és fels6 fliggesztékarhoz,

1 ropitétarcsa-készlet (a megrendelés szerint),

1 kardantengely (Uzemeltetési utmutatéval egydtt).

1 keverédmi

1 tartaly védéracs

Q vagy W valtozat: QUANTRON-A kezel6egység

C valtozat: E-CLICK kezel6egység

AXIS 20.1/30.1/40.1 EMC (+ W): QUANTRON-E2 M EMC kezel6egyseég
Kérjuk, ellenérizze a kiegészitésként megrendelt tartozékokat is.

Allapitsa meg, hogy térténtek-e szallitasi sériilések vagy hianyoznak-e alkatré-
szek. A szallitasi sérlléseket igazoltassa a szallitmanyozéval.

ERTESITES
Atvételkor ellendrizze az alkatrészek erés és szabalyszeri illeszkedését.

A jobb és a bal ropitétarcsanak mindig a menetiranynak megfeleléen kell felsze-
relni.

Kétséges esetekben forduljon a keresked6hdz, vagy kdzvetlenll a gyarhoz.
8.2 A traktorra vonatkozé kovetelmények

Az AXIS gyartasi sorozatu gép biztonsagos és rendeltetésszerl hasznalatahoz a
vontatonak teljesitenie kell a szliikséges mechanikai, hidraulikus és elektromos
feltételeket.

e Kardantengely-csatlakozas: 1 3/8", 6-részes, 540 frerc(csakaz x5 50 1 ese-
tén: opcionalisan 700 f/perc),

e Olajellatas: max. 200 bar, egyszeres vagy kettés mikodeési szeleppel (a fel-
szereltségtol fuggden)

e Fedélzeti feszlltség: 12V,
e |l. kategorigju harompontos rudazat (AXIS 20.1, AXIS 30.1, AXIS 40.1)
e lll-as kategoriaju harompontos rudazat (AXIS 50.1)
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8 Altalanos iizembe helyezés (minden géptipusra vonatkozéan)

8.3 Szerelje fel a kardantengelyt a vontatéhoz

A VIGYAZAT

Anyagi karok a nem megfelelé6 kardantengely miatt

& A gép olyan kardantengellyel rendelkezik, amely a berendezés és a
teljesitmény figyelembe vételével készilt.

A rosszul méretezett vagy nem engedélyezett, pl. védé vagy tarté-
lanc nélkuli kardantengelyek hasznalata a vontaté és a gép meghi-
basodasat okozhatja.

» Csak a gyarto altal engedélyezett kardantengelyeket hasz-
nalja.

» Vegye figyelembe a kardantengely gyartéja altal kiadott lize-
meltetési utmutatot.

A kiviteltél fugg6en a gép kulénb6zé kardantengelyekkel szerelhet6 fel:
e Nyirdcsapos biztositasu kardantengely (csak a AXIS 20.1 esetén),

- lasd .A nyirécsapos biztositasu kardantengely felszerelése az AXIS 20.1
gépre” a 85 oldalon.

e kardantengely csillag-kilincsmuvel,
e Tele-Space kardantengely csillag-kilincsmavel.

ERTESITES
A nyirécsapos biztositasu kardantengelyt az AXIS 20.1 gépre a gyarban sze-

relik fel. Amennyiben csillagracsnis kardantengelyt, ill. Tele-Space kardanten-
gelyt szeretne felszerelni, vegye figyelembe az alabbiakat.

8.3.1 A kardantengely felszerelése/leszerelése

Felszerelés:
1. Ellendrizze a felszerelési helyzetet.

D> A csukléstengely traktorszimbélummal jelzett végének kell a traktor felé
néznie.

2. Oldja ki a kardantengelyvé-
dé rogzitéesavarjat [1].

3. Forditsa leszerelési helyzet-
be kardantengelyvédét.

4. Huzza ki a kardantengelyt.

8.1 dbra: Oldja a kardantengelyvédét
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5. Huzza le a tengelycsonkveé-
dét, majd zsirozza be a ten-
gelycsonkot. Dugja ra a
kardantengelyt a tengely-
csonkra.

8.2 abra: Dugja ra a kardantengelyt a ten-
gelycsonkra.

6. Huzza meg a hatlapfeji csa-
vart és az anyat egy 17-es
kulccsal (max. 35 Nm).

8.3 dbra: Rogzitse a kardantengelyt
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8 Altalanos iizembe helyezés (minden géptipusra vonatkozéan)

i\

7. Tolja a kardantengelyvédét
és a tomlébilincset a kardan-
tengelyre, és helyezze ra a
hajtémiinyakra (ne hizza
meg).

8. Forditsa a kardantengely
védét zard pozicidba.

8.4 abra: Kardantengely védé felhelyezése

9. Huzza meg a rogzitécsavart.

10. HUzza meg a témlébilincset.

8.5 dbra: ROgzitse a kardantengely védét
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Tudnivaldk a leszereléshez:
e A kardantengely leszerelése a felszerelés forditott sorrendjében térténik.
e A tartdlancot tilos a kardantengely felfuggesztésére hasznaini.
e A leszerelt kardantengelyt mindig az arra szolgalé tartéra kell lerakni.
- lasd 4. 2: A gep leirasa, 22. oldal.

ERTESITES

A tart6 a ropitétarcsas miitragyaszoro kivitelétol fliggéen kiilonb6zé pozici-
Okban fordulhat el8. Lasd: 4.1 abra és 4.3 abra.

8.6 abra: A kabelek és a hidraulikatoml6k elhelyezése (példaul AXIS 50.1)

[1] Tomlé- és kabeltartd
[2] Kardantengely tartéja
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8 Altalanos lizembe helyezés (minden géptipusra vonatkozéan)

8.4 A gép hozzaszerelése a vontatéhoz

8.41  Elofeltételek

A VESZELY

Eletveszély nem megfeleld vontaté miatt

& Ha a AXIS sorozatu gépet nem megfeleld vontatdval hasznalja, Gze-
meltetés és széllitas kdzben sulyos balesetek kdvetkezhetnek be.

P Csak olyan vontatokat hasznaljon, amelyek megfelelnek a
gép miszaki kdvetelményeinek.

P A jarm(ihoz tartozé dokumentumok alapjan ellenérizze,
hogy a vontaté alkalmas-e az AXIS sorozatu géphez.

Kilondsen az alabbi feltételek teljesiilését ellendrizze:
e Uzembiztos a vontato és a gép?

e Teljesiti a vontaté a mechanikai, hidraulikus és elektromos kdvetelményeket
(lasd: A traktorra vonatkozé kévetelmények® a 45 oldalon)?

e Megegyeznek a vontato és a gép felszerelési kategoriai (esetleg kérdezze
meg a keresked6t)?

e Sik, szilard alapon all a gép?

o Alehetséges tengelyterhelések megegyeznek a megadott szamitott értékek-
kel (lasd: .Tengelyterhelés kiszamitasa“ a 37 oldalon)?

A tavtarté lemezek helye (csak AXIS 50.1 esetén, lll-as kategoéria)

Ugyeljen a géppel szallitott tavtartd lemezek [2] megfeleld helyzetére az also fel-
fuggeszt6 karral [1] szemkdzt.

8.7 dbra: A tavtartd lemezek helyzete a gép hozzaszerelése kdzben
(AXIS 50.1, lll-as kategoria)
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8.4.2 Felszerelés

A VESZELY

Eletveszély gondatlansag vagy hibas kezelés miatt

A Akar halalos kimenetell zuzddasveszély is fennallhat azon sze-
mélyek esetén, akik raallasnal vagy a hidraulika miikddtetése
kézben a vontato és a gép kdzott tartézkodnak.

Gondatlansag vagy téves kezelés miatt eléfordulhat, hogy a von-
taté tul késén vagy egyaltalan nem fékez le.

» Gondoskodjon réla, hogy senki ne tartézkodjon a vontaté
€s a gép kozott.

A gépet a vontaté harompontos felflggesztésére (hatsé emeldjére) kell hozza-
szerelni.

ERTESITES

Normal és kései tragyazashoz mindig a gép felsé csatlakozasi pontjait hasz-
nalja. 1asd 8.8 abra.
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8 Altalanos iizembe helyezés (minden géptipusra vonatkozéan)

A gép felszerelésére vonatkozé tudnivalék

e Csak AXIS 20.1/30.1/40.1 esetén: A mitragyaszorét a lll. kategoriaju vonta-
téra csak Il. kategdriaju tavolsagmeérettel és szlkité hiivelyek felhelyezésével
lehet csatlakoztatni.

e Az also és a fels6 flggesztdkar csapjait arra szolgal6é sasszegekkel vagy ru-
gos csapszegekkel kell biztositani.

e A tragya helyes keresztiranyu elosztasanak biztositasahoz a gépet a széré-
tablazatban 1évé adatoknak megfeleléen kell felszerelni.

e A szérasi munka kozben fellépé ide-oda ingadozas elkerlilése érdekében ne
feledje, hogy a gép némi oldaliranyu holtjatékkal bir:

- Avontaté alsé fliggeszt6 rudjait stabilizalé merevitéssel vagy lanccal eré-
sitse meg.

1. Inditsa be a vontatét.
e Ne kapcsolja be a meghajtétengelyt.
2. A vontatoval alljon ra a gépre.
e Az also flggesztérud rogzitbkampdjat még ne akassza be.

e Ugyeljen arra, hogy elegendd szabad hely legyen a vontato és a gép ko-
z6tt a meghajtas és a vezérléelemek csatlakoztatasahoz.

3. Allitsa le a vontaté motorjat. Hizza ki a gyujtaskulcsot.
Szerelje fel a kardantengelyt a vontatéra.

e Hanincs elegendd szabad hely, biztonsagi okokbdl kihtizhaté Tele-Spa-
ce kardantengelyt hasznaljon.

5. Kosse 6ssze az elektromos és hidraulikus csatlakozokat és a vilagitast (lasd
a mindenkori géptipus A.1 szakaszat).

6. Csatlakoztassa a vontatd vezetdfiilkéjebdl az alsé fliggesztdkar kampojat és
a fels6 fliggesztékart az erre a célra szolgalo tartdkhoz, a vontaté lzemelte-
tési utmutatdja szerint.

ERTESITES

Biztonsagi és kényelmi okokbdl javasoljuk, hogy alsé fliggesztékar-fogdhorgot
hidraulikus felsé flggesztdkarral egyitt hasznalja. lasd 8.8 abra.

7. Ellendrizze a gép szilard csatlakozasat.
8. Emelje a tragyaszorét dvatosan a kivant magassagra.
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A VIGYAZAT

A tul hosszu kardantengely anyagi karokat okozhat..

A A mitragyaszéré megemelésekor a kardantengely felek egy-
masba csusznak. Ez akar a kardantengely, a meghaijtas vagy a

gép karosodasahoz is vezethet.

P Ellendrizze a gép és a vontatd kdzotti szabad teret.

» Ugyeljen ra, hogy a kardantengely kiilsé csdve és a szoras-
oldali védé tolcsér kdzott elegendé (legalabb 20 - 30 mm)
tavolsag legyen.

9. Szikség esetén roviditse meg a kardantengelyt.

ERTESITES

A kardantengely megroviditését kizarolag kereskedéjével vagy szakmiihelyé-
vel végeztesse.

ERTESITES
A kardantengely ellenérzésénél és a géppel valo 6sszehangolasanal vegye fi-

gyelembe a kardantengely-gyarté Gizemeltetési utasitasaban leirtakat. Az
Uzemeltetési utasitast kiszallitaskor a kardantengelyre erdsitjlk.

10. Afelszerelési magassagot a szérasi tablazatnak megfeleléen elére allitsa be.
lasd 8.6.2: Beallitdsok a szorasi tablazat szerint, 60. oldal.
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8.5 Allitsa be a szerelési magassagot

8.5.1 Biztonsag

A VESZELY

Zuzoédasveszély a miitragyaszoro leesése miatt

A Ha a felsé fliggesztd kar véletlentil teljesen kicsavarodik, 6Gnmaga-
ban mar nem képes elviselni a feltoltott gép altal keltett huzderét
€s a gép csapasszerlen hatravagodik, illetve leesik.

Ennek sulyos személyi sériilés, vagy anyagi kar lehet a kdvetkez-
ménye.

P A fels6 fliggesztd kar kicsavarasakor feltétlenil vegye
figyelembe a vontatd vagy a felsé fliggesztdkar gyartoja
altal megadott maximalis hosszt.

» Mindenkit tavolitson el a szarnyak veszélyes teriiletérél.

A FIGYELMEZTETES

A forg6 ropitétarcsa sériilést okozhat!

A A mikddd elosztoberendezés (ropitétarcsak, szérolapatok) zuzo-
dast okozhat és testrészeit (kezét, karjat) is levaghatja. A gép
elkaphatja és behuzhatja ruhajat, karjat és a kulénb6z6 targyakat.

P Feltétlendil tartsa be a megengedett felszerelési magassa-
got elél (V) és hatul (H) is.

» Mindenkit tavolitson el a gép veszélyes zonajabdl.

» Ne szerelje le a felszerelt taszité kengyelt a szérétartalyrol.

Altalanos utasitas a felszerelési magassag beallitasahoz

e Javasoljuk, hogy a legmagasabb csatlakozasi pontot valassza a vontaton a
fels6 flggesztdkarhoz, kilondsen nagyobb megemelési magassagoknal.

ERTESITES

Normal és kései tragyazashoz mindig a gép fels6 csatlakozasi pontjait hasz-
nalja.

e A muitragyaszordn talalhato, a vontato gép alsé fluggesztdkarjanak csatlakoz-
tatasahoz valo also6 csatlakozasi pontok csak kivételes esetekben hasznal-
hatok kései tragyazashoz.
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8.5.2 Maximalisan megengedett felszerelési magassag eldl (V) és hatul (H)

A maximalisan megengedett felszerelési magassagot (V + H) a talajtél a keret
also széléig kell mérni.
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8.9 dabra: Maximalisan megengedett felszerelési magassag (V és H) normal és
késdi tragyazasnal

A maximalisan megengedett felszerelési magassag a kovetkezé tényezoktol
fugg:
e Normal vagy késdi tragyazas.

A szo6ro felszereltsége Maximalisan megengedett felszerelési ma-
gassag

normal tragyazaskor |késoéi tragyazaskor

V [mm] H [mm] V [mm] H [mm]

AXIS 20.1/
AXIS 30.1/AXIS 40.1 1040 1040 950 1010
AXIS 50.1 990 990 900 960
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8.5.3 A és B felszerelési magassag a szérasi tablazat szerint

A szorasi tdblazatban megadott felszerelési magassagot (A és B) mindig a me-
z6n, a novényzet folott a keret magassagaig kell mérni.

ERTESITES

Az A és B értékeket a szorasi tablazatban talalhatja meg.

Felszerelési magassag beallitasa normal tragyazashoz
El6feltételek:

e A gépet a vontato felsé fliggesztd karjanak legmagasabb beko6tési pontjara
kell csatlakoztatni.

e A vontaté also fliggesztékarjat a gép legmagasabban [év6 bekotési pontja-
hoz kell csatlakoztatni.

A felszerelési magasag meghatarozasakor a kovetkez6képpen jarjon el (normal

tragyazasnal):

1. Hatarozza meg az A és B felszerelési magassagokat (az allomany felett) a
szoérasi tablazatbdl.

2. Hasonlitsa 0ssze az A és B felszerelési magassagokat (belevéve a ndvény-
allomanyt) a maximalisan megengedett felszerelési magassagokkal elél (V)
és hatul (H).
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8.10 abra: Felszerelési pozicié és magassag normal tragyazaskor

Alapveté szabaly:

AXIS 20.1/ AXIS 50.1
AXIS 30.1/AXIS 40.1
A + ndvényallomany< V Max. 1040 mm Max. 990
B + névényallomany <H Max. 1040 mm Max. 990

3. Hanormal tragyazaskor a gép tullépné a maximalisan megengedett felszerelési
magassagot, vagy nem lenne elérhet6 az A és B felszerelési magassag, akkor

a ropitétarcsas mitragyaszorét a késéi tragyazas szerint kell felszerelni.

57




8 Altalanos iizembe helyezés (minden géptipusra vonatkozéan)

Felszerelési magassag beallitasa késoi tragyazashoz
El6feltételek:

e A gépet a vontato felsd flggesztd karjanak legmagasabb bekotési pontjara
kell csatlakoztatni.

e A vontaté also fliggesztdkarjat a gép legmagasabban Iévé bekdtési pontja-
hoz kell csatlakoztatni.

A felszerelési magasag meghatarozasakor a kdvetkez6képpen jarjon el (késbi

tragyazasnal):

1. Hatarozza meg az A és B felszerelési magassagokat (az allomany felett) a
szorasi tablazatbal.

2. Hasonlitsa 0ssze az A és B felszerelési magassagokat (belevéve a novény-
allomanyt) a maximalisan megengedett felszerelési magassagokkal elél (V)
és hatul (H).

8.11 abra: Felszerelési pozicié és magassag késéi tragyazaskor

Alapveté szabaly:

AXIS 20.1/ AXIS 50.1
AXIS 30.1/AXIS 40.1
A + ndvényallomany< V Max. 950 mm Max. 900
B + névényallomany <H Max. 1010 mm Max. 960
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3. Amennyiben a vontaté emelési magassaga nem elegendd ahhoz, hogy a ki-
vant szerelési magassagot be lehessen allitani, a vontato also fuggeszt6 kar-
jat a gép also, legalul elhelyezkedd bekdétési pontjara kell csatlakoztatni.

ERTESITES

Ne feledje, hogy soha ne Iépje tul a vontato, ill. a felsd fliggesztbkar gyartoja al-
tal a fels6 fliggesztékar hosszara eléirt maximalis hosszusagot.

e Vegye figyelembe a vontatd gép, ill. felsé fliggesztd kar gyarto altal kiadott
Uzemeltetési utmutatdban talalhatoé adatokat.

8.12 abra: A gép a legalso alul elhelyezked® bekdtési ponthoz csatlakoztatva

Alapvet6 szabaly:

AXIS 20.1/ AXIS 50.1
AXIS 30.1/AXIS 40.1
A + novényallomany< V Max. 950 mm Max. 900
B + névényallomany < H Max. 1010 mm Max. 960
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8.6 A szorasi tablazat hasznalata
8.6.1 Tudnivaldk a szdérasi tablazathoz

A szorasi tablazatban 1évé értékeket a RAUCH vizsgaldberendezésen allapitot-
tuk meg.

Az ahhoz hasznalt mitragyat a gyartotol vagy a kereskedelemben szereztlik be.
A tapasztalat azt mutatja, hogy az Onnél Iévd mitragya - még azonos jeldlés ese-
tén is - tarolas, szallitas stb. miatt eltér6 szérasi tulajdonsagokkal rendelkezhet.

Emiatt a szdrasi tablazatokban megadott gépbeallitasokkal mas szérasi mennyi-
ség és kevésbé jo tragyaeloszlas adodhat.

Ezért Ugyeljen a kovetkezOkre:

e FEllendrizze a ténylegesen kiszért mitragya mennyiségét egy leforgatasi pro-
baval (lasd a mindenkori géptipusnak megfelelé B.6 fejezetet).

e Ellendrizze a mitragya eloszlasat a munkaszélességen a Praxis vizsgalo-
készlettel (extra felszerelés).

e Csak a szoérasi tdbldzatban megadott mitragyat hasznalja.
e Ertesitsen benniinket, ha nem talal egy mitragyat a szérasi tablazatban.

e Tartsa be pontosan a beallitasi értékeket. A kis mértékben eltéré beallitas is
Iényegesen ronthat a szérasképen.

Karbamid hasznalatakor kiilonosen ligyeljen a kovetkezdkre:

e A karbamid kilénb6zé mindségben és szemcsézettel kaphaté. Emiatt mas
szorasbeallitasra lehet szukség.

e A karbamid érzékenyebb a szélre, és tObb nedvességet vesz fel, mint mas
mitragyak.

ERTESITES

A hasznalt mltragyanak megfelel8, helyes szérasbedllitasért a kezelészemély-
zet a felel6s.

Kifejezetten felhivjuk a figyelmét arra, hogy a szérasi hibakbdl eredd karokeért
nem vallalunk felelsséget.

8.6.2 Beallitasok a szoérasi tablazat szerint

A mitragya fajtajanak, a munkaszélességnek, a kihordott mennyiségnek, a me-
netsebességnek és a tragyazas modjanak megfeleléen a kezelészemélyzet a
szorasi tablazatbdl hatarozza meg a felszerelési magasagot, a ropitétarcsa ti-
pusat és a kardantengely fordulatszamat.
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Példa a kiszorasra normal miitragyazasnal:

s
. e,

Nrteneg
o, *

8.13 abra: Kiszoras normal mitragyazasnal

Normal kiszoraskor a széraskép szimmetrikus. A széras pontos beallitasakor
(lasd az adatokat a szorasi tablazatban) a tragya egyenletesen oszlik el.

Megadott paraméterek:

Tragyafajta: KAS BASF
Kiszoérasi mennyiség: 300 kg/ha
Munkaszélesséq: 24 m
Menetsebesség: 12 km/h

A szérasi tablazatnak megfeleléen a kdvetkezd beallitasokat kell elvégezni a gé-
pen:

o Felszerelési magassag: 50/50 (A =50 cm, B = 50 cm)
e Feladasi pont: 6

e Adagolétolattyu-beallitas: 180

e Rodpitétarcsa tipusa: S4

e Kardantengely-fordulatszam: 540 ford/perc
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Példa hatarszérasra normal miitragyazasnal (extra felszerelés TELIMAT
T 25, T 50):
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8.14 abra: Hatarszoras normal mitragyazasnal

Normal hatarszérasnal majdnem semennyi tragya nem jut a mezd hataran tulra.
llyenkor el kell fogadni a mezéhatar alultragyazasat.

Megadott paraméterek:

Tragyafajta: KAS BASF

Kiszérasi mennyiség: 300 kg/ha

Munkaszélesség: 24 m

Menetsebesség: 12 km/h

A szorasi tablazatnak megfeleléen a kdvetkezd beallitasokat kell elvégezni a gé-
pen:

e Felszerelési magassag: 50/50 (A =50 cm, B = 50 cm)
e [eladasi pont: 6

e Adagoldtolattyu-beallitas: 180 balra, 150 jobbra'

e Ropitétarcsa tipusa: S4

e Kardantengely-fordulatszam: 540 ford/perc

e TELIMAT-Beallitas: K12,5

1. A hatarszérasi oldalon 20 % mennyiségcsokkentés javasolt.
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Példa peremszorasra normal mitragyazasnal
(extra felszerelés TELIMAT T 25, T 50):

A\

LSNP

8.15 dbra: Peremszoras normal mitragyazasnal

A normal peremszoras olyan tragyaeloszlast jeldl, aminél még jut egy kis tragya
a mez6hataron tulra. Igy a mezéhataron az alultragyazas kisebb foku.

Megadott paraméterek:

Tragyafajta: KAS BASF
Kiszérasi mennyiség: 300 kg/ha
Munkaszélesség: 24 m
Menetsebesség: 12 km/h

A szérasi tablazatnak megfeleléen a kdvetkezd beallitasokat kell elvégezni a gé-
pen:

e Felszerelési magassag: 50/50 (A =50 cm, B = 50 cm)
e [eladasi pont: 6

e Adagoldtolattyu-beallitas: 180

e Ropitétarcsa tipusa: S4

e Kardantengely-fordulatszam: 540 ford/perc

e TELIMAT-Beallitas: S13
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Példa mezdszorasra késoi tragyazasnal:

8.16 abra: Mezdszoras késéi tragyazasnal

Késdi tragyazasi mezdszérasnal aszimmetrikus szoraskép keletkezik. A széras
pontos bedllitasakor (lasd az adatokat a szérasi tablazatban) a tragya egyenlete-
sen oszlik el.

Megadott paraméterek:

Tragyafajta: KAS BASF
Kiszoérasi mennyiség: 150 kg/ha
Munkaszélesség: 24 m
Menetsebesség: 12 km/h

A szorasi tablazatnak megfelel6en a kdvetkezd beallitasokat kell elvégezni a gé-

pen:

o Felszerelési magassag: 0/6 (A=0cm,B=6cm)
e Feladasi pont: 6,5

e Adagolétolattyu-beallitas: 90

e Ropitétarcsa tipusa: S4

e Kardantengely-fordulatszam: 540 ford/perc
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8

Példa hatarszérasra normal miitragyazasnal (extra felszerelés TELIMAT

T 25, T 50):
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8.17 abra: Hatarszoras késéi tragyazasnal

Késéi tragyazasi hatarszérasnal majdnem semennyi tragya nem jut a mez6 ha-
taran tdlra. llyenkor el kell fogadni a mez6hatar alultragyazasat.

Megadott paraméterek:
Tragyafajta:

Kiszérasi mennyiség:
Munkaszélesség:

Menetsebesség:

KAS BASF
150 kg/ha
24 m

12 km/h

A szérasi tablazatnak megfeleléen a kdvetkezd beallitasokat kell elvégezni a gé-

pen:

e Felszerelési magassag:

e [eladasi pont:

e Adagoldtolattyu-beallitas:

e Ropitétarcsa tipusa:

e Kardantengely-fordulatszam:
e TELIMAT-Beallitas:

0/6 (A =0cm, B =6 cm)
6,5

90 balra, 72 jobbra’

S4

540 ford/perc

K12,5

1. A hatarszorasi oldalon 20 % mennyiségcsokkentés javasolt.
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Példa peremszérasra normal mitragyazasnal
(extra felszerelés TELIMAT T 25, T 50):

8.18 abra: : Peremszoras késdi tragyazasnal

A keésdi tragyazasi peremszoras olyan tragyaeloszlast jeldl, aminél még jut egy kis
tragya a mezd6hataron tulra is. Igy a mez6hataron az alultragyazas kisebb foku.

Megadott paraméterek:

Tragyafajta: KAS BASF

Kiszérasi mennyiség: 150 kg/ha
Munkaszélesség: 24 m

Menetsebesség: 12 km/h

A szérasi tablazatnak megfeleléen a kdvetkezd beallitasokat kell elvégezni a gé-
pen:

e Felszerelési magassag: 0/6 (A=0cm,B=6cm)
e [eladasi pont: 6,5

e Adagoldtolattyu-bedllitas: 90

e Ropitétarcsa tipusa: S4

e Kardantengely-fordulatszam: 540 ford/perc

e TELIMAT-Beallitas: S13
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8.7 Szoéras az eldmezsgyén

A megfelel6 tragyaeloszlas az eldmezsgyén a nyomvonalak preciz beallitasat
igényli.

Hatarszoras

Taviranyithaté TELIMAT hatarszéro berendezéssel torténé szérasnal:

12X

8.19 abra: Hatarszoras

[T] Elémezsgye nyomvonal
[X] Munkaszélesség

e Az eldmezsgye nyomvonalat [T] fél munkaszélesség tavolsagaban [X] kell
felvenni a mezd szélétdl.
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Normal széras az elé6mezsgye nyomvonalaban, illetve azon kiviil

ERTESITES
Ha a gép Uzemeltetéséhez GPS-rendszert (példaul QUANTRON-Guide) és egy

QUANTRON-EZ2, ill. QUANTRON-A kezel6egységet hasznal, ellenérizze, hogy
a kezelbegység szoftvere rendelkezik-e OptiPoint funkciéval.

A RAUCH altal biztositott OptiPoint funkcié a kezel6egységen megadott beal-
litasok alapjan kiszamitja az optimalis be- és kikapcsolasi pontot az elémezs-
gyén végzett szorasi munkaknal.

e Azitt megadott utasitasokat kihagyhatja, mivel az OptiPoint funkcié ezeket
a beallitasokat atveszi.

e Vegye figyelembe a megfeleld kezelbegység Uzemeltetési utmutatdjaban
leirtakat.

A mez8ben valé tovabbi szérasnal az elémezsgye savban végzett szoras utan
Ugyeljen az alabbiakra:

e A TELIMAT hatarszord berendezést ki kell forditani a szérasi tartomanybdl.

8.20 abra: Normal szoras

[A] Sz6ré legyezbk vége az elémezsgye nyomvonalan térténé szoraskor
[E] Sz6ré legyezdk vége a mezdn torténd széraskor

[T] Elémezsgye nyomvonal

[X] Munkaszélesség

Az adagolo tolattyut az oda- és visszauton a hatarmezsgye mez&hataratél eltéré
tavolsagokban kell zarni, ill. nyitni.
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Odaut az eldémezsgye nyomvonaltol
e Az adagol¢ tolattyut akkor nyissa ki, ha a kdvetkez6 feltétel teljesilt:

- aszoré legyez6k vége a mezdn [E] fekszik kb. fél munkaszélességre
(+ 4-8 méterre) az eldmezsgye hatarmezejétol.

A vontaté a miitragya szorasi tavolsagatoél figgden kiilénbdz6 tavolsagokban van
a mezén.

Visszaut az elémezsgye nyomvonalaba
e Az adagol¢ tolattyut olyan késon kell zarni, amilyen késén csak lehet.

- ldeadlis esetben a szorélegyez6k vége a mezdn [A] kb. 4-8 méterrel szé-
lesebb az elémezsgye munkaszélességéhez [X] képest.

- Ezt a mltragya szérasi tavolsagatol és a munkaszélességtél fliggben
nem mindig lehet elérni.

e Alternativ modon ki lehet menni az elémezsgye nyomvonalon vagy egy 2.
elémezsgye nyomvonalat kell kialakitani.

Ezen tudnivaldk figyelembe vétele esetén biztositja a kérnyezetbarat és koltség-
tudatos munkavégzést.
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8.8 Az extra felszereltségnek szamité6 GSE hatarszoro berendezés beallitasa
(csak AXIS 20.1, AXIS 30.1/40.1)

A hatarszé6ré berendezés a (valaszthatéan jobb vagy bal oldali) szérasi széles-
ség korlatozasara szolgald eszkdz, amely kb. 0,5 és 2 méter kdzo6tt képes korla-
tozni a szorast a vontatdé nyomtavjanak kdzepétél a szantéfold kilsd pereméig.

e A szantofdld széle felé mutatd adagoloretesz zarva van.
e Hatarszorashoz a hatarszéro berendezést lefelé kell billenteni.

e Kétoldalas szoras el6tt a hatarszord berendezést ismét fel kell billenteni.

8.8.1 A hatarszoro berendezés beallitasa

ERTESITES

A hatarszoré berendezés beallitasai a szantofoldhoz kozelebb 1évé ropitotar-
csara vonatkoznak.

@A

—

8.21 abra: A hatarszoro berendezés beallitasa

[11 Anya

[2] Mutato

[3] Szamskala
[4] Kézifogantyu

A mutaté [2] pozicidjat a mellékelt szerelési utmutatoban nézze meg.
Oldja ki a 2 anyat [1].

Tolja a méréskalat [3] addig, amig a mutaté ra nem all a meghatarozott érték-
re. Ehhez hasznalja a fogantyut [4].

4. Huzza meg az anyakat [1].
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A szoérasi tavolsag korrekcidja

A mellékelt szerelési utmutatdban 1évé adatok iranyértékek. A mitragya min6sé-
gének valtozasakor a beallitasok korrekciojara lehet sziikség.

e A szorasi szélességcsokkentéséhez forditsa er6sebben a ropitétarcsa ira-
nyaba.

® A szoérasi szélesség noveléséhez forditsa el a ropitétarcsatol.
8.9 A TELIMAT T 25, T 50 extra felszerelés beallitasa

A TELIMAT T 25, T 50 egy taviranyitasu hatar- és peremszoré berendezeés,
amely 12 és 42 m kozotti munkaszélességekhez hasznalhaté (bizonyos tragya-
fajtak esetében csak hatarszorashoz).

A TELIMAT T 25, T 50 berendezést a gép menetirany szerinti jobb oldalara kell
felszerelni. A szerkezet egy egyszeres mikodésul vezérlészelepen keresztul a
vontatorol kezelhetd.

ERTESITES

A TELIMAT felszerelését a gépre egy kildnallé szerelési utasitas ismerteti. Ezt
a szerelési utasitast a TELIMAT-tal egyutt szallitjuk.

8.9.1 A TELIMAT beallitasa

A TELIMAT-ot a tragyafajtanak, a munkaszélességnek és a kivant hatarszé-
rasi fajtanak (hatar- vagy peremszéras) kell el6késziteni a szorasi munkahoz.

ERTESITES

A TELIMAT-ra vonatkozé beallitasi értékeket a szorasi tablazatban talalhatja meg.
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(&)

8.22 abra: A TELIMAT beallitasa

[A1] Rdgzitbéanya a betliskalahoz
[A2] Betliskala a durva beallitashoz
[B1] Rdgzitbanya a szamskalahoz
[B2] szamskala finom beallitashoz

Durva beallitas (betiiskala):

A TELIMAT berendezés egész hazat el lehet forditani a répitétarcsa-forgaspont
kordli vezetésinek mentén (H-Z betlskala). A betliskala segitségével a TELI-
MAT hazat be lehet allitani az adott tragyafajtanak, munkaszélességnek és ha-
tarszérasi modnak (hatar- vagy peremszoras) megfeleléen.

1. Lazitsa meg a betliskala rogzitdanyajat a gép beallitokarjaval.

2. Tolja a TELIMAT-hazat (tolhaté rész) a beallitétablazattal megadott betiire.
> A kijelzényil pontosan a megfeleld betl folott all.

3. Huzza meg a betliskala rogzitbanyajat a gép beallitokarjaval.

Finom beallitas (szamskala):

A hatarszéro berendezés hazaban olyan, egyrészes terel6lemezek vannak elhe-
lyezve, amelyek egy szamskala mentén (skala 11-t8l 15-ig) elfordithatdk. A
szamskala Iényegében finombeallitasra hasznalhato.

1. Lazitsa meg a szamskala rogzitéanyajat a gép beallitokarjaval.
2. Forditsa a terel6lemezt a beallitétablazattal megadott szamértékre.

> A megfelel6 szamérték pontosan egy vonalban all az elsé terellemezzel.
3. Huzza meg a szamskala rogzitéanyajat a gép beallitokarjaval.
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8.9.2 A szérasi tavolsag korrekcidja

A beadllitasi tablazatban 1évé adatok iranyértékek. A mitragya mindéségének val-
tozasakor a beallitasok korrekcidjara lehet sziikség.

Kisebb eltérések esetén elegendé a terelblemezek beallitasanak modositasa is.

e Teendd a tablazatban megadott szorasi tavolsag csokkentéséhez: modosit-
sa a terel6lemez helyzetét a szamskalan a kisebb szamérték iranyaba.

e Teendd a tablazatban megadott szérasi tavolsagnoveléséhez: modositsa a
terel6lemez helyzetét a szamskalan a kisebb szamérték iranyaba.

Nagyobb eltérések esetén szilkség lehet a TELIMAT-haznak a betliskala mentén
torténd eltolasara.

e Teend6 a tablazatban megadott szorasi tavolsag csdkkentéséhez: Médosit-
sa a TELIMAT beallitasat a betlskalan a kisebbik betii(abc-sorrendjével el-
lentétes) iranyaba

e Teendd atablazatban megadott szorasi tavolsagnoéveléséhez: Modositsa a
TELIMAT beallitasat a betliskalan a kisebbik betii(abc-sorrendjével ellenté-
tes) iranyaba

ERTESITES
Hatarszéras 12 - 50 m munkaszélességnél:

A széraskép optimalizalasahoz ajanlatos a mennyiséget a hatarszoérasi oldalon
20 %-kal csokkenteni.

8.9.3 Tudnivalék a TELIMAT-tal valé szérashoz

A TELIMAT adott szérasfajtahoz kivalasztott helyzetét egy egyszeres vezérlé-
szelepen keresztil, a vontatérdl kell beallitani.

e Hatarszoras: alsé helyzet,
e Normal széras: felsd helyzet.

A VIGYAZAT

Szorasi hiba a TELIMAT el nem ért véghelyzete miatt

A Ha a TELIMAT nem all teljesen az adott véghelyzetben, akkor sz6-
ras kép hibas lesz.

» Gondoskodjon arrél, hogy a TELIMAT mindig az adott vég-
helyzetben legyen.

P A hatarszérasrol peremszérasra valo valtaskor addig
mikddtesse a vezérlszelepet, amig a TELIMAT teljesen a
fels6 véghelyzetbe nem All.

P Hosszabb hatarszoérasi munkaknal (vezérlékésziléke alla-
potatol fliggéen) mikdodtesse idénként a vezérl6szelepet,
és vigye a TELIMAT-ot ismét véghelyzetbe.
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ERTESITES

Régebbi vezérlbkészilékek hasznalata esetén hatarszoras kdzben szivargas
lehetséges. A TELIMAT ekkor ismét elhagyhatja a mar elért véghelyzetet (alsé
poziciét). A szorasi hibak elkertléséhez a TELIMAT-ot id6nként ismét véghely-
zetbe kell vinni.

A szorasi helyzet mechanikus kijelzése

A szérasi helyzet mechanikus kijelz6je mentiranyban jobbra, kézvetlenil a TELI-
MAT mellett talalhato. A kijelzés a traktor vezetéfiilkéjébdl felismerhetd.

[a) 5)

T T
=

sy Rl

8.23 abra: A TELIMAT mechanikus kijelzbje

[A] hatérszorasi helyzet
[B] Normal szérasi helyzet
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8.10 Beallitasok fel nem sorolt mitragyafajtaknal

A szorasi tablazatban fel nem sorolt mitragyafajtakhoz tartozé beallitasok a Pra-
xis vizsgalokészlettel (kilonleges felszerelés) hatarozhatok meg.

ERTESITES

A fel nem sorolt miitragyafajtakra érvényes beallitasok meghatarozasakor ve-
gye figyelembe a gyakorlati vizsgaldkészlethez tartozé kiegészitd hasznalati ut-
mutatot is.

A széras beallitdsanak gyors ellendrzéséhez az egy athajtasra vonatkozé felal-
last javasoljuk.

A szérasi beallitasok pontosabb meghatarozasahoz a harom athajtasra vonat-
kozé felallast javasoljuk.

8.10.1 Elofeltételek és feltételek

ERTESITES
A felsorolt eléfeltételek és feltételek mind egy, mind pedig harom athajtasra ér-

vényesek.

A lehetd legpontosabb eredmények érdekében lgyeljen ezeknek a feltételek-
nek a betartasara.

e Atesztet szaraz, szélmentes napon végezze el, hogy az idéjarasi viszonyok
ne befolyasoljak az eredményeket.

Tesztterlletként mindkét iranyban vizszintes terlletet javasolunk. A menet-
nyomokon nem lehetnek komoly siillyedések vagy kiemelkedések, mert
emiatt eltolédhat a szorasi kép.

e A tesztet vagy frissen kaszalt mezdn vagy alacsony allomanyu (max. 10 cm)
szantéfoldon végezze.



8 Altalanos iizembe helyezés (minden géptipusra vonatkozéan)

8.10.2 Egy athajtas elvégzése
Felallas:

ERTESITES

A max. 24 m szérasi szélességl felallasi tervet javasoljuk. A nagyobb munka-
szélességre vonatkozo felallasi tervet a Praxis készlethez mellékeltik.

o A tesztterlilet hossza: 60 - 70 m

|
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8.24 abra: Felallas egy athajtasra

Egy athajtas el6készitése:
e Valasszon ki a szorasi tablazatbol egy hasonld mitragyafajtat, és ennek
megfeleléen allitsa be a széréberendezést.

e Allitsabea szorasi tablazatbdl vett adatoknak megfeleléen a gép felszerelési
magassagat. Ugyeljen arra, hogy a felszerelési magassag a felfogotalcak fel-
s6 szélére vonatkozik.

e Ellendrizze az elosztészervek (ropitétarcsak, szérdlapatok, kifolyd) teljessé-
gét és allapotat.

o Helyezzen el két-két felfogdtalcat egymas mdgott 1 m tavolsagban az atlapo-
lasi zonakban (a haladdsavok kozott) és egy felfogotalcat a haladasi nyom-
ban (lasd 8.24 abra).
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8.25 abra: A felfogotalcak elhelyezése

e Afelfogotalcakat vizszintesen helyezze el. A ferdén allo6 felfogotalcak mérési
hibat okozhatnak (8.25 abra).

e Leforgasi proba végrehajtasa (lasd az adott géptipus B.6 fejezetét).

e Az adagol¢ tolattyu beallitasa és rogzitése jobb-, illetve baloldalon (lasd az
adott géptipus B.4 fejezetét).

Szérasi teszt elvégzése a hasznalathoz meghatarozott nyilasallassal:
e Menetsebesséq: valassza a 3 - 4 km/h sebességet.

e 10 m-rel a felfogotalcak el6tt nyissa ki az adagolétolattyut.

e Kb. 30 m-rel a felfogotalcak mogott zarja el az adagolétolattyut.

ERTESITES

Ha a felfogotalcakban felfogott mennyiség tul kevés, akkor ismételje meg az at-
hajtast.

Ne valtoztassa meg az adagolotolattyuk allasat.
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Ertékelje ki és sziikség szerint korrigalja az eredményeket:

e Ontse dssze az egymas mogotti felfogotalcak tartalmat, és dntse balrol a mé-
récsovekbe.

e Olvassa le a keresztiranyu eloszlas mindségét a harom kémleléablak szintje
alapjan.

A ®

8.26 abra: A probaut lehetséges eredményei

[A] Minden cs6ben azonos mennyiség van.

[B] A mitragya eloszlasa nem szimmetrikus.

[C] Tul sok a mitragya az atlapolasi zénaban.
[D] Tul kevés miitragya van az atfedési zonaban

Példak a szorasi beallitas korrekcidjara:

Teszt- Miitragyaeloszlasa Teendd, ellendrzés
ered-
mény

A eset Egyenlf eloszlas (enge- | A beallitasok rendben vannak.
délyezett eltérés
* 1 részterités)

B eset A mitragya mennyisége |Ugyanazok a feladasi pontok vannak
jobbrdl balra csokken jobbra és balra beallitva?
(vagy forditva).

Megegyezik az adagolotolattyu beallita-
sa jobbra és balra?

Megegyeznek a haladésav-tavolsagok?

Parhuzamosak a haladésavok?

Er6s oldalszél Iépett fel a mérés kdzben?

C eset Tul kevés miitragya van |Valassza korabbra a feladasi pontot (pl.
kdzépen. allitsa az AGP-t 5-r6l 4-re).

D eset Tul kevés mitragya van |Valassza kés6bbre a feladasi pontot (pl.
az atlapolasi zonakban. |éllitsa az AGP-t 8-rol 9-re).
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8.10.3 Harom athajtas elvégzése
Felallas:

ERTESITES

A max. 24 m szérasi szélességl felallasi tervet javasoljuk. A nagyobb munka-
szélességre vonatkozo felallasi tervet a Praxis készlethez mellékeltik.

o A tesztterlilet szélessége:3 x haladésav-tavolsag
e A tesztterlilet hossza: 60 - 70 m

e A harom haladasi nyomnak parhuzamosnak kell lennie. A teszt elvégzésénél
(nem forgatott haladésavok) a haladosavokat mérészalaggal le kell mérni és
meg kell 6ket jeldlni (pl. covekekkel).

1 2 3
= = =
Co12x 0 1/2x
< X Ll

8.27 abra: Felallitas harom prébadtra

Harom athajtas elokészitése:

e Valasszon ki a szorasi tablazatbol egy hasonld mitragyafajtat, és ennek
megfelelben allitsa be a széréberendezést.

o Allitsabea szérasi tablazatbdl vett adatoknak megfelelden a gép felszerelési
magassagat. Ugyeljen arra, hogy a felszerelési magassag a felfogotalcak fel-
s6 szélére vonatkozik.

e Ellendrizze az elosztészervek (ropitétarcsak, szordlapatok, kifolyd) teljessé-
geét és allapotat.

o Helyezzen el két-két felfogétalcat egymas mogott 1 m tavolsagban az atlapo-
lasi zénakban és a kézépsé haladasi nyomban (lasd 8.27 abra).
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8.28 abra: A felfogotalcak elhelyezése

e Afelfogotalcakat vizszintesen helyezze el. A ferdén allé felfogotalcak mérési
hibat okozhatnak (8.28 abra).

e Leforgasi proba végrehajtasa (lasd az adott géptipus B.6 fejezetét).

e Az adagol¢ tolattyu beallitasa és rogzitése jobb-, illetve baloldalon (lasd az
adott géptipus B.4 fejezetét).

Szoérasi teszt elvégzése a hasznalathoz meghatarozott nyilasallassal:
o Menetsebesség: valassza a 3 - 4 km/h sebességet.

e Haladjon at egymas utan a haladasi savokon 1-tél 3-ig.

e 10 m-rel a felfogdtalcak el6tt nyissa ki az adagolétolattyat.

e Kb. 30 m-rel a felfogotalcak mogott zarja el az adagolétolattyut.

ERTESITES

Ha a felfogétalcakban felfogott mennyiség tal kevés, akkor ismételje meg az at-
hajtast.

Ne valtoztassa meg az adagolotolattyuk allasat.
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Ertékelje ki és sziikség szerint korrigalja az eredményeket:

e Ontse 6ssze az egymas mogotti felfogotalcak tartalmat, és 6ntse balrdl a mé-
récsovekbe.

e Olvassa le a keresztiranyu eloszlas mindségét a harom kémleléablak szintje
alapjan.

A (B

8.29 abra: A probaut lehetséges eredményei

[A] Minden cs6ben azonos mennyiség van.

[B] A mitragya eloszlasa nem szimmetrikus.

[C] Tul sok a miitragya az atlapolasi zénaban.
[D] Tul kevés mitragya van az atfedési zonaban

Példak a szorasi beallitas korrekcidjara:

Teszt- Miitragyaeloszlasa Teendd, ellendrzés
ered-
mény

A eset Egyenl6 eloszlas (enge- | A beallitasok rendben vannak.
délyezett eltérés
* 1 részterités)

B eset A mitragya mennyisége |Ugyanazok a feladasi pontok vannak
jobbrdl balra csokken jobbra és balra beallitva?
(vagy forditva).

Megegyezik az adagolotolattyu bedllitasa
jobbra és balra?

Megegyeznek a haladésav-tavolsagok?

Parhuzamosak a haladésavok?

Er6s oldalszél I1épett fel a mérés kozben?

C eset Tul kevés miitragya van | Valassza korabbra a feladasi pontot (pl.
kdzépen. allitsa az AGP-t 5-r6l 4-re).

D eset Tul kevés mitragya van |Valassza kés6bbre a feladasi pontot (pl.
az atlapolasi zénakban. |allitsa az AGP-t 8-rdl 9-re).
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8.11 A gép lerakasa és lecsatlakoztatasa

A gép a keretre vagy tamasztégorgbkre (kulon felszerelés) biztonsagosan leallit-
hato.

A VESZELY

Zuzodasveszély a vontato és a gép kozott

& A leallitas vagy lekapcsolas kdzben a vontato és a gép kozott tar-
tozkodd személyek életveszélyben vannak.

» Gondoskodjon réla, hogy senki ne tartdzkodjon a vontatd
€s a gép kozott.

A gép lerakasara vonatkozo6 eléfeltételek:
® A gépet csak vizszintes, szilard talajon allitsa le.
e A gépet csak Ures tartallyal allitsa le.

e A gép leszerelése el6tt oldja ki a csatlakozasi pontokat (also és fels6 vezetd-
rad).

e A kardantengelyt, a hidraulikavezetékeket és az elektromos kabeleket a le-
kapcsolas utan a megfeleld tartokon helyezze el.

8.30 abra: A kabel és a hidraulikatomlék elhelyezése

[11 Tomié- és kabeltartd
[2] Kardantengely tartéja
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A FIGYELMEZTETES

Zuzédasos és vagasi sériillések veszélye a lecsatlakoztatott

Megfeszitett visszahuzé rugo és levegdvel toltétt hidraulikatémld
esetén a rogzitécsavart (K és R tolattya-mikédtetés) kioldva az
Utk6zékar hirtelen és varatlanul a vezetéhorony vége felé csapdd-
hat.

Ez az ujjak becsip6déséhez, lenyirasahoz, ill. a kezel6személyzet
sérlléséhez vezethet.

» Ha a gépet magaban (traktor nélkiil) allitja le, nyissa ki tel-
jesen az adagolétolattyut (a visszahuzoé rugé kienged).

P Soha ne dugja ujjait a szérasi mennyiség beallitdéjanak
vezetdrésébe.

e Az AXIS 20.1/AXIS 30.1/AXIS 40.1 gép levalasztasaval az egyszeres miko-
désu hidraulikahenger visszahuzo rugoinak ki kell engedni. Ehhez a kdvetke-
z6k szerint jarjon el:

Hidraulikusan zarja be az adagoloéreteszt.
Allitsa az (itkdzét a legmagasabb fokozatba.
Nyissa ki az adagoléreteszt.

hoODdD=

Csatlakoztassa le a hidraulikatoml6ket.
> A visszah(z6 rugok kiengednek.
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Utembe helyezés A

A Utembe helyezés

A1 A nyirécsapos biztositasu kardantengely felszerelése az AXIS 20.1 gépre

A VIGYAZAT
Anyagi karok a nem megfelel6 kardantengely miatt

A A ropitétarcsas miitragyaszord a berendezéstdl és a teljesitménytél
fligg6 kardantengellyel (csuklostengellyel) van ellatva.

A rosszul méretezett vagy nem engedélyezett, pl. védé vagy tarto-
lanc nélkili kardantengelyek hasznalata a vontaté és a ropitétarcsas
mitragyaszéré meghibasodasat okozhatja.

P Csak a gyarto altal engedélyezett kardantengelyeket hasznalja.
» Vegye figyelembe a kardantengely gyartdja altal kiadott tize-
meltetési utmutatot.
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ERTESITES

Amennyiben kardantengelyt, ill. Tele-Space kardantengelyt szeretne felszerelni
csillagracsnival, jarjon el a 8.3: Szerelje fel a kardantengelyt a vontatéhoz,
46. oldal fejezetben leirtak szerint.

A.1.1  Kardantengely felszerelése

1. Ellendrizze a felszerelési helyzetet.

> A csukléstengely traktorszimbdélummal jelzett végének kell a traktor felé
néznie.

2. Huzza le a védbkupakot.

3. Oldja ki a kardantengelyvé-
dé rogzitéesavarjat [1].

4. Forditsa kiszerelési helyzet-
be kardantengelyvédot.

5. Huzza ki a kardantengelyt.

1 abra: Lazitsa ki a kardantengely védét
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A  Utembe helyezés

6. Csavarja ki a zsirzogombot

2 abra: Csavarja ki a zsirzégombot

7. Huzza le a tengelycsapveé-
dét, majd zsirozza be a haj-
tomicsapot.

8. Dugja ra a kardantengelyt a
hajtémUicsapra.

9. A hatlapfeji csavart a kar-
dantengely csatlakozojan
keresztil dugja be a haijto-
mi csapjaba. Ehhez szlik-
ség esetén hasznaljon
gumikalapacsot

Slololoo ] s

3 abra: Dugja ra a kardantengelyt a hajto-
m{icsapra.

10. HUzza meg a hatlapfeji csa-
vart és az anyat egy 17-es
kulccsal (max. 35 Nm).

4 abra: Rogzitse a kardantengelyt
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11. HUzza meg ismét a zsirzo6-
gombot.

12. Tolja a kardantengelyvédét
és a témlébilincset a kardan-
tengelyre, és helyezze ra a
hajtomiinyakra (ne huzza
meg).
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13. Forditsa a kardantengely
védét zard pozicidba.

6 abra: Kardantengely védé felhelyezése

14. Huzza meg a rogzitécsavart.

15. HUzza meg a témlébilincset.

7 abra: Rogzitse a kardantengely védét
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Utembe helyezés

A1.2

88

Kardantengely leszerelése

Tudnivalok:
e A kardantengely leszerelése a felszerelés forditott sorrendjében torténik.
e A tartdlancot tilos a kardantengely felfiggesztésére hasznalni.
e A leszerelt kardantengelyt mindig az arra szolgalé tartéra kell lerakni.
- Lasd még . abra8.30.



Utembe helyezés A

A.2

A.21

Miikodés

Tolattyu-miikodtetés bekotése

A hidraulikus tolattyu-miikodtetés csatlakoztatasa K/D valtozatok

A nyilas tolattyujat két hidraulikahenger egymastol elvalasztva mikodteti. A hid-
raulikahengereket hidraulikatémlékkel kell a vontatéban lévé tolattyd-miikddte-
téssel 6sszekotni.

Valtozatok

Hidraulikahenger

Miikodési mod

A traktorra vonatko-
z0 kovetelmények

Egyszeres mikodésli
hidraulikahenger

Olajnyomas zar,
rugoeré nyit

Két egyszeres miiko-
désl vezérlbszelep

Kétszeres mikddés
hidraulikahenger

Olajnyomas zar,
olajnyomas nyit

Kett6 kétszeres mi-
kodésl vezérlészelep

Felszerelés

1. Nyomasmentesitse a hidraulikus berendezést.

2. Vegye ki a tomldket a gép keretein l1év6 tartékbaol.

3. Csatlakoztassa a tomléket a vontatdé megfelelé csatlakozoiba.

ERTESITES

K valtozat

Hosszabb szallitas elétt vagy feltdltés kozben zarja el mindkét golydscsapot
a hidraulikavezetékek csatlakozoinal. Ezzel a traktorhidraulika szelepszivarga-
sa miatti nem kivant nyitas megel6zhet6..

A.2.2

A hidraulikus tolattyu-miikodtetés csatlakoztatasa R valtozat

Kétutas egység csatlakoztatasara vonatkozé tudnivaléok

A kétutas egység
e az R valtozat esetében gyarilag csatlakoztatva van.

e a K valtozat esetében extra felszerelésként vasarolhaté meg.
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Miikodés
A nyilas tolattyujat két hidraulikahenger egymastol elvalasztva mikodteti. A hid-

raulikahengereket hidraulikatéml&kkel kell a vontatéban 1évé tolattyd-miikddte-
téssel 6sszekotni.

A hidraulikahengerek és a tolattyUmozgaté kozoétti hidraulikavezetékek a kétutas
egység alkalmazasa esetén a hidraulikaolaj miatti személyi, személyzeti sériilé-
sek megakadalyozasa érdekében kiegészité védétomibvel burkoltak.

; e Csak sérlilésmentes védékopenyl hidraulikavezetékeket csatlakoztasson a
N geépekre.
N
X
< Valtozatok | Hidraulikahenger Miikodési méd | A traktorra vonatko-
z6 kovetelmények
R Egyszeres mikodési | Olajnyomas zar, | Egy egyszeres mké-
hidraulikahenger két- | rugéeré nyit désli vezeérlészelep
utas egyseggel

8 abra: Tolattyd-miikddtetés kétutas egységgel

Az adagolétolattyik a kétutas egységen keresztiil egyenként mikddtethetdk.
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Felszerelés

1. Nyomasmentesitse a hidraulikus berendezést.

2. Vegye ki a tomlSket a gép keretein Iév6 tartokbol.

3. Csatlakoztassa a tomldket a vontatd megfelel6 csatlakozoiba.

ERTESITES

R valtozat

Hosszabb szallitas el6tt vagy feltoltés kozben zarja el mindkét golydscsapot
a kétutas egységen. Ezzel a traktorhidraulika szelepszivargasa miatti nem ki-
vant nyitds megel6zhet6..

AXIS 20.1

A.2.3 Elektromos tolattyu-miikodtetés csatlakoztatasa: C valtozat

ERTESITES

Az AXIS 20.1 C géphez egy elektromos tolattyumikddtetés van csatlakoztatva.

HEIIE

Az elektromos tollattymikodtetd leirasat az E-CLICK kezel6egység kezelési
Utmutatoja tartalmazza. Ez az izemeltetési Utmutato része a kezelbegységnek.

A.2.4 Elektromos tolattyu-miikodtetés csatlakoztatasa: Q/W/EMC valtozatok
EMC

ERTESITES
A Q, W és EMC valtozatu gépek elektronikus tolattyumikdodtetével vannak fel-
szerelve.

Az elektronikus tolattyum(kodtet6 a kezel6egység kildn kezelési utmutatoja-
ban van leirva. Ez az Uzemeltetési Utmutato része a kezel6egységnek.
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A3 A gép feltoltése

A VESZELY

Sériilésveszély a miikodé motor miatt

A A gépen jaré motornal valé munkavégzés a mechanika és a kilépd
tragyazdszer miatt sulyos sérilésekhez vezethet.

» Allitsa le a vontaté motorjat.
» Huzza ki a gyujtaskulcsot.
P Kiildjon el minden illetéktelen személyt a veszélyzonabdl.

A VIGYAZAT
Nem megengedett 6sszsuly!

A A megengedett dsszsuly tullépése befolyasolja a jarm{ zem- és
kozlekedésbiztonsagat (a gépét és a vontatdét) és sulyos gép- és
kdrnyezeti karokhoz vezethet.
P Feltoltés el6tt hatarozza meg a feltdltheté mennyiséget.
P Tartsa be a megengedett 6ssztomeget.

Slololoo ] s

Tudnivalok a gép feltoltéséhez:

e Zarja el az adagol6 tolattyut és sziikség esetén a golyds csapokat (K/R val-
tozatok).
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e A gépet csak a vontatohoz csatlakoztatva tdltse fel. Gondoskodjon arrdl,
hogy a vontatd egyenes és szilard talajon alljon.

e Biztositsa a vontatot elgérdilés ellen. Huzza be a kéziféket.
e Allitsa le a vontaté motorjat. Hizza ki a gyuijtaskulcsot.

e 1,25 m feletti betdltési magassag esetén segédeszkdzzel, pl. homlokrakodo-
val, szallitécsigaval végezze a feltoltést.

o A gépet legfeljebb csak peremmagassagig toltse fel. Ellendrizze a téltésszin-
tet, pl. a tartalyon Iévé kémlelbablak segitségével (tipusfiiggd).
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Utembe helyezés A

Toltésszint- skala
A betoltott mennyiség ellenérzéséhez talalhato a tartalyban egy toltésszint-skala.

Ezen skala alapjan felbecsilhet, hogy meddig elég a maradék mennyiség az ;-
boli feltdltés elétt.
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9 abra: Toltésszintskala

[1]1 Toltésszint- skala (literben)
[2] A tartaly véd6racsa
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B Szoras

B Szoras

B.1 Biztonsag

A VESZELY

Sériilésveszély a miikodé motor miatt

A A gépen jaré motornal valéd munkavégzés a mechanika es a kilépd
tragyazoészer miatt sulyos sértlésekhez vezethet.

Minden beallitasi munkanal varjon, amig minden mozgé alkatrész
teljesen le nem all.

-
o
~
N
X
<

» Allitsa le a vontaté motorjat.
» Huzza ki a gyujtaskulcsot.
P> Az illetékteleneket kiildje el a veszélyzénabol.

A gép beallitasa el6tt ligyeljen a kovetkezo pontokra:

e A mennyiség beallitasa mindig zart tolattyu mellett térténik. Visszahuzoérugos
tolattyumikodteték (K/R valtozatok) esetén a golydscsapokat el kell zarni.

e Zarja el a golydscsapokat (K/R valtozatok), hogy elkertilje a mitragya vélet-
len kifolyasat a tartalybdl pl. szallitas kozben.

HEREIEIE

A VIGYAZAT

Zuzbdas és nyirédas veszélye a megfeszitett visszaallitod
rugé miatt a K/R valtozatoknal (egyszeres iizemelésii tolat-
tyumiikodtetd)

EM

O

Amennyiben az adagolé-tolattyd nem zarédik hidraulikusan, az
el6feszitett Utkdzokar I6késszerlien a vezetdsin vége felé csapod-
hat a rogzitd rugo kioldasakor.

Helytelen kezelés, illetve az szérasi mennyiség beallitdsara érvé-
nyes eljaras be nem tartasa esetén az Gtk6zékar hirtelen a veze-
tésin végének csapddhat.

Ez az ujjak becsipddéséhez ill. a kezelbszemélyzet sériléséhez
vezethet.

» Soha ne nyomja a kart kézzel a rugéerd ellenében ahhoz,
hogy az Utk6zbékart a szérasi mennyiség beallitasa kozben
az adott pozicidban tartsa.

P Beallitasi munkalatok (pl. a szorasi mennyiség beallitasa)
el6tt mindig zarja hidraulikusan az adagol6 tolattyut.
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B.2

B.3

B.4

B.4.1

A szorasi tablazat hasznalata

ERTESITES
Vegye figyelembe a kovetkezd fejezetet 8.6: A szdrasi tablazat hasznalata,
60. oldal.

Szoéras az eldémezsgyén

ERTESITES

Vegye figyelembe a kdvetkez6 fejezetet 8.7: Szoras az eldmezsgyen, 67. oldal.

EEEEEED g

Allitsa be a kiszérandé miitragya mennyiségét

Q/W/EMC valtozatok

ERTESITES
A Q, W és EMC valtozato gépek elektromos tolattyamikodtetével rendelkez-
nek a szorasi mennyiség beallitasahoz.

Az elektronikus tolattyumikddteté a kezel6egység kilon kezelési utmutatoja-
ban van leirva. Ez az Uzemeltetési Utmutato része a kezel6egységnek.

A VIGYAZAT
Anyagi karok az adagoloétolattyu hibas pozicioja miatt

A Az aktuatorok QUANTRON kezel6egységgel torténdé mikddte-
tése az Utkdzdkar nem megfelel pozicionalasa esetén karosit-
hatja az adagolotolattyut.

P Az ltkézékart mindig maximalis skalapozicion kell rogziteni.
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B.4.2 K/D/R/C valtozatok

A gépek szoérasi mennyiségét a K/D/R/C valtozatok esetében a két nyilasnal 1évé
also skalaivvel allitja be.

Ehhez a mutatét arra a poziciora kell allitania, amelyet el6zdleg a szérasi tablazat-
ban vagy leforgatasi probaval meghatarozott. Ez az a Nyit ttkdz6pozicid, amire a
tolattyu szoéraskor hidraulikusan vagy rugoerével (a kivitelnek megfelel6en) raall.

A pozici6 a szérasi mennyiségtdl és a menetsebességtdl flgg.
1. Zarja el az adagolétolattyut.

2. Hatarozza meg a poziciét a skalabeallitashoz a szérasi tablazatban vagy a
leforgatasi préba alapjan.

3. Lazitsa meg a skalaiv [3] alsé skalajan lév6 rogzitbecsavart [2].
4. Tolja az Utk6z6 mutatojat [1] a meghatarozott pozicidra.

5. Huzza meg a rogzitécsavart.

pEs R

10 abra: A szérasi mennyiség bedllitasara szolgalé méréskala

[11 Az (tk6z6 mutatoja
[2] RObgzit csavar
[3] A skalaiv alsé skélaja
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B.5 Allitsa be a munkaszéleséget

B.5.1 A megfeleld ropitétarcsa kivalasztasa

A munkaszélesség beallitasahoz tragyafajtatol fuggben kulonb6z6 ropitétarcsak

allnak rendelkezésre.

Diszkosztipus

Munkaszélesség

S2 12-18 m

S4 18-28 m

Minden ropitétarcsan keét kiulonb6zé, fixen szerelt ropitészarny talalhato. A répi-
tészarnyak tipusuknak megfeleléen vannak megjeldlve.

JAN

A FIGYELMEZTETES

A forg6 ropitétarcsa sériilést okozhat!

Az elosztéberendezés (ropitétarcsak, szorélapatok) megérintése
testrészek levagasat, 6sszezlzasat vagy lemetszését okozhatja.

A gép elkaphatja vagy behuzhatja a testrészeket és targyakat.

P Feltétlendl tartsa be a megengedett felszerelési magassa-
got elél (V) és hatul (H) is.

» Mindenkit tavolitson el a gép veszélyes z6najabdl.

» Ne szerelje le a felszerelt taszité kengyelt a szoroétartalyrol.

Ropitétarcsa tipusa Bal oldali ropitétarcsa | Jobboldali ropitétarcsa
S2 S2-L-170 S2-R-170
S2-L-240 S2-R-240
S2 VxR plus (bevonattal) | S2-L-170 VxR S2-R-170 VxR
S2-L-240 VxR S2-R-240 VxR
S4 S4-L-200 S4-R-200
S4-L-270 S4-R-270
S4 VxR plus (bevonattal) | S4-L-200 VxR S4-R-200 VxR
S4-L-270 VxR S4-R-270 VxR
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B.5.2 A ropitétarcsak leszerelése és felszerelése

A VESZELY

Sériilésveszély a miikodé motor miatt

& A gépen jaré motornal valé munkavégzés a mechanika és a kilépd
tragyazészer miatt sulyos sérilésekhez vezethet.

Soha ne szerelje le vagy fel a ropitétarcsakat a vontaté jaro
motorja vagy forgd kardantengelye esetén.

» Allitsa le a vontaté motorjat.
» Huzza ki a gyujtaskulcsot.

A ropitétarcsak leszerelése

Slololoo ] s

[1]1 Beallito kar (tartaly a menet-
irany szerinti bal oldalon)

11 abra: Beallito kar

Végezze el mindkét (bal és jobb) oldalon a kdvetkezdket:

1. Vegye ki a beallitokart a tar-
tobal.

2. Oldja ki a beallitokarral a ré-
pitétarcsak kalapos anyait.

12 abra: A kalapos anyak oldasa
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3. Csavarja le a kalapos anya-
kat.

4. Vegye ki a ropitétarcsat az
agyrol.

5. Helyezze vissza a beallito-
kart az erre a célra szolgalé
tartéba.

13 abra: A kalapos anyak lecsavarasa

A ropitétarcsak felszerelése

Feltételek:

e Akardantengely és a vontatdé motorja ki van kapcsolva, és illetéktelen bekap-
csolas ellen biztositva van.

Szerelje fel a bal ropitétarcsat a menetiranyban balra, a jobb ropitétarcsat a
mentiranyban jobbra. Ugyeljen arra, hogy ne cserélje fel a jobb és a bal ropitétar-
csat.

A kovetkez6 szerelési folyamatot a bal ropitétarcsa alapjan ismertetjik. A jobb ro-
pitétarcsa felszerelését ezen utasitasok alapjan végezze el.

1. Helyezze fel a bal ropitétarcsat a bal répitétarcsa-agyra.

A ropitétarcsanak pontosan az agyra kell felfeklidnie (szlikség esetén tavoli-
tsa el a szennyez6dést).

ERTESITES
A ropitbtarcsa-tartok csapjai a bal és a jobb oldalon eltéréen vannak elhelyezve.

Csak akkor szereli fel a helyes ropitétarcsat, ha az pontosan beleillik a répit6-
tarcsa-tartoba.

2. Helyezze fel 6vatosan a kalapos anyat (ne legyen ferde).

3. Huzza meg a kalapos anyat kézzel er6sen, 25 Nm meghuzasi nyomatékkal,
de ne a bedllitokarral.

ERTESITES
A kalapos anyakban van belll egy reteszelés, ami megakadalyozza a kilazu-

last. Ennek a bereteszel6désnek meghuzaskor hallhatonak kell lennie, kilon-
ben a kalapos anya elkopott, és ki kell cserélni.

4. Aropitétarcsa kézzel vald elforditasaval ellenérizze a szorélapat és a kiveze-
técsatorna kozotti hézagot.

EEEEEED g
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B.5.3 Allitsa be a feladasi pontot

A ropitétarcsa tipusanak kivalasztasaval a kezel6személyzet megallapit egy
meghatarozott tartomanyt a munkaszélesség szamara. A feladasi pont megval-
toztatasa a munkaszélesség pontos beallitdsara és a kilonb6z6 tragyafajtakkal
val6 6sszehangolasra szolgal.

A feladasi pont a fels6 skalaivvel allithaté be.

e Eldllitas a kisebb szamok iranyaba: A tragya kidobasa korabban torténik.
llyenkor kisebb munkaszélességhez tartoz6 szoérasképek addédnak.

e Elallitas a nagyobb szamok iranyaba: A tragya leszérasa késdébb torténik, és
inkabb kifelé, az atlapolasi zénaba szérédik a tragya. llyenkor nagyobb mun-
kaszélességhez tartozé szérasképek adodnak.

A kezel6személyzetnek ehhez arra a poziciéra kell allitania a mutatét, amit el6-
z6leg a szorasi tablazatban meghatarozott.

Slololoo ] s
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14 abra: Feladasi pont beallitasi kdzpont

1. Hatarozza meg a feladasi ponthoz tartozé poziciét a szérasi tablazatban vagy
a gyakorlati vizsgalokészlettel (kildnleges szerelvény) végzett teszttel.

2. Fogja meg a jobb és bal fogantyut.
3. Nyomja meg a kijelz6elemet.
D> A rogzités kiold. A beallitdkdzpont mozgathato.
4. Tolja a beallitokdzpontot a kijelz6elemmel a meghatarozott poziciora.
5. Engedje el a kijelzéelemet.
> A beallitékozpont rogzitddik.
6. Pontosan ellenérizze, hogy a beallitokdzpont rogzitve van-e.
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B.6

Leforgatasi proba

ERTESITES
Az M EMC funkcié az AXIS-M 20.1 EMC (+W) gép esetében automatikusan
szabalyozza a kihordasi mennyiséget minden oldalhoz.

Ezért a leforgatasi proba sziikségtelen.

ERTESITES
A Q/W/EMC gépvaltozatok esetében vegezze el a leforgatasi probat a kezels-
egységen.

A leforgatasi préba a kezel6egység kiilon kezelési utmutatéjaban van leirva. Ez
az Uzemeltetési utmutatd fontos részét képezi a kezel6egységnek.

A kijuttatas pontos ellenérzéséhez javasoljuk, minden tragyazoészer-valtasnal ve-
gezzen leforgatasi préobat.

Végezzen szérasprobat:

EEE g

o Az els6 szoras elbtt.

e Ha a mitragya minésége er6sen megvaltozott (nedvesség, magasabb por-
tartalom, szemcsetorés).

e Ha yj tragyafajtat hasznal.

A leforgatasi probat mikodé eréleado tengely mellett allé helyzetben, vagy me-
netkdzben egy prébaszakaszon kell végrehaijtani.
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102

El6irt atfolyasi mennyiség meghatarozasa

A leforgatasi proba megkezdése elétt hatarozza meg az el6irt atfolyasi mennyi-
séget.

A pontos menetsebesség meghatarozasa

Az el6irt atfolyasi mennyiség meghatarozasanak eléfeltétele a pontos menetse-
besség ismerete.

1. Félig feltoltott géppel haladjon 100 m hosszu nyomon a szantéféldon.
2. Mérje meg stopperrel az ehhez sziikséges id6t.
3. Olvassa le a pontos menetsebességet a leforgatasi szamitogép skalajan.
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15 abra: Skala a menetsebesség pontos meghatarozasahoz
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A pontos menetsebesség a kdvetkezé képlettel is kiszamithato:

360

Menetsebesség (km/h) =

Stopperrel mért idé 100 m-en

Példa: 100 m-en 45 masodpercre volt szikség:

360
45 s

=8 km/h

Eléirt percenkénti atfolyasi mennyiség meghatarozasa

A percenkeénti elirt atfolyasi mennyiség kiszamitasahoz az alabbi adatokra van
szlksége:

e pontos menetsebesseg,
® munkaszélesség,
e a kivant kijuttatasi mennyiség.

Példa: Meg szeretné allapitani az egyik kivezet6csatorna el6irt atfolyasi mennyi-
ségét. Menetsebessége 8 km/h, a munkaszélesség 18 m és a kijuttatasi mennyi-
ségnek 300 kg/ha kell lennie..

ERTESITES
Bizonyos kihordasi mennyiségekhez és menetsebességekhez a szérasi tabla-

zat mar tartalmazza a megfeleld atfolyasi mennyiségeket.

Ha nem talalja az értéket a szorasi tablazatban, akkor a leforgatasi kalkulatorral
vagy egy képlettel hatarozhatja meg azokat.

Meghatarozas a leforgatasi kalkulatorral:
1. Tolja el a nyelvet ugy, hogy 18 m alatt 300 kg/ha értéken alljon.

2. Akét kivezetécsatornara el6irt atfolyasi mennyiség értéke a 8 km/h menetse-
besség-érték felett olvashato.

D> A percenkénti eldirt atfolyasi mennyiség 72 kg/perc.

Ha csak egy kifolyonal végzi el a leforgatasi probat, akkor az egy kifolyéra vonatko-
z6 érték meghatarozasahoz az eldirt kifolyasi mennyiség teljes értékét felezni kell.

3. Ossza el a leolvasott értéket 2-vel (= a kifolydk szama).
D> A percenkénti eldirt atfolyasi mennyiség 36 kg/perc.
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16 dbra: Skala a percenkeénti elirt atfolyasi mennyiség kiszamitasahoz

Kiszamitas képlettel
Az el6irt percenkénti kifolyasi mennyiség a kévetkezé képlettel is kiszamithato:

o o Menetsebesség X Munkaszé- X Kijuttatasi men-
ElGirt kifolyasi men- _ (km/h) lesség (m) nyiség (kg/ha)
nyiség (kg/perc)

600

A példahoz tartoz6 szamitas:

8 km/h x 18 m x 300 kg/ha
600

ERTESITES

Allando értékii tragyazas csak egyenletes menetsebesség esetén érhet6 el.

= 72 kg/perc

Példa: 10%-kal nagyobb sebesség 10% alultragyazashoz vezet.
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B.6.2 Leforgatasi proba végrehajtasa

A FIGYELMEZTETES
Sériilésveszély a vegyszerek miatt!

& A kilépd tragyazoészer sértilést okozhat a szem- és orrnyalkahar-
tyakban.
P A szérasproba soran viseljen védészemliveget.

P A szorasproba el6tt mindenkit utasitson ki a gép veszélyes
terlletérdl.

AXIS 20.1

Feltételek:
e Az adagolétolattyuk zarva vannak.

e Akardantengely és a vontatdé motorja ki van kapcsolva, és illetéktelen bekap-
csolas ellen biztositva van.

e Allitson egy megfeleld nagysagu tartalyt készenlétben a tragyazoszer felfo- E
gasahoz (befogadoképesség minimum 25 kg). Hatarozza meg a felfogotar-
taly tres sulyat.
e Allitsa készenlétbe a leforgatasi proba cslszdajat. A csiszda kdzépen, a ro-
pitétarcsa védelme mogott van.

e A tartalyba elegend6 tragya van betdltve.

e A szodrasi tablazat alapjan az adagolétolattyu-utkézére, a kardantengely-for-
dulatszamra és a leforgatasi proba idejére vonatkozé elézetes beallitasi érté-
kek meg vannak hatarozva és ismertek.

ERTESITES
Vélassza meg ugy az értekeket a leforgatasi prébahoz, hogy lehetéleg nagy

mennyisegl tragyat forgasson le. Minél nagyobb a mennyiség, annal nagyobb
a meérés pontossaga.

[1]1 A leforgatasi préba csuszdaja-
nak elhelyezkedése

17 abra: A leforgatasi préba csuszdaja
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Végrehajtas (a bal szérasi oldal példajan):

ERTESITES
A leforgatasi probat csak a gép egyik oldalan kell végrehaijtani. Biztonsagi
okokbol azonban mindkét ropitétarcsat le kell szerelni.

1. Oldja ki a beallitékarral a ro-
pitétarcsak kalapos anyait.
Vegye ki a ropitétarcsat az
agyrol.

18 abra: A kalapos anyak oldasa

Szimbé-
lum: \_/
2. Allitsa a feladasi pontot 0-ra.

19 abra: A leforgatasi proba csuszdajanak beakasztasa

3. Akassza a csuszdat a (menetirany szerinti) bal kifoly6 ala.
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4.

Az adagolotolattyu-utkozot allitsa be a szorasi tablazatbol vett skalaértékre.

A FIGYELMEZTETES

Forgé alkatrészek miatti sérulésveszély!

& A forgd gépalkatrészek (kardantengely, perselyek) megérintése

Utést, horzsolast és zuzdédast okozhat. A gép elkaphatja vagy
behuzhatja a testrészeket és targyakat.

P Jard gép esetén ne tartdozkodjon a forgd agyak kozelében.

P Forgd kardantengely esetén az adagolétolatty(t mindig
csak a vontatollésbél mikodtesse.

» Mindenkit tavolitson el a gép veszélyes zonajabdl.

10.
1.

Allitsa a felfogéedényt a bal
kifolyo ala.

20 abra: Leforgatasi proba végrehajtasa

Kapcsolja be a nyomtatoét.

Allitsa be a szdrasi tablazatbdl vett adatoknak megfeleléen a kardantengely-
fordulatszamot.

A traktorllésbél nyissa ki a bal oldali adagolétolattyut a leforgatasi préba el6-
z6leg megallapitott idejére. Az idé letelte utan zarja el az adagolétolattyut.

Az idd letelte utan zarja el az adagolétolattyut.
Hatarozza meg a tragya sulyat (vegye figyelembe a felfogéedény Ures sulyat).
Hasonlitsa 6ssze a tényleges értéket az elbirt értékkel.

> Tényleges atfolyasi mennyiség = eldirt atfolyasi mennyiség: A szérasi men-
nyiség Utk6z6je helyesen van beallitva. Fejezze be a leforgatasi probat.

> Tényleges atfolyasi mennyiség < eléirt atfolyasi mennyiség: Allitsa a sz6-
rasi mennyiség Utk6z8jét magasabb helyzetre, és ismételje meg a leforga-
tasi prébat.

> Tényleges atfolyasi mennyiség > el8irt atfolyasi mennyiség: Allitsa a sz6-
rasi mennyiség Utkdzéjét alacsonyabb helyzetre, és ismételje meg a lefor-
gatasi prébat.
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ERTESITES
A szérasi mennyiség Utkozéje helyzetének ujboli beallitasanal a szazalékos
skalan orientalédhat. Ha pl. még 10% suly hianyzik a leforgatasi probabdl, ak-
kor a szorasi mennyiség Utkdzéjét 10%-kal magasabb helyzetbe kell allitani (pl.

150-r8l 165-re).

Kiszamitas képlettel
A szérasi mennyiség tk6z6 pozicidja a kdvetkezd képlettel is kiszamithato:

A sz6rasi Az aktgé!is I"efo"rg?.tési préba’ s.z'fﬁrési El6irt étfglyési
mennyiség U _ mennyiség utkozéjének pozicidja mennyiseg
utk6z0 pozici- Az aktudlis leforgatasi proba tényleges szorasi mennyi-
oa sége

12. Fejezze be a leforgatasi probat. A kardantengelyt és a vontaté motorjat kap-
csolja ki és biztositsa illetéktelen bekapcsolas ellen.

13. Szerelje fel a ropitétarcsakat. Ugyeljen arra, hogy ne cserélje fel a jobb és a
bal ropitétarcsat.

ERTESITES
A ropitétarcsa-tartok csapjai a bal és a jobb oldalon eltér6en vannak elhelyezve.

Csak akkor szereli fel a helyes ropitétarcsat, ha az pontosan beleillik a ropits-
tarcsa-tartoba.

14. Helyezze fel évatosan a ka-
lapos anyat (ne legyen fer-
de).

15. A kalapos anyat huzza meg
25 Nm nyomatékkal (kézzel
erésen). A beallitékart ne
hasznalja.

21 abra: Kalapos anya csavarozasa



Szoras B

ERTESITES
A kalapos anyakban van belll egy reteszelés, ami megakadalyozza a kilazu-

last. Ezt a bereteszelést meghuzaskor érezni kell. Kilénben a kalapos anya el-
kopott, és ki kell cserélni.

16. A ropitétarcsa kézzel valo elforditasaval ellenbrizze a szérdlapat és a kiveze-
técsatorna kdzotti hézagot.

17. Régzitse vissza a leforgatasi proba csuszdajat és a beallitokart a gép megfe-
lel6 helyére.

18. Allitsa vissza a feladasi pontot a meghatarozott szérasi poziciéra.

B.7 A felszerelési magassag utéellendrzése

ERTESITES

EEEEEED g

Ellenérizze feltoltott tartallyal, hogy megfelel6-e a beallitott felszerelési magassag.

o A felszerelési magassag beallitdsahoz az értékeket a szorasi tablazatbdl ve-
gye.
e Tartsa be a maximalis megengedett felszerelési magassagot.

e Lasd még .Allitsa be a szerelési magassagot* a(z) . 54 oldalon.

B.8 A kardantengely fordulatszamanak beallitasa

ERTESITES

A kardantengely megfelel6 fordulatszamahoz az adatokat a szérasi tablazatbdl
vegye.
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B Szoras

B.9 Hibak és azok lehetséges okai

A FIGYELMEZTETES
Sériilésveszély nem megfelelé hibaelharitas esetén

A A késedelmes vagy nem megfeleld képzett személyzet altal vég-
rehajtott szakszer(tlen hibaelharitas sulyos személyi sériléssel,

valamint a gépek és a koérnyezet sulyos karosodasval jar.

P A fellép6 zavarokat azonnal harittassa el.
P Csak akkor végezze sajat maga a zavar elharitasat, ha
megfelelé képesitéssel rendelkezik.

Az iizemzavarok elharitasanak eléfeltételei
Vegye figyelembe a kdvetkez6 pontokat, miel6tt lzemzavart haritana el.

e A kardantengely és a vontatdé motorja ki van kapcsolva, és illetéktelen bekap-
csolas ellen biztositva van.

e A vontatd és a gép kdzotti aramellatas meg van szintetve.

e A tartaly a foldre, talajra van helyezve.

ERTESITES
Vegye figyelembe kiléndsen a 3: Biztonsag, 5. oldal és C: Karbantartas és ja-
vitas, 114. oldal, fejezetekben leirtakat az Gzemzavarok elharitasa elétt.
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Zavar Lehetséges ok / teendé

Egyenetlen tragyaeloszlas e Tavolitsa el a rasult tragyat a ropitétarcsakrol, szorolapa-
tokrol, kifolydcsatornakbal.

e A nyitotolattyuk nem nyitnak ki teljesen. Ellenérizze a nyi-
tétolattyuk mikddését.

e Rosszul van bedllitva a feladasi pont. Korrigalja a bealli-
tast.

Tul sok a tragya anyag a vontaté |e Ellenérizze a szorélapatokat, kifolyokat, és azonnal cse-
nyomvonalan rélje ki a hibas alkatrészeket.

e A tragya anyagnak simabb a felllete, mint a szorasi tab-
lazathoz tesztelt tragya anyagé. Valassza késébbre a fel-
adasi pontot (pl. 4-rél 5-re).

e Tul alacsony a kardantengely-fordulatszam. Korrigalja a
fordulatszamot.

Tul sok tragya anyag az atfedési |e A tragya anyagnak ridegebb a felllete, mint a szérasi
terlleteken tablazathoz tesztelt tragya anyagé. Valassza korabbra a
feladasi pontot (pl. 5-rél 4-re).

e Tul magas a kardantengely-fordulatszam. Korrigalja a
fordulatszamot.
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Szoras B

Zavar

Lehetséges ok / teend6

A széré az egyik oldalon nagyobb
szorasi mennyiséget adagol

A tartaly normal szérasnal nem
egyenletesen urul ki.

Hidképz6dés a keverdmdi felett

e Tavolitsa el atragya anyagot az érintett oldalon, egészen
a véddracs magassagaig.

e A hidképz6édéseket megfelel6 fa bottal sziintesse meg a
védoracs lyukain keresztul.

Eltdmd&dott a kifolyo
e Lasd az adagold nyilasok eltdmbdéseit.
Hibas a keveré6mi

e Tavolitsa el atragya anyagot az érintett oldalon, egészen
a véddéracs magassagaig.

e Nyitott adagolo tolattyu mellett, megfelel6 fa bot haszna-
lataval tolja és tavolitsa el a megragadt tragya anyagot a
védéracs lyukain keresztul a kifolyo nyilas felé.

e Ellendrizze a keverdmi meghajtasanak funkciojat. lasd
9.8: A keverédmu hajtasanak ellenérzése, 208. oldal.

Az adagol¢ tolattyu rosszul van beallitva

e Haijtson végre maradvanykilritést. lasd B.10: Maradék
mennyiséqg kidritése, 113. oldal.

e Ellendrizze az adagolé tolattyu beallitasat. lasd C.4: Az
adagolotolattyu beallitasanak beszabalyozasa,
117. oldal.

Egyenetlen a tragya vezetése a
ropitétarcsahoz

Hidképz6dés a keverdmdi felett

e Tavolitsa el atragya anyagot az érintett oldalon, egészen
a véddracs magassagaig.

e A hidképz6déseket megfelel6 fa bottal sziintesse meg a
védoracs lyukain keresztul.

Eltdmd&dott a kifolyod
e Lasd az adagold nyilasok eltdmbdéseit.
Hibas a keveré6mi

e Tavolitsa el atragya anyagot az érintett oldalon, egészen
a véddracs magassagaig.

e Nyitott adagolo tolatty mellett, megfelel6 fa bot haszna-
lataval tolja és tavolitsa el a megragadt tragya anyagot a
véddracs lyukain keresztll a kifolyé nyilas felé.

e Ellendrizze a keverdmi meghajtasanak funkciojat. lasd
9.8: A keverédmu hajtasanak ellenérzése, 208. oldal.

A ropitétarcsak szitalnak

e FEllendrizze a kalapos anyak fix helyzetét és menetét.
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B Szoras

Zavar Lehetséges ok / teend6

Nem nyit az adagolotolattyu e Az adagoldtolattyuk tul nehezen jarnak. Ellenérizze és
szUkség esetén javitson a tolattyuk, karok és csuklék
jarasan.

e Ellendrizze a huzoérugot.
® A bedugds dsszekdtd tomlbesatlakozojan elszennyezé-

r dott a szlkito.
=
; Az adagolétolattyd tul lassan nyit. |e Tisztitsa meg a fojtészelepet.
< e Cserélje ki a 0,7 mm-es fojtészelepet 1,0 mm-esre. A
< sz(kité a bedugds 6sszekdtd tomldcsatlakozdjan van.
Nem m(kddik a keverédmi e Ellendrizze a keverdmii meghajtasat. Lasd 9.8: A keve-
rém( hajtasanak ellenérzése, 208. oldal
m Eltomédtek az adagolényilasok: |e Sziintesse meg az eltomdédést. Ehhez:
tragyacsomok, nedves tragya, 1. Allitsa le a vontatét, hiizza ki a gyujtaskulcsot, sziintesse
E egyéb szennyezd6dés (levelek, meg az aramellatast
szalma, zsakdarabok) miatt . . ’
2. Nyissa ki az adagolo6tolattyut.
E 3. Helyezze be a felfogéedényt.
4. Szerelje le a ropitétarcsakat.
5. Tisztitsa meg a kifolyét alulrél egy faruddal vagy a be-

EM
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allitékarral, és lyukassza at az adagolonyilasban dssze-
gy(lt anyagot.

6. Tavolitsa el az idegen targyakat a tartalybél.
7. Szerelje fel a ropitétarcsakat, zarja az adagolotolattyut.

Nem forognak a ropitétarcsak, Nyirécsapos biztositasu kardantengely hasznalata esetén:
vagy bekapcsolas utan hirtelen

. e Ellendrizze a nyirécsapot, sziikség esetén cserélje ki
megallnak

(ehhez lasd a kardantengely gyartéjanak utasitasat).
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Szoras B

B.10

Maradék mennyiség kiliritése

A FIGYELMEZTETES
Forgo alkatrészek miatti sériilésveszély!

A A forgd gépalkatrészek (kardantengely, perselyek) megérintése
Utést, horzsolast és zuzdédast okozhat. A gép elkaphatja vagy
behlzhatja a testrészeket és targyakat.

P Jard gép esetén ne tartézkodjon a forgd agyak kdzelében.

P Forgd kardantengely esetén az adagolotolatty(t mindig
csak a vontatéulésbél mikddtesse.

» Mindenkit tavolitson el a gép veszélyes z6najabol.

A gép értékének megbrzése érdekében a gépet minden hasznalat utan azonnal
uUritse ki. A maradék mennyiség kilrritésekor a leforgatasi prébahoz hasonléan
jarjon el. Lasd .Leforgatasi préba végrehajtasa“ a(z) . 105 oldalon.

A feladasi pont helyzete 0. Szimbd- /

Tudnival6é a maradék mennyiség teljes kiliritéséhez:

A maradék mennyiség normal kidritésénél kis mennyiségi széréanyag maradhat
a gépben. Ha a maradék mennyiséget teljesen ki akarja Uriteni (pl. a szérasi sze-
zon végeén, széréanyag-cserénél), akkor a kdvetkezéképpen jarjon el:

1. Uritse ki a tartalyt, amig mar nem jon ki tobb széréanyag (maradék mennyi-
ség normal kilritése).

2. A kardantengelyt és a vontaté motorjat kapcsolja ki és biztositsa illetéktelen
bekapcsolas ellen. A traktor gyujtaskulcsat huzza ki.

3. Nyitott adagolétolattyl mellett mozgassa a feladasi pontot fel-le (0-rol 9-re és
vissza).

4. A fennmarad¢ tragya anyag maradvanyokat a gép tisztitdsanak keretében
enyhe vizsugarral tavolitsa el; lasd még a(z) , Tisztitas", 205. oldalon.
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C Karbantartas és javitas

C Karbantartas és javitas

CA1 Biztonsag

ERTESITES
Ugyeljen a 3: Biztonsag. 5. oldal fejezetben lévé figyelmeztetésekre is.

Kilénosen ligyeljen a szakaszban 1év6 3. 8: Karbantartas és javitas, 11. oldal
tudnivaldkra.

Karbantartasi- és javitasi munkaknal tovabbi veszélyekkel kell szamolni, amelyek
a gép kezelése soran nem lépnek fel.

A karbantartasi- és javitasi munkakat mindig fokozott figyelemmel végezze. Eze-
ket a munkalatokat kilondsen gondosan és a veszélyek tudataban végezze.

Ezért kUldndsen ugyeljen a kovetkezdkre:

® A hegesztéseket és az elektromos berendezéseken végzendé munkakat
csak szakember végezheti el.

e Megemelt gépen végzett munkak kézben borulasveszély all fenn. Biztositsa
mindig megfeleld tdmasztéelemekkel a gépet.

e A gép emelbszerszammal torténd emeléséhez mindig hasznalja a tartalyban
Iévd mindkét emel6szemet.

Slololoo ] s

e Kilsd erével mikodtetett elemeknél (allitokar, adagolotolattyd) fennall a za-
zodas és horzsolas veszélye. Karbantartaskor tgyeljen arra, hogy senki ne
tartozkodjon a mozgé alkatrészek kérnyékén.
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e A potalkatrészeknek legalabb a gyarté altal meghatarozott miszaki kovetelmé-
nyeknek meg kell felelnilik. Ez pl. eredeti potalkatrészekkel valdsithaté meg.

e Minden tisztitasi karbantartasi és javitasi munkanal, valamint zavarelharitas-
nal allitsa le a traktor motorjat és varjon, amig a gép minden forgé alkatrésze
meg nem all.

e A gép kezel6egységgel torténd vezérlése esetén tovabbi kockazatok és ve-
szélyek merulnek fel a tavolrdl iranyitott részek alapjan.

- Gondoskodjon réla, hogy a vontaté és a gép kdzotti aramellatas legyen
megszuntetve.

- Vegye le az aramellatd kabelt az akkumulatorral.

e Javitasi munkalatokat kizarélag szakavatott és felhatalmazott szakmii-
helyekkel végeztessen.
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Karbantartas és javitas C

C.2 A mérleges sz6ré kenése

AXIS 20.1

22 abra: A mérleges széro6 kenési helye
C3 A mérlegcella csavarkotéseinek ellenérzése

A gép 2 mérbcellaval van ellatva, amely minden esetben 2 csavarkétéssel van
rogzitve. A vonoérud egy csavarkotéssel rendelkezik.

Ellenérizze a gép mindkét oldalan a mérécellak csavarkotéseit és a vonérud
megfeleld fix illeszkedését:

e minden szorasi szezon el6tt

e szukség esetén a szoérasi szezon alatt is.

Ellenorizze:

1. Huzza meg a csavaros ko-
tést nyomatékkulccsal
(nyomaték = 300 Nm).

23 abra: A mérlegcella régzitése (a menet-
irAnyban balra)
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2. Huzza meg a csavaros ko-
tést nyomatékkulccsal
(nyomaték = 300 Nm).

24 abra: A vonoérud régzitése (menetirany-
ban hatul, a kbzéptetd alatt)

ERTESITES

A csavarkétések nyomatékkulccsal valé meghluzasa utan tarazza djra a mérleg-
rendszert. Ehhez kdvesse a kezel6egység lizemeltetési utmutatdjaban talalha-
t6 ,Mérleg tarazasa“ cimi fejezetet.

116



Karbantartas és javitas

Cc

C4

Az adagolétolattyu beallitasanak beszabalyozasa

Ellenérizze az adagoldtolattyu beallitasat egyenletes nyitasszempontjabdl min-

den szérasi szezon elbtt, esetleg a szezon kdzben is.

A FIGYELMEZTETES

Zuz6das- és nyirasveszély a tavolrél iranyitott gépelemek miatt

A Kiilsé erével mikodtetett elemeken (allitdkar, adagolétolattyu)
végzett munkaknal fennall a zuzddas és a horzsolas veszélye.

Minden beszabalyozasi munkanal lgyeljen az adagolényilas és

az adagoldtolattyu horzsolast okozd helyeire.

» Allitsa le a vontaté motorjat.

» Huzza ki a gyujtaskulcsot.

P Sziintesse meg a vontato és a gép kozotti aramellatast.

» A hidraulikus adagolétolattyt miikddtetése a beszabalyo-
zasi munkak kozben tilos.

Feltételek:

e Az adagoldtolattyu beallitdsanak ellenérzéséhez a mechanikanak szabadon

kell mozognia.
e A visszahuzo6 rugo ki van akasztva.

e A hidraulikahenger ki van akasztva.

Ellendrzés (a gép bal oldalanak példajan):

1. Fogjon egy d = 28 mm mé-
retl alsé felfuggesztékar-
csapot, és dugja kdzépen az
adagolonyilasba.

25 abra: Felflggesztékar-csap az adagol
nyilasban

o

2. Tolja neki az adagolétolattyut a csapnak, és biztositsa ezt a helyzetet a rog-

zitbcsavarral.

D> Az iitk6z6 az als6 skalaiven (adagolé skala) a 85 skalaértéken all. Ha a

pozicié nem megfeleld, a skalat ujra allitsa be.
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C Karbantartas és javitas

Beadllitas:
Az adagoldtolattyu a 2. munkalépésbél adddo helyzetben van (enyhén neki-
nyomva a csapnak).

3. Lazitsa meg az alsé skalaiv skalajan 1évé rogzitécsavarokat.

Slololoo ] s
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26 abra: Az adagolodtolattyu beallité skalaja

4. Tolja el ugy az egész skalat, hogy a 85-0s skalaérték pontosan a kijelz6elem
mutatdja alatt legyen.

o

Huzza meg ismét a skala csavarjat.

o

Ismételje meg az 1-4. mlveleti Iépéseket a jobb oldali adagolétolattyu eseté-
ben is.

ERTESITES
Mindkét adagol6tolattyunak azonos szélességben kell kinyitnia. Ezért mindig
mindkét adagoldétolattyut ellendrizze.

7. Akassza be ismét a visszaallité rugét és a hidraulikahengert.

ERTESITES
A skala korrekcidja utan elektronikus tolattyumuakodtetés esetén a tolattyu-
tesztpontok korrekcidjara is szikség van a kezel6egységben.

Kdzben vegye figyelembe a kezel6egység Uzemeltetési utmutatdjaban leirtakat.
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Karbantartas és javitas C

A feladasi pont beallitasanak beszabalyozasa

A feladasi pont megvaltoztatasa a munkaszélesség pontos beallitasara és a k-
I6nb06z6 tragyafajtakkal vald 6sszehangolasra szolgal.

Ellenérizze a feladasi pont beallitast minden szérasi szezon el6tt, esetleg a sze-
zon kozben is (egyenetlen tragyaeloszlas esetén).

A feladasi pont a fels6 skalaivvel allithaté be.

27 abra: A feladasi pont beallitdsanak ellen6rzése

Ellenérizze:

ERTESITES

A feladasi pontot mindkét oldalon azonosan kell beallitani. Ezért mindig
mindkét beallitast ellenérizze.

1. Allitsa be a feladasi pontot 6-0s poziciora.
Mindkét oldalon szerelje le a kefés kifolyot.

3. Lazitsa meg mindkét mianyag kart (keverdmi-hajtas), és tolja le addig, amig
a keverémii-tengelyek fogazasa jol lathaté nem lesz.

4. Helyezzen be egy megfeleld vékony zsindrt a menetirany szerint hatul a ke-
verémii-tengelyek fogazasara, és feszitse azt meg.

> A fenéklap haromszdgjelének egybe kell esnie a megfeszitett zsinérral.

> Ha nem esik egybe a jeldlés a zsindrral, akkor Ujra allitsa be a feladasi
pontot.
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C Karbantartas és javitas

Beallitas:

5. Lazitsa meg a ,Feladasi pont mutaté-
ja“ gomb alatti szabalyozdélapot (2
Onbiztosité anya).

28 abra: Oldja ki a feladasi pont
beallité lemezét

6. Forgassa el a beallitokdzpontot addig, amig a haromszdgjel egybe nem esik
a megfeszitett zsindrral.

Slololoo ] s

Rogzitse a szabalyozolemezt.
Tolja mindkét mdanyag kart (keverému hajtomuive) felfelé, majd rogzitse.
Szerelje vissza a kefés kifolyot.

Csak az AXIS 20.1 W esetében

9. Kalibralja ujra a feladasipont-pozicidkat a kezel6egységgel.

ERTESITES
Ehhez kdvesse a kezelbegység Uzemeltetési utmutatdjaban talalhato , Teszt/Di-
agnozis“ cim( fejezet utasitasait.
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Utembe helyezés A

AXIS 30.1, AXIS 40.1

A Utembe helyezés

A1 Tolattyu-miikodtetés bekotése
A.1.1 A hidraulikus tolattyu-miikodtetés csatlakoztatasa K/D valtozatok
Miikodés

A nyilas tolattyujat két hidraulikahenger egymastdl elvalasztva miikddteti. A hid-
raulikahengereket hidraulikatéomlékkel kell a vontatéban lévé tolattyd-mikddte-

téssel Gsszekotni. ;
<t
Viéltozatok | Hidraulikahenger Mikodési méd | A traktorra vonat- 2
kozé kovetelmé- <
nyek -
o
K Egyszeres mikoédé- | Olajnyomas zar, | Két egyszeres mi- ©
s( hidraulikahenger | rugéerd nyit koédési vezérlbsze- g
lep <

D Kétszeres mikodé- | Olajnyomas zar, | Kettd kétszeres mi-

sl hidraulikahenger | olajnyomas nyit | kddési vezérlésze-

lep

Felszerelés

EIEIE

1. Nyomasmentesitse a hidraulikus berendezést.
2. Vegye ki a tomlbket a gép keretein 1évé tartokbol.
3. Csatlakoztassa a tomiSket a vontatd megfelelé csatlakozdiba.

ERTESITES
K valtozat
Hosszabb szallitas el6tt vagy feltoltés kdzben zarja el mindkét golydscsapot a

hidraulikavezetékek csatlakozéinal. Ezzel a traktorhidraulika szelepszivargasa
miatti nem kivant nyitas megel6zhet6..

A.1.2 A hidraulikus tolattyu-miikodtetés csatlakoztatasa R valtozat

Kétutas egység (extra felszerelés) csatlakoztatasara vonatkozé utasitasok

A kétutas egység
e az R valtozat esetében gyarilag csatlakoztatva van.
e a K valtozat esetében extra felszerelésként vasarolhaté meg.
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Utembe helyezés

122

Miikodés

A nyilas tolattyujat két hidraulikahenger egymastol elvalasztva mikodteti. A hid-
raulikahengereket hidraulikatéml&kkel kell a vontatéban 1évé tolattyd-miikddte-
téssel 6sszekotni.

A hidraulikahengerek és a tolattyUmozgaté kozoétti hidraulikavezetékek a kétutas
egység alkalmazasa esetén a hidraulikaolaj miatti személyi, személyzeti sériilé-
sek megakadalyozasa érdekében kiegészité védétomibvel burkoltak.

e Csak sérlilésmentes védékopenyl hidraulikavezetékeket csatlakoztasson a

gépekre.

Valtozatok | Hidraulikahenger Miikodési méd | A traktorra vonat-
kozé kdvetelmé-
nyek

R Egyszeres mikodési Olajnyomas zar, | Egy egyszeres m-

hidraulikahenger két- rugéerd nyit kodésl vezérldsze-
utas egyseéggel lep

1 abra: Tolattyd-miikddtetés kétutas egységgel

Az adagolétolattyuk a kétutas egységen keresztll egyenként mikodtethetdk.




Utembe helyezés A

Felszerelés

1. Nyomasmentesitse a hidraulikus berendezést.

2. Vegye ki a tomlSket a gép keretein Iév6 tartokbol.

3. Csatlakoztassa a tomldket a vontatd megfelel6 csatlakozoiba.

ERTESITES

R valtozat

Hosszabb szallitas el6tt vagy feltoltés kozben zarja el mindkét golydscsapot
a kétutas egységen. Ezzel a traktorhidraulika szelepszivargasa miatti nem ki-
vant nyitds megel6zheté.

A.1.3 Elektromos tolattyu-miikodtetés csatlakoztatasa: Q/W/EMC valtozatok

Az elektronikus tolattyum(ikddtet a kezel6egység kilon kezelési utmutatoja-
ban van leirva. Ez az Gzemeltetési Utmutato fontos részét képezi a kezelbéegy-
ségnek.
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A Q, W és EMC valtozatu gépek elektronikus tolattyimiikodtetével vannak -
felszerelve. o
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A.1.4 Elektromos tolattyu-miikddtetés csatlakoztatasa: C valtozat

ERTESITES
Az AXIS 30.1 C és AXIS 40.1 C géphez egy elektromos tolattyamiikddtetd van
csatlakoztatva.

Az elektromos tollattymikodtetd leirasat az E-CLICK kezel6egység kezelési
Utmutatoja tartalmazza. Ez az izemeltetési Utmutatoé része a kezelbegységnek.

R
Q

MC

m
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A  Utembe helyezés

A.2 A gép feltoltése

A VESZELY

Sériilésveszély a miikodé motor miatt

A A gépen jaré motornal valé munkavégzés a mechanika és a kilépd
tragyazdszer miatt sulyos sérilésekhez vezethet.

» Allitsa le a vontaté motorjat.
» Huzza ki a gyujtaskulcsot.
P Kiildjon el minden illetéktelen személyt a veszélyzonabdl.

A VIGYAZAT
Nem megengedett 6sszsuly!

A A megengedett dsszsuly tullépése befolyasolja a jarm{ zem- és
kozlekedésbiztonsagat (a gépét és a vontatdét) és sulyos gép- és
kdrnyezeti karokhoz vezethet.
P Feltoltés el6tt hatarozza meg a feltdltheté mennyiséget.
P Tartsa be a megengedett 6ssztomeget.
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Utembe helyezés A

Tudnivalék a gép feltoltéséhez:

e Zarja el az adagolé tolattyut és sziikség esetén a golyds csapokat (K/R val-
tozatok).

e A gépet csak a vontatéhoz csatlakoztatva téltse fel. Gondoskodjon arrél,
hogy a vontatd egyenes és szilard talajon alljon.

Biztositsa a vontatét elgordiilés ellen. Huzza be a kéziféket.
Kapcsolja le a traktor motorjat.
Huzza ki a gyujtaskulcsot.

1,25 m feletti betdltési magassag esetén segédeszkdzzel (pl. homlokrakodé-
val, szallitocsigaval) toltse fel a gépet.

e A gépet legfeljebb csak peremmagassagig toltse fel. Ellendrizze a toltésszin-
tet, pl. a tartalyon 1évé kémlelbéablak segitségével (tipusfliggd).

Toltésszint- skala
A betoltétt mennyiség ellenbérzéséhez talalhato a tartalyban egy téltésszint-skala.

Ezen skala alapjan felbecsulhet, hogy meddig elég a maradék mennyiség az Uj-
boli feltdltés elbtt.

A tartély falaban lévé két kémlelbéablakon keresztil ellendrizze a toltésszintet.
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2 abra: Toltésszint-skala

[1] Kémleld ablak
[2] Toltésiszint-skala (az értékek literben)
[3] A tartaly védbracsa
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B Szoras

B Szoras

B.1 Biztonsag

A VESZELY

Sériilésveszély a miikodé motor miatt

A A gépen jaré motornal valéd munkavégzés a mechanika es a kilépd
tragyazoészer miatt sulyos sértlésekhez vezethet.

Minden beallitasi munkanal varjon, amig minden mozgé alkatrész
teljesen le nem all.

» Allitsa le a vontaté motorjat.
» Huzza ki a gyujtaskulcsot.
P> Az illetékteleneket kiildje el a veszélyzénabol.

A gép beallitasa el6tt ligyeljen a kovetkezo pontokra:

e A mennyiség beallitasa mindig zart tolattyu mellett térténik. Visszahuzoérugos
tolattyumikodteték (K/R valtozatok) esetén a golydscsapokat el kell zarni.

e Zarja el a golydscsapokat (K/R valtozatok), hogy elkertilje a mitragya vélet-
len kifolyasat a tartalybdl (pl. széllitas kézben).
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A VIGYAZAT

Zuzbdas és nyirédas veszélye a megfeszitett visszaallitod
rugé miatt a K/R valtozatoknal (egyszeres iizemelésii tolat-
tyumiikodtetd)

Amennyiben az adagolé-tolattyd nem zarédik hidraulikusan, az
el6feszitett Utkdzokar I16késszerlien a vezetdsin vége felé csapod-
hat a rogzitd rugo kioldasakor.

Helytelen kezelés, illetve az szérasi mennyiség beallitdsara érvé-
nyes eljaras be nem tartasa esetén az Gtk6zékar hirtelen a veze-
EMC tésin végének csapddhat.

BREBRIEIEIES

Ez az ujjak becsipddéséhez ill. a kezelbszemélyzet sériléséhez
vezethet.

» Soha ne nyomja a kart kézzel a rugéerd ellenében ahhoz,
hogy az Utk6zbékart a szérasi mennyiség beallitasa kozben
az adott pozicidban tartsa.

P Beallitasi munkalatok (pl. a szorasi mennyiség beallitasa)
el6tt mindig zarja hidraulikusan az adagol6 tolattyut.
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Szoras B

B.2 A szorasi tablazat hasznalata

ERTESITES
Vegye figyelembe a kovetkezé fejezetet 8.6: A szérasi tablazat hasznalata, 60
oldal.

B.3 Szoéras az eld6mezsgyén

ERTESITES

Vegye figyelembe a kdvetkezé fejezetet 8.7: Szoras az elémezsgyén, 67 oldal.

B.4 Allitsa be a kiszérandé miitragya mennyiségét

B.41 Q/W/EMC valtozatok

ERTESITES
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AW, Q és EMC valtozatu gépek elektronikus tolattyumikoédtetével rendelkez-
nek a szorasi mennyiség beallitasahoz.

Az elektronikus adagolotolattyu-mikodtetd a kezel6egység kilon kezelési at-
mutatojaban van leirva. Ez az lizemeltetési utmutaté fontos részét képezi a ke-
zelbegységnek.

A VIGYAZAT
Anyagi karok az adagoloétolattyu hibas pozicidja miatt

A Az aktuatorok QUANTRON kezel6egységgel torténd mikdodte-
tése az Utkdzdkar nem megfelel pozicionalasa esetén karosit-
hatja az adagolétolattyut.

BRERIEIEIES

EMC
P Az itkdz6kart mindig maximalis skalapozicion kell rogziteni.
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B Szoras

B.4.2 K/D/R/C valtozatok

A gépek szoérasi mennyiségét a K/D/R/C valtozatok esetében a két nyilasnal 1évé
also skalaivvel allitja be.

Ehhez a mutatét arra a poziciora kell allitania, amelyet el6zdleg a szérasi tablazat-
ban vagy leforgatasi probaval meghatarozott. Ez az a Nyit titk6z6pozicio, amire a
tolattyu szoéraskor hidraulikusan vagy rugoerével (a kivitelnek megfelel6en) raall.

A pozici6 a szérasi mennyiségtdl és a menetsebességtdl flgg.
1. Zarja el az adagolétolattyut.

2. Hatarozza meg a poziciét a skalabeallitashoz a szérasi tablazatban vagy a
leforgatasi préba alapjan.

3. Lazitsa meg a skalaiv [3] alsé skalajan lév6 rogzitbecsavart [2].
4. Tolja az Utk6z6 mutatojat [1] a meghatarozott pozicidra.

5. Huzza meg a rogzitécsavart.
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3 abra: A szérasi mennyiség beallitdsara szolgalé méréskala

RIEIEIE

[11 Az itk6z6 mutatdja
[2] Rogzitd csavar
[3] A skalaiv alsé skalaja
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Szoras B

B.5 Allitsa be a munkaszéleséget

B.5.1 A megfeleld ropitétarcsa kivalasztasa

A munkaszélesség beallitasahoz tragyafajtatol fuggben kulonb6z6 ropitétarcsak

allnak rendelkezésre.

Diszkosztipus Munkaszélesség AXIS 30.1/AXIS 40.1

S2 12-18 m ) )
S4 18-28 m ) °
S6 24-36 m ) )
S8 30-42m ) °

Minden répitétarcsan két kilonbozé, fixen szerelt ropitészarny talalhato. A ropi-
tészarnyak tipusuknak megfeleléen vannak megjeldlve.

A\

A FIGYELMEZTETES

A forg6 ropitétarcsa sériilést okozhat!

A miikodd elosztoberendezés (ropitétarcsak, szordlapatok) ziuzoé-
dast okozhat és testrészeit (kezét, karjat) is levaghatja. A gép

elkaphatja és behuzhatja ruhdjat, karjat és a kiilénb6z6 targyakat.

P Feltétlendl tartsa be a megengedett felszerelési magassa-
got elél (V) és hatul (H) is.

» Mindenkit tavolitson el a gép veszélyes z6najabdl.

» Ne szerelje le a felszerelt taszité kengyelt a széroétartalyrol.
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Diszkosztipus Bal oldali ropitétarcsa | Jobboldali ropitétarcsa

S2 S2-L-170 S2-R-170
S2-L-240 S2-R-240

S2 VxR plus (bevonattal) |S2-L-170 VxR S2-R-170 VxR EMC
S2-L-240 VxR S2-R-240 VxR

S4 S4-L-200 S4-R-200
S4-L-270 S4-R-270

S4 VxR plus (bevonattal) |S4-L-200 VxR S4-R-200 VxR
S4-L-270 VxR S4-R-270 VxR

S6 VxR plus (bevonattal) |S6-L-255 VxR S6-R-255 VxR
S6-L-360 VxR S6-R-360 VxR

S8 VxR plus (bevonattal) |S8-L-390 VxR S8-R-390 VxR
S8-L-380 VxR S8-R-380 VxR
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A ropitotarcsak leszerelése és felszerelése

A VESZELY

Sériilésveszély a miikodé motor miatt

& A gépen jaré motornal valé munkavégzés a mechanika és a kilépd
tragyazészer miatt sulyos sérilésekhez vezethet.

Soha ne szerelje le vagy fel a ropitétarcsakat a vontaté jaro
motorja vagy forgd kardantengelye esetén.

» Allitsa le a vontaté motorjat.
» Huzza ki a gyujtaskulcsot.

A ropitétarcsak leszerelése

[1]1 Beallito kar (tartaly a menet-
irany szerinti bal oldalon)

4 abra: Beallitokar

Végezze el mindkét (bal és jobb) oldalon a kdvetkezdket:

1. Vegye ki a beallitokart a tar- i
tobol.

2. Oldja ki a beallitokarral a ro-
pitétarcsak kalapos anyait.

5 abra: A kalapos anyak oldasa



Szoras B

3. Csavarozza le a kalapos
anyat.

4. \Vegye ki a ropitétarcsat az
agyrol.

5. Helyezze vissza a beallito-
kart az erre a célra szolgalé
tartoba.

6 abra: A kalapos anyak lecsavarasa

A ropitétarcsak felszerelése

Feltételek:

e A kardantengelyt és a vontatd motorjat kapcsolja ki és biztositsa illetéktelen
bekapcsolas ellen.

Szerelje fel a bal rpitétarcsat a menetirdnyban balra, a jobb ropitétarcsat a ment-
iranyban jobbra. Ugyeljen arra, hogy ne cserélje fel a jobb és a bal ropitétarcsat.
A kovetkezb szerelési folyamatot a bal ropitétarcsa alapjan ismertetjik. A jobb ré-
pitétarcsa felszerelését ezen utasitasok alapjan végezze el.

1. Helyezze fel a bal ropitétarcsat a bal ropitétarcsa-agyra. A répitétarcsanak pon-
tosan az agyra kell felfeklidnie (szikség esetén tavolitsa el a szennyezddést).

ERTESITES
A ropitétarcsa-tartok csapjai a bal és a jobb oldalon eltéréen vannak elhelyezve.

Csak akkor szereli fel a helyes ropitétarcsat, ha az pontosan beleillik a ropité-
tarcsa-tartoba.

2. Helyezze fel 6vatosan a kalapos anyat (ne legyen ferde).

3. Huzza meg a kalapos anyat kézzel erésen, 25 Nm meghuzasi nyomatékkal,
de ne a bedllitokarral.

ERTESITES
A kalapos anyakban van belll egy reteszelés, ami megakadalyozza a kilazu-

last. Ennek a bereteszel6désnek meghuzaskor hallhatonak kell lennie, kulon-
ben a kalapos anya elkopott, és ki kell cserélni.

4. Aropitétarcsa kézzel valo elforditdsaval ellendrizze a szérolapat és a kiveze-
técsatorna kdzotti hézagot.
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Allitsa be a feladasi pontot

A ropitétarcsa tipusanak kivalasztasaval hatarozzon meg egy meghatarozott tar-
tomanyt a munkaszélesség szamara. A feladasi pont megvaltoztatasa a munka-
szélesség pontos bedllitasara és a kiloénb6z6 tragyafajtakkal valo
O0sszehangolasra szolgal.

A feladasi pontot a fels6 skalaivvel allitsa be.

Elallitas a kisebb szamok iranyaba: A tragya kidobasa korabban torténik.
llyenkor kisebb munkaszélességhez tartoz6 szoérasképek addédnak.

Elallitds a nagyobb szamok iranyaba: A tragya leszérasa késébb torténik, és
inkabb kifelé, az atlapolasi zénaba szo6rédik a tragya. llyenkor nagyobb mun-
kaszélességhez tartozé szérasképek adodnak.

7 abra: Feladasi pont beallitasi kozpont

1. Hatarozza meg a feladasi ponthoz tartozé poziciot a szérasi tablazatban vagy
a gyakorlati vizsgalokészlettel (kilonleges szerelvény) végzett teszttel.

2. Fogja meg a jobb és bal fogantyut.

3. Nyomja meg a kijelz6elemet.
D> A rogzités kiold. A beallitdkdzpont mozgathato.

4. Tolja a beallitékdzpontot a kijelz6elemmel a meghatarozott poziciéra.

5. Engedje el a kijelz6elemet.
D> A beallitokézpont rogzitédik.

6. Ellendrizze, hogy a beallitokézpont rogzitve van-e.



Szoras B

B.6 Leforgatasi proba

ERTESITES
Az M EMC funkcié az AXIS 30.1/40.1 EMC (+W) gép esetében automatikusan
szabalyozza a kihordasi mennyiséget minden oldalhoz.

Ezért a leforgatasi proba sziikségtelen.

ERTESITES
A Q/W/EMC gépvaltozatok esetében végezze el a leforgatasi probat a kezels-

egyseégen.

A leforgatasi proba a kezelbegyseég kuldn kezelési utmutatdjaban van leirva. Ez
az Uzemeltetési utmutatd fontos részét képezi a kezel6egységnek.

A kijuttatas pontos ellenérzéséhez javasoljuk, minden tragyazoészer-valtasnal ve-
gezzen leforgatasi préobat.

Végezzen szérasprobat:
o Az elsé széras elbtt.

e Ha a mitragya minésége er6sen megvaltozott (nedvesség, magasabb por-
tartalom, szemcsetorés).
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e Ha yj tragyafajtat hasznal.

A leforgatasi probat mikodé eréleado tengely mellett allé helyzetben, vagy me-
net kdzben, egy prébaszakaszon kell végrehajtani.

B.6.1 EIéirt atfolyasi mennyiség meghatarozasa

RIEIEIES

A leforgatasi proba megkezdése el6tt hatarozza meg az el6irt atfolyasi mennyi-
séget.

A pontos menetsebesség meghatarozasa

Az elbirt atfolyasi mennyiség meghatarozasanak eléfeltétele a pontos menetse-
besség ismerete.

1. Félig feltoltott géppel haladjon 100 m hosszi nyomon a szantéféldon.
2. Mérje meg stopperrel az ehhez sziikséges id6t.
3. Olvassa le a pontos menetsebességet a leforgatasi szamitdégép skalajan.

36 30 2442018164 12 109
Il ||||||I!:_|

MEIﬁ i |.I!!I|I|!|I|!I
kg/ha %0 150 200

b PPN YLV Resultat:
00./40 18
20 30 40 50 100 150 200 f 51?
lily oyt ol L I—-kgr’mln @
% |I'I.’I|IIII| III|I IIIII:”IlI“:II”II
= | ———— & (T 0 15 20

m m — 120100 80 B0 50 40 30 20 15
i [l e = IlI|:j|IIIlIlIII:II|.IIll|IiII|JIIJ|IIII|IJlII|!IIIl|||l|..'|IiIIlJI.JI.III ||I|I1II|II1|
[Ib7acrel—= 1o 150 200 300 400 500 700 1000 15
40 5 70 100 150 200 300 400 50 —u [b/min :_t.@

@%—J | : AUl L L "||||||||||!|||:|'I|u;'|||s|1|||'||';||||||nr|:|:||'|i'i'_r[ &
— [mph}—— 3 AR i 10 13

—o
=~
—

8 abra: Skala a menetsebesség pontos meghatarozasahoz
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A pontos menetsebesség a kdvetkezé képlettel is kiszamithato:

360
Stopperrel mért idé 100 m-en

Menetsebesség (km/h) =

Példa: 100 m-en 45 masodpercre volt sziikség:

360 _ g kmih

45

El6irt percenkénti atfolyasi mennyiség meghatarozasa

A percenkeénti el6irt atfolyasi mennyiség kiszamitasahoz az alabbi adatokra van
szukseége:

e pontos menetsebesség,
e munkaszélesség,
e a kivant kijuttatasi mennyiség.

Példa: Meg szeretné allapitani az egyik kivezet6csatorna el8irt atfolyasi mennyi-
ségét. Menetsebessége 8 km/h, a munkaszélesség 18 m és a kijuttatasi mennyi-
ségnek 300 kg/ha kell lennie.

ERTESITES
Bizonyos kihordasi mennyiségekhez és menetsebességekhez a szorasi tabla-
zat mar tartalmazza a megfeleld atfolyasi mennyiségeket.

-
o
<
8]
X
<
=
o
™
2
3
<

Ha nem taldlja az értéket a szérasi tablazatban, akkor a leforgatasi kalkulatorral
vagy egy képlettel hatarozhatja meg azokat.

Meghatarozas a leforgatasi kalkulatorral:
1. Tolja el a nyelvet ugy, hogy 18 m alatt 300 kg/ha értéken alljon.

RIEIEIE

2. Akét kivezet6csatornara el6irt atfolyasi mennyiség értéke a 8 km/h menetse-
besség-érték felett olvashato.

D> A percenkénti el6irt atfolyasi mennyiség 72 kg/perc.

Ha csak egy kifolyonal végzi el a leforgatasi probat, akkor az egy kifolyéra vonat-
kozo érték meghatarozasahoz az el6irt kifolyasi mennyiség teljes értékét felezni
kell.

3. Ossza el a leolvasott értéket 2-vel (= a kifolydk szama).
D> A percenkénti el6irt atfolyasi mennyiség 36 kg/perc.
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9 abra: Skala a percenkeénti eldirt atfolyasi mennyiség kiszamitasahoz

Kiszamitas képlettel ;
<

Az el6irt percenkénti kifolyasi mennyiség a kévetkezé képlettel is kiszamithato: 0
3

El6irt kifolyasi men- = Menetsebesség X Munkaszé- X Kijuttatasi men- -
nyiség (kg/perc) (km/h) lesség (M) nyiség (kg/ha) o
™

600 [7)

X

<

A példahoz tartoz6 szamitas:

8 km/h x 18 m x 300 kg/ha
600

ERTESITES

Allando értékii tragyazas csak egyenletes menetsebesség esetén érhet6 el.

= 72 kg/perc

RIEIEIES

Példa: 10%-kal nagyobb sebesség 10% alultragyazashoz vezet.
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B.6.2 Végezze el a leforgatasi probat

A FIGYELMEZTETES
Sériilésveszély a vegyszerek miatt!

A A kilép6 tragyazoszer sériilést okozhat a szem- és orrnyalkahar-
tyakban.
P A szoérasproba soran viseljen védészemiiveget.

P A szorasproba el6tt mindenkit utasitson ki a gép veszélyes
terlletérdl.

Feltételek:
e Az adagolétolattyuk zarva vannak.

e Akardantengely és a vontatdé motorja ki van kapcsolva, és illetéktelen bekap-
csolas ellen biztositva van.

e Allitson egy megfeleld nagysagu tartalyt készenlétben a tragyazoszer felfo-
gasahoz (befogaddéképesség minimum 25 kg). Hatarozza meg a felfogoétar-
taly Ures sulyat.

e Allitsa készenlétbe a leforgatasi proba csuszdajat. A csiszda kézépen, a ro-
pitétarcsa védelme maogott van.
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e A tartdlyba elegend6 tragya van betdltve.

e A szodrasi tablazat alapjan az adagoloétolattyu-utkézére, a kardantengely-for-
dulatszamra és a leforgatasi proba idejére vonatkozé elézetes beallitasi érté-
kek meg vannak hatarozva és ismertek.

ERTESITES
Véalassza meg ugy az értékeket a leforgatasi prébahoz, hogy lehetéleg nagy

mennyiségl tragyat forgasson le. Minél nagyobb a mennyiség, annal nagyobb
a meérés pontossaga.

RIEIEIE

136
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10 abra: A leforgatasi proba csuszdaja

[1]1 A leforgatasi proba csuszdajanak elhelyezkedése
Végrehaijtas (a bal szérasi oldal példajan):
ERTESITES

A leforgatasi probat csak a gép egyik oldalan kell végrehajtani. Biztonsagi
okokbol azonban mindkét ropitétarcsat le kell szerelni.

e
(=]
<
i)
X
<
-
o
)
1)
x
<

RIEIEIES

B

C

1. Oldja ki a beallitékarral a ro- i
pitétarcsak kalapos anyait. '
Vegye le a ropitétarcsat az
agyrol.

11 dbra: A kalapos anyak oldasa

Szimbo-
lum: \—/
2. Afeladasi pontot allitsa be 0-ra.
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12 dbra: A leforgatasi proba csuszdajanak beakasztasa
3. Akassza a csuszdat a (menetirany szerinti) bal kifoly6 ala.
4. Az adagolotolattyu-utkdzét allitsa be a szorasi tablazatbol vett skalaértékre.

Forgé alkatrészek miatti sériilésveszély!

& A forgé gépalkatrészek (kardantengely, perselyek) megérintése
utést, horzsolast és zuzédast okozhat. A gép elkaphatja és behuz-
hatja ruhajat, karjat és a kulénb6z6 targyakat.

e
o
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X
<
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x
<

P Jaro gép esetén ne tartézkodjon a forgd agyak kdzelében.

P Forgo kardantengely esetén az adagolétolattyt mindig
csak a vontatoulésbél mikodtesse.

» Mindenkit tavolitson el a gép veszélyes zonajabdl.

RIEIEIE

5. Allitsa a felfogdedényt a bal
kifolyo ala.

13 abra: Leforgatasi proba végrehajtasa

6. Kapcsolja be a nyomtatot.

138



Szoras B

7. Allitsa be a szérasi tablazatbdl vett adatoknak megfeleléen a kardantengely-
fordulatszamot.

8. A traktortlésbdl nyissa ki a bal oldali adagolétolattyat a leforgatasi proba elé-
z8leg megallapitott idejére. Az id6 letelte utan zarja el az adagolétolattyut.

9. Hatarozza meg a tragya sulyat (vegye figyelembe a felfogéedény Ures sulyat).
10. Hasonlitsa dssze a tényleges értéket az elbirt ertékkel.

D> Tényleges érték = el6irt érték: A szérasi mennyiség itkoz6je helyesen van
beallitva. Fejezze be a leforgatasi probat.

> Tényleges érték < eldirt érték: Allitsa a szérasi mennyiség iitkdz6jét ma-
gasabb helyzetre, és ismételje meg a leforgatasi prébat.

> Tényleges érték > el&irt érték: Allitsa a szorasi mennyiség (itk6z6jét ala-
csonyabb helyzetre, és ismételje meg a leforgatasi probat.

ERTESITES
A szérasi mennyiség Utk6zéje helyzetének ujboli beallitasanal a szazalékos
skalan orientalédhat. Ha pl. még 10% suly hianyzik a leforgatasi prébabdl, akkor
a szérasi mennyiség Utkozéjét 10%-kal magasabb helyzetbe kell allitani (pl.

150-r8l 165-re).

Kiszamitas képlettel
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A szérasi mennyiség Utk6z8 pozicidja a kdvetkezd képlettel is kiszamithato:

A szérasi men-
nyiség uj Utko-
Z0 pozicioja Az aktualis leforgatasi proba tényleges szorasi mennyisége

Az aktualis leforgatasi proba szérasi X ElGirt atfolyasi
— Mmennyiség Utkdzéjének pozicidja mennyiség

11. Fejezze be a leforgatasi probat.

RIEIEIES

12. Az eléreado tengelyt és a vontatdé motorjat kapcsolja le és
biztositsa ezeket az illetéktelen bekapcsolas ellen.

13. Szerelje fel a ropitétarcsakat.. Ugyeljen arra, hogy ne cserélje fel a jobb és a
bal ropitétarcsat.

ERTESITES
A ropitétarcsa-tartok csapjai a bal és a jobb oldalon eltéréen vannak elhelyezve.

Csak akkor szereli fel a helyes ropitétarcsat, ha az pontosan beleillik a ropité-
tarcsa-tartoba.
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14. Helyezze fel 6vatosan a ka-
lapos anyat (ne legyen fer-
de).

15. A kalapos anyat hizza meg
25 Nm nyomatékkal (kézzel
erésen). A beallitokart ne
hasznalja.

14 abra: A kalapos anya felcsavarasa

ERTESITES
A kalapos anyakban van belll egy reteszelés, ami megakadalyozza a kilazu-

last. Ezt a bereteszelést meghuzaskor érezni kell. Kilénben a kalapos anya el-
kopott, és ki kell cserélni.
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16. A ropit6tarcsa kézzel valo elforditasaval ellenérizze a szordlapat és a kiveze-
técsatorna kozotti hézagot.

17. Rogzitse vissza a leforgatasi proba csuszdajat és a beallitékart a gép megfe-
leld helyére.

18. Allitsa vissza a feladasi pontot a meghatarozott szérasi poziciéra.

RIEIEIE
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B.7 A felszerelési magassag utéellendrzése

ERTESITES
Ellendrizze feltdltott tartallyal, hogy megfelelé-e a beallitott felszerelési magassag.

o Afelszerelési magassag beadllitasahoz az értékeket a szorasi tablazatbol ve-
gye.

o A beadllitott szerelési magassag nem Iépheti tul a maximalisan megengedett
felszerelési magassagot.

e Lasd még . Allitsa be a szerelési magassagot* a(z) . 54 oldalon.

B.8 A kardantengely fordulatszamanak beallitasa

ERTESITES
A kardantengely megfeleld fordulatszamahoz az adatokat a szérasi tablazatbol
vegye.
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B.9 Hibak és azok lehetséges okai

A FIGYELMEZTETES
Sériilésveszély nem megfelelé hibaelharitas esetén

A A késedelmes vagy nem megfeleld képzett személyzet altal vég-
rehajtott szakszer(tlen hibaelharitas sulyos személyi sériléssel,

valamint a gépek és a koérnyezet sulyos karosodasval jar.

P A fellép6 zavarokat azonnal harittassa el.
P Csak akkor végezze sajat maga a zavar elharitasat, ha
megfelelé képesitéssel rendelkezik.

Az iizemzavarok elharitasanak eléfeltételei
Vegye figyelembe a kdvetkez6 pontokat, miel6tt lzemzavart haritana el.

e A kardantengely és a vontatdé motorja ki van kapcsolva, és illetéktelen bekap-
csolas ellen biztositva van.

e A tartaly a foldre, talajra van helyezve.

ERTESITES

Vegye figyelembe kildndsen a 3: Biztonsag, 5 oldal és C: Karbantartas és javi-
tas, 146 oldal, fejezetekben leirtakat az lzemzavarok elharitasa el6tt.
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Zavar Lehetséges ok / teendd

Egyenetlen tragyaeloszlas e Tavolitsa el a rasult tragyat a ropitétarcsakrol, szérodlapa-
tokrol, kifolydcsatornakbal.

e A nyitétolattyuk nem nyitnak ki teljesen. Ellenérizze a nyi-
tétolattyuk miikddéseét.

BREBRIEIEIES

o Rosszul van beallitva a feladasi pont. Korrigalja a bealli-
tast.

EMC
Tul sok a tragya anyag a vontaté |e Ellenérizze a szorélapatokat, kifolyokat, és azonnal cse-

nyomvonalan rélje ki a hibas alkatrészeket.

e A tragya anyagnak simabb a fellilete, mint a szérasi tab-
lazathoz tesztelt tragya anyagé. Valassza késébbre a fel-
adasi pontot (pl. 4-rél 5-re).

e Tul alacsony a kardantengely-fordulatszam. Korrigalja a
fordulatszamot.

Tul sok tragya anyag az atfedési |e A tragya anyagnak ridegebb a fellilete, mint a szorasi
terlleteken tablazathoz tesztelt tragya anyagé. Valassza korabbra a
feladasi pontot (pl. 5-rél 4-re).

e Tul magas a kardantengely-fordulatszam. Korrigalja a
fordulatszamot.
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Zavar

Lehetséges ok / teend6

A sz6ré az egyik oldalon nagyobb
szorasi mennyiséget adagol

A tartaly normal szérasnal nem
egyenletesen urul ki.

Hidképz6dés a keverdmdi felett

e Tavolitsa el atragya anyagot az érintett oldalon, egészen
a véddracs magassagaig.

e A hidképz6déseket megfeleld fa bottal szlintesse meg a
véddracs lyukain keresztul.

Eltdmédott a kifolyo
e Lasd az adagolo nyilasok eltdombdéseit.
Hibas a keveré6mu

e Tavolitsa el atragya anyagot az érintett oldalon, egészen
a védbracs magassagaig.

e Nyitott adagolo tolattyu mellett, megfelel6 fa bot haszna-
lataval tolja és tavolitsa el a megragadt tragya anyagot a
védoracs lyukain keresztul a kifolyo nyilas felé.

o Ellendrizze a keverdmi{ meghajtasanak funkciojat. lasd
9.8: A keverédmi hajtasanak ellenérzése, 208 oldal.

Az adagol¢ tolattyu rosszul van beallitva

e Hajtson végre maradvanykiuritést. lasd B.10: Maradék
mennyiséqg kidritése, 145 oldal.

e Ellenbrizze az adagolo tolattyu beallitasat. lasd C.5: Az
adagolotolattyu beallitasanak beszabalyozasa, 152 oldal.

Egyenetlen a tragya vezetése a ro-
pitétarcsahoz

Hidképzbdés a keverdmdi felett

e Tavolitsa el atragya anyagot az érintett oldalon, egészen
a véddracs magassagaig.

o A hidképz6déseket megfeleld fa bottal szliintesse meg a
véddracs lyukain keresztul.

Eltdmédott a kifolyo
e Lasd az adagolo nyilasok eltdombdéseit.
Hibas a keveré6mu

e Tavolitsa el atragya anyagot az érintett oldalon, egészen
a véddéracs magassagaig.

e Nyitott adagolo tolattyu mellett, megfelel6 fa bot haszna-
lataval tolja és tavolitsa el a megragadt tragya anyagot a
védoracs lyukain keresztul a kifolyo nyilas felé.

o Ellendrizze a keverdmi{ meghajtasanak funkciojat. lasd
9.8: A keverédmi hajtasanak ellenérzése, 208 oldal.

A ropitétarcsak szitalnak

e Ellendrizze a kalapos anyak fix helyzetét és menetét.

Nem nyit az adagolotolattyu

e Az adagoldtolattyuk tul nehezen jarnak. Ellenérizze és
szilkség esetén javitson a tolattyuk, karok és csuklok ja-
rasan.

e Ellenbrizze a huzoérugot.

o A bedugéds 6sszekotd tomlbesatlakozojan elszennyezé-
dott a szdkito.
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Zavar Lehetséges ok / teend6
Az adagolétolattyd tul lassan nyit. |e Tisztitsa meg a fojtészelepet.
e Cserélje ki a 0,7 mm-es fojtészelepet 1,0 mm-esre. A
szUkité a bedugds 6sszekotd tomlécsatlakozojan van.
Nem m(kddik a keverédmd o Ellendrizze a keverdmi{ meghajtasat. Lasd 9.8: A keve-
rém( hajtasanak ellenérzése, 208 oldal
Eltdmd&dtek az adagolényilasok: Sziintesse meg az eltomddést. Ehhez:
tragyacsomok, nedves tragya, 1. Allitsa le a vontatdt, hiizza ki a gyujtaskulcsot, sziintesse
egyéb szennyezd6dés (levelek, meg az aramellatast
szalma, zsakdarabok) miatt . . ’

2. Nyissa ki az adagolotolattyut.

3. Helyezze be a felfogdedényt.

4. Szerelje le a ropitétarcsakat.

5. Tisztitsa meg a kifolyét alulrél egy faruddal vagy a be-
allitékarral, és lyukassza at az adagolonyilasban dssze-
gydlt anyagot.

6. Tavolitsa el az idegen targyakat a tartalybdl.

Szerelje fel a ropitdétarcsakat, zarja az adagolétolattyut.
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B.10 Maradék mennyiség Kiliritése

A FIGYELMEZTETES
Forgo alkatrészek miatti sériilésveszély!

A A forgd gépalkatrészek (kardantengely, perselyek) megérintése
Utést, horzsolast és zuzodast okozhat. A gép elkaphatja és behuz-
hatja ruhajat, karjat és a kiilénb6z6 targyakat.
P Jar6 gép esetén ne tartézkodjon a forgd agyak kdzelében.
P Forgd kardantengely esetén az adagolotolatty(t mindig
csak a vontatéulésbél mikdodtesse.
» Mindenkit tavolitson el a gép veszélyes z6najabol.

A gép értékének megdbrzése érdekében javasoljuk, hogy minden hasznalat utan -
azonnal Uritse ki a tartalyt. A maradék mennyiség kitritésekor a leforgatasi proba- 3
hoz hasonléan jarjon el. Lasd: .Végezze el a leforgatasi probat® a(z) . 136 oldalon. [7)
b

<

A feladasi pont helyzete 0. Szimbo- -
lum: \___/ o

: ™

L

X

<

Tudnival6é a maradék mennyiség teljes kiliritéséhez:

A maradék mennyiség normal kidritésénél kis mennyiségi széréanyag maradhat
a gépben. Ha a maradék mennyiséget teljesen ki akarja Uriteni (pl. a szérasi sze-
zon végeén, széréanyag-cserénél), akkor a kdvetkezéképpen jarjon el:

1. Uritse ki a tartalyt, amig mar nem jon ki tébb széréanyag (maradék mennyi-
ség normal kilrritése).

2. A kardantengelyt és a vontaté motorjat kapcsolja ki és biztositsa illetéktelen
bekapcsolas ellen. A traktor gyujtaskulcsat huzza ki.

D
R
Q

EMC

3. Nyitott adagolétolattyl mellett mozgassa a feladasi pontot fel-le (0-rol 9-re és
vissza).

4. A fennmarad¢ tragya anyag maradvanyokat a gép tisztitdsanak keretében
enyhe vizsugarral tavolitsa el; lasd még a(z) , Tisztitas", 205. oldalon.
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C Karbantartas és javitas

C Karbantartas és javitas

CA1 Biztonsag

ERTESITES
Ugyeljen a 3: Biztonsag. 5 oldal fejezetben 1évé figyelmeztetésekre is.

Kilénosen tgyeljen a szakaszban 1évé 3. 8: Karbantartas és javitas, 11 oldal
tudnivaldkra.

Karbantartasi-és javitasi munkaknal tovabbi veszélyekkel kell szamolni, amelyek
a gép kezelése soran nem lépnek fel.

A karbantartasi- és javitasi munkakat mindig fokozott figyelemmel végezze. Eze-
ket a munkalatokat kilondsen gondosan és a veszélyek tudataban végezze.

Ezért kUldndsen ugyeljen a kovetkezdkre:

o Ahegesztéseket és az elektromos berendezések ellenérzését, javitasat csak
szakember végezheti el.

e Megemelt gépen végzett munkak kézben borulasveszély all fenn. Biztositsa
mindig megfeleld tdmasztéelemekkel a gépet.

e A gép emelbszerszammal torténd emeléséhez mindig hasznalja a tartalyban
Iévd mindkét emel6szemet.
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e Kilsd erével mikodtetett elemeknél (allitokar, adagolotolattyd) fennall a za-
zodas és horzsolas veszélye. Karbantartaskor tgyeljen arra, hogy senki ne
tartozkodjon a mozgé alkatrészek kérnyékén.

e A potalkatrészeknek legalabb a gyarté altal meghatarozott miszaki kovetelmé-
nyeknek meg kell felelnilik. Ez pl. eredeti potalkatrészekkel valdsithaté meg.

Minden tisztitasi karbantartasi és javitasi munkanal, valamint zavarelharitas-
nal allitsa le a traktor motorjat és varjon, amig a gép minden forgé alkatrésze
meg nem all.

BREBRIEIEIES

e Javitasi munkalatokat kizarélag szakavatott és felhatalmazott szakmii-

helyekkel végeztessen.
EMC
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Karbantartas és javitas C

C.2

C.21

C.2.2

Fellép6 alkalmazasa (kulon felszerelés)

Biztonsag

Uzemzavar elharitasnal extra veszélyekkel kell szamolnia, amennyiben belép a
tartalyba.

A fellép6t fokozott figyelemmel hasznalja! Ezeket a munkalatokat kuldnésen gon-
dosan és a veszélyek tudatdban végezze.

Ezért klldndsen Ggyeljen a kdvetkezbkre:

e Allitsa le a vontatd gép motorjat és varja meg, amig a gép minden mozgé al-
katrésze teljesen le nem all. Vigye magaval a gyujtaskulcsot.

A fellépét kizarolag a gép leeresztett helyzetében hasznalja.
A fellépét mindig csak kihajtott allapotban hasznalja.

Ne a tartalytakard ponyvan keresztil Iépjen a tartalyba.
Hasznalja a tartalytakaré ponyvan talalhaté kézi fogantyut.

Ne lépjen a teljesen feltéltott tartalyba.

ERTESITES

Kiléndsen ugyeljen a szakaszban l1évd C.2.4: A fellépd biztonsagos haszna-
lata, 149 oldal tudnivalodkra.

A VESZELY

Sériilésveszély a tartalyban talalhaté mozgo alkatrészek miatt
A A tartalyban mozg6 alkatrészek talalhatok.
Forgasban Iév6 keverédmii esetén fennall a végtagok sérilésének

esélye.

» Kapcsolja ki a keverémiivet.

P A tartalyba kizarélag (zemzavar elharitas céljabol Iépjen
be.

P A védoéracsot nyissa ki karbantartasi munkak vagy lizemza-
varok esetén.

Hajtsa ki a fellépo6t

A fellép6 kihajtasa elétt:

e Kapcsolja ki a kardantengelyt.
e Kapcsolja le a traktor motorjat.
e Engedje le a mitragyaszorot.
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C Karbantartas és javitas

Kbvesse az alabbi utasitasokat a fellépé kihajtasahoz.
1. Emelje meg a fellépbt az alsé 1épcsdfoknal és hajtsa kifelé.
2. Afellép6t 6vatosan engedje le Utk6zésig.

N
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15 dbra: Hajtsa ki a fellép6t
C.2.3 Fellép6 behajtasa

Minden egyes menetkor és szorasi Uzemben:
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e hajtsa be a fellépét.

1. Az als6 foknal a fellép6t mozgassa felfelé.
2. Hajtsa be a fellép6t és biztonsagosan pattintsa be.

N

BREBRIEIEIES

=
1l

EMC e

=

16 abra: Fellépd behaijtott allasban
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C.24

A fellépd biztonsagos hasznalata

Haszndlja a fellépd kézi fogantyuit.
e Csak bepattintott és kihajtott fellépdt hasznaljon.

e Tartalytakaro ponyva nélkul a tartaly oldalfalat hasznalja fogantyuként a biz-
tonsagos fellépéshez.

e Tartalytakard ponyvaval a tartalytakaré ponyvan 1évé fogantyut hasznalja a
biztonsagos fellépéshez.

=

17 abra: Fellépés tartalytakaré ponyva nélki

]

18 abra: Fellépés tartalytakardé ponyvaval
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C Karbantartas és javitas

C.3 A mérleges sz6ré kenése

19 dbra: A mérleges szoré kenési helye
C4 A mérlegcella csavarkotéseinek ellenérzése

A gép 2 mérbcellaval van ellatva, amely minden esetben 2 csavarkétéssel van
rogzitve. A vonoérud egy csavarkotéssel rendelkezik.
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Ellenérizze a gép mindkét oldalan a mérécellak csavarkotéseit és a vonérud
megfeleld fix illeszkedését:

e minden szorasi szezon el6tt

e szukség esetén a szérasi szezon alatt is.

Ellenorizze:

1. Huzza meg a csavaros ko-
tést nyomatékkulccsal
(nyomaték = 300 Nm).

20 abra: A mérlegcella régzitése (a menet-
irAnyban balra)
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Karbantartas és javitas C

2. Huzza meg a csavaros ko-
tést nyomatékkulccsal
(nyomaték = 300 Nm).

21 abra: A vonoérud régzitése (menetirany-
ban hatul, a kbzéptetd alatt)

ERTESITES

A csavarkétések nyomatékkulccesal valé meghlzasa utan tardzza djra a mérleg-
rendszert. Ehhez kdvesse a kezel6egység lizemeltetési utmutatdjaban talalha-
té ,Mérleg tarazasa“ cimi fejezetet.
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C Karbantartas és javitas

C.5 Az adagolétolattyu beallitasanak beszabalyozasa

Ellenérizze az adagoldtolattyu beallitasat egyenletes nyitasszempontjabdol min-
den szoérasi szezon el6tt, esetleg a szezon kdzben is.

A FIGYELMEZTETES

Z0uz6das- és nyirasveszély a tavolrél iranyitott gépelemek mi-

att
A Kllsé erével mikodtetett elemeken (allitékar, adagolotolattyd)
végzett munkaknal fennall a zuzédas és a horzsolas veszélye.

Minden beszabalyozasi munkanal tgyeljen az adagolényilas és
az adagolotolattyu horzsolast okozo helyeire.

» Allitsa le a vontaté motorjat.

» Huzza ki a gyujtaskulcsot.

P Sziintesse meg a vontato és a gép kozotti aramellatast.

» A hidraulikus adagolétolattyt miikddtetése a beszabalyo-
zasi munkak kdzben tilos.

Feltételek:

e Az adagolotolattyu beallitasanak ellenérzéséhez a mechanikanak szabadon
kell mozognia.
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e A visszahuzo6 rugo ki van akasztva.

e A hidraulikahenger ki van akasztva.

Ellendrzés (a gép bal oldalanak példajan):

BREBRIEIEIES

EMC

1. Fogjon egy d = 28 mm mé-
retl alsé felfuggesztékar-
csapot, és dugja kdzépen az
adagolodnyilasba.

22 dbra: Felfiiggeszt6kar-csap az adagolo-
nyilasban

2. Tolja neki az adagol6tolattyut a csapnak, és biztositsa ezt a helyzetet a rog-
zitécsavarral.

D> Az itkoz6 az alsé skalaiven (adagol6 skala) a 85 skalaértéken all. Amen-
nyiben a pozicié nem megfeleld, a skalat ajbol be kell allitani.
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Beadllitas:
Az adagoldtolattyu a 2. munkalépésbél adédo helyzetben van (enyhén neki-
nyomva a csapnak).

3. Lazitsa meg az also skalaiv skalajan lévd rogzitécsavarokat.

~— .
ﬁ_ - ‘_‘.-__h_
i // .
4// ;gmym,m/;l; ] P oy |
5 ;& | 50 70, 100 \ 140L;_
e 40 60 80gm, 120 JHDS

23 dbra: Az adagolodtolattyu beallité skalaja

4. Toljael ugy az egész skalat, hogy a 85 skalaérték pontosan a kijelz6elem mu-
tatéja alatt legyen. Hizza meg szorosan a skala csavarjait.

5. Ismételje meg az 1—4. miveleti Iépéseket a jobb oldali adagoldretesz eseté-
ben is.

= P

ERTESITES

Mindkét adagoldtolattyinak azonos szélességben kell kinyitnia. Ezért mindig
mindkét adagoldétolattyut ellendrizze.

6. Akassza be ismét a visszaallito rugot és a hidraulikahengert.

= P

ERTESITES

A skala korrekcidja utan elektronikus tolattyumikddtetés esetén a tolattyu-
tesztpontok korrekcidjara is szukség van a kezel6egységben.

Kdzben vegye figyelembe a kezel6egység Uzemeltetési itmutatdjaban leirtakat.
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C Karbantartas és javitas

C.6 A feladasi pont beallitdsanak beszabalyozasa

A feladasi pont megvaltoztatasa a munkaszélesség pontos beallitasara és a k-
I6nb06z6 tragyafajtakkal vald 6sszehangolasra szolgal.

Ellenérizze a feladasi pont beallitast minden szérasi szezon elétt, esetleg a sze-
zon kdzben is (egyenetlen tragyaeloszlas esetén).

A feladasi pont a fels6 skalaivvel allithaté be.
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24 abra: A feladasi pont beallitasanak ellenérzése

Ellenérizze:

ERTESITES

A feladasi pontot mindkét oldalon azonosan kell beallitani. Ezért mindig mind-
két bedllitast ellenérizze.

1. Allitsa be a feladasi pontot 6-os poziciéra.

BREBRIEIEIES

EMC Mindkét oldalon szerelje le a kefés kifolyot.

3. Lazitsa meg mindkét mianyag kart (keverdmi-hajtas), és tolja le addig, amig
a keverémii-tengelyek fogazasa jol lathaté nem lesz.

4. Helyezzen be egy megfeleld vékony zsinort a menetirany szerint hatul a ke-
verémii-tengelyek fogazasara, és feszitse azt meg.

> A fenéklap haromszdgjelének egybe kell esnie a megfeszitett zsindrral.

> Ha nem esik egybe a jelolés a zsinorral, akkor Ujra be kell allitani a feladasi
pontot.

Csak az AXIS 30.1/40.1 tipusu, W/Q/EMC valtozatok esetén
5. Kalibralja ujra a feladasipont-poziciokat a kezel6egységgel.

ERTESITES
Ehhez kdvesse a kezelbegység lizemeltetési utmutatédjaban talalhato , Teszt/Di-
agnozis“ cimi fejezet utasitasait.
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Beallitas:

&

Lazitsa meg a ,Feladasi pont mutato-
ja“ gomb alatti szabalyozoélapot (2 6n-
biztosité anya).

25 abra: Oldja ki a feladasi pont
beallité lemezét

Forgassa el a beallitokdzpontot addig, amig a haromszogjel egybe nem esik
a megfeszitett zsindrral.

Rogzitse a szabalyozolemezt.

Tolja mindkét mlanyag kart (keverému hajtomuve) felfelé, majd rogzitse.
Szerelje vissza a kefés kifolyot.
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Utembe helyezés A

A Utembe helyezés

A1 Tolattyu-miikodtetés bekotése
A.1.1 A hidraulikus tolattyu-miikodtetés csatlakoztatasa AXIS 50.1, D valtozat

Miikodés
A nyilas tolattyujat két hidraulikahenger egymastdl elvalasztva miikddteti. A hid-

raulikahengereket hidraulikatéomlékkel kell a vontatéban lévé tolattyd-mikddte-
téssel 6sszekotni.

Valtozatok |Hidraulikahenger |Miikédési méd |A traktorra vonatkozé
kovetelmények

D Kétszeres miikddé- |Olajnyomas zar, |Kettd kétszeres miko-
s( hidraulikahenger |olajnyomas nyit |désl vezérlészelep

Felszerelés

1. Nyomasmentesitse a hidraulikus berendezést.

2. Vegye ki a tomldket a gép keretein lévé tartokbal.

3. Csatlakoztassa a tomléket a vontaté megfelelé csatlakozoiba.

A.1.2 Elektromos tolattyu-miikodtetés csatlakoztatasa: AXIS 50.1, W valtozat

ERTESITES
Az AXIS 50.1 W géphez elektronikus tolattyumikodtetd van csatlakoztatva.
Az elektronikus tolattyumikddtetd a kezelbegység kilon kezelési utmutatoja-

ban van leirva. Ez az Uzemeltetési Utmutato fontos részét képezi a kezelbegy-
ségnek.

A.1.3 Elektromos tolattyu-miikodtetés csatlakoztatasa: AXIS 50.1, C valtozat

ERTESITES
A AXIS 50.1 C géphez egy elektromos tolattymiikddtetdé van csatlakoztatva.

Az elektromos tollattyumiikodtet6 leirasat az E-Click kezel6egység kezelési ut-
mutatoja tartalmazza. Ez az Gzemeltetési utmutaté része a kezel6egységnek.
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A gép feltoltése

A VESZELY

Sériilésveszély a miikodé motor miatt

A A gépen jaré motornal valé munkavégzés a mechanika és a kilépd
tragyazoészer miatt sulyos sértlésekhez vezethet.

» Allitsa le a vontaté motorjat.
» Huzza ki a gyujtaskulcsot.
P Kiildjon el minden illetéktelen személyt a veszélyzonabdl.

A VIGYAZAT

Nem megengedett 6sszsuly!

A A megengedett dsszsuly tullépése befolyasolja a jarm{ izem- és
kozlekedésbiztonsagat (a gépét és a vontatdét) és sulyos gép- és
koérnyezeti karokhoz vezethet.

P Feltoltés elétt hatarozza meg a feltoltheté mennyiséget.
P Tartsa be a megengedett 6ssztdmeget.

Tudnivaldk a gép feltoltéséhez:
e A gépet csak egyenletes, szilard talajon toltse.

e A gépet csak a vontatohoz csatlakoztatva tdltse fel. Gondoskodjon arrdl,
hogy a vontatd egyenes és szilard talajon alljon.

e Biztositsa a vontatot elgérdilés ellen. Huzza be a kéziféket.
e Allitsa le a vontaté motorjat. Hizza ki a gyuijtaskulcsot.

e 1,25 m feletti betdltési magassag esetén segédeszkdzzel (pl. homlokrakodo-
val, szallitécsigaval) toltse fel a gépet.

e A gépet legfeljebb csak peremmagassagig toltse fel.

e Ellendrizze a toltésszintet ugy, hogy felall a kihajtott fellépbre, vagy megnézi
a tartaly kémlelé ablakat.

- Vegye figyelembe a fellépbre vonatkozo eléirasokat a .Fellép6 hasznala-
ta“ a(z) . 180 oldalon fejezetben.




Szoras B

B Szoras

B.1 Biztonsag

A VESZELY

Sérilésveszély a miikodd motor miatt

A A gépen jar6 motornal valé munkavégzés a mechanika és a kilépd
tragyazdoszer miatt sulyos sérilésekhez vezethet.

Minden beallitasi munkanal varjon, amig minden mozgo alkatrész
teljesen le nem all.

» Allitsa le a vontaté motorjat.
P Huzza ki a gyujtaskulcsot.
> Az illetékteleneket kiildje el a veszélyzonabol.

B.2 A szoérasi tablazat hasznalata

ERTESITES

Vegye figyelembe a kdvetkez6 fejezetet 8.6: A szorasi tdbldzat haszndlata, 60
oldal.

B.3 Szoéras az eldmezsgyén

ERTESITES

Vegye figyelembe a kdvetkezé fejezetet 8.7: Szoras az elémezsgyén, 67 oldal.

5 EE p—
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B Szoras

B.4  Allitsa be a kiszérandé miitragya mennyiségét

B.41 AXIS50.1W

ERTESITES

A AXIS 50.1 W gép elektronikus tolattyumikddtetével rendelkezik a szoérasi
mennyiség beallitasahoz.

Az elektronikus adagolotolattyu-mikodtetd a kezel6egység kulon kezelési ut-
mutatdjaban van leirva. Ez az Gzemeltetési utmutato fontos részét képezi a ke-
zelbegységnek.

e
o
7]
‘>’_<> 1 abra: A szérasi kijelzésére szolgalé mérdskala
<
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Szoras B

B.4.2 AXIS 50.1 D/C

AXIS 50.1 C/D gépek esetében a szorasi mennyiséget a két nyilasnal 1évé also
skalaivvel allitsa be.

A kezel6személyzet a szorasi tablazat vagy a leforgatasi préba alapjan megalla-
pitott helyzetbe allitja a mutatot. Ez az a Nyit Utkdz6pozicid, amire a tolattyu szo-
raskor hidraulikusan vagy rugéerdvel (a kivitelnek megfeleléen) raall.

A pozici6 a szérasi mennyiségtdl és a menetsebességtdl flgg.
1. Zarja el az adagolétolattyut.

2. Hatarozza meg a poziciét a skalabeallitdshoz a szo6rasi tablazatban vagy a
leforgatasi proba alapjan.

3. Lazitsa meg a skalaiv [3] alsé skalajan levé rogzitécsavart [2].
4. Tolja az Utkd6z6 mutatojat [1] a meghatarozott pozicidra.

5. Huzza meg a rogzitécsavart.

AXIS 50.1

2 abra: A szérasi mennyiség beallitasara szolgalé méréskala

[11 Az (tk6z6 mutatdja
[2] Robgzité csavar
[3] A skalaiv alsé skalaja

B E
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Allitsa be a munkaszéleséget

A megdfelel6 ropitétarcsa kivalasztasa

A munkaszeélesség beallitdsahoz tragyafajtatol fliggéen kildnb6zé répitdétarcsak

allnak rendelkezésre.

Diszkosztipus Munkaszélesség
S4 18-28 m
S6 24-36 m
S8 30-42 m
S10 32-48 m
S12 42-50 m

Minden répitétarcsan két kilonbdzé, fixen szerelt ropitészarny talalhato. A ropi-
tészarnyak tipusuknak megfeleléen vannak megjeldlve.

A FIGYELMEZTETES

A forgo ropitétarcsa sériilést okozhat!

JAN

Az elosztéberendezés (ropitétarcsak, szorélapatok) megérintése
testrészek levagasat, 6sszezuzasat vagy lemetszését okozhatja.

A gép elkaphatja vagy behuzhatja a testrészeket és targyakat.

P Feltétlendl tartsa be a megengedett felszerelési magassa-
got eldl (V) és hatul (H) is.

» Mindenkit tavolitson el a gép veszélyes z6najabdl.

» Ne szerelje le a felszerelt taszité kengyelt a szorotartalyrol.

Diszkosztipus

Bal oldali ropitétarcsa

Jobboldali ropitétarcsa

S10/S12-L-480 VxR

S4 S4-L-200 S4-R-200
S4-L-270 S4-R-270

S4 VxR plus (bevonattal) |S4-L-200 VxR S4-R-200 VxR
S4-L-270 VxR S4-R-270 VxR

S6 VxR plus (bevonattal) |S6-L-255 VxR S6-R-255 VxR
S6-L-360 VxR S6-R-360 VxR

S8 VxR plus (bevonattal) |S8-L-390 VxR S8-R-390 VxR
S8-L-380 VxR S8-R-380 VxR

S10 VxR plus (bevonattal) | S10-L-340 VxR S10-R-340 VxR
S10/S12-L-480 VxR S10/S12-R-480 VxR

S12 VxR plus (bevonattal)| S12-L-360 VxR S12-R-360 VxR

S10/S12-R-480 VxR




Szoras B

B.5.2

A ropitétarcsak leszerelése és felszerelése

A VESZELY

Sérilésveszély a miikodd motor miatt

A A gépen jaré motornal valé munkavégzés a mechanika és a kilépd
tragyazdoszer miatt sulyos sérilésekhez vezethet.

Soha ne szerelje le vagy fel a ropitétarcsakat a vontaté jaréd
motorja vagy forgé kardantengelye esetén.

» Allitsa le a vontaté motorjat.
P Huzza ki a gyujtaskulcsot.

A ropitotarcsak leszerelése

[1]1 Beallito kar (tartély a menet-
irdny szerinti bal oldalon)

3 abra: Beallitokar

Végezze el mindkét (bal és jobb) oldalon a kdvetkezdket:

1. Vegye ki a beallitokart a tar-
tébol.

2. Oldja ki a beallitékarral a r6-
pitétarcsak kalapos anyait.

4 abra: A kalapos anyak oldasa
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3. Csavarja le a kalapos anya-
kat.

4. \Vegye ki a ropitétarcsat az
agyrol.

5. Helyezze vissza a beallito-
kart az erre a célra szolgalé
tartéba.

5 abra: A kalapos anyak lecsavarasa

A ropitétarcsak felszerelése

Feltételek:

e Akardantengely és a vontatdé motorja ki van kapcsolva, és illetéktelen bekap-
csolas ellen biztositva van.

Szerelje fel a bal rdpitétarcsat a menetirdnyban balra, a jobb ropitétarcsat a ment-
iranyban jobbra. Ugyeljen arra, hogy ne cserélje fel a jobb és a bal ropitétarcsat.
A kovetkezb szerelési folyamatot a bal ropitétarcsa alapjan ismertetjik. A jobb ro-
pitétarcsa felszerelését ezen utasitasok alapjan végezze el.

1. Helyezze fel a bal répitétarcsat a bal répitétarcsa-agyra. Ugyeljen arra, hogy a
ropitétarcsa sikban felfeklidjon az agyra (ha kell, tavolitsa el a szennyezddést).

= s =

ERTESITES

A ropitétarcsa-tartok csapjai a bal és a jobb oldalon eltér6en vannak elhelyezve.
Csak akkor szereli fel a helyes ropitétarcsat, ha az pontosan beleillik a ropitd-
tarcsa-tartoba.

2. Helyezze fel 6vatosan a kalapos anyat (ne legyen ferde).

3. Huzza meg a kalapos anyat kézzel er6sen, 25 Nm meghuzasi nyomatékkal,
de ne a bedllitokarral.

= s =

ERTESITES

A kalapos anyakban van bellll egy reteszelés, ami megakadalyozza a kilazu-
last. Ennek a bereteszel6désnek meghuzaskor hallhatonak kell lennie, kiilon-
ben a kalapos anya elkopott, és ki kell cserélni.

4. Aropitétarcsa kézzel vald elforditasaval ellenérizze a szorélapat és a kiveze-
técsatorna kozotti hézagot.



Szoras B

B.5.3 Allitsa be a feladasi pontot

AXIS 50.1 W

ERTESITES
Az AXIS 50.1 W gép elektronikus feladasipont-beallitassal rendelkezik.
Az elektronikus feladasipont-beallitas leirasat a kezel6egység kuldn kezelési

utmutatoja tartalmazza. Ez az Uzemeltetési utmutato fontos részét képezi a ke-
zelbegységnek.

A ropitétarcsa tipusanak kivalasztasaval a kezel6személyzet megallapit egy
meghatarozott tartomanyt a munkaszélesség szamara. A feladasi pont megval-
toztatdsa a munkaszélesség pontos beallitdsara és a kilonb6z6 tragyafajtakkal
valé 6sszehangolasra szolgal.

A feladasi pont beadllitasa a kezel6egységen keresztil térténik.

o Allitsa afelsé skalaivet a kisebb szamok iranyaba: A tragya kidobasa korabban
torténik. llyenkor kisebb munkaszélességhez tartozo szérasképek addodnak.

e Allitsa a fels6 skalaivet a nagyobb szamok iranyaba: A tragya leszérasa ké-
s6bb torténik, és inkabb kifelé, az atlapolasi zonaba szérodik a tragya. llyen-
kor nagyobb munkaszélességhez tartoz6 szérasképek adodnak.

AXIS 50.1

6 abra: Feladasi pont kijelzéje

A VIGYAZAT

A rogzitett kijelzé elem altal okozott anyagi karok veszélye

A A feladasi pont beallitasa az elektronikus vezérlésen keresztil
torténik. Amennyiben a kijelzé6elemet kézzel rdgziti, anyagi kar
keletkezhet az elektromos allitd hengerekben.

P A kijelz6 elemet soha ne tolja elére, ill. soha ne reteszelje.
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AXIS 50.1 D/C

A ropitétarcsa tipusanak kivalasztasaval hatarozzon meg egy meghatarozott tar-
tomanyt a munkaszélesség szamara. A feladasi pont megvaltoztatdsa a munka-
szélesség pontos bedllitasara és a kulénb6z6 tragyafajtakkal valo
O0sszehangolasra szolgal.

A feladasi pontot a fels6 skalaivvel allitsa be.

e Elallitas a kisebb szamok iranyaba: A tragya kidobasa korabban torténik.

llyenkor kisebb munkaszélességhez tartoz6 szérasképek adodnak.

e Elallitas a nagyobb szamok iranyaba: A tragya leszérasa késdbb torténik, és
inkabb kifelé, az atlapolasi zonaba szérddik a tragya. llyenkor nagyobb mun-
kaszélességhez tartozé szorasképek adodnak.

7 abra: Feladasi pont beallitasi kozpont
1. Hatarozza meg a feladasi ponthoz tartozé poziciot a szorasi tablazatban vagy
a gyakorlati vizsgalokészlettel (kUlonleges szerelvény) végzett teszttel.
2. Fogja meg a jobb és bal fogantyut.
Nyomja meg a kijelz6elemet.
D> A rogzités kiold. A beallitékdzpont mozgathato.
4. Tolja a beallitékdzpontot a kijelz6elemmel a meghatarozott poziciora.
5. Engedje el a kijelz6elemet.
D> A beallitékézpont rogzitédik.
6. Ellendrizze, hogy a beallitokdzpont rogzitve van-e.
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B.6 Leforgatasi proba

A kijuttatas pontos ellenérzéséhez javasoljuk, minden tragyazoészer-valtasnal vé-
gezzen leforgatasi préobat.

Végezzen szérasprobat:
o Az elsé széras elbtt.

e Ha a mitragya minésége er6sen megvaltozott (nedvesség, magasabb por-
tartalom, szemcsetorés).

e Ha yj tragyafajtat hasznal.

A leforgatasi probat mikodé eréleado tengely mellett allé helyzetben, vagy me-
net kdzben, egy prébaszakaszon kell végrehajtani.

ERTESITES
AXIS 50.1 W gépek esetében a leforgatasi préba végrehajtasa a kezelbegyseég-
nél torténik.
A leforgatasi proba a kezel6egyseég kildn kezelési utmutatdjaban van leirva. Ez
az uzemeltetési Utmutato fontos részét képezi a kezel6egységnek.

ERTESITES
Az AXIS 50.1 W gép elektronikus feladasipont-beallitassal rendelkezik.

A feladasi pontot a kezelbegység automatikusan leforgatasi pozicidba (AGP 0)
allitja.

B.6.1 EIéirt atfolyasi mennyiség meghatarozasa

AXIS 50.1

A leforgatasi proba megkezdése elétt hatarozza meg az el6irt atfolyasi mennyi-
séget.

A pontos menetsebesség meghatarozasa

Az elbirt atfolyasi mennyiség meghatarozasanak eléfeltétele a pontos menetse-
besség ismerete.

1. Félig feltoltott géppel haladjon 100 m hosszi nyomon a szantéféldon.
2. Mérje meg stopperrel az ehhez sziikséges id6t.

O

3. Olvassa le a pontos menetsebességet a leforgatasi szamitogép skalajan.
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8 abra: Skala a menetsebesség pontos meghatarozasahoz
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A pontos menetsebesség a kdvetkezé képlettel is kiszamithato:

360
Stopperrel mért idé 100 m-en

Menetsebesség (km/h) =

Példa: 100 m-en 45 masodpercre volt sziikség:

360 _ g kmih

45
El6irt percenkénti atfolyasi mennyiség meghatarozasa

A percenkeénti el6irt atfolyasi mennyiség kiszamitasahoz az alabbi adatokra van
szlksége:

e pontos menetsebesseg,
® munkaszélesség,
e a kivant kijuttatasi mennyiség.

Példa: Meg szeretné allapitani az egyik kivezetécsatorna el8irt atfolyasi mennyi-
ségét. Menetsebessége 8 km/h, a munkaszélesség 18 m és a kijuttatasi mennyi-
ségnek 300 kg/ha kell lennie.

ERTESITES
Bizonyos kihordasi mennyiségekhez és menetsebességekhez a szérasi tabla-

zat mar tartalmazza a megfeleld atfolyasi mennyiségeket.

Ha nem taldlja az értéket a szérasi tablazatban, akkor a leforgatasi kalkulatorral
vagy egy képlettel hatarozhatja meg azokat.

Meghatarozas a leforgatasi kalkulatorral:

r
o
)
24
x
<

1. Tolja el a nyelvet ugy, hogy 18 m alatt 300 kg/ha értéken alljon.

2. Akét kivezet6csatornara el6irt atfolyasi mennyiség értéke a 8 km/h menetse-
besség-érték felett olvashato.

D> A percenkénti eldirt atfolyasi mennyiség 72 kg/perc.

Ha csak egy kifolyonal végzi el a leforgatasi probat, akkor az egy kifolyéra vonatko-
z0 érték meghatarozasahoz az eldirt kifolyasi mennyiség teljes értékét felezni kell.

3. Ossza el a leolvasott értéket 2-vel (= a kifolydk szama).

O

D> A percenkénti el6irt atfolyasi mennyiség 36 kg/perc.
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9 abra: Skala a percenkeénti eldirt atfolyasi mennyiség kiszamitasahoz
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Kiszamitas képlettel
Az elbirt percenkénti kifolyasi mennyiség a kovetkezé képlettel is kiszamithato:

L o Menetsebesség X Munkaszé- X Kijuttatasi men-
ElGirt kifolyasi men- _ (km/h) lesség (m) nyiség (kg/ha)
nyiség (kg/perc) 500

A példahoz tartoz6é szamitas:

8 km/h x 18 m x 300 kg/ha
600

ERTESITES

Allando értékii tragyazas csak egyenletes menetsebesség esetén érhet6 el.

= 72 kg/perc

Példa: 10%-kal nagyobb sebesség 10% alultragyazashoz vezet.

AXIS 50.1

B E
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B.6.2 Leforgatasi proba végrehajtasa

A FIGYELMEZTETES

Sériilésveszély a vegyszerek miatt!

A A kilép6 tragyazdszer sérilést okozhat a szem- és orrnyalkahar-
tyakban.
P A szoérasproba soran viseljen védészemiiveget.

P A szoérasproba el6tt mindenkit utasitson ki a gép veszélyes
terGleterdl.

A FIGYELMEZTETES
Zuzodas- és nyirasveszély a tavolrél iranyitott gépelemek miatt

A Kilsé erével mikodtetett elemeken (allitdkar, adagolotolattyl)
végzett munkaknal fennall a zuzédas és a horzsolas veszélye.

Minden beszabalyozasi munkanal Ugyeljen az adagolényilas és
az adagolotolattyu horzsolast okozé helyeire.

» Allitsa le a vontaté motorjat.

P Huzza ki a gyujtaskulcsot.

P Sziintesse meg a vontatd és a gép kozotti aramellatast.

» A hidraulikus adagolétolatty miikodtetése a beszabalyo-
zasi munkak kdézben tilos.

Feltételek:
e Az adagolétolattyuk zarva vannak.

r
o
)
24
x
<

e A kardantengely és a vontatdé motorja ki van kapcsolva, és illetéktelen bekap-
csolas ellen biztositva van.

e Allitson egy megfelelé nagysagu tartalyt készenlétben a tragyazdszer felfo-
gasahoz (befogaddéképesség minimum 25 kg). Hatarozza meg a felfogoétar-
taly Ures sulyat.

e Allitsa készenlétbe a leforgatasi proba cslszdajat. A csiszda kdzépen, a ro-
pitétarcsa védelme mogott van.

O

e A tartalyba elegend6 tragya van betdltve.
e A szoérasi tablazat miatt a kardantengely fordulatszama ismert.

e A kivant kihordasi mennyiség, munkaszélesség és kdzepes sebesség meg
lett adva a kezelb6egységben.

ERTESITES
Valassza meg ugy az idét a leforgatasi prébahoz, hogy lehetéleg nagy mennyi-

ségl tragyat forgasson le. Minél nagyobb a mennyiség, annal nagyobb a mérés
pontossaga.
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[1]1 A leforgatasi préba csuszdaja-
nak elhelyezkedése

10 abra: A leforgatasi proba csuszdaja
Végrehajtas (a bal szérasi oldal példajan):

ERTESITES

A leforgatasi probat csak a gép egyik oldalan kell végrehaijtani. Biztonsagi
okokbol azonban mindkét ropitétarcsat le kell szerelni.

=
)
24
X
<

1. Oldja ki a beallitékarral a ro-
pitétarcsak kalapos anyait.
Vegye le a ropitétarcsakat
az agyrol.

O

11 dbra: A kalapos anyak oldasa
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12 dbra: A leforgatasi proba csuszdajanak beakasztasa

2. Akassza a csuszdat a (menetirany szerinti) bal kifoly6 ala.

Forg6 alkatrészek miatti sérulésveszély!

A A forgd gépalkatrészek (kardantengely, perselyek) megérintése
Utést, horzsolast és zuzdédast okozhat. A gép elkaphatja vagy

behlzhatja a testrészeket és targyakat.

P Jard gép esetén ne tartéozkodjon a forgd agyak kozelében.

» Forgo kardantengely esetén az adagolotolattyut mindig
csak a vontatoulésbél mikodtesse.

» Mindenkit tavolitson el a gép veszélyes zénajabdl.

=
)
24
X
<

OBl O

3. Allitsa a felfogéedényt a bal
kifoly ala.

13 dbra: Leforgatasi proba végrehajtasa

4. Kapcsolja be a nyomtatét.

5. Allitsa be a szdréasi tablazatbol vett adatoknak megfeleléen a kardantengely-
fordulatszamot.
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6. A tObbikezelésilépést a kezelbegység kezelési utmutatdjaban leirtak szerint
hajtsa végre.

7. Fejezze be a leforgatasi probat:
e Kapcsolja le az eléreado tengelyt és a vontatdé motorjat.
e illetéktelen bekapcsolas ellen

8. Fejezze be a leforgatasi prébat:
Kapcsolja le az eléreado tengelyt és a vontaté motorjat;
biztositsa ezeket az illetéktelen bekapcsolas ellen.

9. Szerelje fel a ropitétarcsakat. Ugyeljen arra, hogy ne cserélje fel a jobb és a
bal répitétarcsat.

ERTESITES

A ropitétarcsa-tartok csapjai a bal és a jobb oldalon eltéréen vannak elhelyezve.
Csak akkor szereli fel a helyes ropitétarcsat, ha az pontosan beleillik a ropité-
tarcsa-tartoba.

10. Helyezze fel 6vatosan a kala-
pos anyat (ne legyen ferde).

=
)
24
X
<

11. A kalapos anyat huzza meg
25 Nm nyomatékkal (kézzel
erésen). A beallitokart ne
hasznalja.

14 abra: A kalapos anya felcsavarasa

O

ERTESITES

A kalapos anyakban van belll egy reteszelés, ami megakadalyozza a kilazu-
last. Ezt a bereteszelést meghuzaskor érezni kell. Kilénben a kalapos anya el-
kopott, és ki kell cserélni.

12. A ropit6étarcsa kézzel valo elforditasaval ellendrizze a szérolapat és a kiveze-
técsatorna kozotti hézagot.

13. RAgzitse vissza a leforgatasi proba csuszdajat és a beallitokart a gép megfe-
leld helyére.
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B.8
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A felszerelési magassag utéellendrzése

ERTESITES
Ellendrizze feltoltott tartallyal, hogy megfelelé-e a beallitott felszerelési magassag.

o Afelszerelési magassag bedllitasahoz az értékeket a szérasi tablazatbol ve-
gye.

o A beadllitott szerelési magassag nem Iépheti tul a maximalisan megengedett
felszerelési magassagot.

e Lasd még . Allitsa be a szerelési magassagot” a(z) . 54 oldalon.

A kardantengely fordulatszamanak beallitasa

ERTESITES

A kardantengely megfelel6 fordulatszamahoz az adatokat a szérasi tablazatbol
vegye.




Szoras B

B.9 Hibak és azok lehetséges okai

A FIGYELMEZTETES

Sériilésveszély nem megfelelé hibaelharitas esetén

A A késedelmes vagy nem megfeleld képzett személyzet altal vég-
rehajtott szakszer(tlen hibaelharitas sulyos személyi sériléssel,

valamint a gépek és a kdrnyezet sulyos karosodasval jar.

P A fellép6 zavarokat azonnal harittassa el.
P Csak akkor végezze sajat maga a zavar elharitasat, ha
megfeleld képesitéssel rendelkezik.

Az uizemzavarok elharitasanak eléfeltételei
Vegye figyelembe a kévetkez6 pontokat, miel6tt lzemzavart haritana el.

e Akardantengely és a vontatdé motorja ki van kapcsolva, és illetéktelen bekap-
csolas ellen biztositva van.

e A tartaly a foldre, talajra van helyezve.

ERTESITES

Vegye figyelembe kiléndsen a 3: Biztonsag, 5 oldal és C: Karbantartas és ja-
vitas, 179 oldal, fejezetekben leirtakat az lzemzavarok elharitasa elétt.

Zavar Lehetséges ok / teendé

Egyenetlen tragyaeloszlas e Tavolitsa el a rasult tragyat a ropitétarcsakrol, szorolapa-
tokrdl, kifolydcsatornakbal.

e A nyitotolattyuk nem nyitnak ki teljesen. Ellenérizze a nyi-
tétolattyuk mikddését.

e Rosszul van bedllitva a feladasi pont. Korrigalja a bealli-
tast.

Tul sok a tragya anyag a vontaté |e Ellenérizze a szorélapatokat, kifolyokat, és azonnal cse-
nyomvonalan rélje ki a hibas alkatrészeket.

e A tragya anyagnak simabb a felllete, mint a szorasi tab-
lazathoz tesztelt tragya anyagé. Valassza késébbre a fel-
adasi pontot (pl. 4-rél 5-re).

e Tul alacsony a kardantengely-fordulatszam. Korrigalja a
fordulatszamot.

Tul sok tragya anyag az atfedési |e A trdgya anyagnak ridegebb a felllete, mint a szérasi
terlleteken tablazathoz tesztelt tragya anyagé. Valassza korabbra a
feladasi pontot (pl. 5-rél 4-re).

e Tul magas a kardantengely-fordulatszam. Korrigalja a
fordulatszamot.
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Zavar

Lehetséges ok / teend6

A szér6 az egyik oldalon nagyobb
szoOrasi mennyiséget adagol

A tartaly normal szérasnal nem
egyenletesen urul ki.

Hidképz6dés a keverdmdi felett

e Tavolitsa el atragya anyagot az érintett oldalon, egészen
a véddracs magassagaig.

e A hidképz&édéseket megfelel6 fa bottal sziintesse meg a
védoracs lyukain keresztul.

Eltdmédott a kifolyo
e Lasd az adagold nyilasok eltdmbdéseit.
Hibas a keverému

e Tavolitsa el atragya anyagot az érintett oldalon, egészen
a véddracs magassagaig.

e Nyitott adagolo tolattyd mellett, megfelel6 fa bot haszna-
lataval tolja és tavolitsa el a megragadt tragya anyagot a
védoracs lyukain keresztul a kifolyo nyilas felé.

e Ellendrizze a keverdmi meghajtasanak funkciojat. lasd
9.8: A keverdm hajtasanak ellenérzése, 208 oldal.

Az adagolé tolattyu rosszul van beallitva

e Haijtson végre maradvanykilritést. lasd B.10: Maradék
mennyiséqg kidritése, 178 oldal.

e Ellendrizze az adagolé tolattyu beallitasat. lasd C.5: Az
adagolotolattyu beallitasanak beszabalyozasa, 184 oldal.

Egyenetlen a tragya vezetése a
ropitétarcsahoz

Hidképzbdés a keverdmdi felett

e Tavolitsa el atragya anyagot az érintett oldalon, egészen
a véddracs magassagaig.

e A hidképzédéseket megfelel6 fa bottal sziintesse meg a
védoracs lyukain keresztul.

Eltdmd&dott a kifolyod
e Lasd az adagold nyilasok eltdmbdéseit.
Hibas a keverému

e Tavolitsa el atragya anyagot az érintett oldalon, egészen
a véddracs magassagaig.

e Nyitott adagolo tolattyd mellett, megfelel6 fa bot haszna-
lataval tolja és tavolitsa el a megragadt tragya anyagot a
védéracs lyukain keresztul a kifolyo nyilas felé.

e Ellendrizze a keverdmi meghajtasanak funkciojat. lasd
9.8: A keverdm hajtasanak ellenérzése, 208 oldal.

A ropitétarcsak szitalnak

e FEllendrizze a kalapos anyak fix helyzetét és menetét.

Az adagolé tolattyu nehezen, vagy
egyaltalan nem nyilik.

e Az adagoldtolattyuk tul nehezen jarnak. Ellenérizze és
szlkség esetén javitson a tolattydk, karok és csuklék ja-
rasan.

Nem mikodik a keveré6m{

e Ellendrizze a keverdmi meghajtasat. Lasd 9.8: A keve-
rémd hajtasanak ellenérzése, 208 oldal
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Zavar

Lehetséges ok / teend6

Eltémb&dtek az adagolényilasok:

tragyacsomok, nedves tragya,
egyéb szennyezddés (levelek,
szalma, zsakdarabok) miatt

o p N e

o

Sziintesse meg az eltdmdbdést. Ehhez:
Allitsa le a traktort, htizza ki a gyuijtaskulcsot,
Nyissa ki az adagolétolattyut.

Helyezze be a felfogéedényt.

Szerelje le a ropitdétarcsakat.

Tisztitsa meg a kifoly6t alulrél egy fariddal vagy a be-
allitékarral, és lyukassza at az adagolonyilasban 6ssze-

gydlt anyagot.
Tavolitsa el az idegen targyakat a tartalybdl.

Szerelje fel a ropitétarcsakat, zarja az adagolétolattyut.
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B.10

178

Maradék mennyiség kiliritése

A FIGYELMEZTETES

Forg6 alkatrészek miatti sériilésveszély!

A A forgd gépalkatrészek (kardantengely, perselyek) megérintése
Utést, horzsolast és zuzodast okozhat. A gép elkaphatja vagy

behuzhatja a testrészeket és targyakat.

P Jard gép esetén ne tartdozkodjon a forgd agyak kozelében.

P Forgo kardantengely esetén az adagolétolattyut mindig
csak a vontatéulésbél mikodtesse.

» Mindenkit tavolitson el a gép veszélyes zonajabdl.

A gép értékének megbrzése érdekében javasoljuk, hogy minden hasznalat utan
azonnal Uritse ki a tartalyt. A maradék mennyiség kilritésekor a leforgatasi pro-
bahoz hasonldan jarjon el.

ERTESITES

Amikor a AXIS 50.1 W gépet rakéti egy elektronikus vezérlésre, megjelenik egy
Uzenet, hogy a feladasi pont ideiglenesen a maradék mennyiségek kilritésének
idejére 0 feladasi pont allasra lesz allitva.

Ugyeljen a kezelBegység lizemeltetési Utmutatojaban leirtakra.

Tudnivalé a maradék mennyiség teljes kiiiritéséhez:

A maradék mennyiség normal kilritésénél kis mennyiségli széréanyag maradhat
a gépben. Ha a maradék mennyiséget teljesen ki akarja Uriteni (pl. a szérasi sze-
zon végeén, szoréanyag-cserénél), akkor a kovetkez6képpen jarjon el:

1. Uritse ki a tartalyt, amig mar nem jon ki tébb széréanyag (maradék mennyi-
ség normal kilritése).

2. A kardantengelyt és a vontaté motorjat kapcsolja ki és biztositsa illetéktelen
bekapcsolas ellen. A traktor gyujtaskulcsat huzza ki.

3. Afennmaradd tragya anyag maradvanyokat a gép tisztitdsanak keretében
enyhe vizsugarral tavolitsa el; |lasd még a(z) , Tisztitas®, 205. oldalon.




Karbantartas és javitas C

C

CA

Karbantartas és javitas

Biztonsag

ERTESITES

Ugyeljen a 3: Biztonsag. 5 oldal fejezetben 1évé figyelmeztetésekre is.

Kiilonosen ligyeljen a szakaszban lév63. 8: Karbantartas és javitas, 11 oldal
tudnivalékra.

Karbantartasi- és javitasi munkaknal tovabbi veszélyekkel kell szamolni, amelyek
a geép kezelése soran nem lépnek fel.

A karbantartasi- és javitasi munkakat mindig fokozott figyelemmel végezze. Eze-
ket a munkalatokat kildndsen gondosan és a veszélyek tudataban végezze.

Ezért kildndsen Ggyeljen a kdvetkezbkre:

A hegesztéseket és az elektromos berendezéseken végzenddé munkakat
csak szakember végezheti el.

Megemelt gépen végzett munkak kézben borulasveszély all fenn. Biztositsa
mindig megfelelé tamasztéelemekkel a gépet.

A gép emelbszerszammal torténé emeléséhez mindig hasznalja a tartalyban
lévé mindkét emelészemet.

Kilsé erével mikodtetett elemeknél (allitdkar, adagolotolattyd) fennall a za-
z6das és horzsolas veszélye. Karbantartaskor Ggyeljen arra, hogy senki ne
tartozkodjon a mozgé alkatrészek kérnyéekén.

A potalkatrészeknek legalabb a gyarté altal meghatarozott miszaki kovetelmeé-
nyeknek meg kell felelnitik. Ez pl. eredeti potalkatrészekkel valdsithaté meg.

Minden tisztitasi karbantartasi és javitasi munkanal, valamint zavarelharitas-
nal allitsa le a traktor motorjat és varjon, amig a gép minden forgé alkatrésze
meg nem all.

Javitasi munkalatokat kizarélag szakavatott és felhatalmazott szakmiihelyek-
kel végeztessen.
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C.2

C.21

C.2.2

180

Fellép6 hasznalata
Biztonsag

Uzemzavar elharitasnal extra veszélyekkel kell szamolnia, amennyiben belép a
tartalyba.

A fellép6t fokozott figyelemmel hasznalja! Ezeket a munkalatokat kulénésen gon-
dosan és a veszélyek tudatdban végezze.

Ezért klldndsen Ggyeljen a kévetkezbkre:

e Allitsa le a vontaté gép motorjat és varja meg, amig a gép minden mozgé al-
katrésze teljesen le nem all. Vigye magaval a gyujtaskulcsot.

A fellépét kizarolag a gép leeresztett helyzetében hasznalja.
A fellépét mindig csak kihajtott allapotban hasznalja.

Ne a tartalytakaré ponyvan keresztil Iépjen a tartalyba.
Hasznalja a tartalytakaré ponyvan talalhaté kézi fogantyut.

Csak ures tartalyba Iépjen bele.

A VESZELY

Sériilésveszély a tartalyban talalhaté mozgoé alkatrészek miatt

A A tartalyban mozgo alkatrészek talalhatok.

Forgasban lévé kever6mi esetén fennall a végtagok sériilésének
esélye.

P Kapcsolja ki a keveré6mivet.

P A tartalyba kizarélag lizemzavar elharitas céljabol 1épjen be.

P A véddracsot nyissa ki karbantartasi munkak vagy Gzem-
zavarok eseteén.

Hajtsa ki a fellépo6t

A fellépé kihajtasa elétt:

e Kapcsolja ki a kardantengelyt.
e Kapcsolja le a traktor motorjat.
e Engedje le a mitragyaszorot.
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Kdvesse az alabbi utasitasokat a fellép6 kihajtasahoz.
1. Emelje meg a fellépbt az alsé 1épcsdfoknal és hajtsa kifelé.
2. Akassza be és rdgzitse a fellép6t kihajtott allasban.

S —

I -

15 abra: Hajtsa ki a fellép6t
C.2.3 Fellép6 behajtasa

Minden egyes menetkor és szoérasi lzemben:

e hajtsa be a fellépébt.
1. Emelje meg a fellépbt az alsé 1épcsdfoknal és hajtsa befelé.
2. Akassza be és rogzitse a fellépdt behaijtott allasban.
|
—J
|
2 .
y

16 abra: Fellépd behajtott allasban
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C.3 A mérleges sz6ré kenése

17 dbra: A mérleges szoré kenési helye

[11 Kenési hely (2x)
[2] Szennyfogd a menetirany szerint eldl
[3] Mérleges szoré also fliggesztdkari csatlakozépontja

ERTESITES

Részben szerelje le a szennyfog6t, hogy minden kenési ponthoz hozzaférjen.

C4 A mérlegcella csavarkotéseinek ellenérzése
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A gép 2 mérdcellaval van ellatva, amely minden esetben 2 csavarkétéssel van
rogzitve. A vonoérud egy csavarkotéssel rendelkezik.

Ellenérizze a gép mindkét oldalan a mérlegcellak és a huzorud csavaros kotése-
inek fix helyzetét minden szorasi szezon elétt, esetleg a szezon koézben is.

Ellenorizze:

1. Huzza meg a csavaros ko-
tést nyomatékkulccsal
(nyomaték = 300 Nm).

18 abra: A mérlegcella régzitése (a menet-
irAnyban balra)
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2. Huzza meg a csavaros ko-
tést [1] nyomatékkulccsal
(nyomaték = 300 Nm).

19 dbra: A huzdérud régzitése

ERTESITES

A csavarkotések nyomatékkulccsal valé meghuzasa utan tarazza ujra a mérleg-
rendszert. Ehhez kdvesse a kezel6egység Uzemeltetési utmutatdjaban talalha-
t6 ,Mérleg tarazasa“ cimi fejezetet.

AXIS 50.1
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C.5

184

Az adagolétolattyu beallitasanak beszabalyozasa

Ellenérizze az adagoldtolattyu beallitasat egyenletes nyitasszempontjabdol min-
den szoérasi szezon el6tt, esetleg a szezon kdzben is.

A FIGYELMEZTETES

Zuzodas- és nyirasveszély a tavolrdl iranyitott gépelemek miatt

A Kilsé erével mikodtetett elemeken (allitékar, adagolétolattyl)

végzett munkaknal fennall a zuzédas és a horzsolas veszélye.

Minden beszabalyozasi munkanal tUgyeljen az adagolonyilas és
az adagolotolattyu horzsolast okozé helyeire.

» Allitsa le a vontaté motorjat.

» Huzza ki a gyujtaskulcsot.

P Sziintesse meg a vontatd és a gép kozotti aramellatast.

» A hidraulikus adagolétolattyd mikddtetése a beszabalyo-
zasi munkak koézben tilos.

Feltételek:
e Az adagoldtolattyu beallitdsanak ellenérzéséhez a mechanikanak szabadon

kell mozognia.

e Az aktuator ki van akasztva.

Ellendrzés (a gép bal oldalanak példajan):

Fogjon egy d = 28 mm mé-
retl alsé felfliggeszttkar-
csapot, és dugja kdzépen az
adagolényilasba.

20 abra: Felfliggeszt6kar-csap az adagolo-
nyilasban

Tolja az adagoloétolattyut a csappal szemben.

Az adagol6 tolattya skala mutatéja a 85-6s skalaértékre kell, hogy mu-
tasson. Amennyiben a poziciéo nem megfeleld, a skalat ujbdl be kell alli-
tani.
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Az AXIS 50.1 W beadllitasa:
Az adagolé tolattyu a 2. munkapoziciébdl szarmazé poziciéban van.

3. Oldja ki a skalaiv rogzit6csavarijait.

21 abra: A skala rogzitd csavarjai

4. Tolja el ugy az egész skalat, hogy a 85-0s skalaérték pontosan a kijelz6elem
mutatojara mutasson. Huzza meg szorosan a skala csavarjait.

AXIS 50.1

22 abra: Adagol¢ tolattyu mutatoja a 85-6s poziciéra

5. Ismételje meg az 1-4. mliveleti Iépéseket a jobb oldali adagolétolattyu eseté-

ben is.
6. Kosse Ossze az aktuatort ismét az adagolotolattyaval.

ERTESITES

Mindkét adagolotolattyinak azonos szélességben kell kinyitnia. Ezért mindig
mindkét adagolotolattyat ellenérizze.

A skala korrekcidja utan elektronikus tolattyum(ikddtetés esetén a tolattyu-
tesztpontok korrekcidjara is sziikség van a kezel6egységben.

Kdézben vegye figyelembe a kezel6egység lizemeltetési utmutatdjaban leirtakat.
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Az AXIS 50.1 D/C beallitasa

Az adagoldtolattyu a 2. munkalépésbél adddo helyzetben van (enyhén neki-
nyomva a csapnak).

7. Lazitsa meg az also skalaiv skalajan Iévé rogzitécsavarokat.

T ——
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23 dbra: Az adagolotolattyu beallité skalaja

8. Toljaelugy az egész skalat, hogy a 85 skalaérték pontosan a kijelz6elem mu-
tatéja alatt legyen. Hizza meg szorosan a skala csavarjait.
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Ismételje meg az 1-2. és 7-8. mliveleti Iépéseket a jobb oldali adagolétolattyu
esetében.

= s =

ERTESITES

Mindkét adagolodtolattyunak azonos szélességben kell kinyitnia. Ezért mindig
mindkét adagoldétolattyut ellendrizze.

O

10. Akassza be ismét a visszaallitoé rugot és a hidraulikahengert.

= P

ERTESITES

A skala korrekcidja utan elektronikus tolattyum(kddtetés esetén a tolattyu-
tesztpontok korrekcidjara is szikség van a kezel6egységben.

Kdzben vegye figyelembe a kezel6egység Uzemeltetési utmutatdjaban leirtakat.
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C.6 A feladasi pont beallitasanak beszabalyozasa

A feladasi pont megvaltoztatasa a munkaszélesség pontos beallitasara és a k-
I6nb06z6 tragyafajtakkal vald 6sszehangolasra szolgal.

Ellenérizze a feladasi pont beallitast minden szérasi szezon el6tt, esetleg a sze-
zon kozben is (egyenetlen tragyaeloszlas esetén).

A FIGYELMEZTETES
Zuzo6das- és nyirasveszély a tavolrél iranyitott gépelemek miatt

A Kulsé erével mikodtetett elemeken (allitdkar, adagolotolattyd)
végzett munkaknal fennall a zuzddas és a horzsolas veszélye.

Minden beszabalyozasi munkanal lgyeljen az adagolényilas és
az adagolodtolattyu horzsolast okozé helyeire.

» Allitsa le a vontaté motorjat.

» Huzza ki a gyujtaskulcsot.

P Sziintesse meg a vontato és a gép kozotti aramellatast.

» A hidraulikus adagolétolattyd mikddtetése a beszabalyo-
zasi munkak kdzben tilos.

24 abra: A feladasi pont beallitasanak ellen6rzése

[11 Beallité kézpont bal / jobb
[2] Kilsé villafej bal / jobb

[3] Belsé villafej bal / jobb

[4] Aktuator

[5] Allité egység

[6] Kapcsolokar

ERTESITES

A feladasi pontot mindkét oldalon azonosan kell beallitani. Ezért mindig mind-
ket beallitast ellentrizze.
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C.6.1

188

Ellendrizze a fogszegmensek alapbeallitasat

1. Tavolitsa el az allité egység (5) védbéberendezését 2 csavar eltavolitasaval.
2. A fogszegmensek alsé felén jelolések talalhatéak.

D> Ezeknek egyezniiik kell (lasd 25 abra és 26 abra).

25 abra: Jeldlések helye a fogszegmenseken

26 abra: Fogszegmensek also oldala: A jeldléseknek egyeznilk kell

3. Azellenbrzés, ill. bedllitas utan szerelje vissza ismét.
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C.6.2 Akassza ki a feladasi pont allitas aktuatorat

e Csapok kiszerelése.

27 abra: Aktuator kiakasztasa
A belsé villafej alapbeallitasa

ERTESITES

A belsé és kiilsé villafejeket a masik oldalnak megfeleléen egyforman kell
beallitani. Mindkét oldal esetében az aldbbiakban leirtak szerint jarjon el.

1. Avillafejet (1) egészen ad-
dig tekerje be, amig a mene-
tes rud megfeleléen el nem
éri a villafej belsd peremét.
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2. Avvillafejet ismét tekerje ki 2
fordulatot.

3. Huzza meg szorosra az el-
lenanyat (2).

28 abra: Akassza ki a belsé villafejet

4. Akassza be a villafejet, majd
rogzitse azt az ellenanyaval.

29 abra: Belsé villafej beakasztasa
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A kiilsé villafej alapbeallitasa

1. Akassza ki a villafejet a bal
és jobb oldali beallité koz-
pontnal.

2. Avillafejet (1) egészen ad-
dig tekerje be, amig a mene-
tes rud el nem éri a villafej
belsd peremét.

3. Avillafejet ismét tekerje ki 2
fordulatot.

Még ne hiizza meg szorosra
az ellenanyat (2).

Ne akassza be a villafejet.

30 abra: Akassza ki a kulsd villafejet

4. A feladasi pontot a beallitd
koézpont kétoldali tekerésével
allitsa 6-os poziciéra.

31 abra: Allitsa a feladasi pontot 6. poziciéra

B

5. Oldja ki a kijelz6 elem alatti
csavart egy SW13 kulccsal. &
6. Tolja a kijelz6 elemet elbre
rogzitési allasba.

32 abra: Allitsa be a kijelzd elemet manua-
lisan
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C.6.3 Az AXIS 50.1 D/C ellendrzése:

1. Helyezzen be egy megfelel6 vékony zsin6rt a menetirany szerint hatul (az ab-
razolt médon) alulrél a bal és jobb oldali beallité kézpont [a] bevagasain ke-
resztll, majd feszitse meg.

AXIS 50.1

33 abra: A feladasi pont beallitasanak ellen6rzése

ERTESITES

A feladasi pontot mindkét oldalon azonosan kell beallitani. Ezért mindig mind-
két bedllitast ellenérizze.

O

® A zsinort egyenesen és az adott lemez [b] éleinek megnyomasa nélkul kell
elhelyezni.

e Ha a zsinér nem egyenesen van elhelyezve, Ujra allitsa be a feladasi pontot.
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C.6.4 Az AXIS 50.1 D/C beallitasa:

N

192

Lazitsa meg a ,Feladasi pont mutat6-
ja“ gomb alatti szabalyozdlapot (2 6n-
biztosité anya).

34 abra: Oldja ki a feladasi pont
beallitd lemezét

Forgassa el a beallitokdzpontot addig, amig a haromszdégjel egybe nem esik
a megfeszitett zsinorral.

Roégzitse a szabalyozdlemezt.
Tolja mindkét mlanyag kart (keveréma hajtomiive) felfelé, majd rogzitse.
Szerelje vissza a kefés kifolyot.
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C.6.5 Az AXIS 50.1 W ellendrzése

1. Fogjon egy megfeleléen vé-
kony zsinort és vezesse be a
beallité kézpont jobb és bal
also oldalan a menetirany
szerint hatul (abra szerint),
majd feszitse meg.

35 abra: Zsinor bevezetése a bedllitd koz-
pontba

2. A beallité kdézpont harom-
szdgjelének egybe kell esnie
a megfeszitett zsindrral.
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36 dbra: Jeldlések a beallité kdzponton

e Ha nem esik egybe a jeldlés a zsindrral, akkor Ujra be kell allitani a feladasi
pontot.
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C.6.6 Az AXIS 50.1 W beallitasa

3. Oldja ki a kijelz6 elem mind-
két rogzité csavarjat.

4. Forgassa el a beallitokdz-
pontot addig, amig a harom-
szdgjel egybe nem esik a
megfeszitett zsindrral.

5. Huzza meg ismét a kijelz6
elem mindkét régzité csa-
varjat.

e A meghuzaskorlgyeljen
arra, hogy a kijelz6 elem
parhuzamosan és meg-
felel6en illeszkedjen a
padldlemezhez.

6. Tavolitsa el a zsinort, [ —

37 abra: ROgzit6 csavarok kioldasa/meg-
huzasa

7. Tolja vissza ismét a kijelz6
elemet.

38 dbra: Kijelz6 elem visszatolasa

8. Allitsa a feladasi pontot mind-
két oldalon O-ra.

9. Tolja a kijelz6 elemet elére
rogzitési allasba.

39 abra:  Allitsa a feladasi pontot 0. poziciéra
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10. Allitsa be ugy a kiilsé villafe-
jeket, hogy a beallité koz-
pont és az allité rud dssze
legyen kotve a csappal (1).

11. HUzza meg az ellenanyat.

40 abra: Kulsé villafej beakasztasa.

o

A
22y

;

12. Tolja vissza a kijelz6 elemet.
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13. HUzza meg a csavart.

41 abra: Kijelz6 elem visszatolasa

14. Ellendrizze kézzel a feladasi
pont eltolasaval, hogy a be-
allitasok megegyeznek-e bal
és jobb oldalon (pl. AGP 1, 6
és 9 ellenbrzése egyezés
szempontjabal).

\-'

42 abra: Feladasi pont beallitas ellenérzése
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15. Akassza be ismét és rogzit-
se az aktuatort.

43 abra: Akassza be az aktuatort

16. Kalibrélja Ujra a feladasipont-poziciokat a kezel6egységgel.

ERTESITES
Ehhez kdvesse a kezel6egység Uzemeltetési utmutatdjaban talalhato , Teszt/Di-
agnozis“ cim( fejezet utasitasait.
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D Melléklet

A feladasi pont kézi beallitasa AXIS 50.1 W berendezésnél (csak elektronikus
hiba esetén)

ERTESITES

Amennyiben a feladasi pontot elektromosan mar nem lehet mikdodtetni, manu-
alisan kell beallitani.

D.1 Az aktuator miikodtetés deaktivalasaz

A feladasi pont beallitdshoz elektromosan mozgé aktuatort a feladasi pont kézi
beallitasa el6tt le kell valasztani..

1. Valassza le az allit6 rudat a
beallité k6zpont mindkét
oldalarél. Ehhez szerelje ki
a csapot. @

44 abra: Csap kiszerelése

AXIS 50.1

2. Tolja a rudat oldalra.

3. Helyezze vissza a csapot a
villafejbe és rogzitse.

45 abra: RuUd kiszerelése
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D.2  Allitsa be a feladasi pontot

A feladasi pont manualis beallitasa a mindkét oldalon talalhaté skalaiven ke-
resztil torténik.

ERTESITES

Ne feledje el, hogy a feladasi pontot mindkét oldalon egyenléen kell beallitani!

1. Oldja ki a kijelz6 elem alatti
csavart egy SW13 kulccsal.

D> A rogzités ezaltal kioldo-
dik és a kijelz6 elem sza- <:¢
badon mozgathatova
valik (I4sd 46 &bra).

46 abra: Rdgzités kioldasa

2. Kijelzb elem beallitasa a ki-
vant értékre.

47 abra: Afeladasi pont manudlis beallitasa
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3. Akijelz6 elemet tolja el6re a
kivant érték alapjan.

> Akijelzé elem bekattan a
helyére.

4. Csavarozza be a régzitést.

48 abra: Ro&gzités becsavarozasa

AXIS 50.1
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Altalanos karbantartas és gondozas (minden tipushoz) 9

9 Altalanos karbantartas és gondozas (minden tipushoz)

9.1 Biztonsag

ERTESITES

Ugyeljen a 3: Biztonsag. 5. oldal fejezetben 1évé figyelmeztetésekre is.
Kiilénosen ligyeljen a szakaszban 1év6 3. 8: Karbantartas és javitas, 11. oldal
tudnival6kra.

Karbantartasi- és javitasi munkaknal tovabbi veszélyekkel kell szamolni, amelyek
a gép kezelése soran nem lépnek fel.

A karbantartasi- és javitasi munkakat mindig fokozott figyelemmel végezze. Eze-
ket a munkalatokat kildndsen gondosan és a veszélyek tudataban végezze.

Ezért kilondsen ugyeljen a kovetkezbkre:

® Ahegesztéseket és az elektromos berendezések ellendrzését, javitasat csak
szakember végezheti el.

o Megemelt gépen végzett munkak kdzben borulasveszély all fenn. Biztositsa
mindig megfelel6 tamasztéelemekkel a gépet.

e A gép emelbszerszammal torténd emeléséhez mindig hasznalja a tartalyban
lévé mindkét emelészemet.

e Kilsé erével mikodtetett elemeknél (allitokar, adagolotolattyd) fennall a za-
z6das és horzsolas veszélye. Karbantartaskor Ggyeljen arra, hogy senki ne
tartézkodjon a mozgé alkatrészek kdrnyékén.

e A potalkatrészeknek legalabb a gyarto altal meghatarozott miszaki kovetelmé-
nyeknek meg kell felelnitik. Ez pl. eredeti potalkatrészekkel valdsithaté meg.

e Minden tisztitasi karbantartasi és javitasi munkanal, valamint zavarelharitas-
nal allitsa le a traktor motorjat és varjon, amig a gép minden forgé alkatrésze
meg nem all.

e Javitasi munkalatokat kizarélag szakavatott és felhatalmazott szakmii-
helyekkel végeztessen.

201
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9.2 Karbantartasi terv

Géprészek Karbantartasi munkak |Megjegyzés
Karbantartasi terv

Kopo alkatrészek és csa- | Rendszeres ellenérzés 206 oldal.
varos kotések

Tisztitas Minden hasznalat utan el- | 205 oldal
végzendd
A tartaly védéracsa A védéracsot a tartalyban | 203 oldal

végzendd karbantartasi
munkak el6tt nyissa ki

Keverémi hegesztés ellen6rzése 208 oldal

A ropitétarcsak leszere- |hegesztés ellendrzése B.5.2 fejezet1

lése és felszerelése

A szérolapat kicserélése | hegesztés ellenérzése 210 oldal

Ropitétarcsa-persely Elhelyezkedés ellenérzé- | 207 oldal

se

Adagolétolattyu -bedlli- |Beszabdalyozas AXIS 20.1: C.2 fejezet’

tasa AXIS 30.1: C.41 fejezet
AXIS 50.1 W: C.51
fejezet’

Feladasi pont beallitasa |Beszabalyozas AXIS 20.1: C.31 fejezet1

AXIS 30.1: C.51 fejezet’
AXIS 50.1 W: C.61

fejezet
Hajtomdiolaj Mennyiség és fajta; 212 oldal
Olajcsere
Kenésterv 205 oldal

1. Lasd a gép jegyzékét (AXIS 20.1, AXIS 30.1 vagy AXIS 50.1)
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9.3 A tartalyban lévé védoéracs felnyitasa

A VESZELY

Sériilésveszély a tartalyban talalhaté mozgé alkatrészek miatt
& A tartalyban mozgo alkatrészek talalhatok.
Forgasban lév6 keverémii esetén fennall a végtagok sérilésének
esélye.
» Kapcsolja ki a keverémiivet.
P A tartalyba kizarélag Uzemzavar elharitas céljabdl Iépjen

be.

P A védoéracsot nyissa ki karbantartasi munkak vagy lizemza-
varok esetén.

A FIGYELMEZTETES

Sériilésveszély a tartalyban talalhaté mozgo alkatrészek miatt
A A tartalyban mozg6 alkatrészek talalhatok.

A gép lUzembe helyezésekor és lizemeltetése kdzben a végtago-

kat sérulés érheti.

P> A gép lizembe helyezése és lizemeltetése el6tt feltétlen(il
szerelje fel a véddracsot, és reteszelje azt.

P A véddracsot nyissa ki karbantartasi munkak vagy Gzem-
zavarok esetén.

A tartalyban talalhat6é védéracsot egy reteszel® mechanizmus automatikusan re-
teszeli.

o

9.1 dbra: A védéracs reteszelésének nyitasa/zarasa

A véddracs véletlen kinyitasnak megakadalyozasa érdekében a racs reteszelése
csak szerszammal (beallitékarral - lasd: 6.10 abra) nyithaté.
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A védoéracs felnyitasa el6tt:
e Kapcsolja ki a kardantengelyt.
e Engedje le a mitragyaszoérot.

e Kapcsolja le a traktor motorjat.

9.2 dbra: Nyissa a védéracs reteszelését

e Rendszeresen ellendrizze a véddracs reteszelésének mikodését. Lasd az
alabbi abrat.

e Ha a védoéracs reteszelése meghibasodott, azonnal cserélje ki.

e Adott esetben korrigalja a beallitast a védéracs reteszelésének [1] lefelé/fel-
felé tolasaval (lasd az alabbi abrat).

9.3 abra: Ellendrz6 elem a védoracs-reteszelés mikodésének ellenérzéséhez
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94 Tisztitas

A gép értékének megbrzése érdekében javasoljuk, hogy minden hasznalat utan
azonnal gyenge vizsugarral tisztitsa meg.

Az egyszer( tisztitas érdekében a tartalyban Iévé védbracsok felhajthatok (lasd:
9.3: A tartalyban Iévé védbracs felnyitasa, 203. oldal).

Tisztitashoz kiléndsen dgyeljen a kdvetkezbkre:

e A kifolydcsatornakat és a tolattyuvezetd kdrnyékét csak alulrdl tisztitsa.

e A beolajozott gépeket csak olajlevalasztoval ellatott mosoterileten szabad
megtisztitani.

e Nagy nyomasu tisztitaskor a vizsugarat soha ne iranyitsa kézvetlenl a fi-
gyelmeztetd jelzésekre, elektromos berendezésekre, hidraulika-alkatrészek-

re, csuszocsapagyakra.

Azt javasoljuk, hogy tisztitas utan a szaraz gépet, kiilonésen a bevonatos ré6-
pitétarcsakat és a nemesacél alkatrészeket kezelje kdrnyezetbarat korrozio-
gatlo szerrel.

Rozsdas helyek kezeléséhez megfeleld politur-készlet rendelhetd a felhatalma-
zott keresked&knél.

9.5 Kenésterv

Kenéhelyek Kenéanyag Megjegyzés

Kardantengely Zsir Lasd a gyarto uzemeltetési utasitasat.

Adagolotolattyq, Gtko- | Zsir, olaj Koénnyen jarjon, rendszeresen zsirozni kell.

zB6kar

Ropitétarcsa-persely | Grafitzsir A forgaspont és a csuszofelllletek kdnnyen jarjanak,
rendszeresen zsirozni kell.

Az also és a fels6 Zsir Rendszeresen zsirozni kell.

felfuggesztbkar golyoi

Csuklok, perselyek Zsir, olaj Szarazon futasra késziiltek, de kissé megkenhetdk.

(keverémi-hajtas)

Feladasipont-beallitd, |Olaj Kdnnyen jarjon, rendszeresen olajozni kell, a pe-

allithato fenék

remtdl befelé és a fenéktol kifelé.
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9.6 Kopo alkatrészek és csavaros kotések
9.6.1 Kopo alkatrészek ellenérzése

Kopo alkatrészek a kdvetkez8k: Ropitétarcsa, keverécsillag, kifolyé, hidrauli-
katomlok.

e Kopo alkatrészek ellenérzése.

Amennyiben ezek az alkatrészek kopasra vagy deformalédasra utalo jeleket mu-
tatnak, illetve lyukakat tartalmaznak, ki kell cserélni 6ket, mert kildnben hibas
szorasi képet eredmeényeznek.

A koporészek élettartama tobbek kozott fligg az alkalmazott széréanyagtol.
9.6.2 Csavarkotések ellenérzése

A csavarkotések gyarilag a szukséges nyomatékkal vannak meghuzva és rogzit-
ve. A kilengések és rezgések kdvetkeztében, kilondsen az elsé Uzemorakban,
meglazulhatnak a csavarkotések.

e Ujgép esetén kb. 30 lizemora elteltével ellendrizze valamennyi csavarkotés
erdéssegét.

e Rendszeresen, de legalabb a szérasi szezon elétt, ellenbrizze valamennyi
csavarkotés erdsségeét.

Néhany alkatrész (pl. szérélapat) onbiztosité anyaval van felszerelve. Ezeknek
az alkatrészeknek a szerelésénél mindig uj 6nbiztosité anyakat hasznaljon.
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9.7 A ropitétarcsa-agy helyzetének ellendrzése

A ropitétarcsa-agynak pontosan a keverémi alatt, kozpontosan kell elhelyezkednie.

9.4 abra: A ropitétarcsa-agy helyzetének ellenérzése

Feltételek:
e A ropitétarcsak ki vannak szerelve (lasd a B.5.2 szakaszt).

A kozpontositas ellenérzése:

1. Ellendrizze a ropitétarcsa-agy és a keverdmi kézpontositasat megfelel6 se-
gédeszkozzel (pl. vonalzéval, szogmérével).

D> A ropitétarcsa-agyak és a keverdm( tengelyeinek egy vonalba kell esni-
Uk. Maximum 2 mm-t térhetnek el egymastal.

Ennek a tlirésnek az atlépése esetén forduljon a szakkeresked6hoz vagy a szak-
mdhelyhez.

A tavolsag ellenérzése:

2. Mérje meg a keverém felsé széle és a forgathaté fenék fels6 széle kozotti
tavolsagot.

D> A tavolsagnak 136,5 mm-nek kell lennie (megengedett tlirés + 2 mm).

Ennek a tlirésnek az atlépése esetén forduljon a szakkeresked6hdz vagy a szak-
mihelyhez.
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9.8 A keverémii hajtasanak ellenérzése

ERTESITES

A berendezés egy bal oldali és egy jobb oldali keverémivel rendelkezik. Mind-
két keverédmii jobbra és balra ugyanabba az iranyba forog, mint a repitértar-
csak.

Az egyenletes tragyaaramlas biztositasahoz a keverémiinek lehetdleg allando
fordulatszammal kell mikddnie.

e Keverdmi-fordulatszam: 15 - 20 f/perc 540 f/perc kardantengely-fordulat-
szam esetén.

A keveré6mi helyes, 15 - 20 f/perces fordulatszamanak eléréséhez a keverému-
nek sziiksége van a mitragyaszemcsék ellenallasara. Ures tartaly esetén ennél
fogva teljességgel lehetséges, hogy a megfelel fordulatszam sértetlen kevero-
mi esetén sem lehetséges, vagy jobbra-balra lengés fordul elé.

Ha a fordulatszam feltoltott tartaly esetén ezen a tartomanyon kivil van, ellen-
6rizni kell, hogy a keverdmii nem sértlt vagy kopott-e.

A keverémi miikodésének ellenérzése

Elofeltételek
e A traktor le van allitva.
e A gyujtaskulcsot kihuztak.

e A gép a padlora van allitva

9.5 dbra: A kever6m( hajtasanak ellen6rzése

[1] Jobb oldali keveréfej (menetirany szerint)
[2] Bal oldali keveréfej (menetirany szerint)
[3] Hajtérudak

[4] Nyilak: A ropitétarcsak forgasiranya
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1. Ellendrizze a hajtérudakat.
e A hajtérudakon nem lehetnek repedések vagy mas sérilések.
e Ellendrizze a gdémbcsuklos csapagyazas kopasat.
e Ellendrizze az dsszes biztonsagi elemet a gdmbcsuklds helyeken.

2. Kézzel forgassa el a keverdfejet a ropitétarcsa forgasi iranyaba. Lasd:
. abra9.5.

e A kever6fejnek forognia kell.
> Ha a keveréfej nem forog, cserélje ki a keveréfejet.

3. Kézzel vagy egy olajszliré-kiszedével er6sen forgassa el a keveréfejet a ré-
pitétarcsa forgasi iranyaval ellentétesen. Lasd: . abra9.5.

e A keveréfejnek reteszelnie kell.
> Ha a keveréfej forog, cserélje ki a keveréfejet.

> Ha az ellenérzés soran semmilyen ok nem észlelhetd, tovabbi vizsgala-
tokért forduljon a szakmiihelyhez.

A keverofej kopasanak vagy sériilésének ellenérzése:

e Ellendrizze a keveréfej karjainak
kopasat.

D> Az ujjak nem kophatnak a ko-
pasi tartomany (Z) ala.

D> Az ujjak nem lehetnek hajlot-
tak.

9.6 abra: A keveréfej kopasi zénaja
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9.9 A szoérolapat kicserélése
Az elkopott szordlapatokat ki kell cserélni.
ERTESITES

Az elkopott szérolapatok cseréjét kizarolag kereskedéjével vagy szakmUihelyé-
vel végeztesse.

Elofeltétel:

e A ropitétarcsak ki vannak szerelve (lasd a B.5.2 szakaszt).

A ropitészarny tipusanak meghatarozasa:

A VIGYAZAT

A ropitdészarny tipusanak egyezése
A A ropitészarnyak tipusa és mérete 6ssze van hangolva a ropit6-

tarcsaval. A hibas ropitészarnyak karosithatjak a gépet és a kor-
nyezetet.

P CSAK a megfelel6 tarcsahoz engedélyezett ropitészarnya-
kat szereljen fel.

P Hasonlitsa 0ssze a szarnyak feliratat. Az Uj és a régi tarcsa
tipusanak és méretének azonosnak kell lennie.

9.7 dbra: A ropit6étarcsa felirata

[11 Ropitétarcsa-tipus
[2] Szorasioldal

[3] Szarnyhossz

[4] Bevonat

210



Altalanos karbantartas és gondozas (minden tipushoz) 9

A ropitdészarnyak kicserélése:

9.8 dbra: A ropitészarnyak csavarjainak oldasa

1. Oldja ki a ropitészarnyon Iév6 6nbiztositd anyakat, és vegye le a ropitészar-
nyat.

2. Helyezze fel az uj ropitészarnyat a ropitétarcsara. Ekdzben tgyeljen a ropi-
tészarny helyes tipusara.

9.9 dbra: Hasznaljon Uj Onbiztositd anyakat

3. Csavarozza fel a ropitészarnyat (meghuzasi nyomaték: 20 Nm). Ehhez min-
dig 0j 6nbiztosité anyakat hasznaljon.
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9.10 Hajtomiiolaj (nem EMC-gépekhez)

ERTESITES

Az M EMC funkciés gépek hajtémiive nem igényel karbantartast.
Ez a fejezet erre a gépvaltozatra nem vonatkozik.

9.10.1 Az olaj mennyisége és fajtai

A gép hajtomive kb. 5,5 1 (AXIS 20.1, AXIS 30.1),ill. 10, 5 I (AXIS 50.1) hajtom-
olajjal van feltoltve.

Minden olaj, ami megfelel a CLP 460 DIN 51517 el6irasainak (SAE 140 GL-4) al-
kalmas a hajtémii feltdltésére. Ezen olajok kdzlil néhanyat felsoroltunk a kovet-
kez6 tablazatban:

Gyartoé Olajfajta

Aral Degol BG 460
BP Energol GR-XP 460
Castrol Alpha SP 460
DEA Falcon CLP 460
Esso Spartan EP 460
Fina Giran 460

Mobil Mobilgear 634
Shell Omala olaj 460
Total Carter EP 460
Texaco Meropa 460

ERTESITES
Az olajat fajta szerint hasznalja fel.
e Sohase keverve.

9.10.2 Az olajszint ellenérzése, olajcsere
A hajtémivet normal kértilmények kézott nem kell kenni. 10 évente azonban olaj-
cserét javaslunk.

Nagy portartalmu tragya gyakori hasznalata és gyakori tisztitas esetén rovidebb
olajcsere-intervallum ajanlott.

Feltételek:

e Az olajszint ellen6rzéséhez és betdltéséhez a gép vizszintesen all. Az olaj le-
engedéséhez a gépnek enyhén megddntve (kb. 200 mm) kell &llnia.
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e A vontaté erbleado tengelye és motorja le van kapcsolva, a vontaté gyujtas-
kulcsat kihuztak.

e Ha az olajat le kell ereszteni, megfelel§ méretl gyUjtéedényt (kb. 11 1) kell
el6késziteni.

9.10 abra: A hajtéml(iolaj betdltési és leeresztési helyei; balra: AXIS 20.1,
AXIS 30.1, jobbra AXIS 50.1

[1] Betéltécsavar
[2] Olajszint-ellenérzé csavar
[3] Leeresztécsavar

Az olajszint ellendrzése:
e Nyissa ki az olajszint-ellenérz6 csavart.
> Az olajszint akkor van rendben, ha az olaj a furat alsé széléig ér.

Az olaj leeresztése:

Dontse oldalra a gépet (kb. 200 mm ddélés).

Allitsa a felfogbedényt az olajleeresztd csavar ala.

Nyissa ki az olajleeresztd csavart, és hagyja teljesen lefolyni az olajat.

Zarja el az olajleereszt6 csavart.

A VIGYAZAT

Kornyezetbarat faradtolaj-artalmatlanitas

A A talajvizbe szivargé faradt olaj veszélyt jelent az emberre és a
kornyezetre.

P A faradt olajat az érvényes helyi rendelkezéseknek megfe-
leléen artalmatlanitsa.
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214

Az olaj betoltése:

Csak SAE 140 GL-4 hajtomiolajat hasznaljon.
Nyissa ki a betoltényilast és az ellenérzécsavart.

Toltse a hajtdmUiolajat a betdltényilasba addig, amig az olajszint el nem éri
az ellen6rz6csavarnal a furat alsé szélét.

Zarja le ujra a betoltényilast és az ellenérzécsavart.
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10 Artalmatlanitas (minden géptipusra vonatkozéan)

10.1 Biztonsag

JAN

A FIGYELMEZTETES

A hidraulikafolyadél és a hajtémiiolaj nem megfelel6 artal-
matlanitasa kérnyezetszennyezést okoz

A hidraulikafolyadék és hajtémiolaj bioldgiailag nem bomlik le tel-
jesen. Ezért az olaj nem kerilhet ki ellenérizetlenill a kérnyezetbe.

P A kilép6 olaj szakszer(i artalmatlanitasat kizardlag erre fel-
hatalmazott karbantarté személyzet végezheti.

P A kifolyt olajat homokkal, félddel, vagy nedvszivé anyaggal
fedje le,majd ezt az anyagot szedje fel.

P A hidraulikafolyadékot és a hajtémuiolajat egy erre a célra
kialakitott tartalyba kell 6sszegydjteni és a hatdésagi elbira-
soknak megfeleléen artalmatlanitani.

P Akadalyozza meg az olaj kifolyasat és a csatornarend-
szerbe torténd bejutasat.

» Az olaj csatornarendszerbe valo bejutasat homokbdl, illetve
foldbél épitett csapdakkal, vagy egyéb elzaré intézkedé-
sekkel lehet megakadalyozni.

A FIGYELMEZTETES

A csomagolbéanyag nem megfelel6 artalmatlanitasa kornye-
zetszennyezést okoz

A csomagolbéanyagok olyan kémiai kdtéseket tartalmaznak, ame-
lyeket megfeleléen kell kezelni.

» A csomagoldanyagokat erre felhatalmazott hulladékkezeld
vallalat végzi, betartva a nemzeti el6irasokat.

» A csomagoléanyagot ne égesse el és ne tegye a haztartasi
hulladék ko6zé.

A FIGYELMEZTETES
Az alkatrészek nem megfelel6 artalmatlanitasa kornyezet-
szennyezést okoz

A nem szakszer(i és rendeltetésszer( artalmatlanitasnak kérnye-
zetszennyzés lehet a kdvetkezménye.

P Az artalmatlanitast kizarélag az erre szakosodott vallalat
végezheti.
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10. 2 Artalmatlanitas

A kovetkezd pontok korlatozas nélkul érvényesek. A nemzeti térvényeknek meg-
felel6éen kell meghatarozni és végrehajtani a megfelel6 intézkedéseket.

1. A gépbdl csak szakszemélyzet tavolithat el alkatrészeket, segéd- és lizeme-
Iési anyagokat.

Ezeket anyagfajta szerint kell szétvalogatni.

2. Minden hulladékot az Ujrahasznositasra vagy veszélyes hulladékokra vonat-
kozo helyi elbirasok és direktivak szerint, ezzel megbizott vallalat végezheti.
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Garancia és jotallas

A RAUCH berendezések a legmodernebb gyartasi eljarassal és nagy gondos-
saggal készllnek, és szamos ellenérzésen mennek keresztul.

Ezért a RAUCH 12 hénapos garanciat nyujt a kovetkezd feltételek teljeslilése
esetén:

e A garancia a vasarlas napjaval kezdédik.

e A garancia anyaghibakra és gyartasi hibakra vonatkozik. Kulsé berendezé-
sekre (hidraulika, elektronika) csak az adott gyarto jétallasa mértekében val-
lalunk garanciat. A garancialis idészak alatt a gyartasi és anyaghibakat
koltségmentesen haritjuk el cserével vagy az adott alkatrész javitasaval. Mas
tovabbi jogok, mint példaul cserére, arengedményre vagy olyan kartéritésre
vonatkozé igények, amelyek a szallitasi terjedelembe nem tartoztak, kifeje-
zetten ki vannak zarva. A garancialis szolgaltatast hivatalos mihelyek, RA-
UCH-képviseletek vagy a gyar nyujtanak.

e A garancialis kotelezettségbe nem tartozik a természetes elhasznalédasbdl,
szennyez8désbdl, korrézidbol és mas hibabdl ereddé kar, amely a szakszerd(it-
len kezelésbdl vagy kiilsé hatasokbdl ered. Onhatalmulag végzett javitasok
vagy modositasok érvénytelenitik a garanciat. A csereigény érvénytelenné
valik, ha nem gyari RAUCH alkatrészeket hasznaltak. Vegye figyelembe a
hasznalati utmutaté rendelkezéseit. Kétség esetén forduljon gyari képvisele-
tlinkhdz vagy kbzvetlenll a gyartdhoz. A garancialis igényeket legkésdbb a
kareseménytél szamitott 30 napon beliil érvényesiteni kell. Ehhez sziikség
van a vasarlas idépontjara és a gép sorozatszamara. A javitasokat a garancia
keretén belll akkor kell elvégezni, ha elétte a hivatalos markaszerviz egyez-
tetett a RAUCH-al vagy a hivatalos képviseletével. A garancialis munkak el-
végzése a garancialis id6t nem hosszabbitja meg. A szallitasi hibak nem
gyari hibak, ezért nem tartoznak a gyartéi garancialis kodtelezettség hatalya
ala.

e Az olyan karelharitasi igények, amelyek nem a RAUCH berendezésekre vo-
natkoznak, ki vannak zarva. Ide tartozik az is, hogy a kdvetkezményes karo-
kért a felelésség a szoérasi hibakbol adoédodan kizart. A RAUCH berendezések
Onhatalmu moédositasai kbvetkezményes karokhoz vezethetnek, és kizarjak
a szallito felel6sségét az ilyen karok tekintetében. A tulajdonos vagy megbi-
zottja szandékos vagy durva hanyagsaga esetén, és olyan esetekben, ahol a
termékszavatossagi torvény szerint a leszallitott aru hibgja utan felelésséggel
tartozik személyi vagy anyagi karokért maganjelleggel hasznalt arukra vonat-
kozdan, a szallito felel6sség-korlatozasa nem érvényes. Olyan tulajdoni kar
esetén sem érvényes, amelynél a megrendel§ kifejezetten biztositva van
olyan karok ellen, amelyek nem dnmagan a kiszallitott arun merilnek fel.



@
RAULK

POWER FOR PRECISION

RAUCH Landmaschinenfabrik GmbH

Landstrafle 14 - D-76545 Sinzheim

= Victoria-Boulevard E200 - D-77836 Rheinmiinster

Phone +49 (0) 7221/985-0 - Fax +49 (0) 7221/985-200
info@rauch.de - www.rauch.de - wap.rauch.de




	1 Rendeltetésszerű használat és megfelelőségi nyilatkozat
	1. 1 Rendeltetésszerű használat
	1. 2 EK megfelelőségi nyilatkozat

	2 Használati tanácsok
	2. 1 Az üzemeltetési útmutatóhoz
	2. 2 Az üzemeltetési útmutató felépítése
	2. 3 Tudnivalók a szöveg megjelenítésével kapcsolatban
	2.3.1 Útmutatók és utasítások
	2.3.2 Felsorolások
	2.3.3 Utalások


	3 Biztonság
	3. 1 Általános tudnivalók
	3. 2 Figyelmeztető utasítások jelentése
	3. 3 A gép biztonságával kapcsolatos általános megjegyzések
	3. 4 Az üzemeltetőre vonatkozó szabályok
	3.4.1 A személyzet képesítése
	3.4.2 Betanítás
	3.4.3 Balesetmegelőzés

	3. 5 Üzembiztonsági utasítások
	3.5.1 A gép leállítása
	3.5.2 A gép feltöltése
	3.5.3 Üzembe helyezés előtti vizsgálatok
	3.5.4 Folyamatos üzem

	3. 6 A műtrágya felhasználása
	3. 7 Hidraulikaberendezés
	3. 8 Karbantartás és javítás
	3.8.1 A karbantartó személyzet képesítése
	3.8.2 Gyorsan kopó alkatrészek
	3.8.3 Karbantartási és fenntartási munkák

	3. 9 Közlekedési biztonság
	3.9.1 Elindulást megelőző vizsgálatok
	3.9.2 Szállítás a géppel

	3. 10 A gép védőberendezései
	3.10.1 Védőberendezések elhelyezése
	3.10.2 Védőberendezések működése

	3. 11 Figyelmeztető és utasítást adó metricák
	3.11.1 Figyelmeztető matricák
	3.11.2 Utasítást adó matricák és az adattábla

	3. 12 Fényvisszaverők

	4 Műszaki adatok
	4. 1 Gyártó
	4. 2 A gép leírása
	4.2.1 Géprészek áttekintése AXIS 20.1, AXIS 30.1, AXIS 40.1
	4.2.2 Géprészek áttekintése AXIS 50.1
	4.2.3 Váltó az M EMC funkcióhoz
	4.2.4 Keverőmű

	4. 3 Gépre vonatkozó adatok
	4.3.1 Változatok
	4.3.2 Műszaki adatok, alapfelszereltség
	4.3.3 A bővítő felszerelések műszaki adatai

	4. 4 Az elérhető extra felszereltségek jegyzéke
	4.4.1 Bővítők
	4.4.2 Tartály-takaróponyva
	4.4.3 Takaróponyva toldat
	4.4.4 TELIMAT T 25, T 50
	4.4.5 Kétutas egyséf (csak AXIS 20.1/30.1/40.1 esetén)
	4.4.6 Tele-Space kardántengely
	4.4.7 Csillag-kilincsműves kardántengely (csak AXIS 20.1 esetén)
	4.4.8 Kiegészítő világítás
	4.4.9 ASR 25 leállítógörgők tartószerkezettel
	4.4.10 GSE 25 határszóró berendezés (csak AXIS 20.1/30.1/40.1 esetén)
	4.4.11 FHZ 25 hidraulikus távirányító a GSE 25 készülékhez (csak AXIS 20.1/30.1/40.1)
	4.4.12 FHZ 26 hidraulikus távirányító a GSE 25 készülékhez (csak AXIS 20.1/30.1/40.1)
	4.4.13 Szennyfogó SFG 30 (csak az AXIS 20.1 esetén)
	4.4.14 Kiegészítő szennyfogó SFG-E 30 (csak AXIS 30.1/40.1 esetén)
	4.4.15 Röpítőtárcsa-kiegészítő Z14, Z16, Z18
	4.4.16 Ellenőrző készlet PPS5
	4.4.17 DiS trágyaazonosító rendszer


	5 Tengelyterhelés kiszámítása
	6 Szállítás vontató nélkül
	6. 1 Általános biztonsági szabályok
	6. 2 Fel- és lerakás, leállítás

	7 Útmutató a műtrágya kiszórásához
	8 Általános üzembe helyezés (minden géptípusra vonatkozóan)
	8.1 A gép átvétele
	8.2 A traktorra vonatkozó követelmények
	8.3 Szerelje fel a kardántengelyt a vontatóhoz
	8.3.1 A kardántengely felszerelése/leszerelése

	8.4 A gép hozzászerelése a vontatóhoz
	8.4.1 Előfeltételek
	8.4.2 Felszerelés

	8.5 Állítsa be a szerelési magasságot
	8.5.1 Biztonság
	8.5.2 Maximálisan megengedett felszerelési magasság elöl (V) és hátul (H)
	8.5.3 A és B felszerelési magasság a szórási táblázat szerint

	8.6 A szórási táblázat használata
	8.6.1 Tudnivalók a szórási táblázathoz
	8.6.2 Beállítások a szórási táblázat szerint

	8.7 Szórás az előmezsgyén
	8.8 Az extra felszereltségnek számító GSE határszóró berendezés beállítása (csak AXIS 20.1, AXIS 30.1/40.1)
	8.8.1 A határszóró berendezés beállítása

	8.9 A TELIMAT T 25, T 50 extra felszerelés beállítása
	8.9.1 A TELIMAT beállítása
	8.9.2 A szórási távolság korrekciója
	8.9.3 Tudnivalók a TELIMAT-tal való szóráshoz

	8.10 Beállítások fel nem sorolt műtrágyafajtáknál
	8.10.1 Előfeltételek és feltételek
	8.10.2 Egy áthajtás elvégzése
	8.10.3 Három áthajtás elvégzése

	8.11 A gép lerakása és lecsatlakoztatása

	AXIS 20.1
	A Ütembe helyezés
	A.1 A nyírócsapos biztosítású kardántengely felszerelése az AXIS 20.1 gépre
	A.1.1 Kardántengely felszerelése
	A.1.2 Kardántengely leszerelése

	A.2 Tolattyú-működtetés bekötése
	A.2.1 A hidraulikus tolattyú-működtetés csatlakoztatása K/D változatok
	A.2.2 A hidraulikus tolattyú-működtetés csatlakoztatása R változat
	A.2.3 Elektromos tolattyú-működtetés csatlakoztatása: C változat
	A.2.4 Elektromos tolattyú-működtetés csatlakoztatása: Q/W/EMC változatok

	A.3 A gép feltöltése

	B Szórás
	B.1 Biztonság
	B.2 A szórási táblázat használata
	B.3 Szórás az előmezsgyén
	B.4 Állítsa be a kiszórandó műtrágya mennyiségét
	B.4.1 Q/W/EMC változatok
	B.4.2 K/D/R/C változatok

	B.5 Állítsa be a munkaszéleséget
	B.5.1 A megfelelő röpítőtárcsa kiválasztása
	B.5.2 A röpítőtárcsák leszerelése és felszerelése
	B.5.3 Állítsa be a feladási pontot

	B.6 Leforgatási próba
	B.6.1 Előírt átfolyási mennyiség meghatározása
	B.6.2 Leforgatási próba végrehajtása

	B.7 A felszerelési magasság utóellenőrzése
	B.8 A kardántengely fordulatszámának beállítása
	B.9 Hibák és azok lehetséges okai
	B.10 Maradék mennyiség kiürítése

	C Karbantartás és javítás
	C.1 Biztonság
	C.2 A mérleges szóró kenése
	C.3 A mérlegcella csavarkötéseinek ellenőrzése
	C.4 Az adagolótolattyú beállításának beszabályozása
	C.5 A feladási pont beállításának beszabályozása


	AXIS 30.1, AXIS 4
0.1
	A Ütembe helyezés
	A.1 Tolattyú-működtetés bekötése
	A.1.1 A hidraulikus tolattyú-működtetés csatlakoztatása K/D változatok
	A.1.2 A hidraulikus tolattyú-működtetés csatlakoztatása R változat
	A.1.3 Elektromos tolattyú-működtetés csatlakoztatása: Q/W/EMC változatok
	A.1.4 Elektromos tolattyú-működtetés csatlakoztatása: C változat

	A.2 A gép feltöltése

	B Szórás
	B.1 Biztonság
	B.2 A szórási táblázat használata
	B.3 Szórás az előmezsgyén
	B.4 Állítsa be a kiszórandó műtrágya mennyiségét
	B.4.1 Q/W/EMC változatok
	B.4.2 K/D/R/C változatok

	B.5 Állítsa be a munkaszéleséget
	B.5.1 A megfelelő röpítőtárcsa kiválasztása
	B.5.2 A röpítőtárcsák leszerelése és felszerelése
	B.5.3 Állítsa be a feladási pontot

	B.6 Leforgatási próba
	B.6.1 Előírt átfolyási mennyiség meghatározása
	B.6.2 Végezze el a leforgatási próbát

	B.7 A felszerelési magasság utóellenőrzése
	B.8 A kardántengely fordulatszámának beállítása
	B.9 Hibák és azok lehetséges okai
	B.10 Maradék mennyiség kiürítése

	C Karbantartás és javítás
	C.1 Biztonság
	C.2 Fellépő alkalmazása (külön felszerelés)
	C.2.1 Biztonság
	C.2.2 Hajtsa ki a fellépőt
	C.2.3 Fellépő behajtása
	C.2.4 A fellépő biztonságos használata

	C.3 A mérleges szóró kenése
	C.4 A mérlegcella csavarkötéseinek ellenőrzése
	C.5 Az adagolótolattyú beállításának beszabályozása
	C.6 A feladási pont beállításának beszabályozása


	AXIS 50.1
	A Ütembe helyezés
	A.1 Tolattyú-működtetés bekötése
	A.1.1 A hidraulikus tolattyú-működtetés csatlakoztatása AXIS 50.1, D változat
	A.1.2 Elektromos tolattyú-működtetés csatlakoztatása: AXIS 50.1, W változat
	A.1.3 Elektromos tolattyú-működtetés csatlakoztatása: AXIS 50.1, C változat

	A.2 A gép feltöltése

	B Szórás
	B.1 Biztonság
	B.2 A szórási táblázat használata
	B.3 Szórás az előmezsgyén
	B.4 Állítsa be a kiszórandó műtrágya mennyiségét
	B.4.1 AXIS 50.1 W
	B.4.2 AXIS 50.1 D/C

	B.5 Állítsa be a munkaszéleséget
	B.5.1 A megfelelő röpítőtárcsa kiválasztása
	B.5.2 A röpítőtárcsák leszerelése és felszerelése
	B.5.3 Állítsa be a feladási pontot

	B.6 Leforgatási próba
	B.6.1 Előírt átfolyási mennyiség meghatározása
	B.6.2 Leforgatási próba végrehajtása

	B.7 A felszerelési magasság utóellenőrzése
	B.8 A kardántengely fordulatszámának beállítása
	B.9 Hibák és azok lehetséges okai
	B.10 Maradék mennyiség kiürítése

	C Karbantartás és javítás
	C.1 Biztonság
	C.2 Fellépő használata
	C.2.1 Biztonság
	C.2.2 Hajtsa ki a fellépőt
	C.2.3 Fellépő behajtása

	C.3 A mérleges szóró kenése
	C.4 A mérlegcella csavarkötéseinek ellenőrzése
	C.5 Az adagolótolattyú beállításának beszabályozása
	C.6 A feladási pont beállításának beszabályozása
	C.6.1 Ellenőrizze a fogszegmensek alapbeállítását
	C.6.2 Akassza ki a feladási pont állítás aktuátorát
	C.6.3 Az AXIS 50.1 D/C ellenőrzése:
	C.6.4 Az AXIS 50.1 D/C beállítása:
	C.6.5 Az AXIS 50.1 W ellenőrzése
	C.6.6 Az AXIS 50.1 W beállítása


	D Melléklet
	D.1 Az aktuátor működtetés deaktiválásaz
	D.2 Állítsa be a feladási pontot


	9 Általános karbantartás és gondozás (minden típushoz)
	9.1 Biztonság
	9.2 Karbantartási terv
	9.3 A tartályban lévő védőrács felnyitása
	9.4 Tisztítás
	9.5 Kenésterv
	9.6 Kopó alkatrészek és csavaros kötések
	9.6.1 Kopó alkatrészek ellenőrzése
	9.6.2 Csavarkötések ellenőrzése

	9.7 A röpítőtárcsa-agy helyzetének ellenőrzése
	9.8 A keverőmű hajtásának ellenőrzése
	9.9 A szórólapát kicserélése
	9.10 Hajtóműolaj (nem EMC-gépekhez)
	9.10.1 Az olaj mennyisége és fajtái
	9.10.2 Az olajszint ellenőrzése, olajcsere


	10 Ártalmatlanítás (minden géptípusra vonatkozóan)
	10. 1 Biztonság
	10. 2 Ártalmatlanítás

	Címszójegyzék
	B Garancia és jótállás


<<
  /ASCII85EncodePages false
  /AllowTransparency false
  /AutoPositionEPSFiles true
  /AutoRotatePages /All
  /Binding /Left
  /CalGrayProfile (Gray Gamma 2.2)
  /CalRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CalCMYKProfile (U.S. Web Coated \050SWOP\051 v2)
  /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CannotEmbedFontPolicy /Warning
  /CompatibilityLevel 1.7
  /CompressObjects /All
  /CompressPages true
  /ConvertImagesToIndexed true
  /PassThroughJPEGImages true
  /CreateJobTicket false
  /DefaultRenderingIntent /Default
  /DetectBlends true
  /DetectCurves 0.1000
  /ColorConversionStrategy /sRGB
  /DoThumbnails false
  /EmbedAllFonts true
  /EmbedOpenType false
  /ParseICCProfilesInComments true
  /EmbedJobOptions true
  /DSCReportingLevel 0
  /EmitDSCWarnings false
  /EndPage -1
  /ImageMemory 1048576
  /LockDistillerParams false
  /MaxSubsetPct 100
  /Optimize true
  /OPM 1
  /ParseDSCComments true
  /ParseDSCCommentsForDocInfo true
  /PreserveCopyPage true
  /PreserveDICMYKValues true
  /PreserveEPSInfo false
  /PreserveFlatness true
  /PreserveHalftoneInfo false
  /PreserveOPIComments false
  /PreserveOverprintSettings true
  /StartPage 1
  /SubsetFonts true
  /TransferFunctionInfo /Apply
  /UCRandBGInfo /Remove
  /UsePrologue false
  /ColorSettingsFile ()
  /AlwaysEmbed [ true
    /ArialUnicodeMS
    /ReinischSymbol
  ]
  /NeverEmbed [ true
    /Arial-Black
    /Arial-BlackItalic
    /Arial-BoldItalicMT
    /Arial-BoldMT
    /Arial-ItalicMT
    /ArialMT
    /ArialNarrow
    /ArialNarrow-Bold
    /ArialNarrow-BoldItalic
    /ArialNarrow-Italic
    /CenturyGothic
    /CenturyGothic-Bold
    /CenturyGothic-BoldItalic
    /CenturyGothic-Italic
    /CourierNewPS-BoldItalicMT
    /CourierNewPS-BoldMT
    /CourierNewPS-ItalicMT
    /CourierNewPSMT
    /Georgia
    /Georgia-Bold
    /Georgia-BoldItalic
    /Georgia-Italic
    /Impact
    /LucidaConsole
    /Tahoma
    /Tahoma-Bold
    /TimesNewRomanMT-ExtraBold
    /TimesNewRomanPS-BoldItalicMT
    /TimesNewRomanPS-BoldMT
    /TimesNewRomanPS-ItalicMT
    /TimesNewRomanPSMT
    /Trebuchet-BoldItalic
    /TrebuchetMS
    /TrebuchetMS-Bold
    /TrebuchetMS-Italic
    /Verdana
    /Verdana-Bold
    /Verdana-BoldItalic
    /Verdana-Italic
  ]
  /AntiAliasColorImages false
  /CropColorImages true
  /ColorImageMinResolution 150
  /ColorImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleColorImages true
  /ColorImageDownsampleType /Bicubic
  /ColorImageResolution 150
  /ColorImageDepth -1
  /ColorImageMinDownsampleDepth 1
  /ColorImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeColorImages true
  /ColorImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterColorImages true
  /ColorImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /ColorACSImageDict <<
    /QFactor 0.76
    /HSamples [2 1 1 2] /VSamples [2 1 1 2]
  >>
  /ColorImageDict <<
    /QFactor 0.76
    /HSamples [2 1 1 2] /VSamples [2 1 1 2]
  >>
  /JPEG2000ColorACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 15
  >>
  /JPEG2000ColorImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 15
  >>
  /AntiAliasGrayImages false
  /CropGrayImages true
  /GrayImageMinResolution 150
  /GrayImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleGrayImages true
  /GrayImageDownsampleType /Bicubic
  /GrayImageResolution 150
  /GrayImageDepth -1
  /GrayImageMinDownsampleDepth 2
  /GrayImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeGrayImages true
  /GrayImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterGrayImages true
  /GrayImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /GrayACSImageDict <<
    /QFactor 0.76
    /HSamples [2 1 1 2] /VSamples [2 1 1 2]
  >>
  /GrayImageDict <<
    /QFactor 0.76
    /HSamples [2 1 1 2] /VSamples [2 1 1 2]
  >>
  /JPEG2000GrayACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 15
  >>
  /JPEG2000GrayImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 15
  >>
  /AntiAliasMonoImages false
  /CropMonoImages true
  /MonoImageMinResolution 1200
  /MonoImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleMonoImages true
  /MonoImageDownsampleType /Bicubic
  /MonoImageResolution 1200
  /MonoImageDepth -1
  /MonoImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeMonoImages true
  /MonoImageFilter /CCITTFaxEncode
  /MonoImageDict <<
    /K -1
  >>
  /AllowPSXObjects true
  /CheckCompliance [
    /None
  ]
  /PDFX1aCheck false
  /PDFX3Check false
  /PDFXCompliantPDFOnly false
  /PDFXNoTrimBoxError true
  /PDFXTrimBoxToMediaBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXSetBleedBoxToMediaBox true
  /PDFXBleedBoxToTrimBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXOutputIntentProfile (None)
  /PDFXOutputConditionIdentifier ()
  /PDFXOutputCondition ()
  /PDFXRegistryName ()
  /PDFXTrapped /False

  /CreateJDFFile false
  /Description <<


    /CHS <FEFF4f7f75288fd94e9b8bbe5b9a521b5efa7684002000410064006f006200650020005000440046002065876863900275284e8e55464e1a65876863768467e5770b548c62535370300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200036002e003000204ee553ca66f49ad87248672c676562535f00521b5efa768400200050004400460020658768633002>
    /CHT <FEFF4f7f752890194e9b8a2d7f6e5efa7acb7684002000410064006f006200650020005000440046002065874ef69069752865bc666e901a554652d965874ef6768467e5770b548c52175370300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200036002e003000204ee553ca66f49ad87248672c4f86958b555f5df25efa7acb76840020005000440046002065874ef63002>
    /CZE <>
    /DAN <>
    /ESP <>
    /ETI <>
    /FRA <>



    /HUN <>
    /ITA (Utilizzare queste impostazioni per creare documenti Adobe PDF adatti per visualizzare e stampare documenti aziendali in modo affidabile. I documenti PDF creati possono essere aperti con Acrobat e Adobe Reader 6.0 e versioni successive.)
    /JPN <>
    /KOR <FEFFc7740020c124c815c7440020c0acc6a9d558c5ec0020be44c988b2c8c2a40020bb38c11cb97c0020c548c815c801c73cb85c0020bcf4ace00020c778c1c4d558b2940020b3700020ac00c7a50020c801d569d55c002000410064006f0062006500200050004400460020bb38c11cb97c0020c791c131d569b2c8b2e4002e0020c774b807ac8c0020c791c131b41c00200050004400460020bb38c11cb2940020004100630072006f0062006100740020bc0f002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200036002e00300020c774c0c1c5d0c11c0020c5f40020c2180020c788c2b5b2c8b2e4002e>
    /LTH <>
    /LVI <>
    /NLD (Gebruik deze instellingen om Adobe PDF-documenten te maken waarmee zakelijke documenten betrouwbaar kunnen worden weergegeven en afgedrukt. De gemaakte PDF-documenten kunnen worden geopend met Acrobat en Adobe Reader 6.0 en hoger.)
    /NOR <>
    /POL <>
    /PTB <>


    /SKY <>

    /SUO <>
    /SVE <>
    /TUR <>

    /ENU (Use these settings to create Adobe PDF documents suitable for reliable viewing and printing of business documents.  Created PDF documents can be opened with Acrobat and Adobe Reader 6.0 and later.)
    /DEU <>
  >>
>> setdistillerparams
<<
  /HWResolution [300 300]
  /PageSize [651.969 878.740]
>> setpagedevice


