J
RAULK

wir nehmen's genau

INSTRUKCJA OBStUGH

T 7

L]

Instrukcje obstugi nalezy
doktadnie przeczytaé
przed pierwszym urucho-
mieniem!

Na wypadek koniecznosci p6z-
niejszego uzycia instrukcje nale-
zy starannie przechowywac
Niniejsza instrukcja obstugi i montazu
stanowi integralng cze$¢ maszyny. Do-
stawcy nowych iuzywanych maszyn
zobowiazani sa do pisemnego udoku-
mentowania faktu, ze dostarczyli ma-
szyne wraz zniniejszg instrukcja
obstugi i montazu i przekazali jg klien-
towi.
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Przedmowa

Szanowny Kliencie!

Kupujgc rozsiewacz nawozéw mineralnych serii AXIS, zaufate$ naszemu produktowi. Dziekujemy
bardzo! Uzasadnimy, dlaczego warto nam zaufa¢. Kupite$ wydajng i niezawodng maszyne.

Jesli wbrew oczekiwaniom wystgpig jakiekolwiek problemy, nasz dziat obstugi klienta pozostaje
zawsze do Panstwa dyspozyciji.

Przed uruchomieniem rozsiewacza nawozéw mineralnych prosimy o doktadne zapoznanie
sie z niniejszg instrukcja obstugi i przestrzeganie zawartych w niej wskazéwek.

Instrukcja zawiera wyczerpujgcy opis obstugi rozsiewacza oraz cenne wskazowki dotyczgce mon-
tazu, konserwacji i pielegnaciji.

W niniejszej instrukcji moze znajdowac sie rowniez opis osprzetu, ktoéry nie stanowi wyposazenia
zakupionej maszyny.

Roszczenia gwarancyjne nie bedg uwzgledniane w przypadku powstania szkéd wynikajgcych

Z nieprawidtowej obstugi lub zastosowania produktu niezgodnego z przeznaczeniem.

A PRZESTROGA

Prosimy o wpisanie w tym miejscu typu, numeru seryjnego oraz roku pro-
dukcji zakupionego rozsiewacza nawozéw mineralnych.

Dane te mozna znalez¢ na tabliczce znamionowej lub na ramie.

Podanie tych informaciji jest wymagane w przypadku zamawiania czesci
zamiennych lub wyposazenia specjalnego oraz w przypadku zgtaszania
usterki.

Typ: Numer seryjny: Rok prod.:

Ulepszenia techniczne

Dazymy do cigglego ulepszania naszych produktéw. Dlatego zastrzegamy sobie prawo do
wprowadzania w naszych maszynach bez uprzedzenia ré6znego rodzaju ulepszen i zmian,
o ile uznamy to za konieczne, przy czym jednoczesnie wykluczamy obowiazek wprowadza-
nia takich ulepszen i zmian w uprzednio sprzedanych urzadzeniach.

Z checig odpowiemy na wszystkie pytania naszych Klientow.
Z powazaniem

RAUCH
Landmaschinenfabrik GmbH



Czesc AXIS - informacje ogélne zawiera ogdélne wskazowki dotyczgce eksploatacji wszystkich
typdw maszyn serii AXIS. Przed uruchomieniem rozsiewacza nawozow mineralnych nalezy wyko-
na¢ wszystkie czynnosci opisana w poszczegolnych punktach tego rozdziatu.

Szczegdlng uwage nalezy poswieci¢ rozdziatowi Bezpieczenstwo, poniewaz zawiera on podsta-
wowe wskazowki dotyczgce bezpieczenstwa, przepiséw BHP i zasad ruchu drogowego przy
obstudze rozsiewacza nawozéw mineralnych AXIS. Przestrzeganie wskazowek znajdujgcych sie
w tym rozdziale jest podstawowym zatozeniem prawidlowej i bezpiecznej obstugi rozsiewacza
do nawozdéw mineralnych oraz jego bezusterkowej pracy.

Koncowa czesé instrukcji obstugi zawiera rozdziaty dotyczgce utylizacji i warunkéw gwarancji obej-
mujgcej wszystkie typy maszyny.

Czes¢ AXIS 20.1 zawiera informacje specjalne dotyczgce rozsiewaczy do nawozéw mineralnych
AXIS 20.1, AXIS-M 20.1 EMC, AXIS 20.1 Wi AXIS-M 20.1 EMC + W.

AXIS 20.1

Czes¢ AXIS 30.1/AXIS 40.1 zawiera informacje specjalne dotyczgce rozsiewaczy do nawozow
mineralnych AXIS 30.1, AXIS 40.1, AXIS-M 30.1 EMC, AXIS-M 40.1 EMC, AXIS 30.1 W,
AXIS 40.1 W, AXIS-M 30.1 EMC + W, AXIS-M 40.1 EMC + W

AXIS 30.1, AXIS 40.1

Czes¢ AXIS 50.1 zawiera informacje specjalne dotyczgce rozsiewaczy do nawozéw mineralnych
AXIS 50.1i AXIS 50.1 W.

AXIS 50.1

Czesc AXIS — konserwacja zawiera ogoélny opis zadan zwigzanych z konserwacjg i utrzymaniem
w nalezytym stanie technicznym,

ktore nalezy wypetnia¢ w odniesieniu do wszystkich typow rozsiewaczy do nawozéw mineralnych
serii AXIS.

AXIS @
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Nawigacja w obrebie instrukcji obstugi

Nawigacja w obrebie instrukcji obstugi

NOTYFIKACJA

Wszystkie niezbedne informacje na temat maszyny zamieszczone sg
w ponizszych tabelach.

e Nalezy obowigzkowo zapoznac sie z rozdziatem ,,Bezpieczenstwo”.

e Nalezy doktadnie przeczyta¢ wszystkie podrozdziaty dotyczace typu zaku-
pionej maszyny. Umozliwi to bezpieczng eksploatacje maszyny.

e Opis dziatania zamieszczony jest w rozdziatach ,Opis maszyny“ na
stronie 22 i ,Wersje" na stronie 27.

Na marginesie strony znajduje sie wiecej symboli. Symbole te utatwiajg orientacje
w obrebie catej dokumentaciji. Jesli litera oznaczajgca wersje maszyny jest wysza-
rzona, tres¢ danej strony nie ma istotnego znaczenia dla Panstwa maszyny.

Przyktad:

EIEIE

Teksty zamieszczone na danej stro-
nie majg istotne znaczenie wylgcze-
nie dla maszyn wersji K, Di R

Rysunek 2.1: Symbole utatwiajgce orientacje

NOTYFIKACJA

Oznaczenie maszyn wyposazonych w funkcje M EMC

Oznaczenie EMC badz EMC + W odnosi sie¢ do maszyn
AXIS-M 20.1 EMC (+ W) badz AXIS-M 30.1/40.1 EMC (+ W).

Oznaczenie czesciowe ,,-M” (skrot oznaczajgcy naped mechaniczny) nie poja-
wia sie w niniejszej instrukcji obstugi. Sprawia to, ze oznaczenia maszyn sg bar-
dziej przejrzyste, np. w nagtéwkach.
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1 Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem i deklaracja zgodnosci

1.1 Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Rozsiewacze nawozéw mineralnych serii AXIS mogg by¢ uzywane wytgcznie
w sposob zgodny z danymi zawartymi w niniejszej instrukcji obstugi.

Rozsiewacze nawozéw mineralnych serii AXIS zostaly zbudowane stosownie do
ich przeznaczenia i mogg by¢ uzywane wytgcznie do wymienionych ponizej celéw:

e zwykle zastosowanie w rolnictwie,

e rozprowadzanie suchych, ziarnistych i krystalicznych nawozéw, materiatow
siewnych i ziarnistych srodkéw slimakobdjczych.

Kazde zastosowanie wykraczajgce poza powyzej ustalone jest uznawane za nie-
zgodne z przeznaczeniem. Producent nie ponosi odpowiedzialno$ci za wynikaja-
ce z tego szkody. Ryzyko ponosi wytgcznie uzytkownik.

Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem obejmuje takze przestrzeganie ustalo-
nych przez producenta warunkéw eksploatacji, konserwaciji i utrzymania

w nalezytym stanie. Dozwolone jest uzywanie wytgcznie oryginalnych czesci za-
miennych producenta.

Rozsiewacze nawozéw mineralnych AXIS mogg by¢ uzywane, konserwowane
i naprawiane wytgcznie przez osoby posiadajgce wiedze na temat wiasciwosci
maszyny i przeszkolone w zakresie zagrozen.

Podczas uzywania maszyny nalezy przestrzega¢ wskazowek dotyczgcych eks-
ploatacji, serwisu i bezpiecznego obchodzenia sie z maszyng zawartych

w niniejszej instrukcji obstugi lub umieszczonych przez producenta na maszynie
w postaci wskazéwek i znakéw ostrzegawczych.

Podczas uzytkowania maszyny nalezy réwniez przestrzega¢ odnosnych przepi-
sow BHP oraz pozostatych ogdlnie uznawanych zasad dotyczgcych bezpieczen-
stwa technicznego, ochrony zdrowia pracownikéw i ruchu drogowego.

Wprowadzanie samowolnych modyfikacji do rozsiewaczy nawozéw mineralnych
serii AXIS jest niedozwolone. W przypadku wprowadzenia takich modyfikacji pro-
ducent nie ponosi odpowiedzialnosci za wynikajgce z nich szkody.

W nastepnych rozdziatach rozsiewacz nawozéw mineralnych zwany jest ,ma-
szyng”.

Przewidywane btedne zastosowanie

Wskazdéwki i znaki ostrzegawcze umieszczone przez producenta na rozsiewaczu
nawozow mineralnych serii AXIS ostrzegajg przed przewidywalnymi niewtasci-
wymi zastosowaniami. Nalezy zawsze przestrzegac¢ tych wskazéwek i znakow
ostrzegawczych, aby unikng¢ uzycia rozsiewacza nawozow mineralnych serii
AXIS w sposéb nieopisany w instrukcji obstugi jako zgodny z przeznaczeniem.
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1.2 Deklaracja zgodnosci WE

Wg 2006/42/WE, zatacznik Il, nr 1.A

Rauch — Landmaschinenfabrik GmbH,
Landstrasse 14, 76547 Sinzheim, Deutschland

Niniejszym oswiadczamy, ze produkt:

Wyrzutnikowy rozsiewacz nawozéw mineralnych serii AXIS
Typ: AXIS 20.1, AXIS 30.1, AXIS 40.1, AXIS 50.1

spetnia wszystkie odnosne wymogi dyrektywy maszynowej 2006/42/WE.
Dokumentacja techniczna zostata sporzadzona przez:

Rauch — Konstruktionsleitung
Landstrasse 14, 76547 Sinzheim, Deutschland

Norbers Baecd

(Norbert Rauch — prezes zarzadu)
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2

2.1

2.2

Wskazéwki dla uzytkownika

Kilka stéw o instrukcji obstugi

Uktad

Niniejsza instrukcja obstugi stanowi integralng cze$¢é maszyny serii AXIS.

Instrukcja obstugi zawiera wazne wskazowki dotyczgce bezpiecznego, facho-
wego i ekonomicznego uzytkowania i konserwacji niniejszej maszyny. Stoso-
wanie sie do informacji zawartych w instrukcji obstugi pomoze uniknaé
zagrozen, ograniczy koszty napraw i czasy przestoju oraz zwiekszy niezawod-
nosc¢ i zywotno$¢ maszyny.

Kompletng dokumentacje sktadajgca sie z niniejszej instrukcji obstugi oraz catej
dokumentacji od poddostawcéw nalezy przechowywac¢ w miejscu uzytkowania
maszyny (np.w ciggniku).

W przypadku odsprzedazy maszyny nalezy rowniez przekazaé instrukcje obstugi.

Instrukcja obstugi adresowana jest do uzytkownika maszyny serii AXIS oraz za-
trudnianego przez niego personelu odpowiedzialnego za obstuge i konserwacje.
Instrukcja musi zostac przeczytana ze zrozumieniem oraz przestrzegana przez
wszystkie osoby, do obowigzkow ktorych nalezg takie prace przy maszynie jak:

e obstuga,

® Kkonserwacja i czyszczenie,

e usuwanie usterek.

Szczegdblng uwage nalezy przy tym zwrdcié na:

e rozdziat ,Bezpieczenhstwo”,

e wskazowki ostrzegawcze znajdujgce sie w poszczegolnych rozdziatach.

Po zaznajomieniu sie z trescig niniejszej instrukcji obstugi uzytkownik
i personel obstugi maszyny serii AXIS ponosi odpowiedzialnos¢ osobistg
za wszelkie wykonywane przez siebie czynnosci.

instrukcji obstugi

W tresci instrukcji obstugi mozna wyrdzni¢ sze$¢ rodzajow tekstu:
e wskazowki dla uzytkownika,

wskazoéwki dotyczgce bezpieczenstwa,

dane maszyny,

instrukcje dotyczgce obstugi maszyny,

wskazowki umozliwiajgce wykrywanie i usuwanie usterek oraz

zalecenia dotyczgce konserwacji i utrzymywania w nalezytym stanie.
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2.3 Wskazowki dotyczace prezentacji tekstu
231 Instrukcje i polecenia

Czynnosci, ktére powinien wykonaé personel obstugi, przedstawiono w postaci li-
sty numerowane;j.

1. Polecenie - krok 1
2. Polecenie - krok 2

Instrukcje obejmujgce tylko jedng czynnos¢ nie sg numerowane. To samo doty-
czy czynnosci, ktorych kolejnos¢ realizacji nie jest bezwzglednie obowigzujgca.

Instrukcje takie sg poprzedzone punktem:
e Polecenie

2.3.2 Wyliczenia

Wyliczenia bez ustalonej kolejnosci sg przedstawione w formie listy rozpoczyna-
jacej sie od punktoréw (poziom 1) i myslnikéw (poziom 2):

e CechaA
- PunktA
- PunktB

e CechaB

2.3.3 Odnosniki

W przypadku odnos$nikéw do innych fragmentéw niniejszego dokumentu poda-
wane sg numer akapitu, tekst nagtbwka i numer strony:

e Przestrzegac takze rozdziatu 3: Bezpieczenstwo, strona 5.

Odnosniki do innych dokumentéw podawane sg w postaci wskazdéwki lub polece-
nia bez podawania numeru rozdziatu lub strony:

e Przestrzegac¢ rowniez wskazowek zawartych w instrukcji obstugi otrzymanej
od producenta watu przegubowego.
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3 Bezpieczenstwo

3.1 Wskazowki ogoélne

Rozdziat Bezpieczenstwo zawiera podstawowe wskazowki ostrzegawcze oraz
przepisy BHP i przepisy ruchu drogowego obowigzujgce podczas uzytkowania
zamontowanej maszyny.

Przestrzeganie wskazéwek podanych w tym rozdziale jest podstawowym warun-
kiem bezpiecznego uzytkowania i bezawaryjnej eksploatacji maszyny.

Ponadto w pozostatych rozdziatach niniejszej instrukcji obstugi mozna znalez¢
dalsze wskazowki ostrzegawcze, ktorych rowniez nalezy skrupulatnie przestrze-
gac. Wskazowki ostrzegawcze umieszczono przed opisami poszczegdlnych
Czynnosci.

Wskazdéwki ostrzegawcze dotyczgce elementdéw dostarczonych przez poddo-
stawcdéw znajdujg sie w odpowiednich dokumentacjach od poddostawcéw. Tych
wskazowek nalezy réwniez przestrzegac.

3.2 Znaczenie wskazéwek ostrzegawczych

W niniejszej instrukcji wskazowki ostrzegawcze podzielone sg ze wzgledu na sto-
pien zagrozenia i prawdopodobienstwo jego wystgpienia.

Wskazowki ostrzegawcze zwracajg uwage na ryzyko szczgtkowe wystepujgce
w trakcie obstugi maszyny, ktérego nie mozna unikng¢ z przyczyn technicznych.
Zastosowane wskazowki ostrzegawcze majg nastepujgcg strukture:

Hasto

Symbol Objasnienie

Przyktad

A NIEBEZPIECZENSTWO

Zagrozenie dla zycia na skutek ignorowania wskazéwek

A ostrzegawczych
Opis zagrozenia i mozliwych nastepstw.
Lekcewazenie tych wskazowek ostrzegawczych powoduje naj-

ciezsze obrazenia, ze skutkiem Smiertelnym wigcznie.

» Dziatania zapobiegajgce niebezpieczenstwu.
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Bezpieczenstwo

Stopnie zagrozenia we wskazéwkach ostrzegawczych

Stopien zagrozenia sygnalizowany jest przez odpowiednie hasto. Stopnie zagro-
zenia sg klasyfikowane w nastepujacy sposob:

A NIEBEZPIECZENSTWO

VAN

Rodzaj i zrédto zagrozenia

Ta wskazowka ostrzega przed bezposrednio grozgcym niebezpie-
czenstwem dla zdrowia i zycia cztowieka.

Lekcewazenie tych wskazéwek ostrzegawczych powoduje naj-
ciezsze obrazenia, ze skutkiem sSmiertelnym wtgcznie.
» Aby unikng¢ tego zagrozenia, nalezy bezwzglednie prze-
strzegac¢ opisanych procedur.

VAN

A OSTRZEZENIE

Rodzaj i zrédto zagrozenia
Ta wskazéwka ostrzega przed potencjalnie niebezpieczng sytua-
Ccjg dla zdrowia oséb.
Nieprzestrzeganie tych wskazéwek ostrzegawczych prowadzi do
ciezkich obrazen.
» Aby unikngc¢ tego zagrozenia, nalezy bezwzglednie prze-
strzega¢ opisanych procedur.

VAN

A PRZESTROGA
Rodzaj i zrédto zagrozenia

Ta wskazéwka ostrzega przed potencjalnie niebezpieczng sytua-
cjg dla zdrowia oséb lub przed szkodami materialnymi
i zanieczyszczeniem srodowiska.

Zlekcewazenie takiej wskazdwki ostrzegawczej moze doprowadzi¢
do uszkodzenia produktu lub powstania szkdd w jego otoczeniu.
» Aby unikng¢ tego zagrozenia, nalezy bezwzglednie prze-
strzega¢ opisanych procedur.

NOTYFIKACJA

Ogolne wskazowki zawierajg porady praktyczne oraz szczegdlnie uzyteczne in-
formacje, jednak nie stanowig ostrzezen przed zagrozeniami.
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3.3 Informacje ogdélne dotyczace bezpieczenstwa maszyny

Maszyna serii AXIS zostata skonstruowana zgodnie z aktualnym stanem wiedzy
technicznej i uznanymi zasadami techniki. Mimo to podczas jej uzytkowania

i konserwacji mogg powstac zagrozenia dla zdrowia i zycia uzytkownika lub osob
trzecich badz ryzyko uszkodzenia maszyny lub innego mienia.

Z tego wzgledu maszyne serii AXIS nalezy eksploatowaé

e wyltgcznie w nalezytym stanie technicznym, ktéry nie stwarza zagrozenia dla
ruchu po drogach publicznych,

e z uwzglednieniem zasad bezpieczenstwa i ze Swiadomoscig zagrozen.

Wymaga to przeczytania niniejszej instrukcji obstugi i zrozumienia jej tresci. Uzyt-
kownik musi takze zna¢ odnosne przepisy BHP oraz pozostate ogdlnie uznawa-
ne zasady dotyczgce bezpieczenstwa technicznego, ochrony zdrowia
pracownikéw i ruchu drogowego i umiec je zastosowac w praktyce.

3.4 Wskazowki dla uzytkownika

Uzytkownik ponosi odpowiedzialnosé za uzytkowanie maszyny w sposéb zgodny
Z przeznaczeniem.

3.41 Kwalifikacje personelu

Osoby, ktérym powierza sie obstuge, konserwacije i utrzymanie maszyny
w nalezytym stanie, muszg przed rozpoczeciem prac przeczyta¢ niniejszg in-
strukcje obstugi i zrozumie¢ jej tresc.

e Maszyna moze by¢ eksploatowana wylgcznie przez personel odpowiednio
przeszkolony i upowazniony przez uzytkownika.

e Personel odbywajacy praktyki/szkolenie/instruktaz moze pracowac przy ma-
szynie tylko pod nadzorem osoby doswiadczonej.

e Prace w zakresie konserwacji i utrzymania w nalezytym stanie mogag by¢ wy-
konywane tylko przez personel posiadajgcy kwalifikacje w tym zakresie.

3.4.2 Przeszkolenie

Dystrybutor, przedstawiciel zaktadu lub pracownik naszej firmy poinstruuje uzyt-
kownika w zakresie obstugi i konserwacji maszyny.

Uzytkownik ma obowigzek gruntownego przeszkolenia personelu zatrudnionego
przy obstudze i konserwacji w zakresie obstugi i utrzymania maszyny
w nalezytym stanie z uwzglednieniem niniejszej instrukcji obstugi.
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3.4.3 Zapobieganie wypadkom

Przepisy dotyczgce bezpieczenstwa i higieny pracy w kazdym kraju okresla od-
powiednia ustawa. Uzytkownik maszyny ponosi odpowiedzialnos¢ za przestrze-
ganie przepiséw obowigzujgcych w tym zakresie w kraju, w ktérym
eksploatowana jest maszyna.

Ponadto nalezy przestrzega¢ nastepujgcych wskazowek:

Nie wolno dopusci¢ do tego, aby maszyna pracowata bez nadzoru.

Nie wolno wchodzi¢ na maszyne w czasie jej pracy i transportu (zakaz prze-
wozu oséb).

Nie wolno wykorzystywac czesci maszyny jako pomocy do wchodzenia.

Nalezy nosi¢ odziez $cidle przylegajacg do ciata. Unika¢ odziezy posiadaja-
cej paski, fredzle lub inne elementy, ktére mogtyby sie zaczepic.
Podczas postugiwania sie srodkami chemicznymi przestrzega¢ wskazéwek

ostrzegawczych producenta tych srodkéw. Moze okazaé sie konieczne sto-
sowanie wyposazenia ochronnego.

3.5 Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa pracy

W celu unikniecia sytuacji niebezpiecznych maszyna powinna by¢ uzywana jedy

nie w stanie zapewniajgcym bezpieczenhstwo.

3.5.1 Parkowanie maszyny

Maszyne nalezy parkowac¢ wytgcznie po oproznieniu zbiornika na poziomym,
stabilnym podtozu.
Parkujgc samag maszyne (bez ciggnika), nalezy otworzy¢ do oporu zasuwy

dozujace. Sprezyny cofajgce mechanizm zasuw jednokierunkowego dziata-
nia sg zwalniane.

3.5.2 Napetnianie maszyny

Napetnianie maszyny dozwolone jest jedynie po wytgczeniu silnika ciggnika.
Wyjac¢ kluczyk ze stacyjki, aby uniemozliwi¢ uruchomienie silnika.

Do napetniania nalezy uzywa¢ odpowiednich urzgdzen pomocniczych (np.
tadowarka szuflowa, przenosnik slimakowy).

Napetnia¢ maszyne maksymalnie do wysokosci brzegu. Kontrolowaé¢ poziom
napetnienia, np. przez wziernik pojemnika (zaleznie od typu).

Napetnianie maszyny dozwolone jest wytgcznie po uprzednim zamknieciu
kratek ochronnych. Dzieki temu mozna unikng¢ zaktécen podczas rozsiewa-
nia spowodowanych przez grudki srodka siewnego lub inne ciata obce.
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3.5.3 Czynnosci kontrolne przed uruchomieniem

Przed pierwszym i kazdym kolejnym uruchomieniem maszyny nalezy sprawdzaé
ja pod katem bezpieczenstwa pracy.

Czy urzgdzenia zabezpieczajgce maszyne sg dostepne i dziatajg prawidtowo?

Czy wszystkie elementy mocujgce i potgczenia nosne sa stabilnie zamonto-
wane i znajdujg sie w nalezytym stanie?

Czy tarcze rozrzucajgce i ich mocowania znajdujg sie w nalezytym stanie?
Czy kratki ochronne w zbiorniku sg zamkniete i zablokowane?

Czy wymiar kontrolny blokady kratki ochronnej znajduje sie w odpowiednim
zakresie? Zobacz rysunek 9.3 na strona 206.

Czy nikt nie znajduje sie w obszarze zagrozenia maszyny?
Czy ostona watu przegubowego znajduje sie w nalezytym stanie?

3.5.4 Biezaca eksploatacja

Jesli podczas pracy maszyny wystepujg usterki, nalezy jg natychmiast zatrzy-
mac i zabezpieczy¢. Niezwtocznie zleci¢ usuniecie usterek odpowiednio wy-
kwalifikowanym osobom.

Nigdy nie nalezy wchodzi¢ na maszyne, gdy urzgdzenie rozsiewajgce jest
wigczone.

Napetnianie maszyny dozwolone jest wytgcznie po uprzednim zamknieciu
kratek ochronnych w pojemniku. W trakcie pracy nie wolno otwieraé ani
zdejmowac kratki ochronne;.

Obracajgce sie czesci maszyny mogg spowodowac powazne obrazenia cia-
ta. Z tego wzgledu nalezy uwazadé, aby czesci ciata lub garderoby nie znalazty
sie w zbyt bliskiej odlegtosci od obracajgcych sie czesci.

W zbiorniku rozsiewacza nie nalezy umieszcza¢ zadnych obcych przedmio-
téw (np. $rub, nakretek).

Rozrzucany materiat moze spowodowac powazne obrazenia (np. oczu).
Z tego wzgledu nalezy zwraca¢ uwage na to, by w obszarze rozrzucania ma-
teriatu siewnego przez maszyne nie znajdowaty sie zadne osoby.

W przypadku zbyt wysokiej predkosci wiatru nalezy przerwaé wysiew, ponie-
waz nie mozna zagwarantowac, ze wtasciwy obszar wysiewu zostanie za-
chowany.

Nigdy nie nalezy wchodzi¢ na maszyne lub ciggnik pod przewodami wysokie-
go napiecia.
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3.6 Stosowanie nawozu

Niewtasciwy wybor nawozu lub jego stosowanie w sposdb niezgodny
Z przeznaczeniem moze doprowadzi¢ do powaznych obrazen u osob oraz zanie-
czyszczenia Srodowiska.

e \Wybierajgc nawdz, nalezy zasiegng¢ informacji na temat jego oddziatywania
na cztowieka, srodowisko i maszyny.

e Nalezy przestrzegac¢ wytycznych producenta nawozu.
3.7 Instalacja hydrauliczna

Instalacja hydrauliczna znajduje sie pod wysokim cisnieniem.

Ciecze tryskajgce pod wysokim cisnieniem mogg spowodowac powazne obraze-
nia i narazi¢ srodowisko na skazenie. Aby unikngé niebezpieczenstwa, nalezy
przestrzegac nastepujgcych wskazéwek:

e Uzytkowanie maszyny dozwolone jest wytgcznie wtedy, gdy cisnienie posia-
da wartos¢ mniejszg od maksymalnej dopuszczalnej.

e Przed rozpoczeciem wszelkich prac konserwacyjnych nalezy wykonaé¢ de-
kompresje instalacji hydraulicznej. Wytgczy¢ silnik ciggnika i zabezpieczy¢ go
przed ponownym wigczeniem.

e W trakcie sprawdzania instalacji pod kgtem szczelnosci nalezy zawsze nosi¢
okulary ochronne i rekawice ochronne.

e W przypadku obrazen spowodowanych przez olej hydrauliczny nalezy natych-
miast uda¢ sie do lekarza, poniewaz istnieje ryzyko powaznego zakazenia.

e W trakcie podtgczania przewodow hydraulicznych do ciggnika nalezy dopil-
nowag, aby instalacja hydrauliczna — zaréwno po stronie ciggnika, jak
i rozsiewacza — byta wytgczona spod cisnienia.

e Przewody hydrauliczne instalacji ciggnika i rozsiewacza nalezy poditgczaé
tylko do wskazanych przytgczy.

e Nalezy unikaé zanieczyszczen obiegu hydraulicznego. Sprzegta nalezy za-
czepiac tylko w przeznaczonych do tego mocowaniach. Uzywac¢ oston prze-
ciwpytowych. Przed sprzezeniem oczysci¢ potgczenia.

e Elementy i przewody elastyczne instalacji hydraulicznej nalezy regularnie
kontrolowac¢ pod katem uszkodzen mechanicznych, np. rozcieé, przetar¢,
zgniecen, zataman, peknieé, porowatosci itp.

e Przewody i ich ztgcza ulegajg naturalnemu zuzyciu rowniez w przypadku pra-
widtowego przechowywania i dopuszczalnych naprezen. Oznacza to, ze ich
okres przechowywania i przydatnosci do uzycia jest ograniczony.

Okres przydatnosci do uzycia przewodu elastycznego wynosi najwyzej 6 lat
wigcznie z ewentualnym 2-letnim okresem sktadowania.

Data produkcji przewodu elastycznego jest podana na armaturze przewodu
w postaci miesigca i roku.

e Wymieni¢ przewody hydrauliczne w przypadku uszkodzen lub zestarzenia
sie materiatu.

e Parametry nowych, wymienionych przewodow elastycznych muszg byc¢
zgodne z wymogami technicznymi producenta urzadzenia. W szczegdélnosci
nalezy zwréci¢ uwage na odmienne dane dotyczgce cisnienia maksymalne-
go przewodow hydraulicznych przeznaczonych do wymiany.
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3.8 Konserwacja i utrzymanie w nalezytym stanie

Podczas wykonywania prac zwigzanych z konserwacjg i utrzymaniem
w nalezytym stanie nalezy liczy¢ sie z dodatkowymi zagrozeniami, ktére nie wy-
stepujg podczas obstugi maszyny.

Prace zwigzane z konserwacjg i utrzymaniem w nalezytym stanie nalezy za-
wsze wykonywac ze zwiekszong ostroznoscig. Nalezy pracowac wyjgtkowo
uwaznie, majgc swiadomosc¢ zagrozen.

3.8.1 Kwalifikacje personelu konserwacyjnego

Prace spawalnicze i prace przy instalacji elektrycznej i hydraulicznej moga
by¢ wykonywane tylko przez osoby odpowiednio wykwalifikowane.

3.8.2 Czesci zuzywalne

Nalezy Scisle przestrzegac czestotliwosci wykonywania prac konserwacyj-
nych i prac w zakresie utrzymania w nalezytym stanie, okreslonych
W niniejszej instrukcji obstugi.

Nalezy rowniez przestrzegac¢ czestotliwosci wykonywania prac konserwacyj-
nych i prac w zakresie utrzymania w nalezytym stanie elementéw dostarczo-
nych przez poddostawcéw. Informacje na ten temat nalezy zaczerpngc

z dokumentacji otrzymanej od poddostawcéw.

Po zakonczeniu kazdego sezonu zaleca sie sprawdzanie w autoryzowanej
placéwce serwisowej stanu maszyny, zwtaszcza elementéw mocujacych,
czesci z tworzywa sztucznego zwigzanych z bezpieczenstwem, instalacji hy-
draulicznej, organéw dozujgcych i topatek rozrzucajgcych.

Czesci zamienne muszg by¢ zgodne przynajmniej z wymaganiami technicz-
nymi producenta maszyny. Spetnienie wymagan technicznych zapewnia np.
uzywanie oryginalnych czesci zamiennych.

Nakretki samozabezpieczajgce przeznaczone sg tylko do jednorazowego
uzytku. Do mocowania czesci maszyny (np. przy wymianie topatek rozrzuca-
jacych) nalezy zawsze uzywac nowych nakretek samozakleszczajgcych.

3.8.3 Prace konserwacyjne i serwisowe

Przed przystgpieniem do wszelkich prac konserwacyjnych i prac w zakresie
utrzymania w nalezytym stanie, jak réwniez przed usunieciem jakiejkolwiek
usterki, nalezy zawsze wylgczac silnik ciggnika. Odczeka¢ do momentu,

w ktorym wszystkie obracajgce sie elementy maszyny zatrzymajg sie.

Nalezy upewnic sie, ze nie ma mozliwosci przypadkowego wigczenia ma-
szyny. Wyja¢ kluczyk ze stacyijki ciggnika.

Przed przystgpieniem do wszelkich prac konserwacyjnych i serwisowych na-
lezy odcig¢ doptyw pradu do ciggnika i maszyny.

Sprawdzié, czy ciggnik i maszyna zostaty prawidiowo zaparkowane. Pojem-
nik musi by¢ pusty, a ciggnik i maszyna powinny sta¢ na poziomym, stabil-
nym podtozu i by¢é zabezpieczone przed stoczeniem sie.

Przed rozpoczeciem prac konserwacyjnych i prac w zakresie utrzymania
w nalezytym stanie nalezy wykona¢ dekompresje instalacji hydrauliczne;.

Przed przystgpieniem do prac w obrebie instalacji elektrycznej nalezy odtg-
czy¢ jg od zrodta zasilania.

1"
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e Jesli praca jest wykonywana przy obracajgcym sie wale odbioru mocy, w po-
blizu watu odbioru mocy lub watu przegubowego nie moze przebywac zadna
osoba.

e Niedopuszczalne jest usuwanie zatorow w zbiorniku rozsiewacza rekg lub
nogag; czynnos¢ te nalezy wykonywacé za pomocg odpowiedniego narzedzia.
W celu unikniecia zatoréw zbiornik mozna napetniac jedynie po zatozeniu
kratki ochronne;.

® Przed oczyszczeniem maszyny przy uzyciu wody, strumienia pary lub innych
Srodkow czyszczgcych przykry¢ wszystkie elementy konstrukcyjne, do kto-
rych nie powinny przedostac¢ sie ptyny czyszczgce (np. tozyska slizgowe,
elektryczne potgczenia wtykowe).

e Sprawdzac regularnie $ruby i nakretki pod katem stabilnego zamocowania.
Dokrecaé luzne potgczenia srubowe.

3.9 Bezpieczenstwo w zakresie ruchu drogowego

Podczas jazdy po ulicach i drogach publicznych ciggnik z doczepiong maszyng
musi spetnia¢ wymogi przepiséw ruchu drogowego obowigzujgcych w danym
kraju. Za przestrzeganie tych przepiséw odpowiedzialni sg wtasciciel oraz kie-
rowca pojazdu.

3.9.1 Kontrola przed rozpoczeciem jazdy

Kontrola przed rozpoczeciem jazdy ma istotne znaczenie dla bezpieczenstwa
w ruchu drogowym. Bezposrednio przed rozpoczeciem kazdej jazdy nalezy
sprawdzag, czy nie zostang naruszone warunki eksploatacji, bezpieczenstwo
w ruchu drogowym i przepisy obowigzujgce w danym kraju.

e (Czy dopuszczalna masa catkowita nie zostata przekroczona? Nalezy prze-
strzega¢ dopuszczalnego obcigzenia osi, dopuszczalnego obcigzenia hamul-
cow i dopuszczalnej nosnosci opon; patrz takze ,Obliczanie obcigzenia osi*
na stronie 37.

e Czy maszyna jest doczepiona zgodnie z przepisami?

e (Czy istnieje niebezpieczenstwo utraty nawozu w trakcie jazdy?
- Zwrdci¢ uwage na stan napetnienia zbiornika nawozem.
- Zasuwy dozujgce muszg by¢é zamkniete.

- Jesdli stosowane sg sitowniki hydrauliczne jednokierunkowego dziatania,
nalezy dodatkowo zablokowac zawory kulowe.

- W razie potrzeby wylgczy¢ sterownik elektroniczny.
e Sprawdzi¢ cisnienie w oponach i dziatanie uktadu hamulcowego ciggnika.

e (Czy oswietlenie i oznakowanie maszyny jest zgodne z obowigzujgcymi
w danym kraju przepisami dotyczgcymi korzystania z drég publicznych?
Zwrdci¢ uwage na zgodne z przepisami zamocowanie.
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3.9.2 Transportowanie maszyny

Zachowanie ciggnika podczas jazdy, kierowania i hamowania zmienia sie po do-
czepieniu maszyny. Np. z powodu zbyt duzej masy maszyny os przednia ciggni-
ka moze zosta¢ nadmiernie odcigzona, co negatywnie wptywa na sterownos$¢.

Sposoéb jazdy nalezy dostosowac do zmienionych wiasciwosci jezdnych.
Podczas jazdy zawsze zwracac uwage na wystarczajgcg widocznos¢. Jezeli
nie jest ona zapewniona (np. podczas jazdy do tytu), wymagana jest pomoc
dodatkowej osoby.

Nie nalezy przekracza¢ maksymalnej dopuszczalnej predkosci jazdy.

Podczas wjezdzania pod gore i zjezdzania z gory, jak rowniez przy jezdzie
w poprzek zbocza unikaé nagtego wchodzenia w zakrety. Ze wzgledu na
przemieszczenie punktu ciezkosci istnieje ryzyko przewrdcenia. Takze

w przypadku nierownego i miekkiego podtoza (np. wjazd na pole, krawezniki)
nalezy jechac szczegolnie ostroznie.

Aby unikng¢ kotysania sie, unieruchomi¢ po bokach dolne ramiona podnos$-
nika tylnego ciaggnika.

Przebywanie oséb na maszynie podczas jazdy i pracy jest surowo zabronione.
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3.10

3.10.

Rysunek 3.1:

(1]
(2]
(3]
(4]
5]
(6]
(7]

(8]
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Urzadzenia zabezpieczajgce na maszynie

1 Usytuowanie urzadzen zabezpieczajacych

AXIS 20.1/30.1/40.1

Usytuowanie urzgdzeh zabezpieczajgcych, wskazéwek ostrzegawczych

i informacyjnych oraz Swiatet odblaskowych

Biate swiatta odblaskowe z przodu
Tabliczka znamionowa

Numer seryjny

Wskazéwka ostrzegawcza: przeczytaé in-
strukcje obstugi

Wskazéwka ostrzegawcza: wyrzut mate-
riatu

Wskazdéwka informacyjna: maksymalny
udzwig uzyteczny

Wskazoéwka informacyjna: predkos¢ obro-
towa watu odbioru mocy

Zabezpieczenie tarcz rozrzucajgcych

[9] Wskazdwka informacyjna: ucho w zbiorniku

[10] Kratka ochronna w pojemniku

[11] Patak zabezpieczajgcy

[12] Wskazdowka informacyjna: zakaz wchodzenia

[13] Czerwone $wiatta odblaskowe

[14] Wskazéwka ostrzegawcza: wyjgé kluczyk ze sta-
cyjki

[15] Wskazowka ostrzegawcza: ruchome czesci

[16] Boczne zotte Swiatta odblaskowe

[17] Blokada kratki ochronnej

[18] Wskazdowka informacyjna: blokada kratki
ochronnej
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AXIS 50.1

Rysunek 3.2: Usytuowanie urzadzen zabezpieczajgcych, wskazéwek ostrzegawczych
i informacyjnych oraz swiatet odblaskowych

[1] Biate swiatta odblaskowe z przodu [11] Wskazdéwka ostrzegawcza: zakaz jazdy na roz-
[2] Tabliczka znamionowa siewaczu
[3] Numer seryjny [12] Kratka ochronna w pojemniku
[4] Wskazéwka ostrzegawcza: przeczytac in- [13] Wskazdéwka informacyjna: blokada kratki
strukcje obstugi ochronnej
[56] Wskazowka ostrzegawcza: wyrzut mate- [14] Zabezpieczenie tarcz rozrzucajgcych
riatu [15] Wskazéwka informacyjna: zakaz wchodzenia
[6] Wskazéwka informacyjna: maksymalny [16] Boczne zoite swiatta odblaskowe
udzwig uzyteczny [17] Czerwone $wiatta odblaskowe
[71 Wskazéwka informacyjna: predkos¢ obro- [18] Wskazéwka ostrzegawcza: ruchome czeéci
towa watu odbioru mocy [19] Wskazdwka ostrzegawcza: wyjac kluczyk ze sta-
[8] Blokada kratki ochronnej cyjki
[9] Zabezpieczenie tarcz rozrzucajgcych [20] Urzadzenie ochronne segmentéw zebatych
[10] Wskazéwka informacyjna: wchodzenie [21] Patagk zabezpieczajgcy

[22] Wskazéwka informacyjna: ucho w zbiorniku
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3

Bezpieczenstwo

[1] Ostona watu przegubowego

Rysunek 3.3: Wat przegubowy

3.10.2 Funkcje urzadzen zabezpieczajacych

16

Urzagdzenia zabezpieczajgce majg na celu ochrone zdrowia i zycia uzytkownika.

e Przed przystgpieniem do pracy przy uzyciu maszyny nalezy upewni¢ sie, ze
urzagdzenia zabezpieczajgce sg sprawne.

e Uzytkowanie maszyny z niesprawnymi urzgdzeniami zabezpieczajgcymi jest

niedopuszczalne.

e Nie uzywac patgka zabezpieczajgcego jako pomocy do wchodzenia. Nie jest
do tego przeznaczony. Istnieje niebezpieczenstwo upadku.

Oznaczenie

Funkcja

Kratka ochronna w po-
jemniku

Zapobiega wciggnieciu czesci ciata do obracajgcego
sie mieszalnika.

Zapobiega odcieciu czesci ciata przez zasuwe dozujg-
ca.

Zapobiega zaktéceniom podczas rozsiewania spowo-

dowanym przez grudki materiatu, wieksze kamienie
lub inne wigksze przedmioty (dziatanie sita).

Blokada kratki ochron-

Zapobiega przypadkowemu otwarciu kratki ochronnej

nej w zbiorniku. Przy prawidtowym zamknieciu kratki
ochronnej blokuje jg mechanicznie. Otwarcie mozliwe
jest tylko za pomoca narzedzia.

Patgk zabezpieczajgcy |Zapobiega pochwyceniu przez obracajgce sie tarcze

rozrzucajgce z tytu i z boku.

Osfona tarcz rozrzuca-
jacych

Zapobiega pochwyceniu przez obracajgce sie tarcze
rozrzucajgce z przodu.

Zapobiega wyrzucaniu nawozu do przodu (w kierunku
ciggnika/miejsca pracy).




Bezpieczenstwo 3

Oznaczenie Funkcja

Ostona watu przegubo- | Zapobiega wciggnieciu czesci ciata i odziezy do wiru-
wego jacego watu przegubowego.

Urzadzenie zabezpie- |Dotyczy tylko AXIS 50.1: zapobiega zmiazdzeniu
czajgce dla segmentow | czesci ciata przez elementy ruchome.
zebatych

3.11  Naklejki wskazéwek ostrzegawczych i instruktazowych

Na maszynie serii AXIS umieszczone sg rozne wskazéwki ostrzegawcze

i informacyjne (sposéb rozmieszczenia na maszynie — zob. rysunek 3.1

i rysunek 3.2).

Wskazowki ostrzegawcze i informacyjne sg czescig maszyny. Nie wolno ich usu-
wac ani zmieniac. Brakujgce lub nieczytelne wskazéwki ostrzegawcze lub infor-
macyjne muszg zosta¢ niezwtocznie zastgpione nowymi.

Jezeli w trakcie napraw montowane sg nowe elementy, nalezy na nich umiesci¢
te same wskazowki ostrzegawcze i informacyjne, jakie znajdowaty sie na orygi-
nalnych elementach.

NOTYFIKACJA

Odpowiednie wskazowki ostrzegawcze i informacyjne mozna zaméwi¢ w dziale
czesci zamiennych.

17



3 Bezpieczenstwo

3.11.1 Naklejki wskazéwek ostrzegawczych

Przeczytac instrukcje obstugi i wskazowki ostrzegawcze.

Przed uruchomieniem maszyny nalezy przeczytac instrukcje
obstugi i zapoznac sie ze wskazéwkami ostrzegawczymi,
a nastepnie przestrzegac ich tresci.

Instrukcja zawiera wyczerpujacy opis obstugi oraz cenne
wskazéwki dotyczace uzytkowania, konserwacji
i pielegnaciji.

Zagrozenie wywotane wyrzucaniem materiatu
o Niebezpieczenstwo obrazen catego ciata z powodu wyrzu-
cania materiatu siewnego z duzg sitg
o 2 Przed uruchomieniem nalezy wezwa¢ wszystkie osoby do

opuszczenia strefy zagrozenia rozsiewacza nawozéw mine-
ralnych (obszaru wysiewu).

Zagrozenie stwarzane przez ruchome czesci
Niebezpieczenstwo odciecia czesci ciata

Zabrania sie przebywania w stefie zagrozenia i chwytania za
O wirujgce tarcze rozrzucajgce, mieszalnik lub wat przegubowy.

Przed przystgpieniem do prac konserwacyjnych oraz napraw
i ustawien nalezy wytaczyc silnik i wyjaé kluczyk ze stacyjki.

Wyijac¢ kluczyk ze stacyjki.

@‘_‘ Przed przystgpieniem do prac konserwacyjnych i napraw
wytgczy¢ silnik i wyjgc kluczyk ze stacyjki. Odcigé doptyw

£ ™

Zakaz jazdy na urzadzeniu

Niebezpieczenstwo zeslizgniecia i odniesienia obrazen.
Podczas wysiewu oraz transportu nie mozna wchodzi¢ na
drabinke maszyny.

> B BB P
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Bezpieczenstwo 3

3.11.2 Naklejki wskazéwek instruktazowych i tabliczka znamionowa

Dot. AXIS 30.1, AXIS 40.1, AXIS 50.1: Drabinka

Wchodzenie na ztozong drabinke jest zabronio-
ne.

Wchodzenie dozwolone tylko po roztozeniu.
i | Jazda po drogach dozwolona tylko po ztozeniu.

Ucho w zbiorniku

Oznaczenie uchwytu do zamocowania podnos-
nika

Zakaz wchodzenia

Wchodzenie na patgk zabezpieczajacy jest za-
bronione.

Blokada kratki ochronnej

Blokada kratki ochronnej dziata automatycznie
przy zamknieciu kratki ochronnej w zbiorniku.
Odblokowanie mozliwe jest tylko za pomocag
narzedzia.

Znamionowa predko$¢ obrotowa watu odbioru
mocy

Znamionowa liczba obrotéw watka przekazni-
kowego mocy ciggnika wynosi 540 obr/min.

19



3 Bezpieczenstwo

Znamionowa predkos¢ obrotowa watu odbioru
mocy

(Wyposazenie dodatkowe, przektadnia

o predkosci 750 obr./min)

Znamionowa predko$¢ obrotowa watu odbioru
mocy ciggnika wynosi 750 obr./min.

Maksymalny udzwig uzyteczny (zalezny od ty-
pu)

g max. 2100 kg

2055654

g ke 3000 kg

g LU 4000 kg

2056096

Szyld fabryczny
Landmaschinenfabrik GmbH
HA“ [ “ Landstrale 14
D-76547 Sinzheim c €
Typ:

Masse: kg Baujahr:

12345

3.12 Swiatla odblaskowe

Numer seryjny

Maszyna serii AXIS jest fabrycznie wyposazona w przednie, tylne i boczne swiat-
ta odblaskowe (sposob rozmieszczenia na maszynie — zob. rysunek 3.1
i rysunek 3.2).

20



Dane techniczne 4

4 Dane techniczne

4.1 Producent

RAUCH Landmaschinenfabrik GmbH
Landstrasse 14

D-76547 Sinzheim

Telefon: +49 (0) 7221/985-0

Faks: +49 (0) 7221/985-200

Centrum serwisowe, pomoc techniczna
RAUCH Landmaschinenfabrik GmbH
Postfach 1162

D-76545 Sinzheim

Telefon: +49 (0) 7221/985-250

Faks: +49 (0) 7221/985-203

21



4 Dane techniczne

4.2 Opis maszyny

Maszyny serii AXIS nalezy eksploatowac¢ w sposéb opisany w rozdziale ,Uzytko-
wanie zgodne z przeznaczeniem® na stronie 1.

W skfad maszyny wchodzg wymienione ponizej zespoty.

e 2-komorowy pojemnik wyposazony w mieszalniki i wyloty
e Rama i punkty sprzegu

e Elementy napedu (wat napedowy i przektadnia)

[

Elementy uktadu dozujgcego (mieszalnik, zasuwa dozujgca, skala ilosci wy-
siewanego materiatu)

e Elementy stuzgce do ustawiania szerokosci robocze;j

e Urzadzenia zabezpieczajgce, zob. ,Urzgdzenia zabezpieczajgce na maszy-
nie“ na stronie 14.
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421 Widok ogélny zespotéw AXIS 20.1, AXIS 30.1, AXIS 40.1

Rysunek 4.1: Widok ogdlny zespotow: Przyktad AXIS 30.1 — widok z przodu

[11 Schowek na weze i kable [4] Przekfadnia
[2] Punkty sprzegu [5] Czop przektadni
[3] Podpora watu przegubowego [6] Rama

Rysunek 4.2: Widok ogdlny zespotow: Przyktad AXIS 30.1 — widok z tytu

[11 Pojemnik (wziernik, skala stanu napetnie- [3] Jednostka nastawcza punktu dozowania (le-
nia) wa/prawa)

[2] Skala ilosci wysiewanego materiatu (le- [4] Tarcza rozrzucajgca (lewa/prawa)
wa/prawa)
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4.2.2 Widok ogdlny zespotéw AXIS 50.1

Rysunek 4.3: Widok ogdlny zespotow AXIS 50.1 — widok z przodu

[11 Schowek na weze i kable [5] Przekfadnia
[2] Punkty sprzegu [6] Czop przektadni
[3] Sensory wagi [71 Rama wagi

[4] Podpora watu przegubowego

Rysunek 4.4: Widok ogdlny zespotéw AXIS 50.1 — widok z tytu

[11 Pojemnik (wziernik, skala stanu napetnie- [4] Tarcza rozrzucajgca (lewa/prawa)
nia) [5] Skala ilosci wysiewanego materiatu (lewa/prawa)
[2] Drabina

[3] Jednostka nastawcza punktu dozowania
(lewa/prawa)
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4.2.3 Przekladnia - funkcja M EMC

Rysunek 4.5: Regulacja przeptywu masy w drodze pomiaru momentu obrotowego tarcz roz-
rzucajgcych: AXIS-M 20.1/30.1/40.1 EMC

[1] Czujnik predkosci obrotowej prawy (kierunek jazdy)
[2] Czujnik referencyjny predkosci obrotowej
[8] Czujnik predkosci obrotowej lewy (kierunek jazdy)
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424 Mieszalnik

Rysunek 4.6: Mieszalnik

[11 Zasuwa dozujgca
[2] Mieszalnik

26




Dane techniczne 4

4.3 Dane maszyny
431 Wersje
Typ AXIS 20.1 | AXIS 30.1 | AXIS 50.1
AXIS 40.1
Funkcja Q w Q w w
Rozsiewanie zalezne od predkosci
[ [ ] [ [ [

jazdy

Regulacja przeptywu masowego
przez ° ° °
sensory wagi

Elektryczna regulacja punktu dozo-
wania

Typ AXIS 20.1 AXIS 30.1 JAXIS 50.1
AXIS 40.1

Funkcja CIK/RIDI[IC/IK/IR|DJ]C | D

Sitownik zdalnie sterowany przez
ukfad elektryczny

Sitownik hydrauliczny jednokierunko-
wego dziatania

Sitownik hydrauliczny jednokierunko-
wego dziatania z zespotem dwudro- ° °
gowym

Sitownik hydrauliczny dwustronnego
dziatania

Typ AXIS 20.1 EMC | AXIS 20.1 EMC + W
AXIS 30.1 EMC | AXIS 30.1 EMC + W
AXIS 40.1 EMC | AXIS 40.1 EMC + W

Regulacja przeptywu masy (EMC)
w drodze pomiaru momentu obroto- ° °
wego tarcz rozrzucajgcych

Rozsiewanie zalezne od predkosci

jazdy * *
Wskaznik predkosci obrotowej ° °
Sensory wagi °
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4.3.2
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Dane techniczne wyposazenia podstawowego

Wymiary:
(&) (SN &]
Dane = s s
w W w
SS |csoo S
AN N O oM< n
2 QNDHAD 124
X X X X X X X
< < ¢ <
Szerokosc¢ catkowita 240 cm 240 cm 290 cm
Diugosc¢ catkowita 141,5 cm 141,5 cm 161,0 cm
Wysokos¢ napetnienia 95 cm 101 cm 125 cm
(maszyna podstawowa)
Odlegtosé pomiedzy srodkiem ciezko-| 65,5 cm 65,5 cm 74,5 cm
$ci a dolnym punktem podnosnika
Szerokos$c¢ napetnienia 230 cm 230 cm 270 cm
Szerokos¢ robocza’ 12-28m | 12—-42m | 18-50m
Predkosc¢ obrgtowa watu min. 450 450 450
odbioru moc
orimoey maks. 650 650 650
Pojemnosé 1000 | 1200 | 2000 |
Przeptyw masowy3 maks.| 400 kg/min | 500 kg/min | 500 kg/min
Cisnienie hydrauliczne maks.| 200 bar 200 bar 200 bar
Poziom cisnienia akus’[ycznego4 (mie-| 75 dB(A) 75 dB(A) 75 dB(A)

rzony w zamknietej kabinie kierowcy

ciggnika)

L Dh =

Przeptyw masowy zalezny od gatunku nawozu

Szerokos$¢ robocza zalezy od rodzaju nawozu i typu tarcz rozrzucajgcych
Wyposazenie dodatkowe: przektadnia o predkosci 750 obr./min, maks. 900 obr./min)

Poniewaz poziom ci$nienia akustycznego maszyny mozna zmierzy¢ wytgcznie po uruchomieniu

ciggnika, rzeczywista warto$¢ zmierzona zalezy w znacznym stopniu od uzywanego ciggnika.
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Dane = ==
+ + +
S S S
= w SSww =
S o SSoo S
N N OO Te]
2 QNDD 24
x
23 2333 g
Szerokosc¢ catkowita 240 cm 240 cm 290 cm
Dtugos¢ catkowita 145 cm 145,0 cm 161,0 cm
Wysokos¢ napetnienia 95 cm 101 cm 125 cm
(maszyna podstawowa)
Odlegtos¢ pomiedzy srodkiem 72,5 cm 72,5 cm 74,5 cm
ciezkosci a dolnym punktem pod-
noénika
Szerokos¢ napetnienia 230 cm 230 cm 270 cm
Szerokos¢ robocza’ 12-28m 12-42m 18-50m
Predkosc¢ obrc2>towa watu min. 450 450 450
dbi
odblord mocy maks.| 650 650 650
Pojemnosé 1000 | 1200 | 2000 |
Przeptyw masowy3 maks.| 400 kg/min | 500 kg/min | 500 kg/min
Cisnienie hydrauliczne maks. 200 bar 200 bar 200 bar
Poziom cisnienia akustycznego4 75 dB(A) 75 dB(A) 75 dB(A)

(mierzony w zamknietej kabinie
kierowcy ciggnika)

ML Dnh =

Przeptyw masowy zalezny od gatunku nawozu

Szerokos$¢ robocza zalezy od rodzaju nawozu i typu tarcz rozrzucajgcych

Wyposazenie dodatkowe: przektadnia o predkosci 750 obr./min, maks. 900 obr./min)

ciggnika, rzeczywista warto$¢ zmierzona zalezy w znacznym stopniu od uzywanego ciggnika.

Poniewaz poziom ci$nienia akustycznego maszyny mozna zmierzy¢ wytgcznie po uruchomieniu
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Wartosci masy i obcigzenia:

NOTYFIKACJA

Ciezar wiasny (masa) maszyny moze rézni¢ sie w zaleznosci od wyposazenia
i zestawu nadstaw. Ciezar wiasny (masa) podany na tabliczce znamionowej do-

tyczy wersji standardowe;.

Dane AXIS 20.1| AXIS 20.1 W | AXIS 30.1 | AXIS 30.1 W | AXIS 50.1
AXIS 40.1 | AXIS 40.1 W
Ciezar wiasny 295 kg 350 kg 320 kg 375 kg 680 kg
Udzwig uzyteczny na- maks. | 2100 kg 2100 kg 3000 kg 4000 kg
wozu
4.3.3 Dane techniczne nadstaw
Do maszyn serii AXIS mozna zakupi¢ rézne nadstawy. W zaleznosci od uzywa-
nego wyposazenia pojemnos¢, wymiary i masa mogg ulec zmianie.
AXIS 20.1
Naktadka L603 L800 XL1103
Zmiana pojemnosci + 600 | + 800 | + 1100 |
Zmiana wysokosci napetnienia 0 +26 cm +24 cm
Maks. wielkos¢ nadstawy 240 x 130 cm 280 x 130 cm
Masa nadstawy 30 kg 45 kg 60 kg
Uwagi 3-str. 4-str. 3-str.
AXIS 30.1, AXIS 40.1
Naktadka L603 L800 L1500 |XL1103 |XL1300 |XL1800
Zmiana pojemnosci +6001 |+8001 |+15001 [+11001 |+ 13001 |+ 1800 I
Zmiana wysokosci napetnienia 0 +26cm [+50cm [+24cm |[+38cm |+52cm
Maks. wielkos¢ nadstawy 240 x 130 cm 280 x 130 cm
Masa nadstawy 30 kg 45 kg 75 kg 60 kg 65 kg 85 kg
Uwagi 3-str. 4-str. 4-str. 3-str. 4-str. 4-str.
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AXIS 50.1
Naktadka GLW1000 GLW2000
Zmiana pojemnosci + 1000 | + 2000 |
Zmiana wysokosci napetnienia +22cm +44 cm
Maks. wielko$¢ nadstawy 290 x 150 cm
Masa nadstawy 52 kg 86 kg
Uwagi 4-str. 4-str.
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4.4 Lista dostepnych elementéw wyposazenia specjalnego

NOTYFIKACJA

Zaleca sie wykonanie montazu elementow wyposazenia na maszynie podsta-
wowej przez sprzedawce lub w specjalistycznej placowce serwisowe;.

441 Nakiadki

Za pomocag nadstawy zbiornika mozna zwiekszy¢ pojemnosc¢ urzgdzenia gidwnego.
Nadstawy sg przykrecane do urzadzenia gtéwnego.

NOTYFIKACJA

Przeglad nadstaw i ich zestawow znajduje sie w rozdziale 4.3.3: Dane tech-
niczne nadstaw, strona 30.

4.4.2 Plandeka na zbiornik

Uzywajgc plandeki na zbiornik, mozna zabezpieczy¢ materiat siewny przed wodg
i wilgocia.

Plandeke na zbiornik przykreca sie zarobwno na urzgdzenie gtdbwne, jak i na do-
datkowo zamontowang nadstawe zbiornika.

Plandeka na zbiornik Zastosowanie
AP-L 25, sktadana e Urzadzenie gtéwne

e Nadstawy: L603", L800, L1500
AP-XL 25, sktadana e Nadstawy: XL1 1031, XL1300, XL1800
AP-L 50, sktadana e Nadstawy: GLW1000, GLW2000

1. do tej nadstawy wymagane jest uzupetnienie plandeki.

4.4.3 Uzupelnienie plandek

Do nadstaw L603 i XL1103 dodatkowo oprécz plandek na zbiornik niezbedne sa
uzupetnienia plandek.

Uzupetnienie plandek Zastosowanie
APE-L 25, skladana e Nadstawa: L603
APE-XL 25, sktadana e Nadstawa: XL1103
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444

4.4.5

4.4.6

4.4.7

44.8

TELIMAT T 25, T 50

TELIMAT stuzy do zdalnego sterowania wysiewem skrajnym i granicznym ze
sciezki przejazdu (w prawo).

Aby méc stosowaé TELIMAT T 25 badz T 50, nalezy zamontowaé zawér jedno-
stronnego dziatania.

Zespot dwudrogowy (tylko AXIS 20.1/30.1/40.1)

Stosujgc zespdt dwudrogowy, mozna podtgcza¢ maszyne takze do ciggnikow
wyposazonych tylko w jeden zawdr sterujgcy jednostronnego dziatania.

Wat przegubowy Tele-Space
Wat przegubowy Tele-Space jest rozktadany teleskopowo i dzieki dodatkowej

wolnej przestrzeni (ok. 300 mm) pozwala na wygodne sprzegniecie maszyny
z ciggnikiem.

Do dostawy watu przegubowego Tele-Space dotgczana jest osobna instrukcja
montazu.

Wal przegubowy z grzechotka gwiazdowg (tylko AXIS 20.1)

Sprzegto z grzechotkg gwiazdowg ogranicza moment obrotowy w przypadku
przecigzenia.

Oswietlenie dodatkowe

Istnieje mozliwo$¢ wyposazenia maszyny w dodatkowe oswietlenie.

Oswietlenie Zastosowanie
BLO 25/50 o Oswietlenie na tyt

e Dbez tabliczki ostrzegawczej
BLW 20/25/50 o Oswietlenie na tyt

e z tabliczkg ostrzegawczg
BLF 25/50 e Oswietlenie na przéd

e ztabliczkg ostrzegawcza

e do szerokich nadstaw

BLF o Oswietlenie na przéd
® bez tabliczki ostrzegawczej
e do szerokich nadstaw

NOTYFIKACJA

Dodatkowo montowane urzadzenia muszg spetnia¢ wymagania dotyczgce
oswietlenia pojazdéw zawarte w przepisach o dopuszczeniu oséb i pojazddw
do ruchu po drogach publicznych. Nalezy przestrzegaé przepiséw obowigzuja-
cych w danym kraju.
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449 Rolki podporowe ASR 25 z uchwytem

Do parkowania i recznego przesuwania pustej maszyny.

W sktad zestawow kotowych wchodzg dwa zestawy skretne z przodu i dwa ze-
stawy state z tytu bez blokady.

4.410 Urzadzenie do wysiewu granicznego GSE 25 (tylko AXIS 20.1/30.1/40.1)

Ograniczenie szerokosci wysiewu (opcjonalnie z prawej lub lewej strony)
w zakresie od ok. 0,5 m do 2 m od srodka ciggnika do zewnetrznej krawedzi po-
la. Zasuwa dozujgca zwrocona w kierunku krawedzi pola jest zamknieta.

e Przed rozpoczeciem wysiewu granicznego nalezy opuscic urzgdzenie do wy-
siewu granicznego w dét do oporu.

e Przed rozpoczeciem wysiewu obustronnego nalezy ponownie unies¢ urza-
dzenie do wysiewu granicznego w gére do oporu.

4.411 Hydrauliczny uktad zdalnego sterowania FHZ 25 do GSE 25 (tylko
AXIS 20.1/30.1/40.1)

Niniejszy uktad zdalnego sterowania stuzy do wychylania urzgdzenia do wysiewu
granicznego GSE 25 za pomoca uktadu hydraulicznego do pozycji wysiewu gra-
nicznego lub do pozycji obustronnego rozsiewania z pozycji wysiewu graniczne-
go z kabiny ciggnika.

Uzytkowanie hydraulicznego uktadu zdalnego sterowania FHZ25 wymaga zasto-
sowania zaworu sterujgcego jednokierunkowego dziatania.

4.412 Hydrauliczny uktad zdalnego sterowania FHZ 26 do GSE 25 (tylko
AXIS 20.1/30.1/40.1)

Niniejszy uktad zdalnego sterowania stuzy do wychylania urzgdzenia do wysiewu
granicznego GSE 25 za pomoca uktadu hydraulicznego do pozycji wysiewu gra-
nicznego lub do pozycji obustronnego rozsiewania z pozycji wysiewu graniczne-
go z kabiny ciggnika.

Uzytkowanie hydraulicznego uktadu zdalnego sterowania FHZ 26 wymaga za-
stosowania zaworu sterujgcego dwukierunkowego dziatania.

4.413 Lapacz zanieczyszczen SFG 30 (tylko AXIS 20.1)

tapacz zanieczyszczeh chroni maszyne i elementy wyposazenia specjalnego
przed zanieczyszczeniami pochodzgcymi z két ciggnika.

Ponadto fapacz zanieczyszczen zapobiega gromadzeniu sie czgsteczek brudu
na tarczach rozrzucajgcych i wyrzucaniu ich do przodu pod wptywem sity odsrod-
kowe;j.

4414 Element dodatkowy tapacza zanieczyszczen SFG-E 30 (tylko AXIS 30.1/40.1)

Jezeli tapacz zanieczyszczen SFG30 nie dziata wystarczajgco skutecznie, moz-
na na nim zamontowac element dodatkowy SFG-E 30.
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Dane techniczne 4

4415 Zestaw lopatek rozrzucajacych 214, 216, Z18

Ten zestaw topatek rozrzucajgcych stuzy do rozprowadzania granulatu slimako-
bojczego. Lopatka do granulatu slimakobdjczego zastepuje krotkg topatke roz-
rzucajgcg na prawej i lewej tarczy rozrzucajgce;.

Zestaw Zastosowanie

Z14 e Tarczarozrzucajgca S4
Z16 e Tarcza rozrzucajgca S6
Z18 e Tarcza rozrzucajgca S8

4.416 Praktyczny zestaw kontrolny PPS5
Stuzy do kontroli rozprowadzania materiatu w poprzek pola.
4417 System identyfikacji nawozu DiS

Stuzy do szybkiego i tatwego okreslania ustawienh rozsiewania nieznanych nawo-
ZOw.
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Obliczanie obcigzenia osi 5

5 Obliczanie obcigzenia osi

A PRZESTROGA

Ryzyko przeciazenia
A Montaz urzadzen na przednim i tylnym trzypunktowym uktadzie
zawieszenia nie moze doprowadzi¢ do przekroczenia dopusz-
czalnej masy catkowitej. Przednia o$ ciggnika musi by¢ zawsze
obcigzona przynajmniej w stopniu odpowiadajgcym 20 % masy
wtasnej ciggnika.
» Przed rozpoczeciem uzytkowania urzgdzenia nalezy upew-
nic¢ sie, ze powyzsze warunki sg spetnione.
» Nalezy wykonaé ponizsze obliczenia
» badz zwazy¢ ciggnik wraz z zamontowanymi na nim urza-
dzeniami.

Wyznaczanie masy catkowitej,
obcigzenia osi i opon oraz wy-
maganego minimalnego obcig-
zenia balastem.

Rysunek 5.1: Wartosci obcigzenia i masy
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5 Obliczanie obcigzenia osi

Do obliczenia potrzebne sa nastepujace dane:

Symbol |Znaczenie Wyznaczanie
[jed- na podstawie
nostka] (stopka tabeli)
T [ka] Masa wiasna ciggnika [1]

Ty [kg] |Obcigzenie osi przedniej pustego ciggnika [1]

Th [kg] |Obcigzenie osi tylnej pustego ciagnika [1]

Gy [kg] |Masa catkowita urzagdzenia zamontowanego [2]

z przodu/obcigzenie przednie

Gy [kg] |Masa catkowita urzgdzenia zamontowanego [2]
z tylu/obcigzenie tylne

a[m] Odlegtosé pomiedzy srodkiem ciezkosci urzadzenia |[2], [3]
zamontowanego z przodu/obcigzenia przedniego
a $rodkiem osi przedniej

b [m] Rozstaw kot ciggnika [11, [3]

c[m] Odlegtosé pomiedzy srodkiem osi tylnej a srodkiem |[1], [3]
kuli dolnego ramienia podnosnika

d [m] Odlegtosé pomiedzy Srodkiem kuli dolnego ramie- |[2]
nia podnosnika a srodkiem ciezkosci urzgdzenia
zamontowanego z tytu/obcigzenia tylnego

[1]1 Patrz dokumentacja ciggnika
[2] Zobacz cennik i/lub instrukcje obstugi urzgdzenia
[8] Zmierzy¢

Urzadzenie zamontowane z tytu lub kombinacje przéd-tyt

Obliczanie minimalnego obcigzenia G = (Gye(c+d)—Ty,eb+0,2¢T eb)
balastem z przodu Gy min Vmin™ a+b

Wopisac wartos¢ obliczonego obcigzenia minimalnego do tabeli.

Urzadzenie zamontowane z przodu

Obliczanie minimalnego obcigzenia _(Gyea-T eb+0,45¢T eD)
balastem z tytu Gy in Gy min= b+c+d

Wopisac wartos¢ obliczonego obcigzenia minimalnego do tabeli.
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Obliczanie obcigzenia osi 5

Jesli masa urzgdzenia zamontowanego z przodu (Gy,) jest mniejsza niz minimalne obcigzenie
przednie (Gy min), Nalezy zwiekszy¢ mase urzadzenia zamontowanego z przodu przynajmniej do
wartosci odpowiadajgcej masie minimalnego obcigzenia przedniego.

Obliczanie rzeczywistej wartosci ob- (Gye(athb)+T,, eb-G,e(c+d))
cigzenia osi przedniej Ty 4 Vtat™ b

Wopisac do tabeli warto$¢ obliczonego rzeczywistego obcigzenia osi przedniej oraz podang
w instrukcji obstugi ciggnika wartosc¢ jej dopuszczalnego obcigzenia.

Jesli masa urzadzenia zamontowanego z tytu (G) jest mniejsza niz minimalne obcigzenie tylne
(GH min), Nalezy zwiekszy¢ mase urzgdzenia zamontowanego z tytu przynajmniej do wartos$ci od-
powiadajgcej masie minimalnego obcigzenia tylnego.

Obliczanie rz_ec_zywistej wartosci G= (Gy + T +Gp)
masy catkowitej G4t

Wopisac do tabeli rzeczywistg wartos¢ masy catkowitej ciggnika oraz podang w instrukcji obstugi
dopuszczalng wartos¢ tego parametru.

Obliczanie rzeczywistego Thia™ (Gtat—Gviar)
obcigzenia osi tylnej Ty ¢4t

Wopisac do tabeli warto$¢ obliczonego rzeczywistego obcigzenia osi tylnej oraz podang
w instrukcji obstugi ciggnika wartosc¢ jej dopuszczalnego obcigzenia.

Nos$nosc¢ opon

Wprowadzi¢ do tabeli podwojong warto$¢ (dwie opony) dopuszczalnego obcigzenia opon (patrz
np. dokumentacja producenta opon).
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5 Obliczanie obcigzenia osi

Tabela obcigzen osi:

Wartos¢ rzeczywi- Wartos¢ dopusz- Podwdjna wartosé
sta wg obliczen czalna wg instrukcji dopuszczalnej nos-
obstugi nosci opon (dwie
opony)

Minimalne obcigze- kg — —

nie czotowe/tylne

Masa catkowita kg|< kg —

Obcigzenie osi kg |< kg |< kg

przedniej

Obcigzenie osi tylnej kg|< kg|< kg

Minimalne obcigzenie musi by¢ umieszczone na ciggniku w postaci urzgdzenia
zawieszanego lub balastu.

Obliczone wartosci muszg by¢ mniejsze lub rowne wartosciom dopuszczalnym.
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6 Transport bez ciggnika

6.1 Ogdlne wskazoéwki dotyczace bezpieczenstwa

Przed przystgpieniem do transportu maszyny nalezy uwzgledni¢ nastepu-
jace wskazowki:

Istnieje mozliwosc¢ transportowania maszyny bez uzycia ciggnika, jednak wy-
tgcznie po oproznieniu pojemnika.

Prace te mogg wykonywac tylko odpowiednio przeszkolone osoby, ktérym
zostaly one wyraznie zlecone.

Nalezy wéwczas uzywac odpowiednich srodkéw transportu i urzgdzen
dzwignicowych (np. dzwig, wozek widtowy, wozek podnosny, zawiesia linowe
itd.).

Ustali¢ odpowiednio wczes$nie trase transportu i usung¢ ewentualne prze-
szkody.

Sprawdzi¢ wszystkie urzgdzenia zabezpieczajgce i transportowe pod katem
przydatnosci do uzycia.

Zabezpieczy¢ w odpowiedni sposob wszelkie miejsca niebezpieczne, nawet
jesli niebezpieczenstwo wystepuje tylko przez krétki czas.

Osoba odpowiedzialna za realizacje transportu powinna zorganizowac trans-
port maszyny w sposéb zgodny z obowigzujgcymi przepisami.

Nalezy zadbac o to, by osoby nieupowaznione nie zblizaty sie do trasy trans-
portu. Odpowiednie obszary nalezy odgrodzi¢!

Transportowa¢ maszyne z zachowaniem ostroznosci i obchodzi¢ sie z nig
z nalezytg starannoscia.

Zwroci¢ uwage na wywazenie Srodka ciezko$ci! W razie potrzeby tak ustawi¢
dtugosci lin, aby maszyna byta prosto zawieszona na srodku transportowym.

Nalezy transportowa¢ maszyne do miejsca ustawienia mozliwie jak najnizej
nad ziemia.

6.2 Zaladunek i wyladunek, odstawianie

1.

Ustali¢ mase maszyny.
W tym celu sprawdzi¢ dane zamieszczone na tabliczce znamionowej.

Nalezy rowniez uwzgledni¢ mase opcjonalnie zamontowanych elementow
wyposazenia specjalnego.

Unosi¢ maszyne za pomocg odpowiedniego urzgdzenia dzwignicowego.

Ustawic ostroznie maszyne na powierzchni tadunkowej pojazdu transporto-
wego lub stabilnym podtozu.
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Instrukcja dot. trybu rozsiewania 7

7 Instrukcja dot. trybu rozsiewania

Do uzytkowania maszyny w sposob zgodny z przeznaczeniem nalezy réwniez
przestrzeganie instrukcji producenta dotyczgcych obstugi, konserwacji i utrzyma-
nia. Tryb rozsiewania obejmuje zatem zawsze czynnosci przygotowawcze
oraz zwigzane z czyszczeniem/konserwacja.

Rozsiewanie nalezy przeprowadzac¢ zgodnie z nizej przedstawionym planem.

Przygotowanie

Montaz rozsiewacza na ciggniku
Zamykanie zasuwy dozujgcej

Wstepne ustawienie wysokosci montazowe;j
tadowanie nawozu

Ustawianie ilosci wysiewanego materiatu

Ustawianie szerokos$ci roboczej
- Wybodr wtasciwej tarczy rozrzucajgcej
- Ustawianie punktu dozowania

Strona 50

Strona 54

Rozdziat A.2 lub rozdziat A.3"
Rozdziat B.2'
Rozdziat B.5'

Rozdziat B.5.3"

Rozsiewanie

Dojechac do miejsca rozsiewania
Sprawdzi¢ wysoko$¢ montazowg

Wigczy¢ wat odbioru mocy

Otworzy¢ zasuwy i rozpoczac¢ rozsiewanie
Zakonczy¢ rozsiewanie i zamkng¢ zasuwy
Wytgczy¢ wat odbioru mocy

Usuniecie pozostato$ci materiatu

Rozdziat B.10"

Czyszczenie/konserwacja

1.

Otworzy¢ zasuwe dozujgca

Zdemontowac rozsiewacz z ciggnika

Czyszczenie i konserwacja

Rozdziat C' i konserwacja
AXIS

Patrz rejestr maszyny (AXIS 20.1, AXIS 30.1 oder AXIS 50.1)
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Uruchomienie — informacje ogoéine (dot. wszystkich typéw maszyn) 8

8 Uruchomienie — informacje ogdélne (dot. wszystkich typow
maszyn)

8.1 Odbiér maszyny
Podczas odbioru maszyny nalezy sprawdzi¢ kompletnos¢ dostawy.

Do zakresu standardowego naleza

1 rozsiewacz nawozow mineralnych serii AXIS

1 instrukcja obstugi AXIS 20.1, AXIS 30.1, AXIS 40.1, AXIS 50.1
1 tabela wysiewu (na papierze lub CD)

1 zestaw do prob kreconych obejmujgcy zsuwnie i kalkulator
sworznie dolnego i gérnego ramienia podnosnika

1 komplet tarcz rozrzucajgcych (zgodny z zamdéwieniem)

1 wat przegubowy (wraz z instrukcjg obstugi)

1 mieszalnik

1 kratka ochronna w pojemniku

wersja Q lub W: sterownik QUANTRON-A

wersja C: sterownik E-CLICK

AXIS 20.1/30.1/40.1 EMC (+ W): sterownik QUANTRON-E2 M EMC
Nalezy rowniez sprawdzi¢ zamowione wyposazenie dodatkowe.

Sprawdzié, czy nie doszto do uszkodzen w trakcie transportu lub czy nie brakuje
czesci. Zazadaé od spedytora potwierdzenia uszkodzen transportowych.

NOTYFIKACJA

Podczas odbioru sprawdzi¢ osprzet pod katem mocnego i prawidtowego osa-
dzenia.

Prawa i lewa tarcza rozrzucajgca muszg by¢ zawsze prawidtlowo zamontowane
patrzgc w kierunku jazdy.

W razie watpliwosci zwrdcic sie do dystrybutora lub bezposrednio do zaktadu
producenta.
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8 Uruchomienie — informacje ogélne (dot. wszystkich typéw maszyn)

8.2 Wymagania zwigzane z ciggnikiem

Bezpieczne uzytkowanie maszyny serii AXIS w sposob zgodny
Z przeznaczeniem wymaga takze spetnienia przez ciggnik warunkéw dotyczg-
cych uktadow mechanicznych, hydraulicznych i elektrycznych.

e Przylgcze watu przegubowego: 1 3/8 cala, 6-czesciowe, 540 obr./min (doty-
czy wytgcznie AXIS 50.1: opcja 700 obr./min),

e Uklad zasilania olejem: maks. 200 bar, zawér jednostronnego lub dwustron-
nego dziatania (w zaleznoéci od wyposazenia)

e Napiecie poktadowe: 12 V,

e Trzypunktowy uktad zawieszenia kategorii Il (AXIS 20.1, AXIS 30.1,
AXIS 40.1)

e Trzypunktowy uktad zawieszenia kategorii lll (AXIS 50.1)

8.3 Montaz watu przegubowego na ciggniku

A PRZESTROGA

Zastosowanie nieodpowiedniego walu przegubowego pociaga

iji za sobg straty materialne
Maszyna jest wyposazona w wat przegubowy dostosowany do jej
wyposazenia i wydajnosci.

Zastosowanie watéw przegubowych nieodpowiedniego lub niedo-
puszczonego typu, np. bez ostony lub tanncucha mocujgcego, moze
doprowadzi¢ do uszkodzeh ciggnika i maszyny.

» Uzywac tylko watéw przegubowych dopuszczonych przez
producenta.

P Przestrzega¢ instrukcji obstugi dostarczonej przez producenta
watu przegubowego.

W zaleznosci od wyposazenia maszyna moze by¢ wyposazona w rézne waty
przegubowe:

e Wal przegubowy z zabezpieczeniem w postaci sworznia scinanego
(tylkoAXIS 20.1),

- Zobacz ,Montaz watu przegubowego z zabezpieczeniem w postaci
sworznia $cinanego na maszynie AXIS 20.1* na stronie 85.

e wat przegubowy z grzechotkg gwiazdowa,
e Wal przegubowy teleskopowy (Tele-Space) z grzechotkg gwiazdowa.

NOTYFIKACJA

Wat przegubowy z zabezpieczeniem w postaci sworznia $cinanego jest
montowany fabrycznie na maszynie AXIS 20.1. W przypadku montazu watu
przegubowego lub przegubowego Tele-Space z grzechotkg gwiazdowg nalezy
postepowac w sposob opisany w nastepnym punkcie.
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Montaz/demontaz watu przegubowego

Montaz:
1. Sprawdzi¢ potozenie montazowe.

> Koncéwka watu oznaczona symbolem ciggnika przeznaczona jest do stro-
ny ciggnika.

2. Odkrecié $rube blokujaca [1] |
ostony watu przegubowego.
3. Obrécic ostone watu przegu-

bowego w potozenie de-
montazu.

4. Wyja¢ wat przegubowy.

Rysunek 8.1: Luzowanie ostony watu prze-
gubowego

5. Zdja¢ ostone czopa
i nasmarowac czop prze-
ktadni. Wsungé wat przegu-
bowy na czop przektadni.

Rysunek 8.2: Wsuwanie watu przegubowe-
go na czop przekfadni
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8 Uruchomienie — informacje ogélne (dot. wszystkich typéw maszyn)

6. Dokreci¢ srube z tbem szes-
ciokatnym i nakretke za po-
mocg klucza SW 17
(maks.35 Nm).

Rysunek 8.3: Mocowanie watu przegubo-
wego

7. Nasungc¢ ostone watu prze- |
gubowego z opaskg zacisko-
wg na wat przegubowy i
natozy¢ na szyjke przektadni
(nie dokrecad).

8. Obrdcic ostone watu przegu-
bowego w potozenie blokady.

Rysunek 8.4: Zaktadanie ostony watu prze-
gubowego

9. Dokreci¢ srube unierucha-
miajgca.

10. Dokreci¢ opaske zaciskows.

Rysunek 8.5: Zabezpieczy¢ ostone watu
przegubowego
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Wskazéwki dotyczace demontazu:
e Demontaz watu przegubowego odbywa sie w kolejnosci odwrotnej do montazu.
e Nie uzywacé fancucha mocujgcego do zawieszania watu przegubowego.

e Zdemontowany wat przegubowy nalezy natychmiast odtozy¢ na przewidzia-
ny do tego celu uchwyt.

- Patrz rozdziat 4.2: Opis maszyny, strona 22.

NOTYFIKACJA

Uchwyt znajduje sie w réznych potozeniach w zaleznosci od wersji rozsiewa-
cza do nawozow mineralnych. Zobacz rysunek 4.1 oraz rysunek 4.3.

Rysunek 8.6: Miejsce do przechowywania kabli i gietkich przewodéw hydrau-
licznych (przyktad AXIS 50.1)

[11 Uchwyt do gietkich przewodéw i kabli
[2] Uchwyt watu przegubowego
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8 Uruchomienie — informacje ogélne (dot. wszystkich typéw maszyn)

8.4 Montaz maszyny na ciggniku

8.4.1 Wymagania

A NIEBEZPIECZENSTWO

Uzycie nieodpowiedniego ciagnika grozi Smiercig

& Uzycie nieodpowiedniego ciggnika dla maszyny serii AXIS moze
doprowadzi¢ do najciezszych wypadkéw w czasie pracy
i transportu.

P Nalezy stosowac¢ wytgcznie ciggniki, ktére spetniajg wyma-
gania techniczne maszyny.

P Sprawdzi¢ w oparciu o dokumentacje pojazdu, czy dany
ciggnik jest odpowiedni dla maszyny AXIS.

W szczegolnosci nalezy sprawdzi¢, czy spetnione sg nastgpujace wymagania:
e (Czy zaréwno ciggnik, jak i maszyna zapewniajg bezpieczenstwo pracy?

e Czy ciggnik spetnia wymagania z mechanicznego, hydraulicznego
i elektrycznego punktu widzenia (zob. ,Wymagania zwigzane z ciggnikiem*®
na stronie 46)?

e (Czy kategorie zabudowy ciggnika i maszyny sg ze sobg zgodne (ew. skiero-
wac zapytanie do sprzedawcy)?

e Czy maszyna stoi na ptaskim i utwardzonym podtozu?

e C(Czy obcigzenia osi sg zgodne z obliczonymi wartosciami dopuszczalnymi
(zobacz .Obliczanie obcigzenia osi” na stronie 37)?

Potozenie podktadek dystansowych (tylkoAXIS 50.1, kategoria ll)

Zwréci¢ uwage na prawidtowe usytuowanie podktadek dystansowych [2] po obu
stronach kuli dolnego ramienia podnos$nika [1].

Rysunek 8.7: Usytuowanie podktadek dystansowych podczas montazu ma-
szyny (AXIS 50.1, kategoria Ill)
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8.4.2 Montaz

A NIEBEZPIECZENSTWO

Nieuwaga lub btad podczas wykonywania czynnosci obstu-

A gowych grozi $miercia
Osoby, ktére w momencie podjezdzania ciggnika lub uruchamia-

nia instalacji hydraulicznej znajdujg sie pomiedzy ciggnikiem
a maszyng, narazone sg na zmiazdzenie mogace doprowadzi¢
nawet do utraty zycia.

Z powodu nieuwagi lub btedu w obstudze ciggnik moze zosta¢
zatrzyma zbyt pdzno lub nie zostaé zatrzymany w ogole.
» Upewni¢ sie, ze nikt nie znajduje sie pomiedzy ciggnikiem
a maszyna.

Maszyna jest montowana na trzypunktowym uktadzie zawieszenia (podnosniku
tylnym) ciggnika.

NOTYFIKACJA

Do nawozenia normalnego i pogtéwnego poéznego nalezy zawsze uzywac gor-
nych punktéw sprzegu maszyny. Zobacz rysunek 8.8.

Rysunek 8.8: Pozycja montazowa
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Wskazéwki dotyczace montazu

e Tylko AXIS 20.1/30.1/40.1: Podtgczenie do ciggnika kategorii Il mozliwe jest
wytgczenie przy wymiarze rozstawu kategorii |l i zastosowaniu tulei redukcyj-
nych.

e Sworznie dolnego i gérnego ramienia podno$nika nalezy zabezpieczy¢ za
pomocg przewidzianych do tego celu zawleczek zatrzaskowych lub zatyczek
sprezynujgcych.

e W celu zapewnienia prawidtowos$ci poprzecznego rozprowadzania nawozu
nalezy zamontowa¢ maszyne zgodnie z danymi zawartymi w tabeli wysiewu.

e Aby zapobiec kotysaniu podczas rozsiewania, nalezy sie upewnic¢, ze maszy-
na posiada niewielki luz boczny:

- Usztywni¢ ramiona dolne podnosnika maszyny za pomocg podpor stabi-
lizujgcych lub tancuchow.

1. Uruchomi¢ ciggnik.
e Wal odbioru mocy jest wytgczony.
2. Podjechac ciggnikiem do maszyny.
e Na razie nie zaczepia¢ hakéw zaczepowych dolnych ramion podnos$nika.
e Zapewni¢ wystarczajgcy ilos¢ wolnej przestrzeni pomiedzy ciggnikiem a
maszyng do podigczenia napeddw i elementdw sterowania.
3. Wylgczyc silnik ciggnika. Wyjac¢ kluczyk ze stacyjki.
Zamontowac wat przegubowy na ciggniku.

e Jeslinie jest dostepna wystarczajgca ilos¢ miejsca, ze wzgleddw bezpie-
czenstwa nalezy zastosowac wysuwany wat przegubowy Tele-Space.

5. Podigczyc elektryczne i hydrauliczne ukfady sterowania zasuwami oraz
oswietlenie (zob. punkt A.1 dotyczacy danego typu maszyny).

6. Podigczyc¢ z kabiny ciggnika hak zaczepowy dolnych ramion podnosnika i
goérne ramie podnosnika do odpowiednich punktow sprzegu w sposob opisa-
ny w instrukcji obstugi ciggnika.

NOTYFIKACJA

Ze wzgledu na bezpieczenstwo i wygode zaleca sie stosowanie hakéw zacze-
powych ramion dolnych w potgczeniu z hydraulicznym ramieniem gérnym. Zo-

bacz rysunek 8.8.

7. Sprawdzi¢ stan zamocowania maszyny.

8. Podniesc¢ ostroznie rozsiewacz nawozéw na zgdang wysokosc.
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A PRZESTROGA

Uszkodzenia w wyniku zastosowania zbyt dtugiego watu

A przegubowego
Podczas unoszenia rozsiewacza nawozéw potéwki watu przegu-

bowego mogg sie styka¢ ze sobg. Moze to doprowadzi¢ do uszko-
dzenia watu przegubowego, przektadni lub samej maszyny.

» Nalezy sprawdzi¢, czy istnieje wolna przestrzen pomiedzy
maszyng a ciggnikiem.

» Zwréci¢ uwage na to, aby miedzy rurg zewnetrzng watu
przegubowego a lejem zabezpieczajgcym po stronie roz-
siewacza byta dostepna wystarczajgca odlegto$¢ (co naj-
mniej 20 do 30 mm).

9. W razie potrzeby skroci¢ wat przegubowy.

NOTYFIKACJA

Skrécenie watu przegubowego nalezy zleci¢ wytacznie sprzedawcy lub odpo-
wiedniej placéwce serwisowej.

NOTYFIKACJA

Przy sprawdzaniu i dopasowywaniu watu przegubowego nalezy przestrzegac
wskazéwek dotyczgcych montazu oraz instrukcji skracania podanych

w instrukcji obstugi dostarczonej przez producenta watu przegubowego.
Instrukcja obstugi jest dotgczana przy wysytce watu przegubowego.

10. Wstepnie ustawi¢ wysokos¢ montazowg zgodnie z tabelg wysiewu. Zobacz
8.6.2: Ustawienia wg tabeli wysiewu, strona 60.
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8.5 Wstepne ustawienie wysokosci montazowej

8.5.1 Bezpieczenstwo

A NIEBEZPIECZENSTWO

Upadek rozsiewacza nawozow mineralnych grozi zmiazdze-

niem

A Jesli potéwki gornego ramienia podnosnika przypadkowo odkrecg
sie od siebie, ramie to nie bedzie w stanie udzwignac¢ ciezaru
maszyny, na skutek czego maszyna gwattownie przechyli sie do
tytu lub upadnie.

Moze dojs¢ do powaznych obrazen ciata i uszkodzenia maszyn.

» Podczas wykrecania gérnego ramienia podnosnika nalezy
koniecznie zachowywa¢ diugosé maksymalng podang
przez producenta ciggnika lub ramienia.

» Wezwac wszystkie osoby do opuszczenia strefy zagrozenia
maszyny.

A OSTRZEZENIE

Istnieje niebezpieczenstwo zranienia przez obracajace sie

A tarcze rozrzucajace
Dotykanie urzagdzenia rozprowadzajgcego (tarcz i topatek rozrzu-

cajgcych) moze spowodowac odciecie lub zgniecenie czesci ciata.
Moze dojs¢ do pochwycenia i wciggniecia czesci ciata lub przed-
miotow.
» Nie nalezy nigdy przekracza¢ maksymalnej dopuszczalne;j
wysokosci montazowej z przodu (V) i z tytu (H).
» Wezwac wszystkie osoby do opuszczenia strefy zagrozenia
maszyny.
» Nie demontowa¢ zamocowanego patgka zabezpieczaja-
cego.

Ogodlne wskazéwki dotyczace ustawiania wysokosci montazowej

e Zaleca sie wybor najwyzszego punktu sprzegu na ciggniku dla gérnego ramie-
nia podnosnika, szczegdlnie w przypadku duzych wysokosci podnoszenia.

NOTYFIKACJA

Do nawozenia normalnego i pogtdwnego péznego nalezy zawsze uzywac gor-
nych punktéw sprzegu maszyny.

e Znajdujgce sie na maszynie dolne punkty sprzegu dolnych ramion podnosni-
ka ciggnika sg stosowane tylko w wyjatkowych przypadkach przy nawoze-
niu pogtéwnym péznym.
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8.5.2 Maksymalna dopuszczalna wysokos¢ montazowa z przodu (V) i z tytu (H)

Maksymalng dopuszczalng wysokos¢ montazowg (V + H) liczy sie od podtoza
do dolnej krawedzi ramy.
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Rysunek 8.9: Maksymalna dopuszczalna wysokosé montazowa V i H przy na-
wozeniu normalnym oraz

Nawozenie pogtowne

Maksymalna dopuszczalna wysoko$¢ montazowa jest zalezna od nastepujgcych
czynnikow:

e Nawozenie normalne lub pogtéwne pdzne.

Wyposazenie rozsiewacza | Maksymalna dopuszczalna wysoko$¢ monta-

Zowa

przy nawozeniu nor-

przy nawozeniu po-

malnym gtéwnym péznym
V[mm] |H[mm] |V[mm] |H[mm]
AXIS 20.1/
AXIS 30.1/AXIS 40.1 1040 1040 950 1010
AXIS 50.1 990 990 900 960
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8.5.3 Wysokosé montazowa A i B wg tabeli wysiewu

Wysoko$¢ montazowa wg tabeli wysiewu (A i B) mierzona jest zawsze na polu
od poziomu roslin do dolnej krawedzi ramy.

NOTYFIKACJA

Wartosci A i B nalezy zaczerpnagc z tabeli wysiewu.

Ustawianie wysokosci montazowej przy nawozeniu normalnym
Warunki wstepne:

e Maszyna jest zamontowana na ciggniku w najwyzszym punkcie mocowania
goérnego ramienia podnosnika.

e Dolne ramie podnosnika ciggnika jest zamontowane w gérnym punkcie
sprzegu dolnego ramienia podnosnika maszyny.

Podczas wyznaczania wysokosci montazowej nalezy postepowaé w nastepujacy
sposoéb (przy nawozeniu normalnym):

1. Wyznaczy¢ wartosci wysokosci montazowej A i B (ponad poziom wysokosci
roslin) w oparciu o tabele wysiewu.

2. Porownac¢ wartosci A i B tgcznie z wysokoscig roslin z maksymalng dopusz-
czalng wysokoscig montazowg z przodu (V) i z tytu (H).
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Rysunek 8.10: Pozycja i wysokos¢ montazu przy nawozeniu normalnym

Obowigzuje ogdélna zasada:

AXIS 20.1/ AXIS 50.1
AXIS 30.1/AXIS 40.1
A + wysokos¢ rodlin <V Maks. 1040 mm Maks. 990
B + wysokos$¢ roslin <H Maks. 1040 mm Maks. 990

3. Jesli przy nawozeniu normalnym zajdzie mozliwos¢ przekroczenia maksy-
malnej dopuszczalnej wysoko$ci montazowej lub nie bedzie mozliwe uzyska-
nie wysokosci A i B, nalezy zastosowa¢ wartosci wiasciwe dla nawozenia
pogitdownego péznego.
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Ustawianie wysokosci montazowej przy nawozeniu pogiéwnym péznym
Warunki wstepne:

e Maszyna jest zamontowana na ciggniku w najwyzszym punkcie mocowania
gornego ramienia podnos$nika.

e Dolne ramie podnosnika ciggnika jest zamontowane w gérnym punkcie
sprzegu dolnego ramienia podnosnika maszyny.

Przy wyznaczaniu wysoko$ci montazowej nalezy postepowaé w nastepujgcy

sposob (przy nawozeniu pogtdwnym poznym):

1. Wyznaczy¢ wartosci wysokosci montazowej A i B (z zapasem) w oparciu
o tabele wysiewu.

2. Porownac wartosci A i B (lacznie z wysokoscig roslin) z maksymalng do-
puszczalng wysokoscig montazowg z przodu (V) i z tytu (H).

Rysunek 8.11: Pozycja i wysokos$¢ montazowa przy nawozeniu pogtéwnym
p6znym

Obowigzuje ogdélna zasada:

AXIS 20.1/ AXIS 50.1
AXIS 30.1/AXIS 40.1
A + wysokos¢ roslin <V Maks. 950 mm Maks. 900
B + wysokos$¢ roslin <H Maks. 1010 mm Maks. 960
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3. Jesli wysoko$¢ podnoszenia ciggnika jest niewystarczajgca, aby ustawi¢ za-
dang wysokosé montazowag, nalezy uzy¢ dolnego punktu sprzegu dolnego ra-
mienia podnosnika maszyny.

NOTYFIKACJA

Upewni¢ sie, ze zalecana przez producenta ciggnika lub gérnego ramienia pod-
nosnika dlugo$¢ maksymalna tego ramienia nie zostanie przekroczona.

e Nalezy postepowaé w mysl informacji zawartych w instrukcji obstugi ciggni-
ka lub gérnego ramienia podnosnika.
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Rysunek 8.12: Maszyna zamontowana w dolnym punkcie sprzegu dolnego ra-
mienia podnosnika

Obowigzuje ogdlna zasada:

AXIS 20.1/ AXIS 50.1
AXIS 30.1/AXIS 40.1
A + wysokos$¢ roslin <V Maks. 950 mm Maks. 900
B + wysokosc roslin < H Maks. 1010 mm Maks. 960
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8.6 Uzywanie tabeli wysiewu
8.6.1  Wskazowki dotyczace tabeli wysiewu

Wartosci podane w tabeli wysiewu zostaty okreslone na stanowisku kontrolnym
RAUCH.

Zastosowany do tego nawéz zostat zamoéwiony u producenta lub zakupiony

u dystrybutora. Z doswiadczenia wynika, ze posiadany nawéz — nawet jesli ma to
samo oznaczenie — moze wykazywac inne wtasciwosci siewne z przyczyn wyni-
kajacych ze sktadowania, transportu itp.

Dlatego tez przy zastosowaniu ustawien maszyny podanych w tabelach wysiewu
mozna uzyskac inne ilosci rozrzucanego materiatu i gorszg rownomiernosc¢ roz-
prowadzania nawozu.

Dlatego nalezy przestrzegaé nastepujacych wskazéwek:

e Nalezy koniecznie sprawdzi¢ rzeczywistg ilos¢ rozrzucanego materiatu, wy-
konujac prébe krecong (patrz rozdziat B.6 dotyczacy danego typu maszyny).

e Nalezy sprawdzi¢ réwnomiernos¢ rozprowadzania nawozu ha szerokosc¢ ro-
boczg za pomocg praktycznego zestawu kontrolnego (wyposazenie dodatko-
we).

e Uzywac wytgcznie nawozow wymienionych w tabeli wysiewu.

e Nalezy poinformowac¢ naszg firme, jesli zostanie stwierdzony brak jakiegokol-
wiek rodzaju nawozu w tabeli wysiewu.

e Scisle przestrzegaé wartosci nastawczych. Nawet niewielkie odchylenie od
zalecanego ustawienia moze w znacznym stopniu negatywnie wptyng¢ na
obraz wysiewu.

Nalezy szczego6lnie uwazac¢ przy uzywaniu mocznika:

e Mocznik uzyskuje sie na bazie potgczenia nawozéw o roznej jakosci
i uziarnieniu. W zwigzku z tym moze zajs¢ konieczno$¢ wykonania innych
ustawien rozsiewacza.

e Mocznik charakteryzuje sie wiekszg podatnos$cig na dziatanie wiatru
i wiekszg absorpcjg wilgoci w poréwnaniu do innych nawozow.

NOTYFIKACJA

Za wykonanie ustawien rozsiewacza stosownie do aktualnie uzywanego nawo-
zu odpowiada personel obstugi.

Chcemy wyraznie podkresli¢, ze nie ponosimy odpowiedzialnosci za szkody po-
Srednie wynikajgce z bteddw rozsiewania.

8.6.2 Ustawienia wg tabeli wysiewu

Aby uzyska¢ optymalny wynik wysiewu, personel obstugi okresla w oparciu

o tabele wysiewu — zaleznie od rodzaju nawozu, szerokosci roboczej, dawki wy-
siewu, predkosci jazdy i typu nawozenia — wysoko$¢é montazowa, punkt dozowa-
nia nawozu, ustawienie zasuw dozujgcych, typ tarcz rozrzucajgcych i predkos¢
obrotowa watu odbioru mocy.
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Przyktad dla rozsiewania na polu w nawozeniu normalnym:

Rysunek 8.13: Wysiew na catym polu przy nawozeniu normalnym

W przypadku wysiewu na catym polu przy nawozeniu normalnym powstaje sy-
metryczny obraz wysiewu. Przy prawidtowym ustawieniu rozsiewacza (zobacz
dane w tabeli wysiewu) nawdz jest rozprowadzany réwnomiernie.

Zadane parametry:

Gatunek nawozu: KAS BASF
Dawka wysiewu: 300 kg/ha
Szerokos$¢ robocza: 24 m
Predkos¢ jazdy: 12 km/h

Nalezy wykonac nastepujgce ustawienia rozsiewacza w oparciu o tabele wysiewu:

e \Wysokosé montazowa: 50/50 (A =50 cm, B = 50 cm)
e Punkt dozowania: 6

e Ustawienie zasuw dozujgcych: 180

e Typ tarczy rozrzucajgcej: S4

® Liczba obrotéw watka przekaznikowego 540 obr./min
ciggnika:
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Przyktad dot. wysiewu granicznego przy nawozeniu normalnym:
(Wyposazenie dodatkowe TELIMAT T 25, T 50):
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Rysunek 8.14: Wysiew graniczny przy nawozeniu normalnym

W przypadku wysiewu granicznego przy nawozeniu normalnym nawoz praktycz-
nie nie przedostaje sie poza granice pola. Nalezy wowczas przyja¢ niedostatecz-
ne nawozenie na granicy pola.

Zadane parametry:

Gatunek nawozu: KAS BASF
Dawka wysiewu: 300 kg/ha
Szerokosc¢ robocza: 24 m
Predkos¢ jazdy: 12 km/h

Nalezy wykonaé nastepujgce ustawienia rozsiewacza w oparciu o tabele wysiewu:

e \Wysokosé montazowa: 50/50 (A =50 cm, B =50 cm)
e Punkt dozowania: 6
e Ustawienie zasuw dozujgcych: 180 z lewej, 150 z prawej1
e Typ tarczy rozrzucajgcej: S4
e Liczba obrotéw watka przekaznikowego 540 obr./min
ciggnika:
e Ustawienie TELIMAT: K12,5

1. Po stronie wysiewu granicznego zalecana jest redukcja ilosci 0 20 %
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Przykitad wysiewu krawedziowego przy nawozeniu normalnym
(Wyposazenie dodatkowe TELIMAT T 25, T 50):

A\

LSNP

Rysunek 8.15: Wysiew krawedziowy przy nawozeniu normalnym

W przypadku wysiewu krawedziowego przy nawozeniu normalnym poza granice
pola przedostaje sie niewielka ilo$¢ nawozu. Dzieki temu przy granicy pola wy-
stepuje jedynie niewielkie niedostateczne nawozenie.

Zadane parametry:

Gatunek nawozu: KAS BASF
Dawka wysiewu: 300 kg/ha
Szerokosc¢ robocza: 24 m
Predkos$¢ jazdy: 12 km/h

Nalezy wykonac¢ nastepujgce ustawienia rozsiewacza w oparciu o tabele wysiewu:

e \Wysokosé montazowa: 50/50 (A =50 cm, B = 50 cm)
e Punkt dozowania: 6
e Ustawienie zasuw dozujgcych: 180
e Typ tarczy rozrzucajgcej: S4
e Liczba obrotéw watka przekaznikowego 540 obr./min
ciggnika:
e Ustawienie TELIMAT: S13
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Przyktad dla rozsiewania na polu w nawozeniu pogtéwnym:

Rysunek 8.16: Wysiew na catym polu przy hawozeniu pogtéwnym poznym

W przypadku wysiewu na catym polu przy nawozeniu pogtdwnym poznym po-
wstaje symetryczny obraz wysiewu. Przy prawidtowym ustawieniu rozsiewacza
(zobacz dane w tabeli wysiewu) nawoz jest rozprowadzany rownomiernie.

Zadane parametry:

Gatunek nawozu: KAS BASF
Dawka wysiewu: 150 kg/ha
Szerokos$¢ robocza: 24 m
Predkos¢ jazdy: 12 km/h

Nalezy wykonac nastepujgce ustawienia rozsiewacza w oparciu o tabele wysiewu:

e \Wysokos¢é montazowa: 0/6 (A=0cm,B=6cm)
e Punkt dozowania: 6,5

e Ustawienie zasuw dozujgcych: 90

e Typ tarczy rozrzucajgcej: S4

e Liczba obrotow watka przekaznikowego 540 obr./min

ciggnika:
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Przykitad wysiewu granicznego przy nawozeniu pogtéwnym péznym

(Wyposazenie dodatkowe TELIMAT T 25,

T 50):

e,

Rysunek 8.17: Wysiew graniczny przy nawozeniu pogtdwnym poznym

W przypadku wysiewu granicznego przy nhawozeniu pogtownym pdznym nawoz
praktycznie nie przedostaje sie poza granice pola. Nalezy wéwczas przyjgé nie-

dostateczne nawozenie na granicy pola.

Zadane parametry:
Gatunek nawozu:
Dawka wysiewu:
Szerokosc¢ robocza:

Predkosc jazdy:

Nalezy wykonaé¢ nastepujgce ustawienia rozsi

o \Wysokos¢ montazowa:

e Punkt dozowania:

e Ustawienie zasuw dozujgcych:

e Typ tarczy rozrzucajgce;j:

e Liczba obrotow watka przekaznikowego
ciggnika:

e Ustawienie TELIMAT:

1.

KAS BASF
150 kg/ha
24 m

12 km/h

ewacza w oparciu o tabele wysiewu:

0/6 (A=0cm,B =6cm)
6,5

90 z lewej, 72 z prawej1
S4

540 obr./min

K12,5

Po stronie wysiewu granicznego zalecana jest redukcja ilosci 0 20 %
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Przykitad wysiewu krawedziowego przy nawozeniu pogiéwnym péznym
(Wyposazenie dodatkowe TELIMAT T 25, T 50):

Rysunek 8.18: Wysiew krawedziowy przy nawozeniu pogtdwnym poznym

W przypadku wysiewu krawedziowego przy nawozeniu pogtownym poznym
poza granice pola przedostaje sie niewielka ilo$¢ nawozu. Dzieki temu przy gra-
nicy pola wystepuje jedynie niewielkie niedostateczne nawozenie.

Zadane parametry:

Gatunek nawozu: KAS BASF
Dawka wysiewu: 150 kg/ha
Szerokosc¢ robocza: 24 m
Predkos¢ jazdy: 12 km/h

Nalezy wykonaé nastepujgce ustawienia rozsiewacza w oparciu o tabele wysiewu:

e \Wysokosé montazowa: 0/6 (A=0cm,B=6cm)
o Punkt dozowania: 6,5
e Ustawienie zasuw dozujgcych: 90
e Typ tarczy rozrzucajgcej: S4
e Liczba obrotéw watka przekaznikowego 540 obr./min
ciggnika:
e Ustawienie TELIMAT: S13
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8.7 Wysiew na uwrociach

Aby uzyska¢ odpowiednig réwnomiernos¢ rozprowadzania nawozu na uwro-
ciach, nalezy precyzyjnie wyznaczy¢ sciezki przejazdowe.

Wysiew graniczny

Przy rozsiewaniu na uwrociu za pomocg zdalnie obstugiwanego urzadzenia do
rozsiewania przy granicach pola TELIMAT:

Y

1/2X

Rysunek 8.19: Wysiew graniczny

[T] Sciezka przejazdowa uwrocia
[X] Szerokos$¢ robocza

e Sciezke przejazdowa uwrocia [T] nalezy wyznaczyé z zachowaniem odstepu
od krawedzi pola réwnemu potowie szerokosci roboczej [X].
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Wysiew normalny w $ciezce przejazdowej uwrocia lub z tej Sciezki

NOTYFIKACJA

Stosujgc podczas eksploataciji maszyny system GPS (np. QUANTRON-Guide)
i sterownik QUANTRON-E2 lub QUANTRON-A, nalezy sprawdzi¢, czy oprogra-
mowanie sterownika posiada funkcje OptiPoint.

Funkcja OptiPoint firmy RAUCH stuzy do obliczania optymalnego punktu wigcza-
nia i wylgczania trybu wysiewu na uwrociach w oparciu o ustawienia sterownika.

e Informacje podane w niniejszym punkcie mozna poming¢, poniewaz funkcja
OptiPoint wykorzystuje wspomniane ustawienia.

e Nalezy postepowac zgodnie z instrukcjg obstugi odpowiedniego sterownika.

Kontynuujgc wysiew na polu po zakonczeniu wysiewu w sciezce przejazdowej
uwrocia, nalezy:

e Odchyli¢ urzgdzenie do wysiewu granicznego TELIMAT poza zakres rozsie-
wania.

Rysunek 8.20: Wysiew normalny

[A] Koniec ,wachlarza” wysiewu przy wysiewie w Sciezce przejazdowej uwrocia
[E] Koniec ,wachlarza” wysiewu przy wysiewie na polu

[T] Sciezka przejazdowa uwrocia

[X] Szerokos$¢ robocza

Podczas przejazdéw od i do granicy pola nalezy zamykaé lub otwiera¢ zasuwy
dozujgce w roznych odlegtosciach od granicy pola.
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Przejazd od Sciezki przejazdowej uwrocia
e Otworzyé zasuwy dozujgce, gdy spetniony zostanie nastepujgcy warunek:

- koniec ,wachlarza” wysiewu na polu [E] znajdzie sie w odlegtoéci od gra-
nicy pola rownej potowie szerokosci roboczej + 4 do 8 m.

W zaleznosci od szerokosci rozrzucania nawozu ciggnik znajduje sie w roznej
odlegtosci od granicy pola.

Przejazd do sciezki przejazdowej uwrocia
e Zamkng¢ zasuwy dozujgce mozliwie jak najpdzniej.

- W idealnym przypadku koniec ,wachlarza” wysiewu na polu [A] znajduje
sie w odlegtosci od granicy pola réwnej szerokosci roboczej uwrocia [X]
+4do8m.

- Biorgc pod uwage szerokosé rozrzucania nawozu i szeroko$¢ robocza,
uzyskanie tego stanu nie zawsze jest mozliwe.

e Mozna réwniez wyjechac ze $ciezki przejazdowej uwrocia lub wyznaczyc¢
2. Sciezke przejazdowg uwrocia.

Przestrzeganie tych wskazéwek gwarantuje wykonywanie pracy w sposob przy-
jazny dla srodowiska i ekonomiczny.
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8.8 Ustawienie urzagdzenia do wysiewu granicznego GSE (wyposazenie specijal-
ne - tylko AXIS 20.1, AXIS 30.1/40.1)

Urzagdzenie do wysiewu granicznego stuzy do ograniczania szeroko$ci wysiewu
(opcjonalnie z prawej lub lewej strony) w zakresie od ok. 0,5 m do 2 m od $rodka
rozstawu kot ciggnika do zewnetrznej krawedzi pola.

® Zasuwa dozujgca zwrocona w kierunku krawedzi pola jest zamknieta.

e Przed rozpoczeciem wysiewu granicznego nalezy opusci¢ urzgdzenie do wy-
siewu granicznego w doét do oporu.

Przed rozpoczeciem wysiewu obustronnego nalezy ponownie unies$¢ urzg-
dzenie do wysiewu granicznego w gére do oporu.

8.8.1  Ustawienie urzadzenia do wysiewu granicznego

NOTYFIKACJA

Ustawienia dotyczgce urzgdzenia do wysiewu granicznego odnoszg sie do tar-
czy rozrzucajacej znajdujacej sie po wewnetrznej stronie pola.

S

Rysunek 8.21: Ustawienie urzgdzenia do wysiewu granicznego

[11 Nakretka
[2] Wskazowka
[3] Skala liczbowa

[4] Uchwyt

1. Potozenie wskazowki [2] podane jest w zatgczonej instrukcji montazu.

2. Poluzowac 2 nakretki [1].

3. Przesungc¢ skale liczbowa [3] tak, aby wskazéwka pokazywata wyznaczong
wartos¢. Wykonac te czynnos¢ za pomocg uchwytu [4].

4. Ponownie dokreci¢ nakretki [1].
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Korekta szerokosci rozrzucania

Dane w dotgczonej instrukcji montazu stanowig wytyczne. W przypadku réznic
jakosci nawozu moze okazac sie konieczne dokonanie korekty ustawien.

e W celu zmniejszenia szerokoéci rozrzucania nalezy dokona¢ wiekszego
przechytu w kierunku tarczy rozrzucajace;.

e W celu zwiekszenia szerokosci rozrzucania nalezy dokona¢ odchylenia od
tarczy rozrzucajgce;.

8.9 Ustawianie wyposazenia dodatkowego TELIMAT T 25, T 50

Urzadzenie TELIMAT T 25, T 50 to zdalnie sterowane urzadzenie do wysiewu
granicznego i krawedziowego przy szerokosci roboczej w zakresie 12 — 42 m
(w przypadku niektorych rodzajéw nawozu obstuguje tylko wysiew graniczny).

Urzadzenie TELIMAT T 25, T 50 jest montowane po prawej stronie maszyny pa-
trzgc w kierunku jazdy. Jest ono obstugiwane z ciggnika za pomocg zaworu ste-
rujgcego jednostronnego dziatania.

NOTYFIKACJA

Sposéb montazu urzgdzenia TELIMAT na maszynie jest opisany w oddzielnej
instrukcji montazu. Instrukcja montazu jest dostarczana wraz z urzgdzeniem
TELIMAT.

8.9.1 Ustawianie urzadzenia TELIMAT

Urzadzenie TELIMAT nalezy przygotowaé do wysiewu odpowiednio do rodzaju
nawozu, szerokosci roboczej i zgdanego trybu wysiewu granicznego (wy-
siew graniczny lub krawedziowy).

NOTYFIKACJA

Wartosci niezbedne do wykonania ustawieh urzgdzenia TELIMAT podane s3g
w tabeli wysiewu.
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(82 &)

Rysunek 8.22: Ustawianie urzgdzenia TELIMAT

[A1] Nakretka mocujgca dla skali literowej

[A2] Skala literowa do ustawiania zgrubnego
[B1] Nakretka mocujgca dla skali liczbowej
[B2] Skala liczbowa do ustawiania doktadnego

Ustawianie zgrubne (skala literowa):

Catg obudowe urzgdzenia TELIMAT mozna przemieszcza¢ w prowadnicach wo-
kot punktu obrotu tarczy rozrzucajgcej (skala literowa od H do Z). Skala literowa
stuzy do ustawiania obudowy urzgdzenia TELIMAT odpowiednio do rodzaju na-
wozu, szerokosci roboczej i trybu wysiewu granicznego (wysiew graniczny lub
krawedziowy).

1. Odkreci¢ nakretke mocujgca dla skali literowej za pomocg dzwigni ustalajgcej
maszyny.

2. Przesung¢ obudowe urzadzenia TELIMAT (czes$¢ przesuwng) na litere od-
czytang wczeséniej z tabeli ustawien.

[> Strzatka wskaznika znajduje sie doktadnie nad odpowiednig litera.

3. Dokreci¢ nakretke mocujgca dla skali literowej za pomoca dZzwigni ustalajgce;j
maszyny.

Ustawianie doktadne (skala liczbowa):

W obudowie urzgdzenia rozsiewania granicznego zamontowane sg jednoczescio-
we prowadnice z blachy, ktére mozna przemieszczaé¢ wzdtuz skali liczbowej (skala
od 11 do 15). Skala liczbowa uzywana jest zasadniczo do ustawiania dokfadnego.

1. Odkreci¢ nakretke mocujgca dla skali liczbowej za pomocg dzwigni ustalaja-
cej maszyny.

2. Blache prowadzgca przesungé na wartosé cyfrowg odczytang wczesniej z ta-
beli ustawien.

> Odpowiednig warto$¢ liczbowg ustawi¢ tak, aby pokrywata sie z pierwsza
blachg prowadzaca.

3. Dokreci¢ nakretke mocujgcy dla skali liczbowej za pomocg dzwigni ustalaja-
cej maszyny.
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8.9.2 Korekta szerokosci rozrzucania

Dane zawarte w tabeli ustawien sg warto$ciami orientacyjnymi. W przypadku
réznic jakosci nawozu moze okazac sie konieczne dokonanie korekty ustawien.

Przy niewielkich odchyleniach najczesciej wystarczy korekcja blachy prowadzgce;.

e W celu zmniejszenia szerokosci rozrzucania w poréwnaniu z ustawieniem
zgodnym z tabelg ustawien nalezy: Zmieni¢ potozenie blachy prowadzacej na
skali liczbowej w kierunku mniejszej wartosci liczbowe;j.

e W celu zwiekszenia szerokosci rozrzucania w poréwnaniu z ustawieniem
zgodnym z tabelg ustawien nalezy: Zmieni¢ potozenie blachy prowadzgcej
na skali liczbowej w kierunku wiekszej wartosci liczbowej.

Przy wigkszych odchyleniach moze okazac sie konieczne przesunigcie obudowy
urzgdzenia TELIMAT wzdtuz skali literowe;j.

e W celu zmniejszenia szerokos$ci rozrzucania w poréwnaniu z ustawieniem
zgodnym z tabelg ustawien nalezy: Zmieni¢ ustawienie urzgdzenia TELIMAT
na skali literowej w kierunku liter potozonych blizej poczatku (kolejnosci al-
fabetycznej).

e W celu zwiekszenia szerokosci rozrzucania w poréwnaniu z ustawieniem
zgodnym z tabelg ustawien nalezy: Zmieni¢ ustawienie urzgdzenia TELIMAT
na skali literowej w kierunku liter potozonych dalej od poczatku (kolejnosci
alfabetycznej).

NOTYFIKACJA

Wysiew graniczny przy szerokosci roboczej w zakresie 12 — 50 m:

W celu optymalizacji obrazu wysiewu zaleca sie zmniejszenie ilosci po stronie
wysiewu granicznego o 20 %.

8.9.3 Wskazéwki dotyczace rozsiewania przy uzyciu urzadzenia TELIMAT

Pozycja urzgdzenia TELIMAT przewidziana dla danego trybu wysiewu jest usta-
wiana w ciggniku za pomocg zaworu sterujgcego dwustronnego dziatania.

e Rozsiewanie graniczne: dolna pozycja;
e Rozsiewanie normalne: gérna pozycja.
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A PRZESTROGA
Blad rozsiewania w wyniku nieosiagniecia krancowego poto-

iji Zzenia urzgdzenia TELIMAT
Jezeli urzgdzenie TELIMAT nie znajduje sie catkowicie we wiasci-

wym potfozeniu krancowym, moze to doprowadzi¢ do btedow roz-
siewania.

P Nalezy sie upewni¢, ze TELIMAT zawsze znajduje sie we
wiasciwym potozeniu krarncowym.

» Po zmianie trybu wysiewu z granicznego na normalny
nalezy tak dtugo manipulowa¢ zaworem sterujgcym, az
TELIMAT znajdzie sie catkowicie w gérnym potozeniu
krahncowym.

» W przypadku dtugotrwatego wysiewu granicznego (w
zaleznosci od stanu urzadzenia sterujgcego) nalezy od
czasu do czasu manipulowa¢ zaworem sterujgcym, aby
ponownie ustawi¢ TELIMAT w potozeniu krancowym.

NOTYFIKACJA

Podczas stosowania urzadzen sterujgcych starszego typu podczas wysiewu
granicznego moze wystgpi¢ wyciek. Urzgdzenie TELIMAT moze wéwczas po-
nownie zej$¢ z uprzednio uzyskanego potozenia krancowego (dolnego). Dlate-
go tez w celu unikniecia btedéw wysiewu nalezy od czasu do czasu ustawiac
TELIMAT ponownie w potozeniu krancowym.

Mechaniczne.wskazanie.pozycji.rozsiewania

Mechaniczny wskaznik potozenia wysiewu znajduje sie tuz obok urzgdzenia TE-
LIMAT po jego prawej stronie, patrzac w kierunku jazdy. Wskaznik ten jest wi-
doczny z kabiny ciggnika.

—— 0—— e}
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Rysunek 8.23: Wskaznik mechaniczny TELIMAT

[A] Potozenie wysiewu granicznego
[B] Potozenie wysiewu normalnego
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8.10 Ustawianie przy rodzaju nawozu niewymienionym w tabeli wysiewu

Ustawienia dla rodzajéw nawozow niewymienionych w tabeli wysiewu mozna
okresli¢ za pomocg praktycznego zestawu kontrolnego (wyposazenie specjalne).

NOTYFIKACJA

Przy okreslaniu ustawien dla takiego nawozu nalezy przestrzega¢ rowniez do-
datkowej instrukcji dla praktycznego zestawu kontrolnego.

W celu szybkiego sprawdzenia ustawienh rozsiewacza zalecamy rozmieszczenie
dla jednego przejazdu.

W celu doktadniejszego ustalenia ustawien rozsiewacza zalecamy rozmiesz-
czenie dla trzech przejazdow.

8.10.1 Wymagania i warunki

NOTYFIKACJA

Wymienione wymagania i warunki odnoszg sie zaréwno do jednego, jaki trzech
przejazdéw.

Aby uzyskaé mozliwie najdoktadniejsze wyniki, nalezy spetni¢ te warunki.

e Test przeprowadzi¢ w suchym, bezwietrznym dniu, tak aby warunki pogo-
dowe nie wptynety na wynik.

e Jako powierzchnie testowg zalecamy obszar poziomy w obu kierunkach.
Tory jazdy nie powinny mie¢ zadnych wyraznych spadkéw ani wzniesien,
poniewaz moze nastgpi¢ przemieszczenie obrazu wysiewu.

e Test nalezy przeprowadzi¢ na swiezo skoszonej tgce lub na polu o niskim

stanie roslinnosci (maks. 10 cm).
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8.10.2 Wykonywanie jednego przejazdu

Ustawienie:

NOTYFIKACJA

Niniejszy schemat ustawien zalecany jest dla szerokosci roboczej do 24 m.
Schemat ustawien wigkszych szerokosci roboczych zatgczony jest do praktycz-
nego zestawu kontrolnego.

e Diugos¢ powierzchni testowej: 60 — 70 m

|
|
|
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|
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|
|
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|
|
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Rysunek 8.24: Ustawienie dla jednego przejazdu

Przygotowanie przejazdu:
e Wybrac z tabeli wysiewu podobny naw6z i odpowiednio ustawic¢ rozsiewacz.

e Ustawi¢ wysokos¢ montazowg maszyny zgodnie z danymi zamieszczonymi
w tabeli wysiewu. Nalezy pamietac¢, ze wysokos¢ montazowa odnosi sie do
gornych krawedzi mis przechwytujgcych.

e Sprawdzi¢ kompletnosc¢ i stan elementow rozprowadzajgcych (tarcze
i topatki rozrzucajgce, wylot).

e Po dwa misy przechwytujgce ustawic jedng za drugg w odlegtosci 1 m w stre-
fach naktadania sie (miedzy sciezkami przejazdu) oraz jedng mise na torze

jazdy (zgodnie z rysunek 8.24).
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Rysunek 8.25: Ustawienie mis przechwytujgcych

e Misy przechwytujgce ustawi¢ poziomo. Misy przechwytujgce ustawione krzy-
wo mogg powodowacé btedy pomiaru (rysunek 8.25).

e Przeprowadzi¢ probe krecong (patrz rozdziat B6 dotyczgcy danego typu ma-
szyny).

e Ustawic i zablokowaé lewg i prawg zasuwe dozujgcq (patrz rozdziat B4 doty-
czacy danego typu maszyny).

Przeprowadzi¢ test wysiewu z ustalonym ustawieniem otworu:

o Predkos¢ jazdy: Wybrac¢ 3 — 4 km/h.

e Zasuwy dozownika otworzy¢ 10 m przed misami przechwytujgcymi.

e Zasuwy dozownika zamkng¢ ok. 30 m za misami przechwytujgcymi.

NOTYFIKACJA

Jedli ilos¢ nawozu zebrana w misach przechwytujgcych okaze sie zbyt mata,
powtorzy¢ przejazd od nowa.

Nie zmienia¢ ustawienia zasuw dozujgcych.
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Przeanalizowa¢ wyniki, a w razie potrzeby skorygowaé:

e Zsypac razem zawarto$¢ pojemnikow stojgcych jeden za drugim i wsypac do
rur pomiarowych od lewej strony.

e Odczyta¢ jakos¢ poprzecznego rozprowadzania materiatu na podstawie po-
ziomu napetnienia widocznego przez trzy wzierniki.

A ®

Rysunek 8.26: Mozliwe wyniki przejazdu

[A] We wszystkich rurach znajduje sie ta sama ilo$¢ materiatu.
[B] Asymetryczne rozprowadzanie nawozu.

[C] Zbyt duza ilo$¢ nawozu w obszarze pokrywajgcym sie.

[D] Zbyt mata ilos¢ nawozu w obszarze pokrywajgcym sie.

Przyktady korekty ustawien rozsiewacza:

Wynik testu

Rozprowadzanie nawozu Srodki zaradcze, sprawdzenie

Przypadek A

Réwnomierne rozprowadzanie (do- |Ustawienia sg prawidtowe
puszczalne odchylenie £1 kreska po-
dziatki)

Przypadek B

llo$¢ nawozu zmniejsza sie ze strony | Czy z lewej i z prawej strony ustawiono te
prawej na lewg (lub odwrotnie). same punkty dozowania?

Czy ustawienie zasuw dozujacych z lewej
i z prawej strony jest identyczne?

Czy odstepy sciezek przejazdowych sg
identyczne?

Czy Sciezki przejazdowe sg réwnolegte?

Czy podczas pomiaru wystepowat silny
boczny wiatr?

Przypadek C

Zbyt mata ilo§¢ nawozu na srodku. |Zmieni¢ ustawienie punktu dozowania na
wczesniejsze (np. z 5 na 4).

Przypadek D

Zbyt mala ilos¢ nawozu w obszarze |Zmieni¢ ustawienie punktu dozowania na
pokrywajgcym sie. pozniejsze (np. z 8 na 9).
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8.10.3 Wykonywanie trzech przejazdéw

Ustawienie:

NOTYFIKACJA

Niniejszy schemat ustawien zalecany jest dla szerokosci roboczej do 24 m.
Schemat ustawien wigkszych szerokosci roboczych zatgczony jest do praktycz-
nego zestawu kontrolnego.

e Szerokos¢ powierzchni testowej:3 x odstep miedzy sciezkami przejazdu
e Diugos¢ powierzchni testowej: 60 — 70 m

e Trzy tory jazdy muszg przebiegac réwnolegle. W przypadku testu na po-
wierzchni bez zaznaczonych $ciezek przejazdu, tory jazdy nalezy zmierzyc
tasma mierniczg i oznaczy¢ (np. za pomocg drazkow).

1 2 3
= = =
D —
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Rysunek 8.27: Ustawienie dla trzech przejazdow

Przygotowanie trzech przejazdéw:
e Wybrac z tabeli wysiewu podobny nawo6z i odpowiednio ustawi¢ rozsiewacz.

e Ustawi¢ wysokos¢ montazowg maszyny zgodnie z danymi zamieszczonymi
w tabeli wysiewu. Nalezy pamietac¢, ze wysokos¢ montazowa odnosi sie do
gornych krawedzi mis przechwytujgcych.

e Sprawdzi¢ kompletnosc¢ i stan elementéw rozprowadzajgcych (tarcze
i topatki rozrzucajgce, wylot).

e Ustawic¢ po dwie misy przechwytujgce jedng za drugg w odlegtosci 1 m w
strefach pokrycia i na srodku toru jazdy (zgodnie z rysunek 8.27).
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Rysunek 8.28: Ustawienie mis przechwytujgcych

e Misy przechwytujgce ustawic¢ poziomo. Misy przechwytujgce ustawione krzy-
wo mogg powodowacé btedy pomiaru (rysunek 8.28).

e Przeprowadzi¢ probe krecong (patrz rozdziat B6 dotyczgcy danego typu ma-
szyny).

e Ustawic i zablokowaé lewa i prawg zasuwe dozujgcq (patrz rozdziat B4 doty-
czgcy danego typu maszyny).

Przeprowadzi¢ test wysiewu z ustalonym ustawieniem otworu:

o Predkos¢ jazdy: wybra¢ 3-4 km/h.

e Przejechac po kolei tory jazdy od 1 do 3.

e Zasuwy dozownika otworzy¢ 10 m przed misami przechwytujgcymi.

e Zasuwy dozownika zamkng¢ ok. 30 m za misami przechwytujgcymi.

NOTYFIKACJA

Jesdli ilos¢ nawozu zebrana w misach przechwytujgcych okaze sie zbyt mata,
powtorzy¢ przejazd od nowa.

Nie zmienia¢ ustawienia zasuw dozujgcych.
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Przeanalizowa¢ wyniki, a w razie potrzeby skorygowac:

e Zsypac razem zawarto$¢ pojemnikow stojgcych jeden za drugim i wsypac do
rur pomiarowych od lewej strony.

e Odczyta¢ jakos¢ poprzecznego rozprowadzania materiatu na podstawie po-
ziomu napetnienia widocznego przez trzy wzierniki.

A

(B

Rysunek 8.29: Mozliwe wyniki przejazdu

[A] We wszystkich rurach znajduje sie ta sama ilo§¢ materiatu.
[B] Asymetryczne rozprowadzanie nawozu.

[C] Zbyt duza ilos¢ nawozu w obszarze pokrywajgcym sie.

[D] Zbyt mata ilos¢ nawozu w obszarze pokrywajgcym sie.

Przyktady korekty ustawien rozsiewacza:

Wynik testu

Rozprowadzanie nawozu

Srodki zaradcze, sprawdzenie

Przypadek A

Roéwnomierne rozprowadzanie
(dopuszczalne odchylenie £1
kreska podziatki)

Ustawienia sg prawidtowe

Przypadek B

llos¢ nawozu zmniejsza sie ze
strony prawej na lewa (lub odwrot-
nie).

Czy z lewej i z prawej strony ustawiono te
same punkty dozowania?

Czy ustawienie zasuw dozujacych z lewej
i z prawej strony jest identyczne?

Czy odstepy sciezek przejazdowych sg iden-
tyczne?

Czy Sciezki przejazdowe sg réwnolegte?

Czy podczas pomiaru wystepowat silny bocz-
ny wiatr?

Przypadek C

Zbyt mata ilos¢ nawozu na $rodku.

Zmieni¢ ustawienie punktu dozowania na
wczesniejsze (np. z 5 na 4).

Przypadek D

Zbyt mata ilos¢ nawozu
w obszarze pokrywajgcym sie.

Zmieni¢ ustawienie punktu dozowania na poz-
niejsze (np. z 8 na 9).
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8 Uruchomienie — informacje ogélne (dot. wszystkich typéw maszyn)

8.11  Parkowanie i odigczanie maszyny

Mozna bezpiecznie zaparkowac¢ maszyne na ramie lub rolkach podporowych
(wyposazenie dodatkowe).

A NIEBEZPIECZENSTWO

Istnieje niebezpieczenstwo zmiazdzenia pomiedzy ciagni-

A kiem a maszyna.
Osoby, ktére podczas parkowania lub odtgczania przebywajg

pomiedzy ciggnikiem a maszyna, znajdujg sie w smiertelnym nie-
bezpieczenstwie.

P Upewni¢ sie, ze nikt nie znajduje sie pomiedzy ciggnikiem
a maszyna.

Wymagania dotyczace parkowania maszyny
e Nalezy parkowa¢ maszyne jedynie na réwnym i twardym podtozu.
e Mozna parkowac maszyne wytgcznie po opréznieniu pojemnika.

e Przed przystgpieniem do demontazu maszyny nalezy odcigzy¢ punkty sprzegu
(gorne/dolne ramie podnosnika).

e Po odfgczeniu wat przegubowy, gietkie przewody hydrauliczne i przewody
elektryczne nalezy odtozy¢ na uchwyty przewidziane do tego celu.

Rysunek 8.30: Miejsce do przechowywania kabli i gietkich przewodéw hydrau-
licznych

[11 Uchwyt do gietkich przewoddéw i kabli
[2] Uchwyt watu przegubowego
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Uruchomienie — informacje ogdéine (dot. wszystkich typéw maszyn) 8

A OSTRZEZENIE

Po odlaczeniu maszyny istnieje niebezpieczenstwo zgniece-

iji nia i przeciecia
Jesli przy naprezonej sprezynie powrotnej i w obecnosci powie-

trza w gietkim przewodzie hydraulicznym nastgpi poluzowanie
sruby ustalajgcej (uktady sterowania zasuwami K i R), dzwignia
oporowa moze nieoczekiwanie i gwattownie cofngé sie na koniec
rowka prowadzgcego.

Moze to doprowadzi¢ do zmiazdzenia palcow lub okaleczenia
personelu obstugi.

P Parkujac samag maszyne (bez ciggnika), nalezy otworzy¢ do
oporu zasuwy dozujgce (sprezyna powrotna poluzuje sie).

» Nie nalezy nigdy wktada¢ palcéw do szczeliny prowadzgce;j
regulatora dawki wysiewu.

vV & e b=

Po odtgczeniu maszyny AXIS 20.1/AXIS 30.1/AXIS 40.1 konieczne jest polu-
zowanie sprezyn powrotnych sitownika hydraulicznego jednostronnego dzia-
tania. W tym celu nalezy:

Zamkng¢ suwaki hydraulicznie.
Ustawi¢ opor na najwyzszg warto$c¢.
Otworzy¢ suwak dozujacy.
Otworzy¢ suwak dozujacy.
Sprezyny cofajace sa zluzowane.
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Uruchomienie A

AXIS 20.1

A Uruchomienie

A1 Montaz watu przegubowego z zabezpieczeniem w postaci sworznia scina-
nego na maszynie AXIS 20.1

A PRZESTROGA

Zastosowanie nieodpowiedniego walu przegubowego pociaga

A za sobg straty materialne
Rozsiewacz nawozow mineralnych jest wyposazony w wat przegu-

bowy dostosowany do jego wyposazenia i wydajnosci.

Zastosowanie watow przegubowych nieodpowiedniego lub niedo-
puszczonego typu, np. bez ostony lub tancucha mocujgcego, moze
doprowadzi¢ do uszkodzen ciggnika i rozsiewacza nawozéw mine-
ralnych.

» Uzywac tylko watdéw przegubowych dopuszczonych przez
producenta.

» Przestrzegac instrukcji obstugi dostarczonej przez producenta
watu przegubowego.

NOTYFIKACJA

W przypadku montazu watu przegubowego lub przegubowego Tele-Space
z grzechotkg gwiazdowg nalezy postepowac w sposdb opisany w rozdziale
8.3: Montaz watu przegubowego na ciggniku, strona 46.

A.1.1  Montaz watu przegubowego

1. Sprawdzi¢ potozenie montazowe.

> Koncéwka watu oznaczona symbolem ciggnika przeznaczona jest do stro-
ny ciggnika.

—————

2. Zdja¢ ostone ochronna.
3. Odkreci¢ $rube blokujaca [1] |
ostony watu przegubowego. =

4. Obroci¢ ostone watu przegu-
bowego w potozenie de-
montazu.

5. Wyjac wat przegubowy.

Rysunek 1: Luzowanie ostony watu prze-
gubowego
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A Uruchomienie

6. Luzowanie gniazda smaro-
wego

Rysunek 2: Luzowanie gniazda smarowe-
go

7. Zdjac ostone czopa
i nasmarowac czop prze-
ktadni.

8. Wsung¢ wat przegubowy na
czop przektadni.

Slololoo s

9. Wsungc $rube z tbem szes-
ciokatnym poprzez sprzeg
watu przegubowego i czop
przektadni. W razie potrzeby
uzy¢ tym celu mtotka
z bijakiem gumowym [

Rysunek 3: Wsuwanie watu przegubowego
na czop przektadni

10. Dokrecic srube z tbem szes-
ciokatnym i nakretke za po-
mocg klucza SW 17
(maks. 35 Nm).

Rysunek 4: Mocowanie watu przegubowe-
go
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Uruchomienie A

L
AN

Rysunek 5: Dokrecanie gniazda smarowe-
go do oporu

11. Dokreci¢ ponownie gniazdo
smarowe do oporu.

EEEEEED g

12. Nasung¢ ostone watu prze-
gubowego z opaskg zacisko-
wa na wat przegubowy i
natozy¢ na szyjke przektadni
(nie dokrecad).

m
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13. Obréci¢ ostone watu przegu-
bowego w potozenie blokady.

Rysunek 6: Zaktadanie ostony watu przegu-
bowego

14. Dokreci¢ srube unierucha-
miajaca.

15. Dokreci¢ opaske zaciskows.

Rysunek 7: Zabezpieczy¢ ostone watu
przegubowego
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Uruchomienie

A1.2

88

Demontaz watlu przegubowego

Wskazéwki:
e Demontaz watu przegubowego odbywa sie w kolejnosci odwrotnej do montazu.
e Nie uzywac¢ fancucha mocujgcego do zawieszania watu przegubowego.

e Zdemontowany wat przegubowy nalezy natychmiast odtozy¢ na przewidzia-
ny do tego celu uchwyt.

- Patrz takze rysunek 8.30.



Uruchomienie A

A.2 Przylaczanie ukltadu sterowania zasuwami

A.2.1  Przylaczanie hydraulicznego uktadu sterowania zasuwami: Wersja K/D

Funkcja

Zasuwy otwierajgce sg uruchamiane oddzielnie za pomocg dwéch sitownikéw
hydraulicznych. Sitowniki hydrauliczne sg tgczone z uktadem sterowania zasu-
wami w ciggniku za pomocg gietkich przewoddw hydraulicznych.

Wersja

Sitownik hydrauliczny

Sposob dziatania

Wymagania zwigza-
ne z ciggnikiem

K

Sitownik hydrauliczny
jednostronnego dziatania

Cisnienie oleju za-
myka

Sita sprezyny ot-
wiera

Dwa zawory steruja-
ce jednostronnego
dziatania

Sitownik hydrauliczny
dwustronnego dziatania

Cisnienie oleju za-
myka

Sita sprezyny ot-
wiera

dwa dwustronnie
dziatajgce zawory
sterujgce

Montaz

1. Wytaczy¢ instalacje hydrauliczng spod cisnienia.

2. Wyjgc¢ gietkie przewody z uchwytow usytuowanych na ramie maszyny.

3. Zatozy¢ gietkie przewody w odpowiednie sprzegi ciggnika.

NOTYFIKACJA

Wersja K

Przed diuzszym transportem lub podczas napetniania nalezy zamkng¢ oba

zawory kulowe znajdujgce sie przy wtykach sprzegow gietkich przewoddw hy-
draulicznych. Dzigki temu unika sie samoczynnego otwierania sie suwakow do-
zujgcych z powodu przeciekow hydrauliki traktora.

A.2.2 Przylaczanie hydraulicznego ukfadu sterowania zasuwami: Wersja R

Wskazéwki dotyczace przytaczania zespotu dwudrogowego

Zespo6t dwudrogowy:

e stanowi standardowe wyposazenie wersji R.

e jest oferowany jako wyposazenie specjalne wersiji K.
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A Uruchomienie

Funkcja

Zasuwy otwierajgce sg uruchamiane oddzielnie za pomocg dwéch sitownikéw
hydraulicznych. Sitowniki hydrauliczne sg taczone z uktadem sterowania zasu-
wami w ciggniku za pomoca gietkich przewoddw hydraulicznych.

Przewody hydrauliczne fgczace sitowniki hydrauliczne z uktadem sterowania za-
suwami przy zastosowaniu zespotu dwudrogowego posiadajg dodatkowy
ptaszcz ochronny zapobiegajgcy obrazeniom personelu obstugowego spowodo-
wanym przez olej hydrauliczny.

e Zawsze nalezy podtgczac tylko przewody z nieuszkodzonym ptaszczem
ochronnym.

v
o
N
N
x
<

Wersja | Sitownik hydrauliczny | Sposéb dziatania| Wymagania zwigza-
ne z ciggnikiem

R Sitownik hydrauliczny jed- | Cisnienie oleju za- | Zawor sterujacy jed-
nostronnego dziataniaz | myka nostronnego dziatania
zespotem 2-drogowym Sita sprezyny ot-

E wiera

Rysunek 8: Uktad sterowania zasuw z zespotem 2-drogowym

Za pomocg zaworéw kulowych zespotu dwudrogowego zasuwy dozujgce mozna
uruchamiac¢ pojedynczo.
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Uruchomienie A

Montaz

1. Wytaczy¢ instalacje hydrauliczng spod cisnienia.

2. Wyjac¢ gietkie przewody z uchwytow usytuowanych na ramie maszyny.
3. Zatozy¢ gietkie przewody w odpowiednie sprzegi ciggnika.

NOTYFIKACJA

Wersja R

Przed dtuzszym transportem lub podczas napetniania nalezy zamkngé oba
zawory kulowe usytuowane na zespole dwudrogowym. Dzieki temu unika sie
samoczynnego otwierania sie suwakow dozujgcych z powodu przeciekow hy-
drauliki traktora.

AXIS 20.1

A.2.3 Przylaczanie elektrycznego uktadu sterowania zasuwami: Wersja C

NOTYFIKACJA

HEIIE

Do maszyny AXIS 20.1 C podtgczony jest elektryczny uktad sterowania zasu-
wami.

Elektryczny uktad sterowania zasuwami jest opisany w osobnej instrukcji obstu-
gi sterownika E-CLICK. Niniejsza instrukcja obstugi stanowi integralng czesc¢

sterownika. EMC

A.2.4 Przylaczanie elektrycznego ukladu sterowania zasuwami: Wersja Q/'W/EMC

NOTYFIKACJA

Maszyny wersji Q, W i EMC wyposazone sg w elektroniczny uktad sterowania
zasuwami.

Elektroniczny uktad sterowania zasuwami jest opisany w osobnej instrukcji obstu-
gi sterownika. Niniejsza instrukcja obstugi stanowi integralng czesc sterownika.




A Uruchomienie

A3 Napetnianie maszyny

A NIEBEZPIECZENSTWO

Podczas pracy silnika istnieje niebezpieczenstwo odniesie-

iji nia obrazen
Wykonywanie prac przy maszynie w czasie, gdy silnik jest wig-
czony, moze doprowadzi¢ do powaznych obrazen ciata spowodo-
wanych przez uktad mechaniczny i wydobywajacy sie nawoz.
» Wytgczy¢ silnik ciggnika.
» Wyjaé kluczyk ze stacyjki.
» Wezwac osoby trzecie do opuszczenia obszaru zagrozenia.

A PRZESTROGA
Przekroczenie dopuszczalnej masy catkowitej

A Przekroczenie dopuszczalnej masy catkowitej zmniejsza bezpie-
czenstwo pracy i ruchu pojazdu (maszyny i ciagnika) i moze
doprowadzi¢ do ciezkich uszkodzehn maszyn i zanieczyszczenia
Srodowiska.

» Przed rozpoczeciem napetniania nalezy okresli¢ ilos¢
materiatu mozliwg do zatadowania.
» Uwzglednia¢ dopuszczalng mase catkowitg.

Slololoo s
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Wskazéwki dotyczace napetniania maszyny:

e Zamkng¢ zasuwy dozujgce oraz w razie potrzeby zawory kulowe (wersja
K/R).

e Napetnianie maszyny dozwolone jest wytacznie po podtgczeniu do ciggnika.
Upewni¢ sie przy tym, ze ciggnik jest ustawiony na réwnym, stabilnym podtozu.

e Zabezpieczy¢ ciggnik przed stoczeniem sie. Zaciggng¢ hamulec reczny.
e Wylaczyc silnik ciggnika. Wyjac kluczyk ze stacyjki.

e Przy wysokosci napetniania powyzej 1,25 m nalezy napetniaé maszyne przy
uzyciu urzgdzen pomocniczych, np. tadowarki czotowej, przenosnika $lima-
kowego.

e Napetnia¢ maszyne maksymalnie do wysoko$ci brzegu. Sprawdzi¢ stan na-
petnienia, np. przez wziernik pojemnika (w zaleznosci od typu).
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Uruchomienie A

Skala poziomu napetnienia

W pojemniku znajduje sie skala poziomu napetnienia umozliwiajgca kontrole tej
wielkosci.

Za pomocg tej skali mozna oszacowag, na jak dtugo wystarczy pozostata ilos¢
nawozu, zanim konieczne bedzie ponowne napetnienie.
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Rysunek 9: Skala poziomu napetnienia

[1] Skala poziomu napetnienia (podawanego w litrach)
[2] Kratka ochronna w pojemniku
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B Praca rozsiewacza

B Praca rozsiewacza

B.1 Bezpieczenstwo

A NIEBEZPIECZENSTWO

Podczas pracy silnika istnieje niebezpieczenstwo odniesie-

iji nia obrazen
Wykonywanie prac przy maszynie w czasie, gdy silnik jest wia-
czony, moze doprowadzi¢ do powaznych obrazeh ciata, spowodo-
wanych przez uktad mechaniczny i wydobywajacy sie nawoz.

Przed rozpoczeciem wszelkich prac nastawczych nalezy odczekaé
do catkowitego zatrzymania wszystkich ruchomych elementéw.

» Wytgczyé silnik ciggnika.

» Wyjac kluczyk ze stacyjki.

» Wezwac osoby trzecie do opuszczenia obszaru zagro-
Zenia.

Przed ustawianiem maszyny nalezy przestrzegaé¢ nastepujacych punktéw:

e Ustawienie ilosci wykonywane jest zawsze przy zamknietej zasuwie. Jesli
uktady sterowania zasuwami posiadajg sprezyny powrotne (wersja K/R), na-
lezy zamkng¢ zawory kulowe.

Slololoo s

e Zawory kulowe (wersje K/R) nalezy zamykaé, aby zapobiec niekontrolowane-
mu wydostawaniu sie nawozu z pojemnika, np. podczas transportu.

A PRZESTROGA

Istnieje ryzyko zmiazdzenia i przeciecia przez naprezong

sprezyne powrotng w przypadku wersji K/R (uktad sterowa-
nia zasuwami jednostronnego dziatania)

Jesli zasuwa dozujgca nie jest zamykana przez uktad hydrau-
liczny, w momencie zwalniania sruby nastawczej wstepnie napre-
zona dzwignia oporowa moze gwattownie przemiescic sie na
koniec szczeliny prowadzacej.

W przypadku nieprawidtowej obstugi lub nieprawidtowego wyko-
nywania procedury ustawienia iloéci wysiewanego materiatu
dzwignia oporowa moze gwattownie przemie$cic sie na koniec
szczeliny prowadzace.

Moze to prowadzi¢ do zmiazdzenia palcéw lub okaleczenia perso-
nelu obstugowego.

» Nigdy nie nalezy wywiera¢ recznie nacisku w kierunku
przeciwnym do naprezenia sprezyn, aby utrzymac dzwig-
nie oporowg w jednej pozycji podczas ustawiania iloSci.

» Przed rozpoczeciem prac nastawczych (np. ustawiania ilo-
Sci wysiewanego materiatu) nalezy zawsze zamykaé
zasuwe dozujaca za pomoca ukiadu hydraulicznego.
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Praca rozsiewacza B

B.2

B.3

B.4

B.4.1

Uzywanie tabeli wysiewu

NOTYFIKACJA

Zapoznac sie z rozdziatem 8.6: Uzywanie tabeli wysiewu, strona 60.

Wysiew na uwrociach

NOTYFIKACJA

Zapoznac sie z rozdziatem 8.7: Wysiew na uwrociach, strona 67.

Ustawianie ilosci rozsiewanej

Wersja Q/W/EMC

NOTYFIKACJA

Maszyny wersji Q, W i EMC wyposazone sg w elektroniczny uktad sterowania
zasuwami stuzgcy do ustawiania ilosci wysiewanego materiatu.
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Elektroniczny ukfad sterowania zasuwami jest opisany w osobnej instrukcji obstu-
gi sterownika. Niniejsza instrukcja obstugi stanowi integralng czes¢ sterownika.

A PRZESTROGA
Niewlasciwe polozenie zasuwy dozujacej moze by¢ przyczy-

iif n3g szkéd materialnych
Sterowanie sitownikami przy uzyciu sterownika QUANTRON

moze doprowadzi¢ do uszkodzenia zasuw dozujgcych, jesl
dzwignie oporowe znajdujg sie w niewlasciwym potozeniu.

» DZzwignie ograniczajgce nalezy zawsze zablokowac¢ przy
maksymalnej pozycji skali.




B Praca rozsiewacza

B.4.2 Wersja K/ID/R/C

W maszynach wersji K/D/R/C ilos¢ wysiewanego materiatu ustawiana jest za po-
mocg dolnej podziatki skali przy obu otworach.

W tym celu nalezy przestawi¢ wskaznik w potozenie, ktdre zostato wczesniej
okreslone na podstawie tabeli wysiewu lub w drodze préoby krecone;j. Jest to po-
lozenie skrajne W goére, w ktérym zasuwa ustawiana jest za pomocg uktadu hy-
draulicznego lub pod naciskiem sprezyny w czasie wysiewu (odpowiednio do
modelu).

Potozenie to jest zalezne od ilosci wysiewanego materiatu i predkosci jazdy.
1. Zamkna¢ zasuwy dozujace.

2. Okresli¢ potozenie w oparciu o ustawienie skali dokonane na podstawie ta-
beli wysiewu lub w drodze préby krecone;.

3. Odkreci¢ $rube ustalajgcg [2] na dolnej podziatce skali [3].
4. Przesung¢ wskaznik [1] ogranicznika ruchu w okreslone uprzednio potozenie.
5. Dokreci¢ $rube ustalajgcg do oporu.

pEs R

Rysunek 10: Skala do ustawiania iloci rozrzucanej

[11 Wskaznik ogranicznika ruchu
[2] Sruba ustalajgca
[3] Dolna podziatka tuku skali
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Praca rozsiewacza B

B.5 Ustawianie szerokosci roboczej

B.5.1 Wybieranie wlasciwej tarczy rozrzucajacej

W celu ustawienia danej szeroko$ci roboczej, w zalezno$éci od rodzaju nawozu
do dyspozyciji sg rozne tarcze rozrzucajgce.

Typ tarczy rozrzucajacej |Szerokos$¢ robocza
S2 12-18 m

S4 18-28m

-
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N
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Na kazdej tarczy rozrzucajgcej zamocowane sg dwie rozne topatki rozrzucajgce.
t opatki rozrzucajgce sg oznakowane odpowiednio do ich typu.

A

A OSTRZEZENIE

Istnieje niebezpieczenstwo zranienia przez obracajace sie
tarcze rozrzucajace

Dotykanie urzgdzenia rozprowadzajgcego (tarcz i fopatek rozrzu-
cajgcych) moze spowodowac odciecie lub zgniecenie czesci ciata.
Moze dojs¢ do pochwycenia i wciggniecia czesci ciata lub przed-
miotow.

BHERIEIEIES

P Nie nalezy nigdy przekracza¢ maksymalnej dopuszczalne;j EMC
wysokosci montazowej z przodu (V) i z tytu (H).

» Wezwac wszystkie osoby do opuszczenia strefy zagrozenia
maszyny.

» Nie demontowa¢ zamocowanego patgka zabezpieczajgcego.

Typ tarczy rozrzucajacej | Tarcza rozrzucajgca Tarcza rozrzucajaca
lewa prawa
S2 S2-L-170 S2-R-170
S2-L-240 S2-R-240
S2 VxR plus (pokryta po- S2-L-170 VxR S2-R-170 VxR
wioka) S2-L-240 VxR S2-R-240 VxR
S4 S4-1L-200 S4-R-200
S4-1L-270 S4-R-270
S4 VxR plus (pokryta po- S4-L-200 VxR S4-R-200 VxR
wioka) S4-L-270 VxR S4-R-270 VxR
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B Praca rozsiewacza

B.5.2 Montaz i demontaz tarcz rozrzucajacych

A NIEBEZPIECZENSTWO

Podczas pracy silnika istnieje niebezpieczenstwo odniesie-

iji nia obrazen
Wykonywanie prac przy maszynie w czasie, gdy silnik jest wtg-
czony, moze doprowadzi¢ do powaznych obrazen ciata, spowo-
dowanych przez uktad mechaniczny i wydobywajgcy sie nawoz.

» Nigdy nie nalezy wykonywa¢ demontazu i montazu tarcz
rozrzucajacych przy pracujgcym silniku lub wirujgcym wale
odbioru mocy ciggnika.

» Wytgczy¢ silnik ciggnika.

» Wyijac¢ kluczyk ze stacyjki.

Demontaz tarcz rozrzucajacych

[11 Dzwignia nastawcza
(Pojemnik po lewej stronie
wzgledem kierunku jazdy)

Rysunek 11: Dzwignia nastawcza

Po obu stronach (po lewej i po prawej) nalezy dziata¢ nastepujgco.

1. Wyja¢ dzwignie nastawczag
Z uchwytu.
2. Odkreci¢ nakretke kotpako-

wa tarczy rozrzucajgcej za
pomocg dzwigni nastawczej.

Rysunek 12: Odkrecanie nakretki kotpakowej
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Praca rozsiewacza B

3. Odkreci¢ nakretke kotpako-
wa.

4. Zdjg¢ tarcze rozrzucajgca z
piasty.

5. Ponownie umies$cic¢ dzwignie
nastawczg w uchwycie.

Rysunek 13: Odkrecanie nakretki kotpakowej

Montaz tarcz rozrzucajacych

Warunki wstepne:

e Wat odbioru mocy i silnik ciggnika sg wytgczone i zabezpieczone przed przy-
padkowym wigczeniem.

Zamontowac lewg tarcze rozrzucajgcq po lewej stronie wzgledem kierunku jazdy,
a prawg po prawej stronie wzgledem kierunku jazdy. Upewnic¢ sie, ze tarcze lewa
i prawa sg zamontowane po wtasciwych stronach.

Ponizszy przebieg montazu zostat opisany na przyktadzie tarczy lewej. Montaz
tarczy prawej nalezy przeprowadzi¢ w analogiczny sposéb.

1. Natozy¢ lewg tarcze rozrzucajgca na lewg piaste tarczy rozrzucajace;.

Tarcza rozrzucajgca musi by¢ prosto osadzona na piascie (w razie potrzeby
nalezy usung¢ zanieczyszczenia).

NOTYFIKACJA

Bolce na tarcze rozrzucajgce sg inaczej rozmieszczone po lewej i po prawej
stronie. Prawidlowg tarcze mozna zamontowac tylko woéwczas, gdy pasuje ona
dokfadnie do uchwytu.

2. Ostroznie natozy¢ nakretke kotpakowg (nie ustawia¢ skosnie).

3. Przykreci¢ recznie do oporu nakretke kotpakowg z momentem 25 Nm, nie
uzywajgc dzwigni nastawcze;.

NOTYFIKACJA

Nakretki kotpakowe posiadajg wewnagtrz blokade zapadkowa, ktéra zapobiega
samoczynnemu obluzowaniu. Blokada zapadkowa musi by¢ wyczuwalna pod-
czas dokrecania, w przeciwnym razie nakretka jest zuzyta i trzeba jg wymienic.

4. Sprawdzi¢ wolng przestrzen pomiedzy fopatka rozrzucajgcg a wylotem, obra-
cajac recznie tarcze rozrzucajaca.
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B Praca rozsiewacza

B.5.3 ustawienie punktu podawania

Wybierajgc typ tarczy rozrzucajgcej, personel obstugi ustala okreslony zakres
szerokos$ci roboczej. Zmiana punktu dozowania stuzy do doktadnego ustawiania
szeroko$ci roboczej i dostosowywania do réznych rodzajow nawozow.

Punkt dozowania jest ustawiany za pomocg gornej podziatki skali.

e Przestawianie w kierunku mniejszych liczb: Nawoz jest wyrzucany wczes$nie;.
Powstaje obraz wysiewu odpowiadajgcy mniejszej szeroko$ci roboczej.

e Przestawianie w kierunku wiekszych liczb: Nawoéz jest wyrzucany pozniej
i rozsiewany bardziej na zewnatrz na obszarze naktadania sie. Powstaje
obraz wysiewu odpowiadajgcy wiekszej szerokosci robocze;.

W tym celu personel obstugi przestawia ogranicznik w potozenie odczytane
z tabeli wysiewu.

Slololoo s

I'I'I
<
0O

-

Rysunek 14: Centrum nastawiania punktu dozowania

1. Okresli¢ potozenie punktu dozowania na podstawie tabeli wysiewu lub
w drodze testu wykonywanego za pomocg praktycznego zestawu kontrolne-
go (wyposazenie dodatkowe).

2. Chwycic¢ za lewy i prawy uchwyt.
3. Nacisng¢ element wskazujgcy.
> Blokada zostanie zwolniona. Mozna przesung¢ $rodek ustawienia.

4. Przemiesci¢ centrum ustawiania z elementem wskazujgcym w ustalone po-
tozenie.

5. Zwolni¢ element wskazujgcy.
> Srodek ustawienia zostanie zablokowany.
6. Sprawdzi¢ doktadnie, czy centrum ustawiania jest zablokowane.
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B.6

Préba krecona

NOTYFIKACJA

Funkcja M EMC maszyny AXIS-M 20.1 EMC (+W) stuzy do automatycznej re-
gulacji dawki wysiewu po kazdej stronie.

Wykonywanie proby kreconej jest wéwczas zbedne.

NOTYFIKACJA

W przypadku maszyn wersji Q/W/EMC proba krecona wykonywana jest przy
uzyciu sterownika.

Przebieg proby kreconej jest opisany w osobnej instrukcji obstugi sterownika.
Niniejsza instrukcja obstugi stanowi integralng czes¢ sterownika.

W celu szczegdtowej kontroli ilosci rozrzucanej zaleca sie przeprowadzanie pré-
by wysiewu po kazdej zmianie nawozu.

Prébe krecong nalezy wykonaé:

EEE g

® Przed pierwszym wysiewem.

® Przy znacznej zmianie jakosci nawozu (wilgotnos¢, wieksza zawarto$¢ pytu,
popekane ziarna).

e W przypadku uzycia nowego rodzaju nawozu.

Prébe krecong nalezy wykonywaé przy pracujacym wale odbioru mocy lub pod-
czas jazdy na odcinku testowym.
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B.6.1 Ustalanie zadanej ilosci wysiewanego materiatu
Przed rozpoczeciem proby wysiewu nalezy ustali¢ zgdang ilo$¢ rozrzucana.

Okreslenie doktadnej predkosci jazdy

Warunkiem okres$lenia zgdanej ilosci rozrzucanej jest znajomo$¢ doktadnej pred-
kosci jazdy.

1. Po napetnieniu maszyny do potowy nalezy przejecha¢ odcinek o dtugosci
100 m po polu.

Zmierzy¢ stoperem czas niezbedny do wykonania tej czynnosci.
Odczyta¢ doktadng predkos¢ jazdy ze skali kalkulatora proby kreconej.

RAUCH O

-
o
~
N
x
<

(== | 20 18 18 14 12 0 9 B8 i & 5 45 4
RV F—= bl oo Byt b Bttt Rl
%_" [sacrinom 18 20 25 30 35 40 45 50 60 70 80 90
S8 — ool 0 b P tofabatootababuatatol bbbl bbb s b |

RIEIEIES

|'m.p.h-]—-— 13. .12. 1 1D_ E _B. .

@S [acnoov 16 18 20 25 30 35 40 45 50 60 70 80 90
_DDYJS"C * ool v vepens bepenans bttt Lot tata st o el bl

Rysunek 15: Skala do okreslania doktadnej predkosci jazdy
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Doktadng predkos$c¢ jazdy mozna rowniez obliczy¢ za pomoca ponizszego wzoru:

360

Predkosc¢ jazdy (km/h) =

Zmierzony czas przejazdu 100 m

Przyktad: Na przejechanie odcinka 100 m potrzeba 45 sekund:

360
45 s

=8 km/h

Ustalanie zadanej ilo$ci rozrzucanej w ciggu minuty

Do okreslenia zgdanej ilosci rozrzucanej na minute wymagane sa:
e dokfadna predkosc jazdy,

e szerokosé robocza,

e zgdana wartos¢ dawki wysiewu.

Przyktad: Zgdang ilo$¢ wysiewanego materialu mozna okreslié przy uzyciu wy-
lotu nawozu. Predkos¢ jazdy wynosi 8 km/h, szerokos$¢ robocza jest ustawiona
na 18 m, a dawka wysiewu powinna wynosi¢ 300 kg/ha.

NOTYFIKACJA

Wartosci dawki wysiewu podane sg wstepnie w tabeli wysiewu w odniesieniu
do niektorych ilosci wysiewanego materiatu i predkosci jazdy.

EEE g

Gdy wartosci nie mozna znalez¢ w tabeli wysiewu, mozna jg okresli¢ za pomocg
kalkulatora proby wysiewu lub przy uzyciu wzoru.

Okreslanie za pomoca kalkulatora proby wysiewu:

1. Przesung¢ suwak w taki sposob, aby wartos¢ 300 kg/ha znajdowata sie pod
wartoscig 18 m.

2. Zadana ilo$¢ wysiewanego materiatu dla obu wylotéw podana jest obecnie
nad wartoscig predkosci jazdy 8 km/h.

> Zadana ilo$é wysiewanego materiatu na minute wynosi 72 kg/min.

Gdy préba wysiewu (kalibracja) jest przeprowadzana tylko dla jednego wylotu, to
w celu okreslenia wartosci dla jednego wylotu wartos¢ catkowitg zgdanej ilosci
rozrzucanej nalezy podzieli¢ na pot.

3. Podzieli¢ odczytang wartos¢ przez 2 (= liczba wylotow).

> Zadana ilo$é wysiewanego materiatu przypadajaca na wylot wynosi
36 kg/min.
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Rysunek 16: Skala do okreslania zgdanej ilosci rozrzucanej na minute

Obliczanie za pomoca wzoru

Zgdang ilo$¢ rozsiewanego materiatu na minute mozna réwniez obliczy¢ za po-
moca nastepujacego wzoru:

. o Predkos¢ jazdy x Szerokos¢ x Dawka wysiewu
Zagdanailos¢ roz- _ (km/h) robocza (m) (kg/ha)
rzucana (kg/min) -

Przyktad obliczania:

8 km/h x 18 m x 300 kg/ha
600

NOTYFIKACJA

State nawozenie bedzie uzyskane tylko przy réwnomiernej predkosci jazdy!

= 72 kg/min

Przyktad: 10 % wyzsza predkos¢ prowadzi do 10 % stosownie nizszego nawo-
zenia.
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B.6.2

Procedura préby kreconej

& srodki chemiczne
Rozrzucany naw6z moze doprowadzi¢ do podraznienia oczu i

A OSTRZEZENIE

Istnieje niebezpieczenstwo obrazen spowodowanych przez

bton sluzowych nosa.

» Podczas proby kreconej nalezy nosi¢ okulary ochronne.
» Przed probg wysiewu nalezy usung¢ wszystkie osoby ze
strefy zagrozenia maszyny.

Warunki wstepne:

Suwak dozujgcy jest zamkniety.

Wat odbioru mocy i silnik ciggnika sg wytgczone i zabezpieczone przed przy-
padkowym wigczeniem.

Przygotowac¢ wystarczajgco duzy pojemnik do odbioru nawozu (o minimalnej
pojemnosci 25 kg). Okresli¢ ciezar pustego pojemnika.

EEE g

Przygotowac¢ zsuwnige do proby kreconej. Suwnica do préby wysiewu znajdu-
je sie z tytu, na srodku ostony tarcz rozrzucajgcych.

Napei¢ zbiornik wystarczajgcg iloscig nawozu.

Za pomocag tabeli wysiewu ustali¢ i okresli¢ wstepne wartosci ustawienia zde-
rzaka suwaka dozujgcego, liczby obrotéw watka przekaznikowego ciggnika i
czas proby wysiewu.

NOTYFIKACJA

Nalezy dobra¢ warto$ci parametrow préby kreconej w sposdb umozliwiajgcy
wysianie mozliwie jak najwigkszej ilosci nawozu. Im wieksza ilo$¢, tym wieksza
doktadno$¢ pomiaru.

(1]

Usytuowanie zsuwni do préby
kreconej

Rysunek 17: Zsuwnia do proby wysiewu
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Wykonanie (przyktad - dla lewej strony rozsiewacza):

NOTYFIKACJA

Nalezy wykonywac prébe krecong wytgcznie po jednej stronie maszyny. Jednak
ze wzgledow bezpieczenstwa nalezy zdemontowac obie tarcze rozrzucajgce.

1. Odkreci¢ nakretke kotpako-
wg tarczy rozrzucajgcej za
pomocg dzwigni nastawczej.
Zdjac¢ tarcze rozrzucajaca z
piasty.

Rysunek 18: Odkrecanie nakretki kotpakowej

Symbol:

2. Ustawi¢ punkt dozowania w pozyciji 0.

Rysunek 19: Zawieszanie zsuwni do préby krecone;j

3. Zawiesi¢ zsuwnie do préby kreconej pod lewym wylotem (patrzgc w kierunku
jazdy).
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4. Ustawié ogranicznik zasuwy dozujgcej na wartos¢ skali odczytang z tabeli
wysiewu.

A OSTRZEZENIE

Istnieje niebezpieczenstwo zranienia przez obracajace sie

A czesci maszyny
Dotykanie wirujgcych czesci maszyny (watu przegubowego, piast)
moze byc¢ przyczyng sttuczen, uderzen i zgniecen. Moze dojs¢ do
pochwycenia i wciggniecia czeéci ciata lub przedmiotow.

» Przebywanie w obszarze wirujgcych piast przy wigczone;j
maszynie jest zabronione.

P Jesli wat przegubowy obraca sie, nalezy obstugiwaé
zasuwy dozujgce wytacznie z siedzenia ciggnika.

» Wezwac wszystkie osoby do opuszczenia strefy zagrozenia
maszyny.

5. Ustawi¢ pojemnik pod le-
wym wylotem.

Rysunek 20: Procedura préby kreconej

Wigczy¢ ciggnik.

7. Ustawi¢ predkos¢ obrotowg watu odbioru mocy zgodnie z danymi odczytany-
mi z tabeli wysiewu.

8. Otworzy¢ (z siedzenia ciggnika) lewg zasuwe dozujgcg na wstepnie ustalony
czas trwania préby kreconej. Po uptywie tego czasu zamkngc¢ zasuwe dozujgca.

9. Po uptywie tego czasu zamkna¢ zasuwe dozujgca.
10. Okresli¢ mase nawozu (uwzgledniajgc ciezar pustego pojemnika).
11. Porownac ilo$¢ rzeczywistg z iloscig zgdana.

> Rzeczywista ilo§¢ wysiewanego materiatu = zgdanej ilosci wysiewanego
materiatu: Ogranicznik ilosci wysiewanego materiatu jest ustawiony pra-
widtowo. Zakonczy¢ probe wysiewu.

> Rzeczywista ilo$¢ wysiewanego materiatu < zgdanej ilosci wysiewanego
materiatu: Ustawi¢ ogranicznik ilosci wysiewanego materialu w wyzszym
pofozeniu, po czym powtdrzy¢ probe krecona.

> Rzeczywista ilo$¢ wysiewanego materiatu > Zgdane;j ilosci wysiewanego
materiatu: Ustawic¢ ogranicznik ilosci wysiewanego materiatu w nizszym
potozeniu, po czym powtdrzy¢ probe krecona.
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NOTYFIKACJA

Przy ponownym ustawianiu potozenia ogranicznika ilosci wysiewanego materiatu
mozna przyjgc skale procentowa. Jesli np. masa materiatu poddawanego prébie
kreconej jest mniejsza o 10 % od niezbednej, mozna przestawic ogranicznik ilo-
Sci wysiewanego materiatu w potozenie wyzsze o 10 % (np. ze 150 na 165).

Obliczanie za pomocg wzoru

Pozycje ogranicznika ilosci wysiewanego materiatu mozna réwniez obliczy¢ za
pomocg ponizszego wzoru:

Nowa pozycja Pozycja ogranicznika ilosci wysiewu flcsjfewalrl;sco
ogranicznika  _ aktualnej proby wysiewu miteriaiu 9

ilosci wysiewa-
nego materiatu

Zadana ilo$¢ wysiewu aktualnej proby wysiewu

12. Zakonczy¢ probe wysiewu. Wytgczyé wat odbioru mocy i silnik ciggnika
i zabezpieczy¢ je przed przypadkowym wigczeniem.

pEs R

13. Zamontowac tarcze rozrzucajgce. Upewni¢ sig, ze tarcze lewa i prawa sg za-
montowane po wtasdciwych stronach.

NOTYFIKACJA

Bolce na tarcze rozrzucajgce sg inaczej rozmieszczone po lewej i po prawe;j
stronie. Prawidtowg tarcze mozna zamontowacé tylko wowczas, gdy pasuje ona
doktadnie do uchwytu.

14. Ostroznie natozy¢ nakretke
kotpakowg (nie ustawiac
skosnie).

15. Przykreci¢ nakretke kotpa-
kowg z momentem 25 Nm
(recznie do oporu). Nie uzy-
wac dzwigni nastawcze;.

Rysunek 21: Przykrecanie nakretki kotpako-
wej
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B.7

B.8

NOTYFIKACJA

Nakretki kotpakowe posiadajg wewnatrz blokade zapadkowsg, ktéra zapobiega
samoczynnemu obluzowaniu. Blokada zapadkowa musi by¢é wyczuwalna pod-
czas dokrecania. Jesli tak nie jest, nakretka kotpakowa jest zuzyta i nalezy jg
wymieni¢ na nowa.

16. Sprawdzi¢ wolng przestrzeh pomiedzy topatka rozrzucajgcg a wylotem, obra-
cajgc recznie tarcze rozrzucajaca.

17. Zamocowacé zsuwnie do préby kreconej i dzwignie nastawczg z powrotem
w odpowiednich miejscach na maszynie.

18. Przemiesci¢ punkt dozowania w ustalone potozenie.

Sprawdzenie wysokosci montazowej

NOTYFIKACJA

EEEEEED g

Za pomocg napetnionego pojemnika nalezy sprawdzi¢, czy ustawiona wyso-
kos¢ montazowa jest wtasciwa.

e Wartosci dot. ustawiania wysokosci montazowej sg podane w tabeli wysiewu.
e Nie nalezy przekracza¢ maksymalnej dopuszczalnej wysokosci montazowe;.

e Patrz takze ,Wstepne ustawienie wysokos$ci montazowej“ na stronie 54.
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Ustawienie predkosci obrotowej watu odbioru mocy

NOTYFIKACJA

Prawidtowe wartosci predkosci obrotowej watu odbioru mocy podane sg
w tabeli wysiewu.
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B.9 Usterki i mozliwe przyczyny

A OSTRZEZENIE
Usuwanie usterek w nieprawidtowy sposéb grozi kalectwem

A Opdznione lub niefachowe usuniecie usterek przez niedostatecz-
nie wykwalifikowany personel jest przyczyng ciezkich obrazen
ciata oraz uszkodzenia maszyn i zanieczyszczenia srodowiska.

» Nalezy natychmiast zleci¢ usuniecie wystepujacych usterek.

P Samodzielne usuwanie usterek dozwolone jest wylgcznie
w przypadku posiadania odpowiednich kwalifikacji.

Wymagania dotyczgce usuwania usterek
Przed usunieciem usterek nalezy uwzgledni¢ nastepujgce punkty.

e Wat odbioru mocy i silnik ciggnika sg wytgczone i zabezpieczone przed przy-
padkowym wigczeniem.

e Doptyw pradu do ciggnika i maszyny jest odciety.
e Pojemnik jest ustawiony na podtozu.

NOTYFIKACJA

Przystepujgc do usuwania usterek, nalezy w szczegélnosci uwzglednié¢ wska-
zOwki ostrzegawcze podane w rozdziale 3: Bezpieczenstwo, strona 5 i punkcie
C: Konserwacja i utrzymanie w nalezytym stanie, strona 114.

Slololoo s
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Usterka Mozliwa przyczynal/srodek zaradczy

Nieréwnomiernerozprowadzanie | @ Usungé narosty nawozu z tarcz rozrzucajgcych, fopatek
nawozu rozrzucajgcych i kanatéw wylotowych.

e Nie otwiera¢ zasuw otwierajgcych do oporu. Sprawdzic¢
dziatanie suwaka otwierajgcego.

e Niewlfasciwie ustawiony punkt dozowania. Skorygowac
ustawienie.

Zbytduzo nawozu natorze ruchu | @ Sprawdzi¢ topatki rozrzucajgce i wyloty; uszkodzone
ciggnika czesci natychmiast wymieni¢ na nowe.

e Nawdz ma gtadszg powierzchnie niz nawoz testowany
dla tabeli wysiewu. Op6zni¢ ustawienie punktu dozowa-
nia (np. z 4 na 5).

e /byt niska predkos$¢ obrotowa watu odbioru mocy cigg-
nika. Skorygowac predkosé obrotows.

Zbyt duzo nawozu w obszarze e Nawdz jest bardziej chropowaty niz nawoz testowany
pokrywajgcym sie pod katem tabeli wysiewu. Przyspieszy¢ ustawienie
punktu dozowania (np. z 5 na 4).

e /byt wysoka predkos$¢ obrotowa watu odbioru mocy.
Skorygowac predkos¢ obrotowa.
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Usterka

Mozliwa przyczynal/srodek zaradczy

Rozsiewacz z jednej strony wy-
rzuca wiekszg ilo$¢ wysiewane-
go materiatu.

Podczas normalnego rozsiewa-
nia pojemnik nie opréznia sie
réwnomiernie.

Tworzenie sie skrzepdw nad mieszadtem

e UsunagC nawdz z odpowiedniej strony do wysokos$ci
kratki ochronne;.

e UsungcC skrzepy przez oczka siatki ochronnej za pomo-
cg odpowiedniego drewnianego Kkija.

Zatkany wylot

e Zobacz: zatory i otwory dozujgce.

Mieszadto uszkodzone

e Usunag¢ nawdz z odpowiedniej strony do wysokos$ci
kratki ochronne;.

e Przy otwartej zasuwie dozujgcej usung¢ zalegajacy na-
woz przez oczka siatki ochronnej za pomocg odpowied-
niego drewnianego kija, kierujac nawéz do otworu
wylotowego.

e Sprawdzi¢ poprawnos¢ dziatania napedu mieszadta.
Patrz rozdziat 9.8: Sprawdzenie napedu mieszadta,
strona 210.

Niewtasciwie ustawiona zasuwa dozujgca

e Oprozni¢ urzadzenie z resztek nawozu. Patrz rozdziat
B.10: Usuniecie pozostatosci materiatu, strona 113.

e Sprawdzi¢ ustawienie zasuwy dozujacej. Patrz rozdziat
C.4: Regulacja ustawienia zasuwy dozujgcej,
strona 117.

Nieréwnomierne doprowadzanie
nawozu do tarczy rozrzucajgcej

Tworzenie sie skrzepéw nad mieszadtem

e Usung¢ nawdz z odpowiedniej strony do wysokos$ci
kratki ochronne;.

e Usungc skrzepy przez oczka siatki ochronnej za pomo-
cg odpowiedniego drewnianego Kija.

Zatkany wylot

e Zobacz: zatory i otwory dozujgce.

Mieszadto uszkodzone

e Usung¢ nawdz z odpowiedniej strony do wysoko$ci
kratki ochronne;.

e Przy otwartej zasuwie dozujgcej usung¢ zalegajacy na-
woéz przez oczka siatki ochronnej za pomocg odpowied-
niego drewnianego kija, kierujgc nawéz do otworu
wylotowego.

e Sprawdzi¢ poprawnos$¢ dziatania napedu mieszadta.
Patrz rozdziat 9.8: Sprawdzenie napedu mieszadia,
strona 210.

Tarcze rozrzucajgce drgaja.

e Sprawdzi¢ mocowanie i gwint nakretki kotpakowe;.
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B Praca rozsiewacza

Usterka Mozliwa przyczynal/srodek zaradczy

Zasuwa dozujgca nie otwiera sie. | ® Zasuwy dozujgce przesuwajg sie z trudem. Sprawdzi¢
i ew. zmniejszy¢ opor ruchu zasuw, dzwigni
i przegubow.

e Sprawdzi¢ sprezyne naciggowa.

e Przystona redukcyjna w miejscu przytgczania gietkich
przewoddéw do tgcznika jest zabrudzona.

Zasuwa dozujgca otwiera sie za | ® Oczysci¢ zwezke dlawigca.

-
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wolno. e Zamienié zwezke dtawigca 0,7 mm na zwezke 1,0 mm.
Zwezka znajduje sie w miejscu przytgczania gietkich
przewodéw do tgcznika.

Mieszalnik nie pracuje. e Sprawdzi¢ naped mieszalnika. Zobacz

9.8: Sprawdzenie napedu mieszadta, strona 210

Zatory otworow dozujgcych spo- | @ Usungc¢ zatory. Ponadto:
wodowane przez: grudki nawo-
zu, wilgotny nawdz, inne
zanieczyszczenia (liscie, stoma,
pozostatosci worka)

-—
.

Wytaczy¢ ciggnik, wyjac¢ kluczyk ze stacyijki, odcig¢ do-
ptyw pradu.

Otworzy¢ zasuwe dozujgca.

Podstawi¢ pojemnik zbierajacy.

HEREIEIE

Zdemontowa¢ tarcze rozrzucajace.

o 0N

EM

O

Oczysci¢ wylot od spodu za pomocg kawatka drewna lub
dzwigni nastawczej, po czym przetkac otwor dozujacy.

Usunac ciata obce z pojemnika.

7. Zamontowac tarcze rozrzucajgce, zamkng¢ zasuwy do-
Zujgce.

Tarcze rozrzucajgce nie obracajg | W przypadku uzycia watu przegubowego z zabezpiecze-
sie lub zatrzymujg gwattownie po | niem z zabezpieczeniem w postaci sworznia $cinanego:

wigczeniu. e Sprawdzié stan sworznia $cinanego, w razie potrzeby

wymieni¢ go na nowy (patrz instrukcja dostarczona
przez producenta watu przegubowego).
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Praca rozsiewacza B

B.10

Usuniecie pozostatosci materiatu

A OSTRZEZENIE

Istnieje niebezpieczenstwo zranienia przez obracajace sie

A czesci maszyny
Dotykanie wirujgcych czesci maszyny (watu przegubowego, piast)
moze by¢ przyczyng sttuczen, uderzen i zgniecen. Moze dojs¢ do
pochwycenia i wciggniecia czeéci ciata lub przedmiotow.
» Przebywanie w obszarze wirujgcych piast przy wigczone;j
maszynie jest zabronione.
» Jesli wat przegubowy obraca sie, nalezy obstugiwaé
zasuwy dozujgce tylko z siedzenia ciggnika.
» Wezwac wszystkie osoby do opuszczenia strefy zagrozenia
maszyny.

W celu utrzymania maszyny w nalezytym stanie nalezy jg opréznia¢ za kazdym
razem po zakonczeniu pracy. Przy usuwaniu pozostatosci nalezy postepowaé
tak, jak przy probie wysiewu. Zobacz ,Procedura préby kreconej* na stronie 105.

Ustawi¢ punkt dozowania na 0. Symbol:

Wskazéwka dot. catkowitego oprézniania z resztek materiatu:

Po normalnym oproznieniu maszyny z resztek materiatu w jej wnetrzu moga po-
zostac jeszcze niewielkie ilosci nawozu. W razie koniecznosci catkowitego usu-
niecia pozostatosci materiatu (np. pod koniec sezonu siewnego, przy zmianie
rozsiewanego materiatu), nalezy:

1. Oprézni¢ pojemnik az do catkowitego wysypania nawozu (normalne oproz-
nianie z resztek).

2. Whytgczy¢ wat odbioru mocy i silnik ciggnika i zabezpieczy¢ je przed przypad-
kowym wiaczeniem. Wyjac kluczyk ze stacyjki ciggnika.

3. Otworzyé zasuwe dozujgcg, po czym przestawia¢ punkt dozowania w catym
zakresie (z ustawienia 0 na 9 i z powrotem).

4. Pozostate resztki nawozu usung¢ w ramach czyszczenia maszyny za pomo-
cq tagodnego strumienia wody; patrz takze ,Czyszczenie® na stronie 207.
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C Konserwacja i utrzymanie w nalezytym stanie

C Konserwacja i utrzymanie w nalezytym stanie

CA1 Bezpieczenstwo

NOTYFIKACJA

Przestrzegac¢ wskazéwek ostrzegawczych zamieszczonych w rozdziale
3: Bezpieczenhstwo, strona 5.

Dotyczy to w szczegodlnosci wskazowek zamieszczonych w podrozdziale
3.8: Konserwacja i utrzymanie w nalezytym stanie, strona 11.

Podczas wykonywania prac zwigzanych z konserwacjg i utrzymaniem
w nalezytym stanie nalezy liczy¢ sie z dodatkowymi zagrozeniami, ktére nie wy-
stepujg podczas obstugi maszyny.

Prace zwigzane z konserwacjg i utrzymaniem w nalezytym stanie nalezy zawsze
wykonywac ze zwiekszong ostroznoscig. Nalezy pracowac wyjatkowo uwaznie,
majgc swiadomos¢ zagrozen.

W szczegolno$ci nalezy przestrzega¢ nastepujgcych wskazowek:

e Prace spawalnicze i prace przy instalacji elektrycznej i hydraulicznej moga
by¢ wykonywane tylko przez osoby odpowiednio wykwalifikowane.

e Podczas prac przy uniesionej maszynie istnieje niebezpieczenstwo jej prze-
wrécenia sie. Nalezy zawsze zabezpiecza¢ maszyne odpowiednimi podpo-
rami.

Slololoo s

m
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e Do unoszenia maszyny za pomocg dzwignicy nalezy zawsze wykorzystywac
oba ucha zaczepowe w pojemniku.

e W poblizu elementéw napedzanych sitg zewnetrzng (dzwignia przestawiaja-
ca, zasuwy dozujgce) istnieje niebezpieczenstwo zgniecenia i przeciecia.
Podczas konserwacji nalezy zwracac¢ uwage, aby nikt nie przebywat
w obszarze ruchomych elementow.

e Czesci zamienne muszg by¢ zgodne przynajmniej z wymaganiami technicz-
nymi producenta maszyny. Spetniajg je np. oryginalne czesci zamienne.

e Przed przystgpieniem do czyszczenia, wszelkich prac konserwacyjnych
i prac w zakresie utrzymania w nalezytym stanie, jak réwniez przed usunie-
ciem jakiejkolwiek usterki nalezy zawsze wylgczacé silnik ciagnika i czekac,

dopodki wszelkie ruchome elementy maszyny nie zatrzymajg sie w catkowitym
bezruchu.

e W trakcie obstugi maszyny za pomoca sterownika mogg wystepowaé dodat-
kowe zagrozenia wynikajgce z obecnosci elementdéw swobodnie poruszaja-
cych sie.

- Upewnic¢ sie, ze doptyw pradu do ciggnika i maszyny jest odciety.
- Odtgczy¢ kabel zasilajgcy od akumulatora.

e Wykonywanie napraw nalezy zlecac tylko autoryzowanym placéwkom
specjalistycznym posiadajagcym odpowiednio przeszkolony personel.
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Konserwacja i utrzymanie w nalezytym stanie C

C.2 Smarowanie rozsiewacza wagowego

AXIS 20.1

Rysunek 22: Punkt smarowania rozsiewacza wagowego
C3 Sprawdzanie potaczenia sSrubowego wagi

Maszyna jest wyposazona w 2 sensory wagi, z ktdérych kazdy jest zamocowany
za pomocg 2 potgczen gwintowanych. Ciegto rowniez posiada potgczenie gwin-

towane.
Sprawdzac stabilnos¢ potgczen gwintowanych sensoréw wagi i ciegta po obu
stronach maszyny:

e przed kazdym sezonem siewnym

e w razie potrzeby takze w jego trakcie

Sprawdzanie:

1. Dokreci¢ do oporu potgcze-
nie gwintowane za pomocg
klucza dynamometrycznego
(moment dokrecenia =
300 Nm).

Rysunek 23: Zamocowanie sensora wagi
(w kierunku jazdy w lewo)
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C Konserwacja i utrzymanie w nalezytym stanie

2. Dokreci¢ do oporu potgcze-
nie gwintowane za pomocg |
klucza dynamometrycznego
(moment dokrecenia =

-
o
N
24
x
<

300 Nm).

Rysunek 24: Mocowanie ciegta (w kierunku
jazdy wstecz, pod daszkiem
srodkowym)

NOTYFIKACJA
Po dokreceniu potgczen gwintowanych za pomoca klucza dynamometrycznego

konieczne jest ponowne starowanie systemu wazgcego. W tym celu nalezy po-
stepowac zgodnie ze wskazdéwkami podanymi w instrukcji obstugi sterownika,
rozdziat ,Tarowanie wagi”.
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Konserwacja i utrzymanie w nalezytym stanie C

C4

Regulacja ustawienia zasuwy dozujacej

Przed kazdym sezonem siewnym, a w razie potrzeby takze w trakcie sezonu, na-
lezy sprawdzaé ustawienie zasuw dozujgcych pod kgtem réownomiernego otwie-
rania.

A OSTRZEZENIE

Istnieje ryzyko zgniecenia i przeciecia przez elementy poru-
A szajace sie pod wptywem sit zewnetrznych

Podczas pracy przy elementach poruszanych mechanicznie
(drazki nastawcze, zasuwy dozujgce) wystepuje ryzyko zgniece-
nia i odniesienia ran cietych.

Podczas wszelkich prac regulacyjnych nalezy zwraca¢ uwage na
ostre miejsca w otworze dozujgcym i zasuwie dozujgce;.

» Wytaczyé¢ silnik ciggnika.

» Wyja¢ kluczyk ze stacyjki.

» Odcig¢ doptyw prgdu do ciggnika i maszyny.

» Uruchamianie hydraulicznej zasuwy dozujgcej podczas
prac regulacyjnych jest zabronione.

Warunki wstepne:

EEEEEED g

e Aby mozliwe byto skontrolowanie ustawienia zasuw dozujgcych, uktad me-
chaniczny musi sie swobodnie poruszac.

m
<
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e Sprezyna powrotna jest wypieta.
e Cylinder hydrauliczny jest wypiety.

Sprawdzenie (przykiad: lewa strona maszyny):

1. Ujac trzpien dolnego ramie-
nia podnosnika d = 28 mm
i wiozy¢ go wspotsrodkowo
do otworu dozujgcego.

Rysunek 25: Trzpien dolnego ramienia pod-
nosnika w otworze dozujagcym

2. Dosungé zasuwe dozujgcg do sworznia i zablokowaé w tej pozyciji, dokreca-
jac do oporu srube ustalajgca.

> Ogranicznik na dolnej podziatce skali (skala dozowania) znajduje sie na
wartosci 85. Jesli potozenie sie nie zgadza, nalezy ponownie ustawic¢
skale.
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C Konserwacja i utrzymanie w nalezytym stanie

Ustawianie:

Zasuwa dozujgca znajduje sie w potozeniu okreslonym czynnoscig 2 (lekko do-
cisnietym do sworznia).

3. Odkreci¢ sruby mocujgce skale dolnej podziafki.

Slololoo s
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Rysunek 26: Skala do ustawiania zasuwy dozujgce;j
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4. PrzesungC catg skale w taki sposob, aby wartosé 85 znalazta sie doktadnie
pod wskazowka elementu wskazujgcego.

@

Przykreci¢ ponownie skale do oporu.

&

Powtdrzy¢ czynnosci robocze 1 — 4 w odniesieniu do prawej zasuwy dozuja-
cej.

NOTYFIKACJA

Obie zasuwy dozujgce muszg otwieraé sie rownomiernie. Z tego wzgledu na-
lezy zawsze sprawdzac obie zasuwy dozujgce.

7. Zaczepi¢ ponownie sprezyne powrotng i sitownik hydrauliczny we wlasciwym
miejscu.

NOTYFIKACJA

Po dokonaniu korekty skali w przypadku zasuw uruchamianych elektronicznie
konieczne jest takze sprawdzenie punktéw testowych zasuwy w sterowniku.

Szczegodtowe informacje znajdujg sie w instrukcji obstugi sterownika.
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Konserwacja i utrzymanie w nalezytym stanie C

C.5

Regulacja ustawienia punktu podawania

Zmiana punktu dozowania stuzy do doktadnego ustawiania szerokosci roboczej
i dostosowywania do réznych rodzajow nawozéw.

Ustawienie punktu dozowania nalezy sprawdzac przed kazdym sezonem siew-
nym, a w razie potrzeby takze w jego trakcie (w przypadku nierGwnomiernego
rozprowadzania nawozu).

Punkt dozowania jest ustawiany za pomocg gornej podziatki skali.

Rysunek 27: Sprawdzenie ustawienia punktu podawania

Sprawdzanie:

NOTYFIKACJA

Punkt dozowania musi by¢ ustawiony jednakowo po obu stronach. Dlatego
nalezy zawsze sprawdzac oba ustawienia.

1. Ustawi¢ punktu dozowania w pozyciji 6.
2. W obu otworach zdemontowac wyloty ze szczotkami.

3. Poluzowac obie dzwignie z tworzywa sztucznego (naped mieszadfa) i tak da-
leko przesungc¢ do dotu, az bedzie dobrze widoczne zazebienie watkdéw mie-
szadfa.

4. Witozy¢ odpowiednio cienki sznurek w uzebienie watkdw mieszalnika i na-
ciggna¢ do tylu wzgledem kierunku jazdy.

> Znak tréjkgta na ptycie dennej musi pokrywac sie z naciggnietym sznur-
kiem.

D> Jesli znak ten nie pokrywa sie z naciagnietym sznurkiem, nalezy ponow-
nie ustawi¢ punkt dozowania.
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C Konserwacja i utrzymanie w nalezytym stanie

Ustawianie:

o

Odkreci¢ blache regulacyjng znajdu-
jaca sie pod przyciskiem ,Wskaznik
punktu dozowania” (2 nakretki samo-
zabezpieczajace).

Rysunek 28: Odkrecanie blachy re-
gulacyjnej punktu do-
zowania

6. Obracac centrum ustawiania do momentu, w ktérym znak tréjkata bedzie po-
krywac sie z naciggnietym sznurkiem.

Slololoo s

Przymocowac¢ blache regulacyjna.
Przesung¢ do gory i przymocowac obie dzwignie z tworzywa sztucznego (na-
ped mieszalnika). Zamontowac wyloty ze szczotkami.

Dotyczy tylko AXIS 20.1 W

9. Skalibrowa¢ od nowa punkt dozowania za pomocg sterownika.

NOTYFIKACJA

W tym celu nalezy postepowac zgodnie ze wskazowkami podanymi w instrukcji
obstugi sterownika, rozdziat ,Test/Diagnostyka”.
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Uruchomienie A

A Uruchomienie

A1 Przytaczanie ukfadu sterowania zasuwami
A.1.1  Przylaczanie hydraulicznego ukfadu sterowania zasuwami: Wersja K/D

Funkcja

Zasuwy otwierajgce sg uruchamiane oddzielnie za pomocg dwoch sitownikéw
hydraulicznych. Sitowniki hydrauliczne sg tgczone z uktadem sterowania zasu-

wami w ciggniku za pomocg gietkich przewodoéw hydraulicznych. S
2
Wersja | Sitownik hydrauliczny | Sposéb dziata- | Wymagania zwia- P>
nia zane z ciagnikiem <
K Sitownik hydrauliczny Cisnienie oleju Dwa zawory steruja- ;
jednostronnego dziata- | zamyka ce jednostronnego ©
nia Sita sprezyny ot- | dziatania 2]
wiera ﬁ

D Sitownik hydrauliczny Cisnienie oleju dwa dwustronnie
dwustronnego dziatania | zamyka dziatajgce zawory

Sita sprezyny ot- | sterujgce

wiera m

Montaz

1. Wylaczyc instalacje hydrauliczng spod ci$nienia.

2. Wyjac gietkie przewody z uchwytoéw usytuowanych na ramie maszyny.
3. Zalozyc gietkie przewody w odpowiednie sprzegi ciggnika.

NOTYFIKACJA

Wersja K

Przed dtuzszym transportem lub podczas napetniania nalezy zamkng¢ oba
zawory kulowe znajdujgce sie przy wtykach sprzegéw gietkich przewoddéw hy-
draulicznych. Dzieki temu unika sie samoczynnego otwierania sie suwakéw do-
zujgcych z powodu przeciekéw hydrauliki traktora.

A.1.2 Przylagczanie hydraulicznego uktadu sterowania zasuwami: Wersja R

Wskazoéwki dotyczace przytaczania zespotu dwudrogowego (wyposazenie
dodatkowe)

Zespot 2-drogowy
e stanowi standardowe wyposazenie wers;ji R.

e jest oferowany jako wyposazenie specjalne wersji K.
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A Uruchomienie

Funkcja

Zasuwy otwierajgce sg uruchamiane oddzielnie za pomocg dwéch sitownikéw
hydraulicznych. Sitowniki hydrauliczne sg taczone z uktadem sterowania zasu-
wami w ciggniku za pomoca gietkich przewoddw hydraulicznych.

Przewody hydrauliczne fgczace sitowniki hydrauliczne z uktadem sterowania za-
suwami przy zastosowaniu zespotu dwudrogowego posiadajg dodatkowy
ptaszcz ochronny zapobiegajgcy obrazeniom personelu obstugowego spowodo-
wanym przez olej hydrauliczny.

e Zawsze nalezy podtgczac tylko przewody z nieuszkodzonym ptaszczem
ochronnym.

Wersja | Sitownik hydrauliczny Sposob dziatania | Wymagania zwia-
zane z ciggnikiem

R Sitownik hydrauliczny jed- | Ci$nienie oleju za- | Zawor sterujgcy
nostronnego dziatania z | myka jednostronnego
zespotem 2-drogowym Sita sprezyny ot- dziatania

wiera
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Rysunek 1: Uktad sterowania zasuw z zespotem 2-drogowym

Za pomocg zaworéw kulowych zespotu dwudrogowego zasuwy dozujgce mozna
uruchamiac pojedynczo.
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Uruchomienie A

Montaz

1. Wytaczy¢ instalacje hydrauliczng spod cisnienia.

2. Wyjac¢ gietkie przewody z uchwytow usytuowanych na ramie maszyny.
3. Zatozy¢ gietkie przewody w odpowiednie sprzegi ciggnika.

NOTYFIKACJA

Wersja R

Przed dtuzszym transportem lub podczas napetniania nalezy zamkngé oba
zawory kulowe usytuowane na zespole dwudrogowym. Dzieki temu unika sie
samoczynnego otwierania sie suwakow dozujgcych z powodu przeciekow hy-
drauliki traktora.

A.1.3 Przylaczanie elektrycznego ukladu sterowania zasuwami: Wersja Q/'W/EMC

NOTYFIKACJA

Maszyny wersji Q, W i EMC wyposazone sg w elektroniczny uktad sterowania
zasuwami.

Elektroniczny uktad sterowania zasuwami jest opisany w osobnej instrukcji obstu-
gi sterownika. Niniejsza instrukcja obstugi stanowi integralng czesc¢ sterownika.
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A.1.4 Przylaczanie elektrycznego uktadu sterowania zasuwami: Wersja C

NOTYFIKACJA

Do maszyny AXIS 30.1 C i AXIS 40.1 C podigczony jest elektryczny uktad ste-
rowania zasuwami.

=|ololn

Elektryczny uktad sterowania zasuwami jest opisany w osobnej instrukcji obstu-
gi sterownika E-CLICK. Niniejsza instrukcja obstugi stanowi integralng czesc¢
sterownika.

m

MC
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A Uruchomienie

A.2 Napetnianie maszyny

A NIEBEZPIECZENSTWO

Podczas pracy silnika istnieje niebezpieczenstwo odniesie-

iji nia obrazen
Wykonywanie prac przy maszynie w czasie, gdy silnik jest wig-
czony, moze doprowadzi¢ do powaznych obrazen ciata spowodo-
wanych przez uktad mechaniczny i wydobywajacy sie nawoz.

» Wytaczyé silnik ciggnika.
» Wyjaé kluczyk ze stacyjki.
» Wezwac osoby trzecie do opuszczenia obszaru zagrozenia.

A PRZESTROGA
Przekroczenie dopuszczalnej masy catkowitej

A Przekroczenie dopuszczalnej masy catkowitej zmniejsza bezpie-
czenstwo pracy i ruchu pojazdu (maszyny i ciagnika) i moze
doprowadzi¢ do ciezkich uszkodzehn maszyn i zanieczyszczenia
Srodowiska.

» Przed rozpoczeciem napetniania nalezy okresli¢ ilos¢
materiatu mozliwg do zatadowania.
» Uwzglednia¢ dopuszczalng mase catkowitg.
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Uruchomienie A

Wskazéwki dotyczace napetniania maszyny:

Zamkng¢ zasuwy dozujgce oraz w razie potrzeby zawory kulowe (wersja
K/R).

Nalezy napetnia¢ maszyne wytacznie po zamontowaniu na ciggniku. Upew-
ni¢ sie przy tym, ze ciggnik jest ustawiony na réwnym, stabilnym podtozu.

Zabezpieczy¢ ciggnik przed stoczeniem sie. Zaciggng¢ hamulec reczny.
Wytgczy¢ silnik ciggnika.
Wyjac kluczyk ze stacyjki.

Przy wysokosci napetniania ponad 1,25 m nalezy napetnia¢ maszyne za po-
mocg urzgdzenh pomocniczych (np. tadowarka czotowa, przenosnik slimako-
wy).

Napetnia¢ maszyne maksymalnie do wysokosci brzegu. Sprawdzi¢ stan na-
petienia, np. przez wziernik pojemnika (w zaleznosci od typu).

Skala poziomu napetnienia

Do kontroli ilosci napetnienia stuzy skala poziomu napetnienia znajdujgca sie w
pojemniku.

Za pomocg tej skali mozna oszacowag, na jak dtugo wystarczy pozostata ilos¢
nawozu, zanim konieczne bedzie ponowne napetnienie.

Stan napetnienia mozna sprawdzac przez dwa wzierniki znajdujgce sie w sciance
pojemnika.

(1]
(2]
(3]

Wziernik
Skala poziomu napetnienia (podawanego w litrach)
Kratka ochronna w pojemniku
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B Praca rozsiewacza

B Praca rozsiewacza

B.1 Bezpieczenstwo

A NIEBEZPIECZENSTWO

Podczas pracy silnika istnieje niebezpieczenstwo odniesie-

iji nia obrazen
Wykonywanie prac przy maszynie w czasie, gdy silnik jest wia-
czony, moze doprowadzi¢ do powaznych obrazeh ciata, spowodo-
wanych przez uktad mechaniczny i wydobywajacy sie nawoz.

Przed rozpoczeciem wszelkich prac nastawczych nalezy odczekaé
do catkowitego zatrzymania wszystkich ruchomych elementéw.

» Wytgczyé silnik ciggnika.

» Wyjac kluczyk ze stacyjki.

» Wezwac osoby trzecie do opuszczenia obszaru zagro-
Zenia.

Przed ustawianiem maszyny nalezy przestrzegaé¢ nastepujacych punktéw:

e Ustawienie ilosci wykonywane jest zawsze przy zamknietej zasuwie. Jesli
uktady sterowania zasuwami posiadajg sprezyny powrotne (wersja K/R), na-
lezy zamkng¢ zawory kulowe.
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e Zawory kulowe (wersje K/R) nalezy zamykaé, aby zapobiec niekontrolowane-
mu wydostawaniu sie nawozu z pojemnika (np. podczas transportu).

A PRZESTROGA

Istnieje ryzyko zmiazdzenia i przeciecia przez naprezong

sprezyne powrotng w przypadku wersji K/R (uktad sterowa-
nia zasuwami jednostronnego dziatania)

BREBRIEIEIES

Jesli zasuwa dozujgca nie jest zamykana przez uktad hydrau-
liczny, w momencie zwalniania sruby nastawczej wstepnie napre-
zona dzwignia oporowa moze gwattownie przemiescic sie na
koniec szczeliny prowadzacej.

EMC

W przypadku nieprawidtowej obstugi lub nieprawidtowego wyko-
nywania procedury ustawienia iloéci wysiewanego materiatu
dzwignia oporowa moze gwattownie przemie$cic sie na koniec
szczeliny prowadzace.

Moze to prowadzi¢ do zmiazdzenia palcéw lub okaleczenia perso-
nelu obstugowego.

» Nigdy nie nalezy wywiera¢ recznie nacisku w kierunku
przeciwnym do naprezenia sprezyn, aby utrzymac dzwig-
nie oporowg w jednej pozycji podczas ustawiania iloSci.

P Przed rozpoczeciem prac nastawczych (np. ustawiania ilo-
Sci wysiewanego materiatu) nalezy zawsze zamykaé
zasuwe dozujaca za pomoca ukiadu hydraulicznego.
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B.2

B.3

B.4

B.4.1

Uzywanie tabeli wysiewu

NOTYFIKACJA

Zapoznac sie z rozdziatem 8.6: Uzywanie tabeli wysiewu, strona 60.

Wysiew na uwrociach

NOTYFIKACJA

Zapoznac sie z rozdziatem 8.7: Wysiew na uwrociach, strona 67.

Ustawianie ilosci rozsiewanej

Wersja Q/W/EMC

NOTYFIKACJA

Maszyny wersji Q, W i EMC wyposazone sg w elektroniczny uktad sterowania
zasuwami stuzgcy do ustawiania ilosci wysiewanego materiatu.

Elektroniczny uktad sterowania zasuwami dozujgcymi jest opisany w osobnej
instrukcji obstugi sterownika. Niniejsza instrukcja obstugi stanowi integralng
czesc¢ sterownika.

A PRZESTROGA
Niewtasciwe polozenie zasuwy dozujgcej moze by¢ przyczy-

A ng szkéd materialnych
Sterowanie sitownikami przy uzyciu sterownika QUANTRON

moze doprowadzi¢ do uszkodzenia zasuw dozujgcych, jesli
dzwignie oporowe znajdujg sie w niewtasciwym potozeniu.

» Dzwignie ograniczajgce nalezy zawsze zablokowac¢ przy
maksymalnej pozycji skali.
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B Praca rozsiewacza

B.4.2 Wersja K/ID/R/C

W maszynach wersji K/D/R/C ilos¢ wysiewanego materiatu ustawiana jest za po-
mocg dolnej podziatki skali przy obu otworach.

W tym celu nalezy przestawi¢ wskaznik w potozenie, ktdre zostato wczesniej
okreslone na podstawie tabeli wysiewu lub w drodze préoby krecone;j. Jest to po-
lozenie skrajne W gore, w ktérym zasuwa ustawiana jest za pomocg uktadu hy-
draulicznego lub pod naciskiem sprezyny w czasie wysiewu (odpowiednio do
modelu).

Potozenie to jest zalezne od ilosci wysiewanego materiatu i predkosci jazdy.
1. Zamkna¢ suwak dozujgcy.

2. Okresli¢ potozenie w oparciu o ustawienie skali dokonane na podstawie ta-
beli wysiewu lub w drodze préby krecone;.

3. Odkreci¢ $rube ustalajgcg [2] na dolnej podziatce skali [3].

4. Przesung¢ wskaznik [1] ogranicznika ruchu w okreslone uprzednio potozenie.
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é 5. Dokreci¢ $rube ustalajgcg do oporu.
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Rysunek 3: Skala do ustawiania iloSci rozrzucanej

[1] \{Vskainik ogranicznika ruchu
[2] Sruba ustalajgca
[3] Dolna podziatka tuku skali
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B.5

B.5.1

Ustawianie szerokosci roboczej
Wybieranie wtasciwej tarczy rozrzucajacej

W celu ustawienia danej szeroko$ci roboczej, w zalezno$éci od rodzaju nawozu
do dyspozyciji sg rozne tarcze rozrzucajgce.

Typ tarczy rozrzucajacej | Szerokos¢ robocza |AXIS 30.1/AXIS 40.1
S2 12-18 m ) )
S4 18-28m ° °
S6 24-36m ) )
S8 30-42m ° °

Na kazdej tarczy rozrzucajgcej zamontowane sg dwie rézne topatki rozrzucajgce.
¥ opatki rozrzucajgce sg oznakowane odpowiednio do ich typu.

A OSTRZEZENIE

Istnieje niebezpieczenstwo zranienia przez obracajace sie
tarcze rozrzucajace

A

Dotykanie urzgdzenia rozprowadzajgcego (tarcz i fopatek rozrzu-
cajgcych) moze spowodowac odciecie lub zgniecenie czesci ciata.
Moze dojs¢ do pochwycenia i wciggniecia czesci ciata lub przed-
miotow.
P Nie nalezy nigdy przekracza¢ maksymalnej dopuszczalne;j
wysokosci montazowej z przodu (V) i z tytu (H).
» Wezwac wszystkie osoby do opuszczenia strefy zagrozenia

maszyny.
» Nie demontowa¢ zamocowanego patgka zabezpieczaja-
cego.
Typ tarczy rozrzucajacej Tarcza rozrzucajaca lewa |Tarcza rozrzucajgca prawa
S2 S2-L-170 S2-R-170
S2-L-240 S2-R-240
S2 VxR plus (pokryta powtokg) | S2-L-170 VxR S2-R-170 VxR
S2-L-240 VxR S2-R-240 VxR
S4 S4-L-200 S4-R-200
S4-L-270 S4-R-270
S4 VxR plus (pokryta powtokg) | S4-L-200 VxR S4-R-200 VxR
S4-L-270 VxR S4-R-270 VxR
S6 VxR plus (pokryta powtokg) | S6-L-255 VxR S6-R-255 VxR
S6-L-360 VxR S6-R-360 VxR
S8 VxR plus (pokryta powtokg) | S8-L-390 VxR S8-R-390 VxR
S8-L-380 VxR S8-R-380 VxR
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B Praca rozsiewacza

B.5.2 Montaz i demontaz tarcz rozrzucajacych

A NIEBEZPIECZENSTWO

Podczas pracy silnika istnieje niebezpieczenstwo odniesie-

iji nia obrazen
Wykonywanie prac przy maszynie w czasie, gdy silnik jest wtg-
czony, moze doprowadzi¢ do powaznych obrazen ciata, spowo-
dowanych przez uktad mechaniczny i wydobywajgcy sie nawoz.

» Nigdy nie nalezy wykonywa¢ demontazu i montazu tarcz
rozrzucajacych przy pracujgcym silniku lub wirujgcym wale
odbioru mocy ciggnika.

» Wytaczyé silnik ciggnika.

» Wyijac¢ kluczyk ze stacyjki.

Demontaz tarcz rozrzucajacych

[11 Dzwignia nastawcza
(Pojemnik po lewej stronie
, wzgledem kierunku jazdy)

Rysunek 4: Dzwignia nastawcza

Po obu stronach (po lewej i po prawej) nalezy dziata¢ nastepujgco.

1. Wyja¢ dzwignie nastawczag
Z uchwytu.
2. Odkreci¢ nakretke kotpako-

wa tarczy rozrzucajgcej za
pomocg dzwigni nastawcze;.

Rysunek 5: Odkrecanie nakretki kotpakowe;j
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3. Odkreci¢ nakretke kotpakowa.
Zdjac tarcze rozrzucajgca z
piasty.

5. Odtozy¢ dzwignie ustalajgcg
z powrotem do przewidzia-
nego dla niej uchwytu.

Rysunek 6: Odkrecanie nakretki kotpakowej

Montaz tarcz rozrzucajgcych

Warunki wstepne:

e Wylaczy¢ wat odbioru mocy i silnik ciggnika i zabezpieczy¢ je przed przypad-
kowym wigczeniem.

Zamontowac lewg tarcze rozrzucajgca po lewej stronie wzgledem kierunku jazdy,
a prawg po prawej stronie wzgledem kierunku jazdy. Upewnic¢ sie, ze tarcze lewa
i prawa sg zamontowane po wtasciwych stronach.

Ponizszy przebieg montazu zostat opisany na przyktadzie tarczy lewej. Montaz
tarczy prawej nalezy przeprowadzi¢ w analogiczny sposob.

1. Natozy¢ lewa tarcze rozrzucajgcg na lewq piaste tarczy rozrzucajgcej. Tarcza
rozrzucajgca musi by¢ prosto osadzona na piascie (w razie potrzeby nalezy
usungC¢ zanieczyszczenia).

NOTYFIKACJA

Bolce na tarcze rozrzucajgce sg inaczej rozmieszczone po lewej i po prawej
stronie. Prawidtowg tarcze mozna zamontowac tylko wéwczas, gdy pasuje ona
doktadnie do uchwytu.

2. Ostroznie natozy¢ nakretke kotpakowg (nie ustawiaé skosnie).

3. Przykrecic¢ recznie do oporu nakretke kotpakowg z momentem 25 Nm, nie
uzywajgc dzwigni nastawczej.

NOTYFIKACJA

Nakretki kotpakowe posiadajg wewnatrz blokade zapadkowa, ktéra zapobiega
samoczynnemu obluzowaniu. Blokada zapadkowa musi by¢ wyczuwalna pod-
czas dokrecania, w przeciwnym razie nakretka jest zuzyta i trzeba jg wymienic.

4. Sprawdzi¢ wolng przestrzen pomiedzy fopatkg rozrzucajgca a wylotem, obra-
cajgc recznie tarcze rozrzucajaca.
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B.5.3

132

ustawienie punktu podawania

Wybierajgc typ tarczy rozrzucajgcej, nalezy ustali¢ okreslony zakres szerokosci
roboczej. Zmiana punktu dozowania stuzy do doktadnego ustawiania szerokos$ci
roboczej i dostosowywania do réznych rodzajéw nawozow.

Punkt dozowania ustawiany jest za pomocg gérnej podziatki skali.

e Przestawianie w kierunku mniejszych liczb: Nawoz jest wyrzucany wczesniej.
Powstaje obraz wysiewu odpowiadajgcy mniejszej szerokosci robocze;.

e Przestawianie w kierunku wiekszych liczb: Nawoz jest wyrzucany pozniej
i rozsiewany bardziej na zewnatrz na obszarze naktadania sie. Powstaje
obraz wysiewu odpowiadajgcy wiekszej szerokosci robocze;.

Rysunek 7: Centrum nastawiania punktu dozowania

1. Okresli¢ potozenie punktu dozowania na podstawie tabeli wysiewu lub
w drodze testu wykonywanego za pomocg praktycznego zestawu kontrolne-
go (wyposazenie dodatkowe).

2. Chwycic¢ za lewy i prawy uchwyt.
3. Nacisngc¢ element wskazujgcy.
> Blokada zostanie zwolniona.. Mozna przesung¢ $rodek ustawienia.

4. Przemiesci¢ centrum ustawiania z elementem wskazujgcym w ustalone po-
tozenie.

5. Zwolni¢ element wskazujgcy.
> Srodek ustawienia zostanie zablokowany.
6. Sprawdzi¢, czy centrum ustawiania jest zablokowane.
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B.6 Préba krecona

NOTYFIKACJA

Funkcja M EMC maszyny AXIS 30.1/40.1 EMC (+W) stuzy do automatycznej
regulacji dawki wysiewu po kazdej stronie.

Wykonywanie préby kreconej jest wowczas zbedne.

NOTYFIKACJA

W przypadku maszyn wersji Q/'W/EMC proba krecona wykonywana jest przy
uzyciu sterownika.

Przebieg proby kreconej jest opisany w osobnej instrukcji obstugi sterownika.
Niniejsza instrukcja obstugi stanowi integralng cze$c¢ sterownika.

W celu szczegotowej kontroli ilosci rozrzucanej zaleca sie przeprowadzanie pro-
by wysiewu po kazdej zmianie nawozu.

Probe krecong nalezy wykonac:
® Przed pierwszym wysiewem.

e Przy znacznej zmianie jakosci nawozu (wilgotnos¢, wieksza zawartos¢ pytu,
popekane ziarna).
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e W przypadku uzycia nowego rodzaju nawozu.

Probe krecong nalezy wykonywac przy pracujgcym wale odbioru mocy lub pod-
czas jazdy na odcinku testowym.

B.6.1 Ustalanie zadanej iloSci wysiewanego materiatu

RIEIEIES

Przed rozpoczeciem proby wysiewu nalezy ustali¢ Zzgdang iloS¢ rozrzucang.

Okreslenie doktadnej predkosci jazdy

Warunkiem okreslenia zgdanej ilosci rozrzucanej jest znajomos¢ doktadnej pred-
kosci jazdy.

1. Po napetnieniu maszyny do potowy nalezy przejecha¢ odcinek o dtugosci
100 m po polu.

2. Zmierzy¢ stoperem czas niezbedny do wykonania tej czynnosci.

g

Odczyta¢ doktadng predkos$c¢ jazdy ze skali kalkulatora proby kreconej.
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Rysunek 8: Skala do okreslania doktadnej predkosci jazdy
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Doktadng predkos$c¢ jazdy mozna rowniez obliczy¢ za pomoca ponizszego wzoru:

360
Zmierzony czas przejazdu 100 m

Predkosc jazdy (km/h) =

Przyktad: Na przejechanie odcinka 100 m potrzeba 45 sekund:

360 _ g kmih

45

Ustalanie zadanej iloSci rozrzucanej w ciggu minuty

Do okreslenia zgdanej ilosci rozrzucanej na minute wymagane sa:
e doktadna predkos¢ jazdy,

® szerokosc¢ robocza,

e 7gdana warto$¢ dawki wysiewu.

Przyktad: Zgdang ilo$¢ wysiewanego materiatu mozna okres$li¢ przy uzyciu wy-
lotu nawozu. Predkos¢ jazdy wynosi 8 km/h, szerokos¢ robocza jest ustalona na
18 m, a dawka wysiewu powinna wynosi¢ 300 kg/ha.

NOTYFIKACJA

Wartosci dawki wysiewu podane sg wstepnie w tabeli wysiewu w odniesieniu
do niektorych ilosci wysiewanego materiatu i predkosci jazdy.
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Gdy warto$ci nie mozna znalez¢ w tabeli wysiewu, mozna jg okre$li¢ za pomo-
cq kalkulatora préby wysiewu lub przy uzyciu wzoru.

Okreslanie za pomocg kalkulatora proby wysiewu:

1. Przesung¢ suwak w taki sposob, aby wartos¢ 300 kg/ha znajdowata sie pod
wartoscig 18 m.

RIEIEIE

2. Zadana ilo$¢ wysiewanego materiatu dla obu wylotéw podana jest obecnie
nad wartoscig predkosci jazdy 8 km/h.

> Zadana ilo$é wysiewanego materiatu na minute wynosi 72 kg/min.

Gdy proba wysiewu (kalibracja) jest przeprowadzana tylko dla jednego wylotu, to
w celu okredlenia wartosci dla jednego wylotu warto$¢ catkowitg zgdanej ilosci
rozrzucanej nalezy podzieli¢ na pot.

3. Podzieli¢ odczytang warto$¢ przez 2 (= liczba wylotéw).

> Zadana ilo$é wysiewanego materiatu przypadajaca na wylot wynosi
36 kg/min.
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Rysunek 9: Skala do okreslania zgdanej ilosci rozrzucanej na minute

-
Obliczanie za pomoca wzoru g
Zgdang ilo$¢ rozsiewanego materiatu na minute mozna réwniez obliczy¢ za po- [72)
mocg hastepujgcego wzoru: é
. o Predko$¢ jazdy x Szerokosc¢ . Dawka wysiewu ;

Zadana ilos¢ roz- _ (km/h) robocza (m) (kg/ha) e
rzucana (kg/min) 2]
600 é

Przyktad obliczania:

8 km/h x 18 m x 300 kg/ha
600

NOTYFIKACJA

State nawozenie bedzie uzyskane tylko przy réwnomiernej predkosci jazdy!

= 72 kg/min

D
R

Przyktad: 10 % wyzsza predko$¢ prowadzi do 10 % stosownie nizszego nawo-
zenia.
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B.6.2 Procedura préby kreconej

A OSTRZEZENIE

Istnieje niebezpieczenstwo obrazen spowodowanych przez

iji srodki chemiczne
Rozrzucany naw6z moze doprowadzi¢ do podraznienia oczu i

bton sluzowych nosa.

» Podczas préby kreconej nalezy nosi¢ okulary ochronne.
» Przed probg wysiewu nalezy usungé¢ wszystkie osoby ze
strefy zagrozenia maszyny.

Warunki wstepne:
e Suwak dozujacy jest zamkniety.

e Wat odbioru mocy i silnik ciggnika sg wytgczone i zabezpieczone przed przy-
padkowym wtgczeniem.

e Przygotowac wystarczajgco duzy pojemnik do odbioru nawozu (0 minimalnej
pojemnosci 25 kg). Okresli¢ ciezar pustego pojemnika.

e Przygotowac zsuwnie do proby kreconej. Suwnica do proby wysiewu znajdu-
je sie z tytu, na srodku ostony tarcz rozrzucajgcych.

-
()
<
2}
X
<
=
o
™
2}
P
<

e Napetnic¢ zbiornik wystarczajacg iloscig nawozu.

e Zapomocg tabeli wysiewu ustalic¢ i okresli¢ wstepne wartosci ustawienia zde-
rzaka suwaka dozujgcego, liczby obrotéw watka przekaznikowego ciggnika i
czas proby wysiewu.

NOTYFIKACJA

Nalezy dobra¢ wartosci parametrow proby kreconej w sposéb umozliwiajgcy
wysianie mozliwie jak najwigkszej ilosci nawozu. Im wieksza ilo$¢, tym wieksza
doktadno$¢ pomiaru.

RIEIEIE
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Praca rozsiewacza B

Rysunek 10: Zsuwnia do proby wysiewu

[1] Usytuowanie zsuwni do préby kreconej

Wykonanie (przyktad - dla lewej strony rozsiewacza):

NOTYFIKACJA

Nalezy wykonywac prébe krecong wytgcznie po jednej stronie maszyny. Jednak
ze wzgleddéw bezpieczenstwa nalezy zdemontowac obie tarcze rozrzucajgce.
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RIEIEIES

1. Odkreci¢ nakretke kotpako-
wa tarczy rozrzucajgcej za
pomocg dzwigni nastawczej.
Zdjgc¢ tarcze rozrzucajgca z
piasty.

Rysunek 11: Odkrecanie nakretki kotpakowej

Symbol: \ /
2. Ustawi¢ punkt dozowania na 0.
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B Praca rozsiewacza

Rysunek 12: Zawieszanie zsuwni do préby krecone;j

3. Zawiesi¢ zsuwnie do préby kreconej pod lewym wylotem, patrzgc w kierunku
jazdy.

4. Ustawi¢ ogranicznik zasuwy dozujgcej na wartos¢ skali odczytang z tabeli
wysiewu.

Istnieje niebezpieczenstwo zranienia przez obracajace sie
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A czesci maszyny
Dotykanie wirujgcych czesci maszyny (watu przegubowego, piast)
moze byc¢ przyczyna sttuczen, uderzen i zgniecen. Moze dojs¢ do
pochwycenia i wciggniecia czesci ciata lub przedmiotow.

RIEIEIE

» Przebywanie w obszarze wirujgcych piast przy wigczone;j
maszynie jest zabronione.

» Jesli wat przegubowy obraca sie, nalezy obstugiwac
zasuwy dozujgce wyltacznie z siedzenia ciggnika.

» Wezwaé wszystkie osoby do opuszczenia strefy zagrozenia
maszyny.
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Praca rozsiewacza B

5. Ustawi¢ pojemnik pod le-
wym wylotem.

Rysunek 13: Procedura proby kreconej

Wiaczy¢ ciggnik.

7. Ustawi¢ predkos¢ obrotowg watu odbioru mocy zgodnie z danymi odczytany-
mi z tabeli wysiewu.

8. Otworzy¢ (z siedzenia ciggnika) lewg zasuwe dozujgcg na wstepnie ustalony
czas trwania préby kreconej. Po uptywie tego czasu zamkngé zasuwe dozujgca.
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9. Okreslic mase nawozu (uwzgledniajgc ciezar pustego pojemnika).
10. Poréwnac ilos¢ rzeczywistg z iloscig zgdana.
D> llos¢ rzeczywista = ilosci zadanej: Ogranicznik ilosci wysiewanego mate-
riatu jest ustawiony prawidtowo. Zakonczyé prébe wysiewu.

D> llos¢ rzeczywista < ilo$ci zgdanej: Zderzak io$ci rozsiewanej ustawi¢ w
wyzszym potozeniu i powtorzy¢ prébe wysiewu.

RIEIEIES

D> llos¢ rzeczywista > iloSci zgdanej: Zderzak io$ci rozsiewanej ustawi¢ w
nizszym potozeniu i powtérzyé probe wysiewu.

NOTYFIKACJA

Przy ponownym ustawianiu potozenia ogranicznika ilosci wysiewanego materia-
tu mozna przyjac¢ skale procentowa. Jesli np. masa materiatu poddawanego pro-
bie kreconej jest mniejsza o 10 % od niezbednej, ogranicznik ilosci wysiewanego
materiatu przestawiany jest w potozenie wyzsze o 10 % (np. ze 150 na 165).

Obliczanie za pomoca wzoru

Pozycje ogranicznika ilosci wysiewanego materiatu mozna réwniez obliczy¢ za
pomocg ponizszego wzoru:

Nowa pozycja Pozycja ogranicznika ilosci wysiewu ia(;?er;?a'rl]fco
ogranicznika ilo- _  aktualnej préby wysiewu yt . g
$ciwysiewanego materiatu
materiatu Zgdana ilo$¢ wysiewu aktualnej proby wysiewu
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B Praca rozsiewacza

11. Zakonczy¢ probe wysiewu.
12. Wytgczy¢ wat odbioru mocy i silnik ciggnika oraz zabezpieczyc je
przed przypadkowym wigczeniem.

13. Zamontowac tarcze rozrzucajgce. Upewni¢ sig, ze tarcze lewa i prawa sg za-
montowane po witadciwych stronach.

NOTYFIKACJA

Bolce na tarcze rozrzucajgce sg inaczej rozmieszczone po lewej i po prawe;j
stronie. Prawidlowg tarcze mozna zamontowac tylko wéwczas, gdy pasuje ona
doktadnie do uchwytu.

14. Ostroznie natozy¢ nakretke
kotpakowg (nie ustawiac
skosnie).
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15. Przykreci¢ nakretke kotpa-
kowg z momentem 25 Nm
(recznie do oporu). Nie uzy-
wac dzwigni nastawcze;.

Rysunek 14: Dokrecanie nakretki kotpakowej

RIEIEIE

NOTYFIKACJA

Nakretki kotpakowe posiadajg wewnatrz blokade zapadkowa, ktéra zapobiega
samoczynnemu obluzowaniu. Blokada zapadkowa musi by¢ wyczuwalna pod-
czas dokrecania. Jesli tak nie jest, nakretka kotpakowa jest zuzyta i nalezy jg
wymieni¢ ha nowa.

16. Sprawdzi¢ wolng przestrzen pomiedzy topatkg rozrzucajgcg a wylotem, obra-
cajgc recznie tarcze rozrzucajgca.

17. Zamocowacé zsuwnie do préby kreconej i dZzwignie nastawczg z powrotem
w odpowiednich miejscach na maszynie.

18. Przemiescic¢ punkt dozowania w ustalone potozenie.
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Praca rozsiewacza B

B.7 Sprawdzenie wysokosci montazowej

NOTYFIKACJA

Za pomocg napetnionego pojemnika nalezy sprawdzi¢, czy ustawiona wyso-
kos¢ montazowa jest wtasciwa.

e Wartosci dot. ustawiania wysokosci montazowej sg podane w tabeli wysiewu.

e Ustawiona wysoko$¢ montazowa nie moze przekracza¢ maksymailnej do-
puszczalnej wartosci.

e Patrz takze ,Wstepne ustawienie wysokosci montazowej“ na stronie 54.

B.8 Ustawienie predkosci obrotowej watu odbioru mocy

NOTYFIKACJA

Prawidtowe wartosci predkosci obrotowej watu odbioru mocy podane sg
w tabeli wysiewu.
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B Praca rozsiewacza

B.9 Usterki i mozliwe przyczyny

A OSTRZEZENIE
Usuwanie usterek w nieprawidtowy sposéb grozi kalectwem

A Opdznione lub niefachowe usuniecie usterek przez niedostatecz-
nie wykwalifikowany personel jest przyczyng ciezkich obrazen
ciata oraz uszkodzenia maszyn i zanieczyszczenia srodowiska.

» Nalezy natychmiast zleci¢ usuniecie wystepujgcych usterek.

P Samodzielne usuwanie usterek dozwolone jest wylgcznie
w przypadku posiadania odpowiednich kwalifikacji.

Wymagania dotyczgce usuwania usterek
Przystepujgc do usuwania usterek, nalezy uwzgledni¢ ponizsze wymagania.

e Wat odbioru mocy i silnik ciggnika sg wytgczone i zabezpieczone przed przy-
padkowym wigczeniem.

e Pojemnik jest ustawiony na podtozu.

NOTYFIKACJA

Przystepujgc do usuwania usterek, nalezy w szczegdélnoéci uwzgledni¢ wska-
zbwki ostrzegawcze podane w rozdziale 3: Bezpieczenstwo, strona 5 i punkcie
C: Konserwacja i utrzymanie w nalezytym stanie, strona 146.
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Usterka Mozliwa przyczynal/srodek zaradczy

Nieréwnomierne rozprowadzanie |® Usung¢ narosty nawozu z tarcz rozrzucajgcych, topatek
nawozu rozrzucajgcych i kanatow wylotowych.

e Nie otwiera¢ zasuw otwierajgcych do oporu. Sprawdzi¢
dziatanie zasuw otwierajgcych.

BREBRIEIEIES

e Niewlasciwie ustawiony punkt dozowania. Skorygowac
EMC ustawienie.

Zbyt duzo nawozu na torze ruchu |e Sprawdzi¢ fopatki rozrzucajgce i wyloty; uszkodzone
ciggnika czesci natychmiast wymieni¢ na nowe.

e Nawoz jest bardziej chropowaty niz nawoz testowany
pod kgtem tabeli wysiewu. Opdzni¢ ustawienie punktu
dozowania (np. z 4 na 5).

e Zbyt niska predkosé obrotowa watu odbioru mocy ciggni-
ka. Skorygowac¢ predkos¢ obrotowa.

Zbyt duzo nawozu w obszarze po-|e® Nawdz jest bardziej chropowaty niz nawdéz testowany
krywajgcym sie pod katem tabeli wysiewu. Przyspieszy¢ ustawienie
punktu dozowania (np. z 5 na 4).

e Zbyt wysoka predkos¢ obrotowa watu odbioru mocy.
Skorygowac predkos¢ obrotowa.

142



Praca rozsiewacza B

Usterka

Mozliwa przyczynal/srodek zaradczy

Rozsiewacz z jednej strony wyrzu-
ca wiekszg ilos¢ wysiewanego ma-
teriatu.

Podczas normalnego rozsiewania
pojemnik nie oprdznia sie rowno-
miernie.

Tworzenie sie skrzepdédw nad mieszadiem

e Usung¢ nawdz z odpowiedniej strony do wysokosci krat-
ki ochronnej.

o UsungcC skrzepy przez oczka siatki ochronnej za pomocg
odpowiedniego drewnianego Kija.

Zatkany wylot
e Zobacz: zatory i otwory dozujgce.
Mieszadto uszkodzone

e Usung¢ nawdz z odpowiedniej strony do wysokosci krat-
ki ochronnej.

e Przy otwartej zasuwie dozujgcej usunagc¢ zalegajgcy na-
woéz przez oczka siatki ochronnej za pomocg odpowied-
niego drewnianego kija, kierujac nawz do otworu
wylotowego.

e Sprawdzi¢ poprawnos¢ dziatania napedu mieszadta.
Patrz rozdziat 9.8: Sprawdzenie napedu mieszadta,
strona 210.

Niewtasciwie ustawiona zasuwa dozujgca

o Oprozni¢ urzadzenie z resztek nawozu. Patrz rozdziat
B.10: Usuniecie pozostatosci materiatu, strona 145.

e Sprawdzi¢ ustawienie zasuwy dozujgcej. Patrz rozdziat
C.5: Reqgulacja ustawienia suwaka dozujgcego,
strona 152.

Nierobwnomierne doprowadzanie
nawozu do tarczy rozrzucajgcej

Tworzenie sie skrzepdéw nad mieszadiem

e Usung¢ nawdz z odpowiedniej strony do wysokosci krat-
ki ochronnej.

o Usungc skrzepy przez oczka siatki ochronnej za pomocg
odpowiedniego drewnianego kija.

Zatkany wylot
e Zobacz: zatory i otwory dozujgce.
Mieszadto uszkodzone

e Usung¢ nawdz z odpowiedniej strony do wysokosci krat-
ki ochronnej.

e Przy otwartej zasuwie dozujgcej usungc zalegajgcy na-
wdéz przez oczka siatki ochronnej za pomocag odpowied-
niego drewnianego kija, kierujac nawéz do otworu
wylotowego.

e Sprawdzi¢ poprawno$¢ dziatania napedu mieszadta.
Patrz rozdziat 9.8: Sprawdzenie napedu mieszadta,
strona 210.

Tarcze rozrzucajgce drgaja.

e Sprawdzi¢ mocowanie i gwint nakretki kotpakowe;.
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B Praca rozsiewacza

Usterka Mozliwa przyczynal/srodek zaradczy
Zasuwa dozujgca nie otwiera sie. |® Zasuwy dozujgce przesuwajg sie z trudem. Sprawdzi¢
i ew. zmniejszyC opor ruchu zasuw, dzwigni i przegubow.
e Sprawdzi¢ sprezyne naciggowa.
e Przystona redukcyjna w miejscu przytgczania gietkich
przewodéw do fgcznika jest zabrudzona.
Suwak dozujacy otwiera sie za e Oczysci¢ zwezke dtawigca.
wolno e Zamieni¢ zwezke dtawigcg 0,7 mm na zwezke 1,0 mm.
Zwezka znajduje sie w przytgczu weza potgczenia wtyko-
wego.
Mieszalnik nie pracuje. e Sprawdzi¢ naped mieszalnika. Zobacz 9.8: Sprawdzenie
napedu mieszadta, strona 210
Zatory otworéw dozujgcych spo- |e Usunac¢ zatory. Ponadto:
wodowane przez: grudki nawozu, Whviaczvé ciaanik iaé kluczvk ze stacviki. odciaé do-
wilgotny nawdz, inne zanieczysz- ptgv?pgdu agnik, wyjac iucayk 2 yJK, odcia
czenia (liscie, stoma, pozostatosci ' .
worka) 2. Otworzy¢ zasuwe dozujgcy.
3. Podstawi¢ pojemnik zbierajgcy.
4. Zdemontowac tarcze rozrzucajgce.
5. Oczyscic¢ wylot od spodu za pomoca kawatka drewna lub
dzwigni nastawczej, po czym przetka¢ otwor dozujgcy.
6. Usung¢ ciata obce z pojemnika.
7. Zamontowa¢ tarcze rozrzucajgce, zamkna¢ zasuwy do-

zujgce.
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Praca rozsiewacza B

B.10 Usuniecie pozostatosci materiatu

A OSTRZEZENIE

Istnieje niebezpieczenstwo zranienia przez obracajace sie

A czesci maszyny
Dotykanie wirujgcych czesci maszyny (watu przegubowego, piast)
moze by¢ przyczyng sttuczen, uderzen i zgniecen. Moze doj$¢ do
pochwycenia i wciggniecia czeéci ciata lub przedmiotow.
» Przebywanie w obszarze wirujgcych piast przy wigczone;j
maszynie jest zabronione.
» Jesli wat przegubowy obraca sie, nalezy obstugiwaé
zasuwy dozujgce wyltacznie z siedzenia ciggnika.
» Wezwac wszystkie osoby do opuszczenia strefy zagrozenia
maszyny.

W celu utrzymania maszyny w nalezytym stanie nalezy jg oprézniac¢ natychmiast
po zakonczeniu pracy. Przy usuwaniu pozostatosci nalezy postepowac tak, jak
przy probie wysiewu. Zobacz ,Procedura proby kreconej” na stronie 136.
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Ustawi¢ punkt dozowania na 0. Symbol: /

Wskazéwka dot. catkowitego oprézniania z resztek materiatu:

Po normalnym opréznieniu maszyny z resztek materiatu w jej wnetrzu mogg po-
zostaé jeszcze niewielkie ilosci nawozu. W razie koniecznosci catkowitego usu-
niecia pozostatosci materiatu (np. pod koniec sezonu siewnego, przy zmianie
rozsiewanego materiatu), nalezy:

1. Oprozni¢ pojemnik az do catkowitego wysypania nawozu (normalne oproz-
nianie z resztek).

BRERIEIEIES

2. Wylgczy¢ wat odbioru mocy i silnik ciggnika i zabezpieczy¢ je przed przypad- EMC
kowym wigczeniem. Wyjg¢ kluczyk ze stacyijki ciggnika.

3. Otworzy¢ zasuwe dozujgcg, po czym przestawia¢ punkt dozowania w catym
zakresie (z ustawienia 0 na 9 i z powrotem).

4. Pozostate resztki nawozu usung¢ w ramach czyszczenia maszyny za pomo-
cq niezbyt silnego strumienia wody; patrz takze ,Czyszczenie® na
stronie 207.
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C Konserwacja i utrzymanie w nalezytym stanie

C Konserwacja i utrzymanie w nalezytym stanie

CA1 Bezpieczenstwo

NOTYFIKACJA

Przestrzegac¢ wskazéwek ostrzegawczych zamieszczonych w rozdziale
3: Bezpieczenhstwo, strona 5.

Dotyczy to w szczegodlnosci wskazowek zamieszczonych w podrozdziale
3.8: Konserwacja i utrzymanie w nalezytym stanie, strona 11.

Podczas wykonywania prac zwigzanych z konserwacjg i utrzymaniem
w nalezytym stanie nalezy liczy¢ sie z dodatkowymi zagrozeniami, ktére nie wy-
stepujg podczas obstugi maszyny.

Prace zwigzane z konserwacjg i utrzymaniem w nalezytym stanie nalezy zawsze
wykonywac ze zwiekszong ostroznoscig. Nalezy pracowac wyjatkowo uwaznie,
majgc swiadomos¢ zagrozen.

W szczegolno$ci nalezy przestrzega¢ nastepujgcych wskazowek:

e Prace spawalnicze i prace przy instalacji elektrycznej i hydraulicznej moga
by¢ wykonywane tylko przez osoby odpowiednio wykwalifikowane.
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e Podczas prac przy uniesionej maszynie istnieje niebezpieczenstwo jej wywro-
cenia sie. Nalezy zawsze zabezpiecza¢ maszyne odpowiednimi podporami.

e Do unoszenia maszyny za pomocg dzwignicy nalezy zawsze wykorzystywac
oba ucha zaczepowe w pojemniku.

e W poblizu elementéw napedzanych sitg zewnetrzng (dzwignia przestawiaja-
ca, zasuwy dozujgce) istnieje niebezpieczenstwo zgniecenia i przeciecia.
Podczas konserwacji nalezy zwracac¢ uwage, aby nikt nie przebywat
w obszarze ruchomych elementow.

e Czesci zamienne muszg by¢ zgodne przynajmniej z wymaganiami technicz-
nymi producenta maszyny. Spetniajg je np. oryginalne czesci zamienne.

BREBRIEIEIES

e Przed przystgpieniem do czyszczenia, wszelkich prac konserwacyjnych
EMC i prac w zakresie utrzymania w nalezytym stanie, jak rowniez przed usunie-
ciem jakiejkolwiek usterki nalezy zawsze wylgczacé silnik ciagnika i czekac,
dopdki wszelkie ruchome elementy maszyny nie zatrzymaijg sie w catkowitym
bezruchu.

e \Wykonywanie napraw nalezy zlecac tylko autoryzowanym placéwkom
specjalistycznym posiadajacym odpowiednio przeszkolony personel.
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Konserwacja i utrzymanie w nalezytym stanie C

C.2 Uzywanie drabinki (wyposazenie dodatkowe)

C.21 Bezpieczenstwo

W przypadku wejscia do zbiornika w celu usuniecia usterki nalezy liczy¢ sie
z dodatkowymi zagrozeniami.

Przy uzywaniu drabinki zachowa¢ zwiekszong ostroznosc. Nalezy pracowaé wy-
jatkowo uwaznie, majgc swiadomosé zagrozen.

W szczegolnosci nalezy przestrzega¢ nastepujacych wskazéwek:

o Wytgczy¢ silnik ciggnika i odczekaé, az wszystkie ruchome czesci maszyny
zatrzymajqg sie catkowicie. Wyja¢ kluczyk ze stacyijki i nosi¢ przy sobie.

Uzywac drabinki tylko wtedy, gdy maszyna jest opuszczona w dot.
Uzywac drabinki tylko po roztozeniu.

Nie wchodzi¢ do zbiornika przez plandeke.

Uzy¢ uchwytu na plandece zbiornika.

Nie wchodzi¢ do zbiornika, gdy jest catkowicie napetniony.

NOTYFIKACJA

Dotyczy to w szczegdlnosci wskazoéwek zamieszczonych w podrozdziale
C.2.4: Bezpieczne uzytkowanie drabinki, strona 149.

A NIEBEZPIECZENSTWO

Istnieje niebezpieczenstwo zranienia przez ruchome czesci

iif w pojemniku
W pojemniku znajdujg sie ruchome czesci.

Gdy mieszadto obraca sie, istnieje ryzyko odniesienia obrazen
dtoni i stép.
» Wytgczy¢ mieszadto.
» Do pojemnika mozna wchodzi¢ tylko w celu usuniecia
usterki.
P Kratke ochronng mozna otwiera¢ tylko w celu wykonania
prac konserwacyjnych lub w razie usterek.

C.2.2 Rozktadanie drabinki

Przed roztozeniem drabinki:

e Wylaczy¢ wat odbioru mocy.
e Wylgczyc silnik ciggnika.

® obnizyC rozsiewacz.
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C Konserwacja i utrzymanie w nalezytym stanie

Rozktadajgc drabinke, nalezy postepowac zgodnie z ponizszymi wskazdéwkami.
1. Podnies¢ drabinke za dolny stopien i roztozy¢ na zewnatrz.
2. Opuscic¢ ostroznie drabinke w do6t do oporu.
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Rysunek 15: Rozkfadanie drabinki
C.2.3 Skiadanie drabinki

Za kazdym razem przed rozpoczeciem jazdy i w trybie rozsiewania nalezy:
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e Ziozy¢ drabinke.

1. Podniesc¢ drabinke za dolny stopien i przesung¢ do gory.
2. Zilozyc¢ drabinke i mocno zablokowa¢ w mechanizmie zapadkowym.

N

BREBRIEIEIES
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Rysunek 16: Drabinka w pozyciji ztozonej
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Konserwacja i utrzymanie w nalezytym stanie C

C.2.4 Bezpieczne uzytkowanie drabinki

Podczas wchodzenia na drabinke nalezy korzysta¢ z uchwytow.

e Uzytkowaé wytgcznie drabinke po uprzednim zablokowaniu w mechanizmie
zapadkowym i roztozeniu.

e Jesli na pojemniku brak plandeki, celem bezpiecznego wejscia na drabinke
nalezy uzy¢ bocznej Sciany pojemnika w charakterze uchwytu.

e Jesli na pojemniku znajduje sie plandeka, nalezy uzy¢ znajdujgcego sie na
niej uchwytu.
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Rysunek 17: Wchodzenie na drabinke przy braku plandeki na pojemniku

BRERIEIEIES

EMC

[

Rysunek 18: Wchodzenie na drabinke przy obecnosci plandeki na pojemniku
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C Konserwacja i utrzymanie w nalezytym stanie

C.3 Smarowanie rozsiewacza wagowego

Rysunek 19: Punkt smarowania rozsiewacza wagowego
C4 Sprawdzanie potaczenia sSrubowego wagi
Maszyna jest wyposazona w 2 sensory wagi, z ktorych kazdy jest zamocowany

za pomocg 2 potgczen gwintowanych. Ciegto rowniez posiada potgczenie gwin-
towane.
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Sprawdzac stabilnos¢ potgczen gwintowanych sensoréw wagi i ciegta po obu
stronach maszyny:

e przed kazdym sezonem siewnym

e W razie potrzeby takze w jego trakcie

Sprawdzanie:

1. Dokreci¢ do oporu potgcze-
nie gwintowane za pomocg
klucza dynamometrycznego
(moment dokrecenia =
300 Nm).

Rysunek 20: Zamocowanie sensora wagi
(w kierunku jazdy w lewo)
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Konserwacja i utrzymanie w nalezytym stanie C

2. Dokreci¢ do oporu potgcze-
nie gwintowane za pomocg
klucza dynamometrycznego
(moment dokrecenia =
300 Nm).

Rysunek 21: Mocowanie ciegta (w kierunku
jazdy wstecz, pod daszkiem
Srodkowym)

NOTYFIKACJA

Po dokreceniu potgczen gwintowanych za pomoca klucza dynamometrycznego
konieczne jest ponowne starowanie systemu wazgcego. W tym celu nalezy po-
stepowac zgodnie ze wskazdéwkami podanymi w instrukcji obstugi sterownika,

rozdziat ,Tarowanie wagi”.
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C Konserwacja i utrzymanie w nalezytym stanie

C.5 Regulacja ustawienia suwaka dozujgcego

Przed kazdym sezonem siewnym, a w razie potrzeby takze w trakcie sezonu, nale-
zy sprawdzac ustawienie zasuw dozujgcych pod katem réwnomiernego otwierania.

A OSTRZEZENIE

Istnieje ryzyko zgniecenia i przecigcia przez elementy poru-
A szajace sie pod wplywem sit zewnetrznych

Podczas pracy przy elementach poruszanych mechanicznie
(drazki nastawcze, zasuwy dozujgce) wystepuje ryzyko zgniece-
nia i odniesienia ran cietych.

Podczas wszelkich prac regulacyjnych nalezy zwraca¢ uwage na
ostre miejsca w otworze dozujgcym i zasuwie dozujgce;j.

» Wytaczyé¢ silnik ciggnika.

» Wyijac kluczyk ze stacyjki.

» Odcig¢ doptyw pradu do ciggnika i maszyny.

» Uruchamianie hydraulicznej zasuwy dozujgcej podczas
prac regulacyjnych jest zabronione.

Warunki wstepne:

e Aby mozliwe byto skontrolowanie ustawienia zasuw dozujgcych, uktad me-
chaniczny musi sie swobodnie poruszag.
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e Sprezyna powrotna jest wypieta.
e Cylinder hydrauliczny jest wypiety.

Sprawdzenie (przyktad: lewa strona maszyny):

BREBRIEIEIES

EMC

1. Ujac trzpien dolnego ramie-
nia podnosnika d = 28 mm
i wlozy¢ go wspotsrodkowo
do otworu dozujgcego.

Rysunek 22: Trzpien dolnego ramienia pod-
nosnika w otworze dozujgcym

2. Dosung¢ zasuwe dozujgcg do sworznia i zablokowac w tej pozycji, dokreca-
jac do oporu srube ustalajgca.

> Ogranicznik na dolnej podziatce skali (skala dozowania) znajduje sie na
wartosci 85. Jesli potozenie sie nie zgadza, nalezy ponownie ustawic¢
skale.
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Konserwacja i utrzymanie w nalezytym stanie C

Ustawianie:

Zasuwa dozujgca znajduje sie w potozeniu okreslonym czynnoscig 2 (lekko do-
cisnietym do sworznia).

3. Odkreci¢ sruby mocujgce skale dolnej podziatki.

e .
20 / 50 | 70 , 100 \ 140 1180
- 0 60 80ae 120 :

Rysunek 23: Skala do ustawiania zasuwy dozujgcejs

4. Przesunac catg skale w taki sposob, aby wartos¢ 85 znalazia sie doktadnie
pod wskazowkg elementu wskazujgcego. Ponownie przykreci¢ skale.

5. Powtdrzy¢ czynnosci robocze 1 — 4 w odniesieniu do prawej zasuwy dozujgce;j.

NOTYFIKACJA

Obie zasuwy dozujgce muszg otwiera¢ sie rownomiernie. Z tego wzgledu na-
lezy zawsze sprawdzac obie zasuwy dozujace.

6. Zaczepi¢ ponownie sprezyne powrotng i sitownik hydrauliczny we wtasciwym
miejscu.

NOTYFIKACJA

Po dokonaniu korekty skali w przypadku zasuw uruchamianych elektronicznie
konieczne jest takze sprawdzenie punktow testowych zasuwy w sterowniku.

Szczegdtowe informacje znajdujg sie w instrukcji obstugi sterownika.
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C Konserwacja i utrzymanie w nalezytym stanie

C.6 Regulacja ustawienia punktu podawania

Zmiana punktu dozowania stuzy do doktadnego ustawiania szerokosci roboczej
i dostosowywania do réznych rodzajow nawozéw.

Ustawienie punktu podawania nalezy sprawdzac przed kazdym sezonem wysie-
wu, a w razie potrzeby rowniez w trakcie jego trwania (przy nierownomiernym
rozdzielaniu nawozu).

Punkt dozowania jest ustawiany za pomocg gornej podziatki skali.
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Rysunek 24: Sprawdzenie ustawienia punktu podawania

Sprawdzanie:

NOTYFIKACJA

Punkt dozowania musi by¢ ustawiony jednakowo po obu stronach. Dlatego na-
lezy zawsze sprawdzac oba ustawienia.

BREBRIEIEIES

EMC Ustawi¢ punkt dozowania w pozyciji 6.
W obu otworach zdemontowaé wyloty ze szczotkami.

3. Poluzowac obie dzwignie z tworzywa sztucznego (naped mieszadta) i tak da-
leko przesungc¢ do dotu, az bedzie dobrze widoczne zazebienie watkow mie-
szadfa.

4. Wiozy¢ odpowiednio cienki sznurek w uzebienie watkow mieszalnika i na-
ciggna¢ do tylu wzgledem kierunku jazdy.

> Znak trojkgta na ptycie dennej musi pokrywac sie z naciggnietym sznur-
kiem.

D> Jesli znak nie pokrywa sie ze sznurkiem, nalezy ponownie ustawi¢ punkt
podawania.

Dotyczy tylko AXIS 30.1/40.1 w wersji W/Q/EMC
5. Skalibrowa¢ od nowa punkt dozowania za pomocg sterownika.
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Konserwacja i utrzymanie w nalezytym stanie C

NOTYFIKACJA

W tym celu nalezy postepowac zgodnie ze wskazéwkami podanymi w instrukcji
obstugi sterownika, rozdziat ,Test/Diagnostyka”.

Ustawianie:
-
=)
<
n
x
709 N <
__ / -
6. Odkreci¢ blache regulacyjng znajdu- o= i o
jaca sie pod przyciskiem ,Wskaznik A\ N ©
punktu dozowania” (2 nakretki samo- e 2
zabezpieczajace). A _ é

Rysunek 25: Odkrecanie blachy re-
gulacyjnej punktu do-
zowania

7. Obracac¢ jednostke nastawcza, az trojkgtne oznaczenie bedzie odpowiadacé
naprezonemu Sznurowi.

8. Przymocowac blache regulacyjng.

9. Przesungé¢ do gory i przymocowac obie dzwignie z tworzywa sztucznego (na-
ped mieszalnika). Zamontowa¢ wyloty ze szczotkami.

BRERIEIEIES

EMC
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Konserwacja i utrzymanie w nalezytym stanie
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Uruchomienie A

A Uruchomienie

A1 Przytaczanie ukfadu sterowania zasuwami

A.1.1  Przylaczanie hydraulicznego ukfadu sterowania zasuwami: AXIS 50.1, wersja D

Funkcja

Zasuwy otwierajgce sg uruchamiane oddzielnie za pomocg dwéch sitownikéw
hydraulicznych. Sitowniki hydrauliczne sg tgczone z uktadem sterowania zasu-
wami w ciggniku za pomocg gietkich przewodow hydraulicznych.

Wersja | Sitownik hydrau-

Sposéb dziatania

Wymagania zwigzane

liczny z ciggnikiem
D Sitownik hydraulicz- | Cisnienie oleju za- | dwa dwustronnie dziata-
ny dwustronnego myka jace zawory sterujgce
dziatania Sita sprezyny ot-
wiera

Montaz

1. Wytaczy¢ instalacje hydrauliczng spod cisnienia.

2. Wyjac¢ gietkie przewody z uchwytéw usytuowanych na ramie maszyny.

3. Zalozyc gietkie przewody w odpowiednie sprzegi ciggnika.

A.1.2 Przylaczanie elektrycznego uktadu sterowania zasuwami: AXIS 50.1, wersja W

NOTYFIKACJA

Do maszyny AXIS 50.1 W podtgczony jest elektryczny ukfad sterowania zasu-

wami.

Elektroniczny uktad sterowania zasuwami jest opisany w osobnej instrukcji obstu-

gi sterownika. Niniejsza instrukcja obstugi stanowi integralng czes¢ sterownika.

A.1.3 Przylaczanie elektrycznego ukladu sterowania zasuwami: AXIS 50.1, wersja C

NOTYFIKACJA

Do maszyny AXIS 50.1 C podtaczony jest elektryczny uktad sterowania zasu-

wami.

Elektryczny uktad sterowania zasuwami jest opisany w osobnej instrukcji obstu-

gi sterownika E-CLICK. Niniejsza instrukcja obstugi stanowi integralng czesc¢

sterownika.
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Napetnianie maszyny

A NIEBEZPIECZENSTWO

A

Podczas pracy silnika istnieje niebezpieczenstwo odniesie-
nia obrazen

Wykonywanie prac przy maszynie w czasie, gdy silnik jest wia-
czony, moze doprowadzi¢ do powaznych obrazen ciata spowodo-
wanych przez uktad mechaniczny i wydobywajacy sie nawoz.

» Wytaczyé¢ silnik ciggnika.
» Wyijac kluczyk ze stacyjki.
» Wezwac osoby trzecie do opuszczenia obszaru zagrozenia.

JAN

A PRZESTROGA

Przekroczenie dopuszczalnej masy catkowitej

Przekroczenie dopuszczalnej masy catkowitej zmniejsza bezpie-
czenstwo pracy i ruchu pojazdu (maszyny i ciagnika) i moze
doprowadzi¢ do ciezkich uszkodzen maszyn i zanieczyszczenia
Srodowiska.

» Przed rozpoczeciem napetniania nalezy okresli¢ ilo$¢
materiatu mozliwg do zatadowania.
» Uwzglednia¢ dopuszczalng mase catkowitg.

Wskazéwki dotyczace napetniania maszyny:

Nalezy napetnia¢ maszyne jedynie na rownym i twardym podtozu.

Napetnianie maszyny dozwolone jest wytgcznie po podtgczeniu do ciggnika.
Upewnic sie przy tym, ze ciggnik jest ustawiony na rownym, stabilnym podiozu.

Zabezpieczy¢ ciggnik przed stoczeniem sie. Zaciggng¢ hamulec reczny.

Wytgczy¢ silnik ciggnika. Wyjg¢ kluczyk ze stacyijki.

Przy wysokoéci napetniania ponad 1,25 m nalezy napetnia¢ maszyne za pomo-
cg urzgdzen pomocniczych (np. fadowarka czotowa, przenoénik slimakowy).

Napetnia¢ maszyne maksymalnie do wysokos$ci brzegu.

Sprawdzi¢ poziom napetnienia, wchodzgc na roztozong drabinke lub przez
wziernik w zbiorniku.

- Przestrzegac¢ wskazéwek dotyczgcych drabinki zamieszczonych
w rozdziale ,Uzywanie drabinki® na stronie 182.




Praca rozsiewacza B

B.1

B.2

B.3

Praca rozsiewacza

Bezpieczenstwo

A NIEBEZPIECZENSTWO

Podczas pracy silnika istnieje niebezpieczenstwo odniesie-

iii nia obrazen
Wykonywanie prac przy maszynie w czasie, gdy silnik jest wig-
czony, moze doprowadzi¢ do powaznych obrazen ciata, spowodo-
wanych przez uktad mechaniczny i wydobywajacy sie nawoz.

Przed rozpoczeciem wszelkich prac nastawczych nalezy odczekaé
do catkowitego zatrzymania wszystkich ruchomych elementéw.

» Wytgczy¢ silnik ciggnika.

» Wyjac kluczyk ze stacyjki.

P Wezwac osoby trzecie do opuszczenia obszaru zagro-
Zenia.

Uzywanie tabeli wysiewu

NOTYFIKACJA

Zapoznac sie z rozdziatem 8.6: Uzywanie tabeli wysiewu, strona 60.

Wysiew na uwrociach

NOTYFIKACJA

Zapoznac sie z rozdziatem 8.7: Wysiew na uwrociach, strona 67.
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B Praca rozsiewacza

B.4 Ustawianie ilosci rozsiewanej

B.41 AXIS50.1W

NOTYFIKACJA

Maszyna AXIS 50.1 W jest wyposazona w elektroniczny system sterujgcy ilos-
cig wysiewanego materiatu.

Elektroniczny uktad sterowania zasuwami dozujgcymi jest opisany w osobnej
instrukcji obstugi sterownika. Niniejsza instrukcja obstugi stanowi integralng
cze$¢ sterownika.

-
o
7]
‘>’_<’ Rysunek 1: Skala wskazujgca ilo$¢ rozsiewanego nawozu
<
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Praca rozsiewacza B

B.4.2 AXIS 50.1 D/C

W maszynach wersji AXIS 50.1 C/D ilo$¢ wysiewanego materiatu ustawiana jest
za pomocg dolnej podziafki skali przy obu.

W tym celu personel obstugi musi przestawi¢ wskaznik w potozenie, ktére zosta-
to wczesniej okreslone na podstawie tabeli wysiewu lub w drodze proby krecone;.
Jest to potozenie skrajne W gére, w ktérym zasuwa ustawiana jest za pomoca
uktadu hydraulicznego lub pod naciskiem sprezyny w czasie wysiewu (odpowied-
nio do modelu).

Potozenie to jest zalezne od ilosci wysiewanego materiatu i predkosci jazdy.
1. Zamkna¢ suwak dozujgcy.

2. Okresli¢ potozenie w oparciu o ustawienie skali dokonane na podstawie ta-
beli wysiewu lub w drodze préby krecone;.

3. Odkreci¢ $rube ustalajgcg [2] na dolnej podziatce skali [3].

4. Przesung¢ wskaznik [1] ogranicznika ruchu w okreslone uprzednio potozenie.

5. Dokreci¢ $rube ustalajgcg do oporu.

AXIS 50.1

Rysunek 2: Skala do ustawiania ilosci rozrzucanej

[11 Wskaznik ogranicznika ruchu
[2] Sruba ustalajgca
[3] Dolna podziatka tuku skali

B E
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Praca rozsiewacza

B.5

B.5.1
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Ustawianie szerokosci roboczej
Wybieranie wlasciwej tarczy rozrzucajacej

W celu ustawienia danej szeroko$ci roboczej, w zaleznosci od rodzaju nawozu
do dyspozyciji sg rozne tarcze rozrzucajgce.

Typ tarczy rozrzucajacej |Szerokosc¢ robocza
S4 18-28m
S6 24-36m
S8 30-42m
S10 32-48m
S12 42 -50m

Na kazdej tarczy rozrzucajgcej zamontowane sg dwie rézne topatki rozrzucajgce.
topatki rozrzucajgce sg oznakowane odpowiednio do ich typu.

A OSTRZEZENIE

Istnieje niebezpieczenstwo zranienia przez obracajace sie
tarcze rozrzucajace

A

Dotykanie urzgdzenia rozprowadzajgcego (tarcz i fopatek rozrzu-
cajgcych) moze spowodowac odciecie lub zgniecenie czesci ciata.
Moze dojs¢ do pochwycenia i wciggniecia czesci ciata lub przed-
miotow.
» Nie nalezy nigdy przekracza¢ maksymalnej dopuszczalne;j
wysokosci montazowej z przodu (V) i z tytu (H).
» Wezwac wszystkie osoby do opuszczenia strefy zagrozenia
maszyny.
» Nie demontowa¢ zamocowanego patgka zabezpieczajgcego.

Typ tarczy rozrzucajacej | Tarcza rozrzucajaca Tarcza rozrzucajaca
lewa prawa
S4 S4-1-200 S4-R-200
S4-L-270 S4-R-270
S4 VxR plus (pokryta po- |S4-L-200 VxR S4-R-200 VxR
wioka) S4-L-270 VxR S4-R-270 VxR
S6 VxR plus (pokryta po- |S6-L-255 VxR S6-R-255 VxR
wioka) S6-L-360 VxR S6-R-360 VxR
S8 VxR plus (pokryta po- |S8-L-390 VxR S8-R-390 VxR
wioka) S8-L-380 VxR S8-R-380 VxR
S10 VxR plus (pokryta po- | S10-L-340 VxR S10-R-340 VxR
wioka) S10/S12-L-480 VxR |S10/S12-R-480 VxR




Praca rozsiewacza

B

Typ tarczy rozrzucajacej

Tarcza rozrzucajaca
lewa

Tarcza rozrzucajaca
prawa

S12 VxR plus (pokryta po-
wiokg)

S12-L-360 VxR
S10/S12-L-480 VxR

S12-R-360 VxR
S10/S12-R-480 VxR
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B Praca rozsiewacza

B.5.2 Montaz i demontaz tarcz rozrzucajacych

A NIEBEZPIECZENSTWO

Podczas pracy silnika istnieje niebezpieczenstwo odniesie-

iji nia obrazen
Wykonywanie prac przy maszynie w czasie, gdy silnik jest wig-
czony, moze doprowadzi¢ do powaznych obrazen ciata, spowo-
dowanych przez uktad mechaniczny i wydobywajgcy sie nawoz.

» Nigdy nie nalezy wykonywa¢ demontazu i montazu tarcz
rozrzucajgcych przy pracujgcym silniku lub wirujgcym wale
odbioru mocy ciggnika.

» Wytgczy¢ silnik ciggnika.

» Wyjac¢ kluczyk ze stacyjki.

Demontaz tarcz rozrzucajacych

[11 Dzwignia nastawcza
(Pojemnik po lewej stronie
wzgledem kierunku jazdy)

Rysunek 3: Dzwignia nastawcza

Po obu stronach (po lewej i po prawej) nalezy dziata¢ nastepujgco.

1. Wyjac dzwignie nastawczg
z uchwytu.
2. Za pomocg dzwigni nastaw-

czej poluzowac nakretke kot-
pakowg tarczy rozrzucajgcej.

Rysunek 4: Odkrecanie nakretki kotpakowej
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Praca rozsiewacza B

3. Odkreci¢ nakretke kotpako-
wa.

4. Zdjg¢ tarcze rozrzucajgca z
piasty.

5. Odtozy¢ dzwignie ustalajgca
z powrotem do przewidzia-
nego dla niej uchwytu.

Rysunek 5: Odkrecanie nakretki kotpakowej

Montaz tarcz rozrzucajgcych

Warunki wstepne:

e Walt odbioru mocy i silnik ciggnika sg wytgczone i zabezpieczone przed przy-
padkowym wigczeniem.

Zamontowac lewg tarcze rozrzucajgca po lewej stronie wzgledem kierunku jazdy,
a prawg po prawej stronie wzgledem kierunku jazdy. Upewni¢ sie, ze tarcze lewa
i prawa sg zamontowane po wtadciwych stronach.

Ponizszy przebieg montazu zostat opisany na przyktadzie tarczy lewej. Montaz
tarczy prawej nalezy przeprowadzi¢ w analogiczny sposob.

1. Natozy¢ lewa tarcze rozrzucajgca na lewg piaste tarczy rozrzucajgcej. Upew-
ni¢ sie, ze tarcza rozrzucajgca jest rowno natozona na piaste (ew. usungc¢ za-
nieczyszczenia).

NOTYFIKACJA

Bolce na tarcze rozrzucajgce sg inaczej rozmieszczone po lewej i po prawe;j
stronie. Prawidtowg tarcze mozna zamontowac tylko wowczas, gdy pasuje ona
doktadnie do uchwytu.

AXIS 50.1

2. Ostroznie natozy¢ nakretke kotpakowg (nie ustawiaé skosnie).

3. Przykreci¢ recznie do oporu nakretke kotpakowg z momentem 25 Nm, nie
uzywajgc dzwigni nastawcze;.

NOTYFIKACJA

Nakretki kotpakowe posiadajg wewnatrz blokade zapadkowa, ktora zapobiega
samoczynnemu obluzowaniu. Blokada zapadkowa musi by¢ wyczuwalna pod-
czas dokrecania, w przeciwnym razie nakretka jest zuzyta i trzeba jg wymienic.

4. Sprawdzi¢ wolng przestrzen pomiedzy topatkg rozrzucajgcg a wylotem po-
przez reczne krecenie tarczg rozrzucajgca.
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B Praca rozsiewacza

B.5.3 Ustawienie punktu podawania

AXIS 50.1 W

NOTYFIKACJA

Maszyna AXIS 50.1 W jest wyposazona w elektroniczny uktad ustawiania
punktu dozowania.

Elektroniczny uktad ustawiania punktu dozowania jest opisany w osobnej in-
strukcji obstugi sterownika. Niniejsza instrukcja obstugi stanowi integralng
cze$c¢ sterownika.

Wybierajgc typ tarczy rozrzucajgcej, personel obstugi ustala okreslony zakres
szerokosci roboczej. Zmiana punktu dozowania stuzy doktadnemu ustawieniu
szerokosci roboczej oraz dostosowaniu do réznych rodzajéw nawozu.

Punkt dozowania jest ustawiany za pomocg sterownika.

e Przestawianie gornego tuku skali w kierunku malejgcych liczb: Nawéz jest
wyrzucany wczesniej. Powstaje obraz wysiewu odpowiadajgcy mniejsze;j
szerokosci robocze;.

e Przestawianie gérnego tuku skali w kierunku rosngcych liczb: Nawéz jest wy-
rzucany pézniej i rozsiewany bardziej na zewnatrz na obszarze naktadania
sie. Powstaje obraz wysiewu odpowiadajgcy wiekszej szerokosci robocze;j.
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Rysunek 6: Wskaznik punktu dozowania
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A PRZESTROGA

Zablokowanie elementu wskazujacego moze by¢ przyczyna
A powstania szkéd materialnych.

Punkt dozowania jest ustawiany za pomocg elektronicznego

uktadu sterowania. Jesli element wskazujacy zostanie zabloko-

wany recznie, elektryczne sitowniki nastawcze mogg zostac
uszkodzone.

» Nigdy nie nalezy przesuwaé elementu wskazujgcego do
przodu ani unieruchamiac go.

AXIS 50.1 D/C

Wybierajgc typ tarczy rozrzucajgcej, personel obstugi ustala okreslony zakres
szerokosci roboczej. Zmiana punktu dozowania stuzy doktadnemu ustawieniu
szerokosci roboczej oraz dostosowaniu do ré6znych rodzajow nawozu.

Punkt dozowania ustawiany jest za pomocg gornej podziatki skali.

e Przestawianie w kierunku mniejszych liczb: Nawdz jest wyrzucany wczesnie;.
Powstaje obraz wysiewu odpowiadajgcy mniejszej szerokosci roboczej.

e Przestawianie w kierunku wiekszych liczb: Nawdéz jest wyrzucany pozniej
i rozsiewany bardziej na zewnatrz na obszarze nakfadania sie. Powstaje
obraz wysiewu odpowiadajgcy wiekszej szerokosci robocze;.
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Rysunek 7: Centrum nastawiania punktu dozowania

1. Okresli¢ potozenie punktu dozowania na podstawie tabeli wysiewu lub
w drodze testu wykonywanego za pomocg praktycznego zestawu kontrolne-
go (wyposazenie dodatkowe).

2. Chwycic€ za lewy i prawy uchwyt.
Nacisng¢ element wskazujgcy.
> Blokada zostanie zwolniona. Mozna przesung¢ $rodek ustawienia.
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4. Przemiesci¢ centrum ustawiania z elementem wskazujgcym w ustalone po-
lozenie.

5. Zwolni¢ element wskazujgcy.
I> Srodek ustawienia zostanie zablokowany.

6. Sprawdzi¢, czy centrum ustawiania jest zablokowane.
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B.6 Préba krecona

W celu szczegodtowej kontroli ilosci rozrzucanej zaleca sie przeprowadzanie pro-
by wysiewu po kazdej zmianie nawozu.

Probe krecong nalezy wykonac:
e Przed pierwszym wysiewem.

e Przy znacznej zmianie jakosci nawozu (wilgotnos¢, wieksza zawartos¢ pytu,
popekane ziarna).

e W przypadku uzycia nowego rodzaju nawozu.

Prébe krecong nalezy wykonywaé przy pracujgcym wale odbioru mocy lub pod-
czas jazdy na odcinku testowym.

NOTYFIKACJA

W przypadku maszyn wersji AXIS 50.1 W préba krecona wykonywana jest przy
uzyciu sterownika.

Przebieg proby kreconej jest opisany w osobnej instrukcji obstugi sterownika.
Niniejsza instrukcja obstugi stanowi integralng czesc¢ sterownika.

NOTYFIKACJA

Maszyna AXIS 50.1 W jest wyposazona w elektroniczny uktad ustawiania
punktu dozowania.

Punkt dozowania jest przemieszczany automatycznie przez sterownik
w pozycje krecenia (AGP 0).

AXIS 50.1

B.6.1 Ustalanie zadanej iloSci wysiewanego materiatu

Przed rozpoczeciem proby wysiewu nalezy ustali¢ Zzgdang ilo$¢ rozrzucana.

Okreslenie doktadnej predkosci jazdy
Warunkiem okreslenia zgdanej ilosci rozrzucanej jest znajomo$¢ doktadnej pred-

kosci jazdy.
1. Po napetnieniu maszyny do potowy nalezy przejecha¢ odcinek o dtugosci
100 m po polu.
2. Zmierzy¢ stoperem czas niezbedny do wykonania tej czynnosci.
3. Odczyta¢ doktadng predkosc¢ jazdy ze skali kalkulatora préby krecone.
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Rysunek 8: Skala do okreslania doktadnej predkosci jazdy
Doktadng predkos¢ jazdy mozna réwniez obliczy¢ za pomocg ponizszego wzoru:

360

Predkosc¢ jazdy (km/h) =
redkosc jazdy (km/h) Zatrzymanie stopera po 100 m m

Przyktad: Na przejechanie odcinka 100 m potrzeba 45 sekund:

360 _ g km/h

45

Ustalanie zadanej ilo$ci rozrzucanej w ciggu minuty

Do okreslenia zgdanej ilosci rozrzucanej na minute wymagane sa:
e dokfadna predkosc jazdy,

e szerokosé robocza,

e zgdana wartos¢ dawki wysiewu.
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Przyktad: Zagdang ilo$¢ wysiewanego materialu mozna okreslié przy uzyciu wy-
lotu nawozu. Predkos¢ jazdy wynosi 8 km/h, szerokos¢ robocza jest ustalona na
18 m, a dawka wysiewu powinna wynosi¢ 300 kg/ha.

NOTYFIKACJA

Wartosci dawki wysiewu podane sg wstepnie w tabeli wysiewu w odniesieniu
do niektdrych ilosci wysiewanego materiatu i predkosci jazdy.

OBl O

Gdy wartosci nie mozna znalez¢ w tabeli wysiewu, mozna jg okresli¢ za pomo-
cq kalkulatora préby wysiewu lub przy uzyciu wzoru.

Okreslanie za pomoca kalkulatora préoby wysiewu:

1. Przesung¢ suwak w taki sposob, aby wartos¢ 300 kg/ha znajdowata sie pod
wartoscig 18 m.

2. Zadana ilo$¢ wysiewanego materiatu dla obu wylotéw podana jest obecnie
nad wartoscig predkosci jazdy 8 km/h.

> Zadana ilo$é wysiewanego materiatu na minute wynosi 72 kg/min.

Gdy proba wysiewu (kalibracja) jest przeprowadzana tylko dla jednego wylotu, to
w celu okreslenia wartosci dla jednego wylotu wartos¢ catkowitg zgdanej ilosci
rozrzucanej nalezy podzieli¢ na pot.

3. Podzieli¢ odczytang wartos$¢ przez 2 (= liczba wylotow).
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> Zadana ilo$é wysiewanego materiatu przypadajaca na wylot wynosi
36 kg/min.

RAUCH AU

ﬁ@“" af‘"':{|°|'||£|““|f'|2 aid el e

i it S [VTVUR NI (R A ST |

p— LU ikl | | [ UL [ Resultat:
ka/ha 00 150 200 300./400 500 ?ao 1000 15

20 30 40 50 100 150 2ua | —= kg/min ob@

%_' -krnfh T NAREIITTHT ||n|]:|||1|||||| |||||||||||||||||||

m m-—-—»‘lﬂﬂﬂaﬂ

|I|.i |u||J||||l||J|||JJ|l|il|i||JJl||JJ|[|||I|iu|f|||IJ| L ||I|hlJI|| :
00 150 200 300 400 500 ' 700 ‘1000 15
40 50 70 100 150 200 300 400 .JQ — Ib/min ‘S-t\ .
| LRLLLILI | 111} |

B [:]mph R T l|||1|||l||n|||m||||I1|:1|:[|1n|m|]1m||||||[ ;

Rysunek 9: Skala do okreslania zadanej ilosci rozrzucanej na minute

Obliczanie za pomoca wzoru

Zgdang ilo$¢ rozsiewanego materiatu na minute mozna réwniez obliczy¢ za po-
moca nastepujgcego wzoru:

. o Predkosc¢ jazdy x Szerokosc¢ . Dawka wysiewu
Zadanailos¢ rozr- _ (km/h) robocza (m) (kg/ha)
zucana (kg/min)

600

Przyktad obliczania:

8 km/h x 18 m x 300 kg/ha
600

= 72 kg/min

NOTYFIKACJA

State nawozenie bedzie uzyskane tylko przy rownomiernej predkosci jazdy!

Przyktad: Zwiekszenie predkosci o 10 % powoduje wysianie nawozu w iloSci
mniejszej 0 10 %.
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B.6.2 Procedura préby kreconej

A OSTRZEZENIE

Istnieje niebezpieczenstwo obrazen spowodowanych przez

iji srodki chemiczne
Rozrzucany naw6z moze doprowadzi¢ do podraznienia oczu i

bton sluzowych nosa.

» Podczas proby kreconej nalezy nosi¢ okulary ochronne.
» Przed probg wysiewu nalezy usungé¢ wszystkie osoby ze
strefy zagrozenia maszyny.

A OSTRZEZENIE

Istnieje ryzyko zgniecenia i przeciecia przez elementy poru-
iji szajace sie pod wplywem sit zewnetrznych

Podczas pracy przy elementach poruszanych mechanicznie
(drazki nastawcze, zasuwy dozujgce) wystepuje ryzyko zgniece-
nia i odniesienia ran cietych.

Podczas wszelkich prac regulacyjnych nalezy zwraca¢ uwage na
ostre miejsca w otworze dozujgcym i zasuwie dozujgce;.

» Wytgczy¢ silnik ciggnika.

» Wyjac kluczyk ze stacyjki.

» Odcig¢ doptyw prgdu do ciggnika i maszyny.

» Uruchamianie hydraulicznej zasuwy dozujgcej podczas
prac regulacyjnych jest zabronione.
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Warunki wstepne:
e Suwak dozujacy jest zamkniety.

e Wat odbioru mocy i silnik ciggnika sg wytgczone i zabezpieczone przed przy-
padkowym wtgczeniem.

e Przygotowac wystarczajgco duzy pojemnik do odbioru nawozu (o minimalnej
pojemnosci 25 kg). Okresli¢ ciezar pustego pojemnika.

O

e Przygotowac zsuwnie do proby kreconej. Suwnica do préby wysiewu znajdu-
je sie z tytu, na srodku ostony tarcz rozrzucajgcych.

e Napetnic¢ zbiornik wystarczajacg iloscig nawozu.

e Na podstawie tabeli wysiewu ustalana jest predko$¢ obrotowa watu odbioru
mocy.

e Zadane wartosci dawki wysiewu, szerokosci roboczej i $redniej predkosci
wprowadzane sg do sterownika.

NOTYFIKACJA

Nalezy dobraé czas trwania proby kreconej w sposéb umozliwiajgcy wysianie
mozliwie jak najwiekszej ilosci nawozu. Im wieksza ilos¢, tym wieksza doktad-
nos¢ pomiaru.
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[11 Usytuowanie zsuwni do proby
kreconej

Rysunek 10: Zsuwnia do proby wysiewu
Wykonanie (przyktad - dla lewej strony rozsiewacza):

NOTYFIKACJA

Nalezy wykonywac prébe krecong wytgcznie po jednej stronie maszyny. Jednak
ze wzgleddéw bezpieczenstwa nalezy zdemontowac obie tarcze rozrzucajgce.
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1. Odkreci¢ nakretke kotpakowa
tarczy rozrzucajacej za po-
mocg dzwigni nastawcze;.
Zdjg¢ tarcze rozrzucajgce z
piasty.

O

Rysunek 11: Odkrecanie nakretki kotpakowej
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Rysunek 12: Zawieszanie zsuwni do préby krecone;j

2. Zawiesi¢ zsuwnie do proby kreconej pod lewym wylotem (patrzgc w kierunku
jazdy).

Istnieje niebezpieczenstwo zranienia przez obracajace sie

& czesci maszyny
Dotykanie wirujgcych czesci maszyny (watu przegubowego, piast)
moze byc¢ przyczyng sttuczen, uderzen i zgniecen. Moze dojs¢ do
pochwycenia i wciggniecia czesci ciata lub przedmiotow.
» Przebywanie w obszarze wirujgcych piast przy wtaczone;j
maszynie jest zabronione.
P Jesli wat przegubowy obraca sie, nalezy obstugiwac
zasuwy dozujgce wytacznie z siedzenia ciggnika.
» Wezwac wszystkie osoby do opuszczenia strefy zagrozenia
maszyny.

3. Ustawi¢ pojemnik pod le-
wym wylotem.

Rysunek 13: Procedura préby kreconej
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Wiaczy¢ ciggnik.

5. Ustawic¢ predkosc¢ obrotowg watu odbioru mocy zgodnie z danymi odczytanymi
z tabeli wysiewu.

6. Wykonac¢ nastepne czynnosci robocze w sposoéb opisany w instrukcji obstugi
sterownika.

7. Zakonczy¢ prébe krecona:
e Wytgczy¢ wat odbioru mocy i silnik ciggnika.
e Zabezpieczy¢ je przed przypadkowym witgczeniem.
8. Zakonczy¢ prébe krecona:
Wytgczyé wat odbioru mocy i silnik ciggnika;
zabezpieczy¢ je przed przypadkowym wigczeniem.

9. Zamontowac tarcze rozrzucajgce. Upewnic sie, ze tarcze lewa i prawa sg za-
montowane po wiasciwych stronach.

NOTYFIKACJA

Bolce na tarcze rozrzucajgce sg inaczej rozmieszczone po lewej i po prawej
stronie. Prawidlowg tarcze mozna zamontowac tylko wéwczas, gdy pasuje ona
doktadnie do uchwytu.

10. Ostroznie natozy¢ nakretke
kotpakowa (nie ustawiaé
skosnie).

11. Przykreci¢ nakretke kotpa-
kowg z momentem 25 Nm
(recznie do oporu). Nie uzy-
wac dzwigni nastawcze;j.

Rysunek 14: Dokrecanie nakretki kotpakowe;j

NOTYFIKACJA

Nakretki kotpakowe posiadajg wewnatrz blokade zapadkowa, ktéra zapobiega
samoczynnemu obluzowaniu. Blokada zapadkowa musi by¢ wyczuwalna pod-
czas dokrecania. Jesli tak nie jest, nakretka kotpakowa jest zuzyta i nalezy jg
wymieni¢ na nowa.

12. Sprawdzi¢ wolng przestrzehn pomiedzy topatkg rozrzucajgcg a wylotem, obra-
cajac recznie tarcze rozrzucajaca.

13. Zamocowacé zsuwnie do préby kreconej i dZwignie nastawczg z powrotem
w odpowiednich miejscach na maszynie.
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B.7

B.8

176

Sprawdzenie wysokosci montazowej

NOTYFIKACJA

Za pomocg napetnionego pojemnika nalezy sprawdzi¢, czy ustawiona wyso-
kos¢ montazowa jest wiasciwa.

e Wartosci dot. ustawiania wysokosci montazowej sg podane w tabeli wysiewu.

e Ustawiona wysokos¢ montazowa nie moze przekracza¢ maksymalnej do-
puszczalnej wysokosci montazowej.

e Patrz takze ,Wstepne ustawienie wysokosci montazowej“ na stronie 54.

Ustawienie predkosci obrotowej watu odbioru mocy

NOTYFIKACJA

Prawidtowe wartosci predkosci obrotowej watu odbioru mocy podane sg
w tabeli wysiewu.
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B.9 Usterki i mozliwe przyczyny

A OSTRZEZENIE

Usuwanie usterek w nieprawidtowy sposéb grozi kalectwem

A Opébznione lub niefachowe usuniecie usterek przez niedostatecz-
nie wykwalifikowany personel jest przyczyng ciezkich obrazen
ciata oraz uszkodzenia maszyn i zanieczyszczenia srodowiska.

» Nalezy natychmiast zleci¢ usuniecie wystepujgcych uste-
rek.

» Samodzielne usuwanie usterek dozwolone jest wytacznie
w przypadku posiadania odpowiednich kwalifikacji.

Wymagania dotyczace usuwania usterek

Przed usunieciem usterek nalezy uwzglednié¢ nastepujgce punkty.

e Walt odbioru mocy i silnik ciggnika sg wytgczone i zabezpieczone przed przy-
padkowym wigczeniem.

e Pojemnik jest ustawiony na podtozu.

NOTYFIKACJA

Przystepujgc do usuwania usterek, nalezy w szczegdélnosci uwzgledni¢ wska-
zOwki ostrzegawcze podane w rozdziale 3: Bezpieczenstwo, strona 5 i punkcie
C: Konserwacja i utrzymanie w nalezytym stanie, strona 181.

Usterka

Mozliwa przyczynal/srodek zaradczy

Nierobwnomierne rozprowadzanie
nawozu

Usung¢ narosty nawozu z tarcz rozrzucajgcych, topatek
rozrzucajgcych i kanatow wylotowych.

Nie otwiera¢ zasuw otwierajgcych do oporu. Sprawdzi¢
dziatanie suwaka otwierajgcego.

Niewtadciwie ustawiony punkt dozowania. Skorygowaé
ustawienie.

Zbyt duzo nawozu na torze ruchu
ciggnika

Sprawdzi¢ fopatki rozrzucajgce i wyloty; uszkodzone
czedci natychmiast wymienié na nowe.

Nawoz jest bardziej chropowaty niz nawoz testowany
pod katem tabeli wysiewu. Op6zni¢ ustawienie punktu
dozowania (np. z 4 na 5).

Zbyt niska predko$¢ obrotowa watu odbioru mocy ciggni-
ka. Skorygowaé predkos¢ obrotowa.

Zbyt duzo nawozu w obszarze po-
krywajacym sie

Nawoz jest bardziej chropowaty niz nawoz testowany
pod katem tabeli wysiewu. Przyspieszy¢ ustawienie
punktu dozowania (np. z 5 na 4).

Zbyt wysoka predkos¢ obrotowa watu odbioru mocy.
Skorygowac¢ predkos¢ obrotowa.
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Usterka

Mozliwa przyczynal/srodek zaradczy

Rozsiewacz z jednej strony wyrzu-
ca wiekszg ilos¢ wysiewanego
materiatu.

Podczas normalnego rozsiewania
pojemnik nie opréznia sie réwno-
miernie.

Tworzenie sie skrzepdw nad mieszadtem

e Usunag¢ nawdz z odpowiedniej strony do wysokosci krat-
ki ochronnej.

e Usunac skrzepy przez oczka siatki ochronnej za pomoca
odpowiedniego drewnianego kija.

Zatkany wylot
e Zobacz: zatory i otwory dozujgce.
Mieszadto uszkodzone

e Usunag¢ nawéz z odpowiedniej strony do wysokosci krat-
ki ochronne;j.

e Przy otwartej zasuwie dozujgcej usungé zalegajgcy na-
woz przez oczka siatki ochronnej za pomocg odpowied-
niego drewnianego kija, kierujgc nawo6z do otworu
wylotowego.

e Sprawdzi¢ poprawnos¢ dziatania napedu mieszadia.
Patrz rozdziat 9.8: Sprawdzenie napedu mieszadta,
strona 210.

Niewtasciwie ustawiona zasuwa dozujgca

e Oprdzni¢ urzadzenie z resztek nawozu. Patrz rozdziat
B.10: Usuniecie pozostato$ci materiatu, strona 180.

e Sprawdzi¢ ustawienie zasuwy dozujgcej. Patrz rozdziat
C.5: Regulacja ustawienia suwaka dozujgcego,
strona 186.

Nierobwnomierne doprowadzanie
nawozu do tarczy rozrzucajgcej

Tworzenie sie skrzepdw nad mieszadtem

e Usunag¢ nawéz z odpowiedniej strony do wysokosci krat-
ki ochronne;j.

e Usunac skrzepy przez oczka siatki ochronnej za pomocg
odpowiedniego drewnianego Kija.

Zatkany wylot
e Zobacz: zatory i otwory dozujgce.
Mieszadto uszkodzone

e Usunag¢ nawdz z odpowiedniej strony do wysokosci krat-
ki ochronne;j.

e Przy otwartej zasuwie dozujgcej usungc¢ zalegajgcy na-
woOz przez oczka siatki ochronnej za pomocg odpowied-
niego drewnianego kija, kierujgc nawéz do otworu
wylotowego.

e Sprawdzi¢ poprawnosc¢ dziatania napedu mieszadia.
Patrz rozdziat 9.8: Sprawdzenie napedu mieszadta,
strona 210.

Tarcze rozrzucajgce drgaja.

e Sprawdzi¢ mocowanie i gwint nakretki kotpakowej.
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Usterka

Mozliwa przyczynal/srodek zaradczy

Zasuwa dozujgca otwiera sie
z trudem lub nie otwiera sie
w ogole.

Zasuwy dozujgce przesuwajg sie z trudem. Sprawdzic¢
i ew. zmniejszy¢ opor ruchu zasuw, dzwigni i przegubow.

Mieszalnik nie pracuje.

Sprawdzi¢ naped mieszalnika. Zobacz 9.8: Sprawdzenie
napedu mieszadta, strona 210

Zatory otworéw dozujgcych spo-
wodowane przez: grudki nawozu,
wilgotny nawéz, inne zanieczysz-
czenia (liscie, stoma, pozostatosci
worka)

o RO N e

o

Usung¢ zatory. Ponadto:

Wytgczy¢ ciggnik, wyjac kluczyk ze stacyijki.
Otworzy¢ zasuwe dozujgca.

Podstawi¢ pojemnik zbierajacy.
Zdemontowad tarcze rozrzucajace.

Oczysci¢ wylot od spodu za pomoca kawatka drewna
lub dzwigni nastawczej, po czym przetka¢ otwor dozujg-
cy.

Usunac¢ ciata obce z pojemnika.

Zamontowac tarcze rozrzucajgce, zamkng¢ zasuwy do-
Zujace.
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Usuniecie pozostatosci materiatu

A OSTRZEZENIE

Istnieje niebezpieczenstwo zranienia przez obracajace sie

iji czesci maszyny
Dotykanie wirujgcych czesci maszyny (watu przegubowego, piast)
moze byc¢ przyczyng sttuczen, uderzeh i zgniecen. Moze dojs¢ do
pochwycenia i wciggniecia czesci ciata lub przedmiotow.
» Przebywanie w obszarze wirujgcych piast przy wigczone;j
maszynie jest zabronione.
P Jesli wat przegubowy obraca sie, nalezy obstugiwaé
zasuwy dozujgce wytacznie z siedzenia ciggnika.
» Wezwac wszystkie osoby do opuszczenia strefy zagrozenia
maszyny.

W celu utrzymania maszyny w nalezytym stanie nalezy jg opréznia¢ natychmiast
po zakonczeniu pracy. Przy usuwaniu pozostatosci nalezy postepowac w ten
sam sposo6b co przy probie krecone.

NOTYFIKACJA

Jesli maszyna AXIS 50.1 W jest podtaczona do sterownika, pojawia sie komu-
nikat, ze punkt dozowania podczas oprozniania z resztek tymczasowo jest
przestawiany na wartos¢ 0.

Szczegdtowe informacje znajdujg sie w instrukcji obstugi sterownika.

Wskazéwka dot. catkowitego oprézniania z resztek materiatu:

Po normalnym oprdéznieniu maszyny z resztek materiatu w jej wnetrzu moga po-
zostac jeszcze niewielkie ilosci nawozu. W razie koniecznosci catkowitego usu-
niecia pozostatosci materiatu (np. pod koniec sezonu siewnego, przy zmianie
rozsiewanego materiatu), nalezy:

1.

Oprozni¢ pojemnik az do catkowitego wysypania nawozu (normalne opréz-
nianie z resztek).

2. Whytgczy¢ wat odbioru mocy i silnik ciggnika i zabezpieczy¢ je przed przypad-

kowym wiaczeniem. Wyjac kluczyk ze stacyjki ciggnika.

3. Pozostate resztki nawozu usung¢ w ramach czyszczenia maszyny za pomo-

cq niezbyt silnego strumienia wody; patrz takze ,Czyszczenie® na
stronie 207.
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C Konserwacja i utrzymanie w nalezytym stanie

CA1 Bezpieczenstwo

NOTYFIKACJA

Przestrzegac¢ wskazéwek ostrzegawczych zamieszczonych w rozdziale
3: Bezpieczenstwo, strona 5.

Dotyczy to w szczegdlnosci wskazowek zamieszczonych w podrozdziale
3.8: Konserwacja i utrzymanie w nalezytym stanie, strona 11.

Podczas wykonywania prac zwigzanych z konserwacjg i utrzymaniem
w nalezytym stanie nalezy liczy¢ sie z dodatkowymi zagrozeniami, ktore nie wy-
stepujg podczas obstugi maszyny.

Prace zwigzane z konserwacjg i utrzymaniem w nalezytym stanie nalezy zawsze
wykonywac ze zwiekszong ostroznoscig. Nalezy pracowac¢ wyjatkowo uwaznie,
majgc Swiadomosc¢ zagrozen.

W szczegolnos$ci nalezy przestrzegaé nastepujgcych wskazowek:

Prace spawalnicze i prace przy instalacji elektrycznej i hydraulicznej moga
by¢ wykonywane tylko przez osoby odpowiednio wykwalifikowane.

Podczas prac przy uniesionej maszynie istnieje niebezpieczenstwo jej wy-
wroécenia sie. Nalezy zawsze zabezpiecza¢ maszyne odpowiednimi podpo-
rami.

Do unoszenia maszyny za pomocg dzwignicy nalezy zawsze wykorzystywaé
oba ucha zaczepowe w pojemniku.

W poblizu elementéw napedzanych sitg zewnetrzng (dzwignia przestawiajg-
ca, zasuwy dozujgce) istnieje niebezpieczenstwo zgniecenia i przeciecia.
Podczas konserwaciji nalezy zwracac¢ uwage, aby nikt nie przebywat

w obszarze ruchomych elementow.

Czesci zamienne muszg by¢ zgodne przynajmniej z wymaganiami technicz-
nymi producenta maszyny. Spetniajg je np. oryginalne czesci zamienne.

Przed przystgpieniem do czyszczenia, wszelkich prac konserwacyjnych

i prac w zakresie utrzymania w nalezytym stanie, jak rowniez przed usunie-
ciem jakiejkolwiek usterki nalezy zawsze wytgczac silnik ciggnika i czekac,
dopdki wszelkie ruchome elementy maszyny nie zatrzymaijg sie w catkowitym
bezruchu.

Wykonywanie napraw nalezy zlecac tylko autoryzowanym warsztatom spe-
cjalistycznym, posiadajgcym odpowiednio przeszkolony personel.

181

50 E —



B

Cc

Konserwacja i utrzymanie w nalezytym stanie

C.2

C.21

C.2.2
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Uzywanie drabinki
Bezpieczenstwo

W przypadku wejscia do zbiornika w celu usuniecia usterki nalezy liczy¢ sie
z dodatkowymi zagrozeniami.

Przy uzywaniu drabinki zachowa¢ zwiekszong ostroznosc. Nalezy pracowaé wy-
jatkowo uwaznie, majgc swiadomos¢ zagrozen.

W szczegolno$ci nalezy przestrzega¢ nastepujgcych wskazowek:

o Wytgczy¢ silnik ciggnika i odczekaé, az wszystkie ruchome czesci maszyny
zatrzymajqg sie catkowicie. Wyja¢ kluczyk ze stacyijki i nosic¢ przy sobie.

Uzywac drabinki tylko wtedy, gdy maszyna jest opuszczona w dot.
Uzywac drabinki tylko po roztozeniu.

Nie wchodzi¢ do zbiornika przez plandeke.

Uzy¢ uchwytu na plandece zbiornika.

Wchodzié po drabince wytgcznie do pustego pojemnika.

A NIEBEZPIECZENSTWO

Istnieje niebezpieczenstwo zranienia przez ruchome czesci

iji w pojemniku
W pojemniku znajdujg sie ruchome czesci.

Gdy mieszadto obraca sie, istnieje ryzyko odniesienia obrazen
dtoni i stop.
» Wytgczy¢ mieszadto.
» Do pojemnika mozna wchodzi¢ tylko w celu usuniecia
usterki.

P Kratke ochronng mozna otwiera¢ tylko w celu wykonania
prac konserwacyjnych lub w razie usterek.

Rozktadanie drabinki

Przed roztozeniem drabinki:
e Wytgczy¢ wat odbioru mocy.
o Wytgczy¢ silnik ciggnika.

e Opusci¢ rozsiewacz nawozow w dot.



Konserwacja i utrzymanie w nalezytym stanie C

Rozktadajgc drabinke, nalezy postepowac zgodnie z ponizszymi wskazéwkami.
1. Podnies¢ drabinke za dolny stopien i roztozy¢ na zewnatrz.
2. W pozycji roztozonej zablokowac drabinke w zapadkach.

S —

I -

Rysunek 15: Rozktadanie drabinki

C.2.3 Skiladanie drabinki

Za kazdym razem przed rozpoczeciem jazdy i w trybie rozsiewania nalezy:
e Ziozy¢ drabinke.

1. Podnies¢ drabinke za dolny stopien i ztozy¢ do wewnatrz.

2. W pozycji ztozonej zablokowac drabinke w zapadkach.

Rysunek 16: Drabinka w pozycji ztozone;j
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C.3 Smarowanie rozsiewacza wagowego

Rysunek 17: Punkt smarowania rozsiewacza wagowego

[11 Punkt smarowania (2x)
[2] tapacz zanieczyszczen, kierunek jazdy do przodu
[3] Punkt sprzegu dolnego ramienia podnos$nika rozsiewacza wagowego

NOTYFIKACJA

Nalezy czesciowo zdemontowac¢ fapacz zanieczyszczen, aby uzyskac dostep
do wszystkich punktow smarowania.

C4 Sprawdzanie potaczenia srubowego wagi

-
o
)
24
X
<

Maszyna jest wyposazona w 2 sensory wagi, z ktoérych kazdy jest zamocowany

za pomocg 2 potgczen gwintowanych. Ciegto rowniez posiada potgczenie gwin-
towane.

Przed kazdym sezonem siewnym, a w razie potrzeby takze w trakcie sezonu, na-

lezy sprawdzac stan potgczen gwintowanych sensorow wagi i ciegta po obu stro-
nach maszyny.

Sprawdzanie:

1. Dokreci¢ do oporu potgcze-
nia gwintowane za pomocg
klucza dynamometrycznego
(moment dokrecenia =
300 Nm).

Rysunek 18: Zamocowanie sensora wagi
(w kierunku jazdy w lewo)
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2. Dokreci¢ do oporu potgcze-
nie gwintowane [1] za po-
moca klucza
dynamometrycznego
(moment dokrecenia =
300 Nm).

Rysunek 19: Mocowanie ciegta

NOTYFIKACJA

Po dokreceniu potgczen gwintowanych za pomoca klucza dynamometrycznego
konieczne jest ponowne starowanie systemu wazgcego. W tym celu nalezy po-
stepowac zgodnie ze wskazdéwkami podanymi w instrukcji obstugi sterownika,

rozdziat ,Tarowanie wagi”.

AXIS 50.1

185
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Regulacja ustawienia suwaka dozujgcego

Przed kazdym sezonem siewnym, a w razie potrzeby takze w trakcie sezonu, na-
lezy sprawdzaé ustawienie zasuw dozujgcych pod kgtem rownomiernego otwie-
rania.

A OSTRZEZENIE

Istnieje ryzyko zgniecenia i przecigcia przez elementy poru-
A szajace sie pod wplywem sit zewnetrznych

Podczas pracy przy elementach poruszanych mechanicznie
(drazki nastawcze, zasuwy dozujgce) wystepuje ryzyko zgniece-
nia i odniesienia ran cietych.

Podczas wszelkich prac regulacyjnych nalezy zwraca¢ uwage na
ostre miejsca w otworze dozujgcym i zasuwie dozujgce;j.

» Wytgczyé¢ silnik ciggnika.

» Wyjac¢ kluczyk ze stacyjki.

» Odcigé¢ doptyw pradu do ciggnika i maszyny.

» Uruchamianie hydraulicznej zasuwy dozujgcej podczas
prac regulacyjnych jest zabronione.

Warunki wstepne:

e Aby mozliwe byto skontrolowanie ustawienia zasuw dozujgcych, uktad me-
chaniczny musi sie swobodnie poruszag.

e Sitownik jest odtgczony.

Sprawdzenie (przyktad: lewa strona maszyny):

1. Ujac trzpien dolnego ramie-
nia podnosnika d =28 mm
i wlozy¢ go wspotsrodkowo
do otworu dozujgcego.

Rysunek 20: Trzpien dolnego ramienia pod-
nosnika w otworze dozujgcym

2. Przesung¢ zasuwe dozujgca do trzpienia.

Wskazéwka na skali zasuwy dozujacej musi pokazywaé wartos¢ 85. Je-
$li potozenie sie nie zgadza, nalezy ponownie ustawi¢ skale.
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Ustawianie AXIS 50.1 W:
Zasuwa dozujgca znajduje sie w pozycji opisanej w kroku 2.

3. Poluzowac $ruby mocujgce tuku skali.

Rysunek 21: Sruby mocujgce skali

4. Przesungc calg skale w taki sposob, aby wskazowka elementu wskazujgce-
go dokfadnie pokazywata wartosé 85. Ponownie przykrecic skale.

AXIS 50.1

Rysunek 22: Wskazéwka zasuwy dozujgcej w pozycji 85

5. Powtdrzy¢ czynnoséci robocze 1 — 4 w odniesieniu do prawej zasuwy dozujg-

o
6. Ponownie potgczy¢ sitownik z zasuwg dozujgca.

NOTYFIKACJA

Obie zasuwy dozujgce muszg otwiera¢ sie rownomiernie. Z tego wzgledu na-
lezy zawsze sprawdza¢ obie zasuwy dozujgce.

Po dokonaniu korekty skali w przypadku zasuw uruchamianych elektronicznie
konieczne jest takze sprawdzenie punktow testowych zasuwy w sterowniku.

Szczegodtowe informacje znajdujg sie w instrukcji obstugi sterownika.
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Ustawianie AXIS 50.1 C/D:

Zasuwa dozujgca znajduje sie w potozeniu okreslonym czynnoscig 2 (lekko do-
cisnietym do sworznia).

7. Odkreci¢ sruby mocujace skale dolnej podziatki.

———
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Rysunek 23: Skala do ustawiania zasuwy dozujgce;j

8. Przesung¢ catg skale w taki sposob, aby wartos¢ 85 znalazta sie doktadnie
pod wskazowkg elementu wskazujgcego. Ponownie przykreci¢ skale.

©

Powtorzy¢ czynnosci robocze 1 — 2 i 7 — 8 w odniesieniu do prawej zasuwy
dozujacej.

NOTYFIKACJA

Obie zasuwy dozujgce muszg otwierac sie rownomiernie. Z tego wzgledu na-
lezy zawsze sprawdzac¢ obie zasuwy dozujgce.

10. Zaczepi¢ ponownie sprezyne powrotng i sitownik hydrauliczny we wiasciwym
miejscu.

NOTYFIKACJA

Po dokonaniu korekty skali w przypadku zasuw uruchamianych elektronicznie
konieczne jest takze sprawdzenie punktow testowych zasuwy w sterowniku.

Szczegdbtowe informacje znajdujg sie w instrukcji obstugi sterownika.
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C.6

Regulacja ustawienia punktu podawania

Zmiana punktow podawania stuzy do doktadnego ustawienia szerokosci robocze;j
i dostosowania do réznych gatunkéw nawozow.

Przed kazdym sezonem siewnym, a w razie potrzeby takze w trakcie sezonu
(w razie nierbwnomiernego rozdziatu nawozu), sprawdzac ustawienie punktu po-
dawania.

A OSTRZEZENIE

Istnieje ryzyko zgniecenia i przeciecia przez elementy poru-
A szajace sie pod wptywem sit zewnetrznych

Podczas pracy przy elementach poruszanych mechanicznie
(drgzki nastawcze, zasuwy dozujgce) wystepuje ryzyko zgniece-
nia i odniesienia ran cietych.

Podczas wszelkich prac regulacyjnych nalezy zwraca¢ uwage na
ostre miejsca w otworze dozujgcym i zasuwie dozujgce;j.

» Wytgczyé silnik ciggnika.

» Wyjaé kluczyk ze stacyjki.

» Odcig¢ doptyw pradu do ciggnika i maszyny.

» Uruchamianie hydraulicznej zasuwy dozujgcej podczas
prac regulacyjnych jest zabronione.

Rysunek 24: Sprawdzenie ustawienia punktu podawania

[11 Jednostka nastawcza lewa/prawa

[2] Zewnetrzna gtowica widetkowa lewa/prawa
[3] Wewnetrzna gtowica widetkowa lewa/prawa
[4] Sitownik

[5] Jednostka regulacyjna

[6] Dzwignia sprzegajaca

50 E —

NOTYFIKACJA

Punkt dozowania musi by¢ ustawiony jednakowo po obu stronach. Dlatego na-
lezy zawsze sprawdzac oba ustawienia.

189



B

Cc

Konserwacja i utrzymanie w nalezytym stanie

C.6.1

190

Sprawdzanie ustawienia podstawowego segmentéw zebatych

1. Zdemontowac¢ urzadzenie zebezpieczajgce jednostki regulacyjnej (5), wykre-
cajac 2 sruby.

2. Po dolnej stronie segmentow zebatych znajdujg sie oznaczenia.
> Musza one pokrywac sie ze soba (zobacz rysunek 25 i rysunek 26).

Rysunek 26: Dolna strona segmentéw zebatych: oznaczenia muszg pokrywac
sie ze sobg

3. Po dokonaniu sprawdzenia lub ustawienia nalezy ponownie zmontowac
urzagdzenie zabezpieczajgce.
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C.6.2 Odiaczanie sitownika regulatora punktu dozowania

e Zdemontowac trzpien.

Rysunek 27: Odtgczenie sitownika

Ustawienie podstawowe wewnetrznej glowicy widetkowej

NOTYFIKACJA

Wewnetrzne i zewnetrzne gtowice widetkowe muszg by¢ ustawione po obu
stronach identycznie. Po obu stronach wykonaé w ten sam sposéb opisane po-
nizej czynno$ci.

1. Wkreci¢ gtowice widetkowg
(1) tak, aby drgzek gwinto-
wany przylegat do we-
wnetrznego brzegu gtowicy
widetkowe;.

-
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2. Ponownie wykreci¢ glowice
widetkowg o 2 obroty.

3. Dokreci¢ nakretke zabezpie-
czajaca (2).

Rysunek 28: Odtgczenie wewnetrznej gtowi-
cy widetkowej

O

4. Zaczepic gtowice widetkowa
i zabezpieczy¢, dokrecajgc
nakretke zabezpieczajgca.

Rysunek 29: Zaczepienie wewnetrznej gto-
wicy widetkowej
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Ustawienie podstawowe zewnetrznej glowicy widetkowej

1.

Odtgczy¢ zewnetrzng gtowi-
ce widetkowg na lewym

i prawym centrum ustawia-
nia.

Wkreci¢ gtowice widetkowg
(1) do tego stopnia, aby dra-
zek gwintowany przylegat
do wewnetrznego brzegu
gtowicy widetkowe;.

Ponownie wykreci¢ gtowice
widetkowg o 2 obroty.

Na razie nie dokreca¢ na-
kretki zabezpieczajgcej [2].

Nie zaczepiaC gtowicy wi-
detkowe;.

Rysunek 30: Odtigczenie zewnetrznej gtowi-
cy widetkowej

Ustawi¢ punkt dozowania po
obu stronach, obracajgc cen-
trum ustawiania

w pozycje 6.

Rysunek 31: Ustawi¢ punkt dozowania
w poz. 6.



Konserwacja i utrzymanie w nalezytym stanie C

5. Poluzowac $rube pod ele-
mentem wskazujgcym za
pomocg klucza nr SW13.

6. Przesungc element wskazu- &
jacy do przodu az do zablo-
kowania.

Rysunek 32: Reczne ustawianie elementu
wskazujgcego

AXIS 50.1

193



C Konserwacja i utrzymanie w nalezytym stanie

C.6.3 Sprawdzanie AXIS 50.1 D/C:

1. Przytozyé odpowiednio cienki sznur [1], patrzac w kierunku jazdy, po stronie
tylnej (zgodnie z rysunkiem) od dotu do nacie¢ [a] lewego i prawego centrum
ustawiania, po czym naprezyc.
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Rysunek 33: Sprawdzenie ustawienia punktu podawania

NOTYFIKACJA

Punkt dozowania musi by¢ ustawiony jednakowo po obu stronach. Dlatego na-
lezy zawsze sprawdzac oba ustawienia.

O

e Sznur musi przylega¢ prosto i bez nacisku do krawedzi kazdej z blach [b].

e Jesli sznur nie przylega prosto, nalezy ponownie ustawi¢ punkt dozowania.
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C.6.4

Ustawianie AXIS 50.1 D/C

N

Odkreci¢ blache regulacyjng znajdu- o= '

jaca sie pod przyciskiem ,Wskaznik L,

punktu dozowania” (2 nakretki samo- L« .

zabezpieczajace). i, a i :

Rysunek 34: Odkrecanie blachy re-
gulacyjnej punktu do-
zowania

Obracac¢ jednostke nastawcza, az trojkatne oznaczenie bedzie odpowiadaé
naprezonemu Sznurowi.

Przymocowac blache regulacyjng.

Przesung¢ do gory i przymocowac obie dzwignie z tworzywa sztucznego
(naped mieszalnika).

Zamontowac wyloty ze szczotkami.
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Sprawdzanie AXIS 50.1 W

1.

Przytozy¢ odpowiednio cien-
ki sznur, patrzgc w kierunku
jazdy, po stronie tylnej
(zgodnie z rysunkiem) do
dolnej czesci lewego

i prawego centrum ustawia-
nia, po czym naprezyc.

Rysunek 35: Przyktadanie sznura do jedno-
stki nastawczej

Tréjkatne oznaczenie na
jednostce nastawczej musi
odpowiada¢ naprezonemu
SZNnurowi.

Rysunek 36: Oznaczenia na jednostce na-
stawczej

Jesli znak nie pokrywa sie ze sznurem, nalezy ponownie ustawi¢ punkt dozo-
wania.
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C.6.6 Ustawianie AXIS 50.1 W

3. Poluzowac obie sruby usta-
lajgce elementu wskazuja-
cego.

4. Obracac jednostke nastaw-
czg, az trojkatne oznaczenie
bedzie odpowiadac¢ napre-
zonemu SZnurowi.

5. Ponownie dokreci¢ obie $ru-
by elementu wskazujgcego.

e Podczas dokrecania
zwracac¢ uwage, aby ele-
ment wskazujgcy byt us-
tawiony réwnolegle
wzgledem piyty nosnej.

6. Zdja¢ sznur. -

Rysunek 37: Luzowanie/dokrecanie Srub
ustalajgcych

AXIS 50.1

7. Element wskazujacy prze-
sungc¢ z powrotem do tytu.

Rysunek 38: Przesuwanie elementu wska-
Zujgcego do tytu

8. Punktpodawania ustawi¢ po
obu stronach na 0.

9. Element wskazujgcy przesu- | B~
na¢ do przodu az do zablo- ﬁ : { ,

kowania.

Bild 39: Ustawianie punktu podawania
w pozycji 0
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10. Zewnetrzne gtowice widet-
kowe ustawi¢ w taki sposéb,
aby mozliwe byto potgczenie
jednostki nastawczej
i drgzka przestawiajgcego
za pomocag trzpienia (1).

11. Dokreci¢ nakretke zabezpie-
czajaca.

Rysunek 40: Zaczepi¢ zewnetrzng gtowice
widetkows.

12. Przesung¢ element wskazu-
jacy z powrotem do tytu.

-
o
)
24
X
<

13. Dokreci¢ $rube.

Rysunek 41: Przesuwanie elementu wska-
zujgcego do tytu

14. Przestawiajac recznie punkt [
dozowania, nalezy spraw-
dzi¢, czy ustawienia z lewej

i z prawej strony sg zgodne -.
(np. sprawdzi¢ zgodnosé fie -
AGP 1,61 9). \ o
Rysunek 42: Sprawdzenie wyregulowania
punktow podawania
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Konserwacja i utrzymanie w nalezytym stanie C

15. Ponownie zaczepic
i zabezpieczy¢ sitownik.

Rysunek 43: Zaczepienie sitownika

16. Skalibrowaé od nowa pozycje punktu dozowania za pomocg sterownika.

NOTYFIKACJA

W tym celu nalezy postepowac zgodnie ze wskazoéwkami podanymi w instrukcji
obstugi sterownika, rozdziat , Test/Diagnostyka”.

AXIS 50.1
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D Zalacznik

D Zalacznik

Reczne ustawianie punktu dozowania w modelu AXIS 50.1 W (tylko
w przypadku usterki elektroniki)

NOTYFIKACJA

Jezeli elektryczne przestawienie punktu podawania nie jest mozliwe, nalezy go
ustawi¢ recznie.

D.1 Dezaktywacja sitownika

Przed przystgpieniem do recznego ustawiania punktu dozowania nalezy odta-
czy¢ sitownik z napedem elektrycznym, ktory obstuguje dang funkcje.

1. Z obu stron odtgczy¢ dra-
zek regulacyjny od centrum
ustawiania. W tym celu zde-
montowac trzpien. m

Rysunek 44: Demontaz trzpienia

v
=]
7]
N
X
<

Przesung¢ drgzek na bok.

3. Ponownie wiozy¢ trzpien do
gtowicy widetkowej
i zablokowac.

Rysunek 45: Demontaz drgzka

200



Zalacznik D

D.2 Ustawianie punktu dozowania

Reczne ustawianie punktu dozowania odbywa sie za pomocg tuku skali po obu
stronach.

NOTYFIKACJA

Upewnic¢ sie, ze punkt dozowania jest ustawiony jednakowo po obu stronach.

1. Poluzowac srube pod ele-
mentem wskazujgcym za O
pomoca klucza
o rozwartosci 13.

> Blokada zostanie poluzo-
wana i bedzie mozna
swobodnie przesuwac &
element wskazujacy (zo-
bacz rysunek 46).

Rysunek 46: Luzowanie blokady

AXIS 50.1

2. Ustawi¢elementwskazujgcy
na zgdang wartosc.

Rysunek 47: Reczne ustawianie punktu po-
dawania
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D Zalacznik

3. Przy zadanej wartosci prze-
sung¢ element wskazujgcy
do przodu.

> Element wskazujacy
zostanie zablokowany
przez zapadke.

4. Dokrecic blokade.

Rysunek 48: Dokrecanie blokady

-
o
7]
N
X
<
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Konserwacja i utrzymanie w nalezytym stanie (dot. wszystkich typow) 9

9 Konserwacja i utrzymanie w nalezytym stanie (dot. wszystkich
typow)
9.1 Bezpieczenstwo

NOTYFIKACJA

Przestrzegac¢ wskazéwek ostrzegawczych zamieszczonych w rozdziale
3: Bezpieczenstwo, strona 5.

Dotyczy to w szczegdlnosci wskazoéwek zamieszczonych w podrozdziale
3.8: Konserwacja i utrzymanie w nalezytym stanie, strona 11.

Podczas wykonywania prac zwigzanych z konserwacjg i utrzymaniem
w nalezytym stanie nalezy liczy¢ sie z dodatkowymi zagrozeniami, ktére nie wy-
stepujg podczas obstugi maszyny.

Prace zwigzane z konserwacjg i utrzymaniem w nalezytym stanie nalezy zawsze
wykonywac ze zwiekszong ostroznoscig. Nalezy pracowac¢ wyjatkowo uwaznie,
majgc swiadomos¢ zagrozen.

W szczegolno$ci nalezy przestrzegac¢ nastepujgcych wskazowek:

Prace spawalnicze i prace przy instalacji elektrycznej i hydraulicznej moga
by¢ wykonywane tylko przez osoby odpowiednio wykwalifikowane.

Podczas prac przy uniesionej maszynie istnieje niebezpieczenhstwo jej wy-
wroécenia sie. Nalezy zawsze zabezpiecza¢ maszyne odpowiednimi podpo-
rami.

Do unoszenia maszyny za pomocg dzwignicy, nalezy zawsze wykorzystywac
oba ucha zaczepowe w pojemniku.

W poblizu elementow napedzanych sitg zewnetrzng (dzwignia przestawiajg-
ca, zasuwy dozujgce) istnieje niebezpieczenstwo zgniecenia i przeciecia.
Podczas konserwacji nalezy zwracaé uwage, aby nikt nie przebywat

w obszarze ruchomych elementow.

Czesci zamienne muszg by¢ zgodne przynajmniej z wymaganiami technicz-
nymi producenta maszyny. Spetniajg je np. oryginalne czesci zamienne.

Przed przystgpieniem do czyszczenia, wszelkich prac konserwacyjnych

i prac w zakresie utrzymania w nalezytym stanie, jak rowniez przed usunie-
ciem jakiejkolwiek usterki nalezy zawsze wytgczac silnik ciggnika i czekac,
dopdki wszelkie ruchome elementy maszyny nie zatrzymajg sie w catkowitym
bezruchu.

Wykonywanie napraw nalezy zleca¢ tylko autoryzowanym placéwkom
specjalistycznym posiadajacym odpowiednio przeszkolony personel.
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9 Konserwacja i utrzymanie w nalezytym stanie (dot. wszystkich typow)

9.2 Plan konserwaciji
Elementy Prace konserwacyjne Uwagi
Plan konserwacji
Czesci zuzywalne Kontrolowaé strona 208.
i potgczenia gwintowane |w regularnych odstepach
czasu
Czyszczenie Wykonywaé po kazdym strona 207
uzyciu
Kratka ochronna w po- |Przed przystgpieniem do |strona 205
jemniku prac konserwacyjnych ot-
worzy¢ kratke ochronng
w pojemniku
Mieszadto Sprawdzi¢ zuzycie strona 210
Montaz i demontaz tarcz | Sprawdzi¢ zuzycie Rozdziat B.5.2]
rozrzucajgcych
Wymiana fopatek rozrzu- | Sprawdzi¢ zuzycie strona 212
cajgcych
Piasta tarcz rozrzucajg- |Sprawdzi¢ potozenie strona 209
cych
Ustawienie zasuwy do- |Regulacja AXIS 20.1: Rozdz. C.2"
zownika AXIS 30.1: Rozdz. C.4'
AXIS 50.1 W:
Rozdz. C.5'
Ustawienie punktu dozo- | Regulacja AXIS 20.1: Rozdz. C.3'
wania AXIS 30.1: Rozdz. C.5'
AXIS 50.1 W:
Rozdz. C.6'
Olej przektadniowy lloé¢ i rodzaje; strona 214
wymiana oleju
Plan smarowania strona 207

1. Patrz rejestr maszyny (AXIS 20.1, AXIS 30.1 lub AXIS 50.1)
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9.3 Otwieranie kraty w zbiorniku

A NIEBEZPIECZENSTWO

Istnieje niebezpieczenstwo zranienia przez ruchome czesci

A w pojemniku
W pojemniku znajdujg sie ruchome czesci.

Gdy mieszadto obraca sie, istnieje ryzyko odniesienia obrazen
dtoni i stép.
» Wytgczyé mieszadto.
» Do zbiornika mozna wchodzi¢ tylko w celu usuniecia
usterki.
P Kratke ochronng mozna otwiera¢ tylko w celu wykonania
prac konserwacyjnych lub w razie usterek.

A OSTRZEZENIE

Istnieje niebezpieczenstwo zranienia przez ruchome czesci

iif w pojemniku
W pojemniku znajdujg sie ruchome czesci.

Podczas uruchomienia i eksploatacji maszyny moze dojs¢ do
obrazen dtoni i stop.

» Przed przystgpieniem do uruchomienia i eksploatacji
maszyny nalezy koniecznie zamontowac i zablokowac
kratke ochronna.

P Kratke ochronng mozna otwiera¢ tylko w celu wykonania
prac konserwacyjnych lub w razie usterek.

Kratka ochronna w zbiorniku jest automatycznie blokowana przez blokade kratki
ochronne;.

o

Rysunek 9.1: Blokada kratki ochronnej otwarta/zamknieta

Aby zapobiec przypadkowemu otwarciu kratki ochronnej, jej odblokowanie moz-
liwe jest tylko za pomocg narzedzia (dzwignia nastawcza — zobacz rysunek 6.10).
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9 Konserwacja i utrzymanie w nalezytym stanie (dot. wszystkich typow)

Przed otwarciem kratki ochronnej nalezy:
e \Wylgczy¢ wat odbioru mocy.
e Opusci¢ rozsiewacz nawozow w dot.

e Wytgczyc silnik ciggnika.

Rysunek 9.2: Otwieranie blokady kratki ochronne;j

e Nalezy regularnie kontrolowac¢ dziatanie blokady kratki ochronnej. Zobacz ry-
sunek ponizej.

e Uszkodzong blokade kratki ochronnej nalezy natychmiast wymieni¢ na nowa.

e Ewentualnie korygowac ustawienie, przesuwajgc blokade kratki ochronnej [1]
w dot/w goére (zobacz rysunek ponizej).

Rysunek 9.3: Przymiar kontrolny do kontroli dziatania blokady kratki ochronnej
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9.4 Czyszczenie

W celu utrzymania maszyny w nalezytym stanie po kazdym jej zastosowaniu za-
leca sie natychmiastowe oczyszczanie przy uzyciu niezbyt silnego strumienia
wody.

Aby utatwié czyszczenie, kratki ochronne w zbiorniku mozna roztozy¢ do gory
(zobacz rozdziat 9.3: Otwieranie kraty w zbiorniku, strona 205).

W szczegdlnosci nalezy przestrzegac nastepujgcych wskazéwek dotyczgcych
czyszczenia:

e Kanaly wylotowe i obszar prowadnicy zasuw czyscic tylko od spodu.
e Naoliwione maszyny czysci¢ tylko w myjniach z separatorem oleju.

e W przypadku zastosowania myjki wysokocisnieniowej nigdy nie kierowaé
strumienia wody bezposrednio na naklejki ze znakami ostrzegawczymi, urzg-
dzenia elektryczne, elementy instalacji hydraulicznej i fozyska.

Po zakohczeniu czyszczenia zaleca sie pokrycie osuszonej maszyny,

w szczegolnosci powlekanych topatek rozrzucajacych i czesci ze stali szla-
chetnej, srodkiem antykorozyjnym spetniajgcym wymagania przepiséw ochrony
srodowiska.

W autoryzowanych placéwkach handlowych mozna zamoéwié odpowiedni zestaw
do naprawy miejsc dotknietych rdzg.

9.5 Plan smarowania

Punkty smarowania |Srodek smarny |Uwagi

Wat przegubowy Smar Patrz instrukcja obstugi producenta.

Zasuwa dozujgca, Smair, olgj Utrzymywac swobode poruszania i regularnie sma-
dzwignia oporowa rowac.

Piasta tarcz rozrzuca- |Smar grafitowy Utrzymywac swobode poruszania i regularnie sma-
jacych rowac punkt obrotu oraz powierzchnie slizgowe.
Kule gornegoi dolnego | Smar Regularnie smarowad.

ramienia podnosnika

przeguby, tuleje (na- | Smar, olej Sg wykonane do pracy na sucho, jednak nalezy je
ped mieszadta) lekko smarowaé.

Przestawianie punktu |Olej Utrzymywac w dobrym stanie i regularnie oliwi¢ od
dozowania regulowa- brzegu do wewnatrz i od dna na zewnatrz.

nego dna
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9 Konserwacja i utrzymanie w nalezytym stanie (dot. wszystkich typow)

9.6 Czesci zuzywalne i potaczenia gwintowane

9.6.1 Kontrola czesci zuzywalnych

Czesci zuzywalne to: Lopatki rozrzucajace, glowica mieszajgca, wylot, giet-
kie przewody hydrauliczne.

e (Czesci zuzywalne nalezy poddawac kontroli.

Jezeli czeéci te wykazujg oznaki zuzycia, sg odksztatcone lub podziurawione, na-
lezy je wymieni¢, bowiem w przeciwnym wypadku moze to spowodowaé niewtas-
ciwy obraz wysiewu.

Zywotno$¢ czesci zuzywalnych jest zalezna miedzy innymi od uzywanego mate-
riatlu siewnego.

9.6.2 Kontrola potaczen gwintowanych

Potgczenia gwintowane zostaty fabrycznie dokrecone z wymaganym momentem
i zabezpieczone. Drgania i wstrzgsy, zwlaszcza w pierwszych godzinach pracy,
mogg spowodowac poluzowanie potgczen gwintowanych.

e Po zakupie nowej maszyny nalezy po okoto 30 godzinach pracy sprawdzic¢
stabilnos¢ wszystkich potgczeh gwintowanych.

e Stabilnos¢ potgczen gwintowanych nalezy sprawdzac regularnie, jednak nie
rzadziej niz przed rozpoczeciem kazdego sezonu siewnego.

Niektére elementy konstrukcyjne (np. fopatki rozrzucajgce) sg zamontowane za
pomocg nakretek samozabezpieczajgcych. Do montazu tych elementdéw nalezy
zawsze uzywac¢ nowych nakretek samozabezpieczajacych.
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9.7 Sprawdzenie potozenia piasty tarcz rozrzucajacych

Piasta tarcz rozrzucajgcych musi by¢ doktadnie wysrodkowana pod mieszalni-
kiem.

.
AY

[

=

136,5%2mm

Rysunek 9.4: Sprawdzenie potozenia piasty tarcz rozrzucajgcych

Warunki wstepne:
e Tarcze rozrzucajgce sg zdemontowane (patrz punkt B.5.2).

Sprawdzenie wysrodkowania:

1. Wysrodkowanie piasty tarczy rozrzucajgcej i mieszalnika nalezy sprawdzaé
za pomocg odpowiedniego narzedzia pomocniczego (np. linijki, katomierza)

D> Osie piasty tarcz rozrzucajgcych i mieszadta muszg sie zbiega¢. Maksy-
malne dopuszczalne odchylenie wynosi 2 mm.

W przypadku przekroczenia tej tolerancji nalezy zwrocic sie do dystrybutora bgdz
warsztatu specjalistycznego.

Sprawdzenie odlegtosci:

2. Zmierzy¢ odlegtos¢ gérnej krawedzi piasty tarcz rozrzucajgcych od dolnej
krawedzi mieszadta.

> Odstep ten musi wynosi¢ 136,5 mm (dopuszczalna tolerancja £ 2 mm)

W przypadku przekroczenia tej tolerancji nalezy zwrécic sie do dystrybutora badz
warsztatu specjalistycznego.
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9.8 Sprawdzenie napedu mieszadta

NOTYFIKACJA

Istniejg mieszalniki lewy i prawy. Oba mieszadta obracajg sie w lewa i prawa
strone, w tym samym kierunku co tarcze rozrzucajgce.

Aby zapewni¢ rownomierny przeptyw nawozu, mieszadto musi pracowac
z mozliwie najbardziej statg predkoscig obrotowa.

e Predkos¢ obrotowa mieszadta: 15 — 20 obr./min przy predkosci obrotowe;j
watu odbioru mocy réwnej 540 obr./min.

Do osiggniecia prawidtowej predkosci obrotowej mieszalnika rowne;j

15 - 20 obr./min niezbedny jest opor granulatu nawozowego. Z tego wzgledu
przy pustym zbiorniku nawet w petni sprawne mieszadto moze nie osiggac pra-
widlowej predkosci obrotowej lub kotysaé sie.

Jesli predkos¢ obrotowa wykracza poza ten zakres przy napetnionym zbiorni-
ku, nalezy sprawdzi¢ mieszalnik pod katem uszkodzenh i zuzycia.

Sprawdzenie dziatania mieszadta

Wymagania
e Ciaggnik jest zaparkowany.
e Kluczyk jest wyciggniety ze stacyjki.

e Maszyna jest zaparkowana na podtozu.

Rysunek 9.5: Sprawdzenie napedu mieszadta

[11 Prawa gtowica mieszajgca (w kierunku jazdy)
[2] Lewa gtowica mieszajgca (w kierunku jazdy)
[3] Korbowody

Strzatki: kierunek obrotéw tarcz rozrzucajgcych
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1. Sprawdzi¢ stan korbowoddw.
e Korbowody nie mogg mie¢ pekniec¢ lub innych uszkodzen.
e Sprawdzi¢ tozyskowanie przegubow pod kgtem uszkodzen.

e Sprawdzi¢ dziatanie wszystkich elementéw zabezpieczajgcych
w miejscach przegubow.

2. Obrdécic recznie gtowice mieszajgcg w kierunku obrotéw tarczy rozrzuca-
jacej. Zobacz rysunek 9.5.
e Gtowica mieszajgca musi obracac sie bez oporéw.

D> Jezeli glowica mieszajaca sie nie obraca, nalezy jg wymienié.

3. Obroci¢ z duzg sitg recznie lub za pomocg klucza tasmowego do filtra oleju
gtowice mieszajgcag w kierunku przeciwnym do kierunku obrotéw tarczy
rozrzucajacej. Zobacz rysunek 9.5.

e Ruch glowicy mieszajgcej powinien by¢ zablokowany.
> Jezeli glowica mieszajgca obraca sie, nalezy jg wymienic.

D> Jezeli w trakcie kontroli nie uda sie ustali¢ przyczyny, nalezy zwréci¢
sie do warsztatu specjalistycznego w celu dalszego sprawdzenia.

Sprawdzenie glowicy mieszajgcej pod katem zuzycia lub uszkodzen:

e Sprawdzi¢ sworznie gtowicy mie-
szajgcej pod katem zuzycia.
> Dlugos$¢ sworzni nie moze byé
mniejsza od odpowiadajgcej za-
kresowi zuzycia (Z).

> Sworznie nie moga by¢ wygiete.

Rysunek 9.6: Zakres zuzycia gtowicy
mieszajgcej
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9.9 Wymiana topatek rozrzucajacych
Zuzyte topatki rozrzucajgce nalezy wymienic.

NOTYFIKACJA

Wymiane zuzytych topatek rozrzucajgcych nalezy zleca¢ tylko dystrybutorowi
lub warsztatowi specjalistycznemu.

Warunek:

e Tarcze rozrzucajgce sg zdemontowane (patrz punkt B.5.2).

Okreslanie typu topatek rozrzucajacych:

A PRZESTROGA

Zgodnosé¢ typow topatek rozrzucajacych

A Typ i wielko$¢ topatek rozrzucajgcych sg dostosowane do tarczy
rozrzucajgcej. Niewtasciwe topatki rozrzucajgce mogg spowodo-
waé uszkodzenia maszyny i szkody dla Srodowiska.

» Nalezy montowac¢ TYLKO topatki rozrzucajgce dostoso-
wane do danej tarczy.

» Poréwnac¢ napisy umieszczone na topatkach. Typ
i wielkos¢ starej i nowej fopatki muszg by¢ identyczne.

=

\
A
5 SZ=L=240=VXR§
;' R2087062 MmJIs
( [

Rysunek 9.7: Napisy na tarczy rozrzucajgcej

[11 Typ tarczy rozrzucajgce;j
[2] Strona rozsiewacza

[3] Dtugosé topatki

[4] Powtoka
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Wymiana topatki rozrzucajacej:

Rysunek 9.8: Odkrecanie $rub topatki rozrzucajgcej

1. Odkreci¢ nakretki samozabezpieczajgce na fopatce rozrzucajgcej, po czym
ja zdjac.

2. ZatozyC nowg topatke na tarcze rozrzucajacg. Zwroci¢ uwage na wiasciwy
typ topatki rozrzucajace;.

Rysunek 9.9: Uzywac nowych nakretek samozabezpieczajgcych

3. Przykreci¢ topatke rozrzucajgcg (moment dokrecania srub: 20 Nm). Uzywac
w tym celu wytacznie nowych nakretek samozabezpieczajacych.
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9.10 Olej przektadniowy (nie dotyczy maszyn EMC)

NOTYFIKACJA

Przektadnia w maszynach wyposazonych w funkcje M EMC nie wymaga
konserwaciji.
Tres¢ niniejszego rozdziatu nie ma istotnego znaczenia dla maszyn tej wersiji.

9.10.1 llo$¢ i rodzaje

Przekfadnia maszyny napetniana jest olejem przekfadniowym w ilosci ok. 5,5 |
(AXIS 20.1, AXIS 30.1) badz 10, 5 1 (AXIS 50.1).

Do napetniania przektadni mogg by¢ uzywane wszystkie oleje zgodne z normg
CLP 460 DIN 51517 (SAE 140 GL-4). Niektére z tych olejow wymieniono
W ponizszej tabeli:

Producent Rodzaj oleju
Aral Degol BG 460
BP Energol GR-XP 460
Castrol Alpha SP 460
DEA Falcon CLP 460
Esso Spartan EP 460
Fina Giran 460

Mobil Mobilgear 634
Shell Omala Ol 460
Total Carter EP 460
Texaco Meropa 460

NOTYFIKACJA

Nalezy uzywacé oleju jednego gatunku.

e Nigdy nie mieszac olejow.

9.10.2 Sprawdzenie poziomu i wymiana oleju

214

W normalnych warunkach przekfadnia nie wymaga smarowania. Zalecamy jed-
nak wymiane oleju po 10 latach.

W przypadku zastosowania nawozow o duzej zawartosci pytu i czestego czysz-
czenia zalecana jest wymiana oleju po uptywie krétszego czasu.
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Warunki wstepne:

e Podczas sprawdzania poziomu i wlewania oleju rozsiewacz maszyna powin-
na by¢ ustawiona poziomo. Przed spuszczeniem oleju nalezy ustawi¢ maszy-
ne w pozycji lekko pochylonej (ok. 200 mm).

e Wat odbioru mocy i silnik ciggnika sg wytgczone, a kluczyk zaptonu ciggnika
wyjety.

e Przed spuszczeniem oleju nalezy przygotowac zbiornik o wystarczajgcej po-
jemnosci (ok.11 1).

Rysunek 9.10: Miejsca wlewania i spuszczania oleju przektadniowego, strona
lewa: AXIS 20.1, AXIS 30.1, strona prawa AXIS 50.1

[11 Korek wlewowy
[2] Sruba kontrolna stanu oleju
[3] Sruba spustowa

Sprawdzenie poziomu oleju:
e Odkreci¢ Srube kontrolng stanu oleju.
> Poziom oleju jest prawidtowy, jesli styka sie z dolng krawedzig otworu.

Spuszczanie oleju:
® Przechyli¢ maszyne na bok (potozenie skosne ok. 200 mm).

e Pod srube spustowg oleju podstawi¢ zbiornik do przechwytywania.

e Odkrecic¢ srube spustowg i odczeka¢ do momentu catkowitego wyciekniecia
oleju.

e Zakrecic srube spustowa.

A PRZESTROGA
Utylizacja zuzytego oleju w sposéb przyjazny dla sSrodowiska

A W razie przedostania sie zuzytego oleju do wod gruntowych
wystepuje zagrozenie dla cztowieka i Srodowiska.

P Zuzyty olej nalezy zutylizowa¢ zgodnie z obowigzujgcymi
miejscowymi przepisami.
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9 Konserwacja i utrzymanie w nalezytym stanie (dot. wszystkich typow)

Wilewanie oleju:
e Uzywac wytgcznie oleju przektadniowego SAE 140 GL-4.
e Otworzy¢ otwor wlewowy i odkreci¢ srube kontrolng.

e Wilewac olej przektadniowy w otwor wlewowy do momentu, w ktérym poziom
oleju osiggnie dolng krawedz otworu $ruby kontrolnej.

e Zamknag¢ ponownie otwor wlewowy i zakreci¢ Srube kontrolng.
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Utylizacja (dotyczy wszystkich typéw maszyn) 10

10

10.1

Utylizacja (dotyczy wszystkich typow maszyn)

Bezpieczenstwo

JAN

A OSTRZEZENIE

Nieodpowiednia utylizacja oleju hydraulicznego
i przekltadniowego pocigga za sobg zanieczyszczenie srodo-
wiska

Olej hydrauliczny i przekfadniowy nie sg catkowicie biodegrado-
walne. Dlatego tez olej nie moze w niekontrolowany sposéb prze-
dostac sie do srodowiska.

» Tylko upowaznieni konserwatorzy mogg usuwaé wyciekty
olej.

» Wyciekly olej zebra¢ lub zatamowac przy uzyciu piasku,
ziemi lub chtonnego materiatu.

» Olej hydrauliczny i przektadniowy nalezy zebrac
w przeznaczonym do tego zbiorniku i zutylizowaé zgodnie
z przepisami wydanymi przez wiasciwe wiadze.

» Nie dopusci¢ do wyciekania oleju i przedostania sie do
kanalizacji.

» Nalezy zapobiega¢ przedostawaniu sie oleju do sieci kana-
lizacyjnej, tworzac bariery z piasku bgdz ziemi lub stosujgc
inne odpowiednie metody blokowania tego procesu.

A OSTRZEZENIE

Ryzyko zanieczyszczenia srodowiska w wyniku nieodpo-
wiedniej utylizacji materialu opakowania

Materiat opakowania zawiera zwigzki chemiczne, ktére muszg
zosta¢ odpowiednio zutylizowane.

» Materiat opakowaniowy nalezy zutylizowac¢
w autoryzowanym zaktadzie unieszkodliwiania odpadow
Z zachowaniem przepiséw krajowych.

P Nie nalezy pali¢ materiatu opakowania nie ani wyrzuca¢
razem z odpadami domowymi.

A OSTRZEZENIE

Ryzyko zanieczyszczenia srodowiska w wyniku nieodpo-
wiedniej utylizacji elementéw sktadowych

Niewtasciwa utylizacja stwarza zagrozenie dla srodowiska.

P Utylizacje nalezy zleca¢ wytgcznie firmie posiadajgce;
odpowiednie uprawnienia.
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10 Utylizacja (dotyczy wszystkich typéw maszyn)

10.2 Utylizacja

Ponizsze punkty obowigzujg bezwarunkowo. W zaleznosci od prawa krajowego
nalezy ustali¢ i przedsiewzig¢ wynikajgce z nich dziatania.

1. Wszystkie elementy, srodki pomocnicze i eksploatacyjne muszg by¢ usuwa-
ne z maszyny przez personel specjalistyczny.

Nalezy je Scisle posegregowad.

2. Wszystkie produkty odpadowe przekaza¢ do utylizacji w autoryzowanym za-
ktadzie zgodnie z miejscowymi przepisami i dyrektywami dotyczgcymi mate-
riatdw wtérnych i odpaddéw specjalnych.
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Gwarancja i rekojmia

Gwarancja i rekojmia

Produkcja urzgdzen RAUCH odbywa sie zgodnie z najnowszymi metodami
technologicznymi i z zachowaniem maksymalnej starannosci. Urzadzenia te
poddawane sg licznym kontrolom.

Dlatego tez firma RAUCH udziela 12-miesigcznej gwarancji na nastepujg-
cych warunkach:

Gwarancja rozpoczyna sie z dniem zakupu.

Gwarancja obejmuje wady materiatowe i fabryczne. Za wyroby pocho-
dzace od innych producentéw (instalacja hydrauliczna i elektryczna) od-
powiadamy tylko w zakresie gwarancji udzielonych przez tych
producentow. W okresie gwarancyjnym wady materiatowe i fabryczne
usuwane sg nieodptatnie na drodze wymiany lub naprawy wadliwych
czesci. Inne, takze dalej idgce prawa, jak zgdania uniewaznienia umowy,
zmniejszenia lub pokrycia szkdd, ktére nie sg zwigzane z przedmiotem
dostawy, sg catkowicie wykluczone. Swiadczenia gwarancyjne sg reali-
zowane przez autoryzowane warsztaty, przez przedstawicieli firmy
RAUCH lub zaktad.

Gwarancja nie obejmuje skutkéw normalnego zuzycia, zabrudzen, koro-
zji ani nieprawidtowosci powstatych wskutek nieumiejetnego obchodze-
nia sie z produktem lub dziatania czynnikow zewnetrznych. Gwarancja
wygasa w przypadku podejmowania préb samodzielnej naprawy lub
zmiany pierwotnego stanu produktu. Prawo do otrzymania czesci za-
miennych wygasa, jesli nie byty uzywane oryginalne czesci zamienne
RAUCH. Dlatego tez nalezy przestrzega¢ instrukcji obstugi. W razie wat-
pliwosci zwracac sie do przedstawicieli lub bezposrednio do firmy. Rosz-
czenia gwarancyjne nalezy zgtasza¢ w zaktadzie produkcyjnym
najpozniej w ciggu 30 dni od wystgpienia szkody. Poda¢ date zakupu

i numer maszyny. Naprawy $wiadczone w ramach gwarancji powinny
by¢ przeprowadzane przez autoryzowany warsztat dopiero po porozu-
mieniu sie z firmg RAUCH lub jej oficjalnym przedstawicielstwem. Prace
gwarancyjne nie przedtuzajg czasu gwarancji. Uszkodzenia transporto-
we nie sg wadami fabrycznymi, dlatego tez producent nie ma obowigzku
objecia ich zakresem gwaranciji.

Roszczenia rekompensaty za szkody, ktére nie powstaty w samych urza-
dzeniach firmy RAUCH, sg wykluczone. W szczegdlnosci wykluczona
jest odpowiedzialno$¢ za szkody wtorne powstate wskutek wystgpienia
wad w rozsiewaczu. Samowolne zmiany w urzgdzeniach RAUCH moga
by¢ przyczyng szkdd nastepczych i wykluczajg odpowiedzialnos¢ do-
stawcy z ich skutki. W przypadku zamiaru albo znacznego zaniedbania
wiasciciela lub pracownika zarzgdzajgcego oraz w przypadkach, w kto-
rych zgodnie z prawem odpowiedzialnosci za produkt przy wadach
przedmiotu dostawy istnieje odpowiedzialnos¢ za szkody osobowe lub
szkody rzeczowe przedmiotéw uzywanych prywatnie, nie obowigzuje wy-
kluczenie odpowiedzialnosci dostawcy. Nie obowigzuje ono rowniez w
przypadku braku cech, ktére zostaly wyraznie zapewnione, jesli zapew-
nienie to spowodowato zabezpieczenie zamawiajgcego przed szkodami,
ktére nie powstaty na samym przedmiocie dostawy.
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