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Onsoz

Sayin musterimiz,

AXIS serisi mineral glibre serpme makinesini alarak triiniimiize olan guiveninizi gosterdiniz. Cok
tesekklr ederiz! Bu guvenin karsiligini vermek isteriz. Verimli ve guvenilir bir makine satin almis
bulunmaktasiniz.

Herhangi bir sorun ¢ikmasi durumunda: Musteri Hizmetleri servisimiz daima hizmetinizdedir.

'K9AD4ACE

Bu isletim kilavuzunu, mineral giibre serpme makinesini calistirmadan 6nce dikkatlice oku-
manizi ve verilen bilgileri dikkate almanizi rica ederiz.

isletim kilavuzu, makine igletimini ayrintili bir sekilde agiklamakta olup, montaj, servis ve bakim
hakkinda énemli bilgiler sunmaktadir.

Bu kilavuzda makine donanimina dahil olmayan donatilar hakkinda da agiklamalar bulunabilir.

Hatali isletim ve uygunsuz kullanim sonucu ortaya ¢ikan hasarlarin garanti tarafindan kargilanma-
yacagini bilmeniz gerekmektedir.

BILGI

Bu alana liutfen mineral giibre serpme makinenizin tipini, seri numarasini ve iiretim yilini
giriniz.

Bu bilgileri, treticinin tanitim plakasinda veya makinenin gévdesinde bulabilirsiniz.

Yedek parga ve aksesuar siparislerinizde ya da sikayetlerinizde lltfen bu bilgileri daima belirtiniz.

Tip: Seri numarasi: Uretim yil:

Teknik geligtirmeler

Uriinlerimizi siirekli olarak gelistirmek lizere gaba gésteririz. Bu sebeple, daha énceden ha-
ber vermeksizin, cihazlarimizda gerekli gérdugumuz tiim iyilestirme ve degisiklikleri gerce-
klestirme hakkini, s6z konusu gelistirme ve degisiklikleri hali hazirda satiimis olan
makinelere aktarma yukiimliiliigiine sahip olmaksizin sakl tutariz.

Sahip olabileceginiz tim diger sorularinizi yanitlamaktan memnuniyet duyariz.
Saygilarimizla

RAUCH
Landmaschinenfabrik GmbH
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Amaca Yonelik Kullanim

AXIS serisi mineral glibre serpme makineleri sadece bu igletme kilavuzunda
verilmis bilgilere uyularak kullaniimahdirlar.

AXIS serisi mineral giibre serpme makineleri kullanim amaclarina uygun olarak
Uretilmistir.

Sadece kuru, graniil ve kristal giibre, tohum ve hasaratla miicadele
ilaglarinin serpilmesi igin kullanilabilirler

Bunlarin digindaki tim kullanimlar amacina aykiri kullanim kabul edilir. Bu tur
kullanimlardan kaynaklanacak zararlardan Uretici sorumlu degildir. Risk
tamamen makineyi isletene aittir.

Amacina uygun kullanima, Uretici tarafindan belirlenen isletme, servis ve bakim
sartlarinin karsilanmasi da dahildir. Yedek parga olarak sadece Ureticinin orijinal
yedek parcgalarini kullaniniz.

AXIS serisi mineral gubre serpme makinesinin kullanimi, servis ve bakimi sadece
makine 6zelliklerini tantyan ve tehlikeler konusunda egitimli kigiler tarafindan
gerceklestirilmelidir.

Bu isletme kilavuzunda aciklanan ve Uretici tarafindan makine Gzerinde uyari
bilgileri ve sembolleri seklinde belirtiimis olan isletme, servis ve guivenli kullanim
bilgilerine makinenin kullanimi sirasinda riayet edilmelidir.

ilgili kaza dnleme ydnetmelikleri ve diger genel olarak kabul gérmis is sagligi ve
guvenligi yonetmeliklerinin yani sira trafik yonetmeliklerine de makinenin
kullanimi sirasinda uyulmalidir.

AXIS serisi mineral glibre serpme makinesinde yetkisiz degisiklikler yapiimasina
izin verilmez. Bu degisikliklerden kaynaklanacak zararlardan dretici sorumlu
olmaz.

Takip eden bolimlerde mineral glibre serpme makinesi ,Makine*“ olarak
anilacaktir.

Ongoriilebilir hatal kullanim

Uretici AXIS serisi mineral glibre serpme makinesinin éngérilebilir hatali
kullanimlarini makine Uzerine uyari isaretleri ve sembolleri yerlestirerek
belirtmistir. Bu uyarilara da mutlaka uyunuz. Bu sayede AXIS serisi mineral glibre
serpme makinesinin isletme kilavuzunda 6ngoérulmeyen sekilde kullanimini
Onlemis olursunuz.
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2.1

2.2

Kullanici talimatlari

Bu isletme kilavuzu hakkinda

Bu igletme kilavuzu, kumanda Unitesinin bir pargasidir.

isletme kilavuzu makinenin giivenli, diizgiin ve verimli kullanimi ve bakimina
dair énemli talimatlar igerir. isletme kilavuzuna uyulmasi tehlikelerin
onlenmesine, onarim ve aksaklik sliresinin en aza indiriimesine ve makinenin
guvenilirliginin ve servis dmrundn artirilmasina yardimci olur.

Bu isletme kilavuzunun yani sira tim tedarik¢i dokimanlarini da iceren
dokimantasyonu makinenin isletildigi yerde erigilebilir bir sekilde muhafaza
edilmelidir (6rn. traktdrde).

Makinenin satilmasi halinde isletme kilavuzu da makine ile birlikte verilmelidir.

isletme kilavuzu, makinenin operatériine ve bunun isletim ve bakim personeline
yoneliktir. Makine Uzerinde asagidaki isleri gerceklestirecek herkes tarafindan
okunmali, kavranmali ve kullaniimalidir:

e isletme,

e Bakim ve temizlik,

e Ariza giderme.

Ozellikle dikkate alin:

e glvenlik bélimu,

e munferit bélimlerde bulunan yazili uyari bilgileri.

isletme kilavuzu Makinenin operator ya da isletme personeli olarak sizin
sizin kigsisel sorumlulugunuzun yerine gegmez.

isletim kilavuzunun yapisi

isletme kilavuzu icerigi alti ana konuya ayriimistir:
e Kullanici talimatlar
e Guvenlik talimatlari
e Makine bilgileri
e Makinenin kullanimina dair talimatlar
- Nakliye
- lisletime alma
- Serpme iglemi
e Ariza tespiti ve giderilmesine dair talimatlar

e Bakim ve onarim galismalari



2 Kullanici talimatlari

2.3 Metindeki betimlemeler

2.3.1  Yonergeler ve talimatlar

isletme personeli tarafindan yiiriitiilecek islemler numarali bir liste olarak
sunulmustur.

1. lslem talimati adim 1
2. islem talimati adim 2

Sadece tek bir adimi kapsayan yonergeler numaralandiriimamistir. Aynisi belli
bir siralamada uygulanmasi gerekmeyen adimlar icin de gegerlidir.

Asagidaki yonergelerin dninde madde imi bulunur:

e islem talimati

2.3.2 Listeler

Belli bir siralamasi olmayan listeler madde imli (seviye 1) ve tireli listeler (seviye
2) olarak gosterilmistir:

o Ogzellik A
- Madde A
- Madde B
o Ozelik B

2.3.3 Atiflar

Dokiman dahilinde baska metinlere yapilan referanslar madde numarasi, baslik
ve sayfa numarasi ile verilmistir:

e Ornek: Liitfen bkz. Bolim 3: Giivenlik, sayfa 5.

Diger dokiimanlara yapilan referanslar kesin bolim ya da sayfa numarasi
olmaksizin verilmigtir:

e Ornek: Kardan mili ireticisinin kullanim kilavuzundaki uyarilara riayet edin.
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3.1

3.2

Guvenlik

Genel Bilgiler

Guvenlik bolimu kurulu makinenin kullanimina iligkin temel uyarilari, is ve trafik
guvenligi yonetmeliklerini igerir.

Bu boliimde verilen talimatlara uyulmasi makinenin givenli ve sorunsuz isletimi
igin bir 6n sarttir.

Ayrica, bu isletme kilavuzunun diger bélimlerinde de ayni sekilde dikkate
alinmasi gereken baska uyarilar bulunmaktadir. Uyarilar daima ilgili islemlerden
once verilmigtir.

Tedarikgi bilesenlerine dair uyarilari ilgili tedarik¢i dokiimanlarinda bulabilirsiniz.
Bu uyarilara da uyunuz.

Uyarilarin 6nemi

Bu isletim kilavuzunda uyarilar, tehlike derecelerine ve ortaya ¢ikma
olasiliklarina gére diizenlenmislerdir.

Uyari sembolleri makine isletiminde dogal olarak mevcut énlenemez artik risklere
dikkat ceker. Uyarilar su sekilde yapilandiriimislardir:

Sinyal sozciigii

Sembol Aciklama

Ornek

A TEHLIKE

Uyarilara uyulmamasi halinde hayati tehlike
A Tehlikenin tanimi ve olasi sonuglari
Bu uyarilara uyulmamasi, 6limle sonuglanabilen ciddi
yaralanmalara sebep olur.
» Tehlikenin énlenmesine yonelik tedbirler




3 Gilvenlik

Uyarilarin risk derecesi

Risk derecesi sinyal kelimesi ile belirtilir. Risk dereceleri asagidaki sekilde
siniflandiriimigtir:

A TEHLIKE

Riskin tiirii ve kaynag
& Bu uyari, insan sagligi ve yasamini derhal tehdit edici bir tehlike
hakkinda uyari sunar.

Bu uyarilara uyulmamasi, 6limle sonuglanabilen ciddi
yaralanmalara sebep olur.

» Bu tehlikeden kaginiimasina yonelik tanimlanan tedbirleri
mutlaka dikkate alin.

A UYARI
Riskin tiirii ve kaynagi

A Bu uyari insan sagligi icin tehlikeli olabilecek bir durum hakkinda
uyari sunar.

Bu uyarilarin dikkate alinmamasi ciddi yaralanmalara sebep olur.

» Bu tehlikeden kaginiimasina yonelik tanimlanan tedbirleri
mutlaka dikkate alin.

A DIKKAT
Riskin tiirii ve kaynag

A Bu uyari insan sagligi icin tehlikeli olabilecek ya da mala ve
cevreye zarar verebilecek bir durum hakkinda uyari sunar.

Bu uyarilarin dikkate alinmamasi ciddi yaralanmalara sebep olur.

» Bu tehlikeden kaginiimasina yonelik tanimlanan tedbirleri
mutlaka dikkate alin.

DUYURU

Genel bilgiler, kullanima dair ipuclari ve 6zel yararli bilgiler icerir ancak
tehlikelere dair uyarilar icermez.
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3.3

3.4

3.41

3.4.2

Makine guvenligine dair genel bilgiler

Makine, modern teknolojiye ve kabul gormus teknik yonetmeliklere uygun olarak
Uretilmistir. Bununla birlikte kullanimi ve bakimi sirasinda kullanicinin ya da
Uclncu sahislarin saglhk ve yasamlarini tehdit edecek ya da makine ve diger
varliklara zarar verebilecek tehlikeler ortaya cikabilir.

Bu sebeple makineyi:
e sadece diizgln ve trafige ¢ikabilecek durumdaysa,
e givenlik ve tehlikeler konusunda bilingli olarak isletiniz.

Bu da, bu isletme kilavuzunun igerigini okumus ve anlamis olmanizi sart kosar.
ilgili kaza 6nleme tedbirlerinin yani sira genel olarak kabul gérmiis is giivenligi ve
saghg ve trafik kurallarini bilmeniz ve bu bilgiyi pratik olarak uygulayabilecek
konumda olmaniz gerekir.

Operator talimatlari

Operator makinenin amacina uygun olarak kullaniimasindan sorumludur.

Personelin vasiflari

Egitim

Makinenin isletimi, bakimi ve onarimindan sorumlu Kisilerin calismaya
baslamadan énce bu igletim kilavuzunu okumus ve anlamis olmalari gereklidir.

e Makine sadece egitimli ve isletmeci tarafindan yetkilendirilmis personel
tarafindan kullanilabilir.

e Egitim gérmekte olan personel makinede sadece deneyimli bir kisinin
g6zetimi altinda calisabilir.

e Bakim ve onarim ¢alismalari sadece vasifli bakim personelleri tarafindan
yapilabilir.

RAUCH firmasinin satis ortaklari, fabrika temsilcileri ve ¢alisanlari isletmeciye
makinenin igletimi ve bakimi hakkinda egitim sunarlar.

isletmecinin yeni gelen isletme ve bakim personelinin makinenin igletimi ve
onarimi hakkinda bu isletme kilavuzuna uygun olarak 6zenli bir sekilde
egitilmesini saglamalidir.
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3.4.3 Kazalarin 6nlenmesi

Gulvenlik ve kaza 6nleme yonetmelikleri her Ulkede yasalarca dizenlenir.
Makinenin kullanildigi tGlkedeki yonetmeliklere uyulmasi operatoriin
sorumlulugundadir.

Ayrica asagidaki talimatlari da dikkate aliniz:
e Makineyi asla gozetimsiz halde calistirmayiniz.

e Calisma ve nakliyat sirasinda makinenin tzerine ¢ikilmamalidir (operator
hari¢ binme yasa@).

e Makinenin pargalari, makineye tirmanmak icin kullanilmamalidir.

e Uzerinize sikica oturan kiyafetler giyin. Kemerler, piskiiller ya da
takilabilecek baska pargalar iceren is kiyafetlerinden kaginin.

e Kimyasallar ile galigirken uretici firmanin uyarilarini dikkate alin. Olanak
dahilinde kigisel koruyucu donanim (PSA) tagsimalisiniz.

3.5 isletim giivenligine dair talimatlar

Makineyi sadece igletim guvenligi saglanmis durumda kullanin. Bdylece tehlikeli
durumlari énlemis olursunuz.

3.5.1 Makinenin park edilmesi

e Makineyi sadece bos depo ile diiz ve sabit bir zemin lizerinde park edin.

e Makine tek basina park edilecekse (traktérstiz) guibre ayar stirglstni
tamamen agin. Surgu tahrik tertibatinin tutucu yaylari bosaltilir.

3.5.2 Makinenin doldurulmasi

e Makineyi traktorin motoru durmus haldeyken doldurun. Motorun
calistirilamamasi igin kontak anahtarini gikarin.

e Doldurma sirasinda uygun yardimci techizattan yararlanin (6rn. énden
yukleyici, auger).

e Makineyi en fazla kenar ylksekligine kadar doldurun. Doluluk durumunu, érn.
depoda bulunan gézetleme penceresi (modele bagh) yardimiyla kontrol edin.

e Makineyi sadece koruyucu izgara kapall durumdayken doldurun. Bu sekilde
serpme esnasinda, iri tanelerin ya da bagka yabanci maddelerin sonucu
meydana gelecek sorunlarini énlemis olursunuz.
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3.5.3 Igletmeye almadan énce yapilmasi gereken kontroller

isletime almadan ve daha sonraki tim kullanimlardan énce makinenin isletim
guvenligini kontrol edin.

e Makinede tim koruyucu donanimlar mevcut ve isler durumda mi?

e Tum baglanti pargalari ve tasiyici baglantilar siki bir sekilde takili ve olmasi
gereken durumda mi?

e Diskler ve baglanti elemanlari iyi durumda mi?
e Depodaki koruyucu 1zgara kapali ve kilitli mi?

e Koruyucu izgara kilidinin kontrol géstergesi dogru bolgede mi? Bkz.
resim 10.10, sayfa 110.

e Makinenin tehlike bolgesinde hi¢ kimse var mi?
e Tahrik mili koruyucu donanimi iyi durumda mi?

3.5.4 Tehlike bolgesi

Makineden firlayan serpme maddeleri ciddi yaralanmalara (6rn. gozlerde) sebep
olabilirler.

Traktor ve makine arasinda bulunuldugunda, traktdriin hareket etmesi veya
makine hareketleri ylzinden 6lime varan yuksek tehlike bulunur.

Asagidaki resim makinenin tehlike boélgelerini gdsterir.

Resim 3.1:  Montaj cihazlarindaki tehlike boélgeleri

[A] Tehlike bdlgesi serpme igletiminde
[B] Tehlike bdlgesi makine takilirken/ayrilirken

e Bu sebeple makinenin firlatma bélgesinde [A] kimsenin bulunmamasina
dikkat edin.

e Makinenin tehlike bdlgesinde insanlar bulunuyorsa, makineyi ve traktori
hemen durdurun.

e Gug kaldiricisini kullanmaniz gerekiyorsa, tehlike bolgesinden herkesi
uzaklastirin [B].
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3.5.5 lisletme sirasinda

e Makine arizasi durumunda makineyi derhal durdurmali ve gutivence altina
almalisiniz. Arizalarin bu iste vasifli personel tarafindan derhal gideriimesini
saglayin.

e Makinenin Ustlne isletim sirasinda asla ¢ikmayin.

e Makineyi sadece deponun koruyucu 1zgarasi kapaliyken ¢alistirin. Koruyucu
Izgara isletim esnasinda ne ag¢ilmali, ne de ¢ikartilmalidir.

e Doner makine parcalari ciddi yaralanmalara sebep olabilirler. Bu sebeple,
uzuvlarinizin ya da giysilerinizin déner pargalarin yakinina gelmemesine
dikkat edin.

e Hazneye asla yabanci madde (6rn, vida, somun) koymayin.

e Makineden firlayan serpme maddeleri ciddi yaralanmalara (6rn. gbézlerde)
sebep olabilirler. Bu sebeple makinenin firlatma bélgesinde kimsenin
bulunmamasina dikkat edin.

e Yiksek rizgar hizlarinda serpme islemi, dagitim boélgesinin dogrulugu
saglanamayacagindan durdurulmalidir.

e Yuksek gerilim hatlarinin altinda asla makine ya da traktértn Gzerine
¢ikmayin.

3.6 Gubre kullanimi

Gubrenin yanhs secimi ya da kullanimi insanlara ve ¢evreye ciddi zararlar

verebilir.

e Gibre secimi sirasindainsanlar, gcevre ve makine tizerindeki etkileri hakkinda
bilgi edinin.

e Gubre uUreticisinin talimatlarini dikkate alin.

3.7 Hidrolik sistem

10

Hidrolik sistem ylksek basing altindadir.

Yiksek basingla ¢ikan sivilar ciddi yaralanmalara sebep olabilir ve ¢evreyi tehdit
edebilirler. Tehlikelerin 6nline gecmek Uzere asagidaki hususlari dikkate alin:

Makineyi sadece izin verilen azami basing altinda calistirin.

Hidrolik sistemin tiim bakim g¢alismalari 6ncesindebasincini alin. Traktorin
motorunu durdurun. Tekrar ¢alistirimamasi icin gereken tedbirleri alin.

Kacak yerlerini ararken daima koruyucu gozliik ve ig eldiveni takin.

Hidrolik yaginin sebep oldugu yaralanmalarda, ciddi enfeksiyonlar
olugabileceginden derhal bir doktora gorunun.

Hidrolik hortumlarini traktore baglarken, hidrolik sistemin hem traktér hem de
makine tarafinda basingsiz olmasina dikkat edin.

Traktor ve serpme makinesi hidroliginin hidrolik hortumlarini sadece
ongorilen baglantilar ile baglayin.

Hidrolik devrede olusabilecek kirlenmelerin 6niine gegin. Baglantilari daima
bunlar igin 6ngdrtlmus 6zel tutuculara asin. Toz kapaklari kullanin.
Baglamadan 6nce baglantilari temizleyin.
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3.8

3.8.1

3.8.2

e Hidrolik parcalari ve hidrolik hatlari dlizenli olarak mekanik kusurlar érn. kesik
ve asinmig kisimlar, ezilmeler, kiriklar, yirtiklar, delikli bélgeler agisindan
kontrol edin.

e Dulzgln muhafaza ve kullanim durumunda dahi hortumlar ve hortum
baglantilari dogal bir eskime slirecinden gecerler. Bu sebeple raf ve kullanma
sureleri sinirhdir.

Hortumun kullanma stiresi, azami 2 yillik olasi raf suresinin ardindan azami 6
yildir.

Hortumun Uretim tarihi hortum kaplini Gzerinde ay ve yil olarak verilmistir.
e Hidrolik hatlari hasar ve eskime durumunda degistirin.

e ikame hortum hatlarinin cihaz lreticisinin teknik sartlarini karsilamasi
gerekir. Ozellikle, degistirilecek hidrolik hatlarin farkli azami basing verilerini
dikkate alin.

Bakim ve onarim

Bakim ve onarim g¢alismalarinda makinenin igletimi sirasinda ortaya ¢ikabilecek
ek tehlikeleri dikkate almalisiniz.

e Bakim ve onarim c¢alismalarini daima azami dikkat ile gergeklestirin. Son
derece 6zenli ve tehlikelerden haberdar bir sekilde caligin.

Bakim personelinin vasiflari

e Kaynak igleri ve elektrik donanimi ve hidrolik donanimdaki ¢alismalarin
sadece yetkili kisiler tarafindan gercgeklestiriimesi gerekir.

Asinma pargalari

e Bu isletme kilavuzunda belirtilmis olan bakim ve onarim periyotlarina tam
olarak uyun.

e Aynizamanda tedarikgi bilesenlerinin bakim ve onarim periyotlarina da uyun.
Bu konuda ilgili tedarik¢i dokiimantasyonundan bilgi alin.

e Makinenin, 6zellikle de tespit parcalarinin, glivenlik ile ilgili plastik pargalarin,
hidrolik sistemin, dozaj parcalarinin ve firlatma kanatlarinin, her mevsimin
ardindan kendi uzmani tarafindan kontrol edilmesini saglayin.

e Yedek pargalarin Uretici tarafindan belirlenen teknik sartlari kargilamasi
gerekir. Teknik sartlar orijinal yedek pargalar tarafindan karsilanir.

e Kendinden kilittemeli somunlar bir kerelik kullanim i¢indir. Pargalarin
sabitlenmesinde (6rn. firlatma kanatlarinin degistiriimesinde) daima yeni
kendinden kilittlemeli somunlar kullanin.

1"
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3.8.3 Bakim ve onarim ¢aligmalari

e Tum temizlik, bakim ve onarim g¢alismalari dncesinde ve ariza giderme
calismalari sirasinda traktériin motorunu durdurun. Makinenin tiim
doner pargalari durana kadar bekleyin.

e Kimsenin makineyi yetkisiz ¢alistiramamasini saglayin. Traktorin kontak
anahtarini ¢ikarin.

e Tum bakim ve onarim ¢alismalari 6ncesinde traktdr ve makine arasindaki
glc beslemesini kesin.

e Elektrik sisteminde gerceklestirilecek ¢alismalar dncesinde sisteme gli¢
beslemesini kesin.

e Traktérin makine ile birlikte dogru park edilip edilmedigini kontrol edin.
Traktdér ve makinenin, depo bos bir sekilde, diiz ve saglam bir zemin izerinde
durmasi ve kaymaya karsi givence altina alinmis olmalari gerekir.

e Bakim ve onarim ¢alismalari dncesinde hidrolik sistemin basincini alin.

e Doner kuyruk mili ile calismaniz gerekmesi halinde, kimsenin kuyruk mili ve
tahrik mili yakininda bulunmamasi gerekir.

e Haznedeki tikanikliklari asla eliniz ya da ayaginiz ile gidermeye c¢alismayin,
bu is i¢in uygun bir alet kullanin. Tikanmalarin 6niine gegmek Uzere depoyu
koruyucu 1zgara takili halde doldurun.

e Makineyi su, buhar puskurticu ya da bagka temizlik malzemeleri ile
temizlemeden 6nce, icine temizlik malzemesi girmemesi gereken tum
parcalarin Gzerini értlin (6rn. yataklar, elektrik baglantilari).

e Somun ve vidalarin sikihdini dizenli olarak kontrol edin. Gevsemis

12

baglantilari sikistirin.
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3.9 Trafik glivenligi

Makine takili traktor umumi yol ve sokaklarda surulirken, ilgili Glkenin trafik
kurallarina uyulmalidir. Bu yénetmeliklere uyulmasindan arag sahibi ve surticlsu
sorumludur.

3.9.1  Siiriis 6ncesi kontroller

Siris 6ncesi kontroli trafik givenligine 6nemli katkida bulunur. Her stiris
oncesinde isletim sartlarinin, trafik givenliginin ve ilgili Glkenin yonetmeliklerinin
saglanip saglanmadigini kontrol edin.

izin verilen toplam agirliga uyuluyor mu? izin verilen dingil yiikind, fren
yukunu ve tekerlek yuk kapasitesini gdzetin; Ayrica bkz. ,Dingil yukd hesabi*

sayfa 33.
Makine dogru bir sekilde takili mi?

Surusg sirasinda gubre kaybi yaganabilir mi?

- Depodaki giibre doluluk oranina dikkat edin.

- Gubre ayar surgulerinin kapali olmasi gerekir.

- Tek etkili hidrolik silindirlerde ayrica kiresel valf de kilitlenmelidir.
- Elektronik kumanda Gnitesini kapatin.

Traktérin lastik basincini ve fren sistemlerini kontrol edin.

Makinenin isiklandirmasi ve isaretlemesi Ulkenizdeki umumi yol kullanimina
dair yénetmeliklere uygun mu? Makinenin yénetmeliklere uygun olarak
takilmasina dikkat edin.

3.9.2 Makine ile nakliye siirlisi

Traktorun sUrusu, manevra ve fren 6zellikleri bagl makine ile degigir. Dolayisiyla
ornegin makinenin agirhginin ¢ok ylksek olmasi traktérinizin on dingilinin
Uzerindeki yuku azaltir ve bu sekilde manevra kabiliyetini etkiler.

Sirdsinizu degisen surls ozelliklerine gére uyarlayin.

Sirls sirasinda yeterli goris alaniniz olmasina dikkat edin. Bu
saglanamazsa (6rn. geri manevra sirasinda), striicliyd yonlendirecek birinin
olmasi gerekir.

izin verilen azami hiza dikkat edin.

Yokus yukari ve asagi surtslerde ve egimli yerlerde enine sirtslerde ani
donuslerden kaginin. Agirlik merkezinin yer degistirmesi sonucu devrilme
tehlikesi vardir. Diz olmayan ve yumusak zeminlerde (6rn. tarlaya girerken,
bordirlerde) 6zellikle dikkatli olun,

Saga sola salinmanin 6niine gegmek Uzere ¢ nokta aski tertibatinin alt
askisini yanal olarak sikin.

Siris ve isletim sirasinda makine lGzerinde insan bulunmasi yasaktir.

13



3 Gilvenlik

3.10 Makinedeki koruma donanimlari

3.10.1 Koruma donanimlarinin konumu

Resim 3.2: Koruma donanimlari, Uyari ve talimat etiketleri, on taraf

[11 Beraber seyahat yasagi uyarisi
[2] Merdiven bilgi notu

[3] Beyaz on reflektor

[4] Bilgi notu: koruyucu i1zgara kilidi
[5] Depodaki koruyucu izgara

[6] Koruyucu izgara kilidi

[71 Bilgi notu: Kuyruk mili hizi

[8] Bilgi notu: azami yuk

[9]1 Uyari: malzeme cikisi

[10] isletim kilavuzunu okuyun uyarisi
[11] Onay plakasi

[12] imalatci plakasi

14
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3

Resim 3.3:  Koruma donanimlari, Uyari ve talimat etiketleri, arka taraf

(1]
(2]
3]
(4]
3]
(6]
[7]
(8]
(9]

Haznedeki halka talimat notu
Emniyet demiri

Uyari: sikisma tehlikesi

Sari yan reflektorler

Kirmizi reflektor

Uyari: kontak anahtarini ¢ikarin
Hareketli parcalar uyarisi

Ustiine cikma yasag talimat notu
Dagitici disk korumasi

15
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3.10.2 Koruyucu donanimlarin iglevi

16

[11 Tahrik mili koruyucusu

Resim 3.4: Tahrik mili

Koruyucu donanimlar sagliginizi ve hayatinizi korur.

e Makine ile galismaya baslamadan énce koruyucu donanimlarin igler
durumda oldugundan emin olun.

e Makineyi sadece koruyucu donanimlar etkin durumda ise calistirin.

e Emniyet demirini tirmanma araci olarak kullanmayin. Bunun icin
tasarlanmamistir. Disme tehlikesi vardir.

Tanim

islev

Haznedeki koruyucu
Izgara

Vicudun uzuvlarinin déner karigtirici tarafindan igeri
¢ekilmesini engeller.

Dozaj strglsinin vicudun uzuvlarini kesmesini
engeller.

Gubre topaklari, buyukce taslar veya diger buyuk
maddeler sonucu serpme islemi sirasinda arizalarin
ondne gecer (elek iglevi).

Koruyucu i1zgara kilidi

Haznedeki koruyucu i1zgaranin yanlislikla agiimasini
Onler. Koruyucu 1zgaranin diizgiin kapatilmasi halinde
mekanik olarak yerine oturur ve kilitlenir. Sadece bir
alet yardimi ile agilabilir.

Emniyet demiri

Arkadan ve yanlardan doéner dagitici disklere
kapilmayi onler.

Dagitici disk korumasi

Ondeki déner dagitici disklere kapilmayi énler.

Gubrenin (traktér/calisma alani yoninde) éne dogru
firlatilmasini énler.

Tahrik mili koruyucusu

Doner tahrik miline uzuv ve giysilerin kapilmasini
Onler.
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3.1

Uyari ve talimat etiketleri

Makinede cesitli uyari ve talimat etiketleri mevcuttur (makinedeki yerleri bkz.
3.10: Makinedeki koruma donanimlari, Sayfa 14).

Uyari ve talimatlar makinenin parcalaridir. Sokilmemeli ve degistiriimemelidirler.
Eksik ya da okunamayan uyari ve talimatlarin derhal yenilenmesi gerekir.

Onarim galismalari sirasinda yeni parcgalar takilmasi durumunda, yeni pargalara
orijinal pargalarda bulunan uyari ve talimatlarin aynilarinin takilmasi gerekir.

DUYURU

Dogru uyari ve talimatlari yedek parga servisinden edinebilirsiniz.

17
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3.111

Uyarni etiketleri

isletim kilavuzunu ve uyarilari okuyun.

Makine galistirlmadan énce igletim kilavuzunu ve uyarilari
okuyun ve dikkate alin.

isletme kilavuzu, makinenin isletimini ayrintili bir sekilde
aciklar ve isletme, bakim ve onarima iligkin dnemli uyarilar
sunar.

Disari atilan malzemeler dolayisi ile tehlike

Firlatilan malzeme dolayisiyla tim vicutta yaralanma
tehlikesi

Calistirmadan 6nce herkesin makinenin tehlike bolgesinden
(firlatma bolgesi) gikmasini saglayin.

Hareketli parcalar nedeni ile tehlike
Uzuvlarin kesilme tehlikesi

Doéner dagitici disklerin, karigtiricinin ya da tahrik milinin
tehlike bolgesine el sokmak yasaktir

Bakim, onarim ve ayar ¢alismalari 6ncesinde motoru kapatin
ve kontak anahtarini ¢ikarin.

Hareketli parcalar nedeni ile sikisma tehlikesi
Uzuvlarin kesilme tehlikesi
Dozaj surglsunun tehlike bolgesine el sokmak yasaktir

Bakim, onarim ve ayar ¢alismalari 6ncesinde motoru kapatin
ve kontak anahtarini ¢ikarin.

> B P>

[

Kontak anahtarini ¢ikarin.

Bakim ve onarim g¢alismalari dncesinde motoru kapatin ve
kontak anahtarini ¢gikarin. Gig beslemesini kesin

nnnnnn

Hareketli parcalarin stline ¢gikmak yasaktir.

Kayma ve yaralanma tehlikesi Dagitim ve nakliye sirasinda
makineye ¢ikmayin.

18
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3.11.2 Talimat etiketi ve imalatci plakasi

Merdiven
Kapali merdivene ¢ikmak yasaktir.
Sadece acgiimisg durumdayken ¢ikilabilir

Trafige sadece merdiven kapali durumdayken
cikilabilir

Depodaki tagsima halkalari

Kaldirma donaniminin sabitlenmesine yarayan
tutucunun tanim isareti

Cikmak yasaktir
Emniyet demirine ¢gikmak yasaktir

Koruyucu 1zgara kilidi

Koruyucu 1zgara kilidi, haznedeki koruyucu
1zgara kapandiginda otomatik olarak kilitlenir.
Sadece bir alet ile acilabilir.

Kuyruk mili hizi
Kuyruk milinin nominal hizi 750 devir/dakikadir.

By

nex. 4200 kg

2058810

Azami yik

19
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3.12 imalatgi plakasi ve onay plakasi
DUYURU
Makineyi teslim alirken gerekli tim levhalarin mevcut olduguna dikkat edin.
e Teslim edilen lilkeye gére makineye ek levhalar takilabilir.
r Rauch Landmaschinenfabrik GmbH
EE-?E! Landstr. 14 * 76547 Sinzheim * Germany
[l RAUCH
Brand RAUCH 8 1O CETCIME ORI CEOITIRE
Serial No XX-XXXXX
Maschine
Model
®/ Unladen Mass  min. xxx kg / max xxx kg
@/ Made in Germany
Resim 3.5: imalatci plakasi
[11 Uretici
[2] Seri numarasi
[3] Makine
[4] Tip
[5] Yuksuz agirhik
Model year 20xx
Year of manufacture 20xx
Resim 3.6: CE Onay
[11 Model
[2] Uretim yili
3.13 Reflektorler

Makine fabrika ¢ikisi, pasif 6n, arka ve yan aydinlatma ile donatiimistir (Makine
Uzerindeki konumlari i¢in bkz. 3.10.1: Koruma donanimlarinin konumul,

Sayfa 14).




Teknik veriler 4

4 Teknik veriler

4.1 Uretici

RAUCH Landmaschinenfabrik GmbH
Landstrale 14

D-76547 Sinzheim

Telefon: +49 (0) 7221 / 985-0

Faks: +49 (0) 7221 / 985-200

Servis merkezi, teknik miisteri servisi
RAUCH Landmaschinenfabrik GmbH
Posta kutusu 1162

D-76545 Sinzheim

Telefon: +49 (0) 7221 / 985-250

Faks: +49 (0) 7221 / 985-203

4.2 Makinenin tanimi

AXIS serisi makineleri, bolim ,Amaca Yoénelik Kullanim* sayfa 1 ile uyumiu
olarak kullanin.

Makine asagidaki yapi gruplarindan olusur.

e Karistiricili ve ¢ikish 2 boélimla hazne

e (Govde ve baglanti noktalari

e Tahrik elemanlari (Tahrik mili ve sanziman)

e Dagitim elemanlari (karistirici, glibre ayar surgisu, serpme miktari skalasi)
e (Calisma genisligi ayar elemanlari

e Koruma donanimlari; bkz. ,Makinedeki koruma donanimlari® sayfa 14.

DUYURU

Bazi modeller butun tlkelerde mevcut degildir.
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4.2.1

Resim 4.1:

(1]
(2]
3]
(4]
(3]
(6]
(7]

22

Donanimlara genel bakis:

>,

Hortum ve kablo yeri
Baglanti noktalari
Tarti hiicreleri
Tahrik mili tutucusu
Sanziman
Sanziman mili

Tarti gergevesi

Donanimlara genel bakis: On taraf
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S

A4

Resim 4.2: Donanimlara genel bakis: Arka taraf

(1]
(2]
3]
(4]
5]
(6]

Depo (gozetleme penceresi, doluluk durumu skalasi)
Merdiven

Gibre birakma noktasi ayar merkezi (sol/sag)
Dagitici disk (sol/sag)

Serpme miktari skalasi (sol/sag)

Sinir ve kenar donanimlari TELIMAT
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4.2.2 M EMC fonksiyonu sanzimani

Resim 4.3:  Dagitici disklerin torkunun &lgilmesi yolu ile kitle akisi denetimi: AXIS-M 50.2
EMC

[11 Sag devir sayisi sensori (hareket yoni)
[2] Referans hiz sensoru
[3] Sol hiz senséri (hareket yoni)
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4

423

Karigtirici

Resim 4.4: Karistirici

[1] Dozaj slrgusu
[2] Kanstiric
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4 Teknik veriler

4.3 Makine bilgileri

431 Versiyonlar

DUYURU

Bazi modeller bitln tlkelerde mevcut degildir.

Versiyon
islev w D
Hareket hizina bagh serpme °
Tartim hicreleri yoluyla kitle akisi denetimi °
Elektrikli gibre birakma noktasi ayari °
VariSpread °
Cift etkili hidrolik silindir °
Tip AXIS 50.2 EMC | AXIS 50.2 EMC + W
Dagitici disklerin torkunun dlgulmesi o o
ile kitle akisi denetimi (EMC)
Hareket hizina bagh serpme ° °
Devir sayisi gostergesi ° °
Tarti hicreleri °
VariSpread ° °
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4

Standart donanim teknik verileri

Boyutlar:
Veriler AXIS 50.2
AXIS 50.2 EMC
Toplam genislik 290 cm
Toplam uzunluk 161,0 cm
Dolum yuksekligi 131 cm
(Standart makine)
Agirlik merkezinin alt kontrol noktasina mesafesi 74,5 cm
Dolum genisligi 270 cm
Calisma geni§ligi1 18 -50m
Kuyruk mili hizi min. 580
maks. 920
Kapasite 2200 L
Kitle akisi? maks. 500 kg/dk
Hidrolik basing maks. 200 bar
Ses basinci seviyesi® (traktoriin kapali kabininde 75 dB(A)

Olgulen)

1. Gubre gesidi ve dagitici disk tipine bagdl galisma genisligi
2. Gubre gesidine bagl azami kitle akigi

3. Makinenin ses basinci seviyesi sadece traktor galisirken hesaplanabildiginden, gercekte

Olgiilen deger, 6nemli 6lglide kullanilan traktére baghdir.
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4 Teknik veriler

Yukler ve agirliklar:

DUYURU

Makinenin yukstz agirligi (kutlesi) donanima ve eklenti kombinasyonuna bagli
olarak degigsir. Imalatgi plakasi Uzerinde belirtilen ylksuz agirlik (kutle), standart

donanima iligkindir.

Veriler AXIS 50.2

Yuksuz agirlik 680 kg

Gubre yik kapasitesi maks|4200 kg

4.3.3 Eklentilerin teknik verileri

AXIS serisi makineler igin g¢esitli eklentiler mevcuttur. Kullanilan donanima bagl
olarak kapasite, boyutlar ve agirliklar degisebilir.

AXIS 50.2
Eklenti GLW1000 GLW2000
Kapasitenin degistiriimesi + 1000 L + 2000 L
Dolum yuksekliginin degistiriimesi +22cm +44 cm
Eklenti boyutu maks. 290 x 150 cm
Eklenti agirhgi 52 kg 86 kg
Not 4 yanl 4 yanl
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4.4 Mevcut 6zel donanimlarin listesi

DUYURU

Donanimlari makineye bayiiniz ya da yetkili servisiniz tarafindan monte
ettirmenizi tavsiye ederiz.

DUYURU

Mevcut 6zel donanimlar makinenin kullanilacagi tlkeye baglidir ve burada hepsi
gOsterilmemektedir.

e Belirli bir 6zel donanima ihtiyaciniz varsa, bayinizle/ithalatginizla irtibata
geciniz.

441 Eklentiler

Hazne eklentisi ile standart makinelerin kapasitesini artirmaniz mimkuindur.
Eklentiler standart Gniteye vidalanirlar.

DUYURU

Eklentilere genel bir bakis igin bkz. bdlim 4.3.3: Eklentilerin teknik verileri,
sayfa 28.

4.4.2 Kapama brandasi
Hazne lGzerinde kapama brandasi kullanimi ile serpilen maddeyi yagmur ve
nemden koruyabilirsiniz.

Hazne kapama brandasi, hem standart Gniteye hem de ek olarak monte edilmig
hazne eklentisine monte edilir.

Kapama brandasi Kullanim

AP-XL 50, katlanabilir e Eklentiler GLW1000, GLW2000

4.4.3 Kap brandasinin AP-Drive elektrikli uzaktan kumandasi

Bu uzaktan kumandayla, traktér kabininden, kap brandasini elektrikle agip
kapatabilirsiniz.

444 Tele-Space tahrik mili

Tele-Space tahrik mili uzatilabilir ve bu sayede makinenin rahat bir sekilde
traktore takilmasina yardimci olan ek bir alan sunar (yaklasik 300 mm).

Tele-Space tahrik mili ile birlikte ayri bir montaj kilavuzu verilir.
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445 Ek aydinlatma

Makine ek bir 1siklandirma ile donatilabilir.

Aydinlatma Uygulama

BLF 25/50 e One dogru 1siklandirma
e Uyari levhali

e genis eklentiler igin

BLF e One dogru 1siklandirma
e Uyari levhasi yok

® genis eklentiler igin

DUYURU

Fabrika ¢ikisinda mevcut bulunan isiklandirma, traktérin kullanildi§i Glkeye
gOre degismektedir.

e Arkaya dogru i1g1da ihtiyaciniz varsa, bayiinizle/ithalatginizla irtibata geciniz.

DUYURU

Eklentiler trafik yonetmeliklerinde belirtilen 1giklandirma sartlarina tabidirler.
e Ulkenizde gegerli olan yonetmeliklere uyun.

446 Mesnetli park tekerlekleri ASR 25

Yukslz makinenin park edilmesi ve elle itilmesi igin.

Park tekerlekleri dnde iki adet kilavuz tekerlekten ve arkada iki adet kilitsiz sabit
tekerlekten olusmaktadir

4.4.7 Sinir serpme tertibati GSE 60

Dagitim genisligini (sola ya da saga dogru) traktériin ortasindan tarla dis
kenarina dogru yaklagik O mile 3 m araligina sinirlar. Tarla kenarina bakan dozaj
surgUsu kapahdir.

e Sinir serpme iglemi igin sinir serpme Unitesini asad! dogru agin.

e ki tarafli serpme iglemi dncesinde, sinir serpme Unitesini tekrar yukari
kaldirin.

44.8 GSE 60 i¢in hidrolik uzaktan kumanda FHD 30-60

Bu uzaktan kumanda ile sinir serpme tertibati hidrolik olarak traktér kabininden
sinir serpme konumuna dogru dénduruldr ya da sinir serpme konumundan iki
yonlu serpme konumuna geri getirilir.

Hidrolik uzaktan kumanda FHD 30-60'nin kullanimi igin ¢ift etkili bir kontrol vanasi
gerekir.
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449 Firlatma kanadi eklentisi Z14, Z16, Z18

Firlatma kanadi eklentisi salyangoz ilaci granullerinin serpilmesi i¢indir.
Salyangoz ilaci granili firlatma kanadi, dagitici diskin sag ve solundaki kisa
firlatma kanadinin yerine gecer.

Takim Kullanim

Z14 e Dagitici disk S4
Z16 e Dagitici disk S6
Z18 e Dagitici disk S8

4.410 Uygulama test kiti PPS5

Tarlada enine dagilimin kontrolu
igindir.

4.411 Giubre Tanima Sistemi DiS

Bilinmeyen gubrelerde serpme 6zelliklerinin hizli ve kolay bir sekilde
belirlenmesi.

4412 Serpme tablosu defteri

En yeni serpme tablolarini her zaman internette veya Fertilizer-Chart
uygulamasinda gorebilirsiniz.

Yine de serpme tablolarinin basili haline ihtiyaciniz varsa, bunu
bayiinizden/ithalat¢inizdan siparis verebilirsiniz.

4.413 SpreadLight ¢aligma far

SpreadLight 6zel donanimi, kullanicinin, karanlikta serpme islemi sirasinda
serpme islevlerini gorsel olarak kontrol etmesini saglar.

SpreadLight 6zel donanimi, yogun LED isigindan olusur ve 6zellikle serpme
haznelerine ayarlidir. Olasi yanlis ayarlar veya dozaj strgulerindeki tikanikhklar
derhal belirlenir.

Ayrica, kullanici, karanlikta, 6zellikle de genis ¢alisma genisliklerinde dis serpme
alanindaki engellere veya tehlike noktalarina daha hizli reaksiyon gdsterebilir.
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Dingil yiikii hesabi 5

Dingil yuku hesabi

A DIKKAT

Asiri yuk tehlikesi

A Unitelerin 6n ve arka Ui¢ nokta aski tertibatina montajinin izin
verilen toplam agirligin asilmasina sebep olmamasi gerekir.
Traktorin 6n dingilinin daima en az traktorin yiksiz
agirhginin %20'si ile yiklenmis olmasi gerekir.

» Unitenin kullanimindan 6énce, bu sartlarin kargiladigindan
emin olun.

» Asagidaki hesaplamalari gergeklestirin, ya da traktor-tnite
kombinasyonlarini tartin.

Toplam agirligin, dingil
yuklerinin, tekerlek tasima
kapasitesinin ve gerekli asgari
balast agirliklarinin
hesaplanmasi.

Resim 5.1:  YUkler ve agirliklar

Hesaplama icin su verilere ihtiyaciniz vardir:

Karakter | Anlami Hesaplama

[Birim] yolu (Tablo alt
bashgr)

T [ka] Traktoérin yukstz agirhgi [1]

Ty [kg] | YuUksUz traktorin 6n dingil yuku [1]

T [kg] |YuUksuz traktoran arka dingil yuku [1]

Gy [kg] |One monte (initenin/On balastin toplam agirligi 2]

Gy [kg] |Arkaya monte Unitenin/Arka balastin toplam agirligi | [2]

a[m] One monte (nitenin/On balastin agirlik merkeziile |[2], [3]
on dingilin ortasi arasindaki mesafe

b [m] Traktoérin dingil mesafesi [11, [3]

c[m] Arka dingilin ortasi ile alt baglanti yuvarinin merkezi |[1], [3]

arasi mesafe

d[m] alt baglanti yuvarinin merkezi ile arkaya monte [2]
Unitenin/arka balastin agirlik merkezi arasi mesafe

[1] Bkz. traktérun isletme kilavuzu
[2] Bkz. Gnitenin fiyat listesi ve/veya isletme kilavuzu
[3] Olgim
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5 Dingil yiikii hesabi

Arkaya monte linite veya 6n-arka kombinasyonlari

Asgari 6n balast agirligi hesabi
GV min G _ (Gye(ct+td)—-Tyeb+0,2eT; eb)

Vmin a+b

Hesaplanan asgari balast agirligini tabloya girin.

One monte iinite

Asgari arka balast agirligi hesabi

O min = b+c+d

Hesaplanan asgari balast agirligini tabloya girin.

One monte (inite (GV) asgari 6n balast agirhigindan (GVmin) hafif ise, 5ne monte Unitenin
agirhiginin en az asgari 6n balast agirhgina kadar artirilmasi gerekir.

Gergek 6n dingil yukunin
hesaplanmasi TV tat _ (Gye(atb)+Tyeb-Gye(ctd))

TVtat_ b

Hesaplanan gergek 6n dingil yiku degerini ve traktdrin isletme kilavuzunda verilen izin verilen 6n
dingil yukina tabloya girin.

Arkaya monte Unite (GH) asgari arka balast agirligindan (GH min) hafif ise, arkaya monte Unitenin
agiriginin en az asgari balast degerine kadar artiriimasi gerekir.

Gergek toplam agirhigin
hesaplanmasi Gtat G~ (Gy+ Ty +Gy)

Hesaplanan gergek toplam agirlik degerini ve traktdrin isletme kilavuzunda verilen izin verilen
toplam agirlik degerini tabloya girin.

Gergek arka B
dingil yukinin hesaplanmasi TH tat THtat_ (Giar— Gytar)

Hesaplanan gergek arka dingil yiki degerini ve traktorin isletme kilavuzunda verilen izin verilen
arka dingil yukunu tabloya girin.

Tekerlek tagima kapasitesi

izin verilen tekerlek tagima kapasitesinin (bkz. érn. tekerlek ureticisinin dokiimanlari) iki katini (iki
tekerlek) tabloya girin.
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Dingil ytikleri tablosu:

Asgari 6n/arka
balast

Toplam agirlik

On dingil yUki

Arka dingil yuku

Yapilan hesaba
gore gercek deger

isletme kilavuzuna
gore izin verilen deger

izin verilen tekerlek
tasima
kapasitesinin iki
kati (iki tekerlek)

kg — —
kg|< kg —
kg|< kg|< kg
kg|< kg|< kg

Asgari balast, monte edilebilen Unite ya da balast agirligi olarak traktére

takilmahdir.

Hesaplanan degerler, izin verilen degerlerden kii¢ik ya da izin verilen

degerlere esit olmalidir.
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Traktorsiiz nakliye 6

6 Traktorsuz nakliye

6.1 Genel giivenlik talimatlar

Makine nakledilmeden 6nce asagidaki talimatlari dikkate alin:

Traktér olmaksizin, makine sadece deposu bos iken nakledilebilir.

Calismalar sadece vasifli, egitimli ve 6zel olarak yetkilendirilmis kisiler
tarafindan gercgeklestirilebilir.

Uygun nakliye ve kaldirma araglar (6rn. ving, fork lift, yik kaldirma araci,
halat baglantilari...) kullanin.

Nakliye glizergahini dnceden belirleyin ve olasi engelleri kaldirin.
Tam guvenlik ve nakliye donanimlarinin iglerligini kontrol edin.

Sadece kisa sureligine ortaya ciksalar dahi, tim tehlike bélgelerini uygun
sekilde emniyet altina alin.

Nakliyeden sorumlu kisi, makinenin usuliine uygun sekilde nakledilmesini
saglamasi gerekir.

Yetkisiz kigileri nakliye giizergahindan uzaklastirin. ilgili bdlgeleri kordon
altina alin!

Makineyi dikkatli bir sekilde nakledin, 6zenle tasiyin.

Agirhk merkezi dengesine dikkat edin! Gerekirse halat uzunluklarini, makine
tam olarak tagsima aracinda asili olacak sekilde ayarlayin.

Makineyi yere mimkun oldugunca yakin bir ylkseklikte, kurulacagi yere
nakledin.

6.2 Yiikleme ve bosaltma, park etme

1.

Makinenin agirlhigini belirleyin.

Bu amagla tanitim plakasindaki bilgileri kontrol edin.

Varsa takili 6zel donanimlarin agirhigini da dikkate alin.

Makineyi uygun bir kaldirma donanimi ile dikkatli bir sekilde kaldirin.

Makineyi dikkatli bir sekilde nakliye aracinin yiik platformuna ya da saglam bir
zemine birakin.
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7 isletime alma

71 Makinenin Teslim Alinmasi
Makineyi teslim alirken, teslimatin eksiksiz olup olmadigini kontrol edin.

Standart donanim sunlari igerir:

1 adet AXIS serisi kati glibre serpme makinesi

1 adet igletim kilavuzu AXIS 50.2

Oluktan olusan 1 adet serpme miktar testi kiti

Alt ve Ust baglanti kolu pimi

1 adet dagitici disk takimi (siparise gore)

1 adet tahrik mili (isletim kilavuzu dahil)

1 adet karistirici

Haznedeki koruyucu i1zgara

Versiyon D: Kumanda Unitesi QUANTRON-A

Versiyon W, EMC (+W): ISOBUS makine kumandasi AXIS ISOBUS
Litfen ek olarak siparis etmis oldugunuz opsiyonel donanimlari da kontrol edin.

Nakliye hasarlari olup olmadigini ya da eksik parcga olup olmadigini belirleyin.
Nakliye hasarlarini nakliye sirketine teyit ettirin.

DUYURU

Teslim alirken takili tim parcgalarin siki ve dlzgln bir sekilde takili oldugunu
kontrol edin.

Sag ve sol disklerin surisg istikametine donlk olarak monte edilmis olmasi
gerekir.

SUphe durumunda bayiinize ya da dogrudan fabrikaya bagvurun.
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7.2

7.3
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Traktor Gereklilikleri

AXIS serisi makinenin glvenli ve amacina uygun kullanimi igin, traktérin gerekli
mekanik, hidrolik ve elektrik sartlari saglamasi gerekir.

Tahrik mili baglantisi : 1 3/8 ing, 6 pargali, 700 d/dak,

Yag beslemesi: maks. 200 bar, tek ya da cift etkili valf (donanima bagli)
Arag voltaji: 12 V,

Uc nokta aski sistemi sinif Il

Tahrik milinin makineye montaji

A DIKKAT

Uygun olmayan tahrik milinden kaynaklanabilecek fiziksel hasar

& Makine, Uniteye ve guce bagli olarak tasarlanmig bir tahrik mili ile

donatiimistir.

Yanlis boyutlandiriimis ve izin verilmeyen, érnedin korumasiz ya da
emniyet zincirsiz bir tahrik milinin kullanimi, insanlari yaralayabilir,
traktérde ve makinede zarara sebep olabilir.

» Sadece Uretici tarafindan izin verilen tahrik millerini kullanin.
» Tahrik mili Ureticisinin igletim kilavuzunu dikkate alin.

Modele bagl olarak makine farkl tahrik milleri ile donatiimig olabilir:

Yildiz mandall tahrik mili,
Yildiz mandalhl Tele-Space tahrik mili.
Montaj konumunu kontrol edin.

- Tahrik milinin traktdér semboll ile isaretlienmis ucunun traktére dénuk
olmasi gerekir.

Kontak anahtarini ¢ikarin. |~

Tahrik mili korumasinin [1]
kilitteme vidasini sokun.

Tahrik mili korumasini
s6kme konumuna gevirin.

Tahrik milini digari ¢ekin.

Resim 7.1:  Tahrik milini gevsetin.
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Monta;j:

1. Sanziman mili koruyucusunu
¢ikarin ve sanziman milini
yaglayin.

2. Tahrik milini sanziman miline
monte edin.

Resim 7.2:  Tahrik milini sanziman miline
monte edin

3. Alti kdseli vida ve somunu
SW 17 anahtar ile sikin
(maks. 35 Nm).

Resim 7.3:  Tahrik milini sikin
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4. Hortum kelepgeli tahrik mili
korumasini ile tahrik mili
Uzerinden kaydirin ve
sanzimanin boynuna
yerlestirin (sikmayin).

5. Tahrik mili korumasini kilit
konumuna gevirin.

Resim 7.4:  Tahrik mili korumasini
yerlestirin

6. Kilitteme vidasini sikin.

7. Hortum kelepgesini sikistirin.

Resim 7.5: Tahrik mili korumasini
sabitleyin



isletime alma

Sokme talimatlan:

e Tahrik mili sbkme iglemi montaj isleminin tam tersidir.

e Emniyet zincirini tahrik milini asmakta kullanmayin.

e Sokulmus hareket milini, dngoérulen tutucuya [2] koyun.
- Bkz. resim7.6.

Resim 7.6:  Kablo ve hidrolik hortumlari koyma yeri

[1] Hortum ve kablo tutucu
[2] Tahrik mili tutucu
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7  lIgletime alma

7.4 Makinenin traktore baglanmasi

741  Sartlar

A TEHLIKE

Uygun olmayan traktér sonucu hayati tehlike

& Serisi makineye uygun olmayan traktérin kullanimi isletme ve
nakliye surtsu sirasinda son derece ciddi kazalara sebep olabilir.

P Sadece makinenin teknik sartlarini saglayan traktorler
kullanin.

P Arag dokiimanlari yardimiyla traktoriiniiziin makine igin
uygun olup olmadigini kontrol edin.

Ozellikle su sartlari kontrol edin:

e Hem traktdr hem de makinenin igletimi givenli mi?

e Traktér mekanik, hidrolik ve elektriksel gereklilikleri kargiliyor mu?
- Bkz. .Traktdr Gereklilikleri® sayfa 40.

e Traktérin ve makinenin ara baglanti siniflari birbirini tutuyor mu (gerekirse
bayiinize danigin)?

e Makine guvenli bir sekilde diz ve saglam bir zemin Uzerinde duruyor mu?
e Dingil yukleri belirtilen hesaplara uyuyor mu?
- Bkz. .Dingil yuku hesabi” sayfa 33.

Ara disklerin konumu

Makine ile birlikte verilen ara disklerin [2] alt baglanti yuvarinin [1] her iki yaninda
dogru konumlandiriimis olmasina dikkat edin.

Resim 7.7:  Makine baglantisinda ara disklerin konumu
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A TEHLIKE

Dikkatsizlik ya da yanhs isletim sonucu hayati tehlike

Traktor yaklasirken ya da hidrolik sistem c¢aligirken traktor ve
makine arasinda duran Kisiler icin 6limle sonuclanabilecek
sikisma tehlikesi bulunur.

Traktor dikkatsizlik ya da yanlis isletim sonucu ¢ok ge¢
durdurulabilir ya da hi¢ durdurulamayabilir.

P Traktor ve makine arasindaki tehlike bolgesinden herkesi
uzaklastirin.

>

Makine traktorin Ug nokta aski sistemine baglanir (arka baglantr).

DUYURU

Normal gubreleme ve geg gubreleme icin daima makinenin st baglanti
noktalarini kullanin. Bkz. resim 7.8.
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Resim 7.8:  Montaj konumu
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Montaj talimatlari

e Sinif IV tipi traktdére baglanti sadece sinif Il tipi ara payi kullanilarak
yapilabilir. Rediksiyon mansonlarini takin.

e Alt ve Ust baglanti pimlerinin, pim klipsi veya yayli klipsler yardimi ile
kilitlenmesi gerekir.

e Makineyi, serpme tablosundan alinan bilgilere gore ayarlayiniz. Bu, glibrenin
dizgiin dagihimini saglamaktadir.

e Serpme islemi esnasinda saga, sola salinmayin. Makinenin yanlara dogru
cok fazla oynama payinin olmamasini kontrol ediniz:

- Traktérun alt baglanti kollari sabitleme kirigleri ve zincirler ile
desteklenmelidir.

1. Traktorl galistirin.
e Kontrol: Kontrol mili kapali.
2. Traktdri makineye dogru surun.
e Alt kontrol kollarinin kancalarini heniz takmayin.

e Tahrik milinin ve kontrol elemanlarinin baglanabilmesi icin traktor ve
makine arasinda yeterli alan olmasina dikkat edin.

3. Traktérin motorunu kapatin. Kontak anahtarini ¢ikarin.

Tahrik milini traktére monte edin.

e Yeterli alan yoksa, uzatilabilen bir Tele-Space-Tahrik Mili kullaniimalidir.
5. Elektrikli ve hidrolik surgu tahrik tertibatlarini ve 1siklandirmayi baglayin.

6. Traktor kabininden, alt baglantinin kancasini ve ust baglantiyi, bunun igin
6ngorilmas baglanti noktalarina, traktértintzin isletme kilavuzunda tarif
edildigi sekilde baglayin.

DUYURU

Gulvenlik ve kullanim kolayhgi sebebiyle, alt badlanti kancasinin hidrolik bir tst
baglanti ile birlikte kullanilmasini tavsiye ederiz. Bkz. resim 7.8.

7. Makinenin siki bir sekilde baglanip baglanmadidini kontrol edin.
8. Makineyi dikkatli bir sekilde istenen kaldirma yUksekligine kaldirin.
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A DIKKAT

Cok uzun tahrik mili sonucu maddi hasar tehlikesi

A Makine kaldirilirken tahrik milinin iki yarisi birbirleri ile iceriden temas
edebilir. Bu da tahrik milinde, sanzimanda ya da makinede hasara
sebep olabilir.

» Makine ile traktor arasindaki boslugu kontrol edin.
» Tahrik milinin dis borusu ile serpme tarafindaki koruyucu huni
arasinda yeterli mesafeye dikkat edin (en az 20 ila 30 mm).

9. Gerekirse tahrik milini kisaltin.

DUYURU

Hareket mili sadece bayi veya yefkili servis tarafindan kisaltilabilir.

DUYURU

Tahrik milinin kontroll ve ayarlanmasina iligkin olarak tahrik mili Ureticisinin
isletme kilavuzundaki montaj ve kisaltma talimatlarini dikkate alin. isletme
kilavuzu teslimat sirasinda tahrik miline takili olarak gelir.

10. Montaj yuksekligini ayar tablosuna gére 6énceden ayarlayin. Bkz.
7.8.2: Serpme tablosuna gére ayar, sayfa 55.
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7.5

7.5.1

7.5.2
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Surgu tahrik tertibatinin montaiji

Hidrolik siirgi tahrik tertibatinin montaji: Versiyon D

Traktor Gerekleri
e ki adet gift etkili kontrol vanasi

islev

Gulbre ayar surguleri iki hidrolik silindir tarafindan ayri ayri tahrik edilir. Hidrolik
silindirler hidrolik hortumlar Gizerinden traktérdeki stirgl tahrik tertibatina baglanir.

Versiyon |Hidrolik silindir Calisma sekli

D Cift etkili hidrolik silindir Yag basinci kapar.
Yag basinci agar.

Montaj
1. Hidrolik donanimin basincini alin.
2. Hortumlari makinenin gévdesi Uzerindeki tutuculardan alin.

3. Hortumlar traktéran kargi gelen baglantilarina sokun.

Elektrikli siirgii tahrik tertibatinin montaji: Versiyon W

DUYURU

W versiyon makine, elektronik bir strgulli vana isletme mekanizmasi ile
donatilmistir.

Elektrikli stirgu tahrik tertibati, kumanda Unitesinin isletme kilavuzunda ayrica
tanimlanmistir. Bu isletme kilavuzu, kumanda Unitesinin bir parcasidir.
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7.6

7.6.1

Montaj yliksekliginin on ayari

Giivenlik

A TEHLIKE

VAN

Diisen makinenin altinda ezilme tehlikesi

Ust baglanti kollarinin iki yarisi yanhslikla birbirinden ¢ok fazla
uzaklastirilirsa, Ust baglanti kolu makinenin gekme gticini daha
fazla dengeleyemez. Bu durumda makine aniden geriye dogru
devrilebilir ya da asagi dusebilir.

insanlar agir yaralanabilir. Makineler hasar gériir.

» Ust baglanti kolunu uzatirken traktér ve Ust baglanti kolu
Ureticisi tarafindan belirtilen azami uzunlugu dikkate alin.
» Makinenin tehlike bolgesinden herkesi uzaklastirin.

VAN

A UYARI

Donen dagitici disklerin sebep olabilecegi yaralanma tehlikesi

Dagitici dizenegi (dagitici diskler, firlatma kanatlari) uzuvlari veya
cisimleri yakalayabilir ve i¢ine ¢ekebilir. Dagitici donanima temas
etmek uzuvlarin siyrilmasina, ezilmesine ya da kopmasina sebep
olabilir.

» On (V) ve arkada (H) izin verilen azami montaj
yuksekliklerine mutlaka riayet edin.

» Makinenin tehlike bolgesinden herkesi uzaklastirin.

» Glbre deposuna monte edilmis olan glvenlik demirini asla
sokmeyin.

Montaj yiiksekliginin ayarlanmasindan 6nce genel talimatlar

e Ozellikle bilyiik kaldirma yiiksekliklerinde, Uist baglanti kolunun baglantist igin
traktorde en yuksek baglanti noktasini segcmenizi tavsiye ederiz.

DUYURU

Normal glibreleme ve ge¢ glibreleme icin daima makinenin st baglanti
noktalarini kullanin.

e Traktorin alt baglanti kolu i¢in 6ngérilmis makinede bulunan alt baglanti
noktalari sadece geg¢ glibreleme sirasinda sadece istisnai durumlarda
kullaniimahdir.
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7.6.2  On (V) ve arkada (H) izin verilen azami montaj yiikseklikleri

izin verilen azami montaj yiiksekligi (V + H) daima yerden gévdenin alt kenarina
kadar oélgliniz.

Resim 7.9:  Normal ve ge¢ glibrelemede izin verilen azami montaj yiksekligi V
ve H

izin verilen azami montaj yiiksekligi asagidaki faktdrlere baglidir:
e Normal gubreleme ya da geg gubreleme

izin verilen azami montaj yiiksekligi
V [mm] H [mm]
Normal gubreleme 990 990

Geg gubreleme 900 960
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7.6.3 Serpme tablosuna gore montaj yiiksekligi A ve B

Serpme tablosundaki montaj ylksekligi (A ve B) daima tarla tzerindeki ekinin
yuksekliginden ¢ercevenin alt kenarina kadar oélguldr.

DUYURU

A ve B degerlerini serpme tablosunda gorebilirsiniz.

Normal giibreleme sirasinda montaj yiiksekligi ayari

Sartlar:
e Makine, traktorin Ust baglanti kolunun en st baglanti noktasina
baglanmistir.

e Traktorln alt baglanti kolunun makinenin tst baglanti noktasina
baglanmasi gerekir.

Montaj yiksekligini belirlerken su adimlari atin (normal gibrelemede):
1. Montaj yukseklikleri A ve B (ekinin Ustlinde) ayar tablosundan belirlenir.

2. Montaj yukseklikleri A ve B'yi (arti ekin yuksekligi) 6n (V) ve arka (H) azami
montaj yikseklikleri ile karsilastirin.

&

%

[

Resim 7.10: Normal gubrelemede montaj konumu ve yuksekligi
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Esas olarak sunlar gegerlidir:

A+ekinsV Maks. 990 mm
B + ekin<V Maks. 990 mm

3. Normal glbreleme sirasinda makine izin verilen azami yuksekligi astiginda
ya da A ve B montaj ylksekliklerine erisilemezse: Makineyi ge¢ giibreleme
igin verilen degerler ile monte edin.
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Geg gubrelemede montaj yliksekligi ayari

Sartlar:
e Makine, traktortn Ust baglanti kolunun en Ust baglanti noktasina
baglanmistir.

e Traktorin alt baglanti kolunun makinenin ust baglanti noktasina
baglanmasi gerekir.

Montaj yuksekligini belirlerken su adimlari atin (normal glbrelemede):
1. Montaj yukseklikleri A ve B (ekinin Ustiinde) ayar tablosundan belirlenir.

2. Montaj yukseklikleri A ve B'yi (arti ekin yuksekligi) 6n (V) ve arka (H) azami
montaj yukseklikleri ile karsilastirin.

Resim 7.11: Gec¢ glbrelemede montaj konumu ve yiksekligi

Esas olarak sunlar gegerlidir:

A+ekin<V Maks. 900 mm
B + ekin <V Maks. 960 mm
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3. Bunaragmen traktorun kaldirma yuksekligi, istenen montaj yuksekligini
ayarlamaya yetmezse, makinenin alt baglanti kolunun alt baglanti noktalarini
kullanin.

DUYURU

Traktoér ya da Ust baglanti kolu Ureticisi tarafindan belirlenmis Gst baglanti
kolunun azami uzunluk dederinin asilmamasina dikkat edin.

e Traktor ya da Ust baglanti kolu Ureticisinin isletme kilavuzundaki bilgileri
dikkate alin.
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Resim 7.12: Alt baglanti kolunun alt baglanti noktasina baglanmis makine

Esas olarak sunlar gegerlidir:

A+ekin<V Maks. 900 mm
B + ekin<V Maks. 960 mm
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7.7 Makinenin doldurulmasi

A TEHLIKE

Calisan motordan kaynaklanabilecek yaralanma tehlikesi

& Motor ¢alisirken makinede caligiimasi mekanik aksam ve sizan
gubreden dolay! ciddi yaralanmalara yol acabilir.

» Traktoriin motorunu kapatin.
» Kontak anahtarini ¢ikarin.
» Tim insanlari tehlike bélgesinden gikarin.

A DIKKAT

izin verilen toplam agirhgin asiimasi

& izin verilen toplam agirligin asilmasi aracin (makine ve traktér)
isletim ve trafik glivenligini etkileyip makine ve ¢evrede ciddi

zararlar olusmasina sebep olabilir.
» Doldurma islemi dncesinde yiiklemek istediginiz miktari
belirleyin.
» izin verilen toplam agirhg gézetin.

Makinenin doldurulmasina yoénelik talimatlar:

e Makineyi sadece traktdre bagl iken doldurun. Bu islem sirasinda, traktériin
diiz ve saglam bir zemin Uizerinde durmasini saglayin.

Traktérli kaymaya karsi givenceye alin. El frenini ¢gekin.
Traktériin motorunu kapatin.
Kontak anahtarini ¢ikarin.

1,25 metrenin Ustindeki dolumlar i¢in uygun yardimci techizat kullanin, (6rn.
on merdiven, helezon tasiyici).

e Doluluk durumunu, merdiven disari katlanmisken veya depoda bulunan
gozetleme penceresi (modele bagl) yardimiyla kontrol edin.

Doluluk durumu skalasi (Agirlik yayici igin degil)
Dolum miktarinin kontroll i¢in depoda bir doluluk durumu skalasi bulunur.

Bu skala yardimi ile kalan glbre miktarinin, ikame yapmak zorunda kalmaksizin
ne kadar slre yetecegini tahmin edebilirsiniz.
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7.8

7.8.1

7.8.2

Serpme tablosunun kullanimi

Ayar tablosuna iligkin bilgiler

Makineyi teslim alirken, teslimatin eksiksiz olup olmadidini kontrol edin.

Bunun igin kullanilan gubre, glbre Ureticisinden ya da magazadan alinmistir.
Deneyimler géstermektedir ki, sizin kullanacaginiz guibre - tanim ayni olsa da -
depolama, nakliye ve baska birgok sebepten dolayi farkli serpme 6zellikleri
sergileyebilir.

Bunun sonucunda, serpme tablolarinda verilmis olan makine ayarlari farkli bir
serpme miktari ve daha koétu bir glibre dagilimi sonucunu verebilir.

Bu yiuzden asagidaki talimatlari dikkate alin:
e Gercek serpme miktarini bir serpme miktari testi yoluyla mutlaka kontrol edin.

e Gubre dagiliminin genigligini bir uygulama test kiti vasitasi (opsiyonel) ile
kontrol edin.

e Sadece serpme tablosunda listelenen gubreleri kullanin.

e Herhangi bir glibre ¢esidini serpme tablosunda bulamazsaniz bizi
bilgilendirin.

e Ayar degerlerine kesin olarak uyun. Cok az miktarda sapma iceren ayarlar
bile serpme 6zelliklerini énemli dlglde etkileyebilir.

Karbamit kullanirken sunlara 6zellikle dikkat edin:

e Glbre ithalati dolayisiyla farkli kalite ve partikul blyukliklerinde karbamit
mevcuttur. Bunun sonucunda farkl serpme ayarlari gerekebilir.

e Karbamit diger gubrelerden daha yuksek rizgar duyarhligina ve daha yuksek
nem emme 6zelligine sahiptir.

DUYURU

Kullanilan glbre i¢in dogru serpme ayarlarindan isletim personeli sorumludur.

Yanlig serpme ayarlari sonucu olusan zararlara iliskin hi¢ bir sorumluluk kabul
etmedigimizi 6zellikle belirtiriz.

Serpme tablosuna gore ayar

Gubre gesidi, calisma genisligi, uygulama miktari, stiris hizi ve glibreleme tlriine
bagl olarak isletme personeli en uygun montaj ylksekligini, glibre birakma
noktasini, glibre ayar stirglsu ayarini, dagitici disk tartint ve kuyruk mili hizini
serpme tablosundan belirler.
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Normal giibreleme sirasinda serpme iglemine 6rnek:

Resim 7.13: Normal glbreleme sirasinda serpme islemi

Normal giibrelemede serpme islemi sirasinda simetrik bir dagiima diizeni olusur.
Dogru serpme ayarinda (bkz. ayar tablosundaki bilgiler) glibre esit bir sekilde
dagitilir.

Mevcut parametreler:

Glbre cesidi: KAS BASF
Uygulama miktart: 300 kg/ha
Calisma genisligi: 24 m
Surds hizi; 12 km/h

Serpme tablosuna gbére makinede agagidaki ayarlarin yapilmasi gerekir:

e Montaj yuksekligi: 50/50 (A =50 cm, B = 50 cm)
e Gubre birakma noktasi: 6

e Dozaj surglsunin ayari: 180

e Dagitici disk tura: S4

e Kuyruk mili hizi: 540 d/dk
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Normal gubrelemede sinir serpmeye 6rnek
(Standart donanim TELIMAT):

Resim 7.14: Normal gubrelemede sinir serpme

Normal gubreleme sirasinda sinir serpmede tarla sinirinin étesine neredeyse hig
gubre gecmez. Bu durumda tarla sinirinda az gubreleme gergeklesmesinin kabul
edilmesi gerekir.

Mevcut parametreler:

Gubre cesidi: KAS BASF
Uygulama miktari: 300 kg/ha
Calisma genisligi: 24 m
Surius hizi: 12 km/h

Serpme tablosuna gére makinede asagidaki ayarlarin yapilmasi gerekir:

Montaj yuksekligi:
Gubre birakma noktasit:
Dozaj surgtsunidn ayari:
Dagitici disk tird:
Kuyruk mili hizi:
TELIMAT Ayari:

. Sinir tarafinda onerilen miktar azaltimi %20

50/50 (A =50 cm, B = 50 cm)
6

180 sol, 150 sag’

S4

540 d/dk

K12,5
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Normal giibrelemede kenar serpme iglemine 6rnek
(Standart donanim TELIMAT):
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Resim 7.15: Normal glbrelemede kenar serpme islemi

Normal glibreleme sirasinda kenar serpme islemi, bir miktar glibrenin tarla
sinirini astigi bir gibre dagilimidir. Bunun sonucunda tarla sinirinda gergeklesen
az gubreleme miktari disuk olur.

Mevcut parametreler:

Gubre cesidi: KAS BASF
Uygulama miktari: 300 kg/ha
Calisma genisligi: 24 m
Suris hizi: 12 km/h

Serpme tablosuna goére makinede asagidaki ayarlarin yapilmasi gerekir:

e Montaj yiksekligi: 50/50 (A =50 cm, B = 50 cm)
e Gubre birakma noktasi: 6

e Dozaj surgusinun ayart: 180

e Dagitici disk tir: S4

e Kuyruk mili hizi: 540 d/dk

e TELIMAT Ayari: S13
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Geg gubrelemede serpme iglemi 6rnegi:

Resim 7.16: Gecg glibrelemede serpme iglemi

Geg gibrelemede serpme isleminde simetrik bir dagiima dizeni olusur. Dogru
serpme ayarinda (bkz. ayar tablosundaki bilgiler) glibre esit bir sekilde dagitilir.

Mevcut parametreler:

Glbre cesidi: KAS BASF
Uygulama miktari: 150 kg/ha
Calisma genisligi: 24 m
Suras hizi; 12 km/h

Serpme tablosuna goére makinede asagidaki ayarlarin yapilmasi gerekir:

e Montaj yiksekligi: 0/6 (A=0cm,B=6cm)
o Glbre birakma noktasi: 6,5

e Dozaj surglsunin ayari: 90 m

e Dagitici disk tir: S4

e Kuyruk mili hiz:: 540 d/dk
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Geg gilibrelemede sinir serpmeye 6rnek:

(Standart donanim TELIMAT):
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Resim 7.17: Geg gubrelemede sinir serpme

Geg gubreleme sirasinda sinir serpmede tarla sinirinin étesine neredeyse hig
gubre gecmez. Bu durumda tarla sinirinda az gubreleme gergeklesmesinin kabul

edilmesi gerekir.

Mevcut parametreler:
Gubre cesidi:
Uygulama miktari:
Calisma genisligi:
Suris hizi:

KAS BASF
150 kg/ha
24 m

12 km/h

Serpme tablosuna goére makinede asagidaki ayarlarin yapilmasi gerekir:

e Montaj yuksekligi:

e Gubre birakma noktasi:
e Dozaj surgusunin ayari:
e Dagitici disk tir:

e Kuyruk mili hizi:

e TELIMAT Ayari:

1. Sinir tarafinda 6nerilen miktar azaltimi %20

0/6 (A =0cm, B =6 cm)
6,5

90 sol, 72 sag’

S4

540 d/dk

K12,5
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Geg guibrelemede kenar serpme islemi iglemine 6rnek
(Standart donanim TELIMAT):

Resim 7.18: Gec¢ glbrelemede kenar serpme iglemi

Geg gubrelemede kenar serpme islemi, bir miktar gibrenin tarla sinirini gectigi
bir glibre dagilimidir. Bunun sonucunda tarla sinirinda gergeklesen az gtibreleme
miktari disuk olur.

Mevcut parametreler:

Gubre cesidi: KAS BASF
Uygulama miktari: 150 kg/ha
Calisma genigligi: 24 m
Suris hizi: 12 km/h

Serpme tablosuna gére makinede asagidaki ayarlarin yapilmasi gerekir:

e Montaj yuksekligi: 0/6 (A=0cm,B=6cm)
o Glbre birakma noktasi: 6,5

e Dozaj surgusunin ayari: 90 m

e Dagitici disk tird: S4

e Kuyruk mili hiz:: 540 d/dk

e TELIMAT Ayari: S13
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Opsiyonel donanim sinir serpme unitesi GSE'nin ayari

Sinir serpme Unitesi, dagitim genisligini (sola ya da saga dogru) traktor izinin
ortasindan tarla dis kenarina dogru yaklasik 0 m ile 3 m aralijinda sinirlamaya
yarayan bir donanimdir.

e Tarla kenarina bakan gubre ayar stirgisu kapatilmalidir.
e Sinir serpme igin sinir serpme Unitesini asagl dogru katlayin.

e ki tarafli serpme iglemi éncesinde, sinir serpme Unitesini tekrar yukari
katlayin.

DUYURU

Sinir serpme Unitesinin ayari tarlanin i¢ tarafina dogru serpme
gerceklestiren dagitici diske iliskindir.

Resim 7.19: Sinir serpme Unitesinin ayari

[1] Sayisal skala, sol taraf

[2] Sayisal skala igin sabitleme somunu
[3] Gosterge

[4] Tutacak

[5] Sayisal skala, sag taraf

1. ibrenin konumu igin [3] (inite ile birlikte verilen montaj kilavuzuna basvurun.
Sayisal skalanin sabitleme somununu [2] makinenin ayar kolu ile gevsetin.

Sayisal skalayl, ibre belirlenen degeri gésterene dek kaydirin. Bunun igin
tutaci [4] kullanin.

4. Sayisal skalanin sabitleme somununu [2] makinenin ayar kolu ile sikin.
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Atim uzakhginin diizeltilmesi

Unite ile birlikte verilen montaj kilavuzundaki bilgiler standart degerlerdir. Giibre
kalitesinde sapma olmasi durumunda, ayarda dizeltme yapilmasi gerekli olabilir.

e Atim uzakliginin azaltilmasi icin dagitici diskine dogru kaydirin (daha kiguk
sayilar).

e Atim uzakhginin artirllmasi i¢in dagitici diskten uzaga dogru kaydirin
(daha buiylk sayilar).

7.10 Standart donanim TELIMAT ayari:

TELIMAT uzaktan kumanda edilen, 12 - 42 m arasi mesafeler icin sinir ve kenar
serpme Unitesidir (Glbre ¢esidine bagl olarak sadece sinir serpme).

TELIMAT, slris yoninde makinenin sag tarafina monte edilir. TELIMAT
unitesini traktor Gzerinden, basit etkili bir kumanda valfi Gzerinden kontrol
edebilirsiniz.

DUYURU

TELIMAT makineye montaji ayri bir montaj kilavuzunda ac¢iklanmigtir. Bu
montaj kilavuzu TELIMAT Unitesinin teslimat kapsaminda bulunmaktadir.

7.10.1 TELIMAT"1 ayarlama

TELIMAT gubre gesidine, calisma genigligine ve istenen sinir serpme tiiriine
(sinir ya da kenar serpme islemi) uygun olarak serpme islemine hazirlanir.

DUYURU

TELIMAT icin ayar degerlerini, serpme tablosunda bulabilirsiniz.
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Resim 7.20: TELIMAT'I ayarlama

[A1] Harf skalasi i¢in sabitleme somunu
[A2] Kaba ayar igin harf skalasi

[B1] sayisal skala i¢in sabitleme somunu
[B2] ince ayar icin sayisal skala

Kaba ayar (harf skalasi):

TELIMAT kasasinin tamami kilavuz yataklar icinde dagitici diskin dénus ekseni
etrafinda déndurulebilir (Harf skalasi H ile Z arasi). Harf skalasi, TELIMAT
kasasini ilgili gibre ¢esidine, calisma genisligine ve sinir serpme tirine (Sinir
veya kenar serpme islemi) gore ayarlamaya yarar.

1. Harf skalasinin sabitleme somununu, makinenin ayar kolu ile gevsetin.

2. TELIMAT kasasini (kayar kisim) ayar tablosunda verilen harfe kaydirin.
D> ibre oku tam olarak kargi gelen harfte durmalidir.

3. Harf skalasinin sabitleme somununu, makinenin ayar kolu ile sikin.

ince ayar (sayisal skala):

Sinir serpme Unitesinin kasasinda sayisal skala boyunca (skalada 11 ile 15 arasi)
hareket ettirilebilen tek pargali kilavuz levhalar mevcuttur. Sayisal skala temelde
ince ayara hizmet eder.

1. Sayisal skalanin sabitleme somununu, makinenin ayar kolu ile gevsetin.
2. Kilavuz levhayi ayar tablosunda verilen sayi degerine kaydirin.

> Denk gelen sayi degeri ilk kilavuz levha ile tam olarak ayni hizada
olmahdir.

3. Sayisal skalanin sabitleme somununu, makinenin ayar kolu ile sikin.
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7.10.2 Atim uzakhginin duzeltilmesi

Ayar tablosunda verilen degerler standart degerlerdir. Glibre kalitesinde sapma
olmasi durumunda, ayarda dizeltme yapilmasi gerekli olabilir.

Klguk sapmalarda genellikle kilavuz levhanin dizeltiimesi yeterli olur.

e Atim genisliginin ayar tablosundaki ayara oranla azaltilmasi i¢in: Kilavuz
levhanin sayisal skaladaki konumunu daha diisiik sayisal deger yoninde
degistirin.

e Atim genisliginin ayar tablosundaki ayara oranla artirilmasi icin: Kilavuz
levhanin sayisal skaladaki konumunu daha biyiik sayisal deger ydninde
degistirin.

Biyiik sapmalarda TELIMAT kasasini harf skalasi boyunca kaydiriniz:

e Atim genigliginin ayar tablosundaki ayara oranla azaltilmasi i¢in: TELIMAT"
harf skalasinda daha duisiik sirali harf yoniinde (alfabetik siralamaya gére)
degistirin.

e Atim genisliginin ayar tablosundaki ayara oranla artiriimasi i¢in: TELIMAT"

harf skalasinda daha biiyiik sirali harf yoniinde (alfabetik siralamaya goére)
degistirin.

DUYURU

12 - 50 m arasi ¢aligsma genisliginde sinir serpme:

Serpme duzenin optimizasyonu igin sinir serpme tarafinda miktar % 20
azaltiimalidir.

7.10.3 TELIMAT ile serpme iglemi talimatlari

TELIMAT"In ilgili serpme trQ igin 6ngdrilen konumunu traktérden Uzerinden
basit etkili bir kumanda valfi Gzerinden kontrol edebilirsiniz.

e Sinir serpme: alt konum

e Normal serpme iglemi: Gst konum

A DIKKAT

TELIMAT'In son konuma ulagsmamasindan kaynaklanan

A serpme hatasi
TELIMAT ilgili son konumda tam olarak bulunmuyorsa, serpme

hatalari olusabilir.

» TELIMAT'In daima ilgili son konumda bulundugundan emin
olun.

» Sinir serpme isleminden normal serpme islemine gegiste,
kontrol valfini TELIMAT tamamiyla en st konuma gelene
kadar calistirin.

» Uzun sireli sinir serpme galismalarinda (serpme
makinenizin durumuna bagli olarak) zaman zaman kontrol
valfini TELIMAT"I tekrar son konumuna getirmek lizere
calistirin.
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DUYURU

Eski kontrol Uniteleri kullanildiginda sinir serpme sirasinda sizinti mamkuanddar.
Bu durumda TELIMAT erisilen son konumdan (alt konum) tekrar ¢ikabilir.
Serpme hatalarinin 6nline gegmek tzere TELIMAT'I ara sira tekrar son konuma
getirin.

Mekanik serpme konumu gostergesi

Mekanik serpme konumu goéstergesi hareket yoniinde sag tarafta, dogrudan
TELIMAT"In yaninda bulunur. Goésterge, traktorin siriict kabininden gordlebilir.

Q. (B)

N ™ Ya
A[% ) A[%
] ]
A \ e U

Resim 7.21: TELIMAT'In mekanik gostergesi

[A] Sinir serpme konumu
[B] Normal serpme islemi konumu
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711 Listelenmemis giibre ¢esitlerinde ayarlama

Ayar tablosunda listelenmemis gubre ¢esitleri icin ayarlar, uygulama test Kiti
(opsiyonel donanim) yardimi ile yapilabilir.

DUYURU

Ayar tablosunda listelenmemis glbre cesitleri icin ayarlarin yapiimasina iligskin
olarak, lutfen uygulama test kitine yonelik ek kilavuzuna da basvurunuz.

Hizh bir serpme ayari kontrolu igin tek gegis uygulanmasini tavsiye ederiz.
Dahakesin bir serpme ayari igin li¢ ge¢is uygulanmasini tavsiye ederiz.

7.11.1 Sartlar ve kosullar

DUYURU

Belirtilen sartlar ve kosullar hem tek gegis hem de ¢ gegis icin gecerlidir.
Sonuglarin mimkin oldugunca dogru olmasini saglamak lzere bu kosullari

dikkate alin.

e Hava kosullarinin sonucu etkilememesi icin testi kuru, rizgarsiz bir ginde
gerceklestirin.

e Testalaniolarak her iki ydnde de yatay bir arazi kullaniimasini tavsiye ederiz.
Surus izleri, serpme duzeninde bozulma olugabilecedinden 6nemli gukurlar
ya da timsekler igermemelidir.

e Ya yeni bicilmis bir cayirda ya da kisa ekin ile (maks. 10 cm) tarlada test edin.

2 os? "“:'t.""
PSR LR A )
el A
R

Resim 7.22: Toplama tepsilerinin yerlestiriimesi

e Toplama tepsilerini diz olarak yerlestirin. E§imli duran toplama tepsileri
Olgum hatalarina sebep olabilirler (bkz. Ustteki resim).

e Kisma testi yapma (bkz. 8.10: Kisma testi, sayfa 87).

e Sag ve sol dozaj surglsunu ayarlayin ve kilitleyin (bkz. 8.4: Glbre atig miktari
ayarl, sayfa 75).
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7.11.2 Tek gegis

Diizen:

DUYURU

En fazla 24 m dagitim genigligine sahip bir dizenleme tavsiye ederiz. Daha
blylk dagitim genigligine sahip durum planlari PPS5 uygulama test kitinde
bulunmaktadir.

e Test alani uzunlugu: 60 ila 70 m

|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
<
<

Resim 7.23: Tek gegcis icin dizen

Tek gecise hazirhk:

e Ayartablosundan benzer bir glibre secin ve serpme makinesini uygun sekilde
ayarlayn.

e Makinenin montaj yuksekligini ayar tablosundan alinan bilgilere gore
ayarlayin. Montaj yuksekliginin toplama tepsilerinin Ust kenari ile ayni hizada
olmasina dikkate edin.

e Dagitici bilesenlerinin (dagitici diskler, firlatma kanadi, ¢ikis) eksiksizligini ve
durumunu kontrol edin.

e ki toplama tepsisini 1 m mesafe ile arka arkaya 6rtiisme bdlgelerine
yerlestirin (stirs izleri arasina) ve bir toplama tepsisini de sirus izine
yerlestirin (resim 7.23'e uygun olarak).
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Serpme testini, uygulama igin hesaplanmis agiklik konumlari ile
gerceklestirin:

e Sirus hizi: 3 ila 4 km/sa.
e Gulbre ayar slirgusini toplama tepsilerinden 10 m énce agin.
e Gulbre ayar slirgusini toplama tepsilerinden yaklasik 30 m sonra kapatin.

DUYURU

Toplama tepsilerinde toplanmig miktar cok az olursa, gegisi tekrarlayin.
Dozaj surglsunin konumunu degistirmeyin.

7.11.3 Ug gegis

Diizen:

DUYURU

En fazla 24 m dagitim genigligine sahip bir dizenleme tavsiye ederiz. Daha
bayuk dagitim genigligine sahip durum planlari PPS5 uygulama test kitinde
bulunmaktadir.

Test alani genisligi: 3 x seyir seridi mesafesi

Test alani uzunlugu: 60 ila 70 m

Ug seyir seridinin paralel olmasi gerekir. Agiimig bir seyir seridi olmadan test
yapilirken, izlenecek seridin érnegin bir cubuk ile dlglllp isaretlenmesi

gerekir.
1 2 3
¥ :::7
= = =
§1le5 112xi

Resim 7.24: Ug gegis igin diizen
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Ug gegise hazirlik:

e Ayartablosundan benzer bir glbre secin ve serpme makinesini uygun sekilde
ayarlayin.

e Makinenin montaj yuksekligini ayar tablosundan alinan bilgilere gore
ayarlayin. Montaj yuksekliginin toplama tepsilerinin Ust kenari ile ayni hizada
olmasina dikkate edin.

e Dagitici bilesenlerinin (dagitici diskler, firlatma kanadi, ¢ikis) eksiksizligini ve
durumunu kontrol edin.

e ki toplama tepsisini 1 m mesafe ile arka arkaya 6rtiisme bdlgelerine
yerlestirin ve bir toplama tepsisini de orta seyir seridine yerlestirin
(resim 7.24'e uygun olarak).

Serpme testini, uygulama igin hesaplanmis agiklik konumlari ile
gerceklestirin:

e Sdirus hizi: 3 -4 km/sa.

e 1ila 3 numarall seyir seritlerinden arka arkaya gegin.

e Glbre ayar silirgisinu toplama tepsilerinden 10 m 6nce acin.

e Glbre ayar slrgisinu toplama tepsilerinden yaklasik 30 m sonra kapatin.

DUYURU

Toplama tepsilerinde toplanmis miktar gok az olursa, gegisi tekrarlayin.
Gulbre ayar slirgisinin konumunu degistirmeyin.
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7.11.4 Sonuclari degerlendirin ve gerekirse diizeltin:

e Arka arkaya yerlestiriimis toplama tepsilerinin icerigini birlestirin ve sol
taraftan 6lglim borusuna dokin.

e Ug dlgme borusunun doluluk durumundan enine dagilimin kalitesi okunabilir.

Resim 7.25: Olasi sonuglar

[A]
[B]
[C]
(D]

Tam dlgme borularinda ayni miktar var.
Gulbre dagilimi asimetrik.
Ortiisme bolgesinde ¢ok fazla giibre var
Ortiisme bolgesinde ¢ok az giibre var

Serpme ayarinin diizeltiimesine érnek:

Test
sonucu

Gilibre dagihmi

Tedbir, Kontrol

Durum A

Esit dagihm (izin verilen
sapma = 1 Olgek cizgisi)

Ayar dogru

Durum B

Gulbre miktari sagdan
sola dogru azaliyor (ya da
tam tersi).

Solda ve sagda ayni birakma noktalari
belirlendi mi?

Gubre ayar slirgusi ayari solda ve
sagda ayni mi?

Suarus izlerinin mesafeleri aynt mi?

Sirds izleri paralel mi?

Test sirasinda gu¢li bir yanal riizgar
ciktimi?

Durum C

Ortada ¢ok az gubre var.

Daha erken bir birakma noktasi segin
(6rn. GBN'yi 5'ten 4'e degistirin).

Durum D

Ortiisme bdlgelerinde ¢ok
az gubre var.

Daha gec¢ bir birakma noktasi segin (6rn.

GBN'yi 8'den 9'a degistirin).
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8 Serpme iglemi

8.1 Giuvenlik

A TEHLIKE

Calisan motordan kaynaklanabilecek yaralanma tehlikesi

A Motor ¢alisirken makinede ¢aligiimasi mekanik aksam ve sizan
gubreden dolayi ciddi yaralanmalara yol acabilir.

» Tim ayar galismalari 6ncesinde tim hareketli pargalarin
tamamiyla durmasini bekleyin.

» Traktoriin motorunu kapatin.

» Kontak anahtarini gikarin.

» Tiim insanlan tehlike bolgesinden ¢ikarin.
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8 Serpme iglemi

8.2 Serpme iglemi talimatlari

Makinenin amacina uygun kullanimina, Uretici firma tarafindan belirlenen isletme,
bakim ve onarim sartlarinin saglanmasi dahildir. Serpme iglemi bu sebeple
daima hazirlik ve temizlik/bakim faaliyetlerini de icerir.

e Serpme calismalarini agsagida verilmis olan siralama ile gergeklestirin.

Hazirhik
e Serpicinin traktdre takiimasi Sayfa 44
e Dozaj surgusunin kapatiimasi
e Montaj yuksekliginin 6n ayari Sayfa 49
e Gubrenin doldurulmasi Sayfa 54
e Serpme miktari ayari Sayfa 75
e Calisma genigliginin ayari Sayfa 77
- Dogru atim diskinin segimi
- Gulbre birakma noktasi ayari Sayfa 80
Serpme

e Serpme bolgesine gidin

e Yukseklik ayarini kontrol edin

e Kuyruk milini ¢alistirin

e SUrguyl agin ve serpme seyrini baslatin

e Serpme seyrini sonlandirin ve sirglyu kapatin

e Kuyruk milini durdurun

e Artan gubrenin bosaltiimasi Sayfa 95

Temizlik/bakim

o Glbre ayar stirgistini agin
e Serpme makinesini traktérden sékin

e Temizlik ve bakim Sayfa 101
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8.3 Ayar tablosunun kullanimi

DUYURU

Bkz. BolUm 7.8: Serpme tablosunun kullanimi, sayfa 55.

8.4 Gubre atis miktari ayari

8.41 Versiyon W/EMC (+ W)

DUYURU

W/EMC (+ W) versiyon makineler, serpme miktarinin ayarlanmasina yarayan
elektronik bir stirglll vana isletme mekanizmasiyla donatiimistir.

Elektronik slrgulu vana isletme mekanizmasi kumanda Unitesinin igletme
kilavuzunda ayrica tanimlanmistir. Bu isletme kilavuzu, kumanda Unitesinin bir
parcasidir.

A DIKKAT

Gibre ayar siirgiisiiniin yanlis konumu sonucu maddi zarar

A Durdurma kollari yanhg konumdayken tahrik tertibatlarinin
elektronik aksam (QUANTRON, ISOBUS) ile ¢alistiriimasi dozaj
sirgUsine zarar verebilir.

» Durdurma kolunu daima en yiliksek skala konumunda
kilitleyin.
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8.4.2
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Versiyon D

D versiyon makinelerinde gubre atis miktarini her iki akis agzi agikliginda
bulunan skala levhasi araciligi ile ayarlayabilirsiniz.

Bunun igin ibreyi, daha énceden ayar tablosundan ya da bir atis miktari testi
vasitasi ile belirlediginiz konuma getirin. Bu konum, strginin serpme sirasinda
hidrolik olarak ya da yay kuvveti ile (versiyona bagl) geldigi Agik konumudur.

Bu konum giibre atis miktarina ve siriis hizina baghdir.
1. Gubre ayar surgusunu kapatin.

2. Skala ayari icin konumu ayar tablosundan ya da serpme miktari testi vasitasi
ile belirleyin.

3. Alt skala levhasinin [3] tespit vidasini [2] gevsetin.
4. Durdurucunun ibresini [1] belirlenen konuma getirin.
5. Tespit vidasini sikistirin.

Resim 8.1:  Glbre atig miktari ayar skalasi

[1] Durdurucu ibresi
[2] Tespit vidasi
[3] Alt skala levhasi
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8.5 Calisma genisliginin ayarn

8.5.1 Dogru dagitici disk segimi

Calisma genigliginin uyarlanabilmesi i¢in glbre ¢esidine bagl olarak farkli

dagitici diskler bulunur.

Dagitici disk tipi Calisma genisligi
S4 18-28 m
S6 24-36 m
S8 30-42 m
S10 32-48 m
S12 42-50 m

Her bir dagitici disk tUzerinde iki adet farkli, sabit firlatma kanadi bulunur. Firlatma
kanatlari modellerine gére tanimlanmislardir.

A UYARI

Donen dagitici disklerin sebep olabilecegi yaralanma tehlikesi

A

Dagitici dizenegi (dagitici diskler, firlatma kanatlari) uzuvlari veya
cisimleri yakalayabilir ve igine ¢ekebilir. Dagitici donanima temas

etmek uzuvlarin siyrilmasina, ezilmesine ya da kopmasina sebep

olabilir.

» On (V) ve arkada (H) izin verilen azami montaj

yuksekliklerine mutlaka riayet edin.

» Makinenin tehlike bolgesinden herkesi uzaklastirin.
» Glibre deposuna monte edilmis olan guivenlik demirini asla
sOkmeyin.

Dagitici disk tipi

Sol dagitici disk

Sag dagitici disk

S4 S4-L-200 S4-R-200
S4-L-270 S4-R-270

S4 VxR plus (kaplama) S4-L-200 VxR S4-R-200 VxR
S4-L-270 VxR S4-R-270 VxR

S6 VxR plus (kaplama) S6-L-255 VxR S6-R-255 VxR
S6-L-360 VxR S6-R-360 VxR

S8 VxR plus (kaplama) S8-L-390 VxR S8-R-390 VxR
S8-L-380 VxR S8-R-380 VxR

S10 VxR plus (kaplama)

S$10-L-340 VxR
S10/S12-L-480 VxR

S10-R-340 VxR
S10/812-R-480 VxR

S12 VxR plus (kaplama)

S$12-L-360 VxR
S10/S12-L-480 VxR

S12-R-360 VxR
S10/S12-R-480 VxR
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8.5.2 Dagitici disklerin sokiilmesi ve takilmasi

A TEHLIKE

Calisan motordan kaynaklanabilecek yaralanma tehlikesi

& Motor galisirken makinede ¢aligiimasi mekanik aksam ve sizan
gubreden dolayi ciddi yaralanmalara yol acgabilir.

» Dagitici diskleri asla motor caligirken ya da traktoriin
kuyruk mili dénerken monte etmeyin ya da sékmeyin.

» Traktoriin motorunu kapatin.

» Kontak anahtarini gikarin.

Dagitici disklerin sokilmesi

[11 Ayar kolu
(Hareket yoninin solundaki
hazne)

@
Resim 8.2:  Ayar kolu

Her iki taraf icin de (sol ve sag) asagidaki adimlari gergeklestirin.

1. Ayar kolunu tutucudan
cikarin.

2. Ayar kolu yardimiyla
dagitici diskin baglikli
somununu gevsetin.

Resim 8.3:  Baslikli somunu gevsetin
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3. Baslikh somunu ¢ikarin.

4. Dagitici diski gbbekten
cikarin.

5. Ayar kolunu bunun igin
ongorulmis olan tutucuya
koyun.

Resim 8.4:  Baslikh somunu ¢ikarin

Dagitici disklerin takilmasi

Sartlar:

e Traktorin kuyruk mili ve motorunu kapatin ve yetkisiz ¢alistirmaya karsi
emniyet altina alin.

Sol dagitici diski ilerleme yoniline gore sol ve sag dagitici diski de ilerleme yoniine
gore sag tarafa monte edin. Sol ve sag dagitici disklerin karismamasina dikkat
edin.

Asagidaki montaj adimlari sol dagitici diske gére aciklanmigstir. Sag dagitici
diskin montajini da bu talimatlara uygun olarak gergeklestirin.

1. Sol dagitici diski sol dagitici disk gdbegine yerlestirin.

Dagitici diskin gbébek tzerinde diz bir sekilde durmasi gerekir (gerekirse
Uzerindeki kirleri temizleyin).

DUYURU

Dagitici disk tutuculari Gzerindeki pimler sol ve sag tarafta farkh
konumlandiriimiglardir. Bu pimler dagitici disk tutucusuna tam olarak
oturdugunda, dogru diski monte ediyorsunuz demektir.

2. Baslikh somunu dikkatlice yerlestirin (bUkmeyin).
3. Baslik somununu yakl. 38 Nm ile sikin.

DUYURU

Baglikli somunlarin igerilerinde, kendi kendilerine gevsemelerini dnleyen bir
tutucu mekanizma vardir. Bu mekanizmanin sikma sirasinda hissedilebilmesi
gerekir, aksi takdirde baslikl somun yalama olmus demektir ve degistiriimesi
gerekir.

4. Firlatma kanadi ile ¢ikis arasindaki serbest gecisi dagitici diski elle gevirerek
kontrol edin.
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8.5.3
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Gubre birakma noktasi ayari

AXIS 50.2D

Dagitici disk secimi ile operatér ¢calisma genigligi icin belli bir aralik belirler. Gibre
birakma noktasinin degistiriimesi, calisma genigliginin hassas ayarina ve farkl
gubre cesgitlerine gbre uyarlanmasina olanak saglar.

Gulbre birakma noktasini Ust skala levhasi aracilidi ile ayarlayabilirsiniz.

e Kiuguk rakamlar yoninde degistirme: Gubre daha erken atilir. Daha kiguk

calisma genisliklerine uygun serpme diizeni olusgur.

e Buyuk rakamlar yoninde degistirme: Gubre daha geg atilir ve daha gok

disariya dogru drtisme bdlgelerine serpilir. Daha blyulk ¢alisma
genisliklerine uygun serpme dizeni olusur.

Resim 8.5:  Gubre birakma noktasi ayar merkezi
1.

Gubre birakma noktasinin konumunu ayar tablosundan ya da serpme miktari
testi yardimiyla belirleyin.

Sol ya da sag tutacagi kavrayin.

ibreye bastirin.

D> Kilit agilir. Ayar merkezi hareket ettirilebilir.

Ayar merkezini ibre bileseni ile belirlenen konuma itin.
ibreyi serbest birakin.

D> Ayar merkezi kilitlenir.

Ayar merkezinin kilitlendigini kesin olarak kontrol edin.
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AXIS 50.2 W

DUYURU

W model makine, miktar ayari icin bir elektronik stirgu tahrik tertibati ile
donatiimistir.

Elektronik gubre ayar surgusu tahrik tertibati kumanda Unitesinin igletme
kilavuzunda ayrica tanimlanmistir. Bu isletme kilavuzu, kumanda Unitesinin bir
parcasidir.

Dagitici disk secimi ile operator ¢alisma genisligi icin belli bir aralik belirler. Glbre
birakma noktasinin degistiriimesi, ¢galisma genisliginin hassas ayarina ve farkli
gubre cesgitlerine gore uyarlanmasina olanak saglar.

Gulbre birakma noktasini Ust skala levhasi aracilidi ile ayarlayabilirsiniz.

e Kiuguk rakamlar yonunde degistirme: Glubre daha erken atilir. Daha kiguk
calisma genisliklerine uygun serpme dizeni olusur.

e Bulyuk rakamlar yoninde degistirme: Glbre daha geg atilir ve daha ¢ok
disariya dogru ortiisme bdlgelerine serpilir. Daha blylk ¢alisma
genisliklerine uygun serpme dizeni olusur.

Resim 8.6: Birakma noktasi ibresi

81



8 Serpme iglemi

8.6 Montaj yuksekliginin kontrolu

DUYURU

Dolu depo ile ayarlanan montaj yuksekliginin dogrulugunu kontrol edin.
e Montaj yiksekliginin ayari igin degerleri ayar tablosundan alin.
e izin verilen azami montaj yiiksekligine dikkat edin.

e Ayni zamanda bkz. .Montaj yikseklidinin 6n ayari” sayfa 49.

8.7 Kuyruk mili hizinin ayari

DUYURU

Kuyruk mili hizinin ayari i¢in degerleri ayar tablosundan alin.

82



Serpme iglemi 8

8.8 Surulmemis arazide serpme iglemi

Siridlmemis arazide iyi bir glibre dagilimi elde etmek lzere kesin suris izleri
olusturulmasi ¢ok dnemlidir.

Sinir serpme

Siridlmemis arazide uzaktan kumanda edilebilen sinir serpme Unitesi TELIMAT
ile serpme:

Y

1/2X

Resim 8.7:  Sinir serpme

[T] Sdrllmemis arazi seyir yolu
[X] Calsma genisligi

e Sirulmemis arazi seyir yolunu[T] ¢alisma genisliginin yarisina denk gelen
mesafede [X] olusturun.
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Surulmemis arazi seyir yoluna girig ¢ikigsta normal serpme iglemi

DUYURU

Makinenizin igletimi icin bir GPS sistemi (6rnedin QUANTRON-Guide) ve bir
kumanda Unitesinden (QUANTRON-E2 ya da QUANTRON-A) yararlanmaniz
halinde, kumanda Unitesi yaziliminin OptiPoint islevine sahip olup olmadigini
kontrol edin.

OptiPoint islevi sirilmemis arazide serpme iglemi icin en ideal agma kapama
noktasini kumanda Unitesindeki ayarlar yardimi ile hesaplar.

e OptiPoint islevi bu ayarlari Ustlendiginden, bu paragraftaki bilgileri
atlayabilirsiniz.

e Buislem icin kumanda Unitesinin isletim kilavuzunu dikkate alin.

Suridlmemis arazideki serpme isleminin ardindan tarlada serpme islemine devam
ederken dikkat edilmesi gerekenler:

e Sinir serpme Unitesi TELIMAT'I serpme bolgesinden ¢ikarin.

]y Y
— A
SN
N

"
S

Resim 8.8: Normal serpme islemi

[A] Sirtilmemis arazide seyir yolunda serpme islemi sirasinda dagihm yelpazesinin ucu
[E] Tarlada serpme islemi sirasinda dagilim yelpazesinin sonu

[T] Sirtilmemis arazi seyir yolu

[X] Calisma genisligi

Suridlmemis arazinin tarla sinirina farkli mesafelerde gidis gelislerde dozaj
surgusu kapanir ve agllir.
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Surulmemis arazi surus izinden ¢ikisg
e Asagidaki sart saglaniyorsa, dozaj strgusini agin:

- Tarla Gzerindeki seyir yolunun sonu [E] sUrdlmemis arazinin sinirindan
¢alisma genisliginin yarisi + 4 ila 8 m mesafededir.

Traktdér glbrenin atim uzakligina bagl olarak tarlada farkli mesafelerde bulunur.

Sirilmemis arazideki seyir yoluna giris
e Dozaj surglsinid mimkiin oldugunca geg¢ kapatin.

- ideal olarak tarlada dagitim yelpazesinin ucu [A] stirlilmemis arazinin
calisma genigliginden [X] yaklasik 4 ila 8 m daha genistir.

- Bu kosul, glbrenin atim uzakligina bagl olarak her zaman saglanamaz.

e Alternatif olarak, slirilmemis arazi seyir yolundan disari ¢ikin ya da 2. bir
seyir yoluna baslayin.

Bu talimatlar dikkate alarak ¢cevre dostu ve ekonomik bir ¢alisma ydntemini
saglarsiniz.

8.9 Kismi genislik devresiyle serpme (VariSpread)
Kismi geniglik asistani VariSpread ile serpme genigligini ve uygulama miktarini

paralel olarak yan basina dort adete kadar dusurebilirsiniz. Bdylece tarla
kamalarinda ylksek hassasiyetle serpme yapabilirsiniz.

DUYURU

Bazi modeller biitiin tlkelerde mevcut degildir.

Versiyon VariSpread V2 VariSpread V4 VariSpread Pro
QUANTRON-A ISOBUS
1 kismi geniglik 2 kismi genislik kademesiz
her yanda her yanda Kismi geniglik devresi
D °
w °
EMC (+ W) °
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Resim 8.9:  VariSpread Pro ile kismi geniglik devresi drnegi

[1]1 Tarla kenari
[2] Kismi genislik 1 ila 4: sag yanda kismi genislik indirgemesi
[3] Traktor yolu

DUYURU

VariSpread uyumlu makine iki elektrikli birakma noktasi aktlatoru ile
donatiimistir. Kumanda tniteniz QUANTRON-A (zerinden veya ISOBUS
makine kumandasi ile kismi genislik ayarlarini belirleyebilir ve tarla
kamalarindaki serpme igleminde tam dogrulukla serpme yapabilirsiniz.

e Yapilabilecek kismi genislik ayarlari hakkindaki ISOBUS makine
kumandanizin igletim kilavuzunda daha ayrintili bilgiler bulabilirisiniz.
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8.10 Kisma testi

DUYURU

M EMC versiyon makine, her iki taraf icin ¢ikis miktarini otomatik olarak
dizenler. Bu yluzden kisma testi gerekmez.

DUYURU

W versiyon makinelerde kisma testini kumanda Unitesinde gergeklestirin.

Kisma testi, kumanda Unitesinin isletim kilavuzunda ayrica tanimlanmistir. Bu
isletim kilavuzu, kumanda Unitesinin bir pargasidir.

Uygulamanin tam kontrolU i¢in her glibre degisiminde bir serpme miktari testi
gerceklestiriimesini tavsiye ederiz.

Su durumlarda serpme miktari testi gergeklestirin:

e ik serpme isleminden énce.

e Gulbre kalitesi cok degistiginde (nem, yiksek toz icerigi, kirik tane).
e Yeni bir glibre ¢esidi kullanilirsa.

Serpme miktari testini kuyruk mili galisirken, park halinde ya da bir test yolu
Uzerinde surus halindeyken gerceklestirin.

8.10.1 Nominal ¢ikis miktarinin belirlenmesi
Serpme miktari testi dncesinde nominal ¢ikis miktarini belirleyin.

Kesin suriis hizinin belirlenmesi

Nominal ¢ikis miktarinin belirlenebilmesinin 6n sarti kesin sirts hizinin
bilinmesidir.

1. Yarnisina kadar dolu makine ile tarla tGizerinde 100 m uzunlugunda bir
mesafeyi gidin.

2. Bunun icin gereken zamani kaydedin.
3. Serpme miktari testi hesap cetvelinin skalasinda kesin suriis hizini okuyun.
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Resim 8.10: Kesin surls hizinin belirlenmesinde kullanilan skala

SurUs hizi su formiulle de hesaplanabilir;
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360

100 metrede kaydedilen sire

Surds hizi (km/h) =

Ornek: 100 metre igin 45 saniye harcadiysaniz:
360

—  =8km/h
45 sn

Birim zaman basina nominal ¢ikis miktarinin hesaplanmasi

Birim zaman basina nominal ¢ikis miktarini hesaplanmak Uzere sunlara ih-
tiyaciniz vardir

e kesin slrls hizi
e calisma genigligi
e istenen uygulama miktar

Ornek: Bir gikistaki nominal ¢ikis miktarini hesaplamak istiyorsunuz. Siiriis
hiziniz 8 km/h, calisma genisligi 18 m olarak belirlenmis ve uygulama miktari
300 kg/ha olacak.

DUYURU

Belli bazi uygulama miktarlari ve siiris hizlari i¢in ¢ikis miktarlari ayar
tablosunda verilmigtir.

Degerlerinizi ayar tablosunda bulamazsaniz, bu degerleri serpme miktari testi
hesap cetveli ya da bir formul yardimiyla belirleyebilirsiniz.

Serpme miktari testi hesap cetveli ile belirleme:
1. Sekmeyi 18 m altinda 300 kg/ha konumunda durana kadar ¢ekin.

2. Simdi her iki ¢ikis igin nominal ¢ikis miktarini 8 km/h suris hizinin Gstiinden
okunabilir.

> Birim zaman basina nominal gikis miktan 72 kg/dk.

Serpme miktari testini sadece bir ¢ikista yapiyorsaniz, hedef ¢ikis miktarini
yariya boélan.

3. Okunan degeri ikiye bolin (= ¢ikis sayisi).
> Cikis basina nominal ¢ikis miktari 36 kg/dk.
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Resim 8.11: Birim zaman bagina nominal ¢ikis miktarini hesaplama skalasi
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Formiil ile hesaplama

Birim zaman basina nominal ¢ikis miktarini asagidaki formille de
hesaplayabilirsiniz:

. - Calisma uygulama
r,:l"n?kTalrr]|a(lk§S/i:jlﬁ) _ Strts hiz: (km/h) - x genisligi (m) * miktari (kg/ha)
600

Ornek hesaplama:
8 km/h x 18 m x 300 kg/ha

= 72 kgldk
600

DUYURU

Sadece sabit bir sliris hizinda sabit gibreleme elde edilir.
Ornek: %10 daha yiiksek hiz %10 daha az glbreleme sonucunu verir.

89



8 Serpme iglemi

8.10.2 Kisma testinin gerceklestirilmesi

A UYARI

Kimyasallardan kaynaklanabilecek yaralanma tehlikesi

& Sizan gubreleme maddesi gézlerde ve burun mukozasinda

hasara yol acabilir.

P Serpme miktari testi sirasinda koruyucu gozliik takin.
» Serpme miktari testi dncesinde makinenin tehlike
bdlgesinden herkesi uzaklastirin.

Sartlar:

e Dozaj surgusu kapali olmalidir.

e Traktoérin kuyruk mili ve motorunu kapatin ve yetkisiz ¢alistirmaya karsi
emniyet altina alin.

e Gubrenin toplanmasi igin yeterli biyUklUkte bir hazne yerlestirin (Asgari
toplama kapasitesi 25 kg).
- Toplama haznesinin yukstz agirigini belirleyin.

e Kisma testi olugunu hazirlayin Kisma testi olugu dagitici disk korumasinin
arkasinda, ortada bulunur.

e Haznede yeterli miktarda glibre bulunmalidir.

e Serpme tablosu yardimiyla, dozaj stirgisu durdurma pargasinin 6n ayarlari,

kuyruk mili hizi ve test siresi belirlenmeli ve bilinmelidir.

DUYURU

Kisma testi igin degerleri mimkun oldugunca fazla miktarda guibre test edilecek
sekilde segin. Miktar ne kadar fazla olursa, 6lgim hassasiyeti de o kadar ylksek
olur.

(1]
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Kisma testi olugunun konumu

Resim 8.12: Kisma testi olugu
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Uygulama (sol serpme tarafi igin 6rnek):

DUYURU

Kisma testi makinenin sadece bir tarafinda gergeklestiriimelidir. Bununla birlikte
glvenlik sebebiyle her iki taraftaki dagitici disk de ¢ikariimalidir.

1. Ayar kolu yardimiyla
dagitici diskin baslikli
somununu gevsetin.

2. Dagitici diski gobekten
cikarin.

Resim 8.13: Baslikli somunu gevsetin

3. Birakma noktasini 0 olarak —
belirleyin.

Resim 8.14: Kisma testi olugunu takin

4. Kisma testi olugunu (surls istikametine goére) sol ¢ikisin altina takin.
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5. Dozaj surglsu durdurma parcasini ayar tablosundan belirlenen skala
degerine ayarlayin.

A UYARI

Déner makine parcgalarindan kaynaklanabilecek yaralanma

& tehlikesi
Doénen makine parcalar (Tahrik mili, gdbekler) uzuvlari veya
cisimleri yakalayabilir ve icine ¢ekebilir. Déner makine parcgalarina
temas morarmalara, siyrilmalara ve ezilmelere sebep olabilir.

» Makine galigirken donen gobegin civarindan uzak durun.

» Tahrik mili dénerken, giibre ayar stirglistini daima traktoriin
suricu kabininden calistirin.

» Makinenin tehlike bolgesinden herkesi uzaklastirin.

6. Toplama haznesini sol
¢ikisin altina yerlestirin.

Resim 8.15: Kisma testinin
gerceklestiriimesi

Traktora ¢alistirin.
Kuyruk mili hizini ayar tablosundan alinan bilgilere goére ayarlayin.

Sol dozaj sirgusuni traktérin surdcu kabininden énceden belirlenen test
suresi igin agin.

10. Bu surenin ardindan dozaj slrgusunu tekrar kapatin.

11. Gubre agirhigini belirleyin (Toplama haznesinin yiksiz agirhgini dikkate
alin).

12. Gergek degeri nominal deger ile karsilastirin.

> Gergek ¢ikis miktari = nominal gikis miktari: Serpme miktari sinirlayicisi
dogru ayarlanmistir. Kisma testini sonlandirin.

D> Gergek gikis miktari < nominal gikis miktari: Serpme miktari sinirlayicisini
daha yUksek bir konuma ayarlayin ve kisma testini tekrarlayin.

D> Gergek ¢ikis miktari > nominal gikis miktari: Serpme miktari sinirlayicisini
daha dusuk bir konuma ayarlayin ve kisma testini tekrarlayin.

92



Serpme iglemi 8

DUYURU

Serpme miktari sinirlayicisinin konumunu yeniden ayarlarken ytzdelikli
skaladan yararlanabilirsiniz. Ornegin, kisma testi agirhginin %10 eksik olmasi
durumunda, serpme miktari sinirlayiclyi %10 daha yuksek bir konuma ayarlayin
(6rn. 150'den 165'e).

Formdil ile hesaplama
Serpme miktari sinirlayicisinin konumu asagidaki formul ile de hesaplanabilir:

Serpme Guncel kisma testinde serpme miktari nominal ¢ikis
miktari _ sinirlayicisinin konumu miktari
-sinirlayicisini
n yeni konumu

Guncel kisma testinde gercek cikis miktari

13. Kisma testini sonlandirin. Traktérin kuyruk mili ve motorunu kapatin ve
bunlari yetkisiz ¢caligtirmaya karsi emniyet altina alin.

14. Dagitici diskleri monte edin. Sol ve sag dagitici disklerin karismamasina
dikkat edin.

DUYURU

Dagitici disk tutuculari Gzerindeki pimler sol ve sag tarafta farkli
konumlandiriimiglardir. Bu pimler dagitici disk tutucusuna tam olarak
oturdugunda, dogru diski monte ediyorsunuz demektir.

15. Baslikli somunu dikkatlice
yerlestirin (blikmeyin).

16. Baslik somununu yakl.
38 Nmiile sikin. Ayar kolunu
kullanmayin.

Resim 8.16: Baslikl somunu sikin
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DUYURU

Baglikli somunlarin igerilerinde, kendi kendilerine gevsemelerini dnleyen bir
tutucu mekanizma vardir. Bu mekanizmanin sikma sirasinda hissedilebilmesi
gerekir. Aksi takdirde baslikli somun yalama olmustur ve degistiriimesi gerekir.

17. Firlatma kanadi ile ¢ikis arasindaki serbest gecisi dagitici diski elle gevirerek
kontrol edin.
18. Kisma testi olugu ve ayar kolunu makinede bunlara ayrilmis yerlerine takin.

19. Onemli:Birakma noktasini belirlenen serpme konumuna geri getirin.
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8.11

Artik guibrenin bosaltiimasi

A UYARI

Doner makine pargalarindan kaynaklanabilecek yaralanma

iji tehlikesi
Dénen makine pargalari (Tahrik mili, gdbekler) uzuvlari veya
cisimleri yakalayabilir ve igine ¢ekebilir. Doner makine pargalarina
temas morarmalara, siyrilmalara ve ezilmelere sebep olabilir.

» Makine galisirken dénen gébegin civarindan uzak durun.

» Tahrik mili dénerken, glibre ayar stirglistini daima traktoriin
surtcl kabininden cgalistirin.

» Makinenin tehlike bolgesinden herkesi uzaklastirin.

Makinenizi, degerinin korunmasi igin, her kullanimin ardindan derhal
bosaltmanizi tavsiye ederiz. Artik glibrenin bosaltilmasi sirasinda serpme miktari
testi gerceklestirilirken yapilan islemleri gergeklestirin.

e Birakma noktasini 0 olarak belirleyin.

Artik glibrenin tam olarak bosaltilmasina dair notlar:

Normal bosaltma sirasinda az miktarda glibre makinede kalabilir. Artik glibreyi
tam olarak bosaltmak istemeniz halinde (6rn. glibreleme mevsimi sonunda,
gubre degisiminde) asagidaki adimlari gergeklestirin:

1. Depoyu, daha fazla giibre gikmayincaya kadar bosaltin (normal bosaltma).

2. Traktérin kuyruk mili ve motorunu kapatin ve yetkisiz ¢alistirmaya karsi
emniyet altina alin. Traktoriin kontak anahtarini ¢ikarin.

3. Gubre ayar surgisiu agik durumdayken birakma noktasini ileri geri hareket
ettirin (Konumu 0'dan 9'a goturin ve geri getirin).

4. Geride kalan gubre artiklari makinenin temizligi sirasinda hafif bir su huzmesi
ile temizlenir; ayrica bkz. .Temizlik“ sayfa 111 Uzerinde.
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8.12 Makineyi durdurun ve ayirin

Makine, gévdesi Uzerine ya da park tekerlekleri Uzerinde (opsiyonel donanim)
guvenli bir sekilde park edilebilir.

A TEHLIKE

Traktor ve makine arasinda sikigsma tehlikesi

& Park etme ve ayirma islemi sirasinda traktor ve makine arasinda
duran kigilerin hayatlar tehlike altindadir.

P Traktér ve makine arasindaki tehlike bolgesinden herkesi
uzaklastirin.

Makinenin park edilmesi sartlar::
e Makineyi sadece duz ve sert bir zemin Uzerinde park edin.
e Makineyi sadece hazne bos iken park edin.

e Baglanti noktalari (Ust/Alt baglanti kolu) Gzerindeki yiikii makineyi sékmeden
once gevsetin.

e Tahrik mili, hidrolik hortumlar ve elektrik kablolarini makineyi ayirdiktan sonra
bunlar igin 6ngdrulen tutuculara koyun.

Resim 8.17: Kablo ve hidrolik hortumlari koyma yeri

[11 Hortum ve kablo tutucu
[2] Tahrik mili tutucu

5. Dozaj surgusinad agin.
6. Hidrolik hortumlari sokun.
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9 Arizalar ve olasi sebepleri

VAN

A UYARI

Arizalarin eksik ya da hatali bir sekilde giderilmesi

durumunda yaralanma tehlikesi

Geciken ya da yeterli vasiflara sahip olmayan kisilerce yapilan
ariza giderme islemleri ciddi fiziksel yaralanma ve makine ve cevre
hasarina sebep olur.

» Ortaya gikan arizalarin derhal giderilmesini saglayin.
» Ariza giderme islemlerini sadece gerekli vasiflara sahip

olmaniz durumunda kendiniz gerceklestirin.

Ariza giderme sartlan

e Traktorln kuyruk mili ve motorunu kapatin ve yetkisiz calistirmaya karsi
emniyet altina alin.

e Makineyi yere park edin.

DUYURU

Ozellikle Bélim su bélimlerde verilen uyarilari ariza giderme islemleri
Oncesinde dikkate alin 3: Guvenlik, sayfa 5 ve 10: Bakim ve onarim, sayfa 101.

Ariza Olasi neden Onlem
e Dagitici diskler, serpme
kanatlan, gikig e Yapisan glbre pargalarini

kanallarinda bulunun
gubre topaklarini

cikarin.

temizleyin.
Gulbre dagihmi esit degil e Gilbre akis agz!
e Gubre akis agzi surguleri surgusunun fonksiyonunu
tam olarak aciimiyor. kontrol edin.
e Gulbre birakma noktasi e Gulbre birakma noktasi
yanls ayarlanmis. ayarini dizeltin.
e Atim kanatlar, ¢ikiglar e Arizall pargalari derhal
bozuk degistirin.
Traktér yolunda ¢ok fazla e Gdbrenin Ust yuzeyl e Daha gec bir birakma
. serpme tablosu icin test o .
gubre var. . . L noktasi secin (6rn. 4'ten
edilen gubreninkinden ,
> 5'e).
daha duz.
e Kuyruk mili hizi cok duguk. [e Hizi dizeltin.
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Ariza

Olasi neden

Onlem

Ortlisme bolgesinde gok fazla
gubre var.

e Glbrenin Ust ylzeyi ayar
tablosu igin test edilen
gubreninkinden daha
paruzld.

e Daha erken bir birakma
noktasi secin (6rn. 5'ten
4'e).

e Kuyruk mili hizi gok
yiksek.

e Hizi dizeltin.

Dagitici tek taraftan daha fazla
miktarda dagitim yapiyor.

Depo normal serpme isleminde
esit olmayan bir sekilde
bosaliyor.

Karistiricinin Gzerinde kopri
olusumu

e lgili taraftaki giibreyi
koruyucu izgara seviyesine
kadar bosaltin.

e Bir tahta gubuk yardimi ile
koruyucu izgaranin telleri
arasindan kopru
olusumunu pargalayin.

Cikis tikali

e Dagitim cikiglarinda
tikaniklik kontroll yapin.

Gulbre ayar sirgusi yanlhs
ayarlanmis

e Artik glibre bosaltma
islemini uygulayin.

e Gulbre ayar slrgusini
kontrol edin. Bkz. Bakim
boélumu

Karistirici arizah

e lgili taraftaki giibreyi
koruyucu izgara seviyesine
kadar bosaltin.

e Glbre ayar slirgusi acik
durumda iken bir tahta
parcasi yardimiyla
koruyucu i1zgaranin telleri
arasindan birikmis gubreyi
parcalayin ve gikis
agzindan akmasini
saglayin.

e Karistirici tahrik Unitesinin
islerligini kontrol edin. Bkz.
Bolim 10.8: Karistiricinin
tahrik tertibatinin kontrold,

sayfa 113.
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Ariza

Olasi neden

Onlem

Dagitici diske gubre beslemesi
dizensiz

Karistiricinin Gzerinde kopri
olusumu

e lgili taraftaki glibreyi
koruyucu 1zgara seviyesine
kadar bosaltin.

e Bir tahta cubuk yardimi ile
koruyucu i1zgaranin telleri
arasindan kopru
olusumunu parcalayin.

Cikis tikali

e Dagitim cikiglarinda
tikaniklik kontrolu yapin.

Karigtirici arizali

e lgili taraftaki glibreyi
koruyucu izgara seviyesine
kadar bosaltin.

e Glbre ayar slirgusi acik
durumda iken bir tahta
parcas! yardimiyla
koruyucu 1zgaranin telleri
arasindan birikmis gubreyi
parcalayin ve ¢ikis
agzindan akmasini
saglayin.

e Karistirici tahrik Unitesinin
islerligini kontrol edin. Bkz.
Bolim 10.8: Karistiricinin
tahrik tertibatinin kontrold,

sayfa 113.

Dagitici diskler sallaniyor.

e Baslikli somunlarin
sikih@ini ve diglerini kontrol
edin.

Glbre ayar stirgusu agilmiyor.

o Glbre ayar slrguleri gok
agir hareket ediyor.

e Surgu, kol ve baglantilarin
hareketliligini kontrol edin
gerekirse iyilestirin.

e Germe yayini kontrol edin.

e Disi kuploérin hortum
baglantisindaki

sinirlandirma plakasi kirli.

e Disi kuplorin hortum
baglantisindaki
sinirlandirma plakasini
temizleyin.

Gubre ayar surglsU ¢ok yavas
aclliyor.

e Delikli plakay! temizleyin.

e 0,7 mm delikli plakayi 1,0
mm plaka ile degistirin.
Plaka disi kuplérin hortum
baglantisinda bulunur.

Karistirici galismiyor.

Karistirici tahriki bozuk.

e Karistiricinin tahrik
Unitesini kontrol edin. Bkz.
10.8: Karistiricinin tahrik
tertibatinin kontrolu,

sayfa 113
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Ariza

Olasi neden

Onlem

Dagitim ¢ikiglarinda
asagidakilere bagh tikaniklik:
Glbre topaklasmalari, nemli
gubre, diger kirlilikler
(Yapraklar, saman ¢opu, cuval
artiklar)

e Tikanikliklar.

1. Traktort durdurun, kontak
anahtarini ¢ikarin, glc
beslemesini kesin,

gubre ayar surgusitnu agin,

3. toplama kabini altina
yerlestirin

dagitici diskleri s6kin

5. Cikigi alttan bir tahta
¢ubuk ya da ayar kolu
yardimiyla temizleyin ve
¢ubugu dagitim ¢ikisindan
iceri dogru itin,

6. Haznedeki yabanci
maddeleri temizleyin,

7. Dagitici diskleri monte
edin, glbre ayar strglsunu
kapatin.

Dagitici diskler donmiyor ya
da calistirildiktan sonra birden
duruyor.

Emniyet pimli tahrik mili
kullaniminda:

o Kesme pimi korumasi
bozuk

e Emniyet pimini kontrol
edin, gerekirse degistirin
(bkz. tahrik mili Greticisinin
talimatlar).
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10 Bakim ve onarim

10.1 Giuvenlik

DUYURU

Bolum 3: Guvenlik, sayfa 5'te verilen uyarilari dikkate alin.
Ozellikle 3.8: Bakim ve onarim, sayfa 11 béliimde verilen talimatlan dikkate
alin.

Bakim ve onarim g¢alismalarinda makinenin igletimi sirasinda ortaya cikabilecek
ek tehlikeleri dikkate almalisiniz.

Bakim ve onarim ¢alismalarini daima azami dikkat ile gerceklestirin. Son derece
6zenli ve tehlikelerden haberdar bir sekilde ¢alisin.

Ozellikle su talimatlar dikkate alin:

e Kaynak igleri ve elektrik donanimi ve hidrolik donanimdaki ¢alismalarin
sadece yetkili kisiler tarafindan gergeklestiriimesi gerekir.

e Kaldinimis makinede gercgeklestirilen ¢alismalar sirasinda devrilme tehlikesi
bulunur. Makineyi daima uygun destek elemanlariyla emniyete alin.

e Makinenin kaldirma tecghizati ile kaldiriimasinda daima depoda bulunan her
iki kaldirma halkasini da kullanin.

e Harici tahrikli pargalarda (ayar kolu, gtibre ayar slirgisti) sikigma ve
yaralanma riski bulunur. Bakim sirasinda, hareketli pargalarin yakininda
kimsenin bulunmamasina dikkat edin.

e Yedek parcalarin Uretici tarafindan belirlenen teknik sartlari kargilamasi
gerekir. Bu orijinal yedek parcgalar ile saglanir.

e Tum temizlik, bakim ve onarim ¢alismalari éncesinde ve ariza giderme
sirasinda traktérin motorunu durdurun ve makinenin tim hareketli parcalari
durana kadar bekleyin.

e Makinenin bir kumanda Unitesi yardimiyla kumandasi dolayisiyla, harici
olarak tahrik edilen pargalardan dolayi riskler ve tehlikeler olusabilir.

- Traktor ile makine arasindaki gii¢c beslemesini kesin.
- Gug kablosunu aktden sokun.
e SADECE bilgilendirilmis ve yetkili bir servis onarim iglerini yapmalidir.

101



10 Bakim ve onarim

10.2 Merdivenin kullanimi
10.2.1 Givenlik

Ariza giderme sirasinda, depoya tirmanmaniz halinde ek tehlikeleri hesaba
katmaniz gerekir.

Merdiveni azami dikkat ile kullanin. Son derece 6zenli ve tehlikelerden haberdar
bir sekilde ¢aligin.

Ozellikle su talimatlari dikkate alin:

e Traktoérlin motorunu durdurun ve makinenin tim hareketli parcalari durana
kadar bekleyin. Kontak anahtarini ¢ikarin.

Merdiveni sadece makine indirilmisken kullanin.
Merdiveni sadece agik konumda iken kullanin.
Depoya, depo kapaklarinin tizerinden tirmanmayin.
Depo kapaklarindaki tutacaklari kullanin.

Sadece bos depoya tirmanin.

A TEHLIKE

Depodaki hareketli pargcalardan kaynaklanabilecek yaralanma

& tehlikesi
Depoda hareketli pargalar bulunur.

Karistirici donerken el ve ayaklarinizdan yaralanma riskiniz
mevcuttur.

» Karistiriciyr durdurun.

» Depoya sadece ariza giderme galismalari igin ¢ikin.

» Koruyucu izgarayl sadece bakim galismalari ve arizalar igin
acin.

10.2.2 Merdiveni agma

Merdiven agilmadan énce:

e Kuyruk milini durdurun.

e Traktérin motorunu kapatin.

e Gulbre serpme makinesini algaltin.
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Merdivenin agilmasina ydnelik olarak asagidaki talimatlari dikkate alin.

N

basamagindan tutarak
kaldirin ve disariya dogru E
cekin.

1]
1. Merdiveni en alt <::| o/ //

2. Merdiveni durdurma . 3
tertibatina kadar indirin.

Resim 10.1: Merdiveni agma

10.2.3 Merdiveni kapama

Her slriis 6ncesinde ve serpme islemi sirasinda:
e Merdiveni kapatin.

H
1. Merdiveni en alt :> @"l

basamagindan tutarak
kaldirin ve iceriye dogru itin. n

2. Merdiveni kapatiimig ’
durumda guvenli bir sekilde S
sabitleyin.

Resim 10.2: Merdiven kapali konumda
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10.2.4 Merdivenin giivenli kullanimi

Tutacaklardan yararlanin.
e Sadece kilittenmis ve agilmis merdiveni kullanin.

e Makinenin depo kapagi yoksa, deponun kenarini glvenli bir sekilde
cikabilmek Uzere tutacak olarak kullanin.

e Eger makine bir depo kapagi ile donatiimigsa, glivenli bir sekilde ¢ikabilmek
icin kapatma brandasindaki tutacagi kullanin.

N

o/ /)

Resim 10.3: Depo kapaklari olmaksizin ¢ikis

Resim 10.4: Depo kapaklari ile ¢ikis
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10.3 Asinma parcgalari ve vida baglantilari
10.3.1 Asinma pargalarinin kontrolii

Asinma parcalari sunlardir: Firlatma kanadi, kanistirici kafasi, ¢ikis agzi,
hidrolik hortumlar ve tiim plastik parcalar.

Plastik pargalar normal serpme kosullari altinda da belirli bir eskimeye tabidir.
Plastik pargalar 6rn. koruyucu izgara siirgusi, biyel koludur.

e Asinma pargalarini dizenli kontrol edin.

Bu parcalar goértinir asinma belirtilerine, deformasyonlara, deliklere veya
eskimeye sahipse, degistirin. Aksi taktirde bu hatali bir serpme gériiniimuine yol
acar.

Asinma parcalarinin dmri digerlerinin yani sira kullanilan serpme maddesine
baglidir.
10.3.2 Vida baglantilarinin kontrolii

Vida baglantilari fabrikada gerekli tork ile sikistiriimis ve emniyet altina
alinmiglardir. Titresim ve sarsintilar, 6zellikle isletimin ilk saatlerinde, vida
baglantilarini gevsetebilir.

e Yeni bir makinede yaklasik 30 ¢alisma saatinin ardindan tim vida
baglantilarinin sikiliginin kontrol edilmesi gerekir.

e Duzenli olarak, en azindan gibreleme sezonu baglamadan 6énce, tim vida
baglantilarinin sikiliginin kontrol edilmesi gerekir.

Bazi parcalar (6rn. firlatma kanadi) kendinden kilittemeli somunlar ile monte
edilmistir. Bu pargalarin montaji sirasinda daima yeni kendinden kilitlemeli
somunlar kullanin.
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10.3.3 Tarti hiicresinin civata baglantilarini kontrol edin (versiyon W)

Makine, 2 adet tarti hiicresi ve bir baglanti kolu ile donatilmistir. Bunlar civata
baglantilari ile tespit edilmistir.

Asagidaki durumlarda makinenin her iki yaninda tarti hicrelerinin ve baglanti
kolunun civata baglantilarinin sikiligini kontrol edin:

e her bir gibreleme sezonu dncesinde
® gerekirse gubreleme sezonu sirasinda.

Kontrol:

1. Civata baglantisini tork
anahtari ile sikin
(Tork =300 Nm).

Resim 10.5: Tarti hiicresini sabitleyin (surUs
yoénine goére solda)

2. Civata baglantisini [1] tork
anahtari ile sikin
(Tork = 65 Nm).

Resim 10.6: Tarti gergevesindeki baglanti
kolunun takilmasi
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3. Civata baglantisini tork
anahtari ile sikin
(Tork = 65 Nm).

Resim 10.7: Haznedeki baglanti kolunun
takilmasi

DUYURU

Civata baglantilarinin tork anahtari ile sikilmasindan sonra tarti sisteminin
darasinin tekrar alinmasi gerekir. Bunun igin, isletim kilavuzunun ,Tartilarin
daralarinin alinmasi“ baslikli bélumundeki talimatlara uyunuz.
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10.4

108
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Pargalar Bakim ¢aligmalari Not
Bakim plani
Asinma parcalari ve vida | Duzenli olarak kontrol edin sayfa 105
baglantilar
Plastik parcalar Duzenli olarak kontrol edin sayfa 105
Temizlik Her kullanimdan sonra gerceklestirin | sayfa 111
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ayari
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10.5 Depodaki koruyucu izgaranin agiimasi

A UYARI

Depodaki hareketli parcalardan kaynaklanabilecek yaralanma

iji tehlikesi
Depoda hareketli pargalar bulunur.

Makine isletime alinirken ve igletim sirasinda el ve ayaklarda
yaralanma meydana gelebilir.

» Makine isletime alinmadan ve galistirilmadan 6nce
koruyucu i1zgarayl mutlaka takin ve Kkilitleyin.

» Koruyucu izgarayi sadece bakim galismalari ve arizalar
icin agin.

Depodaki koruyucu 1zgaralar, bir kilitteme mekanizmasi ile otomatik olarak
kilitlenir.

o

Resim 10.8: Koruyucu izgara agik/kapall

Koruyucu izgaranin yanlislikla agilmasini Oonlemek Uzere koruyucu izgaranin
kilidi sadece bir alet yardimiyla (Orn. ayar kolu ile) agilir.
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Koruyucu 1zgara agiimadan 6nce:

e Kuyruk milini durdurun.

e Makineyi indirin.

e Traktérin motorunu kapatin. Kontak anahtarini ¢ikarin.

Resim 10.9: Koruyucu izgara kilidini agin

e Koruyucu izgaranin islerligini diizenli olarak kontrol edin. Asagidaki sekle
bakin.

e Arizall koruyucu 1zgaray! derhal degistirin.

e Gerekirse, koruyucu 1zgara kilidini [1] asagi/yukari kaydirarak ayari diizeltin
(asagidaki sekle bakin).

Resim 10.10: Koruyucu 1zgara iglev kontroll igin kontrol goéstergesi
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10.6 Temizlik

Makinenizi, degerinin korunmasi igin her kullanimdan sonra derhal hafif basingli
su ile temizlemenizi tavsiye ederiz.

Temizlik kolayhdi i¢in depodaki koruyucu 1zgara yukari kaldirilabilir (bkz. Bolim
10.5: Depodaki koruyucu 1zgaranin acilmasi, sayfa 109).

Temizlige iliskin asagidaki talimatlari dikkate alin:
e Cikis kanallarini ve surgu kilavuzlarini sadece alttan temizleyin.

e Yaglanmig makineleri sadece yag ayirici ile donatiimig yikama alanlarinda
temizleyin.

e Yiksek basincl su ile temizleme sirasinda su jetini asla dogrudan uyari
isaretleri, elektrik donanimi, hidrolik pargalar ve stirg yataklarina tutmayin.

Temizlikten sonra kuru makineye 6zellikle de kaplama firlatma kanadina ve
paslanmaz ¢elik pargalara ¢evre dostu bir korozyon dnleyici uygulayin.

Pasli yerlerin bakimi icin yetkili bayilerden uygun bir cila seti siparis edilebilir.
10.6.1 Kir tutucunun sokiilmesi

e Makinenin ayar kolunu kullanin. Bkz. resim 8.2, sayfa 82.

6003399

Resim 10.11: Kir tutucu talimat etiketi
1. Sol ve sag kir tutucunun 3 kilidini agin.

2. Kir tutucuyu disa dogru kaydirin.
3. Kir tutucuyu koyun ve glvenli bir sekilde saklayin.
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10.6.2 Kir tutucunun montaiji

10.7

112

Kir tutucuyu yerine kilittenene kadar yandan igeri itin.

2. Makinenin ayar koluyla sol ve sag kir tutucu kapaklarinin 3 kilit mandalini

sikin.
3. Ayar kolunu bunun igin 6ngérilmis olan tutucuya koyun.

Dagitici disk gobeginin konumunun kontrolu

Dagitici disk gébegdi tam olarak karisgtiricinin altinda ortalanmis olmalidir.

Resim 10.12: Dagitici disk gébeginin konumunun kontrolU

Sartlar:
e Dagitici diskler sokulmustur (bkz. alt bolim dagitici disklerin sokulmesi ).

Merkezleme kontrolii:

1. Dagitici disk gdbedgi ile karistiricinin merkezlenmesinin uygun yardimci
araclar ile kontrolli (6rn. cetvel, agi dlger)

> Dagitici disk gobeginin ve karistiricinin merkezlerinin hizali olmasi
gerekir. Bunlar birbirlerinden en fazla 2 mm sapabilirler.

Bu tolerans asllirsa, bayiinize ya da teknik servisinize basvurun.

Mesafe kontrolii:

2. Dagitici disk gdbeginin ust kenari ile alt kenari arasindaki mesafeyi 6lgun.
> Bu mesafenin 136,5 mm olmasi gerekir (izin verilen tolerans + 2 mm).

Bu tolerans agllirsa, bayiinize ya da teknik servisinize bagvurun.
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10.8  Kanistincinin tahrik tertibatinin kontrolii

DUYURU

Bir adet sol ve bir adet de sag karistirici bulunur. Her iki karistirici da dagitici
diskler ile ayni yonde donerler.

Gubrenin esit akisini saglamak igin, karistiricinin miimkin oldugunca sabit bir
hizla calismasi gerekir.

e Karistirict hizi: 15 - 20 dev/dak.

15 - 20 devir/dakikalik dogru karistirici hizini elde edebilmek Uzere, karistiricinin
gubre grandllerinin direncine ihtiyaci vardir. Bu sebeple hazne bosken arizasiz
karistiricinin da dogru hizi elde edememesi ve saga sola salinmasi mumkunddar.

Hiz, hazne doluyken bu araligin disindaysa, karistiricida hasar ve asinma
kontroli yapilmasi gerekir.

Karistirici islev kontrolii

Sartlar

e Traktor park halinde olmalidir.

e Kontak anahtari gikariimis olmalidir.
e Makine yere oturtulmus olmalidir.

Resim 10.13: Karistiricinin tahrik tertibatinin kontrol(

[11 Sag kanistirici kafasi (strds yoninde)
[2] Sol karistirici kafasi (sliris yoninde)
[3] Baglanti cubuklari

Oklar: Dagitici disklerin dénis yonu
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>

Baglanti gubuklarinin kontrolu

e Baglanti gubuklarinda catlaklar ve baska hasarlar bulunmamalidir
e Baglanti yataginda aginma kontroli yapin

e Baglanti yerlerinde tim emniyet bilesenlerinin islevini kontrol edin.

Karistirici kafasini el ile dagitici diskin déniis yoniinde dondurin. Bkz.
resim 10.13.

e Karistirici kafasi déndurilebilmelidir.
D> Karistirici kafasi dondirilemiyorsa, degistirin.

Karistirici kafasini elle ya da bir yag filtresi kayisi ile dagitici diskin doniis
istikametinin tersine déndurin. Bkz. resim 10.13.

e Karistirici kafasinin ddnmemesi gerekir.
D> Karistirici kafasi donlyorsa, degistirin.

Kontrol sonucunda sebep bulunamadiysa, ek inceleme igin teknik
servisinize basvurun.

Karistirici kafasinda agsinma ve hasar kontrolii:

Karistirici kafasinin ¢ikintilarinda
asinma kontroll yapin.

D> Cikintilarin uzunlugu aginma
bolgesini (Z) gecmemelidir.

> Cikintilarin egilmemis olmasi
gerekir.

Resim 10.14: Karistirici kafasinin
asinma bolgesi
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10.9 Firlatma kanadinin degistirilmesi

Asinmis firlatma kanatlarini degistirin.

DUYURU

Asinmis firlatma kanatlarini sadece bayiiniz ya da teknik servisinize degistirtin.

Sart:
e Dagitici diskler sokulmustir (bkz. bolim "Dagitici disklerin sokllmesi ve
takilmasi").

Firlatma kanadi tipinin belirlenmesi:

A DIKKAT

Firlatma kanadi tiplerinin birbirini tutmasi

& Firlatma kanadinin tur ve boyutu dagitici diske gore ayarlanir.
Yanlis firlatma kanatlari makineye ve cevreye zarar verebilir.

» SADECE ilgili disk igin izin verilen firlatma kanadini monte
edin.

» Firlatma kanadindaki yazilari kargilastirin. Eski ve yeni
firlatma kanadinin model ve boyutu 6zdes olmalidir.

& RI0BT062Z mmou

( I
Resim 10.15: Dagitici disk etiketi

[11 Dagitici disk tipi

[2] Serpme yizu

[3] Firlatma kanadi boyu
[4] Kaplama
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Firlatma kanadi degistirme:

Resim 10.16: Firlatma kanadinin vidalarini sokin

1. Firlatma kanadindaki kendinden kilittemeli somunlari gevsetin ve firlatma
kanadini ¢ikarin.

2. Yenifirlatma kanadini dagitici disk tUzerine yerlestirin. Dogru firlatma kanadi
tipinin kullaniimasina dikkat edin

Resim 10.17: Yeni kendinden kilittlemeli somunlar kullanin

3. Firlatma kanadini vidalayin (Sikma torku: 20 Nm). Bunun igin daima yeni
kendinden kilitlemeli somunlar kullanin.
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10.10 Giibre ayar siirgusu ayarinin duzeltilmesi

Her bir glibreleme mevsimi dncesinde, gerekirse gubreleme mevsimi sirasinda
dozaj slrglUsunin ayarini ¢ikis homojenligi agisindan kontrol edin.

A UYARI

Harici tahrikli pargalardan kaynaklanabilecek sikisma ve

A yaralanma tehlikesi
Harici tahrikli parcalarda gercgeklestirilen ¢calismalar sirasinda

(ayar kolu, glibre ayar surgusu) sikisma ve yaralanma tehlikesi
bulunur.

Tdm dizeltme calismalari sirasinda dagitim ¢ikisi ve glbre ayar
stirglstiniin emniyet altina alinmasina dikkat edin.

P Traktoriin motorunu kapatin.

» Kontak anahtarini gikarin.

P Traktor ile makine arasindaki glic beslemesini kesin.

» Hidrolik glibre ayar siirgus(, ayar isleri sirasinda asla
isletiimemelidir.

Sartlar:
e Mekanigin serbestge hareket edebiliyor olmasi gerekir.
e Tahrik mekanizmasinin/hidrolik silindirin baglantisi ¢ikariimis olmali.

Kontrol (Ornek olarak makinenin sol tarafi):

1. 28 mm ¢apinda bir alt
baglanti kolu pimi alin ve
bunu dagitim ¢ikisinin
ortasina sokun.

Resim 10.18: Dagitim ¢ikisinda alt baglanti
pimi

2. Giubre ayar surgusuni pime dogru itin ve bu konumu ayar vidasini sikistirmak
yolu ile kilitleyin.

D> Alt skala levhasindaki durdurma pargasi (dagitim skalasi) skala degeri
85'te durur. Konum dogru degil ise skalayi tekrar ayarlayin.
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AXIS-M 50.2 D ayar::

Gubre ayar surgusu 2. islem adimindaki konumda bulunur (hafifgce pime dogru
itilmis durumda).

3. Alt skala levhasinin tespit vidalarini gevsetin.

R L]
50 70,
60

e
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Resim 10.19: Gubre ayar strglsu ayar skalasi

4. Tum skalayi, skala degeri 85 tam olarak gostergenin ibresinin altinda
duracak sekilde kaydirin. Skalayi tekrar vidalayin.

5. Iglem adimlarini sa§ dozaj siirgiisi igin tekrarlayin.

DUYURU

Her iki glbre ayar sirgusunun de esit geniglikte agilmasi gerekir. Bu sebeple
daima her iki guibre ayar surglsinu de kontrol edin.

6. Hidrolik silindiri yeniden takin.
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Ayarlama AXIS 50.2 W:
Gubre ayar suirgust 2. islem adimindaki konumda bulunur.

7. Skala levhasinin tespit vidalarini gevsetin.

Resim 10.20: Skalanin tespit vidalar

8. Tum skalayi, skala degeri 85 tam olarak gostergenin ibresinin altinda
duracak sekilde kaydirin. Skalayi tekrar vidalayin.

Resim 10.21: Glbre ayar surgusu ibresi 85 konumunda.

9. 1.ila 4. islem adimlarini sag gubre ayar slrgusu i¢in de tekrarlayin.
10. Tahrik tertibatini tekrar glbre ayar srgisine baglayin.

DUYURU

Her iki glibre ayar slrgusinin de esit geniglikte acilmasi gerekir. Bu sebeple
daima her iki glbre ayar sirgusind de kontrol edin.

Elektronik stirgl tahrik sistemlerinde skalanin dizeltiimesinin ardindan
kumanda Unitesinde surgu test noktalarinin da dizeltiimesi gerekir.

Bu islem i¢in kumanda Unitesinin isletme kilavuzuna basvurun.
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AXIS 50.2 EMC (+ W) ayari:
1. Ayar kolunu skala levhasi altindaki kilavuza [2] sokun.
2. Ayar koluyla hafifge pime dedene kadar dozaj surgusunu kaydirin.

3. Skala levhasinin tespit vidalarini [1] gevsetin.

Resim 10.22: Skala levhasinin tespit vidalari

4. Tum skalayi, skala degeri 85 tam olarak gdstergenin ibresinin altinda
duracak sekilde kaydirin. Skalayi tekrar vidalayin.

Resim 10.23: Glbre ayar surgisu ibresi 85 konumunda.

5. islem adimlarini sag dozaj siirglisi icin tekrarlayin.
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DUYURU

Her iki glibre ayar slrgusinin de esit geniglikte aciimasi gerekir. Bu sebeple
daima her iki glbre ayar sirgusind de kontrol edin.

Elektronik sirgu tahrik sistemlerinde skalanin dizeltiimesinin ardindan
kumanda Unitesinde surgu test noktalarinin da dizeltiimesi gerekir.

Bu islem icin kumanda Unitesinin isletme kilavuzuna basvurun.

10.11 Birakma noktasi ayari kontrolu

Gubre birakma noktasinin degistiriimesi, calisma genigliginin hassas ayarina ve
farkli gubre gesitlerine gére uyarlanmasina olanak saglar.

Gubre birakma noktasi ayarini her bir glibreleme mevsimi 6éncesinde, gerekirse
gubreleme mevsimi sirasinda, esit ¢ikis agisindan kontrol edin.

DUYURU

Gulbre birakma noktasinin her iki tarafta ayni sekilde ayarlanmis olmasi
gerekir. Bu sebeple daima her iki birakma noktasini da kontrol edin.

1. AXIS 50.2 D: Birakma
noktasini manuel olarak 6
konumuna getirin.

AXIS 50.2 W,

AXIS 50.2 EMC (+ W):
Birakma noktasini
elektronik olarak 6
konumuna getirin.

2. Elektronigi kapatin.

Resim 10.24: Birakma noktasinin 6
konumuna getirilmesi
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VAN

A UYARI

Harici tahrikli pargalardan kaynaklanabilecek sikisma ve
yaralanma tehlikesi

Harici tahrikli parcalarda gergeklestirilen calismalar sirasinda
(ayar kolu, glbre ayar sirgusu) sikisma ve yaralanma tehlikesi
bulunur.

Tdm dizeltme galismalari sirasinda dagitim ¢ikisi ve gibre ayar
stirglstiniin emniyet altina alinmasina dikkat edin.

P Traktoriin motorunu kapatin.

» Kontak anahtarini gikarin.

P Traktor ile makine arasindaki glic beslemesini kesin.

» Hidrolik glibre ayar sirgus(, ayar isleri sirasinda asla
isletiimemelidir.
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10.11.1 Kontrol AXIS 50.2 D:

1. Uygun bir sicimi [1] surls yonlne gore arkaya (gosterildigi sekilde) alttan sol
ve sag ayar merkezlerinin ¢entiklerinden [a] gegirerek baglayin ve gerin.

Resim 10.25: Birakma noktasi ayari kontrol{

e ip her iki hazne tabanina diiz ve gentik [a] lizerinden baski olmadan gitmeli
ve ayni zamanda kenara [b] oturmalidir.

e Sicim oturmuyorsa, glibre birakma noktasini tekrar ayarlayin.
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10.11.2 Ayarlama AXIS 50.2 D:

2. Birakma noktasi ibresi“ digmesinin
altindaki diizeltme levhasini sokuin (2
adet kendinden kilittemeli somun).

Resim 10.26: Giibre birakma
noktasi diizeltme
levhasinin sokilmesi

3. lsaretler gergin sicim ile ayni hizada oluncaya dek ayar merkezini gevirin.
4. Diuzeltme levhasini takin.

124



Bakim ve onarrm 10

10.11.3 Kontrol AXIS 50.2 W

1. Uygun bir sicimi strus
ydnine gore arkaya
(gosterildigi sekilde) sol ve
sag ayar merkezlerinin alt
kismina baglayin ve gerin.

Resim 10.27: Sicimin ayar merkezine
baglanmasi

2. Taban plakasi Gzerinde
Ucgen isareti gergin sicim
hizasinda olmali.

Resim 10.28: Ayar merkezi Uzerindeki
isaretler

e saret ve sicim ayni hizada degil ise, birakma noktasini tekrar ayarlayin.

DUYURU

Gubre birakma noktasi ayari i¢in bayiinize ya da teknik servisinize basvurun.
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10.11.4 Kontrol AXIS 50.2 W

1. Uygun bir sicimi [1] sUrus yonune gére arkaya (gosterildigi sekilde) sol ve sag
ayar merkezlerinin alt kismina baglayin ve gerin.

Sicimi [2] 6rnegin birakma noktasinin ayar merkezine sabitleyin.

X

Resim 10.29: Sicimin ayar merkezine baglanmasi

2. Sicimi Uggen igaretlerinin altindan gegirin ve diger taraftan gerin.

Resim 10.30: Ayar merkezi Uzerindeki isaretler

e isaret ve sicim ayni hizada degil ise, birakma noktasini tekrar ayarlayin.

DUYURU

Glbre birakma noktasi ayari igin bayiinize ya da teknik servisinize basvurun.
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10.12 Sanziman yagi (EMC makineleri i¢in gegerli degil)

DUYURU

M EMC islevine sahip makinelerde sanziman bakim gerektirmez.
Bu bélim bu makine versiyonlari icin gecerli degildir.

10.12.1 Miktar ve gesitler

Makinenin sanzimanina yaklasik 10,5 | (AXIS 50.2) sanziman yagi konulmustur.

CLP 460 DIN 51517 standardina uygun tim yaglar (SAE 140 GL-4) sanzimana
koymak igin uygundur. Bu yaglardan bazilari asagidaki tabloda verilmigtir:

Uretici Yag tiirii

Aral Degol BG 460
BP Energol GR-XP 460
Castrol Alpha SP 460
DEA Falcon CLP 460
Esso Spartan EP 460
Fina Giran 460

Mobil Mobilgear 634
Shell Omala Ol 460
Total Spartan EP 460
Texaco Meropa 460

DUYURU

Yagi baska yag cesitleri ile karigtirmadan kullanin.
e Asla karistirmayin.

10.12.2 Yag seviyesinin kontrolii, yag degistirme

Sanzimanin normal sartlarda yaglanmasi gerekmez. Bununla birlikte 10 senenin
ardindan yagin degistiriimesini tavsiye ederiz.

Yuksek toz igerikli glbrelerin sik kullanimi ya da sik temizlik durumunda daha
kisa bir yag degisimi araligi tavsiye edilir.
Sartlar:

® Yag seviyesi 6lcimu ve yag doldurma igin makinenin diz durmasi gerekir.
Yag bosaltma igin makinenin hafif egik (yaklagik 200 mm) durmasi gerekir.

e Traktorin tahrik mili ve motoru durdurulmus, ve kontak anahtari ¢ikariimis
olmahdir.
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e Yag bosaltilacaksa, yeterli biyUklUkte bir toplama kabi hazir bulunmalidir
(yaklagik 11 L).

Resim 10.31: Motor yagi doldurma ve bosaltma yerleri, sol:

[1] Doldurma tapasi
[2] Yag seviyesi kontrol tapasi
[3] Bosaltma tapasi

Yag seviyesinin kontroli:
e Yag seviyesi kontrol tapasini agin
D> Yag deligin alt kenarina ulagiyorsa, yag seviyesi uygundur.

Yag bosaltma:

e Makineyi yana dogru egin (yaklasik 200 mm egik konum yaklasik 200 mm).
e Toplama kabini yag bosaltma tapasinin altina yerlestirin.

e Bosaltma tapasini agin ve yagi tamamen akitin.

e Bosaltma tapasini kapatin.

Hidrolik ve sanziman yaginin uygunsuz tasfiyesi sonucu

& cevre kirliligi
Hidrolik ve sanziman yagi biyolojik olarak tam olarak ¢ézinmezler.
Bu sebepten dolay! yagin kontrolsuz bir sekilde gevreye
salinmamasi gerekir.

P Sizan yagdi kum, toprak ya da emici madde ile emin ya da
kontrol altina alin.

» Hidrolik ve sanziman yagini bu ise uygun bir kapta toplayin
ve resmi yonetmeliklere uygun bir sekilde tasfiye edin.

P Yagdin sizmasini ve kanalizasyona karigsmasini dnleyin.

P Yagdin drenaja girmesini kum ya da topraktan yapilacak
bariyerler ya da bagka tirli uygun blokaj tedbirleri ile
engelleyin.
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Yag doldurma:
e Sadece SAE 140 GL-4 motor yagi kullanin.

e Doldurma agzinin ve kontrol tapasini agin.

e Sanziman yagdini doldurma agzindan, kontrol tapasinda yag seviyesi deligin
alt kenarina gelinceye kadar doldurun.

e Doldurma agzini ve kontrol tapasini kapatin.

10.13 Yaglama plani

Yaglama noktalar Yaglama Not
maddesi

Tahrik mili Gres Ureticinin igletim kilavuzuna bakiniz.

Dozaj surglsu, Gres, yag Sorunsuz hareket edebilmesini saglayin ve dizenli

durdurma kolu olarak yaglayin

Dagitici disk gébegi Grafitli gres Mil etrafinda ve kayma ylzeylerinde sorunsuz
hareket edebilmesini saglayin dizenli olarak
yaglayin

Ust ve alt baglant Gres Duizenli olarak yaglayin.

yuvarlari

Baglantilar, Burglar Gres, yag Kuru galismak Uzere tasarlanmistir , yine de hafifce

(Karistirici tahrik yaglanabilir.

tertibatr)

Gubre birakma noktasi | Yag Sorunsuz hareket edebilmesini saglayin ve dizenli

ayarl, ayarlanabilir
taban

olarak disaridan iceri, tabandan digari dogru
yaglayin.

Agirlik yayicinin yaglanmasi

Resim 10.32: Agirlik yayici yaglama noktalari
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11 Tasfiye

111 Giuvenlik

A UYARI

Hidrolik ve sanziman yaginin uygunsuz tasfiyesi sonucu

iji cevre Kkirliligi
Hidrolik ve sanziman yagi biyolojik olarak tam olarak ¢dzinmezler.
Bu sebepten dolayi yagin kontrolsiiz bir sekilde ¢cevreye
salinmamasi gerekir.

» Sizan yagdi kum, toprak ya da emici madde ile emin ya da
kontrol altina alin.

» Hidrolik ve sanziman yagini bu ise uygun bir kapta toplayin
ve resmi yonetmeliklere uygun bir sekilde tasfiye edin.

P Yagdin sizmasini ve kanalizasyona karigsmasini dnleyin.

» Yagin drenaja girmesini kum ya da topraktan yapilacak
bariyerler ya da bagka turli uygun blokaj tedbirleri ile
engelleyin.

A UYARI

Ambalaj malzemesinin uygunsuz tasfiyesi sonucu ¢evre

iji kirliligi
Ambalaj malzemesi uygun sekilde kotariimasi gereken kimyasal
bilesenler igerir.

» Ambalaj malzemesini bunun igin yetkili bir atik isletmesine
verin.

» Ulusal yonetmeliklere uyun.

» Ambalaj malzemelerini yakmayin ve ev atiklar geri
doénusum tesislerine de yénlendirmeyin.

A UYARI

Bilesenlerin uygunsuz tasfiyesi sonucu gevre kirliligi

A Uygunsuz ve yanlis tasfiye durumunda cevreyi tehdit eder.
P Sadece bu is igin yetkili sirket tarafindan tasfiye edilmelidir.
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Tasfiye

Asagidaki hususlar sinirlama olmaksizin gecerlidir. Ulke mevzuatindan
kaynaklanan tedbirler belirlenmeli ve uygulanmalidir.

1.

Tam pargalar, yardimci maddeler ve yakitlar makineden uzman personel
tarafindan ¢ikariimahdir.

Bu arada s6z konusu parcgalar ve maddeler turlerine gére ayrilmahdir.

Tum atiklarin geri donusuim atiklari ve tehlikeli atiklara dair yerel yonetmelik
ve talimatlara uygun olarak yetkili firmalar tarafindan tasfiye edilmesi
saglanmalidir.
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Hizalama 117
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Talimat notlar 19
Uyarilar 18

G
Geg gubreleme 52, 59
GSE, bkz. sinir serpme
Gubre 10
Gubre birakma noktasi 80
Hizalama 121
Glbre Tanima Sistemi 31
Guvenlik 5-20
Asinma pargalari 11
Bakim 712
Etiket 17
Gubre 10
Hidrolik sistem 710
isletim 8
Kazalarin 6nlenmesi 8
Koruyucu donanim 74
Nakliye 13
Onarim 12
Reflektorler 20
Serpme islemi 73
Trafik 13
Uyarilar 5

H

Hatali kullanim 7
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Notlar 4
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On kontroller ~ 9

ISOBUS 39
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Versiyon D 48
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Uyarilar

Anlami 5
Etiket 18
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Garanti ve sartlari

Garanti ve sartlar

RAUCH makineleri Gretim metotlari ile ve blytk bir titizlikle tretilmekte ve ¢ok sa-
yida kontrollerden gecmektedir.

Bu nedenle RAUCH 12 ay garanti vermekte; tabi asagida yer alan sartlarin yerine
getirilmesi halinde:

Garanti makinenin satin alindidi tarihten itibaren baslar.

Garanti malzeme ve Uretim hatalarini kapsamaktadir. Yabanci Uriinlerde
(hidrolik, elektronik) sadece ilgili Greticilerin garanti sartlari kapsami ¢gergeve-
sinde sorumluluk tagsimaktayiz. Garanti suresince Uretim ve malzeme hatalari
ilgili parcalarin degistiriimesi veya tamir edilmesi seklinde Ucretsiz giderilir. Di-
ger teslim edilen trlinde olusmayan ancak yine de talep edilen haklar, buna
degistirme, azaltma veya hasarlarin giderilmesi gibi talepler kesinlikle kap-
sam disidir. Garanti hizmetleri yetkili servislerde, RAUCH servis temsilcilikle-
rinde veya fabrikada veriimektedir.

Garanti kapsamina kullanmaya bagl dogal eskime, kirlenme, asinma ve di-
ger talimatlara aykiri kullanim ile birlikte dis etkenler nedeniyle olugan hasar-
lar dahil degildir. Kendi inisiyatifiniz ile makinede tamiratlar veya
degisikliklerin yapilmasi halinde garanti gecersiz olacaktir. Yedek parca talep
hakki orijinal RAUCH yedek parcalarinin kullaniimamis olmasi halinde silinir.
Bu sebeple Kullanym kylavuzunu dikkate alin. Aklinizda olugan tum sorularda
fabrika temsilcimize veya dogrudan fabrikamiza danisiniz. Garanti talepleri
hasarin olugsma tarihinden itibaren en ge¢ 30 gln icerisinde fabrikaya bildiril-
mek zorundadir. Satin alma tarihini ve seri numarasini belirtin. Garanti kap-
sami dahilinde gerceklestirilecek tamir islemleri yetkili servisler tarafindan
ancak oncesinde RAUCH veya resmi bir temsilcisi ile yapilacak gérismenin
ardindan gerceklestirilebilir. Garanti islemleri nedeniyle garanti suresi uza-
maz. Nakliye hasarlari fabrikasyon hatasi degildir ve bu nedenle de Ureticinin
garanti yukumlaligine girmez.

RAUCH makinelerinde kendiliginden olusmayan hasarlarin gideriimesine
dair talepler kapsam disi tutulur. Buna serpme hatalari sonucunda gelisen
hasarlarin da kapsam digi olmasi dahildir. Aktarma aracinda veya Mineral
glbre serpme makinesinde yetkisiz biri tarafindan yapilacak degisiklikler so-
nucu hasarlar meydana gelebilir ve bu durum aracin garanti kapsami disinda
kalmasina sebep olabilir. Firma sahibinin veya ydnetici personelin kasitl veya
agir ihmali nedeniyle ve Urln sorumluluk yasalarinin 6zel kullanilan egyalar
icin 6ngdérdugu sartlar gcergevesinde teslim edilen triinde meydana gelen ha-
sarlarda tedarikginin sorumluluk muafiyeti gecerli degildir. Sorumluluk muafi-
yetinin gecersizligi, siparig edeni teslimat kalemi olan Grindn kendisinde
meydana gelmeyen hasarlara kargi da garanti altina alinan 6ézelliklerin eksik-
ligi durumunda devam eder.
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