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niejszego uzycia instrukcje na-
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Niniejsza instrukcja obstugi i montazu stano-
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wych i uzywanych maszyn zobowiazani sg do
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starczyli maszyne wraz z niniejszg instrukcja
obstugi i montazu i przekazali ja klientowi.
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Wstep

Szanowny Kliencie,

Kupuijac rozsiewacz wielkogabarytowy AXENT 100.1, okazali Panstwo zaufanie wobec naszego
produktu. Dziekujemy! Udowodnimy, ze warto nam zaufa¢. Kupite$ wydajng i niezawodng maszyne.

W przypadku, gdyby wbrew oczekiwaniom pojawity sie problemy: nasz serwis jest zawsze do
Panstwa dyspozyciji.

'K9AD4ACE

Prosimy, aby przed pierwszym uruchomieniem rozsiewacza wielkogabarytowego doktad-
nie przeczyta¢ niniejsza instrukcje obstugi i stosowa¢ sie do zamieszczonych w niej wska-
zéwek.

Instrukcja zawiera wyczerpujgcy opis obstugi maszyny oraz cenne wskazowki dotyczgce
montazu, konserwacji i pielegnacji.

W niniejszej instrukcji moze znajdowac sie rowniez opis osprzetu, ktory nie stanowi wyposazenia
zakupionej maszyny.

Podkredlamy, Ze nie mozemy uznawac roszczen z tytutu gwarancji za szkody powstate na skutek
bteddéw obstugi lub niezgodnego z przeznaczeniem zastosowania maszyny.

Prosimy o wpisanie w tym miejscu typu, numeru seryjnego oraz roku produkcji zakupio-
nej maszyny.

Dane te mozna znalez¢ na tabliczce znamionowej lub na ramie.

Podanie tych informaciji jest zawsze wymagane w przypadku zamawiania cze$ci zamiennych,
wyposazenia specjalnego do montazu oraz reklamacji.

Typ Numer seryjny Rok produkgji

Ulepszenia techniczne

Dazymy do ciggtego ulepszania naszych produktéw. W zwigzku z tym zastrzegamy sobie
prawo do wprowadzania w naszych maszynach bez uprzedzenia ré6znego rodzaju ulepszen
i zmian, o ile uznamy to za konieczne, przy czym jednoczesnie wykluczamy obowiazek
wprowadzania takich ulepszen i zmian w uprzednio sprzedanych urzadzeniach.

Z checig odpowiemy na wszystkie pytania naszych Klientow.
Z powazaniem

RAUCH
Landmaschinenfabrik GmbH



Spis tresci

Wstep
Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem 1
Wskazéwki dla uzytkownika 3
2.1 Kilkastéw oinstrukcjiobstugi .......... ... .. . . . . 3
2.2 Uklad instrukcjiobstugi ... ... ... 3
2.3 Wskazowki dotyczgce prezentacjitekstu. .. ... 4
2.3.1 Instrukcjeipolecenia. ... ... ... ... 4
232 Wyliczenia . . . ... 4
2.3.3 0OdnosSniKi. . ... 4
Bezpieczenstwo 5
3.1 Wskazdwki ogolne. . . ... . e 5
3.2 Znaczenie wskazowek ostrzegawczych . ....... ... ... ... .. 5
3.3 Informacje ogdlne dotyczace bezpieczenstwamaszyny...................... 7
3.4 Wskazéwki dla uzytkownika . ........... . . e 7
3.4.1 Kwalifikacje personelu. .. ... . . . 7
3.4.2 PrzeszKolenie . . ... ... e 7
3.4.3 Zapobieganie wypadkom. .. ... ... 8
3.5 Wskazowki dotyczace bezpiecznej eksploatacji ... ................ ... ... .. 8
3.5.1 Odczepianie i parkowanie maszyny . ........... ... 8
3.5.2 Napetianie maszyny . . ... ... ... 8
3.5.3 Czynnosci kontrolne przed uruchomieniem. .. ....................... 9
3.5.4 Strefazagrozenia .............. i e 10
3.5.5 Biezgcaeksploatacja.......... ... ... . . e 11
3.56 Kotaihamulce. ... ... .. .. . . e 11
3.6 Stosowanie nawozow, srodkow slimakobdjczychiwapna . .......... .. ... .. 12
3.7 Instalacja hydrauliczna . . ....... ... . 12
3.8 Konserwacja i utrzymanie w stanie sprawno$ci. . . .. ... .. ... L. 13
3.8.1 Kwalifikacje personelu serwisowego . . . .......... . ... ... 13
3.8.2 Czescizuzywalneiczesdcizamienne. .. ... ... 13
3.8.3 Prace zwigzane z konserwacjg i utrzymaniem w stanie sprawnosci. . . . . . 14
3.9 Bezpieczenstwo w ruchu drogowym . ... ... . . . 15
3.9.1 Kontrole przed rozpoczeciemijazdy. ... ........ ... ... 15
3.9.2 Transportowanie Maszyny. . ... ..ottt 16
3.10 Urzadzenia zabezpieczajgce i informacje dla uzytkownika na maszynie . ....... 17
3.10.1 Rozmieszczenie urzadzen zabezpieczajgcych i informaciji dla uzytkownika 17
3.10.2 Funkcje urzadzenh zabezpieczajgcych. ......... ... ... .. .. ... ... 22
3.11 Naklejki ze wskazdwkami ostrzegawczymi i informacyjnymi. . ................ 23
3.11.1 Naklejki ze wskazéwkami ostrzegawczymi .. ....................... 24
3.11.2 Naklejki ze wskazéwkami informacyjnymi i tabliczka znamionowa. . . . . .. 27
3.12 Oznakowanie MasZyNy . . . . ...ttt e 29
3.13 Oswietlenie, przednie i tylne swiatta odblaskowe, boczne swiatta odblaskowe . .. 30



Spis tresci

Dane techniczne 31
Producent 31
4.1 OPIS MASZYNY. . . o ottt et e e e e 31
411 Maszyna glowna. . . . ... 32
4.1.2 Rozrzutnik nawozéw AXIS-PowerPack . ............. .. ... .. . . .. ... 35
4.1.3 Rozrzutnik wapna LIME-PowerPack .................. ... ......... 36
4.2 Parametry Maszyny . . .. ... 37
4.2 WIS e . oo 37
422 ROzrzutniKi . . . ... 37
4.2.3 Dane techniczne wyposazenia podstawowego .. .................... 38
4.2.4 Dane techniczne rozrzutnika nawozéw . .. ...... ... ... ... ... 42
4.2.5 Dane techniczne rozrzutnikawapna .......... ... .. ... ... 42
4.3 Kotaiopony .. ... e 43
4.4 Wyposazenie specjalne . . . . ... .. 45
4,41 Wyposazenie specjalne rozsiewacza wielkogabarytowego............. 45
4.4.2 Wyposazenie specjalne rozrzutnikawapna......................... 45
4.4.3 Wyposazenie specjalne rozrzutnika nawozéw. ...................... 45
Transport bez ciaggnika 47
5.1 Ogdlne zasady bezpieczenstwa. . .. ... . 47
5.2 Zatadunek iwytadunek, parkowanie ........... ... . . . ... 47
Uruchamianie 49
6.1 OdbiOr Maszyny . . . ... 49
6.2 Informacje na temat uzyskania zezwolenia i Swiadectwa homologacyjnego. . . . .. 50
6.2.1 NIEBMCY . . . 50
6.2.2 Francja. ... ... 50
6.2.3 Pozostate kraje UE. . ... ... . . e 50
6.3 Wymagania wobec ciggnika. . .. ... ... 51
6.4 Dopasowanie ogranicznika krarncowego osi kierujgcej do rozmiaru kota. . . ... ... 52
6.5 Montaz watu przegubowego w maszynie. .. ............ . 52
6.5.1 Montaz/demontaz watu przegubowego . . ......... ... ... ... ... 52
6.6 Podigczanie maszynydociggnika. .. ... ... . ... 55
6.6.1 Podtgczanie zaczepu kulowego (wersjaA) . ........... .. 58
6.6.2 Zaczep Hitch (wersjaB)....... ... ... . . e 59

6.6.3 Montaz zyroskopu ukfadu sterowania ze zwrotnicami (wyposazenie
SpeCialne). . . ... 60
6.6.4 Montaz watu przegubowego w ciggniku. . ............ . oL 61
6.6.5 Uktad hamulcowy. . . ... . . e 62
6.6.6 Zwalnianie hamulca postojowego . ......... ... ... ... ... 64
6.6.7 Wykonywanie innych pofgczen ........... ... ... . . . ... . . . . ... 65
6.6.8 Instalacja hydrauliczna.............. ... ... . . . . 65



Spis tresci

6.7 Montaz rozrzutnika na maszynie. . .. ... 66
B.7.1 WarunKi. ... ... e 66
6.7.2 Demontaz sita zasypowego (LIME-PowerPack) . .................... 67
6.7.3 Demontaz blachy rozdzielajgcej (LIME-PowerPack). ... .............. 68
6.7.4 Montaz blachy rozdzielajgcej (AXIS-PowerPack) .. .................. 69
6.7.5 Montaz sita zasypowego (AXIS-PowerPack) ....................... 71
6.7.6 Montazrozrzutnika . ... ... . .. ... 74
6.7.7 Wykonywanie potaCzen. . . ... ... 76
6.8 Przebudowa rozrzutnikdw . . . ... ... 76
6.9 Napetnianie maszyny. . . . ... ... 78
6.10 Sprawdzanie poziomu napetnienia .. ............. . . ... e 80
6.11 Kameratylna . . ... ... . . e e e 83
Tryb rozsiewania 85
7.1 WskazOwki 0goIne. . . ... e 85
7.2 Zamykanie 0StoNy OpPUSZCZANE]. . . . oo vttt e e 87
7.3 Ustawianie predkosci tasmy transportowej . . .. ... ... oL 89
7.4 Rozsiewanie nawozéw (AXIS-PowerPack) . .. .......... o i 90
7.4.1 Przebieg trybu rozsiewania z zastosowaniem AXENT 100.1 ........... 90
7.4.2 Wskazowki dotyczgce tabeliwysiewu . ............ ... ... ... ... .. 91
7.4.3 Wprowadzanie ustawien maszyny w terminalu ISOBUS. ... ........ ... 92
7.4.4 Ustawianie szerokoSciroboczej ......... ... ... 95
7.4.5 Ustawianie punktudozowania............... .. ... ... ... . ... ... 98
7.4.6 Ustawianie dawki WysSiewu ... .......... ... 99
747 Wysiewnauwrociach ....... .. ... .. . . . . . 100
7.4.8 Rozsiewanie rownolegle w stosunku do krawedzi zbocza ............ 102
7.5 Rozrzucanie wapna (LIME-PowerPack) . ......... ... ... .. .. ... ... . ... 103
7.5.1 Przebieg trybu rozsiewania z zastosowaniem AXENT 100.1 . ......... 103
7.5.2 Ustawianie punktudozowania................. ... . ... . ... 104
7.5.3 Ustawianie maszyny do rozrzucaniawapna ....................... 108
7.6 Oproéznianie z pozostatoscimateriatu .. ........... ... ... ... ... L. 109
7.6.1 Wskazdéwki dotyczagce bezpieczenstwa. . ... ... ... oL 109
7.6.2 Oproznianie Maszyny . ... ... ...t 110
7.7 Parkowanie i odtgczanie maszyny. . . ... ... 111
Usterki i mozliwe przyczyny 115
Ogéblna konserwacja i utrzymanie w stanie sprawnosci 117
9.1 BezpieCzeNnstwo. . . . ... 117
9.2 Plan KONSErWaC|i . . . ..ttt 118
9.2.1 Ogdlny plan konserwacji . ... ... 118
9.2.2 Plan konserwaciji osi i uktadu hamulcowego . . ..................... 118
9.2.3 Plan konserwacji instalacji hydraulicznej. .. ....................... 120
9.2.4 Elektryka, elektronika . ....... ... .. ... ... ... 121
9.25 Okreswymiany oleju . ... ... ... . . 123
9.3  CZYSZCZENIE. . . e 124
9.3.1 Czyszczenie tozysk rolek prowadzacych. . .......... ... ... ... ... 124
9.3.2 Spuszczanie WOdy CZYSZCZGCE]. . . .« v v v v v et et e 125
9.3.3 Czyszczenie tapacza zanieczyszczen i kot . ............ ... .. ... .. 125



Spis tresci

10

11

9.4 CzeSci zuzywalne i pofgczenia gwintowane. . .. ......................
9.4.1 Kontrola czesci zuzywalnych . . ........ . ... .. . . . ...
9.4.2 Kontrola potgczen gwintowanych. . ........... .. .. ... . ..
9.5 Holowanie maszyny w przypadku awarii ciggnika . . . .. ................

9.6 Dopasowanie ogranicznika krarncowego osi kierujgcej do rozmiaru kota

9.7 Kontrola dziatania czujnikakataosi.......... ... ... L

9.8 Wymiana tarcz rozrzucajgcychwapno. . . ...
9.8.1 Demontaz tarcz rozrzucajgcych. ... ..... ... ... .. ... ..
9.8.2 Montaz tarcz rozrzucajgcych . ......... . ..

9.9 Ustawianie amortyzacjidyszla......... ... ... . ...

9.10 Ustawianie tasmy transportowej. . . ......... ... ... ..
9.10.1 Regulacja potozenia tasmy transportowej . .. ..................
9.10.2 Ustawianie naprezenia tasSmy transportowej . .. ................

9.11 Regulacja zgarniaczatasmy . ........... ... . i
9.11.1 Demontaz zgarniaczatasmy ............ .. ... .. ...
9.11.2 Regulacja uchwytu zgarniaczatasmy ........................
9.11.3 Przykrecanie zgarniaczatasmy .. ....... ... i

9.12 Konserwacja podwoziaihamulcow . .......... ... ... .. ... ... ...,
9.12.1 Kontrola stanu i dziatania uktadu hamulcowego . ...............
9.12.2 Kontrola skoku jatowego nastawnika drgzkéw. .. ...............
9.12.3 Odwadnianie zbiornika powietrza. . . .........................

9.13 Konserwacja instalacji hydraulicznej ... ........ .. ... ... .. ... ... ..
9.13.1 Kontrola wezy hydraulicznych . ........ ... ... .. ... .. .. ....
9.13.2 Wymiana wezy hydraulicznych ......... ... ... .. ... ......
9.13.3 Kontrola poziomuoleju. . ........ ... .. i
9.13.4 Wymianaolejuifiltraoleju............ ... ... .. ...
9.13.5 Konserwacja instalacji hydraulicznej/bloku sterujgcego. ... ..... ..
9.13.6 Kontrola napedu tasmy transportowej . . . ............. .. .. ...,

9.14 Kolaiopony . ... e
9.14.1 Kontrolaogumienia .. ......... ... . . i
9.14.2 Kontrolastanu kot . .. ... .
9.14.3 Wymiana Kota. . . ... ... e
9.14.4 Kontrola obliczonej dtugosci dzwigni hamulcowej . . .............

9.15 Plansmarowania . . .. ... e
9.15.1 Punkty smarowania maszyny gtébwnej AXENT. .. ...............
9.15.2 Punkty smarowania rozrzutnika wapna LIME-PowerPack. .. ... ...

Utylizacja

10.1 BezpieCzenstWo . . .. .. o
10.2 Utylizacja ... ...

Zalacznik
Skorowidz haset

Gwarancja i rekojmia



Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem 1

1 Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Rozsiewacza wielkogabarytowego AXENT 100.1 mozna uzywac jedynie zgod-
nie z informacjami zamieszczonymi w niniejszej instrukcji obstugi.

Rozsiewacz wielkogabarytowy AXENT 100.1 zostat zbudowany zgodnie z celem
jego przeznaczenia i moze by¢ uzytkowany tylko w opisany ponizej sposob:

e Rozsiewacz wielkogabarytowy AXENT 100.1 jest przeznaczony do rozsie-
wania suchych, ziarnistych i krystalicznych nawozéw, materiatéw siewnych i
ziarnistych srodkéw slimakobdjczych z zastosowaniem rozrzutnika nawozow
RAUCH.

e Rozsiewacz wielkogabarytowy AXENT 100.1 dzieki wyposazeniu w rozrzut-
nik wapna Streumaster jest przeznaczony do rozrzucania wapna granulowa-
nego i sproszkowanego.

Rozsiewacz wielkogabarytowy w nastepnych rozdziatach nazywany jest
.,maszyng”.

Kazde zastosowanie wykraczajgce poza powyzej ustalone jest uznawane za nie-
zgodne z przeznaczeniem. Producent nie ponosi odpowiedzialno$ci za wynikaja-
ce z tego szkody. Ryzyko ponosi wytgcznie uzytkownik.

Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem obejmuje takze przestrzeganie nakaza-
nych przez producenta warunkéw eksploatacji, konserwaciji i utrzymania spraw-
nosci. Dozwolone jest uzywanie wytgcznie oryginalnych czesci zamiennych
producenta.

Maszyne mogg obstugiwac, konserwowac i utrzymywac w stanie sprawnosci
wytacznie osoby obeznane z jej wiasciwosciami i poinstruowane w zakresie
zagrozen.

Podczas uzywania maszyny nalezy przestrzega¢ wskazowek dotyczgcych
eksploatacji, serwisu i bezpiecznego obchodzenia sie z maszyng zawartych

w niniejszej instrukcji obstugi lub umieszczonych przez producenta na maszynie
w postaci wskazowek i znakdw ostrzegawczych.

Podczas uzytkowania maszyny nalezy réwniez przestrzegac wtasciwych przepi-
sow BHP oraz pozostatych ogdlnie uznawanych zasad dotyczgcych bezpieczen-
stwa pracy, ochrony zdrowia pracownikow i ruchu drogowego.

Dokonywanie samowolnych modyfikacji maszyny jest niedozwolone.
W przypadku wprowadzenia takich modyfikacji producent nie ponosi odpowie-
dzialnosci za wynikajgce z nich szkody.

Przewidywane btedne zastosowanie

Poprzez umieszczone na rozsiewaczu wielkogabarytowym AXENT 100.1 wska-
zOwki i znaki ostrzegawcze producent wskazuje na mozliwe do przewidzenia
btedne zastosowanie maszyny. Tych wskazéwek ostrzegawczych nalezy réw-
niez przestrzegaé. Pozwala to unikngé uzycia rozsiewacza wielkogabarytowego
AXENT 100.1 w sposob nieopisany w instrukcji obstugi jako zgodny

Z przeznaczeniem.
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Wskazéwki dla uzytkownika 2
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2.1

2.2

Wskazéwki dla uzytkownika

Kilka stéw o instrukcji obstugi

Uktad

Niniejsza instrukcja obstugi stanowi integralng cze$é maszyny.

Instrukcja obstugi zawiera wazne wskazowki dotyczgce bezpiecznego, facho-
wego i ekonomicznego uzytkowania i konserwacji niniejszej maszyny. Stoso-
wanie sie do informacji zawartych w instrukcji obstugi pomaga w uniknieciu
zagrozen, redukuje koszty napraw oraz dtugosci okresow przestoju wskutek
awarii, a takze podwyzsza zywotnosc¢ i niezawodnos¢ maszyny.

Kompletng dokumentacje sktadajgca sie z niniejszej instrukcji obstugi oraz catej
dokumentacji od poddostawcéw nalezy przechowywac¢ w miejscu uzytkowania
maszyny (np. w traktorze).

W przypadku odsprzedazy maszyny nalezy rowniez przekazaé instrukcje obstugi.

Instrukcja obstugi skierowana jest do uzytkownika maszyny oraz zatrudnianego
przez niego personelu odpowiedzialnego za obstuge i konserwacje. Ta instrukcja
obstugi musi zostaé przeczytana ze zrozumieniem oraz przestrzegana przez
wszystkie osoby, ktérej zlecono wykonanie ponizszych prac:

e obstuga,

® Kkonserwacja i czyszczenie,

® usuwanie usterek.

Nalezy mie¢ na uwadze w szczegolnosci:

e rozdziat ,Bezpieczenhstwo”,

e wskazowki ostrzegawcze znajdujgce sie w poszczegolnych rozdziatach.

Instrukcja obstugi nie zwalnia uzytkownika ani personelu obstugi maszyny
z odpowiedzialnosci osobistej.

instrukcji obstugi

Tres¢ niniejszej instrukcji obstugi jest podzielona na szes¢ kluczowych zagadnien:
e \Wskazowki dla uzytkownika
e \Wskazowki dotyczgce bezpieczenstwa
e Dane maszyny
e Instrukcje dotyczgce obstugi maszyny
- Transport
- Uruchomienie
- Tryb rozsiewania
e \Wskazowki umozliwiajgce wykrywanie i usuwanie usterek

e Przepisy dotyczgce konserwacji maszyny i jej utrzymywania w sprawnosci.



2 Wskazéwki dla uzytkownika

2.3 Wskazowki dotyczace prezentacji tekstu
231 Instrukcje i polecenia

Czynnosci, ktére powinien wykonaé personel obstugi, przedstawiono w postaci li-
sty numerowane;j.

1. Polecenie — krok 1
2. Polecenie — krok 2

Instrukcje obejmujgce tylko jedng czynnos¢ nie sg numerowane. To samo doty-
czy krokéw postepowania, w przypadku ktérych kolejnos¢ realizacji nie jest bez-
wzglednie obowigzujgca.

Nastepujgce instrukcje poprzedzone sg kropka:
e Polecenie

2.3.2 Wyliczenia

Wyliczenia bez ustalonej kolejnosci sg przedstawione w formie listy rozpoczyna-
jacej sie od punktoréw (poziom 1) i myslnikéw (poziom 2):

e CechaA
- PunktA
- PunktB
e CechaB

2.3.3 Odnosniki

W przypadku odnosnikéw do innych fragmentéw niniejszego dokumentu poda-
wane sg numer akapitu, tekst nagtébwka i numer strony:

o Przykilad: Przestrzegac takze rozdziatu 3: Bezpieczenstwo, strona 5.

Odnosniki do innych dokumentéw podawane sg w postaci wskazdéwki lub polece-
nia bez podawania numeru rozdziatu lub strony:

e Przyklad: Przestrzega¢ wskazowek w instrukcji obstugi dostarczonej przez
producenta watu przegubowego.
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3.1

3.2

Bezpieczenstwo

Wskazowki ogoélne

Rozdziat Bezpieczenstwo zawiera podstawowe wskazowki ostrzegawcze oraz
przepisy BHP i przepisy ruchu drogowego obowigzujgce podczas uzytkowania
zamontowanej maszyny.

Przestrzeganie wskazéwek podanych w tym rozdziale jest podstawowym warun-
kiem bezpiecznego uzytkowania i bezawaryjnej eksploatacji maszyny.

Oprocz tego w pozostatych rozdziatach niniejszej instrukciji obstugi mozna
znalez¢ dalsze wskazowki ostrzegawcze, ktérych rowniez nalezy bezwzglednie
przestrzegac. Wskazowki ostrzegawcze umieszczono przed opisami
poszczegolnych czynnosci.

Wiecej informacji podano w instrukcji obstugi zamontowanego rozrzutnika nawo-
zOw. Przed uruchomieniem nalezy zapoznac sie z niniejszg instrukcjg obstugi.

Wskazdéwki ostrzegawcze dotyczgce elementdw dostarczonych przez poddo-
stawcéw znajdujg sie w odpowiednich dokumentacjach od poddostawcéw.
Nalezy przestrzegac rowniez tych wskazowek ostrzegawczych.

Znaczenie wskazéwek ostrzegawczych

W niniejszej instrukcji wskazowki ostrzegawcze podzielone sg ze wzgledu na sto-
pien zagrozenia i prawdopodobienstwo jego wystgpienia.

Wskazéwki ostrzegawcze zwracajg uwage na ryzyko szczatkowe wystepujace
w trakcie obstugi maszyny, ktérego nie mozna unikng¢ z przyczyn technicznych.
Zastosowane wskazowki ostrzegawcze majg nastepujgcy strukture:

Hasto

Symbol Objasnienie

Przyktad

A NIEBEZPIECZENSTWO

Zagrozenie dla zycia na skutek ignorowania wskazéwek

A ostrzegawczych
Opis zagrozenia i mozliwych nastepstw.
Zlekcewazenie tych ostrzezeh prowadzi do najciezszych obrazen

ciata, rowniez ze skutkiem smiertelnym.

» Dziatania zapobiegajgce niebezpieczenstwu.




3

Bezpieczenstwo

Stopnie zagrozenia we wskazéwkach ostrzegawczych

Stopien zagrozenia sygnalizowany jest przez odpowiednie hasto. Stopnie zagro-
zenia sg klasyfikowane w nastepujgcy sposob:

A NIEBEZPIECZENSTWO

VAN

Rodzaj i zrédio zagrozenia

Ta wskazowka ostrzega przed bezposrednio grozgcym niebezpie-
czenstwem dla zdrowia i zycia cztowieka.

Zlekcewazenie tych ostrzezen prowadzi do najciezszych obrazen
ciata, réwniez ze skutkiem smiertelnym.
» Aby unikng¢ tego zagrozenia, nalezy bezwzglednie prze-
strzegac opisanych procedur.

VAN

A OSTRZEZENIE

Rodzaj i zrédto zagrozenia
Ta wskazéwka ostrzega przed potencjalnie niebezpieczng sytu-
acjg dla zdrowia oséb.
Nieprzestrzeganie tych wskazéwek ostrzegawczych prowadzi do
ciezkich obrazen.
» Aby unikng¢ tego zagrozenia, nalezy bezwzglednie prze-
strzegaé opisanych procedur.

VAN

A PRZESTROGA
Rodzaj i zrédto zagrozenia

Ta wskazdéwka ostrzega przed potencjalnie niebezpieczng sytu-
acjg dla zdrowia oséb lub przed szkodami materialnymi
i zanieczyszczeniem srodowiska.

Zlekcewazenie takiej wskazowki ostrzegawczej moze doprowa-
dzi¢ do uszkodzenia produktu lub powstania szkdd w jego otocze-
niu.

» Aby unikng¢ tego zagrozenia, nalezy bezwzglednie prze-
strzegaé opisanych procedur.

NOTYFIKACJA

Ogdlne wskazdéwki zawierajg porady praktyczne oraz szczegodlnie uzyteczne in-
formacje, jednak nie stanowig ostrzezen przed zagrozeniami.
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3.3 Informacje ogdélne dotyczace bezpieczenstwa maszyny

Maszyna zostata skonstruowana zgodnie z aktualnym stanem wiedzy technicz-
nej i uznanymi zasadami techniki. Mimo to podczas jej uzytkowania i konserwacji
mogg powstac zagrozenia dla zdrowia i zycia uzytkownika lub oséb trzecich bgdz
ryzyko uszkodzenia maszyny lub innego mienia.

Z tego wzgledu maszyne nalezy eksploatowac:

e wyltgcznie w nalezytym stanie technicznym, ktéry nie stwarza zagrozenia dla
ruchu po drogach publicznych,

e z uwzglednieniem zasad bezpieczenstwa i ze Swiadomoscig zagrozen.

Wymaga to przeczytania niniejszej instrukcji obstugi i zrozumienia jej tresci. Uzyt-
kownik musi takze zna¢ odnosne przepisy BHP oraz pozostate ogdlnie uznawa-
ne zasady dotyczgce bezpieczenstwa technicznego, ochrony zdrowia
pracownikéw i ruchu drogowego i umiec je zastosowac w praktyce.

3.4 Wskazowki dla uzytkownika

Uzytkownik ponosi odpowiedzialnosé za uzytkowanie maszyny w sposéb zgodny
Z przeznaczeniem.

3.41 Kwalifikacje personelu

Osoby, ktérym powierza sie obstuge, konserwacije i utrzymanie maszyny
w nalezytym stanie, muszg przed rozpoczeciem prac przeczyta¢ niniejszg in-
strukcje obstugi i zrozumie¢ jej tresc.

e Maszyna moze by¢ eksploatowana wylgcznie przez personel odpowiednio
przeszkolony i upowazniony przez uzytkownika.

e Personel odbywajacy praktyki/szkolenie/instruktaz moze pracowac przy ma-
szynie tylko pod nadzorem osoby doswiadczonej.

e Tylko wykwalifikowany personel konserwacyjny moze wykonywac¢ prace kon-
serwacyjne i serwisowe.

3.4.2 Przeszkolenie

Dystrybutor, przedstawiciel zaktadu lub pracownik naszej firmy RAUCH poinstru-
uje uzytkownika w zakresie obstugi i konserwacji maszyny.

Uzytkownik ma obowigzek gruntownego przeszkolenia personelu zatrudnionego
przy obstudze i konserwacji w zakresie obstugi i utrzymania maszyny
w nalezytym stanie z uwzglednieniem niniejszej instrukcji obstugi.
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3.4.3 Zapobieganie wypadkom

Przepisy dotyczgce bezpieczenstwa i higieny pracy w kazdym kraju okresla od-
powiednia ustawa. Za przestrzeganie tych przepiséw obowigzujgcych w kraju za-
stosowania odpowiada uzytkownik maszyny.

Ponadto nalezy przestrzega¢ nastepujgcych wskazowek:
e Nie wolno dopusci¢ do tego, aby maszyna pracowata bez nadzoru.

e Nie wolno wchodzi¢ na maszyne w czasie jej pracy i transportu (zakaz prze-
wozu oséb).

e Elementéw maszyny nie wolno uzywac jako pomocy do wchodzenia.

e Nalezy nosic¢ odziez Scisle przylegajacg do ciata. Unikaé odziezy posiadajg-
cej paski, fredzle lub inne elementy, ktére mogtyby sie zaczepic.

e Podczas postugiwania sie srodkami chemicznymi przestrzega¢ wskazéwek
ostrzegawczych producenta tych srodkéw. Moze okazaé sie konieczne sto-
sowanie wyposazenia ochronnego (PSA).

3.5 Wskazéwki dotyczace bezpiecznej eksploatacji

W celu unikniecia sytuacji niebezpiecznych maszyna powinna by¢ uzywana
jedynie w stanie zapewniajgcym bezpieczenstwo.

3.5.1 Odczepianie i parkowanie maszyny

Ustawi¢ maszyne na poziomym, stabilnym podtozu.

Przed odczepieniem sprawdzi¢, czy maszyna jest zabezpieczona przed przechy-
leniem i stoczeniem sie.

e Czy hamulec postojowy jest zaciggniety?
e Czy podpora jest roztozona?
e C(Czy kota sg zabezpieczone podktadkami klinowymi?

Wiecej informacji mozna znalez¢ w rozdziale 7.7: Parkowanie i odtgczanie ma-
szyny, strona 111.

3.5.2 Napetnianie maszyny

e Przed napetnieniem maszyny nalezy podtgczy¢ jg do ciggnika.

e Napetnianie maszyny dozwolone jest jedynie po zatrzymaniu ciggnika. Wyjg¢
kluczyk zaptonowy ze stacyijki, aby uniemozliwi¢ uruchomienie silnika.

e Unika¢ jednostronnego obcigzania osi wynikajgcego z nierownomiernego
zatadunku maszyny.

e Do napetniania nalezy uzywaé odpowiednich urzagdzen pomochniczych
(np. tadowarki szuflowej, podajnika slimakowego).

e Zwracac uwage na dopuszczalng mase catkowitg. Kontrolowaé stan napet-
nienia zbiornika.

e Dotyczy tylko rozrzutnika nawozéw AXIS-PowerPack: Napetnianie ma-
szyny dozwolone jest tylko po zamontowaniu sita zasypowego w zbiorniku
urzgdzenia AXENT. Dzieki temu mozna unikng¢ usterek podczas wysiewu i
uszkodzen spowodowanych przez grudki materiatu siewnego lub inne ciata
obce.
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3.5.3 Czynnosci kontrolne przed uruchomieniem

Przed pierwszym i kazdym kolejnym uruchomieniem maszyny nalezy sprawdzaé
ja pod katem bezpieczenstwa pracy.

e Czy urzadzenia zabezpieczajgce sg zamontowane w maszynie i dziatajg pra-
widtowo?

e Czy wszystkie elementy mocujace i potgczenia nosne sa stabilnie zamonto-
wane i sprawne?

e Czy wszystkie blokady sg prawidtowo zamkniete?
e Czy nikt nie znajduje sie w strefie zagrozenia maszyny?
e (Czy ostona walu przegubowego znajduje sie w nalezytym stanie?
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Strefa zagrozenia

NOTYFIKACJA

Wiecej informacji na temat kamery tylnej patrz 6.11: Kamera tylna, strona 83

Rozrzucany materiat moze spowodowaé powazne obrazenia (np. oczu).

W przypadku przebywania miedzy ciggnikiem a maszyng istnieje powazne
zagrozenie wskutek stoczenia sie ciggnika lub poruszenia sie maszyny, co grozi
nawet $miercig.

Na ponizszej ilustracji widac¢ strefy zagrozenia maszyny.

Rysunek 3.1: Strefy zagrozenia w przypadku urzgdzen zawieszanych

[A] Strefa zagrozenia w trybie rozsiewania
[B] Strefa zagrozenia podczas doczepiania/odczepiania maszyny i rozrzutnika

e Ztego wzgledu nalezy zwraca¢ uwage na to, aby nikt nie znajdowat sie w
strefie rozrzucania [A] materiatu przez maszyne.

e Jesli w strefie zagrozenia maszyny znajdujg sie jakie$ osoby, nalezy natych-
miast wylgczy¢ maszyne i ciggnik.

e Przed doczepieniem/odczepieniem maszyny od ciggnika albo zawiesze-
niem/zdjeciem rozrzutnika nalezy wyprosi¢ wszystkie osoby ze stref zagroze-
nia [B].
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3.5.5 Biezaca eksploatacja

Jesli podczas pracy maszyny wystepujg usterki, nalezy jg natychmiast zatrzy-
mac i zabezpieczy¢. Natychmiast zleci¢ usuniecie usterek przez wykwalifiko-
wang osobe.

Nigdy nie wchodzi¢ na maszyne, gdy rozrzutnik jest witgczony.

Obracajgce sie czesci maszyny mogg spowodowac powazne obrazenia
ciata. Nalezy uwazac, aby czesci ciata lub odziezy nie znalazty sie w poblizu
obracajgcych sie czesci.

Nie wktadac¢ do zbiornika rozsiewacza zadnych obcych elementdéw (np. $rub,
nakretek).

Wyrzucany materiat posypowy moze spowodowac¢ powazne obrazenia
(np. oczu). Z tego wzgledu nalezy zwraca¢ uwage na to, aby w strefie prze-
tadunkowej maszyny nie znajdowaty sie Zzadne osoby.

Nigdy nie nalezy wchodzi¢ na maszyne lub ciggnik pod przewodami wysokie-
go napiecia.

Nigdy nie otwiera¢ ani nie zamykac¢ plandeki, jesli maszyna stoi pod przewo-
dami wysokiego napiecia.

3.5.6 Kota i hamulce

Podwozie holowanej maszyny jest narazone na duze obcigzenia ze wzgledu na
duzg mase catkowitg i uksztattowanie terenu jazdy. Dla zapewnienia bezpieczenh-
stwa uzytkowego nalezy przestrzegaé przede wszystkim nastepujgcych punktow:

Uzywac tylko két i opon zgodnych z wymogami technicznymi okreslonymi
przez producenta.

Kofa nie mogg wykazywaé bicia bocznego ani niedopuszczalnych wttoczen.

Sprawdzi¢ wewnetrzne i zewnetrzne krawedzie opon. W przypadku stwierdze-
nia uszkodzen (wgniecenia, zarysowania) nalezy je natychmiast wymienic.

Przed kazda jazdg sprawdzi¢ cisnienie powietrza w oponach oraz sprawnos¢
hamulca.

Zleca¢ we wiasciwym czasie wymiane okfadzin hamulcowych. Uzywac tylko
okfadzin hamulcowych zgodnych z wymogami technicznymi okreslonymi
przez producenta.

Aby unikngé zanieczyszczenia tozysk kot, nalezy je zawsze przykrywaé osto-
nami przeciwpytowymi.

Stosowac tylko kota, ktore sg zgodne z certyfikatem zgodnoéci. Koniecznie
przestrzegac¢ specyfikacji dopuszczonych két (nosnosé, cisnienie w opo-
nach).

Podczas wymiany i montazu kot o innej specyfikacji niz kota zamontowane

przez producenta nalezy sprawdzi¢ dtugos¢ dzwigni hamulcowej. Patrz
9.14.3: Wymiana kota, strona 153.

W zadnym wypadku nie uzywac joysticka ciggnika do hamowania.
Wowczas hamulce pneumatyczne przyczepy nie hamuja.

1"
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Stosowanie nawozéw, srodkéw slimakobdjczych i wapna

Nieprawidtowy wybor lub stosowanie nieodpowiedniego nawozu i wapna moze
mie¢ powazne skutki dla zdrowia cztowieka i Srodowiska.

Nalezy przestrzegac¢ krajowych przepiséw z zakresu ochrony zdrowia i $ro-
dowiska. W przypadku stosowania srodkéw slimakobdjczych nalezy prze-
strzega¢ krajowych rozporzadzen dotyczgcych ochrony roslin.

Wybierajgc nawdz, nalezy zasiegngc¢ informacji na temat jego oddziatywania
na cztowieka, srodowisko i maszyne.

Nalezy przestrzega¢ wytycznych producenta nawozu lub wapna.

Instalacja hydrauliczna

Instalacja hydrauliczna znajduje sie pod wysokim cisnieniem.

Ciecze tryskajace pod wysokim cisnieniem mogg spowodowaé powazne obraze-
nia i narazi¢ srodowisko na skazenie. Aby unikngé niebezpieczenstwa, nalezy
przestrzegac nastepujgcych wskazéwek:

Uzytkowanie maszyny dozwolone jest wytgcznie wtedy, gdy cisnienie posia-
da wartos$¢ mniejszg od maksymalnej dopuszczalnej.

Przed rozpoczeciem wszelkich prac konserwacyjnych nalezy wykonac¢ de-
kompresje instalacji hydraulicznej. Wytgczy¢ silnik traktora. Zabezpieczy¢
go przed ponownym wigczeniem.

W trakcie sprawdzania instalacji pod katem szczelnosci nalezy zawsze nosié
okulary ochronne i rekawice ochronne.

W przypadku obrazen spowodowanych przez olej hydrauliczny nalezy na-
tychmiast udac sie do lekarza, poniewaz istnieje ryzyko powaznego zaka-
zenia.

Przy podfgczania przewodoéw hydraulicznych do traktora nalezy dopilnowag,
aby instalacja hydrauliczna — zaréwno po stronie traktora, jak i maszyny —
byta pozbawiona cisnienia.

Przewody hydrauliczne instalaciji traktora i rozsiewacza nalezy podigczac tyl-
ko do wskazanych przytgczy.

Nalezy unika¢ zanieczyszczen obiegu hydraulicznego. Sprzegta nalezy za-
czepia€ zawsze w przeznaczonych do tego mocowaniach. Uzywaé oston
przeciwpytowych. Przed sprzezeniem oczysci¢ potgczenia.

Elementy i przewody elastyczne instalacji hydraulicznej nalezy regularnie
kontrolowa¢ pod katem uszkodzen mechanicznych, np. rozcieé, przetaré,
zgnieceh, zataman, pekniec, porowatosci itp.

Przewody i ich ztgcza ulegajg naturalnemu zuzyciu rowniez w przypadku pra-
widtowego przechowywania i dopuszczalnych naprezen. Oznacza to, ze ich
okres przechowywania i przydatnosci do uzycia jest ograniczony.

Okres przydatnosci do uzycia przewodu elastycznego wynosi najwyzej 6 lat
wigcznie z ewentualnym 2-letnim okresem sktadowania.

Data produkcji przewodu elastycznego jest podana na armaturze przewodu
w postaci miesigca i roku.

Wymienié¢ przewody hydrauliczne w przypadku uszkodzen lub zestarzenia
sie materiatu.
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e Parametry nowych, wymienionych przewodow elastycznych muszg by¢
zgodne z wymogami technicznymi producenta urzgdzenia. W szczegdlnosci
nalezy zwrdci¢ uwage na odmienne dane dotyczgce cisnienia maksymalne-
go przewodow hydraulicznych przeznaczonych do wymiany.

3.8 Konserwacja i utrzymanie w stanie sprawnosci

Podczas wykonywania prac zwigzanych z konserwacjg i utrzymaniem sprawno-
Sci nalezy liczy¢ sie z dodatkowymi zagrozeniami, ktére nie wystepujg podczas
obstugi maszyny.

Prace zwigzane z konserwacjg i utrzymaniem sprawnosci nalezy zawsze
wykonywac ze zwiekszong ostroznoécig. Nalezy pracowaé wyjatkowo
uwaznie, majgc swiadomosc¢ zagrozen.

3.8.1 Kwalifikacje personelu serwisowego

Prace nastawcze i naprawcze przy uktadzie hamulcowym mogg wykonywaé
tylko warsztaty specjalistyczne lub uznane zaktady specjalizujgce sie w ukta-
dach hamulcowych.

Prace naprawcze w obrebie opon i kot mogg wykonywac tylko specjalisci.
Muszg oni postugiwaé sie odpowiednimi narzedziami montazowymi.

Prace spawalnicze oraz prace przy instalacji elektrycznej i hydraulicznej
mogg by¢ wykonywane tylko przez specjalistéw.

3.8.2 Czesci zuzywalne i czesci zamienne

Nalezy sScisle przestrzegac¢ okreslonej w niniejszej instrukcji obstugi czestotli-
wosci wykonywania prac konserwacyjnych i naprawczych.

Nalezy rowniez przestrzegaé czestotliwosci wykonywania prac konserwacyj-
nych i naprawczych dotyczgcych podzespotéw od innych dostawcow. Infor-
macje na ten temat mozna znalez¢ w dokumentacji otrzymanej od
poddostawcow.

Po zakohczeniu kazdego sezonu zaleca sie sprawdzanie w autoryzowanym
warsztacie stanu maszyny, zwtaszcza elementéw mocujgcych, czesci z two-
rzywa sztucznego zwigzanych z bezpieczenstwem, instalacji hydrauliczne;j i
elementow dozujgcych.

Czesci zamienne muszg by¢ zgodne przynajmniej z wymaganiami technicz-
nymi producenta maszyny. Spetnienie wymagan technicznych zapewnia uzy-
wanie oryginalnych czesci zamiennych.

Nakretki samozabezpieczajgce sg przeznaczone tylko do jednorazowego
uzytku. Do mocowania podzespotéw (np. oston) nalezy zawsze uzywac
nowych nakretek samozabezpieczajgcych.

13
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Prace zwigzane z konserwacja i utrzymaniem w stanie sprawnosci

Przed przystgpieniem do wszelkich prac zwigzanych z czyszczeniem, kon-
serwacjg i utrzymaniem sprawnosci, jak rowniez przed usunieciem jakiejkol-
wiek usterki, nalezy wytaczy¢ silnik ciggnika. Poczekac, az wszystkie
obracajgce sie czesci maszyny zatrzymaijg sie.

Nalezy upewnic sie, ze nie ma mozliwosci przypadkowego witgczenia
maszyny. Wyjac¢ kluczyk zaptonowy ze stacyijki ciggnika.

Przed przystgpieniem do wszelkich prac zwigzanych z konserwacjg i utrzy-
maniem sprawnosci nalezy roztgczy¢ zasilanie elektryczne miedzy ciggni-
kiem i maszyng.

Sprawdzi¢, czy ciggnik i ciggniona maszyna zostaty prawidtowo zaparkowa-
ne. Musi on sta¢ wraz z pustym zbiornikiem na poziomym, stabilnym podtozu
i by¢ zabezpieczony przed stoczeniem.

Przed rozpoczeciem prac zwigzanych z konserwacjg i utrzymaniem spraw-
nosci nalezy wykona¢ dekompresje instalacji hydrauliczne;.

Przed przystgpieniem do prac w obrebie instalacji elektrycznej nalezy odta-
czy¢ jg od zZrodta zasilania.

Nigdy nie usuwac zatorow w zbiorniku rozsiewacza rekg lub noga, lecz uzy¢
odpowiedniego narzedzia.

Przed wyczyszczeniem maszyny przy uzyciu wody, strumienia pary lub in-
nych srodkow czyszczgcych nalezy przykry¢ wszystkie elementy konstruk-
cyjne, do ktérych nie powinny przedostac sie ptyny czyszczace (np. tozyska
slizgowe, elektryczne potgczenia wtykowe).

Sprawdzac regularnie sruby i nakretki pod katem prawidtowego zamocowa-
nia. Dokreca¢ luzne potgczenia srubowe.

Po przejechaniu pierwszych 5 km sprawdzi¢ moment dokrecenia kazdej
nakretki na kole. Patrz takze ,WWymiana kota” na stronie 153.
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3.9 Bezpieczenstwo w ruchu drogowym

Jazda po drogach publicznych z ciagniong maszyng bez zamontowanego
rozrzutnika jest zabroniona (zabezpieczenie przed wjazdem pod pojazd).

Podczas jazdy po ulicach i drogach publicznych ciggnik z ciggniong maszyng i
zamontowanym rozrzutnikiem musi spetniaé wymogi przepiséw ruchu drogowe-
go obowigzujgcych w danym kraju. Za przestrzeganie tych przepiséw odpowiada
witasciciel oraz kierowca pojazdu.

3.9.1 Kontrole przed rozpoczeciem jazdy

Kontrola przed rozpoczeciem jazdy ma istotne znaczenie dla bezpieczenstwa
w ruchu drogowym. Bezposrednio przed rozpoczeciem kazdej jazdy nalezy
sprawdzac¢ przestrzeganie warunkow eksploataciji, bezpieczehstwa w ruchu
drogowym i przepisow obowigzujgcych w danym kraju.

Czy nie przekroczono dopuszczalnej masy catkowitej? Zwroci¢ rowniez
uwage na dopuszczalng mase i obcigzenie zaczepu holowniczego przyczepy
oraz dopuszczalny nacisk na o$.

Nalezy przestrzega¢ dopuszczalnego obcigzenia hamulcéw, dopuszczalnej
no$nosci opon i dopuszczalnego ci$nienia w oponach

Czy maszyna jest doczepiona zgodnie z przepisami?

Czy istnieje niebezpieczenstwo utraty materiatu posypowego w trakcie
jazdy?

- Zwrdci¢ uwage na poziom napetnienia zbiornika z nawozem.
- Zasuwy wstepnego dozowania muszg by¢ zamkniete.
- W razie potrzeby wytgczy¢ sterownik elektroniczny.

Sprawdzi¢ cisnienie w oponach i dziatanie uktadu hamulcowego maszyny.
Przestrzega¢ dopuszczalnych wartosci obcigzenia hamulcoéw i nosnosci
opon.

Czy ustawienia uktadu hamulcowego odpowiadajg zatadunkowi maszyny?
Patrz

Czy plandeka i ostona opuszczana sg zamkniete i zabezpieczone przed
niezamierzonym otwarciem?

Czy oswietlenie i oznakowanie maszyny jest zgodne z obowigzujgcymi w da-
nym kraju przepisami ruchu drogowego? Zwroci¢ uwage na zgodne z przepi-
sami rozmieszczenie tabliczek ostrzegawczych, Swiatet odblaskowych i
oswietlenia dodatkowego.

15
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3.9.2

16

Transportowanie maszyny

Wihasciwosci jezdne ciggnika oraz jego ukfadu kierowniczego i hamulcowego
zmieniajg sie w przypadku holowania maszyny. Np. z powodu zbyt duzego ob-
cigzenia zaczepu holowniczego przez maszyne moze nastgpi¢ nadmierne odcig-
zenie przedniej osi ciggnika, co negatywnie wpltywa na jego sterownosc.

Dostosowac sposob jazdy do zmienionych wiasciwosci jezdnych.

Podczas jazdy zawsze zwracac uwage na wystarczajgcg widocznos¢. Jezeli
nie jest ona zapewniona (np. podczas jazdy do tytu), wymagana jest pomoc
dodatkowej osoby.

Nie nalezy przekracza¢ maksymalnej dopuszczalnej predkosci jazdy.

Podczas jazdy pod gore i z gory oraz przy jezdzie w poprzek zbocza unikac
nagtego wchodzenia w zakrety. Ze wzgledu na przemieszczenie punktu ciez-
kosci istnieje ryzyko przewrdcenia. Takze w przypadku nierownego i miekkie-
go poditoza (np. wjazd na pole, krawezniki) nalezy jecha¢ szczegdlnie
ostroznie.

Przebywanie oséb na maszynie podczas jazdy i pracy jest surowo
zabronione.

Uktad sterowania ze zwrotnicami (wyposazenie specjalne):

- Na drogach publicznych nalezy koniecznie dezaktywowa¢ lub
wylaczyé TRAIL-Control.

- Przed wyjazdem na ulice nalezy koniecznie skalibrowaé
TRAIL-Control. W przeciwnym razie istnieje ryzyko wypadku, poniewaz
maszyna bez kalibracji TRAIL-Control moze przestawi¢ sie wzgledem
toru jazdy ciggnika.

W razie potrzeby zamontowac obcigznik z przodu ciggnika. Pozostate wska-
zOwki znajdujg sie w instrukcji obstugi ciggnika.
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3.10 Urzadzenia zabezpieczajace i informacje dla uzytkownika na maszynie

3.10.1 Rozmieszczenie urzagdzen zabezpieczajacych i informacji dla uzytkownika

NOTYFIKACJA

Urzadzenia zabezpieczajgce nie sg dostepne we wszystkich krajach i zalezg od
przepisow obowigzujgcych w miejscu uzytkowania.

Rysunek 3.2: Rozmieszczenie urzgdzen zabezpieczajgcych, wskazowek ostrzegawczych i
informacyjnych, z boku

[11 Wskazéwka ostrzegawcza: zakaz jazdy [9] Tylne biate swiatta odblaskowe
na rozsiewaczu [10] Boczne zoite swiatta odblaskowe
[2] Wskazowka ostrzegawcza: przewdd [11] Wskazéwka ostrzegawcza: podktadka klinowa
wysokiego napiecia [12] Oswietlenie do przodu z tabliczkg ostrzegawczg
[3] Wskazéwka ostrzegawcza: przeczyta;j [13] Przedtuzenie btotnika
instrukcje obstugi [14] Tabliczka znamionowa rozrzutnika
[4] Wskazdwka ostrzegawcza: wyjmij kluczyk [15] Ostona blaszana rolek prowadzacych i tasmy
zaptonowy ze stacyjki transportowej

[5] Wskazéwka informacyjna: predkosé
obrotowa watu odbioru mocy

[6] Tabliczka znamionowa zaczepu

[7] Tabliczka znamionowa i homologacyjna

[8] Numer seryjny AXENT 100.1

17
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Rysunek 3.3:

(1]
(2]

3]

(4]
(5]

18

informacyjnych, z tytu

Tabliczka ostrzegawcza

Swiatto tylne, $wiatlo hamowania, kierun-
kowskaz

Swiatto tylne, $wiatto hamowania
Przedtuzenie btotnika

Tylne czerwone $wiatta odblaskowe

(6]

[7]
(8]

Rozmieszczenie urzgdzen zabezpieczajgcych, wskazowek ostrzegawczych i

Wskazéwka ostrzegawcza: ruchome czesci
Wskazéwka ostrzegawcza: niebezpieczen-

stwo zmiazdzenia

Wskazéwka ostrzegawcza: wyrzut materiatu
Dopuszczalna predkosé maksymalna



Bezpieczenstwo 3

Rysunek 3.4: Rozmieszczenie urzgdzen zabezpieczajgcych, wskazowek ostrzegawczych i
informacyjnych, na gérze

[11 Ucha zaczepowe [71 Ostona opuszczana

[2] Wskazéwka informacyjna: ucho Wskazowka ostrzegawcza: niebezpieczenstwo
zaczepowe w zbiorniku zmiazdzenia pomiedzy ciggnikiem a maszyng

[3] . Wskazéwka informacyjna: klapa (pod ostong ochronng na AXIS-PowerPack)
czyszczaca Wskazowka ostrzegawcza: wyjmij kluczyk zapto-

[4] Wskazowka ostrzegawcza: niebezpie- nowy ze stacyjki
czenstwo ze strony instalacji hydraulicznej [8] Patgk zabezpieczajgcy

[56] Wskazowka ostrzegawcza: niebezpie- [9] Wskazéwka informacyjna: zakaz wstepu
czenstwo wybuchu pod zbiornikiem [10] Kamera tylna

(tu niewidoczna)

[6] Wskazéwka ostrzegawcza: ruchome
czesci (za sktadanymi ostonami
bocznymi)

19
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Rysunek 3.5: Rozmieszczenie urzgdzen zabezpieczajgcych, wskazowek

(1]
(2]
(3]
(4]

(3]
(6]

(1]
(2]
(3]

20

ostrzegawczych i informacyjnych, na LIME-PowerPack

Wskazéwka informacyjna: zakaz wstepu

Wskazdéwka ostrzegawcza: niebezpieczenstwo ze strony instalacji hydraulicznej
Wskazdéwka ostrzegawcza: wyjmij kluczyk zaptonowy ze stacyjki

Wskazéwka ostrzegawcza: niebezpieczehstwo zmiazdzenia pomiedzy ciggnikiem a
maszyna

Wskazéwka ostrzegawcza: wyrzut materiatu

Wskazdéwka ostrzegawcza: ruchome czesci

Ostona blaszana
Ucho zaczepowe
Ostona watu przegubowego

Rysunek 3.6: Ostona watu przegubowego
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Rysunek 3.7: Zabezpieczenie przed nieuprawnionym korzystaniem z
zaczepow

21
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3.10.2 Funkcje urzadzen zabezpieczajacych

Urzadzenia zabezpieczajgce majg na celu ochrone zdrowia i zycia uzytkownika.

e Przed przystgpieniem do pracy przy uzyciu maszyny nalezy upewnic sie,
ze urzgdzenia zabezpieczajgce sg sprawne.

e Uzytkowanie maszyny z niesprawnymi urzgdzeniami zabezpieczajgcymi jest

niedopuszczalne.

Oznaczenie

Funkcja

Ostona watu przegubo-
wego

Zapobiega wciggnieciu czesci ciafa i odziezy do wiru-
jacego watu przegubowego.

Podktadka klinowa

Zapobiega stoczeniu sie¢ maszyny

Ostona opuszczana

Zapobiega odcieciu czesci ciata przez wat
grzebieniowy

Zapobiega zmiazdzeniu czeéci ciata przez zasuwy
dozujgce

Zapobiega wciggnieciu czesci ciata przez mieszadto

Zawiera instalacje oswietleniowg stuzgcg do oswietla-
nia tytu pojazdu, obejmujgca tabliczke ostrzegawcza,
Swiatta tylne, Swiatta hamowania, Swiatta awaryjne i
kierunkowskazy

Kamera tylna

Utatwia jazde do tytu i zapobiega wypadkom spowo-
dowanym niewystarczajgcg widocznoscig z kabiny
ciggnika

Przedtuzenie btotnika

Zapobiega znalezieniu sie osoby pomiedzy kotem i
rozrzutnikiem. Patrz takze ,Strefa zagrozenia” na
stronie 10.

Osfona ochronna

Zapobiega odcieciu czesci ciata przez tasme transpor-
towa i wciggnieciu czesci ciata przez rolki prowadzace

Patgk zabezpieczajgcy

Zapobiega pochwyceniu przez obracajgce sie tarcze
rozrzucajgce z tytu i z boku.
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3.11  Naklejki ze wskazowkami ostrzegawczymi i informacyjnymi

Na maszynie umieszczone sg rozne wskazowki ostrzegawcze i informacyjne
(rozmieszczenie na maszynie patrz rysunek 3.2 do rysunek 3.4)

Wskazowki ostrzegawcze i informacyjne sg czescig maszyny. Nie wolno ich usu-
wac ani zmienia¢. Brakujgce lub nieczytelne wskazdéwki ostrzegawcze lub infor-
macyjne muszg zosta¢ niezwtocznie zastgpione nowymi.

Jesli podczas naprawy zamontowane zostaty nowe podzespoty, nalezy umiescic
na nich te same wskazéwki ostrzegawcze i informacyjne, ktére znajdowaty sie na
oryginalnych czesciach.

NOTYFIKACJA

Wiasciwe wskazowki ostrzegawcze i informacyjne mozna zaméwi¢ w dziale
czesci zamiennych.
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3.111

Naklejki ze wskazoéwkami ostrzegawczymi

Zapoznanie sie z instrukcja obstugi i wskazéwkami
ostrzegawczymi.

Przed uruchomieniem maszyny nalezy przeczytac instrukcje
obstugi i zapoznac sie ze wskazéwkami ostrzegawczymi,
a nastepnie przestrzegac ich tresci.

Instrukcja zawiera szczegdtowy opis obstugi oraz cenne
wskazdwki dotyczgce uzytkowania, konserwacji i przegladu.

Wyjecie kluczyka zaptonowego

Przed przystgpieniem do prac konserwacyjnych i napraw-
czych nalezy wytaczy¢ silnik i wyja¢ kluczyk zaptonowy ze
stacyjki. Odcigé doptyw pradu.

Niebezpieczenstwo z powodu wyrzutu materiatu

0 Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen catego ciata z
powodu wyrzucania materiatu posypowego z duzg sitg
€3 Przed uruchomieniem nalezy wezwac wszystkie osoby do
opuszczenia strefy zagrozenia (obszaru wysiewu).
Niebezpieczenstwo z powodu ruchomych czesci
4 S Niebezpieczehstwo odciecia czesci ciata
“’ ® T Wkiadanie dtoni do strefy zagrozenia obracajgcych sie tarcz
N A rozrzucajgcych lub rolek prowadzgcych tasmy transportowej
STOP jest zabronione.

Przed przystgpieniem do prac konserwacyjnych, nastaw-
czych i naprawczych nalezy wytaczy¢ silnik i wyja¢ kluczyk
zaptonowy ze stacyjki.

> B> B

Zakaz wstepu
Wchodzenie na patgk zabezpieczajgcy jest zabronione.
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RoRomBCE

Niebezpieczenstwo zmiazdzenia pomiedzy ciggnikiem a
maszyng

Osoby, ktére w momencie podjezdzania ciggnika lub urucha-
miania instalacji hydraulicznej znajdujg sie pomiedzy ciggni-
kiem a maszyng, narazone sg na zmiazdzenie moggce
doprowadzi¢ nawet do utraty zycia.

Z powodu nieuwagi lub btedu w obstudze ciagnik moze
zostaé zatrzymany zbyt pdzno lub nie zosta¢ zatrzymany
w ogodle.

Wezwac wszystkie osoby do opuszczenia strefy zagrozenia
miedzy ciggnikiem a maszyna.

>.4
"I}

Niebezpieczenstwo zmiazdzenia

Niebezpieczenstwo zmiazdzenia reki. Wktadanie dfoni do
strefy zagrozenia jest zabronione.

Zakaz jazdy na urzadzeniu

Niebezpieczenhstwo zeslizgniecia i odniesienia obrazen.
Podczas wysiewu oraz transportu nie mozna wchodzié na
platforme maszyny.

K9A076CE

Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen spowodowa-
nych przez instalacje hydrauliczng

Gorace ptyny, wyptywajgce pod wysokim cisnieniem, mogag
spowodowac powazne obrazenia.

Moga rowniez przenikng¢ przez skore i spowodowaé zaka-
zenia.

Przed rozpoczeciem prac konserwacyjnych catkowicie
zredukowag cisnienie w instalacji hydraulicznej.

Podczas poszukiwania nieszczelnosci nalezy zawsze nosi¢
okulary i rekawice ochronne.

W przypadku zranienia spowodowanego olejem hydraulicz-
nym natychmiast uda¢ sie do lekarza.

Przestrzega¢ dokumentacji producenta.

=

Db 449 514

Niebezpieczenstwo wybuchu

Zbiorniki azotu sg zamontowane pod zbiornikiem umieszczo-
nym za sitownikiem podpory.

Zbiorniki azotu znajdujg sie pod wysokim cisnieniem.

Prace konserwacyjne i naprawy moga przeprowadzac tylko
upowaznieni i wykwalifikowani pracownicy.
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KKKKKK

Zagrozenie zycia z powodu znajdujacych sie pod napie-
ciem przewodéw napowietrznych

Nigdy nie ustawiac¢ ciggnionej maszyny pod znajdujgcymi sie
pod napieciem przewodami napowietrznymi. Zachowac bez-
pieczng odlegtosc.

Podkiadka klinowa

Po zaparkowaniu nalezy zabezpieczyé maszyne przed sto-
czeniem sie za pomocg podkfadek klinowych.

2054366

Zakaz stosowania wody rozpryskowej

Stosowanie wody rozpryskowej w poblizu przewodéw elek-
trycznych (skrzynka rozdzielcza, komputer roboczy, przewo-
dy elektryczne) jest zabronione.
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3.11.2 Naklejki ze wskazéwkami informacyjnymi i tabliczka znamionowa

Predko$¢ obrotowa watu odbioru mocy

Znamionowa predko$¢ obrotowa watu odbioru
mocy ciggnika wynosi 750 obr./min.

Ucho zaczepowe na ramie

. Oznaczenie uchwytu do zatozenia zawiesia

K9c455T-

Punkty smarowania

K9c456T-

Punkt przytozenia podnosnika samochodo-

E Wego

K9C560TL

Klapa czyszczaca jest otwarta
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Klapa czyszczaca jest zamknigta

Dopuszczalna predkos¢ maksymalna

Tabliczka znamionowa zaczepu

Tabliczka znamionowa AXIS-PowerPack

Tabliczka znamionowa LIME-PowerPack

28
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3.12 Oznakowanie maszyny

RAUCH Landmaschinenfabrik GmbH
Landstr. 14 * 76547 Sinzheim * Germany

ok c € PJRAULH

& Serial No RLXXXXXXXXXXXXXXX
: Brand RAUCH

Machine -
Model -

Unladen Mass  xxxx kg d
Year of manufacture 20xx @

Model year 20xx e—

Rysunek 3.8: Tabliczka znamionowa

[11 Numer seryjny
[2] Producent

[3] Maszyna

[4] Typ

[5] Masa wtasna
[6] Rok modelowy
[71 Rok produkgciji
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®\ Brand RAUCH Landmaschinenfabrik GmbH
Cat. S2a
Approval No
@/ Serial No R LXXXXXXXXXXXKXXXX
@/ glTotal ... kg °|\
o _eDrawbar [A-0 |........... kg @
{ Axle 1 |[A1 o kg o
o | Axe2 |A2 | kg \
% Axle 3 A3 [ kg \@
K2
£ | Towable T-1 T1-2 13
2 | Config B-1
s | Brake-B x
(E“ Tong. -T B-2
B-3
Ear [E] B-4
O e

Rysunek 3.9: Tabliczka homologacyjna

[11 Producent

[2] Kategoria

[3] Numer homologacji typu UE

[4] Numer seryjny

[5] Masa wtasna

[6] Obcigzenie zaczepu holowniczego w punkcie podtgczenia
[71 Dopuszczalny nacisk na o$

3.13 Oswietlenie, przednie i tylne sSwiatta odblaskowe, boczne swiatta
odblaskowe

Oéwietlenie, pojazdu musi by¢ zamontowane zgodnie z przepisami i stale gotowe
do uzytku. Swiatta nie mogg by¢ zakryte ani zabrudzone.

Maszyna jest wyposazona fabrycznie w wymagane ustawowo swiatta przednie,
tylne i boczne (rozmieszczenie na maszynie patrz rysunek 3.3).
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4 Dane techniczne

4 Producent

RAUCH Landmaschinenfabrik GmbH
Landstrasse 14

D-76547 Sinzheim

Telefon: +49 (0) 7221/985-0

Faks: +49 (0) 7221/985-200

Centrum serwisowe, pomoc techniczna
RAUCH Landmaschinenfabrik GmbH
Postfach 1162

D-76545 Sinzheim

Faks: +49 (0) 7221/985-203

4.1 Opis maszyny

Rozsiewacza wielkogabarytowego AXENT nalezy uzywa¢ zgodnie z informa-
cjami w rozdziale ,Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem” na stronie 1.

Najwazniejsze podzespoty maszyny:

e Zbiornik z ramg

e Tasma transportowa i elementy wylotowe
e Zaczep sworzniowy lub zaczep kulowy

e Kofta i uktad hamulcowy

e Punkty podtaczenia rozrzutnika

e Rozrzutnik nawozu lub wapna

e Urzadzenia zabezpieczajgce; patrz ,Urzgdzenia zabezpieczajgce i infor-
macje dla uzytkownika na maszynie” na stronie 17

NOTYFIKACJA

Niektore modele nie sg dostepne we wszystkich krajach.
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411 Maszyna gtéwna

Rysunek 4.1: Podzespoly i dziatanie maszyny AXENT, widok z boku

[1]1 Zbiornik [5]
[2] Kamera tylna [6]
[3] Koto 7
[4] Hamulec postojowy [8]

32

Hamulec roboczy
Podpora

Sktadana ostona boczna
Wat przegubowy
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Rysunek 4.2: Podzespoty i funkcje maszyny AXENT, widok z przodu

[1]
[2]
[3]
[4]

Korek wlewowy zbiornika oleju [5] Drabinka
Schowek na podkfadki klinowe [6] Schowek na weze i kable
Tasma transportowa [71 Platforma

Klapa serwisowa

33



4 Producent

Rysunek 4.3: Podzespoty i funkcje maszyny AXENT, widok z tytu

[11 Zasuwa wstepnego dozowania [3] Zdejmowana blacha rozdzielajgca
[2] Walec grzebieniowy
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41.2 Rozrzutnik nawozow AXIS-PowerPack

Rysunek 4.4: Podzespoty i funkcje rozrzutnika nawozéw AXIS-PowerPack

[11 Punkty podtgczenia

[2] Zbiornik

[3] Centrum ustawiania punktu dozowania
[4] Naped tarcz rozrzucajgcych

[5] Tarcza rozrzucajgca

[6] Zabezpieczenie tarcz rozrzucajgcych
[71 Patak zabezpieczajgcy
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41.3 Rozrzutnik wapna LIME-PowerPack

Rysunek 4.5: Podzespoly i funkcje rozrzutnika wapna LIME-PowerPack

[11 Punkty podtgczenia

[2] Lejek

[3] Zabezpieczenie tarcz rozrzucajacych
[4] Patagk zabezpieczajgcy

[5] Naped tarcz rozrzucajgcych

[6] Tarcza rozrzucajgca
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4

4.2 Parametry maszyny

421 Wersje

NOTYFIKACJA

Niektére modele nie sg dostepne we wszystkich krajach.

Typ AXENT 100.1 AXENT 100.1
Os$ kierujaca Os$ sztywna

Rozstaw két od 2 m do 2,25 m ° °

Rozstaw kot 2,4 m °

z dyszlem do zawieszenia dolnego ° °

z dyszlem do zawieszenia gérnego ° °

4.2.2 Rozrzutniki

Na rozsiewaczu wielkogabarytowym mozna zamontowacé nastepujace

rozrzutniki:

e LIME-PowerPack do rozrzucania wapna

e AXIS-PowerPack do rozrzucania nawozow
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4.2.3 Dane techniczne wyposazenia podstawowego
Dane AXENT
Szerokos$c¢ 2,55m
w zaleznosci od ogumienia do 3,0 m na kotach
Wysokosc¢ 3,15 m
Przeswit (w odniesieniu do dolnej krawedzi | 0,75 m
ramy)
Pojemnos¢ 9400 I
Wysoko$¢ napetnienia 295m

Dtugosé¢ od zaczepu do konca pojazdu (z
zamontowanym rozsiewaczem nawozu)

ok. 7,7 m w zaleznosci od zamontowanego rozsie-
wacza hawozu

Dtugosc¢ od zaczepu do osi

licznej

z dyszlem do zawieszenia gornego 46 m

z dyszlem do zawieszenia dolnego 5m

Predkos$¢ obrotowa watu odbio- min. 750
i moey maks. 1000
Wydajnos$¢ podawania (tasma maks. |1 600 kg/min

transportowa)

Cisnienie hydrauliczne maks. | 280 bar

llo$¢ oleju w instalacji hydrau- maks. | 100 I/min

Rozstaw kot 2

2,00 m do 2,40 m w zaleznosci od wersji
wyposazenia

Ogumienie standardowe 3

520/85 R42

Poziom cisnienia akustycznego4 (zmierzo-
ny w zamknietej kabinie kierowcy ciggnika)

75 dB(A)

. Maks. wydajnos¢ ttoczenia jest uzalezniona od rodzaju nawozu

. Inne rozstawy kot na zaméwienie

1
2
3. Inne ogumienie jest dostepne opcjonalnie; patrz 4.3: Kotfa i opony, strona 43.
4

. Poziom cisnienia akustycznego maszyny mozna zmierzy¢ wytgcznie podczas pracy ciggnika, wiec rzeczywiscie
zmierzona wartos¢ zalezy w znacznym stopniu od uzywanego ciggnika.
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Wartosci masy i obcigzenia:

NOTYFIKACJA

Masa wtasna maszyny moze by¢ ré6zna w zaleznosci od wyposazenia.
Na tabliczce znamionowej podana jest minimalna i maksymalna masa maszyny.

Decydujace znaczenie majg dane techniczne ze swiadectwa zgodnosci
(CoC - Certificate of Conformity).

Dane AXENT

Dopuszczalna masa catkowita = Dopuszczalny 10 000 kg
nacisk na os

dla maszyn jednoosiowych w UE

Masa rozrzutnika nawozéw ok. 350 kg
AXIS-PowerPack

Masa rozrzutnika wapna LIME-PowerPack ok. 300 kg
Masa wiasna AXENT ok.|4 250 kg
Masa uzyteczna nawozu'

z dyszlem do zawieszenia gornego 7 400 kg
z dyszlem do zawieszenia dolnego 8 400 kg

Dopuszczalne obcigzenie zaczepu holow- maks. |2 000 kg
niczego przyczepy w zawieszeniu goérnym

Dopuszczalne obcigzenie zaczepu holow- maks. |3 000 kg
niczego przyczepy w zawieszeniu dolnym

1. Doktadna masa uzyteczna zalezy od wyposazenia maszyny (0$ kierujgca i sztywna, ukiad
hamulcowy itd.).
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Polozenie srodka ciezkosci:

NOTYFIKACJA

Potozenie $rodka ciezkosci zalezy od wariantu podtgczenia, pozycji osi oraz
poziomu napetnienia zbiornika.

=
=

H1

H2

L1
L2

L3

L4
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Rysunek 4.6:

[A] Potozenie $rodka ciezkosci przy petnym zbiorniku
[B] Potozenie srodka ciezkosci przy pustym zbiorniku

Potozenie $rodka ciezkosci w zawieszeniu dolnym

Dlugosé¢ Zawieszenie dolne (mm)
L1 727

L2 1111

L3 2780

L4 4 980

H1 1460

H2 2010




Producent

4

/

L3

®

o

N

H2

L1
L2

L4

Rysunek 4.7:

[A] Potozenie $rodka ciezkosci przy petnym zbiorniku
[B] Potozenie srodka ciezkosci przy pustym zbiorniku

Potozenie $rodka ciezkosci w zawieszeniu gérnym

Diugosé Zawieszenie gérne (mm)
L1 337

L2 721

L3 2390

L4 4 590

H1 1460

H2 2010
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4.2.4 Dane techniczne rozrzutnika nawozéw
Dane AXIS-PowerPack
Szerokosc¢ catkowita z patgkami zabezpieczajgcymi |2,55 m
Szeroko$é robocza 18-50m
Pojemnos¢ zbiornika ok. 200 |
Przeptyw masowy 2 500 kg/min
Cisnienie hydrauliczne 200 bar
Wydajnos¢ ukfadu hydraulicznego 60 I/min
1. Szerokos¢ robocza zalezna od rodzaju nawozu
2. Przeptyw masowy zalezny od rodzaju nawozu

4.2.5 Dane techniczne rozrzutnika wapna

42

Dane

LIME-PowerPack

Szerokosc¢ catkowita z patgkami zabezpieczajgcymi

2,50m

1

Szeroko$c¢ robocza do 18 m
Predkos¢ obrotowa tarczy rozrzucajgcej 700 obr./min
Predko$¢ obrotowa walca grzebieniowego 50 obr./min
Przeptyw masowy? 1 600 kg/min
Cisnienie hydrauliczne 250 bar
Wydajnos¢ ukfadu hydraulicznego 60 I/min

1. Szerokos¢ robocza zalezna od rodzaju wapna

2. Maks. przeptyw masowy zalezny od rodzaju wapna




Producent 4

4.3 Kota i opony

NOTYFIKACJA

Niektére modele nie sg dostepne we wszystkich krajach.

Nalezy zwraca¢ uwage na oznaczenia umieszczone na oponach:
e Kategoria predkosci

- A8 dla 40 km/h
e Indeks obcigzenia (LI)

- LI =164 dla no$nosci 5 000 kg

NOTYFIKACJA

Cisnienie powietrza moze sie rézni¢ w zaleznosci od producenta opon.

e Zwrdci¢ uwage na cisnienie powietrza okreslone w stosunku do nosnosci
przez producenta opon

Cisnienie w oponach
Rozstaw . i . w bar
. . ! Os sztywna | Os kieruja- | Os sztywna L
Rozmiar két kot om ca2m 2,40 m Nosnos¢é
wm 5000 kg
przy 40 km/h

480/80 R46

520/85 R42

520/85 R46

650/65 R42

710/70 R42
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Rozmiar kot

Rozstaw két | O$ sztywna | Os kierujaca
wm 2m 2m

VF 380/90 R46

VF 380/105 R50

VF 480/80 R50

VF 520/85 R42

44

Os sztywna
240 m

Cisnienie w opo-
nach w bar

Nosnosé
5000 kg
przy 40 km/h

NOTYFIKACJA

W celu obliczenia dtugosci i pozycji dzwigni hamulcowej nalezy zapoznac sie
z rozdziatem 11: Zatgcznik, strona 161.
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4.4

4.4.1

442

443

Wyposazenie specjalne
Wyposazenie specjalne rozsiewacza wielkogabarytowego

e Dyszel do zawieszenia gornego (obcigzenie zaczepu holowniczego 2 000 kg)
e Walt przegubowy 1 3/8", 6-czesciowy
e Urzadzenie wazgce

e Uktad sterowania ze zwrotnicami
Wyposazenie specjalne rozrzutnika wapna

e Rozrzutnik wapna LIME-PowerPack z walcem grzebieniowym

e Zestaw czesci do tarcz granulatu LIME-PowerPack z zestawem tarcz rozrzu-
cajgcych S4

e Silnik wibracyjny dla lepszego poslizgu podczas rozrzucania wapna
Wyposazenie specjalne rozrzutnika nawozéw

AXMAT

Wyposazenie specjalne AXMAT stuzy do monitorowania rozprowadzania nawo-
zu w trybie rozsiewania. Rozktad poprzeczny po kazdej stronie wysiewu zostaje
zoptymalizowany na podstawie wartosci regulacji poprzez dopasowanie danego
punktu dozowania.

L e, = 4

Rysunek 4.8: Wyposazenie specjalne AXMAT
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Reflektor roboczy SpreadLight

~ A

Rysunek 4.9: Wyposazenie specjalne SpreadLight

Wyposazenie specjalne SpreadLight [1] wspiera uzytkownika we wzrokowym
sprawdzaniu dziatania réznych funkcji wysiewania podczas wysiewu w
ciemnosci.

Wyposazenie specjalne SpreadLight sktada sie z intensywnego oswietlenia
diodowego, ustawionego specjalnie na przedziaty wysiewania. Umozliwia ono
lepsze wykrywanie ewentualnych btedéw w ustawieniach lub zatkanych zasuw
dozujacych.

Ponadto pracujgc w ciemnosci, uzytkownik moze szybciej zareagowacé na trudne
do rozpoznania przeszkody lub miejsca niebezpieczne w zewnetrznym obszarze
wysiewu przy duzych szerokosciach roboczych.

Praktyczny zestaw kontrolny PPS5

Stuzy do kontroli rozprowadza-
nia materiatu w poprzek pola.

Rysunek 4.10: Wyposazenie specjalne
PPS5
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5 Transport bez ciggnika

5.1 Ogdlne zasady bezpieczenstwa

A PRZESTROGA

Szkody materialne na skutek nieprawidtiowego transportu

A Ucha zaczepowe w zbiorniku nie sg przeznaczone do podnosze-

nia catej maszyny. Stuzg one jedynie do transportowania zbiornika
w czasie produkcji.

Moze to doprowadzi¢ do uszkodzenia maszyny.

» Nalezy przestrzega¢ odpowiednich instrukcji wysyitki produ-
centa.

Przed przystapieniem do transportu maszyny nalezy uwzgledni¢ nastepu-
jace wskazowki:

Istnieje mozliwos¢ transportowania maszyny bez uzycia ciggnika, jednak
wytgcznie po oproznieniu zbiornika.

Prace mogg by¢ wykonywane tylko przez odpowiednio przeszkolone i upo-
waznione osoby.

Stosowac¢ odpowiednie srodki transportowe i podnosniki (np. przyczepe
niskopodwoziowg z wnekg na koto zapasowe, linami ...).

Ustali¢ wczesniej trase transportu i usung¢ ewentualne przeszkody.

Sprawdzié, czy wszystkie urzgdzenia zabezpieczajace i transportowe sg
sprawne.

Odpowiednio zabezpieczy¢ wszystkie miejsca zagrozenia, nawet jesli beda
one tylko tymczasowo narazone na niebezpieczenstwo.

Osoba odpowiedzialna za realizacje transportu powinna zorganizowac trans-
port maszyny w sposéb zgodny z obowigzujgcymi przepisami.

Nalezy zadbac o to, by osoby nieupowaznione nie zblizaty sie do trasy trans-
portu. Odgrodzi¢ odpowiednie obszary.

Transportowa¢ maszyne z zachowaniem ostroznosci i obchodzi¢ sie z nig
z nalezytg starannoscia.

Zwracacé uwage na potozenie srodka ciezkosci!

5.2 Zaladunek i wyladunek, parkowanie

1.

Ustali¢ mase maszyny.

Nalezy przestrzegac przy tym informacji podanych w rozdziale Dane tech-
niczne.

Ostroznie wjechaé maszyng na powierzchnie fadunkowg lub zjecha¢ z niegj
przy uzyciu odpowiedniego ciggnika.

Ostroznie odstawi¢ maszyne na powierzchni tadunkowej pojazdu transporto-
wego lub stabilnym podtozu.
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Uruchamianie 6

6

6.1

Uruchamianie

Odbiér maszyny

Podczas odbioru maszyny nalezy sprawdzi¢ kompletnos¢ dostawy.

Do wyposazenia seryjnego nalezg nastepujace elementy
1 rozsiewacz wielkogabarytowy AXENT 100.1
1 instrukcja obstugi AXENT 100.1
1 kabel ISOBUS
1 sito zasypowe w zbiorniku

[ J

[ J

[ J

[ J

e 2 podktadki klinowe
e 1 rozrzutnik nawozu lub wapna

e 1 wal przegubowy szerokokagtny

e 2 dzwignie zawordéw kulowych resorowania dyszla
[ J

1 elektroniczny uktad sterowania maszyny AXENT H ISOBUS z instrukcjg
obstugi

Skontrolowa¢ takze zaméwione dodatkowo elementy wyposazenia specjalnego.

Sprawdzié, czy nie doszto do uszkodzen podczas transportu lub czy nie brakuje
czedci. Zazagdac od spedytora potwierdzenia uszkodzeh transportowych.

NOTYFIKACJA

Podczas odbioru sprawdzi¢ osprzet pod kgtem mocnego i prawidtowego osa-
dzenia.

W razie watpliwosci zwrdcic sie do dystrybutora lub bezposrednio do zaktadu
producenta.

A NIEBEZPIECZENSTWO

Niebezpieczenstwo wypadku z powodu braku rozrzutnika

A Jesli maszyna porusza sie po drogach publicznych bez zamonto-
wanego rozrzutnika, moze dojs¢ do wypadku. Skutkiem moga by¢

ciezkie lub smiertelne obrazenia ciata. Rozrzutnik stanowi tez
zabezpieczenie przed wjazdem pod pojazd.

» Maszyna moze poruszac sie po drogach publicznych tylko z
zamontowanym rozrzutnikiem.
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6.2

6.2.1

6.2.2

6.2.3

50

Informacje na temat uzyskania zezwolenia i Swiadectwa homologacyjnego

Niemcy

Maszyna posiada homologacje typu UE i moze uczestniczy¢ w ruchu
drogowym.

Maszyna nie wymaga uzyskania zezwolenia na terenie Niemiec — FZV §3 (2) 2 h).
Certyfikat zgodnosci (Certificate of Conformity - CoC) jest ,,swiadectwem homo-
logacyjnym”.

e Osobna tablica rejestracyjna nie jest potrzebna - FZV §4.

e Jeslitablica rejestracyjna ciggnika zostanie zakryta, nalezy umiescic jg z tytu
maszyny — FZV §10 (9).

e Certyfikat zgodnosci nalezy przewozi¢ w pojezdzie, aby maéc przedstawic je
organom upowaznionym do kontroli - FZV §4 (5).

e Homologowana maszyna rolnicza lub leSna nie wymaga uzyskania zezwole-

nia i nie musi miec tablicy rejestracyjnej, dlatego nie trzeba wykonywac prze-
gladu. Kontrola techniczna rowniez nie jest konieczna.

e Uzyskanie zezwolenia na uzytkowanie maszyny jest dobrowolne.

Francja

Maszyna posiada homologacje typu UE i jest dostarczana z certyfikatem
zgodnosci.

e Maszyna wymaga uzyskania zezwolenia lub rejestracji.

e Do uzyskania zezwolenia potrzebny jest numer CNIT. Ten numer znajduje
sie na certyfikacie zgodnosci.

e Nalezy przestrzegac¢ przepiséw ruchu drogowego.

Pozostate kraje UE

Maszyna posiada homologacje typu UE i jest dostarczana z certyfikatem

zgodnosci.

e Obowigzki uzyskania zezwolenia lub rejestracji roznig sie w zaleznosci od
kraju.

Nalezy przestrzegaé przepiséw obowigzujgcych w danym kraju lub miejscu uzyt-
kowania maszyny. W razie potrzeby importer zgtosi dang maszyne w odpowied-
nim organie rejestracyjnym jako pojazd uczestniczgcy w ruchu drogowym.
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6.3 Wymagania wobec ciggnika

Aby zagwarantowac bezpieczne i zgodne z przeznaczeniem uzytkowanie
maszyny, ciggnik musi spetniaé¢ niezbedne wymagania mechaniczne,
hydrauliczne i elektryczne.

Moc silnika ciggnika: co najmniej 180 KM

Dopuszczalne obcigzenie zaczepu holowniczego:

- Zawieszenie gorne: 2000 kg, zaczep kulowy K80

- Zawieszenie dolne: 3000 kg, zaczep kulowy lub Hitch
1 sterownik podwdjnego dziatania sterujgcy podporg

1 sterownik podwdjnego dziatania sterujgcy plandekg
Przytacze watu przegubowego:

- 1 3/8 cala, 6-czesciowe, 1 000 obr./min

- 1 3/4 cala, 20-czesciowe,

Przytgcza hydrauliczne wg 1ISO 15657

Napiecie w instalaciji elektrycznej: 12 V DC, nalezy je zapewni¢ rowniez przy

kilku odbiornikach
Przytgcze ISOBUS wg ISO 11 783
7-stykowe gniazdo oswietlenia

Przytacza pneumatycznego uktadu hamulcowego (przewdd sterujgcey i
zasilajgcy)
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6.4 Dopasowanie ogranicznika krancowego osi kierujgcej do rozmiaru kota

Os kierujgca maszyny jest wyposazona fabrycznie w odpowiednig ilos¢ podkta-
dek dystansowych. Dzieki temu ogranicznik kata skretu jest wstepnie ustawiony.

NOTYFIKACJA

Jesli maszyna ma by¢ eksploatowana z innym rozstawem kot lub z kotami w
innym rozmiarze, nalezy odpowiednio dopasowac liczbe podktadek
dystansowych. Skontaktowac¢ sie z autoryzowanym warsztatem.

e Tylko autoryzowany warsztat moze przeprowadzac prace zwigzane z dopo-
sazeniem osi kierujgce;j.

6.5 Montaz watu przegubowego w maszynie

A PRZESTROGA

Szkody materialne wskutek zastosowania nieodpowiedniego

& watu przegubowego
Maszyna jest wyposazona w wat przegubowy dostosowany do jej

wyposazenia i wydajnosci.
Zastosowanie watow przegubowych nieodpowiedniego lub niedo-

puszczonego typu, np. bez ostony lub tancucha mocujgcego, moze
doprowadzi¢ do obrazen ciata oraz uszkodzen traktora lub maszyny.

» Uzywac tylko watéw przegubowych dopuszczonych przez pro-
ducenta.

P Przestrzegac instrukcji obstugi dostarczonej przez producenta
watu przegubowego.

6.5.1 Montaz/demontaz watu przegubowego

Montaz:
1. Sprawdzi¢ potozenie montazowe.

> Koniec watu przegubowego oznaczony symbolem ciggnika jest zwrocony
w strone ciggnika.

k
2. Odkreci¢ dzwignig nastaw- ) ’
czg ucho zaczepowe [1] i
srube [2] ostony blaszanej w
konsoli watu przegubowego.

Potozenie dzwigni nastaw-
czej, patrz Rysunek 6.13.
3. Zdjg¢ ostone blaszana.

Rysunek 6.1: Demontaz ostony blaszanej
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10.

Zdjac¢ ostone czopa
i nasmarowac czop
przektadni.

Rysunek 6.2: Smarowanie czopu
przektadni

Nacisngé sworzen prze-
suwny [1].

Wsungc¢ wat przegubowy na
czop przektadni, az sworzeh
przesuwny zablokuje sie w
rowku pierscieniowym.

Zwolni¢ sworzenh przesuwny. |

Rysunek 6.3: Zaktadanie watu przegubo-
wego na czop przektadni

Zatozy¢ ostone blaszang [1].
Zamontowa¢ 2 podktadki.

Przykreci¢ dzwignig na-
stawczg ucho zaczepowe ze
Srubg do ostony blaszane;j.

Rysunek 6.4: Montaz ostony blaszanej
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11. Zatozy¢ farncuch mocujacy,
przeciggajgc go przez otwor
ucha zaczepowego.

Rysunek 6.5: Mocowanie tancucha przegu-
bowego

Wskazéwki dotyczace demontazu:

e Demontaz watu przegubowego odbywa sie w odwrotnej kolejnosci do
montazu.
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6.6

Podtaczanie maszyny do ciagnika

A NIEBEZPIECZENSTWO

Uzycie nieodpowiedniego ciggnika grozi $miercia
A Uzycie nieodpowiedniego ciggnika dla maszyny serii AXIS moze
doprowadzi¢ do najciezszych wypadkdéw w czasie pracy
i transportu.
» Nalezy stosowac¢ wytgcznie ciggniki, ktére spetniajg wyma-
gania techniczne maszyny.

» Sprawdzi¢ w oparciu o dokumentacje pojazdu, czy dany
ciggnik jest odpowiedni dla maszyny.

A NIEBEZPIECZENSTWO

Nieuwaga lub btad podczas wykonywania czynnosci obstu-

iji gowych grozi smiercia
Osoby, ktére w momencie podjezdzania ciggnika lub uruchamia-

nia instalacji hydraulicznej znajdujg sie pomiedzy ciggnikiem
a maszyng, narazone sg na zmiazdzenie moggce doprowadzi¢
nawet do utraty zycia.

Z powodu nieuwagi lub btedu w obstudze ciggnik moze zostaé
zatrzyma zbyt pézno lub nie zosta¢ zatrzymany w ogole.
» Upewni¢ sie, ze nikt nie znajduje sie pomiedzy ciggnikiem
a maszyna.

A OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen ciata i powstania
szkod materialnych wskutek nadmiernego obcigzenia zacze-
pu holowniczego

Przekroczenie maksymalnego dopuszczalnego obcigzenia
zaczepu holowniczego ma negatywny wptyw na sterownosc i
hamownos¢ maszyny lub ciggnika.

Moze to doprowadzi¢ do odniesienia obrazen. Moze to tez dopro-
wadzi¢ do powaznych uszkodzen maszyny, ciggnika lub powsta-
nia szkod srodowiskowych.

P Przestrzega¢ dopuszczalnego obcigzenia zaczepu holow-
niczego ciggnika.

» Przestrzega¢ dopuszczalnego obcigzenia zaczepu holow-
niczego przyczepy.

Sprawdzi¢ przede wszystkim nastepujgce warunki:
e (Czy zaréwno ciggnik, jak i maszyna zapewniajg bezpieczng prace?

e C(Czy ciggnik spetnia wymagania mechaniczne, hydrauliczne i elektryczne
(patrz \Wymagania wobec ciggnika”, strona 51)?
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e Czy ciggnik spetnia wymagania wynikajgce z danych technicznych ciggnionej
maszyny (np. obcigzenie pociggowe, obcigzenie zaczepu holowniczego
itd.)?

Czy maszyna jest bezpiecznie ustawiona na réownym i stabilnym podtozu?
Czy maszyna jest prawidtowo zabezpieczona przed stoczeniem sig?
Czy terminal ISOBUS jest zainstalowany w ciggniku i sprawny?

Czy dopuszczalna jest kombinacja urzgdzen potgczeniowych (ucho zacze-
powe — zaczep sworzniowy lub gardziel zaczepu — zaczep kulowy)?

Rysunek 6.6: Kolejnos¢ podtgczania przewodow maszyny do ciggnika

[11 Przewdd hydrauliczny podpory

[2] Przewdd hydrauliczny podpory

[3] Przewdd hydrauliczny plandeki

[4] Przewdd hydrauliczny plandeki

[5] Pneumatyczny przewdd sterujgcy (hamulec pneumatyczny)

[6] Pneumatyczny przewdd zbiornika sprezonego powietrza (hamulec pneumatyczny)

[71 Przewdd hydrauliczny (hamulec hydrauliczny) — niewidoczny na fotografii

[8] tancuch pociggowy zabezpieczenia przed zerwaniem (hamulec hydrauliczny) —
niewidoczny na fotografii

[9] Wtyczka ISOBUS

[10] Wtyczka oswietlenia

1. Podjechac ciggnikiem do maszyny.
2. Whytgczy¢ silnik ciggnika. Wyjg¢ kluczyk zaptonowy ze stacyijki.
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Rysunek 6.7: Oznakowanie wezy hydraulicznych

[11 Waz z 2 szarymi opaskami gumowymi na uchwycie: otwieranie plandeki

[2] Waz z 1 szarg opaskg gumowg na uchwycie: zamykanie plandeki

[3] Waz z 2 czerwonymi opaskami gumowymi na uchwycie: sktadanie podpory
[4] Waz z 1 szarg opaskg gumowg na uchwycie: rozktadanie podpory

3. Podtaczy¢ weze hydrauliczne [3]i [4] podpory do sterownika hydraulicznego
ciggnika.
Patrz ,Kolejnos¢ podtgczania przewoddw maszyny do ciggnika”, strona 56.

4. Podtgczy¢ weze hydrauliczne [1]i [2] plandeki do sterownika hydraulicznego
ciggnika.
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6.6.1

58

Podtaczanie zaczepu kulowego (wersja A)

1. Uruchomié ciggnik.

e Wat odbioru mocy jest wytgczony.

e Instalacja hydrauliczna jest wylgczona.

e Dociskacz zaczepu kulowego jest otwarty.

Ustawi¢ zaczep kulowy ciggnika dokfadnie pod gardzielg maszyny.
3. Zaciggna¢ hamulec postojowy ciggnika.

4. Uruchomié zawér sterujgcy ciggnika i poczekaé, az gniazdo kulowe zblizy sie
do gtowicy kulowe;j.

5. Uzy¢ zaworu sterujgcego ciggnika, az do chwili petnego ztozenia podpory.

Rysunek 6.8: Wsuwanie podpory

6. Wyltgczy¢ silnik ciggnika. Wyjac¢ kluczyk zaptonowy ze stacyjki.
7. Zamknac¢ dociskacz.

Nalezy przestrzega¢ wskazéwek producenta ciggnika.
D> Polaczenie jest zabezpieczone.
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6.6.2

Zaczep Hitch (wersja B)

1.

Uruchomic¢ ciagnik.

e Wal odbioru mocy jest wytgczony.

e Instalacja hydrauliczna jest wytgczona.
Podjechaé ciggnikiem do maszyny.

Ustawi¢ podpore hydrauliczng maszyny na takiej wysokosci, aby pierscien
Hitch doktadnie zaczepit hak Hitch ciggnika.

Zaciggna¢ hamulec postojowy ciggnika.

Whytgczy¢ silnik ciggnika. Wyjg¢ kluczyk zaptonowy ze stacyjki.
Zamkng¢ dociskacz.

Nalezy przestrzega¢ wskazowek producenta ciggnika.
Potaczenie jest zabezpieczone.
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6.6.3 Montaz zyroskopu ukladu sterowania ze zwrotnicami (wyposazenie specjalne)

Rysunek 6.9: Zyroskop i uchwyt

NOTYFIKACJA

Zamontowac¢ zyroskop z uchwytem w ciggniku.

o Przestrzega¢ wskazéwek montazowych zawartych w instrukcji obstugi
ISOBUS TRAIL Control Midi firmy Miiller Elektronik. Instrukcja obstugi
jest dotgczona do elektronicznego uktadu sterowania.
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6.6.4 Montaz walu przegubowego w ciaggniku

A PRZESTROGA

Uszkodzenia w wyniku zastosowania zbyt dtugiego watu prze-

A gubowego
Podczas unoszenia rozsiewacza nawozéw potdwki watu przegu-
bowego mogg sie stykaé ze sobg. Moze to doprowadzi¢ do uszko-
dzenia watu przegubowego, przektadni lub samej maszyny.

» Nalezy sprawdzi¢, czy istnieje wolna przestrzen pomiedzy
maszyng a ciggnikiem.

P Zwréci¢ uwage na to, aby miedzy rurg zewnetrzng watu
przegubowego a lejem zabezpieczajgcym po stronie rozsie-
wacza byta dostepna wystarczajgca odlegtos¢ (co najmniej
20 do 30 mm).

NOTYFIKACJA

Podczas sprawdzania i dopasowywania watu przegubowego nalezy przestrze-
gac wskazéwek dotyczacych montazu oraz instrukcji skracania podanych w
instrukcji obstugi dostarczonej przez producenta watu przegubowego.
Instrukcja obstugi jest dotgczana przy wysytce watu przegubowego.

1. Zamontowac wat przegubowy w ciggniku.

Przy pierwszym uruchomieniu nalezy dostosowa¢ wat przegubowy do
ciggnika.

2. Ewentualnie skroci¢ wat przegubowy.

NOTYFIKACJA

Skrécenie watu przegubowego nalezy zleca¢ wytacznie dystrybutorowi lub
autoryzowanemu warsztatowi.
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6.6.5
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Uktad hamulcowy

Maszyna jest wyposazona w pneumatyczny uktad hamulcowy.

W zwigzku z takim typem uktadu hamulcowego nalezy przestrzegac rowniez
przepiséw obowigzujgcych w kraju, w ktérym maszyna jest uzytkowana.

Seryjnie maszyna jest wyposazona w reczny hamulec postojowy.

Rysunek 6.10: Hamulec pneumatyczny

[11 Hamulec postojowy
[2] Hamulec roboczy

Niebezpieczenstwo zranienia o niezabezpieczong maszyne

& Maszyna moze sie stoczy¢, zanim zostanie catkowicie podta-
czona, doprowadzajgc do zranienia osob. Podczas odczepiania

maszyny nalezy zawsze przestrzegaé nastepujgcej kolejnosci
dotyczacej przewoddw pneumatycznych:

» Wezwac osoby trzecie do opuszczenia strefy zagrozenia.

» Najpierw podigczy¢ zo6ttg glowice ztgcza (przewod hamul-
cowy).

» Nastepnie podtgczy¢ czerwong glowice ztgcza (zapas).

Przy uruchamianiu przestrzega¢ nastepujgcych wskazéwek:

e Przed podtgczeniem wyczysci¢ pierscienie uszczelniajgce i gtowice ztgczy
przewodow pneumatycznych.

e Przestrzegac¢ kolejnosci poditgczania: Patrz Rysunek 6.6.

e Po podigczeniu i przed kazdg jazdg sprawdzi¢ szczelnosé i sprawnosé ukta-
du hamulcowego. W tym celu uzy¢é hamulca roboczego ciggnika.

e Jazde z doczepiong maszyng rozpocza¢ dopiero wtedy, gdy manometr w
kabinie ciggnika wskaze cisnienie robocze przewidziane dla ciggnika.

NOTYFIKACJA

Pozostate wskazowki znajdujg sie w instrukcji obstugi ciggnika.
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Reczne ustawianie regulatora sity hamowania

A NIEBEZPIECZENSTWO

Zagrozenie zycia z powodu uszkodzonego uktadu hamulco-

wego

A Smiertelne niebezpieczenstwo grozi uzytkownikowi, jezeli uktad
hamulcowy jest nieprawidtowo uzywany lub jest uszkodzony.
Maszyna moze sie w niekontrolowany sposéb stoczy¢ lub prze-
chyli¢, potrgcajgc ludzi.

» Przed jazdg upewni¢ sie, ze manometr w kabinie kierowcy
wskazuje cisnienie minimalne wymagane przez producenta
ciggnika.

» Sprawdzi¢ utozenie wezy. Weze nie moga ocierac sie o
obce czesci.

Regulator sity hamowania jest zamontowany na ramie obok hamulca postojowego, z
boku po lewej stronie patrzgc w kierunku jazdy.

Rysunek 6.11: Ustawienia regulatora sity hamowania

[1]1 Pusty
[2] Potowa obcigzenia
[3] Petne obcigzenie

e Dostosowaé ustawienie regulatora sity hamowania do obcigzenia maszyny.
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6.6.6
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Zwalnianie hamulca postojowego

Zwolni¢ hamulec postojowy [1] dopiero wtedy, gdy maszyna jest doczepiona do
ciggnika, a przewody pneumatyczne sg podtagczone.

e Usungc¢ podkiadki klinowe i schowaé¢ do schowka transportowego na btotniku.
1. Nacisng¢ przycisk [1].
> Hamulec postojowy jest zwolniony.

Rysunek 6.12: Zwalnianie hamulca postojowego

[11 Hamulec postojowy
[2] Hamulec roboczy
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6.6.7 Wykonywanie innych potaczen

1. Podtgczy¢ oswietlenie.
Patrz Rysunek 6.6.
Przed kazdg jazdg sprawdzi¢ dziatanie o$wietlenia.
3. Podtaczyc¢ kabel ISOBUS do gniazda ISOBUS ciggnika.

NOTYFIKACJA

Nalezy postepowaé zgodnie z instrukcjg obstugi elektronicznego uktadu stero-
wania AXENT ISOBUS.

6.6.8 Instalacja hydrauliczna

Maszyna jest wyposazona we wiasng instalacje hydrauliczng. Wielottokowa
pompa osiowa jest napedzana za posrednictwem watu przegubowego. Wielotto-
kowa pompa osiowa zasila nastepujgce funkcje:

e Naped tasmy
Zasuwa wstepnego dozowania
AXIS-PowerPack

Lime-PowerPack z walcem grzebieniowym (wyposazenie specjalne)

Os kierujgca (wyposazenie specjalne)

Wielottokowa pompa osiowa zapewnia state cisnienie robocze przy predkosci
obrotowej watu przegubowego wynoszacej od 650 do 1 300 obr./min.

NOTYFIKACJA

Nalezy postepowaé zgodnie z rozdziatem ,Tryb rozsiewania”, strona 85 oraz
instrukcjg obstugi elektronicznego uktadu sterowania AXENT ISOBUS.

Hydraulicznie sktadana podpora oraz hydrauliczny amortyzator dyszla podta-
czane sg do zaworu sterujgcego ciggnika.

W amortyzatorze dyszla znajdujg sie cisnieniowe zbiorniki azotu.

A OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo zranienia o gorace powierzchnie

A Korpus zbiornika moze sie mocno nagrzewac. Stwarza to niebez-
pieczenstwo oparzen.

» Wszystkie prace przy hydraulicznych i pneumatycznych
przytgczach cisnieniowego zbiornika azotu moga by¢ wyko-
nywane tylko przez osoby wykwalifikowane.

65



6 Uruchamianie

6.7 Montaz rozrzutnika na maszynie

6.7.1 Warunki

e Nalezy zdemontowac sito zasypowe i blache rozdzielajaca z wylotu
maszyny przed zamontowaniem rozrzutnika LIME-PowerPack.
Patrz .Demontaz sita zasypowego (LIME-PowerPack)”, strona 67.

Maszyna jest oprézniona.
Maszyna jest podczepiona do ciggnika.

Maszyna i ciggnik sg zabezpieczone przed stoczeniem sie.
e Ostona opuszczana jest uniesiona.

Do demontazu i montazu okreslonych elementéw w maszynie potrzebna jest
dzwignia nastawcza. Znajduje sie ona z przodu maszyny.

[11 Dzwignia nastawcza (po lewej
stronie patrzgc w kierunku
jazdy, schowek na weze)

Rysunek 6.13: Pozycja dzwigni nastawcze;j
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6.7.2 Demontaz sita zasypowego (LIME-PowerPack)

W przypadku zamiaru uzywania do rozsiewania nawozu rozrzutnika
LIME-PowerPack nalezy zdemontowa¢ sito zasypowe. W ten sposéb unika sie
powstawania skrzepéw wapniowych w zbiorniku.

Warunki

e UstawiC pustg palete za pomocg wozka widtowego na wysokosci krawedzi
zbiornika.

e Zabezpieczy¢ wbzek widtowy przed stoczeniem sie.

e Bezpiecznie utozy¢ wszystkie czesci sita zasypowego na palecie.

Rysunek 6.14: Odblokowanie uchwytow

[11 Dzwignia nastawcza
[2] Blokada podktadow sita

1. Odblokowa¢ wszystkie 4 podktady sita za pomocg blokady.
> Elementy sita zasypowego sg wolne.

Wyjac¢ elementy sita zasypowego i potozy¢ na palecie.
Zdemontowaé podktady sita i potozy¢ na palecie.

Odstawi¢ palete i przechowac jg w bezpiecznym miejscu.

AVARE

Demontaz sita zasypowego jest zakonczony.
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. Wyja¢ dzwignie nastawczg z ¥

. Wyjac¢ blache z prowadnicy,

Demontaz blachy rozdzielajacej (LIME-PowerPack)

Blacha rozdzielajgca nie nadaje sie do rozprowadzania wapna i nalezy jg
zdemontowac.

Dzwignia nastawcza (po lewej
stronie patrzgc w kierunku
jazdy, schowek na weze)

uchwytu.

Przy pomocy dzwigni
nastawczej obréci¢ blokade
z tworzywa sztucznego [1] 0
90 stopni.

> Blacha rozdzielajgca [3]
jest odblokowana.

pociggajgc za uchwyt [3].

Rysunek 6.16: Demontaz blachy rozdziela-
jacej

Lekko odchyli¢ blache na bok, aby méc wyjaé jg spomiedzy uchwytu i zbior-
nika rozrzutnika.

Demontaz blachy rozdzielajgcej jest zakonczony.



Uruchamianie 6

6.7.4 Montaz blachy rozdzielajacej (AXIS-PowerPack)

Blacha rozdzielajgca jest fabrycznie zamontowana i stuzy do rownomiernego
rozdzielania nawozu w obu czes$ciach zbiornika rozrzutnika AXIS-PowerPack.
W przypadku regularnej wymiany rozrzutnika przed zamontowaniem
rozrzutnika AXIS-PowerPack nalezy ponownie zamontowac blache
rozdzielajgcy i sito zasypowe (,Montaz sita zasypowego (AXIS-PowerPack)”,
strona 71) na wylocie maszyny.

1. Lekko odchyli¢ blache
rozdzielajgca [1] na bok,
aby méc wtozy¢ jg pomiedzy
uchwyt i zbiornik
rozrzutnika [2].

2. Ustawiéblache rozdzielajaca
pionowo.

Rysunek 6.18: Wsuwanie blachy rozdzielajgcej w prowadnice

[11 Prowadnica blachy
[2] Mocowanie prowadnicy

3. Przesunac blache rozdzielajacg do wewnatrz, az prowadnica blachy wejdzie
w mocowanie prowadnicy w blasze rozdzielajgce;.
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4. Przy pomocy uchwytu [1]
nasungc¢ widty [2] na rurke
okragta.

5. Przy pomocy dzwigni

nastawczej obrdcié
blokade [3] o0 90 stopni.

> Montaz blachy rozdzielaja-
cej jest zakonczony.

Rysunek 6.19: Zabezpieczenie blachy
rozdzielajgcej
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6.7.5 Montaz sita zasypowego (AXIS-PowerPack)

Zamontowac sito zasypowe przed zamontowaniem rozrzutnika
AXIS-PowerPack Pozwala to unikng¢ uszkodzen podczas wysiewu spowodo-
wanych przez grudki, wieksze kamienie lub inne materiaty (filtracja).

Rysunek 6.20: Podktady sita

[A] Podkiad sita z blokadg
[B] Podkiad sita z elementami pozycjonujgcymi

Rysunek 6.21: Instalacja uchwytéw sita zasypowego

[A] Podkiad sita z blokada
[B] Podkiad sita z elementami pozycjonujgcymi

1. Na pozycjach [A] zamontowaé podktady sita (4 sztuki) z blokada.

2. Na pozycjach [B] zamontowac¢ podktady sita (2 sztuki) z elementami pozycjo-
nujgcymi.

> 6 uchwytow lezy poziomo i nieruchomo w zbiorniku.
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3. Utozy¢ czes¢ sita na podktadach i zaczepi¢ na hakach z tworzywa sztucz-
nego [2].

Elementy pozycjonujgce [1] zatrzaskujg sie w sicie zasypowym.

\
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Rysunek 6.22: Montaz sita zasypowego

[1]1 Element pozycjonujacy
[2] Haki z tworzywa sztucznego

4. Rownomiernie zamontowacé wszystkie czesci (tacznie 4).



Uruchamianie 6

Rysunek 6.23: Blokowanie sita zasypowego
[11 Dzwignia nastawcza
[2] Blokady

5. Uzywajac dzwigni nastawczej, obrécic¢ blokady o 90°.

L i & Bl I =
O 1 28 (1 |
iy 4 | | &

Rysunek 6.24: Zabezpieczanie sita zasypowego w zbiorniku

6. Sprawdzi¢, czy wszystkie czesci sita zasypowego sg prawidtowo zamonto-
wane.

> Montaz sita zasypowego jest zakonczony.
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6.7.6 Montaz rozrzutnika

A NIEBEZPIECZENSTWO

Nieuwaga lub btad podczas wykonywania czynnosci obstu-

& gowych grozi Smiercia
Osoby, ktére w momencie podjezdzania ciggnika lub uruchamia-

nia instalacji hydraulicznej znajdg sie pomiedzy maszyng a roz-
rzutnikiem, narazone sg na zmiazdzenie ze skutkiem sSmiertelnym.
P Zabezpieczy¢ maszyne przed stoczeniem sie.
» Upewni¢ sie, ze nikt nie znajduje sie pomiedzy rozrzutni-
kiem a maszyna.
» Wezwac osoby trzecie do opuszczenia strefy zagrozenia.

Warunki:
e Osfona opuszczana jest otwarta.

e Haki zaczepowe i zaciski szybkomocujgce po obu stronach maszyny sg
otwarte.

Rysunek 6.25: Punkty podtgczenia AXENT 100.1

[11 Haki zaczepowe
[2] Dolne zaciski szybkomocujace

1. Ustawi¢ rozrzutnik na palecie.
2. Podnies$¢ wézkiem widtowym rozrzutnik i palete.

3. Podjecha¢ wozkiem widlowym do maszyny.
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Rysunek 6.26: Podjezdzanie wozkiem widtowym

4,

Zawiesic rozrzutnik na gérnych hakach zaczepowych.
Sprawdzié, czy rozrzutnik jest prawidtowo zaczepiony na hakach.
Odjecha¢ wozkiem widtowym.

Zamkng¢ haki zaczepowe.

Po kazdej stronie
wprowadzi¢ dolne sworznie
rozrzutnika do otworu
podtuznego zacisku
szybkomocujgcego [1].
Uzywajgc rekojesci [2],
zacisngc zacisk
szybkomocujgcy.

Rysunek 6.27: Zabezpieczanie rozrzutnika
na dole

Sprawdzié, czy maszyna jest prawidtowo zamontowana.
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6.7.7

6.8
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Wykonywanie potaczen

Rysunek 6.28: Potgczenia

(1]
(2]
3]
(4]

Przytagcze przewodow elektrycznych rozrzutnika

Przewéd hydrauliczny napedu prawej tarczy rozrzucajgcej
Przewéd hydrauliczny napedu lewej tarczy rozrzucajgcej
Swobodny przeptyw zwrotny

10. Podigczyé¢ przewody elektryczne i hydrauliczne.

11.

Zaczepi¢ i zamocowac prze-
dtuzenie btotnika na metalo-
wym zaczepie na patgku
zabezpieczajgcym.

Rysunek 6.29: Mocowanie przedtuzenia
bfotnika

Przebudowa rozrzutnikéw

Demontaz rozrzutnika odbywa sie w odwrotnej kolejnosci do montazu.

Ostona opuszczana jest otwarta.
Przedluzenia btotnikdow sg zdjete z patgka zabezpieczajgcego.

Elektryczne i hydrauliczne przewody sg odtgczone od potgczen w urzadzeniu
AXENT.



Uruchamianie 6

1. Uzywajgc rekojesci [2],
zwolni¢ zacisk
szybkomocujacy [1].

2. Pociggnac do siebie zacisk
szybkomocujacy.

> Dolny sworzen rozrzut-
nika jest wolny.

Rysunek 6.30: Zabezpieczanie rozrzutnika
na dole

3. Otworzy¢ blokade [1] gor-
nego haka zaczepowego po
obu stronach.

Rysunek 6.31: Zabezpieczanie rozrzutnika
na dole

4. Podjechac¢ wozkiem widtowym z paletg pod rozrzutnik.
5. Stopniowo podnosi¢ rozrzutnik, aby uzyskac dostep do punktéw podtgczenia.

6. Odjecha¢ wozkiem widlowym i umiesci¢ palete z rozrzutnikiem w odpowied-
nim miejscu przechowywania.

Przed montazem innego rozrzutnika, w zaleznosci od typu tego mechanizmu,
konieczne sg czynnosci montazowe lub demontazowe. Postepowac zgodnie z
nastepujgcymi rozdziatami

e W przypadku przebudowy do rozrzutnika nawozéw AXIS-PowerPack:
- 6.7.4: Montaz blachy rozdzielajgcej (AXIS-PowerPack), strona 69
- 6.7.5: Montaz sita zasypowego (AXIS-PowerPack), strona 71
e W przypadku przebudowy do rozrzutnika wapna LIME-PowerPack:
- 6.7.2: Demontaz sita zasypowego (LIME-PowerPack). strona 67
- 6.7.3: Demontaz blachy rozdzielajgcej (LIME-PowerPack), strona 68

7. Zamontowac rozrzutnik zgodnie z opisem podanym w rozdziatach 6.7.6: Montaz
rozrzutnika, strona 74 i6.7.7: Wykonywanie potgczen, strona 76.
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6.9 Napetnianie maszyny

A OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo przewrocenia lub stoczenia

& Niezabezpieczona maszyna moze sie przewrdécié lub stoczy¢ pod-
czas napetniania, powodujgc powazne obrazenia ciata i szkody

materialne.

» Maszyne napetniaé tylko na réwnym, stabilnym podtozu.

» Przed napetnieniem upewni¢ sie, ze maszyna jest docze-
piona do ciggnika.

» Upewni¢ sie, ze hamulec postojowy jest zaciagniety.

A PRZESTROGA

Przekroczenie dopuszczalnej masy catkowitej

A Przekroczenie dopuszczalnej masy catkowitej zmniejsza bezpie-
czenstwo pracy i ruchu pojazdu (maszyny i ciggnika) i moze
doprowadzi¢ do ciezkich uszkodzen maszyn i zanieczyszczenia
Srodowiska.

» Nalezy koniecznie przestrzegac¢ informacji zawartych
w rozdziale 4.2.3: Dane techniczne wyposazenia podsta-
wowego, strona 38.
» Przed napetnieniem okresli¢ ilo$¢, jakg mozna zatadowac.
P Przestrzega¢ dopuszczalnej masy catkowite;.

NOTYFIKACJA

Przed rozpoczeciem napetniania nalezy sie upewnié, ze zasuwa wstepnego
dozowania i klapa czyszczaca sg zamkniete.

Rysunek 6.32: Zamknieta zasuwa wstepnego dozowania
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Rysunek 6.33: Zamknieta klapa czyszczaca, patrzac w kierunku jazdy

Warunki:
e Instalacja hydrauliczna jest wtgczona.
1. Otworzy¢ hydraulicznie plandeke maszyny.

2. Réwnomiernie napetni¢ maszyne. Uzy¢ do tego tadowarki szuflowej lub
podajnika slimakowego.

3. Skontrolowaé wzrokowo poziom napetnienia zbiornika.

>

Po zakonczeniu napetniania ponownie zamkngc¢ plandeke.
> Napetnianie maszyny jest zakonczone.
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6.10 Sprawdzanie poziomu napetnienia

Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen wskutek upadku z

& platformy
Platforma znajduje sie ponad 1,50 m nad poziomem gruntu.

Istnieje ryzyko upadku z drabinki. Mozliwe sg powazne obrazenia
ciata.

» Nalezy ostroznie poruszac sie po platformie.
» Platforma powinna by¢ zawsze czysta.

Rysunek 6.34: Kontrola poziomu napetnienia

[1] Stopnica (uzywaé tylko do prac konserwacyjnych w zbiorniku)
[2] Zamek zatrzaskowy

[3] Drabinka przesuwna

[4] Sworzen zatrzaskowy sktadanej drabinki

[5] Platforma
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Obstuga drabinki

1. Drabinke przesuwng
nacisng¢ do goéry i naciska¢
do przodu dtonig hak [1],
az do chwili zwolnienia
sworznia [2].

Rysunek 6.35: Opuszczanie gornej czesci
drabinki

2. Powoli opuszczaé drabinke przesuwna.

3. Drabinke sktadang ciagng¢
do chwili wyskoczenia
sworzni zatrzaskowych [1].

4. Roztozy¢ drabinke.

Rysunek 6.36: Rozktadanie dolnej czesci
drabinki

NOTYFIKACJA

Na drabinke mozna wchodzi¢ tylko wtedy, gdy spetnione sg nastepujgce
warunki:

e Drabinke opuszczono do najnizszego potozenia.
e Stopnice sktadane sg roztozone i opuszczone.
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6 Uruchamianie

Sktadanie drabinki do pozycji transportowej

5. Unies¢ dolng drabinke.

6. Sworznie zatrzaskowe [1]
zatrzaskujg sie w rowku
zamkow zatrzaskowych.

7. Drabinke przesuwng przesu-
wac dfonig po prowadnicy do
gory az do chwili zatrzasnie-
cia sworznia [1] w hakach.

> Drabinka jest zabezpie-
czona.

Rysunek 6.38: Zabezpieczenie czesci
przesuwnej
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6.11 Kamera tylna

Kamera tylna zapewnia swobodny widok na obszar z tylu maszyny.
Sprawdzi¢ na terminalu ISOBUS, czy kamera jest prawidtowo ustawiona.

NOTYFIKACJA

Obraz z kamery tylnej musi w dolnej czesci pokazywac¢ patak zabezpieczajacy.

Jezeli tak nie jest, nalezy wyregulowacé pole widzenia. W tym celu potrzebna jest
pomoc drugiej osoby, ktéra w kabinie ciggnika, na terminalu ISOBUS bedzie
obserwowac obraz z kamery.

Rysunek 6.39: Pole widzenia kamery tylnej

[A] Zakres widzenia do tytu: ok. 7 m

[B] Promien: 5,80 m

[C] Srednica pola widzenia w prawo i w lewo: 10 m
[W] Kat widzenia: 120°

[11 Kamera tylna

Rysunek 6.40: Obraz z kamery tylnej
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Tryb rozsiewania 7

7 Tryb rozsiewania

71 Wskazowki ogoélne

NOTYFIKACJA

Zywotno$é maszyny zalezy w duzej mierze od stylu jazdy.

e Zmniejszy¢ predkos¢ na nierownym gruncie.
e Jechac ostroznie przez uwrocia.

e Podczas jazdy pod gore i z géry oraz przy jezdzie w poprzek zbocza unikac
nagtego wchodzenia w zakrety.

- Ze wzgledu na przemieszczenie Srodka ciezkosci istnieje ryzyko
przewrocenia.

e Takze w przypadku nieréwnego i miekkiego podtoza (np. wjazd na pole,
krawezniki) nalezy jecha¢ szczegdlnie ostroznie.

Nowoczesna technologia i konstrukcja naszego rozsiewacza wielkogabarytowego
AXENT 100.1 oraz szczegotowe, ciggte testy na wiasnym firmowym obiekcie prob-
nym pozwolity wypracowa¢ warunki dla optymalnego obrazu rozsiewu.

Pomimo starannosci, z jakg produkowane sg nasze maszyny, rowniez
w przypadku uzytkowania zgodnego z przeznaczeniem nie mozna wykluczy¢
nierownomiernosci w rozprowadzaniu ani usterek.

Oto mozliwe przyczyny:

e Zmiany fizycznych wiasciwosci nawozu lub wapna (np. rézny rozdziat frakcji
uziarnienia, rozne gestosci, ksztalty i powierzchnie czgsteczek, zaprawa,
otoczka, wilgotnosc¢)

e Zbijanie sie nawozu w grudy i wilgo¢ w nawozie lub wapnie

e Zatory lub powstawanie skrzepéw (np. przez ciata obce, wilgotny lub niewta-
Sciwy nawoz)

® Znoszenie przez wiatr (nalezy przerwac rozsiewanie przy zbyt duzej predko-
Sci wiatru)

Nierownosci terenu

Zuzycie czesci zuzywalnych

Uszkodzenie zewnetrzne

Nieodpowiednie czyszczenie i ochrona przed korozjg

Nieprawidtowe predkosci obrotowe napedu i predkosci jazdy

Nieprawidtowe ustawienie maszyny
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Zwroci¢ szczegodlng uwage na prawidtowe ustawienie maszyny. Nawet niewielkie
odchylenie od zalecanego ustawienia moze w znacznym stopniu negatywnie
wplyna¢ na zakres rozrzutu. Dlatego przed kazdym uzyciem, a takze w trakcie
uzytkowania nalezy sprawdzi¢ poprawnos¢ dziatania maszyny oraz doktadno$¢
rozsiewu.

Szczegodlnie twarde gatunki nawozow (np. saletrzak, kizeryt) zwiekszajg zuzycie.

W potgczeniu z rozrzutnikiem nawozéw AXIS-PowerPack IMMER nalezy
stosowac sito zasypowe, aby unikng¢ zapchania np. przez ciata obce lub grudki
nawozu.

W potaczeniu z rozrzutnikiem wapna LIME-PowerPack IMMER nalezy zdemon-
towac sito zasypowe, aby zapobiec powstawaniu skrzepéw.

Roszczenia rekompensaty za szkody, ktére nie powstaty w samej maszynie,
sg wykluczone.

W szczegélnosci wykluczona jest odpowiedzialnosé za szkody wtérne
powstate wskutek wystgpienia wad w rozsiewaczu.
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7.2

Zamykanie ostony opuszczanej

Ostona opuszczana stanowi wazny element zabezpieczajgcy, zapewniajgcy bez-
pieczne uzytkowanie maszyny; patrz takze .Funkcje urzgdzen zabezpieczajg-
cych” na stronie 22. Jesli ostona opuszczana jest otwarta, nie mozna wykonaé
przetadunku.

Ostona jest wyposazona w tgcznik bezpieczenstwa. t.acznik bezpieczenstwa
informuje ukfad sterowania maszyny o otwarciu lub zamknieciu ostony opuszcza-
nej. Jesli ostona jest otwarta, ukfad sterowania maszyny zatrzymuje wszystkie
sterowane odbiorniki (tasme transportowa, zasuwy wstepnego dozowania, walec
grzebieniowy, ostone opuszczang).

A OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo ze strony wirujgcych elementéow

A Uktad sterowania wytgcza tylko funkcje maszyny AXENT 100.1.
Wirujgce tarcze rozrzucajgce zamontowanego rozrzutnika wcigz
wyrzucajg materiat posypowy. Moze to prowadzi¢ do obrazeh
ciata.

» Wezwac osoby trzecie do opuszczenia strefy zagrozenia.
» Przed kazdg kontrolg dziatania maszyny bezwzglednie
wytgczy¢ rozrzutnik.

Rysunek 7.1: Zamykanie ostony opuszczanej

[11 Uchwyty

[2] Zatrzaski z tworzywa sztucznego
[3] Tasma pociggowa

[4] Sworzen
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1. Pociggng¢ dtonig tasme
pociggowa.

> Nastgpi zamkniecie

ostony opuszczanej.

Rysunek 7.2: Pocigganie tadmy pociggowej

2. Chwycic¢ uchwyty [1] ostony
opuszczanej i powoli opu-
Scic ostone.

Rysunek 7.3: Zamykanie ostony opuszczanej

3. Przycisnac¢ ostone opuszczang do rozrzutnika za uchwyty [1], az nastgpi
zatrzasniecie zatrzaskéw z tworzywa sztucznego.

> kacznik bezpieczenstwa jest uruchomiony.
> Maszyna jest gotowa do pracy.

NOTYFIKACJA

W instrukcji obstugi uktadu sterowania maszyny AXENT ISOBUS podano
dodatkowe informacje na temat uktadu sterowania maszyny i wskazan
potozenia ostony.
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7.3 Ustawianie predkosci tasmy transportowej

Tasma transportowa uruchamia sie i zatrzymuje automatycznie. Na ekranie
sterownika maszyny mozna kontrolowaé stan tasmy transportowe;j.

NOTYFIKACJA

Elektroniczne wigczanie tasmy transportowej opisano w osobnej instrukciji
obstugi elektronicznego uktadu sterowania. Niniejsza instrukcja obstugi stanowi
cze$¢ elektronicznego uktadu sterowania AXENT ISOBUS.

NOTYFIKACJA

Jesli predkos¢ tasmy transportowej jest zbyt niska w stosunku do ustawione;j
dawki wysiewu rozrzutnika, nie zostanie wygenerowany komunikat o zapetnie-
niu zbiornika rozrzutnika. Moze to prowadzi¢ do btedéw w procesie rozsiewania
lub do niedonawozenia powierzchni, poniewaz mozliwa jest praca na pusto.

o Zwiekszy¢ predkosc tasmy transportowe;j.




7

Tryb rozsiewania

7.4

7.41

90

Rozsiewanie nawozow (AXIS-PowerPack)

Przebieg trybu rozsiewania z zastosowaniem AXENT 100.1

Do uzytkowania maszyny w sposdb zgodny z przeznaczeniem nalezy rowniez
przestrzeganie instrukcji producenta dotyczgcych obstugi, konserwaciji i utrzyma-
nia sprawnosci. Tryb rozsiewania obejmuje zatem zawsze czynnoéci przygoto-
wawcze oraz zwigzane z czyszczeniem/konserwacja.

e Rozsiewanie nalezy przeprowadzac zgodnie z przedstawionym ponizej pla-

nem.

Przygotowanie

Montaz maszyny na ciggniku

Montaz sita zasypowego i blachy oddziela-
jacej
Montaz rozrzutnika nawozéw na maszynie

Zamkniecie zasuw wstepnego dozowania

Napetnianie maszyny

Wprowadzanie ustawien maszyny (szerokosc¢
robocza, dawka wysiewu itd.)

Dojazd do miejsca rozsiewania

Strona 55

Strona 69 i kolejne.

Strona 66

Strona 78

Patrz instrukcja obstugi ukfa-
du sterowania urzgdzenia
AXENT ISOBUS

Tryb rozsiewania

Wigczenie watu odbioru mocy

Otwarcie zasuw wstepnego dozowania i roz-
poczecie jazdy z rozsiewaniem

Rozpoczecie rozsiewania

Zakonczenie rozsiewania i zamkniecie zasuw
wstepnego dozowania

Whytgczenie watu odbioru mocy

Patrz instrukcja obstugi ukta-
déw sterowania urzgdzenia
AXENT ISOBUS

Czyszczenie/konserwacja

Oproznianie z pozostatosci materiatu
Czyszczenie i konserwacja

Parkowanie maszyny

Rozdziat 9
Strona 111
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7.4.2

Wskazéwki dotyczace tabeli wysiewu

Wartosci podane w tabeli wysiewu okreslono na stanowisku kontrolnym firmy
RAUCH.

Zastosowany do tego nawéz zamdwiono u producenta lub zakupiono u dystrybu-
tora. Z doswiadczenia wynika, ze posiadany nawoz — nawet jesli ma to samo
oznaczenie — moze wykazywac inne wtasciwosci siewne z przyczyn wynikajg-
cych ze sktadowania, transportu itp.

Wskutek tego przy zastosowaniu ustawien maszyny podanych w tabelach
wysiewu moze wystgpi¢ inna dawka wysiewu i gorsza rownomiernosc¢
rozprowadzania nawozu.

Dlatego nalezy przestrzega¢ nastepujacych wskazowek:

e Nalezy koniecznie sprawdzi¢ rzeczywistg dawke wysiewu, wykonujgc probe
krecona.

e Nalezy sprawdzi¢ réwnomiernos¢ rozprowadzania nawozu ha szerokosc
roboczg, uzywajgc praktycznego zestawu kontrolnego (wyposazenie
specjalne).

e Uzywac wytgcznie nawozdéw wymienionych w tabeli wysiewu.

e Nalezy poinformowac naszg firme, jesli zostanie stwierdzony brak jakiegokol-
wiek rodzaju nawozu w tabeli wysiewu.

e Scisle przestrzega¢ wartoéci nastawczych. Nawet niewielkie odchylenie od
zalecanego ustawienia moze w znacznym stopniu negatywnie wptyng¢ na
zakres rozrzutu.

W przypadku zastosowania mocznika nalezy uwzgledni¢ w szczegélnosci
ponizsze wskazowki:

e Mocznik uzyskuje sie na bazie potgczenia nawozéw o réznej jakosci i uziar-
nieniu. W zwigzku z tym konieczne moze by¢ wprowadzenie innych ustawien
rozsiewacza.

e Mocznik charakteryzuje sie wiekszg podatnoscig na dziatanie wiatru i wiek-
szg absorpcjg wilgoci w porownaniu do innych nawozow.

NOTYFIKACJA

Za wprowadzenie ustawien rozsiewacza zgodnym z aktualnie uzywanym nawo-
zem odpowiadajg pracownicy obstugi.

Chcemy wyraznie podkreéli¢, ze nie ponosimy odpowiedzialnosci za szkody
posrednie wynikajgce z bteddéw rozsiewania.
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7.4.3 Wprowadzanie ustawien maszyny w terminalu ISOBUS

Ustawienia konieczne do rozrzucania nawozu wprowadza sie w terminalu
ISOBUS.

Przyktad wysiewu na catym polu przy nawozeniu normalnym:

. e
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-r;:-m: “”"&"“‘"‘\.’"“n-‘~.l. o, te,
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. ety MW TN .,
e e e, %, “ %
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Rysunek 7.4: Wysiew na catym polu przy nawozeniu normalnym

W przypadku wysiewu na catym polu przy hawozeniu normalnym powstaje syme-
tryczny obraz wysiewu. Przy prawidtowym ustawieniu rozsiewacza (zobacz dane
w tabeli wysiewu) nawdz jest rozdzielany rGwnomiernie.

1. Odszuka¢ wartosci w tabeli wysiewu i wprowadzi¢ je w menu Ustawienia
nawozu:

e Dawka wysiewu

e Szeroko$¢ robocza

e Punkt dozowania

e Normalna predkos¢ obrotowa

2. Postepowaé zgodnie ze wskazéwkami podanymi w instrukcji obstugi
AXENT ISOBUS.
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Przykitad wysiewu granicznego przy nawozeniu normalnym:

Rysunek 7.5: Woysiew graniczny przy nawozeniu normalnym

W przypadku wysiewu granicznego przy hawozeniu normalnym nawoz praktycz-
nie nie przedostaje sie poza granice pola. Nalezy liczy¢ sie z niedonawozeniem
na granicy pola.

1. Odszuka¢ wartosci w tabeli wysiewu i wprowadzi¢ je w menu Ustawienia
nawozu:

e Dawka wysiewu

e Szerokos¢ robocza

e Punkt dozowania

e Tryb wysiewu granicznego: wybra¢ granice
e Redukcja ilosci

nix

Wskazanie na ekranie, w zaleznosci od skonfigurowanej wersji oprogramo-
wania, moze sie rézni¢ od pokazanego w instrukgciji.

e Nalezy postepowac zgodnie z instrukcjg obstugi elektronicznego uktadu
sterowania maszyny AXENT ISOBUS.

2. W menu gtéwnym aktywowac¢ funkcje wysiewu granicznego.
> Ustawienia z menu Ustawienia nawozu zostang przejete.
> Obecnie wybrany tryb pojawi sie w gérnej czesci ekranu roboczego.

3. Postepowac zgodnie ze wskazoéwkami podanymi w instrukcji obstugi
AXENT ISOBUS.
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n.

94

Przykitad wysiewu krawedziowego przy nawozeniu normalnym:
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Rysunek 7.6: Woysiew krawedziowy przy nawozeniu normalnym

W przypadku wysiewu krawedziowego przy nawozeniu normalnym poza granice
pola przedostaje sie niewielka ilos¢ nawozu. Dzieki temu przy granicy pola
wystepuje jedynie niewielkie niedonawozenie.

1. Odszuka¢ wartosci w tabeli wysiewu i wprowadzi¢ je w menu Ustawienia
nawozu:

e Dawka wysiewu
e Szerokosc¢ robocza
e Punkt dozowania

e Tryb wysiewu granicznego: wybra¢ krawedz

NOTYFIKACJA

Wskazanie na ekranie, w zaleznosci od skonfigurowanej wersji oprogramowa-
nia, moze sie rézni¢ od pokazanego w instrukciji.

e Nalezy postepowac zgodnie z instrukcjg obstugi elektronicznego uktadu
sterowania maszyny AXENT ISOBUS.

2. W menu gtéwnym aktywowac funkcje wysiewu krawedziowego.
> Ustawienia z menu Ustawienia nawozu zostang przejete.
> Obecnie wybrany tryb pojawi sie w gérnej czesci ekranu roboczego.

3. Postepowac zgodnie ze wskazoéwkami podanymi w instrukcji obstugi
AXENT ISOBUS.



Tryb rozsiewania 7

744

Ustawianie szerokosci roboczej

Wybér wlasciwej tarczy rozrzucajacej

W zaleznosci od nawozu dla réoznych szerokoéci roboczych dostepne sa rézne

tarcze rozrzucajgce.

NOTYFIKACJA

5 réznych tarcz rozrzucajgcych umozliwia stosowanie szerokos$ci roboczych

od 12 do 50 m.

Typ tarczy rozrzucajacej

S4

S6 S8

S10 S12

Szerokos$¢ robocza

18-28m

24 -36m

30-42m

36-48m | 42-50m

Na kazdej tarczy rozrzucajgcej znajdujg sie dwie rézne fopatki rozrzucajgce, za-
mocowane na state. Lopatki rozrzucajgce sg oznaczone w zaleznosci od typu.

cajace

VAN

A OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo zranienia o obracajace sie tarcze rozrzu-

Dotykanie urzadzenia rozprowadzajgcego (tarcz i fopatek rozrzu-

cajgcych) moze spowodowaé odciecie lub zmiazdzenie czesci
ciata. Moze doj$¢ do pochwycenia i wciggniecia czesci ciata lub

przedmiotow.

» Dlatego nie nalezy demontowaé patgkéw zabezpieczajg-
cych zamontowanych na zbiorniku rozrzutnika.

Typ tarczy rozrzucajacej

Tarcza rozrzucajaca
lewa

Tarcza rozrzucajaca
prawa

S4 bez powtoki S4-L-200 S4-R-200
S4-L-270 S4-R-270

S4 z powtoka (opcja) S4-L-200 VxR S4-R-200 VxR
S4-L-270 VxR S4-R-270 VxR

S6 z powtoka S6-L-255 VxR S6-R-255 VxR
S6-L-360 VxR S6-R-360 VxR

S8 z powtokg S8-L-390 VxR S8-R-390 VxR
S8-L-380 VxR S8-R-380 VxR

S10 z powtokg

S10-L-340 VxR
S10/S12-L-480 VxR

S10-R-340 VxR
S10/S12-R-480 VxR

S12 z powtokag

S12-L-360 VxR
S10/S12-L-480 VxR

S12-R-360 VxR
S10/812-R-480 VxR

NOTYFIKACJA

Powtoka VxR zapewnia dtuzszg zywotnos¢ fopatek rozrzucajgcych.
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Demontaz tarcz rozrzucajacych

A NIEBEZPIECZENSTWO

Niebezpieczenstwo ze strony pracujgcego silnika

& Wykonywanie prac przy maszynie w czasie, gdy silnik jest wtg-
czony, moze doprowadzi¢ do powaznych obrazeh ciata spowodo-
wanych przez uktad mechaniczny i wydobywajacy sie nawoz.

Tarcz rozrzucajgcych nigdy nie nalezy demontowac lub montowac
w trakcie pracy silnika ciggnika.
» Wytgczy¢ silnik ciggnika. Wyjg¢ kluczyk zaptonowy
ze stacyjki.

[11 Dzwignia nastawcza (po lewej
stronie patrzgc w kierunku
jazdy, schowek na weze)

Rysunek 7.7: Dzwignia nastawcza

Po obu stronach (po lewej i po prawej) nalezy wykonaé nastepujgcg procedure.

1. Wyja¢ dzwignie nastawczag
Z uchwytu.

2. Odkreci¢ dzwignig
nastawczg nakretke
kotpakowa tarczy
rozrzucajgcej.

Rysunek 7.8: Luzowanie nakretki
kotpakowej

96



Tryb rozsiewania 7

3. Odkreci¢ nakretke kotpa-
kowa.

4. Zdjg¢ tarcze rozrzucajacyg
z piasty.

5. Umiesci¢ dzwignie na-
stawczg z powrotem w odpo-
wiednim uchwycie.

Rysunek 7.9: Odkrecanie nakretki
kotpakowej

Montaz tarcz rozrzucajacych

A NIEBEZPIECZENSTWO

Niebezpieczenstwo ze strony pracujacego silnika

A Wykonywanie prac przy maszynie w czasie, gdy silnik jest wig-
czony, moze doprowadzi¢ do powaznych obrazeh ciata spowodo-
wanych przez uktad mechaniczny i wydobywajacy sie nawoz.

Tarcz rozrzucajgcych nigdy nie nalezy demontowac lub montowac
w trakcie pracy silnika ciggnika.
» Wytgczy¢ silnik ciagnika. Wyjg¢ kluczyk zaptonowy ze
stacyjki.

Warunki:

e Silnik ciggnika i uktad sterowania maszyny AXENT ISOBUS sg wytgczone
i zabezpieczone przed przypadkowym wigczeniem.

Zamontowac lewg tarcze rozrzucajgcg po lewej stronie patrzgc w kierunku jazdy,
a prawg po prawej stronie patrzgc kierunku jazdy. Upewni¢ sie, ze lewa i prawa
tarcza jest zamontowana po wtasciwej stronie.

Ponizszy przebieg montazu opisano na przyktadzie lewej tarczy rozrzucajgce.
Prawg tarcze rozrzucajgcg nalezy zamontowac zgodnie z tymi instrukcjami.

1. Zatozy¢ lewg tarcze rozrzucajgcq na lewg piaste tarczy rozrzucajgce;.

Tarcza rozrzucajgca musi by¢ prosto osadzona na piascie (w razie potrzeby
nalezy usung¢ zanieczyszczenia).

NOTYFIKACJA

Sworznie na tarcze rozrzucajgce sg inaczej rozmieszczone po lewej i po prawe;j
stronie. Prawa tarcza rozrzucajgca jest zamontowana prawidtowo tylko wtedy,
gdy dokfadnie wpasowuje sie w uchwyt tarczy rozrzucajgce;j.

2. Ostroznie zatozy¢ nakretke kotpakowa (nie przekrzywiac jej).
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3. Dokreci¢ nakretke kotpakowg momentem ok. 38 Nm.

NOTYFIKACJA

Nakretki kotpakowe posiadajg wewnatrz blokade zapadkowa, ktére zapobiega
ewentualnemu poluzowaniu. Blokada zapadkowa musi by¢ wyczuwalna pod-
czas dokrecania, w przeciwnym razie nakretka jest zuzyta i trzeba jg wymienic.

4. Sprawdzi¢ wolng przestrzeh pomiedzy topatkg rozrzucajgcg a wylotem.
W tym celu obrécic¢ tarcze rozrzucajgce recznie.

7.4.5 Ustawianie punktu dozowania

NOTYFIKACJA

Maszyna jest wyposazona w elektroniczny ukfad ustawiania punktu dozowania.

Elektroniczne ustawianie punktu dozowania opisano w osobnej instrukcji ob-
stugi elektronicznego uktadu sterowania. Ta instrukcja obstugi jest dostarczana
razem z elektronicznym uktadem sterowania.

Wybierajgc typ tarczy rozrzucajgcej, personel obstugi ustala okreslony zakres
szeroko$ci roboczej. Zmiana punktu dozowania stuzy doktadnemu ustawieniu
szeroko$ci roboczej oraz dostosowaniu do ré6znych rodzajéw nawozu.

Punkt dozowania ustawia sie za pomocg gornej podziatki skali.

e Przestawianie w kierunku mniejszych liczb: Nawo6z jest wyrzucany
wczeéniej. Powstaje obraz wysiewu odpowiadajgcy mniejszej szerokosci
robocze;j.

Przestawianie w kierunku wiekszych liczb: Nawoz jest wyrzucany pdzniej
i rozsiewany bardziej na zewnatrz w strefach naktadania sie. Powstajg
obrazy wysiewu dla wiekszych szerokosci roboczych.

Rysunek 7.10: Wskaznik punktu dozowania
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7.4.6 Ustawianie dawki wysiewu

NOTYFIKACJA

Maszyna jest wyposazona w elektroniczny ukfad sterowania zasuwami, stuzgcy
do ustawiania dawki wysiewu w rozrzutniku nawozow.

Elektroniczny uktad sterowania zasuwami dozujgcymi opisano w osobne;j
instrukcji obstugi elektronicznego uktadu sterowania maszyny. Niniejsza
instrukcja obstugi jest dostarczana razem z elektronicznym uktadem sterowania
maszyny AXENT ISOBUS.

Rysunek 7.11: Skala wskazujgca dawke wysiewu
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7.4.7 Wysiew na uwrociach

Aby zapewni¢ optymalne rozprowadzanie nawozu na uworciach, konieczne jest
precyzyjne utozenie sciezek przejazdowych.

Wysiew graniczny

Przy wysiewie na uwrociach przez przetgczenie na tryb wysiewu granicznego
(zmniejszenie predkosci obrotowej, przestawienie punktu dozowania i redukcja
ilosci).

12X

Rysunek 7.12: Wysiew graniczny

[T] Sciezka przejazdowa uwrocia
[X] Szerokos¢ robocza

e Sciezke przejazdowg uwrocia [T] wyznaczyé w odstepie od krawedzi pola
wynoszgcym potowe szerokosci roboczej [X].
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Wysiew normalny w $ciezce przejazdowej uwrocia lub z tej Sciezki

Kontynuujgc wysiew na polu, po zakonczeniu wysiewu w Sciezce przejazdowej
uwrocia nalezy:

e Wytgczyc tryb wysiewu granicznego.

Rysunek 7.13: Wysiew normalny

[A] Koniec wachlarza wysiewu przy wysiewie ze Sciezki przejazdowej uwrocia
[E] Koniec wachlarza wysiewu przy wysiewie na polu

[T] Sciezka przejazdowa uwrocia

[X] Szerokos¢ robocza

Podczas przejazdoéw od i do granicy pola uwroci nalezy zamykac lub otwieraé
zasuwy dozujgce w réznych odlegtosciach od granicy pola.

Przejazd od sciezki przejazdowej uwrocia

e Zasuwy dozujgce nalezy otworzy¢ dopiero wtedy, gdy spetniony jest naste-
pujacy warunek:

- koniec ,wachlarza” wysiewu na polu [E] znajdzie sie w odlegtosci od gra-
nicy pola na uwrociu réwnej potowie szerokosci roboczej + 4 do 8 m.

W zaleznoéci od zasiegu rozrzucania nawozu ciggnik znajduje sie wtedy w réznej
odlegtosci od granicy pola.

Przejazd do Sciezki przejazdowej uwrocia
e Zamkngc¢ zasuwy dozujgce mozliwie jak najpdzniej.

- W idealnym przypadku koniec wachlarza wysiewu na polu [A] powinien
znajdowac sie w odlegtosci od granicy pola wiekszej o ok. 4 do 8 m od
szerokosci roboczej [X] uwrocia.

- W zaleznoéci od zasiegu rozrzutu nawozu i szerokosci roboczej nie
zawsze mozna to osiggngc.

e Alternatywnie mozna odjechac ciggnikiem przez Sciezke przejazdowg uwro-
cia lub wyznaczyc¢ 2. sciezke przejazdowa uworcia.

Przestrzeganie tych wskazéwek gwarantuje ekologiczng i ekonomiczng prace.
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7.4.8 Rozsiewanie réwnolegle w stosunku do krawedzi zbocza

W przypadku jazdy rownolegle do krawedzi stoku moze dojs¢ do myszkowania
na boki maszyny. Takiemu myszkowaniu mozna zapobiec, stosujgc uktad stero-
wania ze zwrotnicami (wyposazenie specjalne). W tym celu nalezy zastosowac
komputer sterujgcy.

NOTYFIKACJA

Szczegdétowe informacje znajdujg sie w instrukcji obstugi komputera sterujgcego
uktadu sterowania ze zwrotnicami: TRAIL-Control firmy Miiller Elektronik.

TRAIL-Control oferuje nastepujace wsparcie:
e Komputer sterujgcy utrzymuje maszyne na torze jazdy ciggnika

e Podczas wykonywania prac przy krawedzi zbocza TRAIL-Control kieruje
maszyne do goéry, aby nie opuscita ona toru jazdy ciggnika.

A OSTRZEZENIE
Ryzyko wypadku w przypadku nieskalibrowanego

TRAIL-Control
W przypadku nieskalibrowanej pozycji Srodkowej maszyna moze
by¢ przestawiona wzgledem toru jazdy ciggnika. Przez to moze
dojs¢ do wypadku komunikacyjnego.
Przed wyjechaniem na droge publiczng nalezy koniecznie wyko-
nac nastepujgce czynnosci:
P Skalibrowa¢ TRAIL-Control; patrz instrukcja obstugi
TRAIL-Control firmy Muller Elektronik
» W przypadku jazdy na wprost upewni¢ sie, ze maszyna jest
ciggnieta w jednej linii za ciggnikiem.
» Wytgczyé TRAIL-Control.

i

Rysunek 7.14: Ukfad sterowania ze zwrotnicami (wyposazenie specjalne)

NOTYFIKACJA

e Stosowac¢ TRAIL-Control tylko w trybie rozsiewania.

102



Tryb rozsiewania 7

7.5 Rozrzucanie wapna (LIME-PowerPack)

7.5.1 Przebieg trybu rozsiewania z zastosowaniem AXENT 100.1

Do uzytkowania maszyny w sposob zgodny z przeznaczeniem nalezy rowniez
przestrzeganie instrukcji producenta dotyczacych obstugi, konserwaciji i utrzyma-
nia sprawnosci. Tryb rozsiewania obejmuje zatem zawsze czynnoéci przygoto-
wawcze oraz zwigzane z czyszczeniem/konserwacja.

Rozsiewanie nalezy przeprowadzac zgodnie z przedstawionym ponizej
planem.

Przygotowanie

Montaz maszyny na ciggniku Strona 55

Demontaz sita zasypowego i blachy
oddzielajace;j

Montaz rozrzutnika wapna na maszynie Strona 55

Zamkniecie zasuw wstepnego dozowania

Napetnianie maszyny Strona 78

Patrz instrukcja obstugi
Wprowadzanie ustawien maszyny (gestosc, uktadu sterowania urzg-
predkos¢ jazdy, dawka wysiewu itd.) dzenia AXENT ISOBUS

Dojazd do miejsca rozsiewania

Tryb rozsiewania

Wigczenie watu odbioru mocy

Otwarcie zasuw wstepnego dozowania i rozpo-
czecie jazdy z rozsiewaniem

Rozpoczecie rozsiewania

Zakonczenie rozsiewania i zamkniecie zasuw
wstepnego dozowania

Wytgczenie watu odbioru mocy

Czyszczenie/konserwacja

Oproznianie z pozostatosci materiatu
Czyszczenie i konserwacja Rozdziat 9

Parkowanie maszyny Strona 111
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7.5.2

Ustawianie punktu dozowania

A NIEBEZPIECZENSTWO

Niebezpieczenstwo ze strony pracujgcego silnika

& Wykonywanie prac przy maszynie w czasie, gdy silnik jest wig-
czony, moze doprowadzi¢ do powaznych obrazeh ciata spowodo-

wanych przez uktad mechaniczny i wydobywajacy sie nawoz.

» Wytaczy¢ silnik ciggnika. Wyjg¢ kluczyk zaptonowy ze
stacyjki.

Fabrycznie rozrzutnik wapna jest ustawiony w potozeniu neutralnym w celu
zapewnienia rownomiernego rozdzielania wapna.

Rysunek 7.15: Normalny obraz wysiewu, punkt dozowania w potozeniu
neutralnym
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e Oba oznaczenia potozenia neutralnego znajdujg sie na srodku.

Rysunek 7.16: Punkt dozowania w potozeniu neutralnym

[11 Zab znacznikowy
[2] Oznaczenie potozenia neutralnego

NOTYFIKACJA

e Moment dokrecania Srub mocujgcych: 300 Nm
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Optymalizacja obrazu wysiewu wg wlasciwosci rodzaju wapna

Reczne przestawienie punktu podawania nastepuje po przesunieciu przesuw-
nego elementu rozrzutnika wapna do przodu lub do tytu.

) I
n

Rysunek 7.17: Ustawianie punktu dozowania

[1] Sruby mocujace
[2] Oznaczenie potozenia neutralnego
[3] Sruba ustalajgca

e Poluzowacé $ruby mocujace [1] kluczem o rozwartoéci 36 po obu stronach.

Zbyt mata ilos¢ wapna na srodku:

1. Obrdcié kluczem o rozwartosci 36 Srube ustalajgcg [3], aby przesungé
element przesuwny w tyt [+], patrzac w kierunku jazdy.

Rysunek 7.18: Zbyt mata ilos¢ wapna na srodku

> Nastepuje przesuniecie punktu dozowania do przodu.



Tryb rozsiewania 7

Zbyt duza ilos¢é wapna na srodku:

1. Obrdci¢ kluczem o rozwartosci 36 srube ustalajgcg [3], aby przesung¢
element przesuwny w przdd [-], patrzac w kierunku jazdy.

Rysunek 7.19: Zbyt duza ilo§¢ wapna na srodku

D> Nastepuje przesuniecie punktu dozowania do tytu.
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7.5.3 Ustawianie maszyny do rozrzucania wapna

Dawke wysiewu wapna okreslajg zasuwy wstepnego dozowania i predko$¢
tasmy transportowej w zaleznosci od predkosci jazdy.

1. W elektronicznym uktadzie sterowania AXENT ISOBUS wigczy¢ tryb pracy
Wapno AUTO km/h.

NOTYFIKACJA

Funkcje przetadunku maszyny w potgczeniu z rozrzutnikiem wapna opisano
w osobnej instrukcji obstugi elektronicznego uktadu sterowania. Niniejsza
instrukcja obstugi stanowi czesc¢ elektronicznego uktadu sterowania

AXENT ISOBUS.

2. Wprowadzone ustawienia:

e Szeroko$¢ robocza

e Dawka wysiewu

e Typ tarczy rozrzucajgcej

e Wspdtczynnik przeptywu
Wartosci te podano w ponizszej tabeli.

Dawki wysiewu przy 10 km/h i 30 cm otwarciu zasuw wstepnego dozowania

Rodzaj wapna Ge- Stopien |Substancja |Szerokos¢ llos¢ maks.
sto§¢ |zmielenia |sucha (%) |robocza (kg/ha)
(kg/m?) (m)
Wapno palone, mielone 1100 1 100 10 9700
Wapno palone, uziarnione |1 100 - 100 18 5380
Wapno konwertorowe 1 300 2 90 15 7 640
Wapno defekacyjne 1000 - 72 12 7 340
Wapno mieszane 1100 2 88 12 8 080
Weglan wapnia 1200 2 92 12 8 810
Wapno magnezowe 1200 1 94 10 10 580
Wapno hydrauliczne 900 1 83 12 6610
z tlenkiem magnezu
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3. Uruchomic tryb rozrzucania wapna w sterowniku maszyny AXENT ISOBUS.
[> Tas$ma transportowa rozpoczyna prace.
> Nastepuje uruchomienie walca grzebieniowego.
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7.6 Oproéznianie z pozostatosci materiatu

Oproéznia¢ maszyne codziennie po uzyciu. W ten sposéb zapobiega sie korozji i
zatorom oraz zachowuje wtasciwosci nawozu i wapna.

7.6.1  Wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa

A NIEBEZPIECZENSTWO

Niebezpieczenstwo zranienia przez obracajaca sie tarcze

iji rozrzucajaca
Wykonywanie prac przy maszynie w czasie, gdy silnik jest wia-

czony, a tarcze rozrzucajgce sie obracajg, moze doprowadzi¢ do
powaznych obrazen ciata spowodowanych przez uktad mecha-
niczny i wydobywajgcy sie nawoz.

» Przed usunieciem pozostato$ci materiatu zdemontowac
tarcze rozrzucajace.
» Wezwac osoby trzecie do opuszczenia strefy zagrozenia.

Spetni¢ réwniez nastepujace warunki:

e Maszyna stoi na poziomym, stabilnym podtozu i jest zabezpieczona przed
przewrdceniem i stoczeniem sie.

e Maszyna podczas oprdzniania z pozostatosci jest doczepiona do ciggnika.
e W strefie zagrozenia nikogo nie ma.
o AXIS-PowerPack:

- tarcze rozrzucajgce sg zdemontowane. Patrz .Demontaz tarcz rozrzuca-
jacych” na stronie 96

e |IME-PowerPack: rozrzutnik wapna jest zdemontowany.

NOTYFIKACJA

Rozrzutnik nawozéw AXIS-PowerPack jest podigczony do elektronicznego
ukfadu sterowania. Pojawia sie komunikat, ze punkt dozowania podczas
usuwania pozostatosci materiatu tymczasowo jest przestawiany na poziom
dozowania 0.

Nalezy postepowac zgodnie z instrukcjg obstugi AXENT ISOBUS.
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7.6.2

110

Opréznianie maszyny

Oprdznianie maszyny z pozostatosci materiatu odbywa sie przez otwarcie zasuw
wstepnego dozowania i wtgczenie tasmy transportowe;.

AXIS-PowerPack

1.
2.

Pod rozrzutnik nawozéw AXIS-PowerPack podstawi¢ zbiornik na materiat.

Uruchomi¢ tryb oprézniania z pozostatosci materiatu za pomocg sterownika
maszyny AXENT ISOBUS.

Jednoczesnie w sterowniku maszyny AXENT ISOBUS wigczy¢ tryb oproz-
niania z pozostatosci materiatu rozrzutnika.

Postepowac zgodnie ze wskazéwkami wyswietlanymi na ekranie.

Po catkowitym opréznieniu zbiornika materiatu posypowego wyczyscic
maszyne. Patrz rozdziat 9.3: Czyszczenie, strona 124

LIME-PowerPack

Na koncu pola spusci¢ wapno lub odwiez¢ do magazynu wapna.

Uruchomi¢ tryb oprézniania z pozostatosci materiatu za pomocg sterownika
maszyny AXENT ISOBUS.

Przejechaé ciggnikiem do przodu, aby magazyn wapna nie zetknat sie
z tasSma transportowa.

Po catkowitym opréznieniu zbiornika materiatu posypowego wyczyscic
maszyne. Patrz rozdziat 9.3: Czyszczenie, strona 124
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1.7

Parkowanie i odtgczanie maszyny

Niebezpieczenstwo przewrocenia

A Maszyna jest pojazdem jednoosiowym. Jesli maszyna bedzie
obcigzona z jednej strony z tytu, moze sie przewrdcié. Skutkiem

mogg by¢ obrazenia ciata i szkody materialne.

P Zaparkowa¢ maszyne na poziomym, stabilnym podtozu.
P Jesli maszyna jest obcigzona z jednej strony z tytu, nigdy
nie nalezy odtagczac jej od ciggnika.

e Zaparkowac pustg maszyne na réwnym podtozu.

1. Wijecha¢ catym zestawem na poziomg, stabilng powierzchnie parkowania.
2. Wylgczy¢ silnik ciggnika i wyjg¢ kluczyk zaptonowy ze stacyijki.

Pneumatyczny uktad hamulcowy
1. Pociggngc¢ przetgcznik [1] hamulca postojowego.

> Hamulec postojowy jest zaciggniety.

Rysunek 7.20: Reczne zwalnianie hamulca postojowego

[11 Hamulec postojowy
[2] Hamulec roboczy
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Hydrauliczny uktad hamulcowy

Rysunek 7.21: Reczne zacigganie hamulca postojowego

1. Obrdci¢ korbe reczng hamulca postojowego zgodnie z ruchem wskazéwek
zegara.

> Hamulec postojowy jest zaciggniety.

2. Podkfadki klinowe wyjac¢ ze
schowka transportowego
na btotniku.

3. Nacisngc¢ kotek
przesuwny [1] i roztozy¢
podktadke klinowa. A =~ :

B

Rysunek 7.22: Rozktadanie podktadki klinowe;j

4. Umiescic podkfadkiklinowe
przy obu kotach. s 7 Vi

Rysunek 7.23: Ustawianie podktadki klinowej
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10.

11

Wysung¢ podpore hydrauliczng.

Podczas odtgczania maszyny najpierw zawsze odtaczaé czerwong
gtowice ztacza (zapas), a nastepnie z6ttg gtowice ztgcza pneumatycznego
uktadu hamulcowego.

Odtgczy¢ przytgcza elektryczne od ciggnika.

. Zabezpieczy¢ wszystkie przytgcza wtykowe zaslepkami.

Odtgczy¢ wat przegubowy od ciggnika.

Zredukowac cisnienie w instalacji hydraulicznej cigagnika (pozycja
plywajaca).

. Odtaczy¢ przytacza hydrauliczne od ciggnika.
12.

Odtaczy¢ hydrauliczny uktad hamulcowy (wyposazenie specjalne) w naste-
pujacy sposob:

a) Odtgczy¢ ztgcza hydrauliczne.
b) Odczepic¢ tancuch pociggowy zaworu bezpieczenstwa od ciggnika.
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13. Odtgczy¢é maszyne od ciggnika.

14. Zdemontowac zyroskop osi kierujgcej (wyposazenie specjalne) i zawiesié
w odpowiednim uchwycie.

15. Wszystkie kable i przewody gietkie zawiesi¢ na uchwytach konsoli nad
dyszlem.

Rysunek 7.24: Konsola na kable, przewody hydrauliczne i przewody pneuma-
tyczne

[11 Uchwyt na weze hydraulicznego i kable elektryczne
[2] Uchwyt na przewody pneumatyczne uktadu hamulcowego

> Maszyna AXENT 100.1 jest odczepiona i zaparkowana.
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8 Usterki i mozliwe przyczyny

A

A OSTRZEZENIE

Usuwanie usterek w nieprawidtowy sposéb grozi kalectwem

Opdznione lub niefachowe usuniecie usterek przez niedostatecz-
nie wykwalifikowany personel jest przyczyna ciezkich obrazen
ciata oraz uszkodzenia maszyn i zanieczyszczenia srodowiska.

» Wystepujgce usterki nalezy bezzwtocznie usuwac.
» Samodzielne usuwanie usterek dozwolone jest wytgcznie
w przypadku posiadania odpowiednich kwalifikacji.

Usterka Mozliwa przyczyna Czynnosc¢
Tasma transportowa |e Walt przegubowy jest niepodtgczony
nie podaje nawozu do lub niewtgczony.
zbiornika rozsiewacza | o jkiad sterowania maszyny nie jest
nawozu wiaczony.
o Zbiornik rozrzutnika AXENT jest e Sprawdzi¢ potgczenia i
pusty. przytgcza.
e Rozsiewacz nawozu jest catkowicie |e® Sprawdzi¢ dziatanie
wypetniony. czujnikéw i ewentualnie
e Czujniki pustego zbiornika rozrzutni- Je oczyscic.
ka AXIS-PowerPack sg zabrudzone
lub uszkodzone.
e Zasuwy wstepnego dozowania nie
otwierajg sie.
Tasma transportowa o Predkos¢ obrotowa watu przegubo-
podaje zbyt mato wego jest zbyt mata.
nawozu. e Zasuwy wstepnego dozowania nie
otwierajg sie catkowicie.
e Konsystencja materiatu posypowego
jest niewlasciwa dla dokonania roz-
siewu z zastosowaniem maszyny.
Tasma transportowa e Naprezenie tasmy transportowej jest |® Zwiekszy¢ naprezenie

wykazuje luzy.

ustawione nieprawidtowo.

tasmy transportowej
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9 Ogdlna konserwacja i utrzymanie w stanie sprawnosci

9.1 Bezpieczenstwo

NOTYFIKACJA

Nalezy przestrzega¢ wskazoéwek ostrzegawczych zamieszczonych w rozdziale
3: Bezpieczenstwo, strona 5.

Dotyczy to w szczegolnosci wskazéwek zamieszczonych w podrozdziale
3.8: Konserwacja i utrzymanie w stanie sprawno$ci, strona 13.

Podczas wykonywania prac zwigzanych z konserwacjg i utrzymaniem spraw-
nosci nalezy liczy¢ sie z dodatkowymi zagrozeniami, ktére nie wystepujg podczas
obstugi maszyny.

Prace zwigzane z konserwacjg i utrzymaniem sprawnosci nalezy zawsze wyko-
nywac ze zwiekszong ostroznoscig. Nalezy pracowaé wyjatkowo uwaznie, majgc
Swiadomos¢ zagrozen.

W szczegolnosci nalezy przestrzegaé nastepujgcych wskazowek:

e Prace spawalnicze oraz prace przy instalacji elektrycznej i hydrauliczne;j
mogg by¢ wykonywane tylko przez specjalistéw.

e (Czesci zamienne muszg by¢ zgodne przynajmniej z wymaganiami technicz-
nymi producenta maszyny. Jest to zapewnione np. przez uzywanie oryginal-
nych czesci zamiennych.

e Prace naprawcze w obrebie opon i k6t mogg wykonywac tylko specjalisci,
postugujgcy sie odpowiednimi narzedziami montazowymi.

® Przed przystgpieniem do czyszczenia, wszelkich prac konserwacyjnych i
prac w zakresie utrzymania sprawnosci, jak rowniez przed usunieciem usterki
nalezy zawsze wylgczyc silnik ciggnika i poczekac, az wszystkie ruchome
elementy maszyny sie zatrzymajg.

e Tylko przeszkolony i autoryzowany warsztat moze przeprowadzac prace
naprawcze.

e W obiegu hydraulicznym zainstalowano dwa cisnieniowe zbiorniki azotu.
Takze po wytgczeniu systemu obecne jest w nich cisnienie resztkowe.
Potgczenia gwintowane obiegu hydraulicznego nalezy odkrecaé powoli i
ostroznie.
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9.2 Plan konserwacji

Ten plan konserwacji ma zastosowanie dla normalnie obcigzonych pojazdow.
W przypadku szczegdlnie duzych obcigzen nalezy odpowiednio skrocié okresy
konserwaciji. W ten sposob unika sie uszkodzen ciggnika, maszyny lub
rozrzutnika.

NOTYFIKACJA

Pozostate wskazoéwki znajdujg sie w instrukcji obstugi ciggnika.

9.2.1  Ogodlny plan konserwaciji

Podzespoly Prace konserwacyjne Uwaga
Plan konserwacji

Czesci zuzywalne i po- | Regularnie sprawdzac Strona 126
taczenia gwintowane

Czyszczenie Wykonywac¢ po kazdym uzyciu Strona 124

Ucho dyszla pociggo- |Sprawdzi¢ pod katem zuzycia
wego/ztgcze gtowicy
kulowej

Plan smarowania Strona 156

9.2.2 Plan konserwacji osi i uktadu hamulcowego

Podzespoly Prace konserwacyjne Uwaga
Plan konserwacji

Hamulce Kontrola dziatania przed rozpocze-
ciem jazdy

Stan i dziatanie sprawdzac raz Wykonuje warsz-
do roku. tat specjalistyczny

Okfadzina hamulcowa |Co 1 000 godzin pracy, przynaj-
mniej raz na kwartat: sprawdzic
pod katem zuzycia.

W razie potrzeby zamontowac Wykonuje warsz-
nowe oktadziny tat specjalistyczny
Zbiornik powietrza Odwadnia¢ codziennie Strona 144

uktadu hamulcowego
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Podzespoly Prace konserwacyjne Uwaga
Plan konserwacji
Kota Dokrecic¢ nakretki két po pierw-

szych 50 km

Po pierwszych 50 godzinach pracy
i co 100 godzin: Sprawdzi¢ luz
tozyskowy na piastach kot

Regularnie sprawdzaé cisnienie w
oponach
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9.2.3 Plan konserwacji instalacji hydraulicznej

W obiegu hydraulicznym zainstalowano dwa ci$nieniowe zbiorniki azotu do
amortyzowania dyszla.

Podzespoly Prace konserwacyjne Uwaga
Plan konserwacji

Cisnieniowy zbior- |e Kontrola zewnetrzna najpdzniej

nik azotu po 2 latach

® Przed rozpoczeciem jazdy sprawdzic ci-
Snieniowy zbiornik azotu i przytgcza pod
katem uszkodzenia

Weze hydrauliczne | Sprawdzi¢ stan

Wymieni¢ po 6 latach Strona 146
Blok sterujgcy Przed rozpoczeciem jazdy sprawdzi¢ pod |Strona 150
katem uszkodzen/wyciekow
Sitownik Sprawdzi¢ funkcje nastawcze Strona 150
hydrauliczny
Naped tasmy e Regularnie sprawdzac silnik Strona 151
transportowe; e Przed rozpoczeciem jazdy sprawdzié

podzespoty pod katem uszkodzen i
wyciekow
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9.24 Elektryka, elektronika

Bezpieczniki elektryczne

Zasilanie elektryczne maszyny jest zabezpieczone poprzez kabel ISOBUS
ciggnika.

Kabel ISOBUS jest zabezpieczony przed przecigzeniem bezpiecznikiem o
mocy 60 A i 30 A. Bezpieczniki umieszczono pod klapg serwisowg.

[1] Bezpiecznik 30 A
[2] Bezpiecznik 60 A

Rysunek 9.1: Bezpieczniki w kablu
ISOBUS

Kontrola przewodéw elektrycznych

e \Wszystkie przewody elektryczne sprawdzi¢ wzrokowo pod katem zuzycia.
Zwroci¢ szczegolng uwage na zewnetrzne uszkodzenia lub miejsca pekniec.

Kontrola dziatania instalacji oswietleniowej
Maszyna jest wyposazona fabrycznie w instalacje o$wietleniowg z przodu i z tytu.

e Sprawdzi¢ dziatanie sSwiatet cofania, hamowania, kierunkowskazow i Swiatet
pozycyjnych.
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Elektroniczny ukiad sterowania

A OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen

A Kontrola elektronicznego ukfadu sterowania odbywa sie w czasie
rzeczywistym. Oznacza to, ze podzespoty maszyny natychmiast
wykonujg wybrang funkcje.

» Wyprosi¢ wszystkie osoby ze strefy zagrozenia.

Sprawdzi¢ nastepujgce funkcje elektronicznego uktadu sterowania:
e ruch tasmy transportowej

e otwieranie zasuw dozowania wstepnego

e sprawdzi¢ czujnik predkosci jazdy
[ J

sprawdzi¢ czujniki poziomu napetnienia

NOTYFIKACJA

Przetestowac dziatanie czujnikdéw i elementéw wykonawczych, uzywajac
elektronicznego ukfadu sterowania AXENT ISOBUS.

® Przestrzegac¢ informacji podanych w instrukcji obstugi elektronicznego
ukfadu sterowania AXENT ISOBUS.
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9.2.5 Okres wymiany oleju

NOTYFIKACJA

Nalezy uzywac jednego gatunku oleju i nie uzywac¢ bioolejow.

Podzespét Okres wymiany oleju llosé Oznaczenie oleju
oleju
Przektadnia e Po pierwszych 50 godzinach 1,51 DIVINOL MCL ISO 320
pracy Alternatywnie olej
e Nastepnie co 500 godzin pracy SAE 90
Pokfadowy naped Po pierwszych 100 godzinach ok.601 |HLVP 32-330
hydrauliczny Vario pracy lub przynajmniej raz w roku,

olej i filtr oleju

NOTYFIKACJA

Nalezy uzywac jednego gatunku oleju.

e Nigdy nie miesza¢ ze sobg réznych gatunkéw oleju.
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9.3 Czyszczenie

Materiat posypowy i brud sprzyjajg korozji.

W celu utrzymania sprawnosci maszyny nalezy wyczy$cic jg po kazdym uzyciu
przy pomocy niezbyt silnego strumienia wody.

Nalezy przestrzegac nastepujgcych wskazowek dotyczgcych czyszczenia:
e Naoliwione maszyny czysci¢ tylko w myjniach z separatorem oleju.

e W przypadku stosowania myjki wysokocisnieniowej nigdy nie kierowac stru-
mienia wody bezposrednio na znaki ostrzegawcze, urzgdzenia elektryczne,
elementy instalacji hydraulicznej i podzespoty hydrauliczne.

9.3.1  Czyszczenie tozysk rolek prowadzacych

Podczas rozsiewania na rolkach prowadzgcych tasmy transportowej gromadzi
sie pyt i brud.

e Wyczysci¢ rolki prowadzace. W tym celu nalezy otworzy¢ ostony boczne.

Ponizej podano procedure otwierania oston bocznych. Nalezy jg wykona¢ dla
wszystkich oston bocznych. Po kazdej stronie maszyny rolki prowadzgce sg osto-
niete 3 ostonami bocznymi.

1. Wiozy¢ dzwignie nastawczg
do prowadnicy blachy przez
otwdr w ostonie boczne;.

2. Uniesc¢ dzwignie nastawcza.
D> Nastgpi zwolnienie

blokady.

> Ostona boczna jest
odblokowana.

Rysunek 9.2: Uzywanie dzwigni nastawczej

3. Roztozy¢ i zdjg¢ ostone
bocznag.

Rysunek 9.3: Rozktadanie ostony bocznej
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4. Wyczyscic rolki prowadzgce
przy pomocy hiezbyt silnego
strumienia wody.

5. Wsunaédolne haki[1] ostony
bocznej w mocowania [2] w
ramie.

6. Recznie docisngc¢ ostone
do gory.

D> Nastgpi zatrzasniecie
blokady.

[> Ostona boczna jest za-
mknieta i zabezpieczona.

Rysunek 9.4: Montaz ostony bocznej

9.3.2 Spuszczanie wody czyszczacej
Po zakonhczeniu czyszczenia w zbiorniku maszyny moze nadal wystepowac wo-
da.

e Potozenie klapy czyszczacej i ustawienie dzwigni: Patrz 3.11.2: Naklejki ze
wskazéwkami informacyjnymi i tabliczka znamionowa, strona 27.

7. Otworzy¢ klape serwisowg
do przodu, patrzgc w kie-
runku jazdy.

8. Pociggnac¢ dzwignie [1] klapy
czyszczacej.
> Klapa czyszczaca
otwiera sie.

> Woda wyptywa.

Rysunek 9.5: Dzwignia klapy czyszczacej

9. Wsuna¢ dzwignie klapy czyszczgce;j.
D> Klapa czyszczaca jest zamknieta.

Po zakohczeniu czyszczenia zaleca sie pokrycie osuszonej maszyny, w szcze-
golnosci czesci ze stali szlachetnej, sSrodkiem antykorozyjnym spetniajgcym
wymagania przepiséw ochrony srodowiska.

W autoryzowanych placéwkach handlowych mozna zamoéwi¢ odpowiedni zestaw
politur do naprawy miejsc dotknietych korozjg.

9.3.3 Czyszczenie tapacza zanieczyszczen i k6t

e Lapacz zanieczyszczen i kofa nalezy regularnie czyscié, a przynajmniej przed
kazdym wyjazdem na droge publiczng.
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9.4

9.4.1

9.4.2

126

Czesci zuzywalne i potaczenia gwintowane

Kontrola czesci zuzywalnych

Czesciami zuzywalnymi sg: zgarniacz na wylocie urzgdzenia AXENT, uszczelki
tad8mowe zbiornika urzgdzenia AXENT, profil uszczelniajgcy klapy serwisowe;j i
wszystkie elementy z tworzyw sztucznych.

e Skontrolowaé czesci zuzywalne.

Jesli te czesci wykazuja silne slady zuzycia, sg zdeformowane lub dziurawe,
nalezy je wymienic.

Zywotno$¢ czesci zuzywalnych zalezy miedzy innymi od uzywanego materiatu
rozsiewanego.

e Wszystkie elementy tgczgce maszyne z ciggnikiem réwniez podlegajg zuzy-
ciu. Dotyczy to w szczegodlnosci gardzieli zaczepu kulowego lub ucha zacze-
pu sworzniowego.

e Po zakonczeniu kazdego sezonu zaleca sie sprawdzanie stanu maszyny w
autoryzowanym warsztacie, zwtaszcza elementédw mocujgcych, instalaciji
hydraulicznej i wezy.

e Czesci zamienne muszg by¢ zgodne przynajmniej z wymaganiami technicz-

nymi producenta maszyny. Jest to zapewnione np. przez uzywanie oryginal-
nych czesci zamiennych.

Kontrola potaczen gwintowanych

Potgczenia gwintowe zostaty fabrycznie dokrecone wymaganym momentem i
zabezpieczone. Drgania i wstrzgsy, zwlaszcza w pierwszych godzinach pracy,
mogg spowodowac poluzowanie sie potgczen gwintowanych.

e Po zakupie nowej maszyny nalezy po okoto 30 godzinach pracy sprawdzic¢
stabilnos¢ wszystkich potgczeh gwintowanych.

e Stabilnos¢ potgczen gwintowanych nalezy sprawdzac regularnie, jednak nie
rzadziej niz przed rozpoczeciem kazdego sezonu siewnego.

Niektore elementy konstrukcyjne sg przykrecone nakretkami samozabezpiecza-
jacymi. Podczas montazu tych elementéw nalezy zawsze uzywaé¢ nowych
nakretek samozabezpieczajacych.
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9.5 Holowanie maszyny w przypadku awarii ciggnika

Jezeli ciggnik nie moze ciggng¢ maszyny, w celu $ciggniecia jej z pola nalezy
wykonac ponizsze czynnosci.

e Zamocowac line do korpusu
osi.

Rysunek 9.6: Sciggnaé maszyne z pola,
uzywajac liny.
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9.6 Dopasowanie ogranicznika krancowego osi kierujgcej do rozmiaru kota

Os kierujgca maszyny jest wyposazona fabrycznie w odpowiednig ilos¢ podkia-
dek dystansowych [1]. Dzieki temu mechaniczny ogranicznik kata skretu jest
wstepnie ustawiony.

NOTYFIKACJA

Jesli maszyna ma by¢ eksploatowana z innym rozstawem kot lub z kotami w
innym rozmiarze, nalezy odpowiednio dopasowac liczbe podktadek
dystansowych. Skontaktowa¢ sie z autoryzowanym warsztatem.

e Tylko autoryzowany warsztat moze przeprowadzac prace zwigzane z dopo-
sazeniem osi kierujgce;j.

e Wiecej informaciji na temat kalibraciji osi kierujgcej mozna znalez¢ w instruk-
cji obstugi komputera sterujgcego TRAIL-Control firmy Miiller Elektronik.

Zy

yaiin
]

i

Rysunek 9.7: Podktadki dystansowe osi kierujgcej
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9.7 Kontrola dziatania czujnika kata osi

Czujnik kata osi jest zamontowany na osi z lewej strony, patrzac w kierunku
jazdy.

Rysunek 9.8: Czujnik kata osi

A OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen z powodu nieprawi-

A diowych danych kata
Jesli czujnik kata jest uszkodzony, nieprawidiowo ustawiony,

nieskalibrowany lub nieskonfigurowany, elektronika moze wysyta¢
nieprawidiowe dane. Istnieje wéwczas niebezpieczenstwo
przewrocenia sie i odniesienia obrazen.

» Przed kazdym wysiewem nalezy koniecznie sprawdzic,
czy kabel czujnika nie jest przerwany.

» Tylko autoryzowany warsztat moze przeprowadzi¢ wymiane
i ustawianie czujnika.

e Sprawdzi¢ szczelnos¢ i stan czujnika [1].

e Przed kazdym wysiewem nalezy sprawdzi¢ zamocowanie sruby
ustalajgcej [2] lub dokrecic ja.
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9.8 Wymiana tarcz rozrzucajacych wapno

Rozrzutnik wapna LIME PowePack jest wyposazony fabrycznie w tarcze rozrzu-
cajgce U2. Tarcze rozrzucajgce umozliwiajg rozrzucanie wapna na szerokosci
roboczej do 15 m.

A OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo zranienia o obracajace sie tarcze rozrzu-

& e
Dotykanie urzadzenia rozprowadzajgcego (tarcz i topatek rozrzu-
cajgcych) moze spowodowac odciecie lub zmiazdzenie czesci
ciata. Moze dojs¢ do pochwycenia i wciggniecia czesci ciata lub
przedmiotow.

» Dlatego nie nalezy demontowac patgkéw zabezpieczajg-
cych zamontowanych na zbiorniku rozrzutnika.

9.8.1 Demontaz tarcz rozrzucajacych

A NIEBEZPIECZENSTWO

Niebezpieczenstwo ze strony pracujacego silnika

& Wykonywanie prac przy maszynie w czasie, gdy silnik jest wia-
czony, moze doprowadzi¢ do powaznych obrazen ciata spowodo-
wanych przez uktad mechaniczny i wydobywajgcy sie nawoz.

Tarcz rozrzucajgcych nigdy nie nalezy demontowac lub montowac
w trakcie pracy silnika ciggnika.
» Wytaczy¢ silnik ciggnika. Wyja¢ kluczyk zaptonowy ze
stacyjki.

[11 Dzwignia nastawcza (po lewej
stronie patrzgc w kierunku
jazdy, schowek na weze)

Rysunek 9.9: Dzwignia nastawcza

Po obu stronach (po lewej i po prawej) nalezy wykonaé¢ nastepujgcg procedure.
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A PRZESTROGA

Niebezpieczenstwo zranienia o ciezkie tarcze rozrzucajace

A Tarcze rozrzucajgce rozrzutnika wapna LIME-PowerPack wazg
25 kg. W trakcie prowadzenia przy nich prac mozna dozna¢
naciggniecia miesni, ran cietych konczyn lub bolu plecow.
P Ostroznie postepowac z tarczami rozrzucajgcymi.
» Nalezy zawsze nosi¢ rekawice ochronne.

Wyja¢ dzwignie nastawczg
z uchwytu.

Dzwignig nastawczg odkre-
ci¢ nakretke kotpakowg [1]
tarczy rozrzucajgcej [2].

Rysunek 9.10: Luzowanie nakretki
kotpakowej

Odkreci¢ nakretke kotpakowa.
Zdjac tarcze rozrzucajgcy z piasty.
Umiesci¢ dzwignie nastawczg z powrotem w odpowiednim uchwycie.

131



9 Ogdlna konserwacja i utrzymanie w stanie sprawnosci

9.8.2 Montaz tarcz rozrzucajacych

Warunki:

e Silnik ciggnika i ukfad sterowania maszyny AXENT ISOBUS sg wytgczone i
zabezpieczone przed przypadkowym witgczeniem.

Zamontowac¢ lewg tarcze rozrzucajgcg po lewej stronie patrzagc w kierunku jazdy,
a prawg po prawej stronie patrzgc kierunku jazdy. Trzpien lewej tarczy rozrzuca-
jacej znajduje sie na gorze po lewej stronie wzgledem pionowej osi trzpienia
mocujgcego.

Rysunek 9.11: Rozréznianie stron tarczy rozrzucajgce;j

[11 Trzpien umozliwiajgcy okreslenie strony montazu tarczy rozrzucajgcej
[2] Trzpien mocujgcy

Ponizszy przebieg montazu opisano na przyktadzie lewej tarczy rozrzucajgce;j.
Prawg tarcze rozrzucajgcg nalezy zamontowac zgodnie z tymi instrukcjami.

1. Nalozy¢ lewg tarcze rozrzucajgca na lewg piaste tarczy rozrzucajace;.
Upewni¢ sie, ze tarcza rozrzucajgca jest rowno natozona na piaste
(ew. usung¢ zanieczyszczenia).

2. Ostroznie zatozy¢ nakretke kotpakowa (nie przekrzywiac jej).
Mocno przykreci¢ nakretke kotpakowa, nie uzywajgc dzwigni nastawcze;j.

NOTYFIKACJA

Nakretki kotpakowe posiadajg wewnatrz blokade zapadkowa, ktdre zapobiega
ewentualnemu poluzowaniu. Blokada zapadkowa musi byé wyczuwalna pod-
czas dokrecania, w przeciwnym razie nakretka jest zuzyta i trzeba jg wymienic.

4. Sprawdzi¢ wolng przestrzehn pomiedzy topatkg rozrzucajgcg a wylotem
poprzez reczne krecenie tarczg rozrzucajgca.
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9.9

Ustawianie amortyzacji dyszla

W celu zapewnienia prawidiowego dziatania zamontowanego rozrzutnika
niezaleznie od warunkow pracy zbiornik AXENT musi by¢ ustawiony w potozeniu
poziomym.

Amortyzacja dyszla jest ustawiona fabrycznie i dla wiekszosci zastosowan nie
ma potrzeby jej zmiany. Aby unikng¢ niechcianych btedoéw ustawienia, obie
dzwignie zawordw odcinajgcych zostaty zdemontowane i dostarczone razem z
maszyna.

Wysokos$¢ punktow podtgczenia moze sie rézni¢ ze wzgledu na specyfikacje
ciggnika (np. mate kofa, niskie punkty podtaczenia, ...). Dlatego mozliwe jest
dostosowanie pozycji i wkasciwosci amortyzacji dyszla.

49

g——

Rysunek 9.12: Ustawianie amortyzacji dyszla

[A] Ustawienie wysoko$ci dyszla

[B] Ustawienie cisnienia amortyzacji

[11 Cisnieniowy zbiornik azotu lewego sitownika amortyzacji dyszla
[2] Zawdr odcinajgcy do regulacji amortyzacji dyszla, zamkniety

[3] Zawdr odcinajgcy do regulacji wysokosci dyszla, zamkniety

[4] Cisnieniowy zbiornik azotu prawego sitownika amortyzacji dyszla

Warunki

e Maszyna stoi na poziomym, stabilnym podtozu i jest zabezpieczona przed
przewréceniem i stoczeniem sie.

e Maszyna jest podczepiona do traktora.
e W strefie zagrozenia nikogo nie ma.
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Kontrola pochylenia maszyny

1.

Zmierzy¢ odstep od gruntu do przedniej [V] i tylnej [H] krawedzi dolnej ramy
zbiornika.

Jesli pomiedzy tymi dwoma wymiarami mozna stwierdzi¢ odchylenie
przekraczajgce 40 mm, nalezy dopasowac¢ wysokos¢ dyszla.

Rysunek 9.13: Kontrola pochylenia maszyny

[H] Odstep od dolnej krawedzi ramy zbiornika do gruntu, z tytu
[V] Odstep od dolnej krawedzi ramy zbiornika do gruntu, z przodu

Ustawianie wysokosci dyszla

2.
3.

Zamontowac dzwignie na zaworach odcinajgcych.
Otworzy¢ oba zawory odcinajgce.
> Obieg hydrauliczny amortyzacji dyszla i podpory jest otwarty.

> Obieg hydrauliczny obu sitownikéw dyszla jest potaczony z obiegiem
hydraulicznym podpory.

Ztozy¢ podpore, uzywajac sterownika hydraulicznego w ciagniku, az nastagpi

petne wsuniecie sitownikow dyszla.

Roztozy¢ podpore, uzywajgc sterownika hydraulicznego w ciggniku,
az maszyna ustawi sie w pozycji poziomej ([V] = [H]).
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6. Zamknac¢ lewy zawor odcina-
jacy.

Rysunek 9.14: Zamykanie lewego zaworu
odcinajgcego

7. Sprawdzic sitowniki amorty-
zacji dyszla.

Ttoczysko musi by¢ wysunie-
te na min. 50 mm i maks.
140 mm.

> 50 mm < x < 140 mm.

Rysunek 9.15: Wysuwanie tloczyska

> Ustawianie wysokosci dyszla jest zakonczone.

NOTYFIKACJA

Jesli dzieki tym ustawieniom nie mozna osiggng¢ wymaganej wysokosci dyszla,
nalezy skontaktowac sie z dystrybutorem.
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Ustawianie amortyzacji dyszla

8. Ziozy¢ podpore, uzywajac
sterownika hydraulicznego w
ciggniku.

9. Ustawi¢ cisnienie na 70 bar.

D> Nastagpi ztozenie
podpory.

> Maszyna pochyli sie
lekko do przodu.

Rysunek 9.16: Manometr na dtawiku kablo-
wym nad dyszlem

10. Zamkng¢ prawy zawor kulowy.

11. Zdemontowac oba uchwyty z zawordw kulowych i przechowac je w bezpiecz-
nym miejscu.
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9.10 Ustawianie tasmy transportowej
9.10.1 Regulacja potozenia tasmy transportowej

W celu zapewniania prawidtowego rozprowadzania materiatu posypowego,
tasma transportowa musi biec srodkiem rolek napedowych.

1. Zmierzy¢ odstep od tasmy transportowej do sciany zbiornika po obu
stronach.

f,v
Rysunek 9.17: Kontrola potozenia tasmy transportowej

[1] Taéma transportowa
[2] Sciana zbiornika
[X] Pomiar odstepu miedzy tasmg transportowg a lewa/prawa sciang zbiornika

Jesli odchylenie pomiedzy tymi dwoma stronami przekracza 20 mm, nalezy
ustawi¢ walec napedowy.

tozyska walca napedowego umieszczono z tylu po kazdej stronie punktow
mocowania rozrzutnika, patrzac w kierunku jazdy.

2. Po stronie wiekszego odstepu
nakretek [1] poluzowac walec
napedowy o ok. 2 obroty.

3. Luzowac $rubg nastawczg z |
nakretkg [3] do chwili, az od
step po obu stronach bedzie
jednakowy.

4. Dokrecic¢ nakretki [1] i [3].

Rysunek 9.18: Pofozenie walca napedowego
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Dostosowac pozycje zgarniacza tasmy do tasmy transportowe;j.
Patrz 9.11: Requlacja zgarniacza tadmy, strona 140.

Uruchomi¢ bieg tasmy za pomoca uktadu sterowania maszyny
AXENT ISOBUS.

Po minucie zatrzymac bieg tasmy.

Skontrolowaé pozycje tasmy transportowej na rolce napinajgcej i ewentualnie
podregulowad.

9.10.2 Ustawianie naprezenia tasmy transportowej

138

Po pierwszych godzinach pracy lub w przypadku stwierdzenia luzu nalezy spraw-
dzi¢ naprezenie tasmy transportowe.

Rolki napinajgce tasme transportowg znajduja sie z przodu pomiedzy zbiornikiem
i rama, patrzgc w kierunku jazdy.

1.

Sprawdzi¢ potozenie
zestawow sprezyn
talerzowych [2].

Wymiar wymagany dla
wszystkich wstepnie
naprezonych sprezyn
talerzowych = 56 mm

Potowa zestawow sprezyn
talerzowych musi po obu
stronach scisle przylega¢ do
blachy pozycjonujacej [1]:
28 mm +/- 1 mm,

10 sprezyn talerzowych

W razie potrzeby naprezyé
sprezyny talerzowe.

Rysunek 9.19: Zwiekszanie naprezenia
zestawow sprezyn
talerzowych
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Kontrola potozenia walca kierujagcego

Walec kierujgcy musi by¢ ustawiony pod katem prostym na catej dtugosci.

3. Sprawdzi¢ pozycje znaczni-
ka blaszanego [2] po obu
stronach.

Znacznik blaszany po obu
stronach powinien wskazy-
wac ten sam zagb [A].

1
1
1
BN L
i
Skala [1] walca kierujgcego .

réwniez powinna wskazywac i

> Jesli potozenia znaczni- .

koéw réznig sie od siebie, i

nalezy odpowiednio usta-

wi¢ zestawy sprezyn tale-
rzowych.

Rysunek 9.20: Ustawianie zestawow spre-
zyn talerzowych

1. Przestawic zestawy sprezyn
talerzowych [1] 0 +/- 2 mm.

Rysunek 9.21: Przestawianie zestawow
sprezyn talerzowych
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9.11 Regulacja zgarniacza tasmy

9.11.1 Demontaz zgarniacza tasmy

1. Odkrecic 5 $rub [3] blachy
zaciskowej [1].

2. Zdemontowaé zgarniacz
tasmy [2].

Rysunek 9.22: Demontaz blachy zaciskowej

9.11.2 Regulacja uchwytu zgarniacza tasmy

1. Przygotowac szablon 4 mm.

2. Sprawdzié, czy odstep po
obu stronach tasmy trans-
portowej jest taki sam.

Rysunek 9.23: Sprawdzanie odstepu
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3. Odkreci¢ 4 sruby [1] pod
tasmag transportows.

4. Wyregulowaé pozycje
uchwytu, korzystajgc z
otwordéw podtuznych.

5. Ponownie dokreci¢ sruby [1].

Rysunek 9.24: Dopasowanie pozycji
uchwytu

9.11.3 Przykrecanie zgarniacza tasmy

1. Ponownie zatozy¢ zgarniacz
tasmy [1].

Zwracac¢ uwage na potozenie
zgarniacza.

2. Przykreci¢ srubami blache
zaciskowg do zgarniacza.

Rysunek 9.25: Zaktadanie blachy zaciskowej
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9.12 Konserwacja podwozia i hamulcéw

Hamowanie maszyny odbywa sie przy uzyciu dwuobiegowego pneumatycznego
uktadu hamulcowego.

Podwozie i hamulce majg decydujgce znaczenie dla bezpiecznej eksploatacji
maszyny.

A OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo wypadku z powodu nieprawidiowo wyko-

iji nanych prac
Nieprawidtowo wykonane prace w obrebie podwozia i uktadu

hamulcowego wptywajg negatywnie na bezpieczng eksploatacje
maszyny i mogg doprowadzi¢ do powaznych wypadkow, skutkuja-
cych obrazeniami ciata i szkodami materialnymi.

» Prace regulacyjne i naprawcze w obrebie uktadu hamulco-
wego mogg by¢ wykonywane tylko przez warsztaty specja-
listyczne lub uznane zaktady specjalizujgce sie w uktadach
hamulcowych.

9.12.1 Kontrola stanu i dziatania uktadu hamulcowego

NOTYFIKACJA

Uzytkownik jest odpowiedzialny za utrzymanie prawidtowego stanu technicz-
nego urzadzenia.

Niezawodne dziatanie uktadu hamulcowego ma ogromne znaczenie dla bezpie-
czenstwa maszyny.

Regularnie, przynajmniej raz w roku, nalezy zlecac kontrole uktadu hamulco-
wego w autoryzowanym warsztacie.

Uktad hamulcowy musi by¢ sprawdzany regularnie, przynajmniej przed kazdag
jazda, pod katem uszkodzen i wyciekow.

Podczas kontroli uktadu hamulcowego nalezy uwzgledni¢ nastepujgce
wskazowki:

e Kontrole uktadu hamulcowego wykonywaé¢ w suchym, nie w mokrym pojez-
dzie ani przy deszczowej pogodzie.

e Skontrolowa¢ uktad hamulcowy pod katem nieszczelnosci i uszkodzen.
e Sprawdzi¢ dzwignie i drgzki hamulcowe pod kgtem swobody ruchu.

® Zleca¢ we witasciwym czasie wymiane okfadzin hamulcowych. Stosowac
w tym celu tylko oktadziny hamulcowe przeznaczone dla osi.
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9.12.2 Kontrola skoku jalowego nastawnika drazkéw

Kontrola skoku jatlowego
1. Zabezpieczy¢ maszyny przed stoczeniem sie.
2. Zwolni¢ hamulec postojowy i hamulec roboczy.

Nacisng¢ oba przyciski [1]i [2].

Rysunek 9.26: Hamulec pneumatyczny

[11 Hamulec postojowy
[2] Hamulec roboczy

3. Uruchomi¢ nastawnik drgzkow recznie.

Jesdli sita hamowania maleje, a skok jatowy przekracza 10-15% dtugos$ci dzwigni
hamulcowej [d], nalezy zleci¢ wyregulowanie nastawnika drgzkéw w autoryzowa-
nym warsztacie.

Rysunek 9.27: Kontrola skoku jatowego

[11 Os$ sztywna
[2] Os kierujgca

NOTYFIKACJA

Tylko autoryzowany warsztat moze przeprowadzac¢ prace zwigzane z doposa-
zeniem hamulcow.
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9.12.3 Odwadnianie zbiornika powietrza

144

W obiegu pneumatycznym uktadu hamulcowego mogg powstawac skropliny,
a pojawiajgca sie woda moze gromadzi¢ sie w zbiorniku powietrza.

Ze zbiornika tego nalezy codziennie usuwaé wode w celu unikniecia uszkodzenia
pneumatycznego uktadu hamulcowego na skutek koroziji.

1. Pociggna¢ korek odwadnia-
jacy [1] jednym palcem.

> Zawor przechytowy
otwiera sie.

2. Catkowicie spusci¢ wode
kondensacyjng.

3. Pusci¢ korek
odwadniajgcy [1].

> Odwadnianie zbiornika po- ®/
wietrza jest zakonczone.
Rysunek 9.28: Odwadnianie zbiornika
powietrza
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9.13

Konserwacja instalacji hydraulicznej

Instalacja hydrauliczna ciggnionej maszyny sktada sie z jednego obiegu hydrau-

licznego.

e Blok sterujacy jest zasilany olejem przez wielottokowg pompe osiowg

Podczas eksploatacji instalacja hydrauliczna maszyny znajduje sie pod wysokim
ci$nieniem. Temperatura olejéw w trakcie eksploatacji wynosi ok. 90 °C.

A

A OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo z powodu wysokiego cisnienia i wysokiej
temperatury w instalacji hydraulicznej
Gorgce ptyny, wyptywajgce pod wysokim cisnieniem, mogg spo-
wodowac powazne obrazenia.
» Dlatego przed rozpoczeciem prac nalezy zredukowac
ciSnienie w instalacji hydraulicznej.
» Wytgczy¢ silnik ciggnika i zabezpieczy¢ go przed ponow-
nym uruchomieniem.
» Wychiodzi¢ instalacje hydrauliczng.
» Podczas poszukiwania nieszczelnosci nalezy zawsze nosic¢
okulary i rekawice ochronne.

A OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo infekcji spowodowanej olejem hydrau-
licznym

Oleje hydrauliczne, wyptywajgce pod wysokim cisnieniem, mogg
przenikngé¢ przez skore i spowodowac zakazenia.

» W przypadku zakazenia olejem hydraulicznym nalezy nie-
zwtocznie udac sie do lekarza.

A PRZESTROGA

Zagrozenie dla Srodowiska spowodowane przez oleje hydrau-
liczne i przektadniowe

Olej hydrauliczny lub przektadniowy, ktéry przedostat sie do kana-
lizacji lub gruntu, moze spowodowac skazenie duzych ilosci wod
gruntowych i wody pitne;j.

P Zgodnie ze wskazéwkami producenta zuzyty olej nalezy
zawsze przekazywac do przyjaznej dla Srodowiska utylizacji
w ustalonych punktach zbiorki.
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9.13.1 Kontrola wezy hydraulicznych

Weze hydrauliczne sg narazone na duze obcigzenia. Nalezy je regularnie spraw-
dzac i w razie uszkodzenia wymieniac.

Weze hydrauliczne podlegajg procesowi starzenia. Mozna ich uzywacé przez
okres najwyzej 6 lat, wigcznie z okresem sktadowania wynoszgcym maksymalnie
2 lata.

NOTYFIKACJA

Data produkcji weza jest podana na armaturze w nastepujgcej formie: rok/mie-
sigc (np. 2012/04).

e Regularnie, nie rzadziej jednak niz przed rozpoczeciem kazdego sezonu,
nalezy sprawdzac¢ weze hydrauliczne pod katem uszkodzen.

e Weze hydrauliczne nalezy wymienic, jesli mozna stwierdzi¢ jedng lub kilka z
nastepujacych wad:
- uszkodzenie warstwy zewnetrznej az do wktadu
- utrata elastycznosci warstwy zewnetrznej (powstawanie pekniec)
- deformacja weza
- wysuwanie sie weza z armatury
- uszkodzenie armatury weza
- zmniejszona przez korozje wytrzymato$c¢ i ograniczone dziatanie armatury
weza
e Przed rozpoczeciem sezonu posypowego sprawdzi¢ wiek wezy hydraulicz-

nych. W razie przekroczenia maksymalnego okresu uzytkowania
i sktadowania wymieni¢ weze hydrauliczne.

9.13.2 Wymiana wezy hydraulicznych

Przygotowanie:

e Upewnic sie, ze instalacja hydrauliczna jest pozbawiona cisnienia i wychto-
dzona.

e Pod miejsca odtgczania wezy podstawi¢ pojemnik na wyptywajacy olej
hydrauliczny.

e Przygotowac odpowiednie zaslepki, aby zapobiec wyptywaniu oleju hydrau-
licznego z wezy nieprzeznaczonych do wymiany.

e Przygotowac¢ odpowiednie narzedzie.
Zatozy¢ rekawice ochronne i okulary ochronne.
Upewni¢ sie, ze typ nowego weza hydraulicznego jest zgodny z typem weza
przeznaczonego do wymiany. Szczegdlnie zwroci¢ uwage na wtasciwy
zakres cisnien i dlugosc¢ weza.

e W obiegu hydraulicznym zainstalowano dwa cisnieniowe zbiorniki azotu. Tak-
ze po wytgczeniu systemu obecne jest w nich cisnienie resztkowe. Potaczenia
gwintowane obiegu hydraulicznego nalezy odkrecaé powoli i ostroznie.

NOTYFIKACJA

Zwroci¢ uwage na odmienne dane dotyczgce cisnienia maksymalnego wezy
hydraulicznych przeznaczonych do wymiany.
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Realizacja:

1.

P wON

© N oo

>

Poluzowa¢ armature na koncu wymienianego weza hydraulicznego.
Spuscic olej z weza.
Poluzowac¢ drugi koniec weza hydraulicznego.

Poluzowany koniec weza natychmiast umiesci¢ w pojemniku do zbierania
wyptywajgcego oleju i zamknac¢ przytgcze.

Poluzowaé opaski mocujgce i odtgczy¢ waz hydrauliczny.
Podigczy¢ nowy waz hydrauliczny. Dokreci¢ armatury weza.
Zamocowac waz hydrauliczny opaskami mocujgcymi.
Sprawdzi¢ utozenie nowego weza hydraulicznego.

e Nowy waz hydrauliczny musi by¢ poprowadzony w taki sam sposéb,
jak stary waz hydrauliczny.

e Nalezy utozy¢ go tak, aby nie ocierat sie 0 Zadne podzespoty.
e Nie przekrecac ani nie naprezac weza.

Weze hydrauliczne zostaty poprawnie wymienione.

9.13.3 Kontrola poziomu oleju

Codziennie sprawdzac¢ poziom oleju w zbiorniku zapasowym.

Odczytaé wysokos¢ napet-
nienia nawskazniku poziomu __ -
napetnienia [1].

Poziom oleju jest wlasciwy, |
jesli miesci sie pomiedzy zie- 4
lonym a czerwonym ozna-
czeniem na wskazniku.

Rysunek 9.29: Pofozenie wskaznika
poziomu oleju
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9.13.4 Wymiana oleju i filtra oleju

1. Przed spuszczeniem oleju nalezy podstawi¢ pod zbiornik odpowiedni pojem-
nik (pojemnos¢ min. 60 litrow).

Kurek spustowy oleju jest umieszczony pod zbiornikiem pomiedzy wkfadem
filtra a zespotem nastawczym amortyzacji dyszla.

2. Otworzy¢ zawoér
hydrauliczny [1].

3. Spusci¢ resztki oleju do
zbiornika na ole;.

4. ZamkngC zawor
hydrauliczny.

5. Zdemontowac filtr oleju w
bloku sterujgcym.

6. Zdemontowac filtr oleju pod
zbiornikiem.

Rysunek 9.32: Filtr oleju amortyzacji dyszla

7. Przykreci¢ nowy filtr oleju.
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8. Roztozy¢ drabinke i wejs¢ na platforme.
Patrz ,Obstuga drabinki” na stronie 81.

A PRZESTROGA

Szkody materialne z powodu stosowania nieprawidtowego

A gatunku oleju
Stosowanie nieprawidtowego gatunku oleju lub zmieszanie roz-

nych gatunkéw oleju moze doprowadzi¢ do uszkodzenia instalacji
hydraulicznej maszyny i poruszanych hydraulicznie podzespotéw
maszyny.
P Stosowac tylko te gatunki oleju, ktére zostaty dopuszczone
W niniejszej instrukcji obstugi.
» Nigdy nie miesza¢ ze sobg réznych gatunkéw oleju.
Zawsze przeprowadzac¢ kompletng wymiane oleju.

Fabrycznie instalacja hydrauliczna jest napetniona ok. 60 litrami oleju hydraulicz-
nego HVLP 32-330.

9. Wykreci¢ korek wlewowy [1]. |
10. WIa¢ ole;.

Poziom oleju jest wiasciwy,
jesli wskaznik poziomu oleju
znajduje sie pomiedzy warto-
Scig minimalng i maksy-
malna.

> Wymiana oleju i filtra oleju
zakonczona powodzeniem.

Rysunek 9.33: Wlewanie oleju
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9.13.5 Konserwacja instalacji hydraulicznej/bloku sterujgcego

Blok sterujgcy zasila wszelkie funkcje napedowe i nastawcze, ktére sg urucha-
miane przez elektroniczny uktad sterowania.

o oNG NST €58 N3 e
WPTaB58

Rysunek 9.34: Blok sterujgcy

Do podzespotéw instalacji hydraulicznej wymagajacych konserwacji naleza:
e sitowniki hydrauliczne zasuw wstepnego dozowania

e silnik hydrauliczny napedu tasmy transportowe;j

e sitowniki hydrauliczne napedu plandeki

Kontrola sitownikéw hydraulicznych funkcji nastawczych

Wszystkie sitowniki hydrauliczne nalezy sprawdzaé regularnie, przynajmnie;j
przed rozpoczeciem kazdego wysiewu.

Funkcje nastawcze: Sitowniki hy-
drauliczne [1] zasuw wstepnego
dozowania.

Rysunek 9.35: Sitowniki hydrauliczne zasuw
wstepnego dozowania

150



Ogdlna konserwacja i utrzymanie w stanie sprawnosci 9

Funkcje nastawcze: Sitowniki hy-
drauliczne [1] plandeki (z przodu
i Z tytu).

Rysunek 9.36: Sitowniki hydrauliczne
plandeki

e Sprawdzi¢ elementy pod katem zewnetrznych uszkodzen i nieszczelnosci.

9.13.6 Kontrola napedu tasmy transportowej

e Nalezy regularnie sprawdzac #
silnik tasmy transportowej,
przynajmniej przed rozpo-
czeciem kazdego wysiewu.

e Sprawdzi¢ podzespoty pod

katem zewnetrznych uszko-
dzen i nieszczelnosci.

Rysunek 9.37: Kontrola silnika tasmy
transportowej
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9.14 Kotaiopony

Stan koét i opon ma ogromne znaczenie dla bezpiecznej eksploatacji maszyny.

A OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo wypadku z powodu nieprawidiowo wyko-

A nanych prac
Nieprawidtowo wykonane prace w obrebie kot i opon wptywajg
negatywnie na bezpieczng eksploatacje maszyny i mogg dopro-
wadzi¢ do powaznych wypadkéw, skutkujgcych obrazeniami ciata
i szkodami materialnymi.

» Prace naprawcze w obrebie opon i két mogg wykonywaé
tyko specjalisci, postugujacy sie odpowiednimi narze-
dziami montazowymi.

» Nigdy nie spawaé popekanych felg ani piast. Ze wzgledu
na obcigzenia dynamiczne podczas jazdy miejsca spawane
pektyby w bardzo krétkim czasie.

9.14.1 Kontrola ogumienia

Nalezy regularnie sprawdza¢ ogumienie pod katem zuzycia, uszkodzen i wyste-
powania ciat obcych.

Co dwa tygodnie nalezy sprawdzac cisnienie w zimnych oponach. Przestrzega¢
danych producenta.

9.14.2 Kontrola stanu kot

Regularnie sprawdzac kota pod katem odksztatcen, rdzy, pekniec¢ i ztaman.

e Rdza moze doprowadzi¢ do powstania peknie¢ naprezeniowych na kotach i
uszkodzen opon. Powierzchnie styku két z opong i z piastg utrzymywac w
stanie wolnym od rdzy.

e Nalezy wymieniaé pekniete, znieksztatcone lub uszkodzone kofa.

e Nalezy wymienia¢ kofa z peknietymi lub znieksztatconymi otworami na
sworznie.
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9.14.3 Wymiana kota

A OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo wypadku w wyniku nieprawidtowo wyko-

iji nanej wymiany kota
Nieprawidtowo wykonana wymiana kota w maszynie moze dopro-

wadzi¢ do powaznych wypadkow, skutkujgcych obrazeniami ciata.
» Wymiane kota wykonywac tylko w pustej, doczepionej do
ciggnika maszynie.

» Aby zmieni¢ koto, nalezy ustawi¢ maszyne na réwnym i
stabilnym podtozu.

Warunki:
e Stosowac podnosnik samochodowy o udzwigu przynajmniej 5 ton.
e Do dokrecenia nakretek kot uzy¢ klucza dynamometrycznego.

Ustawianie podnosnika samochodowego:

K9C560TL

e Prawidtowe punkty mocowania podnosnika samochodowego zaznaczono
piktogramem

e Podnos$nik samochodowy nalezy umiejscowi¢ w taki sposob, aby w zadnym
wypadku nie moégt sie przesungé (mozna postuzy¢ sie np. odpowiednim
kawatkiem drewna lub gumowym blokiem).

e Dodatkowo zabezpieczy¢
podnosnik przed przewrdce-
niem sie.

e Przy wymianie kota po
prawej stronie (patrzac w
kierunku jazdy) nalezy
umiesci¢ podnosnik po
prawej stronie [1] pod
mocowaniem Osi.

e Przy wymianie kota po lewej
stronie (patrzac w kierunku
jazdy) nalezy podtozy¢ pod-
nosnik po lewej stronie [2]
pod osig ha wysokosci waha-
Ccza zawieszenia.

Rysunek 9.38: Punkty mocowania
podnosnika samochodowego
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9 Ogdlna konserwacja i utrzymanie w stanie sprawnosci

Montaz kota:
e Przed montazem nalezy oczysci¢ powierzchnie przylegania kota na piascie.

e Przed montazem sprawdzi¢ nakretki i sworznie két. Nalezy wymieniac uszko-
dzone, zasniedziate lub zardzewiate nakretki i sworznie kot.

o \Wszystkie nakretki kot nalezy dokrecac kluczem dynamometrycznym stop-
niowo i po przekatnej.

- Dokreci¢ nakretki momentem 560 Nm.
- Nalezy przykreci¢ i dokreci¢ wszystkie 10 nakretek w kazdym kole.

W wyniku procesow osiadania nakretki poluzowujg sie podczas pierwszych
kilometréw jazdy fabrycznie nowg maszyng lub po wymianie kofa.

e Wszystkie nakretki két nalezy dokreci¢ zalecanym momentem po
przejechaniu 50 km.

NOTYFIKACJA

Podczas montazu két przestrzegaé wskazéwek i czynnosci nakazanych przez
producenta osi.

154



Ogdlna konserwacja i utrzymanie w stanie sprawnosci 9

9.14.4 Kontrola obliczonej diugosci dzwigni hamulcowej

A OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo wypadku z powodu nieprawidtowej

A diugosci dzwigni hamulcowej
Stosowana dtugo$¢ dzwigni hamulcowej zalezy od typu kota.

Nieprawidtowa dtugos¢ dzwigni hamulcowej moze doprowadzi¢
do zablokowania kot lub zapewnienia niewystarczajgcej sity
hamowania podczas hamowania.

» Skontrolowaé dtugo$¢ dzwigni hamulcowej zgodnie z
zaleceniami zawartymi w dotgczonej tabeli opon i
ewentualnie dopasowac j3.

W przypadku korzystania z nowych két lub nowego typu kot albo zmiany rozstawu
kot maszyny nalezy skontrolowac i ewentualnie dopasowacé dtugos¢ dzwigni
hamulcowej. Patrz ,Zatgcznik” na stronie 161.

NOTYFIKACJA

Tylko autoryzowany warsztat moze przeprowadzaé prace zwigzane z dopo-
sazeniem i modyfikacjg hamulcow.

Rysunek 9.39: Pozycja potaczenia dzwigni hamulcowej/cylindra hamulcowego

[A] Os$ sztywna

[B] OS kierujgca

[11 Pozycja 1 dzwigni hamulcowej - 0$ sztywna: 180 mm / 0$ kierujgca: 182 mm
[2] Pozycja 2 dzwigni hamulcowej - 0$ sztywna i 0$ kierujgca: 165 mm
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9.15 Plan smarowania

Okresy smarowania: co 50 godzin pracy lub — w ekstremalnych warunkach —
w krotszych okresach.

9.15.1 Punkty smarowania maszyny giéwnej AXENT

Punkty smarowania znajdujg sie na catej maszynie i sg odpowiednio oznaczone.
Punkty smarowania mozna rozpozna¢ po nastepujgcej tabliczce informacyjnej:

K9cas6TV

Rysunek 9.40: Tabliczka informacyjna punktu smarowania

e Tabliczki informacyjne powinny by¢ zawsze czyste i czytelne.

[1] Punkt smarowania zaczepu
kulowego

[11] Punkt smarowania przektadni
hamulcowej

Rysunek 9.42: Przektadnia hamulcowa
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[1] Punkt smarowania podpory

Rysunek 9.43: Podpora

[11 Punkt smarowania

Rysunek 9.44: Sitowniki hydrauliczne
podpory

[11 Punkt smarowania walca kieru-
jacego

Rysunek 9.45: Naped tasmy
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[11 Punkty smarowania dyszla

Rysunek 9.46: Dyszel

9.15.2 Punkty smarowania rozrzutnika wapna LIME-PowerPack

[11 Punkt smarowania zbiornika

Rysunek 9.47: Punkt smarowania
rozrzutnika wapna
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10

10.1

Utylizacja

Bezpieczenstwo

A

A OSTRZEZENIE

Nieodpowiednia utylizacja oleju hydraulicznego
i przektadniowego pocigga za sobg zanieczyszczenie srodo-
wiska

Olej hydrauliczny i przekfadniowy nie sg catkowicie biodegrado-
walne. Dlatego tez olej nie moze w niekontrolowany sposéb
przedostac sie do srodowiska.

» Wyciekly olej zebra¢ lub zatamowac przy uzyciu piasku,
ziemi lub chtonnego materiatu.

» Olej hydrauliczny i przektadniowy zebra¢ w przeznaczonym
do tego zbiorniku i zutylizowac zgodnie z przepisami.

» Nie dopusci¢ do wyciekania oleju i przedostania sie do
kanalizacji.

» Nalezy zapobiegac przedostawaniu sie oleju do sieci kana-
lizacyjnej, tworzgc bariery z piasku bgdz ziemi lub stosujgc
inne odpowiednie metody blokowania tego procesu.

A OSTRZEZENIE

Zanieczyszczenie srodowiska z powodu nieodpowiedniej
utylizacji materiatlow opakowaniowych

Materiat opakowania zawiera zwigzki chemiczne, ktére muszg
zosta¢ odpowiednio zutylizowane.

» Utylizowa¢ materialy opakowaniowe w upowaznionej do
tego celu firmie utylizacyjnej.

P Przestrzegac¢ przepiséw krajowych.

» Nie nalezy pali¢ materiatu opakowania, ani wyrzucaé¢ razem
z odpadami domowymi.

A OSTRZEZENIE

Zanieczyszczenie srodowiska z powodu nieodpowiedniej
utylizacji podzespotéow

Niewtasciwa utylizacja stwarza zagrozenie dla Srodowiska.

P Utylizacje nalezy zleca¢ wytgcznie firmie posiadajgcej
odpowiednie uprawnienia.
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Utylizacja

10.2

160

Utylizacja

Ponizsze punkty obowigzujg bezwarunkowo. W zaleznosci od prawa krajowego
nalezy ustali¢ i przedsiewzig¢ wynikajgce z nich dziatania.

1.

2.

Wszystkie elementy, srodki pomocnicze i eksploatacyjne muszg by¢ usuwa-
ne z maszyny przez personel specjalistyczny.

Nalezy je Scisle posegregowad.

Wszystkie produkty odpadowe przekaza¢ do utylizacji w autoryzowanym za-
ktadzie, zgodnie z miejscowymi przepisami i dyrektywami dotyczacymi odpa-
dow przetwarzalnych i specjalnych.
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Tabela opon
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Gwarancja i rekojmia

Gwarancja i rekojmia

Produkcja urzgdzen RAUCH odbywa sie zgodnie z najnowszymi metodami
technologicznymi i z zachowaniem maksymalnej starannosci. Urzadzenia te
poddawane sg licznym kontrolom.

Dlatego tez firma RAUCH udziela 12-miesigcznej gwarancji na nastepujg-
cych warunkach:

Gwarancja rozpoczyna sie z dniem zakupu.

Gwarancja obejmuje wady materiatowe i fabryczne. Za wyroby pocho-
dzace od innych producentéw (instalacja hydrauliczna i elektryczna) od-
powiadamy tylko w zakresie gwarancji udzielonych przez tych
producentow. W okresie gwarancyjnym wady materiatowe i fabryczne
usuwane sg nieodptatnie na drodze wymiany lub naprawy wadliwych
czesci. Inne, takze dalej idgce prawa, jak zgdania uniewaznienia umowy,
zmniejszenia lub pokrycia szkdd, ktére nie sg zwigzane z przedmiotem
dostawy, sg catkowicie wykluczone. Swiadczenia gwarancyjne sg reali-
zowane przez autoryzowane warsztaty, przez przedstawicieli firmy RA-
UCH lub zakfad.

Gwarancja nie obejmuje skutkéw normalnego zuzycia, zabrudzen, ko-
rozji ani nieprawidtowosci powstatych wskutek nieumiejetnego obcho-
dzenia sie z produktem lub dziatania czynnikéw zewnetrznych.
Gwarancja wygasa w przypadku podejmowania préb samodzielnej na-
prawy lub zmiany pierwotnego stanu produktu. Prawo do otrzymania cze-
Sci zamiennych wygasa, jesli nie byly uzywane oryginalne czesci
zamienne RAUCH. Dlatego tez nalezy przestrzegac instrukcji obstugi.
W razie watpliwosci zwracac sie do przedstawicieli lub bezposrednio do
firmy. Roszczenia gwarancyjne nalezy zgtasza¢ w zaktadzie produkcyj-
nym najpdzniej w ciggu 30 dni od wystgpienia szkody. Podac date zaku-
pu i numer maszyny. Naprawy swiadczone w ramach gwarancji powinny
by¢ przeprowadzane przez autoryzowany warsztat dopiero po porozu-
mieniu sie z firmg RAUCH lub jej oficjalnym przedstawicielstwem. Prace
gwarancyjne nie przedtuzajg czasu gwarancji. Uszkodzenia transporto-
we nie sg wadami fabrycznymi, dlatego tez producent nie ma obowigzku
objecia ich zakresem gwaranciji.
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nienie to spowodowato zabezpieczenie zamawiajgcego przed szkodami,
ktére nie powstaty na samym przedmiocie dostawy.
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