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El6sz6

Tisztelt Ugyfeliink!

Az AXENT ISOBUS nagy teljesitményl mitragyaszoréhoz és a felszerelt AXIS-PowerPack ill.
LIME-PowerPack miitragyaszorohoz vald AXENT vezérldegység megvasarlasaval On kifejezte
bizalmat termékiink irant. Készoénjik! Reméljik, sikeril raszolgalni a bizalmara. On nagy teljesit-
ményl és megbizhatd vezérléegységet vasarolt. Ha az elvarasok ellenére problémak mertiné-
nek fel, akkor az tgyfélszolgalatunk mindig a rendelkezésére all.

K9AOAACE

Kérjiik, hogy az lizembe helyezés el6tt gondosan olvassa végig ezt a kezelési utmutatot és
a gép kezelési utmutatéjat, és ligyeljen az ezekben foglaltakra.

A jelen utmutatéban olyan felszerelések és opciok leirasa is megtalalhatd, amelyek nem tartoznak
a vezérléegység felszereléséhez.

Fontos, hogy kezelési hibakbdl, vagy szakszer(itlen alkalmazasbdl ered6 karokért a garancialis
igény nem érvényesithetd.

MEGJEGYZES

Vegye figyelembe a vezérl6egység és a gép sorozatszamat

A AXENT ISOBUS vezérléegység gyarilag ahhoz a nagy teljesitményl miitragyaszéréhoz ka-
libraltuk, amellyel egyutt kiszallitottak. Tovabbi kalibralas nélkil nem csatlakoztathaté masik
géphez.

irja be ide a vezérléegység és a gép sorozatszamat. A vezérléegységnek a géphez valé csatla-
koztatdsakor ezeket a szamokat ellenérizni kell.

AXENT ISOBUS sorozatszama AXENT sorozatszama AXENT gyartasi éve

Miiszaki fejlesztések

Berendezéseinket folyamatosan fejlesztjiik. Ezért fenntartjuk a jogot arra, hogy a berende-
zéseinkhez sziikségesnek tartott fejlesztéseket és moédositasokat kiilon figyelmeztetés
nélkiil elvégezziik, anélkiil, hogy kotelezettségiink lenne arra, hogy a fejlesztéseket és moé-
dositasokat a mar értékesitett gépekre is alkalmaznunk kellene.

Barmilyen tovabbi kérdés esetén allunk szives rendelkezésére.
Udvézlettel,

RAUCH

Landmaschinenfabrik GmbH



Tartalomjegyzék

El6szo

Miszaki fejlesztések

Tudnivaldk a felhasznalé szamara 1
1.1 AKkezelési Utmutatordl . . . ... . 1
1.2 Az informaciok ismertetésére vonatkozé tudnivaldk .. ........... .. ... ... . ... 1
1.2.1 Afigyelmeztetd jelzések jelentése. .. ....... ... .. .. . . ... ... 1
1.2.2 Utmutatdk és utasitasok. . .. ... oo 3
1.2.3 Felsorolasok. . . .. ..o 3
1.2.4 Hivatkozasok . . .. ... 3
1.2.5 Mendustruktura, gombok és navigacio . ............. ... ... 3
Felépités és miikodés 5
2.1 REPEINY G . . . e 5
211 Az uUzemiképernybleirdsa. ... ... e 5
2.2 KielzbmezlK . . . . . . 7
2.3 Az alkalmazott szimbdlumok jegyzéke .. ....... .. ... 8
231 NaVIgaCIO . . . .. 8
2.3.2 MenUK . ..., 9
2.3.3 Az lzemiképerny§ szimbélumai .. ............ ... ... ... ... 10
2.3.4 EgyébszimbOlumok. . ....... ... . . .. 13
2.4 A menustruktira attekintése . . .. .. ... . . 14
2.4.1 AXENT AXIS-PowerPack-kal. . . . ....... ... . . . . . .. 14
2.4.2 AXENT LIME-PowerPack-kal. .. ....... ... .. .. . . . . .. 15
Beszerelés és telepités 17
3.1 Kovetelmények a traktorral szemben . ... ... ... .. ... .. ... .. 17
3.2 Csatlakozok és aljzatok. . .. ... ... e 17
3.2.1 ISOBUS terminal csatlakoztatasa .. ... ..... ... ... . .. . . . . . ... 18
3.2.2 Aktuatorok és szenzorok attekintése ........... .. .. .. .. ... .. 18



Tartalomjegyzék

4

A AXENT ISOBUS kezelése 21
4.1 Avezéribegység bekapcsolasa . . ... 21
4.2 MenlUk kOzotti valtas. . . .. ... ... e 23
4.3 A mikodés leirasa AXENT ISOBUS: Statusz kijelzése . . .................... 24
431 Multragyaszallitds . ... ... . 24
43.2 AAXENT-Hartaly Ures . ... ... 25
44 FOMENU . .. e 26
4.5 Tragyabedllitasok az AXIS-PowerPackhoz . ....... ... ... ... ... ... ... .... 27
451 Kihordott mennyiség. . ....... ... . . 30
4.5.2 Munkaszeless€g..................... i 31
453 Aramlasitényezl ... ... ... . . e 31
454 Feladatpont. . . ... ... 33
455 Leforgatasiproba ... ...... ... . . 34
456 Szordtarcsatipusa . ..... ... 37
4.5.7 Fordulatszam . ... ... . 37
4.5.8 Hatarszorasi Uzemmod. . ... ... . 38
4,59 Hatarkihordasimennyiség .......... .. .. . . . . . e 38
4.5.10 OptiPoint szamitasa . . . . ... ... 39
4511 GPS-Control Info ... ... . . . 40
4512 Szoérasitablazatok . ...... ... . ... 41
4.6 Tragyabeallitdsok a LIME-PowerPack (mész)szamara ..................... 44
4.6.1 Kihordott mennyiség. . ... 46
4.6.2 Munkaszelesseg. ................. i 47
4.6.3 Aramlasitényezd .. ... ... . .. ... 47
4.6.4 Szorotarcsatipusa ....... ... ... 48
4.6.5 Fordulatszam .. ... ... . 48
4.7 GEpbeallitasok . . . ..o e 49
471 AUTO/MAN GzemmoOd . .. ...t e e e 52
4.7.2 H-MeNNYiSEg. . ..o ittt e 53
4.7.3 Atrakasi funkcid Gzemmod . . ... ... 54
4.7.4 MESzSzZOrasi UZEmM . . . ..ottt e e 56
4.7.5 Szalagsebesség (csak AXIS-PowerPack-kal) ....................... 57
4.7.6 +/- Szalagsebesség (csak AXIS-PowerPack-kal). .................... 57
4.7.7 Az elbadagold toldajto nyilasa (csak AXIS-PowerPack-kal). . ........... 57
4.7.8 Nyilas modositasa (csak AXIS-PowerPack-kal). . .................... 58
4.7.9 Sebességkalibralas. . ... ... . .. 59
4.8  GYOrSUNt8S. . . oottt e 62
4.9 Rendszerteszt. ... ... .. 64
491 Osszadatszamlald ... ........ ... ... 65
4.9.2 Teszt/diagnOzis. . . . .. ..ot 66
4.9.3 SzZerVizZ ... 70
4.0 InfO . . 71
411 Mérleg tripszamlalo . . . ... .. 71
41411 Tripszamlall . . .. ... 72
4.11.2 Maradék mennyis€g . . .. ..o it 73

4.12
4.13

4.11.3 Mérleg tarazasa (Csak mérlegfunkciéval rendelkezé nagy teljesitményi
mitragyaszéro)74

Fed6ponyva (AXENT kiegészitd felszerelés). .. ........................... 75
Munkafényszord (SpreadLight) ... ... 77



Tartalomjegyzék

4.14 Specidlis funKCIOK . . .. ... e 78
4.14.1 Szdvegbevitel. . .. ... . 78
4.14.2 Kivalasztasiablak. . . ... ... . . e 79
4.14.3 Mértékegységrendszermodositasa. . .......... ... . . ... 80
4.14.4 Botkormany alkalmazasa. . . .......... ... . i e 81

Szérasi izemmoéd AXENT ISOBUS vezérldegységgel 83

5.1 Atrakas automatikus Gizemmoéddal. .. .......... ... 83

5.2 Atrakas manudlis Gzemmoddal . .. ... 85

5.3 Midtragya szérasa AXIS-PowerPack-kal . ....... ... ... ... ... ... ... .. .... 87
5.3.1 Munka részszélessegekkel ........... ... ... .. . . ... 87
5.3.2 Széras az AUTO km/h + AUTO kg lizemmodban .. .................. 91
5.3.3 Uresjaratimeérés. . .. ... ... 92
5.34 Széras AUTO km/hGizemmédban............. ... ... ... ........ 95
5.3.5 Széras MAN km/h Gzemmédban . ............. ... ... ... ... ..... 96
5.3.6 Szoéras MAN-skala lzemmodban. . ............ ... ... .. ... 97
B5.3.7 GPS-Control. . ... e 99

5.4 Meész szorasa LIME-PowerPack-kal . ....... ... ... ... .. ... ... ... ... .... 102
5.4.1 Beadllitasok megadasa az ISOBUS terminalon. .. ................... 102
5.4.2 Szérasilzemmoédinditasa. . ............ . 103

Hibauzenetek és lehetséges okok 105

6.1 Ariasztasokjelentése . ... ... . 105

6.2 Haritsael az Uzemzavart/hibat . ...... ... ... ... ... . 109
6.2.1 Hibalzenetnyugtazasa............. ... .. ... . . .. 109

Cimszdjegyzék A

Garancia és jotallas



Tartalomjegyzék




Tudnivaldk a felhasznalé szamara 1

1 Tudnivaldk a felhasznalé szamara

1.1 A kezelési Gtmutatorol

A jelen kezelési utmutato a vezérlBegység részét képezi AXENT ISOBUS.

A kezelési utmutaté a vezérlbegység biztonsagos, szakszerii és gazdasagos
hasznalatara és karbantartasara vonatkoz6 fontos tudnivaldkat tartalmaz. Fi-
gyelembe vétele segit a veszélyek elkeriilésében, a javitasi kdltségek és az al-
lasid6k csOkkentésében és a gép megbizhatésaganak és élettartamanak
ndvelésében.

A kezelési utmutato a gép részét képezi. A teljes dokumentaciot az elektronikus
vezérlbegység hasznalatédnak helyén (pl. a traktoron) kdnnyen elérhetd helyen
kell megdrizni.

A kezelési utmutatdé nem helyettesiti a vezérl6egység Uzemeltetdjének és keze-
I6jének személyes felelésségét AXENT ISOBUS.

1.2 Az informaciok ismertetésére vonatkozoé tudnivalék
1.21 A figyelmeztetod jelzések jelentése

A kezelési utmutato figyelmeztetd jelzéseit a veszély sulyossaganak és bekovet-
keztlk valészinliségének megfeleléen rendszereztik.

A figyelmeztetd jelzések a gép hasznalata soran szerkezeti okokbdl el nem ha-
rithatd veszélyekre hivjak fel a figyelmet. Az alkalmazott figyelmeztetések az
alabbiak szerint épllnek fel:

Figyelmeztetd sz

Szimbolum Magyarazat

Példa

A VESZELY

A figyelmeztetoé jelzések figyelmen kiviil hagyasa életveszé-

N\
A veszély és a lehetséges kdvetkezmények leirasa.

Ezeknek a figyelmeztet6 jelzéseknek a figyelmen kivil hagyasa
rendkivil sulyos sérllésekhez, akar halalos kimenetelhez is
vezethet.

P Tennivalok a veszély elharitasa érdekében.
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A figyelmeztetd jelzések veszélyeinek szintjei

A veszély szintjét a figyelmeztet6 szo jelzi. A veszélyek szintjét az alabbiak sze-
rint osztalyozzuk:

A VESZELY

A veszély tipusa és forrasa

A Ez a figyelmeztetés a személyi sérulés lehetéségére és a kdzvet-
lenll fenyegetd életveszélyre hivja fel a figyelmet.

Ezeknek a figyelmeztetd jelzéseknek a figyelmen kivil hagyasa
rendkivil sulyos sérllésekhez, akar halalos kimenetelhez is
vezethet.

» Ennek a veszélynek az elkeriilése érdekében feltétlenil
Ugyeljen a leirt tennivaldkra.

A FIGYELMEZTETES

A veszély tipusa és forrasa

A Ez a figyelmeztetés a személyi sériilés szempontjabdl esetlege-
sen veszélyes helyzetre hivja fel a figyelmet.

Ezeknek a figyelmeztetéseknek a figyelmen kivil hagyasa sulyos
sérlléseket okoz.

» Ennek a veszélynek az elkerlilése érdekében feltétlen(l
Ugyeljen a leirt tennivaldkra.

A VIGYAZAT

A veszély tipusa és forrasa

A Ez a figyelmeztetés a személyi sériilés, anyagi vagy kérnyezeti
kar szempontjabdl esetlegesen veszélyes helyzetre hivja fel a

figyelmet.

Ezeknek a figyelmeztetéseknek a figyelmen kivil hagyasa séri-
Iéseket a termék vagy a kornyezet karosodasat okozhatjak.

» Ennek a veszélynek az elkeriilése érdekében feltétlenil
Ugyeljen a leirt tennivaldkra.

ERTESITES

Az 4ltalanos tudnivaldk alkalmazasi tippeket és kulénésen hasznos informacio-
kat tartalmaznak, de nem figyelmeztetnek veszélyekre.
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1.2.2  Utmutatok és utasitasok

A kezel6 altal elvégzend6 miveletek 1épéseit szamozott listdval mutatjuk be.
1. Elvégzendd muivelet 1. 1épése
2. Elvégzendd mivelet 2. |épése

Azok az utmutatok, amelyek csak egyetlen 1épésbél allnak, nem kapnak szamo-

zast. Ugyanez ervényes azokra a miveletekre, ahol a végrehajtas sorrendje nem
kotelezé érvényd.

Az ilyen utmutatok elétt egy pont all:
e Elvégzendd mivelet

1.2.3 Felsorolasok

A kotelezd sorrend nélkuli felsorolasokat pontokbdl (1.szint) és gondolatjelekbdl
(2.szint) allo lista formajaban ismertetjik:

e A tulajdonsag
- Apont
- Bpont

e B tulajdonsag

1.24 Hivatkozasok

A dokumentumban szereplé szdvegekre vald hivatkozas a fejezetszammal, cim-
szdveggel és oldalszammal torténik:

e Példa: vegye figyelembe a 3: Biztonsag, 5. oldal. fejezetet is.

A tovabbi dokumentumokra valé hivatkozas fejezet- vagy oldalszammegadas
nélkul térténik:

e Példa: Vegye figyelembe a kardantengely gyartéjanak hasznalati tmutato-
jaban szerepl§ utasitasokat is.

1.2.5 Meniistruktara, gombok és navigacié

A menuk azok a bejegyzések, amelyek a Fémenii ablakdban listaként megjelen-
nek.

A menikben almeniik, illetve meniipontok talalhatok, amelyekben beallitasok
adhaték meg (valasztélistak, szoveg- vagy szambeviteli mezdk, parancsok).

A vezérléegység kiilonb6zd menli és gombjai félkovér szedéssel jelennek meg:

A hierarchiaban és a kivant menipont utvonalaban a menu és a meniipont (vagy
menupontok) > (nyil) jellel vannak elvalasztva egymastol:

o A Rendszer/Teszt > Teszt/diagnézis > Fesziiltség azt jelenti, hogy a Fe-
szultség menupontot a Rendszer/Teszt menu Teszt/diagnozis almenuljén
keresztul érte el.

- A >nyil a gérgetégomb mikodtetésének, illetve a képernydn (érintéké-
pernydn) talalhaté gomb megnyomasanak felel meg.
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2 Felépités és miikodés

ERTESITES

Az ISOBUS-kompatibilis terminalok sokfélesége miatt ez a fejezet az elektro-
mos vezeérléegység funkcidit ismerteti egy meghatarozott ISOBUS-terminal
megadasa nelkal.

e Az ISOBUS-terminal hasznalatakor tgyeljen a megfelel6 hasznalati utmu-
tatéban foglaltakra.

2.1 Képernyd

A képernyén jelennek meg az aktualis allapotinformaciok, és a vezérléegység ki-
valasztasi és beviteli lehetéségei.

A gép Uzemeltetése szempontjabdl Iényeges informacidkat az tizemi képernyén
jeleniti meg.

211 Az izemi képernyo leirasa

ERTESITES

Az Uzemi képerny6 pontos megjelenése az éppen kivalasztott beallitasoktol
fugg.
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2.1 abra:

[1]
(2]
3]

[4]
[5]
[6]
[7]

8]

test
36 m,S8

TC 250 kgsha

km/h

Leerlauf=z.

=.\

A vezérlbegyseg kijelzdje

Az atrakodas Uzemmadjanak kijelzése
Jobb/bal oldali eléadagold toldajtoé helyzete
A nagy teljesitmény( mtragyaszoro toltési
szintjének kijelzése

Jobb/bal oldali eléadagol6 toldajtoé aktudlis
nyitasi helyzete

Jobb/bal oldali mennyiségméddositas
Jobb/bal oldali feladatpont helyzete
Jobb/bal széréegység toltési szintjének kijel-
zése

Jobb/bal oldali adagol6 toldajté nyitasi alla-
pota

[9] Szabadon definialhato kijelz6mez6k

[10] Jobb/bal oldali szérétarcsa fordulatszama

[11] Szallitészalag kijelzése

[12] Tragyainformacio kijelzése (a mitragya neve,
a munkaszélesség és a szorétarcsa tipusa)
Gomb: Korrekcid a szérasi tablazatban

[13] Aktualis kihordott mennyiség a tragyabealli-
tasok vagy a feladatkezeld alapjan
Gomb: kihordott mennyiség kézvetlen meg-
adasa

[14] Kivéalasztott Gzemmdd

[15] Hatarszoérasi lzemmod
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2.2 Kijelz6mez6k

A harom megjelenitett mezé tartalmat az izemi képernyén (2.1. abra, [8] pozicid)
egyedileg testre szabhatja, és a kdvetkez6 értékek kdzil valaszthatja ki:

Menetsebesség

ha Trip
kg Trip
m Trip
ha maradék
kg maradék
m maradék

Aramlasi tényezé (FF)

TCBDDDkgIhal

<Fertiliser name>
15 m,512

0,0
km/h

8547 0
kg Rest mm/ s

2.2 dbra: Kijelzémezd

[11 1. kijelz6mezd
[2] 2. kijelz6mezd
[3] 3. kijelz6mezd

Kijelz6 kivalasztasa

Uresjarat (idétartam a kdvetkezd Uresjarati mérésig)
Forgatébnyomaték a szérotarcsahajtashoz
Szalagsebesség mm/s-ben

1. Erintse meg a megfelel6 kijelzémezét az érintéképernyén.

> A képerny6én megjelenik a lehetséges kijelzések felsorolasa.

2. Jeldlje ki az uj értéket, amelyet a kijelz6mezében meg szeretne jeleniteni.
3. Nyomja meg az OK gombot.

D> A kijelzdn az Gizemi képerny6 jelenik meg. Az adott kijelz6mezében
most mar az Uj érték lathato.



2 Felépités és miikodés

2.3 Az alkalmazott szimboélumok jegyzéke

A AXENT ISOBUS vezérléegység szimbolumokkal jeleniti meg a mentiket és a
funkcidkat a képernyén.

2.31 Navigacioé

Szimbdélum |Jelentés

Balra; el6z6 oldal

Jobbra; kovetkez6 oldal

Vissza az el6z6 menibe

r 3 Vissza a fébmenibe

Valtas az Gzemi képernyd és a menulablak kozott

=)o

Megszakitas, parbeszédablak bezarasa
ESC
ACK Figyelmeztetd Gzenetek nyugtazasa
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2.3.2 Meniik

Szimbdélum |Jelentés

r ~ | Valtas egy meniablakbol kdzvetlenil a fémeniibe

Valtas az uzemi képerny6 és a menuablak kozott

SpreadLight munkafényszéro

Fed&ponyva

Gépbeallitasok

Gyorsdrités

Rendszer/teszt

Informaciok

Mérleg tripszamlalo
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2.3.3 Az izemi képerny6 szimbdélumai

Szimbdélum |Jelentés

Automatikus atrakas aktivalva

Kézi atrakas aktivalva

AUTO km/h + AUTO kg tuzemmod

AUTO km/h izemmod

MAN km/h Gzemmod

MAN-skala tlzemmaod

Figyelmeztetd szimbolum: a fed6elem fel van hajtva.

AXIS-PowerPack

Hatarszorasi izemmod

AXIS-PowerPack
Szegélyszéras izemmad

— Valtas az Uzemi képernyd és a menutablak kozott

Az el6adagolo toloajto nyitasi beallitdsanak visszaallitasa az el6-
re beallitott nyitasi értékre.

A kihordott mennyiség szabalyozasanak elinditasa

A szoréuzem elindult; a kihordott mennyiség szabalyozasanak le-
allitasa

10
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Szimbdélum

Jelentés

2

A szoérotarcsak elinditasa

A szérotarcsak forognak; a szérotarcsak leallitasa

e Az el6adagold toldajto nyitasi allasanak (%) kivalasztasa ma-
nudlis Gzemmodban.

LR e Novelt/csdkkentett mennyiség kivalasztasa a bal, a jobb vagy
mindkét szoérasi oldalon (%)
Mennyiségmaddositas + (plusz)
e
+ 10 %
Mennyiségmodositas - (minusz
=i U
10 %
C Mennyiségmaddositas + (plusz) a bal oldalon
1]
+ 10%
C Mennyiségmaéddositas - (minusz) a bal oldalon
1]
- 10%
Mennyiségmoddositas + (plusz) a jobb oldalon
[1]
+ 10%
= Mennyiségmaodositas - (minusz) a jobb oldalon
[ 1]
10 %
Manualis mennyiségmodositas + (plusz)
=i U
+ MAN
Manualis mennyiségmaodositas - (minusz
s yiség ( )
- MAN
Szorétarcsa fordulatszamanak ndvelése (plusz)
RPM
n
Szérotarcsa fordulatszamanak csokkentése (minusz)
RPM
(N

1"



2

Felépités és miikodés

12

Szimbdlum

Jelentés

11

Bal szérasi oldal kikapcsolva

Bal szérasi oldal bekapcsolva

Jobb szérasi oldal kikapcsolva

Jobb szérasi oldal bekapcsolva

Al il -

-

Jobb oldali részszélesség csokkentése (minusz)

D4

Jobb oldali részszélesség ndvelése (plusz)

Jobb oldali hatarszorasi funkcié/TELIMAT bekapcsolasa

Jobb oldali hatarszorasi funkcio/TELIMAT aktiv

AXIS-PowerPack
Bal oldali hatarszoérasi funkcié bekapcsolasa

AXIS-PowerPack
Bal oldali hatarszérasi funkcié bekapcsolva

A GPS-jel elvesztése (GPS J1939)

A minimum tdmegdram a hatarérték alatt van

FENE A

Meghaladta a maximum tdmegaram hatarértékét
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234 Egyéb szimbolumok

Szimbdélum |Jelentés

Uresjérati mérés elinditasa, a fémeniiben

AXIS-PowerPack
-E X Hatarszoras lzemmod a fdmenuben

AXIS-PowerPack
-E . Szegélyszoras izemmaod a fémeniben

Manualis atrakas elinditasa

Manualis atrakas aktivalva; atrakas leallitasa

Az el6éadagold toldajtd nyilasanak névelése + (plusz)

Az el6adagold toldajtd nyildsanak csokkentése - (minusz)

A szallitészalag sebességének névelése (plusz);
+ = Csak 2x6 funkciogombbal rendelkez6 terminalok esetén

A szdllitészalag sebességének csokkentése (minusz);

Csak 2x6 funkcidgombbal rendelkez6 terminalok esetén
—— |
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Beszerelés és telepités 3

3 Beszerelés és telepités

3.1 Kovetelmények a traktorral szemben

Az elektronikus vezérléegység felszerelése elbtt ellenbrizze, hogy a traktor meg-
felel-e az alabbi kévetelményeknek:

e A 11V minimalis feszlltségnek mindig rendelkezésre kell allnia, akkor is, ha
tobb fogyasztd van egyszerre csatlakoztatva (pl. klimaberendezés, vilagitas).

e Az er6leado tengely fordulatszama beallithaté 1000 ford./perc értékre, amit
be kell tartani.

ERTESITES
A terhelés alatt kapcsolhaté hajtomivel nem rendelkezé traktorok esetén a me-

netsebességet megfeleld attétellel ugy kell beallitani, hogy az 1000 ford/perc
er6leado tengely fordulatszamnak feleljen meg.

® 9 podlusu aljzat (ISO 11783) a traktor hatsé részén a vezérlbegység ISOBUS-
halozatra csatlakozasahoz.

A vezérlbegység aramellatasat a traktor hatsé részén elhelyezett 9 polusu csat-
lakozdaljzat biztositja.

ERTESITES
Ha a traktor hatsé részén nincsen 9 pélusu aljzat, akkor a traktorhoz extra fel-
szerelésként 9 pélusu csatlakozéaljzat (ISO 11783) rendelhetd.

e A traktornak rendelkezésre kell bocsatania a sebességjelet az ISOBUS-on.

ERTESITES
Erdeklédjon kereskedsjénél, hogy traktora rendelkezik-e a sziikséges csatlako-
zbkkal és aljzatokkal.

e Kereskeddje segit a megfeleld csatlakozék kivalasztasaban a szamtalan
traktor/gép/terminal konfiguracié alapjan.

3.2 Csatlakozok és aljzatok

ERTESITES
Ha a terminalt egy mar meglévé ISOBUS alapkiépitéshez szeretné csatlakoz-
tatni, el6z6leg ellendrizze a , Traktorok, mez6gazdasagi és erd6gazdasagi gé-

pek - soros vezérlé és kommunikacios adathalozat” ISO 11783 nemzetkozi
szabvanynak valé megfelelségét.

ERTESITES
A terminal csatlakoztatasardél tovabbiakat a terminal gyartéjanak utmutatéjaban
talal.

17



3 Beszerelés és telepités

3.21 ISOBUS terminal csatlakoztatasa

ERTESITES

Vegye figyelembe a terminal mellékelt hasznalati utmutatéjaban foglaltakat.

A miveletet az alabbi sorrendben hajtsa végre.

e Valassza ki a megfeleld helyet a traktor vezetéfilkéjeben (a vezetd latéme-
zejében) az ISOBUS-terminal felszereléséhez.

e Az ISOBUS-terminalt a késziiléktartoval egyltt szerelje fel a traktor vezetd-
fllkéjében.

3.2.2 Aktuatorok és szenzorok attekintése

ERTESITES
Az alabbi attekintések nem az aktuatorok és szenzorok pontos helyét mutatjak

a gépen. Jelen alfejezet csupan tajékoztatast nyujt az elektromos egységekrél
€s szenzorokrol.

3.1 dbra: Aktuatorok és szenzorok attekintése az AXENT nagy teljesitményl mitragyaszéron

[11 Fed&ponyva [5] Els6 bal/jobb mérlegcella
[2] Ures tart.szenzor [6] Szogérzékel6 vonorud
[3] Razodgép (opcio) [71 Hidraulikablokk szelepekkel
[4] Szogérzékeld tengely [8] Olaj hdmérséklet-érzékel
Hatso bal/jobb mérlegcella Olajh(ité
Vezérléhenger (opcid) [9] Uszoékapcsold hidraulikus aramkor

Elzarészelep kormanyzott tengely A/B (Opcio)

18
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3.2 dbra: Aktuatorok és szenzorok attekintése az AXENT nagy teljesitményl mitragyaszéron

és
az AXIS-PowerPack

matragyaszord egységen

[1]
(2]

[3]
[4]

[5]
[6]

Levalasztohenger [7]1 Bal oldali feladatpont aktuatora
Szalaghaijtas [8] Bal oldali aktuator adagol6 toldajto
Szalagfordulatszam-szenzor Bal oldali keverd

Sebességszenzor (a jobb keréken) [9] Szoréegységek interfészcsatlakozoja
Jobb oldali aktuator adagolé toldajtd [10] Ultrahangos szenzorok

Jobb oldali keverd [11] Eléadagold toldajtd hidraulikahengere
Jobb oldali feladatpont aktuatora [12] Fedbelem kapcsoldja

FAG szenzor a hidraulikus motor bal/jobb ol-

dalan

A LIME-PowerPack mészkiszéré egységbe az alabbi aktuatorokat és szen-
zorokat szerelték be.

e Hidraulikus motor nyomasérzékeldi (bal/jobb és visszatéré ag)
e Bal és jobb oldali szorétarcsak fordulatszam-érzékeldje
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A AXENT ISOBUS kezelése 4

4 A AXENT ISOBUS kezelése

A VIGYAZAT

A kisz6r6do miitragya sérilésveszélyt okozhat

A Uzemzavar esetén a tololapok a kiszdras helyére vezet Uton
varatlanul kinyilhatnak. A kisz6réd6é mitragya csuszas- és séru-
Iésveszélyt idéz eld.

P A kiszoéras helyére valé elindulas elé6tt a
AXENT ISOBUS elektronikus vezérléegységet mindenkép-
pen kapcsolja Ki.

4.1 A vezérléegység bekapcsolasa

Elofeltételek:

o A vezérlbegységet megfeleléen kell csatlakoztatni a nagy teljesitmény( mit-
ragyaszérohoz és a traktorhoz (erre példa a 3.2.1:1SOBUS terminal csatla-
koztatasa, 18. oldal fejezetben talalhato).

e A 11V minimalis feszultség rendelkezésre all.

ERTESITES
A kezelési utmutatd a AXENT ISOBUS kezel6egység 03.10.00 szoftververzio6-
val kezdédden elérhet6 funkcidit ismerteti.

1. A vezérlbegyseg bekapcsolasa.
> Néhany masodperc mulva megjelenik a vezérl6egység nyitoképernydje.

> Ro&viddel ezutan néhany masodpercig a bekapcsolasi men lathaté a ve-
zérlbegységen.
Bekapcsolasi menii.

2. Nyomja meg az Enter gombot.
1-' > Ezt kdvetben az lizemi képernyé jelenik meg.
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4 A AXENT ISOBUS kezelése

Feddelem allapotanak lekérdezése

A fedéelem fontos védelmi eszkdz, amely a gép biztonsagos mikoddéséhez szik-
séges. Ha a fed6elem nyitva van, nem szabad atrakodast végezni.

A fed6elem kapcsoléval van ellatva. A kapcsolé jelenti a fedéelem nyitott vagy
zart helyzetét a vezérldegység felé. Ha a fedéelem nyitva van, a vezérl6egység-
rél vezérelt 6sszes fogyaszto leall (szallitészalag, eléadagolo toldajto, levalasz-
téhenger, fedéponyva).

ERTESITES

Ha a fed6elem nyitva van, hibalizenet jelenik meg a képernyén. Lasd: 6.1:A ri-
asztasok jelentése, 105. oldal

o A kimenetek fesziiltségmentesek, valamennyi funkcié ki van kapcsolva,

1. afedbelem lecsukasa.
Ezzel kapcsolatban lasd a gép utmutatojat.

2. Nyomja meg az ACK gombot.
D> A hibajelentést nyugtaztak és eltiint.

Amig a fedéelem nyitva van, hibalzenet latszik az Uzemi képerny6 fels6 részén.
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A AXENT ISOBUS kezelése 4

4.2 Meniik kozotti valtas

ERTESITES

A menuk megjelenitésérél és a navigaciordl az 1.2.4:Hivatkozasok, 3. oldal fe-
jezetben talal fontos tudnivalokat.

A kovetkez6kben a menik, illetve a menltpontok megnyitasat mutatjuk be az
érintéképerny6 megérintésével vagy a funkciogombok megnyomasaval.

e Tartsa be az alkalmazott terminal hasznalati itmutatéjaban leirtakat.

A fémeni megjelenitése

e Nyomja meg az Uzemi képernyé/fémenii funkciogombot. Lasd: 2.3.2:Me-
nuk, 9. oldal.

D> A kijelz6n megjelenik a fémen.

Almenii megjelenitése az érintéképernyével:
e Nyomja meg a kivant almeni gombjat.

Kulonféle miveletekre felszolité ablakok jelennek meg:
e Szobvegbevitel

e Ertékbevitel

e Beadllitasok tovabbi almenukdn keresztul

ERTESITES

Nem minden paraméter jelenik meg egyidejlileg egy mentablakban. A bal-
ra/jobbra nyilgombokkal Iéphet tovabb a szomszédos ablakra.

Kilépés a meniibél

e A beallitasokat a Vissza gombbal hagyhatja jova.
> A program visszatér az el6zé meniibe.

e Nyomja meg az Uzemi képernyé/fémenii gombot.
> Visszakeril az izemi képernyére.

e Nyomja meg az ESC gombot.
> A korabbi beallitdsok maradnak érvényben.

> A program visszatér az el6zé6 meniibe.
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4 A AXENT ISOBUS kezelése

4.3 A miikodés leirasa AXENT ISOBUS: Statusz kijelzése

A AXENT ISOBUS kezelb6egység tajékoztat a nagy teljesitményl mitragyaszoéro
és a beépitett AXIS-PowerPack vagy LIME-PowerPack széréegység aktualis tol-

tési szintjeirdl és szenzorallapotairdl.

4.3.1 Mitragyaszallitas

A AXENT szallitészalag a AXENT-el6adagol6 toldajtoé nyitasaval indul el.
A szérdanyag ezutan a kivezetésen at az AXIS-PowerPack vagy a LIME-Power-

Pack széroegységébe kerdl.

300 mm 157 mm

o 15
mm/s mm/s
e

4.1 abra: Nyitott el6adagolé toldajté kijelzése

[1] Nyitott eléadagolé toldajtd
[2] All6 szallitoszalag
[3] Futd szallitészalag
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A AXENT ISOBUS kezelése 4

4.3.2 A AXENT-tartaly ures

ERTESITES
A szintjelz6 szenzora nem mikddik, ha a kg kitlirilésjelzé szenzor aktiv.
e Lasd: .Gépbeallitasok® a 49. oldalon..

A AXENT-tartaly szintjelz6 szenzora nem a tartély fenekén talalhaté.

A kifogyas jelzésének idépontjaban rendszerint még néhany atrakasra elegendé
szordanyag talalhato a tartalyaban.

A AXENT ISOBUS vezérléegység ariasztas ellenére megkisérli a teljes maradék
mennyiség atrakasat.

275 mm 275 mm

(2] 12.4 85
kg Rest km/h mm/s

’

4.2 dbra: AXENT-tartaly toltési szintjének kijelzése
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4 A AXENT ISOBUS kezelése

4.4 Fémenii
ar Fémenu
(9 -
i e @
Spread- Uzem. kép Fedéponyva
Light
- — 3
Tragya- Gép - Gyors-
beall. eall. drités
5Y¥S a
= i 2]
TEST C_ 5
Rendszery/ Info Mérleg
teszt tripszaml

4.3 abra: F6meni AXENT ISOBUS

A fémentiben lathatok az egyes almenuik.

beallitasai

Almenii Jelentés Leiras

SpreadLight A munkafényszord be-/kikapcsolasa | 77. oldal

Uzem. kép Atvalt az AXENT iizemi képernyére

Fed6ponyva A fedéponyva kinyitasa/becsukasa 75. oldal
AXIS-PowerPack

Tragyabeall. A szbérdanyag és a szérasi uzemmod 27. oldal

LIME-PowerPack
44. oldal

és a mérlegeléshez kapcsolddé funkcei-
ok

Gépbeadllitasok A traktor és a nagy teljesitményl mat- | 49. oldal
ragyaszoro beallitasai

Gyorsdrités A nagy teljesitményl mitragyaszéré | 62. oldal
gyorsuritési menijének kdzvetlen
megnyitasa.

Rendszer/teszt A vezérlbegység beallitasai és diag- | 64. oldal
nosztikaja

Info A gépkonfiguracio kijelzése 71. oldal

Mérleg tripszaml | Az elvégzett kiszorasi munka értékei | 71. oldal

Az almenikdn kivil a Fémeniiben funkciogombokat is hasznalhat.

e Lasd: 2.3:Az alkalmazott szimbdlumok jegyzéke, 8. oldal.
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A AXENT ISOBUS kezelése 4

4.5 Tragyabeallitasok az AXIS-PowerPackhoz

ERTESITES
A vezérlbegység automatikusan felismeri a beépitett szoréegységet miutan

csatlakoztatta az ISOBUS csatlakozét a AXENT nagy teljesitményi mitragya-
szorohoz.

Az egyes menubejegyzések kildnbdznek egymastdl, attdl fliggéen, hogy az
AXIS-PowerPack mitragyaszorét vagy a LIME-PowerPack mészkiszord egysé-
get csatlakoztattak.

(o) Ebben a menlben a mitragya és szoérasi munkabeallitasok érhetdk el.

-

-—C e Nyissa meg a Fémenii > Tragyabeallitasok menupontot.
= (=]
< (2|2 3 a - 1 [2]| 3 a
3.| HEEFELLISET RIS i‘"‘l Normal fordulatsz.l 200
Iz R f ez
M7 Kih. m (kg/ha) 200 _;g_/l Szérétarcsa | s6
E@.!] Munkaszél. (m) 24.00 Hatar. v
§f Aramlasi tény. 1.00 %i]‘ Hatéarsz. ford.széml 750
P = :
“ﬁ\.“.r’* Feladatpont 6.0 'E‘ﬁ Hatarsz. FP | 5.0
| /J !ﬁ' e .
f@f Leforg. préba ind. --- :El] Hatar kih. m. (%) | -20

4.4 dbra: Tragyabeallitasok mend, 1. és 2. fll

< B E B E < BB R
™~

Normal w ::’-Jﬁ‘ VariSpread szamitasa

%E} Felszer. mag. I 50/50

|K + S KALI GmbH

=

|4BQ&K + 6%5HMg0) i-15 E‘:i:=,=$'fiGPS.-(:«::r'l'tr‘cr'L Info

I e - ||=

Hatotavolsag tény. | 100

Szdérasi tablazat

4.5 dbra: Tragyabeallitasok mend, 3. és 4. fll

ERTESITES
Nem minden paraméter jelenik meg egyidejlileg a képernydn. A balra/jobbra
nyilgombokkal Iéphet tovabb a szomszédos menuablakra (fiilre).
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28

Almeni Jelentés / lehetséges értékek Leiras

Tragya neve A szérasi tablazatbdl kivalasztott 41. oldal
mitragya

Kih. m (kg/ha) A kihordott mennyiség el6irt értékeé- | 30. oldal
nek megadasa kg/ha-ban

Munkaszél. (m) A beszdéranddé munkaszélesség 31. oldal
meghatarozasa

Aramlasi tény. Az alkalmazott mitragya aramlasi | 33. oldal
tényez6jének megadasa

Feladatpont Feladatpont megadasa Ehhez vegye fi-

gyelembe a gép
kezelési utmuta-
tojat is

33. oldal

Leforg. préba ind. A leforgatasi proba végrehajtasara |34. oldal
szolgald almenl megnyitasa

Normal fordulatsz. A szérotarcsa kivant fordulatszama- | 37. oldal

nak megadasa

Kihat az EMC tdmegaram-szabalyo-
zasara

Széroétarcsa Az AXIS-PowerPack-ra szerelt ropi- | Tipus kivalaszta-
tétarcsa tipusanak beallitasa. sa:
Kihat az EMC tdmegaram-szabalyo- (e S1
zasara e S4
Megjegyzés: A U2 szorétarcsa o S6
LIME-PowerPack-ra érvényes
e S8
e S10
e S12
Hatar/Szegély A kivant tragyazasi tipus kivalaszta- | 38. oldal

sa szegely- és hatarszéras szerint
rendezve

Hatarsz. ford.szam

A fordulatszam el6re megadott érté-
ke hatarszérasnal

Az érték kulon
beviteli ablakban

adhat6 meg
Hatarsz. FP A feladatpont elére megadott értéke | Az érték kilén
hatarszérasnal beviteli ablakban
adhaté meg
Hatar kih. m. A mennyiség csokkentésének el6re | Az érték kuldn

megadott értéke hatarszorasnal

beviteli ablakban
adhaté meg

Tragyazas tipusa: Nor-
mal/Késabi

A kivant tragyazasi tipus kivalaszta-
sa normal és késdi tragyazas szerint
rendezve

Kivalasztas a
Nyilgombokkal
Jovahagyas az
Enter gombbal.
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4

Almenii Jelentés / lehetséges értékek Leiras
Felszer. mag. Nem hasznalatos

Gyarté A mitragyagyarté megadasa

Osszetétel A vegyi 6sszetétel szazalékos ara-

nya

Tragyaosztaly

Kivalasztasi lista

Kivalasztas a

Nyilgombokkal

Jovahagyas az

Enter gombbal.
Hatétavolsag Hatétavolsag-tényezd megadasa a
szorasi tablazatbol. Az OptiPoint
szamitasahoz sziikséges
OptiPoint szamitasa |A GPS-Control paramétereinek 39. oldal
megadasa
Tavolsag be (m) A bekapcsolasi tavolsag megadasa
Tavolsag ki (m) A kikapcsolasi tavolsag megadasa
GPS-Control Info A GPS-vezérlés paramétereire 40. oldal
Vezérlési paraméter
Szérasi tablazat Szorasi tablazatok kezelése 41. oldal
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4.5.1

Ay

30

Kihordott mennyiség

Ebben a menliben adhatja meg a kivant kihordott mennyiség elbirt értékét.

A kihordott mennyiség megadasa:
1. Nyissa meg a Tragyabeallitasok > Kih. m (kg/ha) menupontot.
> A képernyén megjelenik a pillanatnyilag érvényes kihordott mennyiség.
2. Vigye be az uj értéket a beviteli mezdbe.
3. Nyomja meg az OK gombot.
D> Az uj értéket a vezérl6egység tarolja.

A kihordott mennyiség kdzvetlenul megadhatd, ill. modosithatd az tzemi képer-
nyén is.

1. Az érint6képernydn nyomja meg a kihordott mennyiség [1] gombot.

> Megnyilik a szambeviteli ablak.

: START
- - STOP.
Kali

[e®] 750 kg/ha
= 36 m,S12

200 mm

o

6.0

19 : 57 0.0 8130 [___\\__I
Leerlauf=z. km/h kg Rest (=)
EALN

4.6 abra: Kihordott mennyiség megadasa az érintéképernydn

[11 Kihordott mennyiség gomb
[2] Szorasi tablazat gomb

2. Vigye be az uj értéket a beviteli mezébe.
3. Nyomja meg az OK gombot.
D> Az 0] értéket a vezérléegység tarolja.
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4.5.2 Munkaszélesség

Ebben a menilben hatarozhatja meg a munkaszélességet (méterben).
1. Nyissa meg a Tragyabeallitasok > Munkaszél. (m) menipontot.
> A képerny6n megjelenik a pillanatnyilag beallitott munkaszélesség.
2. Vigye be az uj értéket a beviteli mezébe.
3. Nyomja meg az OK gombot.
D> Az 0] értéket a vezérléegység tarolja.

453 Aramlasi tényezé

S Az aramlasi tényezd értéke 0,2 és 1,9 kdzott lehet. Azonos alapbeallitasok (km/h,
ff munkaszélesség, kg/ha) mellett:

e Az aramlasi tényezd novelése esetén az adagolasi mennyiség csokken.
e Az aramlasi tényez6 csokkentése esetén az adagolasi mennyiség novekszik.

Ha az aramlasi tényez6 a megadott tartomanyon kivil esik, hibaltzenet jelenik
meg. Lasd 6:Hibalzenetek és lehetséges okok, 105. oldal.

Ha biotragyat vagy rizst szér, a minimalis tényez6t 0,2-re kell csdékkentenie. Ezzel
elkertlheti a hibatizenet allandé megjelenését.

Ha az aramlasi tényezét korabbi leforgatasi probakbdl vagy a szérasi tablazatbol
ismeri, ebben a pontban manualisan megadhatja azt.

ERTESITES

A Leforg. préba ind. menliben az aramlasi tényez6 a vezérlbegység segitsé-
gével meghatarozhaté és megadhato. Lasd: 4.5.5:L eforgatasi préba, 34. oldal
fejezet.

Az AXIS-PowerPack mitragyaszoéro és az AUTO kg + AUTO km/h Gizemmaod
segitségével torténik az aramlasi tényezd meghatarozasa az EMC tdmegaram-
las szabalyozasa altal.

ERTESITES
Az aramlasi tényezd kiszamitasa az alkalmazott tzemmaodtol fugg. Az aramlasi

tényezb6re vonatkozo tovabbi informacidkat a 4.7.1:AUTO/MAN lzemméd, 52.
oldal fejezet tartalmaz.
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Aramlasi tényez6 megadasa:
1. Nyissa meg a Tragyabeallitasok > Aramlasi tény. meniit.

D> A képernyén megjelenik a pillanatnyilag beallitott aramlasi tényezd.
2. Vigye be a szorasi tablazatbol vett értéket a beviteli mezbébe.

ERTESITES
Ha az On mtragyaja nincs megadva a szorasi tablazatban, adja meg az 1,00

aramlasi tényez6t.

Az AUTO km/h iizemmoddban nyomatékosan ajanljuk, hogy az adott mitragya
aramlasi tényez6jének pontos meghatarozasahoz végezzen leforgatasi probat.

3. Nyomja meg az OK gombot.
D> Az uj értéket a vezérléegység tarolja.

ERTESITES

Az AXIS-PowerPack mitragyaszoré esetén (az AUTO km/h + AUTO kg lizem-
modban) javasoljuk az aramlasi tényez6 megjelenitését az tzemi képernydn.
igy az aramlasi tényezé szabalyozasat a szorasi munka kdzben figyelemmel ki-
sérheti. Lasd 2.2:Kijelz6mez8k, 7. oldal

Minimalis tényezd

Az aramlasi tényezd megadott értéke szerint a vezérléegység a minimalis ténye-
z6t automatikusan az alabbi értékek egyikére allitja be:

e A minimalis tényez6 0,2, amikor a megadott érték kisebb mint 0,5.

e A minimalis tényezd vissza van allitva 0,4-re, amikor 0,5 fél6tti értéket adnak
meg.
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454 Feladatpont

ey Az AXIS-PowerPack mitragyaszérénal a feladatpont csak az elektromos felada-
N 7 sipont-bedllitas segitségével allithaté be.
AK 1. Nyissa meg a Tragyabeallitasok > Feladatpont meniit.

2. Hatarozza meg a feladatpont helyzetét a szérasi tablazatbdl.

3. A meghatéarozott értéket adja meg a beviteli mezdében

4. Nyomja meg az OK gombot.

> A Tragyabeallitasok ablak az uj feladatponttal jelenik meg a kijelzén.

A feladatpont elakadasa esetén a 17. riasztas jelenik meg; lasd: 6.1:A riasztasok
jelentése, 105. oldal fejezet.

A VIGYAZAT

A feladatpont automatikus beallitasa sériilésveszéllyel jar.

A A Start/Stop gomb megnyomasa utan a feladatpont az elektro-
mos allitbhengerek segitségével automatikusan az el6zetesen
beallitott értékre all. Ez sérlléseket okozhat.

P A Start/Stop gomb hasznalata elétt gondoskodjon arrdl,
hogy senki ne tartézkodjon a gép veszélyzénajaban.
P A feladatpontra allas riasztasat nyugtazza a Start gombbal.
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455 Leforgatasi préba
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ERTESITES
A Leforg. préba ind. menipont zarolva van a mérleges miitragyaszord gépek-

nél és az dsszes tobbi tipus AUTO km/h + AUTO kg Gzemmoédjaban. llyenkor
a menupont inaktiv.

Ebben a menliben meghatarozhatja az aramlasi tényezét egy leforgatasi préba-
val, és tarolhatja azt a vezérléegységben.

Végezze el a leforgatasi prébat:
® az elsd szoérasi munka elbtt,

e ha a mitragya mindésége er6sen megvaltozott (nedvesség, magas portarta-
lom, t6rott szemcsék),

e ha Uj mltragyafajtat hasznal.

A leforgatasi probat vagy jaré er6leadé tengellyel alld helyzetben, vagy menet
kézben egy probaszakaszon kell elvégezni.

e Mindkét szorétarcsat vegye le.
e A feladatpontot allitsa a leforgatasi proba (0 érték) pozicioba.

Munkasebesség megadasa:
1. Nyissa meg a Tragyabeallitasok > Leforg. préba ind. menit.
2. Adja meg az atlagos munkasebességet.

Erre az értékre a tolézarnak a leforgatasi prébanal alkalmazott allasa kis-
zamitdsahoz van szukség.

3. Nyomja meg a Tovabb gombot.
D> Az U] értéket a vezérléegység tarolja.
D> A képerny6n megjelenik a leforgatasi proba masodik oldala.

Részszélesség kivalasztasa:

4. Hatarozza meg azt a szérasi oldalt, amellyel a leforgatasi prébat el kivanja
végezni.

e Nyomja meg a bal szérasi oldal funkcidgombjat vagy
e a jobb szérasi oldal funkcibgombijat.
D> A kivalasztott szorasi oldal ikonja piros hattérrel jelenik meg.
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START:
STOP

A FIGYELMEZTETES

A leforgatasi proba soran sériilésveszély all fenn.
A A forg6 alkatrészek és a kiszordédé miitragya sérilést okozhat.
P A leforgatasi proba megkezdése el6tt gy6z6djon meg
arrol, hogy minden feltétel teljesil-e.

P Ezzel kapcsolatban tartsa be a gép kezelési utmutatojaban
a Leforgatasi préba fejezetben leirtakat.

5. Nyomja meg a Start/Stop gombot.

D> Nyit a korabban kivalasztott részszélesség adagolé toldajtaja, és meg-
kezdédik a leforgatasi préba.

ERTESITES

A leforgatasi probat barmikor megszakithatja az ESC gomb megnyomasaval.
Az adagolé toldajté bezarddik, és a kijelzén
a Tragyabeallitasok meni jelenik meg.

ERTESITES

Az eredmény pontossaga szempontjabdl a leforgatasi préba idétartama nem
jatszik szerepet. Célszerili azonban legalabb 20 kg-ot leforgatni.

6. Ismét nyomja meg a Start/Stop gombot.
D> A leforgatasi préba véget ér.
> Az adagol¢ toloajté bezarddik.
D> A kijelz6n megjelenik a leforgatasi préba harmadik oldala.

Aramlasi tényezé Gjboli kiszamitasa

A FIGYELMEZTETES

A forg6 géprészek balesetveszélyt hordoznak.

A A forgd géprészek (kardantengely, tengelyagyak) megérintése
horzsolasokat, becsipédéseket és zuzédasokat okozhat. A gép
magaval ragadhat testrészeket vagy targyakat.

» Allitsa le a traktor motorjat.
» Kapcsolja ki a hidraulikat, és biztositsa a véletlen Ujrabe-
kapcsolas ellen.

7. Mérje le a leforgatott mennyiséget (vegye figyelembe a begyjtétartaly dnsu-
lyat).
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8. Adja meg a sulyt a Leforgatott mennyiség mezdben.
9. Nyomja meg az OK gombot.
D> Az U] értéket a vezérléegység tarolja.
D> Akijelzén az Aramlasi tényezé szamitasa menii jelenik meg.

Az aramlasi tényezének 0,4 és 1,9 kdz6tt kell lennie.

10. Az aramlasi tényezd meghatarozasa.

Az ujonnan kiszamitott aramlasi tényezd elfogadasahoz nyomja meg az
Araml. tény. jévah. gombot.

Az eddig tarolt aramlasi tényezd megtartasahoz nyomja meg az ESC gombot.
D> A rendszer tarolja az aramlasi tényezot.
> A kijelz6n megjelenik a Feladatpontra beallas riasztas.

A VIGYAZAT

A feladatpont automatikus bedllitdsa kozben sérulésveszély

A all fenn.

A kijelz6n megjelenik a Feladatpontra beallas riasztas. A
Start/Stop gomb megnyomasa utan a feladatpont elektromos alli-
téhengerek segitségével automatikusan az elézetesen beallitott
értékre all. Ez séruléseket és anyagi kart okozhat.

P A Start/Stop gomb hasznalata el6tt gondoskodjon arrdl,
hogy senki ne tartozkodjon a gép veszélyzénajaban.
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4.5.6 Szorotarcsa tipusa

ERTESITES
Az optimalis Uresjarati mérés végrehajtasahoz ellenérizze a Tragyabeallita-

sok mentben az adatok pontos bevitelét.

o A Szérétarcsa és az normal fordulatsz. menipontokban bevitt adatoknak
megkell egyeznilk a gépe tényleges beallitasaival.

A felszerelt szorotarcsatipust a kezeléegységbe gyarilag beprogramoztak. Ha On
mas tipusu szorétarcsat szerelt fel a gépére, a kezel6egységben adja meg a he-
lyes tipust.

1. Nyissa meg a Tragyabeallitasok > Szérétarcsa menut.

2. Aktivalja a szérotarcsatipust a valasztéklistaban.

D> A Kkijelzén a Tragyabeallitasok ablak jelenik meg az uj széroétarcsatipu-
sokkal.

4.5.7 Fordulatszam

ERTESITES
Az optimalis Uresjarati mérés végrehajtasahoz ellenérizze a Tragyabeallita-

sok mentben az adatok pontos bevitelét.

o A Szérétarcsa és az normal fordulatsz. menlpontokban bevitt adatoknak
megkell egyeznilk a gépe tényleges beallitasaival.

A beallitott eréleadé tengely fordulatszam a kezelGegységben gyarilag
750 ford./perc értékre van programozva. Ha On mas eréleadd tengely fordulat-
szamot szeretne beallitani, a tarolt értéket modositsa a kezelbegységben.

1. Nyissa meg a Tragyabeallitasok > normal fordulatsz. mendut.
2. Fordulatszdm megadasa:

D> A kijelzén a Tragyabeallitasok ablak jelenik meg az uj fordulatszammal.
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4.5.8 Hatarszorasi izemmod

Ebben a menliben adhaté meg a mezd szélén alkalmazand6 megfeleld szorasi

Uzemmaod.

= |—| =

_*_ 1 2 3 4 g*g 1 2 3 4

“ Normal fordulat | 900 Bet =

- orma ordulatsz. g Normal ‘Fordulatsz.l 200
@ Szorétarcsa | S6 /@ @ Szérétarcsa | S6
Szegély "/ piatér v/
RPM| - = RPM|

Y] Hatarsz. ford.szaml 750 -_! Hatérsz. ford.sza’ml 750
. P e Z

N Aesaleas B8 | 0.5 m| Hatarsz. FP | 5.0
& Hatar kih. m. (%) | -20 & Hatar kin. m. (%) | 20

4.7 abra: A hatarszorasi Gzemmaod beadllitasi értékei

[11 Szegélyszoras
[2] Hatarszoéras

Nyissa meg a Tragyabeallitasok menit.
Valassza ki a 2. lapot.
3. Valassza ki a Szegély vagy a Hatar hatarszoérasi Gzemmaodok egyikét.

> Csak az also 3 bedllitd menU értékei illeszkednek a kivalasztott izem-
modhoz. A menuik nevei nem valtoznak.

4. Szikség esetén a szoérasi tablazat adatai alapjan médositsa a fordulatszam,
a feladatpont (FP) vagy a mennyiségcsdkkentés értékét.

4.5.9 Hatarkihordasi mennyiség

Ebben a meniiben a mennyiségcsdkkentés (szazalékban) hatarozhaté meg. Ez
iE a bedllitas a hatarszoérasi funkcié bekapcsolasa esetén jut érvényre.

ERTESITES

A hatarszorasi oldalra 20%-0s mennyiségcsokkentés beallitasat javasoljuk.

Hatarkihordasi mennyiség megadasa:

1. Nyissa meg a Tragyabeallitasok > Hatar kih. m. mendt.

2. Adja meg a beviteli mez&ben az értéket és nyugtazza.

> Megjelenik a Tragyabeallitasok ablak az uj hatarkihordasi mennyiséggel.
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4.510 OptiPoint szamitasa

[E] Az OptiPoint szamitasa meniiben megadhatja a paramétereket a szegélyekre
@ vonatkozé optimalis bekapcsolasi és kikapcsolasi tavolsagok kiszamitasahoz.
A pontos szamitashoz nagyon fontos a hasznalt mitragya hatétavolsag-tényez6-

jének a megadasa.

ERTESITES
Az On altal alkalmazott miitragyara vonatkozo hatotavolsagat a gép szorasi tab-
lazataban talalja meg.

1. Adja meg az eldirt értéket a Tragyabeallitasok > Hatotavolsag menlipontban.
2. Nyissa meg a Tragyabeallitasok > OptiPoint szamitasa mendt.
> Megjelenik az OptiPoint szamitasa men elsé oldala.

ERTESITES
A megadott menetsebesség a kapcsolasi pontokhoz tartozé menetsebességre
vonatkozik! Lasd: 5.3.7:GPS-Control, 99. oldal fejezet.

3. Adja meg a kapcsolasi pontokhoz tartozé atlagos menetsebességet.
D> A kijelz6n megjelenik a meni masodik oldala.
4. Nyomja meg az OK gombot.
5. Nyomja meg a Tovabb gombot.
D> A kijelz6n megjelenik a meni harmadik oldala.
>

Javasolt tavolsagok

1l a mezo szélétol szamitva

K

& Tavolsag be (m) | 35.7 @
f;;__Tévolség ki (m) | 20.6 e

BO
RO,

OK Ertékek atvétele

4.8 abra: Az OptiPoint szamitasa, 3. oldal

Szam Jelentés Leiras

1 Az a tavolsag (méterben) a szant6féld hataratol 100. oldal
szamitva, amelytél az adagol6 toldajtok kinyilnak

2 A szantéfold hataratdl szamitott tavolsag (méter- | 101. oldal
ben), amelyt6l az adagolé toldajtok bezarédnak.
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4.5.11

o
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ERTESITES

Ezen az oldalon a paraméterértékek manualisan médosithatok. Lasd:
5.3.7:GPS-Control, 99. oldal fejezet.

Az értékek modositasa

6. Nyissa meg a lista kivant elemét.

7. Adja meg az uj értéket.

8. Nyomja meg az OK gombot.

9. Nyomja meg az Ertékek atvétele gombot.

D> Megtorténik az OptiPoint kiszamitasa.

> A vezérléegység a GPS-Control Info ablakra valt.

GPS-Control Info

A GPS-Control Info menilben tajékozédhat az OptiPoint szamitasa menlben
kiszamitott beallitasi értékekrél.

Az alkalmazott terminaltdl fligg6en 2 tavolsag (CCl, Miller Elektronik), vagy 1 ta-
volsag és 2 id6éérték (John Deere, ...) jelenik meg.

e Alegtobb ISOBUS-terminalnal az itt megjelenitett értékeket automatikusan
atveszi a GPS-terminal beallitasi mendje.

e Néhany terminalnal mégis manualis bevitel szlikséges.

ERTESITES
Ez a menU csak tajékoztatasul szolgal.
e Tartsa be a GPS-terminal hasznalati utmutatéjaban foglaltakat.

1. Nyissa meg a Tragyabeallitasok > GPS-Control Info meniit.

L‘g’ GPS-Control Info

4 késziilék eloirasai

Section Control vezérlo

Tavolsag (m) -8.5
Hosszusag (m) 0.0
Késl. be (s) 0.3
Késl. ki (s) 0.4

4.9 abra: GPS-Control Info menu
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4.5.12 Szorasi tablazatok

Ebben a menlben lehet a Szorasi tablazatokat Iétrehozni és kezelni.

= ERTESITES

Egy szérasi tablazat kivalasztasa hatassal van a tragyabeallitasokra, a vezérl6-
egységre és az AXIS-PowerPack mitragyaszoérora. A beallitott kihordott men-
nyiséget felllirja a szérasi tablazatbdl vett tarolt érték.

ERTESITES
A szorasi tablazatokat automatikusan kezelheti és atmasolhatja az ISOBUS ter-
minalrol.
e FertChartApp: Vegye fel a kapcsolatot a kereskeddjével, ha telepiteni sze-
retné az ISOBUS terminaljara a FertChart alkalmazast.

e Amikor az ISOBUS terminalja (pl. CCI ISOBUS 1200) engedélyezi, a széra-
si tablazatok WLAN-modulon és az okostelefonjan keresztil is kezelhetdk.

Uj szérasi tablazat létrehozasa

Lehetbség van akar 30 szérasi tablazat Iétrehozasara az elektronikus vezérl6-
egységben.

1. Nyissa meg a Tragyabeallitasok > Szérasi tablazatok meniit.

Szdérasi téablazatok

Korn-Kali ® / Kamex e

1.58m ss8 <28
Gelbsenf Zlata

2. 18m S8 ve—

3. 1om s12 v

Ammoniumsulfat ENSTX
4. 24am 54.%

Ammoniumsulfat ENSIN

Ry T A e
o METAREX INOV .
- 24m 54 v

OOOOE

4.10 abra: Szorasi tablazatok menu

[1] Ertékekkel kitdltott szorasi tablazat megjelenitése
[2] Az aktiv szérasi tablazat megjelenitése

[3] A szérasitablazat névmezdje

[4] Ures szorasi tablazat

[6] Tablazatszam
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N

Vélasszon ki egy Ures szorasi tablazatot.

A Név mez6 a tragya nevébdl, a munkaszélességbdl és a szérotarcsa tipu-
sabol adodik 6ssze.

D> A Kkijelzén a kivalasztasi képerny6 jelenik meg.

@

Valassza ki a Megnyitas és vissza... lehet6séget.

D> A kijelz6n megjelenik a Tragyabeallitasok meni, és a rendszer a kiva-
lasztott elemet aktiv szérasi tablazatként betdlti a tragyabeallitdsokba.

P

Valassza ki a Tragya neve menupontot.

@

Adja meg a szorasi tablazat nevét.

ERTESITES

Javasoljuk, hogy a szérasi tablazatot a tragyatipus alapjan nevezze el. igy kén-
nyebben hozzarendelheti a szorasi tablazathoz az egyes tragyatipusokat.

6. Szerkessze a szérasi tablazat paramétereit.
Lasd: 4.5:Tragyabeallitasok az AXIS-PowerPackhoz, 27. oldal fejezet.

Szoérasi tablazat kivalasztasa:
1. Nyissa meg a Tragyabeallitasok > Szérasi tablazat mendit.
2. Valassza ki a kivant szorasi tablazatot.
D> A Kkijelzén a kivalasztasi képernyé jelenik meg.
3. Valassza ki a Megnyitas és vissza... lehetfséget.

> A kijelz6n megjelenik a Tragyabeallitasok menii, és a rendszer a kiva-
lasztott elemet aktiv szérasi tablazatként betolti a tragyabeallitasokba.

ERTESITES

Meglev6 szorasi tablazat kivalasztasakor a Tragyabeallitasok meni Osszes ér-
tékét felllirjak a kivalasztott szérasi tablazat értékei, igy tébbek kozott megval-
tozik a feladatpont és a normal fordulatszam is.

o Avezérlbegység a feladatpontot a szorasi tablazatban tarolt értékekre allitja be.

Meglévo szoérasi tablazat masolasa
1. Valassza ki a kivant szorasi tablazatot.
D> A kijelzén a kivalasztasi képerny6 jelenik meg.
2. Valassza ki az Elem masolasa lehetéséget.
D> A rendszer a szorasi tablazatot atmasolja a lista els6 szabad helyére.
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Meglévé szorasi tablazat torlése

ERTESITES

Az aktiv szérasi tablazat nem torolhet6.

1. Valassza ki a kivant szorasi tablazatot.

D> A Kkijelzén a kivalasztasi képerny6 jelenik meg.
2. Valassza ki az Elem torlése lehetdséget.
D> A szérasi tablazat torl6dik a listabol.

Kivalasztott szorasi tablazat kezelése az lizemi képernyén
A szorasi tablazat kdzvetlenul kezelhetd az tzemi képernyén is.
1. Az érintéképernydn nyomja meg a szorasi tablazat [2] gombot.

D> Megnyilik az aktiv szérasi tablazat.

Kali
36 m,S12

750 kg/ha

19 : 57 0.0 8130 L\E,_J
(= Leerlaufz. km/h kg Rest =

4.11 abra: Szorasi tablazat kezelése az érint6képernyd segitségével

[1]1 Kihordott mennyiség gomb
[2] Szorasi tablazat gomb

2. Vigye be az uj értéket a beviteli mezdbe.
3. Nyomja meg az OK gombot.
D> Az uj értéket a vezérl6egység tarolja.
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4.6 Tragyabeallitasok a LIME-PowerPack (mész) szamara

ERTESITES
A vezérlbegység automatikusan felismeri a beépitett szoréegységet miutan

csatlakoztatta az ISOBUS csatlakozot a AXENT nagy teljesitményi mitragya-
szoréhoz.

Az egyes menubejegyzések kilonbdznek egymastal, attél fliggéen, hogy az
AXIS-PowerPack mitragyaszorét vagy a LIME-PowerPack mészkiszord egysé-
get csatlakoztattak.

Ebben a menlben a mitragya és szorasi munkabeallitasok érheték el.

-—C e Nyissa meg a Fémenii > Tragyabeallitasok menupontot.

ERTESITES

Nem minden paraméter jelenik meg egyidejlileg a képernyén. A balra/jobbra nyil-
gombokkal Iéphet tovabb a szomszédos meniablakra (fllre).

h==4 =

<> |22 3 a < BB e

3-| sFertiliser name= i‘”‘l Normal fordulatsz. 200

B Ki = PP

47 Kih. m (kg/ha) | 3000 @/\ Szorotarcsa uz

E@Ej Munkaszél. (m) |15.00 Szegély —

ff Aramlasi tény. | 0.80 %‘E Hatarsz. ford.szam| 750
‘El] Hatar kih. m. (%) =20

4.12 abra: Tragyabeallitasok menl mészszoérasi izemhez, 1. és 2. oldal

ERTESITES

A LIME-PowerPack mészkiszord egységre vonatkozé mentpontok a 3. és 4. ol-
dalon nem relevansak.

Almenii Jelentés / lehetséges értékek Leiras

Tragya neve A szérasi tablazatbdl kivalasztott 41. oldal
mitragya

Kih. m (kg/ha) A kihordott mennyiség el6irt értéké- | 30. oldal
nek megadasa kg/ha-ban

Munkaszél. (m) A beszéranddé munkaszélesség 31. oldal
meghatarozasa
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Almenii Jelentés / lehetséges értékek Leiras

Aramlasi tény. Az alkalmazott mltragya aramlasi |33. oldal
tényez6jének megadasa

Normal fordulatsz. A szérotarcsa kivant fordulatszama- | 37. oldal

nak megadasa

Szoérétarcsa A LIME-PowerPack-ra szerelt ropi- | Tipus kivalaszta-
tétarcsa tipusanak beallitasa. sa:
Megjegyzés: Az Sxx szérotarcsak |e U2
csak az AXIS-PowerPack-ra vonat-
koznak
Hatar/Szegély A kivant tragyazasi tipus kivalaszta- | 38. oldal

sa szegély- és hatarszéras szerint
rendezve

Hatarsz. ford.szam

A fordulatszam elére megadott érté-
ke hatarszérasnal

Az érték kulon
beviteli ablakban
adhaté meg

Hatar kih. m.

Nem hasznalatos A mennyiséget
csokkentése a fordulatszam csok-
kentésével torténik
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4.6.1

Ay

46

Kihordott mennyiség

Ebben a menliben adhatja meg a kivant kihordott mennyiség elbirt értékét.

A kihordott mennyiség megadasa:
1. Nyissa meg a Tragyabeallitasok > Kih. m (kg/ha) menupontot.
> A képernyén megjelenik a pillanatnyilag érvényes kihordott mennyiség.
2. Vigye be az uj értéket a beviteli mezdbe.
3. Nyomja meg az OK gombot.
D> Az uj értéket a vezérl6egység tarolja.

A kihordott mennyiség kdzvetlenul megadhatd, ill. modosithatd az tzemi képer-
nyén is.

1. Az érint6képernydn nyomja meg a kihordott mennyiség [1] gombot.

> Megnyilik a szambeviteli ablak.

<Fertiliser name>
15 m,U2

[ 4
TC3000 kg/ha |

(oo
o) Iﬂ' AL UG
“—'—[ = . craeex

= 0 ]
SRS 6,0 Sl
e, r-’Jﬂ
M M
2 )
C_X C_ X
-10 % +10 %
. .
) >+
D e—| =
.-2‘ 0,0 8543 0 [___\\__I
(wp =) km/h kg Rest mm/ s (==dm]
A S <]

4.13 abra: Kihordott mennyiség megadasa az érintéképernydn

[11 Kihordott mennyiség gomb
[2] Szorasi tablazat gomb

2. Vigye be az uj értéket a beviteli mezébe.
3. Nyomja meg az OK gombot.
D> Az 0] értéket a vezérléegység tarolja.
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4.6.2 Munkaszélesség

Ebben a menilben hatarozhatja meg a munkaszélességet (méterben).
Km 1. Nyissa meg a Tragyabeallitasok > Munkaszél. (m) menipontot.
> A képernydn megjelenik a pillanatnyilag beallitott munkaszélesség.
2. Vigye be az uj értéket a beviteli mezébe.
3. Nyomja meg az OK gombot.
D> Az 0] értéket a vezérléegység tarolja.

4.6.3 Aramlasi tényezé

Az aramlasi tényez6 értéke 0,2 és 1,9 kozott lehet. Azonos alapbeallitasok (km/h,
fj‘ munkaszélesség, kg/ha) mellett:

e Az aramlasi tényezd novelése esetén az adagolasi mennyiség csokken.
e Az aramlasi tényez6 csokkentése esetén az adagolasi mennyiség novekszik.

Ha az aramlasi tényez6 a megadott tartomanyon kivil esik, hibaltzenet jelenik
meg. Lasd 6:Hibalzenetek és lehetséges okok, 105. oldal.

Aramlasi tényez6 megadasa:
1. Nyissa meg a Tragyabeallitasok > Aramlasi tény. meniit.
> A képernyén megjelenik a pillanatnyilag beallitott aramlasi tényezd.
2. Vigye be a szorasi tablazatbol vett értéket a beviteli mezdbe.
3. Nyomja meg az OK gombot.
D> Az uj értéket a vezérl6egység tarolja.

Minimalis tényezd

Az aramlasi tényezd megadott értéke szerint a vezérlbegység a minimalis ténye-
z6t automatikusan az alabbi értékek egyikére allitja be:

e A minimalis tényezd 0,2, amikor a megadott érték kisebb mint 0,5.

e A minimalis tényezd vissza van allitva 0,4-re, amikor 0,5 f6lotti értéket adnak
meg.
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464

4.6.5

48

Szérétarcsa tipusa

Afelszerelt szorotarcsatipust a kezelbegységbe gyarilag beprogramoztak. Ha On
mas tipusu szorétarcsat szerelt fel a gépére, a kezel6egységben adja meg a he-
lyes tipust.

1. Nyissa meg a Tragyabeallitasok > Szérétarcsa mendt.
2. A U2 tipusu szorotarcsak elinditasanak aktivalasa.

D> A kijelzén a Tragyabeallitasok ablak jelenik meg az uj szérétarcsatipu-
sokkal.

Fordulatszam

A beallitott erbleado tengely fordulatszam a kezeléegysegben gyarilag
750 ford./perc értékre van programozva. Ha On mas eréleadé tengely fordulat-
szamot szeretne beallitani, a tarolt értéket médositsa a kezel6egységben.

1. Nyissa meg a Tragyabeallitasok > normal fordulatsz. meniit.
2. Fordulatszam megadasa:
D> Akijelzén a Tragyabeallitasok ablak jelenik meg az uj fordulatszammal.
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4.7

|—C:

Gépbeallitasok

Ebben a meniben a traktor és a gép beallitasai érhetdk el.

e Jelenitse meg a Gépbeallitasok mentit.
=2 =
- 1 2 3 4 2 1 2 3 4
AUTO km/h + AUTO kg v || a& Task control (@
:p:; MAN-skala 100 /-3:' GPS Control '_
@ MAN km/h 10 f" Fordulatsz. médosit. '
GPS J1939 v .. Tragyainformacid
@ Sim GPS sebesség 10 54 kg lUres jelzés | 150
E_ +/- menny. (%) 10
4.14 abra: Gépbeallitasok mend, 1. és 2. oldal
2
a 8-9
@‘% Kih. menny korr b.l 0.0 === Szalagseb. (mm/s) | 90
. £
%@ Kih. menny korr j.| 0.0 =-5 +/- szalags (mm/s)l 10
Ggé‘ Traktor (km/h)
:j#- Manualis mod _
-a—é Eléadagolé (mm) | 100
ENEZ +/- nyilas (%) | 10

4.15 abra: Gépbeallitasok mend, 3. és 4. oldal

ERTESITES

Nem minden paraméter jelenik meg egyidejlileg a képernydn. A balra/jobbra
nyilgombokkal Iéphet tovabb a szomszédos menuablakra (filre).
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50

(csak az adott izemmaddban van ha-
tasa)

Almeni Jelentés Leiras

Uzemmod Az automatikus vagy manualis 55. oldal
Uzemmod meghatarozasa.

MAN-skala A manudlis skalaérték beallitasa. Az érték kuldn bevi-
(csak az adott izemmédban van ha- | t€li @blakban adhato
tasa) meg.

Mészszorasi lizem-
ben nem hasznala-
tos

MAN km/h A manudlis sebesség beallitasa. Az érték kuldn bevi-

teli ablakban adhatd
meg.

Sebesség- / jelfor-
ras

A sebességjel kivalasztasa/korlato-
zasa

e AUTO sebesség (meghajtas
vagy radar/GPS" automatikus ki-
valasztasa)

e GPS J1939'

+/- mennyiség (%)

A mennyiségmodositas alapbeallita-
sa a kilénb6z8 szérasi tipusokhoz

Az érték kilon bevi-
teli ablakban adhatdé
meg.

Task Control

Az ISOBUS Task Controller funkciok
aktivalasa a dokumentalashoz és az
alkalmazasi kartyak alapjan torténé

szérashoz

e Task Control On (bejelélve)
e Task Control Off

GPS-Control

A funkcio aktivalasa
a gep részszélességeinek GPS-ké-
szUlék alapjan torténd vezérléséhez.

e GPS-Control AUTO (bejeldlve)
e GPS-Control Off

Fordulatsz.
modosit.

A funkci6 aktivalasa a fordulatszam
modositasahoz az izemi képernydén,
a hatarszoéras izemmaodban

A funkcié kikapcsolasa esetén a mé-

dositasra csak szazalékosan (%)
van lehetdség.

Mészszorasi lizem-
ben nem hasznala-
tos
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Almeni

Jelentés

Leiras

Tragyainformacio

A tragyainformacidk (tragya megne-
vezése, szoérotarcsa tipusa, munka-
szélesség) megjelenitésének
aktivalasa az Gzemi képernyén.

kg Ures jelzés

Annak a maradék mennyiségnek a
megadasa, amelynél a mérlegcellak
riasztast kuldenek.

Kihordott mennyi-
ség korrekcidja B/J
(%)

Megadott kihordott mennyiség és
tényleges kihordott mennyiség ko-
z0Otti eltérések korrekcidja.

o Szazalékos korrekcio valasztha-
téan a bal, ill. a jobb oldalon

Mészszérasi lizem-
ben nem hasznala-
tos

Traktor (km/h)

A sebességjel meghatarozasa vagy
kalibralasa.

59. oldal

Manualis Gzem-
mod

57. oldal

Mészszorasi lizem-
ben nem hasznala-
tos

El6éadagolas (mm)

Az eléadagold toldajtd nyilasanak
beallitasa.

Mészszorasi lizem-
ben nem hasznala-
tos

Az érték kilon bevi-
teli ablakban adhatdé
meg.

+/- nyilas (%)

Az el6adagol6 toldajté nyilasmodo-
sitasanak elézetes beallitasa

Mészszorasi lizem-
ben nem hasznala-
tos

Az érték kilon bevi-
teli ablakban adhatd
meg.

+/- szalagseb.
(mm/s)

A szallitészalag sebességmobdosita-
sanak el6zetes beallitasa

Mészszérasi lizem-
ben nem hasznala-
tos

Szalagsebesség
(mm/s)

A szallitészalag sebességének beal-
litasa.

57. oldal

Mészszorasi lizem-
ben nem hasznala-
tos

kg kiurulésjelzd
szenzor

Annak a maradék mennyiségnek a
megadasa, amelynél a meérlegcellak
riasztast kildenek.

1. A vezérlbegység gyartdja a GPS-jel elvesztéséért nem vallal felel6sséget.
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471 AUTO/MAN izemmod

A vezérléegység automatikusan szabalyozza a szérasi mennyiséget a sebesség-
jel alapjan. Ennek soran figyelembe veszi a kihordott mennyiséget, a munkaszé-
lességet és az aramlasi tényezét.

Alapértelmezés szerint On az automatikus (izemmaodban dolgozik.

Csak akkor hasznalja a manualis izemmaédot, ha:

e nem all rendelkezésre sebességjel (radar vagy kerékszenzor nincs vagy hibas),
e csigairto szert vagy vetémagot (apré magvakat) kivan kiszorni.

ERTESITES

Az anyag egyenletes kiszérasahoz manualis tzemmaodban feltétlendl allandé
menetsebességgel kell dolgozni.

ERTESITES

A kilénféle Gzemmaodokban végzett szorasi munkak leirasa a kdvetkezé feje-
zetben talalhaté: 5:Szorasi tzemmadd AXENT ISOBUS vezérl8egységgel, 83.

oldal.
Menii Jelentés Leiras
AUTO km/h + AUTO kg |Csak AXIS-PowerPack 91. oldal
Az automatikus lizem és az automatikus
mérés kivalasztasa
AUTO km/h Az automatikus Uzem kivalasztasa 95. oldal
MAN km/h A menetsebesség beallitasa a manualis |96. oldal
Uzemhez
MAN-skala Csak AXIS-PowerPack 97. oldal
Az adagolé toldajté beallitasa kézi lizem-
modhoz.
Ez az izemmaod a csigairté szer vagy az
aproé magvak kiszérasara alkalmas.
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Uzemmod kivalasztasa

1. Az AXENT ISOBUS vezérl6egység bekapcsolasa.

2. Nyissa meg a Gépbeallitasok > AUTO/MAN lizem mendt.
3. Valassza ki a listabdl a kivant mentelemet.

4. Nyomja meg az OK gombot.

5. Kovesse a képerny8n megjelend utasitasokat.

ERTESITES

Javasoljuk az aramlasi tényez6é megjelenitését az iizemi képernydn. igy folya-
matosan figyelemmel kisérheti a tomegaram szabalyozasat a szérasi munka
kdzben. Lasd: 2.2:Kijelzémezdk, 7. oldal, és 4.7.1:AUTO/MAN Uzemmod, 52.
oldal.

e Az lzemmabdok szorélizemben valé hasznalatarél a kovetkezé fejezetben ta-
lal fontos informaciokat: 5:Szérasi izemmdd AXENT ISOBUS vezérléegy-
séggel, 83. oldal.

4.7.2 +/- mennyiség

Ebben a meniben a mennyiség médositasanak szazalékos lépéskdzet adhat-
ja meg a normal szérasi médhoz.

e ]

Az alap (100%) az adagolo tol6ajtd nyilasanak beallitott alapértéke.

<< ERTESITES

> &L Uzem kdzben a Mennyiség +/Mennyiség - funkciogombokkal barmikor modo-
sithatja a szérasi mennyiséget a +/- mennyiség értékével.

=
(o]
&
&

A C 100 % gombbal az alapbeallitasokat allithatja vissza.

A mennyiség csokkentésének meghatarozasa:
1. Nyissa meg a Gépbeallitasok > +/- mennyiség (%) menit.

2. Adja meg azt a szazalékértéket, amennyivel modositani szeretné a szorasi
mennyiséget.

Lt

Nyomja meg az OK gombot.
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4.7.3 Atrakasi funkcié iizemmod

ERTESITES
Az atrakasi funkciot a kiilonb6z6 Gzemmaodokkal a 5:Szérasi lzemmod

AXENT ISOBUS vezérléegységgel, 83. oldal fejezet ismerteti.

e Tartsa be a AXENT nagy teljesitményl mitragyaszord hasznalati utmuta-
téjaban foglaltakat is.

A mitragya AXIS-PowerPack szoréegységbe, ill. LIME-PowerPack szordegy-
ségbe valé atrakasa 2 kilénb6z8 izemmaodban vezérelhetd.

4.16 abra: Uzemmaoddok szimboluma

[11 Automata
[2] Manualis

e Javasoljuk, hogy mindig az Automata izemmddban dolgozzon.
A vezérlbegység a mitragyaszallitas szelepeit a szenzorok informaciéi alap-
jan teljesen automatikusan vezérli.

> JQ e A Manualis Gzemmaddban az atrakas inditasa és leallitasa az Aktivalo-
YAy gombbal torténik. A szenzorok allapota jelzi a szlkséges lépéseket.

Uzemméd kivalasztasa

1. Kapcsolja be a AXENT ISOBUS vezérléegységet.

2. Nyissa meg a Gépbeallitasok > AUTO/MAN ilizem mendt.
3. Valassza ki a listabdl a kivant mentelemet.

4. Nyomja meg az OK gombot.

Automata

A FIGYELMEZTETES
A motoros miikodtetésii részek zuzodas- és torésveszélyt
A okozhatnak.
Az el6adagold toldajto és a szallitdszalag el6zetes figyelmeztetés
nélkdl mozog, és személyi sérulést okozhat.
» Senki nem tartézkodhat a veszélyzonaban.

e Lasd még: 5.1:Atrakas automatikus izemmaddal, 83. oldal.
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Manualisan (csak AXIS-PowerPack-kal)

A VIGYAZAT

A kiszorodo miitragya csuszasveszélyt és kornyezetkaroso-

A dast okozhat.

A Manualis Uzemmddot csak kivételes esetekben aktivalja. Ha az
atrakas aktiv, a m(tragya tulfuthat, és a tdbbletmennyiség varat-
lanul kifolyhat a tartalybdl. Ezen barki elcsuszhat és megsérulhet.
Kdrnyezetkarosodas veszélye.

P A szérasi munka kézben folyamatosan kdvesse nyomon a
manualis atrakast.

» A manualis lzemmodot csak révid idére és kivételesen
esetekben hasznalja.

P Részesitse elényben az Automata lizemmadot.

5. Valassza a Manualis izemmaéd menipontot.

> Megjelenik a 39. figyelmeztetés. Lasd: 6.1:A riasztasok jelentése. 105. ol-
dal.

6. Nyomja meg az ACK gombot.
@ D> A figyelmeztetés nyugtazasa megtortént.

On dont az atrakas idépontjarol, és allitja le manualisan az atrakast.

1. Ismét nyomja meg az Atrakas megkezdése gombot.

9 > Az atrakas elindul.
Az atrakas ugyanabban a sorrendben torténik, mint az automata tzemmadban.
2. Ismét nyomja meg az Atrakas megkezdése gombot.

> Az atrakas leall.

e Lasd még: 5.2:Atrakas manualis izemmdddal. 85. oldal.
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4.7.4

56

Mészszorasi lizem

Amint hozzaépitik és csatlakoztatjak a LIME-PowerPack mészkiszord egységet
a nagy teljesitményl mitragyaszoéréhoz, a vezérlbegység automatikusan atall
mészszorasi Uzemre.

A mészszorasi Uzem flgg a sebességtol: a szallitdszalag sebessége és az
eléadagolo toldajtd nyilasa automatikusan igazodik a menetsebességhez, hogy
ezaltal biztositsa a mész egyenletes szérasat.

1. Nyissa meg a Gépbeallitdsok > AUTO/MAN uzem mendat.
2. Valassza ki az AUTO km/h ill. a MAN km/h mentipontot.
D> Elindithatja a mészszérasi lizemet.

Kalk

[c®les00 kgsha

24 m,uUz2
i

234 mm

% I8 5
o

o

%

=10 %

0,85/0,85 3,0 93 %
ff km/h mm/ s

4.17 abra: Mészszoérasi lizem képernydképe

il

2

il

B

[1]1 Aktiv mészszérasi tzemmod AUTO km/h szimbdluma
[2] Szorasi lzemmdd inditasa
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4.7.5 Szalagsebesség (csak AXIS-PowerPack-kal)

Ebben a meniben hatarozhatja meg a szallitészalag sebességét.

Uzem kdzben az (izemi képernyén hatarozhatja meg a szallitdszalag sebessé-
gét. Lasd: ,+/- Szalagsebesség (csak AXIS-PowerPack-kal)* a 57. oldalon..

1. Nyissa meg a Gépbeallitasok > Szalagseb. (mm/s) mendt.

-9
-=3

2. Adja meg azt az értéket, amennyivel modositani szeretné a sebességet.
3. Nyomja meg az OK gombot.

4.7.6 +/- Szalagsebesség (csak AXIS-PowerPack-kal)

o _) Ebben a menuben allithatja be a sebességvaltozast.

==3)
ERTESITES

Csak 2x6 funkcidgombbal rendelkezé terminalok esetén Uzem kdzben a Se-
o o besség + /Sebesség - funkcidgombokkal barmikor megvaltoztathatja a szallito-
—=2 [Z=3 szalag sebességének el6re beallitott értekét (mm/s).

S>= @

A C 100 % gombbal az alapbedllitasokat allithatja vissza.

A sebesség médositasanak meghatarozasa:

1. Nyissa meg a Gépbeallitasok > Szalagseb. (mm/s) mendt.

2. Adja meg azt az értéket, amennyivel modositani szeretné a sebességet.
3. Nyomja meg az OK gombot.

4.7.7 Az eléadagolo toléajtd nyilasa (csak AXIS-PowerPack-kal)

Ebben a meniben allithatja be az el6adagolo toléajtd nyilasat.
Uzem kézben az Gizemi képernydn hatarozhatja meg az eléadagol6 toldajto nyi-
lasat.

—__ 1. Nyissa meg a Gépbeallitasok > Eléadagol6 toléajté (mm) mendit.

E: 2. Adja meg a szérasi tablazatbdl kapott értéket.

@ 3. Nyomja meg az OK gombot.
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4.7.8

I
N
il
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Nyilas médositasa (csak AXIS-PowerPack-kal)

Ebben a meniben allithatja be az eléadagolé toldajto nyilasanak szazalékos mo-
dositasat.

Az alap (100%) az eléadagold toldajtod nyilasanak beallitott alapértéke.

ERTESITES

Uzem kozben a Nyilas +/Nyilas - funkciogombokkal barmikor modosithatja az
el6éadagolo6 toldajtd nyilasat a Nyilas (%) értékével.

A C 100 % gombbal az alapbeallitasokat allithatja vissza.

A nyilas moédositasanak meghatarozasa:
1. Nyissa meg a Gépbeallitasok > +/- Nyilas (%) menit.

2. Adja meg azt a szazalékértéket, amennyivel modositani szeretné a nyilas
nagysagat.

3. Nyomja meg az OK gombot.
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4.7.9 Sebességkalibralas

A sebességkalibralas a pontos szérasi miivelet alapvet6 feltétele. Az olyan té-
nyezdk, mint pl. az abroncsmeéret, a kerékcsuszas a talajon, a talajszilardsag és
a keréknyomas befolyasoljak a sebességmeghatarozast és ezzel a szérasi mi-
veletet is.

Sebességkalibralas elékészitése:

A sebességimpulzusok szamanak pontos meghatarozdsa 100 m-en nagyon fon-
tos a mitragya pontos kiszérasahoz.

e A kalibralast a szantofoldon végezze el. Ezzel csOkkentheti a talajminéség
hatasat a kalibralasi eredményekre.

e Lehetbdleg pontosan 100 m hosszu referenciaszakaszon hajtson végig.
o A gépet lehetbleg csak félig toltse fel.

A sebességbeallitasok megjelenitése:

A AXENT ISOBUS kezel6egységen akar 4 kiillonb6zo profilt tarolhat az impul-
zusok tipusara és szamara vonatkozéan. Ezek a profilok elnevezhetdk (pl. trak-
tornév).

A szérasi mivelet elbtt gy6z6djon meg réla, hogy a megfeleld profilt valasztotta
ki a kezel6egységben.

e Nyissa meg a Gépbeallitasok > Traktor (km/h) ment.

% Traktor (km/h)

Imp/100 m 0} 0\

1 TractorTyre 1 (v .//®
" Imp/100 m sszoi
TractorTyre 2 \@
2 Imp/100 m (0] v
TractorTyre 3 /@
S Imp/100 |!0\‘/°
2 ©

4.18 abra: Traktor (km/h) meni

[1] Aktives traktor

[2] Impulzusok szama 100 m-en

[3] Profil beallitva, jelenleg nincs hasznalatban
[4] Traktor jeldlése

[5] Ures traktorprofil
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A sebességjel Ujboli kalibralasa:
FelUlirhat egy mas meglévé profilt, vagy létrehozhat egy Ures tarhelyet egy profillal.
1. Nyissa meg a kivant profilt a Traktor (km/h) meniben.

6@% Traktor (km/h)

| TractorTyre 1

Imp/100 m | 00852 e

0K Kivalasztani o

SO © ©

ﬁ“ Elem torlése o

4.19 abra: Traktorprofil

[1] Traktor névmez6

[2] Impulzusok szamanak kijelzése 100 m-en
[3] Profil kivalasztasanak jovahagyasa

[4] Profil torlése

Névmez6 [1] megnyitasa.
3. Adja meg a profil nevét.

A kezelb6egységbe szovegbevitel médjarol a 4.14.1:Szdvegbevitel, 78. oldal
fejezetben olvashat.

4. Nyomja meg az OK [3] gombot.
> A profil aktivalva van.

ERTESITES
A név legfeljebb 16 karakterbdl allhat.
A jobb érthet6ség kedvéért javasoljuk, hogy a profilt a traktor utan nevezze el.
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108m
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Ezutan a sebességjel impulzusainak szamat kell meghataroznia. Ha ismeri az
impulzusok szamat, ezt kdzvetlenll beirhatja:

5. Nyissa meg a kivalasztott traktorprofilon az Imp/100m menupontot.

> A Kkijelz6n megjelenik az Impulzus menii, ahol manualisan megadhaté
az impulzusszam.

A kezel6egységbe értékbevitel médjarol a 4.14.1:Szbévegbevitel, 78. oldal feje-
zetben olvashat.

Ha nem ismeri a pontos impulzusszamot, kezdje el a Kalibraciés menetet.

6. Nyomja meg a kalibralas gombot a traktorprofilon.
D> A kijelz6n megjelenik a Kalibraciés menet Gizemi képernydje.

7. A referencia-utvonal kezd6pontjan nyomja meg a Start gombot.
D> Az impulzuskijelzé nullazodik.
D> A kezel6egység kész az impulzusszamlalasra.
Hajtson végig egy 100 m hosszu referenciaszakaszon.
Allitsa le a traktort a referenciaszakasz végén.

10. Nyomja meg a Stop gombot.

D> A kijelz6n megjelenik a fogadott impulzusok szama.
D> Az (j impulzusszamot eltarolja a gép.
D> Visszakeril a profilmeniibe.
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4.8 Gyorsirités

A gép széras utani tisztitdsahoz vagy a maradék mennyiség gyors kilritéséhez
a Gyorsiurités menut hasznalhatja.

¥

Emellett javasoljuk, hogy a gép tarolasa elétt az eléadagolo toléajtdkat a gyorsi-
rités funkcioval teljesen nyissa ki, és ebben az allapotban kapcsolja ki az
AXENT ISOBUS egységet. Igy megelézheti a nedvesség felgylilemlését a tar-
talyban.

ERTESITES
A gyorslrités megkezdése el6tt gy6z6djon meg arrél, hogy minden feltétel tel-

jestul-e. Vegye figyelembe a gép kezelési utmutatoéjat is (maradék mennyiség
uritése).

Gyorsilrités elvégzése:

El&feltétel az AXIS-PowerPack miitragyaszéré szamara: az tzemi képernyén a
manualis atrakasi funkcio legyen kivalasztva.

1. Nyissa meg a Fémenii > Gyorsirités mendt.

A VIGYAZAT

A feladatpont automatikus beallitasa sériilésveszéllyel jar.

& Az AXIS-PowerPack miitragyaszorénal megjelenik a Feladat-
pontra allas riasztas. A Start/Stop gomb megnyomasa utan a fel-
adatpont automatikusan 0 poziciéba all. A leforgatasi préba utan a
feladatpont automatikusan beall az elére beallitott értékre. Ez
sérlléseket és anyagi kart okozhat.

P A Start/Stop gomb hasznalata el6tt gondoskodjon arrdl,
hogy senki ne tartézkodjon a gép veszélyzdnajaban.

4.20 abra: Gyorsurités menu

[1]1 Gyorsirités szimbdluma (itt a bal oldal van kivalasztva, de nincs elkezdve)
[2] Teljes kilrités

[3] A jobb oldali részszélesség gyorsiritése (kivalasztva)

[4] A bal oldali részszélesség gyorsuritése (nincs valasztva)
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A funkciégombbal valassza ki azt a részszélességet, amelyen a gyorsuri-
tést végre szeretné hajtani.

D> Akijelzén megjelenik a kivalasztott részszélesség szimbdluma (4.20. abra,
[2] pozicio).

Nyomja meg a Start/Stop gombot.

> A gyorslrités elindul.

Nyomja meg a Start/Stop gombot, amint a tartaly kitrdl.

D> A gyorslrités befejez6dik.

Nyomja meg az ESC gombot a fémeniibe valé visszatéréshez.

A VIGYAZAT

A feladatpont automatikus beallitasa sériilésveszéllyel jar.

& Az AXIS-PowerPack mitragyaszoronal megjelenik a Feladat-

pontra allas riasztas. A Start/Stop gomb megnyomasa utan a
feladatpont automatikusan az elé6zetesen beallitott értékre all. Ez
sérlléseket és anyagi kart okozhat.

P A Start/Stop gomb hasznalata el6tt gondoskodjon arrdl,
hogy senki ne tartézkodjon a gép veszélyzonajaban.

Teljes kilirités:

Betarolas el6tt a gépe tartalyat a vezérl6egységen keresztil teljesen kilritheti.

1.
2.

Mindkét részszélesség kivalasztasa.

Nyomja meg a Start/Stop gombot.

> Mindkét adagol6 toldajtd kinyilik.

> A feladatpont balra és jobbra is a 0 értékre mozdul.

Nyomja meg a Teljes kilirités gombot és tartsa lenyomva.

> A feladatpont a 9,5 és 0 értékek kozott mozog, igy kifolyik a miitragya.

Engedje fel a Teljes kilirités gombot.

> A bal és a jobb feladatpont visszaall O értékre.

Nyomja meg a Start/Stop gombot.

> A feladatpont automatikusan az elézetesen beallitott értékre all.
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4.9 Rendszer/teszt
s Ebben a menlben a vezérléegyseég rendszer- és tesztbeallitasai végezhetok el.
TEST e Nyissa meg a Fémenii > Rendszer/Teszt meniipontot.
sY¥s

— Rendszer/teszt
TEST

Osszadatszamlalé
2._ Teszt/diagndzis

3 Szerviz

SERVICE

4.21 abra: Rendszer/Teszt menl

Almenii Jelentés Leiras
Osszadatszam- | Az alabbi 6sszesitett adatok 65. oldal
1alo megjelenitése:

e Kiszort mennyiség kg-ban,
e beszort terlilet ha-ban,

e Szo6rasi id6 6raban,
[ J

megtett uthossz km-ben

Teszt/diagndzis |az aktuatorok és érzékelék elle- |66. oldal
nérzése

Szerviz Szervizbeallitasok Jelszoéval védett funkcio;
csak a szervizmunkatarsak
szamara érhet6 el
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491 Osszadatszamlalo

o Ebben a meniiben megjelenik a gép dsszes szamlaldjanak allasa:
@-@%—‘ e kiszort mennyiség kg-ban,
— e beszort terilet ha-ban,
e Szo6rasi id6 oraban,
[

megtett Uthossz km-ben

ERTESITES

Ez a menU csak tajékoztatasul szolgal.

H Osszadatszamlalé

Kiszam. kg 82063
ha 335.2
Ora 13
km 133

4.22 abra: Osszadatszamlalé menii
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4.9.2

9

Teszt/diagnoézis

A Teszt/diagnézis menilben az egyes szenzorok/aktuatorok miikbdését fel-
Ugyelheti és ellendrizheti.

ERTESITES

Ez a menU csak tajékoztatasul szolgal.

A szenzorok listaja a gép és a felszerelt szoréegység (AXIS- vagy LIME-Power-
Pack) felszereltségétél fugg.

VAN

A VIGYAZAT

A mozg6 géprészek sériilésveszélyt jelentenek.

A tesztek soran a gép részei automatikusan mozoghatnak. Ez
személyi sérlléseket okozhat.

P Senki nem tartézkodhat a veszélyzénaban a teszt megkez-

dését kovetden.

sa.

Almenii Jelentés Leiras
Feszultség Az Uzemi feszlltség ellenbrzése.
Adagolo toldajtd Az aktuatorok manualis mozgata- |69. oldal

Tesztp. toloajtd

A toléajték kiilénb6zd poziciokba
allasanak tesztje

A kalibralas elle-
nérzése

Feladatpont Az aktuatorok manualis mozgata-
sa.
FP tesztpontok Beallas a feladatpontra A kalibralas elle-
nérzése
LIN-Bus A feladatpontok hengerei kommu- |70. oldal
nikaciojanak ellenérzése.
Szoroétarcsa A szorotarcsak manualis bekap-
csolasa.
Kever§ A keverd ellenérzése.

EMC-érzékelbk

A nyomasérzékeldk ellenbrzeése.

Mérlegcella

Az érzékel6k ellenbrzése.

Ures tart.szenzor

Az érzékel6 ellenbrzése.

nyitasahoz/zarasahoz.

Olajtartaly Az olajhémérséklet és az olajszint
ellen6rzése.
El6adagolas Tesztfunkcio az eléadagold toléajtd | A kalibralas elle-

nérzése
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motor vezérlése.

Almeni Jelentés Leiras
Szalaghaijtas Szallitészalag manualis mozgata-
sa
Fed6ponyva e FedBponyva nyitasanak/zara-
sanak tesztelési funkcioja.
e Szelepek allapota
Fed&burkolat-szenzor |Fed&elem biztonsagi kapcsoléja- |67. oldal
nak ellen6rzése
Mészfunkcidk A levalasztéhenger és a razégep- |68. oldal

Példa fed6burkolat-szenzor

1. Nyissa meg a Rendszer/teszt > Teszt/diagnézis menit.

2. A balra/jobbra nyilakkal Iépjen a Fedéburkolat-szenzor oldalra.

D> A kijelz6n megjelenik az aktuatorok/szenzorok allapota.

(&
(2

Feddéburkolat-szenzor

-

Statusz al

4.23 abra: Teszt/diagnézis; példa: Fedéburkolat-szenzor

[11 Ajel kijelzése; 1: A fed6elem le van zarva; 0: A fed6elem fel van hajtva
[2] A jel savos kijelzése
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Mészfunkcidk példa
1. Nyissa meg a Rendszer/teszt > Teszt/diagnézis menut.
2. A balra/jobbra nyilakkal Iépjen a Mészfunkcidk oldalra.
D> A kijelz6n megjelenik az opcionalis berendezések allapota.

@ Mészfunkcid

Féslishenger D
Razdégép D

szelep a&ram 0.0 A

4.24 abra: Teszt/diagnoézis; példa: Mészfunkciok
3. Jeldlje be a négyzetet az érintéképernydn.
START 4. Nyomja meg a Start/Stop gombot.

STOP

> Megkezdddik s kivalasztott berendezés vezérlésének tesztelése.
5. Ismét nyomja meg a Start/Stop gombot.
D> A teszt befejez6dott.
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4

Példa: az adagolé toléajtok tesztje/diagnozisa
1. Nyissa meg a Teszt/diagnézis > Adagolé toléajté meniit.
> A kijelz6n megjelenik az aktuatorok/szenzorok allapota.

Yoit Adagoldé toldajtd
—

0584

()
(2)

- = ./@

211 Poz 220

4.25 abra: Teszt/diagndzis; példa: aktuator adagolé toldajtd

[1] Ajel kijelzése
[2] A jel savos kijelzése
[3] A pozicid kijelzése

A jel kijelzése kulon-kulén mutatja a bal és jobb oldali elektromos jelek allapotat.

Az aktuatorok a fel/le nyil gombokkal tolhatok ki és huzhatok be.
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Példa: LIN-Bus

1. Nyissa meg a Rendszer/teszt > Teszt/diagnézis ment.

2. Valassza ki a LIN-Bus menUpontot.

D> A kijelz6n megjelenik az aktuatorok/szenzorok allapota.
'@' LIN-Bus
LIN
Ver. Man. Fkt. Stat. /@
'® AGP R 1.22.3 18 o OK./
® AGP L 1.22.3 18 0 OK
SpreadLight 0.0 .0 (o] o --
>0¢ Onellendrzés indit. — |

4.26 abra: Teszt/diagndzis; példa: LIN-Bus

[1] Linbus kijelzé

[2]1 Onellenérzés inditasa

[3] Csatlakoztatott aktuatorok

A LIN-Bus-résztvevok statusziizenete

Az aktuatorok kiilénb6zé allapotokat mutathatnak:

e 0= OK: az aktuator nem hibas

e 2 = elakadas

e 4 =tllterhelés
49.3 Szerviz
L = ERTESITES
'SERVICE

A Szerviz meni beallitasaihoz kdd megadasa sziikséges. Ezeket a beallitaso-
kat csak erre kijeldlt szervizszakemberek médosithatjak.
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Az Infé menuben informaciok jelenithet6k meg a készulékvezérlésrol.

ERTESITES

Az informaciok listaja a gép felszereltségétdl flgg.

Mérleg tripszamlalé

Ebben a menuben az elvégzett kiszérasi munka értékei és a mérlegeléshez kap-
csolodo funkciok talalhatok.

e Nyissa meg a Fémenii > Mérleg tripszaml meniit.

> Megjelenik a Mérleg tripszaml men.

e

Mérleg tripszamlaléd

k]

=
(1

$0¢)

EER) Tripszamlalod
& |Maradék (kg, ha, m)
m Méterszamlaléd

Mérleg tarazasa

4.27 abra: Meérleg tripszamlalé men

sitményl mitragyaszoéro: A mérési értéket a
mérleg Ures allapotaban ,0 kg’-ra allitja.

Almenii Jelentés Leiras
Tripszamlalo A teljesitett szorasi mennyiség, a beszort te- | 72. oldal
rilet és a beszért uthossz kijelzése.
Maradék (kg, | A gép tartalyaban talalhaté maradék men- 73. oldal
ha, m) nyiség kijelzése.
Méterszamlald | A méterszamlald legutdbbi nullazasa ota Visszaallitas
megtett ithossz megjelenitése. (nullazas) a
C/100 %-
gombbal
Mérleg taralasa| Csak mérlegfunkciéval rendelkez8 nagy telje-| 74. oldal
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4111

&
B8k

72

Tripszamlalé

Ebben a menuben lekérdezheti az elvégzett szérasi munka értékeit, megtekint-
heti a maradék kiszérhaté mennyiséget, és az értékek térlésével nullazhatja a
tripszamlalot.
e Nyissa meg a Mérleg tripszamlalé > Tripszamlalé menit.

> Megjelenik a Tripszamlalé men.

Széras kozben, tehat az adagold toldajtok nyitott allapotaban is beléphet a Trip-
szamlalé meniibe, igy leolvashatja az aktualis értékeket.

ERTESITES

Ha szoras kozben folyamatosan figyelemmel szeretné kisérni az értékeket, az
uzemi képerny6 szabadon valaszthato kijelz6 mezéinél beallithatja a kg Trip,
ha Trip és m Trip értékeket, lasd itt: 2.2:Kijelz6mez&k, 7. oldal.

Tri e e
ripszamlalo
REE] P

kiszérva kg 4699 @
kiszérva ha 17. lr
kisz6rva m 5406 ¢
RRE] — - , . /
# Tripszaml. torl.

4.28 abra: Tripszamlalé mendi

[11 A kiszort mennyiség, a felllet és az Uthossz kijelz6 mez6i
[2] A tripszamlalé bejegyzéseinek torlése

Tripszamlalo torlése:
1. Nyissa meg a Mérleg tripszamlalé > Trip-szamlalé almendit.

> A képernyén megjelennek a legutobbi torlés 6ta meghatarozott értékek
a szoérasi mennyiségre, a beszért terlletre és a beszort uthosszra vonat-
kozdan.

2. Nyomja meg a Tripszaml. torl. gombot.
D> A Tripszamlalé minden értéke visszaall 0-ra.
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4.11.2 Maradék mennyiség

&

A Maradék (kg, ha, m) menuben a tartalyban talalhaté maradék mennyiség
kérdezhet6 le. A menipont megjeleniti azt a felliletet (ha) és uthosszt (m),
amely a maradék tragyamennyiséggel még beszérhato.

e Nyissa meg a Mérleg tripszaml > Maradék (kg, ha, m) menipontot.

> Megjelenik a Maradék meniipont.

D> A képerny6n megjelenik a maradék mennyiség.

ERTESITES
Az aktualis rakodasi suly csak a mérleges miitragyaszoréonal hatarozhaté meg
mérlegeléssel. Az dsszes tdbbi mitragyaszorénal a maradék mitragya mennyi-
ségét a mitragya- és a gépbeallitdsokbdl, valamint a sebességjelbdl allitja be a
rendszer, a téltési mennyiséget pedig manualisan kell megadni (lasd késébb).

A kih. menny. és a munkaszél. értékei ebben a menupontban nem modositha-

tok. Csak tajékoztatasként jelennek meg.

EEEl Maradék (kg, ha, m)

Kih. m (kgsha) 350
Munkaszél. (m) 25.00
o—
Lehetséges ha 2.1
Lehetséges m 745

—)
()

4.29 abra: A maradék kg mentpont

[11 Maradék mennyiség kijelzése (kg)

[2] Akihordott mennyiség, a munkaszélesség, valamint a még beszdérhaté tertlet és at-

hossz értékeinek kijelz6mezéi
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411.3 Meérleg tarazasa (Csak mérlegfunkciéval rendelkezé nagy teljesitményii mitragya-
s$z0ro)

Ebben a meniben a mérlegérték a miitragyaszéro ures allapotaban 0 kg-ra allit-
hato.

-}:j'a;{- A mérleg tarazasakor a kovetkez6 feltételeknek kell teljesulnitk:
e atartalynak Uresnek kell lennie,

a gépet le kell allitani,

a gépnek vizszintesen és a talajrol elemelve kell allnia,

a tamasztolabat be kell huzni.

az eréleadd tengely ki van kapcsolva.

a traktort le kell allitani.

1. Nyissa meg a Mérleg tripszaml > Mérleg tarazasa mendit.
2. Nullpontbeallitas gomb.
> Az iires mérleg mérési értéke visszaall 0 kg-ra.

ERTESITES

A maradék mennyiség pontos szamitasahoz a mérleget minden hasznalat el6tt
tarazni kell.

>0 Mérleg tarazasa

sialy (kg) (]

Nullpontbeallitas: tartaly
| Ures, sz6ro leallitva,

q eréatviteli tengely
kikapcsolva, szdéré
vizszintes

B Mérleg tarazasa
» Q4=

4.30 abra: Mérleg tripszamlalé meni
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412 Fedoponyva (AXENT kiegészité felszerelés)

A FIGYELMEZTETES
A motoros miikddtetésii részek zuzédas- és torésveszélyt

A okozhatnak.
A fed6ponyva el6zetes figyelmeztetés nélkil mozog, és személyi
sérilést okozhat.

» Senki nem tartézkodhat a veszélyzénaban.

A AXENT nagy teljesitmény( mitragyaszoéré hidraulikus mikodtetési fedépony-
vaval rendelkezik. A szantofold végén torténd ujrafeltoltéskor a fedéponyvat a ke-
zelbegység és a 2 hidraulikaszelep segitségével nyithatja fel, illetve zarhatja le.

ERTESITES

A menu csupan a fedéponyva felnyitasara, ill. lecsukasara szolgal6 szelepek
mikodtetésére szolgal. Az AXENT ISOBUS vezérl6egyseg nem méri a fed6-
ponyva pontos helyzetét.

e Kisérje figyelemmel a fed6ponyva mozgasat.

&

4.31 abra: Fed6ponyva menl

[11 A nyitasi folyamat jelzése
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A VIGYAZAT

Anyagi karok keletkezhetnek, ha nincs elegend szabad tér a

iji mozgashoz.

A fed6ponyva felnyitdsahoz és lecsukasahoz elegendé szabad
térre van sziikség az AXENT-tartaly félott. Ha nincs elegendé sza-
bad tér, a fed6ponyva elszakadhat. A fed6ponyva rudazata ténk-
remehet, és a ponyva kart tehet a kérnyezetében.

» Ugyeljen arra, hogy legyen elegendé szabad tér a fed6-
ponyva folott.

A Fedéponyva menil a Menii gombbal nyithaté meg:

A fedéponyva mozgatasa

] 1. Addig tartsa nyomva az funkciégombot, amig a fedéponyva teljesen ki nem
nyilik.
J > A mozgas ideje alatt megjelenik egy nyil, amely a NYITAS iranyba mutat.

2. Funkcibgomb megnyomasa.
> A szelep miikodése leall.
> A fed6ponyva megall.

3. Toltse be a mitragyat.

a 4. Addig tartsa nyomva az funkciégombot, amig a fed6ponyva teljesen nem za-
RY rodik.
A > A mozgas ideje alatt megjelenik egy nyil, amely a ZARAS iranyba mutat.

5. Funkcibgomb megnyomasa.
D> A szelep mikodése leall.

ERTESITES

Az funkciégombot csak a szlikséges ideig tartsa nyomva. Ellenkezé esetben
fennall az alkatrészek tulmelegedésének veszélye.
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413

P

/7

2

I

Munkafényszéré (SpreadLight)

Ebben a menilben kapcsolhatja be a SpreadLight funkciot, és ellendrizheti a
szorasképet éjszakai miszak idején is.

A munkafényszorét a vezérlbegységen keresztil kapcsolhatja be és ki automati-
kus, illetve manualis izemmodba.

//} SpreadlLight /@

Kikapcs.iddé (s) 10 @]

//,? Bekapcsolni D @

©®

A9 spreadLight AUTO ) e

4.32 abra: SpreadLight menu

[1] Kikapcs. id6
[2] Manualis Gzemmdd: munkafényszord bekapcsolasa
[3] Automata aktivalasa

Automata lizemmoéd:

Automata Gzemmddban bekapcsol a munkafényszord, amint a kinyilik az adago-
16 toloajto és elindul a szorasi folyamat.

1. Nyissa meg a Fémenu > SpreadLight menut.

2. A SpreadLight AUTO menipontban jeldlje be a [3] négyzetet.
D> A munkafényszoérok bekapcsolnak, amikor az adagol6 toldajto kinyilik.
3. Kikapcs.id6 [1] megadasa masodpercben.

> A munkafényszoérék a megadott idétartam utan kikapcsolnak, amikor az
adagolé toldajtdk zarva vannak.

e Tartomany 10 és 100 masodperc kozott.
4. A SpreadLight AUTO menipontban térdlje a [3] négyzetet.
> Az automata Gzemmad ki van kapcsolva.

Manualis lizemméd:
Manualis Gzemmadban be- és kikapcsol a munkafényszoré.
1. Nyissa meg a Fémenii > SpreadLight ment.

2. A Bekapcsolni menilpontban jeldlje be a [2] négyzetet.

D> A munkafényszorok bekapcsolnak és addig igy maradnak, amig On ki
nem torli a négyzet bejeldlését vagy ki nem I1ép a menubdl.

77
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414  Specialis funkciok

4141 Szovegbevitel

Egyes menukben szabadon szerkeszthet6 szovegek is beirhatok, a kijelzén 2 ku-
I6nb6z8 adatbeviteli mezd jelenik meg.

KAS26 BASH
ESC OK

N —

cm@&f'«—oqd

(1 \2H3H4H5H6\|7\|8\ 9 | 0\

— RS SRS R RS
[ N N S I S N SE—
N Ry e R sy R iy RS WSS | RS

Mt Bt B S B B S e St S

4.33 abra: Alfanumerikus adatbevitel

4.34 abra: Numerikus adatbevitel

1. Adja meg a kivant széveget vagy a kivant értéket a képernyé-billentylizet se-
gitségével.

2. Nyomja meg az OK gombot.
D> A szoveget tarolja a vezérl6egység.
> A kijelzén az el6z6 meni jelenik meg.

3. Az adatbevitelt az ESC gomb segitségével meg lehet szakitani.
> Korabbi menlbe valo visszatérés.
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4.14.2 Kivalasztasi ablak

Egyes menukben kivalasztasokat is alkalmazhat.

B/6

ESC

{ B/6

1 40/40

1 50/50

4.35 abra: Kivalasztasi ablak
1. Valassza ki a kivant bejegyzést a kivalasztasi ablakban.
2. Nyomja meg az OK gombot.
> A rendszer tarolja a kivalasztast.
D> A kijelzén az el6z6 menu jelenik meg.
3. Az adatbevitelt az ESC gomb segitségével meg lehet szakitani.
> A kijelzén az el6z6 meni jelenik meg.
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4.14.3 Mértékegységrendszer modositasa

Az On mértékegységrendszere gyarilag kertilt beallitasra. Azonban barmikor at-
allithatja a metrikus értékeket angolszasz értékekre vagy az angolszasz értéke-
ket metrikus értékekre.

ERTESITES

Az ISOBUS-kompatibilis terminalok sokfélesége miatt ez a fejezet az elektro-
mos vezérléegység funkcioit ismerteti egy meghatarozott ISOBUS-terminal
megadasa néelkl.

e Az ISOBUS-termindl hasznalatakor Ggyeljen a megfeleld hasznalati utmu-
tatéban foglaltakra.

Nyissa meg a terminalrendszer Beallitasok menuijét.
Nyissa meg az Egység meniit.
Valassza ki a listabdl a kivant egységrendszert.

N OO o A~

Nyomja meg az OK gombot.
> A kiulonb6zé meniik minden értéke at van szamitva.

Menii/érték Atszamitasi tényezé
metrikus angolszaszra

kg maradék 1 x 2,2046 |b.-tdmeg (Ibs maradék)

ha maradék 1x2,4710 ac (ac maradék)

Munkaszélesség m 1 x 3,2808 ft

Kihordott mennyiség kg/ha 1 x 0,8922 Ibs/ac

Felszerelési magassag cm 1x0,3937 in

Szallitészalag sebessége mm/s 1x0,0394 in/s

Olajhémérséklet °C °C*1,8+32="°F

Menii/érték Atszamitasi tényezé
angolszasz metrikusra

Ibs maradék 1 x0,4536 kg

ac maradeék 1x0,4047 ha

Munkaszélesség ft 1x0,3048 m

Kihordott mennyiség Ibs/ac 1x1,2208 kg/ha

Felszerelési magassag in 1x2,54 cm

Szallitészalag sebessége in/s 1x 25,4 mm/s

Olajhémérséklet °F (°F-32)/1,8=°C
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4.14.4 Botkormany alkalmazasa

Az ISOBUS-terminal Gizemi képernydjének beallitasai helyett botkormanyt is le-
het alkalmazni. A kinalt botkormanyt gyarilag a megfelel6 funkciokkal el6re prog-
ramozzuk.

ERTESITES
Vegye fel a kapcsolatot a kereskedéjével, ha masik botkormanyt szeretne hasz-
naini.
e Tartsa be az ISOBUS terminal hasznalati utmutatéjaban olvashat6 utasita-
sokat.

A WTK botkormany gombkiosztasa

%

v s S _
+e >+
—

START -__A_‘ A

STOP O Y

4.36 abra: Gombkiosztas, 1. szint (a LED piros szinnel vilagit)

[1] Nullazas

[2] AXIS-PowerPack: Bal oldali részszélesség novelése,
LIME-PowerPack: jelenleg nem hasznalatos

[3] AXIS-PowerPack: Jobb oldali részszélesség ndvelése
LIME-PowerPack: jelenleg nem hasznalatos

[4] Kihordott mennyiség szabalyozasanak elinditdsa/leallitasa

[5] AXIS-PowerPack: Bal oldali részszélesség csOkkentése (minusz)
LIME-PowerPack: jelenleg nem hasznalatos

[6] AXIS-PowerPack: Jobb oldali részszélesség csdkkentése (minusz)
LIME-PowerPack: jelenleg nem hasznalatos

[71 Hatar/szegély szdrasi uzemmod atkapcsolasa

[8] AXIS-PowerPack: Részszélesség/hatarszoras atkapcsolasa
LIME-PowerPack: jelenleg nem hasznalatos
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4.37 abra: Gombkiosztas, 2. szint (a LED sarga szinnel vilagit)

[1]
[2]
[3]
[4]
[5]
[6]
[7]
[8]

C/100%
START ‘ C 7

5Top - “n

RPM RPM| -

N} mF

Nullazas

Hatarszoras a bal oldalon
Hatarszoras a jobb oldalon
Kihordott mennyiség szabalyozasanak elinditasa/leallitasa

Bal szérasi oldal bekapcsolasa
Jobb szérasi oldal bekapcsolasa

Szoérétarcsa fordulatszamanak csokkentése
Szorétarcsa fordulatszamanak novelése

4.38 abra: Gombkiosztas, 3. szint (a LED zold szinnel vilagit)

[1]
[2]

[3]

[4]
[5]

[6]

[7]
[8]

M — !} i
C/188% +10% +10%
START, E ?

STOP = =

- 10% 10%
- U= S
10 + 10%

Nullazas

AXIS-PowerPack: Bal oldali mennyiség ndvelése
LIME-PowerPack: jelenleg nem hasznalatos
AXIS-PowerPack: Jobb oldali mennyiség ndvelése
LIME-PowerPack: jelenleg nem hasznalatos

Kihordott mennyiség szabdlyozasanak elinditasa/leallitasa
AXIS-PowerPack: Bal oldali mennyiség csdkkentése
LIME-PowerPack: jelenleg nem hasznalatos
AXIS-PowerPack: Jobb oldali mennyiség csdkkentése
LIME-PowerPack: jelenleg nem hasznalatos

Mennyiség csokkentése mindkét oldalon

Mennyiség névelése mindkét oldalon
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5 Szoérasi uizemmod AXENT ISOBUS vezérléegységgel

5.1 Atrakas automatikus iizemméddal
Az atrakas teljesen automatikusan és mindig ugyanabban a sorrendben torténik.

ERTESITES

Az Uzemi képernyén megfigyelheti a szenzorallapotokat és az atrakast. Az Uze-
netek azonban hang nélkiil érkeznek.

Elo6feltétel:
e Az Automata Uzemmaod aktiv.
- Lasd itt; Automata, 54. oldal.

Funkcid/vezérlés Az Gizemi képernyo kijelzéje

e Nyomja meg a Szérétarcsa inditdsa gombot.
o Az eléadagol6 toldajtok automatikusan nyil-

nak ki.
e Szodrasi lzemmad inditasa.
Ty . START

e A szdllitészalag elindul. @
e Az atrakas aktivalva. START,

STOP
e Szoérasi menet megkezdése.

o mm o mm

e A Kkét Ures tart.szenzor (LLST vagy LRST)
egyike kifogyast jelez.

157 mm _ 155 mm|

e A szdllitészalag elindul.
e A mditragya befolyik a széréegység-taroléba.
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84

Funkciolvezérlés

Az lizemi képernyd kijelzdje

Mindkét Ures tart.szenzor (LLST vagy LRST)
anyagot kap.

156 mm — 157 mm

A toltési szint eléri a tulfolyot.

A szallitészalag leall.

Az el6adagolo toldajtd nyitva marad.
Az atrakas véget ért.

157 mm . 156 mm

A munka végeztével nyomja meg a
Start/Stop gombot.

Szoroétarcsa leallitasa.

Az el6adagolé toldajtdék automatikusan beza-
rodnak, miutan a szorétarcsak leallnak.
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5.2 Atrakas manualis iizemmaéddal

Az atrakas inditasa és ledllitasa az Atrakas megkezdése gombbal torténik,
amennyiben az egyik szérasi oldal Ures. A szenzorok allapota jelzi a szikséges

[épéseket.

Elofeltétel:

e A Manualis Uzemmdéd kivalasztasa megtortént.

- Lasd itt: Uzemmadd kivalasztasa, 54. oldal.

e A szérasi Uzemmod elindul.

Funkcio/vezérlés

Az lizemi képernyo kijelzéje

A két Ures tart.szenzor (LLST vagy LRST)
egyike kifogyast jelez.

e Ismét nyomja meg az Atrakas megkezdése
gombot.

o Az atrakas aktivalva.

o Az el6adagold toldajtd kinyilik.
e A szallitészalag ezzel egyidejlleg elindul.
e A mitragya befolyik a sz6roegység-taroloba.

157 mm § 155 mm|

e A szallitészalag sebességének és az eléada-
gold toldajtd nyilasanak dsszevetése.

S0 @S
[ 0] [ 0]
A\ A\
— A — A
- -
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Funkcioé/vezérlés Az lizemi képernyd kijelzdje

156 mm _ . 157 mm

e Mindkét Ures tart.szenzor (LLST vagy LRST)
anyagot kap.

e A toltési szint eléri a tulfolyot.

e Ismét nyomja meg az Atrakas megkezdése
gombot.

e A szallitészalag leall.

o Az el6adagold toldajtdok bezarodnak.

e Az atrakas véget ért. 7N
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5.3 Miitragya szérasa AXIS-PowerPack-kal
5.3.1  Munka részszélességekkel

A szérasi méd megjelenitése az lizemi képernydén

A vezérlbegyseég 4 kildnbdz6 szorasi modot kinal az AXIS-PowerPack gép szé-
rélizemében. Ezeket a beadllitasokat kdzvetlenl az Gzemi képernyén lehet elvé-
gezni. A kezeld a szoréuzem soran valthat a szorasi médok kdzott, ezaltal
optimalisan alkalmazkodhat a szant6fold altal tamasztott kbvetelményekhez.

Gomb Szérasi mod
Részszélesseg aktivalasa mindkét oldalon
@ / @
B/ @
Részszélesség a bal oldalon, hatarszoérasi funkcio a jobb oldalon
| lehetséges
{
S
Részszélesség a jobb oldalon, hatarszérasi funkcié a bal oldalon
"/ » lehetséges
&
Hatarszoérasi funkcid mindkét oldalon
lan

1. Tobbszor nyomja meg a funkcidégombot, amig a képernyén meg nem jelenik
a kivant szérasi mod.

Széras csokkentett részszélességekkel

Az egyik vagy mindkét oldalon részszélességgel lehet szorni, igy a teljes szoérasi
szélességet hozza lehet igazitani a kdvetelményekhez. Automata izemmadban
minden szoérasi oldal fokozatmentes és manualis tzemmaddban maximum 4 foko-
zatig beallithato.

e Nyomja meg a Hatarszoras/szoérasi oldalak valtasa gombot.

TP
""II;._‘-
+ 3
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750 kgs/ha |

333

\.A 19 : 28 5.7 8128 L./
[@El Leerlaufz. km/h kg Rest IEC::I

5.1 dbra: 2. Gzemi képernyd: részszélességek

(1]
(2]
3]
(4]

A részszélesség a jobb oldalon t6bb fokozatra van csdkkentve

A jobb oldali szérasi szélesség ndvelése vagy csdkkentése funkciogombok
A bal oldali szorasi szélesség ndvelése vagy csdkkentése funkciogombok
A bal oldali részszélesség az egész oldalra kiterjed

ERTESITES

Mindkét oldali részszélességet Iépésenként lehet csOkkenteni vagy névelni.

A részszélességek kapcsolasa kivulrdl befelé vagy bellrél kifelé térténhet.
Lasd: 5.2. abra.

-—

N

Nyomja meg a Bal oldali szérasi szélesség csokkentése vagy a Jobb ol-
dali szorasi szélesség csokkentése funkciégombot.

D> Arendszer a megfelel6 szérasi oldalon egy fokozattal csokkenti a rész-
szélességet.

Nyomja meg a Bal oldali szérasi szélesség novelése vagy a Jobb oldali
szorasi szélesség novelése funkciégombot.

> A rendszer a megfelelé szérasi oldalon egy fokozattal néveli a részszé-
lességet.

ERTESITES

A részszélességek nem egyenletesen oszlanak meg. A VariSpread szorasiszé-
lesség-asszisztens automatikusan beallitja a szorasi szélességet.
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5.2 abra: Részszélességek automatikus kapcsolasa

[11 A mezd szegélye

[2] Tablavégi forduld

[3] 1-4.részszélességek: Részszélességek csokkentése a jobb oldalon
5-7. részszélességek: tovabbi részszélesség-csokkenés

[4] Nyomvonal a tablan
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5 Szoérasi Uzemmod AXENT ISOBUS vezérléegységgel

Széréuzem az egyik oldalon részszélességgel, a masikon hatarszorasi
lizemmaédban

A szérolizemben a részszélességet Iépésekben lehet modositani, és a hatar-
szorast ki lehet kapcsolni. Az alsé képen lathato az Gzemi képernyé aktivalt ha-
tarszorassal és aktivalt részszélesseggel.

8543

kg Rest

5.3 abra: Uzemi képernyd: részszélesség a bal oldalon, hatarszéras a jobb ol-
dalon

[11 A jobb szdrasi oldal hatarszorasi Uzemmaodban

[2] A szérotarcsa fordulatszamanak névelése a hatarszérasi oldalon

[3] A hatarszorasi Uzemmaod be van kapcsolva

[4] A jobb szdrasi oldal be van kapcsolva

[5] A bal oldali részszélesség csOkkentése vagy névelése

[6] A szérotarcsa fordulatszamanak csokkentése a hatarszoérasi oldalon
[7]1 4 fokozatban beallithatd részszélesség a bal oldalon

[8] Az aktualis hatarszorasi izemmaod a hatar.

e A bal oldali szérasi mennyiség a teljes munkaszélességre van beallitva.

A Jobb oldali hatarszéras funkcibgombot megnyomtak, a hatarszoéras aktiv,
a rendszer a szorasi mennyiséget 20%-kal csdkkenti.

e A mditragyat a gép a jobb oldalon fél munkaszélességen szoérja.

e Nyomja meg a Bal oldali szérasi szélesség csokkentése funkciogombot a
részszélesség egy fokozattal valé csOkkentéséhez.

e Ha megnyomja a C/100 % funkcidgombot, akkor a gép visszatér kdzvetlendl
a teljes munkaszélességre.

e Ha megnyomja a Jobb oldali hatarszéras funkcidégombot, a rendszer kikap-
csolja a hatarszorast.

ERTESITES
A hatarszorasi funkcié GPS--Control automatikus izemmaddban is lehetséges.
e Lasd: 5.3.7: GPS-Control, 99. oldal.
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5.3.2

@4

START:

STOP

Széras az AUTO km/h + AUTO kg izemmodban

Az AUTO km/h + AUTO kg izemmodd lehetévé teszi a kihordott mennyiség fo-
lyamatos szabalyozasat a szorélizem soran. A rendszer a aramlasi tényez6 sza-
balyozasat ezen informacié alapjan rendszeres id6kdzonként korrigalja. igy a
mitragya optimalis adagolasa érhet6 el.

ERTESITES

Az AUTO km/h + AUTO kg munkaoldalon szabvanyosan elére meg van hata-
rozva.

Elofeltétel a szorashoz:

e Az AUTO km/h + AUTO kg lizemmddnak aktivnak kell lennie (lasd:
4.7.1: AUTO/MAN ldzemmdd, 52. oldal).

e A tragyabeallitasokat meg kell hatarozni:

- Kihordott mennyiség (kg/ha)

- Munkaszélesség (m)

- Szorétarcsa tipusa

- Normal fordulatszam (ford/perc)

Teendok:

1. Toltse fel a tartalyt mitragyaval.

A FIGYELMEZTETES

Veszély a kirepiilé6 miitragya miatt

A A kirepUl6 mitragya sulyos személyi sériléseket okozhat.

P A szérétarcsak bekapcsolasa elétt gondoskodjon arrdl,
hogy ne tartézkodjanak személyek a mitragyaszord hato-
sugaran belul!

Nyomja meg a Szoérétarcsa inditasa gombot.

3. Nyugtazza a hibalzenetet az Enter gombbal. Lasd: 6.1: A riasztasok
jelentése, 105. oldal.

> Megjelenik az Uresjarati mérés képernydje.

D> Az Uresjarati mérés automatikusan elindul. Lasd: 5.3.3: Uresjarati
mérés, 92. oldal.

4. Nyomja meg a Start/Stop gombot.
> A szérasi munka elindul.

ERTESITES
Javasoljuk, hogy a folyasi tényezét jelenitse meg az tizemi képernyén (lasd:

2.2: Kijelz6mez6k, 7. oldal), hogy az dramlasi tényez6 szabalyozasat a szorasi
munka kézben feligyelhesse.
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ERTESITES
Ha probléma adédik a folyasi tényez6 szabalyozasaban (eltdmdédések stb.), a

hibaelharitas utan valtson at allé helyzetben a tragyabeallitasok menibe, és
aramlasi tényez6éként adja meg az 1,0 értéket.

Aramlasi tényezé visszaallitasa

Ha az aramlasi tényez6 a minimalis érték (0,4, ill. 0,2) ala esett, a 47., ill. 48. ri-
asztas jelenik meg. Lasd: 6.1: A riasztasok jelentése, 105. oldal.

5.3.3  Uresjarati mérés

Automatikus liresjarati mérés

A nagy szabalyozasi pontossag eléréséhez az EMC szabalyozasnak rendszeres
id6k6zdnként meg kell mérnie és tarolnia kell az Uresjarati nyomast.

Az Uresjarati nyomas meghatarozasara szolgalé Uresjarati mérés a kdvetkezd
feltételek megléte esetén automatikusan elindul:

O e A felhasznald aktivalta a szorotarcsa inditasat.

' @ e A legutébbi Uresjarati mérés ota letelt a meghatarozott idé.

e A felhasznald elvégezte a médositasokat a Tragyabeallitasok meniben
(fordulatszam, a szorétarcsa tipusa).

e Atkapcsolt a hatarszdérasrél a normal szérasra.
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START:
STOP

Az Uresjarati mérés alatt a kovetkez6 ablak jelenik meg:

AXIS EMC Fertilizer

& VIGYAZAT

Az EMC szamitashoz
el kell végezni az uresjarat
mérését.

CHE

2] RPM e

[ 1]

5.4 dbra: Az Uresjarati mérés riasztasjelzése

e A szoérétarcsa elsé inditasakor a vezérlbegység ellenérzi a hajtas olajhémeér-
sékletét. Lasd: 6.1: A riasztasok jelentése, 105. oldal.

ERTESITES

Ha a hibalizenet mindig Ujra megjelenik annak ellenére, hogy a hajtémuolaj me-
leg:

e Hasonlitsa dssze a felszerelt szorétarcsat a Tragyabeallitdsok meniben
megadott tipussal. Adott esetben mddositsa a tipust.

o Ellendrizze a szérotarcsa megfeleld illeszkedését. Hizza meg a zart anyat.
o Ellendrizze a szérotarcsa sériilésmentességét. Cserélje ki a szérétarcsat.

Ha befejez6dott az Uresjarati mérés, akkor a rendszer az Uresjarati idét az
Uzemi képernydn 19:59 percre allitja be.

1. Nyomja meg a Start/Stop gombot.

> A szoérasi munka elindul.

D> Az Uresjarati mérés zart adagold tol6ajtok mellett is fut a hattérben. A ki-
jelzén azonban nem jelenik meg parbeszédablak.
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94

Ennek az Uresjarati idének az elteltét kdvetéen a rendszer automatikusan meég

egy uresjarati mérést hajt végre.

Kali

[g8] 750 kg/ha
e 9/ 36 m,S12

H

(¥ lolos 3

19 : 57 0.0 8130
Leerlaufz. kmsh kg Rest

@VI%VIéHI%%I

5.5 abra: Az Uresjarati mérés kijelzése az Uzemi képerny6n

[1] Id6tartam a kévetkez6 Uresjarati mérésig

ERTESITES

A szorétarcsak csokkentett fordulatszamaval az Uresjarati mérést nem lehet el-
végezni, ha a hatarszoras vagy a részszélességek csdkkentése aktivalva van!

ERTESITES

Zart adagol6 toldajtok esetében a rendszer a hattérben mindig elvégzi az Ures-
jarati mérést (riasztas kijelzése nélkul)!

ERTESITES

A szegélytartomanyokban az Uresjarati mérés kdézben a motor fordulatszamat
nem szabad csokkenteni!

A traktornak és a hidraulikakdrnek el6z8leg el kell érnie az tzemi h&mérsékletet!

Manualis iliresjarati mérés
Az aramlasi tényez6 szokatlan valtozasakor az Uresjarati mérést manualisan el
kell inditani.
e A Fémeniiben nyomja meg az Uresjarati mérés gombot.
D> Az Uresjarati mérés manualisan elindul.
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5.3.4 Szoéras AUTO km/h iizemmodban

A mérleg funkcié nélkiili gépekkel alapértelmezésben ebben az lizemmaodban
A kell dolgozni.

Elofeltétel a szérashoz:

e Az AUTO km/h Gzemmddnak aktivnak kell lennie (lasd: 4.7.1: AUTO/MAN
uzemmdd, 52. oldal).

e A tragyabeallitdsokat meg kell hatarozni:

Kihordott mennyiség (kg/ha)
- Munkaszélesség (m)

Szoroétarcsa tipusa

Normal fordulatszam (ford/perc)
1. Toltse fel a tartalyt mitragyaval.

ERTESITES

Az AUTO km/h izemmaodban végzett széras elbtt az optimalis szérasi ered-
meény érdekében leforgatasi prébat kell végezni.

2. Végezzen leforgatasi prébat az aramlasi tényez6é meghatarozasahoz

vagy

Hatarozza meg az aramlasi tényezdt a szérasi tablazatbol és adja meg ma-
nualisan.

A FIGYELMEZTETES

Veszély a kirepiilé miitragya miatt

A A kirepulé mitragya sulyos személyi sértléseket okozhat.

P A szoérétarcsak bekapcsolasa el6tt gondoskodjon arrdl,
hogy ne tartézkodjanak személyek a mitragyaszoré hato-
sugaran belul!

O S 3. Nyomja meg a Szérétarcsa inditasa gombot.
@ sTop’ | 4, Nyomja meg a Start/Stop gombot.

> A szérasi munka elindul.
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5.3.5 Széras MAN km/h lizemmodban

Ha nincs sebességjel, a gép MAN km/h Gzemmddban dolgozik.

1. Nyissa meg a Gépbeallitasok > AUTO/MAN iizem mendt.
2. Valassza ki a MAN km/h mentpontot.
D> A kijelz6n megjelenik a Sebesség beviteli ablak.

3. Adja meg a széras kdzbeni menetsebesség értékét.
4. Nyomja meg az OK gombot.
5. Adja meg a tragyabeallitasokat:

e Kihordott mennyiség (kg/ha)
e Munkaszélesség (m)
6. Toltse fel a tartalyt mitragyaval.

ERTESITES

A MAN km/h Gzemmaédban végzett széras el6tt az optimalis szorasi eredmény
érdekében leforgatasi probat kell végezni.

™

Végezzen leforgatasi prébat az aramlasi tényez6 meghatarozasahoz

vagy

Hatarozza meg az aramlasi tényez6t a szorasi tablazatbol és adja meg ma-
nudlisan.

Nyomja meg a Szérétarcsa inditasa gombot.
9. Nyomja meg a Start/Stop gombot.

> A szérasi munka elindul.

ERTESITES

Feltétlendl tartsa be a megadott sebességet a szorasi munka soran.
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5.3.6 Széras MAN-skala izemmoaédban

A MAN-skala tzemmodban az adagol6 toldajtoé nyitasa a széras kézben manu-
alisan médosithato.

Csak akkor hasznalja a manualis izemmddot, ha:

e nem all rendelkezésre sebességjel (radar vagy kerékszenzor nincs vagy hi-
bas),

e csigairtd szer vagy finomvetémag szérasanal.

A MAN-skala tzemmaod kitlind csigairtd szer és finomvetémag szorasahoz, mi-

vel az automatikusa témegaram-szabalyozasa a kis sulyleadas miatt nem akti-
valhato.

ERTESITES

Az anyag egyenletes kiszérasahoz manuadlis Gzemmaodban feltétlendl allandé
menetsebességgel kell dolgozni.

|| |~:Fertiliser‘ name>

START 15 m.U?2
STOP @\ : /@

107 mm @

0,0 8543 0
km/h kg Rest mm/ s

5.6 abra: MAN-skala Gzemi képernydje

[11 Az adagol6 toldajté skalahelyzete célértékének kijelzése
[2] Az adagolé toldajto skalahelyzete aktualis értékének kijelzése
[3] Mennyiségmoddositas

Nyissa meg a Gépbeallitasok > AUTO/MAN lizem mendt.
2. Valassza ki a MAN-skala menipontot.

D> AKkijelzén a Toléajté nyilasa ablak jelenik meg.
3. Adja meg az adagol6 toloajtd nyilasanak skalaértékét.
4. Nyomja meg az OK gombot.
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Valtson az uzemi képernyoére.

Nyomja meg a Szérétarcsa inditasa gombot.

5
6.
sToP/ | 7. Nyomja meg a Start/Stop gombot.
> A szérasi munka elindul.
8

Az adagolé toldajtoé nyitasanak médositasahoz nyomja meg a MAN+ vagy
MAN- funkciégombot.

L% R% az adagol6 toldajtd nyitasi oldalanak kivalasztasahoz

ST ii -_:i . MAN+ az adagol¢ tol6ajto nyilasanak novelésehez, vagy
MAN + MAN

MAN- az adagolé toldajtdé nyilasanak csdkkentéséhez.

ERTESITES

Ahhoz, hogy a manualis Gzemmaddban is optimalis szorasi eredményt érjen el,
ajanlatos az adagol6 toldajtd nyilasanak és a menetsebesség értékeit a szorasi
tablazatbaol atvenni.
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5.3.7

[ )

'.:,f,

GPS-Control

Az AXENT ISOBUS vezérl6egységet kombinalni lehet egy SectionControl funk-
cioval ellatott ISOBUS-terminallal. A két berendezés adatokat cserél egymas ko-
z6tt a kapcsolas automatizalasahoz.

A SectionControl funkciéval ellatott ISOBUS-terminal atkildi a vezérlbegységnek
az adagolo toléajtd nyitdsahoz és zarasahoz szikséges adatokat.

Az A szimbolum a szorasi ékek mellett az automata funkcio aktivalasat jelzi. A
SectionControl funkcidval ellatott ISOBUS-terminal az egyes részszélességeket
a szantéfoldon elfoglalt hely fliggvényében nyitja ki és zarja be. A szérasi munka
csak akkor indul el, ha megnyomja a Start/Stop gombot.

A FIGYELMEZTETES

A kiszorodo miitragya sériilésveszélyt okozhat

A A SectionControl funkcié elézetes figyelmeztetés nélkil, automa-
tikusan elinditja a szorélzemet. A kilép6 mitragya a szem és az
orr nyalkahartyajanak sériléseit okozhatja. Csuszasveszély is
fennall.

P Kildje el az embereket a veszélyzénabdl a szérolizem
megkezdése elbtt.

A szorasi munka kézben egy vagy tobb részszélességet le lehet zarni. Ha Gjra
aktivalja a részszélességeket az automatikus lzemmaodhoz, a legutébb érvényes
allapot Iép hatalyba.

Ha a SectionControl funkcioval ellatott ISOBUS-terminalon az automatikus
uzemrdl a manualis Uzemre valt, a vezérlbegység bezarja az adagolo6 toldajtokat.

ERTESITES

A vezérlbegység GPS-Control funkcidinak hasznalatahoz a Gépbeallitas menl
GPS-Control beallitdsat aktivalni kell!

Kala

joo] 750 kgsh
e 9/ha 36 m,S512

19 : 57 0.0 s130
Leerlauf=z. kmsh kg Rest

5.7 abra: A szérasi izemmad kijelzése az lizemi képernyén GPS-Controllal
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Az OptiPoint funkcié a vezérlbegység beallitasai alapjan kiszamitja a szegélye-
ken végzett szorasi munkara vonatkozé optimalis be- és kikapcsolasi pontot; lasd
4.5.10: OptiPoint szamitasa, 39. oldal.

ERTESITES

Az OptiPoint funkcid helyes beallitasahoz adja meg a helyes hatétavolsagot az
On altal hasznalt mitragyahoz. A hatétavolsagot a gép szorasi tablazataban ta-
lalja meg.

e Lasd 4.5.10: OptiPoint szamitasa, 39. oldal.

Tavolsag be (m)

A Tavolsag be a bekapcsolasi tavolsagot (5.8. abra [A]) adja meg a tabla szélé-
hez viszonyitva (5.8. abra [C]). A szant6fdld ezen pozicidjaban nyitnak ki az ada-
golé toldajték. Ez a tavolsag a miitragya fajtajatol fligg, €s a mitragya optimalis
elosztasahoz szikséges optimalis bekapcsolast jelenti.

5.8 abra: Tavolsag be (szantéféldhatarhoz viszonyitva)

[A] Bekapcsolasi tavolsag
[C] Szantofoldhatar

Ha a bekapcsolasi poziciot modositani szeretné, allitsa be a Tavolsag be érté-
két.

e Ha atavolsag értéke kisebb, akkor a bekapcsolasi pozicié a szantofoldhatar
iranyaba tolodik.
e Ha az érték nagyobb, akkor a bekapcsolasi pozicié a tabla kozepe felé tolodik.
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Tavolsag ki (m)
A Tavolsag ki a kikapcsolasi tavolsagot (5.9. dbra [A]) adja meg a tabla széléhez

c s

5.9 abra: Tavolsag ki (szantéfoldhatarhoz viszonyitva)

[B] Kikapcsolasi tavolsag
[C] Szantdfoldhatar

Ha a kikapcsolasi poziciot modositani szeretné, allitsa be a Tavolsag ki értékét.
e Ha az érték kisebb, akkor a kikapcsolasi pozicié a tabla széle irdnyaba tolddik.
e Ha az érték nagyobb, akkor a kikapcsolasi pozicio a tabla kézepe felé tolodik.

Ha a szegélynyomvonalon kivan fordulni, adjon meg egy nagyobb Tavolsag ki
értéket.

A hozzdigazitast a lehet6 legsziikebbre kell venni, azaz az adagol6 toldajtok ak-
kor zarjanak be, amikor a traktor rakanyarodik a szegélynyomvonalra. A kikap-
csolasi tavolsag korrigalasa oda vezethet, hogy a kikapcsolasi pozicié kdrnyékén
a szantofdldre tul kevés mitragya jut.
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54 Mész szorasa LIME-PowerPack-kal

Amint hozzaépitik és csatlakoztatjak a LIME-PowerPack mészkiszéro egységet
az atrakodo kocsihoz, a vezérl6egység automatikusan atall mészszorasi izemre.
A mészszorasi Uzem flgg a sebességtdl: a szallitoszalag sebessége és az
eléadagolo toléajtd nyilasa automatikusan igazodik a menetsebességhez, hogy
ezaltal biztositsa a mész egyenletes szérasat.

5.4.1 Beallitasok megadasa az ISOBUS terminalon

A kihordott mennyiség megadasa:
1. Nyissa meg a Tragyabeallitasok > Kih. m (kg/ha) menlpontot.

D> A képernydn megjelenik a pillanatnyilag érvényes kihordott mennyiség.
2. Allitsa be a kivant kihordott mennyiséget 500 - 10 000 kg/ha k6zétti értékben.
3. Nyomja meg az OK gombot.
D> Az uj értéket a vezérl6egység tarolja.

Munkaszélesség meghatarozasa:

1. Nyissa meg a Tragyabeallitasok > Munkaszél. (m) menupontot.
2. Akivant munkaszélesség 12 és 15 m kozti tartomanyban.

3. Nyomja meg az OK gombot.

D> Az uj értéket a vezérl6egység tarolja.

Uzemméd kivalasztasa

1. Nyissa meg a Gépbeallitasok > AUTO/MAN iizem mendit.
2. Valassza ki az AUTO km/h ill. a MAN km/h mentipontot.
D> Elindithatja a mészszorasi iizemet.

Szoérétarcsa tipusanak meghatarozasa

1. Nyissa meg a Tragyabeallitadsok > Szérétarcsa menut.
2. Valassza ki a U2 szoérétarcsa tipust.

D> Elindithatja a mészszorasi lizemet.
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5.4.2

Szoérasi izemmod inditasa

i

%,
i

o

Kalk

[c®l6500 kg/ha
= 24 m,uUz

234 mm

2

%

il

il

=10 %

B

0,85/0,85 3,0 93
ff km/h mm/ s

5.10 abra: Mészszorasi Uzem képernySképe

(1]
(2]

Aktiv mészszorasi izemmod AUTO km/h szimbdluma

Sz6rasi lzemmadd inditasa

Funkcidlvezérlés

Az lGizemi képernyo kijelzéje

Nyomja meg a Szorétarcsa inditasa
gombot.

Az el6adagolo toldajtdék automatikusan nyil-
nak ki.

Szorasi Uzemmod inditasa.
A széllitészalag elindul.

Az atrakas aktivalva.

Szérasi menet megkezdése.
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104

Funkciolvezérlés

Az lizemi képernyd kijelzdje

o Aszallitészalag sebessége és az eléadagold
toléajto nyilasa igazodik a menetsebesség-
hez.

156 mm ; 157 mm

e Aforgdban nyomja meg a Start/Stop gombot.
e A szallitészalag leall.
o Az el6adagol6 toldajtoé nyitva marad.

START:
STOP

e A mezbre hajtaskor nyomja meg ismét a
Start/Stop gombot.

e A szdllitészalag elindul.

STARTq
STOP

e Az lizem befejeztével nyomja meg az Atra-
kas megkezdése gombot.

e A szdllitészalag leall.

START:
STOP

o Az atrakas véget ért.
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6 Hibalizenetek és lehetséges okok
A AXENT ISOBUS vezérléegység kijelzéjén kiilonbdzé hibatizenetek jelenhet-
nek meg.
6.1 A riasztasok jelentése
Sz. | Uzenet a kijelzén Jelentés / lehetséges ok / intézkedés
1 |Hiba az adagoldban. Leallitani! Az adagolé motorja a célértéket nem tudta elérni.
e FElakadas
e Nincs helyzetvisszajelzés
2 | Maximalis nyitas! Tul nagy sebes- | Az adagol6 toldajto riasztasa
segvagy adagolasi mennyiség e Az adagold toldaijto elérte a maximalis nyitast.
e A bedllitott adagolasi mennyiség (+/- mennyiség)
meghaladja a maximalis adagolonyitast.
3 | Az dramlasi tényez6 a hatarértéke- | Az aramlasi tényezének a 0,40 és 1,90 kdzotti tarto-
ken kivul manyban kell lennie.
e Az Ujonnan szamitott vagy megadott aramlasi té-
nyez® ezen a tartomanyon kivul esik.
4 | A bal tartaly Ures! A bal oldali szintjelz6 érzékeld ,Ures” értéket jelez.
e A bal oldali tartaly Ures.
5 |Ajobb tartaly Ures! A jobb oldali szintjelz8 érzékel6 ,ures” értéket jelez.
e A jobb oldali tartaly Gres.
15 |Memodria megtelt, egyedi tablazat | A szorasi tablazatok memoriaja legfelijebb 30 mitra-
torlése szikséges. gyafajta tarolasara képes.
16 |FP inditasa Biztonsagi lekérdezés a feladatpont automatikus indi-
igen = Start tasa elétt.
e A feladatpont beallitasa a Tragyabeallitasok me-
niben
e Gyorsdrités
17 |Hiba a feladatpont-atallitasban. A feladatpont allitasa nem tudja elérni az el6irt értéket.
e Uzemzavar példaul a fesziiltségellatasnal
e Nincs helyzetvisszajelzés
18 | A feladatpont elakadasa. A feladatpont allitasa nem tudja elérni az elGirt értéket.
e FElakadas
e Nincs helyzetvisszajelzés
e | eforgatasi proba
19 |Hiba a feladatpont-atallitasban. A feladatpont allitasa nem tudja elérni az el6irt értéket.

e Nincs helyzetvisszajelzés
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Sz.

Uzenet a kijelzén

Jelentés / lehetséges ok / intézkedés

20

Hiba a LIN-buszon. Résztvevo:
[Név].

Kommunikacios probléma.
e Hibas kabel
e Szétcsuszott csatlakozo

21 | A szér6 tulterhelt! A gép tul van toltve
e t6bb mint 10 000 kg talalhat6é a gépben
22 |Ismeretlen allapot: Function stop. |Kommunikaciés probléma a terminallal.
e lehetséges szoftverhiba
23 |Hiba a Telimat-nal elallitédas A TELIMAT-allitas nem tudja elérni a beallitott értéket.
e FElakadas.
e Nincs helyzetvisszajelzés.
24 |Hiba a Telimat-nal elallitodas A TELIMAT-allitas tul van terhelve.
25 |Meghibasodas TELIMAT-nal elalli- | A TELIMAT-allithenger meghibasodasa.
tédas
26 |Tarcsaind. akt. ENTER-rel
27 |A szoérotarcsak aktivalas nélkil fo- | A hidraulikaszelep meghibasodott, vagy manualis
rognak. Uzemmodba kapcsoltak.
28 |A széroétarcsakat nem lehetett elin- | A szérétarcsak nem forognak.
ditani. Szérétarcsat kikapcsolni! e FElakadas
e Nincs helyzetvisszajelzés
29 |Keverd motor tulterhelve. A kever6 elakadt.
e FElakadas
e Nem megfelel csatlakozéas
30 |Az adagol¢ toldajté kinyitasa el6étt | A szoftver megfelelé kezelése.
el kell inditani a szorotarcsat. o A szorétarcsak elinditasa
e Az adagol6 toldajték kinyitasa
31 |Az EMC szamitashoz el kell végez- | Uresjarati mérés elétti riasztas
ni az uresjarat mereset. o A szorétarcsak elinditasanak aktivalasa
32 |Kilsé mikddtetésl alkatrészek A vezérlbegység bekapcsolasakor egyes alkatrészek
mozoghatnak. Vagasi sérllés, be- |varatlanul mozgasba johetnek.
szor uI_as veszelyel .. |® Csakazdsszes lehetséges veszély elharitasa utan
- Kuldje el az embereket a veszely- kévesse a képernydn megjelend utasitasokat.
z6nabol
- Hasz. utmutatot betartani!
Jovahagyas ENTER billentylvel !
33 | Szoéroétarcsat leallitani és az ada- | A ,Rendszer / Teszt” menl csak akkor valaszthato ki,

golo toldajtét

ha a szérasi lzemmadot kikapcsoltak.
e Szorotarcsa leallitéasa
e Zarja le az adagolo toldajtot
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Sz.

Uzenet a kijelzén

Jelentés / lehetséges ok / intézkedés

39

A Kézi lzemmadd aktiv.A tragya tul-
csordulasanak veszélye all fenn!

Az izenet akkor jelenik meg, amikor automatikusrol
manualisra valt.

45

M-EMC szenzorhiba.EMC szaba-
lyozas nem aktiv!

Az érzékeld mar nem kuld jelet
e Kabelszakadas
o Az érzékel6 meghibasodott

46

Hiba: szoéras fordulatszama A
450..650 fordulat/perc fordulatsza-
mot betartani!

Az erbleado tengely fordulatszama az M EMC funkcio-
hoz szikséges tartomanyon kivl esik.

47

Hiba: baloldali adagolas,Behalter
leer, tartaly Ures,kifolyd blokkolval

e Atartaly Ures
o A kivezetés eltomodott

48

Hiba: jobboldali adagolas,tartaly
Ures, kifolyé blokkolva!

e Atartaly Ures
o A kivezetés eltomodott

49

Uresjarati mérés nem kézenfekvé.
EMC szabalyozas nem aktiv!

o Az érzékeld meghibasodott
A hajtobmi meghibasodott

50

Uresjarati mérés nem lehetséges.
EMC szabalyozas nem aktiv!

Az er6leado tengely fordulatszama nem stabil tartésan

52 |Fedbponyvahiba A fed6ponyva nem tudta elérni a kivant helyzetet
e Elakadas
e Hibas aktuator

53 |Fed&ponyva hiba A feddponyva nem tudta elérni a kivant helyzetet

e Elakadas
e Hibas aktuator

57 |Fedbponyvahiba A fed6ponyva aktuatora nem tudja elérni a megadott
el6irt érétket.
e Elakadas
e Nincs helyzetvisszajelzés

71 | Tarcsafordulatszamnem elérhet6. |A szoérétarcsa fordulatszama az eldirt 5%-os tartoma-

nyon kivul esik
e Olajellatas problémaja
e Az aranyos szelep rugoja elakadt

72

Hiba: SpreadLight

Tul magas az aramellatas; A munkafényszorok lekap-
csolnak

73

Hiba: SpreadLight

Tulterhelés

74

Hiba: SpreadLight

Csatlakozasi hiba
e Hibas kabel
e Szétcsuszott csatlakozo
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Sz.

Uzenet a kijelzén

Jelentés / lehetséges ok / intézkedés

75

A szalagsebesseget nem lehetett
elérni

A széllitészalag nem érte el 5 masodpercen belll az
elbirt sebességet.

76

Hiba, eléadagolé tolézar, henger
bal oldalon

A bal oldali el6adagol6 tol6ajté nem tudta elérni a ki-
vant helyzetet

e Elakadas
e Hidraulikahenger meghibasodott

77

Hiba, eléadagold tolozar,henger
jobb oldalon

A jobb oldali eléadagold toldajté nem tudta elérni a ki-
vant helyzetet

e FElakadas
e Hidraulikahenger meghibasodott

78

AXENT dures

A tartaly Ures.

79

Feddburkolat nyitva!

A kapcsol6t nem hasznaltak, nincs lehetéség az atra-
kas funkciora.

A fed8éelem fel van hajtva vagy nincs megfeleléen le-
zarva.

80

Toltési folyamat leall!

Az (izenet a Rendszer/Teszt meni kivalasztasakor je-
lenik meg, Uzem kdzben.

1. Szordéuzem leallitasa.

2. Nyissa meg a Rendszer/Teszt menupontot.

81 |Olajszint alacsony! Tul alacsony az olajszint a hidraulikus kérben.
e Allitsa meg a gépet, és toltsén bele olajat.
88 |Hiba: szérotarcsa fordulatszam-ér- | A szérétarcsa fordulatszama nem tovabbithaté
zekelSje e Kabelszakadas
o Az érzékel6 meghibasodott
89 |Szérotarcsa-fordulatszam tul ma- | A szérétarcsa érzékel6jének riasztoja

gas

e Maximalis fordulatszam elérve.

e Abeadllitott fordulatszam tullépi a maximalisan meg-
engedett értéket.

108




Hibaiizenetek és lehetséges okok 6

6.2 Haritsa el az izemzavart/hibat
6.2.1 Hibaiizenet nyugtazasa

A riasztas a kijelz6n hangsulyozottan és figyelmezteté szimbolummal jelenik meg.

AXENT nagyfeliuletl széré 39

& FIGYELEM

A Kézi uzemméd aktiv.
A tragya tidlcsordulasanak
veszélye all fenn!

6.1 dbra: Riasztas (példa)
1. Sziintesse meg a riasztas okat.

Ehhez vegye figyelembe a gép kezelési utmutatojat és a 6.1: A riasztasok
jelentése, 105. oldal szakaszt is.

2. Nyomja meg az ACK gombot.
@ D> A hibaiizenet t6rlédik.
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Garancia és jotallas

Garancia és jotallas

A RAUCH berendezések a legmodernebb gyartasi eljarassal és nagy gon-
dossaggal készilnek, és szamos ellendérzésen mennek keresztl.

Ezért a RAUCH 12 hénapos garanciat nyuijt a kovetkez6 feltételek teljesiilése
esetén:

e A garancia a vasarlas napjaval kezd6dik.

e A garancia anyaghibakra és gyartasi hibakra vonatkozik. Kulsé berende-
zésekre (hidraulika, elektronika) csak az adott gyarto jotallasa mértéke-
ben vallalunk garanciat. A garancialis idészak alatt a gyartasi és
anyaghibakat koéltségmentesen haritjuk el cserével vagy az adott alkat-
rész javitasaval. Mas tovabbi jogok, mint példaul cserére, arengedmény-
re vagy olyan kartéritésre vonatkozo igények, amelyek a szallitasi
terjedelembe nem tartoztak, kifejezetten ki vannak zarva. A garancialis
szolgaltatast hivatalos mihelyek, RAUCH-képviseletek vagy a gyar nyuj-
tanak.

e A garancialis kdtelezettségbe nem tartozik a természetes elhasznaldédas-
bdl, szennyez6désbdl, korrdzidbol és mas hibabdl eredé kar, amely a
szakszeriitlen kezelésbél vagy kiilsé hatasokbdl ered. Onhatalmulag
végzett javitasok vagy modositasok érvénytelenitik a garanciat. A csere-
igény érvénytelenné valik, ha nem gyari RAUCH alkatrészeket hasznal-
tak. Vegye figyelembe a hasznalati utmutaté rendelkezéseit. Kétség
esetén forduljon gyari képviseletinkhéz vagy kdzvetlenll a gyartéhoz. A
garancialis igényeket legkésébb a kareseménytél szamitott 30 napon be-
IUl érvényesiteni kell. Enhez szlikség van a vasarlas idépontjara és a gép
sorozatszamara. A javitasokat a garancia keretén belll akkor kell elvé-
gezni, ha el6tte a hivatalos markaszerviz egyeztetett a RAUCH-al vagy a
hivatalos képviseletével. A garancialis munkak elvégzése a garancialis
id6t nem hosszabbitja meg. A szallitasi hibak nem gyari hibak, ezért nem
tartoznak a gyartéi garancialis kotelezettség hatalya ala.

e Az olyan karelharitasi igények, amelyek nem a RAUCH berendezésekre
vonatkoznak, ki vannak zarva. lde tartozik az is, hogy a kdvetkezményes
karokért a felel6sség a szorasi hibakbol adéddan kizart. A RAUCH be-
rendezések dnhatalmu moédositasai kovetkezményes karokhoz vezet-
hetnek, és kizarjak a szallito felel6sségét az ilyen karok tekintetében. A
tulajdonos vagy megbizottja szandékos vagy durva hanyagsaga esetén,
és olyan esetekben, ahol a termékszavatossagi toérvény szerint a leszal-
litott aru hibaja utan felel6sséggel tartozik személyi vagy anyagi karokért
maganijelleggel hasznalt arukra vonatkozoan, a szallito felel6sség-korla-
tozadsa nem érvényes. Olyan tulajdoni kar esetén sem érvényes, amely-
nél a megrendel§ kifejezetten biztositva van olyan karok ellen, amelyek
nem énmagan a kiszallitott arun merilnek fel.
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