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Prélogo

Estimado cliente:

Con la adquisicion de este control de la maquina AXENT ISOBUS para la abonadora de gran
superficie AXENT nos ha demostrado su confianza en nuestro producto. Muchas gracias. Y ahora
queremos justificar esa confianza. Ha adquirido un control de la maquina eficiente y fiable. En
caso de que surjan problemas inesperados, nuestro servicio técnico estara siempre a su disposi-
cion.

Le rogamos que lea detenidamente y siga las indicaciones de este manual de instruccio-
nes y del manual de instrucciones de la maquina antes de la puesta en marcha.

En estas instrucciones también pueden venir descritos equipos que no pertenezcan al equipa-
miento de su control de la maquina.

Como sabe, por los dafios debidos al manejo erroneo o al uso inapropiado de la maquina no se
tiene derecho a indemnizaciones por garantia.

AVISO

Observe los numeros de serie del control de la maquina y la maquina.

El control de la maquina AXENT ISOBUS viene calibrado de fabrica para la abonadora de gran
superficie con el que ha sido entregado. Es necesario realizar un recalibrado adicional para po-
der conectarlo a otra maquina.

Apunte aqui los niumeros de serie del control de la maquina y la maquina. Compruebe estos nu-
meros al conectar el control de la maquina a la maquina.

Numero de serie de Numero de serie de la AXENT Ano de fabricacion
AXENT ISOBUS AXENT

Mejoras técnicas

Nos esforzamos en mejorar continuamente nuestros productos. Por ello, nos reservamos
el derecho a efectuar sin previo aviso todas las mejoras y modificaciones que estimemos
necesarias para nuestros equipos, sin que por ello nos veamos obligados a aplicar estas
mejoras o modificaciones en las maquinas ya vendidas.

Si tiene alguna otra pregunta, se la responderemos con mucho gusto.
Atentamente,

RAUCH

Landmaschinenfabrik GmbH
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Indicaciones para el usuario 1

1 Indicaciones para el usuario

1.1 Sobre este manual de instrucciones

Este manual de instrucciones es parte integrante del control de la maquina
AXENT ISOBUS.

El manual de instrucciones contiene indicaciones importantes para un uso y
mantenimiento del control de la maquina seguros, adecuados y rentables. Su
observancia ayuda a evitar peligros, a reducir costes de reparacion y periodos
de inactividad, asi como a aumentar la fiabilidad y la vida util de la maquina.

El manual de instrucciones forma parte de la maquina. Toda la documentacién
debe guardarse al alcance de la mano en el lugar de empleo del control de la ma-
quina (p. ej.: en el tractor).

El manual de instrucciones no sustituye su propia responsabilidad como usua-
rio y operador del control de la maquina AXENT ISOBUS.

1.2 Indicaciones sobre la presentacion
1.21 Significado de las notas de advertencia

En este manual de instrucciones se han sistematizado las notas de advertencia
conforme a la gravedad del peligro que indican y su probabilidad de aparicion.

Los simbolos de peligro llaman la atencién sobre el resto de peligros constructi-
vos no evitables en el manejo del cuadro de mandos. Las notas de seguridad se
han estructurado como sigue:

Palabra de advertencia

Simbolo Explicacion

Ejemplo

A PELIGRO

Descripcion de las fuentes de peligro

A Descripcion de las fuentes de peligro y posibles consecuencias.

La inobservancia de las presentes notas de advertencia origina
lesiones de la mayor gravedad, incluido el riesgo de muerte.

» Medidas para evitar el peligro
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Niveles de peligro de las notas de advertencia

Los niveles de peligro se identifican mediante la palabra de advertencia. Los ni-
veles de peligro se clasifican como sigue:

A PELIGRO

Clase y origen del peligro

A Esta nota advierte una amenaza de peligro inmediato para la
salud y la vida de las personas.

La inobservancia de las presentes notas de advertencia origina
lesiones de la mayor gravedad, incluido el riesgo de muerte.

» Observe necesariamente las medidas descritas para evitar
este peligro.

A ADVERTENCIA

Clase y origen del peligro

A Esta nota advierte una situacién de posible peligro para la salud
de las personas.

La inobservancia de las presentes notas de advertencia puede
originar lesiones de la mayor gravedad.

P Observe necesariamente las medidas descritas para evitar
este peligro.

A ATENCION

Clase y origen del peligro

A Esta nota advierte una situacion de posible peligro para la salud
de las personas o puede conllevar dafos materiales o medioam-

bientales.

La inobservancia de las presentes notas de advertencia puede
originar dafios en el producto o en su entorno.

» Observe necesariamente las medidas descritas para evitar
este peligro.

AVISO

Las notas generales contienen consejos de empleo e informacién especialmen-
te util, pero no advierten del peligro.
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1.2.2

1.2.3

1.2.4

1.2.5

Instrucciones e indicaciones

Los pasos de manejo que debe realizar el personal operativo se presentan en
forma de lista numerada.

1. Instrucciones de manejo paso 1
2. Instrucciones de manejo paso 2

No se enumeran las instrucciones que solo constan de un paso. Lo mismo se
aplica para los pasos de manejo en los cuales la secuencia de ejecucion no esta
prescrita de modo obligatorio.

Se antepone un punto a estas instrucciones:
e |Instrucciones de manejo

Enumeraciones

Las enumeraciones sin orden obligatorio estan representadas en forma de lista
con puntos de enumeracion (nivel 1) y guiones (nivel 2):

e Propiedad A
- Punto A
-  PuntoB
e Propiedad B

Referencias

Las referencias a otros puntos del texto en el documento estan representadas
con el numero de seccion, el titulo y el numero de pagina:

e Ejemplo: Tenga también en cuenta el capitulo 3: Seguridad, pagina 5.

Las referencias a otros documentos estan representadas en forma de indicacién
o instruccion sin indicacion exacta del capitulo o de la pagina:

e Ejemplo: Preste atencién a las indicaciones en el manual de instrucciones
del fabricante de ejes articulados.

Jerarquia de menus, teclas y navegacion

Los menus son las entradas alistadas en la ventana Menu principal.

En los menus estan alistados submenus u opciones de menu donde se reali-
zan los ajustes (listas de seleccion, entrada de texto o nimeros, iniciar funcién).

Los diferentes menus y teclas del sistema de control de la maquina se muestran
en negrita:

La jerarquia y la ruta de la opcién de menu deseada estan identificadas con una
> (flecha) entre el mend, la opcidon de menu o las opciones de menu:

e Sistema/ prueba> Prueba/diagnéstico> Tensidn significa que a la opcion
de menu Tensidén se accede a través de Menu Sistema / prueba y la opcién
de menu Pruebal/diagnéstico.

- Laflecha > corresponde con el accionamiento de |la rueda de desplaza-
miento o de la tecla en la pantalla (pantalla tactil).
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2 Estructura y funcionamiento

AVISO

Debido a la multitud y diversidad de terminales compatibles con ISOBUS, este
capitulo se limita al montaje y funcionamiento del terminal que hemos tomado
como ejemplo, el terminal ISOBUS CCI 100.

e Observe las instrucciones del manual de instrucciones correspondiente de
su terminal ISOBUS.

2.1 Montaje (CCI 100)

Imagen 2.1: Vista general del terminal CCI 100

N.° | Denominacion Funcion

1 | Panel de mandos Compuesto por teclas de membrana, la pantalla, la
rueda de desplazamiento y el interruptor de parada.

2 | Puerto USB con cu- | Protege el puerto USB de la suciedad. Para el inter-
bierta cambio de datos, el controlador de tareas y la actua-
lizacion del terminal.

3 | Soporte del aparato | Montaje del terminal en la cabina del tractor.

4 | Regleta de conexio- | Regleta de conexiones para los cables del sistema
nes ISOBUS.

5 |Inversor de teclas Permite cambiar las funciones de la parte izquierda
programables de la pantalla a la parte derecha.
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2.2 Elementos de mando (CCI 100)

2.21 Vista general

Usted opera el control de dispositivo CCI 100 con los siguientes elementos de
mando:

e 18 teclas de membrana (6 ya definidas y 12 libremente asignables).
e Rueda de desplazamiento

e Interruptor de parada

e Inversor de teclas programables

AVISO

Encontrara mas informacién sobre el manejo del terminal CCl 100 y sus ele-
mentos de mando en el manual de instrucciones suministrado. El manual de
instrucciones es parte integrante de la entrega del terminal.

Imagen 2.2: Panel de mandos en la parte delantera del aparato

AVISO

El manual de instrucciones describe las funciones del control de la maquina
AXENT ISOBUS a partir de la version de software 02.04.04.
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2.2.2

N.°

Denominacioéon

Funcioén

Rueda de desplaza-
miento

Permite navegar por los menus y los campos de
entrada y permite confirmar entradas.

Teclas de funcién
F1-F12

12 teclas con funcionalidad variable segun la ima-
gen de menu; véase pagina 8.

Tecla ACK

Permite confirmar los mensajes de error.

Tecla Informacion

Tecla libremente asignable. Véase el manual de
instrucciones del terminal CCI 100.

Tecla Flecha doble

Permite cambiar entre las pantallas de sistema
del terminal.

Tecla Menu princi-
pal

Permite ir al menu principal del terminal (véase el
manual de instrucciones del fabricante).

CONEXION/DESCO-
NEXION

Conecta/desconecta el terminal.

Interruptor de parada

El interruptor de parada lleva el dispositivo conec-
tado a un estado seguro. El interruptor de parada
no esta soportado por todos los terminales ISO-
BUS; véase pagina 9.

Pantalla tactil

e Seleccion directa de la tecla

e Introduccion de valores

10

Tecla ESC

Cancelacion de entradas.

Pantalla tactil

El terminal CCI 100 esta equipado con una pantalla tactil. Puede accionar las te-
clas de la pantalla (OK, simbolos de la pantalla de funcionamiento, etc.).

AVISO

Tenga en cuenta el manual de instrucciones de la terminal CCI 100. El manual
de instrucciones es parte integrante de la entrega del terminal o la maquina.
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2.2.3 Teclas de funcion

Segun el modelo de terminal pueden encontrarse teclas de funcion 2x5 (requisito
minimo) o 2x6. A la izquierda y a la derecha de la pantalla del terminal ISOBUS
CCI 100 se encuentran 2 grupos de 6 teclas de funcién distribuidas de manera
vertical segun el modelo de la terminal.

La asignacion de las teclas de funcién depende de las imagenes de menu mos-
tradas. En general, una funcion se ejecutara al pulsar la tecla de funcion situada
al lado del simbolo, o bien al pulsar la tecla en la pantalla tactil.

Las teclas de funciéon que no tengan ninguiin simbolo junto a ellas no presentan
ninguna funcionalidad en las imagenes de menu correspondientes.

2.2.4 Rueda de desplazamiento

La rueda de desplazamiento permite una navegacion mas rapida por los menus
y la introduccién o modificacion de datos en los campos de entrada.

e Gire larueda de desplazamiento para saltar entre las areas seleccionables.

e Pulse la rueda de desplazamiento para confirmar una seleccién.

Imagen 2.3: Rueda de desplazamiento el CCI 100
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2.2.5 Interruptor de parada

Al pulsar el interruptor de parada, se llevan todos los dispositivos conectados a
un estado seguro.

e Girarinterruptor de parada en el sentido que indican las flechas hasta que el
interruptor vuelva a saltar.

> Se desbloquea el interruptor de parada.

Imagen 2.4: |Interruptor de parada en el CCI 100
Caso 1: modo de dispersiéon
Si acciona el interruptor de parada durante el modo de dispersion:
- las correderas de dosificacion previa se paran,
- la cinta transportadora se detiene,
- el rodillo antiapelmazamiento se detiene,
- lalona de cubierta se detiene.
Caso 2: sin modo de dispersion (ejemplo: prueba de giro/vaciado rapido)

Cuando el modo de dispersion no esta activo, se detienen todas las funciones y
las correderas permanecen abiertas.

A ATENCION

Peligro de lesién por discos de dispersion giratorios
& No se paran los discos de dispersion.
» Desconectar el eje de toma de fuerza del tractor.

» Expulsar a las personas de la zona de peligro.

La pantalla muestra un mensaje de alarma en cuanto accione el interruptor de
parada.

1. Reparar la causa de la averia.
2. Desbloquear el interruptor de parada.

> La pantalla muestra otro mensaje de alarma y advierte de posibles movi-
mientos inesperados.

@ 3. Pulsar la tecla de membrana ACK.
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2.3 Pantalla

La pantalla muestra la informacion actual de estado, asi como las posibilidades
de seleccion y de entrada del control de la maquina.

La informacién esencial sobre el funcionamiento de la abonadora de fertilizantes
minerales por dispersion se visualiza en la pantalla de funcionamiento.

2.3.1  Descripcion de la pantalla de funcionamiento

AVISO

La representacion exacta de la pantalla de funcionamiento depende de los ajus-
tes seleccionados en cada momento.

|::_'_.51 kg Rr‘s = km/h mm,‘s

Imagen 2.5: Pantalla del control de la maquina

10
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(1]
(2]

[3]
[4]

[5]
[6]
[7]

Indicacion de corredera de dosificacion pre-
via izquierda

Indicacion del nivel de llenado de la abona-
dora de gran superficie

Modificacion de cantidades derecha
Posicién de apertura actual de la corredera
de dosificacion previa derecha

Indicacion de corredera de dosificacion pre-
via derecha

Indicacion del nivel de llenado del mecanis-
mo de dispersion derecho

Teclas de funcion

[8] Campo indicador: velocidad de la cinta trans-
portadora

[9] Campo indicador: velocidad de desplaza-
miento

[10] Campo indicador: cantidad restante en el de-
posito de la AXENT

[11] Indicacidn del nivel de llenado del mecanis-
mo de dispersion izquierdo

[12] Indicacién de cinta transportadora

[13] Posicion de apertura actual de la corredera
de dosificacion previa izquierda

[14] Modificacién de cantidades izquierda

[15] Modo de funcionamiento seleccionado

1"
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2.4 Biblioteca de simbolos utilizados

El control de la maquina AXENT ISOBUS muestra simbolos del menu y las fun-
ciones en la pantalla.

241 Navegacion

Simbolo Significado

Hacia la izquierda; pagina anterior

Hacia la derecha; siguiente pagina

Vuelta al menu anterior

r 71 | Vuelta al menu principal

Cambio entre la pantalla de funcionamiento y la ventana del
!.!/ﬁ'l' menu

Cancelacioén, cierre de la ventana de dialogo
ESC

12
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Menus
Simbolo Significado
r ~ | Cambio directo de una ventana del menu al menu principal
[ <
) Cambio entre la pantalla de funcionamiento y la ventana del
‘—-;/ﬂ' menu
@ Lona de cubierta
o Ajuste de maquina
—C
(P~ Vaciado rapido
LA
o Sistema/prueba
TEST
& Informacion
-=C
Contador pesol/trayecto
(2L

13
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243

14

Simbolos de la pantalla de funcionamiento

Simbolo

Significado

Modo de funcionamiento automatico

Modo de funcionamiento manual

Modo de funcionamiento de dispersion de cal segun la velocidad

Simbolo de advertencia: la cubierta esta abierta

Iniciar sobrecarga

Iniciar dispersion de cal

Detener dispersion de cal

Las correderas de dosificacion previa se pueden cerrar.

S
La funcién «Mantener abierta la corredera de dosificacion pre-
g via» esta activa.
o N
Seleccién de la posicion de apertura de la corredera de dosifica-
Dy cion previa (%)
L2/ R%
— Aumentar apertura der corredera de dosificacion previa + (mas)
i 1
+
— Reducir apertura der corredera de dosificacion previa + (menos)
i 1
Aumentar la velocidad de la cinta transportadora (mas);
+ = solo en terminales con 2x6 teclas de funcion
——
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2

Simbolo Significado
Reducir la velocidad de la cinta transportadora (menos);
V= solo en terminales con 2x6 teclas de funcién

p——

ki,

ofo

Cambio entre la pantalla de funcionamiento y la ventana del
menu

C/1882%;

Restablecer la posicion de apertura de la corredera de dosifica-

Ccion previa al valor de apertura preajustado.

15
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3 Montaje e instalacion

31 Requisitos del tractor

Antes del montaje del control electrénico de la maquina, compruebe si su tractor
cumple los siguientes requisitos:

e latensién minima 11 V debe estar siempre garantizada, aunque haya varios
consumidores conectados simultaneamente (p. €j. aire acondicionado, luz);

el numero de revoluciones del eje tomafuerza puede ajustarse a 1000 rpm y
debe mantenerse.

AVISO

En los tractores sin engranajes conmutables bajo carga, hay que seleccionar la
velocidad de desplazamiento mediante una graduacion correcta de los engra-
najes, de tal manera que la velocidad del eje tomafuerza sea de 1000 rpm.

e Conector hembra de 9 polos (ISO 11783) en la parte trasera del tractor para
conectar el control de la maquina con el ISOBUS.

El suministro de corriente del control de la maquina se realiza a través de un co-
nector hembra ISOBUS de 9 polos ubicado en la parte trasera del tractor.

AVISO

Si el tractor no dispone de un conector hembra de 9 polos en la parte trasera,
como equipamiento especial puede adquirirse adicionalmente un kit de montaje
para tractor con un conector hembra de 9 polos (ISO 11783).

e El tractor debe facilitar la sefal de velocidad al ISOBUS.

AVISO

Consulte a su distribuidor para asegurarse de que su tractor dispone de las co-
nexiones y conectores hembras necesarios.

e Debido a las numerosas configuraciones del tractor/maquina/terminal, su
distribuidor le ayudara en la seleccién de la conexion correcta.

3.2 Conexiones, conectores hembra

AVISO

Si desea conectar el terminal a un equipamiento basico ISOBUS disponible, an-
tes verifique su compatibilidad segun la norma internacional ISO 11783
"Tractores y maquinaria para agricultura y silvicultura — control en serie y red de
datos de comunicaciones".

17



3 Montaje e instalacion

AVISO

Para mas informacion sobre la conexion de su terminal, consulte el manual de
instrucciones del fabricante del terminal.

3.21 Conexion del terminal ISOBUS

AVISO

Observe el manual de instrucciones entregado de su terminal.

Lleve a cabo los pasos de trabajo en el orden siguiente.

e Seleccionar una posicion adecuada en la cabina del tractor (dentro del cam-
po de vision del conductor) donde desee fijar el terminal ISOBUS.

e Fijar el terminal ISOBUS con el soporte del aparato en la cabina del tractor.

18
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3.2.2

Vista general de actuadores y sensores

2
l

HOss.
==&

Imagen 3.1:

[1]
[2]
[3]
[4]

AVISO

Las siguientes vistas generales no representan la posicién exacta de los actua-
dores y sensores en la maquina. Este subcapitulo sirve Unicamente como infor-
macion sobre los modulos y sensores accionados mediante el sistema

electrénico.

v,

Jis

Vista general de los actuadores y sensores en la abonadora de gran superficie

AXENT

Lona de cubierta
Sensor indicador de vacio

Motor del

agitador (opcion)

Sensor de angulo del eje

Células de pesaje traseras izquierda/derecha
Cilindro de direccion (opcion)
Valvula de bloqueo del eje de direccion A/B

(opcional)

(3]
[6]
[7]
(8]

(9]

Células de pesaje delanteras izquierda/de-
recha

Sensor de angulo de la barra

Bloque hidraulico con valvulas

Sensor de temperatura del aceite
Refrigerador de aceite

Interruptor de flotador del circuito hidraulico
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Montaje e instalacion

Imagen 3.2: Vista general de los actuadores y sensores en la abonadora de gran superficie

[1]
(2]

3]
[4]

[5]
[6]

20

AXENT y el mecanismo de dispersion de fertilizante AXIS-PowerPack

Rodillo antiapelmazamiento [71 Actuador de punto de salida izquierdo
Accionamiento de la cinta [8] Actuador de corredera de dosificacion iz-
Sensor del numero de revoluciones de la cinta quierda

Sensor de velocidad (en la rueda derecha) Agitador izquierdo

Actuador de corredera de dosificacion derecha [9] Conector de interfaces para los mecanis-
Agitador derecho mos de dispersion

Actuador de punto de salida derecho [10] Sensores de ultrasonidos

Sensor FAG en el motor hidraulico izquierdo/ [11] Cilindros hidraulicos de la corredera de do-
derecho sificacion previa

[12] Interruptor de la cubierta

El mecanismo de dispersion de cal LIME-PowerPack tiene integrados los
siguientes actuadores y sensores:

e sensores de presion de los motores hidraulicos (izquierda/derecha y retorno);
e sensor de velocidad izquierdo/derecho para los discos de dispersion.
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4 Manejo AXENT ISOBUS

A ATENCION

Peligro de lesiones por escape de fertilizante

A En caso de averia, las correderas podrian abrirse inesperada-
mente durante el desplazamiento al lugar de dispersién. Existe
peligro de lesiones y de resbalones por escape de fertilizante.

P Antes de desplazarse al lugar de dispersiéon, desconec-
tar obligatoriamente el control de la maquina
AXENT ISOBUS.

4.1 Conexién del control de la maquina

Requisitos:

e el control de la maquina esta conectado correctamente a la abonadora de
gran superficie y al tractor (consulte un ejemplo en el capitulo 3.2.1: Cone-
xion del terminal ISOBUS, pagina 18);

e |a tension minima de 11 V estd garantizada.

AVISO

El manual de instrucciones describe las funciones del control de la maquina
AXENT ISOBUS a partir de la version de software 02.04.04.

21
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Conexion
e Pulsar la tecla CONEXION/DESCONEXION.

> Pasados unos pocos segundos aparecera la interfaz de inicio del con-
trol de la maquina.

> Poco después, el control de la maquina muestra durante unos pocos se-
gundos Iniciar diagnéstico.

> A continuacion se visualizara la pantalla de funcionamiento.

Imagen 4.1: Inicio AXENT ISOBUS
[1] Tecla CONEXION/DESCONEXION

Consulta del estado de la cubierta

La cubierta es un dispositivo de proteccion importante para el funcionamiento se-
guro de la maquina. No se puede sobrecargar la maquina cuando la cubierta esta
abierta.

La cubierta cuenta con un interruptor. El interruptor notifica al control de la ma-
quina si la cubierta se encuentra en posicion abierta o cerrada. Si la cubierta esta
abierta, se detendran todos los consumidores activados por el control de la ma-
quina (cinta transportadora, corredera de dosificacion previa, rodillo antiapelma-
zamiento, lona de cubierta).

AVISO

Cuando la cubierta esta abierta aparece un mensaje de error en la maquina.
Véase 6.1: Significado de los mensajes de alarma, pagina 63

e Todas las salidas estan sin tension, todas las funciones estan desactivadas.
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16

1. Cerrar la cubierta.
Consulte al respecto el manual de instrucciones de la maquina.

2. Pulsar la tecla ACK.
> El mensaje de alarma se confirma y se apaga.

Mientras la cubierta esté abierta, aparece el simbolo de advertencia en la zona
superior de la pantalla de funcionamiento.

23
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4.2 Navegacion por los menus y entre los sistemas de control de la maquina

421 Navegacion en el control de la maquina AXENT ISOBUS

AVISO

Encontrara indicaciones importantes sobre la representacion y la navegacion

por los menus en el capitulo 1.2.5: Jerarquia de menus, teclas y navegacion,
agina 3.

A continuacion se describe el acceso a los menus o las opciones de menu to-

cando la pantalla tactil o pulsando las teclas de funcién. También puede ac-
ceder a los menus mediante la rueda de desplazamiento (girar/pulsar).

e Observe el manual de instrucciones del terminal empleado.

Acceso al menu principal

e Pulsar la tecla de funcion Pantalla de funcionamiento/menu principal.
Véase 2.4.2: Menus, pagina 13.

> En la pantalla aparece el menu principal.

Acceso al submenu con la rueda de desplazamiento
1. Mover la rueda de desplazamiento.
> Una barra de seleccion se mueve hacia arriba y hacia abajo.
2. Marcar con la barra el submenu deseado en la pantalla.
3. Acceder al submenu marcado pulsando la rueda de desplazamiento.

Acceso al submenu mediante la pantalla tactil
1. Pulsar la tecla del submenu deseado.

Aparecen las ventanas para el acceso a las diferentes acciones.
e Entrada de texto

e Entrada de valores

e Ajustes a través de otros submenus

AVISO

No todos los parametros se presentan simultaneamente en una ventana del me-
nu. Con la flecha hacia izquierda/derecha puede saltar a la ventana contigua.

24
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Salida del menu

e Confirmar los ajustes pulsando la tecla Atras.
> Volvera al menu anterior.

e Pulsar la tecla Pantalla de funcionamiento/menu principal.

> Regresa a la pantalla de funcionamiento.

e Pulsar la tecla ESC.
> Se mantienen los ajustes anteriores.

> Volvera al menu anterior.

4.2.2 Cambio entre los controles de la maquina

il

Puede controlar simultaneamente la sobrecarga del medio de dispersion, com-
probar el nivel de llenado de la maquina y efectuar ajustes de la maquina y del
fertilizante en el mecanismo de dispersién montado. El ISOBUS-Terminal le per-
mite cambiar entre ambos sistemas de control de la maquina: AXENT ISOBUS
y AXIS H ISOBUS.

Recomendamos efectuar los siguientes ajustes para cambiar entre las pantallas
durante el trabajo de dispersion.

Requisito:

e |os ordenadores de trabajo estan registrados en su terminal ISOBUS con las
siguientes versiones:

- AXENT ISOBUS Versién 2.04.00,
- AXIS H EMC ISOBUS version 03.10.00.

Programacion de la asignacién de una tecla libre

1. Pulsarla tecla de membrana INICIO en el terminal; véase «Panel de mandos
en la parte delantera del aparato» en la pagina 6.

> Aparece el menu principal del terminal.

25
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2. Acceder al menu Ajustes de usuario.

L
‘ﬁé&-’ lluminacion de pantalla

» = Asignacion de la tecla libre
ip I ’

Imagen 4.2: Menu Ajustes de usuario del terminal ISOBUS

3. Seleccionar la entrada Asignacion de la tecla libre en la lista de seleccion.
4. Marcar la entrada Abonadora.

5. Pulsar OK.
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Interaccion entre ambos sistemas de control de la maquina

La dispersion de cal requiere ajustes previos en el control de la maquina
AXIS H ISOBUS.

1. Conectar el control de la maquina AXIS H ISOBUS.

1. En el menu Ajuste de maquina, seleccionar el modo de funcionamiento
AUTO km/h.

2. En el menu Ajustes de fertilizante > Disco de dispersion, seleccionar el
tipo U2.

=2

< ,T\ 2 3 4 - B |T| 3 4

25-| @ :: N.2 rev. normal | 900
Li7 Disper. (kg/ha) | 2500 ¢ Disco de dispersidn | u2
Iig_)l Anchura trab. (m) | 15.00.@ Margen v
§f Factor flujo | 0-92.| ::i N.2 rev. disp. 1i. | 450
clf;;r”Pun'i:c; de salida | 6.0 \<4> q:?PTS disp. lim. | 0.0
%‘F Iniciar prueba giro .i_: Cant. dis. lim (%) | (0]

Imagen 4.3: Transmision de los ajustes de fertilizante de AXIS H ISOBUS

[1]1 Disco de dispersién U2 para el mecanismo de dispersion de cal
[2] Cantidad de dispersién

[31 Anchura de trabajo

[4] Factor de flujo

D> La cantidad de dispersion [2], la anchura de trabajo [3] y el factor de
flujo [4] se transmiten automaticamente al control de la maquina AXENT
ISOBUS.

Si la cantidad de dispersién en el mecanismo de dispersion de cal no es correcta,
puede adaptar el porcentaje de factor de flujo en el control de la maquina
AXIS H ISOBUS.

e En el menu Ajuste de maquina > Disper. Corr. %, adaptar el factor de flujo.

27
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Menu principal

ar Men( princip.
| &
Pantalla lona
func. cubierta
2 Gat2
=C LA 2
Ajuste de Vaciado
maquina rapido
5Y¥S a
- i 2]
TEST, C_5
Sistema / Info. Contador
prueba pes./tray.

Imagen 4.4: Menu principal AXENT ISOBUS

El menu principal le muestra los posibles submenus.

dos y las funciones para el modo de pesaje.

Submenu Significado Descripcion

Pantalla func. Cambia a la pantalla de funcionamiento
AXENT.

Lona cubierta Abrir/cerrar la lona de cubierta Pagina 29

Ajuste de maquina | Ajustes del tractor y de la abonadora de Paqgina 33
gran superficie.

Vaciado rapido Acceso directo al menu para un vaciado ra-| Pagina 44
pido de la abonadora de gran superficie.

Sistema / prueba | Ajustes y diagnéstico del control de la ma- | Pagina 45
quina.

Info. Indicador de la configuracién de la maquina.| Pagina 48

Contador pes./tray.| Valores de los trabajos de dispersion realiza-| Pagina 49
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4.5

Lona de cubierta (opcion)

A ADVERTENCIA
Peligro de aplastamiento y de corte por piezas accionadas

A por fuerzas externas
La lona de cubierta se mueve sin previo aviso y puede herir a las

personas.
» Expulsar a todas las personas de la zona de peligro.

La abonadora de gran superficie AXENT cuenta con una lona de cubierta contro-
lada hidraulicamente. En caso de efectuar un nuevo llenado al final del campo,
puede abrir o cerrar la lona de cubierta por medio del cuadro de mandos y

2 valvulas hidraulicas.

AVISO

El menu sirve unicamente para accionar las valvulas con el fin de abrir o cerrar
la lona de cubierta. El control de la maquina AXENT ISOBUS no registra la po-

sicidon exacta de la lona de cubierta.
e Supervise el movimiento de la lona de cubierta.

&

Imagen 4.5: Menu Lona cubierta

[1]1 Indicador Proceso de apertura
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A ATENCION

Dainos materiales por no existir el espacio libre suficiente

A La apertura y el cierre de la lona de cubierta precisan de suficiente

espacio libre sobre el depdsito AXENT. Si el espacio libre es
demasiado reducido, se podria desgarrar la lona de cubierta. El
varillaje de la lona de cubierta puede romperse y esta ultima
podria provocar dafios en el entorno.

P Prestar atencion a que exista suficiente espacio libre sobre
la lona de cubierta.

Puede acceder al menu Lona cubierta mediante la tecla Menu.

Movimiento de la lona de cubierta

1.

Pulsar la tecla de funcién hasta que la lona de cubierta esté completamente
abierta.

> Durante el movimiento aparece una flecha indicando la direccién
ABIERTO.

Soltar la tecla de funcion.

> El accionamiento de la valvula se detiene.

> Lalona de cubierta se detiene.

AnRadir fertilizante.

Pulsar la tecla de funcién hasta que la lona de cubierta esté completamente
cerrada.

> Durante el movimiento aparece una flecha indicando la direccion
CERRADO.

Soltar la tecla de funcion.
> El accionamiento de la valvula se detiene.

AVISO

Mantener pulsadas las teclas de funcion solo el tiempo necesario. De lo contra-
rio, existe peligro de sobrecalentamiento de los componentes.
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4.6 Descripcion de la funcion AXENT ISOBUS: Indicador de estado

El cuadro de mandos AXENT ISOBUS le informa de los niveles de llenado y los
estados de sensores actuales de la abonadora de gran superficie y del mecanis-
mo de dispersion AXIS-PowerPack o LIME-PowerPack montado).

4.6.1 Impulsién del medio de dispersién

La cinta transportadora de la AXENT arranca con la apertura de la corredera de
dosificacion previa de la AXENT.

A continuacién, el medio de dispersion fluye desde la salida al mecanismo de dis-
persion AXIS-PowerPack o LIME-PowerPack.

300 mm 157 mm

EON
(=)
O

mm/s mm/s

Imagen 4.6: Indicacion de corredera de dosificacion previa abierta

[1] Corredera de dosificacion previa abierta
[2] Cinta transportadora detenida
[3] Cinta transportadora en funcionamiento
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Depésito de la AXENT vacio

AVISO

El sensor del nivel de llenado no tiene ninguna funcién cuando el indicador de
vacio de kg esta activo.

e Véase «Ajuste de maquina» en la pagina 33.

El sensor del nivel de llenado para el depésito de la AXENT no se encuentra en
el fondo del deposito.

En el momento de la indicacién de vacio, normalmente todavia queda en el de-
posito suficiente medio de dispersion para algunas sobrecargas.

Pese al mensaje de alarma, el control de la maquina AXENT ISOBUS intenta so-
brecargar toda la cantidad restante.

275 mm 275 mm

(2] 12.4 85
kg Rest km/h mm/s

’

Imagen 4.7: Indicacion del nivel de llenado del depdsito de la AXENT
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4.7 Ajuste de maquina

En este menu pueden llevarse a cabo los ajustes relativos al tractor y la maquina.

e Acceder al menu Ajuste de maquina.

2

Modo automatico -
E’E +/- apertura (%) 10

EE C. predos. (mm/s) 100

E__; +/- vel. c. (mm/s) 10
os
==

Vel. cinta (mm/s) 50

G%. Tractor (km/h)

Imagen 4.8: Menu Ajuste de maquina

AVISO

No todos los parametros se presentan simultaneamente en la pantalla. Con la
flecha hacia izquierda/derecha puede saltar a la ventana contigua del menu

(pestana).
Submenu Significado Descripcién
Modo de funciona- | Determinacién del modo de funciona- |Pagina 36
miento miento.

e Manual

e Automatico
e Cal AUTO km/h

+/- apertura (%) Ajustes previos de la modificacion de |Sin funcién en el
la apertura para las correderas de do- |modo de cal.

sificacion previa. Entrada en una

nueva ventana de
entrada.

C. predos. (mm) | Ajuste de laapertura de las correderas | Sin funcién en el
de dosificacion previa. modo de cal.

Entrada en una
nueva ventana de
entrada.

33
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Submenu Significado Descripcién

+/- vel. c. (mm/s) |Ajuste previo de la modificacion de la |Sin funcion en el
velocidad para la cinta transportadora. | modo de cal.

Vel. cinta (mm/s) |Ajuste de la velocidad de cinta trans- |Pagina 39

portadora. Sin funcion en el
modo de cal.

Tractor (km/h) Determinacién o calibracion de la Pagina 41
sefnal de velocidad.

Indicador de vacio |Entrada de la cantidad restante que
de kg activa un mensaje de alarma mediante
las células de pesaje.

Ademas de los submenus, también puede seleccionar en el menu Ajuste de ma-
quina la tecla de funcién VT-Toggle.

e Funcion ISOBUS: cambio entre varios VT (Virtual Terminals)

Modo de funcionamiento de la impulsion de fertilizante

AVISO

La funcién de sobrecarga con los diferentes modos de funcionamiento se des-
cribe en el capitulo 5: Sobrecarga con el control de la maquina
AXENT ISOBUS, pagina 57.

e Consulte el manual de instrucciones de su abonadora de gran superficie
AXENT.

Esta controla la sobrecarga de fertilizante en la abonadora mediante 2 modos de
funcionamiento posibles.

Imagen 4.9: Simbolos de los modos de funcionamiento

[11 Automatico
[2] Manual

e Recomendamos trabajar siempre en el modo de funcionamiento Automatico.
El control de la maquina controla de forma totalmente automatica las valvulas
para la impulsién de fertilizante mediante la informacion de los sensores.

En el modo de funcionamiento Manual, usted inicia y detiene la sobrecarga
pulsando la Tecla de activacion. Los estados del sensor le sefialan los pa-
SOS necesarios.
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Seleccion del modo de funcionamiento

1. Conectar el control de la maquina AXENT ISOBUS.

2. Acceder al menu Ajuste de maquina > Funcionamiento AUTO/MAN.
3. Seleccionar la opcion de menu deseada de la lista.

4. Pulsar OK.

Automatico

A ADVERTENCIA

Peligro de aplastamiento y de corte por piezas accionadas

A por fuerzas externas
Las correderas de dosificacion previa y la cinta transportadora se

mueven sin previo aviso y pueden provocar lesiones personales.

P Expulsar a todas las personas de la zona de peligro.

7

mm/ s

Imagen 4.10: Pantalla de funcionamiento en modo automatico

(1]
(2]

Simbolo de modo de funcionamiento automatico activo
Modo de dispersién activo
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Manual

A ATENCION

Peligro de resbalones y dainos medioambientales por escape

A de fertilizante
Active el modo de funcionamiento Manual solo en casos excep-

cionales. Si la sobrecarga esta activa, la abonadora se puede
sobrecargar y la cantidad de fertilizante sobrante sale de forma
inesperada fuera del depdsito. Las personas pueden resbalar y
sufrir lesiones. Peligro para el medio ambiente.

» Comprobar continuamente la sobrecarga manual durante
el trabajo de dispersion.

» Usar el modo de funcionamiento manual solamente
durante un breve tiempo y para casos excepcionales

» Optar por el modo de funcionamiento Automatico.

5. Seleccionar la entrada de menu Manual.
> Aparece un mensaje de advertencia.

Abonadora superf. AXENT

& ADVERTENCIA

Tipo de funcionamiento
manual. Existe peligro
de rebose de fertilizante

Imagen 4.11: Entrada de menu

6. Pulsar la tecla ACK.
@ > Se confirma el mensaje de advertencia.
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Usted decide sobre el momento de sobrecarga y detiene la sobrecarga manual-
mente.

1. Pulsar la tecla Inicio de sobrecarga.

> Se inicia la sobrecarga.

La sobrecarga se realiza en el mismo orden que para el modo de funcionamiento
Automatico.

2. Pulsar la tecla Inicio de sobrecarga.

> Se detiene la sobrecarga.

e Veéase también 5.2: Sobrecarga con el modo de funcionamiento manual,
pagina 59.
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Modo de cal

Activa el modo de cal para la dispersién de cal con el mecanismo de dispersion
de cal LIME-PowerPack. El modo de cal depende de la velocidad: la velocidad
de la cinta transportadora y la apertura de las correderas de dosificacion previa
se adaptan automaticamente a su velocidad desplazamiento para asegurar una
dispersion homogénea de la cal.

1. Acceder al menu Ajuste de maquina > Modo de funcionamiento.
2. Seleccionar la entrada de menu Cal AUTO km/h.
> Las entradas de menu inferiores no tienen funcién.

_$_ 2800 kg/ha
2
=T
| |
300 mm 300 mm
| |
| |
| |
6] 0.0 6]
kg Rest km/h mm/ s
A BN il

Imagen 4.12: Pantalla de funcionamiento en modo de cal

[11 Simbolo de modo de funcionamiento activo Cal AUTO km/h
[2] Iniciar modo de dispersion

AVISO

Ajusta la cantidad de dispersion, la anchura de trabajo y el factor de flujo para
el modo de cal mediante el control de la maquina AXIS H ISOBUS.

e Tenga en cuenta el manual de instrucciones del control de la maquina AXIS
H ISOBUS.

e \/éase también 4.3: Interaccion entre ambos sistemas de control de la ma-
quina, pagina 27
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4.7.3 Velocidad de la cinta (mm/s)

En este menu puede determinar la velocidad de la cinta transportadora.

Durante el funcionamiento puede modificar la velocidad de la cinta transportado-
ra en la pantalla de funcionamiento. Véase «+/- velocidad de la cinta» en la

pagina 39.

- 1. Acceder al menu Ajuste de maquina > Vel. cinta (mm/s).

[._'f:ll 2. Introducir el valor con el que desee modificar la velocidad.
[]

3. Pulsar OK.
4.7.4 +/-velocidad de la cinta

+ _) En este menu puede preajustar la modificacién de la velocidad.

)
AVISO

Solo en terminales con 2x6 teclas de funcion: durante el funcionamiento, puede
- o modificar la velocidad de la cinta transportadora en todo momento con el valor
—=2 [Z=3 preajustado (mm/s) con las teclas de funcién Velocidad +/Velocidad -.

S>= @

Con la Tecla C 100 % restablece los preajustes.

Determinacion de la modificacion de la velocidad

1. Acceder al menu Ajuste de maquina > Vel. cinta (mm/s).
2. Introducir el valor con el que desee modificar la velocidad.
3. Pulsar OK.

4.7.5 Apertura de las correderas de dosificacién previa (mm)

En este menu puede fijar la Apertura de las correderas de dosificacion previa.

Durante el funcionamiento puede modificar la apertura de las correderas de do-
sificacion previa en la pantalla de funcionamiento.

1. Acceder al menu Ajuste de maquina > Corredera de dosificacion previa

EE (mm).
8-3 2. Introducir el valor sacado de la tabla de dispersion.
3. Pulsar OK.
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4.7.6 Modificacion de la apertura (%)

En este menu puede fijar un porcentaje de modificacién de la apertura de las
correderas de dosificacion previa.

I
N
il

La base (100 %) es el valor preajustado de la apertura de las correderas de do-
sificacion previa.

AVISO

Durante el funcionamiento, con las teclas de funcién Apertura +/Apertura -,
puede modificar en todo momento la apertura de las correderas de dosificaciéon
previa con el factor de Apertura (%).

Con la Tecla C 100 % restablece los preajustes.

Determinacion de la modificacion de apertura

1. Acceder al menu Ajuste de maquina > +/- apertura (%).

2. Introducir el valor porcentual con el que desee modificar la apertura.
3. Pulsar OK.
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4.7.7

Calibracion de la velocidad

La calibracién de la velocidad es un requisito basico para obtener un resultado
preciso de dispersion. Factores como, por ejemplo, el tamafio del neumatico, el
deslizamiento entre los neumaticos y el subsuelo, la calidad del suelo y la presion
de los neumaticos, influyen a la hora de determinar la velocidad y, con ello, influ-
yen también en el resultado de dispersién.

Preparacion de la calibracién de la velocidad

La determinacién exacta del numero de impulsos de velocidad en 100 m es muy
importante para dispersar con precision el fertilizante.

e Realizar una calibracién en el campo. De esta manera, la influencia de la ca-
lidad del suelo es menor en el resultado de calibracion.

e Determinar un trayecto de referencia de 100 m de longitud de la forma mas
exacta posible.

e |Intentar llenar la maquina solo hasta la mitad.

Acceso a los ajustes de velocidad

En el cuadro de mandos AXENT ISOBUS puede guardar hasta 4 perfiles dife-
rentes para el tipo y el nUmero de impulsos. Puede asignar nombres a estos per-
files (p. €j.: nombre del tractor).

Antes de realizar el trabajo de dispersion, compruebe que se ha accedido al perfil
correcto en el cuadro de mandos.

e Acceder al menu Ajuste de maquina > Tractor (km/h).

6% Tractor (km/h)
1 TractorTyre 1 () .//®
* Imp/100m Goi
TractorTyre 2 \@
2. Imp/100Om (0] v
3 TractorTyre 3 Ve /@
" Imp/100m ‘0\°
4.
Imp/1060m 0 .\\@

Imagen 4.13: Menu Tractor (km/h)

[1]1 Perfil de tractor activo

[2] Numero de impulsos en 100 m

[3] El perfil se ha creado, actualmente no esta en uso
[4] Denominacioén de tractor

[5] Perfil de tractor vacio
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Nueva calibracion de la seial de velocidad

Puede sobrescribir un perfil ya existente o bien asignar un perfil a un espacio de
memoria vacio.

1. En el menu Tractor (km/h), acceder al perfil deseado.

6% Tractor (km/h)

| TractorTyre 1

Imp/100m |00000 (X

OK Seleccionar (%

DO © ©

i Borrar elemento A

Imagen 4.14: Perfil de tractor

[11 Campo de nombre del tractor

[2] Indicador del numero de impulsos en 100 m
[3] Confirmar la seleccion del perfil

[4] Borrar perfil

Acceder al campo de nombre [1].
3. Introducir el nombre del perfil.

La entrada de texto en el cuadro de mandos esta descrita en el apartado
4.12.1: Entrada de texto, pagina 53.

4. Pulsar OK [3].
D> El perfil esta activo.

AVISO

La introduccion del nombre esta limitada a 16 caracteres.

Para una mayor claridad, designe el perfil con el nombre del tractor.
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108m
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2

A continuacion debe determinar el nimero de impulsos de la sefial de velocidad.
Si conoce el niumero exacto de impulsos, puede introducirlo directamente.

5. Acceder a la entrada de menu Imp/100m desde el perfil de tractor seleccio-
nado.

> La pantalla muestra el menu Impulsos para introducir manualmente el
numero de impulsos.

La introduccion de valores en el cuadro de mandos esta descrita en el apartado
4.12.1: Entrada de texto, pagina 53.

Si no conoce el numero exacto de impulsos, inicie el recorrido de calibracién.

6. Pulsar la tecla de calibracién en el perfil del tractor.
> En la pantalla se muestra la pantalla de funcionamiento Recorrido de ca-
libracion.
7. En el punto de inicio del trayecto de referencia pulsar la tecla Start.
> El indicador de impulsos esta ahora a cero.
> El cuadro de mandos esta preparado para contar los impulsos.
Recorrer un trayecto de referencia de 100 m de longitud.
Detener el tractor al final del trayecto de referencia.

10. Pulsar la tecla Stop.

> La pantalla muestra el nimero de impulsos recibidos.
> Se guarda el nuevo nimero de impulsos.
> Regresar al menu del perfil.
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Vaciado rapido

Para limpiar la maquina después del trabajo de dispersion o vaciar la cantidad
restante de forma rapida, puede seleccionar el menu Vaciado rapido.

Ademas, antes de almacenar la maquina le recomendamos abrir por completo
las correderas de dosificacion previa mediante el vaciado rapido y en este estado
desconectar el AXENT ISOBUS. De esta manera se evitan las acumulaciones de
humedad en el depdsito.

AVISO

Antes del inicio del vaciado rapido, asegurese de que se cumplen todos los re-
quisitos. Tenga en cuenta el manual de instrucciones de la maquina (vaciado de
cantidades restantes).

Realizacion del vaciado rapido
1. Acceder al menu Menu principal > Vaciado rapido.

N
121

()

ot

Imagen 4.15: Menu Vaciado rapido

[11 Indicador de la apertura de la corredera

2. Pulsar Start/Stop.
> Se inicia el vaciado rapido.

3. Pulsar Start/Stop cuando el depdsito esté vacio.
> El vaciado rapido ha finalizado.
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4.9

s¥sS
TEST

Sistemalprueba

En este menu realice los ajustes de sistema y de prueba para el control de la ma-

quina.

e Acceder al menu Menu principal > Sistema / prueba.

5¥S
TEST

p— Sistema/prueba

o =

SERVICE

g_ Prueba/diagnéstico

Servicilo

Imagen 4.16: Menu Sistema / prueba

Submenu Significado Descripcion

Prueba/diag- Comprobacion de actuadores y |Pagina 46

noéstico sensores.

Servicio Ajustes de servicio. Protegido por contrasena;
accesible Unicamente para
el personal de servicio
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4.9.1

46

Pruebal/diagnéstico

En el menu Pruebaldiagnoéstico puede supervisar y comprobar el funciona-
miento de algunos sensores/actuadores.

AVISO

Este menu solo proporciona informacion.

La lista de sensores depende del equipo de la maquina.

miento y del motor del agitador.

Submenu Significado Descripcién

Tension Comprobacion de la tensién de fun-
cionamiento.

C. predos. Funcion de prueba para abrir/cerrar | Comprobacion
las correderas de dosificacion pre- |del calibrado
via.

Accionamiento de la cinta | Desplazamiento manual de la cinta
transportadora.

Sensor soénico Comprobacién de los sensores en el
deposito del mecanismo de disper-
sion de fertilizante.

Nivel de llenado de la Comprobacion del sensor indicador

AXENT de vacio en el depdsito de la
AXENT.

Depdsito de aceite Comprobacion de la temperatura 'y
el estado del aceite.

Lona de cubierta e Funcién de prueba para

abrir/cerrar la lona de cubierta.
e Estado de las valvulas.

Sensor de cubierta Comprobacion del interruptor de se- | Pagina 47
guridad de la cubierta.

Célula de pesaje Comprobacion de las células de pe-
saje.

Funciones de cal Control del rodillo antiapelmaza- Pagina 48
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Ejemplo de sensor de cubierta
1. Acceder al menu Sistema / prueba > Diagnéstico/prueba.

2. Pasar de pagina con las flechas hacia la izquierda/derecha hasta la pagina
Sensor de cubierta.

> La pantalla muestra el estado de los actuadores/sensores.

Sensor de cubierta

(&
(2

Imagen 4.17: Prueba/diagndstico; ejemplo: Sensor de cubierta

[11 Indicador de sefial; 1: la cubierta esta cerrada; O: la cubierta esta abierta
[2] Indicacion de barra de sefial
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Ejemplo de funciones de cal
1. Acceder al menu Sistema / prueba > Diagnéstico/prueba.

2. Pasar de pagina con las flechas hacia la izquierda/derecha hasta la pagina
Funciones de cal.

> La pantalla muestra el estado de los dispositivos opcionales.

8l

@ Funciones de Kalk

Corriente valvula

Cepillo limit. ©.0 A |
Vibrador |

Imagen 4.18: Prueba/diagnéstico; ejemplo: Funciones de cal

3. Establecer la marca de verificacién en la pantalla tactil o con la rueda de des-
plazamiento.

START 4. Pulsar Start/Stop.

STOP . . . .
> Empieza la prueba para el control del dispositivo seleccionado.

@

Pulsar nuevamente la tecla Start/Stop.
> La prueba ha finalizado.

4.9.2 Servicio

= AVISO
'SERVICE | : _ : .
Para los ajustes del menu Servicio se necesita un cédigo de acceso. Estos

ajustes nicamente pueden ser modificados por personal de servicio autoriza-
do.

410 Informacion

En el menu Info puede consultar informacién sobre el control del aparato.

AVISO

Este menu proporciona informacion sobre la configuracion de la maquina.
La lista de informacion depende del equipo de la maquina.
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411 Contador pesol/trayecto
En este menu encontrara los valores del trabajo de dispersion realizado y las fun-
125 ciones del modo de pesaje.

e Acceder al menu Menu principal > Contador pes./tray.

> Aparece el menu Contador pes./tray.

[EZE] contador pes./tray.

|3
AEF Contador trayecto
&
T Resto (kg, ha, m)

ns Contador de metros

‘ Tarar balanza

504

Imagen 4.19: Menu Contador pes./tray.

Submenu Significado Descripcion
Contador tra- | Solo para el modo de cal: indicador de la | Pagina 50
yecto cantidad de dispersion utilizada, de la super-

ficie abonada y del trayecto en el que se ha

realizado la dispersion.
Resto (kg, ha, | Solo abonadora de gran superficie con fun-| Pagina 51

m)

cién de pesaje: indicador de la cantidad
restante en el depdsito de la maquina.

Contador de
metros

Indicador de los trayectos recorridos desde el
ultimo restablecimiento del contador de me-
tros.

Restablecer
(poner a cero)
mediante la
tecla C/100 %

Tarar balanza

Solo abonadora de gran superficie con fun-
cion de pesaje: el valor de pesaje con la ba-
lanza vacia se establece en «0 kg».

Pagina 52
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4111 Contador trayecto (solo modo de cal)
En este menu puede consultar los valores sobre el trabajo de dispersion realiza-
do, observar la cantidad de dispersion restante y restablecer el contador de tra-
¥ yecto mediante borrado.
1[2[3]

50

e Acceder al menu Contador pes./tray. > Contador trayecto.
> Se muestra el menu Contador trayecto

Durante el trabajo de dispersidn, es decir, con las correderas de dosificacion
abiertas, puede pasar al menu Contador trayecto y consultar asi los valores ac-
tuales.

| Contador trayecto

Abonado kg 0 @
Abonado ha 0.0 o
Abonado m 0 ¢

Po

BEF 1
N Borr. cont. trayecto

Imagen 4.20: Menu Contador trayecto

[1] Campos de indicacion de cantidad, superficie y trayecto abonados
[2] Entrada Borr. Cont. Trayecto

Borrar contador de trayecto
1. Acceder al submenu Contador-pes./tray. > Contador trayecto.

> En la pantalla aparecen los valores de la cantidad de dispersion, la su-
perficie abonada y el trayecto abonado desde la ultima puesta a cero.

2. Pulsar la tecla Borr. Cont. Trayecto.
> Todos los valores del contador de trayecto se establecen a 0.
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4.11.2 Cantidad restante (solo abonadora de gran superficie con funcioén de pesaje)

— En el menu Resto (kg, ha, m) puede consultar la Cantidad restante en el depé-
) il : sito. El menu muestra la superficie (ha) y el trayecto (m) posibles que se pue-
=R den dispersar con la cantidad restante de fertilizante.

e Acceder al menu Contador pes./tray. > Resto (kg, ha, m).
> Se muestra el menu Resto.
> La pantalla muestra la cantidad restante.

AVISO

La indicacion de la cantidad restante solo es posible en maquinas con funcion
de pesaje. Si su abonadora de gran superficie no esta equipada con una
célula de pesaje, este menu no tiene funcién.

Los valores para la cantidad de dispersion y la anchura de trabajo no se pue-
den modificar en este menu. Aqui unicamente se proporciona informacion.

A Resto (kg, ha, m)

Disper. (kgs/ha) (c]
Anchura trab. (m)
Posibles ha 0.

Posibles m

Imagen 4.21: Menu kg resto

[11 Indicacién de la cantidad restante (en kg)
[2] Campos de indicacion de cantidad de dispersién, anchura de trabajo y superficie y
trayecto posibles sobre los que puede dispersar
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4.11.3 Tarar balanza (solo abonadora de gran superficie con funcién de pesaje)

>0¢

52

En este menu, establezca el valor de pesaje con el depdsito vacio en 0 kg.

Al tarar la balanza deben cumplirse las siguientes condiciones:

e el depdsito esta vacio,

e la maquina esta parada,

la maquina esta en posicién horizontal y no esta fijada al suelo,
el pie de soporte esta plegado.

el eje tomafuerza esta desconectado,

el tractor esta parado.

Acceder al menu Contador pes./tray. > Tarar balanza.
2. Pulsar la tecla Tarar balanza.
El valor de pesaje con la balanza vacia se establece ahora en 0 kg.

AVISO

Tare la balanza antes de cada uso para garantizar un calculo correcto de la can-
tidad restante.

>0 Tarar balanza

Peso (o]

Ajust. punto cero:
recipiente vacio,
| abonadora inmévil,
3| eje t. fuerza desac.,
abonadora horizontal

i Establecer pto. cero
204

Imagen 4.22: Menu Tarar balanza.
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412 Funciones especiales

412.1 Entrada de texto

En algunos menus puede introducir texto editable, en la pantalla se muestran 2
ventanas de entrada diferentes.

ESC OK

B —

KAS26 BASH ] ‘

LR || & I

(1 \2H3H4H5H6H7\|8\ 9\ 0\

D S S WSS S

La f{w)lellr ity lufliflo]lp]
(a s {dJ{fllaflnhfilkH! 6]

N S S T e Y el T T -

[z f{x Jlc v f{bf{n]im)}{6f{&]]d]
L L space [ - J(+ (2]

Imagen 4.23: Entrada alfanumérica

Imagen 4.24: Entrada numérica

1. Introducir el texto o valor deseados mediante el teclado de la pantalla.
2. Pulsar OK.

> El texto se guarda en el control de la maquina.

> La pantalla muestra el menu anterior.
3. Cancelar la entrada pulsando la tecla ESC.

> Retrocede al menu anterior.
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4.12.2 Ventana de seleccion

En algunos menus puede realizar selecciones.

B/6

ESC

{ B/6

1 40/40

1 50/50

Imagen .4.25: Ventana de seleccion
1. Seleccionar la entrada deseada en la ventana de seleccion.
2. Pulsar OK.

> Se ha guardado la seleccion.

> La pantalla muestra el menu anterior.
3. Cancelar la entrada pulsando la tecla ESC.

> La pantalla muestra el menu anterior.
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4

4.12.3 Modificar sistema de unidades

K=+

Su sistema de unidades viene preajustado de fabrica. No obstante, podra cam-
biar en todo momento de valores métricos a imperiales y viceversa.

AVISO

Debido a la multitud y diversidad de terminales compatibles con ISOBUS, aqui
se describen los ajustes del terminal ISOBUS CCI 100.

e Observe las instrucciones del manual de instrucciones correspondiente de

su terminal ISOBUS.

1. Pulsar la tecla Inicio en el terminal.

Véase 2.2.1: Vista general, pagina 6.

2. Pulsar la tecla Herramienta.

> La pantalla muestra 4 pestafias para los ajustes del terminal.

3. Cambiar a la pestana Ajustes del pais.

Acceder al menu Unidades.

5. Seleccionar el sistema de unidades deseado de la lista.

Véase 4.12.2: Ventana de seleccion, pagina 54.

6. Pulsar OK.

> Todos los valores de los diferentes menus se han convertido.

Menu/valor Factor de conversion

meétrico a imperial
kg resto 1 x 2,2046 Ib.-mass (libras restantes)
ha resto 1 x2,4710 ac (acres restantes)

Anchura de trabajo m

1 x 3,2808 ft

Cantidad de dispersién kg/ha

1 x 0,8922 Ibs/ac

Altura de montaje cm

1x0,3937 in

Velocidad de la cinta transportadora
mm/s

1x0,0394 in/s

Temperatura del aceite °C

°C*1,8+32="°F

in/s

Menu/valor Factor de conversion
imperial a métrico

Ibs resto 1 x 0,4536 kg

ac resto 1x0,4047 ha

Anchura de trabajo ft 1x0,3048 m

Cantidad de dispersién Ibs/ac 1 x1,2208 kg/ha

Altura de montaje in 1x2,54 cm

Velocidad de la cinta transportadora 1x 25,4 mm/s

Temperatura del aceite °F

(°F-32)/1,8="°C
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5 Sobrecarga con el control de la maquina AXENT ISOBUS

5.1 Sobrecarga con modo de funcionamiento automatico

La sobrecarga se realiza de forma totalmente automatica y siempre en el mismo
orden.

AVISO

Puede ver los estados de los sensores y la sobrecarga en la pantalla de funcio-
namiento. No obstante, los avisos se realizan sin tono.

Requisito:
e ¢l modo de funcionamiento Automatico esta activo;
- véase: Automatico, pagina 35.

Funcion/control Indicacién de la pantalla de
funcionamiento

e La funcion de sobrecarga esta activa.

e Uno de los dos sensores de indicacion de
vacio (LLST o LRST) indica vacio.

e Las correderas de dosificacion previa se
abren. By -

155 mm

e La cinta transportadora se pone en marcha
simultdneamente.

e El fertilizante entra en el depdsito del meca-
nismo de dispersion.

156 mm 157  mm

e Ambos sensores de indicacion de vacio
(LLST o LRST) estan activados.
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58

Funcién/control

Indicacion de la pantalla de
funcionamiento

e Se ha alcanzado el nivel de rebose.
e La cinta transportadora se detiene.

e Las correderas de dosificacion previa per-
manecen abiertas.

e La sobrecarga ha finalizado.

157 mm . 156 mm

e Al final del trabajo, pulsar la tecla de sob-
recarga.

e Las correderas de dosificacion previa se
cierran.
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5.2 Sobrecarga con el modo de funcionamiento manual

Inicia y detiene la sobrecarga mediante la tecla de Inicio de sobrecarga cuando
un lado de la abonadora esta vacio. Los estados del sensor le sefialan los pasos
necesarios.

Requisito:
e ¢l modo de funcionamiento Manual esta seleccionado;

- véase:_Seleccion del modo de funcionamiento, pagina 35;

e el modo de dispersion esta iniciado.

Funcién/control Indicaciéon de la pantalla de
funcionamiento

e Unode los dos sensores de indicacion de va-
cio (LLST o LRST) indica vacio.

e Pulsar Inicio de sobrecarga.

e |La sobrecarga esta activa.

e Las correderas de dosificacion previa se
abren. 157 mm = ) 155 mm|

e La cinta transportadora se pone en marcha
simultaneamente.

e Elfertilizante entra en el depdsito del meca-
nismo de dispersion.

>= =
i ol | [}

e Adaptar la velocidad de la cinta transportado- $~7 (>
ra y la apertura de la corredera de dosifica- == —+—

cion previa.
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60

Funcioén/control

Indicacion de la pantalla de
funcionamiento

e Ambos sensores de indicacion de vacio
(LLST o LRST) estan activados.

156 mm _ . 157 mm

e Se ha alcanzado el nivel de rebose.

e Pulsar Inicio de sobrecarga.
e La cinta transportadora se detiene.

e Las correderas de dosificacion previa se cie-
rran.

e |a sobrecarga ha finalizado.

i

!
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5.3

Sobrecarga en el modo de cal

El modo de cal depende de su velocidad de desplazamiento.

Requisito:

el modo de funcionamiento modo de cal esta seleccionado;

- véase 4.7.2: Modo de cal, pagina 38;

en el control de la maquina AXIS H ISOBUS esta seleccionado el disco de
dispersiéon U2 y se han establecido los valores en Ajustes de fertilizante;

- véase 4.3: Interaccion entre ambos sistemas de control de la maquina,

Funcion/control

Indicacién de la pantalla de
funcionamiento

Pulsar Inicio de sobrecarga.

START:
STOP

La sobrecarga esta activa.

Iniciar marcha de dispersion.

La velocidad de la cinta transportadora y la
apertura de la corredera de dosificaciéon pre-
via se adaptan a la velocidad de desplaza-
miento.

156 mm 157 mm

Pulsar Inicio de sobrecarga en la cabecera
de campo.

La cinta transportadora se detiene.

Las correderas de dosificacion previa perma-
necen abiertas.

START:
STOP

Volver a pulsar Inicio de sobrecarga durante
el desplazamiento al campo.

La cinta transportadora arranca.

Pulsar Inicio de sobrecarga al final del fun-
cionamiento.

La cinta transportadora se detiene.

START:
STOP

Pulsar la pausa de la cinta transportadora.

Las correderas de dosificacion previa se cie-
rran.

7ig

La sobrecarga ha finalizado.
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Mensajes de alarma y posibles causas 6

En la pantalla del control de la maquina AXENT ISOBUS pueden visualizarse di-

6 Mensajes de alarma y posibles causas
ferentes mensajes de alarma.
6.1 Significado de los mensajes de alarma

Mensaje en la pantalla

Significado/posible causa/medida

Error de corredera de dosificacién pre-
via cilindro izquierdo

No se ha podido alcanzar la posicion de la corredera de
dosificacién previa izquierda.

e Bloqueo
e Cilindro hidraulico averiado

Error de corredera de dosificacién pre-
via cilindro izquierdo

No se ha podido alcanzar la posicion de la corredera de
dosificacion previa derecha.

e Bloqueo
e Cilindro hidraulico averiado

AXENT esta vacio

El depdsito esta vacio.

Function-Stop

Todos los aparatos conectados se encuentran en un es-
tado seguro.

Se ha accionado el interruptor de parada.

Abonadora sobrecargada

La maquina esta sobrecargada.
e Hay mas de 10 000 kg en la maquina

Tipo de funcionamiento manual. Exis-
te peligro de rebose de fertilizante

El mensaje aparece al cambiar de modo automatico a
manual.

jCubierta abierta!

El interruptor no esta accionado, no es posible ejecutar
la funcion de sobrecarga.

La cubierta esta abierta o no esta bien cerrada.

Parar proceso de sobrecarga

El mensaje aparece al pasar al menu Sistema/prueba
durante el funcionamiento.

1. Detener el modo de dispersion.
2. Acceder al menu Sistemal/prueba.

iNivel de aceite bajo!

El nivel de aceite en el circuito hidraulico es demasiado
bajo.

e Detener la maquina y anadir aceite.
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Mensaje en la pantalla

Significado/posible causa/medida

La seleccién no es posible

El modo de funcionamiento ajustado en el control de la
maquina AXIS H ISOBUS no coincide con los ajustes en
el control de la maquina AXENT ISOBUS.

e Ajustar correctamente el modo de funcionamiento.
Véase; Selecciéon del modo de funcionamiento,

pagina 35

No se ha podido alcanzar la velocidad
de cinta

La cinta transportadora no ha alcanzado la velocidad no-
minal en 5 s.
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6.2 Subsanacion de averia/alarma
6.2.1 Confirmaciéon de mensaje de alarma

Aparece un mensaje de alarma en la pantalla, marcado por un icono de adver-
tencia.

Abonadora superf. AXENT

& ADVERTENCIA

Tipo de funcionamiento
manual. Existe peligro
de rebose de fertilizante

Imagen 6.1: Mensaje de alarma (ejemplo)
1. Subsanar la causa del mensaje de alarma.

Para ello, consulte el manual de instrucciones de la maquina y el apartado
6.1: Significado de los mensajes de alarma, pagina 63.

2. Pulsar la tecla ACK.
@ D> El mensaje de alarma desaparece.
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Responsabilidad y garantia

Responsabilidad y garantia

Los aparatos RAUCH se fabrican con los métodos de produccion mas mo-
dernos y con un gran cuidado, siendo sometidos a numerosos controles.

Por ello, RAUCH ofrece 12 meses de garantia si se satisfacen las siguientes
condiciones:

la garantia se inicia con la fecha de compra.

la garantia comprende los fallos en el material o los fallos de fabricacion.
En cuanto a la produccion ajena (hidraulica, electrénica), respondemos
Unicamente en el marco de la responsabilidad del fabricante correspon-
diente. Durante el tiempo de garantia, se subsanaran gratuitamente los
fallos en el material o los fallos de fabricacién por medio de sustitucion o
correccion de piezas afectadas. Quedan expresamente excluidos otros
derechos ulteriores como los derechos de devolucién, de reduccion de
precio o de indemnizacién por dafos no originados por el objeto entrega-
do. La garantia tiene validez en talleres autorizados con representacion
de fabrica de RAUCH o en fabrica.

Quedan excluidas de la garantia las consecuencias de un desgaste |6gi-
co, la suciedad, la corrosion y todos aquellos fallos causados por un ma-
nejo inadecuado, asi como las influencias externas que pudiesen
aparecer. Si se efectuan reparaciones o modificaciones de forma arbitra-
ria en el estado original, la garantia queda suprimida. Los derechos de
indemnizacion expiran cuando no se hayan empleado piezas de repues-
to originales RAUCH. Observe, por esta razén, el manual de instruccio-
nes. Para solucionar cualquier duda, dirijase a nuestro representante de
fabrica o directamente a la misma. Debera presentarse en la fabrica la
validez de los derechos de garantia, como muy tarde 30 dias después de
que se haya producido el dafo. Indique la fecha de compra y el nUmero
de la maquina. De llevarse a cabo reparaciones para la garantia, estas
tendran lugar en talleres autorizados previa consulta con RAUCH o con
su representacion oficial. Mediante los trabajos de garantia no se prolon-
ga el tiempo de la misma. Los fallos de transporte no son fallos de fabrica
y, por este motivo, no entran en la obligacion de garantia del fabricante.

Se excluye el derecho de indemnizacién por dafios que no se origine en
los propios aparatos de RAUCH. Esto incluye que queda excluida la res-
ponsabilidad por dafios causados por fallos en el fertilizante. Las modifi-
caciones arbitrarias en los aparatos RAUCH pueden causar a dafios y
excluyen la responsabilidad del proveedor ante los mismos. En el caso
de que el titular o un empleado de la direccidén hayan actuado intencio-
nadamente o con negligencia grave y en aquellos casos en los que, de
conformidad con la Ley de responsabilidad por productos, se responda
ante fallos del objeto entregado por dafios personales o materiales, la
exoneracion de responsabilidad del proveedor no tendra validez. No ten-
dra tampoco validez en fallos de caracteristicas que estén expresamente
aseguradas, cuando el seguro tenga por objeto asegurar al ordenante
ante dafios que no se hayan originado propiamente por el objeto entre-
gado.
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