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PrieS pradédami eks-
ploatuoti atidziai per-
skaitykite!

ISsaugokite, kad galétu-
méte pasinaudoti ateityje.

Si eksploatavimo ir montavimo ins-
trukcija yra sudétiné masinos dalis.
Naujy ir naudoty masiny tiekéjai priva-
lo rastu pazymeti, kad eksploatavimo ir
montavimo instrukcija buvo perduota
klientui kartu su masina.
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Pratarme

Gerbiamas kliente,

nusipirkes masinos valdymo sistema AXENT ISOBUS, skirtg dideliy ploty barstytuvui AXENT,
parodéte pasitikéjimg misy gaminiu. Nuosirdziai dékojame! Mes pasistengsime pateisinti §j pasi-
tikéjima. JUs jsigijote galingg ir patikimg masinos valdymo sistema. Jeigu vis délto atsirasty ne-
sklandumy, masy klienty aptarnavimo tarnyba visuomet pasirengusi Jums padéti.

Prasytume prie$ pradedant eksploatuoti atidziai perskaityti Sig eksploatavimo instrukcija
ir mineraliniy trasSy barstytuvo eksploatavimo instrukcijg bei laikytis nurodymu.

Sioje instrukcijoje taip pat gali bati aprasyta jranga, kurios néra jisy masinos valdymo sistema.

Kaip zinote, garantiniai jsipareigojimai néra taikomi gedimams, kurie atsirado dél valdymo klaidy
arba netinkamo naudojimo.

NURODYMAS

Atkreipkite démesj j masinos valdymo sistema ir masinos serijos humerius

masinos valdymo sistema AXENT ISOBUS gamykloje kalibruotas dideliy ploty barstytuvui, su
kuriuo jis pristatomas. Be papildomo kalibravimo i$ naujo jo negalima prijungti prie kitos masi-
nos.

Jrasykite ¢ia masinos valdymo sistema serijos numerj ir masinos numerj. Prijungiant masinos
valdymo sistema prie masinos reikia patikrinti Siuos numerius.

Serijos numeris AXENT ISOBUS Serijos numeris AXENT Pagaminimo metai
AXENT

Techninis tobulinimas

Mes siekiame nuolat tobulinti savo produkcija. Todél pasiliekame teise iS anksto apie tai
nepranesdami tobulinti jrenginius ir atlikti tuos jy pakeitimus, kurie, miasy manymu, yra ba-
tini, nejsipareigodami jdiegti Siuos patobulinimus arba pakeitimus jau parduotoms masi-
noms.

SMielai atsakysime j kitus Jasy klausimus.
Pagarbiai

RAUCH
Landmaschinenfabrik GmbH
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1 Nuorodos naudotojui

1.1 Apie Sig eksploatavimo instrukcija

Si eksploatavimo instrukcija yra sudedamoji Masinos valdymo sistema dalis su-
dedamoji valdymo pulto dalis AXENT ISOBUS.

Sioje eksploatavimo instrukcijoje pateikiami svarbis nurodymai, kaip saugiai,
tinkamai ir ekonomiskai eksploatuoti ir priziaréti Masinos valdymo sistema.
Jy laikymasis padés iSvengti pavojy, sumazinti remonto islaidas ir prastovy tru-
kme, padidinti masinos patikimuma ir pailginti jos eksploatavimo trukme.
Eksploatavimo instrukcija yra neatsiejama masinos dalis. Visg dokumentacijg rei-
kia laikyti Masinos valdymo sistema naudojimo vietoje (pvz., traktoriuje).

Eksploatavimo instrukcija neatleidZia Jisy nuo asmeninés atsakomybés, kaip
Masinos valdymo sistema AXENT ISOBUS eksploatuotojo ir operatoriaus.

1.2 Nurodymai dél vaizdavimo
1.21 |spéjimy reikSmé

|spéjimai Sioje eksploatavimo instrukcijoje susisteminti pagal pavojaus laipsnj ir
kilimo tikimybe.

Pavojaus Zenklais atkreipiamas démesys j liekamajg rizikg, kurios dél konstruk-
ciniy ypatybiy dirbant su valdymo pultu negalima iSvengti. Naudojamy saugos
nurodymy sudeétis yra tokia:

Ispéjamasis zodis

Simbolis Paaiskinimas

Pavyzdys

A PAVOJUS

Pavojaus Saltiniy apraSymas

A Pavojaus aprasymas ir galimos pasekmes.

Nesilaikant Siy jspéjimy, galima sunkiai arba net mirtinai susi-
Zeisti.

» Priemonés pavojui iSvengti.




1

Nuorodos naudotojui

|spéjimy pavojaus laipsniai

Pavojaus laipsnis pazymimas jspéjamuoju ZodZiu. Pavojaus laipsniai klasifikuo-

jami taip:

A PAVOJUS

VAN

Pavojaus rasis ir Saltinis
Siuo nurodymu jspéjama apie tiesiogiai gresiantj pavojy Zmoniy
sveikatai ir gyvybei.
Nesilaikant Siy jspéjimy, galima sunkiai arba net mirtinai susi-
Zeisti.
P Bdtinai laikykités aprasyty priemoniy, kaip iSvengti Sio
pavojaus.

VAN

A |SPEJIMAS
Pavojaus risis
Siuo nurodymu jspé&jama apie galimg Zmoniy sveikatai pavojinga
situacija.
Nepaisant Sio jspéjimo, galima sunkiai susizaloti.

P Bdtinai laikykités aprasyty priemoniy, kaip iSvengti Sio
pavojaus.

VAN

A PERSPEJIMAS
Pavojaus rasis
Siuo nurodymu jspéjama apie galimg Zmoniy sveikatai pavojingg
situacijg arba daiktine Zalg ir Zalg aplinkai.
Nesilaikant Siy jspéjimy, neiSvengiama zalos produktui arba aplin-
kai.
P Batinai laikykités aprasyty priemoniy, kaip iSvengti Sio
pavojaus.

NURODYMAS

Bendruosiuose nurodymuose pateikiami naudojimo patarimai bei ypa¢ naudin-
ga informacija, bet ne jspéjimai apie pavojus.
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1.2.2 Instrukcijos ir nurodymai

Veiksmai, kuriuos turi atlikti valdymo darbus atliekantis personalas, pateikiami
kaip numeruotas sgrasas.

1. Veiksmy instrukcija, 1-asis zingsnis
2. Veiksmy instrukcija, 2-asis Zingsnis

Instrukcijos, susidedangios i$ vieno Zingsnio, nenumeruojamos. Si sglyga taip pat
galioja veiksmy Zingsniams, kuriy atlikimo eiliSkumo nebdatina laikytis.

Prie$ Sias instrukcijas yra punktas:
e Veiksmy instrukcija

1.2.3 ISvardijimai

ISvardijimai be privalomos eilés tvarkos pateikiami kaip sgra8ai su rutuliukais (1-
asis lygis) ir brakSneliais (2-asis lygis):

e A savybe
- A punktas
- B punktas
e B savybe

1.2.4 Nuorodos

Nuorodos j kitas dokumento teksto vietas vaizduojamos pastraipos numeriais,
antrasciy tekstais ir puslapiy nuorodomis:

e Pavyzdys: atkreipkite déemes;j j skyriy 3: Sauga, 5 psl.

Nuorodos j kitus dokumentus pavaizduotos kaip nurodymas arba instrukcija, ta-
Ciau nenurodytas tikslus skyrius ar puslapio numeris:

e Pavyzdys: atkreipkite démesj j kardaninio veleno gamintojo eksploatavimo
instrukcijos nurodymus.

1.2.5 Meniu hierarchija, mygtukai ir narSymas

Meniu yra jrasai, pateikiami sgradu lange Pagr. meniu.

Meniu pateikiami pomeniu ir meniu jrasai kuriuose atliekami nustatymai (pa-
rinkCiy sgrasai, teksty ar skaiciy jvestis, funkcijy paleidimas).

Jvairtis masinos valdymo sistemos meniu ir mygtukai yra paryskinti:

Hierarchija ir kelias iki norimo meniu jraso yra pazyméti > (rodykle) tarp meniu,
meniu jraso ar meniu jrasy:

e Sistemaltestas > Testas/diagnostika > Jtampa reiSkia, kad meniu jrasg
Jtampa pasieksite per meniu Sistemaltestas ir meniu jradg Testas/diagnozé.

- Rodyklé > atitinka ratuko arba ekrano mygtuko paspaudima.
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2 Sandara ir funkcijos

NURODYMAS

Dél daugybés skirtingy su ISOBUS veikti galin€iy terminaly, Siame skyriuje ap-
siribojama ISOBUS terminalo CCI 100 montavimo ir funkcijy pavyzdziais.

e Vadovaukités Jasy turimo ISOBUS terminalo eksploatavimo instrukcija.

21  Sandara (CCI 100)

2.1 pav.: Terminalo CCI 100 apzvalga

Nr.| Pavadinimas Funkcija

1 | Valdymo laukas | Susideda i$ lieGiamyjy mygtuky, ekrano, ratuko ir stabdy-

mo jungiklio.
2 |USB prievadas | Apsaugo USB prievadg nuo neSvarumy. Duomeny mai-
su dangteliu nams, komandoms valdyti ir terminalo programy nauijini-
mui.

3 | Prietaiso laikiklis | Terminalui montuoti traktoriaus kabinoje.

4 | Gnybty skydas | ISOBUS sistemos gnybty skydas.

5 | Jutiklinio klaviSo | Skirtas funkcijoms pakeisti i$ kairés j deSine ekrano puse.
keitiklis
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2.2 Valdymo elementai (CCI 100)

Masinos valdymo sistema CCI 100 valdoma Siais valdymo elementais:

e 18 lieG¢iamujy mygtuky (6 grieztai apibrézty lieCiamyjy mygtuky ir 12 laisvai
priskiriami lieCiamieji mygtukai).

e Ratukas

e Stabdymo jungiklis

e Jutiklinio klaviSo keitiklis

NURODYMAS

Daugiau informacijos apie CCI 100 terminalo valdyma rasite kartu pristatytoje
eksploatavimo instrukcijoje. Si eksploatavimo instrukcija yra sudedamoji termi-
nalo dalis.

2.2 pav.: Valdymo laukas priekinéje prietaiso puséje

NURODYMAS

Eksploatavimo instrukcijoje apraSomos MaSinos valdymo sistema
AXENT ISOBUS funkcijos nuo programinés jrangos versijos 02.04.04.
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2.21

Nr.

Pavadinimas

Funkcija

Ratukas

Meniu ir jves€iy laukams perjungti ir jvestims pa-
tvirtinti.

Funkcijy mygtukai
F1-F12

12 mygtuky su skirtingomis funkcijomis, kurios pri-
klauso nuo meniu.

8 psl.

Mygtukas ACK

Klaidy praneSimams patvirtinti.

Mygtukas Informacija

Laisvai priskiriami mygtukai. Zr. CCI 100 terminalo
eksploatavimo instrukcijg

Mygtukas Dviguba ro-
dykle

Terminalo sisteminiams langams perjungti.

Mygtukas Pagrindinis
meniu

Perjungti j pagrindinj terminalo meniu (zr. gamin-
tojo Eksploatavimo instrukcija).

1. /184.

Terminalo jjungimas ir iSjungimas

Stabdymo jungiklis

Stabdymo jungikliu nustatoma saugi visy prijungty
prietaisy blisena. Stabdymo jungiklj palaiko ne visi
ISOBUS terminalai.

9 psl.

Jutiklinis ekranas

e Tiesioginis mygtuko pasirinkimas
e \erciy jvestis

10

Mygtukas ESC

Jvesties nutraukimas.

Jutiklinis ekranas

Terminalas CCI 100 turi jutiklinj ekrang. Galite paspausti ekrano mygtukus (OK,
darbinio lango simbolius,... ) arba tiesiog jjungti meniu jvestis.

NURODYMAS

Laikykités terminalo eksploatavimo instrukcijos CCI 100. Si eksploatavimo ins-
trukcija yra sudedamoji terminalo arba masinos dalis.
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2.2.2 Funkcijy mygtukai

Priklausomai nuo terminalo modelio gali bati 2x5 (minimalus reikalavimas) arba
2x6 funkciniai mygtukai. Kairéje ir desinéje ISOBUS terminalo CCI 100 ekrano
puséje yra 2 grupeés su 6 vertikaliai iSdéstytais funkcijy mygtukais.

Funkcijy mygtuky priskyrimas priklauso nuo rodomy meniu langy. Funkcija vykdo-
ma paspaudus funkcijos mygtukg Salia simbolio arba jutiklinio ekrano mygtuka.

Funkciniai mygtukai, Salia kuriy néra jokio simbolio, atitinkamuose meniu languo-
se neturi jokios funkcijos.

2.2.3 Ratukas

Ratukas naudojamas norint greitai nar8yti meniu ir j jvesties laukus jvesti arba
juose keisti duomenis.

e Ratuka sukite, jei norite perjungti pasirinktas sritis.

e Ratuka spauskite, jei norite patvirtinti pasirinkima.

2.3 pav.: CCI 100 ratukas
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2.24 Stabdymo jungiklis

@

Paspaudus stabdymo jungiklj nustatoma saugi visy prijungty prietaisy bisena.
e Sukite stabdymo jungiklj rodyklés kryptimi, kol jungiklis vél atSoks.
> Stabdymo jungiklis atblokuotas.

2.4 pav.: CCI 100 stabdymo jungiklis
1 atvejis. Barstymo rezimas
Jeigu stabdymo jungiklj jjungiate, kai jjungtas barstymo rezimas:
- Sustabdykite pirminio dozavimo sklendes.
- transportavimo juosta sustoja.
- Sukavimo volas sustoja
- dengiamasis tentas uzdaromas.

2 atvejis. Barstymo rezimo néra (Pavyzdys byréjimo koeficientas / greitasis is-
tustinimas)

Jei barstymo rezimas nejjungtas, visos funkcijos stabdomos, o sklendé atidaroma.

A PERSPEJIMAS

Pavojus susizaloti dél besisukanciy iSmetimo disky
& ISmetimo diskai nestabdomi.
P ISjunkite traktoriaus darbo velena.

P |Sveskite asmenis i§ pavojaus zonos.

Jjungus stabdymo jungiklj ekrane rodomas jspéjamasis pranesdimas.
1. Pasalinkite gedimo priezast;.
2. Stabdymo jungiklis atblokuotas.

> Ekrane rodomas kitas jspéjamasis pranesimas, kuris prane$a apie gali-
mus ir netikétus judesius.

3. Paspauskite membraninj mygtukg ACK.
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2.3 Ekranas

Ekrane rodoma esamos bisenos informacija, masinos Masinos valdymo sistema
parinkimo ir jvesties galimybés.

Svarbiausia informacija apie trg8y barstytuvo eksploatavimg rodoma darbiniame
lange.

2.3.1  Darbinio lango aprasymas

NURODYMAS

Tikslus darbinio lango vaizdas priklauso nuo parinkty nuostaty.

(e} 0.0
kg Rr-st km/h

B

2.5 pav.: Masinos valdymo sistema valdymo pulto ekranas

[11 Pirminio dozavimo sklendés rodmuo kairéje [91 Rodmeny laukelis: vaziavimo greitis;
[2] Dideliy ploty barstytuvas pripildymo rodmuo [10] Rodmeny laukelis: Likes kiekis AXENT rezer-
[3] Kiekio keitimas deSinéje vuare
[4] DesSiniosios pirminio dozavimo sklendés esa- [11] Barstytuvo pripildymo rodmuo kairéje
ma angos padétis [12] Transportavimo juostos rodmuo
[5] Pirminio dozavimo sklendés rodmuo desiné- [13] Kairiosios pirminio dozavimo sklendés esa-
je ma angos padeétis
[6] Barstytuvo pripildymo rodmuo desSinéje [14] Kiekio keitimas kairéje
[71 Funkcijy mygtukai [15] Pasirinktas rezimas
[8] Rodmeny laukelis: Transportavimo juostos
greitis

10
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24 Naudojamy simboliy biblioteka

Masinos valdymo sistema AXENT ISOBUS rodo meniu simbolius ir funkcijas
ekrane.

241 NarSymas

Simbolis ReikSmeé

j kaire; ankstesnis puslapis

j desSine; kitas puslapis

grizti j ankstesnj meniu

r a grjzti j pagrindinj meniu

darbinio lango ir meniu lango perjungimas

nutraukimas, diagnostikos lango uzdarymas
ESC
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242

12

Meniu

Simbolis

ReikSmé

r 3

E)

pagrindinio meniu tiesioginis perjungimas i§ meniu lango

[ 4
darbinio lango ir meniu lango perjungimas
=)o
@ Tentas
() Masinos nustatymai
C_<
7 Greitas iStustinimas
L 4
o Sistema / testas
TEST
& informacija
-=C
Svérimo-kelio skaitiklis
123
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243 Darbinio lango simboliai

Simbolis ReikSmeé

Automatinio rezimo parinkimas

Rankinis rezimas

Nuo greicio priklausantis kalkiy barstymo reZimas

|spéjamasis simbolis: dengiamasis gaubtas atviras

Pradéti perkrova

P
» __EE:NI‘"
Pradeti kalkiy barstymag
START
STOP
Kalkiy barstymo sustabdymas
START
STOP,
Galima uzdaryti pirminio dozavimo sklendes.
= | S
Funkcija ,laikyti pirminio dozavimo sklende atvirg“ aktyvi.
Pirminio dozavimo sklendés angos padéties parinkimas (%)
L% /R%
— Padidinti pirminio dozavimo sklendés angg + (Plus)
i 1
+
— Sumazinti pirminio dozavimo sklendés angg + (Minus)

Padidinti transportavimo juostos greitj (Plus);
+ = Tik terminaluose su 2x6 funkciniais mygtukais
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Simbolis ReikS§meé

Sumazinti transportavimo juostos greitj (Minus);

V= Tik terminaluose su 2x6 funkciniais mygtukais
p—— |

darbinio lango ir meniu lango perjungimas

ofo

kj

Pirminio dozavimo sklendés angos atstatymas j pries tai buvusig
angos verte.

C/1882%;

14
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aros apzvalga
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3 Montavimas ir instaliacija

3.1 Traktoriui keliami reikalavimai

Prie$ montuodami elektronine Mas$inos valdymo sistema, patikrinkite, ar jlsy
traktorius atitinka toliau iSvardytus reikalavimus.

e Ne mazesné kaip 11 V jtampa turi bati uztikrinta visada, net kai vienu metu
prijungiami keli elektros srove naudojantys prietaisai (pvz., kondicionavimo
jranga, apSvietimas).

Darbo veleno sukiy skai€iy galima nustatyti ties 1000 U/min ir jo turi bati lai-
komasi.

NURODYMAS

Traktoriuose su galia jungiamomis pavaromis vaziavimo greitis turi bati taip pa-
rinktas tinkama pavaros pakopa, kad jis atitikty darbinio veleno sukimosi greitj
1000 U/min.

e 9-iy poliy kistukinis lizdas (ISO 11783) traktoriaus gale, skirtas MaSinos val-
dymo sistemaprijungti prie ISOBUS.

Masinos valdymo sistema maitinama pro traktoriaus gale esantj 9-iy poliy ISO-
BUS kistukinj lizda.

NURODYMAS

Jeigu traktoriaus gale néra 9-iy poliy kistukinio lizdo, papildomai galima jsigyti
montavimo prie traktoriaus rinkinj su 9-iy poliy kistukiniu lizdu (ISO 11783) ir pa-
pildoma specialig jranga.

e Traktorius turi grei€io signalg pateikti ISOBUS.

NURODYMAS

Pas pardavéjg jsitikinkite, kad jlsy traktoriuje yra visos reikalingos jungtys ir kis-
tukai.

e Kadangi yra platus konfigiracijy traktorius / masina / terminalas asortimen-
tas, pardavéjas pakonsultuos renkantis tinkamag jungtj

3.2 Jungtys, kistukiniai lizdai

NURODYMAS

Jeigu terminalg norite prijungti prie jau esamos ISOBUS pagrindinés jrangos,
pries tai patikrinkite suderinamumg pagal tarptautinj standartg ISO 11783 ,Ze-
més ir misky Ukio traktoriai ir masinos. Serijiné kontrolé ir rySio duomeny tinklas®.
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NURODYMAS

ISsamios informacijos apie JUsy terminalo prijungima rasite terminalo gamintojo
eksploatavimo instrukcijoje.

ISOBUS terminalo prijungimas

NURODYMAS

Laikykités kartu tiekiamos terminalo eksploatavimo instrukcijos.

Darbus atlikite toliau nurodyta eilés tvarka.

e Parinkite tinkamg padétj traktoriaus kabinoje (vairuotojo matymo zonoje,
kur norite pritvirtinti ISOBUS terminala.

e |ISOBUS terminalg su jrenginio laikikliu pritvirtinkite traktoriaus kabinoje.



Montavimas ir instaliacija 3

3.2.2 Vykdikliy ir jutikliy apzvalga

NURODYMAS

Toliau pateiktos apzvalgos nenusako tikros vykdikliy ir jutikliy padéties masino-
je. Sis poskyris skirtas informacijai apie elektronika jjungiamas grupes ir jutiklius

pateikti.

3.1 pav.: Vykdikliy ir jutikliy apzvalga Dideliy ploty barstytuvas AXENT

[11 Tentas [5]
[2] Prip. lygio jutiklis [6]
[3] Vibracinis variklis (papildoma jranga) [7]
[4] ASies kampo jutiklis [8]
Svorio jutiklis gale kairéje / deSinéje
Vairo cilindras (papildoma jranga) [9]
Vairo aSies atbulinis voztuvas A/B (papildoma
jranga)

Svorio jutiklis priekyje kairéje / deSinéje
Grgzulo kampo jutiklis

Hidraulinis blokas su voztuvais

Alyvos temperaturos jutiklis

Alyvos ausintuvas

Hidraulinio kontaro pladinis jungiklis

19
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3.2 pav.: Vykdikliy ir jutikliy apzvalga Dideliy ploty barstytuvas AXENT ir
Trasy barstytuvas ,AXIS-PowerPack"

[1] Sukavimo volas [7] Kairysis uzduoties tasko vykdiklis

[2] Dirzeliné pavara [8] Kairysis dozavimo sklendés vykdiklis
Dirzelio sukiy skaiciaus jutiklis MaiSytuvas kairéje

[3] Greicio jutiklis (prie deSinio rato) [9] Sasajos kistukas barstytuvams

[4] DeSinysis dozavimo sklendés vykdiklis [10] Ultragarso jutikliai
Maisytuvas desinéje [11] Pirminio dozavimo sklendés hidraulinis ci-

[5] DeSinysis uzduoties tasko vykdiklis lindras

[6] FAG jutiklis hidrauliniame variklyje [12] Dengiamojo gaubto jungiklis

kairéje / deSinéje
Kalkiy barstytuve ,,LIME-PowerPack* sumontuoti Sie vykdikliai ir jutikliai:
e Hidrauliniy varikliy slégio jutikliai (kairéje / desinéje ir grjztamaiji linija)
e Sikiy skaiciaus jutiklis kairéje / deSinéje iSmetimo diskams

20
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4 Valdymas AXENT ISOBUS

A PERSPEJIMAS

ISkrentancios trasos kelia pavojy susizaloti
A Atsiradus gedimy sklendé vaZiuojant j barstymo vietg gali nepla-
nuotai atsidaryti. Dél iSkrentanciy trg8y Zmonés gali paslysti ir
susizaloti.
P Prie$ vaziuodami j barstymo vietg batinai iSjunkite elek-
tronine masinos valdymo sistema AXENT ISOBUS.

4.1 masinos valdymo sistema jjungimas

Salygos:

e masinos valdymo sistema yra tinkamai prijungta prie Dideliy ploty barstytu-
vas ir traktoriaus (pavyzdj zr. skyriuje 3.2.1: ISOBUS terminalo prijungimas,
18 psl.).

e Uztikrinama ne mazesne kaip 11 V jtampa.

NURODYMAS

Eksploatavimo instrukcijoje apraSomos masinos valdymo sistema
AXENT ISOBUS funkcijos nuo programinés jrangos versijos 02.04.04.

21
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Jjungimas:
e Paspauskite |J. / ISJ. mygtuka.
D> Po keliy sekundziy atsiranda masinos valdymo sistema paleisties zona.

D> Netrukus kelioms sekundéms masinos valdymo sistema rodomas uzra-
Sas Paleisties diagnostika.

> Po to rodomas darbinis langas.

C}

4.1 pav.: Jjungimas AXENT ISOBUS
[1] W.718J. mygtukas

Uzklausa dél dengiamojo gaubto biklés

Dengiamasis gaubtas yra svarbus saugos jtaisas, kad masina buty eksploatuo-
jama saugiai. Jeigu dengiamasis gaubtas atviras, negalite atlikti perkrovos.

Dengiamasis gaubtas turi jungiklj. Jungiklis praneSa masinos valdymo sistemai
apie atvirg arba uzdarg dengiamojo gaubto padétj. Jeigu dengiamasis gaubtas
atviras, sustabdomi visi per masinos valdymo sistemg valdomi elektros srove
naudojantys prietaisai (transportavimo juosta, pirminio dozavimo sklendé, Suka-
vimo volas, dengiamasis tentas).

NURODYMAS

Jeigu dengiamasis gaubtas atviras, ekrane rodomas klaidos pranesimas. Zr.
6.1: Pavojaus praneSimy reik8mes, 63 psl.

e Visi iSéjimai yra be jtampos, visos funkcijos yra iSjungtos,
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1. Uzdarykite dengiamajj gaubta.
Zr. savo masinos eksploatavimo instrukcijas.

2. Paspauskite ACK mygtuka.

> Pavojaus praneSimas patvirtinamas ir uzgesta.

Kol dengiamasis gaubtas atviras, rodomas jspéjamasis simbolis vir§utinéje darbo
lango srityje.

23
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4.2 NarSymas meniu ir tarp masinos valdymo sistemy

421 NarSymas masinos valdymo sistema AXENT ISOBUS

NURODYMAS

Svarbius nurodymus dél vaizdavimo ir narSymo meniu rasite skyriuje 1.2.5: Me-
niu hierarchija, mygtukai ir narSymas, 3 psl.

Toliau apraSomas meniu iSkvietimas arba meniu jrasai lie€iant jutiklinj ekrang
arba spaudziant funkcinius mygtukus. Meniu galite iSkviesti taip pat ratuku
(sukdami arba spausdami).

e Laikykités terminalo eksploatavimo instrukcijos.

Pagrindinio meniu iSkvietimas

e Spauskite funkcinj mygtukg Darbo langas / pagrindinis meniu. Zr. 2.4.2:
Meniu, 12 psl.

> Ekrane atsiranda pagrindinis meniu.

Submeniu iSkvietimas ratuku:

1. Pajudinkite ratuka.
D> Parinkciy stulpelis juda j virSy ir Zemyn.
Pazymékite norimg submeniu su stulpeliu ekrane.
Pazymétas submeniu iSkvie€iamas paspaudus ratuka.

Submeniu jjungimas per jutiklinj ekrana:
1. Paspauskite norimo jjungti submeniu mygtuka.

Atsiras langai su raginimais atlikti skirtingus veiksmus.
e Teksto jvestis

e Vertés jvestis

e Nustatymai per kitus submeniu

NURODYMAS

Ne visi parametrai rodomi vienu metu meniu lange. Spausdami Rodyklé j kaire
| j desSine perSoksite j kitg langa.
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4

Meniu uzvérimas

e Patvirtinkite nuostacius, paspausdami Grjzti.
> Grjsite | ankstesnj meniu.

e Spauskite mygtukg Darbo langas / pagrindinis meniu.
D> GrijSite | darbo langa.

e Paspauskite ESC mygtuka.
D> ISlieka ankstesni nustatymai.
D> Grjsite | ankstesnj meniu.

4.2.2 masinos valdymo sistema keitimas

il

Sumontuotame barstytuve tuo pa€iu metu galite valdyti barstomosios medziagos
perkrova, tikrinti masinos pripildymo lygj ir atlikti trgSy bei masinos nuostacius.
ISOBUS terminalas sudaro jums galimybe kaitalioti tarp abiejy masinos valdymo

sistema AXENT ISOBUS ir AXIS H ISOBUS.

Rekomenduojame atlikti Siuos nuostacius, kad barstymo darby metu galétumete

keisti tarp iy ekrany.

Salyga:

e Darbo kompiuteriai savo ISOBUS terminale prisijunge Siomis versijomis.
- AXENT ISOBUS versija 2.04.00
- AXIS H EMC ISOBUS versija 03.10.00

Neuzimto mygtuko priskyrimo programavimas
1. Paspauskite membraninj mygtukg HOME terminale; Zr. ,Valdymo laukas

priekinéje prietaiso puséje”, 6 psl.

> Bus rodomas terminalo pagrindinj meniu.

25
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2. ISkvieskite meniu Naudotojo nuostaciai.

2
Tonas
Perjungti programas

Nenaudojamy mygtuky priskirtis
| Néra

E@ Komandy parinktis | @

sukamuoju ratuku

4.2 pav.: ISOBUS terminalo naudotojo nuostaciy meniu

3. Parinkéiy sarase pasirinkite jra8g Neuzimto mygtuko priskyrimas.
4. Pazymeékite jra8g Trasy barstytuvas.

5. Paspauskite OK.
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4.3

Abiejy masinos valdymo sistemy sagveika

Kalkiy barstymui reikalingi masinos valdymo sistemos AXIS H ISOBUS iSanksti-
niai nustatymai.

1. Jjunkite masinos valdymo sistemg AXIS H ISOBUS.
1. Meniu Masinos nuostaciai pasirinkite rezimg AUTO km/h.
2. Meniu Trasy barstytuvo nuostaciai > ISmetimo diskas pasirinkite U2 tipa.

AEL ot
- (1] 2 3 4 -_c—1|234
RPM! . ;

:i] Isb.kiekis (kg/ha) | 2500 ¢ Ismetimo diskas | u2

Ii._:_i'lDarb. plotis (m) |15.00.@ Krastas -

sz RPM
§f Byrejimo koef. | 0.92 4 mj Parib.bars.suk.gr. 450
Lo G
% Uzduoties taskas | 6.0 @ mj Parib.barst.uT | 0.0
J.t;f Paleisti isb.norm.n. ... ii-ﬁ Parib.barst.k. (%) | 0

4.3 pav.: TraSy barstytuvo nuostaciy perkélimas i§ AXIS H ISOBUS

[11 U2 iSmetimo disko tipas kalkiy barstymui
[2] I8beriamas kiekis

[3] Darbinis plotis

[4] Byréjimo koeficientas

D> Byréjimo koeficientas [2], darbinis plotis [3] ir byréjimo koeficientas [4]
automatiskai perduodami j masinos valdymo sistemg AXENT ISOBUS.

Jeigu iSmetamas kiekis kalkiy barstytuve nesutampa, galite masinos valdymo
sistemoje AXIS H ISOBUS priderinti barstymo koeficients.

e ISkvieskite meniu Masinos nuostaciai > ISberiamas kiekis kor. barstymo
koeficiento % priderinimas.
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4.4

28

Pagrindinis meniu

'm' Pag.meniu

B &

Darbinis Tentas
langas
= %h?
C_ < A
Masinos Greit.

nuostadc.

s¥S

istustin.

—_— 1
TEST, o il
Sistema / Info Sv.
testas Trip sk.
4.4 pav.: Pagrindinis meniu AXENT ISOBUS

Pagrindiniame meniu Jums rodomi galimi submeniu.

rezimo funkcijos

Submeniu ReikSmeé Aprasymas

Darbinis langas Pakeiciama j AXENT darbo langa.

Tentas Tento atidarymas ir uzdarymas 29 psl.

Masinos nuostac. Traktoriaus ir dideliy ploty barstytuvo nu- | 33 psl.
statymai.

Greitas iStustinimas Tiesioginis meniu iSkvietimas dideliy ploty | 44 psl.
barstytuvo greitam idtustinimui.

Sistema / testas masinos valdymo sistema nustatymai ir | 45 psl.
diagnostika.

Informacija Masinos konfigiracijos rodmuo. 48 psl.

Svérimo-kelio skaitiklis | Atlikto barstymo darbo vertés ir svérimo |49 psl.
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4.5 Dengiamasis tentas (papildoma jranga)

A |SPEJIMAS

Dél besisukangéiy daliy kyla suspaudimo ir supjaustymo pa-

A o
Tentas juda be jspeéjimo ir gali suZaloti Zmones.

P Visiems Zmonéms liepkite pasitraukti i$ pavojingos zonos.

Dideliy ploty barstytuve AXENT naudojamas hidrauliniu badu valdomas tentas.
Pakartotinai pildant lauko pakrastyje galima 2 hidraulinius voztuvus atidaryti arba
uzdaryti tentg ir elektrine pavary sistema.

NURODYMAS

Meniu galima atidaryti ir uzdaryti tentg spaudziant voztuvus. Masinos valdymo
sistema masinos valdymo sistema AXENT ISOBUS nefiksuoja tikslios tento pa-
déties.

e Stebékite tento judéjima.

&

4.5 pav.: Meniu ,Tentas”

[11 Rodmuo ,Atidarymo eiga“

A PERSPEJIMAS

Pavojus sugadinti turta dél nepakankamos laisvos vietos

A Tentui atidaryti ir uzdaryti virs AXENT rezervuaro turi bati pakan-
kamai laisvos vietos. Jei vietos nepakankama, tentg galima suplé-
Syti. Tento strypai gali susilankstyti, taip galima paZzeisti ir tentg, ir

aplinka.

P Pasirlpinkite, kad vir§ tento baty pakankamai laisvos vietos.

29
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Meniu Tentas galite iSkvieti mygtuku Meniu:

Tento judinimas

S 1. Funkcinj mygtuka spauskite tol, kol dengiamasis tentas visiSkai atsidarys.
@ D> Judéjimo metu atsiranda rodyklé, nukreipta ATIDARYMO kryptimi.

2. Atleiskite funkcinj mygtuka.
> Voztuvo jungimas sustabdomas.
> Dengiamasis tentas uzdaromas.
3. |pilkite tra8uy.

4. Funkcinj mygtukg spauskite tol, kol dengiamasis tentas visiSkai uzZsidarys.
@ > Judéjimo metu atsiranda rodyklé, nukreipta UZDARYMO kryptimi.

5. Atleiskite funkcinj mygtuka.
> Voztuvo jungimas sustabdomas.

NURODYMAS

Funkcinius mygtukus spauskite tik tiek, kiek reikia. Kitaip kyla Konstrukciniy
daliy perkaitimo pavojus.
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4.6 Funkcijos aprasymasAXENT ISOBUS: Buklés rodmuo

Valdymo pultas AXENT ISOBUS informuos jus apie Dideliy ploty barstytuvas ir
sumontuoto barstytuvo ,AXIS-PowerPack” arba ,LIME-PowerPack” esamus pri-
pildymo lygius ir jutikliy bakles).

4.6.1 Barstomosios medziagos tiekimas

AXENT transportavimo juosta veikia, su jjungta AXENT pirminio dozavimo sklen-
dés anga.

Barstomoji medziaga tuomet slenka i$ iSleidimo kanalo j barstytuvg
~AXIS-PowerPack" arba ,LIME-PowerPack".

300 mm 157 mm

EON
(=)
O

mm/s mm/s

4.6 pav.: Atidarytos pirminio dozavimo sklendés rodmuo

[1]1 Pirminio dozavimo sklendé atidaryta
[2] Transportavimo juosta stovi
[3] Transportavimo juosta veikia
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4.6.2

32

AXENT rezervuaras tuscias

NURODYMAS

Pripildymo lygio jutiklis neveikia, jeigu Pripildymo lygio jutiklis (kg) yra aktyvus.
e Zr. MasSinos nustatymai*, 33 psl..

AXENT rezervuaro pripildymo lygio jutiklis yra ne ant rezervuaro dugno.

Kai iSsiun¢iamas pranesSimas apie iStustéjima, rezervuare yra dar pakankamai
barstomosios medziagos kelioms perkrovoms.

Nepaisant pavojaus pranesimo, masinos valdymo sistema AXENT ISOBUS ban-
do perkrauti visg likusj kiekj.

275 mm 275 mm

(2] 12.4 85
kg Rest km/h mm/s

’

4.7 pav.: AXENT rezervuaro pripildymo lygio jutiklis
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4.7 Masinos nustatymai

Siame meniu atlikite traktoriaus ir masinos nustatymus.

2

e ISkvieskite meniu Mas.nustatym.

Rank.

B:
8-8

+/ -

v

E’E +/- atidarymas (%) 10
| Pirm.doz.skl. (mm) 300
juos.gr.(mm/s) 10

(mm/s) 100

)

- Juostos gr.

G%. Traktorius (km/h)

4.8 pav.:

Meniu Mas$inos nustatymai

NURODYMAS

Ne visi parametrai rodomi vienu metu ekrane. Spausdami Rodyklé j kaire / j de-
Sine persoksite j kitg meniu langg (Zymeklis).

e Rankinis
e Automatinis rezimas
e Kalkiy rezimas AUTO km/h

Submeniu ReikSmé Aprasymas
Rezimas Rezimo nustatymas 36 psl.

+/- atidarymas (%)

Pirminio dozavimo sklendés angos
pakeitimy iSankstinis nustatymas

Kalkiy rezimu ne-
veikia

Jvestis atskirame
jvesties lange.

Pirminis dozavi-
mas (mm)

Pirminio dozavimo sklendés angos
nustatymas.

Kalkiy rezimu ne-
veikia

Jvestis atskirame
jvesties lange.

+/- juostos greitis
(mm/s)

Transportavimo juostos pakeitimy is-
ankstinis nustatymas

Kalkiy rezimu ne-
veikia
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Submeniu ReikSmé Aprasymas
Juostos greitis Transportavimo juostos greicio nu- |39 psl.
(mm/s) statymas. Kalkiy rezimu ne-
veikia
Traktorius (km/h) | Greicio signalo nustatymas 41 psl.
arba kalibravimas.
Pripildymo lygio ju- | Jvedamas likes kiekis, kurj virsijus
tiklis (kg) svorio jutikliai sugeneruos pavojus
pranesima.
ﬂﬂ Papildomai prie submeniu, meniu Mas. nustatym. galite rinktis funkcinj mygtuka
~ VT-Toggle.
A

e ISOBUS funkcija: Keitimas tarp keleto VT (virtualiy terminaly)

471 Trasy tiekimo rezimas

NURODYMAS

Perkrovos funkcija skirtingais rezimais aprasyta skyriuje5: Perkrova su MaSinos
valdymo sistema AXENT ISOBUS, 57 psl..

e Laikykités ir savo dideliy ploty barstytuvo AXENTeksploatavimo instrukci-
jos!

TraSy perkrova trgdy barstytuve galite valdyti 2 galimais reZimais.

Vol
I &i L |

4.9 pav.: Eksploatavimo rezimy simboliai

[11 Automatinis rezimas
[2] Rankinis

e Mes visada rekomenduojame dirbti reZimu Automatika.
masinos valdymo sistema visiSkai automatiskai valdo trg8y tiekimo voztu-
vus pagal informacija, gautg i$ jutikliy.

e RezZimu Rankinis rezimas perkrova pradedama ir baigiama spaudziant myg-

’]Q tukg Aktyvinimo mygtukas. Jutikliy biklé jums pranesa apie reikalingus
YA veiksmus.
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Rezimo parinkimas
. ljunkite masinos valdymo sistema AXENT ISOBUS.

-—

2. ISkvieskite meniu MasSinos nustatymai > AUTO./RANK. rezimas.
3. IS sgraso parinkite pageidaujamag meniu jrasa.
4. Paspauskite OK.

Automatinis rezimas

A |SPEJIMAS
Dél besisukancéiy daliy kyla suspaudimo ir supjaustymo pa-

vojus
A Pirminio dozavimo sklendé ir transportavimo juosta juda be jspé-
jimo ir gali suZaloti Zmones.

P Visiems Zmonéms liepkite pasitraukti i§ pavojingos zonos.

) mm/ s

4.10 pav.: Darbo langas automatiniu rezimu

[11 Aktyvaus automatinio darbo reZzimo simbolis
[2] Barstymo rezimas aktyvus
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Rankinis rezimas

A PERSPEJIMAS

ISkrentancios trasos kelia kritimo ir Zalos aplinkai pavojy
A Aktyvinkite rezimag Rankinis rezimas tik iSimties atvejais. Kai per-

krova aktyvi, gali susidaryti bargtomq trg8y perpilda ir trg8os gali
netikétai iSbyréti iS barstytuvo. Zmoneés gali paskysti ir susizaloti.
Pavojus aplinkai.

» Rankiniu bidu vykdoma perkrovag barstymo darby metu

batina nuolat tikrinti.
P Rankinj rezimg iSimties atvejais naudokite tik trumpai.
» Pirmenybe teikite rezimui Automatika.

5. Pasirinkite meniu jraS3g Rankinis rezimas.

> Atsiranda jspéjamasis pranesimas.

AXENT platusis barstytuv.

& ISPEJIMAS

Aktyvus rankinis reZimas.
Trasy perpildos pavojus.

4.11 pav.: Meniu jraSas

6. Paspauskite ACK mygtuka.
@ > |spéjamasis praneSimas patvirtintas.

36



Valdymas AXENT ISOBUS 4

JUs nusprendZiate, kada bus perkrovos laikas ir sustabdote perkrovg rankiniu badu.
1. Paspauskite Perkrovos paleidimo mygtuka.

*\s&? > Pradedama perkrova.
Perkrova vyksta tokia pacia eilés tvarka kaip ir reZimu Automatika.
2. Paspauskite mygtukg Perkrovos paleidimas.

> Perkrova sustabdoma.

e Taip pat Zr. 5.2: Perkrova rankiniu rezimu, 59 psl.
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4.7.2

38

Kalkiy rezimas

Kalkiy rezimg kalkiy barstymui aktyvinti galite kalkiy barstytuvu ,LIME-Power-
Pack®. Kalkiy rezimas priklauso nuo greicio: transportavimo juostos ir pirminio do-
zavimo sklendés angos greitis automatiSkai prisitaiko prie vaziavimo greicio, kad
baty uztikrinta, jog kalkes bus barstomos tolygiai.

1. ISkvieskite meniu Mas.nustatym. > Darbo rezimas.
2. Pazymékite meniu jrasg Kalkés AUTO km/h
D> Apatiniai meniu jrasai funkcijy neturi.

_$_ 2800 kg/ha
=T
| |
300 mm 300 mm
| |
| |
| |
6] 0.0 6]
kg Rest km/h mm/ s
A BN il

4.12 pav.: Darbo langas kalkiy rezimu

[11 Aktyvaus rezimo ,Kalkés AUTO km/h* simbolis
[2] Paleisti barstymo rezimg

NURODYMAS

ISmetama kiekj, darbo plotj ir byréjimo koeficientg kalkiy reZzimui nustatysite per
masinos valdymo sistemg AXIS H ISOBUS.

o Laikykités masinos valdymo sistemos AXIS H ISOBUS eksploatavimo ins-
trukcijos.

e Taip pat zr. 4.3: Abiejy masinos valdymo sistemy sgveika, 27 psl.
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4.7.3 Juostos greitis (mm/s)

Siame meniu galite nustatyti transportavimo juostos greitj.

Veikiant $iam reZimui transportavimo juostos greitj galite keisti darbo lange. Zr.
/- juostos greitis®, 39 psl.

- 1. I8kvieskite meniu Masinos nustatymai > Juostos greitis (mm/s).
==3)

2. |rasykite verte, kuria norite pakeisti greit;.
3. Paspauskite OK.

4.7.4 +/-juostos greitis

+ _) Siame meniu galite i§ anksto nustatyti transportavimo juostos greiéio keitimus.

)
NURODYMAS

S| Tik terminaluose su 2x6 funkciniais mygtukais Eksploatavimo metu funkcijy
;_' 't_"') mygtukais Greitis +/greitis- galite bet kada pakeisti transportavimo juostos
—=2 [Z=3 greitj i anksto nustatyta verte (mm/s).

Paspaude C 100 % mygtuka vél nustatysite iSankstinius nustatymus.

Greicio pakeitimo nustatymas:

1. I8kvieskite meniu Masinos nustatymai > +/- juostos greitis (mm/s).
2. |rasykite verte, kuria norite pakeisti greit;.

3. Paspauskite OK.

4.7.5 Pirminio dozavimo sklendé (mm)

Siame meniu galite nustatyti pirminio dozavimo sklendés anga.

Veikiant Siam rezimui pirminio dozavimo sklendés angg galite keisti darbo lange.

— 1. ISkvieskite meniu Masinos nustatymai > Pirminio dozavimo sklendé (mm).
E 2. |veskite lenteléje nurodytg verte.
3. Paspauskite OK.
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4.7.6 Angos keitimas (%)

Siame meniu galite nustatyti procentinj pirminio dozavimo sklendés angos pakei-
tima.
Pagrindas (100 %) yra i$ anksto nustatyta pirminio dozavimo sklendziy atidarymo
verté.

NURODYMAS

Eksploatavimo metu funkcijy mygtukais Anga + / anga - galite bet kada pakeisti
pirminio barstymo sklendés angg koeficientu Anga (%).

Paspaude C 100 % mygtuka vél nustatysite iSankstinius nustatymus.

|
N .
il

Angos pakeitimo nustatymas:
1. ISkvieskite meniu Masinos nustatymai > +/- atidarymas (mm).

2. |raSykite procentine verte, kuria norite pakeisti anga.
3. Paspauskite OK.
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4.7.7

Greicio kalibravimas

Greicio kalibravimas yra pagrindiné tikslaus barstymo rezultato saglyga.
Pavyzdziui, padangy dydis, tarpas tarp padangy ir pagrindo, dirvozemio savybes
turi jtakos grei€io nustatymui ir tuo paciu barstymo rezultatui.

Greicio kalibravimo paruosimas:

Tiksliai nustatyti grei€io impulsy skaiCiaus 100 m yra labai svarbu tiksliam trgdy
iSbarstymui.

e Atlikite kalibravima lauke. Taip sumazés dirvoZzemio savybiy poveikis kalibra-
vimo rezultatui.

e Kuo tiksliau nustatykite 100 m ilgio atskaitos atkarpa.
e Jei jmanoma, pripildykite masing tik iki pusés.

Greicio nustatymy iSkvietimas:

Valdymo pulte AXENT ISOBUS galite iSsaugoti iki 4 skirtingy profiliy pagal im-
pulso rasj ir skaiciy. Siems profiliams galite priskirti pavadinimus
(pavyzdziui, traktoriaus pavadinimg).

Prie$ pradédami barstyti, patikrinkite, ar valdymo pulte iSkviestas tinkamas profilis.
e [Skvieskite meniu Mas. nustatym. > Traktorius (km/h).

% Traktorius (km/h)

TractorTyre 1

" Imp./100 m 548.\
TractorTyre 2
2 Imp./100 m 0 v
3 TractorTyre 3 Ve
" Imp./100 00\'
4.

Imp./100 m 0 \

ololelole

4.13 pav.: Meniu Traktorius (km/h)

[1] Aktyvus traktoriaus profilis

[2] Impulsy skaiCius 100 m

[3] profilis nustatytas, Siuo metu nenaudojamas
[4] Traktoriaus pavadinimas

[5] Nenaudojamas traktoriaus profilis
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42

Greicio signalo kalibravimas i$ naujo:

Jus galite perrasyti vietoj jau esancio profilio arba tusciai atminties vietai priskirti
profil].

1. Meniu Traktorius (km/h) pasirinkite norimg profil;.

6% Traktorius (km/h)

| TractorTyre 1

Imp./100 m | 00548 e

OK Parinkti o

DO © ©

ﬁ“ Trinti elementa (S

4.14 pav.: Traktoriaus profilis

[11 Traktoriaus pavadinimo laukelis
[2] Rodmuo ,Impulsy skai¢ius 100 m*
[3] Patvirtinkite profilio parinktj

[4] Profilio iStrynimas

Atverkite Pavadinimo lauka [1].
3. Jrasykite profilio pavadinima.

Teksto jvedimas j valdymo pultg aprasytas skirsnyje 4.12.1: Teksto jvestis,
53 psl.

4. Paspauskite OK [3].
D> Profilis aktyvus.

NURODYMAS

Pavadinimo jvestis apribota iki 16 zenkly.

Kad baty lengviau suprasti, pavadinkite profilj traktoriaus pavadinimu.
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108m
> @<L

2

2

Toliau dar turite nustatyti grei€io signalo impulsy skaiciy. Jei Jus Zinote tiksly im-
pulsy skaiciy, jj galite jvesti tiesiogiai:

5.
>

pasirinktame traktoriaus profilyje atverkite meniu Imp/100m.

Ekrane rodomas meniu Impulsai rankiniam impulsy skai€iaus jvedimui.

Verc¢iy jvedimas j valdymo pultg aprasytas skirsnyje 4.12.1: Teksto jvestis, 53 psl.

Jei tikslaus impulsy skaiCiaus nezinote, pradékite kalibravimo vaziavima.

6.

10.

Traktoriaus profilyje paspauskite kalibravimo mygtuka.

> Ekrane rodomas darbinis langas ,Kalibravimo vaziavimas®.

Atskaitos atkarpos pradzioje paspauskite funkcijy mygtukg Paleidimo myg-
tukas.

> Rodmuo ,Impulsai“ dabar nustatytas ties nuliu.

> Valdymo pultas yra paruostas impulsy skai¢iavimui.

Nuvaziuokite 100 m ilgio atskaitos atkarpa.

Sustabdykite traktoriy atskaitos atkarpos pabaigoje.

Paspauskite Stabdymo mygtuka.

> Ekrane rodomas gauty impulsy skaicius.
ISsaugomas naujas impulsy skaicius.
Grjzkite j profilio meniu.
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4.8

44

s
g

-
25

Greitas iStustinimas

Po barstymo norédami masing iSvalyti arba greitai padalinti likutj, galite parinkti
meniu Greitas iStustinimas.

Be to, prie$ pastatant ilgesniam laikui masing rekomenduojame, naudojant greito
iStustinimo funkcijg iki galo atidaryti pirminio dozavimo sklendes ir Sioje biseno-
je iSjungti AXENT ISOBUS. Taip iSvengsite drégmés kaupimosi rezervuare.

NURODYMAS

Pries pradédami greitg iStustinima jsitikinkite, kad iSpildytos visos sglygos. Lai-
kykités masinos eksploatavimo instrukcijos (likuc€io iStustinimas).

Greito iStustinimo atlikimas:
1. ISkvieskite meniu Pagr. meniu> Greitas iStustinimas.

N
121

()

ot

4.15 pav.: Meniu Greitasis iStustinimas

[11 Rodmuo ,Sklendés anga*®

2. Paspauskite Start/Stop.
> Pradedamas greitas istustinimas.

3. Jeigu rezervuaras tuscias, paspauskite Start/Stop.
D> Greitas iStustinimas baigtas.
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4.9 Sistema / testas

s Siame meniu atlikite masinos valdymo sistema ir bandymo nustatymus.
TEST e I3kvieskite meniu Pagr. meniu > Sistemaltestas.
SYS

— Sistema / testas

g_ Testas/diagnostika

& Servisas
SERVICE

4.16 pav.: Meniu ,Sistema / testas”

Submeniu ReikSmé Aprasymas

Testas/diagnostika | Vykdikliy ir jutikliy tikrinimas. 46 psl.

Servisas Serviso nustatymai Apsaugoti slaptazodziu;
prieinami tik serviso per-
sonalui
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491 Testas / diagnostika

Meniu Testas/diagnozé galite stebéti ir patikrinti kai kuriy jutikliy / aktuatoriy vei-

46

kima.

NURODYMAS

Sis meniu skirtas tik informacijai.

Jutikliy sagrasas priklauso nuo masinos jrangos.

Submeniu

ReikSmé

Aprasymas

Jtampa

Darbinés jtampos tikrinimas.

Pirminis dozavimas

Pirminio dozavimo sklendziy atida-
rymo ir uzdarymo funkcijy testas.

Kalibravimo tikri-
nimas

Dirzeliné pavara

Rankinis transportavimo juostos
nustatymas.

Sonic jutiklis

Trasy barstytuvo rezervuaro jutikliy
tikrinimas.

Pripildymo lygio jutiklis
AXENT

Pripildymo lygio jutiklio patikra
AXENT rezervuare.

Alyvos talpykla

Valyvos temperattros ir alyvos pri-
pildymo lygio patikra.

Dengiamasis tentas

e Dengiamojo tento atidarymo ir
uzdarymo funkcijy testas.

e Voztuvy biklé

valdymas.

Jutikliy dengiamasis Dengiamojo gaubto apsauginio iS |47 psl.
gaubtas jungiklio patikra

Svorio jutikliai Svorio jutikliy tikrinimas.

Kalkiy rezimo funkcija | Sukavimo volo ir vibracinio variklio |48 psl.
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Jutiklio pavyzdys Dengiamasis gaubtas

1. I8kvieskite meniu Sistemaltestas > Testas/diagnozé.

2. Rodyklémis j kaire / j deSine narSykite iki puslapio Dengiamojo gaubto jutiklis.
> Ekrane rodoma vykdikliy / jutikliy bisena.

Dengiam. gaubto jut.

@\01 Buasena 1
@ b

—60—

—3 00—

20—

4.17 pav.: Testas/diagnostika, pavyzdys: Jutikliy dengiamasis gaubtas

[1] Signalo rodmuo; 1: Dengiamasis gaubtas uzdarytas; 0 Dengiamasis gaubtas atida-
rytas
[2] Signalo stulpeliy rodinys
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Kalkiy rezimo funkcijos pavyzdys

1. I8kvieskite meniu Sistemaltestas > Testas/diagnozé.

2. Rodyklémis j kaire / j deSine narSykite iki puslapio Kalkiy rezimo funkcijos.
> Ekrane rodoma papildomos jrangos biklé.

& Kalkiy funkcijos

ventilstrom

Sukav. velenas ©0.0 A |
Kratytuvas |

4.18 pav.: Testas/diagnostika, pavyzdys: Kalkiy rezimo funkcija
3. Nustatykite kablj jutikliniame ekrane arba ratuku.
START 4. Paspauskite Start/Stop.

STOP

> Pradedamas pasirinktos jrangos testas.
5. Vél paspauskite Start/Stop mygtuka.
> Testas baigiamas.

49.2 Servisas

F= NURODYMAS

'SERVICE| : 0 : . x. .
Nustatymams meniu Servisas reikalingas jvesties kodas. Siuos nustatymus gali
keisti tik jgaliotas serviso personalas.

410 Informacija

Meniu Informacija galite perziaréti informacijg apie padargo valdyma.

NURODYMAS

Sis meniu skirtas informacijai apie masinos konfigravima.

Informacijos sgrasas priklauso nuo masinos jrangos.
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4.11
[2[2[]

Svérimo Trip skaitiklis

Siame meniu rasite atlikto barstymo darbo vertes ir svérimo rezimo funkcijas.

e ISkvieskite meniu Pagr. meniu > Svérimo Trip skaitiklis.

> Atsiranda meniu Svarstykliy kelio skaic.

[=]
[F]
FY

8.4
S
g 5

[EE] sv. Trip skaitiklis
B wTrip" skaitiklis
Likutis (kg,ha,m)
ns

Metry skaitiklis

Svarstykliy tarav.

4.19 pav.: Svérimo-kelio skaitiklio meniu

m)

funkcija: Likusio kiekio rodinys mas$inos rezer-
vuare.

Submeniu ReikSmé Aprasymas
Trip skaitiklis | Tik kalkiy rezimu: ISbarstyto kiekio, patresto | 50 psl.

ploto ir patrestos atkarpos rodmuo.
Likutis (kg, ha, | Tik dideliy ploty barstytuvams su svérimo | 51 psl.

Metry skaitiklis

Nuo paskutinio metry skaiciuoklio atstatymo
nuvaziuotos atkarpos rodmuo.

Atstatymas (nu-
lio nustatymas)
mygtuku
C/100 %

Svarstykliy ta-
ravimas

Tik dideliy ploty barstytuvams su svérimo
funkcija: TuSCiose svarstyklése nustatoma
,0 kg“ svérimo verté.

52 psl.
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4111 Trip skaitiklis (tik kalkiy rezimui)

Siame meniu galima perziaréti jradytg barstymo darbui verte, stebéti likusj kiekj ir
¥ atstatyti kelio skaiciuoklj.
[1[2[7

e ISkvieskite meniu Svérimo Trip skaitiklis > Trip skaitiklis.
> Atsiranda meniu Trip skaitiklis.

Barstymo metu, kai atidarytos dozavimo sklendés, galite jjungti meniu Trip skai-
tiklis ir taip nuskaityti esancias vertes.

E%ﬂ "Trip" skaitiklis

isbarst. kg 0 @
isbarst. ha 0.0 o
isbarst. m 0 ¢

®

& . . ] = ] /
206 Istrinti "Trip" sk.v

4.20 pav.: Trip skaitiklio meniu

[1] I8berto kiekio, ploto ir atstumo rodmeny laukeliai
[2] Kelio skaitiklio iStrynimas

Kelio skaitiklio iStrynimas:
1. I8kvieskite submeniu Svarstykliy Trip skai€. > Trip skai¢iuokl.

> Ekrane atsiranda nuo paskutinio trynimo nustatytos barstymo kiekio,
patresto ploto ir patrestos atkarpos vertés.

2. Paspauskite jutiklinj mygtuka IStrinti Trip skaitiklio vertes.
D> Visos kelio skaitiklio vertés bus nustatytos ties 0.
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4.11.2 Likes kiekis (Tik dideliy ploty barstytuvams su svérimo funkcija)

= Meniu Likutis (kg, ha, m) galite uzklausti, koks yra rezervuare likutis. Meniu
) .'Il : rodo galimg plotg (ha) ir atkarpa (m), kuriuose dar galima iSbarstyti likusiy trasSy

22 kiekj.

e [Skvieskite meniu Svarstykliy Trip skai¢. > Likutis (kg, ha, m).
> Atsiranda meniu Likutis.
> Ekrane rodomas likes kiekis.

NURODYMAS

Likusio kiekio rodmuo galimas tik svérimo funkcijg turiniose masinose. Jeigu
Dideliy ploty barstytuvas neturite svorio jutiklio, Sis meniu neturi jokios
funkcijos.

Siame meniu negalima pakeisti ISmetamo kiekio ir darbo plogio. Jos skirtos
tik informacijai.

EIEE] Likutis (kg,ha,m)

I3b.kiekis (kgsha) ] —————————<:::>

Darb. plotis (m) 110
- - ./
galimi ha 0.0

galimi m 57

4.21 pav.: Meniu Likutis

[11 Likusio kiekio rodmuo (kg)
[2] ISberiamo kiekio, darbo plocio ir ploto, kuriame galima iSbarstyti likusias trg3as, ilgio
ir atkarpos rodmens laukeliai.
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4.11.3 Svarstykliy taravimas (Tik Dideliy ploty barstytuvas su svérimo funkcija)

>0¢

52

Siame meniu, esant tu§&iam rezervuarui, nustatykite 0 kg svérimo verte.

Taruojant svarstykles, turi bati iSpildytos sglygos:

e rezervuaras tusdias,

e masina neveikia,

masina stovi horizontalioje padétyje ir laisvai nuo Zzemés,
atraminé kojelé jtraukta.

darbo velenas isjungtas.

traktorius neveikia.

1. ISkvieskite meniu Svarstykliy Trip skaié. > Svarstykliy tar..
2. Paspauskite jutiklinj mygtukg Svarstykliy taravimas.
> Tusciose svarstyklése dabar nustatoma 0 kg svérimo verté.

NURODYMAS

Svarstykliy taravimag atlikite prie$ kiekvieng naudojima, kad baty uztikrintas liku-
sio kiekio apskaiciavimas be klaidy.

>0 Svarstykliy tarav.

Svoris 256

MNustatyti nulini taska:
rezervuaras tuscias,

.| barstytuvas sustabdytas,
3| darbo velenas isjungtas,
" | barstytuvas horiz. pad.

I Nustatyti nul. taska
NS

4.22 pav.: Meniu Svérimo-kelio skaitiklis
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412 Specialios funkcijos

4121 Teksto jvestis

Kai kuriuose meniu galima jvesti laisvai nustatomg tekstg, kuris rodomas ekrane
2 skirtinguose jvesties languose.

ESC OK

B —

KAS26 BASH ] ‘

LR || & I

(1 \2H3H4H5H6H7\|8\ 9\ 0\

D S S WSS S

La f{w)lellr ity lufliflo]lp]
(a s {dJ{fllaflnhfilkH! 6]

N S S T e Y el T T -

[z f{x Jlc v f{bf{n]im)}{6f{&]]d]
L L space [ - J(+ (2]

4.23 pav.: Skaiciy ir raidziy jvestis

4.24 pav.: Skaiciy jvestis
1. ]veskite norimg tekstg arba verte klaviatira.
2. Paspauskite OK.
> Naujas tekstas i§saugotas masinos valdymo pulte.
> Ekrane rodomas ankstesnis meniu.
3. Patvirtinkite jvestj, paspausdami mygtukg ESC.
D> Grjzti j ankstesnj meniu.
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412.2 Pasirinkties langas

Kai kuriuose meniu galite pasirinkti vertes.

B/6

ESC

3[ B/6

1 40/40

1 50/50

4.25 pa\).: Pasirinkties langas
1. Pasirinkite norimg jrasg pasirinkties lange.
2. Paspauskite OK.
> Pasirinktis jraSoma.
> Ekrane rodomas ankstesnis meniu.
3. Patvirtinkite jvestj, paspausdami mygtukg ESC.
> Ekrane rodomas ankstesnis meniu.
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4.12.3 Matavimo vienety sistemos keitimas

Fa[v @

Gamykloje buvo i§ anksto nustatyta Jisy matavimo vienety sistema. Taciau bet
kada galite vietoj metrinés sistemos jjungti imperine ir atvirksciai.

NURODYMAS

Dél daugybés skirtingy su ISOBUS veikti galin€iy terminaly, ¢ia pateikiami ISO-
BUS terminalo CCI 100 nustatymai.

e Vadovaukités Jasy turimo ISOBUS terminalo eksploatavimo instrukcija.

1. Terminale paspauskite mygtukg Home.
Zr. 2.2: Valdymo elementai (CCI 100). 6 psl..

2. Paspauskite mygtukg Jrankis.

> Ekrane rodomi 4 Zzymekliai terminalo nustatymams.

3. Perjunkite j Zymeklj Saliy nustatymai.

ISkvieskite meniu Matavimo vienetai.

5. 18 sgraSo parinkite pageidaujamg matavimo vienety sistema.

Zr. 4.12.2: Pasirinkties langas, 54 psl..

6. Paspauskite OK.

> Perskai¢iuojamos visos skirtingy meniu vertés.

Meniul/verté Perskai¢iavimo koeficientas
iS metrinés j imperine

likutis kg; 1 x 2,2046 Ib.-mass (Ibs rest)

likutis (ha); 1x2,4710 ac (ac rest)

Darb. plotis, m 1 x 3,2808 ft

ISberiamas kiekis, kg/ha 1 x0,8922 Ibs/ac

Montavimo aukstis, cm 1x0,3937 in

Transportavimo juostos greitis mm/s

1x0,0394 in/s

Alyvos temperatira °C

°C*1,8+32="F

Meniu/verté Perskaic¢iavimo koeficientas
iS imperinés j metrine

Ibs rest 1x0,4536 kg

likutis ac 1x0,4047 ha

Darbinis plotis, ft 1x0,3048 m

ISberiamas kiekis Ibs/ac 1 x 1,2208 kg/ha

Montavimo aukstis 1x2,54 cm

Transportavimo juostos greitis in/s 1x25,4 mm/s

Alyvos temperatura °F

(°F-32)/1,8="°C
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Perkrova su Masinos valdymo sistema AXENT ISOBUS 5

5 Perkrova su Masinos valdymo sistema AXENT ISOBUS

5.1 Perkrova automatiniu rezimu

Perkrova vyksta visiSkai automatiskai ir visada ta pacia tvarka.

NURODYMAS

Galite stebeéti jutikliy bdkle ir perkrovg darbo lange. PraneSimai rodomi be garso.

Salyga:
e Jjungtas reZzimas Automatinis.
- Zr.. Automatinis reZimas. p. 35.

Funkcijos / valdymas Rodmuo ,,Darbo langas*

Perkrovos funkcija aktyvi.

mm

e \Vienas i$ abiejy pranedimo apie iStustéjimag
jutikliy (LLST arba LRST) praneSa apie iStus-
téjima.

157 mm

o Pirminio dozavimo sklendés atsidaro.

e Tuo paciu metu pajuda transportavimo juosta.

e TraSos teka j barstytuvo rezervuara.

o Abu pranesimo apie iStustéjima jutikliai
(LLST arba LRST) nuslopinti.

157 mm 156  mm

Perpilda pasiekta.
Transportavimo juosta sustoja.
Pirminio dozavimo sklendés lieka atviros.

Perkrova baigta.
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Funkcijos / valdymas

Rodmuo ,,Darbo langas*

e UZdarykite pirminio dozavimo sklendes.

e Darbo pabaigoje paspauskite perkrovos > e
mygtukag »@'\T
@ mm @ mm




Perkrova su Masinos valdymo sistema AXENT ISOBUS 5

5.2

Perkrova rankiniu rezimu

Perkrovg paleisite ir sustabdysite mygtuku Perkrovos paleidimas, kai viena
barstymo pusé bus tuscia. Jutikliy buklé jums pranesa apie reikalingus veiksmus.

Salyga:
e Pasirinktas reZzimas Rankinis.

- Zr..Rezimo parinkimas, p. 35.

e Barstymo reZimas paleistas.

Funkcijos / valdymas

Rodmuo ,,Darbo langas*“

e Vienas i§ abiejy pranedimo apie iStustejimag
jutikliy (LLST arba LRST) pranesa apie iStus-

téjima.

e Paspauskite Perkrovos paleidimas.

e Perkrova yra aktyvi.

e Pirminio dozavimo sklendés atsidaro.

e Tuo paciu metu pajuda transportavimo juosta.

e TraSos teka j barstytuvo rezervuara.

157 mm § 155 mm|

>= >
| O) | sl
. . . . iy 11 n [TRT]
e Suderinkite transportavimo juostos greitj ir - —+—
pirminio dozavimo sklendés anga.

o Abu pranesimo apie iStustéjima jutikliai
(LLST arba LRST) nuslopinti.

156 mm —— 157 mm
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Funkcijos / valdymas

Rodmuo ,,Darbo langas*

e Perpilda pasiekta.

e Paspauskite Perkrovos paleidimas.
e Transportavimo juosta sustoja.
e UzZdarykite pirminio dozavimo sklendes.

e Perkrova baigta.




Perkrova su Masinos valdymo sistema AXENT ISOBUS

5

5.3 Perkrova kalkiy rezimu

Kalkiy rezimas priklauso nuo jlsy vaziavimo greicio.

Salyga:

Pasirinktas rezimas Kalkiy.
- Zr. 4.7.2: Kalkiy rezimas. p. 38.

Masinos valdymo sistemoje AXIS H ISOBUS pasirinktas iSmetimo diskas U2
ir meniu Trasy barstytuvo nustatymai nustatytos.

- Zr. 4.3: Abiejy masinos valdymo sistemy saveika, p. 27.

Funkcijos / valdymas

Rodmuo ,,Darbo langas*“

Paspauskite Perkrovos paleidimas.

START:
STOP

Perkrova yra aktyvi.

Pradékite barstymo eigg.

Transportavimo juostos greitis ir pirminio do-
zavimo sklendé prisitaiko prie vaziavimo grei-
Cio.

156 mm

157  mm

Lauko gale paspauskite Perkrovos paleidi-
mas.

Transportavimo juosta sustoja.
Pirminio dozavimo sklendés lieka atviros.

Vaziuodami j laukg vél paspauskite perkro-
vos paleidimo mygtuka.

Transportavimo juosta paleidZziama.

naudojimo pabaigoje paspauskite Perkro-
vos paleidimas.

Transportavimo juosta sustoja.

Paspauskite transportavimo juostos pertrau-
kos mygtuka.

Uzdarykite pirminio dozavimo sklendes.

Perkrova baigta.
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Pavojaus pranesimai ir galimos priezastys 6

Valdymo pulto Masinos valdymo sistema AXENT ISOBUS ekrane gali biti rodo-

6 Pavojaus pranesimai ir galimos priezastys
mi jvairds pavojaus praneSimai.
6.1 Pavojaus pranesSimy reikSmeés

PraneSimas ekrane

ReikSmé / galima priezastis / priemoné

Pirminio dozavimo sklendés cilindro
kairéje klaida

Nepavyko pasiekti padéties prie kairiosios pirminio do-
zavimo sklendés

e Blokavimas

e Sugedo hidraulinis cilindras

Pirminio dozavimo sklendés cilindro
deSinéje klaida

Nepavyko pasiekti padéties prie deSiniosios pirminio do-
zavimo sklendés

e Blokavimas
e Sugedo hidraulinis cilindras

AXENT tusgias

Rezervuaras tusdcias.

Function-Stop

Visi prijungti prietaisai yra yra saugios buklés.
Buvo jjungtas stabdymo jungiklis.

Barstytuvas perkrautas!

Masina per daug prikrauta
e masinoje daugiau negu 10 000 kg

Aktyvus rankinis rezimas. Trasy perpil-
dos pavojus.

PraneSimas rodomas perjungiant i automatinio j rankinj
rezima.

Dengiamasis gaubtasatidarytas!

Jungiklis nejjungtas, perkrovos funkcija negalima.
Dengiamasis gaubtas atviras arba netinkamai uzdarytas.

Sustabdyti perkrovimo procesa!

PraneSimas rodomas perjungiant j sistemos
meniu / bandyma eksploatavimo metu.

1. Sustabdykite barstymo rezima.
2. ISkvieskite meniu Sistema / testas.

Per zemas alyvos lygis!

Alyvos lygis hidraulinés sistemos kontlire per Zemas.
e Sustabdykite masing ir papildykite alyvos.

Parinkti negalima!

Masinos valdymo sistemoje AXIS H ISOBUS nustatytas
rezimas neatitinka masinos valdymo sistemos AXENT
ISOBUS nuostaciy.

e Nustatykite tinkamg rezimg. Zr. ; ReZimo parinki-
mas, 35 psl.

Nepavyko pasiektijuostos greicio.

Transportavimo juosta per 5 s nepasieké nustatytojo
greicio.
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6.2 Gedimo / pavojaus signalo pasalinimas

6.2.1 Pavojaus pranesimo patvirtinimas

Ekrane rodomas pavojaus praneSimas su jspéjamuoju simboliu.

AXENT platusis barstytuv.

& ISPEJIMAS

Aktyvus rankinis reZimas.
Trasy perpildos pavojus.

6.1 pav.: Pavojaus praneSimas (pavyzdys)
1. Pasalinkite pavojaus praneSimo priezast;.

Laikykités masinos eksploatavimo instrukcijos ir skirsnio 6.1: Pavojaus pra-
nesSimy reikSmeés, 63 psl.

2. Paspauskite ACK mygtuka.
Pavojaus pranesSimas uzgesta.
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Raktiniy zodziy sgrasas

Raktiniy zodziy sgrasas

A
ACK mygtukas 23, 64
Alyvos talpykla 46

Automatinis rezimas 34-35, 57
Darbo langas 35, 38

AXENT
Perkrovos funkcija 57—61
ReZimas 34-37
Tentas 29

AXENT rezervuaras
PraneSimas apie iStustéjimg 32
B
Baklés rodmuo
AXENT rezervuaras 32
D
Darbinis langas 710

Darbo langas
Automatinis rezimas 35, 38
Simboliai 13

Dengiamasis gaubtas 22, 46-47

E
Ekranas 10
Zr. darbo langg
F
Funkcijy mygtukas 6, 8

G
Greitas iStustinimas 28, 44
Greitis
Kalibravimas 41
Signalo Saltinis 42
I
Informacija 28
Jtampa 46

J
Jungtis
Kistukinis lizdas 17
Maitinimas 17
Jutiklinio klaviSo keitiklis 6
Jutiklinis ekranas 7

Jutiklinis klaviSas 8
Zr. funkcinius mygtukus

Jutiklis 19

K

Kalibravimas 41
Kalkiy nustatymai 28
Kalkiy reZzimas 33, 61

Kalkiy rezimo funkcijos
Testas 48

M

Masinos nustatymai 28
Juostos greitis 33
Kalkiy rezimas 33
Pirminio dozavimo sklendés anga 33
Rankinis rezimas 33, 36

Masinos valdymo sistema
Buklés rodmuo 37
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Jungtis 17-18
Laikiklis 18
Montavimas 17
Pavojaus praneSimas 63
Programinés jrangos versija 21
Sandara 5
Vykdikliai ir jutikliai 79

Meniu
NarSymas 3, 24
Simboliai 12

Meniu apzvalga 15

Mygtukas
ACK 23, 64
Meniu 24
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Svérimo-kelio skaitiklis 49
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Garantija ir garantiné priezitra

Garantija ir garantiné priezitra

RAUCH jrenginiai gaminami kruop$ciai, taikant moderniausius gamybos me-
todus, tikrinami daug karty.

Todél jmoné RAUCH suteikia jiems 12 ménesiy garantijg, jei jvyykdomos to-
kios sglygos:

Garantinis laikotarpis pradedamas skaiciuoti nuo pirkimo datos.

Garantija taikoma gamybos ir medziagy defektams. Subtiekéjy jrangai
(hidraulikai, elektronikai) mes suteikiame tik tokig garantine priezitra, ko-
kig savo gaminiams numato atitinkamas gamintojas. Garantinés prieziu-
ros laikotarpiu mes neatlygintinai pasalinsime gamybos ir medziagy
defektus, pristatydami naujas detales arba pasalindami gedimus. Kitos
teisés, pavyzdziui, reikalavimas dél prekés broko nutraukti pirkimo-par-
davimo sutartj, sumazinti prekés kaing arba reikalavimas atlyginti Zala,
padarytg ne Siam gaminiui, netaikomos. Garantinés priezitros darbus
vykdo sertifikuotos dirbtuvés, RAUCH atstovybés arba gamykla.

Garantinés priezidros paslaugos neteikiamos tais atvejais, kai gedimas
atsirado dél natiiralaus susidévéjimo, neSvarumy, korozijos bei tais atve-
jais, kai gedimas atsirado dél netinkamai eksploatuojant arba dél aplin-
kos poveikiy. Teisés j garantine priezilirg netenkama dél savavaliSko
masinos remonto ar joje padaryty pakeitimy. Reikalavimas dél nuostoliy
atlyginimo netenka galios, jei buvo naudotos neoriginalios RAUCH atsar-
ginés detalés. Todél laikykités eksploatavimo instrukcijos nurodymy. Vi-
sais klausimais kreipkités j misy gamyklos atstovybes arba tiesiai |
gamyklg. Garantinio laikotarpio metu apie pastebétus gedimus batina per
30 dieny nuo gedimo pastebéjimo dienos pranesti gamyklai. Nurodykite
pirkimo datg ir masinos numerj. Garantinés prieziaros laikotarpiu atlieka-
mi remonto darbai, kuriuos atliks sertifikuotos dirbtuvés, gali bati pradeti
tik gavus RAUCH arba oficialios atstovybés sutikimg. Dél atliekamy ga-
rantinés priezitros darby garantinés priezitros laikotarpis nepratesia-
mas. Transporto metu padaryta Zala néra gamyklinis brokas, todél jai
gamintojo garantijy suteikimo pareiga netaikomi.

Pretenzijos j zalos kompensacijg, padarytos ne RAUCH padargams, ne-
priimamos. Gamintojas taip pat neatsako ir uz netiesiogine zalg, padaryta
deél barstymo klaidy. Savavaliskai atliekami RAUCH padargy pakeitimai
gali sukelti netiesiogine Zalg, uz kurig gamintojas neatsako. Dél savininko
ar vadovaujancio tarnautojo ty€iniy veiksmy ar aplaidumo ir tais atvejais,
kai atsakoma pagal atsakomybés uz gaminamg produkcijg jstatymag, uz
pateikto gaminio defektus ir Zalg, padarytg asmenims ir asmeninio nau-
dojimo turtui, Sis gamintojo atsakomybés atsisakymas negalioja. Tai ne-
taikoma ir tais atvejais, kai gaminys neturi vienareikSmiskai patvirtinty
savybiy, jei tokio uztikrinimo priezastis buvo apsaugoti uzsakovag nuo za-
los, kuri buvo padaryta ne pa¢iam gaminiui.
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