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provozu se duikladné

seznamte s obsahem!
Ulozte pro budouci pou-
Ziti.

Tento navod k obsluze a montazi je
soucasti stroje. Dodavatelé novych a
pouzitych strojd jsou povinni pisemné
zdokumentovat, Ze vyexpedovali na- Pavodnim navodem
vod k obsluze a montazi se strojem a k pouzivani
predali ho zakaznikovi. 5901970-0-cs-0716

AXENT ISOBUS




Uvod

Vazeny zakazniku,
zakoupenim ovladani stroje AXENT ISOBUS pro velkoplo$né rozmetadlo AXENT jste projevili
ddveéru v nas vyrobek. Mnohokrat dékujeme! Tuto davéru nezklameme. Pofidili jste si vykonné

a spolehlivé ovladani stroje. Pokud navzdory pfedpokladim nastanou problémy: Nase zakaznic-
ka sluzba je tu vzdy pro vas.

Prosime vas, abyste si pred uvedenim do provozu pozorné precetli tento navod k obsluze
a navod k obsluze stroje a dodrzovali uvedené pokyny.

V tomto navodu mohou byt popsany také soucasti vybaveni, které nepatfi do vybavy vaseho ovla-
dani stroje.

Méjte na paméti, ze v pfipadé Skod, které vzniknou v dlsledku chyb obsluhy nebo nespravného
pouziti, nemizeme uznat zadné zarucni naroky.

UPOZORNENI

Vénujte pozornost vyrobnimu ¢islu ovladani stroje a stroje

Ovladani stroje AXENT ISOBUS je od vyrobce zkalibrované pro velkoplo$né rozmetadlo, se kte-
rym bylo dodano. Bez dodate¢né kalibrace nemuze byt pfipojeno k jinému stroji.

Zapiste si vyrobni &islo ovladani stroje a stroje na toto misto. P¥i pfipojeni ovladani stroje ke stro-
ji musite tato Cisla zkontrolovat.

Vyrobni Cislo AXENT ISOBUS Vyrobni Cislo AXENT Rok vyroby AXENT

Technicka vylepseni

Usilujeme o neustalé vylepsovani nasich vyrobku. Proto si vyhrazujeme pravo provadét
bez pfedchoziho upozornéni vSechna vylepseni a zmény, které na vyrobcich povazujeme
za nutné, aniz bychom byli povinni tato vylepseni nebo zmény provést také na jiz proda-
nych strojich.

Ochotné Vam odpovime na vSechny pfipadné dotazy.
S pratelskym pozdravem

RAUCH

Landmaschinenfabrik GmbH
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1 Pokyny pro uzivatele

1.1 O tomto navodu k obsluze

Tento navod k obsluze je souéasti ovladani stroje AXENT ISOBUS.

Navod k obsluze obsahuje dulezité pokyny pro bezpec¢né, spravné

a hospodarné pouzivani a udrzbu ovladani stroje. Jeho dodrzovani pomaha
predchazet riznym nebezpecim, snizit naklady na opravy, zkratit doby vypadk(
a zvysit spolehlivost a Zivotnost stroje.

Navod k obsluze je soucéasti stroje. Cela dokumentace musi byt ulozena na misté
pouzivani ovladani stroje (napf. v traktoru).

Navod k obsluze nenahrazuje vasi vlastni odpovédnost jako provozovatele
a obsluhy ovladani stroje AXENT ISOBUS.

1.2 Informace o grafické upravé
1.21  Vyznam vystraznych pokynt

V tomto navodu se systematicky pouZzivaji vystrazné pokyny rozdélené
s ohledem na zavaznost nebezpedi a pravdépodobnost jeho vyskytu.

Vystrazné znacky upozorfiuji na zbytkova nebezpedi pfi manipulaci se strojem,

ktera nelze konstrukéné odstranit. Pouzité vystrazné pokyny jsou strukturovany
takto:

Klicové slovo

Symbol Vysvétleni

Priklad

A NEBEZPECI

Riziko ohrozeni zivota pfi nedodrzeni vystraznych pokynu

& Popis nebezpeci a moznych nasledku

Nedodrzeni téchto vystraznych pokynl vede k téZkym zranénim,
ktera mohou byt i smrtelna.

P Opatreni pro eliminaci nebezpedi




1

Pokyny pro uzivatele

Stupné nebezpedi jednotlivych vystraznych pokyn

Stupefi nebezpedi je oznacen kliCovym slovem. Stupné nebezpeéi jsou klasifiko-
vany nasledujicim zplsobem:

VAN

A NEBEZPECI

Druh a zdroj nebezpedi

Tento vystrazny pokyn upozorfiuje na bezprostfedni ohrozeni
zdravi a Zivota osob.

Nedodrzeni téchto vystraznych pokynl vede k tézkym zranénim,
ktera mohou byt i smrtelna.

» Bezpodminecné dodrzujte v tomto navodu popsana opat-
feni, kterymi Ize témto nebezpeéim predejit.

A VAROVANI

Druh a zdroj nebezpeci

Tento vystrazny pokyn upozorfiuje na mozna ohrozeni zdravi
osob.

Nedodrzeni téchto vystraznych pokynu vede k tézkym zranénim.

» Bezpodminecné dodrzujte v tomto navodu popsana opat-
feni, kterymi Ize témto nebezpe€im pFedejit.

VAN

A UPOZORNENI

Druh a zdroj nebezpedi

Tento vystrazny pokyn upozorfiuje na mozné ohrozeni zdravi
osob nebo riziko hmotnych ¢&i ekologickych Skod.

Nedodrzeni téchto vystraznych pokynu vede ke zranénim, posko-
zeni vyrobku nebo ke $kodam na okolnim prostfedi.

» Bezpodminec¢né dodrzujte v tomto navodu popsana opat-
feni, kterymi Ize témto nebezpedim predejit.

OZNAMENI

V8eobecné pokyny, které obsahuji uZivatelské tipy a nékteré obzvlast uziteCné
informace, ale u kterych se nejedna o upozornéni na rizika.
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1.2.2 Navody a pokyny

Pracovni kroky provadéné obsluhujicim personalem jsou uvedeny ve formé Cis-
lovaného seznamu.

1. Pracovni pokyn, krok 1
2. Pracovni pokyn, krok 2

Postupy, které zahrnuji pouze jediny krok, nejsou Cislované. Totéz plati pro pra-
covni kroky, u kterych neni nezbytné pfedepsano poradi jejich provadéni.

Pfed témito pokyny se nachazi odrazka:
e Pracovni pokyn
1.2.3 Vycty
Vycty bez stanoveného poradi jsou uvedeny v podobé seznamu s odrazkami
(aroven 1) a pomickami (Uroven 2):
e Vlastnost A
- BodA

- BodB
e Vlastnost B

1.2.4 Odkazy

Odkazy na jina mista v textu dokumentu jsou uvedeny s Cislem odstavce, textem
nadpisu a strankou:

e Priklad: DodrZujte také pokyny uvedené v kapitole 3: Bezpecnost, strana 5.

Odkazy na dal3i dokumenty jsou uvedeny jako upozornéni nebo pokyny bez
pfesneho oznaceni kapitoly nebo stranky:

e Priklad: Dodrzujte navod k obsluze od vyrobce kloubového hfidele!
1.2.5 Hierarchie menu, tla¢itka a navigace

Jednotlivd menu jsou polozky uvedené v okné hlavniho menu.

V menu jsou uvedena submenu, resp. polozky menu, ve kterych provadite na-
staveni (vybérové seznamy, zadavani textll nebo Cisel, spousténi funkci).

Ruzna menu a ikony ovladani stroje jsou zobrazeny tuéné:

Hierarchie a cesta k poZzadované poloZzce menu jsou oznaceny Sipkou > mezi
menu a polozkou, resp. polozkami menu:

e Systém/test > Test/diagnostika > Napéti znamena, zZe se k polozce menu
Napéti dostanete pfes menu Systém/test a polozku menu Test/diagnosti-
ka.

- Sipka > odpovida stisknuti rolovaciho koleéka, popt. ikony na obrazov-
ce (dotykoveém displeji).
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2 Konstrukce a funkce

OZNAMENI

Vzhledem k velkému poctu rdznych terminal( vhodnych pro ISOBUS se tato
kapitola omezuje na konstrukci a funkce terminalu ISOBUS CCI 100.

e Dodrzujte pokyny v pfisluSném navodu k obsluze svého terminalu ISOBUS.

2.1 Konstrukce (CCI 100)

Obrazek 2.1: Prehled terminalu CCI 100

C. | Oznaéeni Funkce
1 | Ovladaci panel Tvofi jej féliové klavesy, displej, kolecko a spinac za-
staveni.

2 | USB port s krytem | Chrani USB port pfed znecisténim. Pro vyménu dat,
procesor a aktualizace terminalu.

3 | Drzak pfistroje Montaz terminalu v kabiné traktoru.

4 | Pfipojovaci lista Pfipojovaci lista pro kabely systému ISOBUS.

5 | PfepinacC soft klaves | UmozZiiuje pfepinat funkce z levé strany obrazovky
na pravou.
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2.2 Ovladaci prvky (CCI 100)
221 Prehled

izeni zafizeni CCl 100 obsluhujete nasledujicimi ovladacimi prvky:

Kolec¢ko

R
e 18 foliovych klaves (6 pevné definovanych a 12 volné obsaditelnych).
[ J
e Spinac zastaveni

[ J

Prepinac€ soft klaves

OZNAMENI

Dalsi informace o obsluze terminalu CCI 100 a jeho ovladacich prvcich najdete
v pfilozeném navodu k obsluze. Navod k obsluze je soucasti dodavky termina-
lu.

Obrazek 2.2: Ovladaci panel na predni strané pfistroje
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C. |Oznaéeni Funkce

1 Kolecko Pro pfechod do menu a vstupnich poli a pro po-
tvrzeni zadani.

2 |Funkeni tlacitka 12 tlacitek s proménlivymi funkcemi, v zavislosti

F1-F12 na menu; viz Strana 8.

3 |Tlacitko ACK Pro potvrzeni chybovych hlaseni.

4 | Tlagitko Informace Volné obsaditelné tlacitko. Viz navod k obsluze
terminalu CCI 100.

5 |Tlagitko Dvojita Sipka |Pro pfepinani mezi systémovymi obrazovkami
terminalu.

6 |Tlacitko Hlavni menu |Pro pfepinani do hlavniho menu terminalu (viz
navod k obsluze od vyrobce).

7 |ZAP/VYP Zapnuti a vypnuti terminalu.

8 |Spinac zastaveni Spina€ zastaveni uvadi pfipojena zafizeni do
bezpel&ného stavu. Spinac zastaveni neni podpo-
rovan vSemi terminaly ISOBUS; viz Strana 9.

9 |Dotykova obrazovka e Pfima volba tlagitka
e Zadavani hodnot

10 |Tladitko ESC ZruSeni zadani.

222

Dotykova obrazovka

Terminal CCI 100 je vybaven dotykovou obrazovkou. MiZete pouzivat tlaCitka na
obrazovce (OK, symboly provozni obrazovky atd.) nebo pfimo vyvolat polozky
menu.

OZNAMENI

Dodrzujte navod k obsluze terminalu CCI 100. Navod k obsluze je soucasti do-

davky terminalu, resp. stroje.
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2.2.3  Funkeni tlacitka

Podle modelu terminalu muze byt k dispozici 2x5 (minimalni pozadavek) nebo
2x6 funk&nich tlacitek. Vlevo a vpravo vedle obrazovky terminalu ISOBUS
CCI 100 jsou vertikalné usporadany dveé skupiny Sesti funk&nich tladitek.

Osazeni funkénich tlagitek zavisi na zobrazenych obrazovkach menu. Funkce se
obecné provadi stisknutim funkéniho tlacitka vedle symbolu nebo stisknutim tla-
Citka na dotykové obrazovce.

Funkéni tlaCitka, ktera vedle sebe nemaji Zadny symbol, nemaji v pfislusnych ob-
razovkach menu zadnou funkci.

2.2.4 Kolecko

Kolecko slouzi k rychlé navigaci v menu a k zadavani nebo zménam dat ve
vstupnich polich.

e Otacenim koleCka se pfepinaji volitelné rozsahy.
e Stisknutim koleCka se potvrzuje vybér.

Obrazek 2.3: Kolecko na CCI 100
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2.2.5 Spinaé zastaveni

@

Spina€ zastaveni uvadi pfi stisknuti vdechna pfipojena zafizeni do bezpe¢ného
stavu.

e Otocte spinac zastaveni ve sméru Sipky tak, aby opét vyskocil.
> Spinac zastaveni je odblokovany.

Obrazek 2.4: Spinac zastaveni na CCI 100
Pfripad 1 — rozmetaci provoz
Kdyz stisknete spina¢ zastaveni b&hem rozmetaciho provozu:
- pfedfazena davkovaci hraditka se zastavi,
- dopravni pas se zastavi,
- rozdruzovaci valec se zastavi,
- kryci plachta se zastavi.
Pripad 2 — mimo rozmetaci provoz (pfiklad zkousky prutoku, resp. rychlého vy-
prazdnéni)
Pokud neni aktivovan rozmetaci provoz, zastavi se vSechny funkce a hraditka
zustanou oteviena.

A UPOZORNENI

Nebezpec€i zranéni rotujicimi rozmetacimi disky
A Rozmetaci disky se nezastavi.
» Vypnéte vyvodovy hfidel traktoru.

P Vykazte vSechny osoby z nebezpecného prostoru.

Jakmile stisknete spina€ zastaveni, objevi se na displeji alarmové hlaseni.
1. Odestrarite pficinu poruchy.
2. Odblokujte spinac zastaveni.
> Na displeji se zobrazi dal$i alarmové hlaseni, které varuje pred moznymi
a neocekavanymi pohyby.

3. Stisknéte folioveé tlacitko ACK.
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Na displeji se zobrazi aktualni stavové informace a moznosti vybéru a zadani pro

Podstatné informace o provozu rozmetadla mineralniho hnojiva jsou uvedeny na

23 Displej
ovladani stroje.
provozni obrazovce.
2.31 Popis provozni obrazovky

OZNAMENI

Pfesny vzhled provozni obrazovky zavisi na aktualné zvolenych nastavenich.

(2]
kg Rrst

0.0

km/h

Obrazek 2.5: Displej ovladani stroje
[1]
(2]

[3]
[4]

[5]
[6]
[7]

Zobrazeni pfedfazeného davkovaciho hra-
ditka vlevo

Zobrazeni stavu naplnéni velkoploSného
rozmetadla

Zména mnozstvi vpravo

Aktualni oteviena poloha pfedfazeného dav-
kovaciho hraditka vpravo

Zobrazeni pfedfazeného davkovaciho hra-
ditka vpravo

Zobrazeni stavu naplnéni rozmetaciho me-
chanismu vpravo

Funkéni tlagitka

10

08

[8] Zobrazovaci pole: rychlost dopravniho pasu

[9] Zobrazovaci pole: rychlost jizdy

[10] Zobrazovaci pole: zbytkové mnozstvi
v zasobniku rozmetadla AXENT

[11] Zobrazeni stavu naplnéni rozmetaciho me-
chanismu vlevo

[12] Zobrazeni dopravniho pasu

[13] Aktualni oteviena poloha predfazeného dav-
kovaciho hraditka vlevo

[14] Zména mnoZstvi vlevo

[15] Zvoleny provozni rezim
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Knihovna pouzitych symbolti

Ovladani stroje AXENT ISOBUS zobrazuje symboly pro menu a funkce na obra-

zZovce.

Navigace

Symbol

Vyznam

Doleva; pfedchozi strana

Doprava; dalSi strana

Zpét do pfedchoziho menu

Zpét do hlavniho menu

Pfepinani mezi provozni obrazovkou a oknem menu

ESC

Zru8eni, zavieni dialogového okna

1"
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242 Menu
Symbol Vyznam
r ~ | PFepnuti z okna menu pfimo do hlavniho menu
[ 4
Pfepinani mezi provozni obrazovkou a oknem menu
!!/ﬂ.‘l'
Kryci plachta
& |
o Nastaveni stroje
—C
G Rychlé vyprazdnéni
LA
o Systém/test
TEST
q Informace
-—C
Vazeni — sumy
(2L

12
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243

Symboly na provozni obrazovce

Vyznam

Automaticky provozni rezim

Ruéni provozni rezim

Provozni rezim s davkovanim rozmetaného vapna v zavislosti na
rychlosti

Vystrazny symbol: ochranny kryt je otevieny

Spusténi prekladani

> EA
U _Ei:"\"_""
Spusténi davkovani rozmetaného vapna
START
STOP
Zastaveni davkovani rozmetaného vapna
START
STOP,
Pfedfazena davkovaci hraditka se mohou zavit.
= | S
Funkce ,PfidrZzeni pfedfazenych davkovacich hraditek
g v oteviené poloze* je aktivni.
1
Vybér oteviené polohy pro pfedfazena davkovaci hraditka (%)
L% /R%
— ZvétSeni otevfeni pfedfazenych davkovacich hraditek + (plus)
ST
s
— ZmenSeni otevieni pfediazenych davkovacich hraditek - (minus)
SRS
Zvyseni rychlosti dopravniho pasu (plus);
+ = pouze u terminald s 2x6 funk&nimi tlagitky
p———

13
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Symbol Vyznam

Snizeni rychlosti dopravniho pasu (minus);
V= pouze u terminald s 2x6 funk&nimi tlagitky
—— |

Pfepinani mezi provozni obrazovkou a oknem menu

o[

]

Obnoveni pfednastavené hodnoty otevieni pfedfazenych davko-
vacich hraditek.

C/1882%;

14
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Strukturalni prehled menu

2.5
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3 Montaz a instalace

3.1 Pozadavky na traktor

Pfed montazi elektronického ovladani stroje zkontrolujte, jestli traktor splfiuje na-
sledujici pozadavky:

e Minimalni napéti 11 V musi byt vzdy zaruceno, i kdyz je pfipojeno vice spo-
tfebicl sou€asné (napf. klimatizace, svétlo).

e Otacky vyvodového hfidele jsou nastavitelné na 1000 ot./min a musi se do-
drzovat.

OZNAMENI

U traktorli bez pfevodovky faditelné pod zatizenim musi byt rychlost jizdy zvo-
lena pomoci spravného prevodoveho stupné tak, aby odpovidala otackam vy-
vodoveho hfidele 1000 ot./min.

e 9pdlova zasuvka (ISO 11783) na zadi traktoru pro pfipojeni ovladani stroje
k termindlu ISOBUS.

Elektrické napajeni ovladani stroje je realizovano pomoci 9poélové zasuvky ISO-
BUS na zadi traktoru.

OZNAMENI

Pokud traktor nema na zadi 9pdlovou zasuvku, je mozné pfikoupit montazni
sadu pro traktor s 9polovou zasuvkou (ISO 11783) jako doplfikové vybaveni.

e Traktor musi poskytovat signal rychlosti odesilany do terminalu ISOBUS.

OZNAMENI

Ujistéte se u svého prodejce o tom, Ze je va$ traktor vybaven nezbytnymi pfi-
pojkami a zasuvkami.

e Z duvodu velkého poctu konfiguraci traktor/stroj/terminal je vhodné, aby
vam tento prodejce poskytl podporu pfi vybéru spravného pfipojeni.

17



3 Montaz a instalace

3.2 Pripojky, zasuvky

OZNAMENI

Chcete-li pfipojit terminal k jiz existujicimu zakladnimu vybaveni ISOBUS,
zkontrolujte nejprve jejich kompatibilitu podle mezinarodni normy ISO 11783
»1raktory a stroje pro zemédélstvi a lesnictvi — sériové Fidici a komunikacni da-
tové sité“.

OZNAMENI

Podrobnosti o pfipojeni terminalu najdete v navodu k obsluze od vyrobce termi-
nalu.

3.21  Pripojeni terminalu ISOBUS

OZNAMENI

DodrZujte pfiloZzeny navod k obsluze terminalu.

Provedte pracovni kroky v nasledujicim pofadi.

e \yberte vhodné misto v kabiné traktoru (v zorném poli fidi¢e), kam terminal
ISOBUS upevnite.

e Upevnéte terminal ISOBUS do drzaku v kabiné traktoru.

18



Montaz a instalace 3

3.2.2 Priehled ovladacu a senzoru

OZNAMENI

Nasledujici pfehledy neznazorriuji pfesnou polohu ovladacl a senzoru na stroji.
Tato podkapitola slouzi pouze k tomu, aby poskytovala informace
o elektronicky ovladanych montaznich skupinach a senzorech.

Obrazek 3.1: Prehled ovladacl a senzoru na velkoploSném rozmetadle AXENT

[11 Kryci plachta [5]
[2] Senzor hlasice vyprazdnéni [6]
[3] Motor vytfasaciho zafizeni (volitelné pfislu- [7]
Senstvi) [8]
[4] Osa uhlového senzoru
Tenzometry vlevo/vpravo vzadu [9]

Valec fizeni (volitelné pfisluSenstvi)
Uzaviraci ventil fiditelné napravy A/B (volitelné
prislusenstvi)

Tenzometry vlevo/vpravo vpredu
Senzor uhlu oje

Hydraulicky blok s ventily

Senzor teploty oleje

Olejovy chladi¢

Plovakovy spina¢ hydraulického okruhu

19
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Obrazek 3.2: Prehled ovladacu a senzorl na velkoploSném rozmetadle AXENT

[1]
(2]

3]
[4]

[5]
[6]

20

a mechanismu k rozmetani hnojiva AXIS-PowerPack

Rozdruzovaci valec [71 Servopohon bodu vypadu vlevo

Pohon pasu [8] Servopohon davkovaciho hraditka vlevo
Senzor otacek pasu Michacka vlevo

Senzor rychlosti (na pravém kole) [9] Propojovaci konektor pro rozmetaci me-
Servopohon davkovaciho hraditka vpravo chanismy

Michacka vpravo [10] Ultrazvukové senzory

Servopohon bodu vypadu vpravo [11] Hydraulicky valec pfedfazeného davkova-
Senzor FAG v hydraulickém motoru vle- ciho hraditka

vo/vpravo [12] Spina¢ ochranného krytu

Na mechanismu k rozmetani vapna LIME-PowerPack jsou namontovany
nasledujici ovladace a senzory:

e Senzory tlaku hydraulickych motora (vlevo/vpravo a zpétny chod)
e Senzor otacek rozmetacich diskd vlevo/vpravo
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4 Obsluha AXENT ISOBUS

A UPOZORNENI
Nebezpedi zranéni unikajicim hnojivem

A Pfi poruSe se mohou hraditka b&hem jizdy na misto rozmetani
neocekavané otevfit. Hrozi nebezpedi uklouznuti a zranéni osob
unikajicim hnojivem.
» Pied jizdou na misto rozmetani bezpodmineéné vypnéte
elektronické ovladani stroje AXENT ISOBUS.

4.1 Zapnuti ovladani stroje

Predpoklady:

e Ovladani stroje je spravné pfipojeno k velkoploSnému rozmetadiu
a k traktoru (pfiklad viz kapitola 3.2.1: Prfipojeni terminalu ISOBUS,
strana 18).

e Je zaruCeno minimalni napéti 11 V.

OZNAMENI

Navod k obsluze popisuje funkce ovladani stroje AXENT ISOBUS od softwarové
verze 02.04.04.
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Zapnuti:
e Stisknéte tlacitko ZAP/VYP.
> Po nékolika sekundach se objevi ivodni obrazovka ovladani stroje.

D> Kratce poté ovladani stroje na nékolik sekund zobrazi Spusténi dia-
gnostiky.

> Nasledné se objevi provozni obrazovka.

C}

Obrazek 4.1: Start AXENT ISOBUS
[1] Tlacitko ZAP/NYP

Zjisténi stavu ochranného krytu

Ochranny kryt pfedstavuje ochranné zafizeni, které je dulezité pro bezpecny pro-
voz stroje. Je-li ochranny kryt otevieny, nemUzete provadét prekladani.

Ochranny kryt je vybaven spinaCem. Tento spinac zpétné signalizuje otevienou,
resp. zavienou polohu ochranného krytu na ovladani stroje. Je-li ochranny kryt
otevieny, zastavi se vSechny spotfebiCe ovladané prostfednictvim ovladani stro-
je (dopravni pas, pfedfazena davkovaci hraditka, rozdruzovaci valec, kryci pla-
chta).

OZNAMENI

Je-li ochranny kryt otevieny, zobrazuje se na obrazovce chybové hlaseni. Viz
6.1: Vyznam alarmovych hlaSeni, strana 63.

e V3echny vystupy jsou bez napéti, vSechny funkce jsou deaktivovany.
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1. Zavfete ochranny kryt.
PFislusny postup vyhledejte v navodu k obsluze svého stroje.

2. Stisknéte tladitko ACK.

> Alarmové hlaseni je potvrzeno a zmizi.

Dokud je ochranny kryt otevieny, zobrazuje se v horni oblasti provozni obrazovky
vystrazny symbol.

23



4 Obsluha AXENT ISOBUS

4.2 Prochazeni jednotlivych menu a prechazeni mezi jednotlivymi ovladanimi
stroje

421 Prochazeni ovladani stroje AXENT ISOBUS

OZNAMENI

Dulezité pokyny pro zobrazeni a navigaci v menu najdete v kapitole 1.2.5: Hie-
rarchie menu, tlacitka a navigace, strana 3.

V dal8im textu popisujeme vyvolani menu, resp. polozek menu dotykem doty-
kové obrazovky nebo stisknutim funkénich tla¢itek. Menu muzete vyvolat
také pomoci kolecka (otoc¢eni/stisknuti).

e DodrZujte navod k obsluze pouzitého terminalu.

Vyvolani hlavniho menu

e Stisknéte funkéni tlacitko Provozni obrazovka / Hlavni menu.
Viz 2.4.2: Menu, strana 12.

> Na displeji se objevi hlavni menu.

Vyvolani submenu pomoci kolecka:
1. Pohybujte koleCkem.
> Vybérovy kurzor se pohybuje nahoru a dol.
Oznacte pozadované submenu kurzorem na displeji.
3. Oznacené submenu vyvolejte stisknutim kolecka.

Vyvolani submenu pomoci dotykové obrazovky:
1. Stisknéte tladitko poZadovaného submenu.

Zobrazuji se okna, ktera vyzaduji rizné operace.
e Zadani textu
e Zadani hodnoty

e Nastaveni pomoci dalSich submenu

OZNAMENI

Ne v8echny parametry se zobrazuji sou¢asné v jednom okné menu. Pomoci
Sipky doleva/doprava mUzete preskocit do sousedniho okna.
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Opusténi menu

e Potvrdte nastaveni stisknutim tlacitka Zpét.
> Vratite se zpét do pfedchoziho menu.

e Stisknéte tla¢itko Provozni obrazovka / Hlavni menu.

> Vratite se zpét do provozni obrazovky.

e Stisknéte tlaCitko ESC.
> Zastanou zachovana predchozi nastaveni.
> Vratite se zpét do pfedchoziho menu.

4.2.2 Prepinani mezi jednotlivymi ovladanimi stroje

il

Muzete souCasné ovladat prekladani rozmetaného materialu, kontrolovat stavy
naplnéni stroje, jakoZz i provadét nastaveni hnojiva a nastaveni stroje na namon-
tovaném rozmetacim mechanismu. Terminal ISOBUS vam umoziuje provadét
prepinani mezi obéma ovladanimi stroje AXENT ISOBUS a AXIS H ISOBUS.

Doporucujeme, abyste provedli nasledujici nastaveni, ktera vam umozni prepi-
nani mezi obrazovkami pfi provadéni rozmetacich praci.

Predpoklad:

e PocitaCe provadéjici ulohy jsou pfihlaseny k vasemu terminalu ISOBUS
v nasledujicich verzich.

- AXENT ISOBUS verze 2.04.00
- AXIS HEMC ISOBUS verze 03.10.00

Programovani obsazeni volného tlacitka

1. Stisknéte féliové tlacitko HOME na terminalu; viz .Ovladaci panel na predni
strané pristroje” na strané 6.

[> Zobrazi se hlavni menu terminalu.
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2. Vyvolejte menu Uzivatelska nastaveni.

.

/#& Uzivatelské nastaveni

T :_\-;)S' Osvétleni displeje

26,

qu\ Ton

"~ Prepnuti aplikace

X

£

Obsazeni volné klaves
==

.RJ

| Rozmetadlo hnojiv J

(D

A

Obrazek 4.2: Menu Uzivatelska nastaveni terminalu ISOBUS

3. Ve vybérovém seznamu vyberte poloZzku Obsazeni volného tla€itka.

4. Oznacdte polozku Rozmetaé hnojiva.
5.

Stisknéte tlacitko OK.
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4.3 Interakce mezi obéma ovladanimi stroje

Davkovani rozmetaného vapna vyzaduje pfedchozi nastaveni ovladani stroje

AXIS H ISOBUS.

1. Zapnéte ovladani stroje AXIS H ISOBUS.

1. V menu Nastaveni stroje zvolte provozni rezim AUTO km/h.

2. V menu Nastaveni hnojiva > Rozmetaci disk zvolte polozku Typ U2.
=3=1234 —:c=1|T\34
25-| s Normalni otacky | 200
M7 Davka (kg/ha) | 1590./@ \R.ozmetaci disk | U2
Klzaber (m) |15.oo.@ Okraj v
§f Faktor prutoku | 1-000| aj Ot. hran. rozmet. | 450
S Bod vypadu | 6.0 \@ ";’_”-‘i’sod vyp. hr. rozm. | 0.0
fsf Start zkousky davky El Mn. hr. rozm. (%) | (0]

Obrazek 4.3: Pfenos nastaveni hnojiva z ovladani AXIS H ISOBUS

[11 Typ rozmetaciho disku U2 pro mechanismus k rozmetani vapna

[2] Davka
[3] Zabér
[4] Faktor pritoku

D> Davka [2], zabér [3] a faktor pritoku [4] jsou automaticky pieneseny do
ovladani stroje AXENT ISOBUS.

Jestlize se davka neshoduje s nastavenim provedenym na mechanismu
k rozmetani vapna, mizete v ovladani stroje AXIS H ISOBUS provést procentu-
alni pfizplsobeni faktoru pratoku.

e V menu Nastaveni stroje > Korekce davky % pfizplsobte faktor prutoku.
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Hlavni menu

ar Hlavni menu
. &
Provozni Kryci
obrazovka plachta
== P
C_< A
Nastaveni Rychlé
stroje vypr.
5Y¥S a
- i 2]
TEST, C_5
Systém / Info Vazeni-
test odprac.

Obrazek 4.4: Hlavni menu AXENT ISOBUS

Hlavni menu zobrazuje nabizena submenu.

a funkce pro rezim vazeni

Submenu Vyznam Popis
Provozni obrazovka | UmozZfiuje pfepinani do provozni obrazovky
AXENT.
Kryci plachta Otevreni/zavfeni kryci plachty Strana 29
Nastaveni stroje Nastaveni pro traktor a velkoplo$né rozme- | Strana 33
tadlo
Rychlé vyprazdnéni | Pfimé vyvolani menu pro rychlé vyprazdnéni | Strana 44
velkoplodného rozmetadla
Systém/test Nastaveni a diagnostika ovladani stroje Strana 45
Informace Zobrazeni konfigurace stroje Strana 48
Vazeni — sumy Hodnoty k vykonané rozmetaci praci Strana 49
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4.5

Kryci plachta (volitelné prislusenstvi)

A VAROVANI
Nebezpeéi zhmozdéni a amputace externé ovladanymi sou-

A castmi
Kryci plachta se pohybuje bez pfedchoziho varovani a mize zra-
nit osoby.

» Vykazte vSechny osoby z nebezpecné oblasti.

Velkoplosné rozmetadlo AXENT je vybaveno hydraulicky ovladanou kryci plach-
tou. Pfi opétovném naplnéni na konci pole mlzete kryci plachtu pomoci ovladaci
jednotky a 2 hydraulickych ventild otevrit, resp. zavfit.

OZNAMENI

Menu slouzi pouze k ovladani ventilll pro otevirani a zavirani kryci plachty.
Ovladani stroje AXENT ISOBUS neregistruje pfesnou polohu kryci plachty.

e Kontrolujte pohyb kryci plachty.

&

Obrazek 4.5: Menu Kryci plachta

[1] Zobrazeni procesu otevirani

A UPOZORNENI

Hmotné Skody pfi nedostatku volného prostoru

A Otevirani a zavirani kryci plachty vyZaduje dostatek volného pro-
storu nad zasobnikem stroje AXENT. KdyZ je volny prostor pfilis
maly, muze se kryci plachta roztrhnout. Ty¢ovy mechanismus
kryci plachty se mlze znicit a kryci plachta mize zpUsobit Skody
na okolnim prostfedi.

» Dbejte na dostatek volného prostoru nad kryci plachtou.

29
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Menu Kryci plachta mizete vyvolavat prostfednictvim tlaCitka Menu:

Pohyb kryci plachty

S 1. Stisknéte funkéni tlacitko tak dlouho, nez se kryci plachta zcela otevie.
@ > Bé&hem pohybu se objevi Sipka, ktera ukazuje smér OTEVIRANI.

2. Uvolnéte funkéni tlagitko.
> Cinnost ventilu se zastavi.
> Kryci plachta se zastavi.
3. Nalozte hnojivo.

4. Stisknéte funkéni tlaCitko tak dlouho, nez se kryci plachta zcela zavre.
& : > Bé&hem pohybu se objevi Sipka, ktera ukazuje smér ZAVIRANI.
5. Uvolnéte funkcni tlacitko.

> Cinnost ventilu se zastavi.

OZNAMENI

Funkéni tlaCitka drzte stisknuta pouze po nezbytné dlouhou dobu. Jinak hrozi
nebezpedi prehrati dilt.
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4.6 Funkéni popis AXENT ISOBUS: Stavovy ukazatel

Ovladaci jednotka AXENT ISOBUS informuje o aktualnich stavech naplnéni
a stavech senzoru velkoploSného rozmetadla a namontovaného rozmetaciho
mechanismu AXIS-PowerPack nebo LIME-PowerPack.

4.6.1 Vyzadani rozmetaného materialu

Dopravni pas AXENT se rozbiha po otevieni pfedfazenych davkovacich hraditek
AXENT.

Rozmetany material pak proudi z vystupu do rozmetaciho mechanismu
AXIS-PowerPack nebo LIME-PowerPack.

300 mm 157 mm

EON
(=)
O

(o] 15
mm/s mm/s

Obrazek 4.6: Zobrazeni otevienych pfedfazenych davkovacich hraditek

[1] Oteviené predfazené davkovaci hraditko
[2] Zastaveny dopravni pas
[3] Bézici dopravni pas
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4.6.2 Zasobnik AXENT je prazdny

OZNAMENI

Senzor stavu naplnéni je nefunkéni, je-li aktivni snimaé minimalniho mnozstvi
v kg.

e Viz .Nastaveni stroje” na strané 33.

Senzor stavu naplnéni zasobniku AXENT nepfiléha k podlaze zasobniku.
V okamziku vydani hlaseni o vyprazdnéni se v zasobniku vétSinou jesté nachazi
dostatek rozmetaného materialu pro nékolik pfelozeni.

Navzdory alarmovému hlaseni se ovladani stroje AXENT ISOBUS snazi pfelozit
celé zbytkové mnozZstvi.

275 mm 275 mm

(2] 12.4 85
kg Rest km/h mm/s

’

Obrazek 4.7: Zobrazeni stavu naplnéni zasobniku AXENT
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4.7 Nastaveni stroje

V tomto menu se provadeji nastaveni pro traktor a pro stroj.

e Vyvolejte menu Nastaveni stroje.

2

Vapno AUTO km/h w
E’E +/- otevreni (%) 10

B: preddavk. . (mm) 200

E__; +/- r. pasu (mm/s) 10

8-3)
—=

Rychl. pasu (mm/s) 110

6%. Traktor (km/h)

Obrazek 4.8: Menu Nastaveni stroje

OZNAMENI

Ne vSechny parametry se zobrazuji na obrazovce sou¢asné. Pomoci Sipky do-
leva/doprava muzete pfejit do sousedniho okna menu (zalozky).

Submenu Vyznam Popis
Provozni rezim Stanoveni provozniho rezimu Strana 36
e Rucné

e Automatika
e Vapno AUTO km/h

+/- otevieni (%) Pfednastaveni zmény otevieni pfed- | Bez funkce
fazenych davkovacich hraditek Vv provoznimrezimu
rozmetani vapna

Zadani
v samostatném
vstupnim okné

Pfedbézné davko- |Nastaveni otevieni pfedfazenych Bez funkce
vani (mm) davkovacich hraditek Vv provoznimrezimu
rozmetani vapna

Zadani
v samostatném
vstupnim okné
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Submenu Vyznam Popis

+/- rychlost pasu | Pfednastaveni zmény rychlosti do- |Bez funkce
(mm/s) pravniho pasu Vv provoznimrezimu
rozmetani vapna

Rychlost pasu Nastaveni rychlosti dopravniho pasu | Strana 39

(mm/s) Bez funkce

Vv provoznimrezimu
rozmetani vapna

Traktor (km/h) Stanoveni nebo kalibrace Strana 41
signalu rychlosti

kg senzor vyprazd- | Zadani zbytkového mnozstvi, které
néni prostfednictvim tenzometru vyvola
alarmové hlaseni

ﬂﬂ Kromé pouziti submenu muzete v menu Nastaveni stroje zvolit funkeni tlacitko
~ Prepinani VT.
A
e Funkce ISOBUS: pfepinani mezi nékolika VT (virtualnimi terminaly)

4.71 Provozni rezim dopravy hnojiva

OZNAMENI

Prekladaci funkce s riznymi provoznimi rezimy je popsana v kapitole 5: Prekla-
dani s ovladanim stroje AXENT ISOBUS, strana 57.

e Dodrzujte také navod k obsluze svého velkoploSného rozmetadla AXENT.

Prekladani hnojiva do rozmetadla se ovlada ve 2 moznych provoznich reZzimech.

Obrazek 4.9: Symboly provoznich rezimu

[11 Automatika
[2] Ruéné

e DoporucCujeme pracovat vzdy v provoznim rezimu Automatika.
Ovladani stroje pIné automaticky fidi ventily pro dopravu hnojiva na zakladé
informaci senzor(.
E;;x: e V ruénim provoznim rezimu spoustite a zastavujete pfekladani stisknutim
YA aktivacniho tlacitka. Stavy senzoru signalizuji potfebné kroky.
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Vybér provozniho rezimu

1. Zapnéte ovladani stroje AXENT ISOBUS.

2. Vyvolejte menu Nastaveni stroje > Provoz AUTO/MAN.
3. Vyberte poZadovanou poloZku menu v seznamu.

4. Stisknéte tlaCitko OK.

Automatika

A VAROVANI
Nebezpeéi zhmozdéni a amputace externé ovladanymi sou-

A castmi
Pfedfazené davkovaci hraditko a dopravni pas se pohybuji bez
pfedchoziho varovani a mohou zranit osoby.

P V/ykazte vSechny osoby z nebezpecéné oblasti.

mm/ s

I
b

Obrazek 4.10: Provozni obrazovka v automatickém rezimu

[11 Symbol aktivniho provozniho rezimu Automatika
[2] Rozmetaci provoz je aktivni
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@

36

Ruc¢né

A UPOZORNENI

Nebezpeci uklouznuti a posSkozeni zivotniho prostredi unika-
iji jicim hnojivem
Provozni rezim Ruéni aktivujte jen ve vyjimecnych pfipadech. Je-
li pfekladani aktivni, mize se rozmetadlo hnojiva preplnit a ze
zasobniku maze ne€ekané uniknout velké mnozstvi hnojiva.

Osoby mohou uklouznout a zranit se. Nebezpeci pro zivotni pro-
stiedi.
» Rucni prekladani béhem rozmetaci prace pribézné kontro-
lujte.
P Ruéni provozni rezim pouzivejte jen kratkodobé ve vyji-
mecnych pfipadech.
» Uprednostriujte provozni rezim Automatika.

5. Zvolte polozku menu Ruéné.

[> Zobrazi se vystrazné hlaseni.

AXENT velkopl. rozmetadlo

& VAROVANT

Ruéni provozni reZim
aktivni. Hrozi nebezpeéi
pretec¢eni hnojiva.

Obrazek 4.11: Polozka menu

6. Stisknéte tlacitko ACK.

> Vystrazné hlaseni je potvrzeno.
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Muzete rozhodnout o Case prekladani a ru¢né zastavit prekladani.
1. Stisknéte tlaCitko Spusténi prekladani.

D> Spusti se prekladani.

Pfekladani probiha ve stejném poradi jako v provoznim reZimu Automatika.

2. Stisknéte tlacitko Spusténi prekladani.

> Prekladani se zastavi.

e Viz téz 5.2: Prekladani v ruénim provoznim rezimu, strana 59.
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Provozni rezim rozmetani vapna

Provozni rezim rozmetani vapna se aktivuje pfi pouziti mechanismu k rozmetani
vapna LIME-PowerPack. Provozni rezim rozmetani vapna je zavisly na rychlosti:
Rychlost dopravniho pasu a otevieni pfedfazenych davkovacich hraditek se au-
tomaticky pfizpUsobuiji rychlosti jizdy, aby bylo zajiSténo rovhomérné davkovani
rozmetaného vapna.

1. Vyvolejte menu Nastaveni stroje > Provozni rezim.
2. Zvolte polozku menu Vapno AUTO km/h.
> Dolni polozky menu nemaji pfifazenu funkci.

_$_ 2800 kg/ha
2
=T
| |
300 mm 300 mm
| |
| |
| |
6] 0.0 6]
kg Rest km/h mm/ s
A BN il

Obrazek 4.12: Provozni obrazovka v provoznim rezimu rozmetani vapna

[11 Symbol aktivniho provozniho rezimu Vapno AUTO km/h
[2] Spusténi rozmetaciho provozu

OZNAMENI

Davka, zabér a faktor pritoku pro provozni rezim rozmetani vapna se nastavuji
prostfednictvim ovladani stroje AXIS H ISOBUS.

e Pfitom je nutno dodrzovat pokyny uvedené v navodu k obsluze ovladani
stroje AXIS H ISOBUS.

o iz téz 4.3: Interakce mezi obé€ma ovladanimi stroje, strana 27.
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4.7.3 Rychlost pasu (mm/s)

V tomto menu Ize nastavovat rychlost dopravniho pasu.

Bé&hem provozu Ize rychlost dopravniho pasu ménit na provozni obrazovce. Viz
.+/- rychlost pasu” na strané 39.

1. Vyvolejte menu Nastaveni stroje > Rychlost pasu (mm/s).
2. Zadejte hodnotu, o kterou chcete rychlost zménit.
3. Stisknéte tlacCitko OK.

8-9)
==3)

474  +/-rychlost pasu

5 V tomto menu Ize pfednastavovat zménu rychlosti.

)
OZNAMENI

S| Pouze u terminal s 2x6 funk&nimi tlacitky: B€hem provozu muzete pomoci
;_' 't_"') funkénich tlaCitek Rychlost + / Rychlost - kdykoli zménit rychlost dopravniho
—=2 [Z=3 pasu o pfednastavenou polohu (mm/s).

Pomoci tla¢itka C 100 % obnovite opét pfednastaveni.

Stanoveni zmény rychlosti:

1. Vyvolejte menu Nastaveni stroje > Rychlost pasu (mm/s).
2. Zadejte hodnotu, o kterou chcete rychlost zménit.

3. Stisknéte tlacitko OK.

4.7.5 Otevieni predfazenych davkovacich hraditek (mm)

V tomto menu Ize ur€ovat otevieni pfedfazenych davkovacich hraditek.

Bé&hem provozu Ize otevieni pfedfazenych davkovacich hraditek ménit
v provozni obrazovce.

— 1. Vyvolejte menu Nastaveni stroje > Predifazena davkovaci hraditka (mm).
E _ 2. Zadejte hodnotu, kterou jste vybrali v davkovaci tabulce.
e 3. Stisknéte tlagitko OK.
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4.7.6 Zména otevieni (%)

V tomto menu Ize stanovovat procentualni zménu otevieni pfedfazenych davko-
vacich hraditek.

Zakladem (100 %) je pfednastavena hodnota otevieni pfedfazenych davkova-
cich hraditek.

OZNAMENI

Bé&hem provozu muizete pomoci funk&nich tlacitek Otevieni + / Otevieni - kdy-
koli zménit otevieni pfedfazenych davkovacich hraditek o koeficient

Otevieni (%).

Pomoci tlacitka C 100 % obnovite opét prfednastaveni.

|
N .
il

Stanoveni zmény otevreni:

1. Vyvolejte menu Nastaveni stroje > +/- otevieni (%).

2. Zadejte procentualni hodnotu, o kterou chcete otevieni zménit.
3. Stisknéte tlagitko OK.
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4.7.7 Kalibrace rychlosti

Kalibrace rychlosti je zakladnim pfedpokladem pro pfesny vysledek rozmetani.
Na urceni rychlosti a tedy na vysledek rozmetani maji vliv faktory jako velikost
pneumatik, prokluzovani mezi pneumatikami a terénem, vlastnosti pudy a tlak
v pneumatikach.

Priprava kalibrace rychlosti:

Presné stanoveni poc¢tu impulzl rychlosti na 100 m je velice dulezité pro presnou
davku hnojiva.

e Kalibraci provadéjte na poli. Tim se snizi vliv vlastnosti ptidy na vysledek ka-
librace.

e Co nejpfesnéji urCete 100 m dlouhou referen¢ni drahu.
e Naplnte stroj pokud mozno jen do poloviny.

Vyvolani nastaveni rychlosti:

V ovladaci jednotce AXENT ISOBUS muzete ulozit az 4 rtizné profily pro druh
a pocet impulzd. Témto profilim mizete pfifadit nazvy (napf. nazev traktoru).

Pfed zaCatkem rozmetacich praci zkontrolujte, jestli je v ovladaci jednotce vyvo-
lan spravny profil.

e \yvolejte menu Nastaveni stroje > Traktor (km/h).

Imp./100m (0] '\

%% Traktor (km/h) /@

1 TractorTyre 1 o o

" Imp./100m 567e— = " |
TractorTyre 2 \@

2. Imp./100m (o] v

TractorTyre 3 /@

2. Imp./lOGrﬁO\‘/'
. -

Obrazek 4.13: Menu Traktor (km/h)

[1]1 Aktivni profil traktoru

[2] Pocet impulzu pfipadajici na 100 m

[3] Profil je vytvoren, v souCasnosti se vS§ak nepouziva
[4] Oznaceni traktoru

[5] Prazdny profil traktoru
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Nova kalibrace signalu rychlosti:

Muzete bud pfepsat jiz existujici profil, nebo obsadit profilem prazdné pamétové
misto.

1.V menu Traktor (km/h) vyvolejte poZadovany profil.

6% Traktor (km/h)

| TractorTyre 1

Imp./100m |00567 o

OK Vybrat o

PO © ©

ﬁ“ Vymazat polozku °

Obrazek 4.14: Profil traktoru

[11 Pole nazvu traktoru

[2] Zobrazeni poctu impulzi na 100 m
[3] Potvrzeni vybéru profilu

[4] Smazani profilu

Vyvolejte pole nazvu [1].
3. Zadejte nazev profilu.

Zadavani textu do ovladaci jednotky je popsano v odstavci 4.12.1: Zadani
textu, strana 53.

4. Stisknéte tlac¢itko OK [3].
> Profil je aktivni.

OZNAMENI

Zadani nazvu je omezeno na 16 znakd.

Pro lepSi srozumitelnost pojmenujte profil ndzvem traktoru.
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108m
> @<L

2

2

Nasledné musite jeSté stanovit po€et impulzl signélu rychlosti. Pokud znate
pfesny pocet impulzu, mizete ho pfimo zadat:

5. Z vybraného profilu traktoru vyvolejte polozku menu Imp./100m.
> Na displeji se zobrazi menu Impulzy pro ruéni zadani poétu impulza.

Zadavani hodnot do ovladaci jednotky je popsano v odstavci 4.12.1: Zadani tex-
tu, strana 53.

Pokud pfesny pocet impulzl neznate, spustte kalibraéni jizdu.

6. V profilu traktoru stisknéte kalibracni tlacitko.
> Na displeji se objevi provozni obrazovka Kalibra¢ni jizda.

7. V pocate¢nim bodé referencni drahy stisknéte tlaCitko Start.
[> Zobrazeni impulzud je nyni nastaveno na nulu.
> Ovladaci jednotka je pfipravena na pocitani impulza.

8. Ujedte 100 m dlouhou referencni drahu.
Na konci referencni drahy zastavte traktor.

10. Stisknéte tlacitko Stop.

> Na displeji se zobrazi pocet pfijatych impulz(.
> Novy pocet impulzl se ulozi do paméti.
D> Vratite se zpét do menu Profil.
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Rychlé vyprazdnéni

Chcete-li po skon€eni rozmetacich praci vydistit stroj nebo rychle vyprazdnit zby-
tek, muzete zvolit menu Rychlé vyprazdnéni.

Navic doporucujeme pfed uskladnénim stroje pomoci rychlého vyprazdnéni zce-
la otevfit pfedifazena davkovaci hraditka a v tomto stavu stroj AXENT ISOBUS
vypnout. Tim zabranite hromadéni vihkosti v zasobniku.

OZNAMENI

Pred za¢atkem rychlého vyprazdnéni se presvédcte, Ze jsou splnény vSechny
predpoklady. Dodrzujte pfitom navod k obsluze stroje (vyprazdnéni zbytku).

Provedeni rychlého vyprazdnéni:
1. Vyvolejte menu Hlavni menu > Rychlé vyprazdnéni.

N
121

()

ot

Obrazek 4.15: Menu Rychlé vyprazdnéni

[11 Zobrazeni otevieni hraditka

2. Stisknéte tlacitko Start/Stop.
D> Spusti se rychlé vyprazdnéni.

3. Kdyz je zasobnik prazdny, stisknéte tlacitko Start/Stop.
> Rychlé vyprazdnéni je ukonceno.
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4.9 Systém/test

s V tomto menu se provadeéji nastaveni systému a testl pro ovladani stroje.
TEST e Vyvolejte menu Hlavni menu > Systémi/test.

s¥s ,

— Systém/test

g Test/diagnostika

= Servis

SERVICE

Obrazek 4.16: Menu Systém/test

Submenu Vyznam Popis

Test/diagnostika | Kontrola servopohonu a senzor(l | Strana 46

Servis Servisni nastaveni Chranéno heslem; pfistup-
neé jen pro servisni personal
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46

Test/diagnostika

zorU/ovladacu.

V menu Test/diagnostika muzete sledovat a kontrolovat funkci nékterych sen-

OZNAMENI

Toto menu slouzi jen pro informaci.

Seznam senzorl zavisi na vybaveni stroje.

a motoru vytfasaciho zafizeni

Submenu Vyznam Popis
Napéti Kontrola provozniho napéti
Pfedbézné davkovani Funkce testu otevirani/zavirani pfed- | Kontrola
fazenych davkovacich hraditek kalibrace
Pohon pasu Ruéni pojezd dopravniho pasu
Ultrazvukovy senzor Kontrola senzor(l v zasobniku me-
chanismu k rozmetani hnojiva
Snima¢ minimalniho Kontrola snimacde minimalniho mnoz-
mnozstvi AXENT stvi v zasobniku AXENT
Olejova nadrz Kontrola teploty a hladiny oleje
Kryci plachta e Testovaci funkce pro otevirani
a zavirani kryci plachty
e Stav ventild
Senzor ochranného krytu |Kontrola bezpe€nostniho spinace na |Strana 47
ochranném krytu
Tenzometr Kontrola tenzometr(
Funkce rozmetani vapna |Ovladani rozdruzovaciho valce Strana 48
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Priklad senzoru ochranného krytu

1. Vyvolejte menu Systéml/test > Test/diagnostika.

2. Pomoci Sipek doleva/doprava vyhledejte stranku Senzor ochranného krytu.
> Na displeji se zobrazi stav ovladacl/senzoru.

Senzor ochran. krytu

@\ 1 Stav 1
@\ B
—60—
—4 00—

Obrazek 4.17: Test/diagnostika; pfiklad: Senzor ochranného krytu

[11 Zobrazeni signalu; 1: Ochranny kryt je zavieny; 0: Ochranny kryt je otevieny
[2] Sloupkovy indikator signalu
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Priklad funkce rozmetani vapna

1. Vyvolejte menu Systém/test > Test/diagnostika.

2. Pomoci Sipek doleva/doprava vyhledejte stranku Funkce rozmetani vapna.
D> Na displeji se zobrazi stav volitelnych zafizeni.

@ Funkce véapna

Proud wventilu

Stéraci valec 0.0 A |
Stirasadlo |

Obrazek 4.18: Test/diagnostika; pfiklad: Funkce rozmetani vapna
3. Zaskrtnéte na dotykové obrazovce nebo pomoci posouvaciho kolecka.
START 4. Stisknéte tlacitko Start/Stop.

STOP L TN P vr ’
> Zahdji se test ovladani vybraného zafizeni.

o

Znovu stisknéte tlacitko Start/Stop.
D> Test se ukondi.

4.9.2 Servis

IF OZNAMENI

'SERVICE | ; o o
Pro nastaveni v menu Servis je zapotfebi vstupni kéd. Tato nastaveni muze
ménit pouze autorizovany servisni personal.

410 Informace

V menu Informace muizete vyhledavat informace o ovladani zafizeni.

OZNAMENI

Toto menu slouzi pro informaci o konfiguraci stroje.

Seznam informaci zavisi na vybaveni stroje.
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4.1

2L

Vazeni — sumy

V tomto menu najdete hodnoty k vykonané rozmetaci praci a funkce pro rezim

vazeni.

e Vyvolejte menu Hlavni menu > Vazeni — sumy.

[> Zobrazi se menu Vazeni — sumy.

1[21] Vazeni-

odpracovano

1]2]7]

»o4=

& Odpracovano
[ Zbytek (kg, ha, m)
MY yjets draha

[ Tarovat vahu

Obrazek 4.19: Menu Vazeni — sumy

Submenu Vyznam Popis
Odpracovano Pouze pro provozni rezim rozmetani vapna: | Strana 50
zobrazeni rozmetaného mnozZstvi, pohnojené
plochy a ujeté drahy
Zbytek (kg, ha, m)| Pouze pro velkoplosné rozmetadlo Strana 51
s odvazovaci funkci: zobrazeni zbyvajiciho
mnozstvi v zasobniku stroje
Pocitadlo metrli | Zobrazeni drahy ujeté od posledniho vynulo- | Vynulovani
vani pocitadla metru pomoci
tlacitka
C/100 %
Tarovani vahy Pouze pro velkoploSné rozmetadlo Strana 52

s odvazovaci funkci: Hodnota hmotnosti pfi
prazdné vaze se nastavi na ,0 kg“.
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4111

1/2]3]

50

Odpracovano (pouze pro provozni rezim rozmetani vapna)

V tomto menu muzete zjiStovat hodnoty provedenych rozmetacich praci, sledo-
vat zbyvajici mnozstvi a vymazanim vynulovat pocitadla Odpracovano.
e Vyvolejte menu Vazeni — sumy > Odpracovano.

> Objevi se menu Odpracovano.

Bé&hem rozmetacich praci, tedy s otevienymi davkovacimi hraditky, mizete pfejit
do menu Odpracovano a zjistit aktualni hodnoty.

ﬁ -

E%ﬂ Odpracovano

Rozmetano kg 6488 @
Pohnojeno ha 15.8 @
Ujeto m 10532 ¢

®

N Vymazat odpracovano

Obrazek 4.20: Menu Odpracovano

[11 Zobrazovaci pole rozmetaného mnoZstvi, plochy a drahy
[2] Vymazani polozky pocitadla odpracovaného vykonu

Vymazani pocitadla Odpracovano:
1. Vyvolejte submenu Vazeni — sumy > -Odpracovano.

> Nadispleji se objevi zjisténé hodnoty rozmetaného mnozstvi, zpracované
plochy a ujeté drahy od posledniho vymazani.

2. Stisknéte tlacitko Vymazani pocitadla Odpracovano.
> Vsechny hodnoty poéitadla odpracovaného vykonu se nastavi na 0.
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411.2 Zbytkové mnozstvi (pouze velkoploSné rozmetadlo s odvazovaci funkci)

= V menu Zbytek (kg, ha, m) mlzete zjistit zbyvajici mnozstvi v zasobniku. Menu
) .'Il ) zobrazuje plochu (ha) a drahu (m), kterou je mozno se zbyvajicim mnozstvim
=R hnojiva jesté pohnojit.

e Vyvolejte menu Vazeni — sumy > Zbytek (kg, ha, m).
> Zobrazi se menu Zbytek.
> Na displeji se zobrazi zbytkové mnozstvi.

OZNAMENI

Zobrazovani zbytkového mnozstvi je mozné pouze u strojii s odvazovaci funkci.
Neni-li vase velkoplosné rozmetadlo vybaveno tenzometrem, je toto menu
nefunkeéni.

Hodnoty pro davku a zabér se v tomto menu nemohou ménit. Slouzi zde vy-
hradné pro informaci.

ERE] Zbytek (kg, ha, m)

Davka (kgsha) [} —————————<:::>

Zabér (m) 15
. - ./
MoZno pohnojit ha 1.9

MoZno ujet m 1276

Obrazek 4.21: Menu kg zbytek

[11 Zobrazeni zbytkového mnozstvi (v kg)
[2] Zobrazovaci pole davky, zabéru a mozné pohnojené plochy a drahy
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4.11.3 Tarovani vahy (pouze pro velkoplosné rozmetadlo s odvazovaci funkci)

-}0(— Pfi tarovani vahy musi byt splnény nasledujici podminky:

V tomto menu nastavujete hodnotu hmotnosti pfi prazdném zasobniku na 0 kg.

e zasobnik je prazdny,

e strojje v klidu,

stroj stoji vodorovné a volné nad zemi,
opérna patka je vysunuta,

vyvodovy hfidel je vypnuty,

traktor je v klidu.

1. Vyvolejte menu Vazeni — sumy > Tarovani vahy.
2. Stisknéte tlaCitko Tarovani vahy.
> Hodnota hmotnosti pfi prazdné vaze je nyni nastavena na 0 kg.

OZNAMENI

Vahu tarujte pfed kazdym pouzitim, aby byl zaru€en bezchybny vypocet zbytku.

>0 Tarovat vahu

Hmotnost 2871

Mastavit nulovy bod:
Zasobnik prazdny,

| rozmetadlo v klidu,

1 vyvodovy hiidel wvypnuty,
rozmetadlo vodorowvné

8 Nastavit nulovy bod
X

Obrazek 4.22: Menu Vazeni — sumy
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412 Specialni funkce
4121 Zadani textu

V nékterych menu mizete zadavat volné editovatelny text, pfiCemz se na displeji
zobrazuji 2 rlizna vstupni okna.

KAS26 BASH
ESC OK

Me———

cm@&\f'« -

N RS RS SRS S WD S| | SRS S
[ N N S I S N SE—

NN SRRy R R Sl Ry SRy WA WY | R

‘_Z.H._xHCHVHleLHﬂ,\lﬁ‘\._iW\U_J

ABC \ |, I ~ space | |;J & \ .\i|

Obrazek 4.23: Alfanumerické zadani

Obrazek 4.24: Ciselné zadani

1. Pomoci klavesnice na obrazovce zadejte pozadovany text nebo poZadova-
nou hodnotu.

2. Stisknéte tlacitko OK.
> Text je ulozen v ovladani stroje.
> Na displeji se zobrazi predchozi menu.
3. Preruste zadani stisknutim tlacitka ESC.
> Zpét do pfedchoziho menu.

53



4 Obsluha AXENT ISOBUS

4.12.2 Vybérové okno

V nékterych menu muZzete provadét vybér.

B/6

ESC

3[ B/6

1 40/40

1 50/50

Obrazek 4.25: \/yb&rové okno
1. Vyberte ve vybérovém okné pozadovanou polozku.
2. Stisknéte tlacitko OK.

D> Vybeér je ulozen.

> Na displeji se zobrazi predchozi menu.
3. Preruste zadani stisknutim tlacitka ESC.

> Na displeji se zobrazi predchozi menu.
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4.12.3 Zména soustavy jednotek

Soustava jednotek byla pfedem nastavena vyrobcem. Mlzete vSak kdykoli pre-
pinat z metrickych na imperialni jednotky a naopak.

OZNAMENI

Vzhledem k velkému poctu raznych terminalt vhodnych pro ISOBUS jsou zde
uvedena nastaveni terminalu ISOBUS CCI 100.

e Dodrzujte pokyny v pfisluSném navodu k obsluze svého terminalu ISOBUS.

1. Na terminalu stisknéte tlacitko Home.
Viz 2.2: Ovladaci prvky (CCI 100), strana 6.
Stisknéte tlaCitko Nastroje.

A

> Na displeji se zobrazi 4 zalozky pro nastaveni terminalu.

[ o

[ 3. Prejdéte na zalozku Nastaveni zemé.

Vyvolejte menu Jednotky.

Vyberte pozadovanou soustavu jednotek v seznamu.
Viz 4.12.2: Vybérové okno, strana 54.

6. Stisknéte tlacitko OK.

> Vsechny hodnoty riznych menu jsou prepocitany.

Menu/hodnota Prepocitavaci koeficient
z metrickych na imperialni jednotky
kg zbytek 1 x 2,2046 Ib.-mass (Ibs rest)
ha zbytek 1x2,4710 ac (ac rest)
Zabérm 1 x 3,2808 ac (ac rest)
Davka kg/ha 1x0,8922 Ibs/ac
Vy8ka nastavby cm 1x0,3937 in.
Rychlost dopravniho pasu mm/s 1x0,0394 in/s
Teplota oleje °C °C*1,8+32="°F
Menu/hodnota Prepocitavaci koeficient
z imperialnich na metrické jednotky
Ibs zbytek 1x0,4536 kg
ac zbytek 1x0,4047 ha
Pracovni zabér ft 1x0,3048 m
Davka Ibs/ac 1 x 1,2208 kg/ha
VySka nastavby in. 1x2,54 cm
Rychlost dopravniho pasu in/s 1x 25,4 mm/s
Teplota oleje °F (°F-32)/1,8=°C
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Piekladani s ovladanim stroje AXENT ISOBUS 5

5 Prekladani s ovladanim stroje AXENT ISOBUS

51 Prekladani v automatickém provoznim rezimu
Pfrekladani probiha pIiné automaticky a vzdy ve stejném poradi.

OZNAMENI

Stavy senzor( a prekladani mazete sledovat na provozni obrazovce. Zpravy
jsou ovSéem vydavany bez zvuku.

Predpoklad:
e Provozni rezim Automatika je aktivni.
- Viz ; Automatika, Strana 35.

Funkce a fizeni Zobrazeni provozni obra-
zovky

e Funkce pfekladani je aktivni.

e Jedenz obou senzorl minimalniho mnozstvi
(LLST nebo LRST) hlasi prazdny stav.

157 mm 155 mm

e Oteviete pfedfazena davkovaci hraditka.
e Soucasné se rozbéhne dopravni pas.
e Hnojivo proudi do zasobniku rozmetadla.

156 mm 157  mm

e Oba senzory minimalniho mnozstvi (LLST
a LRST) jsou utlumeny.
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Funkce a frizeni

Zobrazeni provozni obra-
zovky

e Je dosazen prfepad.
e Dopravni pas se zastavi.

e Predfazena davkovaci hraditka zlstanou
oteviena.

e Prekladani je dokonceno.

157 mm . 156 mm

e Po dokonceni prace stisknéte tlacitko pre- > R
Kladani. i)

e Zavrete predfazena davkovaci hraditka.




Piekladani s ovladanim stroje AXENT ISOBUS 5

5.2 Prekladani v ruénim provoznim rezimu

Prekladani se spousti a zastavuje tlacitkem Spusténi prekladani, je-li jedna
strana rozmetadla prazdna. Stavy senzoru signalizuji potfebné kroky.
Predpoklad:

e Je zvolen provozni rezim Ruéni.

- Viz : Vybér provozniho rezimu, Strana 35.

e Rozmetaci provoz je spustény.

Funkce a fizeni Zobrazeni provozni obra-
zovky
9 mm 9 mm

e Jeden z obou senzorl minimalniho mnozstvi
(LLST nebo LRST) hlasi prazdny stav.

e Stisknéte tlacitko Spusténi prekladani.

e Prekladani je aktivni.

157 mm § 155 mm|

o Otevriete pfedfazena davkovaci hraditka.

e Soucasné se rozbéhne dopravni pas.

e Hnojivo proudi do zasobniku rozmetadla.

>= o

! ] | ol

e Prizpusobte rychlost dopravniho pasu 7 7

a otevieni pfedfazenych davkovacich hradi- == —+—
tek.

156 mm —— 157 mm

e Oba senzory minimalniho mnozstvi (LLST
a LRST) jsou utlumeny.
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Funkce a fizeni

Zobrazeni provozni obra-
zovky

e Je dosazen prepad.

e Dopravni pas se zastavi.

e Stisknéte tlaCitko Spusténi prekladani.

e Zaviete predfazena davkovaci hraditka.

e Prekladani je dokonc¢eno.




Piekladani s ovladanim stroje AXENT ISOBUS

5.3

Prekladani v provoznim rezimu rozmetani vapna

Provozni rezim rozmetani vapna je zavisly na rychlosti jizdy stroje.

Predpoklad:

Je vybran provozni rezZim Rozmetani vapna.

- Viz 4.7.2: Provozni rezim rozmetani vapna, Strana 38.

V ovladani stroje AXIS H ISOBUS je vybran rozmetaci disk U2 a provedeno

nastaveni hodnot v menu Nastaveni hnojiva.

- Viz 4.3: Interakce mezi obéma ovladanimi

stroje, Strana 27.

Funkce a fizeni Zobrazeni provozni obra-
zovky
START
STOP
e Stisknéte tlaCitko Spusténi prekladani.
STOP, -
e Prekladani je aktivni. T
e Zahajte rozmetani.
e Rychlost dopravniho pasu a otevieni pfedfa-
zenych davkovacich hraditek se pfizpusobi
rychlosti jizdy.
o P¥i dosazeni souvrati stisknéte tlacitko
Spusténi prekladani.
e Dopravni pas se zastavi.
e Predrazena davkovaci hraditka zistanou
oteviena.
e P¥fivjizdéni do pole opét stisknéte tlaCitko
Spusténi prekladani. START
STOP, -
e Dopravni pas se rozbéhne. ———
o P¥i ukonceni provozu stisknéte tlacitko
Spusténi prekladani. START
STOP
e Dopravni pas se zastavi.
e Stisknéte tlacitko Pozastaveni dopravniho
pasu. At
e Zavriete predfazena davkovaci hraditka. <1
e Prekladani je dokonceno.
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6 Alarmova hlaseni a mozné pfri€iny

Na displeji ovladani stroje AXENT ISOBUS se mohou zobrazovat rGizna alarmo-

va hlaseni.

6.1

Vyznam alarmovych hlaseni

HlaSeni na displeji

Vyznam / mozna pri€ina / opatieni

Chyba preddavkovaciho hraditka
valec vlevo

Nepodafilo se dosahnout polohy u levého pfedifazeného
davkovaciho hraditka.

e Ucpani
e Hydraulicky valec je vadny

Chyba preddavkovaciho hraditka
valec vpravo

Nepodafilo se dosahnout polohy u pravého pfedfazeného
davkovaciho hraditka.

e Ucpani
e Hydraulicky valec je vadny

AXENT prazdny

Zasobnik je prazdny.

Funkce stop

V8echny pfipojené pfistroje jsou v bezpeéném stavu.
Byl stisknut spina¢ zastaveni.

Pretizeni rozmetadla!

Stroj je nadmérné nalozen.

e Ve stroji je vice nez 10 000 kg.

Ruéni provozni rezim aktivni. Hrozi
nebezpedi prete€eni hnojiva.

Hlaseni se zobrazuje pfi pfepnuti z automatického do ruc-
niho rezimu.

Ochranny kryt otevien!

Spina€ neni stisknut, funkci pfekladani nelze pouzit.

Ochranny kryt je otevieny nebo neni spravné zavieny.

Zastavte prekladani!

Hlaseni se zobrazuje pfi pfepnuti do menu Systém/test bé-
hem provozu.

1. Zastavte rozmetaci provoz.

2. Vyvolejte menu Systém/test.

Hladina oleje nizka!

Hladina oleje v hydraulickém okruhu je pfili§ nizka.
e Zastavte stroj a doplite olej.

Volba neni mozna!

Provozni rezim nastaveny v ovladani stroje
AXIS H ISOBUS se neshoduje s nastavenimi ovladani
stroje AXENT ISOBUS.

e Nastavte spravny provozni rezim. Viz : Vybér provozni-
ho rezimu, Strana 35.

Rychlosti pasu nebylo mozné do-
sahnout

Dopravni pas nedosahl béhem 5 s poZzadované rychlosti.
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6.2 Odstranéni poruchy/alarmu

6.2.1 Potvrzeni alarmového hlaseni

Alarmové hlaseni je na displeji zvyraznéno a zobrazeno s vystraznym symbolem.

AXENT velkopl. rozmetadlo

& VAROVANT

Ruéni provozni reZim
aktivni. Hrozi nebezpeéi
pretec¢eni hnojiva.

Obrazek 6.1: Alarmové hlaseni (pfiklad)
1. Odstrarite pfi€inu alarmového hlaseni.

Postupujte podle navodu k obsluze stroje a odstavce 6.1: Vyznam alarmo-
vych hlaseni, Strana 63.

2. Stisknéte tlacitko ACK.
Alarmové hlaseni zmizi.
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Zaruka a garance

Zaruka a garance

Stroje RAUCH se vyrabéji modernimi vyrobnimi metodami a s nejvyssi peclivosti
a prochazeji mnoha kontrolami.

Proto poskytuje spole¢nost RAUCH 12mésicni zaruku, jsou-li spinény nasledujici
podminky:

e Zaruka zacina datem zakoupeni.

® Zaruka se vztahuje na vady materialu a provedeni. Za cizi vyrobky (hydrauli-
ka, elektronika) ru€ime jen v ramci zaruky pfislusného vyrobce. B&€hem z&-
ruéni doby se vady provedeni a materidlu bezplatné odstrarnuji vyménou
nebo opravou postizenych soucasti. Jina prava, resp. prava nad tento ramec,
napf. naroky na odstoupeni od smlouvy, sniZzeni ceny nebo nahradu skod,
které nevzniknou na pfedmétu dodavky, jsou vyslovné vylou€ena. Zaruéni
vykony provadéji autorizované servisy, zastoupeni spolec¢nosti RAUCH nebo
pfimo vyrobce.

® Ze zarucniho pInéni jsou vyjmuty nasledky pfirozeného opotiebeni, znecisté-
ni, koroze a vSechny vady, které vzniknou v dusledku nespravné manipulace
nebo vnéjSich vliva. PFi provedeni oprav vilastnimi silami a pfi zménach origi-
nalniho stavu zaruka zanika. Zaru¢ni narok zanika, kdyz nejsou pouZity ori-
ginalni nahradni dily RAUCH. Dodrzujte v tomto ohledu navod k obsluze. V
pfipadé jakychkoli pochybnosti se obratte nase zastoupeni nebo pfimo na
vyrobce. Zaruéni naroky musi byt uplatnény u vyrobce nejpozdéji do 30 dn
po vzniku Skody. Uvedte datum zakoupeni a Cislo stroje. Opravy podle zaru-
ky smi provadét autorizované servisy az po dohodé se spole¢nosti RAUCH
nebo jejim oficialnim zastoupenim. Zaruéni prace neprodluzuji zaruéni [hitu.
Chyby pfepravy nejsou chybami vyrobce a nespadaiji proto pod jeho zaruéni
povinnost.

e Naroky na nahradu Skod, které nevzniknou pfimo na strojich RAUCH, jsou
vylou€eny. Zaroven je vylou¢eno ru€eni za nasledné skody v dusledku chyb
rozmetani. Zmény na strojich RAUCH provedené vlastnimi silami mohou vést
k naslednym Skodam a vylu€uji ru€eni dodavatele s ohledem na tyto Skody.
Pfi umyslu nebo hrubé nedbalosti majitele nebo vedouciho pracovnika a v
pfipadech, kdy je rueni pfedepsano zakonem o ru€eni za vécné vady pfi
chybach pfedmétu dodavky s ohledem na poskozeni osob nebo véci v sou-
kromém uzivani, toto vylou€eni ru€eni dodavatele neplati. Neplati také pfi
chybach vlastnosti, které jsou vyslovné pfislibeny, pokud byl takovy pfislib
zamyslen k tomu, aby poijistil objednatele proti Skodam, které nevzniknou pfi-
mo na samotném predmétu dodavky.
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